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1 Vispanga informacija

1.1 Simbolu skaidrojums

Svarigas drogibas tehniskas norades $aja lietoanas jaseko. Sajos gadijumos jaizturas Tpasi uzmanigi, lai
instrukcija ir apzimétas ar simboliem. izvairitos no nelaimes gadijumiem, miesas un mantiskiem
Sis darba drosibas norades noteikti jaievéro un tam bojajumiem.

| A Bridingjums! Savainojumu vai dzivibas draudi!

Sis simbols apzimé norades, kuru neievérosana var izraisit veselibas kaitgjumus, savainojumus, paliekosas
traumas vai navi.

| é Bridingjums! Bistami! Elektriska strava!
Sis simbols vérs uzmanibu uz bistamam situacijam, ko var izraisit elekiriska strava. Neieverojot drosibas
norades, iespéjami smagu savainojumu vai naves draudi. Veicamos darbus atlauts izpildit tikai
profesionalam elektrikim.

| {  Uzmanibu! Masinas bojajumu risks!
* Simbols apzimé norades, kuru neievérosanas gadijuma iespéjami masinas bojajumi, nepareiza darbiba
vai masinas sabojasanas.

Uzmanibu:
Sis simbols informé, kas janem véra, lai masinu lietotu efekfivi un bez traucéjumiem.

o

1.2 Informacija par lietoSanas instrukciju

Si lietosanas instrukcija apraksta drosu un pareizu un attiecigas drosibas norades. Izlasitais ir jasaprot.
darbibu ar maginu. Ir jGievéro minétas drosibas norades  Lietodanas instrukcija ir neatnemama masinas sastavdala.
un noteikumi, ka arT uz lietoanas jomu attiecinamie Tai jaatrodas tieda madinas tuvuma, jabut pieejamai
vietéjie nelaimes gadijumu novérsanas noteikumi un jebkura laika. Ja masina tiek pardota, iziréta, iznomata
visparigie drosibas nosacijumi. vai vienkar$i nodota citam personam, lietosanas instrukci-
Pirms uzsakt jebkada veida darbu ar masinu, ripigi ja janodod talak kopa ar mainu.

izlasiet lietosanas instrukciju, it ipadi nodalu ,Drosiba”
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1.3 Nodrosinajums un garantija

Visas §is lietoSanas instrukcijas norades un nosacijumi

ir sastaditi, ievérojot speka esosos noradijumus, mod-
erno tehnologiju, ka arf misu ilggadgjas atzinas un
pieredzi. ST lietodanas instrukcija ir uzmanigi jaizlasa,
pirms jebkada darba sak3anas pie maginas un ar tol Par
bojajumiem un trauc&jumiem, kas radusies, neievérojot
lietodanas instrukciju, raZotajs atbildibu neuznemas.
Teksta saturs un attéli var atskirties no piegades
komplektacijas. Attéli un zimé&jumi var neatbilst mérogam
1:1. Eso3a piegades komplektacija Tpasa aprikojuma

1.4 Autortiesibas

Lietodanas instrukcija ir j@izmanto konfidenciali. Ta
paredzéta tikai personam, kas strada pie masinas un
ar to. Visas satura norades, teksti, zZim&jumi, attéli un
citi atveidojumi ir aizsargati ar autortiesibam un citiem
komerclikumiem. Materialu nelikumiga izmanto3ana ir
sodama.

Talaknodo$ana tresajam personam, ka ari jebkada
veida un formas pavairosana un satura izpaudana nav

1.5 Garantijas apliecinajums

Garantijas laiks ir saskanots ar vietgjiem nosacijumiem
un to var atrast musu majas lapa:
www.felder-group.com.

1.6 Rezerves dalas

gadijuma ir atkariga no specifikacijam, nemot véera
papildu pasufisanas iespéjas vai péc jaunakajam
tehniskajam izmainam, var atdkirties no $eit aprakstitajam
noradém un padomiem, ka ar no attéliem. Jautajumu
gadijuma, ludzu, griezieties pie razotaja. Més paturam
tiesibas veikt produkcijas tehniskas modifikacijas, lai
veiktu maginas lietosanas Tpadibu uzlabojumus un talako
affistibu.

atlauta bez ieprieksgjas rakstiskas razotaja piekrisanas.
Autortiesibu neievérosana uzliek par pienakumu
atlidzinat zaudéjumus vai citas piemérojamas prasibas.
Més tapat paturam visas tiesibas, kas saistitas ar
razo$anas tiesibu aizsardzibu.

A

Neatlautu rezerves dalu lietodana atbrivo razotaju vai ta
pilnvaroto, parstavju un pardevéju pienakumu uznemties
jebkadas garantijas, servisu, zaudgjumu atlidzina3anu vai
galvojumu.

funkcionesanu vai pilnigu darbibas partraukumu.

Uzmanibu! Neoriginalas, viltotas vai bojatas rezerves dalas var izraisit masinas bojajumus, nepareizu

Lietojiet tikai originalas raZotaja rezerves dalas.

| e
kas pievienots masinai.

Uzmanibu: LietoSanai paredzetas originalas rezerves dalas ir uzskaifitas atseviska rezerves dalu kataloga,
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1.7 Utilizacija

Ja masina péc tas darbmiza beigam ir janodod
metalloznos, visas tas sastavdalas ir jasadala pa
materialu klasém, lai bitu iesp&jama otrreizgja
izmanto$ana vai daléja utilizacija. Visa madina sastav
no térauda un tadé| to bez grufibam var sadalit. Talak
$o materialu var viegli utilizét, un tas neapdraud

apkartéjo vidi un sabiedribas veselibu. Utilizéjot jaievero
starptautiskas norades un prasibas, ka ari uzstadidanas
valsti speka esosie noteikumi un visas speka esosas
apkartéjas vides aizsardzibas normas.

| é Uzmanibu! Elektronikas atkritumi, elektronikas detalas, ellas un citi paligmateriali paredzeti ipa3ai utilizacijai
un tos atlauts utilizet tikai autorizetiem uznemumiem.
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2 Drosiba

Masina tas izstrades un razo$anas stadija ir uzbuveta
atbilstodi speka esosajiem un atzitajiem tehnologiskajiem
noteikumiem, un atbilst ripniecibas drogibas standartiem.
Tomér §1 masina var izraisit draudus, ja pie tas

strada tehniski nepietiekami apmacits personals, ja

ta tiek izmantota nepareizi vai citiem neparedzétiem
noltkiem. Nodala “Drosiba” sniedz parskatu par

visiem svarigajiem dro3ibas aspektiem, kas nodrodina
maksimalu personalu drosibu, ka art drodu masinas

2.1 Lietodana saskana ar paredzeto merki

lekarta aprakstita 3aja instrukcija ir paredzeta tikai koka
un lidzigu materialu apstradei. Citu materialu apstrade ir
atlauta tikai péc rakstiskas razotaja piekridanas.

darbibu bez trauc&jumiem.

Papildus 3is lietoSanas instrukcijas talakas nodalas satur
konkrétas, ar simboliem apzimétas drosibas norades,
kas palidz izvairities no draudiem. Tapéc jaievero visas
uz masinas esosas piklogrammas, plaksnes un uzraksti.
Tos nedrikst nonemt un tiem jaatrodas redzama vieta un
jabut salasamiem.

Ekspluatacija ir dro3a, tikai lietojot masinu saskana ar
paredzéto merki.

A

Uzmanibu! Masinas lietoSana neparedzetiem nolukiem ir jauzskata par nepareizu un ir aizliegta. Jebkadas
prasibas pret raZotaju vai ta pilnvarotajiem parstavjiem par bojajumiem, kas radusies lietosanas nolukiem

neatbilsto3as ekspluatacijas rezultata, tiks noraiditas. Vienigi operators ir atbildigs par bojajumiem, kas

raduies no nepareizas masinas ekspluatacijas.

Pie lietosanas atbilstosi paredzétajam mérkim pieder art
pareiza ekspluatacijas nosacijumu, ka ari §is lietodanas
instrukcijas norades un padomu ievéro3ana.

2.2 Lietodanas instrukcijas saturs

Visiem, kuru uzdevumos ietilpst darbs pie vai ar masinuy,
pirms darba sak$anas ar masinu, jaizlasa un jaizprot
lietoSanas instrukcija. Tas ir speka art tad, ja darbinieks
jau ieprieks ir stradajis ar $adu vai lidzigu masinu, vai
art izgdjis apmacibu pie razotdja.

LietoSanas instrukcijas satura zinadana ir viens no
priek$nosacijumiem, lai pasargatu personalu no

2.3 Masinai veiktas parbuves un izmainas

Lai novérstu draudus un nodrosinatu optimalu jaudy,
masinai bez raZotaja iepriekigjas piekrisanas nav atlauts
neko pievienot, nonemt vai mainit.

Visam piktogrammam, plaksném un uzrakstiem, kas ir

uz masinas, jabdt redzamiem, labi salasamiem un tos

Masinu atlauts ekspluatét tikai ar raZotaja originalajam
rezerves dalam.

iespéjamiem riskiem, ka ari, lai izvairitos no kludam,
tadejadi lietojot madinu drosi un bez traucéjumiem.
Lietotajam iesakam parbaudit personala zinasanas par
lietoSanas instrukcijas saturu.

nedrikst nonemt. Bojatas vai nesalasamas piktogrammas,
plaksnes un uzrakstus nekavéjoties janomaina.
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2.4 lietotaja atbildiba

St lieto3anas instrukcija jGuzglaba tiesd masinas tuvuma
un tai jebkura laika jabut pieejamai visam personam,
kas strada ar masinu un pie tas. Masinu atlauts
ekspluatet tikai tehniski nevainojama un ekspluatacijai
dro3a stavokli. Pirms katras iesleganas japarbauda, vai
masinai nav redzamu bojajumu un nepilnibu. Lietodanas
instrukcijas noradem stingri jaseko bez ierobeZojumiem.
Papildu $aja lietodanas instrukcija noraditajam drosibas
noradém un padomiem jaievéro ari ar masinas
ekspluataciju saisfitie vietéjie nelaimes gadijumu
novérianas noteikumi un visparéjie drosibas noteikumi,

2.5 Prasibas personalam

Pie masinas un ar to atlauts stradat tikai autorizétam un
apmacitam persondlam. Personalam jasanem skaidras
norades par iespé&jamo risku un par masinas funkcijam.
Par ,kvalificgtu personalu” uzskatams tads, kur, pama-
tojoties uz savu profesionalo apmacibu, zinaanam un
pieredzi, ka art uz speka eso3o nosacijumu zinasanam,
var noveértét uzdotos darbus un konstatét iespéjamos
draudus. Ja personalam nav $adu zinasanuy, tas ir
jdapmaca. Darbam ar masinu un pie tas (instalacija, ap-
kalpe, apkope un uzturé$ana tehniska karfiba) ir skaidri
janosaka un jaievéro pienakumi. Ar masinu un pie tas
atlauts stradat tikai personam, no kuram var sagaidtt,
ka tas darbu izpildis uzticami. Japartrauc jebkurd
darbibas veids, kas var ietekmét darbinieku, masinas

2.6 Darba drosiba

levérojot minétos drosibas nosacijumus un norades $aja
lietosanas instrukcija, stradajot ar masinu un pie tas,
iespéjams noverst miesas un mantiskus bojajumus. So
noradijumu neievérosana var izraistt draudus personam
un bojat vai iznicinat madinu. Saja lietosanas instrukcija
minétos dro$ibas noradijumus un padomus, ka art

ka art speka esosie apkartéjas vides aizsardzibas
nosacijumi.

Lietotajs un ta autorizétais persondls ir atbildigi par
masinas ekspluataciju bez traucgjumiem, ka art par
noteiktu pienakumu sadali pirms un péc masinas
uzstadisanas, apkalpes, apkopes un firisanas. Masinu,
tas instrumentus un piederumus jauzglaba berniem
nepieejama vieta.

vai apkartéjas vides dro3ibu. Personas, kas atrodas
narkotiku, alkohola vai reakciju palénino$u medikamentu
ietekmé, nekada gadijuma nedrikst stradat pie masinas
un ar to. lzvéloties personalu janem véra masinas
uzstadisanas vieta, speka esodie vecuma un profesionala
statusa darba nosacijumi. Lietotajam jarGpéjas par

to, lai nepilnvarotas personas atrastos pietiekami

dro3a attaluma no masinas. Persondla pienakums ir
nekavéjoties zinot lietotajam par jebkuram izmainam
masing, kas var ietekmét drosibu.

lietodanas jomai paredzéto negadijumu novérsanas
noteikumu un visparigo dro3ibas noteikumu neievérodana
atbrivo raZotaju vai ta parstavjus no jebkadas atbildibas
jebkadas atbildibas un no zaudéjumu atmaksas.
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2.7 Personala aizsargaprikojums

Stradajot ar masinu un pie tas, stingri jaievero 3adi
liegumi:

Stradajot ar masinu vai pie tas, personalam vienmer jalieto:

Darba aizsargapgerbs
Ciesi pieguloss darba apgérbs (izturigs pret saplisanu, bez platam piedurkném).

Drosibas apavi
aizsardzibai no smagiem, kritodiem priekdmetiem un paslidé3anas uz slidenas gridas.

Personam ar gariem matiem, kas nenesa matu fiklinu, nav atlauts stradat ar masinu vai pie tas.

Aizliegta cimdu lieto$ana!

Dzirdes aizsargaprikojums
Aizsardzibai pret dzirdes trauc&jumiem.

2.8 Draudi, ko var izraisit masina

Masinai ir veikta risku analize. Saskana ar tas Masina strada ar augstu elekirisko spriegumu!
rezultatiem izveidota masinas konstrukcija un modelis

atbilst mUsdienu tehnologijam.

Pareizi ekspluatéjot, masina ir dro3a.

Tomer ir janem vera papildu riski!

| é Bridinajums! Bistami! Elekiriska strava! Elekiriska energija var izraisit loti smagus savainojumus. Izolacijas
vai atsevisku dalu bojajumu gadijuma iespejami draudi dzivibai, ko var izraisit elekiriska strava.

® Pirms apkopes, firidanas un remontdarbiem izsledziet
masinu un nodrosiniet pret nejauu ieslégdanos.

* Veicot jebkadus darbus pie masinas elektriskajam
dalam, atsledziet stravu.

® Nenonemiet un neizsledziet nevienu no dro3ibas
iericem.

11
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2.9 Pareéjie riski

| é Bridingjums! Lai gan dro3ibas pasakumi tiek ieveroti, veicot pie masinas jebkadus darbus, pastav ar citi riski.

e Savainojumu iesp&ja sagriezoties, it Tpasi mainot ® Dzirdes traucgjumi paaugstinata troksna limena
instrumentus. rezultata.

e Savainojumu iespéja, pieskaroties rotéjosiem * Veselibas bojajumi, ko rada gaisa esoso puteklu
griezé&jinstrumentiem. ieelposana, Tpasi stradajot ar dizskabardi vai ozolu.
Savainojuma draudi, ko izraisa izvirzitas sagataves. ® Apdraudéjums, ko izraisa saspiedana, sagriedana,
Savaino$anads iespéja ar detalas atsitienu. aizker$ana, uzfidana, trieciens, grieana un

nogriesana.

12
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Atbilsfibas apliecinajums

3 Atbilsfibas apliecinajums
EG-Atbilsfibas apliecinajums
Pec Masinbuves direkfivas 2006/42/EG

| e Uzmanibu: MaSinas numurs
Masinas numurs tiks noradits 3aja lieto3anas instrukcija.

Ar 3o més apliecinam, ka turpmak mingéta masina péc tas izstrades koncepcijas, konstrukcijas un uzbuves veida musu
izveidotaja komplektacija atbilst EK Masinbuves direkfivas dro3ibas un veselibas pamatprasibam (Skatit tabulu).

Razotais: FELDER KG
KR-FELDER-STR.1
A-6060 Hall in Tirol

Produkcijas apzimé&jums: Formatripzagmasina
Razojums: Hammer
Tipa apziméjums: K3 basic/K3 winner/K3 e-classic
Izmantotas $adas EK direkfivas: 2006/42/EG
2014/30/EU
Izmantotas $adas saskanotas normas: EN ISO 19085-1

EN ISO 19085-5

Sis EK atbilstibas apliecingjums ir speka tikai tad, ja uz madinas ir uzliméta CE zime.

Ar mums nesaskanota madinas parbive vai izmainas nozimé taliteju 31 apliecingjuma anulé$anu.

So apliecingjumu ir paraksfijis agents, kurs ir pilnvarots T
sagatavot tehnisko informaciju. //,%/

- Prof. h.c. Ing. Johann Georg Felder
Hall in Tirol, 1.10.2022 CEO FELDER KG
KR-Felder-Strafle 1, 6060 Hall in Tirol, AUSTRIA
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Tehniskie parametri

Hammer.

4 Tehniskie parametri

4.1 lzmeri un svars

4.1.1 K3 basic/K3 e-classic

Al

Cl1
A2

Att. 4-1: Izmeri K3 basic/K3 e-classic

I
(if@n:

e

C2

Masina Standarts Opcija

Bidama galda garums A 950 mm 1250 mm
1dama galda parvietodanas distance Al 459 mm 764 mm
idama galda parvietodanas distance A2 660 mm 1028 mm
kopéjais garums A1 + B + A2 2035 mm 2708 mm
Garums: iekartas galds + gajiens B 916 mm

Kopé&jais platums C1 844 mm

Kopegjais platums (Opcija) C2 892 mm 1743 mm

Kopgjais augstums / Darba augstums (apmér.)

1070 / 888 mm

Zagesanas platums D 700 mm
Bidama galda platums (E) E 290 mm
Svars netto *) 240 kg
Masina ar iepakojumu

Garums x Platums **) 1200 x 800 mm
Augstums 1200 mm
Svars (apmer.)* 310 kg

*) ar caurméru - aprikojuma lielums

**) Transportésanas platums mazaks par 800 mm. Tas nodrosina iespéju transportét iekdrtu caur durvju ailém.

15
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4.1.2 K3 winner o
- D
D : 1
Al B J A2
E
C4
C2
‘:Eq;—,
Att. 4-2: [zméri K3 winner
Standarts Opcija Standarts Opcija
Maging K3 winner K3 winner K3 winner K3 Winner
comfort comfort

Bidama galda garums A 1250 mm 2000 mm 2000 mm
1dama galda parvietosanas distance Al 770 mm 1520 mm 1520 mm
1dama galda parvietosanas distance A2 907 mm 1698 mm 1698 mm
kopgjais garums Al + B + A2 2708 mm 4250 mm 4250 mm
Garums: iekartas galds + gajiens B 1032 mm 1032 mm
Kopéjais platums C1 1034 mm 1474 mm 1034 mm 1474 mm
Kopéjais platums C2 892 (mm 1743 mm 892 (1743) mm
Kopéjais platums (Opcija) C3 1364 (2140) mm 1364 mm 2140 mm
Kopéjais platums C4 1066 mm 1066 mm
Kopéjais augstums / Darba augstums 1070 / 888 mm 1070 / 888 mm
(apmer.)
Zagesanas platums D 800 mm 1250 mm 800 mm 1250 mm
Bidama galda platums (E) E 290 mm 290 mm
Svars netfo *) 280 kg 280 kg
Masina ar iepakojumu
Garums x Platums **) 1470 x 1160 mm 2100 x 1200 mm
Augstums 1200 mm 1200 mm
Svars (apmer.)* 350 kg 350 kg

*) ar caurméru - aprikojuma lielums
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Tehniskie parametri

4.2 Ekspluatacijas un uzglabasanas nosacijumi

no +10 lidz 40 °C

Ekspluatacijas telpas temperatira

Uzglabasanas temperatura no -10 fidz +50 °C

4.3 Elektriskais pieslegums

Pamatstrava atbilstosi raksturojo3ai plaksnitei

+10%

Drosinataiji

Skatieties elektroshemu

Piesleguma kabelis (HO7RN-F)

3x2,5 mm2/ 5x2,5 mm?

Palaides raksturipasibas

C (D*)

*) ja uzsak3ana ir lena, ko izraisa lielas masas svarsfibas

4.4 Piedzinas motors

Nolasiet masinas faktiskos lielumus no datu plaksnites

Zagripas piedzina / Freze3anas varpstas mezgls

Vienfazu motors

Trisfazu motors

Motora spriegums 1x 230V 3x 230V / 3x 400V
Motora frekvence 50/60 Hz 50/60 Hz
Aizsardzibas sistema IP 55 IP 55

K3 Winner/Winner comfort

Motora jauda $6-40 % - 3 kW
Motora jauda $6-40% - Opcija*) 3 kW 4 kW

K3 e-classic

Motora jauda S$6-40 %) - 3 kW (3 x400 V)
Motora jauda $6-40% - Opcija*) 3 kw

Antriebsmotor Vorritzeinheit (Option)

Motora jauda $6-40 %) 0,65 kw™”l 0,65 kW

*)  S6 = Last- und Aussetzbetrieb; 40% = relative Einschaltdauer
**) Schnitthéhe maximal: 2 mm

17
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Formatripzagmasina
K3 basic/K3 winner/K3 e-classic

4.5 Puteklu emisja

Darba zonas 3ai iekartai atbilst DGUV Information

209-044 un ir klasificétas ka bez putekliem.

Max koncentracijas [imenis 2 mg/m3 puteklu netiks
parsniegts.

4.6 Trok3na emisija

Noraditas verfibas ir emisijas verfibas un tadé| tas nevar
uzskafit par droam darba vietas vérfibam. Lai ari starp
puteklu emisijas un trokdna emisijas slieksni ir sakariba,
no ta nevar drodi spriest, vai nepiecieami papildu
dro$ibas pasakumi. Faktori, kas var ievérojami iespaidot
eso3o emisijas slieksni, ietver iedarbibas ilgumu, darba
telpas Tpadibas un citus papildu apstaklus. Pielaujamas
darba vietas verfibas dazadas valsfis var atkirties.

Sis ir speka, ja nosacijumi, kas apraksfiti nodala
,Nosuksana” tiek ieverofi.

Skat. sadalu >Uzstadisana un instalacija<

Tomer $ai informacijai japalidz lietotajam labak novertet
draudus un risku. Atkariba no uzstadisanas vietas un
citiem specifiskiem nosacijumiem pastavosas trokdna
emisijas vérfibas var ievérojami atikirties no noraditajam

verfibam.

Uzmanibu:

o

Lai trok$na emisija butu pec iespejas mazaka, pastavigi lietojiet labi noasinatus instrumentus, ka ari ieverojiet

pareizu atrumu.

Ausu aizsardziba ir jalieto visu laiku, tomer ar to nevar aizstat labi noasinatus instrumentus.

Visi lielumi dB(A) un ar merijumu precizitates koeficientu 4 dB(A).

Tuk3gaita Darbojoties
Skanas limenis
[EN 1SO 3746) 29 102
Darbvietas emisijas lielumi
[EN1SO 11202) 87 20
4.7 Skaidu ekstrakcija
Agregats Zaga aizsargparsegs
Skaidu nosicéja izvada diametrs 120 mm 50 mm
Min. gaisa plusmas atrums 20 m/s 20 m/s
Min. vakums 1824 Pa 953 Pa
Min. plismas daudzums (pie 20 m/s) 814 m3/h 141m3/h
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4.8 Instrumenti

|A Bridingjums! Savainojuma draudi!

Nekad neparsniedziet uz instrumeta noradito maksimalo apgriezienu skaitu!

Rasejums: Zagripa

Lietojiet tikai tadas zagripas Centra urbuma diametrs
* kuru atlautais maksimalais apgriezienu skaits ir
lielaks neka zagvarpstas apgriezienu skaits | 24635£0,1mm__,

e kuras atbilst DIN EN 847-1 normai

9 +0,3 mm
Lietojiet tikai gropésanas instrumentu, kas paredzéts

kokam!
& 30 mm
| e Uzmanibu: Més rekomendéjam izmantot tikai originalus Hammer instrumentus
(Hammer katalogs).

Zagripas
Diametrs 250 -315 mm
Centra urbuma diametrs 30 mm
Konstanta rotacija 4800 min™
Maksimalais zagesanas augstums (ar zagripu 103 mm
diametra 315 mm)
Zagripas sasvere 90° lidz 45°

Aizzagesanas zagripa

Max diametrs 80 mm*)
Urbums 20 mm
Konstanta rotacija 10000 min™
Maksimalais zagesanas augstums 4 mm

*) lietojot 250 mm diametra pamatzagripu

Gropesanas instrumenti CE - Specifikacijas
Max diametrs 180 mm
Platums 5 Iidz 20 mm

Uzmanibu: Maksimalais zagesanas augstums

Zagesanas augstums maksimalais dzilums ir tiesi atkarigs no sekojosiem faktoriem:
Koksnes veids (cieta vai miksta koka suga)

Koka mitrums

Padeves atrums

Zagripas

Jasu masinas motora jauda

o
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5 Uzbuve

5.1 Parskats

5.1.1 K3 basic/K3 e-classic

Att, 5-1: Parskats

@ Skaidu ekstrakcija (Pieslegums D = 120 mm)

Masinas korpuss
(2 P

Bidamgalds

9
Masinas galds
9

@ Skélgjnazis
0 Zagripa
@ Augséjais zagripas aizsargs ar nosikianas izvadu (Pieslégums D = 50 mm)

© Sstatne

© Skérsgriesanas linedls (Bidamgalds)
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5.1.2 K3 winner 05
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Att. 5-2: Parskats

@ Skaidu ekstrakcija (Pieslegums D = 120 mm)
@ Atbalsta galds

© Skérsgriesanas vadlinedls (Atbalsta galds)
O Masinas galds

@ Skélgjnazis

0 zagripa

@ Augséjais zagripas aizsargs ar nostkianas izvadu (Pieslegums D = 50 mm)
© Sstatne

© Bidamgalds

@ Skérsgriesanas vadlinedls (Bidamgalds)

@ Atbalsta galds

@ Masinas korpuss
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5.2 Piederumi

Galda pagarinajums
priek K3 basic/K3 e-classic
Preces nr. 500-101

Drosai griezama materiala novietosanai, veicot
garus griezumus (MontaZas instrukcijas ,Galda
pagarindjums”).

@ Galda pagaringjums

Att. 5-3: Galda pagaringjums

Galda pagaringjums ar apaksgjo atbalstu

priek§ K3 winner

Preces nr. 503-155
Dro3ai griezama materiala novieto3anai, veicot

arus griezumus (MontaZas instrukcijas ,Galda
I
pagaringjums”).

@ Galda pagaringjums ar apakséjo atbalstu

Att. 5-4: Galda pagarinajums ar apakséjo atbalstu

Apmalo$anas atdure
Preces nr. 500-109

Dro$am un precizam darbam vaicot garinganu
(Montazas instrukcijas ,Apmalo$anas atdure”).

© Apmaloianas atdure

Att. 5-5: Apmalosanas atdure
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Apgriesanas ierice
Preces nr. 500-110

Dro$am un precizam darbam vaicot garing$anu
(Montazas instrukcijas , Apgriesanas ierice”).

O Apgriesanas ierice

Att. 5-6: Apmalosanas atdure

Pagarinams atbalsts 400 mm
Preces nr. 503-137

Drosai griezama materiala novietosanai, veicot garus
griezumus (Montazas instrukcijas ,1zvelkams atbalsts”).

@ Pagarinams atbalsts 400 mm

Att. 5-7: Pagarinams atbalsts 400 mm

Pagarinajums ar veltni atbalsta galdam
Preces nr. 503-132

Lai pareizi novietotu oti lielas vai garas platnes
(Montazas instrukcijas ,Pagarinajums”).

@ Pagaringjums ar velti atbalsta galdam

Att. 5-8: Pagaringjums ar veltni atbalsta galdam

Atbalsta galds 1100
Preces nr. 503-108

Lai apstradatu lielus un masivus panelus (MontaZzas
instrukcijas , Atbalsta galds”).

@ Atbalsta galds

Att. 5-9 Atbalsta galds 1100
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Parvietosanas rullisi
Preces nr. 503-134

Uz masinas korpusa uzstadiet parvietodanas rullidus.

Parvieto$anas rulli3i atvieglo darbmaginas novietosanu.
(Montazas instrukcijas ,Parvietosanas rullisi”).

@ Parvietosanas rullisi

© Pacelianas disele

Att. 5-10: Parvietosanas rullisi

PacelSanas disele
Preces nr. 500-149

Manevrédana maza telpa ir iesp&jama ar paceldanas
diseli un parvietosanas rullisiem (Montazas instrukcijas

_ . . Pacelsanas disele”).
Parvietodanas svira ir aizak&jama zem paceldanas " )

platnes (opcija)

5.3 Datu plaksnite

Datu plaksnite atrodas iekartas aizmuguré

@ Dot plaksnite

Att. 5-11: Datu plaksnites izklajums

Felder KG Uz datu plaksnites ir $adas norades

KR-Felder-StraBe 1, A-6060 HALL in Tirol . .
Tipa apziméjums

felder-group.com, info@felder-group.com
+43 5223 58500, Fax +43 5223 56130 —
Masinas numurs

TYPE: c UK Spriegums
NR.: Code: cA Fazes
V: PH: HZ: A: Frekvence
KW:

Jauda
Baujahr / year of construction / ANNEE DE CONSTR.: Strava

RaZosanas gads
RaZotaja informacija

Att. 5-12: Datu plaksnite

24



Formatripzagmasina H a m m e r ®

K3 basic/K3 winner/K3 e-classic

Uzbive

5.4 Galvenais sledzis

Galvenais sledzis atrodas masinas aizmugures dala.
e Pozicija ,0": Tikla spriegums pieslegts
e Pozicija ,|": Tikla spriegums atslégts

@ Galvenais sledzis

Att. 5-13: Galvenais slédzis

| e Uzmanibu: Galvenais sleédzis ar 4 kW motoru ir tikai uzstadits uz K3 formatzaga.

5.5 Aizsargierices

5.5.1 Drosinatajsledzi

Zagripu var ieslégt tikai, ja ir aizvérta zagédans mezgla
|oka.

@ Drosibas sistema

@ lcrobezojuma sledzis

Att. 5-14: Drosinatajsledzi
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5.5.2 Bidamgalda fiksacija

Att. 5-15: Bidamgalda fiksacija

5.5.3 aizsargparsegs

Padeves ratini var tikt nofikséti centra pozicija ar skrivi.

@ Rievskrive
@ Bidamgalds

| é Bridingjums! Savainojuma draudi! Lai aizsargatos no savainojumiem ripzaga izmanto3anas laika, masina

jaapriko ar aizsargparsegu par ripzaga ripu!

Att. 5-16: aizsargparsegs

5.6 Vadibas elementi

Att. 5-16: Vadibas elementi

Ripzaga aizsargparsegam jabut pareizi uzliktam un
iestafitam.

Ripzaga aizsargparsegam jabut aprikotam ar atstcéju;
Diametrs = 50 mm

@ Ripzaga aizsargparsegs.

@ otslagt - Bidamais vaks

@ Rokrats — Lenka iestafiiana

© Tausting — atslegts

O Tausting — pieslégts

@ Skala - Ripzaga sagdzuma lenka norade

@ Rokrats — Augstuma iestafijums



Formatripzagmasina H a m m e r®

K3 basic/K3 winner/K3 e-classic

Transportésana, iepakosana un uzglabasana

6 Transportesana, iepakosana un uzglabasana

6.1 Drosibas norades

| é Bridinajums! Bistami! Elekiriska strava! Transporte$anas vai iekrau$anas/izkrausanas laika iespejams
savaino3anas risks ar kritosam dalam.

| { Uzmanibu! Masinas bojajumu risks! Ja masinu nepareizi transporte, to iespejams sabojat vai iznicinat.

Tadel jaievero turpmak minétas drosibas norades
e Nekad neceliet kravas virs cilvekiem.

* Vienmeér |oti ripigi un uzmanigi parvietojiet masinu. * Veiciet transportéanu tik saudzigi, cik vien
* Lietojiet tikai piemeérotus paceldanas lidzek|us un iespejams. Tadejadi iespe&jams izvairities no
pacélajierices ar pietiekamu celtspgju. bojajumiem, kas var rasties transportédanas laika.
* Masinu aizliegts parvietot aiz priek3a esosajiem * |zvairieties no mehaniskas krafisanas
masinas elementiem (pieméram, évelgaldiem). Transportéjot masinu pa jury, ta blivi jaiepako un
e Transportéjot ieverojiet smaguma punktu (sasveres janodrodina pret koroziju.
draudi).

Nodroginiet masinu pret noslidésanu vz saniem.
Virvém, jostam vai citam paceldanas iericem jabot
aprikotam ar dro3ibas akiem.
Aizliegts lietot ieplisuas vai nodilusas virves.
Virves un jostas nedrikst bUt samezgloju3as.

* Virves un jostas nedrikst atrasties pie asam malam.

6.2 Transportesana

| é Uzmanibu! Masinas transporte3anu veiciet fikai saskana ar pievienotas transportedanas vai montazas instrukei-
jas noradem!
Nekad neceliet ma3inu aiz darbagalda. Virves, jostas un kédes piestipriniet tikai pie ramja.

Pirms piegades masina vz palikina ir pilnigi samonteéta.

Masinu var transportét ar celtni, autokranu, paledu
kravéju vai ar parvietosanas rulliem
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6.2.1 Transportesanas droinajums

Masina uz paliktna ir nostiprinata ar transportésanas
skavam.

Pirms masinas uzstadisanas nonemiet transportésanas
skavas.

@ Transportesanas stiprinajumi

Att. 6-1: Transportésanas drosingjums

6.2.2 Transporte3anas ierice formatzagim K3 basic

| é Bridingjums! Savainojuma draudi! Nonemiet transportesanas skrives un citus elementus uzreiz pec
iekartas parvietosanas.

Piestipriniet transporté$nas ierici (opcija) uz ramja , lai
transportétu K3 formatzagi ar rohlu un auto iekraveju.

5
2

m _.
l}/j// @ Transportéiana

Att. 6-2: Transportésana — Piemérs: Transportésana ar palesu
kraveéju
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6.2.3 Transportedana ar celini

Transportédanai izmantojiet tikai siksnas vai kédes.

Att. 6-3: Transportésana ar celtni

| {  Uzmanibu! Masinas bojajumu risks! Masinu nedrikst celt aiz darba galda, bidamgalda vai pamata sliedes!

leveriet siksnas vai keédes caur masinas korpusa atverém
tas korpusa.

@ Masinas korpuss

Att. 6-4: Transportésana ar celtni

6.2.4 TransporteSana ar autoiekraveju

K3 basic:

levietojiet daksas paredzétajos to vieta carumos un
pieskrUvéjiet fo pie transportésnas ierices.

K3 winner:

Parbidiet dak3as ta, lai tas atbilst atverei masinas
korpusa.

@ Masinas korpuss

Att. 6-5: Transportésana ar autoiekravéju
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6.2.5 Transportedana ar palesu kraveju

6.2.5.1 Izkrausana

Lai noceltu no paletes, jalieto rampa, ka paradits
ZImejuma.

K3 basic/K3 e-classic:

1. Pieskrivéjiet transportéinas ierici.

2. levietojiet dak3as paredzétajos to vietd carumos.
3. Nostumiet masinu no paletes ar palesu kravéju.

K3 winner:
1. lebidiet pacélaja daksas masinas atvéruma.
2. Nostumiet masinu no paletes ar palesu kravéju.

L\

L =PI

217
@ Masinas korpuss

@ |zkrausanas rampa

V~950 x 750 x 25 mm

Att. 6-6: Transportésana ar palesu kravéju — Piemérs: K3 basic/
K3 e-classic

6.2.5.2 Transportesana

K3 basic/K3 e-classic:
levietojiet daksas paredzétajos to vietd carumos.

K3 winner:
lebidiet pacélaja daksas masinas atveruma.

(1) Transportesana

Att. 6-7: Transportésana ar palesu kraveju— Piemérs: K3 basic
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6.2.6 Transportesana ar rullidu ratiniem

Att. 6-8: Masinas parvietosana ar parvietosanas rullisiem un
pacelsanas diseli

Uz masinas korpusa uzstadiet parvietodanas rullidus.
(Montazas instrukcijas ,Parvietoanas rullisi” un
,Pacel$anas disele”).

@ Parvietosanas rullisi
@ Pocelianas disele

6.3 Transporte$anas apskate

Sanemot stfijumu, nekavéjoties parbaudiet ta
komplektaciju un parliecinieties, vai nav transportésanas
bojajumu.

Argji redzamu transportéanas bojajumu gadijuma

piegadi nepienemiet vai pienemiet tikai ar ierobeZojumu.

Bojajuma apjomu atzimgjiet uz transportédanas doku-

6.4 lepakojums

Ja nav noslégta vienosanas ar piegadataju par iepako-
juma atpakalpienemianu, palidziet aizsargat apkartéjo
vidi, sadaliet materialus péc lieluma un veida un nododi-
et tos talakai izmanto$anai vai utilizacijai.

Uzmanibu: Parvieto3anas rullisi un pacelSanas disele (papildus) nodrosina masinas parvietosanas funkciju.

mentiem/piegades pavadzimes. Uzrakstiet stdzibu.

Par iepriekd nepamanitiem defektiem zinojiet tulit péc to
konstatésanas, jo bojajumu kompensacijas pieprasijumus
apstiprina tikai likuma noteikta laika un karfiba.

A

Uzmanibu! lepakojuma utilizaciju veiciet videi draudziga veida un saskana ar speka eso3ajiem vietejiem
utilizacijas noteikumiem. NepiecieSamibas gadijuma laujiet utilizaciju veikt parstrades uznemumam.

o

Uzmanibu: Palidzesim aizsargat apkartejo vidi! lepakojuma materiali ir verfigas izejvielas, un tos daudzos
gadijumos var izmantot talak vai pareizi saskirot un veikt otrreizéjo parstradi.
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6.5 Uzglabasana

lepakotas dalas lidz uzstadisanai/instalacijai glabajiet
noslégtas un atbilstodi arpusé uzlimetajam glabaianas

noradem.

Dalas iepakojuma uzglabaijiet tikai $ados apstaklos:

Neuzglabajiet ara

Uzglabaijiet sausa vieta, kas nav puteklaina
Nepaklaujiet agresivu kidrumu iedarbibai
Sargaijiet no tie$as saules stariem.
|zvairieties no mehaniskas krafidanas
Uzglabasanas temperatura: no -10 fidz +50 °C
Maks. gaisa mitrums: 60 %

Sargaijiet no krasam temperatras svarstibam
(Kondensata veidosanas).

leellojiet visas neapsegtas masinas dalas
(aizsardziba pret rUsu).

llgakas uzglabasanas gadijuma (vairak neka 3
ménesi) ieellojiet visas madinas neapsegtas dalas
(aizsardziba pret risu). Regulari parbaudiet visu dalu
un iepakojuma kopgjo stavokli. Nepieciedamibas
gadijuma papildiniet vai atjaunojiet konservéjoso
slani.

Uzglabajot mitra telpa, mainai jabut blivi iepakotai
un aizsargatai pret koroziju. (Susinadanas lidzeklis).
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7 Uzstadisana un instalacija

7.1 Drosibas norades

| Bridingjums! Savainojuma draudi! Nepareiza uzstadisana un instalacija var izraisit nopietnus miesas vai
masinas bojajumus. Tadel $os darbus atlauts veikt tikai pilnvarotam, apmacitam un ar masinas darbibu
iepazistinatam personalam, ieverojot visas dro3ibas norades.

e Nodrosiniet pietiekamu brivu vietu kusfibai. Ja e Gadaijiet par firtbu un karfibu darba vieta. Valigas
attalums lidz blakus eso$ajai madinai, sienam vai vai izmétatas detalas un darba instrumenti var bt
citiem statiskiem priekSmetiem ir nepietiekams, par negadijumu céloni.
piespiedu karta parvietotas sagataves griesanas * Instaljiet aizsargierices saskana ar noradém un
laika var radit draudus. parbaudiet to funkcijas.

| é Bridingjums! Bistami! Elektriska strava! Darbus pie elektriskajam iericem atlauts veikt tikai kvalificetam
personalam, ieverojot drosibas norades.

Pirms uzstadi$anas un instalacijas parbaudiet, vai masina
ir pilniga komplektacija un tehniski nevainojama kartiba.

| é Bridingjums! Savainojuma draudi! Nepilniga, kludaini uzstadita vai bojata masina var izraisit nopietnus
miesas vai masinas bojajumus. Uzstadiet un instalejiet ma3inu (un tas dalas) tikai tad, ja tas komplektacija ir
pilniga un nevainojama.

| {  Uzmanibu! Masinas bojajumu risks! Lietojiet masinu tikai ekspluatacijas/darba telpas temperatura no +10
* hdz +40 °C. To neieverojot, rodas uzglabasanas bojajumi.

7.2 Uzstadisana

Uzstadisanas vietas nosacijumi:
e Ekspluatacijas telpas temperatura: no +10 lidz
40 °C.
Pietiekama darba virsmas izturiba un nestspéja.
Pietiekams darba vietas apgaismojums.
Pietiekama attaluma no blakus eso$am darba vietam.

Apkalpei un uzturé$anai tehniska karfiba masina
jauzstada vismaz 500 mm attaluma no sienas paraléli
apstrades virzienam (X mérijums).

Att. 7-1: Uzstadisanas vietas prasibas/Izméri
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1. Transportéjiet masinu uz uzstadidanas vietu atbilstosi
noradém nodala ,Transporté$ana” un pievienotajai
transportésanas jeb saliksanas pamacibai

2. Lai nodrosinatu precizu masinas darbibu un
vienmérigu gaitu, novietojiet to ar limenraza
palidzibu.

Kompenséjiet gridas nelidzenumu ar regulédanas
skrovém

@ LUimenradis

@ Regulasanas skrives

3. Nepieciesamibas gadijuma masinu ar
transportéSanas skavam var pieskrivét pie gridas.

(1) Transportésanas stiprinajumi

4. Pirms masinas ekspluatacijas nonemiet kilus no
apakigjiem celiniem un bidamgaldam no abam
pusem.

5. Nofiriet visas masinas atsegtas dalas no
aizsarglidzekla pret koroziju.

Att. 7-4: Transportésanas drosingjums Bidamgalds
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7.3 Montaza

7.3.1 Bidamgalds

| e  Uzmanibu: atkariba no bidamgalda garuma to transportesanas tehnisku iemeslu dél piegada iepakotu
atseviski. Vieglai montazai atkariba no zagesanas garuma var but nepiecieSami divi vai tris paligi.

Bidamgalds jauzliek pirms maginas ekspluatacijas
uzsak3anas. Montazu skatiet atseviska uzliksanas
pamaciba (pievienota masinai jeb bidamgaldam).

7.3.2 Atbalsta galda uzlik$ana/nonem3ana

Atbalsta galda montaza:

1. levietojiet atbalsta galdu gropé vz padeves galda
2. Uzlieciet atbalsta galdu uz atbalsta ass.

3. Pievelciet fiksacijas skroves

Atbalsta galda nonemsana:

1. Atskrovejiet rievskrovi.

2. Nonemiet atbalsta galdu no atbalsta ass un
bidamgalda.

@ Grope

@ Atbalsta galds
© Atbalsta ass
O Rievskrives

Att. 7-5: Atbalsta galda montaza
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7.3.3 Ripzaga aizsargparsegs.

Att. 7-6: Ripzaga aizsargparsegs.

@ Skélgjnazis

@ Galvuzgrieznis

© Aizsargs

O Ripzaga aizsargparsegs.

@ Grope zagripam no 300 lidz 315 mm
@ Grope 250 mm zagripam

7.4 Skaidu ekstrakcija

Ripzaga aizsargparsegs ir nostiprindts pie skéléjnaza.
Stiprin@jums ir atkarigs no ripzaga ripas diametra.:

Grope zagripam no 300 [idz 315 mm
Grope 250 mm zagripam

Atskrovéjiet skrovi

Piespiediet un pabidiet turédanas skrovi.

Ripzaga aizsargparsegs. |znemiet un ielieciet cita
padzilingjuma.

Pievelciet uzgriezni.

| A Uzmanibu!
Skaidu nosuk3anas $lutenei jabut ugunsizturigai un javada elekiriba! Parliecinieties, ka izmantojat originalas

Hammer nosuk3anas $lutenes!

Att. 7-7: Pieslégumi

Skaidu nosuk3anas izvadi:
@ Pieslagums @ = 50 mm
@ Pieslegums @ 120 mm

Uzmanibu: Visiem mezgliem jabut aprikotiem ar skaidu nosuceju. Impulsa sledzis ir pieejams papildu
aprikojuma.

Turklat, nostkSanas spéjai ir jabut pietiekamai, lai
sasniegtu nepiecieSsamo spiedienu un gaisa atrumu 20
m/s savienojuma vieta. (Skat. ,Tehniska informacija”)
lekartas gaisa atruma kontrole javeic gan pirmaja
palaidanas reize, gan péc bitiskam izmainam.
Nosucéja iestafidana japarbauda pirms ekspluatacijas.
Javeic art ikdienas nosucéja parbaude, lai konstatetu
redzamos defektus. Nosicéja jaudu japarbauda ik
menesi.

Skaidu un puteklu nostcéjam jabutt pievienotam pie
iekartas ta, lai tas darbojas reize ar iekartu.
Nosucéja §|oteném javada strava un tam jabut
iezemetam.

Lietojiet skaidu un puteklu nostcgjus ar samazinatu
emisiju, lai izfirtu iekartu no skaidam un putekliem.
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7.5 Elekiriskais pieslegums

| é Bridinajums! Bistami! Elekiriska strava!
Darbus pie elektriskajam iericem atlauts veikt tikai kvalificetam personalam, ieverojot dro3ibas norades.

Parbaudiet parslodzes aizsardzibas iericu un drosinataju piemerofibu vieta, kur masina tiks pieslegtal

| {  Uzmanibu! Masinas bojajumu risks!
* Pirms pieslegsanas stravas padevei salidziniet plaksnites datus ar elektrofikla specifikacijam. Veiciet
pieslegumu tikai tad, ja tie saskan. Stravas avotam jabut ar piemerotu spraudsavienojumu (CEE - trisfazu
motoriem).

Uzmanibu: Neatveriet elektroskapi kamer neesat konsulttejusies ar tehniki Nepareizas ricibas gadijuma tiek
anuletas visas garantijas.

o

| {  Uzmanibu! Masinas bojajumu risks!
* lekartai jabut aizsargatai ar automatiskajiem droinatajiem.

Nosacijumi elekiriskajiem pieslegumiem

* Madinai jabdt sazemétai.

* Maksimalas stravas fikla sprieguma svarsfibas var bt
+10 %

e Elekiroskapim jabut aprikotam ar atbilstodiem
dro3inatajiem (DIN VDE 0641)
Terminalu skaits: 3 (tris fazu stravas motori)

=
|,||/ S

= &y,
=

® Darbagaldu alauts pieslegt tikai pie elektro fikliem ar
sazemétu nulles vadu (tikai 3x400V)

e Stravas pievada kabelis vismaz HO7RN-F 5 x 2,5
H@% (trisfazu motoram) vai 3x2,5 (vienfazes motoram).

Q ¢ Drosinataji/Piesleguma kabelis:

S Skat. , Tehniska informacija”
Att. 7-8 Motoru grieSanas virzienu _ . T _
e Stravas pievada kabelim jabtt aizsargatam no

1. lekartas spraudnis jaiesprauz stravas padevée bojajumiem (jabit ar armétu parvalku).
2. Masina uz Tsu bridi jaiesledz o
3. Apstajoties motoram, japarbauda grie$ands virziens
4. Ja nepieciesama apgrieziena virziena maina, samai-

niet divas pievadvada fazes.

Novietojiet piesleguma kabeli ta, lai nerastos ltzuma
un samezglo3anas vietas, ka ari, lai nebatu riska uz
ta paklupt.

| e Uzmanibu: Masinas stravas kabeli piegada ar brivu galu, bez spraudna.
Masinas stravas kabeli klientam jaapriko saskana ar attiecigas valsts noteikumiem un stravas padeves fiklam
atbilsto$u spraudni.
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8 lestafiSana un noregulesana

8.1 Drosibas norades

| Bridingjums! Savainojuma draudi! Nepareizi iestafisanas un noreguledanas darbi var izraisit smagus miesas
vai masinas bojajumus. Tade| $os darbus atlauts veikt tikai pilnvarotam, apmacitam un ar masinas darbibu
iepazistinatam personalam, ieverojot visas dro3ibas norades.

® Pirms darbu uzsak3anas masina jaizsledz un e Gadajiet par firtbu un karfibu darba vieta. Valigas
janodrodina pret nefisu ieslégsanos. vai izmétatas detalas un darba instrumenti var but
® Pirms darbu uzsak3anas japarbauda, vai madina par negadijumu céloni.
ir pilnigi nokomplekteta un vai ta ir tehniski * Instaléjiet aizsargierices saskana ar noradém un
nevainojama stavoklr parbaudiet to funkcijas.

* Nodrosiniet pietiekamu brivu vietu kusfibai.

| é Bridinajums! Bistami! Elektriska strava! Darbus pie elektriskajam iericem atlauts veikt tikai kvalificetam
personalam, ieverojot drosibas norades.

8.2 Bidamgalda fiksacija

Padeves ratini var but iestafiti centra pozicija.

1. Pagirziet skrovi uz 90 gradiem un nospiediet to.

2. Virziet padeves galdu [énam kamér tas nofikséjas

3. Lai atblokety, izvelciet tapu un pagrieziet to 90° prefi
pukstena raditaja virzienam.

@ Rievskrive
@ Bidamgalds

Att. 8-1: Bidamgalda noblokesana
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8.3 Skersgriesanas vadlinedls uz bidamgalda

—
.

Pieskrivéjiet linedla atbalsta plaksni padeves galda
grope.
2. Pagriezat rokturi 1
3. lestatiet vajdzigo lenki(-45° lidz +45°).
90° zagejums:
- Atbrivojiet rokturus pie padeves galda
- Atspiediet linealu pret atduri.
4. Piefikséjiet linealu

@ Rokiuris O Atbalsta plaksne
@ Fikssjosas sviras O Atdure
© Grope @ Vadlineals

Regulesana:

1. Atbrivojiet fiksacijas sviras

2. Atbrivojiet skruvi

3. Pagriezat ekscentra sviru lidz 90° (lineals pieskaras
gala atdurei)

4. Parbaudiet ar kontrolzagejumu

5. Pievelciet skrovi.

@ Atdure

@ |estafijuma skrive

—_—

@ Ekscentra piespiedsjsvira
Att. 8-3: Regulgjiet gala atduri

8.4 Skersgriedanas vadlinedls uz atbalsta galda

2600 mm 3kérslinealu ir jastiprina pie atbalsta galda.

1. levietojiet stiprinadans plaksni atbalsta galda
vadotné.

2. Atbrivojiet rievskrives un nopoziciongjiet fiksacijas
sviras attiecigas atbalsta galda vietas.

3. Pavelciet linealu lidz atdurei un piespiediet pie gala
atdures.

4. Pievelciet rievskruves un fiksacijas sviru rokturus.

@ Fiksgjosa svira O Atbalsta galds
@ Skérsgriesanas linedls @ Nostipringsanas plaksne
© Atdure 0 Rievskrives

Att. 8-4: Skérsgriesanas vadlinedla montaza
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Att. 8-5: Skérsgriesanas linedla noregulésana

@ Fiks&jo3a svira

@ Skérsgriesanas linedls
© Atdure

O B icvskrives

8.5 Skersatdure

Att. 8-6: Skérsatdure

Sasvert:

1. Atspriegoijiet fiksacijas sviras un rievskroves.

2. Sasveriet skérsgriesanas linealu vélamaija pozicija.
Nepiecie3amibas gadijuma nolaidiet gala atdures
parsegy, lai $kérsgriesanas linealu parsvertu tai pari.

3. Nofiksejiet fiksacijas sviras un pieskrovéjiet
rievskroves.

4. Atbrivojiet rievskrovi, parvietojiet lineala profilu
un pievelciet rievskruves ta, lai kompensétu skalas
garumu atbilstosi pagrieziena lenkim, kad lineals ir
sasverts.

90°-Pozicija:

1. Atspriegoijiet fiksacijas sviras un rievskroves.

2. Pagrieziet $kérsgriesanas linedlu [idz tas atduras
gala atduré.

3. Nofiksgjiet fiksacijas sviras un pieskrivéjiet
rievskraves.

Skérsatduri var bidit pa linedlu visa garuma.
Nepiecie$amibas gadijuma gala atduri var aizliekt
prom.

1. Atskrovejiet skruvi.

2. Parvietojiet atduri izvélétaja pozicija.
Mérijums(zagesanas kapacitate) nolasama
palielinama leca.

3. Pievelciet skrovi

@ Rievskrives
@ Skérsatdure
© Skala
O Atdure

@ Skérsgriesanas linedls
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8.6 Skersgriesanas lineals-Pagarinajums

Att. 8-7: Skersgriesanas linedls-Pagarindjums

8.7 Statne

8.7.1 Parbidisana

S :

Att. 8-8: Statne K3 e-classic

Atbalstlineals var btt aprikots ar papildus pagaringjumu,
kas ir opcija.
1. Atskrovejiet skrovi.
2. Novietojiet atduri nepiecieSamaja pozicija.
|zméru nolasiet no mérsakalas.
3. Pievelciet skravi.

@ Skala

@ Pagaringjums
© Rievskrive

O Skérsgriesanas linedls

K3 e-classic:

1. Atspriegojiet fikséjoso sviru.

2. lestaiet izméru péc skalas

3. Lai skalu piemérotu dazadiem zagripu biezumiem,
parbidiet to par troksto3o vienibu.
- Atlaidiet sagataves novietodanas galda turétaja
uzgrieznus
- Parvietojiet skalu
- Atlaidiet sagataves novietodanas galda turétaja
uzgrieznus

4. Nospiediet fikséjo3o sviru.

@ Skala
@ lineals

© Fiksgjosa svira

O Vadlinedla sliede
@ Uzgriezni

A

17 mm zemak par pasu galdu.

Uzmanibu! Izmantojot galda pagarinajumu trubai pa kuru staiga éuguna kronsteins ar paralélo linealu jabut
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K3 winner:
1. Atbrivojiet rievoto rokturi
2. lestaiet izméru péc skalas
3. Lai skalu piemérotu dazadiem zagripu biezumiem,
parbidiet to par troksto3o vienibu.
-Atbrivojiet skalas stiprinasanas plaksni
- Parbidiet skalu
- Pievelciet stiprinasanas plaksni
4. Pievelciet rievoto rokturi

@ Skala © Rievotais rokturis
@ Lineals O Nostiprinasanas plaksne

Att. 8-9: Statne K3 winner

8.7.2 Precizais iestafijums (Opcija)

— K3 e-classic:
1. Atspriegojiet fikséjoso sviru.
2. Nospiediet fikséjo3o sviru.
3. Precizi iestafit ar skrives palidzibu.

@ Fikssjosa svira
@ Fikssjosa svira

= N (3) Galvuzgrieznis
y _ —!
O AT T 3

Att. 8-10: Statne K3 e-classic

| i Uzmanibu: Lai kompensetu neprecizitati vienmer reguléjiet uz zagripas pusi

K3 winner:

Atbrivojiet rievoto rokturi
lespiediet rokturi
lereguléjiet pagriezot
Pievelciet rievoto rokturi

oM~

@ Rievotais rokturis
@ Galvuzgrieznis

Att. 8-11: Statne K3 winner
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K3 basic/K3 winner/K3 e-classic

lestafisana un noregulésana

8.7.3 Lineala parveide

1. Atskrovejiet rievskrovi.

2. Velciet vadotni atpakal.

3. Novietojiet linealu uz galda, sagaZiet, ievietojiet
gropé un velciet atpakal.

4. Pievelciet rievskruves un fiksacijas sviru rokturus.

@ Rievskrive
@ Vadotne

Att. 8-12: Statne

8.7.4 Nonemsana

K3 e-classic:
Apstradajot lielas plaksnes, var rasties nepiecie3amiba
nonemt paralélo atduri.

1. Atspriegojiet fikséjoso sviru.
2. Péc precizas iestafisanas nofikséjiet fiksacijas sviras.
3. Nonemiet linealu no apalas sijas.

@ Statne © Fiksgjosa svira
@ Fikssjosa svira O Vadlinedla sliede

K3 winner:
Apstradajot lielas plaksnes, var rasties nepiecie$amiba
nonemt paralélo atduri.

1. Atbrivojiet rievoto rokturi
2. Nonemiet // linealu no apalas sijas.

@ Rievotais rokturis

@ Sstaine

© Varpsta

Att. 8-14: Statne K3 winner
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lestafisana un noregulésana

8.7.5 Sasversana

| i Uzmanibu: Fikseé$anas speku var regulet tikai modelim K3 winer.

Paralélas atdures nonemsana ir nepieciesama,
pieméram, apstraddjot lielas plaksnes.

Atskrovéjiet rievskrovi.

Novietojiet linealu vidu.

Pievelciet skrovi.

Atbrivojiet rievoto rokturi

Aizbidiet paralélo atduri [idz atdures vienibas
beigam.

Nolaidiet paralélo atduri

oRhod-

o

@ Vadotne O Rievskrive
@ Rievotais rokturis @ stienis

Att. 8-15: Statne 6 Statne

8.8 lestafit griesanas augstumu/griesanas lenki

| é Bridingjums! Savainojuma draudi!

Visus iestafisanas darbus, ka art darba instrumentu mainu veiciet tikai neiedarbinatai masginai

< Zagripas augstuma reguleana ar rokratu:
e Pulkstena virziena: uz augsu

® pret pulkstena virzienu: uz leju

lestatiet nepieciesamo augstumu

Sagazuma iestafisana ar rokratu:

* pulkstena raditaja virziena: uz 0°

e pretéji pulkstena raditaja virzienam: vz 45°
Zagesanas lenkis ir noradits uz skalas

@ Rokrats sagazuma lenkim

@ Skala zagasanas lenkim

© Rokrats zagesanas augstums
Att. 8-16: lestafit griesanas augstumu/griesanas lenki
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8.9 Instrumenta maina

8.9.1 Sagatavosanas instrumenta mainai

N 1. Sasveriet ripzagi 90° pozicija
/M Parvietot zagripu lidz pat augsai
2. Izsledziet madinu un nodrosiniet pret nejaudu
ieslegsanos.

- 3. Pabidiet sledzi uz leju.
N (2] / 4. Aizbidiet deamginldu pa krfai.si |sz .ctdu_rei
1 (e _— 5. Parbidiet bidamvaku pa kreisi, cik vien talu
iespejams.
J | i @ Bidamgalds
:HIH ©

@ Bidamais vaks

Att. 8-17: Sagatavosands instrumenta mainai 9 Dro$ibas sistema

8.9.2 lekartas sagatavosana darbam

I
- 1. Aizbidiet bidamvaka aizsargu
2. Parbidiet bidamgaldu pa kreisi
. 3. Pabidiet slédzi uz augsu
\\\\\ () 4. lesledziet masinu
— »«./
_
@ Bidamgalds
‘ @ Bidamais vaks

© Drosibas sistema

— ] =
b T
|
ol ==
JT @
o
Y

Att. 8-18: lekartas sagatavosana darbam

| o  Uzmanibu: Ripzagmasinas zagripu var ieslegt tikai tad, kad iekartas iekSpuse gala sledzis ir piespiests ar
zagripas aizsargu: Bidamais vaks ir aizverts.

¢ Aizbidiet bidamvaka aizsargu
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Formatripzagmasina
K3 basic/K3 winner/K3 e-classic

lestafisana un noregulésana

8.10 Zagripas nomaina

| é Bridingjums! Savainojuma draudi!

Savainojumu iespeja sagrieZoties, it ipasi mainot instrumentus.

Uzmanibu:

°
1

Meés rekomendéjam izmantot tikai originalus Hammer instrumentus (Hammer katalogs).

Precizai zagesanai, mes rekomendéjam izmantot péc iespejas mazaku zagripu.

Skafit tehniskos datus autorizétam zagripam

Att. 8-19: Zagripas nomaina

@ Skélgjnazis
@ Flancis

© leksEja sedstira skrive
O Zagripa

| A Uzmanibu! Min. pievilk$anas speks: 20 Nm!

Nepieciesamie instrumenti:

el i

N

8.
9.

Skrives 8 mm
Uzgriezna atslega SW 22 mm

Sagatavodanads instrumentu mainai.

Ja nepiecieams ievietot lielaku zagripu, janonem
atdalosais elements..

Ar uzgriezna atslégu pieturiet flanci..
Atskruvejiet skruvi ar seskantu atslégu.

Nonemiet skravi un flanci.

Nonemiet veco zagripu un uzlieciet uz varpstas jau-
no zagripu.

Uzlieciet flanci (tapas ievietojot urbumos). Ar
uzgriezna atslégu pieturiet flanci..

Pieskrovéjiet skrivi ar sessturatslegu.

Ja lietojat lielaku vai mazaku zagripu ieregulgjiet
atdalitaju, atbilstodi zagripas izméram.

10. Sagatavojiet iekartu ekspluatacijai..
11. lereguléjiet aizsargu péc zagripas.
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8.10.1 Skelejnaza regulésana/iestafisana

| Bridingjums! Savainojuma draudi!
| I
Spraugas kilis japielago zagripas platumam
Spraugas kila biezumam jabut starp zagripas korpusu un zagzobu platumu.

Nepieciesamie instrumenti:

e Uzgriezna atslega SW19 mm
Sagatavo$anads instrumentu mainai.

Atgrieziet skruvi

Parvietojiet $kelgjnazi ta, lai attalums starpzagripu un
$keleéjnazi botu no 3 lidz 8 mm.

4. Atzimei uz $kéléjnaza vajag sakrist ar padeves ratinu
augséjo malu pie zagesanas ar Max augstumu
(atkarigs no lietotas zagripas).

Lol e

5. Ciesi pieskruvejiet uzgriezni

@ Uzgrieznis O Attalums
@ Aizime @ zagripa
© Skelgjnazis

Att. 8-20: Skélejnaza regulésana

| A Uzmanibu! Min pievilk3anas speks: 25 Nm!

8.10.2 SkelejnaZa nostiprinasana un maina

| e Uzmanibu:
Spraugas kila biezumam jabut starp zagripas korpusu un zagzobu platumu.
Spraugas kila biezums (d), zagripas korpuss (S), zagzobu platums.

d=S+ % mm < D Spraugas kilis japielago zagripas platumam

1%, NepiecieSamie instrumenti:
Uzgriezna atslega SW 19 mm

1. Atbrivojiet fiks&jo3o uzgriezni.

2. Iznemiet spraugas kili, ja tas ir ielikts.

3. levietojiet spraugas kili.
leverojiet, lai spraugas kila turétaja tapas iegultu
spraugas kila grope.

4. Pievelciet fikséjoso uzgriezni.

Uzgrieznis Paplaksne

0 Uz p
Skélgjnazis O Tapas

O Skelgj p

@ zagripa

Att. 8-21: Skélgjnaza nostipringsana un maina

| A Uzmanibu! Min pievilk$anas speks: 25 Nm!
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K3 basic/K3 winner/K3 e-classic

lestafisana un noregulésana

8.10.3 Skélejnaza nonemsana

| c Uzmanibu!
Stradajot ar ripzaga ripam, jalieto spraugas kilis.
Lietosana bez spraugas kila atlauta tikai, lietojot spraugas instrumentus

1. Atskrovéjiet skroves.
2. Iznemiet atstarpes kili
3. Ciedi pieskruvéjiet uzgriezni

@ Uzgrieznis
@ Skélgjnazis

Att. 8-22: Nonemiet skélgjnazi

8.10.4 Ripzaga aizsargparsegs.

| é Bridingjums! Savainojuma draudi!
Lai aizsargatos no savainojumiem ripzaga izmanto3anas laika, masina jaapriko ar aizsargparsegu par
ripzaga ripu!

Ripzaga aizsargparsegs ir nostiprinats pie $kéléjnaza.
Stiprinajums ir atkarigs no ripzaga ripas diametra.:

e Grope zagripam no 300 [idz 315 mm

*  Grope 250 mm zagripam

1. Atskrovejiet skrovi

2. Piespiediet un pabidiet turé$anas skruvi.

3. Nonemiet aizsargu, ja nepiecie$ams, parlieciet to
cita stiprinasanas grope.

4. Pievelciet galvuzgriezni

@ Skelgjnazis

@ Aizsargs

© Galvuzgrieznis

O Ripzaga aizsargparsegs.

@ Grope zagripam no 300 lidz 315 mm
@ Grope 250 mm zagripam

Att. 8-23: Ripzaga aizsargparsegs.
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8.11 Gropesanas griezejinstruments

| é Bridingjums! Savainojuma draudi!

Savainojumu iespeja sagrieZoties, it ipasi mainot instrumentus.

Uzmanibu:

o

Mes rekomendéjam izmantot tikai originalus Hammer instrumentus (Hammer katalogs).

Lai autorizéetu gropesanas instrumentus skafities Tehnisko datu sadalu.

| { Uzmanibu! Masinas bojajumu risks!
.

Neregulgjiet 90° lenki bridi, kad darbojaties ar gropesanas instrumentu!

8.11.1 Instrumentu nomaina darbam ar gropesanu

Att. 8-25: Starpgredzens/Zaga varpsta

Nepieciesamie instrumenti:

Skroves 8 mm

Skroves 4 mm

Uzgriezna atslega SW 22 mm
Uzgriezna atslega SW 19 mm (Skelgjnazis)

. Sagatavo$anas instrumenta mainai.
. Zagripas nonemsana
. Skelgjnaza nonem3ana

1
2
3
4.
5
6
7

Nonemiet aizmugurgjo flanci.

. Ja nepieciesams nonemiet aizzagéesanas zagripu.
. Atskrovéjiet 4 skraves ar Allen atslégu.

Nonemiet plastmasas ieliktni.

@ lclikinis

@O Skrive
© Skrives

O Atloks

O Spraugas kila turétajs

@ Uzgrieznis
@ Starpgredzens (Aizmuguréjais atloks)

0O Zaga varpsta
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8.11.2 Instrumenta ar vitni iespriegosana

| é Uzmanibu! Ja gropes frézes izmers ir mazaks par 10 mm jalieto starpgredzens!

1. Uzlieciet pirmi grop&3anas instrumenta dalu vz
zagripas varpstas. Pievérsiet uzmanibu pareizam
rotacijas virzienam!

2. Regulgjiet gropéianas platumu ar
distancgredzeniem.

3. Uzlieciet ofru instrumenta dalu uz varpstas. Abam
instrumenta dalam jasakrit vienai ar otru!

4. Pievienojiet gropésanas flanci.
5. Turiet flanci stingri ar rokas atslégu.
6. Pieskrivéjiet skrovi ar sedsturatslegu.

@ Zaga varpsta

9 Flancis instrumentiem
© Skrives

O Gropésanas instruments

@ Uzgriezna atslega

@ Distances paplakini

Att. 8-27: Piemérots gropéSanas instrumentam

| A Uzmanibu! Savainojuma draudi! Min. pievilkianas speks: 20 Nm!
Gropesanas instrumentu drikst uzlikt tikai uz tam paredzeta flanca.

7. Nolaidiet ripzaga agregatu pilniba uz leju
8. Pievienojiet piegadato iekraudanas déli.
9. leskrivéjiet 4 skrives lietojot Allen atslegu.
10. Sagatavojiet iekartu ekspluatacijai.

11. leslédziet masinu.

12. Lenam celiet mezglu lidz augdejom stavoklim un koka
ielikinT tiks izveidota nepiecieSama grope.

@ Koka dalis
@O Skrives

Att. 8-28: Koka delis

| é Uzmanibu! Neregulejiet 90° lenki bridi, kad darbojaties ar grope3anas instrumentu!
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8.11.3 Instrumenta ar vitni izspriegoSana — pariestafidana ekspluatacijai ar zagripu

NepiecieSamie instrumenti:

e Skruves 8 mm

e Uzgriezna atslega SW 22 mm
e Skruves 4 mm

1. Sagatavosanas instrumenta mainai.

2. Novietojiet gropésanas instrumentu zemakaja
pozicija.

Atskrovéjiet 4 skroves ar Allen atslegu.
Nonemiet koka déli.

Pieturiet flanci ar atsléegu

Atskruveéjiet skrivi ar seskantu atslegu. (8 mm )
Nonemiet skrivi un flanci.

Nonemiet grop&sanas instrumentu.

0 ®NOo Oh W

Ja uzlikts, nonemiet no zaga varpstas starpgredzenu.

@ Koka dalis
@ Skrive

© Skrives 4 mm
O Skiives 8 mm

@ Gropésanas instruments

@ Uzgriezna atslega

Att. 8-30: Gropesanas instrumenta nonemsana

10. levietojiet ielikini paredzétaja vieta.
11. leskrovéjiet 4 skruves lietojot Allen atslégu.
12. Uzlieciet aizmuguréjo atloku.

13. Zagripas ievietosana.

@ lclikinis
O Ailoks

Att. 8-31: Aizmuguréjais atloks/leliknis
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8.12 legriezeja ripa

Bridingjums! Savainojuma draudi!

A

Savainojumu iespeja sagrieZoties, it ipasi mainot instrumentus.

Uzmanibu:

°
1

Meés rekomendejam izmantot tikai originalus Hammer instrumentus (Hammer katalogs).

Lai autorizetu iegrezeja instrumentus skafities tehnisko datu sadalu.

8.12.1 legrieSanas zagripas ievietosana

Att. 8-32: Bloketdjpaplaksnis/legriezéja varpsta

Nepiecie$amie instrumenti:
e Skroves 5 mm
e Specialatslega

legrieSanas zagripas ievietosana

Sagatavosanads instrumenta mainai.

Pagrieziet sprotstplaksni pa kreisi [idz atdurei.
Nofiriet aizzaga varpstu pilniba.

Uzlieciet aizzageésanas zagripu uz varpstas
Novietojiet aizzaga flanci un pievelciet to lietojot
specialu atslegu.

Pievelciet gludgalvas skrivi pulkstenraditaja virziena
ar Allen atslégu.

ORhON-

o

legrieSanas zagripas iznemsana

Sagatavo$anads instrumenta mainai.

Nostipriniet aizzaga flanci ar specialu atslégu.
Atbrivojiet gludgalvas skrovi pret pulkstena virzienu
ar Alen atslégu.

Uzlieciet aizzagesanas zagripu uz varpstas
Novelciet aizzagésanas zagripu no varpstas.
Pagrieziet sprostplaksni pa labi fidz atdurei.

ol ol

ook

@ Blokétajpaplaksnis
@ lcgriezéja varpsta
© legriezéja ripa

O Flancis

@ Gremdgalvas skrive
@ Specidlatslega

| é Uzmanibu! Minimalais pievilksanas moments: 20 Nm!

| A Uzmanibu! Aizzaga flancis un gludgalvas skruve janonem, kad zagesana notiek bez aizzaga!
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8.12.2 Aizzaga regulesana

| A Bridingjums! Savainojuma draudi!

Visus iestafisanas darbus, ka art darba instrumentu mainu veiciet tikai neiedarbinatai masinai

Aizzagis nepiecieSams zagejot laminétas vai finierétas
detalas.

1. Atlaidiet fiksgjo3as skraves

2. Regulgjiet manudli ar iestafisanas skrivi. @

3. Regulgjiet uz sanu manudli ar iestafisanas skrovi. @
lestatiet aizzageésanas zagripu 1@, lai ta sakrit ar
pamatzagripu.

4. Pievelciet fiksacijas skrovi.

Att. 8-33: Aizzagésanas zagripas regulésana

@ lestafijuma skrive - augstuma regulésanai
@ |estatijuma skrive - regulésanai uz saniem
© Fiksgjosa skrive

8.12.3 Platuma regulesana

legriezéja ripa sastav no divam zagripas pusém un

- (2] vairakiem distances paplakiniem
S / 1. Lietojiet tik daudz distances paplakinu, cik
Q nepieciedams, [idz sasniegts nepieciesamais platums.
2. lestatiet iegriezéja plaksni ta, lai ta atrastos pret
@ [ 1) zagripas vidu.
; é/ 3. Parbaudiet iestafijumu ar izméginajuma griezumu.
™~
0 g o Zagripas puses
rqa @ Distances paplakini

Att. 8-34: legriezéja ripa ,Classic”

| i Uzmanibu: legriezéja ripai jabut 0,1 lidz 0,2 mm platakai par zagripu!
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9 Vadiba

9.1 Drosibas norades

A

personalam, ieverojot visas drosibas norades.

Pirms darbu uzsaksanas:

e Pirms darbu uzsaksanas japarbauda, vai masina
ir pilnigi nokomplekteta un vai ta ir tehniski
nevainojama stavoklt

e Nodrosiniet pietiekamu brivu vietu kusfibai.

e Gadaijiet par firtbu un karfibu darba vieta. Valigas
vai izmétatas detalas un darba instrumenti var but
par negadijumu céloni.

e Parbaudiet, vai visas aizsargierices ir pievienotas
pareizi

® Visus iestafisanas darbus, ka art darba instrumentu
mainu veiciet tikai neiedarbinatai masinai
Nostipriniet maina tikai tai paredzétus instrumentus
Ciedi pievelciet ripzaga zagripas ka ar iegriezéja
spilskrives
lestatiet spraugas kili pareizi
Stradajiet tikai ar asiem instrumentiem Samazina
atsitiena draudus, jo Tpasi pie spraugu plaksném

e Saskana ar instrukciju uzlieciet atstksanas iekartu un
parbaudiet tas darbibu

e Apstradaijiet tikai tadas sagataves, kuras ir drosi uz-
liktas un kuras var vadit.

e Uzmanigi parbaudiet, vai detalas nav sveskermeni
(pieméram, naglas, skrives), kas var ietekmet
apstradi

e Parbaudiet, vai instruments brivi kustas.

e Nodrosiniet, lai attiecigajam agregatam batu pareizs
griesands virziens.

* Pirms ieslegdanas vienmér parbaudiet, vai masinas
tie3a tuvuma neatrodas citas personas.

Bridinajums! Savainojuma draudi! Nepareiza ekspluatacija var izraisit smagus miesas vai masinas
bojajumus. Tade| 3os darbus atlauts veikt tikai pilnvarotam, apmacitam un ar masinas darbibu iepazistinatam

Ekspluatacijas laika

* Nekad nelieciet rokas uz sagataves pari ripzagim
un/vai iegriezéjam

® Instrumenta mainas laika vai traucéjumu gadijuma
vispirms izsleédziet madinu un tad nodrosiniet pret
atkartotu ieslégsanos

e Ekspluatacijas laika neizsledziet aizsardzibas/
drodibas ierices, neapejiet tas un nepadariet tas neli-
etojamas

e Traumas risks no lidojo$am instrumentu dalam (vai
materiala dalam).
Darbojoties iekartai (apstrades laika vai tuksgaita)
nestaviet tiedi grieanas [inija.

Stradajot ar masinu un pie tas, stingri jaievero $adi lie-

gumi:

e Personam ar gariem matiem, kas nenésa matu fiklinu,
nav atlauts stradat ar masinu vai pie fas.

e Aizliegta cimdu lieto3anal

Stradajot ar masinu vai pie tas, personalam vienmer

jalieto:

e Ciesi piegulo$s darba apgérbs (izturigs pret
saplisanu, bez platam piedurkném).

e Drodibas apavi - aizsardzibai no smagiem, kritodiem
priek§metiem un paslidésanas uz slidenas gridas.

e Dzirdes aizsargaprikojums - Aizsardzibai pret
dzirdes trauc&jumiem

Uzmanibu: Papildierices

o

Garas detalas atbalstiet ar papildu uzlikiniem (piem. galdu pagarinajumi, bidbloki).

Isu un tievu detalu apstradei turiet instrumentus tuvuma. (piem.: Stumsanas stienitis)

Uzmanibu! Masinas bojajumu risks!

uzglaba3anas bojajumi.

Lietojiet madinu tikai ekspluatacijas/darba telpas temperatura no +10 lidz +40 °C. To neievéerojot, rodas
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9.2 Masinas ieslegsana / Masinas izslegsana / Avarijas apstadinasana

| Bridingjums! Savainojuma draudi, ko var izraisit nepietieckama sagatavosanas.
A Masinu atlauts ieslegt tikai tad, ja izpilditi visi attiecigajai darbibai paredzetie prieksdarbi jeb
priek$nosacijumi. Tadel apraksti par iestafiSanu, noregulesanu un ekspluataciju (skatiet attiecigas nodalas)
noteikti jaizlasa pirms ieslegsanas.

| Uzmanibu! Masinas bojgjumu risks! Nepareiza iekartas lieto$ana var izraisit tai bojgjumus.
*  Neaktivizejiet zalo pogu, kamer iekarta strada!

Uzmanibu: Ja mehaniski regulejama aizzagesanas zagripa ir uzstadita (opcija), aizzagesanas mezglu jalieto
saskana ar pamatzagripu.

Masinas ieslegdana
1. Piesledziet iekartu elektriskajam fiklam
2. Ja galvenais sledzis ir noblokéts, atblokéjiet un
iesledziet to (Stavoklis ,|”)
3. Tikai vienfazu motoriem:
* Nospiediet zalo pogu uz vadibas panela un
turiet o nospiestu.
e AtlaiZiet pogu tiklidz iekarta ir sasniegusi
maksimalo rotacijas atrumu.
Ar trisfazu motoru
* Nospiediet zalo pogu uz vadibas panela un
atlaidiet to.

Att. 9-1: Zaais taustins - IESLEGTS @ Galvenais sladzis
@ Zalais taustins - IESLEGTS

Masinas izslegdana
1. Nospiediet un atlaiZiet sarkano pogu.
2. Ja nepieciesams: izsledziet galveno slédzi (pozicija

,,O”)

© Sarkand IZSLEGSANAS poga

Avarijas apstadinasana: (Atkariba no modela)
Nospiediet sarkano pogu vai
Nospiediet avarijas STOP pogu.

Masina apstajas automatiski

AVARIJAS IZSLEGSANAS taustinu var atkal atblokat
pagriezot.

O Avarijas STOP poga

Att. 9-2: Avarijas STOP poga
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9.3 Bidamgalda nobide

> Bidamgalda parbidei jdlieto:

- sanu rokturi vai
- skerslineals.

@ Sanu rokturis

@ Skérsgriesanas linedls

Att. 76: Bidamgalda nobide

9.4 Darba vietas

| é Bridingjums! Savainojuma draudi!

e Savainojumu risks, kuru izraisa izmestas detalas

(piem. frézésanas instrumenti), Zari, Atgriezumi).
® Draudi, ko izraisa nogrieztu dalu atsitiens.
Darbojoties iekartai (apstrades laika vai tuksgaita)
nestaviet tiedi grieSanas [mija.

AP1: Darba vieta iespéjamam sagatavju nonémeéjam.
AP2: Darba vieta darbiem ar paralélo atduri.
AP3: Pamata darba vieta paréjo darbu veikianai.

Att. 9-4: Darba vietas/Darba pozicijas
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9.5 Darba tehnikas

9.5.1 Atlautas darba tehnikas

Ar formas ripzagi ir atlauti tikai 3adi darba veidi:

Atmizosana, tikai lietojot atmizo3anas kurpi
Saisinasana ar paralélo vai 3kérsatduri.
Garengriezumi 90° lidz 45°, Ar paralélatduri un
nofiksétu bidamgaldu

Garengriezumi 90° lidz 45°, ar saisina$anas atduri
un bidamgaldu

Lielformata platnu sadali3ana

9.5.2 Aizliegtas darba tehnikas

Ar formas ripzagi ir pilnigi aizliegti 3adi darba veidi:

Visi darba veidi, ja netiek lietota paraléla atdure,
skersatdure vai sagataves novietosanas vieniba
Spraugas kila nomontésana atsevisku griezumu
veikdanai

Nosegtie griezumi

Parejie darba veidi ar formata ripzagi ir atlauti tikai bez

iezagetaja:

® Parsegti griezumi/leloks pie paralélatdures

® Parsegti griezumi/Gropésana pie paralélatdures ar
spraugu instrumentiem

I Seit saskand ar Vacijas kokapstrades arodbiedribas (HolzBG) stan-
dartiem ir pielaujamas 3Gdas nobides:

Atseviski griezumi un parsegtie griezumi ir atlauti, ja tiek ievéroti
arodbiedribas standartiem atbilstosie nosactjumi (ZH.l/720).

9.5.3 Visparejas proceduras atlautajam darba tehnikam

Pirms darbu sak3anas izsledziet ripzagi.
NodroSiniet nepiecie$amu pagarinajuma iespéju
(piederumi).

Turiet gataviba apstrades paliglidzek|us

e Stum3anas stienttis; Koks ar turéSanas magnétiem

(Preces nr. 11.2.012)
e Stumsanas stienttis; (Preces nr.: 11.0.010)
e Stumsanas rokturis (Preces nr.: 11.1.009)

e Atdalitajs ar magnétiskiem turétajiem (Preces nr.:
420-260)

lestafit grieSanas augstumu/grie$anas lenki.

5. Lenka griezumiem uzlieciet ripzaga augséjo
aizsargparsegu.
Noregulgjiet aug3ejo zagripas aizsargu: max 5 mm
virs detalas.

N

Ja nepieciesams, ievietojiet iegriez&ja ripu.

8. Tikai tad, kad sagatave ir pareizi pozicionéta
grieSanai, iesledziet ripzagi un nepieciesamibas
gadijuma art iegriezéju.

9. Vadiet sagatavi gar zagripu vienmérigi, stingri turot
pirkstos

10. Griezuma beigas izmantojiet bidamkoku.

11. Péc veikta griezuma izsledziet masinu.
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9.5.4 Garengriezums

1. leveérojiet visparejas procediras attieciba uz
atlautajam darba tehnikam.

lestatiet paralélo atduri nepiecieamaja izmera.
Fiksejiet bidamgaldu vidéja pozicija.

Pielieciet sagatavi pie paralélas atdures.

lesledziet ripzagi

lesledziet aizzagédanas mezglu, ja nepiecie3ams.
Vadiet sagatavi gar zagripu vienmérigi, stingri turot
pirkstos

NouhoN

Att. 9-5: Garengriezums

9.5.5 Apmalo3ana

| é Bridingjums! Savainojuma draudi! Atmizo$anu atlauts veikt tikai ar atmizo3anas kurpi!

o (4]

—
.

levérojiet visparéjas proceduras attieciba vz
atlautajam darba tehnikam.
. Apmalosanas peédas montaza:
® Apmalo3anas atdure Ar spilpaplak$niem ievietojiet
bidamgalda gropés.

* Apmalo3anas atdure Ar skrivém nostipriniet uz
———— e bidamgalda.

3. Atlaidiet bidamgalda fiksaciju un Pilnigi atvelciet

bidamgaldu.

4. Uzlieciet neapstradato déli ar dobo pusi uz apakiu

uz bidamgalda un iestipriniet atmizo$anas kurpe

T 2

Att. 9-6: Apmalosanas atdure 5. lesledziet ripzagi
6. Vadiet sagatavi gar zagripu vienmérigi, stingri turot
@ Rievskrives pirkstos
@ Apmalosanas atdure
© Grope
O Bidamgalds
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Atmizosanas iekartas lieto3ana:

1. leverojiet visparéjas procediras attieciba uz
atlautajam darba tehnikam.

2. Atmizo3anas iekartas montaZza (Montazas instrukcijas
+Apgriesanas ierice”).

3. Nofiksgjiet bidamgaldu”

4. Neapstradato deli ar dobo pusi uz augiu nofiksgjiet
atmizosanas ierice

5. lesledziet ripzagi

6. Atmizo3anas iekartu ar sagatavi vienmérigi, stingri
turot pirkstos, vadiet garam ripzaga ripai.”

") Atmizo$anas iekartu gareniski iebida bidémgalda gropa.
Att. 9-7: Atmizosana ar atmizosanas iekartu

9.5.6 Listu griesana

Visparejas proceduras atlautajam darba tehnikam.
Sagaziet paraléllo linealu.

lestatiet paralélo atduri nepiecie$amaija izmera.
Fiksejiet bidamgaldu vidéja pozicija.

Pielieciet sagatavi pie paralélas atdures.

lesledziet ripzagi

lesledziet aizzagésanas mezgly, ja nepieciesams.
Vadiet sagatavi gar zagripu vienmérigi, stingri turot
pirkstos

ONoORON~

Att. 9-8: Listu grieSana
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9.5.7 Saisinasana pie saisinasanas atdures (Bidamgalds)

Aptuvens griezums

N

cokow

N

Att. 9-9: Saisinasana pie saisinasanas atdures

11.

levérojiet vispargjas proceduras attieciba uz
atlautajam darba tehnikam.

Pabidiet paralélo atduri prom no ripzaga ripas, cik
talu vien iesp&jams.

lestatiet $kersatduri vélamaja izmera.

Atlaidiet bidamgalda fiksaciju.

Pielieciet sagatavi pie saisina$anas atdures.
Paceliet atdures vaku uz aug3u un uzlieciet uz saga-
taves (attela).

Sagatavi ar kreiso roku ciesi piespiediet pie
saisinG$anas atdures.

lesledziet ripzagi

lesledziet aizzagesanas mezgly, ja nepiecie$ams.

. Vadiet sagatavi gar zagripu vienmérigi, stingri turot

pirkstos
Pavelciet sagatavi atpakal paris milimetrus no
zagripas un atvelciet bidamgaldu sakuma pozicija.

Tie$s griezums:

1.
2.

3.

Att. 9-9: Saisinasana pie saisinasanas atdures

Nolaiziet gala atduri.

Piespiediet sagatavi pie saisina3anas atdures un
atdures vaka.

Sagatavi ar kreiso roku ciesi piespiediet pie
saisina$anas atdures.

Vadiet sagatavi gar zagripu vienmérigi, stingri turot
pirkstos
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9.5.8 Saisinasana pie paralélas atdures

1. levérojiet visparejas proceduras attieciba uz
atlautajam darba tehnikam.

2. lestatiet paralélo atduri nepiecie$amaija izmera.

3. lestatiet atdures sliedi (linealu):

Lineala aizmuguréja puse atduras pret iedomatu

[iniju, kas sakas pie zagripas priekdgjas malas un

virzas uz aizmuguri 45° lenki

Tadejadi sagatave nevar iesprist starp atduri un

zagripu.

Atlaidiet bidamgalda fiksaciju.

Pielieciet sagatavi pie saisina$anas atdures.

lesledziet ripzagi

lesledziet aizzagesanas mezglu, ja nepiecie$ams.

Vadiet sagatavi gar zagripu vienmerigi, stingri turot

pirkstos

@ linija

(1) (2 (3) @ Zagripa
© Vadotne

PN~

Att. 9-11: Saisinasana pie paralélas atdures

9.5.9 Isaku, $auraku sagatavju griesana

1. leverojiet visparéjas procediras attieciba uz
atlautajam darba tehnikam.

2. Pabidiet paralélo atduri prom no ripzaga ripas, cik
talu vien iespéjams.

3. Nobides kili uz masinas galda nostipriniet 1, lai

AN nozageétie gabali nesadurtos ar zagripas dalu, kas

virzas augdup

Atlaidiet bidamgalda fiksaciju.

Pielieciet sagatavi pie satsina$anas atdures.

lesledziet ripzagi

Sagatavi ar kreiso roku ciesi piespiediet pie

Att. 9-12: Isaku, $auraku sagataviju griesana satsinG$anas atdures.

8. Vadiet sagatavi gar zagripu vienmerigi, stingri turot
pirkstos

9. Pavelciet sagatavi atpakal paris milimetrus no
zagripas un atvelciet bidamgaldu sakuma pozicija.

No o~

61



62

H a m m e r ® Formatripzagmasina

K3 basic/K3 winner/K3 e-classic

Vadiba

9.5.10 Griesana ar sagataves novietoSanas vienibu

| é Bridingjums! Savainojuma draudi! Ja sagataves ir smagas, un jo 1pasi, ja apstradajat lielakas platnes, noteik-
ti nepiecieSams lietot sagataves novieto$anas vienibu ar novietosanas galdu!

Aptuvens griezums:

levérojiet vispargjas proceduras attieciba uz
atlautajam darba tehnikam.

Pabidiet paralélo atduri prom no ripzaga ripas, cik
talu vien iesp&jams.

lestatiet $kersatduri vélamaja izmera.

Atlaidiet bidamgalda fiksaciju.

Pielieciet sagatavi pie saisina$anas atdures.
Paceliet atdures vaku uz aug3u un uzlieciet uz saga-
taves (attela).

Pielieciet sagatavi pie saisina$anas atdures.
lesledziet ripzagi

lesledziet aizzagesanas mezglu, ja nepiecie$ams.
0. Vadiet sagatavi gar zagripu vienmeérigi, stingri turot
Att. 9-13: Griesana ar sagataves novietosanas vienibu pirkstos

g

Al Al ol o

S O®N

11. Pavelciet sagatavi atpakal paris milimetrus no
zagripas un atvelciet bidamgaldu sakuma pozicija.

TieSs griezums:

1. Nolaiziet gala atduri.

2. Piespiediet sagatavi pie saisina$anas atdures un
atdures vaka.

3. Piespiediet sagatavi pie saisina$anas atdures

4. Vadiet sagatavi gar zagripu vienmérigi, stingri turot
pirkstos

Att. 9-14: Griesana ar sagataves novietosanas vienibu
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9.5.11 Nosegtie griezumi

|A Bridingjums! Savainojuma draudi!

* Parsegtos griezumus atlauts veikt tikai ar vienu ripzaga augigjo aizsargparsegu vai piek|tsanas drosiba
zagesanas paligierice Sageboy (PFislusenstvi)l Nekada gadijuma nelietojiet ripzaga aizsargparsegu

* Nevelciet atpakal paralélas atdures linealu!
Neiznemiet spraugas kili!
ja zagripa novietota virs paraléla vadlineala malai, tad nav garantéta drosa detalas padeve. Tad, lai nodrosinatu
dro3u sagataves padevi, jalieto augstaka paligatdure

e Apstradajot mazas sagataves, noteikti lietojiet bidkoku, bidstieni vai padeves vienibu

- ! 1. leverojiet visparéjas procediras attieciba uz
atlautajam darba tehnikam
Q 2. lestatiet paralélo atduri nepiecie3amaija izméra
3. Fiks&jiet bidamgaldu vidéja pozicija
4. lestatiet maksimalo griezuma augstumu lidz pusei no
sagataves biezumal
5. lzvélieties griezuma secibu 1, lai nogriezta [iste
=~ nokrit bidamgalda puse.
Ja griesanas slodze ir ripzaga ripas labaja pusé,
augstas atsitiena bistamibas dé| jalieto bidamkoks.

w
Mo X Sagataves biezums

Att. 9-15: Nosegtie griezumi X/2 Zagesanas augstums

X/2

Att. 9-16: Nosegtie griezumi

| & Uzmanibu: Gropju veido3anas aizsargs un Pieklusanas drosiba ,Zagesanas paligierice Sageboy”
skafit: Instrumentu un aksesuaru katalogu

Zagesanas paligierici Sdgeboy ar skruvi ar rievoto galvu
nostiprinat pie paraléla atdures-bazes linedla.

Bazes linealu noregulét 13, lai zagripas mala botu viena
[iment ar vadibas linealu.

Montaza, Vadiba un lestafijumi:
Skatiet pievienoto lietosanas instrukciju

@ Zagesanas paligierice Ségeboy
@ Rievskrive
© Vadibas lineals

Att. 5-19: Zagésanas paligierice Séigeboy
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9.5.12 Darbs ar vitnu instrumentiem

| é Bridingjums! Savainojuma draudi!

® Parsegtos griezumus atlauts veikt tikai ar vienu ripzaga augséjo aizsargparsegu vai piek|u$anas drosiba
zagesanas paligierice Sageboy (PFislusenstvi)l Nekada gadijuma nelietojiet ripzaga aizsargparsegu
Nevelciet atpakal paralélas atdures linealu!
Nonemiet 3kélgjnazi
lestatiet grieanas lenki 90°

| { Uzmanibu! Masinas bojajumu risks!
Neregulejiet 90° lenki bridi, kad darbojaties ar gropesanas instrumentu!

1. levérojiet visparejas proceduras attieciba vz
atlautajam darba tehnikam

2. lestatiet vadlinealu vajadzigaja pozicija.

3. Fiksejiet bidamgaldu vidéja pozicija

4. lestatiet maksimalo griezuma augstumu lidz pusei no
sagataves biezumal

5. Vienmér izmantojiet kérszagesnas linealu un pa-
deves ratinus, kad skérsc gropejumu (skatieties
“zagedanas garuma pret paralélo vadlinealu”).

6. Parbidot sagatavi, ciedi spiediet uz bidamgalda.
Nepieciesamibas gadijuma lietojiet ekscentra
piespiedéju Lietojiet ekscentra piespiedgju, frézéjiet
gropi ar bidamgalda palidzibu.

X/2

Att. 9-18: Darbs ar vitnu instrumentiem

| & Uzmanibu: Gropju veido3anas aizsargs un Pieklusanas drosiba ,Zagesanas paligierice Sageboy”
skafit: Instrumentu un aksesuaru katalogu

Zagesanas paligierici Sdgeboy ar skruvi ar rievoto galvu
nostiprinat pie paraléla atdures-bazes lineala.

Bazes linealu noregulét 13, lai zagripas mala botu viena
[iment ar vadibas linealu.

Montaza, Vadiba un lestafijumi:
Skatiet pievienoto lietosanas instrukeiju

@ Zageianas paligierice Ségeboy
@ Rievskrive
© Vadibas lineals

Att. 5-19: Zagésanas paligierice Séigeboy
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10 Apkope

10.1 Drosibas norades

| é Bridingjums! Savainojuma draudi! Nepareizi veikti apkopes darbi var izraisit nopietnus miesas vai
masinas bojajumus. Tadel $os darbus atlauts veikt tikai pilnvarotam, apmacitam un ar masinas darbibu
iepazistinatam personalam, ieverojot visas dro3ibas norades.

® Pirms darbu uzsakianas masina jgizsleédz un janodrodina

pret nefidu ieslegianos.

* Nodrosiniet pietiekamu brivu vietu kusfibai.
e Gadajiet par firibu un karfibu darba vieta. Valigas
vai izmétatas detalas un darba instrumenti var but par

negadijumu céloni.

* P&c apkopes darbiem, saskana ar noteikumiem, uzlie-
ciet aizsargiekartas atpakal un parbaudiet to funkciju.

| é Bridinajums! Bistami! Elektriska strava! Darbus pie elektriskajam iericem atlauts veikt tikai kvalificetam
personalam, ieverojot drosibas norades.

10.2 Apkopes plans

Intervals Dala Veicamais darbs
Katru dienu Masina |zfiriet no putekliem un skaidam
Galda virsmas |ztiriet no putekliem un skaidam
Nonemiet sveku parpalikumus
Bidamgalda vadotnes |zfiriet no putekliem un skaidam
Nonemiet sveku parpalikumus
Skaidu nostksanas iekarta Parbaudiet, vai nav bojajumu
Reizi nedéla Masina Pamatigi izfiriet

lk péc 40 ekspluatacijas stundam,
Vismaz reizi menest

Augstuma un sagazuma regulésanas
mezgli

Ello3ana.

Meénesrt

Piedzinas siksna

Parbaudiet un ja nepieciesams
parspriegojiet vai nomainiet

legriezéja siksna

Parbaudiet.

Skaidu nostk3anas iekarta

Parbaudiet efektivitati

Katru ceturksni
(vai biezak , ja nepiecie3ams.)

Sagazami segmenti

Ello3ana.

Katru 6. ménesi

Suku [iste (sagataves uzliksanas
vienibas turétajs)

Nofiriet un ja nepieciesams, atjauno-
jiet.

Ja nolietota

Tirtajs (veltnu kronteina)

Atjaunojiet.

Uzmanibu: Kop3anas un firidanas lidzekli ir pieejami ka papildu piederums (Hammer-Katalogu).
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10.3 Bidamgalda vadotnu firisana

1. Izsledziet madinu un nodrosiniet pret nejaudu
ieslegsanos.

2. Nofiriet puteklus un skaidas no vadotném

3. Nonemiet sveku parpalikumus: Sveku 3kidinatajs
Preces nr. 10.0.022 (0,5 1) vai 10.0.023 (1,0 )

@ Bidamgalda vadotnes

Att. 10-1: Bidamgalda vadotnu firisana

10.4 Ellodana augstuma un sagazuma varpstai

1. Izsledziet maginu un nodrosiniet pret nejausu
ieslegsanos.

Augstuma varpstas ellodana:
Pagrieziet zagesanas mezglu augstakaja pozicija.
3. Caur atvérumu iekartas korpusa veiciet varpstas un
augstuma regulésanas vadotnu ello$anu ar masinellu
4. Novietojiet zagripu zemakaja un atkal augstakaja
pozicija.

ElloSana sagazuma varpstai:

5. sagaziet zagripu 45°

6. lesmérgjiet varpstu caur atveérumu statne

Att. 10-2: Augstuma varpsta/Sagazuma varpsta 7. Vienlaicigi sagaziet zagripu lidz 90° un atpakal

@ Augstuma varpsta
@ Sagazuma varpsta
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10.5 Piedzinas siksnas nospriegojums/nomaina

10.5.1 Piedzinas siksnas spriegosana

1. lzsledziet masinu un nodrodiniet pret nejaudu
ieslegsanos.

2. Atbrivojiet skrovi un nonemiet aizsarga plaksni.

3. Atbrivojiet kontrskravi un iestafijuma skrovi

4. |zmantojiet siksnas spriegosanas skruvi, lai
nospriegotu piedzinas siksnu

5. Pievelciet iestafijuma skrovi un kontrskrovi.

6. Uzlieciet aizsarga platni un pieskrovéjiet.

>

N N\
7
— (2

Lf

@ Siksnas spriegosanas skrive
@ Picdzinas siksna

© lestafijuma skrive

O Uzgrieznis
@ Aizsarga plaksne

Att. 10-3: Piedzinas siksnas spriegodana O skrive

| {  Uzmanibu! Ma3inas bojajumu risks! Neparstiepjiet piedzinas siksnu Grieziet siksnas spriegosanas skrovi tik
daudz, lidz siksna ir nospriegota un transmisija notiek efekfivi.

10.5.2 Piedzinas siksnas nomaina

1. Izsledziet madinu un nodrosiniet pret nejaudu
ieslegsanos.

2. Atbrivojiet skrivi un nonemiet aizsarga plaksni.

3. Atbrivojiet kontrskrtvi un iestafijuma skrivi

4. Atbrivojiet veco piedzinas siksnu lietojot siksnas
spriegosanas skruvi.

5. Nonemiet veco piedzinas siksnu.

6. Uzlieciet jauno piedzinas siksnu vieta:
a) vispirms uzlieciet uz motora skriemela.
b) paceliet motoru
c) uzlieciet siksnu uz zaga varpstas.
|zmantojiet siksnas spriegosanas skrovi, lai
nospriegotu piedzinas siksnu.

9. Uzlieciet aizsarga platni un pieskrovéjiet.

Att. 10-4: Piedzinas siksnas nomaina @ Siksnas spriegosanas skrive @ Uzgrieznis
@ Picdzinas siksna @ Aizsarga plaksne
© lestafijuma skrive @ Skrive
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| {  Uzmanibu! Masinas bojajumu risks! Neparstiepjiet piedzinas siksnu GrieZiet siksnas spriegosanas skrovi tik
* daudz, lidz siksna ir nospriegota un transmisija notiek efekfivi.

10.6 Parbaudiet aizzaga siksnu

Aizzagesanas mezgla piedzinas siksna nospriegota
eleasfigi tapéc nav vajadziga apkope.

Ja ikménesa parbaudé konstatéjat siksnas

defektus, ieteicams siksnu nomainit (Montazas
instrukcijas , Aizzagésanas mezgls”).

@ legriezéja siksna

Att. 10-5: legriezéja siksna

10.7 Atbalsta turetaja suku firisana/nomaina

|ztiriet suku [isti un parbaudiet, vai ta nav nodilusi.

Atjaunojiet putek|u slotinas, ja tas ir nodilusas un

vadotnes netiek firitas.:

a) Atbrivojiet sestura skrivi un izvelciet no atbalsta
turetaja.

b) Nonemiet nodiluas sukas.

c) lelieciet jaunu putek|u birsti.

d) Pieskruvejiet jaunu puteklu birsti atbalsta
turetajam.

N =

@ Atbalsta turétajs
@ Sesstira skrive
© Paplaksnis

O Suku fiste

@ Vadikla

Att. 10-6: Suku liste (sagataves uzliksanas vienibas turétdjs)
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10.8 Bidamgalda (veltnu separators) firitaja atjaunosana

1. lzsleédziet masinu un nodrosiniet pret nejaudu
ieslegsanos.

Izjauciet bidamgaldu.

Atskruvejiet skrovi un iznemiet firitaju.

leliciet jaunu firitaju un pievelciet skrovi
Samontgjiet bidamgaldu.

@ Tapas
@ Tirtajs

Dl ol o

Att. 10-7: Tiritajs

10.9 Bidamgalda nonemsana

Pie pamata sliedes, taja puse, kura bidamgalds jabida
no pamata sliedes:

1. Atskrovejiet skrovi un nonemiet aizsargplaksni.
2. Atskrvejiet skrivi un nonemiet paplaksni
3. Atskrovejiet sanu skruves

@ Pamata sliede
@ Paplaksne
© Uzgriezni

O Gala skrive

@ Pamata sliedes parsegs
O Skrive

Pretéja pusé pie bidamgalda:

4. nonemiet gala parsegu.

5. Atskruvéjiet sanu skrives

6. PagrieZot uzgriezni, atbrivojiet gremgaldskroves
7. lznemiet hexagon uzgriezni un skrovi

@ Bidamgalda aizsargs @ Gremdgalvas skrive
@ Bidamgalds @® Skrive
© Balsta ass @® Gala skrive

@ Sesstira uzgrieznis

Att. 10-9: Bidamgalds
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Att. 10-10: Pamata sliede/Bidamgalds

10.10 Bidamgalda uzlikdana

Att. 10-10: Lodisu seperatori

Pusé, kura bidamgalds jabida no pamata sliedes:
8. Pavelciet bidamgaldu no pamata sliedes.

@ Pamata sliede
@ Bidamgalds

Parliecinieties, ka lodisu turétaji ir ciedi.
Parliecinieties, ka visas lodites ir vietas.

Novietojiet seperatorus pa vidu.

Uzbidiet bidamgaldu vz separatoriem.

Pavelciet bidamgaldu daZus centimetrus pari pamata
sliedes vadiklam.

Bidiet bidamgaldu uz pamatnes; parliecinieties, ka
seperatori ir starp vdotném.

7. Uzbidiet bidamgaldu pilniba uz pamata sliedes

oRhwd -

o

@ Pamata sliede
@ Lodisu seperatori
© Uzlikas plaksne

O Tiritajs

| i Uzmanibu: Seperatoru skaits un garums ir atkarigs no bidamgalda garuma.
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Uz pamata sliedes:

8. leskrivéjiet gremdgalvas skroves
9. Atskrovéjiet skrives pie parsega
10. Skrovéjiet sanu skroves

@ Paplaksni

@ Uzgriezni

0O Gala skrive

© Pamata sliedes parsegs
@ Skrove

Preteja puse pie bidamgalda:

11. Skruvejiet vadotnes

12. leskrovéjiet gremdgalvas skroves
13. Skruvejiet parsegu.

@® Bidamgalda aizsargs
@ Balsta ass

@® Sesstura uzgrieznis
@ Gremdgalvas skrive

@ Skrove

@ Gala skrive

Att. 10-12: Bidamgalds
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11 Traucejumi

11.1 Drosibas norades

| Bridingjums! Savainojuma draudi! Nepareiza traucéjumu noversana var izraisit smagus miesas vai
mantas bojajumus. Tadel Sos darbus atlauts veikt tikai pilnvarotam, apmacitam un ar masinas darbibu
iepazistinatam personalam, ieverojot visas dro$ibas norades.

| A Bridinajums! Bistami! Elektriska strava! Darbus pie elektriskajam iericem atlauts veikt tikai kvalificetam
personalam, ieverojot drosibas norades.

11.2 Riciba traucejumu gadijuma

Rikojieties sekojosi:

* Ja rodas traucgjumi, kas rada tie$us draudus trauc&jumiem.
personam, lietam vai darba drosibai, nekavejoties * laujiet autorizétiem specidlistiem noteikt traucéjuma
apstadiniet madinu ar avarijas STOP pogu. veidu un apjomu, noteikt céloni un to noveérst.

* Papildus atsledziet madinu no stravas padeves un
nodrodiniet pret atkartotu ieslégsanos.
* Nekavéjoties informéjiet atbildigo personu par

11.3 Riciba peéc traucejumu noversanas

| A Bridingjums! Savainojuma draudi!

Pirms atkartotas ieslegianas parbaudiet, vai:

* traucéjums un ta célonis ir pareizi novérsti,

e Visam dro3ibas aprikojumam ir jabut uzstaditam
atbilstodi noteikumiem un strada pareizi.,

* masinas bistamaja zona neatrodas personas.
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11.4 Traucejumu celoni un palidziba
Traucejums Céelonis Risingjums
lekarta neiesledzas Bidamvaks ir atvérts Sagatavojiet iekartu ekspluatacijai.

Drosibas bremzu sledzi aktivizéti

Kloda elektriskaja kontakta. Parbaudiet elekirisko savienojumu
(tkla kontaktu, droginatajus).

Galvenais sledzis ir izslegts (,0” leslédziet uz galvena sledza (,1”
pozicija) poZicija).
Siksnas sic, kad iekarta ieslegta Siksnas spriegojums ir par vaju. Piedzinas siksnas spriegosana
Piedzinas siksna ir nolietojusies. Piedzinas siksnas nomaina
Aizzaga siksna ir vaja. legriezéja siksnas nomaina
Motora varpsta griezas bet zagripa né | Piedzinas siksna ir bojata. Nomainiet piedzinas siksnu.

Paralélas atdures lineala augstums pari | Augstuma iestafijums ir izregulgjies. | Pariestatiet lineala augstumu
masinas galdam nav pareizs

Paraléllais linéls nav lenki. Lenka iestafijums ir izregulgjies. Paralélla lineala lenka regulésana

Nesasniedz pilnu bidamgalda griezu- | Bidamgalda seperatori nobidijusies | Noreguléjiet seperatorus
ma garumu

11.5 Augstuma regulesana paralellajom linealam

Nepiecie$amie instrumenti: Tikai modelim: K3 winner
* 2 Daudzums Uzgriezna atslega 10 mm

1. Izsledziet masinu un nodrosiniet pret nejauiu
ieslegsanos.

Apgrieziet lineala korpusu otradi.

Pieturiet ieks&jo uzgriezni.

Atbrivojiet aréjo uzgriezni.

Pabidiet rulliti.

Pievelciet aréjo uzgriezni.

Atlieciet linealu atpakal vieta.

Parbaudiet augstuma reguléSanu un regulgjiet, ja
nepieciesams.

@ Statne

Att. 11-1: Augstuma regulésana paraléllajam linealam @D Rulli

ONoORWON

© Uzgrieznis (iek3gjais)
O Uzgrieznis (ar&jais)
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11.6 Paralélla lineala lenka regulesana

Nepiecie$amie instrumenti Tikai modelim: K3 winner

e 2 gab. Uzgriezna atslega 13 mm

Att. 11-3: Paralélla lineala lenka regulésana.

11.7 Bidamgalda seperatoru regulesana

Ar laiku, bidamgalda seperatori var nobidities. Tadgjadi 1.

vairs netiek sasniegts pilns griezuma garums

Risinajums:

Ll ol ol

7.
8.
9

Izsledziet masinu un nodrosiniet pret nejausu
ieslegsanos.

Parbudiet lenki.

Nonemiet linealu.

Apgrieziet linedla korpusu otradi.
Regulésana ,A” virziena:

* Pieturiet skrvi ar uzgrieZnu atslegu.
e Atlaidiet iek3gjo skrovi.

® Pagrieziet pusapgriezienu.

e Pievelciet iek3gjo uzgriezni.
Regulésana ,B” virziena:

* Pieturiet skrvi ar uzgrieZnu atslegu.
e Atlaidiet iek3gjo skravi.

® Pagrieziet pusapgriezienu.

e Pievelciet iek3gjo uzgriezni.
Uzlieciet linealu.

Atlieciet linealu atpakal vieta.
Parbaudiet iestafijumu ar lenkméru.

@ Vadotne
@ statne

© Skrive - Reguleiana ,A” virziena
Skrve - Regulésana ,B” virziena
(4] g .

@ Uzgrieznis

Bidamgaldu pari pretesfibai velciet lidz beigu
pozicijai pie atdures.

Tad velciet bidamgaldu atpakal pretéja virziena lidz
atdurei.



Formatripzagmasina
K3 basic/K3 winner/K3 e-classic

Hammer.

Traucejumi

11.8 Paralella lineala fiksesanas speka regulesana

| i Uzmanibu: Fikse$anas speku var regulet tikai modelim K3 winer.

| {  Uzmanibu! Masinas bojajumu risks! Reguleiiet tikai, ja fiksesanas speks nav pietiekams. Ja fiksesanas speks

*ir par liely, tas var bojat lineala korpusu.

Att. 11-4: Paralélla linedla fiksesanas spéka regulésana

1. Izsledziet madinu un nodrosiniet pret nejaudu

ieslegsanos.

Pieturiet ieks&jo skruvi.

Atbrivojiet kontruzgriezni.

Pagrieziet iekséjo skrivi pusapgriezienu pretéji

pulsktenim.

5. Pievelciet kontruzgriezni.

6. Parbaudiet fiksé3anas speku , ja nepieciesams
piergulgjiet.

pobN

@ Uzgrieznis
@ Bloksjoss uzgrieznis

11.9 Profesionals atbalsta lineals (Opcija)

11.9.1 Lineala augstuma regulesana

Att. 11-5: Linedla augstuma regulésana

1. lzsledziet masinu un nodrosiniet pret nejaudu
ieslegsanos.

Atbrivojiet pretuzgriezni.
Ar iestafiSanas skruvi pariestatiet atdures augstumu

Pievelciet blok&jo3o uzgriezni vélreiz.

DA B

Parbaudiet augstuma regulédanu un regulgjiet, ja
nepieciesams.

@ lestafijuma skrive

@ Bloksjoss uzgrieznis
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11.9.2 Precizais iestafijums korekcija
1. lzsledziet masinu
2. Pievelciet rievskroves.
\\ 3. Atlaidiet fikséjosas sviras - rokturi.
4. Grieziet rievoto rokturi lidz rievskruve atrodas gropes

g‘i—i '
=1 [ centra.

Nospiediet fiksgjo3o sviru.

6. Atskrivéjiet rievskruvi.

@ Rievskrive

@ Rievotais rokturis
© Fiksgjosa svira
O Grope

Att. 11-6: Precizais iestafijums

11.9.3 Paralella lineala fiksesanas speka regulesana

NepiecieSamie instrumenti:

2 x Skroves 3 mm / 4 mm

—
.

Izsledziet masinu un nodrosiniet pret nejausu
iesleg3anos.

g

Atlaidiet fikséjo3as sviras - rokturi.

w

Atlaidiet fikséjo3as skraves (2 x)
(Skroves 3 mm)

4. Pievelciet abas skruves reizé ar divam 4 mm seskantu
atslégam. (abas puses)

5. Pievelciet fiksgjosas skrives (2 x)

Parbaudiet fiksé3anas speku , ja nepieciesams
piergulgjiet.

@ Fikssjosa svira
@ Fiksgjosas skroves

© Regulasanas skrives

Att. 11-8: Statne - Precizais iestafijums
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