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e  Upozornénil! Rok vyroby stroje
1 Na fitulni strané tohoto navodu je vytisténo vyrobni ¢islo stroje.
Posledni dvoicisli udéava rok vyroby stroje.
napf. XXX.XX.XXX.22 -> rok vyroby 2022
| i Pozor: Pri doddni se musi stroj okamzité zkontrolovat! V pripadé skod zpusobenych prepravou, popr.

chybéjicich dilt se musi okamzité pfepravci dorucit pisemné hlaseni o $kodé a musi se sepsat protokol o
$kodé. Rovnéz o této skutecnosti okamzité uvédomte svého dodavatele!

Pro vasi bezpecnost, jakoz i pro bezpecnost vasich pracovniki je nezbyiné, abyste si pred uvedenim stroje
do provozu nejprve dikladné prostudovali navod k obsluze. Tento ndvod k obsluze peclivé uschoveijte,
protoZe tvofi soudast stroje! Pfechovaveijte jej v dosahu uZivatele, ktery se strojem pracuje nebo na ném
provadi ddrzbu ¢i opravu!

o

DoleZita upozornéni!
Upozoriiujeme, Ze u nékterych provedeni stroje bud nejsou k dispozici viechny popsané funkce nebo je
stroj naopak vybaven nékterymi dal$imi funkcemi a tlacitky (napf. stroje se specidlni funkce).
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1 Obecné informace

1.1 Vysvétleni symbolu

Dolezité bezpe&nostni pokyny uvedené v fomto ndvodu
k obsluze jsou oznaéeny symboly.
Tyto pokyny tykaijici se bezpe&nosti préce je treba

bezpodmine&né dodrzovat. V téchto pfipadech
postupuijte obzvlést opatrné, abyste predesli nehoddm,
zranénim osob a hmotnym $koddm.

| A Vystraha! Nebezpedi poranéni nebo ohrozeni Zivota!

Tento symbol oznaduje pokyny, jejichz nedodrzeni mize vést k poskozeni zdravi, poranéni, trvalému

zdravotnimu postizeni nebo smrti.

| é Vystraha! Nebezpeci urazu elektrickym proudem!

Tento symbol upozorfiuje na nebezpeéné situace zpUsobené elektrickym proudem. Pfi nedodrZeni téchto
bezpecnostnich pokynd hrozi nebezpeéi tézkych poranéni nebo smrti. Tyto prace smi provadét pouze

zaskoleny kvalifikovany elektrikdr.

Pozor! Nebezpeci hmotnych 3kod!

Tento symbol oznaduje pokyny, jejichz nedodrzeni mize vést k poskozeni, selhdni nebo vypadku stroje.

Upozornéni:

o

manipulaci se strojem.

1.2 Informace o navodu k obsluze

Tento névod k obsluze popisuje bezpeéné a sprévné
zachdzeni se strojem. Je bezpodmineéné nutné
dodrzovat bezpeénostni upozornéni a pokyny, které
jsou v ném uvedeny, a ddle mistni bezpe&nostni
predpisy platné pro danou oblast pouzZiti a vieobecné
bezpe&nostni predpisy.

Pfed zahdjenim veskerych praci se strojem si prostudujte

Tento symbol oznaduije tipy a informace, jejichz dodrzovani je nezbytné pro efektivni a bezporuchovou

cely névod k obsluze, zejména kapitolu ,Bezpeénost” a
veskeré dalsi bezpecnostni pokyny. Predtenému textu je
freba porozumét. Tento ndvod k obsluze tvofi nedilnou
souldst stroje. Je tfeba jej uchovavat v bezprostredni
blizkosti stroje tak, aby byl kdykoli k dispozici. PFi

preddvani stroje je tieba vzdy predat i ndvod k obsluze.
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1.3 Odpovédnost vyrobce a poskytované zaruky

Veskeré Gdaje a pokyny uvedené v tomto ndvodu

k obsluze byly sepsdny s ohledem na platné predpisy,
nejlepsi dostupnou techniku a nase dlouholeté poznatky
a zkudenosti. Pied zahdjenim jakychkoli praci se strojem
a na stroji si tento ndvod k obsluze peclivé prectéte!

Za skody a poruchy zpUsobené nedodrzenim pokyni
uvedenych v tomto ndvodu k obsluze nepfebird vyrobce
z&dnou odpovédnost. Textové a grafické Gdaje nemusi
nutné odpovidat rozsahu doddavky. Obrézky a grafické

1.4 Ochrana autorskych prav

S timto ndvodem k obsluze je nutno zachdzet jako

s dovérnym materidlem. Je uréen vyhradné pro osoby
pracujici na stroji a se strojem. Viechny zde uvedené
Odaje, texty, vykresy, obrazky a jin& zobrazeni jsou
chrénény ve smyslu zdkona o autorskych prévech a
podléhaiji daldim promyslovym ochrannym prévim.
Jakékoli jejich neoprdvnéné vyuZiti je trestné.
Informace obsazené v tomto ndvodu k obsluze nenf

1.5 Prohldseni o zaruce

Zaruéni doba se Fidi ndrodnimi ustanovenimi a lze se o
ni informovat na strénkéch www.felder-group.com.

1.6 Néhradni dily

zndzornéni nejsou v méfitku 1:1. V pfipadé zvldstniho
provedeni, vyuziti moznosti objedndni volitelné vybavy
&i z dovodu nejnovéijsich technickych zmén se skuteény
rozsah doddvky miZe od zde uvedenych informaci,
pokyni a grafickych zobrazeni lisit. V pfipadé dotazd
kontaktujte prosim vyrobce. Vyhrazujeme si prévo

na technické zmény vyrobku v rémci zlepsovani jeho
uzitnych vlastnosti a dal3iho vyvoje.

bez pisemného svoleni vyrobce dovoleno preddvat (ani
Easteénd) tietim osobdm ani je jakymkoli zpisobem a

v jakékoli form& rozmnoZzovat, komeréné vyuzivat nebo
sdélovat.

Jednéni v rozporu s timto ustanovenim zavazuje

k ndhradé skody. Dal3i néroky jsou vyhrazeny.
Vyhrazujeme si veskerd préva na uplatnéni promyslovych
ochrannych prav.

A

V pfipadé pouzivéni neschvdlenych ndhradnich dilo
zanikaji veskeré ndroky zdkaznika viéi vyrobci, vyrobcem
povéfenym osobdm, obchodnikim a zdstupcim

na zdruku, servis a ndhradu $kody véetné ndrokd

nebo dokonce k celkovému vypadku stroje.

Pozor! Pouziti nespravnych nebo vadnych nahradnich dilo mize vést k poskozeni stroje, chybnym funkcim,

vyplyvaijicich ze zdkonné odpovédnosti. PouZivejte pouze
origindlni ndhradni dily od vyrobce.

Upozornéni: Originalni ndhradni dily, které byly schvéleny k pouzivani, jsou uvedeny v samostatném
katalogu néhradnich dilu, ktery je pfilozen ke stroji.
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1.7 Likvidace

Jestlize mé& byt stroj po uplynuti doby Zivotnosti
sedrotovdn, je tieba viechny souddsti rozffidit podle tiid
materidlu, aby byla moznd jejich naslednd recyklace
nebo oddélené sesrotovani.

Konstrukce stroje je celoocelovd, coz usnadiuije tFidéni.
Navic je tento konstrukéni materidl snadno likvidovatelny,

nezatéZuje zivomi prostfedi a neohroZuje bezpeénost
persondlu. Pfi likvidaci je nutné dodrzovat mezindrodni
predpisy, normy platné v zemi uréeni, jakoz i viechna
prislu§nd ustanoveni tykaijici se ochrany Zivotniho
prostiedi.

| é Pozor! Elektroodpad, elektronické souéastky, maziva a jiné pomocné materialy podléhaiji predpisum o
nakladani s nebezpeénymi odpady a sméji byt likvidovany pouze opravnénymi odbornymi firmami!
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2 Bezpecnost

Stroj byl v dobé svého vyvoje a vyroby zkonstruovan a
vyroben podle platnych a uzndvanych pravidel techniky
a je povazovdn za provozné bezpeény.

Mohou s nim viak byt spojena jistd rizika a nebezpedi
v pfipadé, ze nebude pouzivén odborné vyskolenym
persondlem, nebo Ze bude pouZivén neodborné nebo
v rozporu se svym uréenim. Kapitola ,Bezpe&nost”
poddvd piehled o viech dileZitych bezpecnostnich
aspektech optimdlIni ochrany osob a také bezpeéného a

2.1 Pouziti v souladu s uréenim

Formadtovaci kotouové pila K3 basic/K3 winner od
firmy HAMMER slouZi vyhradné k obrabéni dfeva a
podobné obrobitelnych materiald. Obrdbéni jinych

bezporuchového provozu stroje.

Kromé toho jsou v dal3ich kapitoléch tohoto ndvodu

k obsluze uvedeny konkrétni bezpe&nostni pokyny pro
predchdzeni nebezpeénym situacim. Tyto pokyny jsou
vzdy oznaleny pfislu§nymi symboly. Navic je tfeba
vénovat pozornost piktogramm, $titkim, zna¢kdm a
ndpisim nachdzejicim se na stroji. Ty se v Z4dném
pripadé nesmi odstrafiovat a je freba je udrzovat

v &itelném stavu.

materidld nez dieva je povoleno pouze s pisemnym
souhlasem vyrobce. Bezpe&nost provozu je zaruéena
pouze v pfipadé pouZivani stroje v souladu s uréenim.

| é Pozor! Jakékoli pouzivani stroje nad rémec jeho uréeni, resp. zcela jiny zpiusob pouZivani stroje, je zakazéano
a je povazovano za pouZiti v rozporu s uréenim. Naroky jakéhokoli druhu uplatiiované viéi vyrobci,
popF. VUi jim zplnomocnénym osobam, z divodu $kod vzniklych pouzivanim stroje v rozporu s uréenim
jsou vylouceny. Za viechny $kody vzniklé v disledku pouzivani stroje v rozporu s uréenim ruéi pouze

provozovatel.

K pouzivani v souladu s uréenim patfi rovnéz presné
dodrZovéni provoznich podminek, jakoz iddaji a pokynd
uvedenych v tomto ndvodu k obsluze.

2.2 Obsah navodu k obsluze

Kazdd osoba, kterd je povéfena provédénim praci

na stroji nebo se strojem, si pred zahdjenim praci

na stroji nebo se strojem musi predist tento névod k
obsluze a musi mu porozumét. To plati i v pfipadé, Ze
dotyénd osoba iz dfive s takovym &i podobnym strojem
pracovala nebo byla pro prdci na stroji vyskolena
vyrobcem.

2.3 Zmény a prestavby stroje

V z4jmu prevence rizik a zajisténi optimdlniho vykonu se
na stroji nesméiji provédét zadné zmény ani néstavby a
prestavby, které nebyly vyslovné povoleny vyrobcem.
Veskeré piktogramy, titky, znacky a népisy nachézejici

Stroj smi byt provozovén pouze s dily a origindlnim
prisluSenstvim od vyrobce.

Znalost obsahu ndvodu k obsluze je jednim z
predpokladd pro ochranu osob pred pfipadnymi riziky
a pro pfedchdzeni chybédm, a je tudiz nezbytnd pro
bezpecny a bezporuchovy provoz stroje. Provozovateli
se doporucuje nechat si od pracovnikd povéfenych
provadénim praci na stroji nebo se strojem prokazatelné
potvrdit, Ze se s obsahem ndvodu k obsluze sezndmili.

se na stroji je tfeba udrzovat v dobfe &itelném stavu a
jejich odstrafiovani je zakdzdno. Pokozené nebo jiz
necitelné piktogramy, 3titky, znagky a ndpisy je treba
neprodlené nahradit.
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Bezpecnost

2.4 Odpovédnost provozovatele

Tento ndvod k obsluze je treba uchovévat v bezprostiedni
blizkosti stroje a musi byt kdykoli pfistupny osobdam
pracujicim na stroji nebo se strojem. Stroj smi byt
provozovdn pouze v technicky bezvadném a provozné
bezpe&ném stavu. Pied kazdym zapnutim stroje je tfeba
zkontrolovat, zda stroj nevykazuje zjevné vady a je

v porddku. Pokyny uvedené v ndvodu k obsluze je treba
dodrzovat v plném rozsahu a bez omezeni!

Kromé bezpeénostnich upozornéni a pokynd uvedenych
v tomto ndvodu k obsluze je treba respektovat a

2.5 Pozadavky na persondl

Na stroji a se strojem smi pracovat pouze povéfeny a
vyskoleny odborny persondl. Tento persondl musi byt
pouen o funkcich stroje a nebezpegich, kterdé mohou
vzniknout. Za odborny persondl jsou povazovany takové
osoby, které na zdkladé svého odborného vzdélani,
znalosti a zkuSenosti, jakoZ i znalosti pFislusnych
ustanoveni dokdzou posoudit prdce, které jsou jim
svéfeny, a rozpoznat mozné nebezpeéi. Pokud persondl
potiebné znalosti nemd, je nutné jej vyskolit. Kompetence
pro prdci na stroji a se strojem (instalace, obsluha,
0drzba, opravy) musi byt jasné stanoveny a disledné
dodrzovény. Na stroji a se strojem smi pracovat pouze
osoby, od nichz Ize oekdvat, Ze budou svoji préci

2.6 Bezpecnost prace

DodrZovénim bezpeénostnich upozornéni a pokynd
uvedenych v tomto ndvodu k obsluze |ze béhem
prdce se strojem a na stroji predchdzet pfipadnym
0jmdém na zdravi a hmotnym skoddm. Nedodrzovani
téchto pokyni miZe mit za nésledek ohroZeni osob a
poskozeni nebo zniéeni stroje. V pfipadé nedodrzeni

dodrzovat i mistni predpisy v oblasti prevence Grazd

a vieobecné bezpeénostni piedpisy platné pro oblast
pouZziti stroje, jakoz i platnd ustanoveni na ochranu
Zivotniho prostfedi.

Provozovatel a jim povéfeny persondl zodpovidaiji za
bezporuchovy provoz stroje a za jednoznaéné stanoveni
pravomoci a kompetenci pfi instalaci, obsluze, drzbé

a Cidténi stroje. Stroj, néstroje a prisluienstvi je treba
udrzovat mimo dosah déti.

vykondvat spolehlivé. Je tfeba vyvarovat se jakychkoli
pracovnich postupd, které by mohly ohozit bezpeénost
osob, Zivotniho prostiedi nebo stroje. Na stroji ani se
strojem zdsadné nesmi pracovat osoby nachézejici

se pod vlivem drog, alkoholu nebo 1ékd snizujicich
pozornost. Pfi vybéru persondlu je tfeba respektovat
specifické predpisy pro vék a profesi platné v misté
pouziti stroje. Obsluha musi zajistit, aby se nepovolané
osoby zdrzovaly v dostateéné velké, bezpeiné
vzddlenosti od stroje. Pokud persondl zjisti, Ze na stroji
nastaly zmény, které by mohly ohrozit bezpecnost, je o
tom okamzit& povinen vyrozumét provozovatele.

bezpeé&nostnich upozornéni a pokyni uvedenych v tomto
ndvodu k obsluze, predpist v oblasti prevence Urazd a
vieobecnych bezpeénostnich ustanoveni platnych pro
oblast pouziti stroje jsou vylougeny jakékoli naroky na
ndhradu $kody, véetné ndrokd vyplyvajicich ze zdkonné
odpovédnosti, viéi vyrobci nebo jeho zaméstnancim.
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2.7 Osobni ochranné prostredky

Pfi préci na stroji a se strojem je nutno respektovat
nésledujici zdkazy:

Osoby s dlouhymi vlasy musi pfi praci se strojem pouzivat sitku na vlasy!

Je zakézano pouzivat rukavice!

Pfi préci na stroji a se strojem je zdsadné treba nosit:

Ochranny pracovni odév
Pfiléhavy pracovni odév (s nizkou odolnosti proti roztrzeni, bez Sirokych rukévd). Nesmi se nosit z4dné
prsteny ani jiné $perky atd.

N 9 Bezpecnostni obuv
() ]

Na ochranu pred padajicimi t&zkymi dily a uklouznutim na podlaze, kterd neni protiskluzové.

Ochranu sluchu
Na ochranu proti poskozeni sluchu.

2.8 Nebezpeci souvisejici s provozem stroje

Stroj byl podroben analyze rizik. Konstrukce a provedeni  Presto viak i naddle existuji jistd zbytkova rizikal
stroje, zaklédaiici se na této analyze, odpovidaiji Stroj pracuje pod vysokym elekirickym napétim.
sou€asnému stavu techniky.

Pokud se stroj pouzivd v souladu s uréenim, je provozné

bezpeény.

| A Vystraha! Nebezpeci Grazu elekirickym proudem! Elekirickd energie mize zpusobit velmi vazné zranéni. V
pripadé poskozeni izolace nebo jednotlivych soucasti stroje hrozi smrielné nebezpeci v dusledku zasazeni
elektrickym proudem.

e Pred ddrzbou, isténim nebo opravou stroj vypnéte a  ® Neodstrariuvjte Zddné bezpeénostni zafizeni ani je
zajistéte proti opétovnému zapnuti. pripadnymi zménami nevyfazujte z provozu.
 Pii jakychkoli pracich na elekirickém zafizeni odpojte
stroj od elektrického napéti.

11
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2.9 Zbytkova rizika

| é Vystraha! Nebezpeci poranénil | pfi dodrzeni viech bezpeénostnich opatfeni existuji pfi praci na stroji

nasledujici zbytkova rizika:

® Nebezpedi feznych poranéni, zejména pfi vyméné
ndstrojo!

® Nebezpedi poranéni v disledku kontaktu s otdéejicim
se kotouéem pily a/nebo pfediezu.
Nebezpedi poranéni odmriténymi obrobky.
Nebezpedi poranéni v disledku zpétného razu

obrobku.

Poskozeni sluchu v disledku hlukové zétéze.
Ohrozeni zdravi v dUsledku prachové zatéze,
zejména pfi obrdbéni bukového a dubového dieva.
Riziko pohmozdéni, pofezdni, zachyceni, namoténi,
ndrazu, Fiznuti a ufiznuti.
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Hammer.

3 Prohlaseni o shodé

EG-Prohld3eni o shodé
podle smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/EG

| e Upozornéni: Cislo stroje
Na titulni strané tohoto navodu je vytisténo vyrobni ¢islo stroje.

Timto prohlasujeme, Ze stroj popsany niZe, ve svém ndvrhu, konstrukci a provedeni, ve verzi, kterou jsme uvedli na trh,
splivje zdkladni pozadavky na bezpeénost a ochranu zdravi uvedené v nésledujicich smérnicich ES (viz tabulka).

Vyrobce: FELDER KG

KR-FELDER-STR. 1
A-6060 Hall in Tirol

Oznaéeni vyrobku: Formétovaci kotouéové pila
Tovarni znaéka: Hammer
Typové oznaéeni: K3 basic/K3 winner/K3 e-classic
Byly uplatnény ndsledujici smérnice ES: 2006/42/EG

2014/30/EU
Byly pouzity tyto harmonizované normy: EN ISO 19085-1

EN ISO 19085-5

Toto prohléseni o shodé je platné pouze v pfipadé, Ze je na stroji umisténa evropské znaéka shody CE.

V piipadé, Ze bude stroj bez naseho souhlasu pfestavén nebo na ném budou provedeny zmény, pozbyva toto prohlé-

$eni okamzité platnosti.

Osoba podepsanéd pod timto osvédéenim je

zplnomocnéna k sestaveni technickych podklado. /%m//r%/

Hall in Tirol, 1.10.2022 Prof. h.c. Ing. Johann Georg Felder

CEO FELDER KG

KR-Felder-Strafle 1, 6060 Hall in Tirol, AUSTRIA

13



14

Hammer.

Formdétovaci kotoucova pila
K3 basic/K3 winner/K3 e-classic




Formatovaci kotoucovd pila H a m m e r®

K3 basic/K3 winner/K3 e-classic

Technické idaje

4 Technické Odaje
4.1 Rozméry a hmotnost

4.1.1 K3 basic/K3 e-classic

Al B I A2

C2

I
(if@n:

Obr. 4-1: Rozméry K3 basic/K3 e-classic

o
-~

Stroj Standardné Volitelné vy-
bava

Délka posuvného stolu A 950 mm 1250 mm

Drdha pojezdu posuvného stolu Al 459 mm 764 mm

Dréha pojezdu posuvného stolu A2 660 mm 1028 mm

Celkovd délka A1 + B + A2 2035 mm 2708 mm

Délka: pevny sttl B 916 mm

Celkovd 3itka C1 844 mm

Celkova 3itka (Volitelnd vybava) C2 892 mm 1743 mm

Celkovd vyska / Pracovni vyska (cca.) 1070 / 888 mm

Reznd 3itka D 700 mm

Sitka posuvného stolu E 290 mm

Cistd hmotnost *) 240 kg

Stroj véetné obalu

Délka x Sitka **) 1200 x 800 mm

Vyska 1200 mm

Hmotnost (cca.)* 310 kg

*) u prdmérného vybaveni
**) Prepravni sitka je mensi nez 800 mm. Diky tomu je mozZnd preprava dvernimi otvory.
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4.1.2 K3 winner -
- I
D = Cl
Al B J A2
E
C4
C2
‘:Eq!—,
Obr. 4-2: Rozméry K3 winner
Standardné Volitelné vybava | Standardné Volitelné vy-
K3 winner K3 winner K3 winner bava
Stroj comfort K3 Winner
comfort
Délka posuvného stolu A 1250 mm 2000 mm 2000 mm
Dréha pojezdu posuvného stolu Al 770 mm 1520 mm 1520 mm
Dréha pojezdu posuvného stolu A2 907 mm 1698 mm 1698 mm
Celkovéd délka A1 + B + A2 2708 mm 4250 mm 4250 mm
Délka: pevny stol B 1032 mm 1032 mm
Celkova 3itka C1 1034 mm 1474 mm 1034 mm 1474 mm
Celkova itka C2 892 (mm 1743 mm 892 (1743) mm
Celkova 3itka (Volitelnd vybava) C3 1364 (2140) mm 1364 mm 2140 mm
Celkova 3itka C4 1066 mm 1066 mm
Celkové vy3ka / Pracovni vydka (cca.) 1070 / 888 mm 1070 / 888 mm
Rezné itka D 800 mm 1250 mm 800 mm 1250 mm
Sitka posuvného stolu E 290 mm 290 mm
Cisté hmotnost *) 280 kg 280 kg
Stroj véetné obalu
Délka x Sitka **) 1470 x 1160 mm 2100 x 1200 mm
Vyska 1200 mm 1200 mm
Hmotnost (cca.)* 350 kg 350 kg

*) u primérného vybaveni
p vy
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4.2 Provozni a skladovaci podminky

Provozni teplota/teplota okoli +10 az +40 °C
Skladovaci teplota -10 0z +50 °C

4.3 Elektrické pripojeni

Sitové napéti dle vyrobniho $titku +10%

Jisténi Viz schéma zapojeni
pripojovaci kabel (HO7RN-F) 3x2,5 mm?2/ 5x2,5 mm?
Spoustéci charakteristika C (D*)

*) pfi t8zkém rozbéhu, podminéném velkymi setrvaénymi hmotnostmi

4.4 Hnaci motor

Skutené hodnoty jsou uvedeny na typovém stitku.

Pohon pilové jednotky / Frézovaci jednotka Jednofazovy motor Trifazovy motor
Napéti motoru 1x 230V 3x 230V /3x 400V
Otdacky motoru 50/60 Hz 50/60 Hz
Druh ochrany IP 55 IP 55

K3 Winner/Winner comfort

Hnaci motor $6-40 %) - 3 kw
Vykon motoru S6-40 % - Volitelna vybava*) 3 kW 4 kW

K3 e-classic

Hnaci motor $6-40 %) - 3 kW (3 x400 V)
Vykon motoru S6-40 % - Volitelné vybava*) 3 kw

Antriebsmotor Vorritzeinheit (Option)

Hnaci motor $6-40 %) 0,65 kw™*) 0,65 kW

*)  S6 = Last- und Aussetzbetrieb; 40% = relative Einschaltdauer
**) Schnitthéhe maximal: 2 mm



18

Hammer.

Formdétovaci kotoucova pila
K3 basic/K3 winner/K3 e-classic

Technické idaje

4.5 Emise hluku

Pracovni prostory tohoto stroje jsou dle DGUV Informati-
on 209-044 povazovdany za mista se snizenou prasnosti.

Hranice koncentrace polétavého prachu ve vzduchu ve
vy$i 2 mg/m? je bezpeéné dodrzena.

4.6 Emise hluku

U uvedenych hodnot se jedné o emisni hodnoty, tj.
hodnoty, které se nemusi nutné vyskytovat na daném
pracovisti. PfestoZe existuje souvislost mezi hladinou
emisi a hladinou imisi, nelze z ni zcela spolehlivé
vyvodit, zda je freba pFijmout dodateénd preventivni
bezpe&nostni opatieni. Faktory, které mohou vyznamnym
zpUsobem ovlivnit okamzitou hladinu imisi na pracovisti,
zahrnuji délku pUsobeni, charakter pracovniho prostoru

Toto plati oviem pouze za predpokladu dodrzeni podmi-
nek uvedenych v kapitole >Odsévéni<.

Viz kapitola >Obsluha<

a dalsi vlivy okolniho prostiedi. Pfipustné hodnoty

na pracovisti se také mohou li3it stdt od statu. Tato
informace by méla uZivateli pomoci lépe odhadnout
moznd nebezpedi a rizika. V zdvislosti na misté montéze
a jinych specifickych podminkdch se oviem hodnoty
hlukovych emisi na konkrétnim pracovisti mohou od
uvedenych hodnot znaéné |isit.

Upozorneéni:

o

Za 0éelem udrzeni hlukovych emisi na co nejnizsi Grovni pouzivejte vidy dobfe nabrousené néstroje a

dodrzujte spravny poéet otacek.

Zasadné je treba pouzivat ochranu sluchu. Tato ochrana viak v Zédném pfipadé nesmi nahrazovat dobfe

nabrousené néstroje.

Vsechny udaje jsou uvedeny v dB (A) a s faktorem nejistoty méFeni 4 dB (A).

Chod naprézdno Obrabéni
Hladina akustického tlaku
(EN 1SO 3746) 29 102
Emisni hodnoty na pracovisti
[EN 15O 11202) 87 20
4.7 Odsavani
Agregat Ochranny kryt pily
Promér odsdvaci priruby 120 mm 50 mm
Rychlost proudéni vzduchu min. 20 m/s 20 m/s
Podtlak min. 1824 Pa 953 Pa
Objem odsévaného vzduchu min. (pfi 20 814 m3/h 141m3/h
m/s)
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4.8 Nastroje

| A Vystraha! Nebezpeci zranénil

Nikdy neprekraéujte maximalni povolené otacky uvedené na néstroji!

Skica: Pilové jednotka

PouZivejte pouze pilové kotouce, Vrtani, s unasecem
* Jejichz maximdlni pfipustné povolené otécky jsou
vy3$i nez otécky hridele pily o D4635£0,1mm

e Které odpovidaji normé DIN EN 847-1

PouZivejte pouze ndstroje vhodné pro obrdbéni dieval

& 30 mm

| i Upozornéni: Doporuéujeme pouzivat vyhradné origindlni nastroje HAMMER (viz katalog néstrojo HAMMER).

Pilové kotouce

Primér 250-315 mm
Vrtdni, s unaselem 30 mm
Pevny podet otdéek 4800 min™
Maximdlni fezné vyska (u kotouée s & 315 mm) 103 mm
Naklapéni kotoucd 90° az 45°

Predrezavaci kotouce

Max. primér 80 mm*)
Vnitfni promér 20 mm
Pevny podet otaéek 10000 min™
MaximélIni fezné vyska 4 mm

*) v kombinaci s hlavnim pilovym kotou¢em 250 mm

Drazkovaci kotou¢ v provedeni CE

Max. primér 180 mm
Sitka 5 az 20 mm

Upozornéni: Maximalni fezné vyska

Maximalni fezné vyska je v pfimé zavislosti na nésleduijicich faktorech:
Druh dfeva (tvrdé nebo mékké dievo)

vlhkost dfeva

Rychlost posuvu

Pilové kotouce

vykon motoru stroje

o
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5 Konstrukce

5.1 Prehled

5.1.1 K3 basic/K3 e-classic

Obr. 5-1: Prehled

@ Odsavani (promér hrdla = 120 mm)

@ Stojan stroje

© Posuvny stl

O litinovy stdl stroje

@O Rozviraci klin

0 Pilovy kotout

@ Ochranny kryt pilového kotouce s odsdvanim (promér hrdla = 50 mm)
© Paralelni doraz

© Pricné pravitko (na posuvném stole)
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5.1.2 K3 winner 05
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Obr. 5-2: Prehled

@ Odsavani (promér hrdla = 120 mm)
@ Podpérné rameno

© Pri¢né pravitko (na podpérném ramu)
O litinovy stil stroje

O Rozviraci klin

0 Pilovy kotout

@ Ochranny kryt pilového kotouce s odsévanim (promér hrdla D = 50 mm)
© Paralelni doraz

© Posuvny stl

@ Pricné pravitko (na posuvném stole)
@ Podpérny rém

@ Stojan stroje
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5.2 Prislusenstvi

Prodlouzeni stolu
pro K3 basic/K3 e-classic
C. vyrobku 500-101

Pro bezpecéné zakldddni feziva u dlouhych fezd (viz
ndvod k montdzi prodlouZeni stolu).

@ Prodlouzeni stolu

Obr. 5-3: Prodlouzenti stolu

Prodlouzeni stolu s podpérou
pro K3 winner
C. vyrobku 503-155

Pro bezpeéné zakldddni feziva u dlouhych fezo (viz
ndvod k montdzi prodlouzeni stolu).

N @ Prodlouzeni stolu s podpérou

Obr. 5-4: Prodlouzeni stolu s podpérou

Omitaci patka
C. vyrobku 500-109

Pro bezpeéné a presné omitani
(viz ndvod k montdzi omitaci patky).

© Omitaci patka

Obr. 5-5: Omitaci patka
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Omitaci zarizeni
C. vyrobku 500-110

Obr. 5-6: Sémovaci patka

Rozsireni stolu 400 mm
C. vyrobku 503-137

Obr. 5-7: Rozsiteni stolu 400 mm

Prodlouzeni podpérného ramu s podpérnym valeckem
C. vyrobku 503-132

Obr. 5-8: Prodlouzeni podpérného rému s podpérnym véleckem

Podpérny ram 1100
C. vyrobku 503-108

Obr. 5-9 Podpérny rém 1100

Pro bezpeéné a presné omitani
(viz ndvod k montdzi omitaciho zafizeni).

O Onitaci zafizeni

Pro bezpeéné zakldddni feziva u dlouhych fezd (viz
névod k montdzi rozsifeni stolu).

@ Rozsifeni stolu 400 mm

K bezpecnému zaklddani velkych, resp. velmi dlouhych
desek (viz ndvod k montdzi prodlouzeni).

@ Prodlouzeni podpérného rdmu s podpérnym
véleckem

Ka obrébéni velkych a tézkych desek
(viz ndvod k montdzi podpérného rdmu).

@ Podpérny rdm

23
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Pojezdové zafizeni
C. vyrobku 503-134

Obr. 5-10: Pojezdové zarizeni

Taina o
C. vyrobku 500-149
Taznd oj se zahdkne za prislusny Ochyt, kiery je souédsti

pojezdového zafizeni (pfislusenstvi).
Pomoci taZné oje a pojezdového zafizeni |ze se stro-

5.3 Typovy stitek

Obr. 5-11: Usporaddni typového stitku

Felder KG

KR-Felder-StraBe 1, A-6060 HALL in Tirol
felder-group.com, info@felder-group.com
+43 5223 58500, Fax +43 5223 56130

TYPE: UK
NR.: Code: c cA
V: PH: HZ: A:

KW:

Baujahr / year of construction / ANNEE DE CONSTR.:

Obr. 5-12: Typovy stitek

Pojezdové zafizeni se montuje na stojan stroje.

Pojezdové zafizeni umozZiiuje snadné piemisfovdni stroje
(viz ndvod k montézi pojezdového zafizeni).

@ Pojezdové zafizeni
© Tazndé o

jem snadno manipulovat i na velmi malém prostoru (viz
ndvod k montdzi tazné oje).

Typovy $titek je umistén na zadni strané stroje.

@ Typovy stitek

Na typovém stitku jsou uvedeny ndsledujici ddaje:
typové oznaceni

&islo stroje

napéti

faze

frekvence

vykon

proud

rok vyroby

informace o vyrobci



Formatovaci kotoucovd pila H a m m e r®

K3 basic/K3 winner/K3 e-classic

Konstrukce

5.4 Hlavni vypinac

Hlavni vypinag se nachdzi na zadni strané stroje.
e Poloha ,0": sifové napéti VYP.
e Poloha ,I”: sifové napéti ZAP.

@ Hiavni vypinad

Obr. 5-13: Hlavni vypinac¢

| e  Upozornéni: Hlavni vypinag je instalovan pouze u formétovaci kotouéové pily K3 winner s vykonem
1  motoru 4 kW.

5.5 Ochrannd zarizeni

5.5.1 Bezpecnostni koncovy spinac

Pilovy kotou€ se toli pouze v pfipadé, Ze je sepnuty
koncovy spinag uvnitf stojanu stroje (posuvné kryty musi
byt zaviené a pojistka vysunutd nahoru).

@ Pojistka
@ Koncovy spinaé

Obr. 5-14: Bezpecnostini koncovy spinac
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Formdtovaci kotoucovd pila
K3 basic/K3 winner/K3 e-classic

Konstrukce

5.5.2 Aretace posuvného stolu

Obr. 5-15: Aretace posuvného stolu

5.5.3 Ochranny kryt

Posuvny stil Ize zaijistit ve stfedni poloze pomoci $roubu s
ryhovanou hlavou.

@ Sroub s ryhovanou hlavou
@ Posuvny stol

| é Vystraha! Nebezpeci poranénil Na ochranu pred poranénim pfi praci s kotouéovou pilou musi byt stroj
vybaven ochrannym krytem umisténym nad pilovym kotou¢em!

Obr. 5-16: Ochranny kryt

5.6 Ovladaci a indikaé¢ni prvky

Obr. 5-16: Ovlddaci a indikacni prvky
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Ochranny kryt pilového kotouge musi byt sprévné
nainstalovdn a nastaven.

Ke krytu pilového kotouge musi byt pfipojeno odsévani
(promér = 50 mm).

@ Ochranny kryt pilového kotouge

@ Odblokovani — posuvny kryt

@ Rucni kolegko — nastaveni Ghlu

© Tlacitko — ZAP

O Tiacitko — VYP

@ Stupnice — zobrazeni Ghlu kotouéové pily

@ Ruini kolegko - vyskové nastaveni



Formatovaci kotoucovd pila
K3 basic/K3 winner/K3 e-classic

Preprava, obal a skladovéni

Hammer.

6 Preprava, obal a skladovéni

6.1 Bezpeénostni pokyny

Vystraha! Nebezpeci Grazu elekirickym proudem! Béhem prepravy a také pfi nakladce a vykladce hrozi
nebezpeci poranéni padaijicimi dily.

A

Pozor! Nebezpeci hmotnych $kod! V dusledku neodborné prepravy muze doijit k poskozeni nebo zniceni
stroje.

Proto je zasadné tfeba dodrzovat nésledujici
bezpecnostm pokyny:

Pod zvednutymi biemeny se nikdy nesmi nachdzet .

osoby.
Stroj premistujte vZdy s nejvét3i péli a opatrnosti.

Pouzivejte pouze vhodné vézaci prostiedky a zvedaci

zafizeni s dostate&nou nosnosti.
Stroj nesmi byt za G&elem pfepravy nikdy zveddn za
vyénivajici sou€dsti (napf. za srovndvaci stoly).

Pfi pfepravé vzdy zohlednéte t8Zi3té stroje (nebezpedi

preklopeni).
Zaijistéte stroj proti sklouznuti do strany.

Nepouzivejte natrzend nebo odfend lana.

Lana ani popruhy nesmi byt zauzlovény.

Lana ani popruhy nesmi pfijit do styku s ostrymi
hranami.

Stroj prepravujte co nejsetrnéji, abyste predesli
moznym 3koddm.

Chrante stroj pfed mechanickymi offesy.

Pfi zdmoiské prepravé musi byt stroj neprody3né
zabalen a chrdnén proti korozi (pomoci susiciho
prostredku).

Lana, popruhy a jind zvedaci zafizeni musi byt
vybavena bezpe&nostnimi hdky.

6.2 Preprava

Pozor! Pfi prepravé stroje vidy postupuijte podle pokynu v prilozeném navodu k prepravé, resp. navodu k
montdZi! Stroj nesmi byt zvedan za srovnévaci stoly. Lana, popruhy a fetézy smi byt pripeviiovany pouze ke
stojanu stroje.

A

Stroj je doddvdn v kompletné smontovaném stavu na
paleté.

Stroj |ze prepravovat jefdbem, vidlicovym
vysokozdviznym vozikem, zvedacim vozikem nebo
pomoci pojezdového zafizeni.

27



H a m m e r ® Formdtovaci kotoucovd pila

K3 basic/K3 winner/K3 e-classic

Preprava, obal a skladovéni

6.2.1 Zqjisténi stroje pri preprave

Stroj je na paleté upevnén prepravnimi Ghelniky.

Pfed pfepravou na misto instalace pfepravni Ghelniky
odstraiite.

@ Piepravni Ghelniky

Obr. 6-1: Zajisténi stroje pFi prepravé

6.2.2 Piepravni Gchyty pro formatovaci kotouéovou pilu K3 basic

| é Vystraha! Nebezpeci poranéni! Po pfepravé prepravni Gchyty okamizité odstraiite.

Za Géelem prepravy formdtovaci kotougové pily

K3 basic pomoci vidlicového vysokozdvizného voziku
nebo zvedaciho voziku je ffeba ke stojanu stroje
prisroubovat prepravni Gchyty (volitelné pfislusenstvi), viz
ndvod k montdzi prepravnich Gchytd.

@ Piepravni Gchyty

Obr. 6-2: Prepravni Gchyty — priklad: preprava zvedacim vozikem
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K3 basic/K3 winner/K3 e-classic

Preprava, obal a skladovéni

6.2.3 Preprava jefabem

K pfepravé pouzivejte pouze popruhy nebo fetézy.

Obr. 6-3: Preprava jefdbem

| {  Pozor! Nebezpeci hmotnych skod! Stroj se nesmi zvedat za pracovni stil, posuvny stil ani za pojezdovou
*  dréhu!

Protdhnéte popruhy nebo Fetézy otvory ve stojanu stroje.

@ Stojan stroje

Obr. 6-4: Preprava jefébem

6.2.4 Preprava vysokozdviznym vidlicovym vozikem

K3 basic:
Zasuite jednu vidlici do otvoru ve stojanu stroje a druhou
pod prepravni Gchyty.

K3 winner:
Zasurite vidlice do otvoru ve stojanu stroje.

@ Stojan stroje

Obr. 6-5: Preprava vysokozdviznym vidlicovym vozikem
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K3 basic/K3 winner/K3 e-classic

Preprava, obal a skladovéni

6.2.5 Preprava zvedacim vozikem

6.2.5.1 vykladka

Obr. 6-6: Preprava zvedacim vozikem — pfiklad: K3 basic/K3

e-classic

6.2.5.2 Preprava

Obr. 6-7: Pfeprava zvedacim vozikem— priklad: K3 basic

K vyloZeni z palety je freba pouzit rampu, viz obrézek.

K3 basic/K3 e-classic:

1. Nasroubujte pfepravni Gchyty.

2. Zasunte vidlice zvedaciho voziku do otvoru ve
stojanu stroje a pod pfepravni Gchyty.

3. Zvedacim vozikem svezte stroj z palety.

K3 winner:

1. Zasunte vidlice zvedaciho voziku do otvoru ve
stojanu stroje.

2. Zvedacim vozikem svezte stroj z palety.

@ Stojan stroje

@ Rampa

K3 basic/K3 e-classic:
Zasunte vidlice zvedaciho voziku do otvoru ve stojanu
stroje a pod pfepravni Gchyty.

K3 winner:

Zasunte vidlice zvedaciho voziku do otvoru ve stojanu
stroje.

@ Piepravni Gchyty
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K3 basic/K3 winner/K3 e-classic

Preprava, obal a skladovéni

6.2.6 Preprava pomoci pojezdového zafizeni

Pojezdové zafizeni se montuje na stojan stroje (viz ndvod
k montdZi pojezdového zafizeni a tazné oje).

@ Pojezdové zafizeni
@ Taznd o

Obr. 6-8: Preprava pomoci pojezdového zafizeni a tazné oje

| i Upozornéni: Jednoduché preprava stroje je moznéd pomoci pojezdového zafizeni a tazné oje (pFislusenstvi).

6.3 Prejimka dodavky

lhned po obdrzeni stroje je tfeba zkontrolovat, zda je Rozsah $kody vyznaéte na prepravnich dokladech/
doddvka Oplnd a zda béhem prepravy nedoslo k jejimu dodacim listu pfepravce. Zahaite reklamaéni Fizeni.
poskozeni. Vady, které nerozpozndte okamzité, reklamuite

V piipadé zjevného poskozeni pfi prepravé doddvku neprodlené po jejich zjidténi, protoze ndroky na ndhradu
neprejimejte nebo ji prevezméte pouze s vyhradou. skody Ize uplatnit pouze v reklamaéni hoté.

6.4 Obadl

Pokud nebyla sjedndna dohoda o zpétném prevzeti
obalu, roztfidte obalové materidly podle druhu a velikosti
a zajistéte jejich dalsi vyuziti nebo recyklaci.

| ﬁ Pozor! Obalové materidly vidy ekologicky zlikvidujte podle platnych mistnich predpisu pro likvidaci odpadu.
Pripadné se obratte na nékterou z recyklaénich spoleénosti.

| e Upozornéni: Chraiite Zivotni prostredi! Obalové materidly jsou cenné suroviny a Ize je v mnoha pfipadech
ddle vyuzit nebo Géelné upravit a recyklovat.
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Preprava, obal a skladovéni

6.5 Skladovani

Baliky ponechejte aZz do montdze/instalace uzaviené a
skladujte je v souladu se znagkami o zpUsobu uloZeni a
skladovani umisténych na vné&ji strané baleni.

Pfi skladovani dodrzujte nésleduijici pravidla:
Neskladujte na nechrédnéném stanovisti.
Skladujte v suchém a bezprasném prostredi.
Nevystavujte agresivnim prostredkdm.
Chrante pred slune¢nim zdfenim.
Chranite stroj pred mechanickymi offesy.
Skladovaci teplota: =10 az +50 °C.
Max. vlhkost vzduchu: 60 %.
Vyvarujte se velkych teplotnich vykyvi
(tvorba kondenzdtu).
® Viechny nezakryté &dsti stroje naolejujte
(ochrana proti korozi).

Pfi del3im skladovéni (> 3 mésice) naolejujte vechny
nezakryté souldsti stroje (ochrana proti korozi).
Pravidelné kontrolujte celkovy stav viech soucésti

a obalu. V pfipadé potieby opravte nebo obnovte
konzervaci.

Pfi skladovéni ve vihkém prostfedi musi byt stroj
neprody3né zabalen a chrdnén proti korozi

(pomoci susiciho prostiedku).



Formatovaci kotoucovd pila H a m m e r®
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Montdz a instalace

7 Montdz a instalace

7.1 Bezpecnosini pokyny

| Vystraha! Nebezpe¢i poranéni! Neodborné montéz a instalace mize vést k tézkym Gjmém na zdravi nebo
majetku. Tyto prdce proto smi provadét pouze povéFeni a pouceni pracovnici, ktefi jsou dobfe obeznameni s
pracovnimi funkcemi stroje a dodrzuji viechny bezpecnostni predpisy.

e Zaijistéte dostateény prostor pro volny pohyb. V pracovidti. Uvolnéné nebo volné polozené souéésti a
pripadé nedostateéného odstupu od sousednich ndstroje mohou zpUsobit draz!
strojU, stén nebo jinych pevnych pfedmétd jsou * Nainstalujte ochranné zafizeni podle predpist a
nucené vedené obrobky pfi fezani nebezpeéné. zkontrolujte, zda jsou funkéni.

* Dbejte na udrzovdani pofédku a &istoty na

| é Vystraha! Nebezpeci trazu elekirickym proudem! Na elekirickych zafizenich smi pracovat pouze
kvalifikovany odborny persondl, ktery je pFitom povinen dodrzovat bezpeénostni predpisy.

Pfed montdzi a instalaci zkontrolujte, zda je stroj
kompletni a v bezvadném technickém stavu.

| é Vystraha! Nebezpedi poranéni! Neidplny, vadny nebo poskozeny stroj mize zpUsobit t€zké Gjmy na zdravi
nebo majetku. Montujte a instalujte pouze zcela neporuseny stroj (a jeho souéasti).

| Pozor! Nebezpeci hmotnych $kod! Se strojem pracuijte pouze pfi provozni teploté/teploté okoli od +10 do
+40 °C. Pfi nedodrzeni predepsané teploty dochézi k poskozeni lozZisek!

7.2 Misto instalace

Pozadavky na misto instalace stroje:

® Provozni teplota/teplota okoli: +10 az +40 °C.

* Dostatednd stabilita a nosnost pracovni plochy.

® Pracoviité musi byt dostatecné osvétlené.

* Je tieba zajistit stinéni nebo dostateénou vzddlenost
od sousednich pracovisf.

Pro Gcely obsluhy a 4drzby/opravy musi byt stroj
instalovdn ve vzdélenosti nejméné 500 mm od stény
rovnob&zné se smérem obrébéni (rozmér “X").

Obr. 7-1: Potfebny prostor
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Montdz a instalace

1. Stroj pfepravujte na misto instalace podle pokynd
uvedenych v kapitole ,Pfeprava” a v pfiloZzeném
ndvodu k prepravé, resp. montdzi.

2. K zaijisténi presné funkce a klidného chodu stroje je
treba jej vyrovnat pomoci vodovdhy.

V pfipadé nerovnosti podlahy vyrovneijte stroj pomoci
stavécich Sroubu.

@ Vodovdha
@ Stavéci srouby

3. V pfipadé potieby l|ze stroj pripevnit k podlaze
pomoci prepravnich Ghelnikd.

@ Piepravni Ghelniky

4. Pfed uvedenim stroje do provozu odstrafite na obou
strandch kliny mezi pojezdovou dréhou a posuvnym

stolem.
5. Veskeré nezakryté 4sti stroje zbavte antikoroznich

prostiedkd.

Obr. 7-4: Zajisténi posuvného stolu pfi prepravé
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7.3 Montaz

7.3.1 Posuvny stul

| e Upozornéni: Posuvny stil je nékdy v zavislosti na své délce dodavan z prepravnich divoduo zviast. Pro
bezproblémovou montéz jsou pak v zdvislosti na délce stolu potfeba dalsi dva az tfi pomocni pracovnici.

Posuvny stil musi byt namontovan pfed uvedenim
stroje do provozu. Montdz viz samostatny névod
k montazi, ktery je priloZen ke stroji, popF. k
posuvnému stolu.

7.3.2 Montéaz/demontéz podpérného ramu

Montéz podpérného ramu:

1. Zavéste podpérny rém do drézky posuvného stolu.
2. Nasadte podpérny rdm na podpérny hridel.

3. Zajistéte pomoci droubu s ryhovanou hlavou.

Demontaz podpérného ramu:

1. Povolte $roub s ryhovanou hlavou.

2. Podpérny rém sejmeté z podpérného hfidele a
vyvéste jej z posuvného stolu.

@ Drézka

@ Podpérny rdm

© Podpérny hiidel

O Srouby s ryhovanou hlavou

Obr. 7-5: Montdz podpérného rému
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7.3.3 Ochranny kryt kotoucové pily

Obr. 7-6: Ochranny kryt kotoucové pily

@ Rozviraci klin
@ Ryhovand matice

© Cep krytu

@ Ochranny kryt kotougové pily

@ Vybrani pro pilové kotouge od 300 do 315 mm
@ Vybrani pro pilovy kotoué od 250 mm

7.4 Odsavani

Ochranny kryt kotouéové pily je pfipevnén na rozviracim
klinu. Zpisob pfipevnéni zavisi na proméru pilového
kotouce.

Vybrdni pro kotouée od 300 do 315 mm
Vybrdni pro pilovy kotoué od 250 mm

Povolte ryhovanou matici.

Pomoci ryhované matice zatlaéte cepy krytu dozadu.
Ochranny kryt kotou€ové pily vyjméte a nasadte do
jiného vybrani.

Utdhnéte ryhovanou matici.

| Pozor!
A Odséavaci hadice musi byt vyrobeny z obtizné hoflavého a elektricky vodivého materiélu! PouZiveijte proto

pouze originélni odsavaci hadice Hammer!

°
L zasuvkuse zpozdénim rozbéhu.

Obr. 7-7: Pripojky

Pfipojeni k odsavacimu zafizeni:
@ Promér hrdla 50 mm
@ Promér hrdla 120 mm

Upozornéni: Plati zasada, Ze kazdy stroj musi byt pfi provozu odsavan. Jako prisluenstvi si mizete objednat

Ddle musi byt odsévaci vykon dostateéné velky, aby v
mist& pfipojeni bylo dosaZeno pozadovaného podtlaku
a rychlosti proudéni vzduchu 20 m/s. (viz , Technické
data”)

Rychlost proudéni vzduchu kontrolujte pfed prvnim
uvedenim do provozu a po provedeni zasadnich zmén.

Odsdvaci zafizeni je nutno kontrolovat pred prvnim
uvedenim do provozu a pak denné z hlediska zfejmych
vad a mésiéné z hlediska své GCinnosti.

Odsdvéni musi byt ke stroji pripojeno tak, aby
nucené béZelo souasné se strojem.

Odsdvaci hadice musi byt vodivé a uzemnéné

proti elektrostatickému vyboji.

K &isténi usazeného prachu pouZivejte pouze
bezprainé odsavaci postupy.
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7.5 Elekirické pFipojeni

| A Vystraha! Nebezpe¢i zasazeni elektrickym proudem!

Na elekirickych zafizenich mohou pracovat pouze kvalifikovani odborni pracovnici, ktefi jsou pritom povinni
dodrZovat bezpeénostni predpisy.

Provéreni impedance chybové smycky a vhodnosti proudové ochrany musi probéhnout v misté umisténi stroje!

| {  Pozor! Nebezpeci trazu/skod na majetku.
* Pred pripojenim stroje k napdjeni porovnejte data uvedend na typovém stitku s daty elektrické sité. Stroj
pripojte pouze v pfipadé, Ze se Udaje shoduji. Napdjeci zdroj musi mit vhodnou zasuvku (u fifazového mo-
toru CEE).

Upozornéni: Bez vyslovného souhlasu servisniho oddéleni firmy Hammer je zakdzéno otevirat rozvodnou
skfif stroje. V pfipadé nedodrzeni tohoto zékazu zanikaiji veskeré naroky vyplyvaijici ze zaruky.

o

| { Pozor! Nebezpeci Grazu/skod na majetku.
* Stroj musi byt pfipojen k siti pouze pfes samocinnou pojistku.

Pozadavky na elekirické pripojeni
e Stroj musi byt uzemnén ochrannym vodi¢em.
e Koliséni napéti v elekirické siti nesmi prekroéit +10 %
® Rozvadé&¢ musi byt vybaven vykonovym spinalem
(DIN VDE 0641).
Pocet fézovych vodico: 3 (fifazovy motor)
e Stroj smi byt pfipojovén pouze k sitim TN (s
uzemnénym nulovym vodic¢em). (pouze 3x400V)
e Pfipojovaci kabel HO7RN-F minimdlné 5x 2,5
: (trifdzovy motor) popf. 3x 2,5 (motor na stfidavy
H@% proud).
= e Jisténi/pripojovaci kabel:
viz , Technickd data”

=
|,||/ S

==

Obr. 7-8 Smér otdceni motoru " - L L .
e Pfivod proudu musi byt chrénén proti poskozeni

Pipojte zdstréku stroje k napdjecimu zdroji. (napf. pancéfovou trubkou).
Stroj kratce zapnéte. o
Pfi dob&hu motoru zkontrolujte smér otdéent.

V pfipadé, zZe je freba smér otd&eni zménit, vyménte
mezi sebou dvé& faze privodniho kabelu.

Pfipojovaci kabel musi byt veden tak, aby se v
z4dném misté neldmal ani neodiral a nehrozilo
nebezpedi, Ze o n&j nékdo zakopne.

hON=

| e Upozornéni: Napdjeci kabel stroje se dodava s volnym koncem, tj. bez zastreky.
Zakaznik musi napéjeci kabel vybavit zéstrékou odpovidaijici predpisim v zemi pouZiti stroje a vhodnou pro
napdieni elekirickym proudem.
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8 Nastaveni a priprava

8.1 Bezpecnostni pokyny

| Vystraha! Nebezpeci poranéni! Neodborny postup pFi nastavovéni a pripravé stroje moze vést k tézkym
Ojmém na zdravi nebo majetku. Tyto préce proto smi provadét pouze povéreni a pouéeni pracovnici, ktefi
jsou dobre obeznameni s pracovnimi funkcemi stroje a dodrzuji viechny bezpeénostni predpisy.

® Pred zahdjenim praci musi byt stroj vypnuty a ® Dbejte na udrzovani pofédku a Eistoty na pracovisti.
zaji$tény proti opétovnému zapnuti. Uvolnéné nebo volné poloZzené souédsti a néstroje

* Pred zahdjenim praci zkontrolujte, zda je stroj mohou zpUsobit Graz!
kompletni a v technicky bezvadném stavu. * Nainstalujte ochrannd zafizeni podle pfedpist a

* Zaijistéte dostateény prostor pro volny pohyb. zkontrolujte, zda jsou funkéni.

| é Vystraha! Nebezpe¢i orazu elektrickym proudem! Na elekirickych zafizenich smi pracovat pouze
kvalifikovany odborny persondl, ktery je pFitom povinen dodrzovat bezpeénostni predpisy.

8.2 Aretace posuvného stolu

Posuvny stil Ize zaaretovat ve stredni poloze.

1. Otoéte $roubem s ryhovanou hlavou o 90° a zasurite
jej dovniff.

2. Posuvny stdl pomalu posouvejte do aretaéni polohy,
dokud nezapadne.

3. Pro odblokovani vytanéte $roub s ryhovanou hlavou
a otocte jim o 90° v opacném sméru.

@ Sroub s ryhovanou hlavou
@ Posuvny stol

Obr. 8-1: Zablokovéni posuvného stolu
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8.3 Pri¢né pravitko na posuvném stole

Obr. 8-3: Nastaveni dorazové klapky

8.4 Pfi¢né pravitko na podpérném rému

Obr. 8-4: Montdz pricného pravitka

—
.

Klemmteil des Ablanganschlags in die Nut des
Schiebetisches bis an die Anschlagschraube (in der
Nut) schieben.
2. Niederhalterwelle leicht fixieren.
3. Gewinschten Schnittwinkel (-45° bis +45°)
einstellen.
Bei 90°-Schnitten:
- Anschlagklappe am Schiebetisch aufklappen.
- Anschlag an Anschlagklappe anschlagen
4. Anschlag mit Klemmhebel klemmen.

@ Niederhalterwelle
@ Klemmhebel

© Nut

O Klemmeil
@ Anschlagklappe

@ Anschlag

Nastaveni:

1. Odklopte dorazovou klapku.

2. Povolte zavitovy kolik.

3. Otbcejte excentrickou pdékou, az dosdhnete Ghlu
90° (pravitko je dorazeno k dorazové klapce).

4. Zkontrolujte nastaveni provedenim zku3ebniho fezu.
5

Utdhnéte zdvitovy kolik.
@ Dorazové klapka

@ Zavitovy kolik
© Excentrickd packa

Der Ablanganschlag kann am Ausleger stof3- und
schubseitig montiert werden.

1. Klemmplatte in die Schiene des Auslegers einfadeln.

2. Randelschrauben |&sen und Abléanganschlag am
Ausleger positionieren.

3. Ablanganschlag mit Klemmhebel am Ausleger
festklemmen.

4. Randelschrauben anziehen.

@ Klemmhebel
@ Ablanganschlag
© Anschlagklappe

O Ausleger
@ Klemmplatte

@ Randelschrauben
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Nastaveni:

1. Povolte upinaci pdky a $rouby s ryhovanou hlavou.

2. Nastavte pfiéné pravitko do poZzadované polohy.
Pfipadné odklopte dorazovou klapku, abyste pres ni
mohli pficné pravitko presunout.

3. Zaijistéte upinaci pdky a utdhnéte drouby s ryhova-

nouhlavou.
4. Pro kompenzaci délky stupnice po nastaveni pravitka
Obr. 8-5: Nastaveni pricného pravitka povolte $rouby s ryhovanou hlavou, posufitepodpérny

profil a $rouby opét utdhnéte.
@ Upinaci paky

v . Uhel 90°:
@ Piicné pravitko C . ,
) 1. Povolte upinaci péky a Srouby s ryhovanou hlavou.
© Dorazovd klapka 2. PFirazte priéné pravitko k dorazové klapce.
O Podpérmy rém 3. Zajistéte upinaci pdky a utdhnéte Srouby s ryhova-
nou hlavou.

8.5 Pfi¢ny doraz

Der Queranschlag kann stufenlos auf dem
Ablanganschlag verschoben werden.

Bei Bedarf kann die Anschlagklappe weggeklappt
werden.

1. Randelschraube I16sen.

2. Queranschlag auf das gewiinschte Maf3
verschieben. MaB (Schnittbreite) wird an der Lupe
abgelesen.

3. Randelschraube anziehen.

@ Randelschrauben
@ Queranschlag

© Sskala

O Anschlagklappe
@ Ablanganschlag

Obr. 8-6: Pricny doraz
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8.6 ProdlouzZeni zkracovaciho pravitka

Zkracovaci doraz |ze na pfdni vybavit prodlouzenim.

1. Povolte $roub s ryhovanou hlavou.

2. Prodlouzeni zkracovaciho pravitka presufite na
pozadovany rozmér.
Rozmér (3itka Fezu) se odeéitd na stupnici na
profilové hrané zkracovaciho pravitka.

3. Utdhnéte $roub s ryhovanou hlavou.

@ Stupnice
@ Prodlouzeni
© Sroub s ryhovanou hlavou

O Zkracovaci pravitko

Obr. 8-7: Prodlouzeni zkracovaciho pravitka-

8.7 Paralelni doraz

8.7.1 Posunuti

: - — K3 e-dassic:
/ 1. Povolte upinaci pdku.
7 2. Na stupnici na pfedni hrané ukazatele zjistéte
bk rozmér.
\ 3. Chcete-li stupnici pfizposobit roznym tloustkdm
. (5] pilovych kotou&d, posurite stupnici o chybéjici
= (4] rozmer:
£ - Povo!te Chyfi ploché matice u lidty.
—————); i —_ - Posurite litu.
/‘%/% ﬁ - Ctyfi ploché matice opét utdhnéte.
-9 == / e 4w ’, ’ z
9 \ 4. Zaijistéte upinaci pdku.
& ~e |
Obr. 8-8: Paralelni doraz K3 e-classic @ Stupnice 0 Lito
@ Ukazatel O Matice

© Upinaci pdka

| é Pozor! K tomu, aby v pfipadé pouZiti prodlouzeni stolu souhlasila poloha vzhledem k roviné stolu, musi
vzdélenost mezi horni hranou listy a horni hranou stolu ¢init presné 17 mm.
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Obr. 8-9: Paralelni doraz K3 winner

8.7.2 Jemné nastaveni (volitelné vybaveni)

Obr. 8-10: Paralelni doraz K3 e-classic

K3 winner:

1. Povolte upinaé s ryhovanou rukojeti.

2. Na stupnici na pfedni hrané ukazatele zjistéte
rozmer.

3. Chcete-li stupnici pfizposobit roznym tloustkdm
pilovych kotou&d, posurite stupnici o chybéjici
rozmer:

-Uvolnéte upinaci desticku.
- Posunte stupnici.
- Utdhnéte upinaci desticku.
4. Zaijistéte upinaé s ryhovanou rukojeti.

@ Stupnice © Upinag s ryhovanou rukoijeti
@ Ukazatel O Upinaci desticka

K3 e-classic:

1. Povolte upinaci pdku.

2. Zaijistéte upinaci pdku.

3. Provedte jemné nastaveni pomoci ryhované matice.

@ Upinaci pdka
@ Upinaci pdka
© Ryhovand matice

| i Upozornéni: Pro kompenzaci zavitové vile provadéjte nastaveni vidy smérem k pilovému kotouéi.

Obr. 8-11: Paralelni doraz K3 winner

42

K3 winner:

Povolte upinaé s ryhovanou rukojeti.

Zatlaéte dovniti ryhovanou matici.

Provedte jemné nastaveni otdéenim ryhované matice.
Po provedeni jemného nastaveni upinaé s ryhovanou
rukojeti opét pevné utdhnéte.

oM~

@ Upinag s ryhovanou rukoijeti
@ Ryhovand matice
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8.7.3 Prestaveni pravitka

1. Povolte $roub s ryhovanou hlavou.

2. Vytdhnéte pravitko ven smérem dozadu.

3. Polozte pravitko plochou stranou na stil a
odpovidaijici profilovou drazkou jej opét nasurite
Zpét.

4. Utdhnéte $roub s ryhovanou hlavou.

@ Sroub s ryhovanou hlavou
@ Pravitko

Obr. 8-12: Paralelni doraz

8.7.4 Odstranéni

K3 e-classic:
Pfi obrabéni velkych desek se mize stdt, Ze bude treba
paralelni doraz odstranit.

1. Povolte upinaci pdku.

2. Povolte upinaci pdku pro jemné nastaveni o 5 az 6
otd&ek (je-li k dipozici).

3. Sejméte paralelni doraz z listy smérem nahoru.

@ Paralelni doraz
@ Upinaci pdka
© Upinaci pdka

O Lisia

K3 winner:
Pfi obrabéni velkych desek se mize stét, Ze bude treba
paralelni doraz odstranit.

1. Povolte upinad s ryhovanou rukojeti.
2. Sejméte paralelni doraz z hidele smérem dozadu.

@ Upinag s ryhovanou rukoijeti
@ Paralelni doraz

© Hridel

Obr. 8-14: Paralelni doraz K3 winner
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8.7.5 Odklopeni

| i Upozornéni: Paralelni doraz Ize odklopit pouze u formatovaci kotoucové pily K3 winner.

Odklopeni paralelniho dorazu mize byt nutné napfiklad
pri obrabéni velkych desek:

Povolte $roub s ryhovanou hlavou.

Nastavte pravitko doprostied.

Utdhnéte $roub s ryhovanou hlavou.

Povolte upinaé s ryhovanou rukoijeti.

Posuiite paralelni doraz aZ na konec hfidele.
Odklopte paralelni doraz.

cohrhwn~

@ Pravitko

@ Upinag s ryhovanou rukoijeti
© Paralelni doraz

Obr. 8-15: Paralelni doraz o Sroub s ryhovanou hlavou

@ Hiidel

8.8 Nastavte vysku/0hel Fezu

| é Vystraha! Nebezpeci zranéni!

PFi nastavovéani a vyméné néstroju musi byt stroj vidy vypnuty.

< Vyska Fezu se nastavuje pomoci ruéniho kola:

* ve sméru hodinovych ruci¢ek: na vyssi hodnotu,

® proti sméru hodinovych ruéiéek: na nizsi hodnotu.
Vysku Fezu nastavujte pouze natolik, nakolik je to
potfeba.

Rezny Ghel se nastavuje pomoci ruéniho kola:

® Ve sméru hodinovych rug¢i¢ek: smérem k 0°

* Proti sméru hodinovych rucic¢ek: smérem k 45°
Uhel Fezu je zobrazen na stupnici.

@ Rucni kolecko pro nastaveni fezného Ghlu
@ Stupnice fezného Ghlu
Obr. 8-16: Nastavte vysku/Ghel Fezu © Rucni kolecko pro nastaveni fezné vysky
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8.9 Vymeéna nastroji

8.9.1 Provedte pFipravu na vyménu néstroju.

N 1. Naklopte kotouovou pilu do polohy 90°
/,M Vyjedte s okruzni pilou GpIn& nahoruy
Stroj vypnéte a zajistéte proti opétovnému zapnuti.
Posurfite pojistku dold.
Posuiite posuvny stdl doprava az na doraz.

Posuiite posuvny kryt doleva az na doraz.

Dl ol o

@ Posuvny stol

@ Posuvny kryt
© Kryt frézovaciho dorazu

W_ (3

Obr. 8-17: Provedte pripravu na vyménu ndstrojo.

8.9.2 Priprava k provozu

Posuvny kryt posufite doprava az k dorazu.
Posuite posuvny stdl doleva.

Vysurite pojistku nahoru.

Zapnéte stroj

PN~

@ Posuvny stol

@ Posuvny kryt
© Kryt frézovaciho dorazu

/{/
7”,,,,‘,77———*"‘? = — iiiiijﬁiiiii:JJ’7
:'HIH ©

Obr. 8-18: Priprava k provozu

Upozornéni: Pilovy kotou¢ bézi pouze v pFipadé, ze koncovy spinac uvniti podstavce stroje nebyl zabloko-
vanim sepnut: Posuvny kryt uzavien

°
1

* Posuvny kryt posuiite doprava az k dorazu.
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8.10 Vyména pilového kotouce

| é Vystraha! Nebezpe¢i zranéni!

Nebezpeci feznych poranéni, zejména pfi vyméné néstrojo!

o

Upozornéni:

Doporuéujeme pouzivat vyhradné originalni nastroje Hammer (viz katalog néstrojo Hammer).

Pro presné fezy doporucujeme pouzivat co nejmensi kotou¢.
Povolené pilové kotouée jsou uvedeny v oddilu Technickéa data.

Obr. 8-19: Vyména pilového kotouce

@ Rozviraci klin
@ Priruba pilového kotoute
© Imbusovy sroub

O Pilovy kotoue

Potfebné néstroje:

el i

N

10.
11.

| é Pozor! Minimalni utahovaci moment: 20 Nm!

Imbusovy kli¢ 8 mm
Plochy kli¢ SW 22 mm

Provedte pfipravu na vyménu ndstroj0..

Chcete-li namontovat vétsi pilovy kotoug, povolte
rozviraci klin..

Plochym kli¢em pfidrzte pfirubu pilového kotouce..
Imbusovym kli¢em povolte imbusovy 3roub.
Odstrarite imbusovy 3roub a pfirubu okruzni pily.
Sejméte stary pilovy kotou¢ a nasadte na hfidel novy
pilovy kotoué..

Nasadte prirubu pilového kotouée (dbeijte na jeji
sprévnou polohu). Plochym klicem pfidrzte pfirubu
pilového kotouée..

Imbusovym klic¢em zasroubujte imbusovy $roub.

Pfi zmé&né priméru kotouce nastavte polohu ro-
zviraciho klinu.

Piprava k provozu.

Nastavte kryt pilového kotouce podle priméru
pilového kotouce.
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8.10.1 Povoleni/nastaveni rozviraciho klinu

| é Vystraha! Nebezpeci zranéni!

Rozviraci klin musi byt pfizpusoben Houstce pilového kotouée.
Tloustka rozviraciho klinu musi byt vétii nez Sitka télesa pilového kotouce a mensi nez Sifka pilového zubu.

Potfebné néstroje:

e Plochy kli¢ SW19 mm

Provedte pfipravu na vyménu néstroj0.

Povolte matici.

Nastavte rozviraci klin tak, aby byla mezi pilovym

kotouéem a rozviracim klinem v kazdém bodé

vzdélenost 3-8 mm.

4. Znacka na rozviracim klinu se pfi maximdlni vy3ce
fezu (v zdvislosti na pouzitém pilovém kotoudi) musi
kryt s horni hranou posuvného stolu.

Matici pevné utdhnéte.

Lol e

@ Matice O Vzddlenost
O Znacka @ Pilovy kotou

© Nastavie rozviraci klin

Obr. 8-20: Nastaveni rozviraciho klinu

| A Pozor! Minimalni utahovaci moment: 25 Nm!

8.10.2 Montaz/vyména roztahovaciho klinu

| e Upozorneéni:
Tloustka rozviraciho klinu musi byt vétsi nez Sirka télesa pilového kotouce a mensi nez 3irka pilového zubu.
Tloustka rozviraciho klinu (d), tloustka téla pilového kotouée (S), Sitka pilového zubu (D)

d=S+ % mm < D Rozviraci klin musi byt pfizpdsoben tloustce pilového

kotouce.
(72
Potiebné ndstroje:

e Plochy kli¢ SW 19 mm

1. Povolte upeviiovaci matku.
2. Sejméte stévajici rozviraci klin.

3. Nasadte rozviraci klin.
Dbeijte na to, aby &epy drzdku rozviraciho
klinu sedély v dréZce rozviraciho klinu.

4. Pevné dotdhnéte upeviiovaci matku.

@ Upeviiovaci matka © Podlozka
@ Rozviraci klin O Cep
Obr. 8-21: Montdz/vyména roztahovaciho klinu e Pilovy pds

| A Pozor! Minimdlni utahovaci moment: 25 Nm!
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8.10.3 Demontaz rozviraciho klinu

| c Pozor!
PFi préci s pilovymi kotouéi je vidy nutno pouzivat rozviraci klin!
Provoz bez rozviraciho klinu je pfipustny pouze pfi pouziti drazkovacich néstrojo!

1. Povolte matici.
2. Vyjméte rozviraci klin.
3. Matici pevné utdhnéte.

@ Matice

@ Nastavie rozviraci klin

Obr. 8-22: Demontujte rozviraci klin

8.10.4 Ochranny kryt pilového kotouée

| é Vystraha! Nebezpeci zranénil
Na ochranu pred poranénim pfi préci s kotoucovou pilou musi byt stroj vybaven ochrannym krytem
umisténym nad pilovym kotoucem!

Ochranny kryt pilového kotoule je pfipevnén k
rozviracimu klinu. ZpUsob pfipevnéni zavisi na proméru
pilového kotouce:

® vyfez pro kotouée 300 az 315 mm

e vyfez pro pilové kotouée 250 mm

1. Povolte ryhovanou matici.

2. Pomoci ryhované matice zatlaéte Eep krytu dozadu.

3. Sejméte ochranny kryt pilového kotouce a nasadte
ho do druhého vyfezu.

4. Pevné dotdhnéte ryhovanou matici.

@ Noastavte rozviraci klin

@ Cep kiytu

© Ryhované matice

O Ochranny kryt pilového kotouge
@ Vyiez pro kotouce 300 az 315 mm
@ Vyiez pro pilové kotouge 250 mm

Obr. 8-23: Ochranny kryt pilového kotouce
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8.11 Drazkovaci néstroje

| A Vystraha! Nebezpeci zranéni!

Nebezpeci feznych poranéni, zejména pfi vyméné néstrojo!

Upozornéni:
Doporuéujeme pouzivat vyhradné originalni nastroje Hammer (viz katalog néstrojo Hammer).
Povolené néstroje pro drazkovani jsou uvedeny v oddilu Technické data.

o

| | Pozor! Nebezpeci orazu/3kod na majetku.
* P¥i praci s drazkovacimi néstroji neménte Ghel 90°!

8.11.1 Prestaveni na provoz s néstroji pro drazkovéni

Potfebné ndstroje:
Imbusovy kli¢ 8 mm
* Imbusovy kli¢ 4 mm
e Plochy kli¢ SW 22 mm
e Plochy kli¢ SW 19 mm (Rozviraci klin)

1. Provedte pfipravu na vyménu néstrojd.
2. Vyjméte pilovy kotoud

3. Vyjméte délici klin

4. Odstrarite zadni pFirubu.

5

6

7

Demontujte prediezdvaci kotou¢, pokud je osazen.
Imbusovym kliéem vy3roubuijte 4 Srouby.
. Odmontujte vlozenou listu.

@ Drevénd lista litinového stolu
@ Srouby

© Imbusovy kli¢

O Friirvba

@ Drz8k roztahovaciho klinu
O Matice

@ Mezikrouzek (Zadni piiruba)
@ hiidel pily

Obr. 8-25: Mezikrouzek/hridel pily
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8.11.2 Upinani drazkovacich néstroju

| é Pozor! U drézkovacich néstroju se $itkou mensi nez 10 mm je na hfidel pily nejprve tfeba nasadit
mezikrouzek!

1. Nasadte na hfidel pily prvni polovinu drazkovaciho
ndstroje. Dbejte na sprévny smér oté&enil
2. Pomoci distangnich podloZek nastavte 3itku drézky.

3. Nasadte na hfidel pily druhou polovinu
drdzkovaciho néstroje. Obé poloviny néstroje do
sebe musi zapadat!

4. Nasadte pfirubu pro drdzkovaci néstroje.
5. Otevienym kli¢em utdhnéte pfirubu.
6. Imbusovym kli¢em za$roubujte imbusovy 3roub.

Obr. 8-26: Prvni polovina drézkovaciho néstroje/distancni @ hiidel pily

odlozk;
P 4 O O @ Piiruba pro drazkovaci ndstroje
© Imbusovy kli¢

O Drézkovaci ndstroj
@ Plochy klic
@ Distancni podlozky

Obr. 8-27: Montdz drézkovacich néstrojd

| A Pozor! Nebezpeci zranéni! Minimalni utahovaci moment: 20 Nm!
K upnuti néstroji pro drazkovani pouzivejte vyhradné specidlni prirubu.

7. Pilovy agregdt spustte Gplné dolb.

8. Nasadte dodanou dfevénou podlozku.
9. Imbusovym klicem nasroubujte 4 $rouby.
10. Priprava k provozu.

11. Zapnéte stroj.

12. Vyjedte drdzkovacim néstrojem Uplné nahoru.
Drevénd podlozka se pfitom vyfrézuje.

@ Dievénd podlozka
O Imbusovy kli¢

Obr. 8-28: Drevénd podlozka

| A Pozor! Pfi préci s drazkovacimi néstroji nemérite Ghel 90°!
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8.11.3 Demontéz drazkovacich néstroju - prestavba na provoz s pilovym kotouéem

Obr. 8-30: Demontdz drézkovacich ndstrojd

Obr. 8-31: Zadni pfiruba/dfevénd podlozka

Potfebné ndstroje:

VPN O WD~

Imbusovy kli¢ 8 mm
Plochy kli¢ SW 22 mm
Imbusovy kli¢ 4 mm

Provedte pfipravu na vyménu ndstrojo.

Spustte drdzkovaci ndstroj do nejnizsi polohy.
Imbusovym kli¢em vysroubuite 4 rouby.

Odstrafte dfevénou podlozku.

Plochym kli¢em pfidrzte prirubu pilového kotouce.
Imbusovym kli¢em povolte imbusovy $roub. ( 8 mm )
Odstrate imbusovy Sroub a pFirubu okruzni pily.
Sejméte drdzkovaci ndstroj.

Pokud je na pilovém hfideli nasazen mezikrouzek,
sejméte jej..

@ Drevénd podlozka
@ Srouby

© Imbusovy kli¢ 4 mm
O Imbusovy kli¢ 8 mm

@ Drézkovaci ndstroj

@ Plochy kli

10. Vlozte dievénou podlozku.

11. Imbusovym klicem nasroubujte 4 3rouby.
12. Nasadte zadni pfirubu.
13. Namontujte pilovy kotoué.

@ Dievénd lidta litinového stolu

@ Friruba
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8.12 Predrezdvaci kotou¢

| é Vystraha! Nebezpeci zranénil

Nebezpeci feznych poranéni, zejména pfi vyméné néstroju!

Upozornéni:

°
1

Doporuéujeme pouzivat vyhradné origindlni néstroje Hammer (viz katalog néstrojo Hammer).

Povolené predfezavaci néstroje jsou uvedeny v oddilu Technicka data.

8.12.1 Montaz prediezdvaciho kotouce

Obr. 8-32: Vnéjsi priruba/predrezdvaci hridel

Potiebné néstroje:
* Imbusovy kli¢ 5 mm
e Specidlni kli¢

Montéz predfezavaciho kotouce

1. Provedte pfipravu na vyménu néstrojo.

2. Ochrannou zardzku otélejte doleva na doraz.

3. Duikladné vycistéte hfidel predfezu.

4. Nasadte prediezavaci kotoud na hfidel predfezu.

5. Nasadte prirubu predfezdvaci prirubu a utdhnéte ji
specidlnim klicem.

6. Sroub se zdpustnou hlavou utéhnéte imbusovym

klicem ve sméru hodinovych rucicek.

Demontaz prediezavaciho kotouce

Provedte pfipravu na vyménu ndstrojo.

Pfidrzte pfirubu predfezu specidlnim klicem.
Sroub se zdpustnou hlavou povolte imbusovym
kliéem otd&enim proti sméru hodinovych ruéicek.
Nasadte predfezdvaci kotou€ na hridel predfezu.
Sejméte prediezdvaci kotou¢ z hridele.

Blokovaci kotoué otoéte doprava na doraz.

ol ol

ook

@ Ochrannd zarézka
@ Hiidel piediezu

@ Prediezévaci kotou
O Friruba prediezu
@ Zapustny 3roub

@ Specidlni klig

| é Pozor! Minimalni utahovaci moment: 20 Nm!

| é Pozor! PFi pracih bez prediezu musi zustat prediezavaci priruba a Sroub se zapustnou hlavou demontované!
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8.12.2 Nastaveni predrezu

| A Vystraha! Nebezpeci zranénil
PFi nastavovéni a vyméné néstroju musi byt stroj
vidy vypnuty.

Pouziti prediezové jednotky je dolezitym predpokladem
obrdbéni laminovanych desek bez vylamovani ffisek.

1. Povolte 4 svéraci $rouby

2. Ruéné nastavte vysku pomoci stavéciho sroubu. @

3. Provedte ruéné stranové nastaveni pomoci stavéciho
Sroubu.
Prediezdvaci kotou¢ nastavte tak, aby byl souosy s
pilovym kotouéem.

Obr. 8-33: Prestaveni predrezdvaciho kotouce 4. Utdhnéte upinaci Sroub.

@ Stavéci sroub - Vyskové prestaveni
@ Stavéci $roub - Stranové nastaveni
© Aretaéni sroub

8.12.3 Nastaveni $irky

Predfezdavaci kotoué sestavd ze dvou polovin pilovych

- (7] kotouéd a vice distanénich kotoucd.
S / . Pouzijte tolik distanénich kotougl, abyste dosdhli
Q / pozadované $iiky.
. Predfezdvaci kotou¢ nastavte tak, aby byl souosy s
@ /0 pilovym kotoucem.
@é . Zkontrolujte nastaveni zkuiebnim fezem.
0 ™~

A4 @ Poloviny pilového kotouge

~

—

N

w

\ @ Distanini kotouce

Obr. 8-34: Predrezdvaci kotou¢ ,Classic”

| e Upozornéni! Predfezavaci kotoué musi byt 0 0,1 az 0,2 mm $irsi nez pilovy kotou¢!

1
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9 Obsluha

9.1 Bezpeénostni pokyny

A

Vystraha! Nebezpedi poranéni! Neodborné obsluha moze vést k tézkym Gjmém na zdravi nebo majetku.
Tyto préce proto smi provadét pouze povéreni a pouceni pracovnici, ktefi jsou dobre obeznameni s

pracovnimi funkcemi stroje a dodrzuji viechny bezpecnostni predpisy.

Pred zahdjenim praci:

Pred zacdtkem prace zkontrolujte, zda je stroj
kompletni a v technicky bezvadném stavu.

Zajistéte dostateény prostor pro volny pohyb.

Dbejte na udrzovdni pofddku a Eistoty na pracovisti
Uvolnéné nebo volné polozené souédstky a ndstroje
mohou zpisobit Graz!

Zkontrolujte, zda jsou na stroji f7ddné upevnéna
viechna ochranné zafizen.

Pfi nastavovdani a vyméné ndstrojo musi byt stroj
vzdy vypnuty.

Do stroje upinejte pouze povolené néstroje.

Svéraci Srouby pilového kotouge a

prediezu pevné utdhnéte.

Dbejte na spravné nastaveni rozviraciho klinu.
Pracujte pouze s ostrymi néstroji. SniZuje se tak riziko
zpétného rézu, zejména u drézkovacich kotoudd.
Nainstalujte pfedepsané odsdvaci zafizeni

a zkontrolujte jeho funk&nost.

Obrdbéijte pouze obrobky, které |ze bezpené upn-
out a vést.

Peélivé zkontrolujte, zda obrobky neobsahuiji cizoro-
dé predméty (napf. hiebiky, sroubky), které by mohly
nepfiznivé ovlivnit obrébéni.

Béhem provozu:

Nikdy nesahejte na obrobek pres kotoucovou pilu
a/nebo predrez.

Pfi vyméné obrobku nebo v pfipadé poruchy stroj
vzdy nejprve vypnéte a zajistéte proti opétovnému
zapnuti

Ochrannd a bezpeénostni zafizeni béhem provozu
nevypinejte, neobchdzejte ani nevyfazujte z &innosti.
Nebezpeci poranéni odletujicimi pfedméty (Eéstmi
ndstroje nebo déleného materidlu)

Pokud se pilovy kotoué otdéi (b&hem obrdbéni nebo
pfi chodu naprdzdno), nestijte nikdy pfimo v jeho
fezné liniil

PFi praci se strojem a na stroji je tieba respektovat
nasledujici zakazy:

Osoby s dlouhymi vlasy musi pouZivat sitku na vlasy!

Je zakdzdno pouzivat rukavice!

PFi praci na stroji a se strojem je zasadné treba nosit:

Priléhavy pracovni odév (s nizkou odolnosti proti
roztrzeni, bez 3irokych rukavid). Obsluha musi odlozit
prsteny i jiné 3perky apod.

Bezpe&nostni obuv - Na ochranu pfed padajicimi

e Zkontrolujte, zda ndstroj bézi volné. t&zkymi dily a uklouznutim na podlaze, kterd neni

® Dbejte na sprévny smér otd&eni pfisluiné jednotky protiskluzové.

e Pfed zapnutim vzdy zkontrolujte, zda se v ®  Ochrana sluchu - Jako ochranu proti poskozeni slu-
bezprostrednim okoli stroje nezdrzuji dal3i osoby. chu.

| i Upozornéni: Pomucky:

Dlouhé obrobky podeprete vhodnymi pomickami (napf. Prodlouzeni stolu, nebo valeckového podavacée).

Méjte po ruce pomucky pro obrabéni kratkych a uzkych obrobkd (napt.: Posouvaci pripravek)

Pozor! Nebezpei Grazu/skod na majetku.

k poskozeni lozisek!

Se strojem pracuijte pouze pfi provozni teploté/teploté okoli od +10 do +40°C. V opaéném pripadé mize dojit
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9.2 Zapnuti / Vypnuti / Zastaveni v nouzovém pripadé

| Vystraha! Nebezpeci poranéni v dusledku nedostateéné pripravy!
A Stroj smi byt zapnut pouze v pFipadé, Ze jsou splnény nezbytné predpoklady a byly vykonéany pfipravné
prace k provedeni dané operace. Pred zapnutim stroje si proto prectéte pokyny ohledné jeho nastaveni,
pripravy a obsluhy (viz prisluiné kapitola).

| Pozor! Nebezpeci trazu/skod na majetku! Neodbornd obsluha mize vést k poskozeni stroje.
*  Stisknuti zeleného tlacitka je béhem provozu zakazéno!

Upozornéni: Pokud je osazen mechanicky pohanény predrez (volitelna vybava), rozbéhne se pfi zapnuti
kotoucové pily také predrez.

Zapnuti
1. Pripojte stroj k elekirické siti.
2. Odijistéte a zapnéte hlavni vypinaé (poloha ,1”),
pokud je souldsti vybavy.
3. Pouze v stfidavého proudu:
e Stisknéte a podrzte stisknuté zelené tlacitko na
ovlddacim panelu.
e Jakmile stroj doséhne maximdlnich otécek,
tlaitko pustte.
U ffifazovych motoru:
e Stisknéte a pustte zelené tlaéitko na ovlddacim
panelu.

Obr. 9-1: Zelené tlacitko - ZAP A @ Hlavni vypinac
@ Zelené tlacitko - ZAP

Vypnuti

1. Stisknéte a pustte Eervené tlagitko.

2. Pokud je sou&dsti vybavy, vypnéte hlavni vypinaé
(poloha ,O”) a zajistéte jej.

© Cervené tlacitko - VYP

Zastaveni v nouzovém pripadé: (V zévislosti na vyba-
veni)

Stisknéte ervené tladitko. nebo

Stisknéte tladitko nouzového vypnuti

Stroj se okamzité zastavi.

Tlacitko NOUZOVEHO VYPNUTI se pooto&enim
znovu odblokuje.

O Tlacitko nouzového vypnuti

o

Obr. 9-2: Tlacitko nouzového vypnuti
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9.3 Posunuti posuvného stolu

o \ K posunuti posuvného stolu pouzijte:

- postranni ruéni p&eku nebo
- pfiéné pravitko

@ Postranni ruéni packa
@ Pricné pravitko

Obr. 9-3: Posunuti posuvného stolu

9.4 Pracovisté

| é Vystraha! Nebezpeci poranénil

* Nebezpeéi poranéni odletujicimi obrobky nebo
jejich &astmi (napf. dlomky bfitu, vétvicky, odiezky).

*  Nebezpeéi v disledku zpétného vrhu odFiznutych
Easti obrobka.

Pokud se pilovy kotoué otdéi (b&hem obrdbéni nebo pfi

chodu naprdzdno), nestdjte nikdy pfimo v jeho fezné

liniil

AP1: Pracovité v pripadé pouZiti odebiraciho zafizeni
na obrobky.

AP2: Pracovisté pro préci s paralelnim dorazem.

AP3: Hlavni pracoviité pro viechny ostatni prdce.

Obr. 9-4: Pracovisté/pracovni polohy
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9.5 Pracovni postupy
9.5.1 Povolené pracovni postupy

S formatovaci kotoucovou pilou jsou povoleny pouze tyto

pracovni postupy:

* omitdni, a to pouze za pouZiti omitaci patky,

e zkracovdni s paralelnim, popF. pfiénym dorazem,

® podélné fezani pod Ghlem 90° az 45°, s paralelnim
dorazem a zajiténym posuvnym stolem,

* podélné fezdani pod Ghlem 90° az 45°, s pficnym
pravitkem a posuvnym stolem,

e déleni velkorozmérovych desek.

9.5.2 Zakézané pracovni postupy

Nize uvedené pracovni postupy jsou s formatovaci pilou

zakazany:

* veskeré operace provddéné bez pouziti paralelniho
dorazu, pfi¢ného pravitka nebo podpérného ramu,

e demontdz rozviraciho klinu pro jednotlivé fezy, *

® skryté fezy. "

Nize uvedené pracovni postupy jsou s formatovaci pilou

povoleny pouze bez predrezu:

e skryté fezy/polodrézky na paralelnim dorazu,

e skryté fezy/drézky na paralelnim dorazu s
drdzkovacimi ndstroji.

*) Pro oblast platnosti predpisd némeckého dievarského profesniho
sdruzeni (Holz-BG) plati ndsledujici odchylky:

jednotlivé a skryté fezy jsou povoleny, jsou-li dodrzeny provozni
predpisy odpovidajici podminkém profesniho sdruzeni (ZH.I/720).

9.5.3 Zdakladni pravidla pro provadéni povolenych pracovnich postupu

1. Pred zahdjenim praci vypnéte kotou€ovou pilu.
2. Dbejte na pevné usazeni obrobku na stole
(pisludenstvi).
3. Méjte po ruce pomicky pro obrébéni
® posouvaci listu; ze dfeva s pfidrznymi magnety
(€. vyrobku 11.2.012),
* posouvaci lidtu; plast (€. vyrobku: 11.0.010),
® posouvaé obrobku (€. vyrobku: 11.1.009),
® odsouvac s pfidrznymi magnety
(€. vyrobku: 420-260).
4. Nastavte vysku/0Ohel Fezu.

5. PFi fezdni pod Ghlem pfestavte ochranny kryt
pilového kotouce montovany na stojan stroje.

6. Nastavte ochranny kryt pilového kotouée montovany

na stojan stroje, a to max. o 5 mm vyse, nez je
tloustka obrobku.

7. V piipadé potieby nastavte prediezdvaci kotou.

8. Kotouéovou pilu a popf. pfediez zapnéte az po
sprdvném usazeni obrobku.

9. S prsty u sebe vedte obrobek rovnomérné podél

pilového kotouce.
.V zdavéredné fazi fezu pouzijte posouvaci listu.
11. Po dokonéeni Fezu vypnéte stroj.
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9.5.4 Podélné rezani

1. Vzdy dodrzujte zdkladni pravidla pro provédéni po-
volenych pracovnich operaci.

Nastavte paralelni doraz na pozadovany rozmér.
Zaaretujte posuvny stdl ve stiedni poloze.

Prilozte obrobek k paralelnimu dorazu.

Zapnéte kotouovou pilu.

V pfipadé potieby zapnéte pfedfez.

S prsty u sebe vedte obrobek rovnomérné podél pilo-
vého kotouce.

NouhoN

Obr. 9-5: Podélné rezéni

9.5.5 Omitani

| é Vystraha! Nebezpeci poranéni! Omitani se smi provadét pouze za pouZiti omitaci patky!

o (4]

—

. Vzdy dodrzujte zékladni pravidla pro provadéni
povolenych pracovnich operaci.
Namontujte omitaci patku:
* Nasadte omitaci patku upinacimi destickami do
drdzek v posuvném stole.
® Pomoci §roubd s ryhovanou hlavou upnéte omitaci
— patku na posuvném stole.
3. Uvolnéte aretaci posuvného stolu a posurite ho zcela
dozadu.
4. Neobrobené prkno otoéte dutou stranou dold,
polozte na posuvny stl a upnéte do omitaci patky.

T 2

Obr. 9-6: Omitaci patka 5. Zapnéte kotougovou pilu.
3 6. S prsty u sebe vedte obrobek rovnomérné podél
@ Sroub s ryhovanou hlavou pilového kotouce.
@ Onmitaci patka
© Drézka

O Posuvny stl
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Obr. 9-7: Omitdni s omitacim zafizenim

9.5.6 Rezani list

Obr. 9-8: Rezdni list

Pouziti omitaciho zafizeni:

1. Vzdy dodrzujte zdkladni pravidla pro provadéni
povolenych pracovnich postupt.

2. Namontujte omitaci zafizeni
(viz ndvod k montdzi omitaciho zafizeni).

3. Zaaretujte posuvny stil.”)

4. Neobrobené prkno upnéte dutou stranou nahoru do
omitaciho zafizeni.

5. Zapnéte kotoucovou pilu.

6. S prsty u sebe vedte omitaci zafizeni spolu s
obrobkem rovnomérné podél pilového kotouce.”

* v ’ . 7~ 7
) Omitaci zafizeni se posunuje v drézce posuvného stolu.

1. Vzdy dodrzujte zékladni pravidla pro provédéni
povolenych pracovnich operaci.

Prestavte pravitko na paralelnim dorazu na Gzkou
hranu pravitka.

Nastavte paralelni doraz na pozadovany rozmér.
Zaaretujte posuvny stil ve stfedni poloze.

Prilozte obrobek k paralelnimu dorazu.

Zapnéte kotou€ovou pilu.

V pfipadé potieby zapnéte prediez.

S prsty u sebe vedte obrobek rovnomérné podél
pilového kotouce.

N

PN O R
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9.5.7 Zkracovani s priénym pravitkem (Na posuvném stole)

Hruby prifez:
1. Vzdy dodrzujte zékladni pravidla pro provédéni po-
volenych pracovnich operaci.

vitku.

2. Odsuiite paralelni doraz co nejddle od pilového
kotouée.
_ 3. Nastavte pfiény doraz na pozadovany rozmér.
4. Odblokujte posuvny stil.
5. Prilozte obrobek k pfi¢nému pravitku.
o 6. Vyklopte dorazovou klapku nahoru a polozte ji na
o AN , fbrobekk(viz oblrdzek) . )
(i “a . Levou rukou pritlacte obrobek pevné k pricnému pra-
@ p pevné k p p

8. Zapnéte kotoucovou pilu.

9. V pfipadé potieby zapnéte prediez.

10. S prsty u sebe vedte obrobek rovnomérné podél pilo-
vého kotouce.

11. Odsurite obrobek o nékolik milimetrt od pilového
kotouée a vratte posuvny stil do vychozi polohy.

Obr. 9-9: Zkracovéni pomoci pricného pravitka

Presny prirez:

1. Sklopte dorazovou klapku.

2. Prilozte obrobek k pfi¢nému pravitku a dorazové
klapce.

3. Levou rukou pritlaéte obrobek pevné k pfi¢nému
pravitku.

4. S prsty u sebe vedte obrobek rovnomérné podél
pilového kotouce.

Obr. 9-9: Zkracovdni pomoci pficného pravitka
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9.5.8 Zkracovéni s paralelnim dorazem (posuvny stul)

Obr. 9-11: Zkracovéni s paralelnim dorazem (posuvny stil)

9.5.9 Rezani kratkych, uzkych obrobko

Obr. 9-12: Rezdni krdtkych, Gzkych obrobkd

PN~

w —

No o~

. Vzdy dodrzujte zékladni pravidla pro provadéni

povolenych pracovnich operaci.

Nastavte paralelni doraz na pozadovany rozmér.
Provedte ndsledujici nastaveni dorazové kolejnice
(pravitka): Zadni konec pravitka se dotykd pomyslné
&ary, kterd zadiné na piedni hrané pilového kotouée
a probihd smérem dozadu pod Ghlem 45°.

Tak se nemize stét, Ze by obrobek uvizl mezi
dorazem a pilovym kotouéem.

Odblokujte posuvny stdl.

Prilozte obrobek k pfi¢nému pravitku.

Zapnéte kotouéovou pilu.

V pfipadé potieby zapnéte prediez.

S prsty u sebe vedte obrobek rovnomérné podél
pilového kotouce.

Céra
Pilovy kotoué

Pravitko

. Vzdy dodrzujte zékladni pravidla pro provadéni

povolenych pracovnich operaci.

Odsurite paralelni doraz co nejddéle od pilového
kotouce.

Upevnéte na stil stroje odsouvad tak, aby ufiznuté
kusy nekolidovaly se zadni &asti pilového kotouce.
Odblokujte posuvny stil.

Prilozte obrobek k pfi¢nému pravitku.

Zapnéte kotou€ovou pilu.

Levou rukou pevné pritlacte obrobek k pfi¢nému
pravitku.

S prsty u sebe vedte obrobek rovnomérné podél
pilového kotouce.

Odsurite obrobek o nékolik milimetrd od pilového
kotouce a vratte posuvny stil do vychozi polohy.
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9.5.10 Rezéni s podpérnym ramem

| A Vystraha! Nebezpeci poranéni! U tézkych obrobki a zejména pfi obrabéni velkych desek je nezbytné pouzit
podpérny rém na podpérném rameni!

Hruby prifez:

1. Vzdy dodrzujte zdkladni pravidla pro provédéni

povolenych pracovnich operaci.

Odsuiite paralelni doraz co nejddle od pilového

kotouce.

Nastavte pfi¢ny doraz na pozadovany rozmér.

Odblokujte posuvny stdl.

Pfilozte obrobek k pfi¢nému pravitku.

Vyklopte dorazovou klapku nahoru a polozte ji na

obrobek (viz obrdzek).

Pfilozte obrobek k pfi¢nému pravitku.

Zapnéte kotoucovou pilu.

V piipadé potieby zapnéte prediez.

0. S prsty u sebe vedte obrobek rovnomérné podél

pilového kotouée.

11. Odsurite obrobek o nékolik milimetri od pilového

kotouce a vratte posuvny stil do vychozi polohy.

i

Al Al ol o

S O®N

Presny prirez:

1. Sklopte dorazovou klapku.

2. Prilozte obrobek k pfi¢nému pravitku a dorazové
klapce.

3. Pritlaéte obrobek k pFi¢nému pravitku.

4. S prsty u sebe vedte obrobek rovnomérné podél
pilového kotouée.

Obr. 9-14: Rezdni s podpérnym rémem
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K3 basic/K3 winner/K3 e-classic

Obsluha

9.5.11 Skryté fezy

| A Vystraha! Nebezpe¢i poranéni!

o Skryté fezy Ize provédét pouze za soudasného pouziti horniho krytu okruzni pily! V Zddném pripadé
nepouzZivejte ochranny kryt okruzni pily!

® Pravitko paralelniho dorazu nestahujte zpét!
Neodstranujte délici klin!
Pokud pilovy kotoug pfeéniva pres horni hranu paralelniho dorazu-pravitka, neni zaruéeno jisté vedeni obrobku.
Pak je zapotfebi pouzit vy$si pomocny doraz, aby bylo mozné zajistit bezpeéné vedeni obrobku.

® Pfi obrdbéni mensich obrobki pouZivejte bezpodmineéné posuvné dfivko, posuvnou tycku nebo néstroj na
posouvéni kratkych obrobkd.

- ! 1. Dodrzujte vzdy zdkladni postup pro povolené
pracovni techniky.
Q 2. Nastavte paralelni doraz na pozadovany rozmér.
3. Zaaretujte posuvny stil ve stfedni poloze.
4. Reznou vysku nastavte maximdlné na polovinu
tloudtky obrobkul
5. Posloupnost fezd volte tak, aby vyfezand lista
=~ prepadala na stranu posuvného stolu.
Pokud vyfezand lista padd na pravé strané pilového
kotouce okruzni pily, musi se - kvili znaénému
: nebezpeéi zpétného odmriténi - pouZivat k predsunu
Mo posuvné dievo!

Obr. 9-15: Skryté Fe
r ryté fezy X Tloustka obrobku

x/2 X/2 Reznd vyika

Obr. 9-16: Skryté fezy

® Upozornéni: Kryt drazkovaciho kotouce a ochrana proti pfistupu ,Sageboy”
1 iz Katalog néstroju a pFislusenstvi

Pripravek Sageboy pripevnit $rouby s ryhovanou hlavou
na rovnobézné pravitko.

Nastavte rovnobézné pravitko tak, aby fezné hrana byla
v zdkrytu s pilovym kotouéem.

Montdz, Obsluha a sefizovani:
Viz samostatny ndvod k obsluze

@ Scgeboy
@ Sroub s ryhovanou hlavou

© Vodici pravitko

Obr. 5-19: Séigeboy

63



64

H a m m e r 5 Formétovaci kotoucovd pila

K3 basic/K3 winner/K3 e-classic

Obsluha

9.5.12 Préce s drazkovacimi néstroji

| é Vystraha! Nebezpedi poranéni!

e Skryté fezy |ze provadét pouze za souasného pouziti horniho krytu okruzni pily! V Zddném piipadé
nepouZivejte ochranny kryt okruzni pily!
Pravitko paralelniho dorazu nestahujte zpét!
Demontujte délici klin.
Rezny Uhel nastavte na 90°!

| { Pozor! Hmotné Skody!
PFi pracich s drazkovacimi néstroji nepfestavuijte Ghel 90°!

1. Dodrzujte vzdy zdkladni postup pro povolené
pracovni techniky.

2. Nastavte doraz okruzni pily na pozadovany rozmér.

3. Zaaretujte posuvny stil ve stfedni poloze.

4. Reznou vysku nastavte maximdlné na polovinu
tloustky obrobku!

5. U priéného drézkovani vzdy pouZivejte zkracovaci
doraz a posuvny stdl (viz ,Zkracovdani na paralelnim
dorazu”).

6. Pfi predsunuti pritlaéte obrobek pevné na posuvny
stol.

Pfipadné pouzijte vystrednikovy pfidrzovad. V
pripadé pouziti vystfednikového pridrzovace frézujte

X/2 drézku za pomoci posuvného stolu.

Obr. 9-18: Préce s drazkovacimi ndstroji

® Upozornéni: Kryt drazkovaciho kotouce a ochrana proti pfistupu ,Sageboy”

1 iz Katalog néstroju a pFislusenstvi

Pripravek Sageboy pripevnit $rouby s ryhovanou hlavou
na rovnobézné pravitko.

Nastavte rovnobézné pravitko tak, aby fezné hrana byla
v zdkrytu s pilovym kotouéem.

Montdz, Obsluha a sefizovani:
Viz samostatny ndvod k obsluze

@ Scgeboy
@ Sroub s ryhovanou hlavou

© Vodici pravitko

Obr. 5-19: Séigeboy
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Udrzba

Hammer.

10 Udrzba

10.1 Bezpecnostni pokyny

| é Vystraha! Nebezpe¢i poranéni! Neodborné provadéné idribarské prace mohou mit za nésledek tézké Gjmy
na zdravi nebo hmotné $kody. Tyto prdce smi proto provadét pouze povéreni a pouceni pracovnici, kiefi jsou

dobfe obezndmeni s pracovnimi funkcemi stroje a dodrzuji viechny bezpeénostni predpisy.

® Pfed zahdjenim praci musi byt stroj vypnuty a zajidény

proti opétovnému zapnuti.

* Zaijistéte dostatecny prostor pro volny pohyb.
* Dbejte na udrzovdani poradku a Cistoty na pracovisti.
Uvolnéné nebo volné poloZené soucdsti a néstroje

mohou zpisobit Graz!

* Po provedeni Gdrzby znovu fddné nainstalujte
ochrannd zafizeni a zkontrolujte, zda sprévné funguji.

| A Vystraha! Nebezpeéi Grazu elekirickym proudem! Na elekirickych zafizenich smi pracovat pouze
kvalifikovany odborny persondl, ktery je pfitom povinen dodrzovat bezpeénostni predpisy.

10.2 Plén Gdrzby

Interval Souéast Provadéna ¢innost

Denné Stroj Ocistéte od prachu a fiisek
Plochy stold Ocistéte od prachu a ffisek a smoly
Vodicich ploch Ocistéte od prachu a ffisek a smoly
Odsavani Zkontrolujte, zda nevykazuje vady

Jednou tydné Stroj Dokladné vycistéte

Po kazdych 40 provoznich hodinach,

nejméné jednou za mésic

vertikéIniho vietena a nakldpéciho
vietena

Namazat.

Jednou za mésic

Hnaci femen

Zkontrolujte, pFip. napnéte nebo
vyménte

Remen prediezu

Zkontrolujte

Odsdavdni

Zkontrolujte G&innost

jedenkrat za &tvrt roku
(Pouzdro frézovaciho vfetena a

naklapéci prvky)

Segmenty naklopeni

Namazat.

Jednou za pil roku

Kartaéova lista (rameno vylozniku)

Vycistéte, pfip. vyménte

Po opotfebeni

Stérka (véleckovd klec)

Vyménte

1

Upozornéni! Prostiedky pro o3etfovani a ¢isténi stroje lze zakoupit jako prisluienstvi (katalog Hammer).
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Formdétovaci kotoucova pila
K3 basic/K3 winner/K3 e-classic

Udrzba

10.3 Cisténi vodicich ploch

Obr. 10-1: Cisténi vodicich ploch

1. Stroj vypnéte a zaijistéte proti opétovnému zapnuti.

2. Odstrarite prach a ffisky z vodicich ploch.

3. Odstrarite zbytky pryskyfice: pomoci rozpoustédla
pryskyfice, &. vyrobku 10.0.022 (0,5 I) nebo
10.0.023 (1,01).

@ Vodici plochy

10.4 Mazani vertikélniho vietena a naklapéciho vietena

Obr. 10-2: Vertikdlni vieteno/nakldpéci vieteno

1. Stroj vypnéte a zajistéte proti opétovnému zapnuti.

Mazani vertikélniho vietena:

2. Vyjedte kotouéovou pilou do nejvyssi polohy.

3. Otvorem ve stojanu namazte vertikdlni vieteno
béZnym strojnim tukem.

4. Spustte kotou€ovou pilu do nejnizsi polohy a poté s
ni vyjedte zpét do nejvyssi polohy.

Mazéni nakléapéciho vietena:

5. Naklopte kotouovou pilu do polohy 45°.

6. Otvorem ve stojanu namazte naklépéci vieteno
béZnym strojnim tukem.

7. Naklopte kotouovou pilu do polohy 90° a poté zpét
do polohy 45°.

@ Vertikdini vieteno
@ Nakldpéci vieteno
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Hammer.

Udrzba

10.5 Napnuti/vyména hnaciho femene

10.5.1 Napnuti hnaciho femene

Obr. 10-3: Napnuti hnaciho femene

Stroj vypnéte a zaijistéte proti opétovnému zapnuti.
Povolte $rouby a odstrafite ochranny plech.
Povolte matici a zdvitovy kolik.

Napnéte hnaci femen pomoci napinaciho roubu.
Utdhnéte zdvitovy kolik a zajistéte jej matkou.
Nasadte ochranny plech a utdhnéte $rouby.

cobhwN -~

@ Napinaci sroub
@ Hnaci femen
© Zavitovy kolik
O Matice

@ Ochranny plech

@ Srouby

| {  Pozor! Nebezpeci hmotnych $kod! Hnaci femen neprepinejte! Napinaci Sroub utéhnéte jen tak, aby byl

zajistén porebny prenos sily.

10.5.2 Vymeéna hnaciho femene

Obr. 10-4: Vyména hnaciho femene

Stroj vypnéte a zajistéte proti opétovnému zapnuti.
Povolte 3rouby a odstrarite ochranny plech.
Povolte matici a zdvitovy kolik.

Povolte stary hnaci femen pomoci napinaciho
$roubu.

Vyjméte stary hnaci femen.

Nasadte novy hnaci femen:

a) Remen nejprve nasadte u motoru.

b) Motor s hnacim femenem posufite nahoru.

c) Nasadte hnaci femen na hridel pily.

7. Napnéte hnaci femen pomoci napinaciho roubu.
9. Nasadte ochranny plech a utdhnéte srouby.

PN~

Sl

@ Napinaci sroub O Matice
@ Hnaci femen @ Ochranny plech
© Zavitovy kolik @ Srouby
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K3 basic/K3 winner/K3 e-classic

Udrzba

| {  Pozor! Nebezpeci hmotnych skod! Hnaci femen nepiepinejte! Napinaci Sroub utdhnéte jen tak, aby byl
zajidtén porebny prenos sily.

10.6 Kontrola femene predrezu

Remen predfezu je bezddrzbovy, protoze jeho napnuti
zaijisfuji pruziny.
Pokud se pfi mésiéni kontrole zjisti, Ze je femen prediezu

popraskany nebo natrzeny, je treba femen vyménit (viz
ndvod k montdzi predfezu).

@ Remen piediezu

Obr. 10-5: Remen prediezu

10.7 Cisténi/vyména kartacéové listy podpérného ramene

1. Vyéistéte kartédcovou listu a zkontrolujte, nakolik je

opotiebend.
/—Q’“"““”d 2. Pokud je kartd&ova lista opotiebend, tzn. Ze se uz
' vysuvnd trubka neisti, je tfeba kartédéovou listu
vyménit:
a) Povolte Sroub se Sestihrannou hlavou a podlozkou
na podpérném rameni.
b) Vyjméte opotiebovanou kartdovou listu.
c) Nasadte novou kartdéovou listu.
d) Pomoci Sroubu se estihrannou hlavou a
podlozky pFipevnéte listu k podpérnému rameni.

@ Podpérné rameno

@ Sroub se sestihrannou hlavou
© Podlozka

O Kartaova lidta

Obr. 10-6: Kartééovd lista (podpérné rameno) @ Vysuvnd trubka
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Udrzba

10.8 Vyména stérace u posuvného stolu (klec kulickového loZiska)

Stroj vypnéte a zajistéte proti opétovnému zapnuti.
Demontujte posuvny stil.

Odstrarite ep a sejméte opotiebovany stéraé.
Nasadte novy stéraé a upevnéte jej Cepem.
Posuvny stil opé&t namontujte.

oRhod-

© Qe
O
D
©

w
4
(08
=
[e]
0O¢

Obr. 10-7: Stérac

10.9 Demontdz posuvného stolu

U pojezdové drdhy na strané, na které chcete posuvny
stol z pojezdové drdhy stahnout:

1. Odsroubuijte $rouby s ¢ockovou hlavou a sejméte kryt
pojezdové drdhy.

2. Odsroubujte imbusové Srouby a sejméte podlozky.

3. Odsroubuite Srouby se zapustnou hlavou.

@ Pojezdova dréha

@ Podlozky

© Imbusové srouby

O Srouby s cotkovou hlavou
@ Kryt pojezdové drahy

@ Srouby se zdpustnou hlavou

Na protilehlé strané u posuvného stolu:

4. Odsroubuite $rouby s &ockovou hlavou a sejméte
kryt posuvného stolu.

5. Odsroubujte $rouby se z&pustnou hlavou.

6. Pridrzte Sestihrannou matici a povolte Sroub se
zdpustnou hlavou.

7. Sejméte Sestihrannou matici, $roub se zdpustnou
hlavou a osu loZiska.

@ Kryt posuvného stolu @ Sroub se zépustnou hlavou
©® Posuvny stol @ Srouby se zapustnou hlavou
© Osa loziska @® Srouby s Zockovou hlavou

@ Sestihranna matice

Obr. 10-9: Posuvny stil
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Udrzba

Obr. 10-10: Pojezdovd dréha/posuvny stil

10.10 Montéz posuvného stolu

Obr. 10-10: Klece kulickového loziska

U pojezdové drdhy na strané, na které chcete posuvny
stol z pojezdové dréhy stdhnout:
8. Stéhnéte posuvny stil z pojezdové drdhy.

@ Pojezdovd dréha
@ Posuvny stol

1. Zkontrolujte, zda stéraée u kleci kuli¢kového loZiska
dobie sedi.

2. Zkontrolujte, zda jsou kulicky v klecich kulickového
loZiska kompletni.

3. Listu s klecemi kuli¢kového loZiska nasuite z poloviny
na vedeni pojezdové drdhy.

4. Nasuiite posuvny stl na klece kuli¢kového lozZiska.

5. Posuiite posuvny stil o nékolik centimetrd po vedeni
pojezdové drdhy.

6. Nasuiite posuvny stil na pojezdovou drdhu. Dbejte
pritom na to, aby se viechny klece kulickového
loZiska sprévné zasunuly mezi pojezdovou dréhu a
posuvny stil.

7. Nasufite na pojezdovou dréhu cely posuvny stol.

@ Pojezdovd dréha
@ Klece kulickového loziska

© Lista s klecemi kulickového loziska

O stsrad

| i Upozornéni: Pocet kleci kulickového loZiska a délka list s klecemi zavisi na rozmérech posuvného stolu.
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Udrzba

U pojezdové drahy:

8. Zasroubujte $rouby se zdpustnou hlavou.

9. Zasroubuijte imbusové $rouby s podlozkami.

10. Pomoci $roubd s Eockovou hlavou pripevnéte kryt
pojezdové drdhy.

@ Podlozky

@ Imbusové rouby

@ Srouby s cockovou hlavou
© Kryt pojezdové drahy

@ Srouby se zdpustnou hlavou

Na protilehlé strané u posuvného stolu:

11. Pomoci $roubu se zdpustnou hlavou a 3estihranné
matice pripevnéte osu loZiska.

12. Zasroubujte Srouby se zdpustnou hlavou.

13. Pomoci 3roubd s Eockovou hlavou pripevnéte kryt
posuvného stolu.

@ Kryt posuvného stolu
@ Osa loziska

@® Sestihranna matice

@ Sroub se zdpustnou hlavou

@ Srouby se zdpustnou hlavou

@ Srouby s &ockovou hlavou

Obr. 10-12: Posuvny stol



72

Hammer.
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Formdétovaci kotoucova pila
K3 basic/K3 winner/K3 e-classic

11 Poruchy

11.1 Bezpecnostni pokyny

A

Vystraha! Nebezpeci poranéni! Neodborné odstrariovani poruch mize mit za nasledek tézké vjmy na
zdravi nebo majetku. Tyto prdce proto smi provadét pouze povéFeni a pouceni pracovnici, ktefi jsou dobie

obezndmeni s pracovnimi funkcemi stroje a dodrzuji viechny bezpeénostni predpisy.

A

11.2 Postup v pripadé poruchy

Zéasadné plati:

Pfi poruchdch, které predstavuiji bezprostredni
ohrozeni osob, majetku nebo bezpeénosti provozu,
stroj okamzité zastavte stisknutim tladitka pro nouzové
vypnuti.

Kromé toho je tfeba stroj odpoijit od sité a zajistit
proti opétovnému zapnuti.

11.3 Postup po odstranéni poruchy

Vystraha! Nebezpedi Grazu elekirickym proudem! Na elekirickych zafizenich smi pracovat pouze
kvalifikovany odborny persondl, ktery je pfitom povinen dodrzovat bezpeénostni predpisy.

Okamzité informuijte osobu, kterd zodpovidd za
dané pracovisté.

Povéfte oprdavnény, nélezité kvalifikovany persondl
stanovenim druhu a rozsahu poruchy, zjidténim jeji
priciny a jejim naslednym odstranénim.

| A Vystraha! Nebezpedi poranéni!

Pred opétovnym zapnutim stroje zkontrolujte, zda:

jak porucha, tak jeji pfi¢ina byly odborné
odstranény,

viechna bezpeénostni zafizeni byla namontovdna
podle pfedpist a jsou v bezvadném technickém i
funk&nim stavy,

se v nebezpecné oblasti stroje nenachézeji zadné
osoby.
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Poruchy

Hammer.

11.4 Poruchy, jejich pfi¢iny a odstranéni

Porucha

Pricina

Naprava

Stroj nelze spustit.

Je otevieny posuvny kryt
sepnuty koncovy spinad.

Priprava k provozu

Chyba v elektrickém pfipojeni.

Zkontrolujte elekirické pFipojeni
(pfivodni kabel, pojistky)

Hlavni vypinag je vypnuty
(poloha ,O”)

Zapnéte hlavni vypinad
(poloha ,1”)

Skiipani Femen pfi zapnuti, resp. pfi
rozb&hu stroje

Remen je pfili3 volny

Napnuti

Hnaci femen je opotiebeny.

Vyména hnaciho femene

Remen predfezu je opotiebeny.

Vyména femene predfezdvaci
jednotky

Motor bézi, ale pilovy kotou¢ se netoli

Roztrzeny hnaci femen

Vymérite hnaci femen

Vyska voditka paralelniho pravitka nad
stolem neni sprévnd.

Bylo zmé&néno vyskové nastaveni

Upravte vysku pravitka

Uhel paralelniho dorazu neni sprévny.

Bylo zménéno nastaveni Ghlu

Nastaveni/oprava Ohlu paralelniho
dorazu

Nelze dosdhnout plné pracovni délky
posuvného stolu

Doslo k posunuti klece kuli¢kového
loZiska u posuvného stolu.

Vyrovneijte klec kulickového loZiska u
posuvného stolu.

11.5 Nastaveni vysky pravitka paralelniho pravitka

Potiebné néstroje:
® 2 ks Plochy kli¢ 10 mm

Obr. 11-1: Nastaveni vysky pravitka paralelniho dorazu

pouze u: K3 winner

ONoOURON~

@ Valecek

© Matice (vnitini)
O Matice (vnéj3i)

Stroj vypnéte a zajistéte proti opétovnému zapnuti.
Odklopte paralelni pravitko.

Otevienym kli¢em pridrzte vnitini matici.
Otevienym kliéem povolte vnéjsi matici.

Posurite vélecek v podéIném otvoru.

Utdhnéte vnéjsi matici.

Naklopte zpét paralelni pravitko.

Zkontrolujte a popf. upravte nastaveni vysky.

@ Paralelni pravitko
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11.6 Uprava / korektura Ghlu paralelniho pravitka

Potfebné ndstroje
e 2 ks otevieného klice 13 mm

Obr. 11-3: Uprava nastaveni Ghlu pravitka paralelniho pravitka

pouze u: K3 winner

RN -

0 o N

Stroj vypnéte a zaijistéte proti opétovnému zapnuti.
0 zkontrolujte Ghel pravitka a pfipadné ho upravte.

Sejméte pravitko.

Odklopte paralelni doraz.

Zména nastaveni ve sméru ,A":

Plochym kli¢em pfidrzte Sroub.
Plochym kli¢em povolte vnitini matici.
Povolte $roub o 1/2 otécky.

e Utdhnéte vnitini matici.

Zména nastaveni ve sméru ,B":

e Plochym klicem pfidrzte $roub.

e Plochym klicem povolte vnitini matici.
® Povolte $roub o 1/2 otdéky.

e Utdhnéte vnitini matici.

Nasadte pravitko.

Vratte paralelni doraz zpét.

Zkontrolujte nastaveni Ghlu pomoci vlasového
Ohelniku a pfipadné postup opakuite.

@ Pravitko
@ Paralelni pravitko

© Nasroubuijte $roub - Zména nastaveni ve sméru ,A”

O Nasroubujte 3roub - Zména nastaveni ve sméru ,B”

O Matice

11.7 Vyrovnani kuli¢kové klece posuvného stolu

Kulickova klec se mize pfi krétkych zdvizich posuvného
stolu posunout. Tim se jiz nedosdhne plné fezné délky.

Naprava:

1.

2. Pak posunite posuvny stil opaénym smérem az do

Plynulym pohybem posurite posuvny stil pres odpor

az do krajni polohy k dorazu.

krajni polohy k dorazu.
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11.8 Uprava nastaveni upinaci sily paralelniho dorazu

| i Upozornéni: Nastaveni upinaci sily je moZné pouze u formdtovaci kotoucové pily K3 winner.

| | Pozor! Nebezpeci hmotnych $kod! Nastaveni upravte pouze tehdy, je-li upinaci sila paralelniho dorazu prilis
: malé. PFili$ velké upinaci sila poskozuje paralelni doraz a jeho uloZeni.

1. Stroj vypnéte a zaijistéte proti opétovnému zapnuti.

2. Plochym kli¢em pridrzte vnitini matici.

3. Plochym kli¢em povolte kontramatici.

4. Vnitfni matici otoéte o 1/2 otécky proti sméru
hodinovych ruéicek.

5. Utéhnéte kontramatici.

6. Zkontrolujte nastaveni upinaci sily a pfipadné postup
opakuijte.

@ Matice

@ Kontramatice

Obr. 11-4: Uprava nastaveni upinaci sily paralelniho dorazu

11.9 Profesiondlni paralelni pravitko (Volitelna vybava)

11.9.1 Nastaveni vysky pravitka dorazu okruzni pily

_ 1. Stroj vypnéte a zaijistéte proti opétovnému zapnuti.
7 2. Povolte pojistnou matici.
~ 3. Pomoci stavéciho Sroubu prestavte vysku pravitka.
4. Pojistnou matici opét utdhnéte.
5. Zkontrolujte, pfip. upravte nastaveni vysky.

@ Stavéci sroub

@ Piitaznd matice

Obr. 11-5: Nastaveni vysky pravitka dorazu okruzni pily
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11.9.2 Provedte jemné nastaveni dorazu okruzni pily

1. Po vypnuti stroje
2. Utdhnéte $roub s ryhovanou hlavou.
‘\ \\ 3. Povolte 3rouby s ryhovanou hlavou.
@i—i ' 4. Ryhovanou rukojeti oté&ejte tak dlouho, dokud se
a ' zdvitova tyé nebude nachézet uprostied podélného
—
Y otvoru.
J \
\ 5. Zaijistéte upinaci pdku.
.y | pinaci p
(3] Povolte Srouby s ryhovanou hlavou.
Obr. 11-6: Jemné nastaveni @ Sroub s ryhovanou hlavou

@ :roub s ryhovanou rukojeti
© Upinaci pdka
O Zavitové tye

11.9.3 Uprava nastaveni upinaci sily paralelniho dorazu

Potiebné néstroje:
2 x Imbusovy kli¢ 3 mm / 4 mm

1. Stroj vypnéte a zaijistéte proti opétovnému zapnuti.
Povolte $rouby s ryhovanou hlavou.

Povolte 4 svéraci Srouby (2 x)
(Imbusovy kli¢ 3 mm)

4. Stavécimi $rouby otdejte stejnomérné se 2 imbusovy
klicem (4 mm). (oboustranné)

5. Utéhnéte 4 svéraci $rouby (2 x)

6. Zkontrolujte nastaveni upinaci sily a pfipadné postup
opakuite.

@ Upinaci pdka
@ Svémé srouby
© Seiizovaci srouby

Obr. 11-8: Paralelni pravitko - Jemné nastaveni
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