Hammer.

Handleiding

Formaatzaag
K3 basic/K3 winner/K3 e-classic

GER = Originele handleiding
Overige talen = vertaling van de originele handleiding

Bewaar deze gebruiksaanwijzing zorgvuldig!

Dok.ID: 503010-902_11 e Niederlandisch ® 2022-11-14



H a m m e r ® Formaatzaag

K3 basic/K3 winner/K3 e-classic

e  Attentie: Bouwjaar v/d machine
1 Het machinenummer staat op het dekblad van deze handleiding.
De laatste 2 cijfers van dit nummer tonen het bouwjaar van de machine.
bijv. XXX.XX.XXX.22 -> bouwjaar 2022
| i Attentie: Bij ontvangst moet de machine onmiddellijk gecontroleerd worden! Bij transportschade of ontbre-

kende delen moet u de schade onmiddellijk schriftelijk bij de transporteur melden en een schaderapport
opmaken. Breng ook uw leverancier onmiddellijk op de hoogte!

Voor uw veiligheid en die van uw medewerkers moet u eerst de gebruiksaanwijzing aandachtig bestuderen,
voor u de machine in gebruik neemt. Deze gebruiksaanwijzing moet zorgvuldig bewaard worden, omdat
ze bij de machine behoort! Bewaar de gebruiksaanwijzing bovendien in de buurt van de gebruiker van de
machine als hii met de machine werkt of als de machine onderhouden of gerepareerd wordt.

o

Belangrijke tips!
Wij wijzen er op dat, al naargelang vitvoering van de machine, niet alle beschreven functies beschikbaar
zijn, resp. verdere functies en toetsen erbij komen (b.v. machines met speciale functies).

Hammer | Een product van de FELDER GROUP!
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1 Algemene informatie

1.1 Symboolverklaring

acht genomen en opgevolgd. Ga in elk geval bijzonder
voorzichtig te werk om ongevallen, lichamelijke letsels en
materiéle schade te vermijden.

Belangrijke veiligheidstechnische instructies in deze hand-
leiding zijn met symbolen aangeduid.
De veiligheidsvoorschriften moeten absoluut worden in

| A Waarschuwing: verwondings- of levensgevaar!
Niet-naleving van de voorschriften die met dit symbool zijn aangeduid kan leiden tot schade aan de
gezondheid, verwondingen, blijvende lichamelijke letsels of de dood.

| é Waarschuwing: gevaar door elektrische stroom!
Dit symbool verwijst naar gevaarlijke situaties door elektrische stroom. Niet-naleving van de veiligheids-
voorschriften kan leiden tot zware verwondingen of de dood. De uit te voeren werkzaamheden mogen
alleen door een geinstrueerde elekirotechnicus worden vitgevoerd.

Attentie: materiéle schade!
Niet-naleving van de voorschriften die door dit symbool worden aangeduid kan leiden tot schade, storin-
gen of uitval van de machine.

Aanwijzing:
Dit symbool verwijst naar tips en informatie die voor een efficiént en storingvrij gebruik van de machine in
acht genomen moeten worden.

o

1.2 Informatie over deze handleiding

Deze handleiding beschrijft het veilige en correcte
gebruik van de machine. Alle veiligheidsvoorschriften en
instructies alsook de in het land van gebruik geldende
ongevalpreventievoorschriften en algemene veiligheids-
bepalingen moeten nauwkeurig worden opgevolgd.
Voor het begin van alle werkzaamheden aan de machi-
ne moet de handleiding en in het bijzonder het hoofdstuk

“Veiligheid” en de betreffende veiligheidsvoorschriften
grondig worden gelezen. Belangrijk is dat de inhoud van
de handleiding wordt begrepen. Ze maakt deel uit van
de machine. Ze moet in de directe omgeving van de ma-
chine op een goed toegankelijke plaats worden bewaard
en moet altijd met de machine worden doorgegeven.
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1.3 Aansprakelijkheid en garantie

Alle informatie en instructies in deze handleiding werden
conform de geldende voorschriften, de huidige stand van
de techniek alsook op basis van onze jarenlange inzich-
ten en ervaringen samengesteld. Deze gebruiksaanwij-
zing moet voor het begin van alle werkzaamheden aan
en met de machine aandachtig worden gelezen. Voor
schade en storingen, die door het niet-naleven van de
hier beschreven instructies optreden, kan de fabrikant
niet aansprakelijk worden gesteld. Tekst en afbeeldin-
gen komen niet altijd overeen met de leveromvang. De

1.4 Auteursrecht

De handleiding moet vertrouwelijk worden behandeld

en is vitsluitend voor personen bestemd die aan en met
de machine werken. Alle inhoudelijke informatie, teksten,
tekeningen, afbeeldingen en andere weergaven zijn
conform de auteurswetgeving beschermd en vallen onder
bijkomende commerciéle octrooirechten. Elke misbruik is
strafbaar.

Het doorgeven aan derden, het vermenigvuldigen op ge-

1.5 Garantieverklaring

De duur van de garantie is afhankelijk van de natio-
nale bepalingen terzake en kan worden nagekeken op
www.felder-group.com.

1.6 Reserveonderdelen

afbeeldingen en grafieken hebben niet de schaal 1:1.
De werkelijke leveromvang kan bij speciale uitvoeringen,
bijkomende bestelopties of op basis van de nieuwste
technische ontwikkelingen soms afwijken van de afbeel-
dingen en de hier genoemde gegevens en instructies.
Gelieve bij vragen met de fabrikant contact op te nemen.
Technische wijzigingen aan het product in het kader van
de verbetering van de gebruikseigenschappen en de
verdere ontwikkeling behouden we ons voor.

lijk welke wijze - ook bij wijze van uitireksel - alsook het
gebruiken of meedelen van de inhoud zijn zonder schrif-
telijke toestemming van de fabrikant niet toegestaan.
Inbreuken verplichten tot het betalen van schadevergoe-
ding. Andere claims blijven voorbehouden. Alle rechten
van uitoefening van commerciéle octrooien behouden we
ons voor.

A

Bij het gebruik van niet vrijgegeven reserveonderdelen
vervallen alle rechten op garantie, service, schadevergoe-
ding door de fabrikant of zijn gevolmachtigden, dealers
en vertegenwoordigers.

machine leiden.

Attentie: Verkeerde of defecte reserveonderdelen kunnen tot schade, defecten of tot de totale vitval van de

Gebruik alleen originele reserveonderdelen van de
fabrikant.

Aanwijzing: De voor het gebruik vrijgegeven originele reserveonderdelen zijn in een afzonderlijke onderde-

lencatalogus, die samen met de machine geleverd wordt, opgesomd.
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1.7 Afvoer

Moet de machine na afloop van de levensduur worden te voeren en vormt het geen belasting voor het milieu en
verschroot, dan moeten alle onderdelen volgens ma- de veiligheid van het personeel. Bij de afvoer moeten de
teriaalklassen worden gesorteerd om de recyclage of internationale voorschriften en de nationale voorschriften
individuele verschroting mogelijk te maken. De volledige  in het betreffende land in acht worden genomen, verder
structuur is van staal en kan daarom probleemloos wor- moeten ook alle desbetreffende milieunormen in worden
den gesorteerd. Verder is dit materiaal gemakkelijk af gerespecteerd.

| é Attentie: Elektrisch afval, elektronische componenten, smeer- en andere hulpstoffen vallen onder de voor-
schriften met betrekking tot de behandeling van gevaarlijke afvalstoffen en mogen alleen door geautoriseer-
de gespecialiseerde firma’s worden verwerkt!
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2 Veiligheid

De machine is op het tijdstip van de ontwikkeling en
productie volgens de geldende, erkende regels van de
techniek gebouwd en geldt als bedrijfsveilig.

Er kunnen van de machine echter gevaren vitgaan als de
machine door slecht opgeleid personeel, op een ondes-
kundige manier of niet volgens de bestemming wordt
gebruikt. Het hoofdstuk “Veiligheid” geeft een overzicht
van alle belangrijke veiligheidsaspecten voor een opti-
male bescherming van personen alsook voor het veilig

2.1 Gebruik volgens bestemming

De formaatzaag HAMMER K3 basic/K3 winner dient
vitsluitend ter bewerking van hout en gelijkaardige
materialen die verspanend kunnen worden bewerkt. De
bewerking van andere materialen dan hout is alleen na

en storingvrije gebruik van de machine.

Daarnaast bevatten de overige hoofdstukken van deze
handleiding concrete, met symbolen aangeduide vei-
ligheidsvoorschriften voor het afwenden van gevaren.
Verder moeten de aan de machine aangebrachte picto-
grammen, bordjes en teksten in acht worden genomen.
Ze mogen niet worden verwijderd en moeten in goed
leesbare toestand worden gehouden.

schriftelijke instemming van de fabrikant toegestaan. De
bedrijfsveiligheid is alleen bij het reglementaire gebruik
van de machine gegarandeerd.

| é Attentie: Elk van het reglementaire gebruik afwijkende of andere gebruik van de machine is verboden en
geldt als niet-reglementair. Elke vorm van claim tegenover de fabrikant of zijn gevolmachtigde wegens schade
veroorzaakt door niet-reglementair gebruik van de machine is vitgesloten. Voor alle schade veroorzaakt door
niet-reglementair gebruik is alleen de exploitant verantwoordelijk.

Tot het reglementaire gebruik behoort ook de correcte
naleving van de gebruiksomstandigheden alsook van de
informatie en instructies in deze handleiding.

2.2 Inhoud van de handleiding

ledere persoon die de opdracht heeft om aan of met de
machine te werken, moet de gebruiksaanwijzing voor het
begin van de werkzaamheden aan de machine gelezen
en begrepen hebben. Dit geldt ook wanneer de betref-
fende persoon met zo'n machine of met een gelijkaar-
dige machine al heeft gewerkt of door de fabrikant werd
opgeleid.

De machine mag alleen met delen en origineel toebeho-
ren van de fabrikant worden gebruikt.

De kennis van de inhoud van de handleiding is één van
de voorwaarden om het personeel tegen gevaren te
beschermen alsook fouten te vermijden en de machine
veilig en zonder storingen te kunnen gebruiken. We
raden de exploitant aan zijn medewerkers schriftelijk te
laten bevestigen dat ze kennis hebben genomen van de
inhoud van de handleiding.

2.3 Veranderingen en constructiewijzigingen aan de machine

Om gevaar te vermijden en het optimale vermogen te
garanderen, mogen aan de machine geen veranderin-
gen worden aangebracht en mag er niets aan- of omge-
bouwd worden zonder de vitdrukkelijke toestemming van

de fabrikant.

Alle aan de machine voorhanden pictogrammen, bordjes
en teksten moeten in een goed leesbare toestand worden
gehouden en mogen niet worden verwijderd. Bescha-
digde of onleesbaar geworden pictogrammen, bordjes
en teksten moeten onmiddellijk worden vervangen.
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2.4 Verantwoordelijkheid van de exploitant

Deze handleiding moet in de directe omgeving van de
machine worden bewaard en altijd goed toegankelijk
zijn voor de personen die met of aan de machine wer-
ken. De machine mag alleen in een technisch perfecte
en bedrijfsveilige toestand worden gebruikt. De machine
moet telkens voor het inschakelen op duidelijke gebreken
en intactheid worden gecontroleerd. De instructies in de
handleiding moeten volledig en ten volle worden opge-
volgd!

Naast de in deze handleiding genoemde veiligheids-
voorschriften en instructies moeten de voor het toepas-

2.5 Vereisten aan het personeel

Aan en met de machine mag alleen geautoriseerd en
goed opgeleid deskundig personeel werken. Het per-
soneel moet over mogelijke gevaren en de functies van
de machine geinstrueerd zijn. Deskundig personeel is
personeel dat op basis van zijn opleiding, kennis en
ervaring alsook op basis van zijn kennis van de betref-
fende bepalingen de opgedragen werkzaamheden

kan beoordelen en mogelijke gevaren kan herkennen.
Beschikt het personeel niet over de nodige kennis, dan
moet het passend worden opgeleid. De bevoegdheden
voor de werkzaamheden aan en met de machine (instal-
latie, bediening, onderhoud, reparatie) moeten duidelijk
worden vastgelegd en in acht worden genomen. Aan en
met de machine mogen alleen personen werken waar-

2.6 Werkveiligheid

Door het in acht nemen van de in deze handleiding
genoemde veiligheidsvoorschriften en instructies kan per-
soonlijke en materiéle schade tijdens het werken met en
aan de machine worden vermeden. Het niet-naleven van
deze aanwijzingen kan gevaarlijk zijn voor personen en
kan de machine beschadigen of vernietigen. Bij niet-nale-

singsbereik van de machine geldende plaatselijke
ongevalspreventievoorschriften en algemene veiligheids-
voorschriften alsook de geldende milieuvoorschriften in
acht worden genomen.

De exploitant en het door hem geautoriseerde personeel
zijn verantwoordelijk voor het storingvrije gebruik van
de machine alsook voor het duidelijk vastleggen van de
bevoegdheden bij installatie, bediening, onderhoud en
reiniging van de machine. Machine, gereedschappen en
toebehoren buiten het bereik van kinderen bewaren.

van te verwachten is dat ze hun werk op een betrouwba-
re manier uitvoeren. Elke werkwijze die de veiligheid van
personen, het milieu of de machine in gevaar brengt,
moet worden vermeden. Personen die onder de invloed
van drugs, alcohol of het reactievermogen beinvloe-
dende medicatie staan, mogen principieel niet aan en
met de machine werken. Bij de keuze van het personeel
moeten de voor de opstellingsplaats van de machine
geldende leeftijdsbeperkingen en specifieke beroepsvoor-
schriffen worden gerespecteerd. De bediener dient er
mee zorg voor te dragen dat niet-geautoriseerde perso-
nen niet fe dicht in de buurt van de machine komen. Het
personeel is verplicht om veranderingen aan de machine
die de veiligheid in gevaar brengen onmiddellijk aan de
exploitant te melden.

ving van de in deze handleiding genoemde veiligheids-
voorschriften en instructies alsook van de voor het toe-
passingsbereik geldende ongevalspreventievoorschriften
en algemene veiligheidsbepalingen zijn alle wettelijke
aansprakelijkheids- en schadevergoedingsclaims tegen-
over de fabrikant of zijn gevolmachtigde uitgesloten.
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2.7 Persoonlijke veiligheidsuitrusting

Bij werkzaamheden aan en met de machine moeten prin-
cipieel de volgende verboden in acht worden genomen:

@ Bediening met lang haar zonder haarnet verboden!

Gebruik van handschoenen verboden!

Bij werkzaamheden aan en met de machine moet principieel de volgende uitrusting worden gedragen:

Veiligheidskleding
Nauw aansluitende werkkleding (geringe scheurvastheid, geen wijde mouwen, geen ringen en andere

juwelen enz.).

Veiligheidsschoenen
Voor de bescherming tegen zware vallende delen en het vitgli{den op niet-slipvaste ondergrond.

Oorbescherming
Voor de bescherming tegen gehoorschade.

2.8 Gevaren die van de machine kunnen vitgaan

De machine werd aan een gevarenanalyse onderwor- De machine werkt met hoge elekirische spanning!
pen. De daarop gebaseerde constructie en vitvoering

van de machine is conform de modernste technieken.

De machine is bij reglementair gebruik bedrijfsveilig.

Toch blijven er bepaalde restrisico’s bestaan!

| A Waarschuwing! Gevaar door elektrische stroom: de elekirische energieén kunnen viterst zware verwondin-
gen veroorzaken. Bij schade aan de isolatie of afzonderlijke componenten bestaat levensgevaar door elekiri-
sche stroom.

* Voor onderhouds-, reinigings- en reparatiewerkzaam-  ® Geen veiligheidsinrichtingen verwijderen of door
heden de machine uitschakelen en tegen het opnieuw veranderingen buiten bedrijf stellen.
inschakelen beveiligen.

e Bij alle werkzaamheden aan de elektrische installatie
de machine spanningloos schakelen.

11
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2.9 Restrisico’s

| é Waarschuwing: Ondanks het in acht nemen van de voorzorgsmaatregelen bestaan bij werkzaamheden aan

de machine de volgende restrisico’s:

¢ Verwondingsgevaar door snijden, in het bijzonder bij
gereedschapswissel

* Verwondingsgevaar door contact met het roterende
cirkelzaag- en/of voorritszaagblad

* Verwondingsgevaar door weggeslingerde werkstuk-
ken

Verwondingsgevaar door terugslag van het werkstuk
Gehoorschade door geluidsbelasting

Gevaar voor de gezondheid door stofbelasting,
vooral bij het bewerken van hard hout

Gevaar door pletten, snijden, vastgenomen/geklemd
worden, opwikkelen, stoten, snijden en afsnijden
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3 Conformiteitsverklaring

EG-Conformiteitsverklaring
volgens de machinerichtlijn 2006/42/EG

| o Tip: Machinenummer
Het machinenummer staat op de titelpagina van deze handleiding

Wij verklaren hiermee dat de hierna beschreven machine, op basis van zijn concept, constructie en bouwwijze, in
de door ons op de markt gebrachte uitvoering, aan de fundamentele veiligheids- en gezondheidsvereisten van de
volgende EG-richtlijnen (zie tabel) voldoet.

Fabrikant: FELDER KG
KR-FELDER-STR. 1
A-6060 Hall in Tirol

Productbenaming: Formaatzaag
Fabrikaat: Hammer
Typebenaming: K3 basic/K3 winner/K3 e-classic
De volgende EG-richtlijnen werden toegepast: 2006/42/EG
2014/30/EU

De volgende geharmoniseerde normen werden toegepast:  EN 1SO 19085-1
EN ISO 19085-5

Deze EG-conformiteitsverklaring is alleen geldig als op de machine het CE-kenteken is aangebracht.

Een niet door ons toegestane ombouw of wijzigingen aan de machine hebben het onmiddellijke verlies van de
geldigheid van deze verklaring tot gevolg.

Ondertekenaar van deze verklaring is de verantwoordelijke

voor het samenstellen van de technische documentatie. /%m//p%/

- Prof. h.c. Ing. Johann Georg Felder
Hall in Tirol, 1.10.2022 CEO FELDER KG
KR-Felder-Strafle 1, 6060 Hall in Tirol, AUSTRIA

13
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4 Technische gegevens

4.1 Afmetingen en gewicht

4.1.1 K3 basic/K3 e-classic

Al B I A2

C2

I
(if@n:

o
-~

Afb. 4-1: Afmetingen K3 basic/K3 e-classic

Machine Standaard Optioneel
Lengte schuiftafel A 950 mm 1250 mm
Bereik schuiftafel A1 459 mm 764 mm
Bereik schuiftafel A2 660 mm 1028 mm
Totale lengte A1 + B + A2 2035 mm 2708 mm
Lengte: machinetafel + as B 916 mm

Totale breedte C1 844 mm

Totale breedte (Optioneel) C2 892 mm 1743 mm
Totale hoogte / Werkhoogte (ca.) 1070 / 888 mm

Zaagbreedte D 700 mm

Roltafelbreedte E 290 mm

Gewicht netto *) 240 kg

Machine met verpakking

Lengte x Breedte **) 1200 x 800 mm

Hoogte 1200 mm

Gewicht (ca.)* 310 kg

*) bij gemiddelde vitrusting

**) De transportbreedte ligt onder 800 mm. Daardoor is het transport door deuropeningen mogelijk.
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4.1.2 K3 winner o
- I
D = Cl
Al B J A2
E
C4
C2
‘:Eq;—,
Afb. 4-2: Afmetingen K3 winner
Standaard Optioneel Standaard Optioneel
Machine K3 winner K3 winner K3 winner K3 Winner
comfort comfort
Lengte schuiftafel A 1250 mm 2000 mm 2000 mm
Bereik schuiftafel Al 770 mm 1520 mm 1520 mm
Bereik schuiftafel A2 907 mm 1698 mm 1698 mm
Totale lengte A1 + B + A2 2708 mm 4250 mm 4250 mm
Lengte: machinetafel + as B 1032 mm 1032 mm
Totale breedte C1 1034 mm 1474 mm 1034 mm 1474 mm
Totale breedte C2 892 (mm 1743 mm 892 (1743) mm
Totale breedte (Optioneel) C3 1364 (2140) mm 1364 mm 2140 mm
Totale breedte C4 1066 mm 1066 mm
Totale hoogte / Werkhoogte (ca.) 1070 / 888 mm 1070 / 888 mm
Zaagbreedte D 800 mm 1250 mm 800 mm 1250 mm
Roltafelbreedte E 290 mm 290 mm
Gewicht netto *) 280 kg 280 kg
Machine met verpakking
Lengte x Breedte **) 1470 x 1160 mm 2100 x 1200 mm
Hoogte 1200 mm 1200 mm
Gewicht (ca.)* 350 kg 350 kg

*) bij gemiddelde uitrusting
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4.2 Bedrijfs- en opslagvoorwaarden

Bedrijfs-/ruimtetemperatuur

+10 ° tot +40 °C

Opslagtemperatuur

-10 °tot +50 °C

4.3 Elektrische aansluiting

Netspanning volgens typeplaatje

+10%

Beveiliging zie schakelschema
Aansluitkabel (HO7RN-F) 3x2,5 mm2/ 5x2,5 mm?2
Uitschakelkarakteristiek C (D*)

*) bij moeilijke aanloop, veroorzaakt door grote rotatiemassa’s

4.4 Aandrijfmotor

De reéle waarden staan op het typeplaatie.
Aandrijving cirkelzaag / Freeseenheid Wisselstroommotor Draaistroommotor
Motorspanning 1x 230V 3x 230V / 3x 400V
Motorfrequentie 50/60 Hz 50/60 Hz
Beveiligingsklasse IP 55 IP 55
K3 Winner/Winner comfort
Motor $6-40 %) : 3 kw
Motorvermogen S6-40 % - Optioneel *) 3 kW 4 kW
K3 e-classic
Motor $6-40 %) - 3 kW (3 x400 V)
Motorvermogen S6-40 % - Optioneel*) 3 kw
Antriebsmotor Vorritzeinheit (Option)
Motor $6-40 %) 0,65 kw™”! 0,65 kW

*)  S6 = Last- und Aussetzbetrieb; 40% = relative Einschaltdauer

**) Schnitthéhe maximal: 2 mm

17
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4.5 Stofemissie

Het werkbereik van deze machine geldt volgens DGUV
Information 209-044 als stofarm.

De concentratie van in te ademen houtstof in de lucht
van 2 mg/m? blijft zeker binnen de gestelde waarde.

4.6 Geluidsemissie

De opgegeven waarden zijn emissiewaarden en dus
geen veilige- werkplaatswaarden. Ondanks het feit dat
er een verband bestaat tussen emissie- en immisieniveaus
kan hieruit niet op een betrouwbare basis worden afge-
leid of bijkomende voorzorgsmaatregelen nodig zijn.

Het actuele emmisieniveau op de werkplek kan worden
beinvloed door factoren zoals de duur van de inwerking,
de kenmerken van de werkruimte en andere invloeden in

Dit kan alleen worden bevestigd indien de in het hoof-
dstuk >Afzuiging< voorgeschreven maatregelen worden
aangehouden.

zie hoofdstuk >Opstelling en montage<

de omgeving. De toegestane werkplaatswaarden kunnen
van land tot land verschillen. De onderhavige informatie
moet de gebruiker in staat stellen om risico’s en gevaren
beter te kunnen inschatten. Naargelang de opstellings-
plaats en andere specifieke omstandigheden kunnen

de optredende geluidsemissiewaarden duidelijk van de
opgegeven waarden afwijken.

Tip:

o

Gebruik altijd goed geslepen gereedschappen en houd het correcte toerental aan om de geluidsemissie zo

laag mogelijk te houden.

Oorbescherming moet bij het werken met de machine altijd worden gedragen.
Alle gegevens in dB(A) en met een meet zekerheidsfactor van 4 dB(A).

Nullast Bewerking
Geluidsvermogenniveau
(EN 1SO 3746) 29 102
Emissiewaarden op de werkplek
[EN 15O 11202) 87 20
4.7 Afzuiging
Aggregaat Zaagbeschermkap
Afzuigdiameter 120 mm 50 mm
Luchtsnelheid min. 20 m/s 20 m/s
Onderdruk min. 1824 Pa 953 Pa
Volumestroom min. (bij 20 m/s) 814 m3/h 141m3/h
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4.8 Gereedschappen

| A Waarschuwing! Verwondingsgevaar!
Het op het gereedschap aangegeven toerental mag nooit worden overschreden!

Schets: Zaagblad

Alleen maar zaagbladen gebruiken Montagegat, met meenemer
* waarvan het toegelaten toerental hoger is dan het
toerental van de zaagas _ 24635:0,lmm

e die conform DIN EN 847-1 zijn

Alleen sleufgereedschappen gebruiken die voor houtbe-
werking geschikt zijn!

& 30 mm

| i Tip: Wij raden aan alleen originele gereedschappen van HAMMER te gebruiken (HAMMER-catalogus).

Cirkelzaagbladen

Diameter 250-315 mm
Montagegat, met meenemer 30 mm
Toerental vast 4800 t/min
Maximale zaaghoogte (bij zaagblad-& 315 mm) 103 mm
Zaagbladzwenking 90° tot 45°
Voorritszaagbladen

Diameter, max. 80 mm*)
Montagegat 20 mm
Toerental vast 10000 t/min
Maximale zaaghoogte 4 mm

*) in combinatie met 250 mm hoofdzaagblad

Sleufzagen CE-uitvoering

Diameter, max. 180 mm
Breedte 5 tot 20 mm
| i Tip: Maximale zaaghoogte

De maximum zaaghoogtehangt af van de volgende factoren:
Houtsoort (hard- of zachthout)

Houtvochtigheid

Doorvoersnelheid

Cirkelzaagbladen

Motorvermogen van de machine

19
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5 Opstelling en montage

5.1 Overzicht

5.1.1 K3 basic/K3 e-classic

Afb. 5-1: Overzicht

zuiging (aansluitin = mm
Af g (aansluiting D = 120 mm)
@ Machineframe
© Schuiftafel
O Machinetafel
O Spouwmes
aagbla
0O Zaagblad
@ Cirkelzaagbeschermkap met afzuiging (aansluiting D = 50 mm)
© Parallelaanslag
© Afkortaanslag (schuiftafel)
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5.1.2 K3 winner
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Afb. 5-2: Overzicht

@ Afzuiging (aansluiting D = 120 mm)

@ Oplegiafel

© Afkortaanslag (oplegtafel)

O Machinetafel

@ Spouwmes

0 Zoagblad

@ Cirkelzaagbeschermkap met afzuiging (aansluiting D = 50 mm)
© Parallelaanslag

© Schuiftafel

@ Afkortaanslag (Schuiftafel)

@ Oplegtafel
@ Machineframe
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5.2 Toebehoren

Tafelverlenging
voor K3 basic/K3 e-classic

Art.-nr. 500-101

Om de te zagen elementen bij lange snedes veilig te
kunnen opleggen (montagehandleiding , Tafelverlen-

ging”).

@ Tofelverlenging

Afb. 5-3: Tafelverlenging

Tafelverlenging met steunpoot
voor K3 winner

Art.-nr. 503-155
Om de te zagen elementen bij lange snedes veilig te

kunnen opleggen (montagehandleiding , Tafelverlen-
ging”).

@ Tafelverlenging met steunpoot

Afb. 5-4: Tafelverlenging met steunpoot

Kantrechtschoen
Art.-nr. 500-109

Voor veilig en precies werken tijdens het afkorten (monta-
gehandleiding ,Kantrechtschoen”).

© Kantrechtschoen

Afb. 5-5: Kantrechtschoen
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Kantrechtinrichting
Art.-nr. 500-110

=tec=a

Afb. 5-6: Kantrechtschoen

Tafelverbreding 400 mm
Art.-nr. 503-137

Afb. 5-7: Tafelverbreding 400 mm

Verlenging oplegtafel met steunrol
Art.-nr. 503-132

Afb. 5-8: Verlenging oplegtafel met steunrol

Oplegtafel 1100
Art.-nr. 503-108

Afb. 5-9 Oplegtafel 1100

Voor veilig en precies werken tijdens het afkorten (monta-

gehandleiding ,Kantrechtinrichting”).

O Kantrechtinrichting

Om de te zagen elementen bij lange snedes veilig te
kunnen opleggen (montagehandleiding , Tafelverbre-
ding).

Tafelverbreding 400 mm
(5] g

Om heel grote of lange platen veilig te kunnen opleggen
(montagehandleiding ,Verlenging”).

@ Verlenging oplegtafel met steunrol

Om grote en zware platen te bewerken
(montagehandleiding ,Oplegtafel”).

@ Oplegtafel

23
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Rij-inrichting
Art.nr. 50,-134

Afb. 5-10: Rij-inrichting

5.3 Typeplaatje

Afb. 5-11: Plaats typeplaatie

Felder KG

KR-Felder-StraBe 1, A-6060 HALL in Tirol
felder-group.com, info@felder-group.com
+43 5223 58500, Fax +43 5223 56130

TYPE : UK
NR.: Code: c cA
V: PH: HZ: A:

KW:

Baujahr / year of construction / ANNEE DE CONSTR.:

Afb. 5-12: Typeplaatie

De rij-inrichting wordt aan het frame van de machine
gemonteerd.

Met de rij-inrichting is een probleemloos en ongecompli-
ceerd opstellen van de machine mogelijk (montagehand-
leiding ,Rij-inrichting”).

@ Rij-inrichting
© Hefarm

Met de hefarm en de rij-inrichting is een eenvoudig ran-
geren op een heel kleine oppervlakte mogelijk (montage-

handleiding ,Hefarm”).

Het typeplaatie is aan de achterkant van de machine
bevestigd.

@ Typeplaatie

Op het typeplaatie staat de volgende informatie:
Typebenaming

Machinenummer

Spanning

Fasen

Frequentie

Vermogen

Stroom

Bouwjaar

Informatie fabrikant
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5.4 Hoofdschakelaar

De hoofdschakelaar is aan de achterkant van de mao-
chine bevestigd.
® Positie “0": Netspanning uit

uln_

® Positie “I”: Netspanning aan

@ Hoofdschakelaar

Afb. 5-13: Hoofdschakelaar

| e Aanwijzing: Alleen bij de formaatzaag K3 winner heeft de hoofdschakelaar een motorvermogen van 4 KW.

5.5 Beveiligingen

5.5.1 Veiligheidseindschakelaar

Het zaagblad loopt alleen maar wanneer de eindscha-
kelaar aan de binnenkant van het machineframe wordt
gebruikt (schuifdeksel gesloten en vergrendeling naar
boven geschoven).

@ Grendel
@ Eindschakelaar

Afb. 5-14: Veiligheidseindschakelaar
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5.5.2 Pal schuiftafel

Afb. 5-15: Pal schuiftafel

5.5.3 Beschermkap

De schuiftafel kan met de kartelschroef in de middenste
positie worden vastgezet.

@ Kartelschroef
@ Schuiftafel

| é Waarschuwing! Verwondingsgevaar! Ter bescherming tegen verwondingen tijdens het zagen moet de ma-
chine met een beschermkap boven het cirkelzaagblad zijn vitgerust.

Afb. 5-16: Beschermkap

5.6 Bedienings- en weergave-elementen

Afb. 5-16: Bedienings- en weergave-elementen

26

De cirkelzaagbeschermkap moet correct zijn gemonteerd
en ingesteld.

De cirkelzaagbeschermkap moet worden afgezogen;
Diameter = 50 mm

@ Zaagbeschermkap

@ Ontgrendeling - schuifdeksel

@ Handwiel - hoekverstelling

© Knop - aan

O Knop - vit

@ Maatverdeling — aanduiding zaaghoek
@ Handwiel - Hoogteverstelling



Formaatzaag H a m m e r®

K3 basic/K3 winner/K3 e-classic

Transport, verpakking en opslag

6 Transport, verpakking en opslag

6.1 Veiligheidsvoorschriften

| ﬁ Waarschuwing! Gevaar door elekirische stroom: Tijdens het transport resp. bij het laden en lossen bestaat
verwondingsgevaar door vallende onderdelen.

| { Attentie! Materiéle schade: de machine kan door ondeskundig transport worden beschadigd of vernield.

Daarom moeten principieel de volgende veiligheidsvoor-
schriften in acht worden genomen:

* Nooit lasten over personen tillen. * Er mogen geen gescheurde of uitgerafelde kabels

* De machine altijd met de grootst mogelijke omzichtig- worden gebruikt.
heid verplaatsen. * Kabels en riemen mogen geen knopen hebben.

¢ Alleen geschikte bevestigingsmiddelen en hijsgereed- ~ ® Kabels en riemen mogen niet tegen scherpe kanten
schap met voldoende draagvermogen gebruiken. liggen.

* De machine mag nooit aan uitstekende machineon- ® Het transport zo voorzichtig mogelijk uitvoeren.
derdelen (bijv. vlakschaaftafels) worden getranspor- Daardoor wordt vermeden dat de machine tijdens het
teerd. transport wordt beschadigd.

* Bij het transport rekening houden met het zwaarte- ® Mechanische schokken vermijden.
punt (kantelgevaar). Bij transport overzee moet de machine dicht worden
De machine tegen zijdelings wegglijden beveiligen. verpakt en tegen corrosie worden beschermd (droog-
Kabels, riemen of andere hijswerktuigen moeten met middel).

veiligheidshaken zijn vitgerust.

6.2 Transport

| Attentie: Transport van de machine alleen conform de informatie in de meegeleverde transport- resp. monta-
P eg port- resp
gehandleiding! De machine mag niet aan de vlakschaaftafels worden opgetild. Kabels, riemen en kettingen
alleen aan het frame bevestigen.

De machine wordt compleet gemonteerd op een palet
geleverd.

De machine kan met een kraan, vorkheftruck, hefwagen
of rij-inrichting worden getransporteerd.

27
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6.2.1 Transportbeveiliging

De machine is met transporthaken op de palet bevestigd.

Voor transport naar de montageplaats de transporthaken
verwijderen.

@ Transporthaken

Afb. 6-1: Transportbeveiliging

6.2.2 Transporthulp voor formaatzaag K3 basic

| é Waarschuwing! Verwondingsgevaar! De transporthulp na het transport onmiddellijk verwijderen.

Om de formaatzaag K3 basic met een vorkheftruck of
een hefwagen te transporteren moet de transporthulp
(optioneel) aan het frame worden vastgeschroefd (monta-
gehandleiding “Transporthulp”).

@ Transporthulp

Afb. 6-2: Transporthulp — voorbeeld: Transport met hefwagen
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6.2.3 Transport met kraan

ken.

Afb. 6-3: Transport met kraan

Bij het transport alleen maar riemen of kettingen gebrui-

| { Attentie! Materiéle schade! De machine mag niet aan de werktafel, de schuiftafel of aan de grondbaan wor-
den opgetild!

Riemen of kettingen door de gaten in het machineframe
steken.

@ Machineframe

Afb. 6-4: Transport met kraan

6.2.4 Transport met vorkheftruck

K3 basic:

De vorken zo verschuiven dat een vork in de opening in
het machineframe en een vork onder de transporthulp
past.

K3 winner:
De vorken zo verschuiven dat ze in de opening in het
machineframe passen.

@ Machineframe

Afb. 6-5: Transport met vorkheftruck
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6.2.5 Transport met hefwagen

6.2.5.1 Afladen

Afb. 6-6: Transport met hefwagen — voorbeeld: K3 basic/K3

e-classic

6.2.5.2 Transport

Afb. 6-7: Transport met hefwagen— voorbeeld: K3 basic

Bij het lossen van de palet moet een laadvloer worden
gebruikt conform de afbeelding hiernaast.

K3 basic/K3 e-classic:

1. Transporthulp aandraaien.

2. Vorken van de hefwagen in de opening in het machi-
neframe en onder de transporthulp schuiven.

3. Machine met de hefwagen van de palet halen.

K3 winner:

1. De vorken van de hefwagen in de opening in het
machineframe schuiven.

2. Machine met de hefwagen van de palet halen.

@ Machineframe
@ Loadvioer

K3 basic/K3 e-classic:
Vorken van de hefwagen in de opening in het machine-
frame en onder de transporthulp schuiven.

K3 winner:

De vorken van de hefwagen in de opening in het machi-
neframe schuiven.

@ Transporthulp
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6.2.6 Transport met rij-inrichting

Afb. 6-8: Transport met rij-inrichting en hefarm

De rij-inrichting wordt aan het frame van de machine
gemonteerd (montagehandleiding ,Rij-inrichting” en
,Hefarm”).

@ Rij-inrichting
@ Hefarm

| e
den getransporteerd.

6.3 Transportinspectie

Levering bij ontvangst onmiddellijk op volledigheid en
transportschade controleren.

Bij uiterlijk herkenbare transportschade de levering niet
of slechts onder voorbehoud aanvaarden. De omvang
van de schade op transportformulieren/vrachtbrief van
de transporteur vermelden. Klacht opstellen.

6.4 Verpakking

Als er geen overeenkomst werd gesloten met betrekking

tot de terugname van de verpakking, sorteer dan de ma-

terialen volgens soort en formaat voor verder gebruik of
recyclage.

Aanwijzing: Met de rij-inrichting en de hefarm (toebehoren) kan de machine op een eenvoudige manier wor-

Niet onmiddellijk herkende gebreken onmiddellijk na het
herkennen reclameren, omdat schadeclaims alleen bin-
nen de geldende reclamatietermijnen geldend kunnen
worden gemaakt.

| ﬁ Attentie! Afvoer van de verpakkingsmaterialen altijd op een milieuvriendelijke manier en conform de gelden-
de plaatselijke verwerkingsvoorschriften uvitvoeren. Eventueel een beroep doen op een recyclagebedrijf.

| e
1

Aanwijzing: Goed voor het milieu! Verpakkingsmaterialen zijn waardevolle grondstoffen en kunnen in vele
gevallen verder worden gebruikt of zinvol worden verwerkt en herbruikt.
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6.5 Opslag

Dozen tot aan de opstelling/installatie gesloten en con-
form de aan de buitenkant aangebrachte opstellings- en
opslaginstructies bewaren.

Dozen alleen onder de volgende omstandigheden op-
slaan:

Niet in de open lucht bewaren.

Droog en stofvrij bewaren.

Niet aan agressieve media blootstellen.

Tegen zonlicht beschermen.

Mechanische schokken vermijden.
Opslagtemperatuur: -10 tot +50 °C

Max. luchtvochtigheid: 60 %

Grote temperatuurschommelingen vermijden (con-
denswatervorming).

Alle blanke machinedelen inolién (roestbescher-
ming).

Bij langdurige opslag (> 3 maanden) alle blanke ma-
chinedelen inolién (roestbescherming). Regelmatig de
algemene toestand van alle delen en de verpakking
controleren. Indien nodig conservering vernieuwen.
Bij opslag in vochtige ruimtes moet de machine dicht
worden verpakt en tegen corrosie worden beschermd
(droogmiddel).
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7 Opstelling en montage

7.1 Veiligheidsvoorschriften

| Waarschuwing! Verwondingsgevaar: ondeskundige opstelling en installatie kan tot zwaar lichamelijk letsel
of materiéle schade leiden. Deze werkzaamheden mogen daarom alleen door geautoriseerd, geinstrueerd en
met de werkwijze van de machine vertrouwd personeel conform de veiligheidsvoorschriften worden vitge-

voerd.

* Voor voldoende bewegingsruimte zorgen. Bij niet e Op orde en netheid in de werkplaats letten. Losse of
voldoende afstand t.0.v. aangrenzende machines, rondslingerende componenten en gereedschappen
muren of andere vaste voorwerpen vormen werk- veroorzaken ongevallen!
stukken bij gedwongen geleiding tijdens het zagen ® Beveiligingen volgens de voorschriften installeren en
een groot gevaar. de werking ervan controleren.

| é Waarschuwing! Gevaar door elektrische stroom: werkzaamheden aan elektrische installaties mogen alleen
door gekwalificeerd vakkundig personeel conform de veiligheidsvoorschriften worden uvitgevoerd.

Voor de opstelling en installatie controleren of de machine
volledig en in perfecte technische staat is.

| é Waarschuwing! Verwondingsgevaar: een onvolledige, defecte of beschadigde machine kan zwaar lichamelijk
letsel of materiéle schade veroorzaken. Alleen een volledig intacte machine (en intacte componenten) opbou-
wen en installeren.

| { Attentie! Materiéle schade: machine alleen bij een bedrijfs-/ruimtetemperatuur van +10 tot +40 °C gebruiken.
*  Bij niet-naleving worden de lagers beschadigd!

7.2 Opstelling

Vereisten opstellingsplaats:

e Bedrijfs-/ruimtetemperatuur: +10 tot +40 °C.

* Voldoende stabiliteit en draagvermogen van de
werkvloer.
Voldoende verlichting op de werkplek.
Afscherming of voldoende afstand tot naburige werk-
plekken.

Voor de bediening en het onderhoud moet de machine
minstens 500 mm parallel met de bewerkingsrichting
(maat X) van een wand verwijderd worden opgesteld.

Afb. 7-1: Benodigde
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Afb. 7-4: Transportbeveiliging schuiftafel

De machine conform de richtlijnen in het hoofdstuk
“Transport” en de bijgevoegde transport- en monta-
gehandleiding naar de montageplaats transporteren

. Voor een precies functioneren en een rustige loop

moet de machine met een waterpas worden uitge-
lijnd.

Bij oneffen bodems de machine met “verstelschroe-
ven” uitlijnen.

@ Waterpas
@ Verstelschroeven

Indien nodig kan de machine met transporthaken
aan de vloer worden vastgeschroefd.

@ Transporthaken

. Voor ingebruikname van de machine de keil tussen

grondbaan en schuiftafel aan beide kanten verwijde-
ren.

. Alle blanke machinedelen van anticorrosiemiddel

ontdoen.
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7.3 Montage

7.3.1 Schuiftafel

| e Aanwijzing: Afhankelijk van de lengte van de schuiftafel wordt deze om transporttechnische redenen apart
verpakt. Om de montage probleemloos te laten verlopen is, afhankelijk van de zaaglengte, de aanwezigheid
van twee tot drie bijkomende helpers vereist.

De schuiftafel moet voor de inbedrijffname van de
machine worden gemonteerd. Voor de montage
zie de afzonderlijke handleiding die samen met de
machine of de schuiftafel wordt geleverd.

7.3.2 Oplegtafel monteren/demonteren

Oplegtafel monteren:

1. Oplegtafel aan de schuiftafel in de groef inhangen.
2. Oplegtafel op de schooras zetten.

3. Fixeren met kartelschroef.

Oplegtafel demonteren:
1. Kartelschroef lossen.
2. Oplegtafel aan de steunas en schuiftafel vithangen.

@ Groef

@ Oplegtafel

© Schooras

O Kartelschroeven

Afb. 7-5: Oplegtafel monteren



36

Hammer.

Formaatzaag
K3 basic/K3 winner/K3 e-classic

Opstelling en montage

7.3.3 Zaagbeschermkap

Afb. 7-6: Zaagbeschermkap

@ Spouwmes

@ Kartelmoer

© Schroefbout

O Zaagbeschermkap

@ Montagegat voor zaagbladen van 300 tot 315 mm
@ Montagegat voor zaagbladen van 250 mm

7.4 Afzuiging

De zaagbeschermkap is bevestigd aan het spouwmes.
De bevestiging is afhankelijk van de diameter van het
zaagblad:

Montagegat voor zaagbladen van 300 tot 315 mm
Montagegat voor zaagbladen van 250 mm

Kartelmoer lossen.
De schroefbout van de kap naar achteren duwen met
de kartelmoer.

. Zaagbeschermkap wegnemen en in het andere mon-

tagegat zetten.
Kartelmoer aandraaien.

| A Opgelet!
Afzuigslangen moeten moeilijk ontvlambaar en elekirisch geleidend zijn! Gebruik daarom alleen originele

Hammer-afzuigslangen!

Afb. 7-7: Aansluitingen

Aansluiting aan afzuiggroep:
@ cansluiting @ = 50 mm
@ cansluiting @ = 120 mm

Tip: Principieel moet elke machine tijdens het gebruik worden afgezogen. Als toebehoren is een aanloopver-
traagd stopcontact verkrijgbaar.

De afzuiging moet sterk genoeg zijn om de vereiste
onderdruk en een luchtsnelheid van 20 m/s tot stand
te brengen aan de aansluitingsplaats. (zie “Technische
gegevens”)

Controleer de luchtsnelheid voor de eerste
inbedrijfstelling en na essentiéle veranderingen.

De afzuiginstallatie moet voor de eerste inbedrijfstelling
en later dagelijks op eventuele gebreken en maandelijks
op werking worden gecontroleerd.

De afzuiging moet zo aan de machine worden

aangesloten dat ze gedwongen wordt met de
machine mee te draaien.

Afzuigslangen moeten elekirisch geleidend zijn en
tegen elektrostatische oplading worden geaard.

Gebruik ter verwijdering van stof alleen stofarme
afzuigmethodes.
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7.5 Elekirische aansluiting

Waarschuwing! Gevaar door elekirische stroom!

Werkzaamheden aan elekirische installaties mogen alleen door gekwalificeerd, vakkundig personeel conform
de veiligheidsvoorschriften worden vitgevoerd.

De controle van de weerstand van de verliesstroomschakelaar en de geschiktheid van zekeringen moet gebe-
uren op de opstellingsplaats van de machine!

Opgelet! Materiéle schade!

Voor aansluiting op het stroomnet de gegevens van het typeplaatie met de gegevens van het stroomnet
vergelijken. Alleen bij overeenstemming aansluiten. De stroombron moet over de geschikte steekinrichting (bij
draaistroommotor CEE) beschikken.

o

Tip: De schakelkast mag nooit geopend worden zonder uitdrukkelijke toestemming van de Hammer serviceaf-
deling. Bij inbreuken hierop vervalt elke aanspraak op garantie.

Opgelet! Materiéle schade!
De machine moet voorzien zijn van een veiligheidsschakelaar.

Vereisten elekirische aansluitingen

* De machine moet met een aarddraad worden
geaard.

* Spanningsschommelingen in het stroomnet mogen
maximaal £10 % bedragen.

* De schakelkast moet voorzien zijn van een
vermogensschakelaar (DIN VDE 0641).

Polental: 3 (bij draaistroommotor).

® De machine mag alleen aan TN-geaarde netten (met
een geaarde nulleider) worden aangesloten (alleen
3x400V)

* Aansluitkabel HO7RN-F minstens 5x 2,5 (draaistro-
ommotor) resp. 3x 2,5 (wisselstroommotor).

Afb. 7-8 Draairichting motor e Beveiliging/Aansluitkabel:
1. Toestelstekker op het stroomnet aansluiten. zie “Technische gegevens”
2. Machine kort inschakelen. * De stroomtoevoer moet tegen beschadiging worden
3. Bij het leeglopen van de motor de draairichting con- beschermd (bijv pantserbuis).
troleren.

Aansluitkabels zo plaatsen dat er geen knik-,

4. Bij een noodzakelijke verandering van de draairich- schuur- en struikelpunten ontstaan.
ting aan de toevoerkabel 2 fasen vervangen.
| e

Tip: De stroomkabel van de machine wordt met open kabeleinde, d.w.z. zonder stekker, geleverd.
De stroomkabel van de machine moet door de klant met een stekker worden vitgerust die voldoet aan de ter
plaatse geldende voorschriften en geschikt is voor de aanwezige stroomvoorziening.
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8 Instellen en bedrijfsklaar maken

8.1 Veiligheidsvoorschriften

| Waarschuwing! Verwondingsgevaar: ondeskundige instel- en inbedrijfstellingswerkzaamheden kunnen tot
A zwaar lichamelijk letsel en materiéle schade leiden. Deze werkzaamheden mogen daarom alleen door ge-
autoriseerd, geinstrueerd en met de werkwijze van de machine vertrouwd personeel conform de veiligheids-
voorschriften worden vitgevoerd.

* Voor het begin van de werkzaamheden moet de ma-  ®  Voor voldoende bewegingsruimte zorgen.
chine worden uitgeschakeld en tegen herinschakelen ¢  Op orde en netheid in de werkplaats letten. Losse of
worden beveiligd. rondslingerende componenten en gereedschappen
e Voor het begin van de werkzaamheden controleren veroorzaken ongevallen!
of de machine volledig en in technisch perfecte staat ~ ® Beveiligingen volgens de voorschriften installeren en
is. op werking controleren.

| é Waarschuwing! Gevaar door elekirische stroom: werkzaamheden aan elekirische installaties mogen al-
leen door gekwalificeerd vakkundig personeel conform de veiligheidsvoorschriften worden vitgevoerd.

8.2 Pal schuiftafel

De schuiftafel kan worden vastgezet in de middelste
positie.

1. Kartelschroef 90° draaien en inschuiven.

2. Schuiftafel langzaam in de arreteerstand schuiven tot
de schuiftafel vast staat.

3. Om te ontgrendelen de kartelschroef vittrekken en
90° terugdraaien.

@ Kartelschroef
@ Schuifiafel

Afb. 8-1: Vergrendeling schuiftafel
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8.3 Afkortaanslag aan de schuiftafel

Afb. 8-3: Aanslagkap instellen

8.4 Afkortaanslag aan de oplegtafel

Afb. 8-4: Afkortaanslag monteren

—
.

Klemmteil des Ablanganschlags in die Nut des Schie-
betisches bis an die Anschlagschraube (in der Nut)
schieben.
2. Niederhalterwelle leicht fixieren.
3. Gewinschten Schnittwinkel (-45° bis +45°) einstel-
len.
Bei 90°-Schnitten:
- Anschlagklappe am Schiebetisch aufklappen..
- Anschlag an Anschlagklappe anschlagen.
4. Anschlag mit Klemmhebel klemmen.

@ Niederhalterwelle O Klemmteil
@ Klemmhebel @ Anschlagklappe

© Nut @ Anschlag

Instellen:

1. Aanslagkap openklappen.

2. Borgpen losmaken.

3. Excentriekhendel draaien tot aan 90°-hoek (aanslag
tegen de aanslagkap).

4. Controle door middel van een proefsnede.

5. Borgpen aandraaien.

@O Aanslagkap

@ Borgpen
© Excentriekhendel

Der Ablanganschlag kann am Ausleger stof3- und schub-
seitig montiert werden..

1. Klemmplatte in die Schiene des Auslegers einfadeln..

2. Randelschrauben 16sen und Ablanganschlag am
Ausleger positionieren.

3. Ablanganschlag mit Klemmhebel am Ausleger fest-
klemmen..

4. Randelschrauben anziehen.

@ Klemmhebel
@ Ablanganschlag
© Anschlagklappe

O Ausleger
@ Klemmplatte

@ Randelschrauben
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Zwenken:

1. Spanhefboom en kartelschroeven lossen.

2. Afkortaanslag in de gewenste positie zwenken. Even-
tueel aanslagkap dichtklappen om de afkortaanslag
erover te zwenken.

3. Spanhefboom vastklemmen en kartelschroeven vast-

draaien.
4. Om de lengte van de schaal bij gezwenkte aanslag

Afb. 8-5: Afkortaanslag verplaatsen te compenseren moeten de kartelschroeven worden

gelost, het aanslagprofiel worden verschoven en de
@ Spanhefboom kartelschroeven weer worden vastgedraaid.
@ Afkortaanslag 90°-Positie:
© Aanslagkap 1. Spanhefboom en kartelschroeven lossen.
O Kartelschroeven 2. Afkortaanslag zwenken tot deze tegen de aanslag-

kap aanslaat.
3. Spanhefboom vastklemmen en kartelschroeven vast-
draaien.

8.5 Dwarsaanslag

Der Queranschlag kann stufenlos auf dem Abléngan-
schlag verschoben werden.

Bei Bedarf kann die Anschlagklappe weggeklappt wer-
den.

1. Randelschraube l6sen.

2. Queranschlag auf das gewiinschte Maf3 verschieben.
Maf3 (Schnittbreite) wird an der Lupe abgelesen.

3. Randelschraube anziehen.

e @ Randelschrauben
Afb. 8-6: Dwarsaanslag 9 Queranschlag

© Skala

O Anschlagklappe
@ Ablanganschlag
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8.6 Afkortaanslag-verlenging

De afkortaanslag kan optioneel met een verlenging wor-

den uvitgerust.

1. Kartelschroef losdraaien.

2. Afkortaanslag verlenging naar de gewenste maat
verschuiven.
Maat (zaagbreedte) wordt op de maatverdeling aan
de profielkant van de afkortaanslag afgelezen.

3. Kartelschroef aandraaien.

@ Maatverdeling
@ Verlenging

© Kartelschroeven
O Afkortaanslag

Afb. 8-7: Afkortaanslag-verlenging
8.7 Parallelaanslag

8.7.1 Verschuiven

: - — K3 e-dassic:
/ 1. Eenhandsspanhefboom lossen.
7 2. Aflezen van de maat op de maatverdeling aan de
G voorkant van de wijzer.
\ 3. De maatverdeling met de ontbrekende maat ver-
. (5] schuiven om de maatverdeling aan de verschillende
= (4] zaagbladdiktes aan te passen.
% - De vier platte moeren aan de rail lossen.
/X 2 i —_ - Rail verschuiven.
%/ﬁ ﬁ - De vier platte moeren weer aandraaien.
— \ =5 “ 4. Spanhefboom vastzetten.
& 07 \
Afb. 8-8: Parallelaanslag K3 e-classic @ Maatverdeling O Rail
O Wijzer @ Moeren

© Spanhefboom

| é Attentie! Opdat bij het inzetten van een tafelverlenging het tafeloppervlak juist zou liggen, moet de afstand
tussen de bovenkant van de rail en de onderkant van de tafel precies 17 mm bedragen.
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Afb. 8-9: Parallelaanslag K3 winner

8.7.2 Fijninstelling (optioneel)

Afb. 8-10: Parallelaanslag K3 e-classic

K3 winner:

1. Kartelgreep lossen.

2. Aflezen van de maat op de maatverdeling aan de
voorkant van de wijzer.

3. De maatverdeling met de ontbrekende maat ver-
schuiven om de maatverdeling aan de verschillende
zaagbladdiktes aan te passen.
-Klemplaat lossen.
- Maatverdeling verschuiven.
- Klemplaat vastdraaien.

4. Kartelgreef vastzetten.

@ Maatverdeling
@ Wijzer

© Kartelgreep
O Klemplaat

K3 e-classic:

1. Eenhandsspanhefboom lossen.
2. Spanhefboom vastzetten.

3. Fijninstelling met kartelmoer.

@ Spanhefboom
@ Spanhefboom

| i Aanwijzing: Altijd naar het cirkelzaagblad toe verstellen om zo de schroefgang te compenseren.

Afb. 8-11: Parallelaanslag K3 winner

K3 winner:

1. Kartelgreep lossen.

2. Kartelmoer naar binnen duwen.

3. Fijninstelling door draaien van de kartelmoer.
4. Na fijninstelling de kartelgreep vastdraaien.

@ Kartelgreep
@ Kartelmoer
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8.7.3 Liniaal ombouwen

1. Kartelschroef lossen.

2. Lliniaal naar achteren uittrekken.

3. Lliniaal plat op de tafel leggen en met de passende
sleuf weer invoegen.

4. Kartelschroeven aantrekken.

@ Kartelschroef
@ Liniaal

Afb. 8-12: Parallelaanslag

8.7.4 Verwijderen

K3 e-classic:
Bij het bewerken van grote platen kan het nodig zijn om
de parallelaanslag te verwijderen.

1. Eenhandsspanhefboom lossen.

2. Indien voorhanden: eenhandsspanhefboom van de
fijninstelling 5-6 omwentelingen lossen.

3. Parallelaanslag naar boven toe van de rail nemen.

@ Parallelaanslag © Spanhefboom
@ Spanhefboom O Rail
K3 winner:

Bij het bewerken van grote platen kan het nodig zijn om
de parallelaanslag te verwijderen.

1. Kartelgreep lossen.
2. Parallelaanslag naar achteren toe van de as trekken.

@ Kartelgreep
@ Parallelaanslag

O As

Afb. 8-14: Parallelaanslag K3 winner
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8.7.5 Afnemen

| i Aanwijzing: Afnemen is alleen maar mogelijk bij de formaatcirkelzaag K3 winner.

Het afnemen van de parallelaanslag is bijvoorbeeld
nodig bij het bewerken van grote platen.

1. Kartelschroef lossen.
2. Lliniaal in het midden zetten.
3. Kartelschroef vastzetten
4. Kartelgreep lossen.
5. Parallelaanslag tot aan het einde van de aanslagas
schuiven.
6. Parallelaanslag afnemen.
@ Kartelschroeven O Kartelschroef
@ Kartelgreep @ Aanslagas
Afb. 8-15: Parallelaanslag 9 Parallelaanslag

8.8 Zaaghoogte/zaaghoek instellen

| é Waarschuwing! Verwondingsgevaar!
Het instellen en de gereedschapswissel alleen maar bij stilstaande machine vitvoeren

< De zaaghoogte wordt met het handwiel ingesteld:

* met de wijzers van de klok mee: hoger

* tegen de richting van de wijzers van de klok in: dieper
De zaaghoogte slechts zo instellen zo als nodig.

De zaaghoek wordt met het handwiel ingesteld:

* met de wijzers van de klok mee: richting “0”

* tegen de richting van de wijzers van de klok in:
richting 45°

De zaaghoek kan aan de maatverdeling worden afgelezen.

@ Handwiel zaaghoek
@ Maatverdeling zaaghoek
Afb. 8-16: Zaaghoogte/zaaghoek instellen © Handwiel zaaghoogte
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8.9 Gereedschapswissel

8.9.1 Voorbereiding van de gereedschapswissel

1. Zaagaggregaat in 90° positie zwenken
Cirkelzaag geheel naar boven positioneren

ligen.
3. Vergrendeling naar beneden schuiven.
4. Schuiftafel naar rechts schuiven tot aan de aanslag.
5. Schuifdeksel naar links schuiven tot aan de aanslag.

**””"”/.///f :TT'” 2 = 2 ‘7 ’ N\ 0 Rolquel
= \ @ Schuifdeksel
N:\HH 9 —

@ Deksel van de freesaanslag

Afb. 8-17: Voorbereiding van de gereedschapswissel

8.9.2 Bedrijfsklaar maken

1. Schuifdeksel naar rechts schuiven tot aan de aans-
lag.
. Schuiftafel naar links schuiven.

- 2
AN o 3. Grendel naar boven schuiven.
N 4. Machine inschakelen
7

s ,
Ne—©

Afb. 8-18: Bedrijfsklaar maken

@ Rolafel
@ Schuifdeksel

@ Deksel van de freesaanslag

2. Machine vitschakelen en tegen herinschakelen bevei-

| e Tip: Het cirkelzaagblad loopt alleen maar wanneer de eindschakelaar aan de binnenkant van het machine-
frame door de vergrendeling niet wordt geactiveerd: schuifdeksel dicht

* Schuifdeksel naar rechts schuiven tot aan de aanslag.
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8.10 Zaagblad wisselen

| é Waarschuwing! Verwondingsgevaar!
Verwondingsgevaar door snijden, in het bijzonder bij gereedschapswissel.

o

Tip:

Wij raden aan dlleen originele gereedschappen van Hammer te gebruiken (Hammer-catalogus).
Voor precisiesnedes is het gebruik van een zo klein mogelijk zaagblad aan te bevelen.
Toegestane zaagbladen zie technische gegevens.

Benodigd gereedschap:
® Inbussleutel 8 mm

o Gaffelsleutel SW 22 mm

1. Voorbereiding van de gereedschapswissel..

2. Als een groter zaagblad wordt gemonteerd, moet het
spouwmes worden losgemaakt..

3. Cirkelzaagflens met gaffelsleutel vasthouden..

4. Binnenzeskantschroeven met inbussleutel lossen.

5. Inbusbout en cirkelzaagflens verwijderen.

6. Het oude zaagblad wegnemen en het nieuwe
zaagblad op de as plaatsen..

7. Cirkelzaagflens opzetten (montagepositie in de
gaten houden). Cirkelzaagflens met gaffelsleutel vast-

houden..
8. Binnenzeskantschroeven met inbussleutel indraaien.
Afb. 8-19: Zaagblad wisselen 9. Bij het monteren van een groter of kleiner zaagblad
het spouwmes instellen.
@ Spouwmes 10. Bedrijfsklaar maken.
@ Zaagbladflens 11. Cirkelzaagbeschermkap aan het zaagblad aanpas-
sen
© Inbusbout
O Zaagblad

| é Attentie! Minimaal aanhaalmoment: 20 Nm!
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8.10.1 Spouwmes lossen/instellen

| é Waarschuwing! Verwondingsgevaar!
Het spouwmes moet aangepast zijn aan de zaagbladdikte.
De dikte van het spouwmes moet tussen zaagbladlichaam en zaagtandbreedte liggen.

Benodigd gereedschap:

e  Gaffelsleutel SW19 mm
. Voorbereiding van de gereedschapswissel.

1

2. Moer losdraaien.

3. Het spouwmes zo verschuiven dat de afstand tussen
het zaagblad en het spouwmes overal 3 tot 8 mm
bedraagt.

hoogte (afhankelijk van het gebruikte zaagblad)
overeenkomen met de bovenkant van de schuiftafel.
5. Moer goed vastdraaien.

@ Moer O Afstand
@ Markering @ Zaagblad
© Machinetafel

Afb. 8-20: Spouwmes instellen

| A Attentie! Minimaal aanhaalmoment: 25 Nm!

8.10.2 Spouwmes monteren/vervangen

4. De markering op het spouwmes moet bij max. zaag-

| e Tip:
p:
1 pe dikte van het spouwmes moet tussen zaagbladlichaam en zaagtandbreedte liggen.
Dikte van het spouwmes (d), zaagbladlichaam (S), zaagtandbreedte (D)

d=S+ % mm < D Het spouwmes moet aangepast zijn aan de zaagblad-

dikte.
(72
Benodigd gereedschap:

Gaffelsleutel SW 19 mm

1. Klemmoer losdraaien.
2. Eventueel aanwezig spouwmes verwijderen.

3. Spouwmes inzetten.
Erop letten dat de bouten van de spouwmeshouder
zich in de sleuf van het spouwmes bevinden.

4. Klemmoer vast aandraaien.

@ Klemmoer © Onderlegring
@ Spouwmes O Pen
Afb. 8-21: Spouwmes monteren/vervangen e Zaagblad

| A Attentie! Minimaal aanhaalmoment: 25 Nm!
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8.10.3 Spouwmes demonteren

| c Attentie!
Bij het gebruik van cirkelzaagbladen moet een spouwmes worden gebruikt!
Bedrijf zonder spouwmes is alleen toegelaten bij het gebruik van sponninggereedschappen!

1. Moer losdraaien.
2. Spouwmes wegnemen.
3. Moer goed vastdraaien.

@ Moer

@ Spouwmes

Afb. 8-22: Spouwmes demonteren

8.10.4 Zaagbeschermkap

| é Waarschuwing! Verwondingsgevaar!
Ter bescherming tegen verwondingen tijdens het zagen moet de
machine met een beschermkap boven het cirkelzaagblad zijn vitgerust!

De zaagbeschermkap is bevestigd aan het spouwmes.
De bevestiging is afhankelijk van de diameter van het
zaagblad:

* Montagegat voor zaagbladen van 300 tot 315 mm
* Montagegat voor zaagbladen van 250 mm

1. Kartelmoer lossen.

2. De schroefbout van de kap naar achteren duwen met
de kartelmoer.

3. Zaagbeschermkap verwijderen en in het andere
montagegat plaatsen.

4. Kartelmoer vastdraaien.

@ Spouwmes

@ Schroefbout

© Kartelmoer

O Zaagbeschermkap

@ Montagegat voor zaagbladen van 300 tot 315 mm

@ Montagegat voor zaagbladen van 250 mm

Afb. 8-23: Zaagbeschermkap
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8.11 Sleufgereedschappen

| é Waarschuwing! Verwondingsgevaar!
Verwondingsgevaar door snijden, in het bijzonder bij gereedschapswissel.

Tip:
Wij raden aan dlleen originele gereedschappen van Hammer te gebruiken (Hammer-catalogus).
Toegestande groefgereedschappen zie technische gegevens.

o

| | Opgelet! Materiéle schade!
* Bij bewerkingen met sleufgereedschappen de 90°-hoek niet verstellen!

8.11.1 Omstellen voor gebruik van groefgereedschappen

Benodigd gereedschap:

® Inbussleutel 8 mm

Inbussleutel 4 mm

Gaffelsleutel SW 22 mm
Gaffelsleutel SW 19 mm (Spouwmes)

Voorbereiding van de gereedschapswissel.
Zaagblad demonteren

Spouwmes demonteren

Achterste flens verwijderen.

Eventueel aanwezig voorritsblad demonteren.
4 schroeven met inbussleutel verwijderen.
Inlegplank verwijderen.

N~ =

@ Inlegplank
@ Schroeven

© Inbussleutel
O Flens

@ Spouwmeshouder

O Moer

@ Tussenring (Achterste flens)
O Zaagos

Afb. 8-25: Tussenring/Zaagas
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8.11.2 Sleufgereedschappen inspannen

| é Attentie! Bij sleufgereedschappen met een breedte van minder dan 10 mm moet eerst de tussenring op de
zaagas worden gestoken!

1. Het eerste deel van het sleufgereedschap op de
zaagas zetten. Let op de juiste draairichting!

2. Breedte van de sleuf met de afstandsplaten instellen.

3. Het tweede deel van het sleufgereedschap op de
zaagas zetten. De twee gereedschapshelften moeten
in elkaar grijpen!

4. Flens voor sleufgereedschappen opzetten.
5. De flens met een gaffelsleutel vasthouden.
6. Binnenzeskantschroeven met inbussleutel indraaien.

Afb. 8-26: Eerste deel van het sleufgereedschap/Afstandsplaten @ Zaagos

@ Flens voor sleufgereedschappen

© Inbussleutel
O Groefgereedschap

0—— e Gaffelsleutel
@ Afstandsplaten

Afb. 8-27: Sleufgereedschappen monteren

| A Opgelet! Verwondingsgevaar! Minimaal aanhaalmoment: 20 Nm!
Groefgereedschappen kunnen alleen met de flens voor groefgereedschappen worden geklemd.

7. Cirkelzaagaggregaat helemaal naar beneden doen.
8. Meegeleverde houteninlegplank monteren.

9. 4 schroeven met inbussleutel inschroeven.

10. Bedrijfsklaar maken.

11. Machine inschakelen.

12. Sleufgereedschap langzaam helemaal naar boven
duwen. Daarbij wordt de houteninlegplank
vitgefreesd.

@ Houteninlegplank
O Inbussleutel

Afb. 8-28: Houtinlegplank

| é Attentie! Bij bewerkingen met sleufgereedschappen de 90°-hoek niet verstellen!
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8.11.3 Sleufgereedschappen uitspannen — overschakelen op zaagbladbedrijf

Benodigd gereedschap:
® Inbussleutel 8 mm

o Gaffelsleutel SW 22 mm
e |nbussleutel 4 mm

Voorbereiding van de gereedschapswissel.
Sleufgereedschap in de onderste positie brengen.
4 schroeven met inbussleutel verwijderen.

Houteninlegplank verwijderen
Cirkelzaagflens met gaffelsleutel vasthouden.

cohwDd~

Binnenzeskantschroeven met inbussleutel lossen. (8
mm )

N

Inbusbout en cirkelzaagflens verwijderen.

i

Sleufgereedschap verwijderen.
9. Indien aanwezig, tussenring van de zaagas nemen.

@ Houteninlegplank
@ Schroeven

© Inbussleutel 4 mm
O Inbussleutel 8 mm
@ Groefgereedschap
0O Gaffelsleutel

Afb. 8-30: Sleufgereedschappen demonteren

10. Inlegplank monteren.
11. 4 schroeven met inbussleutel inschroeven.
12. Achterste flens opzetten.

13. Cirkelzaagblad monteren.

@ Inlegplank
O Flens

Afb. 8-31: Achterste flens/Inlegplank
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8.12 Voorritsblad

| é Waarschuwing! Verwondingsgevaar!
Verwondingsgevaar door snijden, in het bijzonder bij gereedschapswissel.

Tip:
Wij raden aan alleen originele gereedschappen van Hammer te gebruiken (Hammer-catalogus).
Toegestane gereeschappen zie technische gegevens.

°
1

8.12.1 Voorritsblad monteren

Benodigd gereedschap:
* Inbussleutel 5 mm
e Speciale sleutel

Voorritsblad monteren

Voorbereiding van de gereedschapswissel.
Borgring naar links draaien tot aan de aanslag
Voorritsas grondig reinigen.

Voorritsblad op de voorritsas steken.

Voorritsflens opsteken en met speciale sleutel vast-
houden.

Verzonken schroef met inbussleutel met de wijzers
van de klok vastdraaien.

RN -

o

Voorritsblad demonteren

1. Voorbereiding van de gereedschapswissel.

2. Voorritsflens met speciale sleutel vasthouden.

3. Verzonken schroef met inbussleutel tegen de wijzers

van de klok in lossen.

4. Voorritsblad op de voorritsas steken.

5. Voorritsblad van de as trekken.

6. Blokkeerschijf naar rechts tot de aanslag draaien.
Afb. 8-32: Borgring/Voorritsas

@ Borgring

@ Voorritsas

© Voorritsblad

O Voorritsflens

@ Verzonken schroef
@ Specidle sleutel

| é Attentie! Minimaal aanhaalmoment: 20 Nm!

| é Attentie! Bij bewerkingen zonder voorritser moeten de voorritsflens en de verzonken schroef gedemonteerd
blijven!
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8.12.2 Instellen voorritser

| A Waarschuwing! Verwondingsgevaar!
Het instellen en de gereedschapswissel alleen maar bij stilstaande machine vitvoeren

Het gebruik van de voorritseenheid is noodzakelijk om
gecoate platen te kunnen bewerken zonder ze scheuren.

1. Klemschroeven lossen

2. Hoogte manueel verstellen met de afstelbout @

3. Ziidelings verstellen manueel met de afstelbout @
Voorritsblad zo instellen dat het in een lijn ligt met
het zaagblad.

4. Kllemschroeven vastklemmen.

Afb. 8-33: Verstellen voorritsblad

@ Afstelbout - Hoogteverstelling
@ Afstelbout - Zijdelingse verstelling
© Klemschroeven

8.12.3 Verstellen in de breedte

Het voorritsblad bestaat uit twee zaagbladhelften en ver-

—

N

w

- (2] schillende afstandsplaten.
N / . Zoveel afstandsplaten gebruiken tot de vereiste breed-
Q / te is bereikt.
. Voorritsblad zo instellen dat het in het midden staat
@ /0 ten opzichte van het zaagblad.
@é . Instelling door middel van een proefsnede controleren.
0 ™~

@ Zaagbladhelften
\ @ Afstandsplaten

o~

Afb. 8-34: Voorritsblad “Classic”

| e Aanwijzing: het voorritsblad moet 0,1 tot 0,2 mm breder zijn dan het zaagblad!

1
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9 Bediening

9.1 Veiligheidsvoorschriften

| Waarschuwing: Verwondingsgevaar: ondeskundige bediening kan zwaar lichamelijk letsel of materiéle
schade veroorzaken. Deze werkzaamheden mogen daarom alleen door geautoriseerd, geinstrueerd en met
de werkwijze van de machine vertrouwd personeel conform de veiligheidsvoorschriften worden uitgevoerd.

Voor het begin van de werkzaamheden:

* Voor het begin van de werkzaamheden controleren
of de machine volledig en in technisch perfecte staat
is.

* Voor voldoende bewegingsruimte zorgen.

* Op orde en netheid in de werkplaats letten. Losse of
rondslingerende componenten en gereedschappen
veroorzaken ongevallen!

e Controleren of alle beveiligingen op een correcte
manier zijn aangebracht.

e Het instellen en de gereedschapswissel alleen maar
bij stilstaande machine uvitvoeren

e Alleen maar toegelaten gereedschappen in de
machine inspannen

e Klemschroeven van het zaagblad en van de
voorritser goed vastdraaien

* Spouwmes juist instellen

e Enkel met scherpe gereedschappen werken Dit ver-
mindert het terugslaggevaar, in het bijzonder bij
sleufschijven

e Afzuiginstallatie volgens de voorschriften installeren
en controleren of ze functioneert

e Alleen werkstukken bewerken die veilig opgelegd en
geleid kunnen worden

e Werkstukken zorgvuldig op vreemde elementen
(bijv.: spijkers, schroeven) onderzoeken, die de
bewerking kunnen beinvloeden
Controleren of het werktuig vrij loopt
Op de juiste draairichting van het betreffende
aggregaat letten

®  Voor het inschakelen altijd controleren of er zich geen

andere personen in de directe omgeving van de machi-

ne bevinden.

Tijdens het gebruik:

® Handen nooit boven het zaagblad en/of de
voorritser op het werkstuk leggen

*  Bij een werkstukwissel of bij storingen de machine
eerst uitschakelen en dan tegen herinschakelen
beveiligen.

e Beveiligingen en beschermingsinrichtingen tijdens het
gebruik niet uvitschakelen, omzeilen of onklaar
maken.

e Verwondingsgevaar door wegslingerende ge-
reedschapsdelen (bijvoorbeeld snijkantdelen).
Daarom nooit bij lopend zaagblad (tijdens de be-
werking of tij{dens de leegloop) direct in de snijlijn
van het
zaagblad staan!

Bij werkzaamheden aan en met de machine moeten de
volgende verboden dltijd in acht worden genomen:

e Bediening met lang haar zonder haarnet verboden!
e Gebruik van handschoenen verboden!

Bij werkzaamheden aan en met de machine moet altijd

de volgende uitrusting worden gedragen:

* Nauw aansluitende werkkleding (geringe scheur-
vastheid, geen wijde mouwen, geen ringen en
andere sieraden enz.).

e Veiligheidsschoenen - Als bescherming tegen zware,
vallende delen en het uitglilden op niet-slipvaste on-
dergrond.

e Oorbescherming - tegen gehoorschade

Tip: Hulpmiddelen:

o

Lange werkstukken met oplegmogelijkheden ondersteunen (bv. Tafelverlengingen, rolbokken).

Hulpmiddel voor de bewerking van korte en smalle werkstukken gereed houden (bv.: Duwstok)

Opgelet! Materiéle schade!

de lagers beschadigd!

Machine alleen bij een bedrijfs-/ruimtetemperatuur van +10°C tot +40°C gebruiken. Bij niet-naleving worden
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9.2 Inschakelen / Uitschakelen / Stilleggen in geval van nood

| Waarschuwing! Verwondingsgevaar door onvoldoende voorbereiding!

A de machine mag alleen worden ingeschakeld als aan de voor de betreffende handeling vereiste voorwaarden
voldaan is en als de nodige voorafgaande werkzaamheden zijn vitgevoerd. Daarom moeten de beschrijving-
en over het instellen, ombouwen en bedienen (zie het betreffende hoofdstuk) absoluut voor het inschakelen
worden gelezen.

| {  Opgelet! Materiéle schade! Ondeskundige bediening kan schade aan de machine veroorzaken.
*  De groene drukknop niet gebruiken tijdens het bedrijf!

Tip: Is een mechanisch aangedreven voorritser (optioneel) ingebouwd, loopt de voorritser bij het inschakelen

°
1 vande cirkelzaag mee.

Inschakelen

1. Verbinding met het stroomnet tot stand brengen.

2. Indien aanwezig: hoofdschakelaar ontgrendelen en
inschakelen (positie “1”).

e Op de groene drukknop op het bedieningspa-
neel drukken en deze ingedrukt houden.

e Als de machine het maximale toerental heeft
bereikt, de drukknop loslaten.

Bij draaistroommotoren

e Op de groene drukknop op het bedieningspa-
neel drukken en deze loslaten.

Afb. 9-1: Groene drukknop - AAN A @ Hoofdschakelaar
@ Groene drukknop - AAN

Uitschakelen
1. Op de rode drukknop drukken en deze vervolgens
loslaten.

2. Indien aanwezig: hoofdschakelaar vitschakelen
(positie “0”) en vergrendelen

© Rode drukknop - UIT

Stilleggen in geval van nood: (afhankelijk van de uitvoe-
ring)

Op de rode drukknop drukken of

Op de NOODSTOP-knop drukken.

De machine wordt meteen stilgezet.

De NOODSTOP-knop wordt ontgrendeld door eraan te
draaien.

O Noodstop

Afb. 9-2: Noodstop
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9.3 Schuifwagen verschuiven

> \ Om de schuiftafel te verschuiven:

- de zijdelingse hendel of
- de afkortaanslag gebruiken.

@ Zijdelingse hendel
@ Afkortaanslag

Afb. 9-3: Schuifwagen verschuiven

9.4 Werkplaatsen

| é Waarschuwing: Verwondingsgevaar!

* Verwondingsgevaar door wegslingerende werkstuk-
ken en ook werkstukdelen. (bv. snijkantdelen, takken,
afgesneden stukken).

e Gevaar door terugslag van afgesneden werkstukde-
len.

Daarom nooit bij lopend zaagblad (tijdens de bewerking
of tildens de leegloop) direct in de snijlijn van het zaag-
blad staan!

AP1: Werkplaats voor een eventuele werkstukafnemer.

AP2: Werkplaats voor bewerkingen aan de
parallelaanslag.

AP3: Hoofdwerkplaats voor alle andere bewerkingen.

Afb. 77: Werkplaatsen/werkposities
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9.5 Bewerkingstechnieken

9.5.1 Geoorloofde bewerkingstechnieken

Met de formaatcirkelzaag zijn alleen maar de volgende

bewerkingstechnieken geoorloofd:

o Afkorten, alleen met kantrechtschoen

e Afkorten, alleen met parallel- of dwarsaanslag

e Snede in lengterichting 90° tot 45°, met parallelaan-
slag en vastgezette schuiftafel

® Snede in lengterichting 90° tot 45°, met afkortaan-
slag en schuiftafel

e Opdelen van grote platen

9.5.2 Verboden bewerkingstechnieken

Met de formaatcirkelzaag zijn de volgende bewerkings-
technieken principieel verboden:

e Alle bewerkingstechnieken zonder gebruik van paral-
lelaanslag, dwarsaanslag of oplegtafel

e Demonteren van het spouwmes voor enkele snedes
* Bedekte snedes

Met de formaatcirkelzaag zijn de volgende bewerkings-

technieken alleen toegelaten zonder voorritser:

e Bedekte snedes/gleuven aan de parallelaanslag

e Bedekte snedes/sleuven aan de parallelaanslag met
sponninggereedschappen

) In het geldigheidsgebied van de Holz-Berufsgenossenschaft (Holz-
BG) in de Bondsrepubliek Duitsland gelden de hierna genoemde
afwijkingen:

Inzetsnedes en bedekte snedes zijn toegelaten wanneer de dienaan-
gaande bedrijfsvoorschriften van de Berufsgenossenschaft (BG) worden

gerespecteerd (ZH.)/720).

9.5.3 Principiéle manier van werken bij geoorloofde bewerkingstechnieken

1. Voor het begin van de werkzaamheden de cirkel-
zaag uvitschakelen.

2. Voor voldoende oplegruimte ( toebehoren) zorgen.
3. Veiligheidstoebehoren gereedhouden:
* Duwstok; hout met magneten (Art.-nr. 11.2.012)
® Duwstok; kunststof (Art.-nr.: 11.0.010)
e Schuifklink (Art.-nr.: 11.1.009)
e Afwijzer met magneten (Art.-nr.: 420-260)
4. Zaaghoogte/zaaghoek instellen.

5. Bij versteksnedes de bovenbescherming van de cirkel-
zaag ombouwen.

6. Bovenbescherming van de cirkelzaag instellen: max.
5 mm hoger dan de werkstukdikte.

7. Indien nodig, voorritsblad instellen.

8. De cirkelzaag en eventueel de voorritser pas inscha-
kelen als het te snijden werkstuk op de juiste plaats
ligt.

9. Het werkstuk gelijkmatig met gesloten vingers langs
het zaagblad leiden.

10. Op het einde van de snede een duwstok gebruiken.
11. Na het snijden de machine vitschakelen.
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9.5.4 Snede in lengterichting

Afb. 9-5: Snede in lengterichting

9.5.5 Kantrechten

NOo Ohhwbd

Principiéle manier van werken bij geoorloofde be-
werkingstechnieken in acht nemen.

Parallelaanslag op de gewenste maat instellen.
Schuiftafel in de middelste positie vastzetten.
Werkstuk tegen parallelaanslag leggen.
Cirkelzaag inschakelen.

Eventueel voorritser inschakelen.

Het werkstuk gelijkmatig met gesloten vingers langs
het zaagblad leiden.

| é Waarschuwing: Verwondingsgevaar: Bij het afkorten altijd een kantrechtschoen gebruiken!

o (4]

_

Afb. 9-6: Kantrechtschoen

@ Kartelschroeven
@ Kantrechtschoen

© Groef
O Schuiftafel
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Principiéle manier van werken bij geoorloofde

bewerkingstechnieken in acht nemen.

Kantrechtschoen monteren.

e Kantrechtschoen met klemplaten in de gleufen van
de schuiftafel zetten.

e Kantrechtschoen met kartelschroeven op de schuifta-
fel vastzetten.

Pal van de schuiftafel lossen en schuiftafel volledig

terugtrekken.

De ruwe plank met de holle zijde naar onderen op

de schuiftafel leggen en in de kantrechtschoen klem-

men.

Cirkelzaag inschakelen.

Het werkstuk gelijkmatig met gesloten vingers langs

het zaagblad leiden.



Formaatzaag
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Hammer.

Bediening

Afb. 9-7: Kantrechten met kanfrechfinrichfing

9.5.6 Snijden van lijsten

Afb. 9-8: Snijden van lijsten

Gebruik van een afkantinrichting:

1. Principiéle manier van werken bij geoorloofde
bewerkingstechnieken in acht nemen.

2. Kantrechtinrichting monteren (montagehandleiding
.Kantrechtinrichting”).

3. Schuiftafel vastzetten™

4. De ruwe plank met de holle kant naar boven in de
kantrechtinrichting vastklemmen.

5. Cirkelzaag inschakelen.

6. Kantrechtinrichting met werkstuk gelijkmatig met
gesloten vingers langs het zaagblad leiden.”

") De kantrechtinrichting wordt in de sleuf langs de schuiftafel
geschoven

1. Principiéle manier van werken bij geoorloofde be-
werkingstechnieken.

Liniaal aan de parallelaanslag op de smalle liniaal-
kant ombouwen.

Parallelaanslag op de gewenste maat instellen.
Schuiftafel in de middelste positie vastzetten.
Werkstuk tegen parallelaanslag leggen.
Cirkelzaag inschakelen.

Eventueel voorritser inschakelen.

Het werkstuk gelijkmatig met gesloten vingers langs
het zaagblad leiden.

i

PN O AW
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Bediening

9.5.7 Afkorten aan de afkortaanslag (Roltafel)

Grove snede

1. Principiéle manier van werken bij geoorloofde be-

werkingstechnieken in acht nemen.

Parallelaanslag zo ver mogelijk van het zaagblad

weg schuiven.

Dwarsaanslag op de gewenste maat instellen.

Pal van de schuiftafel lossen.

Werkstuk tegen de afkortaanslag leggen.

Aanslagkap omhoogklappen en op het werkstuk leg-

gen (afbeelding).

Werkstuk met de linker hand vast tegen de afkortaan-

slag drukken.

8. Cirkelzaag inschakelen.

9. Eventueel voorritser inschakelen.

10. Het werkstuk gelijkmatig met gesloten vingers langs
het zaagblad leiden.

11. Werkstuk enkele millimeters van het zaagblad weg-
trekken en de schuiftafel in de uitgangspositie trekken.

N

Sl Al ol o

N

Afb. 9-9: Afkorten aan de afkortaanslag

Precieze snede:

1. Aanslagkap naar beneden klappen.

2. Werkstuk tegen de afkortaanslag en de aanslagkap
aanslaan.

3. Werkstuk met de linker hand vast tegen de
afkortaanslag drukken.

4. Het werkstuk gelijkmatig met gesloten vingers langs
het zaagblad leiden.

Afb. 9-9: Afkorten aan de afkortaanslag
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Hammer.

Bediening

9.5.8 Afkorten aan de parallelaanslag

Afb. 9-11: Afkorten aan de parallelaanslag

PN~

Principiéle manier van werken bij geoorloofde be-
werkingstechnieken in acht nemen.

Parallelaanslag op de gewenste maat instellen.
Aanslaggeleider (liniaal) instellen:

Het achterste deel van de liniaal stoot tegen een ima-
ginaire lijn die aan de voorkant van het zaagblad
begint en onder 45° naar achteren loopt.

Op die manier kan het werkstuk niet tussen de aan-
slag en het zaagblad vast komen te zitten.

Pal van de schuiftafel lossen.

Werkstuk tegen de afkortaanslag leggen.
Cirkelzaag inschakelen.

Eventueel voorritser inschakelen.

Het werkstuk gelijkmatig met gesloten vingers langs
het zaagblad leiden.

@ Lijn
® Zaagblad
© Kartelschroeven

9.5.9 Snijden van korte, smalle werkstukken

Afb. 9-12: Snijden van korte, smalle werkstukken

Principiéle manier van werken bij geoorloofde be-
werkingstechnieken in acht nemen.

Parallelaanslag zo ver mogelijk van het zaagblad
weg schuiven.

Afbuigwig zo aan de machinetafel bevestigen dat de
afgezaagde stukken niet met het naar boven lopende
deel van het zaagblad in aanraking komen.

Pal van de schuiftafel lossen.

Werkstuk tegen de afkortaanslag leggen.

Cirkelzaag inschakelen.

Werkstuk met de linker hand vast tegen de afkortaan-
slag drukken.

Het werkstuk gelijkmatig met gesloten vingers langs
het zaagblad leiden.

Werkstuk enkele millimeters van het zaagblad weg-
trekken en de schuiftafel in de uitgangspositie trekken.
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9.5.10 Snijden met oplegtafel

| A Waarschuwing! Verwondingsgevaar: Bij zware werkstukken en in het bijzonder bij het bewerken van grote
platen is het gebruik van de oplegtafel absoluut noodzakelijk!

Grove snede:

1. Principiéle manier van werken bij geoorloofde be-

werkingstechnieken in acht nemen.

Parallelaanslag zo ver mogelijk van het zaagblad

weg schuiven.

Dwarsaanslag op de gewenste maat instellen.

Pal van de schuiftafel lossen.

Werkstuk tegen de afkortaanslag leggen.

Aanslagkap omhoogklappen en op het werkstuk leg-

gen (afbeelding).

Werkstuk tegen de afkortaanslag leggen.

Cirkelzaag inschakelen.

Eventueel voorritser inschakelen.

0. Het werkstuk gelijkmatig met gesloten vingers langs

Afb 9-13: Sni[den met op/egtafe/ het qugblqd Ieiden.

11. Werkstuk enkele millimeters van het zaagblad weg-
trekken en de schuiftafel in de uitgangspositie trekken.

g

cokw

S O®N

Precieze snede:

1. Aanslagkap naar beneden klappen.

2. Werkstuk tegen de afkortaanslag en de aanslagkap
aanslaan.

3. Werkstuk tegen de afkortaanslag duwen.

4. Het werkstuk gelijkmatig met gesloten vingers langs
het zaagblad leiden.

Afb. 9-14: Snijden met oplegtafel
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Bediening

9.5.11 Bedekte snedes

| A Waarschuwing! Verwondingsgevaar!

e Bedekte snedes mogen alleen maar met een cirkelzaag met bovenbescherming worden uitgevoerd! Er mag nooit
een cirkelzaagbeschermkap worden gebruiki!

® De liniaal van de parallelaanslag niet terugtrekken!
Spouwmes niet verwijderen!
Steekt het zaagblad boven de bovenkant van de parallelaanslag-liniaal uit, dan is een veilige geleiding van de
werkstukken niet gegarandeerd. Dan moet een hoge hulpaanslag worden gebruikt om een veilige geleiding van
het werkstuk te garanderen.

e Bij het bewerken van kleine werkstukken altijd
duwhout, duwstok of aanvoerlade gebruiken.

- ! 1. Principiéle manier van werken bij geoorloofde be-
werkingstechnieken in acht nemen.
Q 2. Parallelaanslag op de gewenste maat instellen.
3. Schuiftafel in de middelste positie vastzetten.
4. Zaaghoogte ten hoogste op de halve werkstukdikte

| instellen!
5. De snijvolgorde zo kiezen dat de uvitgesneden lijst
=" aan de kant van de schuiftafel terechtkomt.

Valt de uitgesneden lijst rechts van van het cirkel-
w , zaagblad moet - wegens het hoge terugslaggevaar -
I voor het doorschuiven een duwhout worden gebruikt!

Mo
Afb. 9-15: Bedekte snedes X Werkstukdikte

X/2 Zaaghoogte
X/2

Afb. 9-16: Bedekte snedes

| e Tip: Sleufschijfafdekking en toegangsbescherming , Zaagboy”
zie: Gereedschap- en toebehorencatalogus

Zaagboy met kartelmoer aan de parallelgeleider vast-
klemmen.

Parallelgeleider zodanig instellen, dat zaagbladzijde en
de geleidingsliniaal in één vlak liggen.

Montage, Bediening en Instelling:
Zie eigen handleiding

@ Zaagboy
@ Kartelschroef
© GCeleidingsliniaal

Afb. 5-19: Zaagboy
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Bediening

9.5.12 Werken met sleufgereedschappen

| A Waarschuwing! Verwondingsgevaar!

e Bedekte snedes mogen alleen maar met een cirkelzaag met bovenbescherming worden uitgevoerd! Er mag nooit
een cirkelzaagbeschermkap worden gebruikt!
De liniaal van de parallelaanslag niet terugtrekken!
Spouwmes demonteren.
Zaaghoek op 90° instellen!

| Attentie! Materiéle schade!
Bij bewerkingen met sleufgereedschappen de 90°-hoek niet verstellen!

1. Principiéle manier van werken bij geoorloofde bewer-
kingstechnieken in acht nemen.

2. Cirkelzaagaanslag op de gewenste maat instellen.

3. Schuiftafel in de middelste positie vastzetten.

4. Zaaghoogte ten hoogste op de halve werkstukdikte
instellen!

5. Bij het dwarsfrezen altijd de afkortaanslag en de
schuiftafel gebruiken (zie , Afkorten aan de parallel-
aanslag”).

6. Bij het doorschuiven het werkstuk stevig op de schuif-
tafel drukken.

Eventueel een excentriek werkstukklem gebruiken. Bij
het gebruik van een excentriek werkstukklem de sleuf

X/2 met behulp van een schuiftafel frezen.

A

Afb. 9-18: Werken met sleufgereedschappen

| e Tip: Sleufschijfafdekking en toegangsbescherming , Zaagboy”
zie: Gereedschap- en toebehorencatalogus

Zaagboy met kartelmoer aan de parallelgeleider vast-
klemmen.

Parallelgeleider zodanig instellen, dat zaagbladzijde en
de geleidingsliniaal in één vlak liggen.

Montage, Bediening en Instelling:
Zie eigen handleiding

@ Zaagboy
@ Kartelschroef
© GCeleidingsliniaal

Afb. 5-19: Zaagboy
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Onderhoud

10 Onderhoud

10.1 Veiligheidsvoorschriften

| é Waarschuwing! Verwondingsgevaar: ondeskundige onderhoudswerkzaamheden kunnen zwaar lichamelijk
letsel en materiéle schade veroorzaken. Deze werkzaamheden mogen daarom alleen door geautoriseerd,
geinstrueerd en met de werkwijze van de machine vertrouwd personeel conform de veiligheidsvoorschriften

worden vitgevoerd.

* Voor het begin van de werkzaamheden moet de ma-

chine worden uitgeschakeld en tegen herinschakelen

worden beveiligd.

* Voor voldoende bewegingsruimte zorgen.
* Op orde en netheid in de werkplaats letten. Losse of
rondslingerende componenten en gereedschappen

veroorzaken ongevallen!
* Na de onderhoudswerkzaamheden de beveiligingen
weer correct installeren en controleren of ze functione-

| A Waarschuwing! Gevaar door elektrische stroom: werkzaamheden aan elekirische installaties mogen alleen
door gekwalificeerd vakkundig personeel conform de veiligheidsvoorschriften worden uvitgevoerd.

10.2 Onderhoudsschema

Interval Onderdeel Onderhoudsmaatregel
Dagelijks Machine Stof en zaagsel verwijderen
Tafeloppervlakken Stof en zaagsel verwijderen Hars-
resten verwijderen
Stalen geleidingen Stof en zaagsel verwijderen Hars-
resten verwijderen
Afzuiginrichting Op gebreken controleren
Wekelijks Machine grondig reinigen

Om de 40 bedrijfsuren, minstens een
keer per maand

Hoogteas en zwenkas

Smeren.

Maandelijks

Aandrijfriem

Controleren, eventueel naspannen of
vervangen

Voorritsriem

Controleren.

Afzuiginrichting

Werking controleren

Driemaandelijks
(ten laatste bij stroef draaien)

Zwenksegmenten

Smeren.

Halfjaarlijks Borstellijst (arm oplegtafel) Reinigen, eventueel vervangen
Bij slijtage Afschraper (walskooi) Vervangen.
| i Aanwijzing: onderhouds- en reinigingsproducten zijn als toebehoren verkrijgbaar (Hammer-catalogus).
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10.3 Stalen geleidingen reinigen

Afb. 10-1: Stalen geleidingen reinigen

. Machine uitschakelen en tegen herinschakelen

beveiligen.

Stof en spanen van de geleidingen verwijderen.
Harsresten verwijderen: Harsoplosser

Art.-nr. 10.0.022 (0,5 ) of 10.0.023 (1,01)

@ Stalen geleidingen

10.4 Hoogteas en zwenkas van de cirkelzaag smeren

Afb. 10-2: Hoogteas/Zwenkas

66

1.

Machine uitschakelen en tegen herinschakelen
beveiligen.

Hoogteas smeren:

2,
3.

4.

Cirkelzaag in de bovenste positie draaien.

Door de frameopening de hoogteas met normaal
machinevet smeren.

Cirkelzaag in de onderste en daarna weer in de
bovenste positie draaien.

Zwenkas smeren:

5. Cirkelzaag in de 45°-positie zwenken.

6. Door de frameopening de zwenkas met normaal
machinevet smeren.

7. Cirkelzaag in de 90°- en dan weer in de 45°-positie
zwenken.

@ Hoogteas

@ Zwenkas
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Hammer.

10.5 Aandrijfriem naspannen/vervangen

10.5.1 Aandrijfriem naspannen

Afb. 10-3: Aandrijfriem naspannen

1. Machine uitschakelen en tegen herinschakelen
beveiligen.

Schroeven lossen en beschermplaat verwijderen.
Moer en borgpen lossen.

De aandrijfriem met de aanzetbout spannen
Borgpen aandraaien en met contramoer
vastschroeven.

Beschermplaat aanbrengen en met schroeven
bevestigen.

Dl ol

o

@ Aanzetbout
@ Aandrijfriem

© Borgpen

O Moer

@ Beschermplaat
@ Schroeven

| { Attentie! Materiéle schade! Aandrijfriem niet overspannen. Spanschroef slechts zover aandraaien tot er vol-

doende krachtoverbrenging is.

10.5.2 Aandrijfriem vervangen

Afb. 10-4: Aandrijfriem vervangen

1. Machine uitschakelen en tegen herinschakelen

beveiligen.

Schroeven lossen en beschermplaat verwijderen.

Moer en borgpen lossen.

Met aanzetbout de oude drijfriemen ontspannen.

Oude aandrijfriem verwijderen.

Nieuwe aandrijfriem inhangen:

a) Eerst de aandrijfmotor inhangen.

b) Aandrijfmotor met aandrijfriem naar boven
trekken.

c) Aandrijfriem aan de cirkelzaagas inhangen.

De aandrijfriem met de aanzetbout spannen.

Beschermplaat aanbrengen en met schroeven

bevestigen.

couhrhwn

© N

@ Aanzetbout O Moer
@ Aandrijfriem @ Beschermplaat

© Borgpen @ Schroeven
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| Attentie! Materiéle schade! Aandrijfriem niet overspannen. Spanschroef slechts zover aandraaien tot er

* voldoende krachtoverbrenging is.

10.6 Voorritssnaar controleren

Afb. 10-5: Voorritsriem

De voorritsriem staat onder veerspanning en is daardoor
onderhoudsvrij.

Indien bij de maandelijke controle barsten of
zijdelingse scheurtjes worden vastgesteld, moet de
voorritsriem worden vervangen (montagehandleiding
Voorritsaggregaat”).

@ Voorritsriem

10.7 Borstellijst arm oplegtafel reinigen/vervangen

Afb. 10-6: Borstellijst (arm oplegtafel)

Borstellijst reinigen en op slijtage controleren.

Wanneer de borstellijst versleten is, d.w.z. dat de

geleidebuis niet meer wordt gereinigd, moet de

borstellijst worden vervangen:

a) Inbusschroef met schijf aan de arm van de
oplegtafel lossen.

b) Versleten borstellijst verwijderen.

c) Nieuwe borstellijst inzetten.

d) Met inbusschroef en schijf aan de arm van de
oplegtafel vastschroeven.

N =

@ Am (oplegtafel)
@ Inbusschroef
© Sschijf

O Borstellijst

@ Geleidebuis
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10.8 Afschraper rolwagen (kogelkooi) vervangen

Afb. 10-7: Afschraper

10.9 Schuiftafel demonteren

Afb. 10-9: Schuiftafel

1. Machine uitschakelen en tegen herinschakelen
beveiligen.

Schuiftafel demonteren.

Bout verwijderen en gebruikte afschraper wegnemen.
Nieuwe afschraper opzetten en met bout bevestigen.
Schuiftafel monteren.

@ Bout
@ Afschraper

Dl ol o

Aan de grondbaan, aan de kant waar de schuiftafel van
de grondbaan moet worden geschoven:

1. Lenskopschroeven en afdekking grondbaan
verwijderen.

2. Inbusschroeven en onderlegringen verwijderen.

3. Verzonken schroeven verwijderen.

@ Grondbaan

@ Onderlegringen

© Inbusbouten

O Lenskopschroeven

@ Afdekking grondbaan

@ Verzonken schroeven

Aan de tegenovergestelde kant aan de schuiftafel:
4. lenskopschroeven en afdekking schuiftafel verwijderen.
Verzonken schroeven verwijderen.

5.
6. Zeskantmoer tegenhouden en verzonken schroef lossen.
7. Zeskantmoer, verzonken schroef en lageras verwijderen.

@ Afdekking schuiftafel @ Verzonken schroef
@O schuiftafel @ Verzonken schroeven
© logeras @® Lenskopschroeven

@ Moer
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Afb. 10-10: Grondbaan/Schuiftafel

10.10 Schuiftafel monteren

Aan de kant waar de schuiftafel van de grondbaan moet
worden geschoven:

8.

Schuiftafel van de grondbaan trekken

@ Grondbaan
@ Schuiftafel

. Controleren of de afschraper op de kogelkooien

goed vast zit.

2. Het aantal kogels in de kogelkooien controleren.

3. Kooiplaat met de kogelkooien tot de helft op de
geleidingen van de grondbaan schuiven.

4. Schuiftafel boven de kogelkooien insteken.

5. Schuiftafel enkele centimeters boven de geleidingen
van de grondbaan schuiven.

6. Schuiftafel verder op de grondbaan schuiven; erop
letten dat de volgende kogelkooien netjes tussen
grondbaan en schuiftafel worden ingestoken.

7. Schuiftafel compleet op de grondbaan schuiven.

Afb 10-10: KOge”(OOi 0 Grondbaon

@ Kogelkooien

© Kooiplaat

O Afschraper

| o Aanwijzing: Het aantal kogelkooien en de lengte van de kogelplaten zijn afhankelijk van de gedemonteerde

1 schuiftafel.
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Aan de grondbaan:

8. Verzonken schroeven vastdraaien.

9. Inbusschroeven met onderlegringen indraaien.

10. Afdekking grondbaan met lenskopschroeven
vastschroeven.

@ Sschijven

@ Inbusbouten

@ Lenskopschroeven

© Afdekking grondbaan

@ Verzonken schroeven

Aan de tegenovergestelde kant aan de schuiftafel:

11. Lageras met verzonken schroef en zeskantmoer
vastdraaien.

12. Verzonken schroeven vastdraaien.

13. Afdekking schuiftafel met lenskopschroeven
vastdraaien.

@ Afdekking schuiftafel
@ lLageras

® Moer

@ Verzonken schroef

@ Verzonken schroeven

@ Lenskopschroeven

Afb. 10-12: Schuiftafel
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11 Storingen

11.1 Veiligheidsvoorschriften

| é Waarschuwing! Verwondingsgevaar: Het op een ondeskundige manier verhelpen van storingen kan zwaar
lichamelijk letsel of materiéle schade veroorzaken. Deze werkzaamheden mogen daarom alleen door geauto-
riseerd, geinstrueerd en met de werkwijze van de machine vertrouwd personeel conform de veiligheidsvoor-
schriften worden vitgevoerd.

| A Waarschuwing! Gevaar door elekirische stroom: werkzaamheden aan elekirische installaties mogen alleen
door gekwalificeerd vakkundig personeel conform de veiligheidsvoorschriften worden uvitgevoerd.

11.2 Wat te doen bij storingen

Principieel geldt:

e Bij storingen die een onmiddellijk gevaar voor per- e Verantwoordelijke aan de opstellingsplaats over
sonen, voorwerpen of de bedrijfsveiligheid vormen, storingen onmiddellijk informeren.
de machine onmiddellijk met de NOODSTOP-knop * Geautoriseerd vakpersoneel aard en omvang van de
stoppen. storing laten vaststellen, de oorzaak laten zoeken en
®  Machine bijkomend van het stroomnet halen en de storingen laten verhelpen.

tegen herinschakelen beveiligen.

11.3 Wat te doen na het verhelpen van de storingen

| A Waarschuwing! Verwondingsgevaar!

Voor het opnieuw inschakelen controleren of:

* storing en oorzaak van de storing op een deskun-
dige manier werden verholpen,

e alle veiligheidsinrichtingen correct werden gemon-
teerd en in een technisch en functioneel perfecte
staan zijn,

* er zich personen in de gevarenzone van de machine
bevinden.
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11.4 Storingen, oorzaken en oplossingen

Storing

Oorzaak

Oplossing

Machine start niet

Schuifdeksel geopend

Veiligheidseindschakelaar ingescha-

keld

Bedrijfsklaar maken

Fout bij de elektrische aansluiting.

Elektrische aansluiting (aanvoer,
zekeringen) controleren

Hoofdschakelaar is vitgeschakeld
(positie “O”)

Hoofdschakelaar inschakelen
(positie “1”)

Piepen van de riem bij het inschakelen
of bij de aanloop

Riemspanning te los

Aandrijfriem naspannen

Aandrijfriem versleten

Aandrijfriem vervangen

Voorritsriem versleten

Voorritsriem vervangen

Motor loopt, zaagblad draait niet.

Aandrijfriem versleten

Aandrijfriem vervangen

Hoogte liniaal parallelaanslag boven
de machinetafel niet correct.

Hoogteverstelling versteld

Hoogte liniaal bijstellen

Hoek parallelaanslag niet correct.

Hoekverstelling versteld

Hoek parallelaanslag bijstellen/
corrigeren

De zaaglengte van de roltafel wordt
niet volledig bereikt

Kogelkooi schuiftafel verschoven.

Kogelkooi schuiftafel in de juiste
stand brengen.

11.5 Hoogte liniaal parallelaanslag bijstellen

Benodigd gereedschap:
e 2 stuks Gaffelsleutel 10 mm

Afb. 11-1: Hoogte liniaal parallelaanslag bijstellen

alleen mogelijk bij: K3 winner

1.

2,
3.

b

©NOo O

Machine vitschakelen en tegen herinschakelen bevei-
ligen.

Parallelaanslag afnemen.

Moer aan de binnenkant vasthouden met een gaffel-
sleutel.

Moer aan de buitenkant losmaken met een gaffel-
sleutel.

Rol in het langgat verschuiven.

Moer aan de buitenkant vastdraaien.

Parallelaanslag terugzwenken.

Instelling van de hoogte controleren en eventueel nog
eens bijstellen.

@ Parallelaanslag

O Rol
© Moer (binnen)

O Moer (buiten)
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11.6 Hoek parallelaanslag bijstellen/corrigeren

Benodigd gereedschap
e 2 stuk gaffelsleutel 13 mm

Afb. 11-3: Hoek liniaal parallelaanslag bijstellen

alleen mogelijk bij: K3 winner

1. Machine vitschakelen en tegen herinschakelen
beveiligen.

2. De hoek van de liniaal controleren en eventueel

bijstellen.

Liniaal verwijderen.

Parallelaanslag afnemen.

Verstellen in richting “A”:

e Schroef met gaffelsleutel vasthouden.

® Moer aan de binnenkant losmaken met een
gaffelsleutel.

® Schroef V2 omwenteling vitdraaien.

*  Moer aan de binnenkant vastdraaien.

6. Verstellen in richting “B":

e Schroef met gaffelsleutel vasthouden.

® Moer aan de binnenkant losmaken met een
gaffelsleutel.

e Schroef V2 omwenteling vitdraaien.

*  Moer aan de binnenkant vastdraaien.

Liniaal monteren.

Parallelaanslag terugzwenken.

Instelling van de hoek met een winkelhaak

controleren en eventueel nog eens bijstellen.

@ Liniaal

@ Parallelaanslag

© Schroef - Verstellen in richting “A”
O Schroef - Verstellen in richting “B”

O Moer

o

0 o N

11.7 Kogelkooi van de schuiftafel in de juiste stand brengen

Bij korte slagen met de schuiftafel kan de kogelkooi na
een tijd verschuiven. Daardoor wordt de volledige zaag-
lengte niet meer bereikt.

Oplossing:

1. Schuiftafel over de weerstand snel tot in de eindposi-
tie t.o.v. de aanslag schuiven.

2. Daarna de schuiftafel snel in de andere richting in
de eindpositie t.0.v. de aanslag schuiven.
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11.8 Klemkracht parallelaanslag bijstellen

| i Aanwijzing: Het bijstellen van de spankracht is alleen maar mogelijk bij de formaatcirkelzaag K3 winner.

|  Atfentie! Materiéle schade! Alleen maar instellen als de spankracht van de pardllelaanslag niet voldoende is.

Te sterke spankracht beschadigt de parallelaanslag en de aanslagopname.

1. Machine uitschakelen en tegen herinschakelen

beveiligen.

Binnenste moer vastdraaien met een gaffelsleutel.

Bevestigingsmoer lossen met een gaffelsleutel.

Binnenste moer 1/2 omwenteling tegen de wijzers

van de klok in draaien.

5. Bevestigingsmoer vastdraaien.

6. Instelling van de spankracht controleren en eventueel
nog eens bijstellen.

@ Moer

@ Bevestigingsmoer

pobN

Afb. 11-4: Klemkracht parallelaanslag bijstellen

11.9 Professionele cirkelzaagaanslag (Optioneel)

11.9.1 Hoogte liniaal cirkelzaagaanslag bijstellen

1. Machine uitschakelen en tegen herinschakelen

— beveiligen.
= 2. Bevestigingsmoer lossen.
: 3. Met de afstelbout de aanslag in de hoogte verstellen.
4. Contramoer vastdraaien.
5. Instelling van de hoogte controleren en eventueel nog
eens bijstellen.
@ Afstelbout
@ Contramoer

Afb. 11-5: Hoogte liniaal cirkelzaagaanslag bijstellen
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11.9.2 Cirkelzaagaanslag fijninstelling bijstellen

o

Afb. 11-6: Fijninstelling

PO bd -

Machine uitschakelen
Kartelschrof vastdraaien.
Spanhefboom lossen.

Kartelgreep zo ver draaien tot de draadstaaf zich in
het midden van het langgat bevindt.

5. Spanhefboom vastzetten.

6. Kartelschroef lossen.

@ Kartelschroef

@ Kartelgreep
© Spanhefboom

O Draadstang

11.9.3 Klemkracht parallelaanslag bijstellen

Afb. 11-8: Parallelaanslag - Fijninstelling

Benodigd gereedschap:

Cadil

2 x Inbussleutel 3 mm / 4 mm

. Machine vitschakelen en tegen herinschakelen

beveiligen.
Spanhefboom lossen.

Klemschroeven lossen (2 x)
(Inbussleutel 3 mm)

De instelschroeven met 2 inbussleutel (4 mm)
gelijkmatig verdraaien. (aan beide kanten)

Klemschroef vastdraaien (2 x)

6. Instelling van de spankracht controleren en eventueel

nog eens bijstellen.

@ Spanhefboom
@ Klemschroeven

© Instelschroeven
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