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®  Megjegyzés: A gép gyartasi éve
1 A gépkonyv cimoldaldra a gépszam nyomtatéasra keril.
Az utolsé két szam a gép gyartasi idejét jeloli.
pl. XXX.XX.XXX.22 -> gyértasi év 2022
| i Figyelem! A gép megérkezésekor azonnal ellendrizze t a gépet! A szdllitasi karokat illetve a hianyzé alka-

trészeket azonnal jelentse irasban a széllitmanyozénak. Erre a legjobb megoldas az irasos karbejelents. A
hianyrél dllitson ki jegyzékonyvet és ezt az iratot jutassa el haladéktalanul a széllitéhoz (FELDER).

| é Az 6n és dolgozoéi biztonsaga érdekében a gép iizembehelyezése elétt tanulmanyozza at az kezelési Gtmu-
tatét. Ezen kezelési Gtmutatét gondosan drizze, mivel ez a géphez tartozik! Térolja az kezelési vtmutatét a
felhaszndlési hely kérnyékén annak érdekében, hogy aki a gépen dolgozik, az szikség esetén hozzdférhes-
sen és iavitas illetve karbantartés soran elérhets leayen.

Fontos adatok!
Felhivjuk ré a figyelmet, hogy a gép kivitelétsl figgéen nem minden leirt funkcié all rendelkezésre ill.
tovabbi funkciok és gombok is eléfordulhatnak (pl. Kilénleges funkcidk).

o

Hammer | A FELDER GROUP egyik terméke!

FELDER KG
KR-Felder-Straf’e 1, 6060 Hall in Tirol, AUSTRIA

@ +43 (0) 5223 / 58 50 0
+43 (0) 5223 / 56 13 0

info@felder-group.com
www.felder-group.com
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1 Szallitasi, szerelési adatok

1.1 Jelmagyaréazat

A fontos biztonsdgtechnikai utasitésok a kezelési Gtmu-
tatéban szimbdlumokkal vannak jeldlve.
A megadott munkabiztonsdgi elSirdsokat szigordan be

kell tartani és kdvetni. Ezekben az esetekben legyen
kildndsen 6vatos annak érdekében, hogy a baleseteket,
sériléseket és kdrokat elkerilhesse.

| A Figyelmeztetés! Baleset, vagy életveszély!

Ez a jel olyan utasitasokat jeldl, melyek figyelmen kivil hagydsa esetén egészségkdrosodds, sérilés, mara-

dandé sérilések akdr haldl is bekdvetkezhet.

| é Figyelmeztetés! Aram dltali veszély:

Ez a jel az dram dltali veszélyes helyzetekre hivia fel a figyelmet. A biztonsdgi utasitésok figyelmen kivil
hagydsa sérilésekhez, haldlhoz vezethetnek. Az itt végzendd javitdsokat csak az arra kiképzett szakember

végezheti el.

| { Figyelem! Anyagi karok!

Ez a jel olyan utasitasokat jeldl, melyek figyelmen kivil hagydsa esetén karok, a gép hibds izeme illetve

kdrosoddsa fordulhat el8.

Utmutatds:

o

el6tt kell tartani.

1.2 Informacidk a kezelési Otmutatdhoz

Ez az kezelési Otmutaté leirja a gép biztonsdgos és
szakszer( kezelését. A megadott biztonsdgi utasitdsokat
és Utmutatdsokat Ggy mint a munkateriletre érvényes
helyi balesetmegel&ézési elSirdsokat és éltalédnos munka-
védelmi el&irdsokat be kell tartani.

A gépen torténd mindenféle munkavégzés megkezdése
elétt alaposan olvassa el a kezelési Gtmutatét, kilénds

Ezen jel olyan tippekre, informéciéra utal, melyeket a gép tokéletes hibamentes izemelhetéséhez szem

képpen a Biztonsag cimy fejezetet és a mindenkori biz-
tonsdgi utasitdsokat. Az olvasottakat meg is kell érteni.

A kezelési Gtmutatd a gép része. Kérjik a gép kozvetlen
kozelében tarolni és mindenkor hozzdaférhetden tdrolni. A
gép értékesitésekor a kezelési utasitdst is oda kell adni.
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1.3 Szavatossag

Ezen kezelési Gtmutatd valamennyi adata és Gtmutatésa
a jelenleg érvényes eléirdsok figyelembevételével készilt.
Figyelembe vettik a technika jelenlegi éllasat. Tovabba
ez a gépkdnyv a mi t6bb éves tapasztalatunk alapjén
lett dsszedllitva. A gépen és a géppel torténd mindenféle
munkavégzés elétt gondosan olvassa Gt a jelen karban-
tartési Otmutatét! Azokért a kdrokért és sérilésekért
melyek a kezelési tmutaté figyelmen kivil hagydsabdl
erednek, a gyarté nem véllal felel&sséget. A szveges
adatok és az illusztrdlt dbrék nem feltétlenil egyeznek

1.4 Szerzdi jogi védelem

A gépkonyvet bizalmasan kell kezelni. Kizérélag a gép
tulajdonosdt és annak kezeléjét illeti. Valamennyi tar-
talmi adat, széveg, dbra, kép és egyéb adat szerzéi és
tovdbbi ipari jogvédelem alatt dll. Ezek visszaélésszerd
értékesitése bintetends.

Ezen dokumentum harmadik személynek t6rténd tovéb-
badésa, barmilyen médon és formdban térténé sokszo-
rositdsa - kivonatos formdban is - valamint értékesitése,

1.5 Garancia leirds
A garancidlis id8 a nemzeti el&irdsokhoz alkalmazkodik

és a www.felder-group.com alatt megtekintheté ill onnan
let6lthetd.

1.6 Alkatrészek

meg a leszdllitott géppel. Az dbrék illetve grafikdk nem
1:1 méretardnyben értendék. A ténylegesen leszdllitott
termék eltérhet a gépkonyvben leirtaktdl ill az oft feltin-
tetett Gbraktdl. A leszdllitott gép tartalmazhat opciondlis
kiegészitoket, kellékeket. A gydarté fenttartia magénak a
jogot a mUszaki médositdsokra ill. arra, hogy a technika
legljabb vivményait alkalmazza Kérdések esetén kérjik
forduljon a gydrtéhoz Fenntartjuk a jogot a termékeken
térténé technikai véltoztatdsokra a haszndlati tulajdonsé-
gok javitdsa és a tovdbbfejlesztés keretein belil.

illetve a tartalom kozlése a gydr irdsos engedélye nélkil
nem engedélyezett.

Az el8irdsokba tk6zé cselekmény kértéritést von maga

utdn. A tovdbbi koveteléseket fenntartjuk. Az ipari jogvé-
delem gyakorldsara minden jogot fenntartunk.

| é Figyelem! Rossz vagy sériilt alkatrészek felhasznalasa karosodashoz, a gép meghibasodasahoz vagy teljes

ledllasahoz vezethet.

Ha olyan alkatrészt haszndl a géphez amelyet a gyartd

nem hagyott |6v4, elveszitheti az dsszes olyan kdvetelését,

amely a garancidra, szervizre, j6tdllésra illetve a kér-
pétlésra vonatkozik a gydrtéval, annak megbizottjdval,
kereskedével vagy képviselvel szemben.

Csak gydri alkatrészeket szabad felhaszndini.

Utmutatés: Az engedélyezett eredeti alkatrészek listjat egy kilon alkatrészkatalogusban taldlja. Ezt a katalé-

gust a géppel egyitt szdllitjuk. Az eredeti alkatrészeket az Ggynevezett robbantott abrabél keresheti ki.
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1.7 Kéros anyagok kezelése

Ha a gépet élettartamdnak lejdrta utdn leselejtezi, Ggy megterhelést a kdrnyzetre és a személyek biztonsdgara
minden alkatrészt anyagosztélyonként kell osztdlyozni, nézve. Az (jrafeldolgozds sordn a nemzetkézi normdkat,
hogy lehetdvé tegyink egy késdbbi Gjraértékesitést vagy  és a célorszagban meglévé normékat, tovdbbd az 6sszes
egy szelektiv hulladékgydijtést. Az egész géptest acélbdl idevagé karnyezetvédelmi normdt szem elétt kell tartani.

készilt, igy problémamentesen feldolgozhaté. Tovdb-
bd ez az anyag kdnnyen felhasznélhaté és nem jelent

| é Figyelem! Elekiromos alkatrészeket, kend- és mas segédanyagokat veszélyes hulladékként kell kezelni és csak
az arra kijelolt izemek semmisithetik meg!
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Biztonsag

2 Biztonsag

A gépet a gydrté a fejlesztés és a gydrtds idépontjdban
érvényben 1évd eléirdsok alapjan gyartja, figyelembe
véve a technika ekkori dllasat és a gép a fentiek alapjdn
Uzembiztosnak tekinthetd.

Ennek ellenére eléfordulhatnak veszélyhelyzetek a
gépnél. Ha a gépet nem az arra szakszerlGen képzett
személyzet szakszerGtlenil vagy nem rendeltetésszerien
kezeli. A biztonsagrél szélé fejezet, attekintést ad minden
fontos biztonségi szempontrél ami a kezel6 személyzet

2.1 Rendeltetésszeri hasznalat

A HAMMER K3 basic/K3 winner formatizélé korfirész
kizérélag fa és hasonlé forgdcesolhaté anyagok meg-
munkadldsara készil. Mds anyagok - mint a fa - meg-
munkdldsahoz a gydrté irdsos engedélye szikséges. A

szdmdra optimdlis védelmet nyuit, valamint a gépnek a
biztonsdgos és zavarmentes Uzemeltetésérél.

A jelen kezelési Otmutat kdvetkez fejezetei tovabbdé tar-
talmaznaka vészhelyzetek elkeriilését szolgdléd szimbédlu-
mokkal jeldlt biztonségi elSirdsokat. Ezen kivil a gépen
piktogrammok, tablék, cimkék, foliratozésok valamint eg-
yéb jelzések taldlhatéak. Ezeket nem szabad eltavolitani.
Tovabba 6l olvashaté dllapotban kell lennitk.

munkabiztonsdg csak a gép rendeltetésszerl haszndlata
mellett biztositott

| é Figyelem! Minden a rendeltetésszeri hasznédlatot meghaladé, vagy attél eltéré hasznélata a gépnek tiltott és
nem rendeltetésszeriinek mindsil. A gyartéval, vagy annak megbizottjaval szemben témasztott, a gép nem
rendeltetésszeri hasznélatabél szarmazé karok kovetkeztében felmerilé barminemi igény kizart. A nem
rendeltetésszeri hasznalatbél eredé karokért kizarélagosan a felhasznalé felel.

Rendeltetésszer(i haszndlatnak szédmit az Gzemeltetési
feltételek valamint a jelen kezelési Gtmutatd adatainak és
utasitasainak megfelelé betartésa.

2.2 Kezelési Otmutaté tartalma

Minden olyan személy aki a gépen vagy a géppel
munkdt végezni fog, koteles elolvasni a kezelési Gtmutatét
a gépen torténé munka megkezdése eldtt és azt meg

is kell értenie. Ez abban az esetben is érvényes ha az
érintett személy elézéleg mar ilyen vagy hasonlé gépen
dolgozott vagy a gydrté kiképezte.

Az kezelési Gtmutaté tartalménak megismerése az

2.3 Médositasok és atépitések a gépen

A gyarté irdsos engedélye nélkil a gépen semmiféle
médositdst fel- és Gtépitést nem szabad végezni annak
érdekében, hogy biztositva legyen a gép optimdlis
teljesitménye, tovabba biztositva legyen a biztonségos
munkavégzés ill. hogy a veszélyhelyzetet el tudja kerilni.

A gép csak eredeti kiegészitSivel valamint gydri alkatrés-
zeivel Uzemeltethetd

eléfeltétele annak, hogy a kezeld személyzetet a
veszélytél megévidk, a hibds munkavégzést elkeriljék,
ezdltal a gépet biztonsdgosan, valamint zavarmentesen
haszndljgk. Az Gzemeltetdnek ajénlott meggyézédnie ar-
rél hogy a géppel dolgozék a kezelési utasitds tartalmat
tudomésul vették. Ajdnlott ennek kimutathaté igazoltatd-
sa is.

A gépen piktogrammok, tablék, cimkék, feliratok va-
lamint egyéb jelzések talalhatéak. Ezek egyikét sem
szabad eltdvolitani. Tovabba jél olvashaté dllapotban
kell lennitk. A sérilt, nem 6l olvashaté piktogrammokat,
tdbldakat, feliratokat haladéktalanul ki kell cserélni.
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2.4 Az izemeltetd feleldssége

Ezt a kezelési Gtmutatdt a gép kdzvetlen kdzelében

kell térolni. A gépen dolgozdk szémdra barmikor
hozzdférhetd legyen. A gépet csak miszakilag tokéletes,
Uzembiztos dllapotban szabad Gzemeltetni. A gépet
minden inditds elStt szemrevételezéssel 4t kell vizsgdlni A
kezelési utasitds el&irasait maradéktalanul bekell tartani
Az itt lejegyzett elSirdsok mellett az adott orszag munka-
biztonsdgi, munkavédelmi valamint kdrnyezetvédelmi

2.5 Kovetelmények a személyzet felé

A gépen csak szakképzett vagy betanitott munkas
dolgozhat. A személyzetnek tudnia kell az esetleges
meghibdsoddsi lehetéségeirdl a gépnek. A szaksze-
mélyzetre érvényes az, hogy a szakmai képesitése,
ismeretei, tapasztalatai alapjdn elvérhaté téle, hogy a
veszélyhelyzetet folismerje. Kilondssen amiatt, hogy a
munkavégzéssel kapcsolatos ide vonatkozé rendeleteket
ismerni koteles. Amennyiben ezen ismeretekkel nem
rendelkezik, tovabb kell képezni. Az, hogy ki a jogosult
illetve illetékes a gép kezelésére, szerelésére, izemelteté-
sére, karbantartésdra ezt vilagossa kell tenni és késébb
is be kell tartani. A gépen illetve annak kérnyezetében
csak olyan személy tevékenykedhet akitél elvarhatd,
hogy a munkdjdt megbizhatéan végezze. Tilos olyan

2.6 Munkabiztonség

Ha betartjdk az ezen Uzemeltetési utasitdsban megadott
biztonsdgi eléirdsokat, akkor el tudjék kerilni azt, hogy
a gépen illetve annak kérnyezetében személyi sérilés
vagy anyagi kér keletkezzék. Ha nem tartjdk be ezeket
az Otmutatdsokat, akkor az személyi sériléshez, a gép
meghibdsoddsdhoz, rosszabb esetben annak tonkreme-

eléirdsait is be kell tartani.

Az izemeltetd ill. az dltala irdnyitott személyzet felelés a
hibamentes Uzemeltetésért, dllapotért, kezelésért valamint
a gép tisztasdgdért. A gépet, szerszdmokat valamint
kiegészitdket a gyerekek eldl gondosan el kell zérni vagy
szdmukra elérhetetlen helyre kell elhelyezni.

munkamiveletet végezni, amellyel akér a gépen dolgo-
z6 személy biztonsagadt, akér a kdérnyezetet vagy akar

a gépet veszélyeztethetnénk. Tilos olyan személynek a
gépen munkdt végezni aki drog illetve alkohol befolydsa
alatt éll, esetleg olyan gydgyszert szed ami csdkkenti a
reakcid képességét. A gépen dolgozd személy kivalas-
ztdsa sordn legyenek figyelemmel a szakma specifikus
eldirdsokra ill. az életkorra. A gép Uzemeltetdje gondos-
kodjék arrél, hogy a gépet csak biztonségos tévolsdgig
kozelitsék meg olyanok, akik nem jogosultak a gép has-
znélatéra vagy javitdsdra A kezel&személyzet azonnal
koteles jelenteni az izemeltetS felé minden olyan gépen
torténé médosuldst amelyik a gép biztonsdgat befolyd-
solja.

neteléhez vezethet. Ha nem tartjék be az ebben az ize-
meltetési utasitasban felsorolt biztonsdgi eldirdsokat és
Gtmutatdsokat, valamint a munkavégzés helyén érvényes
balesetelhdritdsi eldirdsokat, tovabbdé az dltaldnos biz
tonsagtechnikai rendeleteket akkor a gydrtéval szembeni
barminemd j6tdllésra ill. kértéritésre vonatkozé igényiket
a gyarté vagy annak megbizottja el fogja utasitani.
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2.7 Személyes védofelszerelés

A gépen illetve a géppel t6rténé munkavégzés sordn, az
aldbbi tiltésokat kell figyelembe venni:

A géppel valé munkavézés sordn az aldbbiakat kell hordania:

Munkavédelmi ruhézat
Testre simulé munkaruhdzat (csekély szakitészildrdségu, bé ujjo nem lehet, sem gyirit, sem egyéb ékszert

A gépet hosszi hajjal, hajkendd nélkil kezelni tilos.

Keszty( hasznélata tilos.

nem szabad hordani).

Biztonsagi cipok
A leesd nehéz targyak elleni, valamint a nem csiszdsbiztos talajon t6rténé megcesiszdassal szembeni
védelemhez.

Filvéds
A hallaskérosodés megelézésére.

2.8 Veszélyek, amiket a gép okozhat

A gépet veszélyanalizisnek vetették ald. A felépitmény, A gép erésdrami fesziltségen Uzemel.
valamint a gép kivitelezése megfelel a technika jelenlegi

éllasanak.

A gép rendeltetésszerl haszndlat mellett Gzembiztos.

Ennek ellenére bizonyos veszélyhelyzet fenndllhat.

| é Figyelmeztetés! Aram dltali veszély: Az elekiromos energia okozhatja a legsilyosabb sérilléseket. A gép
egyes alkatéelemein szigetelésének sérilése soran az elekiromos aram életveszélyt okozhat.

e Karbantartés, javitds, tisztitds eldtt a gépet e Egy véddberendezést sem szabad eltavolitani, vagy
dramtalanitani kell és biztositani kell a bekapcsolds vdltoztatdsok miatt Gzemen kivil helyezni.
ellen.

* Az elekiromos egységek barminem( javitdsakor a
gépet dramtalanitani kell.
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2.9 Tovabbi veszélyforrasok

| é Figyelmeztetés! A biztonsagi elSirasok betartasa ellenére is eléfordulhatnak a gépen t6rténé munkavégzés

kézben a kovetkezd veszélyhelyzetek:

Balesetveszély vagdsbdl, kilondsen szerszdmeserénél.

Balesetveszély a forgé firészlap vagy elévagélap
miatt.

Sérilések az elsodort munkadaraboktél.
Sérilések visszacsapédd munkadarabtél.
Zaijterhelés dltali halléskérosodds.

* Az egészség veszélyeztetése mindenekeldtt a tdlgy és
a bikk megmunkélasa sordn fellépd porterhelésbdl
adédéan.

* Veszélyhelyzetet okozhat: itkézés, elakadés, torés,
vagds, leszakadds, fennakadds, torlédés stb.
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Megfeleléségi Tanusitvany

3 Megfeleléségi Tandsitvany

EG-Megfeleldségi tantsitvény
a gépekrdl sz6l6 2006/42 /EG

| e Figyelmeztetés: Gépszdm
A gépkényv cimoldaléra a gépszam nyomtatéasra kerdl.

Ezennel kijelentjik, hogy a kévetkez8kben megnevezett gép, az éltalunk forgalomba hozott kivitelben, mind
szerkezetét, mind kialakitését tekintve megfelel az EK gépekre vonatkozé irdnyelveiben foglalt alapveté biztonségi
és egészséglgyi kovetelményeknek. (Id. tablazat).

Gydrté: FELDER KG
KR-FELDER-STR.1
A-6060 Hall in Tirol

A termék megnevezése: Formatizalé korfirészgép
Gydrtmany: Hammer
Tipusmegijeldlés: K3 basic/K3 winner/K3 e-classic
A kovetkezd EK-irdnyelvek keriltek alkalmazdsra: 2006/42/EG

2014/30/EU
A kovetkezd harmonizdlt szabvényokat alkalmaztuk: EN ISO 19085-1

EN ISO 19085-5

Ez az EK-megfelel&ségi tandsitvany csak akkor érvényes, ha ellattak a gépet CE jeldléssel.

A fenti nyilatkozat azonnal érvényét vesziti, ha On olyan médositdst, dtalakitdst hajt végre a gépén, melyet a gydrté-
val el6zéleg nem egyeztetett.

Az alébbi leirds aléiréja meghatalmazott a technikai

dokumantdcié dsszedllitdsdra. /! //,r %/

- Prof. h.c. Ing. Johann Georg Felder
Hall in Tirol, 1.10.2022 CEO FELDER KG
KR-Felder-Strafle 1, 6060 Hall in Tirol, AUSTRIA
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4 Miszaki adatok

4.1 Méret és soly

4.1.1 K3 basic/K3 e-classic

Al

Abra 4-1: Méretek K3 basic/K3 e-classic

C2

I
(if@n:

o
-~

Gép Standard Opcid
Tolbasztal hossza A 950 mm 1250 mm
Toléasztal lokethossza Al 459 mm 764 mm
Tolbasztal l6kethossza A2 660 mm 1028 mm
Teljes hossz A1 + B + A2 2035 mm 2708 mm
Hossz: gépasztal + tengely B 916 mm

Teljes szélesség C1 844 mm

Teljes szélesség (Opcid) C2 892 mm 1743 mm
Teljes magassdg / Munkamagassdg (kb.) 1070 / 888 mm

Végasszélesség D 700 mm

A toldasztal szélessége E 290 mm

Soly, netté *) 240 kg

Becsomagolt gép

Hossz x Szélesség **) 1200 x 800 mm

Magassdg 1200 mm

Soly (kb.)* 310 kg

*) dtlagos felszereltségnél

**) A szdllitési szélesség 800 mm-nél kisebb. Ezdltal lehetséges az ajtékon keresztiili szdllitds.

15
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4.1.2 K3 winner o
- D
D = 1
Al B J A2
E
C4
C2
) S I |
Abra 4-2: Méretek K3 winner
Standard Opcidé Standard Opcidé
i K3 winner K3 winner K3 winner K3 Winner

Geép comfort comfort
Toléasztal hossza A 1250 mm 2000 mm 2000 mm

Tolbasztal 6kethossza Al 770 mm 1520 mm 1520 mm

Toléasztal l6kethossza A2 907 mm 1698 mm 1698 mm

Teljes hossz A1 + B + A2 2708 mm 4250 mm 4250 mm

Hossz: gépasztal + tengely B 1032 mm 1032 mm

Teljes szélesség C1 1034 mm 1474 mm 1034 mm 1474 mm
Teljes szélesség C2 892 (mm 1743 mm 892 (1743) mm
Teljes szélesség (Opcio) C3 1364 (2140) mm 1364 mm 2140 mm
Telies szélesség C4 1066 mm 1066 mm

Teljes magassdg / Munkamagassag (kb.) 1070 / 888 mm 1070 / 888 mm

Vagdsszélesség D 800 mm 1250 mm 800 mm 1250 mm
A toléasztal szélessége E 290 mm 290 mm

Soly, netté *) 280 kg 280 kg

Becsomagolt gép

Hossz x Szélesség **) 1470 x 1160 mm 2100 x 1200 mm

Magasség 1200 mm 1200 mm

Soly (kb.)* 350 kg 350 kg

*) &tlagos felszereltségnél
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4.2 Uzemeltetési és elhelyezési feltételek

+10:48| +40 °C-ig
~10-48| +50 °C-ig

Uzemeltetési/helyiséghémérséklet

Taroldsi hdmérséklet

4.3 Elektromos bekotés

Halézati fesziltség a tipustdbla szerint +10%

Biztositék

l4sd a kapcsoldsi rajzot

csatlakozékébel (HOZ7RN-F)

3x2,5 mm2/ 5x2,5 mm?

Gyorskioldé-karakterisztika

C (D*)

*) nehéz inditdsndl, nagy lendité tdmeg kdvetkeztében

4.4 Hajtémotor

A tényleges értékeket a tipustéblén taldlja.

Korfirész-meghaijtas / Maréegység Véltéaramo motor Haromfazist véltako-
z6aramu motor

Motorfesziltség 1x230V 3x230V /3x 400V

Motorfrekvencia 50/60 Hz 50/60 Hz

Védettség IP 55 IP 55

K3 Winner/Winner comfort

Motorteljesitmény S6-40 %" - 3 kw

Motorteljesitmény S6-40 % - Opcié*) 3 kw 4 kW

K3 e-classic

Motorteljesitmény S6-40 % - 3 kW (3 x400 V)

Motorteljesitmény S6-40 % - Opcié*) 3 kW

Antriebsmotor Vorritzeinheit (Option)

Motorteljesitmény $6-40 %) 0,65 kw™ "l 0,65 kW

*)  S6 = Last- und Aussetzbetrieb; 40% = relative Einschaltdauer

**)  Schnitthhe maximal: 2 mm
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4.5 Porkibocsatas

Ennek a gépnek a kdrnyezetében, a munkaterileten a
DGUV Information 209-044 eléirasaiban foglaltak az

érvényesek.

Biztonsdgosan betarthaté a 2 mg/m3 mennyiség(
belélegezhetd fapor koncentrécié.

4.6 Zajkibocsatas

A megadott adatok emisszids értékek, és nem kozvet-
lentl a gép feldllitasi helyére vonatkoznak. Habér a
zajkibocsétds és a zajhatdsok szintje kdzétt van kapcso-
lat, nem egyértelmien levezethetd, hogy szikségesek-e
egyéb Svintézkedések. A faktorok, melyek a munkavég-
zés helyén meglévd zajszintet [ényegesen befolydsolhat-
iak, tartalmazzék a behatds idétartamdt, a munkavégzé
helyének sajétosségait, mds a gép kdzelében fellépd

Azonban ez csak akkor érvényes, ha az >-elszivds< feje-
zetben leirt feltételek maradéktalanul betartasra keriinek.

Lasd >Feldllitas és telepités<

hatdsokat. A megrendelé munkakérnyezetére vonatkoz-

tatott zajterhelési értékek orszdgonként eltérhetnek. Ez

az informdcié megadja a lehetéséget a felhasznalénak,

hogy jobban behatdrolja a veszélyeztetést és a kockaza-

tot. A fellépé zajterhelés a munkakdrnyezet kialakitdsétdl,

illetve egyéb specidlis adottsédgoktdl figgden lényegesen
s eltérhet a kdzalt adatokidl.

i Figyelmeztetés:

A zajkibocsatas csokkentése érdekében haszndljon éles szerszamokat és megfelel fordulatszamot.

A filvéds viselése alapvetden kotelezd, de a szerszam megfeleld élezését nem pétolja.

Minden adat dB(A) mértékegységben, 4 dB(A) mérési bizonytalanséggal.

Uresjarat Megmunkalas
Zajszint
([EN 1SO 3746) 29 102
Emisszi6s érték a munkahelyen
[EN 15O 11202) 87 20
4.7 Elszivas
Gépegység Korfirészvéds fedél

Elszivécsonk dtméréje 120 mm 50 mm
Légsebesség min. 20 m/s 20 m/s
Vékuum min. 1824 Pa 953 Pa
Térfogatdram min. (20 m/s mellett) 814 m3/h 141m3/h
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4.8 Szerszamok

| A Figyelem! Sérilésveszély!

A szerszamon megadott maximdlis fordulatszamot soha nem szabad tullépni!

Vézlat: Kérfirészlap

Csak olyan firészlapot szabad haszndlni, Furat, menesztével
*  Amelynek megengedett max. fordulatszdma na-
gyobb, mint a firésztengely fordulatszama e 24635£01mm__,

e Amely megfelel a DIN EN 847-1 szabvanynak

Csak faipari haszndlatra alkalmas nitszerszamokat
szabad haszndlni!

& 30 mm

| i Figyelmeztetés: Azt ajanljuk, kizarélag eredeti HAMMER szerszamokat hasznéljon (HAMMER katalégus).

Korfirészlapok

Atmérs 250 - 315 mm
Furat, menesztével 30 mm
Régzitett fordulatszam 4800 ford/perc
Maximdlis vagdsmagassdg (ha a firészlap-& 315 mm) 103 mm
Korfirészlap dontése 90° - 45°

Elévagoé firészlapok

Atmérd, max. 80 mm*)
Furat 20 mm
Régzitett fordulatszam 10000 ford/perc
Maximdlis vadgdsmagassdg 4 mm

*) 250 mm-es firészlapatmérével kombindlva

Sliccfiirészek, CE-kivitel

Atmér(’)’, max. 180 mm
Szélesség 5-20 mm
| i Figyelmeztetés: Maximdlis vagasmagassdg

A maximdlis vagasmagassag kozvetlenil figg a kovetkezd tényezokisl:
A fa fajtdja (kemény- vagy puhafa)

A fa nedvességtartalma

Elétoldsi sebesség

Korfirészlapok

A gép motorteljesitménye

19
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5 Felépités
5.1 Attekintés

5.1.1 K3 basic/K3 e-classic

Abra 5-1: Attekintés

@ forgdcselszivas (csatlakozds D = 120 mm)

@ gépkeret
© tolsasztal

O gépaszial

O hasitoék

O firészlap dontés

@ Korfirész védéburkolat elszivassal (csatlakozds D = 50 mm)
O parhuzamiitkszd

© sz6gvonalzé (toléasztal)
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5.1.2 K3 winner
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Abra 5-2: Attekintés

@ forgdcselszivas (csatlakozds D = 120 mm)
@ aldtamaszié aszial

© sz6gitkézd (Aldtdmasztd asztal)

O gépaszial

O hasitoek

O firészlap dontés

@ \orfirész védéburkolat elszivassal (csatlakozds D = 50 mm)
O pérhuzamiitkszs

© ioléaszial

@ szogiitkszé (toléasztal)

@ oldalasztal
@ gépkeret

21
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5.2 Tartozék

Asztalhosszabbitéas
gépegység K3 basic/K3 e-classic
cikkszém 500-101

Abra 5-3: Asztalhosszabbitds

Asztalhosszabbitas tamasztélabbal
gépegység K3 winner
cikkszédm 503-155

Abra 5-4: asztalhosszabbitds témasztdlabbal

Szélezépapucs
cikkszém 500-109

Abra 5-5: Szélez8papucs

A vagandé termék biztonsdgos rahelyezéséhez hosszi
vagdsokndl (Felépitési dtmutatd: , Asztalhosszabbités”).

@ oszialhosszabbités

A végandé termék biztonsdgos réhelyezéséhez hosszd
vagdsokndl (Felépitési Gtmutatd: , Asztalhosszabbités”).

@ oszialhosszabbitds tdmasztélébbal

a biztonsdgos és pontos munkéhoz a szélezésnél (Felépi-
tési Gtmutatd: ,Szélezépapucs”).

© szélezdpapucs
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Szélezokészilék
cikkszédm 500-110

A biztonségos és pontos munkdhoz a szélezésnél (Felépi-
tési Otmutatd: ,Szélezékészilék”).

O szélezékésziilék

Abra 5-6: Szélezépapucs

Asztalszélesité 400 mm
cikkszam 503-137

A vagandé termék biztonsdgos rahelyezéséhez hosszi
vagdsokndl (Felépitési Gtmutatd: , Asztalszélesités).

@ oszialszélesits 400 mm

Abra 5-7: Asztalszélesits 400 mm

Oldalasztal hosszabbitas, munkadarab gorgével
cikkszam 503-132

A biztonsdgos rahelyezéshez nagyon nagy ill. hosszi
lemezeknél (Felépitési Gtmutatd: ,Hosszabbités”).

@ oldalasztal hosszabbités, munkadarab gérgével

Abra 5-8: Oldalasztal hosszabbitds, munkadarab gc'irgc’)'ve/

Oldalasztal 1100
cikkszam 503-108

Nagy és nehéz lemezek megmunkdldsdhoz
(felépitési Gtmutatd: ,Oldalasztal”).

@ oldalasztal

Abra 5-9 Oldalasztal 1100
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Felépités

Mozgaté berendezés
cikkszam 50,-134

Abra 5-10: Mozgaté berendezés

Mozgatérid
cikkszém 500-149

A mozgatérudat a mozgatéberendezés ridrégzitd leme-

ze (tartozék) ald kell beakasztani.

5.3 Tipustabla

QJ\ | °.

Abra 5-11: Tipustdbla elrendezése

Felder KG

KR-Felder-StraBe 1, A-6060 HALL in Tirol
felder-group.com, info@felder-group.com
+43 5223 58500, Fax +43 5223 56130

TYPE : UK
NR.: Code: c cA
V: PH: HZ: A:

KW:

Baujahr / year of construction / ANNEE DE CONSTR.:

Abra 5-12: Tipustébla

A mozgatdberendezést a gép keretére kell szerelni.

A mozgatéberendezéssel a gép probléma nélkil,
egyszerlen helyezheté el (felépitési Gtmutaté: ,Mozgatéd
berendezés”).

O mozgats berendezés
© mozgatsrod

A mozgatéberendezéssel és a mozgatériddal minimdlis
terileten lehetséges a poziciondlas (felépitési dtmutatd:
+Mozgatérid”).

A tipustdbla a gép hétoldaldra van régzitve.

@ tipustabla

A tipustabldn az aldbbi adatok szerepelnek:
Tipus megnevezése

Gépszdm

Fesziltség

Fazis

Frekvencia

Teljesitmény

Aramerdsség

Gydrtdsi év

Gydarté adatai
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5.4 Fékapcsolé

A fokapcesold a gép hatoldaldn van elhelyezve.
e 0" dllés: hdlézati fesziltség ki
e 1" &llas: haldzati fesziltség be

@ fkapcsold

Abra 5-13: Fékapesolé

| o Megjegyzés: Fokapcsolé csak a 4 KW motorteliesitményii K3 winner formatizélé kérfirésznél van sze-
relve.

5.5 Védoberendezések

5.5.1 Biztonsdgi vészkapcsolé

A korfirészlap csak akkor forog, ha a végdlldskapcsold
a gépkeret belsejében mikadtetve van (toléfedél zarva
és reteszelés felfelé tolva).

@ reteszelés
@ \égkapcsolé

Abra 5-14: Biztonségi vészkapesolé
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5.5.2 Toléasztal rogzités

Abra 5-15: Toléasztal régzités

5.5.3 Korfirészvédo

A toléasztal a recéscsavarral kdzéphelyzetben
régzithetd.

@ recés csavart
@ toléaszial

| é Figyelmeztetés! Sérilésveszély! A korfirész-balesetek megeldzésére a gépet a korfirészlap folot

védoburaval kell ellamni!

Abra 5-16: Korfirészvédé

5.6 Kezeld- és kijelzé egységek

Abra 5-16: Kezelé- és kijelzé egységek

26

A korfirész véddburkolatot megfeleléen kell felszerelni és
bedllitani.

A korfirész véddburkolatbdl elszivas szikséges;
mardorsé = 50 mm

@ Korfirész védébira

@ reteszelés oldds — tolofedél

@ kézikerék — szégbedllitas

© gomb - be

O gomb —Ki

@ skdla - korfirész sz6g megadds

@ Kkézikerék — magassagallités
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6 Szallitas, csomagolds valamint raktarozas

6.1 Biztonsdgi utasitasok

| Figyelmeztetés! Aram dltali veszély: A szdllitas soran, le- ill. felrakodaskor fenn dll a veszélye a leesé alka-
trészek dltal okozott sériléseknek.

| { Figyelem! Anyagi karok! Nem megfelel§ szdllitas sorén a gép meghibasodhat.

Ezért az alébbi biztonsagi eldirasokat be kell tartani:
® Soha ne emeljink el silyokat emberek fol5tt.

e A gépet a legnagyobb odafigyeléssel és 6vatossag- e A kotelek és gurtnik nem lehetnek megcsomézva.
gal mozgassuk. e A kotelek és gurtnik nem fekidhetnek az éles rés-
e Kizdrélag erre alkalmas és megfeleld teherbirdsd zeken fel.
emeléeszkdzoket alkalmazzon. e A szdllitast a legkimélébben elvégeznil Ezzel
e A gépet tilos a lathaté gépalkatrészeken elkerilhetéek a szdllitds sordn adédé kérok.
(pl.: egyengetéasztalok) szdllitani. * Mechanikus rézkéddsokat igyekezziink elkerdlni.
o Szdllitéskor vegye figyelelmbe a stlypontot Tengeren tili szdllitds esetén a gépet szigetelten kell
(Délésveszélyl). szdllitani és pdramentesitével ellatni.

* Biztositsa a gépet az oldalirdnyd lecsiszas ellen.

o Kotelet, gurtnit vagy mds emelSszerkezeteket biztonsé-
gi kampéval kell ellani.

e Hasadt kotelet, vagy més hibéval biré kotelet nem
szabad alkalmazni.

6.2 Szdllitas

| é Figyelem! A gépet csak a mellékelt szdllitasi- és szerelési Gtmutatéban megadottak szerint szdllitsuk!
A gépet tilos az egyengetdasztaloknal fogva megemelni. Kdtelet, gurtnit, lancot csak a talpdhoz lehet
erositeni.

A gép szdllitdsa komplettre szerelve, raklapon térténik.

A gépet daruval, villds targoncéval, emeldkocsival vagy
mozgatéberendezéssel lehet szdllitani.

27



28

H a m m e r o Formatizélé kérfiirészgép

K3 basic/K3 winner/K3 e-classic
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6.2.1 Szallitasi biztositas

A gép szdllité szégelemekkel van régzitve a raklaphoz.

A telepités helyszinére szdllitds elétt a szdllitési szégelemet
el kell tavolitani.

@ sz4llité szégelem

Abra 6-1: Szdllitasi biztositds

6.2.2 Szdllitasi segédeszk6z formatizalé korfirészhez K3 basic

| é Figyelmeztetés! Sérilésveszély! A széllitas utan azonnal tévolitsuk el a széllitasi segédeszkozt.

A K3 basic formatizalé korfirészgép villastargoncds
vagy emelékocsis szdllitdsdhoz a szdlltasi segédeszkozt
(opcid) ra kell csavarozni a keretre (,Szdllitdsi segédesz-
koz" szerelési Gtmutatd).

@ szallitési segédeszkozt

Abra 6-2: Szdllitasi segédeszkézt — példdul: emelékocsis szdllitds
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6.2.3 Szdllitas daruval

A mozgatdshoz csak szijat vagy ldncot szabad haszndl-
ni.

Abra 6-3: Széllitas daruval

| { Figyelem! Anyagi kérok! A gépet nem szabad a munkaasztalnél, a toléasztalnél vagy az alappélyénal emel-
* il

A szijat vagy ldncot a gépkeret kivagésain at kell vezet-
ni.

épkeret
O s¢p

Abra 6-4: Széllitds daruval

6.2.4 Szdllités villastargoncaval

K3 basic:

A villdkat dgy kell eltolni, hogy az egyik villa a gépkeret
mélyedésébe, a masik villa a szdllitési segédeszkdz ald
férjen.

K3 winner:

A villdkat dgy kell eltolni, hogy azok a gépkeret mélyedé-
sébe illeszkedjenek.

épkeret
O o¢p

Abra 6-5: Szdllitas villastargoncéval
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6.2.5 Szallitas emeldkocsival

6.2.5.1 Lerakoddas

A raklaprél valé leemeléshez a mellékelt dbra szerinti
rdmpdt kell haszndlni.

K3 basic/K3 e-classic:

1. Csavarozza ré a szdllitési segédeszkdzt.

2. Az emel8kocsi villdit tolja be a gépkeret mélyedésé-
be és a szdllitdsi segédeszkdz ald.

3. A gépet emelSkocsival kell a raklaprél levenni.

K3 winner:
1. Az emelékocsi villdit tolja be a gépkeret mélyedésé-
be.

2. A gépet emelSkocsival kell a raklaprél levenni.

|\ L

L S=—yrT 1)

@ gépkeret
@ rémpa

Abra 6-6: Szdllitas emelékocsival — példdul: K3 basic/K3 e-

classic

6.2.5.2 Szdllitas

K3 basic/K3 e-classic:
Az emeldkocsi villdit tolja be a gépkeret mélyedésébe és
a szdllitési segédeszkdz ald.

K3 winner:
Az emeldkocsi villit tolja be a gépkeret mélyedésébe.

@ szallitési segédeszkozt

Abra 6-7: Szdllitas emelékocsival- példéul: K3 basic
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6.2.6 Szdllitas mozgatéberendezéssel

Abra 6-8: Mozgatdberendezéssel és mozgatériddal trténd
szdllitds

A mozgatdberendezést a gép keretére kell szerelni (Fe-
lépitési Utmutatd: ,Mozgatd berendezés” és ,Mozgatdr-

6d").

@ mozgats berendezés
@ mozgatérid

| e
1

6.3 Szdllitasi utasitas

Atvételkor ellendrizze a szdllitmany teljességét ill. sériilés-
mentességét.

Ha a szdllitmany szemmel lathatdlag sérilt, akkor ne
vegye ét. Kisebb sérilés esetén a szdllitmanyt fenntar-
tassal vegye at. A szdllitdsi dokumentumban régzitse a
kart. A sérilés mibenlétét, mértékét a kiséré okmdnyokon

6.4 Csomagolas

Amennyiben nincs visszavételi megdllapodds a csoma-
golést illetéen, valasszuk szét az anyagokat anyag és
nagysdg szerint ésintézzik el tovdbbi felhaszndlésat,

vagy Ujrahasznositését.

Megjegyzés: A mozgatdberendezéssel és a mozgatériddal (tartozék) a gép egyszeri szdllitasa valik lehetdvé.

(szdllitélevél, CMR stb.) minden esetben tintesse fel.
Nydijtson be irdsos reklamdciét!

A nem azonnal l&thaté sérilések észrevétele utdn régton
reklamaljon, mivel a sérilt alkatrészek cseréjének igény-
eit csak az érvényes reklamécids idén belil lehetséges
teljesiteni.

A

Uzemet.

Figyelem! A csomagéléanyagok megsemmisitése minden esetben a kdrnyezetnek megfeleléen és a helyi
kérnyezetvédelmi eldirasoknak megfelelden torténjen. Adott esetben bizzon meg ezzel egy Gjrafelhasznosité

1

Megjegyzés: A kérnyezetvédelmet szolgdlja! A csomagoléanyagok értékes alapanyagok és sok esetben
tovabb hasznalhatéak vagy értelmesen feldolgozhatéak és vjrahasznosithatéak.
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6.5 Raktarozas

A csomagokat a gép Ssszeszereléséig ne bontsa ki,
és a kivil feltintetett &llitasi- és taroldsi jelzéseknek
megfelelSen tdrolja.

A csomagokat csak az alabbi feltételek alapjan tarolja:
* Ne tartsa a szabadban.

Biztositsa a szdraz, pormentes kdrnyezetet.

Ne érintkezzen agressziv anyagokkal.

Ne tegye ki kdzvetlen napfénynek.

Mechanikus razkéddsokat igyekezzink elkerdlni.
Téroldsi hémérséklet: -10461 +50°C-ig

Max. légnedvesség: 60%

A nyers felileteket olajozza (rozsdavédelem).

Nagy hdingadozéstdl kimélni (kondenzvizképzddés).

Hosszabb térolds esetén (t6bb mint 3 hénap) minden
nyers gépalkatrészt olajozzon be (rozsdavédelem).
Rendszeresen ellenérizze minden alkatrész éltaldnos
dllapotét ill. a csomagolds épségét. Szikség

esetén konzervdlja Gjra a védendé alkatrészeket,
gépelemeket.

Parés kdrnyezetben torténé tarolds esetén a gépet
szigetelve kell csomagolni és a korrézié ellen védeni
(péraelszivé-anyag).
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7 Beiizemelés és installalas

7.1 Biztonsdgi utasitasok

| Figyelmeztetés! Sérilésveszély! A szakszeriitlen beizemelés komoly emberi és anyagi kdrokat okozhat. Ezért
ez a munka csak szakképzett munkas dltal végezhetd el aki mind a gép iizemeltetését mint pedig a biztonsa-
gi eldirasokat megfeleléen ismeri.

*  Megfelelé méretG mozgdstérrél gondoskodni. Kilondsen igaz ez firészelés esetén.
Veszélyhelyzetet teremthetnek a szomszédos gépek, e A munkaterileten a megfelelé rendre és tisztasdgra
a gép kozelében 416 fal, valamint mas régzitett ugyelni. Szabadon, szanaszét heverd alkatrészek
targy kiléndsen akkor, ha nincs az éllezaré gép és veszélyforrdst jelentenek.
a felsorolt eszkozok, targyak kozott kelld tavolsdg. e Véddberendezéseker szakszer(en installdljuk és azok

mUkodését ellendrizzik.

| é Figyelmeztetés! Aram éltali veszély: Az elektromos alkatrészeken t6rténd munkakat csak szakképesitett sze-
mély végezheti a biztonsagi eléirasok betartasaval.

A gép feldllitdsa és installdlasa eldtt ellendrizni kell annak
teljességét és technikailag hibétlan éllapotét.

| é Figyelmeztetés! Sérilésveszély! A hianyos, hibas vagy sérilt gép komoly személyi sériillésekhez ill. anyagi
karokhoz vezethet. Csak teljesen ép gépet, gépegységet szabad beiizemelni ill. izemeltetni.

| t Figyelem! Anyagi kérok! A gépet csak +10-t6l +40 °C -ig terjedé iizemi/helyiséghémérsékleten szabad
Uzemeltetni. Kar keletkezhet, ha a fentieket figyelmen kiviil hagyja!

7.2 Beiizemelés

A beiizemelés helyének feltételei:

® Uzemeltetési- és helyiség hémérséklete: +10-1l
40°C-ig.

* A munkafelilet elegendé terhelhetésége és stabilita-
sa.
A munkaterilet megfelelé megvildgitasa.
Megfelelé tavolsag a mdsik munkaterilettdl.

A kiszolgdlashoz és a karbantartédshoz a gépet a meg-
munkdldsi irdnnyal pdrhuzamosan (méret X) legaldbb
500 mm tavolsagra kell feldllitani a faltél.

Abra 7-1: Helysziikséglet
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1. A gépet a ,Szdllitds” fejezetben és a mellékelt
szdllitasi ill. szerelési Gtmutatéban irtak szerint kell a
telepités helyére szallitani.

2. A gép pontos és nyugodt mikddése érdekében azt
vizmértékkel kell bedllitani.

Egyenetlen talaj esetén a gépet ,bedllité csavarok-
kal” kell kiegyenliteni.

@ vizmeérték
@ bedllits csavarok

3. Szikség esetén a gépeket szdllitdvinklivel /papuccsal
a padléhoz/platéhoz lehet csavarozni.

@ szallitd szégelem

4. A gép izembe helyezése el6tt az alappdlya és a
toléasztal kdzotti éket mindkét oldalon el kell tavolita-

Abra 7-4: Széllitési biztositds toléasztal

ni.
5. Szabaditsunk meg minden fényes gépalkatrészt a
korréziévédé anyagtdl.
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7.3 Szerelés

7.3.1 Toléasztal

| e Megjegyzés: A toléasztalt, hosszatél fiiggéen, szdllitastechnikai okbél killon csomagolva szdllitjuk. A pro-
blémamentes szereléshez a vagashossztél figgden két-harom kiegészitd segitd szikséges.

A toléasztalt a gépizembe helyezése elétt kell felépi-
teni. A szerelésrdl |. a kilon szerelési Gtmutatét (a
gépben ill. a toléasztalban talélhatd).

7.3.2 Oldalasztal felszerelése/leszerelése

Oldalasztal raszerelése:

1. Az oldalasztalt a toléasztalon akassza bele a nitba.
2. Az oldalasztalt tegye ré az aldtdmaszté tengelyre.
3. Rogzitse a recéscsavarral.

\ Oldalasztal leszerelése:
— L 1. Oldja a recéscsavart.
— 2. Az oldalasztalt az alétdmaszté tengelyen és a toléas-

= ztalon akassza ki.

O not
@ oldalaszial
© aldtamaszté tengely

O recés csavar

Abra. 7-5: Oldalasztal részerelése
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7.3.3 Korfirészvédo fedél

7-6. dbra: Kérfirészvéds fedél

@ feszits ék
@ recézett anya

© fedélcsap
O Korfirészvéds fedél

@ Kivagds 300-315 mm-es firészlapok szdmdra

0 Kivagds 250 mm-es firészlapok szdmdra

7 .4 Elszivas

A korfirészvédd fedél a feszitéékhez van régzitve. A
régzités a firészlap atmérsjétél figg:

Kivégdas 300-315 mm-es firészlapok szémara
Kivégds 250 mm-es firészlapok szdmdra

Lazitsa meg a recézett anydt.

A recézett anydval nyomija hétra a fedélcsapot.
korfirészvéds fedél vegye ki és tegye bele a mésik
kivagasba.

Hizza meg a recézett anydt.

| Figyelem!
A Az elszivétomlk nehezen gyulladé és elektromosan vezetéképes anyagiak legyenek! Ezért csak eredeti

Hammer elszivotomldket hasznéljon!

Abra 7-7: Csatlakozék

Csatlakoztatds elszivorendszerre:
@ csatlakozés @ = 50 mm
@O csatlakozés @ = 120 mm

e  Figyelmeztetés: A gépet izemeltetni csak elszivéval szabad. Ez alapszabaly! Opcidként kérhet a gépre
1 inditaskesleltetével rendelkezs dugaljat.

Tovdabbad az elszivas teljesitményének is kielégitének kell
lennie, avégett, hogy a csatlakozdési helyeken elég nagy
legyen a nyomdskildnbség és a légsebesség elérie a

20 m/s értéket. (l&sd ,Mdiszaki adatok”)

Az elsé izembevétel eldtt ellendrizze a légsebességet.
A jelentés valtoztatdsokat kévetéen szintén tegye ezt
meg!

Az elsé izembevétel eldtt, valamint naponta

vizsgdlia &t az elszivét, hogy van-e szemmel lathatd
hidnyossdga. A berendezés hatékonysdgét ellendrizze
havonta.

Az elszivét Ggy kell hozzdcsatlakoztatni a géphez,
hogy kényszerien mindig egyutt Gzemeljen a
géppel.

Az elszivocsdveknek vezetnitk kell az dramot és az
elektrosztatikus feltoltédés ellen foldelve kell lennitk.
A lerakédott por eltdvolitdsa sordn olyan médszert
alkalmazzon, mely porszegény.
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7.5 Elektromos bekotés

| Figyelem! Aram dltali veszély!

Az elektromos alkatrészeken t6rténd munkdkat csak szakképesitett személy végezheti, a biztonsdgi eléirasok
betartasaval.

A fals aram impedancigjanak ellenérzése valamint a tulfesziiltség elleni védéberendezés ellendrzésése a
berendezés telepitési helyén kell hogy megtorténjen!

| { Figyelem! Anyagi kar!
* Bekotés elétt a tipustablan lathaté adatokat éssze kell hasonlitani a hélézat adataival. Csak akkor lehet
bekotni, ha ezek megegyeznek. Az aramforras a megfelel csatlakozékialakitassal kell, hogy rendelkezzen
(3 fazisG motorndl CEE).

Figyelmeztetés: A Hammer szervizrészlegének kifejezett engedélye nélkil a gép kapcsolészekrényét felnyitni
tilos. Ezzel ellenkezd cselekedetek esetén mindenféle garancia érvényét veszti.

o

| { Figyelem! Anyagi kar!
* A gépet biztosité automatdval kell biztositani.

Elektromos csatlakozasokkal szembeni kévetelmények
o A gépet védsfoldeléssel kell ellni.

* A hélézati fesziltségingadozas
maximum = 10 % lehet.

* A kapcsolészekrényt fel kell szerelni erésdrami kap-
csoléval (DIN VDE 0641).

PSlusszam: 3 (hdromfézist valtakozédrami motor)

T 2
|,||/ S

sﬁa\ )

* A gép csak (foldelt nullvezeték) TN-hélézatokban
Uzemeltethetd (csak 3x400V)

* A csatlakozé kdbel HO7RN-F legaldbb 5 x 2,5
(hdromfdzisg valtakozédramd motor) ill. 3 x 2,5 (vél-

= téaramd motor).

o Biztositék/csatlakozdkdbel:

@)

Abra 7-8 motor furésirdnya lasd  Miszaki adatok”

1. Dugja be a dugét az aljzatba. * Az dram tdpvezetékét évni kell a sérilésektd| (pl.

2. Gépet roviden bekapcsolni. pdncélesével).

3. A motor fellpéfgése utdn e||enor'ilzze a forgé,sir(?n}/t. o A tdpvezetéket Ggy kell elhelyezni, hogy az ne t5rjon
4. Ha a forgdsirdny nem megfeleld, akkor a két fazist meg, ne dérzssl3djon és senki ne botolhasson meg

meg kell cserélni. benne.

| i Figyelmeztetés: A gép vezetékét nyitott kabelvéggel, vagyis dugé nélkil szallitjuk.
A gép kabelét a vevé szereli fel az adott orszag eldirasainak és az aramellatasnak megfeleld dugéval.
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8 Bedllitds és szerelés

8.1 Biztonsdgi utasitasok

| Figyelmeztetés! Sérilésveszély! Nem rendeltetésszerii beiizemelés silyos személyes sérilést ill. jelentés anyagi
kart okozhat. Ezért ez a munka csak szakképzett munkas éltal végezhetd el aki mind a gép izemeltetését
mint pedig a biztonsdgi elSirasokat megfelelden ismeri.

* A munka megkezdése elStt a gépet ki kell kapcsolni * A munkaterileten a megfeleld rendre és tisztaségra
és biztositani kell az Gjbdli bekapcsolddds ellen. ugyelni. Szabadon, szanaszét heverd alkatrészek

* A munka megkezdése el6tt meg kell gy6z6dni a veszélyforrdst jelentenek.
gép hidnytalansagardl és technikailag tokéletes élla-  ®  Védéberendezéseket szakszerlen installdljuk és azok
potdrdl. mikodését ellendrizzik.

*  Megfelelé méretli mozgdastérrdl kell gondoskodni.

| é Figyelmeztetés! Aram dltali veszély: Az elektromos alkatrészeken t6rténé munkékat csak szakképesitett
személy végezheti a biztonsagi eldirasok betartasaval.

8.2 Toléasztal rogzités

A toldasztal kdzéphelyzetben arretdlhaté.

1. A recéscsavart forgassa el 90°-ban, majd tolja be.

2. A toléasztalt lassan tolja arretdlé pozicidéba, amig a
toléasztal be nem kattan.

3. A reteszelés oldéséhoz a recéscsavart hizza ki és
90°-ban forgassa ellen.

@ recés csavart
@ toldasztal

Abra 8-1: Toléasztal reteszelés
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8.3 Daraboléitkozé a toléasztalon

1. Klemmteil des Ablanganschlags in die Nut des Schie-
betisches bis an die Anschlagschraube (in der Nut)
schieben.

2. Niederhalterwelle leicht fixieren.

3. Gewinschten Schnittwinkel (-45° bis +45°) einstel-
len.
Bei 90°-Schnitten
- Anschlagklappe am Schiebetisch aufklappen.
- Anschlag an Anschlagklappe anschlagen

4. Anschlag mit Klemmhebel klemmen.

@ Niederhalterwelle @ Klemmteil
@ Klemmhebel @ Anschlagklappe
© Nut @ Anschlag

Bedllitas:

Utkdzdfedelet haijtsa fel.

Oldja a menetes csapot.

Forgassa az excenterkart, amig a 90°-0s szdget el
nem éri (itkdzd elérte az itkdzsfedelet).
Ellenérzés prébavagassal.

HOzza meg a menetes csapszeget.

(ol e

o

@ itkszsfeddl
(2]

menetes csap

— © oxcenterkar
Abra 8-3: Allitsa be az iitkézéfedelet

8.4 Daraboléitkozo az oldalasztalon

Der Ablanganschlag kann am Ausleger stof3- und schub-
seitig montiert werden.

1. Klemmplatte in die Schiene des Auslegers einfadeln.

2. Randelschrauben 16sen und Ablanganschlag am
Ausleger positionieren.

3. Ablanganschlag mit Klemmhebel am Ausleger fest-
klemmen.

4. Randelschrauben anziehen.

Abra 8-4: Daraboléiitkézé szerelése

@ Klemmhebel
@ Ablanganschlag
© Anschlagklappe

O Ausleger
@ Klemmplatte

@ Randelschrauben
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Haijtas:

1. Oldja a régzitékart és a recéscsavarokat.

2. Daraboléitkdzdt forgassa a kivant pozicidba. Esetleg
hajttsa le az Utkdzdfedelet, hogy a daraboléitkdzt

folé haitsa.
3. Rogzitse a rogzitékart és hizza meg a recéscsavaro-
kat.
) 4. A skdla hosszisagkompenzdacidjghoz kihajtott
Abra 8-5: Daraboléitkszs bedllitdsa 0tkdzé esetén oldja a recéscsavarokat, tolja el az

Utkdzéprofilt és Gjra hizza meg a recéscsavarokat.

@O rgzitdkar

@ s . 90°-pozicio:
szdégvonalzd

1. Oldja a régzitékart és a recéscsavarokat.

© itkozdfeds] 2. Daraboléitkdzét forgassa, amig el nem éri az
O recés csavar itkozdfedelet.
3. Roégzitse a rogzitékart és hizza meg a recéscsavaro-
kat.

8.5 Keresztitkozo

Der Queranschlag kann stufenlos auf dem Abléngan-
schlag verschoben werden.

Bei Bedarf kann die Anschlagklappe weggeklappt wer-
den.

1. Randelschraube l6sen.

2. Queranschlag auf das gewiinschte Maf3 verschieben.
Maf3 (Schnittbreite) wird an der Lupe abgelesen.

3. Randelschraube anziehen.

N2 @ Randelschrauben
Abra 8-6: Keresztiitkézd 9 Queranschlag

© Skala

O Anschlagklappe
@ Ablanganschlag
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8.6 Darabolditkozo-hosszabbitas

A daraboléitkz8 opcidként felszerelheté hosszab-

bitéval.

1. Oldja a recézett feji csavart.

2. A daraboléitk6zé-hosszabbitdst tolja el a kivént
mértékben.
A bedllitott méret (végdsszélesség) a daraboléitk6zé
élén levé skdlan leolvashaté.

3. Hizza meg a recézett feji csavart.

@ skdla
@ hosszabbités
© recézett fejii csavar

O darabolsiitkszé

8-7. dbra: Daraboléiitkézé-hosszabbitds

8.7 Parhuzamiitkozé

8.7.1 Eltolés

: - — K3 e-dassic:
/ 1. Oldja a régzitdkart.
7 2. M:éret leolvasésa a skdldn a mutatd eldl 1évo élénél.
ot 3. A skdlénak a kilénbdzé vastagség firészlapokhoz
\ valé illesztéséhez a skaldt tolja el a hidnyzé mérték-
o (5] ben:
= (4] - Oldja a négy lapos anydt a sinen.
% - Tolja el a sint.
X'ﬂ i —_— - Hizza meg Ujra a négy lapos anydt.
/%/ﬁ = ﬁ/ 4. Rogzitse a rogzitdkart.

&@ 9 \? | @ skdla (4 50

Abra 8-8: Pérhuzamiitkézé K3 e-classic @ mutatd @ onydk
© rogzitdkar

| é Figyelem! Annak érdekében, hogy asztalhosszabbité hasznélata esetén a pozicié az asztal sikjghoz illeszked-
jen, a sin felsé éle és az asztal felsd éle kozotti tavolsagnak pontosan 17 mm-nek kell lennie.
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K3 winner:
1. Oldja a recés fogantydt.
2. Méret leolvasdsa a skéldn a mutaté eldl 1évé élénél.
3. Askdldnak a kilénbdzé vastagsdagi firészlapokhoz
valé illesztéséhez a skaldt tolja el a hidnyzé mérték-
ben:
- Oldja a befogélemezt.
- Tolja el a skalét.
- Hizza meg a befogdlemezt.
4. Hizza meg a recés fogantydt.

@ skdla © recés foganty
@ mutatd O befogslemez

Abra 8-9: Parhuzamiitk6zé K3 winner

8.7.2 Korfirész finombedllité (Opcid)

K3 e-classic:

1. Oldja a régzitdkart.

2. Régzitse a régzitdkart.

3. Finombedllités recésanydval.

@ ogzitdkar
(2] rogznokor

Abra 8-10: Parhuzamiitkézé K3 e-classic

| i Megjegyzés: A menetjaték kompenzdlasara a bedllitast mindig a kérfirészlap iranyaba végezze.

K3 winner:

1. Oldja a recés fogantydt.

2. A recésanydt nyomja befelé.

3. Finombedllités a recésanya forgatdséval.

4. A finombedllitds utdn a recés fogantydt rogzitse.

@ recés fogantys
@ recésanya

Abra 8-11: Parhuzamiitkéz6 K3 winner
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8.7.3 Vonalzé atszerelése

1. Oldja a recéscsavart.

2. A vonalzét hétrafelé hizza ki.

3. A vonalzét tegye sikban az asztalra és a megfeleld
nottal Gjra fizze be.

4. Hizza meg a recéscsavarokat.

@ recés csavart

@ vonalzé

Abra 8-12: Parhuzamiitkéz6

8.7.4 Eltavolitas

K3 e-classic:
Nagy lemezek megmunkdldsa esetén szikséges lehet a
pérhuzamitkézé eltévolitasa.

1. Oldja a régzitdkart.

2. Ha van: a finombedllitds régzitdkarjat 5-6 fordulattal
oldja.

3. A pérhuzamitkozét felfelé vegye le a sinrél.

@ pérhuzamiitkszs © cgzitdkar

@ r6gzitdkar O

K3 winner:
Nagy lemezek megmunkdldsa esetén szikséges lehet a
pdrhuzamiitkézé eltdvolitdsa.

1. Oldja a recés fogantydt.
2. A pérhuzamiitk6zdt hatrafelé hizza le a tengelyrél.

@ recés fogantyd
@ parhuzamiitkszs

© tengely

Abra 8-14: Parhuzamiitkéz6 K3 winner
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8.7.5 Lehaijtés

| i Utmutatas: A lehaijtas csak a K3 winner formatizalé kérfirészgépnél lehetséges.

A pdrhuzamitkdzd lehajtdsa pl. nagyméretl lemezek
megmunkdldsa esetén szikséges.

Oldja a recéscsavart.

A vonalzét tegye kdzépre.

Rogzitse a recéscsavart.

Oldja a recés fogantydt.

A pdarhuzamitkdzét tolja az itkdzdtengely végére.
Haijtsa le a parhuzamitkdzét.

corhwd-

@ vonalzé O recés csavart

@ recés foganty @ itkozétengely

© pérhuzamiitkszs
Abra 8-15: Parhuzamiitkéz6

8.8 Vagasmagassag/vagasi szég bedllitasa

| é Figyelem! Sérilésveszély!

Csak ledllitott gépen szabad barmiféle bedllitast, példaul szerszameserét végezni.

< A vagasmagassag a kézikerékkel éllithaté:

® oz éramutatd jardsa szerint: fel

® oz éramutatd jarésdval szemben: le

A vagdsmagassdgot csak a szikséges mértékben kell
bedllitani.

A vagasi szog a kézikerékkel éllithaté:

* oz éramutatd jardsa szerint: 0° felé

® az éramutatd jérdsdval szemben: 45° felé
A végdsszdg a skélan lathatd.

@ Vagasi szég kézikereke

@ Vagasi szog skdldija
8-16. dbra: Végdsmagassdg/vdgdsi szég bedllitdsa © Vagdésmagassag kézikereke
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8.9 Szerszamcsere

8.9.1 Eldkészilet szerszamcseréhez

1. Allitsa a kérfirészt 90°os helyzetbe
Jarassa egészen fel a korfirészt

2. Kapcsolja ki a gépet és biztositsa Gjbdli bekapesolds
ellen.

3. A reteszelést tolja lefelé.

4. A toléasztalt tolja jobbra itkdzésig.

5. A toléfedelet tolja balra itkdzésig.

@ Toléaszial
@ tolsfedél
© reteszelés

Nd——e

8-17. dbra: Elékésziilet szerszémcseréhez

8.9.2 Az izemkész dllapot létrehozésa

Tolja el Utkdzésig jobbra a toléfedelet.
Tolja a toléasztalt balra.

A reteszelést tolja felfelé.

Kapcsolja be a gépet

PN~

@ Tolsasztal
@ tolsdfedél
© reteszelés

o
] T
|
i
f
:

Abra. 8-18: Az iizemkész dllapot létrehozdsa

| e Figyelmeztetés: A korfirészlap csak akkor jar, ha a reteszelés mikodteti a gépallvany belsejében lévé
végallaskapcsolét: Zart tolofedél

* Tolja el itkézésig jobbra a toléfedelet.
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8.10 Firészlap cseréje

| é Figyelem! Sérilésveszély!

Eles szerszam okozta balesetveszély, killonésen szerszamcserénél.

o

Figyelmeztetés:

Azt qjanljuk, kizérélag eredeti Hammer szerszamokat hasznéljon (Hammer katalégus).

Preciziés vagashoz azt ajanljuk, hogy a lehetd legkisebb firészlapot haszndlja.
Az engedélyezett firészlapokat lasd a miiszaki adatoknal.

Abra 8-19: Firészlap cseréje

@ hasitoék

@ Korfirész perem
© imbuszkulcs

O firészlap dontés

| é Figyelem! Minimdlis meghizasi nyomaték:
20 Nm!

Szikséges szerszam:

el i

N

8.
9.

Imbuszkulcs 8 mm

Villaskules SW 22 mm

El6készilet szerszamceseréhez..

Ha nagyobb firészlap beszerelése szikséges, oldja
a feszitééket..

A villdskuleesal fogja be a kérfirészkarimat..

Az imbuszcsavart oldja imbuszkuleesal.

Vegye le az imbuszcsavart és a kérfirész-karimét.
Vegye le a régi firészlapot és tegye rd a tengelyre
az 0j firészlapot..

Tegye rd a korfirészkarimét (a beszerelési helyzet
figyelembe vételével). A villaskulcesal fogja be a
korfGrész-karimdt..

Az imbuszcsavart imbuszkuleesal csavarja be.
Nagyobb vagy kisebb firészlap beszerelése esetén
dllitsa be a feszitééket.

10. Uzemkész dllapot létrehozdsa.
11. A korfirészvédé fedelet illessze hozzd a

firészlaphoz.
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8.10.1 Feszitéék oldasa/bedllitasa

| é Figyelem! Sérilésveszély!
A hasitééknek a fiirészlap vastagsagdhoz kell igazodnia.
A hasitéék vastagsaganak a fiirészlap-test és a fiirészfog-szélesség kozott kell lennie.

Szikséges szerszém:

o Villdskules SW19 mm

1. Elékészilet szerszamcseréhez.

2. Oldja az anyét.

3. Afeszité éket Ugy tolja el, hogy a firészlap és a
feszitéék kozott barmelyik helyen 3 és 8 mm kazott
tavolsdg legyen.

4. A feszitééken lévé jeldlésnek max.
vagdsmagasségndl (a felhaszndlt firészlaptdl
figgden) egybe kell esnie a toléasztal felsd élével.
Hizza meg 4l az anydt.

@O aonyo O tavolség
@ jclslés @ firészlap
© feszits ¢k

8-20. dbra: Feszitéék bedllitdsa

| A Figyelem! Minimdlis meghizasi nyomaték: 25 Nm!

8.10.2 Feszitoék-beszerelés/-csere

| e Figyelmeztetés:
A hasitéék vastagsaganak a fiirészlap-test és a firészfog-szélesség kozott kell lennie.
Feszitéék vastagsaga (d), firészlap-test (S), firészfog-szélesség (D)

d=S+ % mm < D A hasitééknek a firészlap vastagsdgdhoz kell igazodnia.
17, Szikséges szerszdm:
e Villaskules SW 19 mm

1. Oldja az régzitéanydt.

2. Vegye ki a hasitééket, ha az benne van.

3. Helyezze be a hasitééket.
Ugyelien arra, hogy a hasitéék-tarté csapja a
hasitéék nitjidba illeszkedjen.

4. Szorosan hizza meg az régzitéanydt.

@ Rogzitéanya © hézagols aldtét
@ Hasitéék O Csapszeg
@ Firészlap

Abra. 8-21: Feszitéék-beszerelés/-csere

| A Figyelem! Minimdlis meghozasi nyomaték: 25 Nm!
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8.10.3 A hasitéék kiszerelése

| c Figyelem!
Korfirészlapokkal végzett munkandl feszitééket kell alkalmazni!
A feszitdék nélkili Gzemeltetés csak slicceld szerszamok esetén megengedett!

1. Az anyét lazitsa meg.
2. Vegye ki a feszitééket.
3. Hozza meg 4l az anydt.

@O onyo
@ feszits ¢k

8-22. ébra: A feszitéék kiszerelése

8.10.4 Korfirészvédo fedél

| é Figyelem! Sérilésveszély!

A korfirész-balesetek megel6zésére a gépet a korfirészlap folott védésisakkal kell ellatnit

A korfirészvéds fedél a feszitéékhez van rogzitve.
A régzités a firészlap Gtmérsjétél figg:

e Kivdgds 300-315 mm-es firészlapok szédmara
e Kivdgds 250 mm-es firészlapok szémdra

1. Llazitsa meg a recézeft anydt.

2. A recézett anydval nyomja hétra a fedélesapot.

3. Akorfirészvédé fedelet vegye ki és helyezze be a
mésik kivagasba.

4. Hizza meg a recézett anydt.

@ feszits ¢k

@ fedélcsap
© recézett anya

O korfirészvéds fedél
@ kivégds 300-315 mm-es firészlapok szémdra

@ kivagas 250 mm-es firészlapok szémdra

8-23. dbra: KorfGrészvéds fedél
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8.11 Noitszerszamok

| é Figyelem! Sérilésveszély!

Eles szerszam okozta balesetveszély, kiilonésen szerszamcserénél.

Figyelmezietés:
Azt ajanljuk, kizarélag eredeti Hammer szerszamokat hasznélijon (Hammer katalégus).
Az engedélyezett nutolészerszamokat lasd a miszaki adatoknal.

o

| | Figyelem! Anyagi kar!
Nutszerszammal végzett munkdndl ne dllitsa el a 90°-os széget!

8.11.1 Atszerelés nitolészerszamos izemre

Szikséges szerszdm:

Imbuszkulcs 8 mm

Imbuszkulcs 4 mm

Vill&skules SW 22 mm
Villaskules SW 19 mm (Hasitéék)

Elékészilet szerszamcseréhez.

Vegye ki a firészlapot

Szerelje ki a hasitééket

Tavolitsa el a hatsé karimat.

Az esetleg meglévé elévagdlapot szerelje ki.
A 4 csavart hajtsa ki imbuszkuleesal.
Tavolitsa el a betétlapot.

N~ =

@ Betétlap
@ Csavarok

© Imbuszkulcs
O Karima

@ Hoasitéék-tarté

0 Anya

@ Kozgyiri (Hatsé karima)
© Firésztengely

Abra 8-25: Kzgy(iri/firésztengely
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8.11.2 Nutszerszamok befogasa

| é Figyelem! 10 mm-nél keskenyebb nitszerszamoknal elébb a kézgyiiriit kell radugni a firésztengelyre!

1. A nitszerszdm elsé részét tegye rd a firésztengelyre.
Ugyelien a helyes forgdsirdnyral
2. A nit szélességét a tavtarté tarcsakkal dllitsa be.

3. A nitszerszdm mdsodik részét tegye rd a
firésztengelyre. A két szerszamfélnek egymdsba kell
kapaszkodnial!

4. Helyezze fel a nitszerszdm karimdijat.
5. A villaskulcesal tartsa meg a karimét.
6. Az imbuszcsavart imbuszkulcesal csavarja be.

@ Firésztengely

@ Karima nitszerszémhoz
© Imbuszkules

O Noitszerszém

@ Villaskulcs

O Taviart6 taresék

Abra 8-27: Nutszerszémok beépitése

| A Figyelem! Sérilésveszély! Minimalis meghozasi nyomaték: 20 Nm!
A nitolészerszamok csak nutolészerszamhoz valé karimaval foghaték be.

7. Mozgassa a korfirész-aggregdtot legalsé éllasba.
8. A géppel szdllitott fabetétlapot helyezze fel.

9. A 4 csavart imbuszkulcesal hajtsa be.

10. Uzemkész dllapot létrehozdsa.

11. Kapcsolja be a gépet.

12. A nitszerszamot lassan mozgassa felfelé, ekézben a
gép kimarja a fabetétdeszkat.

@ fabetétlap
O Imbuszkulcs

Abra 8-28: Fabetétdeszka

| é Figyelem! Nitszerszammal végzett munkandl ne dllitsa el a 90°-os szoget!
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8.11.3 Nutszerszamok oldasa - Atszerelés firészlapizemre

Szikséges szerszdm:
® Imbuszkulcs 8 mm

o Villdskules SW 22 mm
e |mbuszkulcs 4 mm

Eldkészilet szerszdmcseréhez.
A nitszerszdmot vigye a legalsé poziciéba.
A 4 csavart hajtsa ki imbuszkulcesal.

Tavolitsa el a fabetétlapot

A korfirészkarimét villéskulcesal tartsa meg.

Az imbuszcsavart oldja imbuszkulecsal. (8 mm )
Vegye le az imbuszcsavart és a korfirész-karimat.
Vegye ki a nitszerszémot.

VPN O WD~

Ha van, le kell venni a kézgyrit a firész
tengelyérdl..

@ fobetétlap

@ Csavarok

© Imbuszkulcs 4 mm
O Imbuszkulcs 8 mm
@ Notszerszém

@ Villaskulcs

Abra 8-30: Szerelje ki a ndtszerszémot

10. Tegye be a betétlapot.
11. A 4 csavart imbuszkulccsal hajtsa be.
12. Tegye fel a hatsé karimat.

13. Szerelje be a kérfirészlapot.

@ Betétlap

0O Karima

Abra 8-31: Hétsé karima/betétdeszka
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8.12 Elévagélap

| é Figyelem! Sérijlésveszély!

Eles szerszam okozta balesetveszély, killondsen szerszameserénél.

Figyelmeztetés:
Azt ajanljuk, kizérélag eredeti Hammer szerszamokat hasznéljon (Hammer katalégus).
Az engedélyezett elévagészerszamokat lasd a misszaki adatokndl.

°
1

8.12.1 Elévagé lap beszerelése

Szikséges szerszam:
* Imbuszkules 5 mm
e Specidlis kules

Elévagé lap beszerelése

El8készilet szerszameseréhez.

A zdrétaresat forgassa Utkdzésig balra.

Tisztitsa meg alaposan az elévagé tengelyt.

Az elévagélapot tolja ré az elévagé tengelyre.
Helyezze fel az elévégd karimét és régzitse specidlis
kulecsal.

A sillyesztett feji csavart imbuszkulecsal az éramu-
taté jaréséval megegyezd irdnyban hizza meg.

RN -

o

Elévagélap kiszerelése

El6készilet szerszameseréhez.

Az elévégé-karimdt a specidlis kuleesal tartsa ellen.
A sillyesztett feju csavart imbuszkuleesal az éramu-
taté jardsdval ellentétesen oldja.

Az elévégdlapot tolja ré az elévégé tengelyre.

Az el6évégé lapot hizza le a tengelyrdl.

Forgassa a zarétdresét itkdzésig jobbra.

ol ol

ook

8-32. dbra: Zdrétércsa/elévagé tengely
@ Zarstéresa
@ Elsvagstengely
© Elsvagolap
O clévagskarima
O Marsiitkszs fedele
@ Specidlis kulcs

| é Figyelem! min. meghizasi nyomaték: 20 Nm!

| é Figyelem! Elévagé nélkili munkakndl az elévagé karimanak és a sillyesztett fejii csavarnak leszerelve kell
maradnia!
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8.12.2 Elévagé bedllitasa

| A Figyelem! Sérilésveszély!

Csak ledllitott gépen szabad barmiféle bedllitast, példaul szerszamcserét végezni.

Az elévégd egység haszndlata a bevonatos lemezek
kiszakaddsmentes megmunkdélasahoz szikséges.

1. Llazitsa meg a régzitécsavarokat

2. Az dllitécsavarral végezze el a kézi magas-
sagallitast. @

3. Oldalbedllitas kézzel, éllitécsavarral @
Az elévégé lapot tgy kell bedllitani, hogy kézépen
legyen a firészlaphoz képest.

8-33. dbra: Elévigé lap bedllitdsa 4. Régzitse a régzitdesavart.

@ Bedllitécsavar - Magassagi dllitas
@ Bedllitéesavar - oldalbedllitas

© Rogzits csavar

8.12.3 Szélességbedllitas

Az elbvégé lap két firészlap-félbél és tobb tavtartd

- (2 taresabol dll.
S / . Annyi tévtarté taresét kell alkalmazni, hogy elérie a
Q / szikséges szélességet.
. Az el6végé lapot gy kell bedllitani, hogy kézépen
@ /0 legyen a firészlaphoz képest.
@é . A bedllitast prébavégdssal ellendrizze.
0 ™~

A4 @ firészlap-fél

\ @ taviarté taresdk

—

N

w

8-34. ébra: ,Classic” elévdgélap

| e Utmutaté: Az elévagé lapnak 0,1. 0,2 mm-rel szélesebbnek kell lennie a firészlapnal!

1
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9 Kezelés

9.1 Biztonsdgi utasitasok

A

eldirasokat megfelelen ismeri.

A munka megkezdése eldtt:

A munka megkezdése el6tt meg kell gy6z8dni a gép
hidnytalansagardl és kifogdstalan miszaki
éllapotérdl.

Megfelelé méreti mozgdstérrdl kell gondoskodni.

A munkaterileten Ugyelien a rendre és tisztasagra. A
szabadon, szanaszét heverd alkatrészek és szerszé-
mok veszélyforrdst jelentenek!

Ellendrizze, hogy minden egyes védéberendezés
szakszerien f8l van-e szerelve a gépre.

Csak ledllitott gépen szabad barmiféle beallitast,
példaul szerszdmcserét végezni.

Csak engedélyezett (jévéhagyott) szerszdmokat sza-
bad a gépbe befogni.

A korfirészlap és az elévagé régzité csavarjait szo-
rosan hizza meg.

Allitsa be helyesen a feszitééket.

Csak éles szerszammal dolgozzon. Csdkkenti a
visszacsapds veszélyét, kildndsen sliccelétarcsakndl.
Az elszivéberendezést el6irds szerint telepitse és
ellenérizze mikadéképességét.

Csak biztonsagosan felfektetheté és vezethetd
munkadarabot szabad megmunkdini.

A munkadarabot gondosan vizsgélja ét, hogy
tartalmaz-e olyan idegen anyagokat, amik a meg-
munkdldst hétranyosan befolydsolhatjdk (pl. csavar,
sz&g)

Ellendrizze, hogy a szerszém szabadon fute.
Ugyelien a haszndlatban 1évé egység helyes forgé-
sirdnydra.

Bekapcsolds elétt mindig gy6z8djén meg arrdl, hogy
senki nem tartézkodik a gép kdzvetlen kdzelében.

Figyelmeztetés! Sérilésveszély! Szakszeritlen hasznélat silyos személyi és anyagi kdrokhoz vezethet Ezért ez
a munka csak szakképzett munkas dltal végezhets el aki mind a gép Gizemeltetését mint pedig a biztonsagi

Uzem kézben:

e Kezét sohase tegye a korfirész és/vagy az elévagd
folott a munkadarabra.

* A munkadarab cseréje elétt, vagy a gép meghibé-
soddsa esetén a gépet kapcsolja ki és biztositsa az
ismételt bekapcsoldssal szemben.

e A védé-ill. biztonsagi berendezéseket az Gzemeltetés
sorén ne kapcsolja ki, ne szerelje le, ne kerilje meg
és ne tegye haszndlhatatlannd.

e Kisodrédé szerszdémdarabok okozta (pl. a forgd-
csol6él darabjai) sérilésveszély.

Ezért forgé firészlap esetén (megmunkélas kéz
ben vagy uresjaratban) nem szabad kdzvetlenil a
firészlap vagésvonaldban allni.

A gépen illetve a géppel torténé munkavégzés soran az
alabbi tilalmakat kell figyelembe venni:

* A gépet hossz hajjal tilos hajhdlé nélkil kezelnil

e Keszty( haszndlata tilos!

A géppel valé munkavégzés soran az alabbiakat kell

viselnie:

e Testre simulé munkaruhdzat (csekély szakité-
szilérdsagyd, nem bé ujju; gyirdt, egyéb ékszert nem
szabad viselni, stb).

* Bizfonsdgi cipd - Védelem a leesd nehéz targyakkal,
valamint a nem csiszdsbiztos talajon t6rténé meg-
csUszdssal szemben

® Filvédé - A hallaskdrosodés megelézésére.

o

Figyelmeztetés: Segédeszkoz:

bakok).

A hosszi munkadarabokat a felfekvést biztosité segédeszkozzel tamassza alda (pl. Asztalhosszabbiték, gérgés

Tartson készenlétben rovid és keskeny munkadarabok megmunkalasahoz szikséges segédeszkozt (pl.: Toléfa)

Figyelem! Anyagi kar!

kivil hagyasa csapagykarosodashoz vezethet!

A gépet csak +10 13l +40 °C -ig terjedd iizemi/helyiséghémérsékleten szabad Gzemeltetni. Ennek figyelmen
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9.2 Bekapcsolas / Kikapcsolas / Leéllitas veszély esetén

| Figyelem! A nem megfeleld elskészités sérilésekhez vezethet!
A A gépet csak akkor szabad bekapcsolni, ha teljesilnek a mindenkori munkamenethez sziikséges feltételek
ill. elémunkalatok. Ezért bekapcsolas elétt mindenképpen el kell olvasni a bedllitasrél, szerelésrdl, kezelésrél
sz6l6 megfeleld fejezetet.

|  Figyelem! Anyagi kar! A szakszeritlen kezelés a gép meghibasodésdhoz vezethet.
* A z3ld nyomégombot iizem kdzben ne mikédtesse!

Figyelmeztetés: Ha mechanikus hajtaso elévagé (opcié) van beszerelve, akkor az elévagé bekapcesolaskor a

°
1 orfiresszel egyutt indul.

Bekapcsolas
1. Csatlakoztassa a gépet a villamos hélézathoz.
2. Ha van: bizlositsa ki a fékapesolét és kapcesolja be

I,,I” helﬁzetl.
3. :

* Nyomja meg a kezelSpult zéld nyomégombiat és
tartsa nyomva.

®  Amikor a gép elérte a maximdlis fordulatszdmot,
engedie el a nyomégombot.

Héromfazisi véltakozédrami motor esetén:

* Nyomja meg majd engedije el a kezelSpult z6ld
nyomdégombjdt.

Abra 9-1: Z6ld nyomégomb — BE @ A fSkapcsolét

@ Zsld nyomégomb — BE

Kikapcsolas
1. Nyomja meg, majd engedie el a piros nyomégom-
ot.
2. Ha van: kapcsolja ki a fékapcsolét (,O” helyzet) és
biztositsa.

© Piros nyomégomb - KI

Ledllitas veszély esetén: (Kiviteltsl figgden)
Nyomija meg a piros nyomégombot vagy
Nyomija meg a vészledllitd gombot

A gép azonnal ledll.
A vészledllité-gombot forgatdssal reteszeljik ki.

O Vészledllits (NOT-AUS)

Abra 9-2: Vészledllits (NOT-AUS)
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9.3 Toléasztal eltoldsa

> \ A toléasztal eltoldsdhoz:

- az oldalfogantyit
- a daraboléiitkdzdt haszndlni.

@ oldalfogantyi gyorsan
@ sz6gvonalzé

Abra 9-3: Toléasztal eltoldsa

9.4 Munkahelyek

| é Figyelmeztetés! Sérilésveszély!

e Sérilést okozhatnak azok a munkadarabok vagy
munkadarab részek, melyek a megmunkélds sorén
elrepilnek (pl. vagoéél-elemek, dggocsdk, vagési hul-
ladékok).

* Veszély a levdgott munkadarab-részek visszacsapdsa
miatt.

Ezért forgé firészlap esetén (megmunkalds kdzben vagy

Uresjdrdsban) nem szabad kézvetlenil a firészlap végas-

vonalédban éllni.

AP1: munkahely esetlegesen alkalmazott munkadarab-
elvevének.

AP2: munkahely a pdrhuzamiitk6zén végzett munkéhoz.

AP3: f& munkahely minden més munkéhoz.

Abra 9-4: Munkahelyek/munkapoziciok
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Hammer.

9.5 Munkatechnikak
9.5.1 Engedélyezett munkatechnikak

A formatizalé korfirésszel csak a kovetkezd munkatech-

nolégidk megengedettek:

* szélezés, csak a szélezépapucs hasznélataval

® darabolds parhuzam- vagy keresztitkézével

® hosszirdny0 végésok 90°46l 45°ig,
pdarhuzamitkdzével és rogzitett toléasztallal

® hosszirdny0 végésok 90°46l 45°ig,
daraboléitkézével és toléasztallal

* nagy formétumd lemezek felosztdsa

9.5.2 Tiltott munkatechnikak

A formatizalé korfirésszel a kovetkezé munkak éltala-

ban tilosak:

® 3sszes munkatechnolégia péarhuzamitkézé,
keresztitk6zé vagy oldalasztal haszndlata nélkal

* hasitéék leszerelése egyedi vagdsokhoz

e fedett vagdsok 1

A formatizalé korfirésszel a kovetkezé munkdk csak
eldvagé nélkil megengedettek:

fedett vagésok/hornyolds a parhuzamitkdzén
fedett vagdsok/nitolds parhuzamitkdzén slicceld
szerszammal

") A Fa Szakmai Szévetség (Holz BG) érvényességi teriletén Németors-
zégban erre az aldbbi kivételek érvényesek:

Egyedi vagdsok és fedett vagdsok megengedettek, ha a Szakmai Sz&-
vetségnek (BG) megfelel6 izemi elSirdsokat betartjgk (ZH.1/720).

9.5.3 Alapvet$ eljgrasméd a megengedett munkafolyamatokban

1. A munkdk megkezdése elétt ki kell kapcsolni a
korfGrészt.

2. Gondoskodni kell megfelels felfekvési lehetéségrdl
(tartozék).

3. Megmunkdlési segédeszkdzok biztositdsa
e Toléfa; fa tartémdgnessel (cikkszam 11.2.012)
* Toléfa; mianyag (cikkszédm: 11.0.010)
e Toléfogantyt (cikkszam: 11.1.009)
® Mdgneses vezetd (cikkszam: 420-260)

4. Végdsmagassdg/vagdsi szdg bedllitésa.

5. Szogvagdsndl at kell szerelni a korfirész
védéburkolatot.

N

9.

Be kell dllitani a kérfirész védéburkolatot: max. 5 mm-
rel magasabb mint a munkadarab vastagsdga.

Szikség esetén be kell dllitani az elévagd lapot.

Csak ha a munkadarab vagasra helyesen van pozi-
ciondlva, akkor szabad bekapcsolni a kérfirészt és az
elévagét.

A munkadarabot egyenletesen kell zart ujjakkal végigve-
zetni a kérfirészlap mentén.

10. A vdgds végén toldeszkdzt kell haszndini.

11. A vagés utdn ki kell kapcsolni a gépet.
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9.5.4 Hosszirany

Abra 9-5: Hosszirany

9.5.5 Szélezés

NouhoN

Az alapveté eljgrasokat figyelembe kell venni az
engedélyezett munkatechnolégidk sorén.
Parhuzamitkézét a kivént méretre bedllitani.
Tolbasztalt kdzéphelyzetben régziteni.
Munkadarabot a pdrhuzamitkézdére helyezni.
Kapcsolja be a korfirészt.

Szikség esetén elévagdt bekapesolni.

A munkadarabot egyenletesen kell zart ujjakkal vé-
gigvezetni a korfirészlap mentén.

| é Figyelmeztetés! Sérilésveszély! A szélezést csak szélezépapucs hasznélatéval szabad végezni.

o (4]

_

Abra 9-6: Szélez8papucs

@ recés csavar

@ szélezépapucs
pap
O nit

O tolsaszial
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Az alapveté eljdrésokat figyelembe kell venni az

engedélyezett munkatechnolégidk sordn.

Szélez8papucs szerelése:

e Szélezépapucs befogélemezekkel a toléasztal nit-
jaiba befizni.

e Szélezépapucs recés csavarokkal a toléasztalra
szoritani.

Tolbasztal reteszelését oldani kell. és Toléasztalt telje-

sen visszahUzni.

A nyers deszkdt az ireges oldaléval lefelé a toléasz-

talra kell fektetni és befogni a szélez8papucsba.

Kapcsolja be a kérfirészt.

A munkadarabot egyenletesen kell zart ujjakkal vé-

gigvezetni a korfirészlap mentén.
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Szélezéberendezés felhaszndlasa:

1. Az alapvet eljgrésokat figyelembe kell venni az
engedélyezett munkatechnolégidk sordn.

2. Szélezéberendezés szerelése (felépitési Gtmutato:
,Szélezbkészilék”).

3. Rodgzitse a toléasztalt.”

4. A nyers deszkdt az treges oldallal felfelé szoritsa be
a szélezé berendezésbe.

5. Kapcsolja be a kérfirészt.

6. A szélezéberendezést munkadarabbal egyenletesen
zért ujjal vezesse a korfirészlap mentén.”

. ) A szélez8berendezést a toléasztal ndtidban hossziranyban kell tolni.
Abra 9-7: Szélezés szélez8berendezéssel

9.5.6 Lécek vagasa

1. Alapveté eljgrasméd a megengedett munkafolyama-
tokban.

A vonalzét a pérhuzamiitkézénél szerelje at a keske-
ny vonalzdélre.

Parhuzamitkézét a kivant méretre bedllitani.
Tolbasztalt kdzéphelyzetben régziteni.
Munkadarabot a pdrhuzamitk6zdére helyezni.
Kapcsolja be a kérfirészt.

Szikség esetén elévagdt bekapesolni.

A munkadarabot egyenletesen kell zart ujjakkal vé-
gigvezetni a korfirészlap mentén.

N

PN O R

Abra 9-8: Lécek vigdsa
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9.5.7 Darabolas a daraboléitkozonél (Toléasztal)

Abra 9-9: Darabolds a daraboléiitkézénél

Abra 9-9: Darabolds a daraboléiitkézénél

Durva szabas:

1.

N

Sl Al ol o

N

11.

Az alapveté eljérasokat figyelembe kell venni az
engedélyezett munkatechnolégidk sordn.

A pérhuzamitkézét a leheté legmesszebb tolja el a
korfirészlaptdl.

A keresztitkozét éllitsa be a kivént mértékre.
Tolbasztal reteszelését oldani kell.

A munkadarabot vezesse rd a daraboléitkézére.
Utkdzdfedelet haits fel és tegye ré a munkadarabra
(felépités).

A munkadarabot bal kézzel erésen nyomja rd a
daraboléitkézére.

Kapesolja be a kérfirészt.

Szikség esetén elévagét bekapesolni.

. A munkadarabot egyenletesen kell zért ujjakkal vé-

gigvezemni a korfirészlap mentén.
A munkadarabot néhdny milliméterre hizza el a
firészlaptdl és a toléasztalt hizza a kiinduldsi pozicié-

ba.

Pontos szabds:

1.
2.

3.

Utkozéfedelet hajtsa le.

A munkadarabot Utkdztesse a daraboléitk6zhdz és
az itkdzéfedélhez.

A munkadarabot bal kézzel erésen nyomja rd a
daraboléitkézére.

A munkadarabot egyenletesen kell zart ujjakkal
végigvezetni a korfirészlap mentén.
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9.5.8 Darabolés a parhuzamitkézénél

1. Az alapvetd eljgrésokat figyelembe kell venni az
engedélyezett munkatechnolégidk sordn.

2. Pérhuzamitkézét a kivant méretre bedllitani.

3. Utkdzbsin (vonalzd) bedllitdsar:
A vonalzé hétsé vége képzelt vonalhoz ér, amely a
firészlap elsé élénél kezdédik és 45°-ban hétrafelé
fut.
lgy a munkadarab nem szorulhat be az itkdzé és a
firészlap kozé.

4. Toldasztal reteszelését oldani kell.

5. A munkadarabot vezesse rd a daraboléitkézére.

6. Kapcsolja be a kérfirészt.

7. Szikség esetén elévagét bekapesolni.

8. A munkadarabot egyenletesen kell zart ujjakkal vé-
gigvezetni a korfirészlap mentén.

@ vonal

(1) 0 [3) @ firészlap dontés
© vonalzé

Abra 9-11: Darabolds a pérhuzamiitkézénél

9.5.9 Rovid, keskeny munkadarabok vagasa

1. Az alapveté eljgrésokat figyelembe kell venni az
engedélyezett munkatechnolégidk sordn.

2. A pdrhuzamiitkézét a leheté legmesszebb tolja el a
korfirészlaptdl.

3. A terelééket Ogy kell a gépasztalhoz régziteni, hogy

AN a levégott darabok ne itkdzzenek a firészlap felfelé

haladé részeivel.

Tolbasztal reteszelését oldani kell.

A munkadarabot vezesse rd a daraboléitkézdre.

Kapcsolja be a kérfirészt.

A munkadarabot bal kézzel erésen nyomja ré a

Abra 9-12: Révid, keskeny munkadarabok végdsa daraboléitkdzére.

8. A munkadarabot egyenletesen kell zért ujjakkal vé-
gigvezetni a korfirészlap mentén.

9. A munkadarabot néhdny milliméterre hizza el a
firészlaptdl és a toldasztalt hizza a kiinduldsi pozicié-

ba.

No o~
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K3 basic/K3 winner/K3 e-classic

Kezelés

9.5.10 Vagés oldalasztallal

| é Figyelmeztetés! Sérilésveszély! Nehéz munkadarabok és kislonésen nagy lemezek megmunkéléaséandl az
oldalasztal alkalmazésa feltétlenil szikséges!

Durva szabas:

1. Az alapvetd eljgrésokat figyelembe kell venni az

engedélyezett munkatechnolégidk sordn.

A pérhuzamitkézét a leheté legmesszebb tolja el a

korfirészlaptdl.

A keresztitkozét éllitsa be a kivént mértékre.

Tolbasztal reteszelését oldani kell.

A munkadarabot vezesse rd a daraboléitkézére.

Utkdzdfedelet haits fel és tegye ré a munkadarabra

(felépités).

A munkadarabot vezesse rd a daraboléitkézdre.

Korfirész bekapcsolni.

Szikség esetén elévagdt bekapesolni.

0. A munkadarabot egyenletesen kell zart ujjakkal vé-
gigvezetni a korfirészlap mentén.

11. A munkadarabot néhdny milliméterre hizza el a

firészlaptdl és a toléasztalt hizza a kiinduldsi pozicié-

ba.

g

cokw

S O®N

Pontos szabas:

1. Utkdzdfedelet hajtsa le.

2. A munkadarabot itkéztesse a darabol6itk6z6hoz és
az itkdzéfedélhez.

3. A munkadarabot nyomja rd a daraboléitkézdre.

4. A munkadarabot egyenletesen kell zért ujjakkal
végigvezetni a korfirészlap mentén.

Abra 9-14: Végas oldalasztallal
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9.5.11 Fedett vagasok

| A Figyelmeztetés! Sérilésveszély!

e A fedett vagdsokat csak korfirész védéburkolattal szabad elvégeznil Semmiképpen sem szabad kérfirészvédd
fedelet haszndlnil

* A pdrhuzamiitk6zé vonalzéjét ne hizza visszal
A feszitééket ne tavolitsa ell
Ha a firészlap tdlnytlik a parhuzamiitkézé vonalzéjénak felsd élén, akkor a biztonsdgos munkadarabvezetés nem
garantdlt. llyenkor a biztonsdgos munkadarabvezetés érdekében magas segéditkozét kell alkalmazni.

e Kisebb munkadarabok megmunkélasakor feltétlenil toléfét, tolétobot vagy vezetéfidkot kell haszndini.

! 1. Vegye figyelembe az engedélyezett munkatechnolé-
gidkra vonatkozé alapvetd eljarasmédot.
Q 2. A pérhuzamitkozét dllitsa be a kivant méretre.
3. Atoléasztalt régzitse kzépsé helyzetben.
4. A végdsmagassdagot legfeliebb fél munkadarab-
vastagsdgra dllitsa be!
5. A vdgasi sorrendet Ggy kell megdllapitani, hogy a
==, kivagott léc a toléasztal feldli oldalra essen.
Ha a kivagott léc a kérfirészlap jobb oldaldn esik
le, akkor - a nagy visszacsapds-veszély miatt - az
elétoldshoz toldfét kell haszndlni!

9-15. dbra: Fedett vdgdsok X Munkadarab vastagsaga
X/2 Vagdsmagassag
X/2

9-16. dbra: Fedett vdgdsok

| o Figyelmeztetés: ,Sliccel6” tarcsa burkolat és benyuldas elleni védelem ,Ségeboy”
lasd: Szerszam és kiegészitd katalégus

A Ségeboy-t a recézett csavarokkal a parhuzam-vezetére
rogziteni.

A pérhuzam-vezetét Ggy bedllitani, hogy a firészlap a
vezetévonalzédval szinben legyen.

Szerelés, Kezelés és bedllitds:
Ld. annak az Uzemeltetési utasitdsa

@ Sagebo
geboy

@ Recézett fejii csavar

© Vezetévonalzé

Abra 5-19: Ségeboy
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Kezelés

9.5.12 Megmunkalés nitszerszémokkal

| é Figyelmeztetés! Sérilésveszély!

o A fedett vagdasokat csak korfirész véddburkolattal szabad elvégeznil Semmiképpen sem szabad kérfirészvédé
fedelet haszndlnil
A pérhuzamitkézé vonalzojét ne hizza visszal
Feszitéék kiszerelése.
Allitsa be a végési szoget 90°ral

| { Figyelem! Anyagi kérok!
Notszerszammal végzett munkandl ne éllitsa el a 90°-os széget!

1. Vegye figyelembe az engedélyezett munkatechnolé-
gidkra vonatkozé alapveté eljgrasmaédot.

2. Allitsa be a pdrhuzamvonalzét a kivdnt méretre.

3. A toléasztalt régzitse kozépsé helyzetben.

4. A vagdsmagassdgot legfeliebb fél munkadarab-vasta-
gsdgra dllitsa be!

5. A kereszthorony készitésénél mindig haszndlja
a szdgvonalzét és a toléasztalt (I. ,Darabolds a
pdarhuzamitkdzénél).

6. Az elétoldsndl a munkadarabot szorosan nyomja
hozz4 a toléasztalhoz.
Esetleg haszndljon excenteres leszoritét. Excenteres
leszorité haszndlatakor a nitot a toldasztal segitsé-

X/2 gével marja ki.

9-18. dbra: Megmunkdlds nitszerszémokkal

| o Figyelmeztetés: ,Sliccel6” tarcsa burkolat és benyuldas elleni védelem ,Ségeboy”
lasd: Szerszam és kiegészitd katalégus

A Sageboy-t a recézett csavarokkal a parhuzam-vezetére
rogziteni.

A pérhuzam-vezetét Ggy bedllitani, hogy a firészlap a
vezetévonalzdval szinben legyen.

Szerelés, Kezelés és bedllitds:
Ld. annak az Uzemeltetési utasitdsa

@ Scgeboy

@ Recézett fejii csavar

© Vezetévonalzé

Abra 5-19: Ségeboy
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Karbantartds

Hammer.

10 Karbantartds

10.1 Biztonsagi utasitasok

| é Figyelmeztetés! Sérilésveszély! A szakszeriitlen karbantartdas sulyos anyagi karokat illetve személyi sérilése-
ket okozhat. Ezért ez a munka csak szakképzett munkas dltal végezhets el, aki mind a gép iizemeltetését,
mint pedig a biztonsdgi elSirasokat megfelelden ismeri.

* A munka megkezdése elétt a gépet ki kell kapcsolni és
biztositani kell az Gjbdli bekapcsolédds ellen.
* Megfelel6 méreti mozgdstérrél gondoskodni.

* A munkaterileten a megfelelé rendre és tisztaségra
ugyelni. Szabadon, szanaszét heverd alkatrészek ves-

zélyforrdst jelentenek.

A karbantartési munkékat kdvetéen eldirds szerint sze-
relje fel a védéberendezéseket, majd vizsgdlia meg a
mikodéképességiket.

| é Figyelmeztetés! Aram dltali veszély: Az elektromos alkatrészeken t6rténé munkékat csak szakképesitett sze-
mély végezheti a biztonsagi eléirdsok betartasaval.

10.2 Karbantartdasi terv

Gyakorisag Részegység Elvégzendd munka
Naponta Gép Tisztitsa meg a portdl és a forgécstdl.

Asztalfeliletek Tisztitsa meg a portdl és a for-
gdcstdl. A gyantamaradékokat
tavolitsa el.

Vezetdfeliletek Tisztitsa meg a portdl és a for-
gdcstél. A gyantamaradékokat
tavolitsa el.

Elszivéberendezés Vizsgdlja &t vannak-e hidnyossdgok.

Hetente Gép Tisztitsa meg alaposan

40 Gzemérénként, legaldbb havonta
egyszer

magassdgi orsé és billentorsd

kenés.

(legkésdbb, amikor mér nehezen jdr)

Havonta Haijtdészij Ellenérizze, szikség esetén végezze
el az utdnfeszitést vagy cserélje ki.
Elévagé szija Ellendrizze.
Elszivéberendezés Ellendrizze a hatékonysagét.
negyedévente Billentészegmens Kenés.

Félévente

Kefesor (oldalasztal-konzol)

Tisztitsa meg, szikség esetén cserélje

ki.

A kopastél figgden

Lehizé (gérgdkosdr)

Csere.

Utmutaté: Apolé- és tisztitészerek tartozékként rendelheték (Hammer-katalégus).
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Karbantartds

10.3 Vezetéfeliletek tisztitasa

1. Gépet kapcsolja ki és biztositsa véletlen elinditas
ellen.

2. A vezetdfelileteket tisztitsa meg a portdl és a
forgdcstél.

3. A gyantamaradékokat tavolitsa el: Gyantaoldé
cikkszdma 10.0.022 (0,5 I) vagy 10.0.023 (1,0 )

@ vezetsteliletek

Abra 10-1: Vezetételiiletek tisztitdsa

10.4 Korfirész magassagi orsé és kihajtéorsé kenése

1. Gépet kapcsolja ki és biztositsa véletlen elinditas
ellen.

Kenje meg a magassdgi tengelyt:

2. A korfirészt mozgassa a legfelsé pozicidba.

3. A magassdgi orsét dllvanynyildsan &t normdl
gépzsirral kenni.

4. A korfirészt forgassa a legalsé, majd a legfelsé
poziciéba.

Kihajtéorsét megkenni:

5. Korfirészt forgassa a 45°%o0s pozicidba.

6. A kihajtéorsét élivanynyildsén &t normdl gépzsirral

Abra 10-2: Magassdgi tengely/kihajtéorsé kenni.

7. A korfirészt a 0%-o0s, majd a 45°os poziciéba kell
forgatni.

@ magassdagi tengely
@ kihajtéorsé
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Hammer.

Karbantartds

10.5 Meghqijté szijakat utanfesziteni/cserélni

10.5.1 Meghaité szijakat utanfesziteni

>

N N\
7
— (2

Lf

Abra 10-3: Meghaité szijakat utdnfesziteni

1. Gépet kapcsolja ki és biztositsa véletlen elindités
ellen.

Oldja a csavarokat, majd vegye le a véddlemezt.
Oldja az anydt és a menetes csapszeget.

A haijtészijakat fesitéesavarral feszitse meg.

Hizza meg a menetes csapszeget és anydval
kontrézza.

Tegye ré a védélemezt, majd a csavarokkal régzitse.

Dl ol

o

@ feszitcsavar
@O haijtészii

9 menetes csap
O onyc

@ védslemez
O csovarok

| { Figyelem! Anyagi kérok! A haijtészijat ne feszitse til. A feszitécsavart csak addig hizza meg, mig a megfelelé

erdatvitel garantdlva nincs.

10.5.2 Meghaité szijakat kicserélni

Abra 10-4: Meghaité szijakat kicserélni

1. Gépet kapcsolja ki és biztositsa véletlen elinditas
ellen.
2. Oldja a csavarokat, majd vegye le a véddlemezt.
3. Oldja az anydt és a menetes csapszeget.
4. A feszitécsavarral oldja a régi hajtészijat.
5. Tavolitsuk el a régi munkaszijakat.
6. az Uj hajtészijat beakasztjuk:
a) Elészér a meghajtémotorndl akassza be.
b) A meghajtémotort hajtészijjal egyitt hizza
felfelé.
c) A hajtészijat akassza be a kérfirésztengelyen.
7. A hajtészijakat fezsitécsavarral feszitse meg.
9. Tegye rd a védélemezt, majd a csavarokkal régzitse.

O onyc
@ édslemez
0 csavarok

@ feszitécsavar
@ haijtészii
0 menetes csap
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| { Figyelem! Anyagi karok! A haijtészijat ne feszitse til. A feszitécsavart csak addig hizza meg, mig a
megfeleld eréatvitel garantdlva nincs.

10.6 Elévagészij ellenérzése

A elévagé szij rugds feszitésl, ezért karbantartdst nem
igényel.

Ha a havi ellendrzés repedéseket vagy oldalsé

beszakaddsokat dllapit meg, az elévagé szijat ki kell
cserélni (felépitési Gtmutatd: |, El6vagd berendezés”).

@ clsvags szij

Abra 10-5: Elévagé szij

10.7 Asztalhosszabbité kefesor tisztitasa/cseréje

Tisztisa meg a kefesort, ellenérizze a kopdst.

Ha a kefesor elkopott, azaz a csisz8csé tisztitdsa

nem megy végbe, akkor a kefesort ki kell cserélni:

a) A hatszdgleti fejescsavart alatéttel oldja az
oldalasztal-karon.

b) Vegye ki az elkopott keféket.

c) Tegye bele az 4j kefesort.

d) A hatszdgleti fejescsavarral és aldtéttel rogzitse
az oldalasztal-karon.

N =

@ kirakékar

@ hatszogleti; fejescsavar
© dlaret
O kefesor

O csiszéess

Abra 10-6: Kefesor (asztalhosszabbité kar)
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10.8 Toléasztal lehuzé (golydkosar) felujitasa

1. Gépet kapcsolja ki és biztositsa véletlen elindités
ellen.

Szerelje le a toléasztalt.

Vegye ki a csapszeget és az elkopott lehizét
tavolitsa el.

Tegye rd az Uj leh0zét és a csapszeggel rogzitse.
Szerelje fel a toldasztalt.

(ol o

o

@ csopszeg

@ lchizo

Abra 10-7: Lehizé

10.9 Toléasztal leszerelése

Az alappdlydn, a toléasztal oldalén az alappdlyaté| el
kell tolni:

1. Tavolitsa el a lencsefeji csavart és az alappdlya
burkolatdt.

2. Tavolitsa el az imbuszcsavarokat és aldtéteket.

3. Tavolitsa el a sillyesztettfeji csavarokat.

@ clappdlya

@ tarcsak

© imbuszcsavarok
O lencsefeji csavar
@ clappdlya burkolat

O sillyesztetifejii csavar

A toléasztalon, a szemkdzti oldalon:

4. Tavolitsa el a lencsefeji csavarokat és a toléasztal
burkolatdt.

5. Tavolitsa el a sillyesztettfeji csavarokat.

6. Tartsa ellen a hatlapd anydt és oldja a sillyesztettfe|(
csavart.

7. Tévolitsa el a hatlapd anydt, a sillyesztettfei csavart
és a csapdagytengelyt.

@ toldasztalburkolat @ sillyesztett fejii csavar
@ toléasztal @ sillyesztettfeji csavar

© csapagytengely @® lencsefeji csavar
@ hatlapi anya

Abra 10-9: Toléasztal
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Azon az oldalon, ahol a toléasztalt az alappalyatél el
kell tolni:
8. A toléasztalt hizza el az alappalydtél.

@ clappdlya
@ ioldaszial
Abra 10-10: Alappdlya/toléasztal
10.10 Toléasztal felszerelése

1. Ellenérizze a lehizé fix régzitését a golydkosarban.

2. Ellendrizze a golydk teljességét a golydkosarakban.

3. A kosdrlemezt a golydkosarral félig tolja ré az
alappdlya vezetéire.

4. A toléasztalt hizza ét a golydkosarakon.

5. A toléasztalt néhdny centimétert tolja az alappdlya
vezetdin at.

6. A toléasztalt tolja tovdbb az alappélydn, kézben
ugyelien arra, hogy a kdvetkezé golydkosarak tisztdn
legyenek fizve az alappdlya és a toldasztal kozatt.

7. A toléasztalt teljesen tolja ra az alappélyéra.

) @ clappdlya
Abra 10-10: Golydkosér .
@ golyskosarak

© kosarlemez
O lchizs

| o Utmutatés: A golydkosarak széma és a kosarlemezek hossza a leszerelt toléasztaltél figg.
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K3 basic/K3 winner/K3 e-classic

Karbantartds

Az alappdlyan:

8. Csavarja be a sillyesztettfeji csavarokat.

9. Az imbuszcsavarokat alététtel csavarja be.

10. Az alappdlya-burkolatot lencsefeji csavarokkal
csavarozza.

0O Jlarétek

@ imbuszcsavarok

@ lencsefeji csavar
© dlappdlya burkolat

@ sillyesztettfejii csavar

A toléasztalon, a szemkozti oldalon:

11. Csapdgytengelyt sillyesztettfeji csavarral és hatlapd
anydval csavarozza.

12. Csavarja be a sillyesztettfeji csavarokat.

13. A toléasztal-burkolatot lencsefeji csavarokkal
csavarozza rd.

@ toldasztal-burkolat
@ csapagytengely

@® hatlapd anya

@ sillyesztett feji csavar

@ sillyesztetifeji csavar

@ lencsefeji csavar

Abra 10-12: Toléasztal



H a m m e r 5 Formatizalé kérfiirészgép
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Zavarok/meghibésoddsok

11 Zavarok/meghibasodasok

11.1 Biztonsdgi utasitasok

| é Figyelmeztetés! Sérilésveszély! Szakszeriitlen hibaelhdritas sulyos személyi és anyagi karokhoz vezethet.
Ezért ez a munka csak szakképzett munkas altal végezhets el, aki mind a gép iizemeltetését, mint pedig a
biztonsagi elSirasokat megfeleléen ismeri.

| A Figyelmeztetés! Aram dltali veszély: Az elektromos alkatrészeken t6rténé munkékat csak szakképesitett sze-
mély végezheti a biztonsagi eléirdsok betartasaval.

11.2 Mit tegyiink zavar esetén

Alapvetden érvényes szabaly:

e Olyan hiba esetén, ami kdzvetlenil veszélyezteti a * A mihelyért felelés személyt értesitse azonnal a
személyeket, dologi javakat ill. az Gzembiztonsagot hibardl.
azonnal kapcsolja le a gépet a vészledlitté nyomé- o Képzett szakemberrel éllapittassa meg a hibét és
gombbal. annak okét, majd hérittassa el a zavart.

e A gépet dramtalanitani kell, és gy6z8djon meg arrdl,
hogy ne lehessen Gjra bekapcsolni, amig javitds alatt
all.

11.3 Mit tegyiink a zavar elhéritdsa utén

| A Figyelmeztetés! Sérilésveszély!

Ujrabekapcsolés elétt ellenérizni hogy:

e q hibaill. a hiba okdt szakszerien elhdritotta e,

e valamennyi biztonsdgi eszkdzt eléirdsszerien fels-
zerelte-e, valamint a védéberendezések megfeleld
éllapotiak-e mind miszakilag, mind funkciondlisan,

* van e személy a gép veszélynek kitett kdrnyezetében.
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Zavarok/meghibésoddsok

Hammer.

11.4 Hibak, okok, elharitas

Hiba

Ok

Hiba elhdritasa

Nem indul a gép

Toléfedél nyitva
biztonsdgi végdllaskapcsold
mikodtetve

Uzemkész dllapot létrehozdsa

Hiba az elektromos bekdtésben

Ellenérizze az elektromos bekotést
(bejové vezetékek, biztositdk).

A fékapesolé ki van kapcsolva
(,O" dllas)

|ll

A fékapcsolét kapesolja be |,
allas).

Szijak csikorognak a bekapcsoldskor
ill. az inditaskor.

Tl loza a szij.

A haitészij utdnfeszitése

A haitészij elkopott.

A hajtészij cseréje

Az elbévagészij elkopott.

Az elévagé-haijtészij cseréje

A motor jér, a firészlap nem forog.

A haitészij elszakadt.

Haijtoszij cseréje

Parhuzamiitkézé vonalzé magassdga
a gépasztal f6l6tt nem elegendé.

A magasségbedllitas eldllitédott.

Allitsa utdn a vonalzé magassdgdt.

Parhuzamitkézé szdge nem helyes.

A szdgbedllitas elallitédott.

Parhuzamiitkozé szogének
uténéllitdsa/korrekcidja

A toléasztal nem jdrja be a teljes
vagdshosszat

A toléasztal golydkosara elmozdult.

Allitsa be a toléasztal golydkosardt.

11.5 Parhuzamiitkdzé vonalzé magassagi utandllitasa

Szikséges szerszdm:

e 2 darab Villaskules T0 mm

11-1. dbra: Pérhuzamiitk6z vonalzé magassdgi utdndllitdsa

csak lehetséges: K3 winner

1. Kapcsolja ki a gépet és biztositsa Gjrabekapcsolds

ellen.

ONoORWON

dllitsa be vjra.

@ gorgs
© anya (belsd)
O anya (kivil)

Haitsa le a pdrhuzamitkézot.

A belsé anydt villaskulcesal tartsa.

A kilsé anydt villéskuleesal oldja.

A gorgét a hosszlyukban tolja el.

A kilsé anydt hizza meg.

Haijtsa vissza a pdrhuzamvonalzét.

Ellenérizze a magasség bedllitdsét, szikség esetén

@ parhuzamiitkézé
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11.6 Parhuzamitkozé sz6gének utandllitasa/korrekcidja

Szikséges szerszdm csak lehetséges: K3 winner
e 2 darab 13 mm kulesnyilésd villéskules
1. Kapcsolja ki a gépet és biztositsa Gjbdli
bekapcsolés ellen.
2. Ellendrizze a vonalzé szdgét, szikség esetén dllitsa
utan.
Tavolitsa el a vonalzét.
Haijtsa le a parhuzamitkdzét.
Bedllitds ,A” irGnyban:
* A csavart villdskulcesal tartsa meg.
e A belsé anydt villdskulcesal oldja.
* A csavart Y2 fordulattal haijtsa ki.
e A belsé anyét hizza meg.
6. Bedllitas ,B” irdnyban:
* A csavart villaskulcesal tartsa meg.
e A belsé anyét villdskulcesal oldja.
e A csavart ¥2 fordulattal hajtsa ki.
e A belsé anyét hizza meg.
Szerelje fel a vonalzét.
Haitsa vissza a pdrhuzamvonalzét.
A szbg bedllitdsét hajszdlszégvonalzéval ellendrizze,
szikség esetén dllitsa be djra.

o

0 o N

@ Vonalzé

@ Parhuzamiitkézé-gomb, nyomja meg:
© Csavar - Bedllités ,A” irdnyban

O Csavar - Bedllités ,B” irdnyban

O Anya

11-3. ébra: A pérhuzamiitk6z8-vonalzé szégének utdndllitésa

11.7 A toléasztal golyékosaranak bedllitasa

Ha révid Ioketekkel haszndljgk a toléasztalt, idSvel Megoldas:
elmozdulhat a golydkosér, igy mar nem érheté el a telies 1. A toléasztalt az ellendlldson &t folyamatosan tolja
végési hossz. a véghelyzetbe, itkdzésig.

2. Ezutdn tolja a toléasztalt folyamatosan a mésik
irdnyba a véghelyzeti Gtkdzésig.
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11.8 Parhuzamiitkozé szoritéerd utandllitdsa

| i Utmutatas: A befogéerd utandllitasa csak a K3 winner formatizalé korfirészgépnél lehetséges.

|  Figyelem! Anyagi karok! A bedllitast csak akkor kell elvégezni, ha a parhuzamiitkézé befogéereje nem
*  elegendd. A til nagy befogéerd karositja a parhuzamiitkézst és az iitkozéfogadot.

1. Gépet kapcsolja ki és biztositsa véletlen elinditas

ellen.

A belsé anydt villaskuleesal hizza meg.

Az ellenanyét villéskulcesal hizza meg.

A belsé anydt V2 fordulattal forgassa az éra jdrdsa

szerint.

5. Hizza meg az ellenanydt.

6. Ellenérizze a befogberd bedllitdsdt, szikség esetén
még egyszer dllitsa utdna.

O onya

@ cllenanya

pobN

Abra 11-4: Parhuzamiitkéz6 szoritéerd utdndllitdsa

11.9 Profi parhuzamiitk6zé (Opcid)

11.9.1 A parhuzamvonalzé magassaganak utanéllitasa

1. Kapcsolja ki a gépet és biztositsa Gjbdli bekapcsolds
ellen.

Lazitsa meg az ellenanydt.

Az dllitéesavarral dllitsa ét az itkdzé magassagét.

Ismét hizza meg az ellenanyét.

DA B

Ellendrizze a magassag bedllitasat, szikség esetén
éllitsa be vjra.

@ Bedllitécsavar
@ Ellenanya

Abra 11-5: A pérhuzamvonalzé magassdganak utdndllitésa
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11.9.2 Parhuzamvonalzé finombedllitasanak utandllitasa

5

Abra 11-6: Finombedllités

PO bd -

Kapcsolja ki a gépet
Hizza meg a recézett feji csavart.
Lazitsa meg a régzitékart.

A recézett fogantyit forgassa addig, amig a menetes
szar az ovdlis furat kdzepére nem kerdl.

Régzitse a rogzitdkart.

Oldja a recézett feji csavart.

@ Recézett fejii csavar

@ recézett fogantyi
© Rogzitskar
O Menetes rid

11.9.3 Parhuzamiitk6zé szoritéerejének utandllitasa

Abra 11-8: Parhuzamiitkéz8, parhuzamvonalzé - Finombedllitds

Szikséges szerszdm:

—
.

Cadil

2 x Imbuszkules 3 mm / 4 mm

Kapcsolja ki a gépet és biztositsa Gjbdli bekapcsolés
ellen.

Lazitsa meg a régzitékart.

Lazitsa meg a rogzitécsavarokat (2 x)
(Imbuszkulcs 3 mm)

A bedllitécsavarokat hizza meg egyenletesen
imbuszkulccsal (4 mm). (kétoldalas)

Hizza meg a régzitéesavarokat (2 x)

Ellenérizze a befogéerd bedllitasat, szikség esetén
még egyszer dllitsa utdna.

@ Rogzitdkar
@ Rogzitdesavarok
© Bedllitéesavarok
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