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Informaciok az iizemeltetési Gtmutatéhoz H ammer.

1 Informacidk az izemeltetési Otmutatéhoz

1.1 Jelmagyarazat
Biztonsdgi utasitasok

A biztonsdgi utasitésokat a jelen Uzemeltetési Gtmutatéban szimbdélumokkal jelsltisk.
A veszélyhelyzetetet szdmos esetben felirat jelzi. A veszélynek a megelézésére,
elhdritésara vonatkozé eléirdsok ki vannak figgesztve. A veszélyeztetettségnek a
mértékét tabla jelzi, ami nyomatékosan kifejezi a veszélynek nagysagat.

Mindenképpen tartsa be a biztonsdgra vonatkozé utasitdsokat, eléirdsokat. Jarjon
el minden esetben igen koriltekintéen, hogy elkeriljik a baleseteket, ne jsjjon
létre semmiféle személyi sérilés sem. Valamint, amiatt is, hogy elkeriljik a dologi
kéroknak a létrejottét.

VESZELY

...kdzvetlenil olyan életveszélyes helyzetre utal, ami nem csupdn
sérilést eredményezhet, hanem akdr haldlt is okozhat. Rdmutat arra,
hogy ezt a veszélyes helyzetet feltételniil el kell kerilnink.

FIGYELEM

...olyan lehetségesen f6llépS veszélyes helyzetre utal, ami sérilést
eredményezhet, és esetleg akdr haldlt is okozhat. Rémutat arra,
hogy ezt a veszélyes helyzetet feltételnil el kell kerilnink.

VIGYAZAT

...olyan lehetségesen follépé veszélyes helyzetre utal, ami kénnyebb
sérulést eredményezhet. Ramutat arra, hogy ezt a kisebb sérilést
okozé veszélyes helyzetet feltételnil el kell kertlntnk.

FELHiVAS

...olyan lehetségesen folléps veszélyes helyzetre utal, ami dologi
kért eredményezhet és anyagi kdr, trgyi sérilés keletkezhet.
Ramutat arra, hogy ezt a veszélyes helyzetet feltételnil el kell keriil-
niink.

- PP

Javaslatok, utmutatasok és ajanlasok

OK / NOK
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O ...kihangstlyozza a hasznos tanécsokat, elényds javaslatokkal
szolgdl, valamint hasznos tippeket, fontos informéciékat ad a fel-
haszndlénak. Ezeket célszerl szem elétt kell tartani a gép haté-
kony és zavartalan izemeltetéséhez.

Szimbélumok, jelek Magyarazat

OK

Az eredmény rendben van.

Az eredmény nincs rendben.

NOK Eligrési méd a hiba elhdritésa sordn.




K2 S Informaciok az iizemeltetési Gtmutatéhoz

Biztonsdgi utasitasok szimbélumai

Az Gzemeltetési Gtmutatéban a kévetkezé szimbdlumok jelenhetnek meg.

—
o

Leiras

Altalanos figyelmeztetések.

Figyelmeztetés az elektromos fesziltségre

Figyelmeztetés az akkumuldtorok t5ltésébdl eredd veszélyekre

Figyelmeztetés a fejtartomdnyban 1évé akaddlyokra

Figyelmeztetés a leesd targyakra

Figyelmeztetés a leesd terhekre

Figyelmeztetés a felfiggesztett terhelésre

Figyelmeztetés becsipddés veszélyéree!

dd s

/ATR

Figyelmeztetés a kéz becsipddés miatti sériilésére

Figyelmeztetés a kéz levagds miatti sérilésére

Figyelmeztetés a forré feliletekre

Tl

A kdvetkezd szimbolumok jelenhetnek meg az Gzemiberendezések leirdsaban.

Leiras

Figyelmeztetés az egészségre veszélyes anyagokra

Figyelmeztetés a kdrnyezetre veszélyes anyagokra

Figyelmeztetés a gyilékony anyagokra

-

1.2 Az izemeltetési Gtmutaté tartalma
o A jelen izemeltetési Gtmutatd a gép biztonsdgos és szakszer( kezelését irja
le.

o A kezelési utasitas elSirdsait maradéktalanul be kell tartani.

7/116
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Szavatossag

Szerzdi jogvédelem

Oktatas, betanitas

Az Uzemeltetési Gtmutaté a gép részét képezi. Ezért a gép kozvetlen kdze-
lében, mindig hozz&férheté helyen kell tartani.

Az izemeltetési Gtmutatét minden esetben tovdabb kell adni a géppel.

Az izemeltetési Gtmutaté adatait és Gtmutatdsait az érvényes elSirdsok figye-
lembevételével, a technika jelenlegi dlldsanak megfelelden ill. sokéves tapasz-
talatunk alapjan éllitottuk ssze.

Azokért a kdrokért és sérilésekért, amelyek az izemeltetési Gtmutatd
figyelmen kiviil hagyasabél erednek, a gyarté nem vdllal feleldsséget.

A szdveges adatok és az dbrék nem feltétlenil egyeznek meg a leszdllitott
géppel. Az dbrék, a grafikdk és a rajzok nem M 1:1 méretarényban érten-
déek. A ténylegesen leszdllitott termék eltérhet a gépkonyvben leirtaktdl, ill.
az oft feltintetett dbraktdl. A leszéllitott gép tartalmazhat opciondlis kiegészi-
toket, kellékeket. A gydrté fenntartia magdnak a jogot a miszaki médosité-
sokra, ill. arra, hogy a technika legtjabb vivményait alkalmazza.

Fenntartjuk a jogot a termékeken torténd technikai valtoztatdsokra, a haszné-
lati tulajdonsdgok javitdsa és a tovabbfejlesztés keretein belil.

A www.felder-group.com cimrél letslthetd j6tdllés idétartama megfelel a nem-
zetkdzi rendeleteknek.

Kérdések esetén kérjik, forduljon a gyartéhoz.

Ezt a kezelési Otmutatdt, izemeltetési utasitdst bizalmasan kell kezelni. Kizé-
rélag a gépen és a géppel dolgozé személyzet részére &ll rendelkezésre.
Valamennyi tartalmi adat, széveg, dbra, kép és egyéb adat, dbrazolds
szerz&i és tovdbbi ipari jogvédelem alatt 4ll.

Mindennem{ visszaélés bintetdjogi kdvetkezményeket vonhat maga utdn.

E dokumentum harmadik személynek trténé tovabbaddsa, barmilyen médon
és formdban t&rténd sokszorositdsa (akdr kivonatos forméban is), valamint
egyéb hasznositdsa, illetve a tartalmdnak a kdzlése és terjesztése, a gyar
irdsos engedélye nélkil nem engedélyezett. Az elSirdsokba itkdz8 cselek-
mény kdrtéritést von maga utdn. Az erre vonatokozé tovdbbi kdveteléseket
fenntartjuk.

Az ipari jogvédelem gyakorldsara minden jogot fenntartunk.

Minden olyan személy, aki a gépen vagy a géppel munkat fog végezni,
koteles elolvasni és megérteni az Uzemeltetési Gtmutatét a gépen torténé
munka megkezdése elétt. Ez abban az esetben is érvényes, ha az érintett
személy el6zéleg mar dolgozott ilyen vagy hasonlé gépen, vagy ha a gyartd
kiképezte.

Az iizemeltetési Gtmutaté tartalmanak megismerése az eldfeltétele annak,
hogy a kezel6 személyzetet megdvidk a veszélytél, elkeriliék a hibés munka-
végzést, ezdltal a gépet biztonsédgosan, valamint zavarmentesen hasznéljak.
Az zemeltetének ajdnlatos meggy6z8dnie arrdl, hogy a géppel dolgozdk
tudomdsul vették az Gzemeltetési Gtmutatd tartalmdt. Ajdnlatos ennek kimutat-
haté igazoltatasa is.

Vegye fel a kapcsolatot a Felder-Group szervizkdzpont véllalattal

A géppel kapcsolatos meghibdsoddsok, problémak és kérdések esetén forduljon
a helyi Felder-Group szervizkdzponthez. Az elérhetéségeket megtaldlia a webolda-
lunkon: =» www.felder-group.com
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K2S Biztonsagi utasitasok
2  Biztonsdagi utasitasok

2.1 Egyéni védofelszerelés

2.1.1 Tilalmak

A gépen, illetve a géppel t6rténé munkavégzés sordn alapvetéen az aldbbi tilal-
makat kell figyelembe venni:

Vegye figyelembe az utasitasokat

Tilos hosszd hajat hordanil
‘\@ Hosszy haijjal és szakdllal hajhdlét kell viselni.

Tilos a kesztyl haszndlata!
@ Keszty( viselése csak karbantartasi munkdak és szerszémesere sordn
megengedett.

Orak, gylirik és egyéb ékszerek viselése tilos!
Az izemeltetés és karbantartdsi munkdlatok sordn vegye le az éksze-

reket, karkétoket, karérakat és gydriket.

2.1.2 Kotelezé ennek a felszerelésnek, eszkéznek a hasznalata

A géppel valé munkavégzés sordn az aldbbiakat kell viselnie:

Vegye figyelembe az utasitasokat

Munkavédelmi ruhdzat:
Testhez simulé munkaruha (kis szakitészilérdsaggal, szik ujjakkal).

Munkavédelmi cipé:
a nehéz, leesd részek és a nem csiszdsdllé talajon t6rténé megcesiszds
elleni védelem érdekében.

Filvédd:
A hallaskdrosodds elleni védelem érdekében.

Védészemiveg:
17l | Védelem a szem kdrosoddsdnak elkeriilése érdekében.

Légzémaszk
A pornak valé kitettség elleni védelemre tisztitdsi és karbantartdsi
munkdk sordn.

PO®Re

2.2 Rendeltetésszeri hasznalat

o A jelen izemeltetési, kezelési utasitasban felsorolt gépek kizarélag fa, szin-
tetikus anyagok és hasonléan forgdcsolhaté anyagok megmunkélasara szol-
gélnak. A munkabiztonsdg csak a gép rendeltetésszerl haszndlata mellett
biztositott.

A gépnek minden, a rendeltetésszer( haszndlatot meghaladé vagy attél

eltéré haszndlata tilos és nem rendeltetésszerinek mindsil. A gydrtéval vagy
annak megbizottidval szemben tdmasztott, a gép nem rendeltetésszer hasz-
ndlatdbdl szarmazé kérok kdvetkeztében felmerils barminemd igény kizart.

e A nem rendeltetésszer( haszndlatbdl eredé karokért kizarélagosan a felhasz-
ndlé felel.

o Rendeltetésszeri haszndlatnak szdmit az Gizemeltetési feltételeknek, valamint a
jelen kezelési dtmutaté adatainak és utasitdsainak megfeleld betartdsa. A gép

csak a gydrté dltal ajdnlott kiegészitdkkel, valamint alkatrészekkel Gzemeltet-
hetd.

2.3 Médositasok és atalakitasok a gépen

A gép optimdlis teljesitményének biztositdsa és a vészhelyzetek elkerilésének érde-
kében a gyarté kifejezett irasbeli engedélye nélkil tilos a gépen barmilyen médosi-
tdst, ra- és atépitést végezni.
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Hammer.

A gép engedély nélkili médositasa, dtalakitasa és bévitése

A gép médositdsai, dtalakitdsai és bévitései veszélyeztethetik a gép miksdéképes-
ségét és Uzembiztonsdgdt. €z silyos, akdr haldlos személyi sérilésekhez vezethet.

A médositdsokat, dtalakitdsokat és bévitéseket csak a gydrté kifejezett enge-
délyével rendelkezé, felhatalmazott szakember végezheti.

Kikapesolt vagy meghibasodott véddberendezések

A gépet szamos kildnbdzd védéberendezéssel, védékészilékkel lattak el, amelyek
a biztonsdgos munkavégzést szolgdlidk. Ha Gzemen kivil helyezi a véd8berende-
zéseket, védékészilékeket, akkor azok nem lesznek képesek ellétni a biztonsdgi
funkcidikat. A kikapcsolt vagy meghibésodott védéberendezések silyos sériléseket
okozhatnak.

A feldolgozdshoz szilkséges véddeszkdzoknek mikddéképesnek és megfe-
leléen karbantartottaknak kell lenniik.

Ellendrizze, hogy minden védéberendezés jé dllapotban van-e.

Ne kapcsolja ki, ne kerilie meg és ne tegye haszndlhatatlanné a védé- és
biztonsdgi berendezéseket.

Ne kapcsolja ki a védéberendezéseket.
Széndékosan ne aktivdlja a védéberendezéseket.

Hiényzé vagy olvashatatlan biztonsagi matricak

24

2.5
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A gépen taldlhaté piktogramok, jelek és cimkék figyelmeztetnek a veszélyekre és
a hibds alkalmazdsra, és a biztonsdgi felszerelés fontos részét képezik. A hidnyzé
vagy olvashatatlan biztonsdgi matricdk ndvelik a silyos és haldlos sérilések kockd-

zatét.

Gondoskodjon arrél, hogy a gépen taldlhaté valamennyi piktogram, tdbla,
felirat j6l olvashaté dllapotban legyen. = 5.2 fejezet , Piktogramok, jelzések és
cimkék” a(z) 25. oldalon

A sérilt, nem 6l olvashaté piktogramokat, téblakat, feliratokat haladéktalanul
ki kell cserélni.

Cimkézze fel a pétalkatrészeket a mellékelt biztonsdgi matricékkal.

Az izemeltetd felelssége

A gépet csak miszakilag tokéletes, izembiztos dllapotban szabad izemel-
tetni.

A gépet minden inditds el6tt — szemrevételezéssel — at kell vizsgdlni a lathatéd
hiagnyosségokra tekintettel.

A miksdé gépet ne hagyija feligyelet nélkil.

A gép kikapcsolt dllapotdban biztositsa az illetéktelen indités ellen (fékap-
csolét lakat biztositja, lzemmédvdlaszté kapesolé kulesa kihizva, a gép kor-
nyéke lezdrva, hdlézai csatlakozédugd kihizva...).

Az itt lejegyzett biztonsagtechnikai el8irdsokon kiviil és az ebben az ize-
meltetési Gtmutatéban leirt utasitdsokon kivil az adott orszdg munkabizton-
sdgi, munkavédelmi, valamint krnyezetvédelmi el&irdsait is be kell tartani.
Tovébba figyelembe kell venni és maradéktalanul kételezé betartani a
helyben érvényes valamennyi munkabiztonsdgi elSirdst, az dltaldnos munka-
védelmi szabdlyokat és a kdrnyezetvédelmi rendelkezéseket.

Az iizemeltet6 és az &ltala felhatalmazott személyzet felel a gép zavartalan
mikddéséért ill. a gép telepitésével, kezelésével, karbantartdsaval és tisztits-
saval kapcsolatos felelésségi korck egyértelmi meghatdrozdsdért. Tartsa tévol
a gyerekeket a gépektd|, szerszamokid| és tartozékoktdl.

A személyzettel szembeni kévetelmények

A gépen csak szakképzett vagy betanitott munkds dolgozhat. Szakszemély-
zetnek minésil, aki szakmai képzése, ismeretei, tapasztalata és az idevagd
rendelkezések ismerete alapjan a rd bizott munkdt képes megitélni és a veszé-
lyeket felismerni.

A személyzetnek eligazitdst kell kapnia az esetlegesen felmerilé veszélyekrél.

A személyzetnek ismernie kell a gép védéburkolatainak és véddberendezé-
seinek mikodését és azok rendszeres ellenérzését.
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Amennyiben ezen ismeretekkel nem rendelkezik az adott személy, akkor &t
tovabb kell képezni. Azt, hogy ki jogosult, illetve illetékes a gép kezelésére,
szerelésére, zemeltetésére, karbantartdsdra, vildgossé kell tenni, és késébb is
be kell tartani.

A gépen, illetve annak kdrnyezetében csak olyan személy tevékenykedhet,
akitél elvarhatd, hogy a munkdjat megbizhatéan végezze.

Tilos olyan munkamUveletet végezni, amellyel akar a gépen dolgozé személy
biztonsagdt, akdr a kérnyezetet, akdr a gépet veszélyeztethetnénk.

Tilos olyan személynek a gépen munkdt végezni, aki kdbitészer, illetve
alkohol befolydsa alatt 4ll, esetleg olyan gydgyszert szed, ami csokkenti a
reakcidképességét.

A gépen dolgozé személy kivdlasztdsa sordn legyenek figyelemmel a szak-
maspecifikus eléirdsokra, ill. az életkorra.

A gépet csak nagykor személyek helyezhetik izembe. Ennek a személynek
mentdlisan képesnek kell lennie a gépnek a miksdtetésére. llletve ez a sze-
mély csak akkor Gizemeltetheti a gépet, ha &t olyan felnétt szakember feli-
gyeli, aki erre mentdlisan alkalmas.

A kezelének gondoskodnia kell arrél, hogy illetéktelen személyek megfelelé
biztonsdgi tavolsagot tartsanak a géptdl.

A kezel&személyzet azonnal kételes jelenteni az izemeltetd felé minden
olyan, a gépen t6rténé véltozdst, amely a gép biztonsagat befolydsolja.

2.6  Alapvetd biztonsagi utasitasok

A gépet veszélyanalizisnek vetették ald. Az erre épild konstrukcié és a gép kivitele
megfelel a technika jelenlegi dlldsanak. Rendeltetésszer( haszndlat esetén a gép
Uzembiztos. A gépen t5rténd munkavégzés sordn a biztonsdgi eléirdsok betartasa
ellenére is fenndlinak maradékkockézatok. Ezeknek az informdcidknak lehetévé kell
tennitk a kezel8k szdmdra a veszélyek és kockazatok jobb értékelését.

Altalénosan érvényes maradék kockazatok

Becsip8dés és zizéddsveszély a mozgd alkatrészeknél.
o Ne nytljon a mozgé alkatrészek teriletére.
A megmunkalés sordn eléfordulhat, hogy szikra képzddik.

o Gondosan ellendrizze a munkadarabokat, hogy nincsenek-e benne
idegen targyak (példaul szégek, csavarok), amelyek befolydsolhatidk a
feldolgozést.

Porterhelésbél eredd egészségi kockazat, mindenekeldtt keményfa megmunké-
l&sakor.

o Csatlakoztassa az elszivérendszert az eldirdsoknak megfeleléen, és ellen-
8rizze, hogy mikadik-e.

A kilokédé munkadarabok és munkadarab-alkatrészek (pl. dgak) okozta séri-

lések.

o Viselien egyéni védéfelszerelést (munkavédelmi ruhdzatot és védészemi-
veget)

Vagdsi sérilések, z0zéddsok szerszamcesere kdzben.

o Viselien véd8kesztydt.

Elkapdsbdl, feltekerésbél, Gtésbdl és vagdsbdl szdrmazé sériilések.
Kilénasen figyelien oda, amikor a gép mikadik.

Az energiaelldtds meghibdsoddsa esetén a gép fékezés nélkil ledll (az elekt-

romos fék nem mikadik).

A szerszdm a szokdsosndl hosszabban fut ki.
o Ne nytlijon be a m(kidd szerszam teriletére.

A haszndlati utasitasok figyelmen kiviil hagyésa

A gép Uzembiztonsdga csak akkor garantdlt, ha betartja a haszndlati utasitasokat.
Silyos, akdr haldlos személyi sérilések veszélye.

Uzembe helyezés elétt olvassa el teljes kérien a haszndlati utasitdst, és tartsa
be az abban leirtakat.

Csak a haszndlati utasitdsban meghatdrozott berendezések, szerszdmok és
eljgrasok biztonsagosak.

11 /116



Biztonsagi utasitasok Hammer.

e Ne mikddtesse a gépet, ha a haszndlati utasitds nem teljes, vagy nem dll
rendelkezésre annak az orszagnak a nyelvén, amelyben iGzemelteti a gépet.

o A haszndlati utasitését tartsa a géppel egyitt, és tarolja elérhetd helyen.

Elekiromos berendezéseken szakszeritleniil végzett munka
Az elekiromos berendezésen csak szakképzett szakemberek végezhetnek munkat.
Silyos, akdr haldlos személyi sérilések veszélye.
o Elekiromos berendezéseken munkdlatokat csak képzett szakszemélyzet
végezhet a biztonsdgi eldirdsok betartdsa mellett.

o Vdlassza le a gépet a villamos halézatrél és biztositsa visszakapcsolés ellen,
mielétt munkat kezdene az elektromos berendezésnél.

A miszaki hatarértékek be nem tartasa
Ha a gép miszaki korlatait nem tartjdk be, az sdlyos, akdr haldlos személyi sérilést
okozhat.

e Tartsa be a miszaki adatok szerinti hatarértékeket. = 4 fejezet ,Mdszaki

adatok” afz) 19. oldalon

o A miszaki hatdrértékek a kdvetkezék: fordulatszdm, szerszdmdatmérd, munka-
darabméretek, terhelhetéségek stb.

Zaj / Magas hangszint
A géppel valé folyamatos munka a zaj miatt egészségkdrosoddést okozhat.
e Haszndlijon megfeleld hallasvédelmet a kérnyezeti kdrilményektdl, a munkai-
détél, a mikodési korilményekidl és a feldolgozandé anyagoktsl figgden.
e Vegye figyelembe a zajszintet. =, Zajkibocsdtdsi értékek” a(z) 23. oldalon

e A zajszint a haszndlt szerszamtél figg. = 4.4 fejezet ,Korfirészegység és
szerszdmok” a(z) 21. oldalon

o Figyelie meg az Gzemeltetési és telepitési korilményeket, mivel egy eltéré
munkafolyamat példéul magasabb zajkibocsatdshoz vezethet.

Por és szennyezddés rakédott le

Felfojaskor a porlerakéddasok meggyulladhatnak a forré részeken, vagy robbandsve-
szélyes légkort képezhetnek. A tiz és a robbands silyos sériléseket okozhat.
o Szikség esetén meg kell tisztitani a termelési teriletet.

e Tilos nyilt lang haszndlata és a dohdnyzds. Szintén tilos siritett levegével
tisztitani.

o Szikraképzd és tizmunkdt csak a munkaengedélyezési eljarasnak megfe-
leléen végezzen.

Zaj- és porterhelés

Komoly sérilések

A zajterhelést befolydsolé tényezdk:
e az alacsony zajszinti eszkdzdk kivalasztésa,
o a megfeleld fordulatszam kivélasztdsa,
e a szerszamok és a gép karbantartdsa,
e a megmunkdélandé anyag tipusa,
e az &sszes meglévd burkolat felhasznéldsa és
o hallasvédd haszndlata.

A porterhelést befolydsolé tényezék:
o a gépek és szerszdmok karbantartdsdnak minésége,
e a megmunkdlandé anyag,
o helyi elszivés (por keletkezésének helyén),
o az elszivéhaztetdk/irdnyitdelemek/gylijtécsatorndk helyes bedllitasa,

e a gépnek bdrmilyen kilsé forgdcs és porelszivé rendeszerre torténd récsatla-
koztatdsa.
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A gép egyes elekiromos alkotéelemeinek ill. a villamos szigetelésnek a sérilései

Haldlos dramitést okozhatnak a sérilt elekiromos alkatrészek és szigetelésen kelet-
kezett kdrosoddsok.

Fedllni a gépre

Elektromos berendezéseken munkdlatokat csak képzett szakszemélyzet
végezhet a biztonsdgi eléirdsok betartdsa mellett.

Vélassza le a gépet a villamos hdlézatrdl és biztositsa visszakapcsolds ellen,
miel&tt munkat kezdene az elektromos berendezésnél.

Sem a gép véddburkolatat, sem a kinyilé gépelemeket nem arra terveziék, hogy a
személyzet éllofelilezként haszndlja. A géprdl leesés stlyos sériilést okozhat.

Szigorian tilos a gépre felmészni, feldlini.

2.6.1 Szdllitas, felallitas, telepités és artalmatlanitas
Szakszeritlen feldllitas, telepités, installacié, beiizemelés

A gép nem megfeleld feldllitasa és telepitése silyos sérilésekhez vezethet, mivel
az instabil, sérilt vagy helytelenil elhelyezett gépek felborulhatnak, vibralhatnak
vagy meghibdsodhatnak, ami esésbél, elektromos veszélyekbdl vagy ellenérizetlen
mozgdsokbdl eredé balesetekhez vezethet.

A gép telepitését és beiizemelését csak az arra felhatalmazott, arra betanitott
és a gép mikddését alaposan ismerd, ebben jdratos személy végezheti el a
biztonsagi elSirdsok hidnytalan betartdsa mellett.

A gép feldllitasa és telepitése elétt ellendrizni kell annak hidnytalansdgat és
kifogastalan mdszaki dllapotdt.

Csak teljesen ép gépet, gépegységet szabad feldllitani és telepiteni.

Az el&irasoknak megfeleléen haszndlja a védéeszkdzoket, és ellendrizze,
hogy megfeleléen mikédnek-e.

Ne telepitse a gépet olyan teriletekre, ahol nagy elektromégneses mezék
vannak.

Ne helyezze a gépet menekilési Gtvonalakra.

A gépet csak épiletek belsejében helyezze izembe.

Helyezze a gépet egy vizszintes, kellden stabil, csiszésbiztos és rezgés-
mentes feliletre.

A teherbiré képességnek és a feliletnek éllandéan a jelenlegi dllapotdban
kell maradnia.

A gép kérnyezetében a padozat legyen sik és jél karbantartott. A padlén nem
lehet fahulladék, lesett munkadarab, ill. annak a maradvénya. Sét a a padlén
nem lehet faforgdcs sem. A padozaton nem lehet olyan térgy, ami gétolja a
mozgdst. A padlé semmiféle olyan targy nem helyezkedhet el, ami akaddlyt
képez.

Gondoskodni kell a munkaterilet kell& mértéki megvilagitdsardl.

A kdrnyezeti hémérséklete tollépi ill. nem éri el a megengedett értéket.

Ha a megengedett kdrnyezeti hdmérsékletet nem tartjdk be, meghibdsodasok és
kiszamithatatlan gépmozgdsok léphetnek fel. Ez silyos személyi sérilésekhez és
anyagi kdrokhoz vezethet.

A gépet csak a fentiekben leirt hdmérsékleti értékeken belili kérnyezetben
szabad Uzemeltetni.

Tartsa be a miszaki adatok szerinti izemeltetési és taroldsi feltételeket. = 4
fejezet ,Miszaki adatok” a(z) 19. oldalon
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Nem kielégitd helyviszonyok kényszerhajtaso munkadarabokhoz.
A nem megfeleléen elhelyezett gép a kiilénbsz6 targyakhoz 0l kézel helyezkedik el
akkor veszélyes becsipddés is felléphet amire figyelemmel kell lenni.

Stlyos roncsolds kévetkezhet be, akkor, amikor a munkadarab megkézeliti a beren-
dezésnek a régzitett alkatrészét. A roncsolds akar eléidézheti az egyik végtagnak
ill. valamely més testrésznek a levégdsat is. A sériilés akdr kiterjedhet a teljes
testfeliletre is.

o A térhetdroldsndl meg kell tartani a minimdlis tavolségot.

e Megfeleld méretl mozgastérrdl kell gondoskodni.

o Tartson elegendé tévolsdgot a mozgé alkatrészektdl, munkadaraboktél.

o Megfelelden nagy tavolségot kell tartani a szomszédos gépekté| vagy mas
targyaktsl.

Nerm a feldllitasi hely megvilagitasa
A nem megfeleld vilagitas miatti botlds és elesés kockézata silyos sériilésekhez
vezethet.

o A felgllitési helyet megfelelden kell megvilagitani.

Rendetlenség a munkahelyen, munkateriileten
A szétdobdlt, kiléndllé targyak silyos sérilést okozhatnak.
o Megfeleld méreti mozgdstérrdl kell gondoskodni.

o Tavolitsa el a szétdobdlt térgyakat és szerszdmokat a munkateriletrél.
e A munkaterileten Ugyelijen a rendre és tisztasdgra.

Kozvetetett érintkezés, megérintés, a hibas daremnak az esetében

Ha a gép tépvezetéke nincs felszerelve hibadram-megszakitéval, ez silyos éra-
mités okozta sérilésekhez vezethet, kiléndsen szigetelési hibdk vagy rovidzarlatok
esefén.

o A gépnek a a betdpldlé vezetékét lassa el életvédelmi kapcsoléval, Fl relével.

Elszivotomlok elektrosztatikus toltése

Egési sérilések és dramités veszélye a fsldeletlen vagy rossz mindségl szivocsd
miatt.

o A gépekhez valé csatlakoztatésndl igyelni kell a foldelésre.

o Csak a gyarté dltal jdvahagyott szivotomléket haszndljon.

Nem megfelels iizemi anyagok hasznélata

A gyarté kdvetelményeinek nem Gzemi anyagok haszndlata rontja az izembizton-
ségot. Silyos, akdr haldlos személyi sérilések veszélye.

e Csak a gyarté dltal engedélyezett és j6vdhagyott izemi anyagokat hasz
ndljon.
e Ne haszndljon médositott izemi anyagokat.

Az izemi anyagok és segédanyagok biztonsagos kezelése
Az izemi anyagok és segédanyagok nem megfelelé kezelése silyos személyi séri-
lést vagy haldlt okozhat.
e Tartsa be a gydrté biztonségi adatlapjén megadott utasitasokat.

e Az izemi anyagokat és a segédanyagokat biztonsdgos, zart helyen kell
tarolni.

e Az izemi anyagokat és a segédanyagokat az eredeti géngydlegikben kell
térolni.

o Viselien egyéni védéfelszerelést.

e Nem szabad a gézt, a pardt belélegezni.

o Kerilie a bérrel valé érintkezést.

e Ne nyelje le az izemi anyagokat és segédanyagokat.

e Gondoskodjon az iizemi anyagok és segédanyagok elSirdsszer( artalmatlani-
tasarél.
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2.6.2 Bedllitas, felszerszamozas és kezelés
Szakszeriitlen bedllitasi és szerelési munka
A gép izembiztonsdga csak akkor garantdlt, ha a bedllitasi és felszerszdmozdasi

munkdkat szakszer(en végzik el. Silyos, akdr haldlos személyi sérilések veszélye.

o A bedlltdsi és az atszerelési munkdkat csak az arra felhatalmazott, arra beta-
nitott és a gép mikddését alaposan ismerd dolgozé végezheti el, a biztonsdgi
el&irasok hiénytalan betartdsa mellett.

o A munkdlatok megkezdése elétt a gépet ki kell kapcsolni, és biztositani kell az
0jboli bekapcsolds ellen.

o Csak ledllitott gépen szabad bedllitést és felszerszamozast végezni.

o A munka megkezdése el6tt meg kell gy6zédni a gép hidnytalansagardl és
kifogastalan miszaki dllapotardl.

o Megfeleld méreti mozgdstérrdl kell gondoskodni.

o Rogzitse a véddeszkdzoket az eléirdsoknak megfelelden, és ellenérizze, hogy
mikédnek-e.

Uzem kézben
Komoly sérilések

e Ne tdvolitsa el a munkadarab részeit vagy mds részeit a munkateriletrd|,
mikdzben a gép mikadik.

o A kilok6dé munkadarabok és munkadarab-alkatrészek okozta sériilések (pl.
agak, szakaszok).

e Ne hajoljon a szerkesztési teriilet folé.

o Csak akkor tavolitsa el a forgacsot, ha a gép dll.

A korfirészegységgel végzett munka soran fennmaradé kockdazatok

o Sérilések a forgd korfirésszel és/vagy maréfirészlappal valé érintkezés
kévetkeztében.

o A veszélyes terilet a firészlaptél balra, jobbra, a firészlap elétt és mogott
120 mm-re 1&vd terilet.

o Ne nytlion a kezével a veszélyes zéndba.
o A szerszamrészek (pl. pengerészek) kidobdsa dltal okozott sérijlések.

o Soha ne dlljon kézvetlenil a firészlap vagévonaldba, amikor a gép (meg-
munkdlés kézben vagy alapjdraton mikadik).

Idegen testek a munkadarabban
Komoly sériilések

e Gondosan ellendrizze a munkadarabokat, hogy nincsenek-e benne idegen
targyak (pl. szégek, csavarok), amelyek befolydsolhatjék a feldolgozdst.

Nem megfeleld anyagok megmunkélasa
Komoly sérilések

o Csak a gyarté dltal engedélyezett és j6vahagyott anyagokat munkélijon meg a
gépen.

o Tartsa be a rendeltetésszer( hasznélatot. = 2.2 fejezet ,Rendeltetésszerd hasz-
ndlat” a(z) 9. oldalon

A fiirészlapok és a hornyolészerszamok nem megfelels kivalasztasa
Tartés hallaskdrosodds, silyos sérilések és anyagi kérok

Az éles szerszdmok csdkkentik a visszarigds kockdzatdt, kildndsen a hornyold
szerszamokkal végzett munka sordn.

Csak olyan firészlapok és hornyolé szerszémok haszndlhaték,
e amelyek megfelelnek az EN 847-1 aktudlis véltozatanak.
o amelyek "MAN" jelzéssel vannak ellatva.
o amelyek megfelelnek ezen izemeltetési utasitésok kévetelményeinek.
o amelyek jél ki vannak élezve és tokéletes &llapotban vannak.
Csak olyan hornyolé szerszdmok haszndlhaték,
o amelyek kézi mikadtetésre alkalmasak.
o amelyek alkalmasak famegmunkalasra.
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Biztonsagi utasitasok Hammer.

Nagy vagy kicsi munkadarabok feldolgozasa segitség nélkl.
Komoly sérilések
o Megfeleld méreti mozgdstérrél kell gondoskodni.
Az erdvel mikadtetett munkadarabok veszélyt jelenthetnek a feldolgozas

sordn. Tartson megfelelé tévolsdgot a falaktél, a gépektdl és a rogzitett tar-
gyaktol.

e T&massza meg a hosszi munkadarabokat tamasztékokkal (pl. asztalhosszab-
biték, gérgdblokkok).

e Haszndlion szerszdmokat a révid és keskeny munkadarabok (pl. toléfogantyy,
toléblokk, befogé fivk) megmunkélasahoz.

e Csak biztonsagosan felfektetheté és vezetheté munkadarabot szabad meg-
munkdlni.

A munkadarabok feldolgozésa a szerszam forgatasaval megegyezd iranyba.

A munkadarabok szinkronban torténé megmunkdldsandl az elétolds irGnya mege-
gyezik a vdgéél mozgdsdnak irdnydval a beavatkozdsi terileten. A munkadarab
visszarigdsdbdl eredd silyos sérilések kévetkezménye.

e A munkadarabokat mindig ellenforgdssal megmunkdlija.

e Ugyelien a szerszdm helyes forgdsiranydra.

A gép mikodtetése firészlapvéds vagy notoré szerszam fedele és ,Firész boy” segédiitkozs nélkil
Az izembiztonsdg csak akkor garantdlt, ha a kérfirészlap vagy a hornyolé szer-
szdm folott védéberendezést haszndlnak. Ez stlyos személyi sérilést okozhat.

o Haszndljon kérfirészvéds fedelet, felsé korfirészburkolatot vagy hornyold
szerszam fedelet és ,Firész boy” segédiitkozét.

2.6.3 Karbantartés és a hibaelharitas
Szakszeritleniil elvégzett karbantartési munka a gépen

Karbantartdsi munkdkat csak képzett és arra betanitott személyzet végezhet. Az
utasitasok be nem tartdsa silyos személyi sériilést és anyagi kdrokat okozhat.

o A karbantartdsi munkdkat csak az arra felhatalmazott, arra betanitott és a
gép mikodését alaposan ismerd, a karbantartdsban jdratos személy végez
heti el, a biztonsdgi el&irdsok hidnytalan betartdsa mellett. Ugyanez vonat-
kozik barmilyen munkdra, amit a gépenél kell végezniink.

e Bdrminem{ munkdt a gépen csak abban az esetben szabad végezni, ha
mdr el8z8leg a gépet levélasztottuk az dsszes enrgiaforrésrdl. Tovabbé mér
azt is megakaddlyoztuk, barki képes legyen véletlenil jra bekapcsolni a
berendezést.

e A gépen végzett valamennyi munka csak &llé gépen végezhetd

e Vdlassza le a gépet a villamos hdlézatrél, mieldétt munkdt kezdene az elekt-
romos berendezésnél.

e Vdlassza le a gépet a pneumatikus hdalézatrél, mieldtt munkdt kezdene a
sUritett levegSvel mikadtetett berendezésnél.

e Tilos a véddberendezéseket deaktivdlni, leszerelni, kiiktatni, kikdtni.

o A karbantartéknak pontosan ismernitk kell a gép miksdését, mozgdsait, és
ismernitk kell a miveletek pontos sorrendjét.

e Mialatt a karbantartdsi munkdlatok folynak, biztositsa a gép kérnyékét.

e Mialatt a karbantartdsi munkdlatok folynak, tegyen fel egy "A gép karban-
tartds alatt &ll" feliratd tablat.

e Mindig tartson vizudlis kapcsolatot a kezelSkkel a gyors és &sszetéveszthe-
tetlen kommunikécié érdekében.

o Mielétt végrehaijtand, ismételie meg és erdsitse meg a kezelSk utasitdsait.
e Csak akkor inditsa be a gépet, amig senki nincs a biztonsdgi terileten.
o A karbantartdsi munkdkat kévetden el&irds szerint szerelie be az dsszes alkat-

részt, dllitsa be az &sszes gépelemet. Majd vizsgdlja meg a miksddképessé-
giket.

o A karbantartds sordn rendszeresen vizsgélia ét mind a gépet, mind a hozzé-
tartozé védéberendezéseket, hogy taldlhaté-e meghibdsodds rajtuk.

o Vezessen nyilvantartdst a karbantartdsi miveletekrél.
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K2S Biztonsagi utasitasok

Tollépték a megszabott élettartamot a biztonsagi funkciéval ellatott véddberendezések, védékészilékek
Komoly sérilések

A véd8berendezések élettartama 20 év. A véddberendezés tervezett élettartamdt
kdvetd tovabbi haszndlat esetében nem lehet szavatolni azt, hogy az eszkdz az
el&irds szerint mikadjon , valamint azt sem, hogy szabdlyszer(en végezze a bizton-
ségi funkciét. A helytelenil, hibdsan karbantartott véddberendezések silyos sérilést
idézhetnek elé.

o Csak a Felder Group erre kiképzett szakembere végezheti el a védéberende-
zések javitdsat ill. cseréjét.
Véddberendezések, véddkészilékek, biztonsagi funkciéval - ezeknek szakszeritlen karbantartésa ill. javitasa.
Komoly sérilések
o Csak a Felder Group erre kiképzett szakembere végezheti el a véddberen-
dezés javitdsat ill. cseréjét.
Uzemzavarnak a szakszeritlen elhéritasa

A meghibdsodésok szakszerdtlen elhéritésa rontja az Gzembiztonsdgot. Sdlyos,
akdr haldlos személyi sérilések veszélye.
o Vdrja meg, amig az dsszes mozgd alkatrész ledll.

e Kapcsolja le a gépet minden energiaforrdsrél, és biztositsa azt az ismételt
bekapcsolés ellen.

Nem megfeleld vagy hibas alkatrészek haszndlata

A gyarté kévetelményeinek nem megfeleld alkatrészek ronthatjak a gép izembizton-
s&gdt és baleseteket okozhatnak.
o Csak a gyarté dltal engedélyezett és j6vdhagyott pétalkatrészeket haszndljon.
o Ha kétségei vannak, kérjen megerésitést a kereskedétdl vagy a gydrtétél.
e Csak miszakilag hibatlan pétalkatrészeket haszndljon.
e Lasd az alkatrészlistat.
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Megfeleléségi tandsitvany Hammer.
3  Megfeleléségi tanisitvany

EU megfelelségi nyilatkozat

EU megfelel&ségi nyilatkozat a gépekrdl sz616 irdnyelv szerint 2006/42/EK
< € Megjegyzés a sorozatszamhoz:

A sorozatszam a kezelési Otmutaté boritélapjdra van nyomtatva.

Eziton kijelentjik, hogy az alébb megnevezett gép az dltalunk forgalomba hozott valtozat koncepcisjabdl,
felépitésébdl és felépitésébdl adédéan megfelel a kévetkezd eurdpai unids irdnyelvek alapveté biztonsdgi és
egészségvédelmi kdvetelményeinek (ldsd a tablézatot).

Gyarto FELDER KG
KR-Felder-Strafde 1
6060 Hall in Tirol, AUSTRIA

A termék megnevezése Formatizalé asztali firész

Gyartmany Hammer

Tipusmegijelolés K2'S

A kévetkezé EU iranyelveket alkalmaztak 2006/42/EK
2014/30/EK

A felhasznélt harmonizalt szabvanyok a kévetkezok: EN ISO 19085-1:2021
ENISO 19085-5:2017
Az EU-tipusvizsgdlatot a kovetkezd személyek végezték: Testplus Teknik Kontrol ve Belgelendirme Tic. Lid . $ti.

Abdurahmangazi Mh. Ebubekir Cad. No: 34/15
34887 Sancaktepe / Istanbul, Turkei

NB 2908
Megfelelés az EK gépekre vonatkozé iranyelvének EK-tipusvizsgdlati tanUsitvany széma:
fanusitja: 29082305045

Ez az EU megfeleléségi nyilatkozat csak akkor érvényes, ha a gépet elldtték CE jeloléssel. A fenti nyilatkozat
azonnal érvényét vesziti, ha On olyan médositdst, dtalakitast hajt végre a gépén, melyet a gydrtéval elézdleg nem
egyeztetett. Az aldbbi leirds aldiréja meghatalmazott a technikai dokumentacié dsszedllitdsara.

Prof. h. c. Ing. Johann Georg Felder

/ CEO FELDER KG
~ ‘%é KR-Felder-Strafle 1, 6060 Hall in Tirol, AUSTRIA
// Détum: 17.05.2023
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K2S
4  Miszaki adatok
4.1 Méretek és soly

Miszaki adatok

1. dbra: Méretek K2S - alapgép

alapgép
Adat Erték Egység
Aljzatméret Sa x Sb 894 x 570 mm
+Hmax" telies magassdg 1240 mm
»Ha" munkamagassdg 880 | mm
Soly, nefté 200 *) | kg

*) datlagos felszereltségnél

M Option

Option M

D |
D1

0O

A2

2. dbra: Méretek K2S - vdgdsi szélességek
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Miszaki adatok H ammer.

Gépasztal és vagasszélesitd

Adat Erték Egység
A" toldasztal hossza 1250 mm
+A1" toléasztal elmozduldsi Utja 863 | mm
.A2" toléasztal elmozduldsi Utja 986 | mm
B gépaszial hossza 785 | mm
.C" munkaasztal szélessége 335  mm
JE" toléasztal szélessége 245 | mm
A1 asztalhosszabbitds hossza 414 | mm
.C1” telies szélesség 790 / 1401 *) | mm
.D" max. végdsszélesitd 695 /1306 *) | mm
.D1” max. végigvaghatoé szélesség 610/ 1220 *) mm
.C2" max. végdsszélesitd 1303 mm
.C3" oldalasztal szélessége 1013 mm

*) Vagdsi szélesség opcié 1220

Csomagoldas mérete (raklappal egyitt
Szélesség = a raklap nyitott oldala a targonca szamara

L \B\@)/L B

3. 4bra: Raklap informdcié

1 Gép csomagoldsa
2 Vdgasi szélesség opcié 1220 (opcid)

Adat Erték Egység
HosszUsdg x szélesség x magassag (1. | 1335x775x1117 | mm
verz.)

HosszUsdg x szélesség x magassdg (2. 1070x730x130 | mm

verz.)

Netté soly (1. verz.) 200 kg
Netté soly (2. verz.) 35 kg

4.2 Uzemeltetési és tarolési feltételek

Adat Erték Egység
Uzemi-, és szobah&mérséklet +10-+40 °C
Tdroldsi hémérséklet -10-+50 | °C
Paratartalom (nem nedvesit) 90 | %
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K2 S Miszaki adatok

4.3 Hajtomotor

Az elekiromos adatokat ldsd a kapcsoldsi rajzban.
— A beépitett alkatrészek tényleges értékei a tipustablan talalhatédk.

Minden adat Sé izemmédban = terhelés és szakaszos mikédés.

Relativ munkaciklus = 40%
)

4

4.4 Korfirészegység és szerszamok

4. ébra: Elforduldsgdtlé eszkézok - firésztengely
1 Firésztengely dtméréje
2 Elforduldsgdtlé eszkdzdk - firészkarima
Csak olyan firészlapok és hornyolé szerszamok haszndlhaték,
e amelynek megengedett max. fordulatszéma nagyobb, mint a firésztengely
fordulatszédma
o amely megfelel a DIN EN 847-1 szabvénynak
e amely ,MAN" jeldlési
Csak olyan hornyolé szerszdmok haszndlhaték,
o amelyek kézi izemre alkalmasak
o amely faizemre alkalmas

Megjegyzés
l Azt ajdnljuk, hogy kizarélag a gydrté eredeti Felder Group szer-

szdmait haszndlja.

A munkadarabok megmunkéldsa a megadott maximdlis vagési magassaggal csak
bizonyos feltételek mellett lehetséges. Ez kdzvetlenil figg a kdvetkezd tényezékidl:
e A fa fajtdja (kemény- vagy puhafa)
e A fa nedvességtartalma
o ElBtoldsi sebesség
o Korfirészlapok
e A gép motorteljesitménye

Korfirészegység
Adat Erték Egység
Firésztengely atmérdje (CE) 30 mm
Firésztengely atmérdje (US) 5/8  hivelyk
Fordulatszédm 5000 | Min.!
Elforditasi tartomdény 0°-45°
Korfirészasztal (hosszisag x szélesség) 785 x 335 mm
Vezetdvonalzé (hosszdsdg x 800 x 82  mm
magassdg)
Végdsmagassdg (CE) max. *) 80,5 | mm
Vdgdsmagassag (US) max. *) 33/16 | hivelyk

*) 254 mm f(részlap-Gtméré esetén (10")
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Miszaki adatok H ammer.

Korfiirészlapok
Adat Erték Egység
Atméré, max. (CE) 250-254 | mm
Atméré, max. (US) 10 | hivelyk
Furat (CE menesztd nélkil *) 30 mm
Furat (US meneszté nélkil *) 15,88 | mm

*) A kérfirész pereme forgds ellen a firésztengely kdzepén, a vezetd felett van
rogzitve.

Allithaté nitmaré korfiirészen torténd alkalmazasra

Adat Erték Egység
Atmérc’S, max. 180 | mm
Szélesség 5-20 | mm
Adat Erték Egység
Atmérd Felder Group 180 mm
Allithatésag mértéke (cikkszam: 8,0-150  mm
500-03-019)

Toldds (cikkszédm: 500-03-020) 15,5-19,5 mm

4.5 Elszivas

o A két 2 levdlasztott elszivd csatlakozéval rendelkezik.

o A két szivécsatlakozast (gépegység és véddfedél) egy kozos elszivovezetékkel
(2 120 mm) szivja be. = 7.4 fejezet ,Elszivds” a(z) 48. oldalon

Korfiirész egység forgacselszivasa

Adat Erték Egység
Csatlakoztatasndl lévé atméré 100 | mm
Légsebesség min. 20 'm/s
Vékuum min. 1250 | Pa
Térfogatdram min. (20 m/s mellett) 565 | m3/h
Korfirész védoburkolat, elszivas
Adat Eriék | Egység
Elszivécsatlakozé dtméréje 50 | mm
Légsebesség min. 20 | m/s
Vékuum min. 953 | Pa
Térfogatdram min. (20 m/s mellett) 141 | m3/h

4.6 Porkibocsatds

A DGUV 209-044 szam informdcidja szerint a gép munkateriletei pormentesnek
min&silnek. Biztonsdgosan betarthaté a 2 mg/m? mennyiségl belélegezhets fapor
koncentrécié. A csatlakozécsonkok kis méretbeli eltérése nincs jelentds hatdssal a
szivohatasra. Azonban ez csak akkor érvényes, ha az "Elszivas" fejezetben leirt
feltételek maradéktalanul betartésra keriilnek. = , Elszivds”, = ,”
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4.7 Zajemisszio

Miszaki adatok

Alapvetd szabvéanyok és mérési eljarasok

Zajkibocsatasi értékek

Ha a megadott zajkibocsatdasi értékeket ellendrizni kell, a méréseket ugyanazzal az
eljgrassal és ugyanolyan izemi és telepitési feltételek mellett kell elvégezni, mint az
el&irtak.

A mérés az aldbbi eldirasok szerint tortént:

Mérési feltételek / kiegészitd informaciok EN ISO 19085-5:2017, E melléklet
ISO 7960:1995, A melléklet

az ISO 11202:2010 szabvanynak megfeleléen a kibocsétasi hangnyomds 3
pontossdgi osztdlyban térténd méréséreMegjegyzés: Az Lp(A) zajszintet nem lehe-
tett 2. pontossdgi osztdlyban mérni, mert a hattérzajt nem lehetett csokkenteni.

és az ISO 3746:2010 szabvdny szerint a 3

pontossdgi osztalyban mért hangteljesitményre vonatkozéanMegjegyzés: Az Lw(A)
zajszintet nem lehetett 2. pontossagi osztalyban mérni, mert a hattérzajt nem lehe-
tett csokkenteni.

FIGYELMEZTETES: A megadott zajkibocsatdsi értékek csak abban az esetben érvé-

nyesek, ha a mérés ugyanolyan izemeltetési korilmény és telepitési feltételek mellett
jott létre.

Mas izemeltetési és telepitési feltételek, pl. eltéré munkafolyamat, magasabb zajki-

bocsatési értékeket eredményezhetnek, ami az alulbecslés kockézataval jarhat.

FIGYELMEZTETES: A megadott zajkibocsatdsi értékek nem expozicis értékek.

Van ugyan &sszefiggés a kibocsétdsi és az 6sszhatdsi értékek kdzott, ebbdl
azonban mégsem lehet megbizhatéan kévetkeztetni arra, hogy van-e szikség vala-
milyen pétlélagos biztonsagi intézkedésre. Az emisszids és a expozicids értékek
kozott fenndllé korreledcié nem elegendé ahhoz, hogy meghatdrozzuk az intézke-
dést.

Az expozicié tényleges szintjét befolydsolé tényezdk a tényleges munkafolyamat, a
munkaterilet jellemz&i és a munkahelyen a szomszédos egyéb zajforrasok.

A zajkibocsétasi értékek két szamjeggyel vannak megadva, az ISO 4871:1996
szabvény szerint

Uresjérat Uzemeltetés
Assilyozott hangteljesitményszint Lwa 99 102
(dB)
A-stlyozott kibocsétdsi hangnyomész- 87 90
szint Lpa (dB) az ,A” munkahelyen
Bizonytalansdgi tényezé Kwa / Koa 4/4
(dB)
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A gép attekintése Hammer.
5 A gép attekintése
5.1 Attekintés

—_—

o
) i

5. dbra: Elilsé oldal dttekintése

1 Oldalasztal-konzol 6 Korfirészvédd fedél

2 Oldalasztal 7 Firészlap

3 Hosszitkdzd konzola 8 Parhuzamitkdzd

4 Tolbasztal 9 Korfirész egység - szogdllitds

5  Hasitéék 10 Kérfirész egység - magassag bedllitdsa

. dbra: Hétoldal dttekintése
Piktogram - kezel&elemek
Korfirészegység - kezelSelemek
Tipustébla
Récsatlakoztatds az elszivésra (& 100 mm)

Rdcsatlakoztatés az elszivésra (& 50 mm)
Elszivétomlé tartérugéia

Elszivé eloszté tartozékok (500-07-211 cikkszdm)
Toléfa

AoON— O
w0 N O O»n
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K2S A gép attekintése

5.2 Piktogramok, jelzések és cimkék

A gépen taldlhaté valamennyi piktogram, tébla, felirat eltdvolitdsa tilos; jél olvas-
haté &llapotukrél gondoskodni kell.

?h
-
. dbra: A piktogramok dttekintése
Tipustabla
Piktogram - kezel&elemek
Figyelmezteté matrica - kézsérilés
Figyelmeztetési matrica - Tisztitas levegd nélkil

Szerszdmcsere - kezelés
Skdla - kérfirész szogének adata

@ max. 254 mm N
PPN
mm[f \ /@ N @ o s\ N
) B Ty . w5 &

U WN = \

230 5000 min”!

Gt s
R A

8. dbra: A piktogramok dttekintése egyenként

5.3 Tipustabla

e e
e
KW 18 . %
e
IS0LCLASS F ! PS4

:

Hammer. :

e Pammer mascheon at

Masde for Hammer AUSTRIA - EUROPE

9. dbra: A tipustébla elrendezése

A tipustdbla a gép hdtoldaldra van régzitve.
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A gép attekintése Hammer.

Informéciék a tipustablan
(2) (3)
N’

TYPE: K2 S\/ | NR.:

KREISSAGEMASCHINE

Baujahr / year of constr. / annee de constr. : _'_—@
V: 230 PH: 1 QXI RPM: 5000

ZKW: 1,9 HZ: 60
@/ RPM: 3420 | A: 122 c EE

ISOL-CLASS: F / IP54

KR-Felder-Strale 1

6060 HALL in Tirol
Hammer. e "™

Tel. +43 5223 58500
www.hammer-maschinen.at Fax +43 5223 56130

Made for Hammer AUSTRIA - EUROPE

10. ébra: Tipustébla

a gyarté dltal megadott adatok szerint
Tipusmegjeldlés

Sorozatszdm

Elektromos csatlakozd, racsatlakoztatds
Gydrtdsi év

GOONON—

5.4 Tartozékok

O Megjegyzés
Tovdbbi tartozékok, valamint elszivé készilékek (lasd: Szerszamok
és tartozékok katalégusa / online webdruhdz: www.felder-
group.com).

Asztalhosszabbité, gérvagé kerités és Mozdogatéberendezés

11. ébra: Tartozékok dttekintése
1 Szdgitkézd, gérvonalzd, szégraccsal (503-167 cikkszdm)
2  Mozgatéberendezés (cikkszam: 503-139)
3 Mozgatérid (cikkszédm: 500-149)
Szdgiitkdzd, gérvonalzéd
o Szdgiitkdzd, gérvonalzé szégrdccsal toldasztalhoz.
e Az dntarté pontoknak készénhetéen kilénféle sokszégeket tudunk késziteni.
Mozgatéberendezés

e A mozgatéberendezéssel a gép problémamentes és egyszer( elhelyezése
vdlik lehetévé.
e A mozgatérid lehetévé teszi a mozgatdst a legszikebb helyen is.
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Szélezéberendezés és szélezdpapucs

V l {/,-/fé:::"’:::::::7 7::::?;:::ﬁ o
NG| \
12. dbra: Szélezéberendezés

1 Szélez8berendezés (cikkszédm: 500-110)
2 Szélez8papucs (cikkszdm: 500-109)

e A végandé termék biztos felfekvéséhez hosszi végdasokndl.

o Asztalbetét, amely felcsavarozhaté egy tabléra a formatizalé toléasztalon
t6rténé szélezéshez.

Asztalhosszabbité Hammer toléasztalhoz |

O
13. dbra: Aszfc;/hosszabbffo' 400 mm
1 Asztalhosszabbité 400 mm (cikkszédm: 503-137)

e A végandé termék biztos felfekvéséhez hosszi végdasokndl.

Oldalasztal meghosszabbitasa snyaggérgével

1 Hosszabbitas anyaggtekerccsel (503-132 cikkszdm)

e Nagyon nagy ill. hosszi lemezek biztonségos felfektetéséhez.

Excenteres leszorit6 és rogzitdkészlet a toléasztalhoz

15. ébra: Rogzits szett
1 Excenteres leszorité (cikkszdm: 400-108)
2 Régzité szett (cikkszdm: 410-190)
e Excenteres leszorité a munkadarabnak a toléasztalon t3rténd biztonsdgos
rogzitésére.
o Rogzitd szett az excenteres leszoriténak a toléasztalon t6rténd rogzitéséhez.
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5.5 Kezeld- és kijelzéegységek

5.5.1 Korfirész egység és parhuzamiitk6zd kezelelemei

e

6. dbra: A vezérlk dttekintése

1

1 Recés csavar - a toldasztal felolddsa
2 Korfirész egység - magassdg bedllitasa
3 Korfirész egység - szogdllitas

4 Skéla - korfirész szogének adata

5 Szdgdllitas régzitékarja

6 Parhuzamiitk6z8 szoritdja

7 Skdla - Vagésszélesité adata

8 Vezetbvonalzé rogzitdje

9 Z3ld start gomb - Krfirész BE

10 Piros ledllits gomb - Karfirész KI

5.6 Védsberendezések
5.6.1 Biztonsdgi kapcsolé

17. ébra: Biztonsdgi kapcsolé - toléfedél
1 Toléfedél

2 Biztonsdgi kapcsold

3 Kapcsolévilla

A gép biztonsdgi kapcsoléval van felszerelve. A karfirészlap csak akkor jér, ha a
gép belsejében 1év6 biztonsdgi kapcsolé aktivélva van (Toléfedél zérva).

e Gyd6zd8djon meg arrél, hogy a Toléfedél megfelelden illeszkedik a biztonsdgi
kapcsoléban 1évé valtévilldba.
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5.6.2 Korfirészvéds fedél

18. dbra: Kérfirészvéds véddsisak

1 Korfirészvédd fedél
2 Rdacsatlakoztatds az elszivasra (& 50 mm)

A firészbalesetek megel6zésére a gépet a korfirészlap folstt véddburkolatkal kell

ellatni.
Elévagé firészlapok haszndlata esetén a kiegészitd korfirészvédét kell haszndlni.

o A kérfirészvédésisakot megfelelden kell felszerelni és bedllitani.
o A korfiirészvédésisakot elszivassal kell elléni.
o Elszivécsonkndl 1évé Gtmérdé = 50 mm.
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Szdllitas, csomagolas, raktarozas.

Hammer.

6  Szdllitas, csomagolés, raktarozas.

6.1 Széllitmany ellenérzése
LP
2.,
3.,
4,
S.

6.2 Csomagolas
Kérnyezetvédelem
6.3 Tarolas

Raktdrozasi feltételek

30/116

Atvételkor ellenérizze a szdllitmany hidnytalansagdt ill. sérilésmentességét.

Ha a szdllitmdany szemmel lathatélag sérilt, akkor ne vegye &t. Kisebb sérilés
esetén a szdllitmanyt fenntartéssal vegye ét. A széllitdsi dokumentumban
rogzitse a kart.

A sérilés mibenlétét, mériékét a kiséré okmdnyokon (szdllitélevél, CMR stb.)
minden esetben fintesse fel.
Nydijtson be irdsos reklaméciét!

A nem azonnal lathaté sériilések észrevétele utdn azonnal reklamdljon, mivel
a karpétlasi igények csak az érvényes reklamdciés idén belil érvényesit-
hetdk.

Amennyiben nincs visszavételi megdllapodds a csomagoldst illetéen, vélassza szét
az anyagokat fajta és nagysdg szerint, és intézkedjen tovabbi felhasznélasukrél
vagy Ujrahasznositasukrdl.

Tengeren t0li szdllitds esetén a gépet szigetelten kell szdllitani, és korrézié elleni
védelemmel kell védeni. Haszndljon pdraelszivé anyagot.

A csomagoléanyagok értékes alapanyagok és sok esetben tovébb haszndlhatok
vagy értelmesen feldolgozhaték és Gjrahasznosithaték.

KORNYEZET
Kornyezetkiméld médon artalmatlanitsa csomagésnak az elemeit.
- A csomagoléanyagokat kérnyezetbardt médon és a hatd-

lyos helyi hulladékkezelési eléirdsoknak megfeleléen drtalmatla-
nitsa.

—  Adott esetben bizzon meg ezzel egy Gjrahasznosité céget.

A csomagoléanyagot a feldllitésig/telepitésig zarja el, és a csomagon kiviil elhelye-
zett feldllitasi és tdroldsi jelzések figyelembevételével 6rizze meg.

Ne tartsa a szabadban.

Biztositsa a szdraz, pormentes kdrnyezetet. Szikség esetén haszndljon szarité-
szert.

Tartsa be a raktdrozasi feltételeket. = 4.2 fejezet ,Uzemeltetési és tdroldsi

feltételek” a(z) 20. oldalon

Ne tegye ki kdzvetlen napfénynek.

A mechanikus razkédésokat igyekezzen elkerilni.

Kerilie a nagy hémérsékletingadozdsokat (kondenzvizképzddés).
Minden csupasz géprészt olajozzon be (rozsddsodés elleni védelem).

Hosszabb tarolds esetén (> 3 hénap) rendszeresen ellendrizze az Ssszes
alkatrész és a csomagolds dltaldnos dllapotét. Szikség esetén frissitse vagy
Ujitsa meg a tartositdst.
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6.4 Szallitasi biztositas

19. ébra: Tavolitsa el a szdllité tartét
1 Szdllitévinkli
A gépet részben Ssszeszerelve, raklapon szdllitjuk.

A gép tobb széllitékarral van régzitve a raklaphoz. Ne tévolitsa el a szdllitékonzo-
lokat, amig a gépet le nem emeli a raklaprél.

6.5 Szdllitasi és kirakodasi megjegyzések
FELHIVAS
Anyagi, dologi kar
o A gép kdrosoddsa és lehetséges teljes karosoddsa.

- Csak a megjelslt helyeken emelje fel a gépet.

- Ne emelje fel a gépet a gépasztalndl vagy a kézikerekeknél
fogva.

—  Soha ne emelje fel a gépet a gépasztalndl, a toléasztalndl
vagy az alapsinnél fogva.

- A gépet csak targoncdval vagy raklapemelével szdllitsa.

Felszerelhetd alkatrészek eltavolitasa a gépral

20. dbra: Felszerelhetd alkatrészek eltdvolitdsa
Utkézétengely és oldalasztalkonzol csiszécsove
Parhuzamiitkozé

Oldalasztal

Asztalhosszabbité

Fedél a gép hétoldalan

Végasszélesitd

Hossziitkdzd a rafektetd oldalasztalon

Egyéb felszerelhetd alkatrészek és kiegészitdk

ONOONANWN—
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Szdllitas, csomagolas, raktarozas. H ammer.

Osszeszerelés elétt tavolitsa el az Gsszes tartozékot a géprdl és a raklaprdl.
1., Tavolitsa el az itkdzétengelyt és az oldalasztal-konzol cstszécsdvét.
2. ), Tavolitsa el a parhuzamiitkdzét és az oldalasztalt.

3. , Tavolitsa el az asztalhosszabbitét és a hatsé fedelet.

4. , Tavolitsa el a végdsszélesitdt és a hosszitk6zdt az oldalasztalrdl.

5. ), Tavolitson el minden tartozékot és egyéb kiegészitét a gép belsejébdl..

Gépet elokészitése kirakodashoz és felallitashoz

21. dbra: Elékészités az emelSkocsis széllitésra

1 Széllitévinkli
2 Bedllitécsavar
3 Ellenanya
4 Alatét

/\ FIGYELEM

A gép borulasa

Stlyos sérilések a gép nagy tdmege miatt.

- Ugyelien a gép stlydra és silypontidra.

— Tobb segité dlljon rendelkezésre.
Személyzet:

o Kiegészité asszisztensek
Szerszam:
e 17 mmees gylris-villas kules
1., Tavolitsa el a gép minden szdllité szégidomdt.
2. , Bedllitécsavarok (4x) el6készitése beszereléshez:
e Csavarja ki feljesen a bedllitécsavar anydjat.
o Flzzel fel az aldtétet.
3. , Ovatosan déntse eldre a gépet, és tartsa ferdén.
4. , Szerelie fel a gép hatuljan alulrél a bedllitéesavarokat.
1., Kézzel csavarja be a bedllitécsavarokat a zaréanydkkal és az alaté-
tekkel egyitt, amennyire csak lehet.
2. ), Rdgzitse a bedllitécsavarokat zaréanydkkal.

5. ) Billentse a gépet a mésik oldalra.
6. |, Rogzitse a bedllitécsavarokat a zaréanydkkal és az alatétekkel egyitt a gép

elilsé oldalén.
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6.6 Szallitéeszkoz
6.6.1 Lerakas raklapemeld kocsival

22. Gbra: Lerakds raklapemeld kocsival

Gerenda 90x20 mm
Gerenda 70x70 mm
Gerenda 40x40 mm

Lemez 1500 x 200 x 20 mm
Szdllitévinkli

GOONWN—

/\\ FIGYELEM

A gép borulasa

Stlyos sériilések a gép nagy témege miatt.
- Ugyelien a gép sdlyéra és stlypontjdra.
— Tobb segité dlljon rendelkezésre.

Személyzet:
o Kiegészité asszisztensek
Anyag:
o Tomor szerkezeti faanyag (négyszdgletes faanyag)
o Tobbrétegl ragasztott fapanel (Multiplex)
A raklaprél térténé lerakoddshoz haszndlion rdmpdt az dbran lathaté médon.

Hasznéljon stabil, tdmér szerkezeti faanyagot (négyszdgletes faanyag) és tobbré-
tegli ragasztott rétegelt faanyaglemezt (multiplex panel), amely ellendll a nyomé- és
hailité igénybevételnek.

1. , Tavolitsa el a gép minden szdllité sz8gidomat.

2. |, Készitse elé a gépet az emelékocsival vagy targoncéval t6rténd széllitéshoz.
~ 6.5 fejezet ,Szdllitdsi és kirakoddsi megjegyzések” a(z) 31. oldalon,
~ ,Gépet elSkészitése kirakoddshoz és feldllitdshoz” a(z) 32. oldalon

3. , Csavarozza a rémpa lemezét a négyszdgletes faanyaghoz.
4. , Rdgzitse a rdmpdt a gép raklapjdra, és régzitse csiszds ellen.
5. , Az emeldkocsi villgit tolja be a gépvaz nyilasdba.

6. , Az emelSkocsival gérditse le a gépet a raklaprdl.
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6.6.2

34 /116

Szdllitas villastargoncaval

23. ébra: Szdllités villdstargoncdval

1 Kivdgds a raklapon
2 Ne tavolitsa el a széllité tartot

/\ FIGYELEM
A gép borulasa
Silyos sériilések a gép nagy témege miatt.

- Ugyelien a gép silypontiéra.

- A kirakodéshoz felszerelésté| figgden két-harom tovébbi
segédre van szikség.

— Az emel8eszkdzdket (hevederek, ldncok és targoncavillék) a
lehetd legtdvolabb helyezze el a silyponttdl.

Személyzet:
e Targoncavezetd
1. ) Ne tavolitsa el a szdllitékonzolokat, amig a gépet le nem emeli a raklaprél.

2. , Allitsa be az emelévillds targonca villdit tgy, hogy illeszkedjenek a gépkeret,
ill. a raklap nyildsaiba.
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6.6.3 Széllités mozgatéberendezéssel

Q Megjegyzés
ﬂ A mozgatéberendezéssel és a mozgatériddal (tartozék) a gép

egyszer( szdllitdsa vdlik lehetévé.

24. ébra: Kirakodds mozgatéberendezéssel
tartélemez

Vonérid-régzitélemez

Keréktengely

allitégyrik

Rad

Mozgatérid

> 0N WN —

mozgatd berendezés egyszerien csatlakozatathatéd gépre.

» M8x20-as csavarokkal és aldtétekkel csavarozza a régzitékonzolt a gép
hatsé részéhez.

N | —
v

Csavarozza a vonérid rogzitélemezét a gép elejére M8x25 csavarok, alé-
tétek és anydk segitségével.

3. ), Tolja &t a keréktengelyt a gépdllvanyon 1évé lyukakon.
4. |, Helyezze az dllitégyiriket és kerekeket a keréktengelyre.
5. ), Rdgzitse az dllitégyliriket a gyiriscsavarokkal.

®» A kerekeknek tovabbra is kénnyen kell tudniuk forogniuk.

6. , Dontse meg az emeld vondrudat, és akassza be a vonérid régzitélemezébe.
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Hammer.

7  Felallitas és telepités

7.1

7.2

36/116

Helyszikséglet

A kezelés és karbantartés céljabdl a gépet dllitsa fel a faltdl feldolgozdsi iranyban
(X-méret) legaldbb 500 mm tévolsagra a fallal parhuzamosan.

A munkadarabok megmunkdldsdhoz, valamint a csiszéasztal-egység karbantartd-
s&hoz és szervizeléséhez elegendd helynek kell rendelkezésre &llnia (Y méret).

A gép koril tartson legaldbb 2000 mm tdvolségot a kezeléshez és karbantar-
tashoz.

A gép beépitése elegendd helyet biztositson a kezel8személyzet szamdra, figye-
lembe véve a munkadarabok mozgatdsdhoz (rakodds, megmunkdlds, halmozas)
szikséges helyet.

A gépet csak szdraz és fagymentes helyiségben haszndlja, szabadban ne.

25. débra: K2S helyigénye

W  Tolbasztal hossza

x  Tavolsdg a faltél

Y Tolbasztal hossza + 500 mm
Z Szabad tér a kezeléshez

A gép feldllitasa és beigazitasa (szintezés)

26. dbra: A gép vizszintbe dllitasa
1 Szdllitévinkli
2 bedllité csavarok
3 Vizmériék
4  Ellenanya
Szerszdam:
o Vizmérték
e 17 mm-es gyGris-villas kulcs

A gép pontos és egyenletes mikddése érdekében azt a feldllitdsi helyen vizmér-
tékkel dllitsa be.
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1. , Egyenetlen talaj esetén a gépet a bedllité csavarokkal kell beszintezni.

1. ), lazitsa meg az ellenanydt.
2. , Csavarja az dllitécsavart.

3. ) Hizza meg az ellenanydt.

2. ), Ha szikséges, rogzitse a gépet a padléhoz a szdllitékonzolok segitségével.

3. , Szabaditson meg minden festetlen gépalkatrészt a korréziévédé anyagtdl.

7.3 Telepitse

7.3.1 Szallitasi biztosité és a kérfirész egység forgacselszivéja

A korfirész egység szdllitasi biztositasanak eltavolitasa

27. Gbra: A gépegység szdllitdsi biztositdsdnak eltdvolitdsa
Szogdllités kézikerékkel

Végasi szog dllitdsa rogzitékarral

Kormdnymotor anydi

Ellenanydk

Anydk és alatétek szdllitéecsavarokhoz (2x)

Széllitési biztositds

Zé&réanya / széllitéesavar

NO O NWN —

Szerszam:
e 13 mmees gylris-villds kules
A korfirész egységet a szdllitdshoz rogziteni kell az elmozdulds ellen.
Ezt a szdllitési biztositast a korfirész egység mozgatdsa elétt el kell tavolitani.
Orizze meg az &sszes alkatrészt a gép késébbi szdllitasahoz.
1. , Tartsa ellen a(z alsé) kormdnymotor anydit, és lazitsa meg a zaréanydkat.

Lazitsa meg a (felsé) szdllitéesavarok anydit, és vegye ki azokat az alaté-
tekkel egydtt.

y Helyezze a kézikerékeket a szdgdllitds tengelyére.

2.
3.
4. , Oldja ki a vagasi szdg dllitasanak régzitdkarjat.
5. , Forgassa el a korfirész egységet 45°-o0s irényban.

6. , Tavolitsa el a szdllitési biztositdt, a rogzitéanydkat és a felsd alatéteket.
7. , lazitsa meg a szdllitécsavarok zdréanydit.

8. ), Tavolitsa el a szdllitécsavarokat.

9. , Tavolitsa el a gép elején taldlhaté matricat.

®» A korfirész egység most mar bedllithatd.
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Korfiirész egység elszivocsonkjanak felszerelése

28. dbra: Az elszivécsonk felszerelése

1 Elszivécsonk

2 Csavarok (M8 x 16) (4x)

3 Korfirész egység szivotdmldje
4 Tomlébilincs D90-110

Szerszam:

e 10 mm-es gylris-villas kules
o Dugdkulcs 7 mm

1. ) Helyezze az elszivécsonkot a gépdllvény kilsé oldaldra az M8x16-os csa-
varok és aldtétek segitségével.

2. , Rdgzitse az elszivécsonkot belilrdl alatétekkel és anydkkal.

3. , Csatlakoztassa a korfirész egység Elszivotomléiét a gép belsejében léve
Elszivécsonkhoz egy témlébilincs segitségével.

®» A gép most mdr csatlakoztathaté az elszivéberendezéshez.

7.3.2 A toléasztal szdllitasi biztositasanak eltavolitasa

\

29. Gbra: A toldasztal szdllitdsi biztositdsa
1 Szdllitdsi biztositds
y Tavolitsa el a szdllitasi biztositést az alapsin és a toléasztal kbzott mindkét
oldalon.
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7.3.3 A toléasztal fogantyiegységének felszerelése

30. dbra: A toléasztal fogantyiegységének felszerelése

1 Csavarok
2 Toléasztal fogantylegysége

Szerszam:
e Csavarhizd, belsé hatszdglet( 720

» Rdgzitse a fogantylegységet a Toldasztalhoz 6t csavarral.

7.3.4 Csuszocso felszerelése az oldalasztal-konzolon

31. dbra: Szerelje fel a csiszdcsovet
Biztonsdgi csavar

Cslszbesd

Oldalasztal-konzol

Anya

Ellenanya

GONWOWN—

Szerszam:

e Imbuszkulcs 5 mm
e 10 mm-es gyGris-villas kulcs

1. , A biztonsdgi csavart anydval és ellenanyéval szerelje le.
2. , Csiszdesd betoldsa a kirakdkarba.

3. ) A biztonsdgi csavart anydval és ellenanyéval szerelje vissza.
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7.3.5

7.3.6

Hammer.

Skalasin felszerelése

32. Gbra: Skélasin felszerelése
Imbuszcsavarok M6x14 (3x)
Skdlasin

Gépasztal

Ugyelien a beszerelési helyzetre
Skdlasin tévolség az asztal szintjétd|

X NOWN —

Szerszém:

o Imbuszkules 5 mm
o Tolémérd

1. , Poziciondlia a skdlasint a gépasztalon.
Ugyelien a beépitési helyzetre: A skélat balrél jobbra felfelé haladva kell

felszerelni.
2. , lazdn csavarja be az M6x14-es imbuszesavarokat a gépasztalba.
3. , Allitsa be pontosan az asztal szintjété| vald tavolsagot: X1 = X2 = 10,0 mm.

4. , Hizza meg szorosan a belsd hatlapd csavarokat.

Utkzétengely felszerelése

Utkézétengely felszerelése a gépasztalra
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33. Gbra: Utkézétengely felszerelése

1 Utkézétengely

2 Aldtétek

3 Zéaréanydk és alatétek

4 Bedllitécsavar és zaréanya

5  Biztonsdgi hatszégletii anya

Y Utkdzétengely tdvolsdga az asztal szintjété!
Szerszam:

o Toléméré
o Megdllési szég
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Felallitas és telepités
A hdtsé biztonsdgi hatszdgleti anydk eldre be vannak dllitva, és nem szabad Sket
dllitani.
Ezek az anydk hatdrozzdk meg a parhuzamiitkézé és a korfirészlap kézotti széget
(szabad vagds).
1., Tavolitsa el a régzitéanydkat és az aldtéteket a menetes csapokrdl.
2. , Helyezze az itkdzdtengelyt az aldtétekkel egyitt a gépasztalra.

3. , Csavarozza fel lazdn az itkdzétengelyt az aldtétekkel és a zaréanydkkal
egyitt a gépasztal hétoldaldra.

4. , Allitsa be pontosan az asztal szintjétél valé tavolsagot.

® Ellendrizze az Y1 = 20,0 mm értéket a mérémiszerrel és a megdllité-
szdggel.

Ellendrizze az iitkézdtengely és a gépasztal tavolsagat:

34. Gbra: Utkézétengely - ellendrzés
Parhuzamiitk6zé

Utkdzétengely

Bedllitécsavar

Zaréanya (itkdzétengely)

Zéréanya (bedllitéesavar)

Utkdzétengely tavolsdga az asztal szintjété|

<ONWN-—

Szerszam:

Toléméré
Megdllasi szog
Imbuszkulcs 4 mm

13 mm-es gyUris-villas kulcs

17 mm-es gyGris-villas kulcs
1. , Hatulrdl tolja a parhuzamitkézdt az itkdz8tengelyre.

2. , Allitsa be a tengely eliils6 tavolsdgét az asztaltsl:

1. , Allitsa elére a a parhuzamiitkzét

2. , Abedllitéesavarral dllitsa be pontosan az asztal szintjétdl valé tavol-
sagot.

» Y] =20,0 mm.

3. , Hozza meg kissé ez elilsd zaréanydt.
3. , Allitsa be a tengely hétsé tavolsdgét az asztaltsl:

1. , Allitsa hétra a parhuzamitkézét.

2. , A bedllitécsavarral dllitsa be pontosan az asztal szintjétdl valéd tavol-
sagot.

» Y2 =20,0 mm.

3. ) Hizza meg kissé a hétsé zaréanydat.

4. , Ellendrizze a bedllitést tobb pozicidban, és szikség esetén dllitsa be Ujra.

®» Tévolsdg az asztal szintjétsl Y1 = Y2 = 20,0 mm.
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5. , Hizza meg er8sen a két ellenanydt.

7.37 Vagasszélesits felszerelése
610-es tipusu vagasszélesitd felszerelése (standard)

1
Vo

35. dbra: 610-as tipusy vagdsszélesits felszerelése

1 Utkdzétengely hernyécsavarija
2 Aldatétek

3 Ellenanya

4 Skélasin csavarja Méx14 (2x)
5 Anydk / alatétek M8x16 (3 db)
Szerszam:

e Imbuszkules 5 mm
e 10 mm-es gyGris-villas kulcs
e 17 mm-es gyGris-villas kulcs

A 610 vagdsszélesitét a gép hdtoldaléra kell régziteni.
» Tavolitsa el az ellenanydt és az aldtétet az Gtkdzdtengely gylriscsavarjardl.
y Helyezzen el egy alatétet a hernydcsavaron (itkdz8tengely).

A végdsszélesitdt helyezze a hernydcsavarokhoz (Utkdzétengely) és a gép-
aszfal csavarjaihoz.

» Régzitse a vagdsszélesitd nem til szorosan M8x16 csavarokkal és alététekkel
(3x) a gépasztalra.

o ‘P “*’|'~"—'

» A vagasszélesitd figgéleges helyzetének bedllitdsa:

1. , Helyezze a vezet6vonalzét a gépasztalra.
2. , Nyomija fel a vagdsszélesitét a vezetévonalzdig.

3. , Hozza meg a csavarokat.

» A vagdsszélesitd felsé élének egy szintben kell lennie a gépasztallal.

y A vdgdsszélesitdt az aldtétekkel és az ellenanydkkal egyitt csavarozza az
Utkoz8tengely hernydcsavarjdhoz.

OO0

» A skdlasint csavarozza fel a csavarokkal, aldtétekkel és anydkkal (2x) a
vagdsszélesitére.
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Szerelje vissza a zaréfedelet a hatsé oldalra.

36. dbra: A fedél felszerelése
1 Zaréfedél

2  Imbuszcsavarok Mé x 30
3 Imbuszkules 4 mm

Szerszam:
e Imbuszkulcs 4 mm
1. , Oldja meg az imbuszcsavarokat (6x).
2. , Helyezze fel a zaréfedelet és akassza be a csavarokhoz.
®» A zdréfedélnek minden oldalrél érintkeznie kell a gépdllvannyal.

3. , Hizza meg az imbuszesavarokat (6 db).

7.3.8 Szerelje fel az 1220-es vagasszélesitdt (Opcid)
1220-as valtozatu iitkozstengely felszerelése

37. ébra: 1220-as hosszabbitétengely felszerelése

1 Utkézétengely

2 Hosszabbitétengely

3 Rdgzité csavarok (M8x4)

4 Hosszabbitétengely, centrikus
5 Hernydcsavarok hétra
Személyzet:

o Kiegészité asszisztens
Szerszam:
e Imbuszkulcs 4 mm
A problémamentes felszereléshez tovébbi segitére van szikség.

1., Nyomja az 1220-as hosszabbité tengelyt a felszerelt itkdzétengelybe,
ameddig csak lehet.

2. , Forgassa el az 1220-as hosszabbité tengelyt, amig a hernyéesavarok vizszin-
tesen hdtrafelé nem mutatnak.

3. , Csavarja be az M8x6é-os régzitécsavarokat az itkdzétengelybe (4x).
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4. , Allitsa be a régzitécsavarokat tgy, hogy az 1220-as hosszabbité tengely a
mdr felszerelt iitkdz&tengelyhez képest kdzépre dlljon.

5. , Hizza meg az &sszes régzitéesavarokat.
6. ), A segitd tartsa a hosszabbité tengelyt a végénél a helyén.

®» Csavarozza a hosszabbité tengelyt az 1220-as vagdsszélesitShez.

1220-as tipust vagasszélesitd felszerelése

Utkozétengely hernyécsavarja
Aldtétek

Ellenanya

Skdlasin csavarja M6x14 (2x)
Anydk / alététek M8x16 (3 db)

Személyzet:

OONON—

e Kiegészité asszisztens
Szerszam:

e Imbuszkules 5 mm

e 10 mm-es gyGris-villas kulcs

e 17 mmees gylris-villds kules

Az 1220-as vagdsszélesitt a 610-es vagdsszélesitd hatoldaldra kell rogziteni.

, Tévolitsa el az Ellenanydt és az Alététet az Utkdzdtengely gydriscsavariérdl
(2x).

y Helyezzen el egy aldtétet a hernyéesavar (itkdzdtengely) (2x).

asztalhoz.

y Lazan régzitse a vagdsszélesitét a 610-es vagdsszélesitéhdz M8x16-0s csa-

1.,
2
3. ) A vdgdsszélesitét helyezze a hernyécsavarokhoz (itkdzétengely) és a gép-
4.
varokkal, alatétekkel és anydkkal (3x).

5

» A vagasszélesitd figgéleges helyzetének bedllitdsa:

1. , Helyezze a vezetévonalzét a gépasztalra.
2. , Nyomija fel a vagdsszélesitét a vezetévonalzdig.

3. , Hizza meg a csavarokat.

®» A vagdsszélesitd fels6 élének egy szintben kell lennie a gépasztallal.

o
v

A vagdsszélesitét az aldtétekkel és az ellenanydkkal egyitt csavarozza az
itkdzdtengely hernyécsavariahoz (2 db).

‘ N
v

A skélasint csavarozza fel a csavarokkal, alététekkel és anydkkal (3x) a
vdgdsszélesitre.

®» Biztositsa a tokéletes igazitast a két Skdlasin kdzotti dtmenetnél.

‘ ®
v

Tartsa a Vagdsszélesitéet a végén a segéd dltal a helyén.

®» Csavarozza a vdgdsszélesitéet a tdmasztéladbakhoz.
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1220-as tipust vagasszélesitd tamasztélabainak felszerelése

39. dbra: A tdmasztdlab felszerelése
Ellenanya

Bedllitécsavar

Tavolitéhively

M8x35 csavar

M8x16 csavar

Szerszam:

GONWN—

o Imbuszkulcs 5 mm

Az 1220-as vagdsszélesitét a gép hatoldaldn két tdmasztdlébbal kell régziteni
felborulds ellen.

1. , Csavarja ki teliesen a bedllitécsavar zardanyajét (2x).
2. , Csavarja be teliesen a bedllitéesavart a tdmasztéldbba (2x).

3. ), Szerelje fel a bal oldali tamasztéldbat a vagdsszélesité oldaldra az M8x35
csavar, az alétét és a tavtarté persely segitségével..

4. , Csavarozza a vagdszélesitdét hatulrél a tamaszidldbhoz az M8x16-0s csa-
varral.

5. ) Szerelie fel a jobb oldali témasztélabat ugyanigy (tiksrforditval).

Cserélje ki a Skalat, és ellendrizze a Vagasszélesitd lapossagat 1220

N
40. dbra: 1220-as vdgdsszélesits
Régzitécsavar / alatét
1220-as parhuzamiitkdzd skaldja
jelolés
Alkatrészek dtmenetének ellenérzése
Bedllitécsavarok / zdréanydk

GONWN—
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Hammer.

Szerszéam:

I
2.,

3.
a.

7.3.9 Asztalhosszabbité

Imbuszkulcs 2,5 mm
10 mm-es gyUris-villas kulcs
17 mm-es gyUrds-villas kulcs

y Lazitsa meg és tavolitsa el a régzitéesavart és az Alatétet.

y Cserélie ki a skélat:

1. , Hozza ki a skdlasinbél a mérleget hatrafelé.
2. , A 1220-0s skdldt a jellésnél vagija le.
3. , Fizze be a skdlasint az 1220-as skaldba.
4. , Nyomja elére a skdldt, amig a "K2S" Cimkével elldtott hosszikds
frds a fords kézepére nem dll.
y Csavarozza az alététet.

y Ellendrizze a vagdsszélesité egyenletességét a vezetévonalzdval.
OK A két vagdsszélesitd felsd élie a gépasztallal egy szintben van.

Nok Az dllitéesavarokkal szabdlyozza be a vagésszélesits figgdleges
helyzetét.

y Lazitsa meg az ellenanydt, forditsa el a Bedllitécsavart, majd
hizza meg az Ellenanydt.

Az asztalhosszabbité csatlakozérendszerének felszerelése a gépasztalra

~

41. ébra: Csatlakoztatérendszer felszerelés
2 Csavar (M8x35)

3 Tavolitéhively

4 Anydk / aldtétek

Y  Sin tdvolsdga az asztal szintjéhez
Szerszam:

Toléméré

Puha felileti kalapécs
Imbuszkules 5 mm

17 mm-es gyGris-villas kulcs

1., Az asztali sint M8x35 csavarok és tavtarté perselyek segitségével egyszerien
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2. , Allitsa be pontosan az asztal szintjété| vald tavolsagot.

A bedllitdsoknak pontosnak kell lenniik, ellenérizze hézagmérével.

1. , Allitsa be az asztali sint egy puha felileti; kalapdccsal.
®» Y1 tévolsdg = Y2 tavolsdg = 11,0 mm.
2. , Hizza meg a csavarokat
3. , Csavarozza az asztali sint a végdsszélesitd hétsé végéhez csavarokkal, alé-
tétekkel és anydkkal.

4. , Ellendrizze a bedllitést, adott esetben még egyszer végezze el az utdndllitast.

Asztalhosszabbité és csatlakoztatérendszer beakasztasa és bedllitsa

42. ébra: Az asztalhosszabbité bedllitdsai

1 Asztalhosszabbité

2 Régzitécsavarok / zaréanydk

3 Bedllitécsavarok / Ellenanydk (szégbedllitds)
4 Bedllitécsavarok / Ellenanya (magassagdllitds)
5 Magassdg és egyenletesség ellenérzése
Szerszam:

e Imbuszkules 3 mm
e 10 mm-es gyGris-villas kulcs
1. ) lazitsa meg az aljan lévé zaréanydkat és régzitéesavarokat.
2. , Akassza be az asztalhosszabbité a csatlakoztatérendszerbe az dbra szerint
3. EIITné'rizlze az asztalhosszabbité magassagét és szogbedllitdsat a vezetévo-
nalzéval.

ok Az asztalhosszabbité felsé élie a gépasztal magassagéval és szint-
iével azonos magassdgban van.

NOK Allitsa be az asztalhosszabbité magassagat és szégét a Bedllitéesa-
varok segitségével.

y Lazitsa meg az ellenanydt, forditsa el a Bedllitéesavart, majd
hizza meg az Ellenanydt.

4. |, Hozza meg az alul 1évé régzitéesavarokat, majd hizza meg a zdréanyat.

5. , Ellendrizze a bedllitést befogott dllapotban, adott esetben még egyszer
végezze el az utdndllitést.
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7.3.10 Az elszivocsd-vezetés tartérugédjanak felszerelése

43. dbra: Az elszivécsé tartérugdjdnak felszerelése

1 Elszivétomld tartérugdia

2 Ellenanya

3 aszfalsin

4 1220-as vagdsszélesits

Szerszdam:

e 10 mm-es gyGris-villas kulcs

A tartérugé elszivécsS-vezetésként szolgdl.

Az elszivétomls a korfirészvédéhsz a felsé ivnél van beakasztva.

1. , Csavarja a zdréanydt a tartérugéra.

2. , Vagésszélesité 610-es valtozat:
Csavarja be a tartérugét az asztali sin végénél.

3. , Vdltozatos vagésszélesitd 1220:
Helyezze be a régzité rugét a Vagdasszélesitébe, és csavarja fel alulrél az
Ellenanydt.

4. , lIgazitsa be egyenesen a régzitd rugdt, és hizza meg az Ellenanydkat.

7.4 Elszivas

Az elszivérendszerrel szemben tdmasztott kévetelmények
Minden gépnek, amelyet elszivérendszerrel egyitt hasznélnak, az EN 12779:
2015 vagy az EN 16770: 2018 szabvanynak megfeleléen kell mikédnie.

o A szivételjesitménynek elég nagynak kell lennie ahhoz, hogy a csatlakozasi
ponton biztositsa a szikséges negativ nyomdst és légsebességet (ldsd a
miszaki adatokat vagy az elrendezést).

o Ellenérizze az elszivasi teljesitményt az elsd inditds elétt és jelentés vdltozta-
tasok utdn (a gépen és/vagy az elszivérendszeren).

o Az elsé izembe helyezés elétt, valamint naponta vizsgdlja &t az elszivébe-
rendezést, nincsenek-e rajta szemmel l&thaté hidnyosségok. A berendezés
hatékonysdgdt havonta ellendrizze.

o A felszereltségtd| figgéen az elszivé egységet Ogy kell hozzdcsatlakoztatni
a géphez, hogy kényszer(en mindig egyitt izemelien a géppel (potencid-
Imentes érintkezd).

o Az elszivérendszer vezérléssel nem rendelkezé gépeken a megmunkdlds meg-
kezdése eldtt kapcsolja be az elszivérendszert.

o Az elszivécsdveknek vezemiik kell az &ramot és az elektrosztatikus feltoltédés
ellen fsldelve kell lenniik.

o Csak langdllé elszivétomldket haszndljon.

o A lerakédott por tisztitdsét csak porszegény elszivdsi eljgréssal végezze.
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44. ébra: Elszivécsatlakozé:

GONWN—

Korfirészvédé fedél & 50 mm

Teljes csatlakozds @ 120 mm

Témlébilincsek D50-70

Témlébilines D120-140

Elszivé eloszté tartozékok (500-07-211 cikkszdm)

VIGYAZAT
Elektrosztatikus toltés

Egési sérilések és dramités veszélye a foldeletlen vagy rossz miné-
ségU szivocso miatt.

Csak a gydrté dltal j6vdhagyott szivétomléket haszndljon.
A gépekhez valé csatlakoztatdsndl igyelni kell a foldelésre.

A szivétdmléknek égésgatidnak és elekiromosan vezetének kell
lennitk. Ezért csak a Felder Group szivétomlék haszndlatdt
javasoljuk!

Tartozékként elszivé eloszté is kaphaté.(@ 100 mm + & 50 mm).

Ezzel torténik a két szivicsatlakozds (gépegység és védodfedél) elszivasa egy kdzds
elszivévezetékben (g 120 mm).

1. , Csatlakoztassa az elszivé elosztét az elszivéesonkhoz.

2. , Csatlakoztassa az & 50 mm-es elszivétomlét az elszivéel osztdhoz és a
korfirészvédéburkolathoz egy t6mlébilincesel.

3. , Csatlakoztassa az & 120 mm-es elszivétdmlSttdmlébilincesel vagy gyorcsatla-
kozéval.

7.5 Elektromos csatlakoztatas

7.5.1 Biztonsdgi utasitasok - csatlakoztassa az elektromos vezetékeket

FELHIVAS
Elektromos aram

Hibds dramelldtés miatti kdr.

A gép elekiromos csatlakoztatdsat az izembe helyezés napjén
szakképzett villanyszerelének kell elvégeznie.

Bekotés elétt a tipustdbldn lathaté adatokat dssze kell hasonli-
tani a hélézat adataival. Csak akkor lehet bekotni, ha ezek
megegyeznek.

A Felder-Group szervizkdzpont kifejezett engedélye nélkil a
gépen |évé kapcsolészekrényt tilos kinyitni vagy manipuldlni.
Ezzel ellenkezd cselekedetek esetén mindenféle garancia érvé-
nyét veszti.
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Az elekiromos csatlakozékkal szemben tdmasztott kdvetelmények:

o A gépet védofoldeléssel kell ellani.
o Tartsa be a gép elektromos rendszerének miszaki adatait.
e A helyszini kapcsolészekrényt fel kell szerelni erésaramd kapesoléval (DIN

VDE 0641).
Minden fesziltség alatt éllé fazishoz kildn kapesoldérintkezét kell biztositani.
o A gép csak (foldelt nullvezetékd) TN-halézatokban Gzemeltethetd

o Megengedett fesziltségingadozds, biztositék as csatlakozé kabel, lasd a kap-
csoldsi rajzot.

o A tdpellatdst védeni kell a sérilésektdl (pl. pancélozott csd).

o A csatlakozékdbelt tgy fektesse le, hogy ne legyenek megcsavaroddsi vagy
sorléddsi pontok, és ne dlljon fenn a megbotlds veszélye.

o A tdpkdbelt rendszeresen ellendrizni kell, nincs-e rajta sérilés vagy dregedés
jele. A gépet nem szabad haszndlni, ha a hdlézati kdbel dllapota nem t6ké-
letes.

o A hdlézati csatlakozét csak azutdn szabad bedugni, hogy a gépet a hasz
ndlat helyén feldllitottak. Csatlakozds a CEE aljzathoz (pl. fali aljzat).

7.5.2 Csatlakoztassa az eszkéz csatlakozéjat
Gép tapkabele

/0\ VESZELY
Magas elektromos fesziiltség a csatlakozékabelben
Stlyos sérijlés vagy haldl, ha fesziltség alatt &ll6 kébeleket érint.
— A csatlakozdkdbelt kizérélag szakképzett villanyszereld médo-
sithatja.
50 Hzes készilékvdltozat: A gép tdpkébele eurépai CEE-dugéval van elldtva.

60 Hz-es készilkvéltozat: A gép tdpkdbelét nyitott kdbelvéggel, vagyis pl. dugd
nélkil, szdllitjuk.

A tdpkébelt adott esetben a vevé szereli fel az adott orszdg elSirdsainak és az
aramellatasnak megfelelé dugéval.

Korfiirésztengely forgasiranydanak ellenérzése

45. &bra: Motor firdsirdnya

1 Z3ld start gomb - Karfirész BE
2 Korfirésztengely forgdsirdnya

3 Piros ledllit6 gomb - Karfirész Ki

A gépet gydrilag a megfelels forgésiranyt berendezéssel szerelték fel.

Ha meg kell forditani a forgdsirdnydt, haladéktalanul lapjen kapcsolatba a Felder-
Group szervizkdzpont vdllalattal.
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1. , Dugja be a dugét az aljzatba.

2. , Nyomja meg a kezelSpulton a z8ld szinl [Start] gombot és tartsa lenyomva.
3. ) Jdrassa révid ideig a gépet.

4. , Nyomja meg a piros [Stop] gombot.

5. , A motor felpdrgése kdzben ellendrizze a kérfirésztengely forgdsirdnyat.

ok A kérfirésztengely forgdsirdnya ellentétes kell, hogy legyen a mun-
kadarabok megmunkalési irdnydval.

A korfirésztengely forgdsirdnya azonos kell, hogy legyen a munka-
NOK A
darabok megmunkdlési iranyéval.

~, Felder-Group szervizkézpont Vegye fel velink a kapcsolatot.

6. , Szintesse meg az elekiromos hdlézati csatlakozdst.
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8  Bedllitas és beépités

8.1 Toléasztal rogzitése

46. dbra: Toléasztal régzitése
1 Recés csavar

2 Mozgathaté toléasztal

3 Tolbaszial rogzitése

A toldasztal kdzéphelyzetben reteszelheté.
1. ) Arecés csavart forgassa el 90°-ban, majd tolja be.

2. , Atolbasztalt lassan tolja reteszelési poziciéba, amig a toléasztal be nem
kattan.

3. , A reteszelés olddsahoz a recés csavart hizza ki és 90°-ban forditsa el.

®» A recés csavar reteszeletlen helyzetben rogzil.

8.2 Hossziitkdzé a toléasztalon (Opcid)

-

47. dbra: Hossziitkézé a toléasztalon
0°-0s megdllité lemez
befogéelem

Utkdzbesavar

lenyométengely

Recés csavarok

Utkdzbcsavar (vezetévonalzd)

COANWON—
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FELHIVAS
A hossziitk6z6 és a korfiirészlap itkozése

Anyagi kér nem megfeleld bedllitds esetén.

— A hossziitkdzé nem nydlhat tdl a toléasztal szélén.

Hossziitk6z6 a toléasztalon
A gép opciondlisan felszerelheté a Toléasztal hosszitkdzéjével.

Szerelie fel a hossziitkozd rogzitékészletét a Toldasztalra (Iésd a kilén Szerelési
Utmutatét).

1. , Haijtsa le a 0%os tkdzétaresdt, hogy a hossziitkdzét racsisztassa.

2. , A daraboléiitkézé befogd részét a toléasztal nitidba az itkdzécsavarig (a
nitban) tolja bele.

3. , lenyométengelyt gyengén hizza meg.
4. , Kalibrdlja a hosszitkdzé skaldjat az GtkézSprofil elére, 0°%-os dlldsba torténé
tolasaval.
1. , Oldja a recés csavarokat.
2. , Nyomija elére a vezetévonalzét a megdllitécsavarig (a nitban).

3. ) Hizza meg a recés csavarokat.

5. ) Hizza meg a lenyométengelyt és a régzitékart.

= = ’

48. dbra: Hossziitkézé elforditdsa

1 lenyométengely

2 Régzité kar

3 Hosszitkozd

4 0°os megdllité lemez
5 Skdla

FELHIVAS
A hossziitk6zd és a korfiirészlap itkozése
o Anyagi kér nem megfeleld bedllitds esetén.

— A hossziitk6zé nem nydlhat til a toléasztal szélén.

Forditsa a hossziitk6zdt egy tetszdleges helyzetbe.
1. , Oldja a lenyométengelyt és a régzitékart.
2. , Allitsa be a skaldn a kivant vagdsi széget (-45° ... +45°).

Ha szikséges, hajtsa lefelé a 0%-os tkdzStaresat, hogy a hosszitkdzét réfor-
ditsa.

3. , A skdla hosszkompenzécidja +45-os irdnyba elforditott Gtkdzénél:

1. , Oldja a recés csavarokat.
2. , Mozgassa (hizza vissza) a megdlléprofilt.

3. , Hozza meg ismét a recés csavarokat.
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4. , Forditsa a hosszitkdz8t 0°-os helyzetbe.

1. ) Haijtsa fel a 0°-os megdllitélemezt (dllitsa figgblegesbe).

2. , Haijtsa vissza a hossziitkdzét, amig a 0%os megdllitélemez fel nem

fekszik.
3. , Oldja a recés csavarokat.
4. , Nyomja elére a vezetévonalzét a megdllitéesavarig (a ndtban).

5. |, Hizza meg ismét a recés csavarokat.
5. ) Hizza meg a lenyométengelyt és a régzitdkart.
Q 0°-os szog bedllitasa (utandllitas)
ﬂ A 0°%os pozicié a 0°os megdllitélemezzel korrigdlhaté.

~ 11.6 fejezet ,Hossziitkéz8 bedllitdsénak helyesbitése”
afz) 109. oldalon

8.3 Oldalasztal felszerelése/leszerelése

49. ébra: A Oldalasztal felszerelése
Not

Szoritéléc

Oldalasztal

Al&tdmaszté tengely

Recés csavarok

Tavolsdg a csiszdasztal sz&lété|

X N WN —

Oldalasztal felszerelése:
1., Régzitse a toldasztalt.
2. , Oldja a recés csavarokat.
3. ) Fizze be az Oldalasztalt a szoritészalaggal egyitt a Toléasztal Nitjgba.

4. , Mozgassa addig, amig a Bedllitécsavar a cstszbéasztal hornydba nem kerdl.

<

hal 0%

x| .
!

e -

50. dbra: Részlet - Oldalasztal szerelési poziciéja

1 Bedllitécsavar
x  Tavolség a cstszéaszial szélétdl kb. 70 mm

5. ) Az oldalasztalt tegye ré az aldtémaszté tengelyre.

6. , Hizza meg a recés csavarokat.
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Szerelje le az oldalasztalt

1. , Régzitse a toldaszialt.

2. ), Szerelie le a hossziitkdzét az oldalasztalrél = 8.4 fejezet ,Hossziitkéz6 az
1100 oldalasztalon” a(z) 55. oldalon

3. , Oldja a recés csavarokat.

4. , Csatlakoztassa le a kitdmasztéasztét a tartétengelyrél.

5. ), Hizza ki az oldalasztalt oldalirdnyban a toléasztal nitjabdl.
®» A kihGzéskor ne déntse meg az oldalasztalt.

8.4  Hossziitkézé az 1100 oldalasztalon

Hossziitkoz6 felszerelése / leszerelése a loketoldali az oldalasztalndl

e

51. dbra: Hossziitk6zé felszerelése az oldalasztalndl
R3gzité kar
2 Oldalasztal
3 Hossziitkdzd
4 rdgzité lapka
5 0°%os megdllité lemez
6 Recés csavarok
A hossziitkzé az oldalasztalon az iitkdzd- és a toléoldalra is szerelhetd.
1.

1. , A befogdlemezt fizze bele az oldalasztal sinjébe.

2. ), Oldja a recés csavarokat és a keresztvonalzét poziciondlja az oldalasztalon.
3. ) A keresztvonalzét régzitékarral régzitse az oldalasztalhoz.

4. , Hizza meg a recés csavarokat.

5. ) Szerelje le forditott sorrendben.
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Hammer.

Szerelje fel a hossziitk6zét az oldalasztal toléoldalara

52. ébra: Szerelje fel a hossziitkézét az oldalasztal toléoldaldra
R3gzité kar

Recés csavarok

Forgépofak

Not

régzité lapka

» Engedie el a régzitdkart, és vegye ki a hossziitkdz6t.

» Oldja a recés csavarokat.

» Csavarja ki mindkét esztergapofdt az itkdzéprofil Nutbol.

» Csavarja vissza mindkét esztergapofdt az ellentétes oldalon 1évé Nitba.

» Mozgassa a régzitélemezt az oldalasztal sinjében.

i

. ) Poziciondlja a hosszitkézét a toléoldali oldalasztalon.
| 2

N

A keresztvonalzét régzitékarral régzitse az oldalasztalhoz.

Forditsa a hossziitkozdt egy tetszéleges helyzetbe.
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53. dbra: Hossziitk6zé elforditdsa

1 Roégzité kar

2 Hossziitkdzd

3 0%os megdllité lemez
4 Recés csavarok

FELHIVAS
A hossziitk6z4 és a korfiirészlap iitkozése
® Anyagi kér nem megfelel6 bedllitds esetén.

— A hossziitk6zé nem nydlhat tdl a toléasztal szélén.

A bedllitott gérvégdsi idomon be kell illeszteni a hossziitk6z6 skaldjat ( hosszkom-
penzdcid).

1. , Oldja a régzitékart és a recés csavarokat.
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2. , Forditsa a hossziitkdzdt a kivant helyzetbe. Esetleg billentse le a 0°-0s megdl-
litdlemezt, hogy a hossziitkézét elfordithassa.
3. , Rdgzitse a régzitdkart és hizza meg a recés csavarokat.

4. , A skéla hosszkompenzdcisdja elforditott itkdz8nél:

1. , Oldja a recés csavarokat.

2. , Tolia el az Gtkézprofilt.

3. , Hozza meg ismét a recés csavarokat.

Forditsa a hossziitk6zst 0°-os helyzetbe.

54. dbra: Hossziitk6z6 0%os dllégsban
Régzitd kar

Recés csavar

0°-o0s megdllité lemez

0° kalibraciés pozicié (Skdla)

Oldja a régzitékart és a recés csavarokat.

v

Haijtsa fel a 0°-0s megadllitélemezt (dllitsa figgélegesbe).
Haitsa vissza a hossziitkz8t, amig a 0°-os megdllitélemez fel nem fekszik.

Kalibrélia a hosszitkézé skaldjat a 0°%-os dlldsban 1évé gatléprofil visszahi-
zdséval.

o ‘P|P‘!"‘.—' hoN —
v v v

» Régzitse a rdgzitékart és hizza meg a recés csavarokat.

O 0°-os szog bedllitasa (utandllitas)
ﬂ A 0°%o0s pozicié a 0°-os megdllitélemezzel korrigélhats. = 11.7

fejezet ,Hossziitk6zS helyesbitése az oldalasztalon 0°-os szégre”
a(z) 110. oldalon, = Kezelési dtmutatd a(z) 111. oldalon
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8.5 Hossziitkozo - hosszabbitas és keresztitkozo
Keresztitkozé a hossziitkozonél (standard)

55. dbra: Keresztiitk6zé, standard

1 Hurok

2 Keresztiitkdzé
3 Recés csavar
4 Utkdz8pofa

A keresztiitkdz8 a hossziitkézén fokozatmentesen eltolhaté.
Szikség esetén az itkdz8csappantyl félrehajthaté.
1. , Oldja a recés csavart.
2., A keresztiitkdzét tolja el a kivant mértékben.
®» A méret (vdgdsszélesitd) a nagyitén keresztil a skdlén olvashaté le.

3. , Hizza meg a recés csavart.

Hossziitk6z6-hosszabbité (Opcid)

56. dbra: Hossziitkzé-hosszabbitd

1 Recés csavar 1 (keresztitk6zd)
2 Recés csavar 2 (hosszabbitd)
3 Keresztitkdzé és hosszabbité

4 Profilél

A hosszitk6z8 opcidként felszerelheté hosszabbitéval.

A hossziitkdz6 Ssszeszereléséhez ldsd a kilon szerelési Gtmutatét.
1. , lazitsa meg a 1. recés csavart.

2. , Tolja a keresztitkdzdt a hosszabbitéra, ameddig csak lehet.
3. ) Hizza meg a 1. recés csavart.

4. |, lazitsa meg a 2. recés csavart.

5. ) A hosszitk6z8-hosszabbitdst tolja el a kivant mértékben.

®» A bedllitott méret (vagdasszélesitd) a hossziitkézé élén levé skalén leolvas-
haté.

6. ), HiOzza meg a 2. recés csavart.
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8.6 parhuzamiitk6z6

8.6.1 A péarhuzamiitk6zé eltolasa

57. ébra: A pdrhuzamiitkéz$ eltoldsa
1 Skdla

2  mutaté
3 Recézett fogantyd (parhuzamiitkézé rogzitése)
4 Régzitéesavar

1., Kapcsolja ki a gépet.
2. , Oldja a recés csavart.
3. ) A skdlan bedllitott méretet olvassa le.
®» A méretet a mutaté elilsé élénél olvassa le.

4. , Allitsa be a skdlat a kilénbszé vastagsag firészlapokhoz:

1. , Oldja a régzitdcsavart.
2. , Tolja el a skélat a hidnyzé mérettel.

3. ) Hizza meg a régzitécsavart.

5. ), Hizza meg a recés csavart.

8.6.2 Vezetdvonalzé atalakitasa keskeny keritésszélre

58. dbra: Lapos vonalzé beszerelése

1 Recés csavar (rdgzitd vezetévonalzd)
2 Vezetbévonalzéd

3 Nt

4 Befogésin

5

Skdlamutatd

Keskeny munkadarabok vagdsdhoz dllitsa &t a vezetévonalzdt a keskeny Gtkdz8é-
lére.
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Hammer.

Ha a vezetévonalzé vizszintesen van felszerelve, a firészlaptévolsdga megvdltozik.
A megvéltozott vagdsi szélesség a skdla mutatéjanak mozgatdsaval korrigdlhaté.

1. , Oldja a recés csavart.
2. , Hodzza ki a vezetévonalzét hétrafelé.

3. , Forditsa el a vezetévonalzét (fektesse feltletek az asztalra), és csavarija fel a
megfeleld Nuttal rendelkezé befogé sinre.

4. |, Hizza meg a recés csavart.
5. ), Mozgassa a skdla mutatéjat a firészlap irnydba, amig az be nem akad.

®» Olvassa le a korrigdlt méretet a skala mutatdjanak elilsé szélénél.

8.6.3 Tavolitsa el a parhuzamiitkdzét
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59. dbra: Tavolitsa el a pdrhuzamiitkézét

1 Recés csavar 1 (vezetévonalzd)
2 Recés csavar 2 (pdrhuzamitkézé régzitése)
3 Utkdzétengely

FIGYELEM
A munkadarabok ellenérizetlen mozgasa

Stlyos sérilések a visszarigds miatt, ha a munkadarab megesiszik
és megbillen a szerkesztés sordn.

- A munkadarab vezetéséhez mindig hasznéljon hossziitk6z8
vagy parhuzamiitkozé keritést.
Hosszi munkadarabok hossziitkézével (tartozék) térténé megmunkalésa vagy kar-
bantartdsi munka esetén szikséges lehet a parhuzamiitkzd eltavolitasa.
1. , HOzza meg az 1. recés csavart.
2. , lazitsa meg a 2. recés csavart.
3. , A pdrhuzamiitkézét tolja teljesne hatrafelé.

4. , Emelie meg kissé a pdrhuzamiitkézét, majd hétrafelé mozgatva hizza le az
utkdzdtengelyrél.

®» A hosszd munkadarabok tdlnydlhatnak a vagdsszélesitén.



K2'S

8.6.4

Bedllitas és beépités

Parhuzamiitk6zé lehajtasa

o

. dbra: Parhuzamiitk6zé lehajtésa
Recés csavar 1 (vezetévonalzd)
Recés csavar 2 (parhuzamiitkdzd rogzitése)

Vonalzé (itkéz8sin)

Péarhuzamiitk6zé

Utkézétengely

Végdasszélesitd

CORANWN—= O

FIGYELEM
A munkadarabok ellenérizetlen mozgasa

Stlyos sérilések a visszarigds miatt, ha a munkadarab megcsiszik
és megbillen a szerkesztés sordn.

~ A munkadarab vezetéséhez mindig hasznéljon hosszitk6z8
vagy pérhuzamiitkézd keritést.

Hossz( munkadarabok hosszitkdzével t6rténé megmunkdldsa esetén a pérhuzamit-

kéz8 behaijthaté az asztal szintje ald.

1. , lazitsa meg a 1. recés csavart.

2. ), Helyezze a vezetdvonalzé kézépre, és hizza meg a Recés csavar 1.

3. ) lazitsa meg a 2. recés csavart.

4. , A pérhuzamitkdzét tolja az Gtkézétengely végére.

5. , Forditsa el a parhuzamiitkézét és a GtkdzEvonalzéval dllitsa be a vagdsszéle-
sité alsé oldaldndl.

®» A hosszd munkadarabok tdlnydlhatnak a vagdsszélesitén.
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8.6.5 A ,Firész boy” segédiitkozé felszerelése a parhuzamiitkézére

61. ébra: ,Firész boy” segédiitk6zd felszerelése
.Flrész boy” segéditk6zé (cikkszam: 01.0.022)
Vezetévonalzé

Recés csavarok

Utkéz8sin

Sablon (a munkadarabra régzitve)

GONWN—

Q Nutfuré szerszam fedele és ,Fiirész boy” segédiitkozd

kolattal és elszivéberendezéssel ellatva, a rejtett végdsok és a hor-
nyolészerszamokkal végzett munkdk csak akkor hajthatdk végre,
ha a ,Firész boy” segédiitkdzét a firészlap folé helyezik.

ﬂ Azokon a kérfirészeken, amelyek nincsenek ipari felsé védébur-

Felszerelés, kezelés és bedllitds: Ladsd ezek iizemeltetési utasitdsdt.

A Firész boy” segéditk6z8 egy tovdbbi, eloxdlt aluminium itkéz8, amely a
firészlap parhuzamitkézdjéhez van régzitve.

A Firész boy” vezetévonalzé iitkdz8ként is szolgdl a sablonokkal végzett firé-
szelés sordn.

1. ) A recés csavarokkal fogja be a ,Firész boy” segéditkdzét az Gtkdzdsinnél.

2. , Allitsa be a parhuzamitkézét Ggy, hogy a szerszdmot a ,Fiirész boy” vezets-
vonalzé fedje.

3. ), Bedllitdsok a ,Firész boy” segéditkdzdn, ldsd annak kezelési dtmutatdjdt.
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A vagasmagassag bedllitasa
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A vagasmagassag/vagasi sz6g bedllitasa (standard kivitel).

Vagasi sz6g bedllitasa

8.8
8.8.1

Szerszdmcsere

@ max. 254 me

R\
-

(-5 N,

Q
\ >~
62. dbra: Vagdsmagassdg/vdgdsi sz6g bedllitdsa
1 Magassdgdllité kerék
2 Szogdllitas kézikerékkel
3 Vdgasi szég dllitasa régzitdkarral
4 Végdsi szdg skdldja

A végdsmagassagot csak a szikséges mértékben kell bedllitani.
1. , Bedllitsa a vagdsmagasségot az oldalsé Magassagdllitdsi kézikerékkel.

e az éramutaté jdérdsa szerint: fel
e az éramutaté jardsdéval szemben: le

2. , Ellendrizze a bedllitott vagdsmagassagot a kérfirészlapon taldlhaté méréesz-
kozzel.

Elforditaskor iigyelien a lehetséges iitkdzésekre (vonalzé, iitkézok, munkadarabok,

stb.).

1., Hizze le a kézikereket és dugja 4t a forgétengelyen.
2. , Oldja ki a végasi szdg dllitdsénak régzitékarjét.

3. , Allitsa be a vagasi széget a Szogdllitas Kézikerékkel.

e az dramutatd jérdsa szerint: 45° felé
e az dramutaté jardsdéval szemben: 0° felé

4. , Olvassa le a bedllitott vagdsi szdget a skalan.

5. , Allitsa be a vagési szég dllitasanak régzitékaridt.

Firészlappal és hornyolé szerszamokkal kapcsolatos dltalanos informaciok

FELHIVAS
Utkézésveszély a hornyolé szerszamok behelyezésekor
o A hornyolé szerszédm és a gépasztal anyagi kdrosoddsa.

~  Hornyolé szerszammal végzett munkandl ne dllitsa el a 90°-o0s
szoget.

— 10 mm-nél keskenyebb hornyolé szerszdmndl elészér a kéz
bensd gylr(t kell a firésztengelyre felhelyeznil
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Hammer.

63. dbra: Elforduldsgétlé eszkozok - firésztengely
1 Firésztengely dtméréje
2 Elfordulésgétlé eszkdzok - firészkarima
Csak olyan firészlapok és hornyold szerszémok haszndlhaték,
e amelynek megengedett max. fordulatszéma nagyobb, mint a firésztengely
fordulatszama
o amely megfelel a DIN EN 847-1 szabvanynak
e amely ,MAN" jel6lési
Csak olyan hornyolé szerszdmok haszndlhaték,
o amelyek kézi izemre alkalmasak
o amely fatizemre alkalmas

Megjegyzeés
ﬂ Azt ajdnljuk, hogy kizarélag a gydrté eredeti Felder Group szer-

szdmait haszndlja.

A munkadarabok megmunkéldsa a megadott maximdlis vagési magassaggal csak
bizonyos feltételek mellett lehetséges. Ez kdzvetlenil figg a kdvetkezd tényezkidl:
o A fa fajtdja (kemény- vagy puhafa)
o A fa nedvességtartalma
o Elétoldsi sebesség
o Kérfirészlapok
e A gép motorteljesitménye

8.8.2 Elokészilet szerszamcseréhez
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64. dbra: Elékésziilet szerszémcseréhez

1 Toléfedél
2 Atoléasztalt tolja egészen jobbra

1. , Allitsa a firészegységet 90%o0s helyzetbe és teljesen felfelé (vagdsi szég 0°).
2. , Kapcsolja ki a gépet, és biztositsa az 0jbdli bekapesolas ellen.
3. ) Atoléasztalt tolja jobbra itkdzésig.

4. , Tolja el itkdzésig jobbra a toléfedelet.
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8.8.3 Uzemkész dllapot létrehozasa
Uzemkészség korfirészlapok hasznélatakor

65. dbra: Biztonsdgi végdlldskapcsols - izemkész
Toléfedél

Végdllaskapcsold

Kapcsolévilla

Korfirészvédé védBsisak

recézett anya

OONON —

O Megjegyzés
ﬂ A Kérfirészlap csak akkor jdr, ha a gép belsejében talalhatéd

végdllaskapcsolét a reteszelés mikddésbe hozza.

Gydz8djon meg arrél, hogy a toléfedél megfelelSen illeszkedik a
Végallaskapesolé véltévillgjaba.

1. ) Atoléfedelet tolja balra itkdzésig.
2. , Tolja a toléasztalt kdzépre.
3. ) Helyezze felilrdl a véddburkolatot a hasitéékbe.

4. , Ellendrizze a védéburkolat bedllitast = 8.11 fejezet ,Korfirészvédd fedél
felszerelése és bedllitdsa” a(z) 75. oldalon

5. ) HOzza meg a recézett anydt.

» A gép Uzemkész.
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Uzemkészség a hornyolé szerszamok hasznélatakor

66. dbra: Uzemkészség - hornyolé szerszémok
1 Toléfedél

2 Végdllaskapesold

3 Kapcsolévilla

4 Segédvonalzé "Firész boy"

Q Megjegyzés
ﬂ A Karfirészlap csak akkor jar, ha a gép belsejében taldlhaté

végdllaskapcsolét a reteszelés mikddésbe hozza.

Gyézédjon meg arrél, hogy a toléfedél megfelelden illeszkedik a
Végdllaskapcsold vdltévillgjaba.

1. , A toléfedelet tolja balra itkdzésig.
2. ), Tolja a toléasztalt kdzépre.
3

y A Firész boy” segéditkozd felszerelése a parhuzamitkdzére. = 8.6.5
fejezet ,A ,Firész boy” segédiitkézé felszerelése a pdrhuzamiitk6zére”
afz) 62. oldalon

4. , Allitsa be a parhuzamiitkézét Ggy, hogy a szerszdmot a ,Fiirész boy” vezets-
vonalzé fedje.

» A gép Uzemkész.

8.9 Firészlap cseréje
8.9.1 Firészlap beszerelése a gépbe

Q Figyelmeztetés:
ﬂ Preciziés végdshoz azt ajénljuk, hogy a leheté legkisebb firész-

lapot haszndlja.

Az engedélyezett firészlapokat ldsd a miszaki adatokndl.
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67. Gbra: Firészlap cseréje
Hasitéék

Rogzitéesavar

Firésztengely

Régzitéecsavar (MT10x27 mm L)
Korfirészkarima

Firészlap

OO ANWN —

FIGYELEM

Eles és forré szerszamélek

Eles és forr6 alkatrészek okozta vagdsi és égési sérilések.
—  Viselien véddkesztylit.

- Csak ledllitott gépen szabad bérmiféle bedllitast, példdul szer-
szdmcserét végezni.

Szerszam:

o 17 mm-es gylris-villas kules
o Roégzitéesavar

1. |, Gép elékészitése szerszamcseréhez. = 8.8.2 fejezet ,Elékésziilet szerszém-
cseréhez” a(z) 64. oldalon

» Ha nagyobb firészlap beszerelése szikséges, oldja a feszitééket. = 8.9.2
fejezet ,Hasitéék lazitdsa/bedllitésa” a(z) 68. oldalon

y Biztositsa a firésztengelyt a elcsavarodds ellen.

1. , Helyezze be a régzitécsapot a kérfirészasztal furatéba.

2. , Forgassa el a kdrfirész tengelyét, amig a régzitéesap be nem akad.

4. , lazitsa meg villaskuleesal régzitéesavart

A balmenetes csavart az éramutaté jérdsdval egyezd irdnyban lazitsa meg.
» Vegye le a régzité csavart és a kdrfirész-karimdt.
» Vegye le a régi firészlapot és tegye rd a tengelyre az 0j firészlapot.
y Tegye rd a kdrfirészkarimdt (a beszerelési helyzet figyelembe vételével).

®» Helyezze a karimdt a furatokkal egyiitt a firésztengely furataiba.
8. ), Tartsa ersen a korfirész karimdjét, és hizza meg a régzitécsavart.
7-»  FIGYELMEZTETES! Kidobott alkatrészek

Silyos sérilés, anyagi és dologi kér.
» Tartsa be a min. meghizdsi nyomatékot.
Hizza meg a régzitéesavart min. 20 Nm-es meghdzasi nyomatékkal.

Hizza meg a balmenetes csavart az éramutaté jérdséval ellentétes irdnyban.

10. , Tavolitsa el a reteszelScsavart a furatbdl.
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8.9.2

68 /116

1.

Hammer.

» Nagyobb vagy kisebb firészlap beszerelése esetén dllitsa be a feszitééket.

12. , Hozza létre az iizemkész dllapotot. = 8.8.3 fejezet ,, Uzemkész dllapot létre-

hozésa” a(z) 65. oldalon

Hasitoék lazitasa/bedllitasa

0254 mm (10 inch)

2,8 mm (1/8 inch)

68. Gbra: Allitsa be a hasitééket
1 Régzitéecsavar
2 Hasitéék / jeldlés
3 Tavolsag
4 Firészlap
FELHIVAS
' Hibasan bedllitott tavolsag a kérfirészlap és a hasitéék kozott
® Anyq'gi kér és esetleges meghibdsoddsa a rejtett véagdsokndl.

- Allitsa be a hasitéékot Ggy, hogy a tavolsdga a firészlaphoz 3
és 8 mm kozott legyen.

- Rejtett vagdasok készitésekor helyezze a hasitééket dgy, hogy
annak legmagasabb pontja 0-2 mm-rel a kérfirészlap legma-
gasabb pontja alatt legyen.

Szerszdm:

17 mm-es gyUris-villds kules

1. , Gép elékészitése szerszdmeseréhez. = 8.8.2 fejezet ,El6készilet szerszém-

cseréhez” a(z) 64. oldalon

» Oldja a régzitéesavart.

y A feszitd éket Ugy tolja el, hogy a firészlap és a feszitdék kdzott barmelyik

helyen 3 és 8 mm kdzéth tdvolség legyen.

y A feszitdéken [év3 jeldlésnek max. vagdsmagassagndl (a felhaszndlt firész

laptél figgden) egybe kell esnie a gépasztal felsé élével.

» Rejtett vagdsok készitésekor a firészvégd kés legmagasabb pontjgnak 0-2

mm-rel a kérfirészlap legmagasabb pontja alatt kell lennie.

> FIGYELMEZTETES! Kidobott alkatrészek

Silyos sériilés, anyagi és dologi kér.

» Tartsa be a min. megh(zési nyomatékot.

Hizza meg a régzitéesavart min. 25 Nm-es meghdzasi nyomatékkal.
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8.9.3 Feszitéék beszerelése / cseréje

Hasitoék megfelels kivalasztasa

69. dbra: Feszitéék beszerelése
Régzitéesavar

Hasitéék

Alatét

Csapszeg

Firészlap

GONWON—

Szerszdam:
e 17 mmees gyiris-villds kules

1. , Oldja a régzitécsavart.

2., Vegye ki a hasitééket, ha az benne van.

3. ) Helyezze be a hasitééket a tartéba.
» A hasitéék-tarté csapja illeszkedjen a hasitéék nitjdba.

4. , Vigye a hasitééket a helyes pozicidba. = 8.9.2 fejezet ,Hasitéék lazi-
tdsa/bedllitésa” a(z) 68. oldalon

> FIGYELMEZTETES! Kidobott alkatrészek

Stlyos sérilés, anyagi és dologi kér.

‘ o

» Tartsa be a min. megh(zdési nyomatékot.

Hizza meg a régzitécsavart min. 25 Nm-es meghizasi nyomatékkal.

d=S+ %mm <D
£ NS
70. &bra: Firészlaphoz illé feszitsék
1 Hasité ék vastagsaga (d)

2 Firészfog szélessége (D)
3 Firészlap teste (S)

A hasitééknek a firészlap vastagsdgdhoz kell igazodnia. A hasitéék vastagsd-
gdanak a firészlap-test és a firészfog-szélesség kozott kell lennie.

A hasitééknek a firészlap dtméréjéhez kell igazodnia. Figyelie meg a hasité éken
lévé feliratot.
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@254 mm (10 inch)
2,8 mm (1/8 inch)

1. dbra: Hasitéék jelolése
Firészlap 4tméréje
Hasité ék vastagsdga
Firészlap atmérdjének jeldlése

WN —

8.9.4 Szerelje ki a hasitoéket

72. Gbra: Szerelje ki a hasitééket
1 Régzitéesavar
2  Hasitéék-tartd
3  Hasitéék
FIGYELEM
Vagés hasitéék nélkil
Hasitéék nélkili izemeltetés esetén a munkadarab beszorulhat a
firészlap mogott.

Stlyos sérijlés a forgé korfirészlap érintése kdvetkeztében a munka-
darab visszarugdsakor.

— A hasitéék nélkili izemeltetés csak hornyolészerszdmok esetén
megengedett.

- Koérfirészlapokkal végzett munkékndl hasitééket kell alkal-
mazni!
Szerszam:
e 17 mm-es gylris-villds kules

1. , Gép elékészitése szerszdmeseréhez. = 8.8.2 fejezet ,El6készilet szerszém-
cseréhez” a(z) 64. oldalon

2. , Oldja a régzitécsavart.

3. , Hozza ki felfelé a hasitdkést a hasitdkéstartobol.
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‘ >

> FIGYELMEZTETES! Kidobott alkatrészek
Stlyos sérilés, anyagi és dologi kér.

» Tartsa be a min. megh(zdési nyomatékot.

Hizza meg a régzitécsavart min. 25 Nm-es meghizdsi nyomatékkal.

8.10  Hornyolé szerszamok

8.10.1 Atszerelés nitolészerszamos tizemre

73. dbra: Atalakitds hornyolé szerszamokra
Hdtsé karima

Betétlap

Sillyesztettfejl csavar

Imbuszkules

NN —

FIGYELEM

Eles és forré szerszamélek

Eles és forr6 alkatrészek okozta vagdsi és égési sérilések.
—  Viselien véddkesztylit.

- Csak ledllitott gépen szabad bérmiféle bedllitast, példdul szer-
szdmcserét végezni.

Szerszam:

e Imbuszkulcs 4 mm
e 17 mmees gylris-villas kules

» Gép elSkészitése szerszdmcseréhez. = 8.8.2 fejezet , ElSkésziilet szerszam-
cseréhez” a(z) 64. oldalon

2. , Vegye ki a firészlapot.

y Szerelie ki a hasitééket.

‘P‘.‘*’ [ ‘.—'

y Tavolitsa el a hétsé karimdt.
5., Allitsa a firészegységet 90°-os helyzetbe (vagdsi szog 0°).

6. , Csavarja ki a 4 sillyesztett csavart egy imbuszkuleesal.

7. , Tavolitsa el a betétlapot.
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8.10.2  Hornyolé szerszam befogésa

74. ébra: Hornyolé szerszdm beszerelése
Hornyolé szerszam karimdja
Hornyolé szerszdmok régzitécsavarja (M10x40 L)
Hornyol4 szerszdm

Hornyolé szerszém 1. rész

Hornyolé szerszdm 2. rész

Tavtarté taresak

Rogzitéesavar

NO O NWN—

FIGYELEM
Notszerszamok befogasa
Forgé vagy itk6z8 szerszdm okozta sdlyos sérilések

~  Ne haszndljon szerszam nélkili befogérendszert.
~  Haszndlja a hornyolé szerszdmok karimdjét.

Szerszam:

o 17 mm-es gylris-villas kules
o Roégzitéesavar

1. , Gép elékészitése a munkaszerszdmos izemre. = 8.10.1 fejezet ,Atszerelés
nutolészerszdmos Gzemre” a(z) 71. oldalon

2. , Allitsa a firészegységet 90%o0s helyzetbe (vagdsi szég 0°).

‘.‘*’N

» Helyezze a hornyolé szerszdm 1. részét a firésztengelyre.
®» Ugyelien a szerszam helyes forgdsirdnydra.
» A nit szélességét a tévtartd taresdkkal dllitsa be.

» Helyezze a hornyolé szerszam 2. részét a firésztengelyre.

|

» A két szerszamfélnek egymasba kell kapaszkodnia.

y Helyezze fel a hornyolé szerszdm karimdjdt.

y Biztositsa a firésztengelyt a elcsavarodds ellen.

1. , Helyezze be a régzitéesapot a kérfirészasztal furatéba.

2. , Forgassa el a kérfirész tengelyét, amig a régzitéesap be nem akad.

|9°
v

FIGYELMEZTETES! Kidobott alkatrészek
Stlyos sérilés, anyagi és dologi kér.

» Tartsa be a min. meghzdsi nyomatékot.

Hizza meg a régzitécsavart min. 20 Nm-es meghizasi nyomatékkal.

Hizza meg a balmenetes csavart az éramutaté jérdsdval ellentétes irGnyban.

0

y Tavolitsa el a refeszelécsavart a furatbdl.
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Helyezzen be betétlapot a szerszam és a gépasztal kdzotti rés csékkentésére

75. ébra: Betétlap hornyolé szerszédmok beépitéséhez
1 Betétlap (cikkszdm: 510-07-068)

2 Segédvonalzd "Firész boy"

3 Hornyolé szerszdm

4 Magassagallitéd kerék

Szerszam:
e Imbuszkules 4 mm
1., Allitsa a kérfirész aggregatot teljesen lefelé a Magassagdllitas Kézikerékével.
2. , Csatlakoztassa a mellékelt betétlapot a hornyold szerszamokhoz.
3. ) Csavarozzon be 4 siillyesztett csavart egy imbuszkulcesal.
®» A betétlapnak sikban kell elhelyezkednie a gépasztalban.

A munkadarabok semmilyen kérilmények kzott nem tdmaszkodhatnak a
betétlapnak.

4. |, Hozza létre az Gzemkész dllapotot. = ,Uzemkészség a hornyold szerszdmok
hasznélatakor” a(z) 66. oldalon

y Allitsa a "Fiirész boy" segéditk6z8t a maximdlis Vagdsmagasségra.

5

6. , Kapcsolia be a gépet. = 9.2 fejezet , Bekapcsolds / Kikapcsolds / Ledllitds
veszély esetén” a(z) 77. oldalon

7

» A Magassagdllitas Kézikerék segitségével lassan mozgassa felfelé a korfi-

rész aggregdatot.

» A betétlapot a hornyolé szerszdmmal marja ki.
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8.10.3  Hornyolé szerszam kiszerelése - atéllas firészlapizemre

76. ébra: Hornyolé szerszém kiszerelése

1 Sillyesztettfeji csavar Méx16

2 Betétlap (cikkszam: 500-07-206)

3 Régzitéesavar

4 Hornyolé szerszédm karimdja és régzitécsavar

Szerszam:

e Imbuszkulcs 4 mm
e 17 mm-es gyUris-villas kules
e Roégzitéesavar

1. , Szerelie betétlapot.
y A 4 sillyesztett feji csavart imbuszkuleesal hajtsa ki.
y Tavolitsa el a betétlapot a gépasztalbdl.

2. ), Bizlositsa a firésztengelyt a elcsavarodés ellen.

1. , Helyezze be a régzitéesapot a kérfirészasztal furatdba.

2. , Forgassa el a kérfirész tengelyét, amig a régzitéesap be nem akad.

3. ), lazitsa meg villaskulcesal rogzitécsavart
A balmenetes csavart az éramutaté jérdséval egyezd irdnyban lazitsa meg.
4. , Vegye le a hornyolé szerszdm karimdjat és a régzitéesavart.

5. ) Vegye le a hornyolé szerszédmot.
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Firészlap és kofiirész-betétlap beszerelése

8.11

ANWON—

) AW AS

77. bra: Uzemkészség - Kérfirészes munka

1 Betétlap
Korfirészvédd véddsisak

4
>

3.,
a. ,
5.,
6.,
7. .

Hasitéék (kikdnnyités)
Recés anya és aldtét
csap

Bedllitd csavar (ddlés)

2

4 recézett anya
I

2.

Helyezze fel a beillesztSlapot kérfirészelési munkakhoz.
A 4 sillyesztett feji csavart imbuszkuleesal haijtsa be.
®» A betétlapnak sikban kell elhelyezkednie a gépasztalban.

A munkadarabok semmilyen kérilmények koztt nem tdmaszkodhatnak a
betétlapnak.

Tegye fel a hatsé karimat.

Szerelje be a firészlapot a gépbe. = 8.9.1 fejezet ,Firészlap beszerelése a
gépbe” a(z) 66. oldalon, m Tabldzat a(z) 72. oldalon

Szerelje be a feszit6éket. = 8.9.3 fejezet ,Feszitéék beszerelése / cseréje”
a(z] 69. oldalon

Szerelie fel és dllitsa be a korfirészvédét. = 8.11 fejezet ,Kérfirészvéds
fedél felszerelése és bedllitdsa” a(z) 75. oldalon

Hozza létre az izemkész dllapotot. = ,Uzemkészség kérfirészlapok hasznd-
latakor” a(z) 65. oldalon

Korfirészvedo fedél felszerelése és bedllitasa

. dbra: A korfirészvéds fedél bedllitdsa
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5 Tavolsdg (délés - min. 2 mm / max. 4 mm)
6 maximdlis vagdsmagassdg

A korfirészbalesetek megelzésére a gépet a kérfirészlap folstt védéburkolatkal
kell elltni.

A maximdlis vagdsi magassdg kihaszndldsa érdekében, a motorhdzfedél csavarja
a kérfirész véddburkolatdnak hatuljardl is felszerelhetd, amikor a firészlap elfordul.

Korfiirészvéds fedél beszerelése
1. ) lazitsa meg a recézett anydt.
2. , A recézett anyaval tolja elére a fedél csapjdt.
3., Helyezze felilrél a védéburkolatot a hasitéékbe.
» Ugyelien arra, hogy a fedél csapja a feszité ék nitigban iljon.

4. |, Hizza meg a recézett anydt.

Korfiirészvédd fedél délésének bedllitasa:
Szerszam:
e Imbuszkulecs 3 mm
1. , lazitsa meg a recézett anydt.
2. , Allitsa be a véddburkolat délésszégét az dllitécsavarral.
®» Vegye figyelembe a rajzon a tavlsag bedllitasi értékeit.

3. ) Hizza meg a recézett anydt.
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9  Alkalmazas

9.1 Segédeszkéz a biztonsagos kezeléshez

Q Megjegyzés
Megfelel6 segédeszkdzok haszndlatdval és a kérnyezettél vald
biztonsdgi tavolsdg betartdsdval nincs szikség a munkadarab
méreteinek korlatozdsdra.

e T&massza meg a hosszi munkadarabokat tamasztékokkal (pl. asztalhosszab-
biték, gorgdblokkok).

o Készitsen szerszamokat a rdvid és keskeny munkadarabok megmunkdéldsdhoz
(pl. toléfogantyd, toléblokk, befogé fiok).

9.2 Bekapcsolas / Kikapcesolas / Ledllitas veszély esetén

FIGYELEM
Nem kielégité az eldkészités
Stlyos sérijlés, anyagi és dologi kar

~  Csak akkor inditsa el a gépet, ha minden kdvetelményt és elé-
készité munkdt elvégzett.

—  Bekapcsolds elétt olvassa el a bedllitasi, bedllitasi és kezelési
Utmutatdt.

FELHIVAS
Uzemi-, és szobahémérséklet

Taroldsi kdr, anyagi kér

- Csak szdraz és fagydllé helyiségben zemeltesse a gépet +5
és +40°C kozotti iizemi/szobahdmérsékleten.

79. dbra: Be-, kikapcsolds
1 Z&ld start gomb - Kérfirész BE
2 Piros ledllitd gomb - K&rfirész K

Bekapcsolas
1. , Dugja be a dugét az aljzatba.
2. , Nyomja meg a kezelSpulton a z8ld szinl [Start] gombot és tartsa lenyomva.
Kikapcsolds / ledllitas vészhelyzetben
1., Nyomja meg a piros [Stop] gombot.
®» A gép azonnal ledll.

2. , Szintesse meg az elekiromos hdlézati csatlakozdst.
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9.3 Toléasztal eltolasa

80. ébra: Toléasztal eltoldsa
1 Hossziitkdzd

2 Oldalfogantyd (opcid)
3 Fogantyi
Mozgassa a toléasztalt az oldalsé karral, a hosszitkézével vagy a fogantydval.

9.4 Munkatechnikak

9.4.1 Munkapoziciok

FIGYELEM

Kidobott munkadarabok / szerszamalkatrészek

A kidobott munkadarabok, munkadarabrészek és szerszdmrészek

(pl. dgak, forgdcsdarabok, vagséélek) dltal okozott sérilések.

Sérilésveszély a levagott munkadarab-részek visszacsapdsa miatt.

—  Forgé firészlap esetén (megmunkdlds kdzben vagy iresjé-
ratban) nem szabad kézvetlenil a firészlap végdsvonaldban
allni.

- Vegye fel a megfeleld munkahelyzetet.

81. dbra: Munkapoziciék

1 munkahely a parhuzamitk6z8n végzett munkdhoz
2 {8 munkahely minden mds munkdhoz

3 Veszélyes terilet - 120 mm

A veszélyes teriilet a fiirészlaptél balra, jobbra, a firészlap elétt és mogstt 120
mm-re |év3 terilet.

Ne nydlion a kezével a veszélyes zéndba.

Soha ne helyezze a kezét a munkadarabra a veszélyzéndban.
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9.4.2 Megengedett munkatechnikéak

A formatizalé kérfirésszel csak a kévetkezé munkatechnolégiak megengedettek:
o Szélezés, csak a szélezépapucs haszndlatéval.
e Darabolds pdrhuzam- vagy keresztitkdzdvel.

o 90°%o0s — 45°%0s hosszirdnyl vdgds, pdrhuzamitkdzével és reteszelt toléasz
tallal.

o 90° - 45°0s hosszirdnyl vagés, hossziitkdzével és toldasztall
e Nagy formatumd lapok felosztasa

o Rejtett vagdsok / falcok.

o Rejtett vagdsok / nitolds hornyold szerszamokkal.

9.4.3 Tiltott munkatechnikéak
A formatizalé korfirésszel a kovetkezé munkak végzése alapvetden tilos:
e Mindenféle olyan munkamédszer, amely nélkiilozi a parhuzamiitkéz8, keresz-
titkéz8 vagy oldalaszial haszndlatat.
e Hengeres munkadarab vagésa (hosszanti irdanyban)
o Feszitéék leszerelése egyedi vagdsokhoz *).
o Rejteft vagdsok *).
*) A Fa Szakmai Szdvetség (Holz BG) érvényességi teriletén Németorszdgban erre
az aldbbi kivételek érvényesek: Egyedi vagdsok és fedett vagdsok megengedettek,

ha a Szakmai Szévetségnek (BG) megfelels izemi elsirdsokat betartjak (BG-szdm:
96.18).

9.4.4 Eljaras sorrendje az engedélyezett munkamiiveleteknél

VIGYAZAT

Hengeres munkadarab vagasa

A kidobott munkadarabok és munkadarabrészek vagy a munka-

darab elcsavaroddsa miatti sériilések.

- A kerek munkadarabot sablonnal vagy tartészerkezettel rég-
zitse elcsavarodas ellen.

- Kilénésen a kerek munkadarabok esetében dolgozzon a
keresztvagé keritéssel.

- A keresztvégdsokhoz haszndljon megfeleld firészlapot.

Védéfelszerelés:
e Munkavédelmi ruhézat
o Filvéds
o Véddszemiveg
A bedllitési munkdkat és a vagas elékészitését csak akkor végezze el, ha a
firészlap all6 helyzetben van.
1., Gondoskodjon megfeleld felfektetési lehetéségrél (tartozék).
2. , Gondoskodjon a megmunkdlés segédeszkdzeirdl:
e Nyomokar, tolékar
o Tereld, tartémdgnesekkel

3. ), Szikség esetén dllitsa be a vdgdsmagassdgot, a vagdsi szdget és adott
esetben az elévagé lapot.
4. , Korfirész védéburkolattal rendelkezé gépeknél:
1. ), Szdgvdagdsndl szerelje at a kdrfirészvédé burkolatot a széles véds-
burkolatra.
2. , Eressze le a véddburkolatot a munkadarab magassdgara.
5. ), Minden lépés eldtt ellenérizze a hosszitk6zd és a kdrfirészlap kozéth tka-
z6z4ndt.
6. , Bekapcsolds eldtt mindig gyézddjon meg arrél, hogy senki nem tartézkodik a
gép kdzvetlen kézelében.
7. , Az elszivérendszer vezérléssel nem rendelkezd gépeken kapcsolja be az

elszivérendszert.
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8. , Csak akkor kapcsolja be a gépet, ha a munkadarab a végdshoz megfelels
helyzetben van.

9. , Helyezze kezét laposan a munkadarabra, kézben zdrja éssze az ujjait.

1. , Soha ne helyezze a kezét a munkadarabra a veszélyzéndaban.

2. , A munkadarabot oldalirényban csak a bal kezével vezesse a védé-
burkolat eliils6 szélétél legfeliebb 120 mm-re.

3. , Helyezze a bal kezét a gépasztalra vagy a toléasztalra a megmun-
kélds kdzben.
10. , A munkadarabot egyenletesen vezesse at a firészlapon.
11., A vdagds végén toldeszkdzt kell haszndini.

12., A vagds utdn ki kell kapesolni a gépet.

9.4.5 Hosszanti vagas / Lécek vagasa

82. &bra: Hosszirdnyu végds
1 Firészlap

2 Vezetévonalzé

3 képzeletbeli 45°-0s vonal

83. dbra: FormdzdsVagds

FIGYELEM
Forgé fiirészlap
Stlyos sériilések a forgé firészlappa valé érintkezés sordn.

~ Soha ne tegye a kezét a munkadarabra a veszélyzéndban.
- Tolja a munkadarabot a firészlap mellett a tolériddal.

1. , Vegye figyelembe a megengedett munkatechnolégidkra vonatkozé alapvetd
eljardsmédot.

2. ), Ha szikséges és csak lécek vagdsa esetén:
Allitsa &t a parhuzamiitk6zén 1évd vezetévonalzét keskeny vonalzé élre.

3. ) A pdrhuzamiitkézét dllitsa be a kivént méretre.
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4. , Allitsa be a vezetévonalzé bedllitdsat:
Nyomija elére a vezetévonalzét, és szoritsa meg (lésd az dbrat).

A vezetévonalzd vége egy képzeletbeli vonalhoz simul, amely a firészlap
elsd élétél indul és 45°kal hétrafelé halad a gépasztal folstt.

® |gy a munkadarab nem szorulhat be az iitkéz8 és a firészlap kozé.

|.°‘
v

Tolbasztallal felszerelt gépeknél:

1. , Atoléasztalt régzitse kozépsd helyzetben.
2. , Tévolitésa el a hossziitkdzét.
®» Hosszl munkadarabok megmunkélasakor megakaddlyozza a
hossziitkdzével vald itkdzést.
» A munkadarabot helyezze a parhuzamitkézére.

Kapcsolja be a kérfirészt.

|9°‘.\‘ o
v

y Helyezze kezét laposan a munkadarabra, kézben zérja 8ssze az ujjait.

1. , A munkadarabot oldaliranyban csak a bal kezével vezesse a véds-
burkolat elilsé szélétél legfeliebb 120 mm-re.

2. |, Helyezze a bal kezét a gépasztalra vagy a toléasztalra a megmun-
kdlés kdzben.

9.4.6 Szélezés

F——eg=a=—

84. dbra: Szélezés
1 Recés csavar / régzitdlemez

2 Nt
3 Szélez8papucs (cikkszédm: 500-109)
4 Tavolség

FIGYELEM
A munkadarabok ellenérizetlen mozgasa

Stlyos sérilések a visszarigds miatt, ha a munkadarab megcsiszik
és megbillen a szerkesztés sordn.

— A nyers deszkdk szélezéséhez mindig haszndljon szélez&papu-
csot vagy szélezéberendezést.
Szélezépapucs haszndlata (a toléasztalra szerelve):
1. , Vegye figyelembe a megengedett munkatechnolégidkra vonatkozé alapvetd
eljgrdsmédot.
. avolitdsa el a hosszitkdzot.
2. ), Tavolit lah tk6z6t
3. , Szélezpapucs szerelése:
1. , A szélez&papucsot szoritdlemezekkel fizze bele a toléasztal nit-
jaiba.
2. , A szélez8papucsot recés csavarokkal szoritsa rd a toléasztalra.

3. , Ellendrizze, hogy a szerszdm szabadon fute.
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» Oldja a toléasztal régzitését és a toléasztalt hizza teljesen hétra.

» A nyers deszkét a homord oldalaval lefelé fektesse a toléasztalra és régzitse
a szélezépapucsba.

Kapcsolja be a kérfirészt.

O
v

y Helyezze kezét laposan a munkadarabra, kézben zérja 8ssze az ujjait.
1. , A munkadarabot oldaliranyban csak a bal kezével vezesse a véds-
burkolat elilsé szélétél legfeliebb 120 mm-re.
2. |, Helyezze a bal kezét a gépasztalra vagy a toléasztalra a megmun-
kélds kdzben.
8. , A munkadarabot egyenletesen vezesse ét a firészlapon.
Hasznéljon szélezéberendezést:
1. , Vegye figyelembe a megengedett munkatechnolégidkra vonatkozé alapvetd
eljgrasmédot.
2. , Régzitse a toléasztalt.
3. , Szerelie fel a szélezdkésziléket (,Szélezkészilek” szerelési Gtmutatd).
» A szélez8berendezést a toldasztal nitjaban kell betolni.

» A nyers deszkdt a homord oldalaval felfelé szoritsa be a szélezd berende-
zésbe.

4.
3.
6. , Kapcsolja be a kdrfirészt.
7. ) Helyezze kezét laposan a munkadarabra, kézben zdrja éssze az ujjait.
1. , A munkadarabot oldaliranyban csak a bal kezével vezesse a véds-
burkolat elilsé szélétél legfeliebb 120 mm-re.
2. , Helyezze a bal kezét a gépasztalra vagy a toléasztalra a megmun-

kalas kézben.

8. , A munkadarabot egyenletesen vezesse ét a firészlapon.

9.4.7 Rovid, keskeny munkadarabok vagasa

1 Tereléék
2 Parhuzamitkdzé dthelyezése
3 Hosszitkézé

1. , Vegye figyelembe a megengedett munkatechnolégidkra vonatkozé alapvetd
eljarasmédot.
2. , A pdarhuzamiitkézét a leheté legmesszebb tolja el a kérfirészlaptsl.

3. ) Aterelééket Ggy rogzitse a gépasztalhoz, hogy a levagott darabok ne itkdz-
zenek a firészlap felfelé haladé részeivel.

4. , Szerelje fel a hosszitkdzét a toldasztalra.
5. , A munkadarabot tolja a daraboléitkézdnek.

6. , Kapcsolia be a korfirészt.
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9.4.8

7.
8
9. »

Alkalmazas

A munkadarabot nyomja két kézzel a hosszitk6zén.
®» Soha ne helyezze a kezét a munkadarabra a veszélyzéndaban.
A munkadarabot egyenletesen vezesse 4t a firészlapon.

A munkadarabot néhdny milliméterre hizza el a firészlaptél és a hosszit-
kézét hizza a kiinduldsi pozicidba.

Hosszra vagés hosszitkzével és parhuzamitkézovel

[
2.,
3,
a. ,
5 ,
6.,
7.,
8 ,
9. ,
10.,

86. dbra: Darabolds a pdrhuzamiitkézénél
1 Firészlap elilsé éle
2 Vezetbévonalzé

Vegye figyelembe a megengedett munkatechnolégidkra vonatkozé alapvetd
eljgrdsmédot.
Szerelje fel a hossziitkdzét a toldasztalra.
A pérhuzamitkdzét dllitsa be a kivant méretre.
FIGYELMEZTETES! A vezetdvonalzé beékelddése a parhuzamiitkézébe.

Silyos sérilések a visszarigds miatt, ha a munkadarab elakad és meg-
billen a Szerkesztés sordn.

» Hizza vissza a vezetdvonalzét a parhuzamiitkozé elilsé széléig.

Allitsa be a vezetévonalzé bedllitasat:
Hizza vissza a vezetévonalzé vonaldt, és szoritsa meg (ldsd az dbrdt).

A vezetévonalzé vége egy képzeletbeli vonallal érintkezik, amely a firészlap
elilsé éle elétt kezdddik, és 90°kal hatrafelé halad a gépasztalon.

» igy a munkadarab nem szorulhat be az iitkéz6 és a firészlap kozé.
A munkadarabot tolja a daraboléitkdzének.

Kapcsolja be a kérfirészt.

Tolja elére a munkadarabot a pérhuzamiitk6z6rél a vezetévonalzéig.
A munkadarabot nyomja két kézzel a hosszitk6zén.

®» Soha ne helyezze a kezét a munkadarabra a veszélyzéndban.

A munkadarabot egyenletesen vezesse at a firészlapon.

A munkadarabot néhdny milliméterre hizza el a firészlaptél és a hosszit-
kézét hizza a kiinduldsi pozicidba.
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9.4.9 Végas oldalasztallal

87. dbra: Durva leszabds

1 Pdrhuzamiitkézé dthelyezése
2 Utkdzépofa: poziciondlja a munkadarabhoz

FIGYELEM
A munkadarab délése vagy billenése

Silyos sérilések a visszarigds miatt, ha a munkadarab megdél és
elakad a Szerkesztés sordn.

- Lényeges, hogy a nagy és nehéz munkadarabok az oldalasz
talon fekidjenek fel.
Durva leszabas:
Vegye figyelembe a megengedett munkatechnolégidkra vonatkozé alapvetd
eljardsmédot.
A pérhuzamiitkézét a lehetd legmesszebb tolja el a kdrfirészlaptél.
A keresztitkozét dllitsa be a kivant mértékre.
Oldja ki a toléasztal reteszelését.
A munkadarabot tolja a daraboléitkdzének.
Haitsa fel az itkézécsappantyités helyezze a munkadarabra (4bra).
A munkadarabot nyomja neki a daraboléitkézének.
Kapcsolja be a kérfirészt.
Helyezze kezét laposan a munkadarabra, kézben zarja éssze az ujjait.

®» Soha ne helyezze a kezét a munkadarabra a veszélyzéndban.

1.,
2.,
3.,
4.
5
6.
7.,
8. ,
9%
10.,

1., A munkada rabot néhdny milliméterre hizza el a firészlaptél és a toléasztalt
hizza a kiindulési pozicidba.

A munkadarabot egyenletesen vezesse 4t a firészlapon.

F

88. dbra: Pontos leszabds
2 Utkdzdpofa: poziciondlia a pontos vagdsi helyzethez
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Pontos leszabas:

Alkalmazas

1. , Az itkdz8csappantydt hajtsa le.

2. , A munkadarabot itkdztesse a daraboléiitkézéhoz és az itkéz8csappan-

tyGhoz.

3. , A munkadarabot nyomja neki a daraboléitkdzének.

4. ) Helyezze kezét laposan a munkadarabra, kdzben zérja 8ssze az ujjait.

®» Soha ne helyezze a kezét a munkadarabra a veszélyzéndban.

5. , A munkadarabot egyenletesen vezesse &t a firészlapon.

9.4.10  Rejtett vagasok (,Firész boy” segédiitkozd)

FIGYELEM

Nem fedett, forgé firészlap

Véddberendezések nélkil silyos vagési sérilések keletkezhetnek a
rejtett vagdsok végrehaijtdsa sordn.

~  Haszndljon ,Firész boy” segédiitk6zét (cikkszédm: 01.0.022)
—  Ne hdzza vissza a pdrhuzamiitkdzé vezetévonalzdjat.

~ A hasitééket ne tvolitsa el.

A kivagott léc a korfirészlap jobb oldalan leesik. A nagy visszarigdsveszély miatt
hasznéljon toléfat vagy hossziitkdzét az eldretoldshoz.

1., Vegye figyelembe a megengedett munkatechnolégidkra vonatkozé alapvetd

2.

eljarasmédot.

y Tavolitsa el a kérfirészvéds fedelet.

3. ) Hasitéék bedllitasa: Rejtett vagdsok készitésekor a firészvagd kés legmaga-

sabb pontjanak 0-2 mm-rel a kérfirészlap legmagasabb pontja alatt kell
lennie.

4. ), Pérhuzamiitkdzé bedllitdsa: A firészlap elilsd élének egy vonalban kell

lennie a Sawboy vezetdsinnel.

Rejtett vagasok készitése sablonok segitségével

89. dbra: Rejtett vdgdsok sablonnal

1

<>

Hasitéék
JFlrészboy” segéditkozé (tartozék)

2
3 Sablon (a munkadarabra régzitve)
1.

y Tolbasztallal felszerelt gépeknél:

1. , Atoléasztalt régzitse kozépsd helyzetben.
2. ), Tévolitésa el a hossziitkdzét.

®» Hossz( végdsokndl megakadélyozza a hosszitkézével valé itks-
zést.

2. , Régzitse a sablont a munkadarabra.

3. ) Helyezze a munkadarabot a sablon segitségével a Sawboy vezetd vonal-

zdra.

4. , Zum Vorschieben von kleinen Werksticken ein Schiebeholz verwenden.
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Rejtett vagasok készitése a hosszitkézével segitségével

90. ébra: Rejtett vagdsok hossziitk6zével
1 Hasitéék

2 Sawboy vezetévonalzé

3 Hosszitkdzd
1.

» Toléasztallal felszerelt gépeknél:

1. , Szerelje fel a hosszitkdzét a toléasztalra.

2. , Oldja ki a toldasztal reteszelését.

2. , A munkadarabot tolja a daraboléitkdzének.
3. ), A munkadarabot nyomja két kézzel a hosszitk6zdn.
®» Soha ne helyezze a kezét a munkadarabra a veszélyzéndban.

4. , A munkadarabot egyenlefesen vezesse ét a firészlapon.

9.4.11  Megmunkalas hornyolé szerszamokkal (,Fiirész boy” segédiitkozo)

FIGYELEM
Nem fedett, forgé hornyolé szerszam

Véddberendezések nélkil a hornyold szerszamokkal végzett munka
sordn sdlyos vagdsi sérilések keletkezhetnek.

- Haszndljon ,Firész boy” segédiitk6zét (cikkszédm: 01.0.022)
—  Ne hdzza vissza a pdrhuzamiitkézé vezetévonalzdjat.
—  Szerelje ki a hasitééket.

FELHIVAS
A gépalkatrészek kozotti itkozések

Anyagkdrosodés a kérfirész egység elforgatésakor.

- Allitsa a firészegységet 90°-0s helyzetbe (vagasi szég 0°).

~  Hornyol4 szerszdmmal végzett munkdndl ne dllitsa el a 0°%-os
szoget.

A hosszitkdz8vel és toldasztallal végzett hornyoldsi munkdkhoz excentrikus régzité-

eszkdz haszndlata ajdnlott.

1. , Vegye figyelembe a megengedett munkatechnolégidkra vonatkozé alapvetd

eljarasmédot.
2. ), Szerelie &t a gépet hornyolé szerszdmos Gzemmédra.

3. ) Parhuzamitkdzd bedllitésa: A firészlap elilsé élének egy vonalban kell
lennie a Sawboy vezetdsinnel.

4. , Keresztirdny( horony készitésénél mindig haszndlja a hosszitkozét.
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Hornyolé munkak készitése sablonok segitségével

<>

91. &bra: Hornyold munkdk sablonnal

1 Szerelie ki a hasitééket
2 ,Firészboy” segédiitkozé (tartozék)
3 Sablon (a munkadarabra régzitve)

1. , Toléasztallal felszerelt gépeknél:

1. ) Atoléasztalt régzitse kdzépsd helyzetben.
2. , Tavolitdsa el a hosszitkdzét.

®» Hossz( munkadarabok megmunkdldsakor megakaddlyozza a
hossziitkdzével valé Gtkdzést.

2. , Roégzitse a sablont a munkadarabra.

3. , Helyezze a munkadarabot a sablon segitségével a Sawboy vezeté vonal-
zéra.

4. , Az eldtolasnél a munkadarabot szorosan nyomja hozzd a gép-, ill. a toléasz-
talhoz.

Hornyolé munkdk készitése a hossziitkozével segitségével

<>

92. ébra: Hornyolé munkak hossziitkszével

1 Szerelie ki a hasitééket
2 Sawboy vezetévonalzé
3 Hossziitkdzd

1. , Toléasztallal felszerelt gépeknél:

1. , Szerelje fel a hosszitkdzdt a toléasztalra.

2. , Oldja ki a toloasztal reteszelését.

2. , A munkadarabot tolja a daraboléitkézének.
3. ), A munkadarabot nyomja két kézzel a hosszitkézdn.

4. , Az eldtoldsndl a munkadarabot szorosan nyomja hozzd a gép-, ill. a toléasz-
talhoz.
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10 Karbantartds

10.1  Karbantartési terv
A kévetkezé karbantartdsi munkdkat a megadott id6kozokben el kell végeznil
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10.4.1 Gép alapos megtisztitdsa X 90
10.4.3 Vezetéfeliletek tisztitdsa (toléasztal / alapsin) X 91
10.4.4 Oldalasztal-konzol kefesordnak tisztitdsa/cseréje X 91
10.4.5 Elszivéberendezés ellendrzése hidnyossdg szem- X 92
pontjabdl

10.4.5 Elszivoberendezés ellenérzésen hatdsossdg X 92
szempontjabdl

10.4.5 Ellendrizze az elszivétomldt és a csévezetékeket X X 93

10.4.6 Ellendrizze a védéberendezéseket (vészledllitds) X 93

10.4.6 Vészledllitds ellenérzése [vészledllits] mikddte- X 93
tével ellatott gépeken

10.4.6 Piros [Stop] gomb és vészledllitas ellendrzése X 94
[vészledllitd] mikadtetd nélkili gépeken

10.4.7 Ellendrizze a védéberendezések (biztonsdgi kap- X 94
csoldk) hatékonysagat

10.4.8 Kérfirész-aggregdt magassdgi vezetékének X 95
kenése

10.4.9 Korfirész magassdgi orséjanak és billentéorss- X 96
janak kenése

10.5.4 A toléasztal golyékosardnak bedllitésa X 101

10.6.1 Ellenérizze a szij feszességét és dllapotat X 102

10.2  Karbantartasi munkdk elokészitése / burkolatok eltavolitasa
Utasitasok a karbantartast végzé szakembernek

Ha a karbantarté szakembereknek az elvégzett munka hatékonységdanak ellendr-
z&sét vagy kdrok felderitését jaré gépnél vagy munka kézben kell elvégeznie,
abban az esetben a kdvetkezé utasitdsokat kell igen pontosan és feltétel nélkil
betartani:

e Mindig tartson vizudlis kapcsolatot a kezelékkel a gyors és egyértelm( kom-
munikdcié érdekében.

o Mielétt végrehaijtand a kezel8személyzet utasitdsait, ismételie meg és erdsitse
meg azokat.

e Varja meg, amig a mozgé alkatrészek ledlinak.

o Csak akkor inditsa be a gépet, amig senki nincs a biztonsagi terileten.

o A karbantarté szakembereknek pontosan ismernitk kell a gép miksdését,
mozgdsait, és ismerniik kell a miveletek pontos sorrendiét.

o Vezessen nyilvantartdst a karbantartdsi miveletekrél.
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Tavolitsa el a hatsé és eliilsé boritasokat
A hétoldalon 1év6 fedelet a kévetkezé karbantartdsi munkdkhoz el kell tévolitani.

A meghaitészij cseréjekor a jobb hozzdférhetéség érdekében tdvolitsa el az elilsé
fedelet.

93. dbra: Tavolitsa el a hétsé burkolatot
1 Fedél (hatul)

2 Imbuszcsavarok M6 x 30

3  Imbuszkulcs 4 mm
6

R

94. ébra: Tavolitsa el az elilsé boritdst

1 Boritd (eluls®)
2 Szdrnyas anya

Szerszam:

e Imbuszkules 4 mm
1., Kapcsolia ki a gépet, és biztositsa az Gjbdli bekapesolas ellen.
2. ), Vdlassza le a gépet az elektromos hdlézatrdl.

3. ), Tavolitsa el a hatsé fedelet:

1. , Oldja meg az imbuszcsavarokat (6x).
2. , CsUsztassa felfelé a fedelet, és vegye le.

4. , Tavolitsa el az elilsé fedelet:

1. ) lazitsa meg a gép belsejében évé szdrnyas anydt.
A szdrnyas anya a gép hatuljérél érheté el.

2. , CsUsztassa felfelé a fedelet, és vegye le az eleje felé.

5. ), Beszereléskor forditott sorrendben jérjon el.

» A fedélnek meghizds elétt minden oldalrél érintkeznie kell a gépdil-
vénnyal.
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10.3

10.4
10.4.1

10.4.2

90/ 116

Hammer.

Tisztitsa meg és kenje be

e Ne haszndljon siritett levegdt a tisztitdshoz, mert ez a port és a forgdcesot a
kildnbszd golydscsapagyakba és vezetdkbe kényszeriti.

o Kizdrélag porszegény elszivasi médszereket haszndljon a lerakédott por eltd-
volitésdra.

o Szikség esetén végezzen tisztitdst minden munkanap utdn, vagy legkésébb 8
éra Uzemelés utan.

FELHIVAS
Semmi esetre se hasznaljon maré vagy sorolé tisztitészert
® Sérilés a gépnek a feliletén

— Semmi esetre se hasznéljon maré vagy sirolé tisztitészert

Megjegyzés

Szerszamok és tartozékok katalégusa / online webdruhdz:
www.felder-group.com).

1 Az dpolé- és tisztitdszerek tartozékként kaphatdk (lasd:

Altalanos karbantartési munkak

Gép alapos megtisztitasa

Szijfeszesség

VIGYAZAT
Eles szerszamok.
Vdgaési sérilés

- Ovatosan haszndlja a szerszdmokat.
- Viselien védékesztydt.
—  Haszndljon védéfelszerelést.

Személyzet:
o Képzett gépkezeld
Védofelszerelés:
e Munkavédelmi ruhézat
Szerszam:
o Tisztitékendd
o Porszivd
1., Kapcsolja ki a gépet, és biztositsa az Gjbdli bekapesolas ellen.

» Tisztitsa meg a gépet a portdl, a forgdcstdl, a hulladéktdl és egyéb szennye-
z&désektdl.

1
2.
3. , Tisztitsa meg az asztalfelileteket és a vezetéfelileteket. Tavolitsa el a gyanto-
maradékokat.

4.

y Tisztitsa meg a pdrhuzamiitkézét, beleértve a vezetStengelyt és a korfirész
felsé véddburkolatdt vagy a korfirészvédé fedelet, és ellenérizze a helyes
mikédést.

5. , Oldalasztallal rendelkezé gépekhez:

Tisztitsa meg az oldalasztal konzoljgnak gérgéit és csévét a portdl, forgdcs-
toktd| és gyantamaradvanyoktdl.

6. ), Szemrevételezéssel ellendrizze a gép Ssszes alkatrészét.

®» Ha bdrmilyen sérilést észlel a gépen vagy annak alkatrészein, ezeket
azonnal meg kell javitani.

A szij feszessége gydrilag az idedlis értékre van bedllitva.

Mivel idével megnyulhat a szij, az erédtvitel is gyengil. Ebben az esetben a szijat
utdn kell fesziteni. = 10.6.3 fejezet ,A haijtészij utdnfeszitése” a(z) 104. oldalon

Amennyiben a havi ellenérzés sordn repedést vagy oldalsé bevdgdst észlelnek, az
adott szijat azonnal ki kell cserélni
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10.4.3  Vezetdfeliletek tisztitasa (toléasztal / alapsin)

Karbantartas

FELHIVAS
A toléasztal-vezetdelemeket ne olajozza és ne zsirozza be
® A vezetésinek idS elétti megtapaddsa / elszennyezédése.

—  Vezetéfeliletek tisztitasa Ballistol univerzdlis olaj (cikkszdm:
10.2.007) szerrel.

95. Gbra: Vezetbfeliiletek tisztitdsa

1

Vezetdfelilletek

Szerszém:

Papir vagy mikroszdlas kendé

Anyag:

|S*"!° =

9‘|P

Ballistol univerzdlis olaj (cikkszam: 10.2.007)
» Kapesolja ki a gépet, és biztositsa az Gjbdli bekapesolds ellen.

» Tolja a toléasztalt teljesen balra.

y Tisztitsa meg a vezetSfelileteket az alapsinnél és a toléasztalnél a portdl
és forgdcsoktol. Ehhez vigye fel a Ballistol univerzdlis olaj (cikkszdm:

10.2.007)-at papirral vagy mikroszdlas ruhéval.
®» Ne torélje szdrazra a vezetéfelileteket.

» Tolja a toléasztalt teljesen jobbra és ismételie meg a miveletet.

y Tolbasztalt soha be tolja el mindkét irdnyban a véghelyzetig.

10.4.4  Oldalasztal-konzol kefesoranak tisztitasa/cseréje

f . -
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96. dbra: Kefesor, oldalasztal-konzolja

GOONON—

Csavar
Alatét
Kefesor
Szerep
CsUszbcsd

ON /\/®

SaP

S

e
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Karbantartas H ammer.

1. , Alaposan tisztitsa meg a gérgéket és a csiszécsdvet
2. , Tisztisa meg a kefesort, ellendrizze a kopdast.
3

» Ha mdr nem tisztul meg a csiszécsd, be kell dllitani vagy ki kell cserélni a
kefesort.

Kefesor bedllitasa:
1. , Llazitsa meg a csavarokat.
2. , Akefesort dllitsa annyival lejjebb, hogy ismét megtisztitsa a csiszécsdvet.
3

y HiOzza meg a csavarokat.

Kefesor cseréje:
1. ) lazitsa meg és tavolitsa el a csavarokat.
2. , Vegye ki az elkopott kefesort.
3. , Helyezze be az 0j kefesor-csikot az oldalasztalkonzolba, és éllitsa be.
4

» Helyezze fel és hizza meg a csavarokat a hézagolé aldtétekkel egyitt.

10.4.5  Elszivoberendezés ellenérzése
Elszivoberendezés ellendrzése hianyossag szempontjabél
1. ) Kapcsolia ki a gépet és az elszivoberendezést.

2. |, Végezze el az dsszes szivétomld, szivoesé és csatlakozé alkatrész szemrevé-
telezéses ellendrzését.

3. ) Ellendrizze, hogy a teljes elszivéberendezés tkéletes dllapotban van-e.
4. | Az elszivérendszer vezérléséhez hatékonyan csatlakoztatott potencidlmentes
érintkezével rendelkezé gépek esetében:
1. , Kapesolia be a gépet.

2. , Ellendrizze, hogy az elszivéberendezés a géppel egyitt indul-e el.
5. ) Az elszivérendszer vezérléssel nem rendelkezd gépeken:

1. , Kapcsolja be az elszivéberendezést.

2. , Kapesolja be a gépet.

6. |, Szemrevételezéssel ellendrizze a gép dsszes alkatrészét.

®» Ha bdrmilyen sérilést észlel a gépen vagy annak alkatrészein, ezeket
azonnal meg kell javitani.

Elszivoberendezés ellendrzésen hatdsossag szempontjabél
1. , Mérie meg a légdramot és a légsebességet.

2. , A szivételjesitménynek elég nagynak kell lennie ahhoz, hogy a csatlakozdsi
ponton biztositsa a szikséges negativ nyomdst és légsebességet (lasd a
miszaki adatokat vagy az elrendezést).
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Ellendrizze az elszivotomlét és a csévezetékeket

97. Gbra: Tisztitsa meg az elszivét.

1 Elszivécsonk
2 Szivétomls
3 Elszivégarat

1. , Gép elékészitése szerszdmeseréhez. = 8.8.2 fejezet , ElSkésziilet szerszém-
cseréhez” a(z) 64. oldalon

2. , Tavolitsa el az elszivétdmlét az elszivécsonkrdl.

3. , Tavolitsa el a szivétomlébél és a szivotdlesérbdl a forgdcesot, a port és az
anyagdarabokat.

4. , Csatlakoztassa a szivétomldt az elszivécsonkhoz.

5. , Hozza létre az Gzemkész dllapotot. = 8.8.3 fejezet ,Uzemkész dllapot létre-
hozésa” a(z) 65. oldalon

10.4.6  Ellendrizze a védoberendezéseket (vészledllitas)

A véddberendezéseket ([vészledllits] mikddteték) havonta ellenérizni kell. A firész-
tengelynek 10 mdsodpercen belil meg kell dllnia a szerszamokat befeszitve.

Kilon adagolémotor vagy pontozémotor nélkiili gépek

alternativaként piros [vészledllité gombokkal] is fel lehet szerelni.

1 Az ilyen kiviteli médi gépeket a [Vészledllité miksdtetsk] helyett

Vészledllitas ellendrzése [vészledllito] misksdtetdvel ellatott gépeken
Végezzen vészledllitdsi tesztet a gép Ssszes [vészledllits] mikodtetéiével.
1., Hozza létre az Gzemkész dllapotot.
2. ), Kapcsolja be a gépet.
3. , Nyomja meg a [vészledllité gombot].
ok Agép azonnal ledll.

y Tovabb a kdvetkezd épéssel, elbre

Nok A 9ép nem dll le azonnal.
1. ), Ha van: kapcesolja ki a [fékapcsoldt] (,O” / ,,OFF” helyzet).
2. , Vdlassza le a gépet az elekiromos halézatrdl.

3. ) Felder-Group szervizkdzpont Vegye fel velink a kapcsolatot
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4. , Kapcsolja be a gépet a zdld [Start] gomb megnyomésdval, a [vészledllitd]
mikadtetd reteszelésével.

ok A gépnem indul el.
1., Feloldashoz ismét forgassa el a [Vészledllitd] gombot.
2. ) Ismételie meg a gépen |évé 8sszes [vészledllits] miksdte-

tével.

NOK A gép nem indithaté el.

1. , Nyomja meg a piros [Stop] gombot.

2. , Ha van: kapcsolja ki a [fékapesolét] (,0” / ,,OFF” helyzet)
és biztositsa.

3. , Felder-Group szervizkdzpont Vegye fel velink a kapcsolatot

Piros [Stop]/gomb és vészledllitas ellendrzése [vészledllité/ miksdtetd nélkili gépeken
Végezzen vészledllitdsi tesztet a gép Ssszes piros [ledllité] gombijéval.
1. ) Hozza létre az Gzemkész dllapotot.
2. , Kapcsolia be a gépet.
3. , Nyomja meg a piros [Stop] gombot.

oKk Agép azonnal ledll.

1. , Ismételie meg a vizsgdlatot a kdvetkezé piros szinl [Stop]
gombon.

2. ) Ismételie meg a miveletet a gép dsszes piros [ledllité] gomb-
javal.

A gép nem dll le azonnal.

1., Ha van: kapcsolja ki a [fékapesolét] (,O” / ,,OFF” helyzef).

2. ), Vélassza le a gépet az elekiromos hdlézatrél.

NOK

3. , Felder-Group szervizkdzpont Vegye fel velink a kapcsolatot

Ellendrizze a gép ledllasanak idejét.
Ha a gép nem rendelkezik egyendramd motorfékkel:

A gép nincs felszerelve motorfékkel. A gép kialakitasa garantdlia, hogy a firészten-
gely a jogszabdlyban eldirt 10 masodperces alldsidén belil megdll.

1., Hozza létre az Gzemkész dllapotot.
2. , Kapcsolja be a gépet, és hagyja révid ideig jérni.
3. ) A piros [Stop] gombbal kapcsolja ki a gépet.
A firésztengelynek 10 mésodpercen belil meg kell dllnia a szerszémokat
befeszitve.
ok A gép 10 masodpercen belil ledll.
) Agép ledlldsi idejének ellendrzése befejezédbtt.
NOK Tobb mint 10 mésodpercig tart, hogy a gép egy ledlljon.
1., Ha van: kapesolja ki a [f8kapesolét] (,0” / ,,OFF” helyzet).
2. ), Vdlassza le a gépet az elektromos hdlézatrdl.

3. ) Felder-Group szervizkdzpont Vegye fel velink a kapesolatot.

» A gép ledllasi idejét ellendrizték.

10.4.7  Ellendrizze a véddberendezések (biztonsagi kapcsolék) hatékonysagat

A véddberendezéseket (biztonsdgi kapcsolék) havonta ellenérizni kell. A karfi-
részlap csak akkor jdr, ha a gépben 1évé biztonsdgi kapcsolé a reteszeléssel miks-
désbe Iép. Ehhez a toléfedelet be kell zarni.
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98. dbra: Biztonsdgi kapcsolé toléfedele
1 Toléfedél

2 Biztonsdgi kapcsold
3 Kapcsolévilla

4 Z3ld start gomb - Kérfirész BE

A tdél biztonsagi kapesoléjanak funkcidjanak ellendrzése
1. ), Kapcsolja ki a gépet, és biztositsa az Gjbdli bekapesolds ellen.
2. , Atoléasztalt tolja jobbra.

3. , Atoldfedelet csak addig tolja fel, amig a valtévilla el nem valik a biztonsagi
kapcsolétdl.

4. , Nyomja meg a kezel8pulton a z8ld szind [Start] gombot.

ok A gépnem indul el.

, Hozza létre az izemkész dllapotot. = 8.8.3 fejezet , Uzem-
kész dllapot létrehozdsa” afz) 65. oldalon

NOK A gép nem indithaté el.
1. , Nyomja meg a piros [Stop] gombot.
2. , Felder-Group szervizkdzpont Vegye fel velink a kapcsolatot

®» A biztonsdgi kapcsolét ellenérizték.

10.4.8  Korfirész-aggregdt magassagi vezetékének kenése

99. dbra: Magassdgi megvezetés kenése
1 Magassdgi megvezetés
Szerszam:
e ecset
Anyag:
o  Gépazsir
1., Kapcsolja ki a gépet, és biztositsa az Gjbdli bekapesolds ellen.

2. |, Gép elékészitése szerszamceseréhez. = 8.8.2 fejezet ,ElSkészilet szerszém-
cseréhez” a(z) 64. oldalon
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3. , Tavolitsa el a firészlapot.

4. , Tisztitsa meg a magassdgi megvezetést forgdcstdl, a portdl és a zsirmaradvé-
nyoktd|.

5. ), Kenje be a magassdgi megvezetést normdl gépzsirral, egy ecsettel.

6. ), Vigye a korfirész egységet a legalacsonyabb, majd vissza a legmagasabb
dllésba.

7. , Szerelie be a firészlapot. = 8.9.1 fejezet ,Firészlap beszerelése a gépbe”

a(z) 66. oldalon, = Tablézat a(z) 72. oldalon

Hozza létre az izemkész dllapotot. = 8.8.3 fejezet ,Uzemkész dllapot létre-
hozdsa” a(z) 65. oldalon

®
v

10.4.9  Korfirész magassagi orséjanak és billentéorséjanak kenése

ol

100. dbra: Allitéorsdk kenése

1 Billentéorsé
2 Magassdgi orsé
3 Kipos fogaskerék-hajtémi (szogdllitas)

Szerszam:
o Zsirzdprés
Anyag:
o Gépzsir
1. ), Kapcsolja ki a gépet, és biztositsa az Gjbéli bekapesolds ellen.
2. , Vdlassza le a gépet az elekiromos halézatrdl.

3., Vegye le a hdtsé fedelet. = 10.2 fejezet , Karbantartdsi munkdk elékészi-
tése / burkolatok eltdvolitésa” a(z] 88. oldalon

4. , Magassdgi orsé kenése:

, Allitsa a firészegységet a legfelsé helyzetbe.

y Normdl gépzsirral kenje meg a magasségi orsét.

Billentéorsé kenése:

‘ g
v

, Hajtsa a firészegységet 90°%-os helyzetbe (vagdsi szég 0°).
y Normdl gépzsirral kenje meg a billentéorsét.

o
v

Ferde fogaskerék kenése:

) Helyezze be a zsirzéprés hajlékony t6mlsjét a sebességvalté
hédzdba.
) Kenje meg a hajtémivet egy zsirzéldkettel.

‘ N
v

Forgassa a kérfirész egységet 45°-o0s helyzetbe, majd vissza 90°%o0s hely-
zetbe.

®

8. , Vigye a korfirész egységet a legalacsonyabb, majd vissza a legmagasabb
dllésba.
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9. ) Régzitse a fedelet, és akassza fel a csavarokra.
®» A burkolatnak minden oldalrél érintkeznie kell a gépdlivénnyal.

10. , Hizza meg a csavarokat (6x).

10.5 A toléasztal lehizéjanak (gérgdkosar) cseréje

10.5.1 A toléasztal leszerelése

Q Megjegyzés
A problémamentes le- és felszereléshez a végdshossztdl figgden
két-hdrom tovabbi segité szikséges.
A kdvetkezd munka olyan személyeknek szél, akik erés miszaki
ismeretekkel rendelkeznek. Azt ajdnljuk, hogy ezeket a munkdakat
a Felder Group szerviz dltal kiképzett szakemberekkel végez-
tessék.

Alappdlya eldkészitése a toléasztal leszereléséhez

101. ébra: Alappdlya-burkolat
Alappélya

Imbuszcsavarok

Alatétek

Régzitépofa

PT-csavarok (4,0x14)
Lencsefejli csavarok (4,2x16)
Alappélya-burkolat

NO O NWN—

Szerszém:

e Csavarhizd, belsé hatszdglet(i
e Imbuszkulcs

Az alappélyénak azon az oldalén, ahol a toléaszialt az alappdlyatél el kell tolni:
1. , Tavolitsa el a belsé hatlapi csavarokat és az alatéteket.
2. , lozitsa meg a PT-csavarokat, és vegye ki a régzitépofdkat.

3. , Oldja a lencsefeji csavart és tavolitsa el az alappdlya burkolatdat.
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A toléasztal elékészitése a szétszereléshez

102. dbra: Csusztathaté asztallap és csapdgyazott tengely
toléasztal-burkolat

Toléasztal

Anya

Csapégytengely

Maréiitkdzé fedele

Régzitépofa

PT-csavarok (4,0x14)

Lencsefejli csavarok (4,2x16)

ONOONANWN—

Szerszam:
e Csavarhizd, belsé hatszoglet(
e Imbuszkules
o gylris-villas kulcs
Tavolitsa el a cstszdasztal fedelét az eltdvolitott alapsin fedelével ellentétes oldalon:
1. , Llazitsa meg a PT-csavarokat, és vegye ki a régzitdpofdkat.
2. , Oldja a lencsefeji csavarokat és a tavolitsa el toléasztal burkolatdt.
3. , Tartsa ellen a hatlapt anydat és oldja a sillyesztettfejd csavart.

4. , Tavolitsa el a hatlap anydt, a sillyesztettfeji csavart és a csapégytengelyt.

A toléasztalt hizza el az alappdlyatél.

103. dbra: A toléasztal leszerelése

1 Toléasztal
2 Alappdlya
3 Golyés ketrec

FIGYELEM
A toléasztal leesése a géprél torténd leszerelés kozben
Stlyos sérilések a nagy stly miatt.

- A biztonsdgos szereléshez a vagashossztél fiiggden legaldbb
ké tovdabbi segité szikséges.
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Azon az oldalon, ahol a toléasztalt az alappdlyétdl el kell tolni:
1. , Atoléasztalt lassan hizza el az alappdlydtol.
Ne ddntse meg a toléasztalt, hanem alulrél tamogassa a segédeszkdzdkkel.

2. , Fogja meg a golyds ketrecet az alapsinnél fogva, és régzitse leesés ellen.

10.5.2  Toléasztal-lehizé (golyés ketrec) cseréje

104. ébra: Golyés ketrec - Lehizd, kapard

1 Csapszeg
2 lehizé, kapard

Szerszam:
o lyukaszté (tGszirds) - 1,5 mm
o brikettfogé
1., Kapcsolia ki a gépet, és biztositsa az Gjbdli bekapesolas ellen.
2. ), Szerelje le a toléasztalt.
3. ), Vegye ki a csapszeget és az elkopott lehizét tavolitsa el.
4. , Tegye rd az 0 lehizét és a csapszeggel régzitse.

5. ) Szerelje fel a toléasztalt.

10.5.3  Toléasztal felszerelése
Helyezze a kosdrlemezt a golyés ketreccel egyiitt az alappélydra

105. dbra: Alappdlya golyds ketreccel

1 Kosdrlemez

2 Golydkosarak

3 Félig az alappdlydn

1., Ellendrizze a lehizé fix helyzetét a golydkosarakon.

2. , Ellendrizze a golydk hianytalansagdt a golydkosarakban.

3. ), Akosdrlemezt a golyés ketreccel félig tolja ré az alappdlya vezetéire.
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Tolja ré a toléasztalt az alappélydra

106. ébra: Tolbasztal felszerelése

1 Toléasztal

2 Alappdlya

3 Golyds ketrec

1. , Atoléasztalt hizza rd a golydkosarakra.

2. , Atoléasztalt néhdny centimétert tolja az alappdlya vezetdire.

3. , Tolja tovdbb a toléasztalt az alappdlydn, és kézben tigyelien arra, hogy a
golydkosarak tisztan legyenek fizve az alappdlya és a toléasztal kdzstt.

4. , Atoléasztalt teljesen tolja ré az alappdlydra.

Az alapsin és a csiszéasztal burkolatanak felszerelése

107. dbra: Alappélya-burkolat
Alappélya

Imbuszcsavarok

Alatétek

Régzitépofa

PT-csavarok (4,0x14)
Lencsefejli csavarok (4,2x16)
Alappdlya-burkolat

NOOANWN—

Szerszam:
e Csavarhizd, belsé hatszéglet(i
o Imbuszkulcs
Az alappalyén:
1. , Csavarja be az imbuszcsavarokat az alététekkel egytt.
2. , Az alappdlya-burkolatot lencsefeji csavarokkal csavarozza fel.

3. , Helyezze be a régzitépofdkat. Ugyelien a beszerelési helyzetre: A két
pontnak kifelé kell mutatnia.

4. , Csavarja be a PT-csavarokat a régzitdpofdkba.
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108. dbra: A toléasztal eltdvolitdsa - fedél
Burkolat

Toléasztal

Anya

Csapégytengely

Maréiitkézé fedele

Régzitépofa

PT-csavarok (4,0x14)

Lencsefejli csavarok (4,2x16)

ONOOUNWN—

Szerszam:
e Csavarhizd, belsé hatszdglet(i
e Imbuszkulcs
o gylrUs-villas kulcs

Tololdalt a toléasztalon:

1. , Csavarozza fel a csapdgytengelyt sillyesztettfeji csavarral és hatlapd
anydval.

2. , Atoléasztal-burkolatot lencsefejii csavarokkal csavarozza ré.

3. , Helyezze be a régzitdpofdkat. Ugyelien a beszerelési helyzetre: A két
pontnak kifelé kell mutatnia.

4. , Csavarja be a PT-csavarokat a régzitépofdkba.

10.5.4 A toléasztal golydkosaranak bedllitasa

109. dbra: A toldasztal golydkosardnak bedllitésa
1 Kdzépsd firészlap

Q Megjegyzés
ﬂ Ha a toléasztal rovid I6ketekkel izemel, akkor a toléasztal és az

alappdlya kdzétti golyds ketrec idével elmozdulhat.

Igy a teljes vagdshossz mdr nem érheté el.
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10.6
10.6.1

102 /116

A kosdrlemezt a golydkosarakkal a szerelést kévetéen megfeleléen poziciondlni
kell.

1. , Atoléasztalt az ellendlldson ét folyamatosan tolja Gtkézésig balra véghely-
zetbe.

2. , Ezutdn tolja a toléasztalt jobbra, amig el nem éri a végdlldst.

®» A kosdrlemezt a golydkosarakkal a szerelést kovetéen megfeleléen pozici-
ondlni kell.

3. ), Atoléasztalt tolja ismét balra Utkdzésig.

OK A toléasztal sz&ls6 éle legaldbb a kérfirészlap kdzepéig ér.

Nok A kivant végdsi hossz nem érhetd el.

y lgazitsa be Ujra a toldasztal gérgékosardt.

A korfirészegység haijtészijanak ellendrzése/cseréje

Ellendrizze a szij feszességét és allapotat

110. &bra: Hajtészij ellenérzése

1 Haitészij fesziiltsége 210 - 230 Hz
o A szij feszessége gydrilag az idedlis értékre van bedllitva.
o A szij feszességét rezgési frekvenciaként adjak meg Hertzben (Hz).
o A megfeleld szijfeszesség csak mérémiszerrel ellenérizhetd.

1. , Allitsa a kérfirészt kb. 30°os helyzetbe. Mozgassa a kérfiirészt egészen
lefelé.

2. , Kapcsolja ki a gépet, és biztositsa az 0jbdli bekapesolas ellen.
3. ), Vdlassza le a gépet az elektromos halézatrdl.

4. |, Vegye le a hatsé fedelet. » 10.2 fejezet , Karbantartdsi munkdk elékészi-
tése / burkolatok eltdvolitésa” a(z) 88. oldalon

5. , Néhany kézi forgatdssal ellendrizze a teljes szij dllapotdt.
ok Nincs sérilés, repedés vagy oldalsé szakadds.

y Tovdbb a kévetkezé Iépéssel, elére

Nok Repedések a szij hdtoldaldn, oldalsé szakaddsok vagy térékeny
teriletek.

) Cserélie ki a haijtészijat. =» 10.6.2 fejezet , A hajtészij cse-
réje” afz) 103. oldalon
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10.6.2

Karbantartas

6. , Ellendrizze a szijfeszességet egy méréeszkozzel.
OK| Haijtészij fesziltsége 210 - 230 Hz

A rezgésfrekvencia nincs a hertzben (Hz) megadott tartoményon

belil.

~, Feszitse utén a hajtészijat. = 10.6.3 fejezet ,A haijtészij utdn-
feszitése” afz) 104. oldalon

NOK

7. ) Régzitse a fedelet, és akassza fel a csavarokra.
®» A burkolatnak minden oldalrél érintkeznie kell a gépdlivénnyal.

8. |, Hizza meg a csavarokat (6x).

A hajtészij cseréje

111. ébra: A hajtészij cseréje
Véddlemez

Csavarok Méx10
Haijtdszij

Ellenanya

Feszitdcsavar

OONON—

Szerszam:
e 13 mm-es gyGris-villas kulcs
o Imbuszkulcs 4 mm

Kapcsolja ki a gépet, és biztositsa az 0jbéli bekapcsolés ellen.
Szerelie ki a koérfirészlapot.
Vélassza le a gépet az elekiromos hdlézatrél.

Tavolitsa el az elsé és a hatsé burkolatot. = 10.2 fejezet , Karbantartdsi
munkdék elékészitése / burkolatok eltdvolitdsa” a(z) 88. oldalon

Oldja a csavarokat, majd vegye le a védélemezt lefelé.

Allitsa a kérfirészt kb. 30%o0s helyzetbe. Mozgassa a karfirészt egészen
lefelé.

Oldja ki az ellenanydt, és lazitsa meg a szoritécsavart.
Az ellenanya és a szoritécsavart a gép hétuljardl lehet elérni.

Tavolitsa el a régi hajtészijat.

L A o

Az Uj hajtészij felhelyezése:

1. , El&szor a firésztengelynél akassza be.

2. , Hizza fel a hajtémotort.

3. ) A hajtémotorndl akassza be a haijtészijat.
Feszitse meg a hajtészijat. » 10.6.3 fejezet , A haijtdszij utdnfeszitése”
afz) 104. oldalon

Jarassa egészen fel a korfirészt.

LE;

5

Helyezze fel a véddlemezt alulrél, majd régzitse a csavarokkal.

L:;
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13., Szerelie fel az elsé és a hatsé burkolatot. = 10.2 fejezet ,Karbantartdsi
munkdk elSkészitése / burkolatok eltdvolitdsa” a(z) 88. oldalon

10.6.3 A hajtészij utanfeszitése

FELHIVAS
Tol nagy a meghaijtészij feszessége

o A firészors6 vagy a motor csapdgydnak sérilése

- A szoritécsavart csak addig hizza meg, mig a megfelelé eréat-
vitel garantdlva nincs.

— A haijtészij feszességének ellenérzése frekvenciamérdvel.

112. bra: A hajtészij utdnfeszitése

1 Ellenanya
2 Oldja ki a szijfeszité csavart
3 Haijtészij fesziltsége 210 - 230 Hz

Szerszam:
e 13 mm-es gylris-villds kules

, Allitsa a kérfirészt kb. 30°-o0s helyzetbe. Mozgassa a kérfirészt egészen
lefelé.

» Kapcsolja ki a gépet, és biztositsa az Gjbéli bekapcsolés ellen.

y Vdlassza le a gépet az elekiromos halézatrsl.

1.

2.

3

4. , Vegye le a hdtsé fedelet. » 10.2 fejezet , Karbantartdsi munkdk elékészi-
tése / burkolatok eltdvolitésa” a(z] 88. oldalon

5. ) lazitsa meg az ellenanyat.

6. , Feszitse meg a meghaitészijat a szijfeszité csavarral.

7. , Hizza meg az ellenanydt.

8. , Rogzitse a fedelet, és akassza fel a csavarokra.

®» A burkolatnak minden oldalrél érintkeznie kell a gépdllvénnyal.

9. , Hizza meg a csavarokat (6x).
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Nem megfeleld hibaelhdritas

Stlyos sérilés, anyagi és dologi kér

Hibakezelés

- A hibaelhdritdsi munkdkat csak felhatalmazott, betanitott és a
gép mikddését alaposan ismerd dolgozé végezheti el a bizton-
sdgi elSirdsok betartdsa mellett.

A gépen (beleérive a véddburkolatokat és a szerszamokat is) észlelt meghibdsodd-
sokat és hibdkat azonnal jelenteni kell.

Olyan hiba esetén, ami kdzvetlenil veszélyeztet személyeket, dologi javakat:

1., A gépet azonnal dllitsa le a [Vészledllitéval] vagy a piros [Stop] gombbal.

2. , Biztositsa a gépet visszakapcsolds ellen és vdlassza le az elekiromos halé-

zatrél.

3. , Lépjen kapcsolatba Felder-Group szervizkdzpont részleggel, és szinttettesse

meg a hibdt.

Mit tegyiink az izemzavar elhdritasa utan

Ellendrizze, hogy

1. ) ahibdtill a hiba okét szakszerien elhdritottak-e.

2. , valamennyi biztonsdgi berendezés megfeleléen fel van szerelve, miszakilag
és m(kddésileg is kifogdstalan dllapotban van-e.

3. , senkinek sem szabad tartézkodik a gép veszélyzéndjéban.

K2S

11 Hibakezelés

11.1  Mit tegyiink zemzavar esetén
11.2

11.3  Hibdk, okok, elharitas

A megadott példék felhividk a figyelmet a gép lehetséges nemkivanatos éllapo-

taira. A teljesség igénye nélkl.

Ezek az informdcidk arra szolgdlnak, hogy a gépkezelék azonositsak és kijavitsak
a gép izemeltetése sordn fellépd hibdkat.

Hiba van a gépben - kérfiirész egység

Hibaleiras

Ok

Megoldas

A gép a piros [Stop] gombbal

nem dll le azonnal.

Hiba az elektromos rendszerben

Lb

Vélassza le a gépet az elektromos
hélézatrdl.

Felder-Group szervizkézpont Vegye

£ >
fel velink a kapcsolatot
Biztonsdgi kapcsolé nem Hiba az elekiromos rendszerben | 1., Valassza le a gépet az elektromos
mikadik hélézatrdl.
2. , Felder-Group szervizkdzpont Vegye
fel veliink a kapcsolatot
A gépet nem lehet kikapcsolni Hiba az elekiromos rend- 1. , Vdlassza le a gépet az elektromos
szerben / a [vészledllitd] h&lézatrdl.
parancsldncaban 2. , Felder-Group szervizkdzpont Vegye
fel velink a kapcsolatot
A gép nem mikadik Hiba az elektromos bekétésben y Ellenérizze az elektromos bekdtést
(bejovd vezetékek, biztositok).
Kérfirész tengely nem indul el A biztonségi kapcsolét nem y Hozza létre az Gzemkész dllapotot.
nyomtak meg (toléfedél nyitva)
Kioldott a [motorvédékapcsold] y Vérja meg, mig a motor lehdl, majd
inditsa el Ujra a gépet.
A motor jdr, a firészlap nem A haijtészij elszakadt , Cserélie ki a hajtészijat.

forog.
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Hammer.

Hibaleiras

Ok

Megoldas

Szijak csikorognak a bekapcso-
l&skor ill. az inditéskor.

Tl laza a szij.

y Ellendrizze a szij feszességét, szikség
esetén hizza meg djra.

A haitészij elkopott.

, Cserélie ki a hajtészijat.

A kérfirészlap nem dllithaté le
10 mdsodpercen belil

Hiba az elektromos rend-
szerben / féknél

, Felder-Group szervizkdzpont Vegye
fel veliink a kapcsolatot

Hiba van a gépben - Mechanikai

Hibaleiras

Ok

Megoldas

A gépasztal feletti parhuzamiit-

A magassdgbedllitds eldllitédott.

Allitsa be a vezetévonalzé magas-

sz8csdvon

. ’” 7’ ’” 4’ z z
k6z6 magassdga nem megfelels ségdt.
Nem megfeleld a parhuzamit- | A szdgbedllités eldllitédott. , Allitsa be/korrigdlia a pérhuza-
kozd szdge mitkdzét.
A 0°-0s hossziitkézé nem megfe- = A szégbedllitas eldllitddott. 1. , Helyesbitse a hosszitkézé 0%-os
lelé szOgét.
2. , Ellendrizze a bedllitdst dtoldalas
prébavagdssal.
Rossz firészelési eredmény A firészlap tompa vagy a mun- y Cserélie ki a firészlapot.
kadarabhoz nem megfelelen kiva-
lasztott firészlap
A végdsmagassdg til magasra van » A vagdsmagassdgot csak a szik-
bedllitva séges mértékben kell bedllitani.
A toléasztal nem jarja be a A toldéasztal golydkosardnak elmoz , Allitsa be a toléasztal golydko-
teljes végdshosszat duldsa sardt.
Akadozik az oldalasztal/konzol | Szennyez&dés és lerakédos a csi- » Alaposan fisztitsa meg a gérgdket

és a csuszdcsovet

11.4

A pérhuzamiitk6z6 magassaganak bedllitasa a gépasztal folot

113. dbra: Pérhuzamiitkéz8 magassédgdnak uténdllitdsa

1

2

Parhuzamiitk6z6
Ellenanya

3 Bedllitécsavar

4

Imbuszkulcs 4 mm

Szerszam:

o Imbuszkules 4 mm
e 13 mm-es gyGris-villas kulcs

A vezetévonalzénak pdarhuzamosnak kell lennie a gépasztallal. Ez a bedllitds akkor
fontos, ha a "Firész boy" segédkeritéssel dolgozik a parhuzamiitk6zdn.
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» Kapcsolja ki a gépet, és biztositsa az Gjbéli bekapesolés ellen.
» A parhuzamiitkdzét tolja az Gtkdzétengely végére, majd forditsa el.
» Az imbuszkulcesal biztositsa a bedllitéscsavart elfordulds ellen.

y Lazitsa meg az ellenanydt.

i

Az éllitéesavarral éllitsa &t az 6tkdzd magassdagat.

Ismét hizza meg az ellenanydt.

v v

Haitsa vissza a pdrhuzamiitkézét.

v v

Ellendrizze a magassdg bedllitasat.

oK Allitsa meg a vezetévonalzét a gépasziallal parhuzamos egyenletes
tdvolségra.

NOK A vezetévonalzé nem pdrhuzamos a gépasztallal.

y Allitsa be a parhuzamiitkézé magassagdt a Bedllitéesavarral.

11.5  Parhuzamiitk6zd szogallasanak korrigalasa(szabad vagas bedllitasa)

Gép eldkészitése a bedllitashoz

A vezetévonalzé és a gépasztal vagy a firészlap kozotti széget szabad vagasnak
is nevezik.

A helyesen bedllitott szabad végds azért fontos, hogy a munkadarabot a firészlap
futé része a hosszirdny végds sordn ne égesse meg vagy ne sériiljén meg.

Ha a szabad végdas helyesen van bedllitva, akkor nagyon kevés por keletkezik a
megmunkdlés sordn.

114. dbra: Szabad vdgds elékészitése
1 Hasitéék és véddburkolat

2 Firészlap, @ 253 mm

3 metszé firészfogak

4 iresen futé firészfogak

X1 Parhuzamitkézé bedllitésa
X2 Szabad vagés bedllitésa

A szabad végds méretét a firészfog és a parhuzamiitkozé kozott kell mérni.
1., Kapcsolja ki a gépet, és biztositsa az Gjbdli bekapesolas ellen.

2. ), Vdlassza le a gépet az elektromos hdlézatrdl.

3. ) Tavolitsa el a hasitééket és véddburkolatot.

Szerelje be a 253 mm firészlapot.

y Forditsa a firészegységet 90°-os helyzetbe (végdsi szég 0°), majd dllitsa
teljesen felfelé.

y Alakitsa ét a vezetévonalzét keskeny megdllité élre.

, Allitsa be a parhuzamitkézét egy egyenes méretre, (példaul 30 mm-re) és
szorftsa be.

®» X1 méret = 30,0 mm, ellendrizze digitdlis mérémiszerrel.

8. , Ellendrizze a firészfog és a vezetévonalzd kézéth szabad vagds méretét a
digitdlis mérészdg segitségével.
» X2 méret = X1 méret + 0,07 mm.
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Parhuzamiitkéz8 szégallasanak korrigalasa(szabad vagas bedllitasa)
SO

115. dbra: Szabad vdgds bedllitdsa
Ellenanya

elilsé bedllitéanya

hétsé régzitéanya

Bedllitasi pont (gépasztal)
Bedllitasi pont (vagdsszélesitd)
X1 Pérhuzamiitkéz8 bedllitasa

X2 Szabad vagés bedllitésa

© > WK —

Szerszam:
e 17 mm-es gylris-villas kules
o Tolémérd

Anyag:
e MDFlap
A szabad végds méretét a firészfog és a parhuzamitkézé kozott kell mérni.
1. , lazitsa meg az ,A" és ,B” bedllitdsi pontokndl [év8 zdréanydkat.
2. , A" bedllitési ponton (gépasztal):
1. , Oldja ki a hatsé régzité anydt.
2. , Pontosan dllitsa be a szabad vagést az elilsé bedllitéanydn.
» X2 méret = X1 méret + 0,07 mm.
3. , Hozza meg kissé a régzitéanyat és a hatsé zaréanydt.
3. , A ,B" bedllitési ponton (vagdsszélesitd):
1. , Oldja ki a hatsé régzité anydt.
2. , Kézzel forditsa el a bedllitéanydt a vagdsszélesitéhdz.
3. , Hozza meg kissé a régzitéanyat és a hdtsé zdréanydt.
4. , Hizza meg az ,A" és ,B” bedllitasi pontokndl 1évé zdréanydkat és régzitéa-
nydkat.

5. ), Hozza létre az Gzemkész dllapotot. = 8.8.3 fejezet ,Uzemkész dllapot létre-
hozésa” a(z) 65. oldalon

6. , Ellendrizze a bedllitast egy MDF-lapon végzett probavagdssal.
OK A szerkesztés sordn nagyon kevés por keletkezik

Nok A munkadarab megégett vagy sérilt a firészlap futé része miatt.

y Parhuzamiitkézd szdgdllasanak korrigdlasa (szabad vagas
bedllitdsal).
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11.6  Hossziitk6zd bedllitasanak helyesbitése

116. dbra: Hossziitkézé - szég helyesbitése
Felsé bedllité csavar

Alsé bedllité csavar

Ellenanya

R3gzité kar

Vezetévonalzé

Bal oldali bedllité csavarok

Jobb oldali bedllitécsavarok

T ONWON —

0°-o0s sz6g bedllitasa (utandllitas)
Szerszam:
o Precizids hajszdlszdg
e 10 mm-es gyGris-villas kulcs
e Imbuszkulcs 3 mm

1., Engedie ki mindkét (bal és jobb oldali) rogzitékart, és vegye ki a vezetévo-
nalzét.

2. , Figgéleges szdghiba esetén forgassa el a felsé dllitéesavarokat.
Végezzen balra és jobbra korrekcidkat.

3. ) Vizszintes szdghibdk esetén forgassa el a felsé és az alsé Bedllitdcsavart.
Végezzen balra vagy jobbra korrekcidkat.

4. |, Szdgkorrekcié bedllitécsavarokkal:

1. ), Tartsa meg a bedllitécsavarokat egy imbuszkuleesal a helyikén.
2. , lazitsa meg az ellenanyat.
3. ), Forditsa el a bedllité csavart.
4. , Hizza meg az ellenanydt.
5. , Csavarja be a vezetévonalzdt, és szoritsa be mindkét régzitékar (a jobb és a
bal oldali).
6. , Ellendrizze az eredményt preciz hajszdggel vizszintesen és figgdlegesen.

A vezetévonalzé vizszintesen és figgélegesen is 90°-o0s szdgben
helyezkedik el a vezetésinhez képest.

OK

NOK A helytelen szégbedllitds a precizids hajszégrél ismerhetd fel.
1. ), 0%os szog bedllitdsa (utandllitas).

2. , Ellendrizze a bedllitést kétoldalas prébavagassal.
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A bedllitast kétoldalas prébavagassal ellenérizze.

117. dbra: Prébavdgds - hossziitk6z8 szége
1 Elsé végds (referenciavagés)
2 Forditsa el a munkadarabbot az éramutaté jardséval megegyezé irdnyba.
3 Mésodik vagas (ellendrzd vagas)
Szerszam:
o Precizi6s hajszdlszdg
Anyag:
e Préba munkadarab (lapanyag)
1. , Allitsa be a kérfirészt és a hossziitkézét 0°-ra.
2. |, Végezze el a prébavagdst (referenciavégds).
3. , Forditsa el a préba munkadarabot 90°kal az éramutatéval megegyezéen.
®» Hagyija, hogy a munkadarab a vagott oldallal az Gtk6z8hoz érjen.
4. |, Végezzen Gjra probavagdst (ellenérzd vagds).
5. , Ellendrizze az eredményt a preciziés hajszdggel.

®» Hagyija, hogy a preciziés hajszdg a két vagott felilethez simuljon.

11.7  Hossziitk6zd helyesbitése az oldalasztalon 0°-os szégre

/ O—=

118. dbra: Hossziitkéz8 0%os szég helyesbitése
Régzitd kar

Recés csavar

Hatsé ellenanya

Elilsé ellenanya

Megdllitétabla

GOONWOWN—

0°-os szog bedllitasa (utandllitas)
Szerszam:
e 17 mm-es gylris-villds kules

1. , Oldja a régzitékart és a recés csavart.

110/ 116



K2'S

el 2

o

|.°“P ’S*’ N
v

2 »

® N

Hibakezelés

Haijtsa fel a megdllitétablat.

Régzitse a hatsé ellenanydt egy nyitott vég villaskulcesal, hogy megakadé-
lyozza annak elforduldsat.

Oldja az elilsé ellenanydt.
Allitsa be a megdllitétébla helyzetét a két ellenanyéval.
ok A megdllitslemeznek jatékmentesnek kell lennie, de szabadon kel
tudnia forogni.
Nok A megdllitélemezen van jéték, vagy 10l szorosan lehet forgatni.

, Lazitsa meg vagy hizza meg az elsé Ellenanydt.

Haijtsa vissza a hossziitkézét, amig a megdllitétabla fel nem fekszik.
» Az (itkdz&él pontosan a skala 0°%-a félstt dll.
Rogzitse a rogzitékart és hizza meg a recés csavart.

Ellenérizze a bedllitast préba munkadarabbal.

A bedllitast 6toldalas prébavagassal ellenérizze.

119. Gbra: Prébavdgds - 5 oldalas vagds

1 1. vdgds (referenciavagds)
2  2.vAagés
3 3.vdgds
4 4.vdgds
5 5. végés (utolsé végas)
A A méret (vagési hiba)
B B méret (vagési hiba)
C  C méret (a mérészalag hossza)
Szerszam:
Tolémérs
Anyag:

Préba munkadarab (lapanyag)

A prébadarabnak legaldbb egy egyenes vagési felilettel kell rendelkeznie. Ezt az
oldalt jeldlie meg a 4-es szdmmal. A fennmaradé oldalakat cimkézze fel 1-3-ig.

1. , Allitsa be a kérfirészt és a hossziitkézét 0°-ra.

2. ), Helyezze a munkadarabot az egyenes oldalaval (4) az Gtkéz8hoz.

3. , Végezze el a referenciavdgast.

4

Al 2

®» Keskeny hulladékesik - 1. 1épés
Forgassa el a prébadarabot 90°kal.

®» Hagyja, hogy a munkadarab az éppen vdgott oldallal az itk6z8hsz
érjen.

5. , Végezze el ismét a referenciavagdst.

®» Keskeny hulladékesik - 2. 1épés
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6. ), Végezzen tovabbi 2 alkalommal referenciavégést, majd ezt kdvetden for-
gassa el.

®» Keskeny hulladékszalag - 3. és 4. végds
7. , Az utolsé referencia végdsndl le kell vagni egy 2 cm széles csikot.
®» Mérészalag - 5. végas
8. ), Az abszolit vagési hiba a kévetkez8képpen hatdrozhaté meg: "A" méret
minusz "B" méret osztva 4-gyel.
Példa:
o A" méret =32,0 mm, ,B” méret =20,0 mm
o Vdgdsi hiba 4 vagds esetén (,A” méret - ,B” méret) = 12,0 mm
o Abszolit vagési hiba vagdsonként = 3,0 mm
o A mérészalag hossza (C méret) = 173,5 mm
e Vdagdsi hiba méterenként = 3,0 mm / 173,5 x 1000 mm = 17,3 mm
e Szdghiba= tan(17,3 mm / 1000 mm) = 0,99°

112 /116



K2'S
12
12.1

Figgelék

Figgelék

Az alkatrészekkel kapcsolatos informaciék

Nem megfeleld vagy hibas alkatrészek hasznélata

Pétalkatrész-rendelések

12.2

Eltavolitani

A gydrté kovetelményeinek nem megfelelé alkatrészek ronthatjgk a gép izembizton-
s&gdt és baleseteket okozhatnak.
o Csak a gyarté dltal engedélyezett és j6vahagyott pétalkatrészeket haszndljon.
o Ha kétségei vannak, kérjen megerésitést a kereskedétsl vagy a gydrtétél.
o Csak miszakilag hibatlan pétalkatrészeket haszndljon.
o L&sd az alkatrészlistat.

Ha olyan alkatrészt hasznél a géphez, amelyet a gydrté nem hagyott j6va, elveszit-
heti az &sszes olyan kévetelését, amely a garancidra, szervizre, j6télldsra, illetve

a karpétlésra vonatkozik a gydrtéval, annak megbizottjdval, kereskeddjével vagy
képviselSjével szemben.

O Eredeti pétalkatrészek hasznélata

A hasznélatra engedélyezett eredeti pétalkatrészek egy kilén
alkatrészkatalégusban vannak felsorolva, amelyet a géphez
adtunk.

2
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120. dbra: Alkatrészlista / tipustdbla
1 Tipusmegjeldlés
2 sorozatszdm
3  Cikkszam
4 Aru megnevezése
Pétalkatrészek rendelésekor a kévetkezé adatok megaddsa szikséges:
o A tipusmegnevezés és a sorozatszdm a tipustdbla szerint
o Cikkszdm, cikk megnevezés és szilkséges mennyiség
o Szdllitasi cim
o Szdllitdsi méd (posta, dru, tengeri, légi, expressz)
Az ezek nélkil az adatok nélkil beérkezé pétalkarészrendeléseket nem vesszik
figyelembe. Ha nincs informacié a feladds médjardl, a kiszdllitas a gyartd/szdllité
dontése alapjdn torténik.

KORNYEZET
A gép alkatrészeinek drtalmatlanitasa

Az elekiromos alkatrészeket, kené- és més segédanyagokat veszé-
lyes hulladékként kell kezelni, ezeket csak az arra kijeldlt Gzemek
semmisithetik meg!

A gép szdmos kiilonbsz8 anyagbdl 4ll, amelyekre a nemzeti jogszabdlyoktsl fig-
gden eltéré artalmatlanitasi feltételek vonatkozhatnak.
1. , Vdlasszon minden gépelemet anyagosztdlyokba.

2. , Az artalmatlanitds sordn vegye figyelembe a nemzetkdzi el8irdsokat, szabvé-
nyokat és kdrnyezetvédelmi elSirdsokat.
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KORNYEZET

Az akkumuléatorok artalmatlanitasa

Az akkumuldtorok veszélyes hulladékkezelésnek vannak kitéve, és a
helyi eldirdsoknak megfelelen kell artalmatlanitanil

Az akkumulétorok nem megfeleld kezelése a potencidlisan veszé-
lyes anyagok miatt negativ hatdssal lehet a kdrnyezetre és az
emberi egészségre.

Ezért fokozottan iigyelien az akkumuldtorokkal kapcsolatos aldbbi
informdcidkra:

- ne nyissa ki és ne zdrja révidre

- ne tegye ki tilzott héhatdsnak és ne dobja tizbe

- védje a nedvességtél és ne meritse vizbe

— ne térolja egyutt elekiromosan vezeté targyakkal (pl.: lancok,
csavarok, fémhulladékok stb.)
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FELDER KG

KR-Felder-Strafle 1,6060 Hall in Tirol, AUSTRIA
Telefon: +43 5223 5850 0

E-mail: info@felder-group.com

Internet: www.felder-group.com
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