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Information om manualen H a m me rJ

1 Information om manualen

1.1 Symbolférklaring

Sakerhetsanvisningar

Sakerhetsanvisningar @r mérkta med symboler i denna bruksanvisning. Sakerhets-
hanvisningarna inleds med signalord som uttrycker riskens omfattning.

Folj alltid scikerhetsinstruktionerna och agera férsiktigt for att undvika olyckor, per-
sonskador och materiella skador.

FARA

... indikerar en omedelbart farlig situation som leder till ddsfall
eller allvarliga skador om den inte undviks.

VARNING

... indikerar en potentiellt farlig situation som kan leda fill dsdsfall
eller allvarliga skador om den inte undviks.

IAKTTAG FORSIKTIGHET

... indikerar en potentiellt farlig situation som kan leda till mindre
eller lattare skador om den inte undviks.

OBS

... indikerar en potentiellt farlig situation som kan leda till materia-
Iskador om den inte undviks.

Tips och rad

... belyser anvéndbara tips och rekommendationer samt informa-
tion for effektiv och problemfri drift.

- -BBBE

OK / NOK

Symboler Forklaring

OK

Resultatet ar ok.

Resultatet ar inte ok.

NOK Gor s& har for att atgarda felet.
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Symboler sakerhetsanvisningar

Féljande symboler kan férekomma i bruksanvisningen.

Symbol | Beskrivning

Allmén varning

Varning for elekirisk spanning

Varning for faror i samband med laddning av batterier

Varning fér hinder i huvudomrédet

Varning fér fallande féremdl

Varning fér fallande laster

Varning fér hdngande laster

dd dd s

Varning for krossrisk

/ATR

Varning fér handskador genom klémning

Varning fér handskador genom avkapning

Varning fér heta ytor

> B>

Féljande symboler kan férekomma nér utrustningen beskrivs.

Symbol | Beskrivning

Varning fér farliga émnen

Varning fér miljsfarliga dmnen

Varning fér brandfarliga Gmnen

B> B> B>

1.2 Bruksanvisningens innehall
e Denna manual visar hur man anvénder maskinen pé& ett sckert sétt.

e Instruktionerna i bruksanvisningen méste féljas utan undantag och inskrénk-
ningar.
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Ansvar och garanti

Upphovsrattsskydd

Utbildning

Hammer.

Bruksanvisningen dr en integrerad del av maskinen. Manualen méaste hdllas
néra fill hands och finnas i ndrheten av maskinen.

Manualen maste alltid finnas med maskinen.

Alla uppgifter och hénvisningar i denna bruksanvisning har sammanstéllts
med hansyn tagen fill géllande foreskrifter, aktuell teknisk nivé och vé&r méng-
ariga kéinnedom och erfarenhet.

Tillverkaren fr&nsdger sig allt ansvar fér skador eller fel som uppkommer fill
fslid av aft bruksanvisningen inte har beaktats.

Presentationer i fext och bild kan avvika frén den maskin som levererats.
Bilder och grafik motsvarar inte skala 1:1. Den levererade maskinen kan
avvika frén har lamnade uppgifter, hénvisningar och bilder p.g.a. specialutfé-
randen, extra tillval eller nytillkomna, tekniska férandringar.

Vi férbehaller oss ratten till tekniska férandringar av produkten inom ramen
for forbattrade anvéndningsegenskaper och i vidareutvecklingssyfte.

Garantitiden féljer nationella bestdmmelser och kan hédmtas p& www.felder-
group.com.

Finns fragor s& kontakta tillverkaren.

Denna manual bér hanteras som hemligt innehéll. Den &r framst gjord for
ménniskor som jobbar med eller vid maskiner.

Alla beskrivningar, texter, ritningar, bilder och andra avbildningar &r skyd-
dade enligt lagen om upphovsrétt och lyder dven under annan industriell
skyddsratt.

Varje oauktoriserad anvéndning &r férbjuden.

Innehdllet fé&r inte nyttjas, meddelas eller ldmnas vidare fill tredje person och
inte heller mangfaldigas i négon form - inte heller delar darav - utan fillverka-
rens skriftliga medgivande. Asidosdttandet av dessa rattigheter kan leda il
krav p& kompensation. Vi forbehdller oss ratten till ytterligare férordningar.

Vi férbehdller oss samtliga rattigheter att hévda véra néringsratisliga skydds-
rattigheter.

Var och en som far i uppdrag att arbeta med eller p& maskinen mdste ha last
och férstétt bruksanvisningen innan arbetet p&bérias. Detta géller Gven om
personen har arbetat med en likadan, eller liknande, maskin tidigare eller har
utbildats av tillverkaren.

Ké&nnedom om innehéllet i bruksanvisningen d@r en férutsétining for att perso-
nalen ska kunna skyddas mot faror och for att fel ska kunna undvikas s& att
maskinen kan anvéndas sékert och problemfritt.

Agaren rekommenderas att kontrollera, och l&ta personalen bekrafta, att den
har tillréickliga kunskaper om innehdllet i bruksanvisningen.

Kontakta Felder Group-servicestalle
Vid felfunktioner, problem eller frégor om din maskin, vénligen kontakta den

lokala Felder Group-servicestdlle. Kontaktinformationen hittar du pé var hemsida:

~ www.felder-group.com


http://www.felder-group.com
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2  Sadkerhetsanvisningar

Sakerhetsanvisningar

2.1 Personlig skyddsutrustning

2.1.1 Forbud

Vid arbeten med eller pd maskinen galler féljande grundlédggande férbud:

Anmdrkning att observera

‘\@ Vid arbete med léngt hér och skdgg méste eft harnat anvéndas.

Oppet langt hér ar forbjudet!

@ Det ér endast tillatet att bara handskar vid underhdllsarbeten och vid

Det &r forbjudet att bara handskarl

verktygsbyten.

Ta bort alla smycken, armband, klockor och ringar vid drift eller under-

Det &r forbjudet att béra klockor, ringar och andra smycken!

hallsarbete.

2.1.2 Obligatorisk utrustning

Vid arbete med eller p& maskinen ska féljande principiellt baras:

Anmérkning att observera

Skyddskladsel:

Robusta, atsittande kléder (slitstarka, inga vida drmar).

Sékerhetsskor:
For att skydda fétterna fran tunga, fallande féremél och fér att undvika
att glida pd hala golv.

Harselskydd:

For att undvika horselskador.

il | For skydd mot 8gonskador.

Skyddsglaségon:

PO®Re

Andningsskydd:
For skydd mot dammexponering vid rengéring och underhdllsarbete.

2.2  Avsedd anvéndning

De i denna manual beskrivna maskinerna ar ténkta att uteslutande anvdndas
for bearbetning av trd, plaster och liknande material. Driftsdkerheten &r bara
sakerstalld om maskinen anvdnds fill det den ar avsedd fér.

All annan anvéndning av maskinen &n vad den &r avsedd for betraktas som
ej dndamalsenlig. Inga ansprék av ndgot slag kan stéllas pé tillverkaren eller
hans representant for skador som uppkommer till féljd av att maskinen inte
anvands enligt givna instruktioner.

Den driftsansvarige ar ensam ansvarig fér skador som uppstér till félid av e
dndamalsenlig anvandning.

Till Gndamalsenlig anvéndning hér Gven att folja driftsvillkor samt uppgifter
och anvisningar i denna bruksanvisning. Maskinen fé&r endast brukas med
delar och tillbehér fran tillverkaren.

2.3 Férandring och ombyggnad av maskin

For att undvika risker och sdkerstélla optimal kapacitet fér inga férandringar samt
till- eller ombyggnader genomféras p& maskinen, om dessa inte uttryckligen har
godkants av tillverkaren.
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Sakerhetsanvisningar

Hammer.

Otillatna éndringar, ombyggnader och tillbyggnader av maskinen

Andringar, om- och tillbyggnader av maskinen kan @ventyra maskinens funktiona-
litet och driftsikerhet. Detta kan allvarligt skada eller déda ménniskor.

Andringar, om- och tillbyggnader fér endast utfras av en aukforiserad
fackman med tillverkarens uttryckliga fillstéind.

Inaktiverade eller defekta skyddsanordningar

Maskinen &r utrustad med diverse skyddsanordningar med sakerhetsfunktion. Om
skyddsanordningar tas ur drift garanteras inte langre sckerhetsfunktionen. Inaktive-
rade eller defekta skyddsanordningar kan orsaka allvarliga personskador.

De skyddsanordningar som krévs fér bearbetning mdste vara i gott driftskick
och underhéllas pé& rétt sétt.

Kontrollera att alla skyddsanordningar &r i gott skick.

Skydds- och sékerhetsanordningar fér inte stéingas av, kringgés eller inakti-
veras.

Avaktivera inte skyddsanordningarna.
Utl3s inte skyddsanordningar medvetet.

Saknade eller olésliga sdkerhetsdekaler

24

2.5
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Piktogram, skyltar och etiketter pd maskinen varnar f5r faror och missbruk och &r
en viktig del av sakerhetsutrustningen. Avsaknad av eller olasliga sckerhetsdekaler
Skar risken for allvarliga och dédliga skador.

Alla piktogram, skyltar och etiketter p& maskinen ska vara i lasbart skick.
~ Kapitel 5.2 “lkoner, skyltar och etiketter” p& sidan 24

Skadade eller olasliga piktogram, skyltar och etiketter maste omedelbart
bytas ut.

Maérk reservdelar med de medféljande sdkerhetsdekalerna.

Den driftansvariges ansvar

Krav pé personalen

Maskinen fé&r bara anvéndas om den ér i tekniskt felfritt och driftsckert skick.

Fére varje start méste maskinen kontrolleras med avseende pé& synliga fel och
skador.

Lamna inte maskinen igéng utan fillsyn.

Sékra den avstdngda maskinen mot obehérig idrifttagning (hénglés pé
huvudstrémbrytaren, ta bort nyckeln till omkopplaren fér driftlage, spdrra av
omré&det runt maskinen, dra ut natkontakten, ...).

Utéver sdkerhetsanvisningar och instruktioner i denna bruksanvisning ska gal-
lande, lokala féreskrifter for forebyggande av skador och allménna sékerhets-
freskrifter, samt géllande bestdmmelser for miljéskydd, beaktas och féljas.

Den driftsansvarige och av honom utsedd personal &r ansvarig for felfri
maskindrift och for att entydigt faststdlla ansvarférdelningen vad géller instal-
lation, drift, underhdll och rengéring av maskinen. Héll barn borta frén
maskinen, verktyg och tillbehér.

Endast behérig och for uppgiften utbildad fackpersonal fér arbeta med och
p& maskinen. Med fackpersonal avses en person som genom yrkesutbildning,
kunskaper och erfarenheter samt kdnnedom om géllande bestémmelser kan
bedéma det arbete som tilldelats honom och uppfatta méjliga risker.

Personalen maste ha fatt instruktioner om eventuella risker som kan uppsta.

Personalen maste kanna till hur maskinens skydd och skyddsanordningar fun-
gerar och hur de kontrolleras regelbundet.

Personal som inte har de nédvéndiga kunskaperna maste utbildas. Ansvars-

fordelningen for arbeten med och p& maskinen (installation, drift, underhall,

reparationer) méste vara tydligt faststélld och uppréatthéllas.

Enbart personer som kan férvéntas utféra sitt arbete pd ett tillforlitligt satt far
arbeta med och p& maskinen.

Alla arbetssatt som aventyrar personsdkerheten, miljén eller maskinen méste
undvikas.

Personer som ar paverkade av droger, alkohol eller mediciner som paverkar
reaktionsférmégan far normalt inte arbeta med eller p& maskinen.
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Sakerhetsanvisningar

Vid val av personal ska de alders- och yrkesrelaterade foreskrifter som galler
p& den aktuella anvandningsplatsen féljas.

Maskinen fér endast anvéndas av personer som &r mentalt kapabla eller
under &vervakning av en sédan person.

Operatdren méste se till att obehdriga personer héller et tillréckligt sckerhets-
avsténd till maskinen.

Det dligger personalen att utan dréjsmal meddela driftsansvarig vid férand-
ringar p& maskinen som kan péverka sdkerheten.

2.6 Grundlaggande sékerhetsanvisningar

Maskinen har undergétt en analys. Designen och konstruktionen av maskinen
baseras pa resultaten av denna analys och bygger pé state-of-the-art teknologin.
Den &r driftsdker vid avsedd anvéndning. Aven om alla skydds&tgéarder ér upp-
fyllda féreligger risker i samband med arbete vid maskinen. Denna information bér
gora det méjligt for anvéndarna att béttre bedéma faror och risker och undvika
forutsagbart missbruk.

Allmant géllande restrisker

Klamningar genom fastklédmning i rérliga komponenter.
o Strack inte in handen i omrédet med rérliga maskindelar.
Tandgnistor kan uppstd under bearbetning.

o Kontrollera noggrant att det inte finns nagra frammande féremél i arbets-
styckena (t.ex. spik och skruvar) som kan péverka bearbetningen.

Hélsorisk p& grund av dammbelastning, framfér allt vid bearbetning av hért
tra.

o Anslut spénsugssystemet enligt anvisningarna och kontrollera funktionen.
Skador av ivagslungade arbetsstycken och dven arbetsstyckesdelar.
o Anvand personlig skyddsutrustning (skyddskléder och skyddsglaségon)
Skarskador, fastklamningar vid verktygsbyte.
o Anvand skyddshandskar.
Skador genom att fastna, upprullning, stétar och kapning.

Var sarskilt uppmarksam nér maskinen ar igéng.

Vid avbrott i energifdrsériningen stannar maskinen utan att bromsa
(elbromsen fungerar inte).

Verktyget stoppas l&ngsammare &n normalt.
o Grip inte in i omradet for verktyget.

Underlatenhet att observera bruksanvisning

Maskinens driftsékerhet garanteras endast om bruksanvisningen féljs. M@nniskor
kan skadas allvarligt eller dédas.

Las och f8lj bruksanvisningen fullsténdigt fore idrifttagning.

Endast de driftsresurser, verktyg och procedurer som anges i bruksanvisningen
ar sakra.

Anvénd inte maskinen om bruksanvisningen inte &r fullstéindig eller inte finns
pd det lokala spraket.

Forvara bruksanvisningen tillsammans med maskinen och ha den tillgénglig.

Felaktigt arbete med det elektriska systemet

Arbete pd den elektriska utrusiingen fér endast utféras av behérig personal. Mén-
niskor kan skadas allvarligt eller dédas.

Arbeten pé& elektriska installationer far endast utféras av kvalificerad personal
under iakttagande av sakerhetsforeskrifterna.

Skilj maskinen frén elndtet och sékra mot aterstart innan arbeten pé elekiriska
komponenter.

Underlatenhet att folja tekniska grénsvérden

Om maskinens tekniska grénsvarden inte f8ljs kan ménniskor skadas allvarligt eller

dodas.
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Sakerhetsanvisningar Hammer.

o Folj gransvarden enligt tekniska data. = Kapitel 4 “Tekniska data”
pé sidan 18

o Tekniska grénsvarden inkluderar: varvtal, verktygsdiameter, arbetsstyckesdi-
mensioner, lastkapacitet efc.

Buller / héga ljudnivaer
Kontinuerligt arbete med maskinen kan orsaka halsoskador p& grund av buller.
e Anvand lampliga hérselskydd beroende p& miljgférhéllanden, driftsforhal-
landen och de material som ska bearbetas.
e Observera ljudniva. = “liudemissionsvérden” pd sidan 22

o Ljudnivén &r beroende av verktyget som anvands. = Kapitel 4.4 “Cirkelsé-
genhet och verktyg” pé sidan 20

e Folj drifts- och installationsférhdllanden, eftersom en annan arbetsprocess fill
exempel kan leda till hégre buller.

Dammavlagringar
Dammavlagringar kan anténdas pé& heta delar eller bilda explosiva atmosférer nar
de virvlas upp. Brand eller explosion kan orsaka allvarliga skador.
e Rengdr produktionsomradet vid behov.
e Oppen eld, rékning och rengéring med tryckluft ar férbjudet.

e Utfdr endast gnistgenererande arbeten och heta arbeten efter arbetsfrigérings-
process.

Buller- och dammexponering

Allvarliga skador

Faktorer som paverkar bullerexponering:
o val av verktyg med l&g ljudniva,
e val av korrekt varvtal,
o underhdll av verktyg och maskinen,
e typen av material som ska bearbetas,
e anvdndning av befintliga képor och
e anvandning av hérselskydd.

Faktorer som péverkar dammexponering:
o kvalitet av underhall pé verktyg och maskin,
e materialet som ska bearbetas,
o lokal spansugning (insamling vid kéllan),
o korrekt instdlining av utsugningskdpor/styrelement/uppsamlingskanaler,
e anslutning av maskinen till ett extern span- och dammsugningssystem.

Skador pa elekiriska komponenter eller dess isolering

Skadade elekiriska komponenter eller skador pé isoleringen kan orsaka livsfarliga
elektriska stotar.

o Arbeten pd elektriska installationer far endast utféras av kvalificerad personal
under iakttagande av sakerhetsforeskrifterna.

e Skilj maskinen fran elndtet och sékra mot &terstart innan arbeten pé elekiriska
komponenter.

Sté p& maskinen

Maskinens képor eller utskjutande delar &r inte lémpliga fér personer att sté pd.
Om du ramlar av maskinen kan det leda fill allvarliga skador.

e Det dr férbjudet att st& p& maskinen.
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K2S Sakerhetsanvisningar

2.6.1 Transportera, uppstallning, installation och atervinning
Felaktig uppstdllning och installation

Felaktig installation och montering av maskinen kan leda till allvarliga personskador
eftersom instabila, skadade eller felaktigt placerade maskiner kan vélta, vibrera
eller f& funktionsfel, vilket kan leda till fallolyckor, elektriska faror eller okontrollerade
rorelser.

e Maskinen far endast stéllas upp av auktoriserad, utbildad personal som vet
hur du anvénder maskinen och ér strikt medveten om alla sakerhetsforeskrifter.

o Kontrollera att maskinen &r komplett och tekniskt felfri innan uppstallning och

installation pabérjas.

Installera och montera bara helt komplett maskin (och tillbehor).

Anvand alla skyddsanordningar enligt féreskrifter och kontrollera funktionen.

Maskinen fér inte stéllas upp i omréden med hdga elektromagnetiska félt.

Maskinen fér inte stéllas upp pé utrymningsvagar.

e Maskinen far endast stéllas upp i byggnader.

o Placera maskinen pd en jamn, halkfri, vibrationsfri yta som klarar av
maskinens vikt.

o Golvets barférmaga, belaggning, yta, etc. fér inte foréndras dver tiden.

e Golvet runt maskinen méste vara plant, vél underhdllet, fritt frdn hinder och
fritt fran avfall som spé&n och avskurna arbetsstycken.

o Arbetsomradet méste vara fillrdckligt belyst.

Over- eller underskridning av tillaten omgivningstemperatur

Om den tillétna omgivningstemperaturen inte uppratthdlls kan funktionsstérningar
och ofdrutséigbara maskinrérelser uppstd. Detta kan leda fill allvarliga person- och
materialskador.

e Anvand endast maskinen inom det angivna temperaturomrédet.

e Folj drift- och lagerférhallanden enligt tekniska data. = Kapitel 4 “Tekniska
data” pé sidan 18

Otillréickligt utrymme fér tvangsstyrda arbetsstycken.

Om avstdndet mellan maskinerna i verkstaden dr tillréickligt stort &r risken stor fér
personskador vid anvéndande av maskinen.

Om ett arbetsstycke narmar sig eft fast objekt eller byggnad kan allvarliga kros-
skador p& extremiteter samt hela kroppen uppsta.

e Behdll minsta avstand fill rumsgranserna.

o Se till att rérelsefriheten é&r fillracklig.

o Hall tillrackligt avstand till rérliga arbetsstycken.

o Hall tillrackligt avstand till narliggande maskiner eller andra fasta foremal.

Otillracklig belysning pé monteringsplatsen

Risken for att snubbla och falla p& grund av ofillrdcklig belysning kan leda il
allvarliga skador.

o Sakerstall tillracklig belysning p& monteringsplatsen.

Oordning pé arbetsplatsen
Lésa eller utspridda féremdl och verktyg kan orsaka allvarliga skador.
o Se ftill att rérelsefriheten ér tillréicklig.
e Ta bort [6sa féremal och verktyg frén arbetsomré&det.
o Hall ordning pé& arbetsplatsen och se till att den ar ren.

Indirekt kontakt med felstrommar

Om maskinens matningsledning inte &r utrustad med en jordfelsbrytare kan detta
leda till allvarliga skador pé grund av elektriska sttar, sarskilt vid isolationsfel eller
kortslutning.

e Utrusta maskinens matningsledning med en felstrdmbrytare.

Elektrostatisk laddning av spansugsslangar
Brandrisk och elekiriska stétar fran ojordade eller déliga sp&nsugsslangar.
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Sakerhetsanvisningar Hammer.

e Generellt ngr man ansluter en maskin till en spénsug bér maskinen vara
jordad fér att det inte ska bildas statisk elektricitet.

e Anvand endast spansugsslangar som &r godkanda av tillverkaren.

Anvéandning av oldmpligt driftmaterial
Driftmaterial som inte uppfyller tillverkarens krav férsamrar driftsékerheten. Man-
niskor kan skadas allvarligt eller dédas.
e Anvand endast till&tna driftmaterial som godkéants av tillverkaren.
e Anvand inte modifierade driftmaterial.

Hantering av driftresurser och hjélpmedel

Felaktig hantering av driftsresurser och hjdlpmedel kan orsaka allvarliga skador och
leda till dédsfall.

e Var uppmarksam pd tillverkarens sakerhetsdatablad.

o Forvara driffmaterial och hjglpmedel pé& ett sdkert, |&st omréde.

e Forvara driftmaterial och hjglpmedel i deras originalbehdllare.

e Anvand personlig skyddsutrustning.

e Andas inte in gaser.

e Undvik kontakt med huden.

o Driftmaterial och hjalpmedel fér inte svéljas.

e Kassera driftmaterial och hjglpmedel enligt féreskrifter.

2.6.2 Installning och justering, drift
Felaktigt utférda instéllnings- eller riggningsarbeten

Maskinens driftsékerhet kan endast garanteras om instélinings- och uppstéliningsar-
betet utfrs pé ratt satt. Manniskor kan skadas allvarligt eller dédas.

e Installnings- och riggningsarbeten far endast utféras av auktoriserad, utbildad
personal som vet hur du anvénder maskinen och &r strikt medveten om alla
sakerhetsforeskrifter.

e Maskinen méste vara frankopplad och sékrad mot aterstart innan arbetet
pdbérias.
e Installningsarbeten fér endast utféras nér maskinen &r avsténgd.

e Kontrollera att maskinen &r komplett och i tekniskt felfritt skick innan arbetet
startas.

o Se till att rérelsefriheten ar fillracklig.
e Anvand alla skyddsanordningar enligt foreskrifter och kontrollera funktionen.

Under drift
Allvarliga skador

o Sektioner eller andra delar av arbetsstycket fér inte tas bort fran arbetsom-
rédet nar maskinen &r igdng.

e Skador av ivagslungade arbetsstycken och aven arbetsstyckesdelar (t.ex.
kvistar, avkapade delar).

e Luta dig inte dver bearbetningsomradet.

e Ta endast bort span néar maskinen stér stilla.

Kvarstaende risker som géiller vid arbete med cirkelsagenheten
e Skador genom kontakt med den roterande cirkelsags- och/eller ritsklingan.

o Riskomradet ar omrédet 120 mm till vanster, hoger, framfér och bakom
ségbladet.

o Strack inte in handen i riskomrédet.
o Skador av ivagslungade verktygsdelar (t.ex. skardelar).
o Sta darfér aldrig i ségklingans snittlinje ndr maskinen &r igéng (galler
sé&val under bearbetning som vid fomgdng).

Frammande féremal i arbetsstycket
Allvarliga skador

e Kontrollera noggrant att det inte finns nagra frammande féremél i arbets-
styckena (spik och skruvar) som kan péaverka bearbetningen.
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K2S Sakerhetsanvisningar

Bearbetning av olémpliga material
Allvarliga skador

e Bearbeta endast tilldtna material som godkénts av tillverkaren.
e Folj avsedd anvéndning. = Kapitel 2.2 "Avsedd anvéndning” pé sidan 9

Felaktigt val av sagblad och verktyg
Permanenta hérselskador, allvarliga skador och materialskador.
Vassa verktyg minskar risken for bakslag, sarskilt nér du arbetar med sparverktyg.

Anvénd endast ségblad och notspérsverktyg,

som uppfyller EN 847-1 i den akiuella versionen.
e som ar markerade med “MAN”.

som uppfyller kraven i denna bruksanvisning.
e som ar vélslipade och i perfekt skick.

Anvénds endast notsparsverktyg,

e som ar lampliga fér manuell drift.
e som d&r lampade for trabearbetning.

Bearbetning av stora eller smé arbetsstycken utan hjalpmedel
Allvarliga skador

o Se till att rérelsefriheten ér fillracklig.

Tvé&ngsstyrda arbetsstycken kan vara farliga vid bearbetning. Hall tillréckligt
avsténd till véiggar, maskiner och fasta féremdl.

e Stdtta langa arbetsstycken med underlag (t.ex. bordsférlangningar, rull-

bockar).

e Anvand verktyg for bearbetning av korta och smala arbetsstycken (t.ex. p&sk-
jutarhandtag, tryckblock, spannladal).

e Bearbeta endast arbetsstycken som vilar sdkert mot underlaget och kan matas
fram utan problem.

Bearbetning av arbetsstycken i synkronférfarande

Vid synkroniserad bearbetning av arbetsstycken motsvarar matningsrikiningen ské-
reggens rorelserikining i ingreppsomrédet. Detta resulterar i allvarliga skador pé
grund av éterkastning av arbetsstyckena.

o Bearbeta alltid arbetsstyckena i parallellmatning.
e Var noga med att verktyget har rétt rotationsrikining.

Anvanda maskinen utan sagbladsskydd eller skydd for sparverktyg och utan Ségeboy-hjalpstopp

Driftscikerheten garanteras endast om en skyddsanordning anvénds éver cirkelség-
sklingan eller sparverktyget. Ménniskor kan bli allvarligt skadade.

e Anvand cirkelséigskyddsképa, cirkelségsoverskydd eller sparverktygsskydd
och "Sageboy"-hjalpanslag.
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Sakerhetsanvisningar

2.6.3

Hammer.

Underhdll och felsékning

Felaktigt underhéllsarbete pé maskinen

Underhéllsarbeten fé&r endast utféras av kvalificerad och utbildad personal. Om
anvisningarna inte féljs kan det leda fill allvarliga person- och materialskador.

Arbeten p& maskinen fé&r endast utféras av auktoriserad, utbildad personal
som vet hur du anvénder maskinen och dr strikt medveten om alla sdkerhetsfo-
reskrifter.

Nar det ér majligt ska du endast utféra arbeten om maskinen ér frankopplad
fran alla energikallor och en oavsikilig omstart forhindras.

Maskinen méste vara avstdngd vid alla arbeten pa maskinen.

Skilj maskinen fr&n elndtet innan arbeten pd elektriska komponenter.

Skilj maskinen frén tryckluften innan arbeten p& pneumatiska komponenter.
Skyddsanordningar fér inte avaktiveras eller férbikopplas.

Underhéllspersonal méste kdnna till maskinens rérelser och funktion séval som
den motsvarande cykelsekvensen.

Spdrra av omradet runt maskinen under underhéllsarbeten.

Satt upp en skylt pé maskinen under underhdéllsarbeten med inskriptionen
"Maskinen underhdlls".

Konstant visuell kontakt mellan operatarer for att sékerstdlla snabb och
entydig kommunikation.

Underh&llsteknikerns instruktioner méste upprepas och bekréftas av opera-
téren innan de utfors.

Starta maskinen forst nér det inte befinner sig négon i sékerhetsomradet.
Efter utfért underhdllsarbete méste alla komponenter installeras igen enligt
anvisningarna och deras funktion maste kontrolleras.

Inom ramen fér det underhdllsarbete som ska utfras ingér Gven att regel-
bundet kontrollera om det finns skador p& maskinen som helhet, eller p&
skyddsanordningarna.

Uppratthall ett register med underhéllsarbeten.

Overskridning av livslingd hos skyddsanordningar med sékerhetsfunktion

Allvarliga skador

Skyddsanordningarna har en livslangd p& 20 &r. Om skyddsanordningarna
anvands utéver deras livslangd kan sékerhetsfunktionernas korrekta utférande inte
l&ngre garanteras. Ofillréckligt underhélina skyddsanordningar kan orsaka allvar-
liga personskador.

L&t skyddsanordningarna bytas ut av kvalificerad personal frén Felder Group
innan livslangden har 16pt ut.

Felaktigt byte eller felaktig reparation av skyddsanordningar med sakerhetsfunktion

Allvarliga skador

Lat endast byte eller reparering av skyddsanordningar utféras av kvalificerad
personal fran Felder Group.

Felaktig korrigering av funktionsstérningar

Felaktigt avhjdlpande av driftstdrningar forsémrar driftsékerheten. Mdnniskor kan
skadas allvarligt eller dédas.

Vanta tills alla rérliga delar har stannat.
Koppla bort maskinen frén alla strdmkallor och sékra den mot &terstart.

Anvéindning av fel eller felaktiga reservdelar
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Reservdelar som inte uppfyller tillverkarens krav kan péverka maskinens drifts-
dkerhet och orsaka olyckor.

Anvand endast tillatna reservdelar som godkénts av tillverkaren.

Om du ér osdker, f& detta bekraftat av aterférséljaren eller fillverkaren.
Anvand endast tekniskt perfekta reservdelar.

Se reservdelslista.
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3 Forsdkran om overensstdmmelse

EU-Forsdkran om 6verensstimmelse

Forsdkran om overensstammelse

C€

EU-deklaration om &verensstémmelse enligt maskindirektivet 2006/42/EG
Information om serienummer:
Serienumret &r tryckt pd omslaget av bruksanvisningen.

Harmed forsckrar vi att nedan angiven maskin, baserat p& dess arbetssétt, sammanséttning och konstruktion
samt i av oss distribuerat utférande, uppfyller de grundldggande sckerhets- och arbetsmiljdkrav enligt féljande

EU-rikilinjer (se tabell).

Tillverkare

Produkibeteckning
Fabrikat
Typbeteckning

Foljande EU-direktiv har anvénts

Foljande harmoniserade standarder har anvénts:

EU:s typkontroll utfordes av:

Overensstammelse med EG:s maskindirektiv
dr certifierad av:

FELDER KG
KR-Felder-Strafde 1
6060 Hall in Tirol, AUSTRIA

Justersag
Hammer
K2 S

2006/42/EG
2014/30/EG

ENISO 19085-1:2021
EN ISO 19085-5:2017

Testplus Teknik Kontrol ve Belgelendirme Tic. Ltd . St
Abdurahmangazi Mh. Ebubekir Cad. No: 34/15
34887 Sancaktepe / Istanbul, Turkei

NB 2908

EG-typkontrollintygets nummer:
29082305045

Denna foérsékran om EU-6verensstdmmelse 6r endast giltig om maskinen ér férsedd med ett CE-mdarke.
Ombyggnad eller féréndring av maskinen utan tillstéind frén oss innebdr att detta intyg omedelbart férlorar sin
giltighet. Undertecknaren av denna férklaring &r den ansvarige fér sammansétining av de tekniska underlagen.

Prof. h. c. Ing. Johann Georg Felder
CEO FELDER KG
KR-Felder-Strafle 1, 6060 Hall in Tirol, AUSTRIA

Datum: 17.05.2023
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Tekniska data H ammer.

4  Tekniska data
4.1 Matt och vikt

Bild 1: M&tt K2S - basmaskin

Grundmaskin
Uppgift Varde | Enhet
Grundméit Sa xSb 894 x 570 | mm
Total héjd Hmax 1240 | mm
Arbetshdjd Ha 880 mm
Vikt netto 200 *) | kg

*) vid normalt utférande
S M Option
Option M r

D [
D1

0O

A2

C2

|

Bild 2: Métt K28 - skarbredder
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K2 S
Maskinbord och snittbredd

Forpackningsmétt (inkl. pall)

Tekniska data

Uppgift Varde | Enhet
Langd justerbord A 1250 mm
Forflytiningsstréicka justerbord Al 863  mm
Forflyttningsstricka justerbord A2 986  mm
Langd maskinbord B 785 | mm
Bredd maskinbord C 335 mm
Bredd justerbord E 245  mm
Langd bordsférlangning T1 414 | mm
Total bredd C1 790/ 1401 *) mm
Snittbredd max. D 695 /1306 *) | mm
Genomsnittlig bredd max. D1 610/ 1220 *) mm
Snittbredd max. C2 1303  mm
Bredd teleskopbord C3 1013 mm

*) Tillval snittbredd 1220

Bredd = Sppen sida pd pallen for gaffeltruck

s

Bild 3: Info pall
1 Férpackning maskin

2 Férpackning snittbredd 1220 (tillval)

4.2 Drift- och lagerforhallanden

Uppgift Varde | Enhet
Langd x bredd x hajd (Var. 1) 1335x775x1117 | mm
Langd x bredd x héjd (Var. 2) 1070x730x130  mm
Vikt netto (Var. 1) 200 kg
Vikt netto (Var. 2 ) 35 kg
Uppgift Varde | Enhet
Drift-/rumstemperatur +10-+40 °C
Lagertemperatur -10-+50 | °C
Luftfuktighet (icke-véitande) 90 %
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Tekniska data H ammer.

4.3 drivmotor

Elektriska data se kopplingsschema.
— De faktiska vérdena fér de installerade komponenterna finns pé typskylten.

Alla angivelser i driftstypen Sé = Last- och periodisk drift.

Relativ drifttid = 40%.
»

4

4.4 Cirkelsaégenhet och verkiyg

Bild 4: Vridsdkring ségaxel

1 Diameter ségaxel

2 Vridsdkring sagflans

Anvand endast sdgblad och notspdrsverktyg,
e dar det tilldtna hdgsta varvtalet ar hégre an ség- axelns varvtal
e som uppfyller normen DIN EN 847-1
e som dr markerade med “MAN"

Anvands endast notsparsverktyg,

e som ar lampliga fér manuell drift
e som &r dmnade for trabearbetning

Q Notera

l Vi rekommenderar enbart anvandning av original Felder Group-

verktyg fran tillverkaren.

Bearbetning av arbetsstycken med angiven maximal saghdjd &r endast méjlig
under vissa férhallanden. Den styrs direkt av féljande faktorer:

o Traslag (héart eller mjukt tréslag)

o Traets fuktighetsgrad

e Matningshastighet

e Sagklingor

e Maskinens motorprestanda

Cirkelsagenhet

Uppgift Varde | Enhet
Sagaxeldiameter (CE) 30 mm
Sagaxeldiameter (US) 5/8 | inch
varvial 5000 | min'!
Lutningsomréde 0° - 45°
Cirkelségbord (léingd x bredd) 785 x 335  mm
Anhadllslinjal (langd x hajd) 800 x 82 | mm
Saghsjd (CE) max. *) 80,5 | mm
Saghéid (US) max. *) 33/16 | inch

*) vid ségbladsdiameter 254 mm (10 inch)
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Sagklingor

Stéllbar notfras for sagspindeln

4.5 Spansug

Spdnsugning sdgaggregat

Tekniska data

Uppgift Varde | Enhet
Diameter max. (CE) 250-254 | mm
Diameter max. (US) 10 | inch
Borrhal (CE utan medbringare *) 30 mm
Borrhal (US utan medbringare *) 15,88 | mm

*) Cirkelsagsflansen ar sdkrad mot rotation i mitten av ségaxeln ovanfér medbring-

aren.

Uppgift Varde | Enhet
Diameter max. 180 | mm
Bredd 5-20 | mm
Uppgift Varde | Enhet
Diameter Felder Group 180 mm
Instéliningsomréade (Art.-nr. 8,0-150 | mm
500-03-019)

Farlangning (Art.-nr. 500-03-020) 15,5-19,5 | mm

e Maskinen &r utrustad med tvé separata utsugsanslutningar.

e Spdnsug bada utsugsanslutningarna (aggregat och skyddské&pa) med
en gemensam utsugsledning (g 120 mm). = Kapitel 7.4 “Spansug”

Spansugning cirkelsagsskyddskapa

4.6 dammenmission

pd sidan 47

Uppgift Varde | Enhet
Anslutningsdiameter 100  mm
Lufthastighet min. 20 | m/s
Undertryck min. 1250 | Pa
Volymstrdm min. (vid 20 m/s) 565 | m3/h
Uppgift Varde | Enhet
Diameter spansugsanslutning 50 | mm
Lufthastighet min. 20 | m/s
Undertryck min. 953 | Pa
Volymstrém min. (vid 20 m/s) 141 | m3/h

Denna maskins arbetsomrdde klassas som dammreducerat enligt DGUV-information
209-044. Koncentration av inandningsbart trédamm i luften Sverskrider inte 2
mg/m3. Den lilla dimensionsavvikelsen hos anslutningsréren har ingen relevant
paverkan pé& sugférméagan. Detta géller endast d& kraven som specificeras i

avsnittet "Spdnsug" ar uppfyllda. = “Spénsug”, =

nn
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Tekniska data

4.7 Bulleremissioner

Hammer.

Grundléggande standarder och matmetoder

ljudemissionsvérden
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Om de angivna ljudemissionsvérdena ska kontrolleras méste métningarna utféras
med samma procedur och under samma drifts- och installationsférhéllanden som de
specificerade.

Maétningen utférdes enligt féljande specifikationer:

Matfsrhéllanden / ytterligare information EN ISO 19085-5:2017, bilaga E
ISO 7960:1995, Bilaga A

med ISO 11202:2010 fér emission av ljudtryck i noggrannhetsklass 3
Anm: Det var inte mgjligt att méta ljudnivén Lp(A) med noggrannhetsklass 2
eftersom bakgrundsljudet inte kunde reduceras.

och ISO 3746:2010 for ljudeffekt vid noggrannhetsklass 3
Anm: Det var inte mdjligt att méta ljudnivén Lw(A) med noggrannhetsklass 2
eftersom bakgrundsljudet inte kunde reduceras.

VARNING: De angivna ljudutslappsvérdena ar endast giltiga om samma drifts- och
installationsvillkor galler.

Andra drifts- och installationsférhéllanden, t.ex. en annan arbetsprocess kan leda
till hégre ljudutslappsvérden med risk fér underskattning.

VARNING: De angivna ljudemissionsvérdena r inte exponeringsvarden.

Aven om det finns ett samband mellan utslépps- och exponeringsnivéer, kan emis-
sionsvdrden inte anvéndas for att pd ett tillforlitligt satt bestamma om ytterligare
forsiktighetsatgarder kravs eller inte.

Faktorer som paverkar den faktiska exponeringsnivén &r den faktiska arbetspro-
cessen, arbetsplatsens egenskaper och andra narliggande bullerkdllor p& arbets-
platsen.

Specifikation av ljudutslappsvarden i tvésiffrig form enligt ISO 4871:1996

Tomgéng Drift
A-betygsatt ljudeffektsniva L wa i dB 99 102
A-betygsatt ljudtrycksnivé Loa i dB pé 87 90
arbetsplats A
Osakerhet Kwa / Kpa i dB 4/ 4
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5  Maskinoversikt
5.1 Oversikt

Bild 5: Oversikt framsida

1 teleskoparm 6 Ségskyddsképa

2 formatbord 7 Ségklinga

3 Kapanhall teleskopbord 8 klyvanhall

4 justerbord 9 Sagaggregat - Vinkelinstallning
5 klyvkil 10 Ségaggregat - Hajdinstallning

Bild 6: Oversikt baksida

1 Piktogram - Reglage

2 Reglage cirkelségaggregat

3 Typskylt

4 Anslutning spénsug (& 100 mm)

Anslutning spénsug (& 50 mm)

Hallfiader sp&nsugslang

Tillbehor spansugsférdelare (art.-nr. 500-07-211)
P&skjutare

w0 N O O
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Maskinoversikt H ammer.
5.2 Ikoner, skyltar och etiketter

Alla symboler, skyltar och texter p& maskinen ska héllas i lasbart skick och fér inte
tas bort.

Bild 7: Oversikt piktogram

Typskylt

Piktogram - Reglage

Varningsetikett - handskada
Varningsmérke - Rengdra utan tryckluft
Verktygsbyte - Kontroll

Skala - uppgift om cirkelségsvinkel

@ mox. 254 mm
ll]«w@ \
mm ‘

030

OO WON—

S
A Al,

@ Q IS A
in 20Nm

Bild 8: Oversikt enskilda piktogram

5.3 Typskylt

KAEISSAGEMASCHNE
B | poa of ConsY | anre S Const
- L

T
KW 18 . %
memo x v C € 2K
IS0, CLASS F / PS4
——
o
/-~ Hammer. &5
phtyatdehardakbudebl 61 13
d/ Made for Hammer AUSTRIA - EUROPE

-«

Bild 9: Typskyltens placering
Typskylten sitter p& maskinens baksida.
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®_G

s~ |NR.:

TYPE: K28
KREISSAGEMASCHINE

Information pa typskylten

Baujahr / year of constr. / annee de constr. : —

Vi 230 PH: 1 Q¥ RPM: 5000

—G®)
@ T =% C €K ®

ISOL-CLASS: F / IP54

KR-Felder-Strale 1

6060 HALL in Tirol
Hammer. e "™

Tel. +43 5223 58500
www.hammer-maschinen.at Fax +43 5223 56130

Made for Hammer AUSTRIA - EUROPE

Bild 10: Typskylt
Tillverkaruppgifter
Typbeteckning
serienummer
Elanslutning
Tillverkningsar

GOONON—

54 Tillbehor

Notera
ﬂ Yiterligare tillbehdr samt spansugar, se verktyg- och tillbehérska-

talog / onlineshop: www.felder-group.com.

Bordsférléngning, geringsanhall och hjulunderrede fér maskiner

Bild 11: Oversikt tillbehor

1 Geringsanhdll med gradraster (art.-nr. 503-167)
2 Hijulunderrede (Art.-nr. 503-139)
3 Havarm (Art.-nr. 500-149)

Geringsanhadll
e Geringsanhdll med gradraster for justerbord.
e Tack vare indexpositioner kan olika ménghérningar produceras.
Hjulunderrede fér maskiner
e Med hjulunderredet &r enkel och problemfri placering av maskinen méjlig.
e Havarmen majliggér enkel mandvrering i de minsta utrymmena.
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Kantningsanordning och kantsko

| —__———

Bild 12: Kantningsanordning

1 Kantningsanordning (Art.-nr. 500-110)

2 Kantsko (Art.-nr. 500-109)
o For saker uppléggning av materialet som ska ségas vid l&nga fillségningar.
e Bordsinlégg fér montering av en platta fér kantning av tré pd Hammer juster-

bord.

Bordsbreddning for Hammer justerbord

Bild 13: Bordsbnreddning 400 mm
1 Bordsbreddning 400 mm (Art.-nr. 503-137)

o For scker uppldggning av materialet som ska sdgas vid lénga fillsdgningar.

Forléngning av teleskopbord med materialrulle

Bild 14: Férldngnig av teleskopbord
1 Forlangning med materialrulle (art.nr. 503-132)

o For sdker upplaggning vid mycket stora resp léinga skivor.

Excenternedhdllare och monteringsbeslag fér justerbord

Bild 15: Monteringsbeslag

1 Excenternedhéllare (Art.-Nr. 400-108)
2 Monteringsbeslag (Art.-Nr. 410-190)

o Excenterkldmma fér séker fastsétining av arbetsstycken pd justerbordet.
e Monteringsbeslag fér fastséttining av excenternedhéllaren pd justerbordet.
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5.5 Reglage och indikeringselement

5.5.1 Reglage sadgaggregat och klyvanhall

e

Bild 16: Oversikt reglage

Lettrad skruv - L&s upp justerbord
2 Sagaggregat - Hajdinstallning
3 Sagaggregat - Vinkelinstallning
4 Skala - uppgift om cirkelsagsvinkel
5  Spdnnhandtag - Vinkelinstdlining
6 Fastspanning klyvanhdill
7 Skala - Indikation snittbredd
8 Fastspanning anhdllsskena
9  Grdn startknapp - Cirkelség PA
10 R&d stoppknapp - Cirkelség AV

5.6 Skyddsanordningar
5.6.1 sdkerhetsbrytare

Bild 17: Sékerhetsbrytare - skjutlock

1 skjutlock
2 sakerhetsbrytare
3 Vaxlingsgaffel

Maskinen &r utrustad med en sdkerhetsbrytare. Cirkelségklingan gar endast nér
scikerhetsbrytaren inuti maskinen ar aktiverad (skjutlocket stangt).

o Se till att skjutlocket griper in korrekt i gaffeln i sdkerhetsbrytaren.
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Maskinoversikt

5.6.2 cirkelsagskyddskapa

Bild 18: Skyddsképa
1 cirkelségskyddské&pa
2 Anslutning spénsug (& 50 mm)

For att undvika skador vid sdgning méste maskinen vara utrustad med en skydds-
ké&pa dver cirkelsagsklingan.

Vid anvéndning av ritsklingor méste den extra skyddskldmman anvéndas.
o Cirkelségsskyddsképan méste vara korrekt installerad och instélld.
o Cirkelségsskyddsképan méste dammsugas.
e Anslutningsdiameter utsugsstos = 50 mm.
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Transportera, forpacka, lagra

6  Transporterq, férpacka, lagra

6.1 Transportinspektion

6.2 Férpackning

Miljgskydd

6.3 Lagra

lagerférhallanden

Kontrollera leveransen direkt med avseende pé fullsténdighet och transports-

kador.

Tag inte emot leveransen, eller tag endast emot den med férbehall, om det
finns synliga transportskador.

Notera skadornas omfattning pd transportdrens transportdokumentation/félje-
sedel.

Gér en reklamation omgéende.

Fel som inte upptdcks direkt vid mottagandet ska reklameras sé fort de
upptécks effersom skadeersatiningsansprék bara kan stéllas under géllande
reklamationsperiod.

Om inget avtal har traffats om &terséndning av férpackningen ska den sorteras
efter material och storlek, fér ateranvéndning eller dtervinning.

Vid sjdtransport maste maskinen vara ordentligt fdrpackad och skyddas mot korro-
sion. Anvénd torkmedel.

Férpackningsmaterial bestdr av vardefulla révaror och kan i ménga fall ateran-
vandas eller &tervinnas pé& ett bra satt.

MILO

Kassera forpackningarna pa ett miliévanligt satt

- Se till aft férpackningsmaterial alltid &tervinns pé ett miljdvan-
ligt satt och i Sverensstammelse med gallande regler.

- Kontakta &tervinningsféretag.

L&t alla férpackningar vara obrutna tills maskinen ska stéllas upp/installeras och fl]
anvisningarna om uppstéllning och férvaring som finns p& utsidan av férpackning-

arna,

om uppstdllning och férvaring.

F&r ej férvaras utomhus.

Férvaras torrt och dammfritt. Anvéind torkmedel vid behov.

Observera lagerférhallanden. = Kapitel 4.2 “Drift- och lagerférhéllanden”
pé sidan 19

Skyddas mot direkt sol.

Undvik mekaniska vibrationer.

Undvik kraftiga temperatursvangningar (Kondens).

Olja in alla blanka maskindelar (rostskydd).

Kontrollera det allménna skicket p& alla delar och pé& férpackningen regel-
bundet vid léngre lagring (> 3 manader). Vid behov, uppdatera eller fornya
konserveringen.
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Transportera, forpacka, lagra H ammer.
6.4 Transportsdkring

Bild 19: Ta bort transportvinkel
1 Transportvinkel

Maskinen levereras delvis monterad, pé pall.

Maskinen ér fastspand pé lastpallen med flera transportvinklar. Ta inte bort trans-
portvinklarna férran maskinen har lyfts frén pallen.

6.5 Noteringar om transport och avlastning
OBS
Materialskada
o Skada och eventuell totalskada p& maskinen.

- lyft endast maskinen p& de markerade positionerna.

—  lyft inte maskinen i maskinbordet eller handhjulen.

—  lyft aldrig maskinen i justerbordet eller grundbanan.

- Transportera endast maskinen med en gaffeltruck eller pallyft.

Ta bort tillbehor fran maskinen

Bild 20: Ta bort tillbehor

snittbreddning
Kapanhall teleskopbord
Ytterligare tillbehor

1 Anhdllsaxel och glidrér teleskoparm
2 klyvanhall

3 formatbord

4 bordsférlangning

5 Lock baksida

6

7

8

Fére montering, ta bort alla tillbehdr frén maskinen och pallen.

1. , Ta bort anhéllsaxeln och glidrérets teleskoparm.
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Transportera, forpacka, lagra

2. ), Ta bort klyvanhéllet och teleskopbordet.
3. , Ta bort bordsfarlangningen och det bakre locket.
4. , Ta bort snittbreddningen och kapanhéllet pé teleskopbordet.

5. , Ta bort alla tillbehér och andra tillbehdr fréin maskinens insida.

Forbereda maskin fér avlastning och uppstéllning

Bild 21: Férbereda for pallvagnstransport
1 transportvinkel

2 Installningsskruv

3 kontramutter

4 bricka
/\ VARNING
Tippning av maskinen
Allvarliga skador till fljd av hég maskinvikt.
—  Observera maskinens vikt och tyngdpunkt.
~ Tillhandahdll ytterligare medhijalpare.
Personal:

o Ytterligare medhjélpare
Verktyg:
e Polygon-nyckel 17 mm

» Avlagsna alla transportvinklar frén maskinen.

N‘—'

y Forbered justerskruvar fér montering (4x):
e Vrid p& muttern helt p& justerskruven.
o Trd pd bricka.

y Luta maskinen forsiktigt framét och hall den lutad.

P‘S*’

» Montera justerskruvarna underifran pé baksidan av maskinen.

1. , Vrid pé justerskruvarna med kontramuttrar och brickor manuellt tills
det tar stopp.

2. |, Sékra justerskruvarna med kontramuttrar.

» Luta maskinen &t andra sidan.

i

y Fast justerskruvarna med kontramuttrar och brickor p& maskinens framsida.
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6.6
6.6.1

32/114

Transportmedel

Hammer.

Avlastning med pallyft

Bild 22: Avlastning med pallyft
Kanttrd 90x20 mm

Kanttrd 70x70 mm

Kanttrd 40x40 mm

Skiva 1500x900x20 mm
Transportvinkel

GOONWN—

/\\ VARNING
Tippning av maskinen
Allvarliga skador till félid av hég maskinvikt.

- Observera maskinens vikt och tyngdpunkt.
- Tillhandahall ytterligare medhijélpare.

Personail:
e VYiterligare medhjalpare
Material:
e Massivt konstruktionsvirke (kvadratiskt virke)
o Flerskiktslimmad trapanel (Multiplex)
Fér avlastning frén pallen, anvénd en ramp som visas i bilden.

Anvand stabilt massivt konstruktionsvirke (kvadratiskt virke) och en flerskiktad limtréis-
kiva (multiplexskiva) som &r motstdndskraftig mot tryck och béjning.

1. , Avlagsna alla transportvinklar frén maskinen.

2. |, Farbered maskinen fér transport med gaffeltruck eller pallvagn. = Kapitel 6.5
“Noteringar om transport och avlastning” pé sidan 30, = “Férbereda maskin
for avlastning och uppstdllning” pé sidan 31

» Skruva fast rampplattan med kanttrén.

» Skjut in gafflarna pa trucken i urtagen i maskinstativet.

3
4. , Fast rampen pd& maskinpallen och sékra den mot att glida.
5.
6. , Kor ner maskinen frén pallen med gaffeltrucken.
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6.6.2 Transportera med gaffeltruck

Bild 23: Transport med gaffeltruck
1 Oppningar i pallen
2 Ta inte bort transportvinkel

/\\ VARNING
Tippning av maskinen
Allvarliga skador till fslid av hég maskinvikt.

—  Observera maskinens tyngdpunkt

~  For urlastning behdvs tvé till tre medhjalpare, beroende pa
utrustning.

—  Llyftutrustning (bélten, kedjor och gaffeltruckar) méste placeras
s& langt bort frén tyngdpunkten som méjligt.
Personal:
o Gaffeltruckférare
1. , Ta inte bort transportvinklarna férrén maskinen har lyfts frén pallen.

2. , Flytta truckgafflarna sé att de passar in i urtagen i maskinramen eller pallen.
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6.6.3 Transport med hjulunderrede

Notera
ﬂ Hjulunderredet och hévarmen (tillbehdr) gor det enkelt att trans-

portera maskinen.

Bild 24: Avlastning med hjulunderrede

Vinkelhéllare
Héavarmsfaste
Hijulaxel
Lasringar
Hijul

Havarm

OO hNWON —

Hjulunderredet fésts pd maskinen genom enkel montering.

1., Skruva fast monteringsfastet pa maskinens baksida med M8x20-skruvar och
brickor.

2. , Skruva p& havarmsfastet med skruvar M8x25, underlagsbrickor och muttrar
pé framsidan av maskinen.

3. ) Skjut hjulaxeln genom hélen i maskinstativet.
4. , Positionera lsringar och hjul pé hjulaxeln.
5. , Klam fast lasringar med gangstiften.

®» Hijulen ska fortfarande kunna snurra latt.

6. , Luta hdvarmen och héng in den pa havarmsfastet.
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7
7.1

7.2

Uppstilining och installation

Uppstallning och installation

Platsbehov

For drift och underhéll ska maskinen installeras minst 500 mm parallellt med bear-
betningsriktningen (matt X) och pé& avsténd fran en vagg.

Det maste finnas tillréckligt med utrymme fér bearbetning av arbetsstycken samt for
underhdll och service av skjutbordsenheten (matt Y).

Hall ett fritt utrymme p& minst 2000 mm runt maskinen fér drift och underhaill.

Né&r maskinen stdlls upp ska det finnas tillrdckligt utrymme fér operatérer och det
mdste Gven finnas nog med plats f6r att hantera arbetsstycken (mata fram, bear-
beta, stapla).

Maskinen fér endast anvéndas i torra och frostsékra rum och inte anvéndas
utomhus.

Bild 25: Platsbehov K2S
Justerbordets langd

Avstand till vagg

Langd justerbord + 500 mm
Fritt utrymme f6r drift

N-<><E

Stélla upp och rikta in maskinen (nivellera)

Bild 26: Montera maskinen
1 transportvinkel
2 Justeringsbara maskinskor
3 vattenpass
4 Kontramutter
Verktyg:
e Vattenpass
e Polygon-nyckel 17 mm

For att sdkerstélla exakt funktion sévél som lugnt arbetsséitt hos maskinen ska
den installeras med ett vattenpass pd uppstallningsplatsen.
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1. , Vid ojagmna golvférhéllanden balanseras maskinen med justeringsskruvarna.

1. , lossa kontramutter.
2. , Vrid justerskruv.
3. , Drag fast kontramutter.
2. , Vid behov kan maskinen skruvas fast i golvet med hjélp av transportvinkel-
jarn.

3. , Rengér alla blanka maskindelar fér att ta bort rostskyddsmedel.

7.3 Installation

7.3.1 Transportsdkring och spansugning ségaggregat
Ta bort transportsdkring fran saégaggregat

Bild 27: Ta bort transportsékring frén aggregat
Vinkeljustering med ratt

Spdnnhandtag snittvinkeljustering

Muttrar vippmotor

kontramuttrar

Muttrar och underlagsbrickor transportbultar (2x)
transportsdkring

Kontramutter / transportbult

Verktyg:
e Polygon-nyckel 13 mm

NO O NWN —

Sagaggregatet ar sdkrat mot fdrskjutning under transporten.

Denna transportsckring mdste tas bort innan ségaggregatet flyttas.
Férvara alla delar fér senare transport av maskinen.

1., Hall i muttrarna p& motorvéxeln (nere) och lossa kontramuttrarna.

2. , lossa transportbultarnas (uppe) muttrar och ta bort tillsammans med under-
lagsbrickorna.

» Placera handveven pd vinkeljusteringens axel.

3
4. , lossa spannhandtag snittvinkeljustering.
5. ) Svang sdgaggregatet i 45° rikining.

6. , Ta bort transportsékring, kontramuttrar och évre underlagsskivor.
7. , lossa kontramuttrar och transportbultar.

8. ), Ta bort transportbultar.

9. , Ta bort klistermérket p& framsidan av maskinen.

®» S&gaggregatet kan nu justeras.
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Montera utsugsstos sagaggregat

Bild 28: Montera utsugsstos
1 Utsugsstos
2 Skruvar M8x16 (4x)
3 Spdnsugsslang ségaggregat
4 Slangklémma D90-110
Verktyg:

e Polygon-nyckel 10 mm

e Hylsnyckel 7 mm

1. ) Placera utsugsstosen med skruvar M8x16 och brickor frén utsidan p& maskin-
stativet.

2. , Fast utsugsstos fran insidan med brickor och muttrar.

3. |, Fast sdgaggregatets utsugslangar med en slangklémma pé utsugsstosen i
maskinens inre.

®» Maskinen kan nu anslutas till spansugsanléggningen.

7.3.2 Ta bort justerbordets transportsékring

\

Bild 29: Transportsékring justerbord
1 Transportsdkring

> T%bort transportsékringarna mellan basskenan och justerbordet pé bada
sidor.
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7.3.3

734

38/114

Hammer.

Montering av justerbordets handtagsenhet

Bild 30: Montering av justerbordets handtagsenhet

1 Skruvar
2  Greppenhet justerbord
Verktyg:

o Sexkantsskruvmejsel T20

y Fast handtagsenheten pé justerbordet med fem skruvar.

Montera glidrér i teleskoparmen

Bild 31: Montera glidréret

1 Sakringsskruv
2 glidrér

3 teleskoparm
4 Mutter

5 kontramutter
Verktyg:

e Insexnyckel 5 mm
e Polygon-nyckel 10 mm

1. , Demontera sdkringsskruv med mutter och kontramutter.
2. , Skjut in glidroret i teleskoparmen.

3. , Atermontera sékringsskruv och konframutter.
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7.3.5 Montera skalskena

Bild 32: Montera skalskena
Insexskruvar Méx14 (3x)

skalskena

maskinbord

Beakta monteringslaget
Avstand skalskena till bordsyta

Verktyg:

o Insexnyckel 5 mm
o  Skjutmatt

XNWN —

1. , Positionera skalskenan p& maskinbordet.

Observera installationspositionen: Skalan maste monteras stigande frén
vanster till héger.

2. , Skruva in insexsskruvar Méx14 latt i maskinbordet.
3. ), Stall in avsténdet till bordsytan exakt: X1 = X2 = 10,0 mm

4. ), Dra &t insexskruvarna hért.

7.3.6 Montera anhallsaxel
Montera anhéllsaxeln pa maskinbordet

Bild 33: Montera anhéllsaxel

anhallsaxel

Underlagsskivor

Kontramuttrar och underlagsskivor
Stallskruv och kontramutter
Sakerhets-insexsmutter

Avstand anhdllsaxel till bordsytan

Verktyg:
o Skjutmatt
e Anhaéllningsvinkel

<OMNWON-=—

De bakre sakerhets-insexmuttrarna ér férinstdllda och fér inte justeras.

39/114



Uppstdllning och installation

Hammer.

Dessa muttrar definierar vinkeln mellan klyvanhallet och cirkelségklingan (frisnitt).

1. , Ta bort kontramuttrarna och brickorna frén de gangade stiften.

2. , Positionera anhdllsaxeln med brickor p& maskinbordet.

3. , Skruva fast anhéllsaxeln 16st med brickor och kontramuttrar fran baksidan pa

maskinbordet.

4. , Stall in avsténdet till bordsytan exakt.

®» Kontrollera Y1 = 20,0 mm med skjutmétt och stoppvinkel.

Kontrollera anhdéllsaxeln avstéand till maskinbordet

40/ 114

Bild 34: Anhéllsaxel - Kontroll

<ONMNWON-=—

klyvanhall

anhéllsaxel

Stallskruv

Kontramutter (anhdllsaxel)
Kontramutter (stallskruv)

Avstand anhéllsaxel till bordsytan

Verktyg:

Skjutmatt
Anhallningsvinkel
Insexnyckel 4 mm
Polygon-nyckel 13 mm
Polygon-nyckel 17 mm

1., Skjut klyvanhallet p& anhéllsaxeln bakifran.

2. , Stallin det framre avsténdet fran axeln till bordet:

1. , Flytta klyvanhéllet framat.
2. , Stall in avsténdet till bordsytan exakt med justerskruven.
» Y1 =20,0 mm.

3. , Dra &t den framre kontramuttern latt.

3. , Stallin det bakre avstandet fréin axeln till bordet:

1. ) Flytta klyvanhéllet bakat.
2. , Stall in avsténdet till bordsytan exakt med justerskruven.
» Y2 =20,0 mm.

3. , Dra at den bakre kontramuttern ltt.

4. , Kontrollera instaliningen i flera positioner, efterjustera vid behov.

®» Avstand till bordsyta Y1 = Y2 = 20,0 mm.

5. , Dra &t bada kontramuttrarna hart.
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7.3.7 Montera snittbreddning
Montera snittbreddning variant 610 (standard)

CXWE T 8 )
Bild 35: Montera snittbreddning - Variant 610
Gangstift anhéllsaxel
Underlagsskivor
kontramutter
Skruv skalskena M6x14 (2x)
Skruvar / underlagsbrickor M8x16 (3x)

Verktyg:

e Insexnyckel 5 mm

GOONWN—

e Polygon-nyckel 10 mm
e Polygon-nyckel 17 mm
Snittbreddningen 610 monteras pa maskinens baksida.
1., Ta bort kontramuttern och brickan frén anhallsaxelns skruv.
2. , Placera en bricka p& gangstiftet (anhdllsaxel).
3. , Placera snittbreddning pé& gangstiftet (anhéllsaxel) och pé& maskinbordet.

4. , Montera snittbreddningen 18st p& maskinbordet med skruvar M8x16 och
underlagsbrickor (3x).

5. , Stall in snittbreddningens vertikala lage:

1. , Placera anhéllsskenan pa maskinbordet.
2. , Skjut snittbreddningen uppdt fram till anhéllslinjalen.

3. , Dra ét skruvarna.

®» Snittbreddningens éverkant méste ligga i nivé med maskinbordet.
6. , Skruva pa snittbreddningen med bricka och kontramutter p& anhéllsaxelns
gdngstift.

7., Skruva fast skalskenan pa snittbreddningen med skruvar, brickor och muttrar
(2x).
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Hammer.

Montera skyddslocket pa baksidan

7.3.8

Bild 36: Montering av képa

1 Skyddslock
2 Insexskruvar Méx30
3 Insexnyckel 4 mm
Verktyg:
o Insexnyckel 4 mm
1. ) lossa insexskruvar (6x).
2. , Fast skyddslocket och hang det pa skruvarna.

® Skyddslocket méste vila mot maskinstativet p& alla sidor.

3. , Dra at insexskruvar (6x).

Montera snittbreddning 1220 (Alternativ)

Montera anhallsaxel variant 1220
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Bild 37: Montera forléngningsaxel 1220

1 anhallsaxel

2 Forlangningsaxel

3 Klamskruvar (M8x4)

4 Forlangningsaxel centrerad
5 Gangstift v&grétt bakét
Personal:

e Extra medhjalpare
Verktyg:
o Insexnyckel 4 mm
For problemfri installation krévs en extra medhijglpare.

1., Skjut in f3rlangningsaxeln 1220 i den monterade anhéllsaxeln tills det tar
stopp.
2. , Vrid anhallsaxel 1220 tills géngstiften pekar vagratt bakat.

3. , Skruva fast stéllskruvarna M8x6 i anhllsaxeln (4x).

4. ), Stallin klamskruvarna sé att férlangningsaxeln 1220 &r centrerad pé& anhdlls-
axeln.
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5. , Dra fast alla klamskruvar.
6. , Hall forlangningsaxeln pé plats i anden med higlp av assistenten.

® Skruva fast forlangningsaxeln pé snittbreddningen 1220.

Montera snittbreddning variant 1220
2X

Bild 38: Montera snittbreddning - Variant 1220

1 Gangstift anhéllsaxel

2 Underlagsskivor

3 kontramutter

4 Skruv skalskena Méx14 (2x)

5 Skruvar / underlagsbrickor M8x16 (3x)
Personal:

e Extra medhjélpare
Verktyg:

e Insexnyckel 5 mm

e Polygon-nyckel 10 mm

e Polygon-nyckel 17 mm
Snittbreddningen 1220 monteras p& baksidan av snittbreddning 610.
1., Ta bort kontramuttern och brickan frén anhéllsaxelns skruv (2x).

2. , Placera en bricka p& gangstiftet (anhéllsaxel)(2x).

3. , Skruva fast snittbreddningen pé géngstiften (anhéllsaxel) och positionera pé
maskinbord.

» Montera snittbreddningen 18st p& snittbreddningen 610 med skruvar M8x16,
underlagsbrickor och muttrar (3x).

y Stdll in snittbreddningens vertikala lage:

1. , Placera anhéllsskenan pa maskinbordet.
2. , Skjut snittbreddningen uppét fram till anhélislinjalen.

3. , Dra at skruvarna.

®» Snittbreddningens éverkant méste ligga i nivé med maskinbordet.

y Skruva pé snittbreddningen med bricka och kontramutter pa anhéllsaxelns
gdngstift (2x).
7., Skruva fast skalskenan pé& snittbreddningen med skruvar, brickor och muttrar
(3x).
» Sakerstall perfekt uppriktning vid dverg&ngen mellan de tva skalskenorna.
8. , Hall snittbreddningen pa plats i slutet av assistenten.

® Skruva fast snittbreddningen pé& stédfétterna.
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Montera stodfétter for snittbreddning variant 1220

Bild 39: Montering av stédfot
kontramutter
Installningsskruv
Avsténdshylsa

Skruv M8x35

Skruv M8x16

Verktyg:
e Insexnyckel 5 mm

GONWN—

Snittbreddningen 1220 é&r sékrad mot tippning med tvé stodfétter p& baksidan.
1. , Vrid upp kontramuttern helt p& justerskruven (2x).
2. , Vrid in justerskruven helt i stddfoten (2x).

3. ), Montera vénster stddfot pa sidan av snittbreddningen med skruv M8x35,
bricka och avstandshylsa.

4. , Skruva fast snittbreddningen pé stédfoten bakifran med skruv M8x16.
5. , Montera héger stodfot pa samma satt (spegelvand).

Byt ut skalan och kontrollera snittbreddningens planhet 1220

X
Bild 40: Snittbreddning 1220
Klamskruv / bricka
Skala klyvanhall 1220
Markering
Kontrollera vergéngar mellan komponenter
Justerskruv / kontramuttrar

GONWOWN—

Verktyg:
o Insexnyckel 2,5 mm
e Polygon-nyckel 10 mm
e Polygon-nyckel 17 mm

1. , lossa och ta bort stéllskruven och brickan.
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2. ), Byt ut skala:

1. ), Dra ut skalan bakét ur skalskenan.
2. , Avstangd skala 1220 vid markeringen.
3. ) Forin skala 1220 i skalskenan.

4. , Skjut skalan framat tills det avlanga hélet som d&r etiketterat "K2S" ar
centrerat Sver borrhdlet.

3. , Skruva in klamskruv med bricka.

4. , Kontrollera snittbreddningens j@mnhet med anhéllsskenan.

7.3.9 bordsférlangning

OK| De tva snittbreddningarnas verkanter &r i nivé med maskinbordet.

nok  Stall in snittbreddningens vertikala Idge med stéllskruvarna.

y Lossa kontramuttern, vrid justerskruven och dra &t kontramut-
tern.

Montera bordsférléngningens kopplingssystem pa maskinbordet

Bild 41: Montera kopplingssystem
2 Skruv (M8x35)

3 Avstdndshylsa

4 Muttrar / underlagsbrickor

Y Avsténd skena till bordsyta

Verktyg:

o Skjutmétt
Skonhammare

[ ]
o Insexnyckel 5 mm
e Polygon-nyckel 17 mm

1., Fast bordsskenan latt med skruvar M8x35 och distanshylsor pé maskin-
bordet.

2. , Stall in avstandet till bordsytan exakt.
Denna instdllning maste vara exakt, kontrollera med skjutmétt.

1., Justera bordsskenan med en skonhammare.
» Avstédnd Y1 = avstdnd Y2 = 11,0 mm.
2. , Dra fast skruvarna.
3. , Skruva fast bordsskenan med skruvar, brickor och muttrar p& den bakre
anden av snittbreddningen.

4. , Kontrollera instdliningen, efterjustera vid behov.
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Hang pa bordsforléngningen pa kopplingssystemet och stéll in.

Bild 42: Instéllning av bordsférlangningen

bordsférlangning

Klamskruvar / kontramuttrar

Justerskruvar / kontramutter (vinkeljustering)
Justerskruvar / kontramutter (hdjdjustering)
Kontrollera hajd och jamnhet

Verktyg:
e Insexnyckel 3 mm
e Polygon-nyckel 10 mm

GONWOWN—

1. ), lossa kontramuttrar och klémskruvar p& undersidan.

2. , Hang pé bordsférlangningen pé kopplingssystemet som pé bilden.

3. , Kontrollera bordsférlangningens hdjd- och vinkelinstallning med anhdlls-
skenan.

Overkanten pé bordsférlangningen ér p& samma hajd och niva
som maskinbordet.

OK

NoK Justera bordsférléngningens héjd och vinkel med hjdlp av justerskru-
varna.

» Lossa kontramuttern, vrid justerskruven och dra &t kontramut-
tern.

4. , Dra &t klamskruvarna pd undersidan, dra &t kontramuttern.

5. , Kontrollera instéllningen i fastspant tillstand, efterjustera vid behov.

7.3.10  Montera hdéllfiader for spansugsrorets styrning

Bild 43: Montera héllfiader spdnsugsror
1 Hallfiagder spénsugslang

2 kontramutter

3 Bordsskena

4 Snittbreddning 1220
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7.4 Spansug

Krav pa spansugssystemet

Spénutsugsanslutning

Uppstilining och installation

Verktyg:
e Polygon-nyckel 10 mm
Hallfigdern fungerar som spansugsrorets styrning.
Spdnsugsslangen fill cirkelsdgens skyddskapa hakas fast i den Svre bégen.
1., Skruva pa kontramuttern pé hallfiagdern.
2. , Variant 610:
Skruva in héllfigdern i slutet av bordsskenan.
3. , Variant snittbreddning 1220:
For in hallfiadern i snittbreddningen och skruva fast kontramuttern underifrén.

4. , Rikta in hallfigdern rakt och dra &t kontramutirarna.

Varje maskin mdste spdnsugas nér den anvénds med eft sp&nsugssystem enligt EN
12779:2015 eller EN 16770:2018.

o Utsugskapaciteten méste vara fillrackligt kraftig for att klara nédvandiga
undertryck och lufthastighet p& anslutningsplatsen (se tekniska data eller
layout).

e Kontrollera utsugskapaciteten fére den férsta uppstarten och efter betydande
forandringar (p& maskinen och / eller spansugssystem).

e Suganordningen mdste kontrolleras fére forsta starttillfallet och sedan dag-
ligen med avseende pé tydliga brister, och dessutom ska funktionen kontrol-
leras varje ménad.

e Beroende pd& utrustning kan spdnsugsanordningen vara ansluten till maskinen
pd eft sddant satt att den automatiskt féljer maskinen (potentialfri kontakt).

e P& maskiner utan styrning av spdnsugsanldggning mdste spdnsugningen
startas innan bearbetningen p&bérias.

e Spdnsugslangarna méste vara elektriskt ledande och jordade mot elektrosta-
tisk uppladdning.

e Anvand endast svarantandliga spansugsslangar.

e Anvand enbart dammreducerande uppsugningsmetoder nér dammavlagr-
ingar ska tas bort.

Bild 44: Spdnsugsanslutning

Cirkelségsskyddsképa @ 50 mm

Total anslutning @ 120 mm

Slangkldmmor D50-70

Slangkldmma D120-140

Tillbehor spansugsférdelare (art.-nr. 500-07-211)

GONWON—
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7.5
7.5.1

48 /114

Hammer.

IAKTTAG FORSIKTIGHET
Elektrostatisk laddning

Brandrisk och elekiriska stétar fréin ojordade eller déliga spansugss-
langar.

- Anvand endast spansugsslangar som ér godkanda av tillver-
karen.

~  Generellt nér man ansluter en maskin till en spansug bor
maskinen vara jordad fér att det inte ska bildas statisk elektri-
citet.

- Spénsugsslangen méste vara flamhérdig och elekirokonduktiv.
Vi rekommenderar dérfér att endast anvénda spénsugsslangar
frén Felder Group.

En spansugsfordelare finns tillgénglig som tillbehsr (& 100 mm + & 50 mm).

Detta innebdr att bédda spansugsanslutningarna (aggregat och skyddskapa) sugs ut
i en gemensam spdnsugsledning (& 120 mm).

1. , Montera spansugsférdelare och utsugsstos.

2. , Fast spansugsslangen @ 50 mm pd spdnsugsfordelaren och pé& cirkelsagens

skyddsképa med en slangklamma.

3. , Fast spansugsslangen @ 120 mm pé spansugsférdelaren med en slang-

Anslut elsystem

klamma eller snabbkoppling.

Sdkerhetsanvisningar - anslut el

OBS
Elektrisk strém
o Materialskador p& grund av felaktig strémfarsérining.

- Elanslutning av maskinen maste géras av en kvalificerad elekt-
riker p& uppstdllningsdagen.

- Ld&s uppgifterna pé& typskylten och jémfér med data fér elndtet
innan maskinen ansluts fill detta. Anslut bara om uppgifterna
Overensstammer.

—  Elsképet pa maskinen fér inte dppnas eller manipuleras utan
uttryckligt fillstand frén Felder Group-servicestalle. Vid brott mot
denna regel upphér garantin att gélla.

Krav p& de elekiriska anslutningarna:

Maskinen méaste vara jordad med skyddsledare.

Observera tekniska data fér maskinens elekiriska system.

Elsképet méste vara utrustat med en kapacitetsbrytare (DIN VDE 0641).

Det maste finnas en separat kopplingskontakt fér varje spanningsférande fas.
Maskinen fér bara anvéndas i TN-nét (med jordad nolledare).

Se elschema fér tillétna spanningsfluktuationer, sakringar och anslutnings-

kablar.

Stromtillfdrseln méste skyddas mot skador (t.ex. stélror).

Drag anslutningskabeln s& att den inte riskerar att vikas eller kldmmas, och p&
s&dant satt att man inte riskerar att snubbla p& den.

Natanslutningen skall kontrolleras med j@mna mellanrum fér att sékerstalla
sdker drift. Maskinen far ej anvéndas om kablaget &r skadat.

Natkontakten fér endast kopplas in efter att maskinen har stéllts upp pé&
anvéndningsplatsen. Anslutning till CEE-uttag (t.ex. végguttag).
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7.5.2 Anslut maskinkontakten
Maskinens ledningskabel

A FARA

Hag elekirisk spanning i anslutningskabeln

Allvarlig personskada eller dédsfall vid beréring av spanningsfé-
rande kablar.

- Andringar pa anslutningskabeln far endast genomféras av en

utbildad tekniker.

Utrustningsvariant 50 Hz: Maskinens strémkabel ar utrustad med en europeisk CEE-
kontakt.

Utrustningsvariant 60 Hz: Maskinen levereras med |3s kabelande, dvs. utan anslut-
ningskontakt.

Kunden maste vid behov se fill att maskinens anslutningskabel férses med en pas-
sande kontakt enligt géllande standard i det aktuella landet.

Kontrollera cirkelsagaxelns rotationsrikining

Bild 45: Rotationsrikting p& motorn
1 Grén startknapp - Cirkelsag PA
2 Rotationsrikining cirkelségaxel

3 Rad stoppknapp - Cirkelség AV

Maskinen &r utrustad med rétt rotationsriktning frén fabriken.

Om en &ndring i rotationsrikiningen &r nddvéndig ska en Felder Group-servicestélle
kontaktas omedelbart.

1. , Anslut maskinkontakten fill elndtet.

2. ), Tryck p& den grona [Startlknappen pd& mandverpanelen och slapp.

3. , L&t maskinen gd en kort stund.

4. , Tryck p& den réda [Stopp]knappen.

5. , Kontrollera cirkelsdgaxelns rotationsrikining dér motorn arbetar.

OK Cirkelsagaxelns rotationsrikining motsatt den rikining i vilken arbets-
styckena bearbetas.

Nok Cirkelsdgaxelns rotationsriktning i samma riktning i vilken arbets-
styckena bearbetas.

y Kontakta Felder Group-servicestdlle.

‘ o
v

Koppla frén elanslutningen.
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8 Instdllning och justering

8.1 Las justerbordet

Bild 46: L&sning justerbord

1 leftrad skruv
2 Flyttbart justerbord
3 L&s justerbordet

Justerbordet kan lasas i mittlaget.

1., Vrid den letirade skruven 90 ° och skjut in.

2. , Skjut langsamt justerbordet i last position tills justerbordet hakar i.
3. ) Vrid 90 ° och dra ut den lettrade skruven f5r att lasa upp.

® Den lettrade skruven griper in i olast lage.

8.2 Kapanhall vid justerbord (Alternativ)

-

Bild 47: Montera kapanhéll pé justerbordet

lettrade skruvar
Anhdllsskruv (anhéllsskena)

1 0°Anhallsbricka
2 Spanndel

3 anhéllsskruv

4 Tillh&llaraxel

5

6

OBS
' Kollision mellan kapanhall och cirkelsagblad
® Materialskada vid felaktig instéllning.
~  Kapanhallet fér inte sticka ut dver justerbordets kant.
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Montera kapanhdll pa justerbordet
Maskinen kan som fillval utrustas med ett kapanhall p& justerbordet.

Montera monteringssatsen for kapanhdllet pé justerbordet (se separat monteringsan-
visning).

1. , fall ner 0°-anhdllsskivan fér aft skjuta kapanhéllet Gver den.

2. ), Skjut i;1 kapanhéllets spanndel i justerbordets spér fram till anslagsskruven (i
spdret).

3. , Dra &t vredet vid vridpunkten.
4. , Kalibrera skalan pé kapanhéllet genom att skjuta anhéllsprofilen framét till
0°laget.
1. ), Slapp de lettrade skruvarna.
2., Skjut anhdllsskenan framét anda till anhéllsskruven (i sparet).

3. ) Drag fast handvredet.

5. , Dra ¢t tillhallaraxel och spannhandtag.

Bild 48: Luta kapanhdll

1 Tillhallaraxel

2 Spannhandtag
3 kapanhall

4 0°Anhallsbricka
5  skala

OBS
' Kollision mellan kapanhall och cirkelsagblad
® Materialskada vid felaktig instéllning.

- Kapanhdllet fér inte sticka ut éver justerbordets kant.

Svéing kapanhallet till 6nskad position
1. , Llossa tillhéllaraxel och spdnnhandtag.
2. , Stall in dnskad kapvinkel (-45 till +45) pé skalan.
Fall vid behov ner 0°-anhéllsskivan s& att kapanhallet kan svangas ver den.

3. , Langdkompensation av skalan nér anhallet ar svangt i +45° riktning:

1. , Slapp de lettrade skruvarna.
2. , Flytta (dra tillbaka) anhéllsprofilen.

3. , Dra at lettrade skruvar igen.
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4. , Svang kapanhallet till O°-position

1. ), O°Fall upp anhéllsbricka (placera vertikalt).

2. , Luta tillbaka kapanhall tills det ligger an mot O°-anhallsbrickan.
3. ) Slapp de lettrade skruvarna.

4. , Skjut anhdllsskenan framét anda till anhéllsskruven (i sparet).

5. , Dra &t lettrade skruvar igen.

5. ) Dra ét illhallaraxel och spénnhandtag.

Q 0°-instéllning av vinkel (efterjustering)

0°-Positionen kan korrigeras med 0°-anhéllsbrickan. = Kapitel
11.6 “Justera instéllning kapanhdll” pé sidan 107

8.3 Montera / demontera teleskopbord

Bild 49: Montering av teleskopbordet

spar

Plintremsa

formatbord

Stagaxel

lettrade skruvar

Avstand till kanten pé& det skjutbara bordet

XONWN-—

Montera format/teleskopbord:

—

. ) Lés justerbordet.
2. , Slapp de lettrade skruvarna.
3. , Trd teleskopbordet med spannlisten i spdret pd justerbordet.

4. , Flytta tills stallskruven ligger i skjutbordets spar.

X
!

e

A
Bild 50: Detalj - Monteringsposition fér teleskopbord

1 Stallskruv
X Avsténd fill skjutbordets kant ca 70 mm

5. ), Satt teleskopbordet pa stagaxeln.
6. , Drag fast handvredet.
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Demontera format/teleskopbord:

8.4 Kapanhdll pa juste

Montera / demontera kapanhéll

Instélining och justering

y L&s justerbordet.

» Demontera kapanhdll p& justerbord. = Kapitel 8.4 “Kapanhéll pé justerbord
1100” pg sidan 53

» Slapp de lettrade skruvarna.

» Haka loss teleskopbordet fran stédaxeln.

|.°‘ P‘.‘*’ ‘!\’ b

» Dra ut formatbordet ur justerbordets spar, p& sidan.
®» Luta inte teleskopbordet nar du drar ut det.

rbord 1100

pa justerbordets kortsida.

Bild 51: Montera kapanhéll pé justerbord
Spdnnhandtag

teleskopbord

kapanhadll

Spdnnplatta

0°-Anhéllsbricka

lettrade skruvar

OO hNWON—

Kapanhéllet kan monteras i fram och bakkant av formatbordet.
1. , Férin spannplattan i teleskopbordets skena.

2. ), lossa den lettrade skruven och placera kapanhallet i rétt position pa teleskop-

bordet.
» Spann fast kapanhéllet med spénnspaken vid teleskopbordet.
» Drag fast handvredet.

‘S"‘P od

» Montera isdr i omvénd ordning.
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Montera kapanhéllet pé teleskopbordet pé trycksidan

Bild 52: Montera kapanhdllet pé teleskopbordet pé fry/CIZdan

Spdnnhandtag

lettrade skruvar

Vridande backar

spar

Spdnnplatta

Slapp spannhandtaget och ta bort kapanhdllet.

v

Slapp de lettrade skruvarna.

Gaénga loss b&da vridbackarna frén anhéllsprofilens sprint.

v

y Trd tillbaka bada vandbackarna i spéret p& motsatt sida.

|| o =
v

» Flytta kidmplattan i teleskopbordets skena.

o

» Placera kapanhallet p& teleskopbordet.

N

» Spann fast kapanhéllet med spénnspaken vid teleskopbordet.

Svang kapanhdllet till 6nskad position

Bild 53: Luta kapanhdll

1 Spannhandtag
2 kapanhall

3 0°Anhallsbricka
4 lettrade skruvar

OBS
' Kollision mellan kapanhall och cirkelsagblad
® Materialskada vid felaktig instéllning.
—  Kapanhallet far inte sticka ut dver justerbordets kant.
Kapanhéllsskalan méste anpassas helt till den instéllda geringsvinkeln (langdkomen-
sation).

1. , lossa spannhandtaget och den lettrade skruven.
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2. , Svang kapanhallet till dnskad position. Fall eventuellt ner 0°-anhéllsskivan sé&
att kapanhdllet kan svdngas dver denna.
3. , Spann fast spannhandtaget och drag ét den lettrade skruven.

4. , langdkompensation av skalan nar anhdllet ér svangt:

1. ), Slapp de lettrade skruvarna.
2. , Flytta anhallsprofil.

3. , Dra ét lettrade skruvar igen.

Svéing kapanhallet till 0°-position

Bild 54: Kapanhéll i 0°lage

1 Spannhandtag

2 leftrad skruv

3 0°%Anhgllsbricka

4 0° kalibreringslage (skala)

1., Lossa spannhandtaget och den lettrade skruven.
2. ), 0°Fall upp anhéllsbricka (placera vertikalt).
3. ) Luta tillbaka kapanhall tills det ligger an mot O°-anhallsbrickan.

4. , Kalibrera skalan pa kapanhéllet genom att dra tillbaka anhéllsprofilen i 0°
laget.

5. , Spann fast spannhandtaget och drag &t den lettrade skruven.

O 0°-instéllning av vinkel (efterjustering)

0°-Positionen kan korrigeras med 0°-anhéllsbrickan. = Kapitel
11.7 “Korrigera kapanhdll pg teleskopbord 0°-vinkel”
pé sidan 108, = Atgérdsanvisning pé sidan 109
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8.5 Kapanhdll - Férlangning och kapstopp
Kapstopp pé kapanhdll (standard)

Bild 55: Tvéranhdll standard

1 Forstoringsglas
2 tvdranhdll

3 lettrad skruv

4 anhallsklaff

Tvéranhdllet kan férskjutas steglést pé kapanhéilet.
Vid behov kan anhdllsklaffen lyftas bort.
1. ) lossa den lettrade skruven.
2., Forskjut tvaranslaget fill 6nskat matt.
®» L3s av mattet (snittbredden) p& skalan via frstoringsglaset.

3. , Dra &t spannskruven.

Kapanhdll - férléngning (Alternativ)

Bild 56: Kapanhdll - frléngning
1 Lettrad skruv 1 (tvaranhall)
2 Llettrad skruv 2 (férléangning)
3 Tvaranhéll och férléngning

4 Profilerad kant
Kapanhallet kan utrustas med férléngning.
For montering av kapanhall, se separat monteringsanvisning.
1. , Llossa leftrad skruv 1.
2. , Skjut in tvaranhéllet pa forléngningen fills det tar stopp.
3. ), Drag fast lettrad skruv 1.
4. , lossa lettrad skruv 2.
5. ) Forskjut kapanhéllsférlangningen fill dnskat métt.

®» Lds av matt (snittbredd) p& skalan pé profilkanten.
6. , Drag fast lettrad skruv 2.
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8.6 klyvanhall
8.6.1 Positionering av klyvanhall

N
Bild 57: Positionering av klyvanhdll
1 skala

2 Visare
3 Llettrad skruv (klamning klyvanhall)
4 stallskruv

1. , Stang av maskinen.

2. ), lossa den lettrade skruven.

3. ), Las av det instéllda mattet pé skalan.
®» L&s av mattet pd visarens framkant.

4. , Anpassa skalan till olika sagbladstjocklekar:

1. ) Llossa klamskruven.
2. , Flytta skalan om det saknade mattet.

3. ), Drag fast klamskruven.

5. , Drag fast den lettrade skruven.

8.6.2 Konvertera staketet till en smal anhdéllsskena

% N D2 &
Bild 58: Montera anhéllsskenan i liggande position
Lettrad skruv (anhéllsskena for fastspénning)
anhéllsskena

spar

Klamskena

Skalvisare

GONWN—

For att kapa smala arbetsstycken konverterar du anhéllsskenan till den smala
anhéllskanten.
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Hammer.

Om anhéllsskenan monteras horisontellt &ndras avsténdet till sagklingan. Den énd-
rade snittbredden korrigeras genom att flytta skalans visare.

1. , Lossa den leftrade skruven.
2. , Dra ut anhéllsskenan bakét.

3. , Vrid anhallsskenan (lagg den yiligt pé bordet) och tra den pa spénnskenan
med motsvarande spdr.

4. , Dra &t spannskruven.
5. ), Flytta skalvisaren mot s&gbladet tills den klickar pé& plats.

®» |&s av det korrigerade méttet vid skalpekarens frémre kant.

8.6.3 Demontera parallellanhall
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Bild 59: Demontera parallellanhdll

1 Lettrad skruv 1 (anhéllsskena)
2 lettrad skruv 2 (klédmning klyvanhall)
3 anhdllsaxel

VARNING
Okontrollerad rérelse av arbetsstycket

Allvarliga personskador pé grund av bakslag om arbetsstycket
glider och lutar under bearbetningen.

— Anvand alltid ett kap- eller klyvanhall fér att styra arbetsstycket.
Vid bearbeting av l&nga arbetsstycken med kapanhéllet (tillbehsr) eller underhélls-
arbeten kan det vara nédvéndigt att ta bort klyvanhdllet.
1., Drag fast lettrad skruv 1.
2. , lossa lettrad skruv 2.
3. ) Skjut klyvanhéllet sa langt bakat som majligt.
4. , lyft upp klyvanhéllet ndgot och dra det bakét, bort frén anhéllsaxeln.

®» l&nga arbetsstycken kan sticka ut utanfér snittbreddningen.



K2S Instélining och justering

8.6.4 Svang bort klyvanhallet

Bild 60: Svéng bort klyvanhdllet

1 Lettrad skruv 1 (anhéllsskena)

2 lettrad skruv 2 (klédmning klyvanhall)
3 Linjal (anhéllsskenor)

4 klyvanhall

5 anhéllsaxel

6

snittbreddning

VARNING
Okontrollerad rérelse av arbetsstycket

Allvarliga personskador pé grund av bakslag om arbetsstycket
glider och lutar under bearbetningen.

—  Anvand alltid ett kap- eller klyvanhdll fér att styra arbetsstycket.

Vid bearbetning av l&nga arbetsstycken med kapanhéllet kan klyvanhéllet lutas
under bordsytan.

1., lossa lettrad skruv 1.

2. ), Placera anhallsskenan i mitten och dra &t den lettrade skruven 1.

3. , lossa leftrad skruv 2.

4. , Skjut klyvanhallet till slutet av anhéllsaxeln.

5. , Luta bort klyvanhéllet och l&t det ligga an mot undersidan av snittbredd-
ningen med anhéllslinjalen.

®» l&nga arbetsstycken kan sticka ut utanfér snittbreddningen.
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8.6.5 Montera hjélpanhall "Ségeboy" pé klyvanhallet

Bild 61: Montera hjalpanhéll "Sageboy"
Hjalpanhall "Sageboy" (art.-nr. 01.0.022)
styrlinjal

lettrade skruvar

anhéllsskena

Mall (fastspand pé& arbetsstycket)

GOONWN—

Q Notsparsverktygsskydd och hjglpanhéll "Ségeboy"
ﬂ Om hjalpanhéllet "Sageboy" placeras éver ségbladet pé cirkel-

s&gar utan Sverskydd fér dolda snitt och arbeten med spérverktyg
genomféras.

Montering, anvandning och justering: Se egen bruksanvisning.

Hjalpanhallet "Ségeboy" &r eft extra anhdll av eloxerad aluminium som monteras
pa cirkelségens parallellanhall.

Sdageboy-styrlinjalen fungerar som anhéll fér sdgning med mallar.

1., Klam fast hjglpanhéllet "Sageboy" pa anhallsskenan med lettrade skruvar.
2. , Stallin klyvanhallet sa att verktyget técks av Ségeboy-styrlinjalen.

3. , Se egen bruksanvisning for instdliningar pé hjglpanhéllet "Sageboy".
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8.7  Stdll in saghdjd / sagvinkel (standardutrustning)

Stéll in saghajd

Stélla in kapvinkel

8.8 Vaxla verktyg

>~
Bild 62: Stéll in saghojd / ségvinkel
1 Hojdjustering med ratt
2 Vinkeljustering med ratt
3 Spannhandtag snittvinkeljustering
4 Skala sagvinkel

Saghojden ska bara stéllas in s& hogt som det ar nédvandigt.
1., Stall in séghdjden med hjdlp av handveven for hajdinstalining pé sidan.

e medsols: hégre
e motsols: lagre

2. , Kontrollera den instéllda séghdjden med en matanordning pé cirkelsag-
klingan.

Var uppmarksam pé eventuella kollisioner med anhall eller arbetsstycken vid lut-
ning.

1., Dra av ratten och satt den pd lutningsaxeln.

2. , lossa spannhandtag snittvinkeljustering.

3. , Stallin snittvinkeln med hjdlp av handveven fér vinkeljustering.

e medsols: mot 45° grader
e motsols: mot O° grader

4. , L3&s av den instdllda snittvinkeln pé skalan.

5. , Fixera spannhandtag snittvinkeljustering.

8.8.1 Allmén information om sagblad och applikationsverktyg

OBS
' Kollisionsrisk vid anvéndning av applikationsverktyg
o Materialskada pé applikationsverktyg och maskinbord.

- Andra inte 90°vinkeln vid arbeten med applikationsverktyg.

~  Vid notverktyg med mindre bredd én 10 mm, méste forst mel-
lanringen sattas pd sagaxeln.
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Hammer.

Bild 63: Vridsékring ségaxel

1 Diameter ségaxel

2 Vridsékring sé&gfléns

Anvénd endast ségblad och notspérsverktyg,

o dar det tillatna hogsta varvtalet ar hdgre an ség- axelns varvtal
e som uppfyller normen DIN EN 847-1
e som dr markerade med “MAN"

Anvénds endast notsparsverktyg,

e som ar lampliga fér manuell drift
e som &r dmnade for trabearbetning

Q Notera

ﬂ Vi rekommenderar enbart anvandning av original Felder Group-

verktyg frén fillverkaren.

Bearbetning av arbetsstycken med angiven maximal saghdjd &r endast méjlig
under vissa férhallanden. Den styrs direkt av féljande faktorer:

o Traslag (hart eller mjukt traslag)

o Traets fuktighetsgrad

e Matningshastighet

o Sagklingor

e Maskinens motorprestanda

8.8.2 Forbered for byte av verktyg
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Bild 64: Férbered for byte av verktyg

1 skjutlock
2 Skjut justerbordet s& langt som majligt &t héger

1., Stall sdgaggregatet i 90°- position (snittvinkel 0°) och flytta upp helt.
2. , Stang av maskinen och se fill att den inte kan startas igen.

3. ), Skjut justerbordet &t héger, fram fill anhéllet.

4. , Skjut skjutlock &t héger, fram till stoppet.
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8.8.3 forbered for drift

Driftsberedskap vid anvéndning av cirkelsagblad

Bild 65: Sékerhetsgréinslagesbrytare - klar fér drift
skjutlock

granslagesbrytare

Véxlingsgaffel

Skyddsképa

Lettrad mutter

OONON —

O Notera

ﬂ Cirkelsagklingan gér endast nar granslagesbrytaren inuti

maskinen akfiveras av férreglingssystemet.

Kontrollera att skjutlocket gar i korrekt ingrepp med gaffeln i
grdnslagesbrytaren.

1., Skjut skjutlock &t vanster, fram till anhéllet.
2. ), Skjut justerbordet till mitten.
3. , Satt pa skyddskdpan pa klyvkniven uppifran.

4. , Kontrollera skyddsképans instélining. =~ Kapitel 8.11 “Montera och stélla in
cirkelségens skyddskdpa” pé sidan 73

5. , Dra ét lettrad mutter.
®» Maskinen dr nu redo att anvéndas.
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Driftsberedskap vid anvéndning av notspérsverktyg

Bild 66: Driftsberedskap - Notspdrsverktyg
1 skjutlock

2 granslagesbrytare

3 Vaxlingsgaffel

4 Hijdalpanhall "Sageboy"

Q Notera

ﬂ Cirkelsagklingan gér endast nér grénslédgesbrytaren inuti

maskinen akfiveras av forreglingssystemet.

Kontrollera att skjutlocket gér i korrekt ingrepp med gaffeln i
granslagesbrytaren.

1. ), Skjut skjutlock &t vanster, fram till anhdllet.
2. ), Skjut justerbordet till mitten.

3. ), Montera hjdlpanhall "Sageboy" pé klyvanhallet. = Kapitel 8.6.5 “Montera
hjalpanhéll "Ségeboy" pd klyvanhdéllet” pé sidan 60

4. , Stallin klyvanhallet s& att verktyget tacks av Sageboy-styrlinjalen.

» Maskinen dr nu redo att anvdndas.
8.9 Byta sagklinga
8.9.1 Montera sagklingan i maskinen

Q Att ténka pé:
ﬂ Till precisionskapning rekommenderar vi anvéndning av sa liten

ségklinga som maijligt.
Se tekniska data fér godkénda klingor.
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) AW AS

Bild 67: Byta ségklinga

T klyvkil
2 Lasbult
3 ségaxel
4 Klamskruv (M10x27 1)
5 cirkels&gsflans
6 Ségklinga
VARNING
Vassa och heta verktygsskar
Skarskador och brénnskador pé grund av heta verktyg.
- Anvand skyddshandskar.
- Inga instdllningsarbeten eller byten av verktyg fér utféras om
infe maskinen &r avstangd.
Verktyg:
e Polygon-nyckel 17 mm
o Lasbult

1., Férbered maskinen for byte av verktyg. = Kapitel 8.8.2 “Férbered for byte av
verktyg” pé sidan 62

» Om en strre sagklinga skall monteras lossas klyvkniven. = Kapitel 8.9.2
“lossa / stdlla in klyvkniv” p& sidan 66

y Sdkra sagaxeln mot vridning.

1. , Forin l&sstiftet i halet pa cirkelségsbordet.

2. , Vrid cirkelsagaxeln tills 1&sstiftet hakar fast.

4. , lossa klamskruven med en blocknyckel.

Lossa vanstergdngad medurs.
» Tag bort klamskruven och cirkelsagsflansen.
» Tag bort den gamla sagklingan och sétt den nya pé axeln.
» Montera cirkelsagsflénsen (beakta monteringslaget).

®» Satt i flansen med medbringarna i hélen i ségaxeln.
8. ), Hall fast cirkelségsflansen och satt pé klamskruven.
7= » VARNING! Utkastade delar

Svéra skador och sakskador.

» Beakta minsta &tdragningsmoment.

Dra &t stallskruven med ett minsta &tdragningsmoment pa 20 Nm.
Dra &t vénstergéngad moturs.
10. , Ta bort lasbulten ur borrhdlet.
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8.9.2

66 /114

Hammer.

11., Stall in klyvkniven om stérre eller mindre sagklinga monteras.

12., Forberedd s& maskinen &r klar for anvandning. = Kapitel 8.8.3 “férbered fér

drift” pd sidan 63

Lossa / stalla in klyvkniv

0254 mm (10 inch)
2,8 mm (1/8 inch)

Bild 68: Stdll in klyvkniv

1 Stallskruv

2 Klyvkniv / markering
3 Avstand

4 Sé&gklinga

OBS
' Felaktigt instéllt avstand mellan sagblad och klyvkniv
Materialskador och méjlig felfunktion vid dolda snitt.
—  Stall in klyvkilen s& att avsténdet till sagklingan ér mellan 3 och
8 mm.

- Vid dolda sagningar ska klyvkilen placeras sé att dess hégsta
punkt ligger O till 2 mm under cirkels&gklingans hégsta punkt.

Verktyg:

Polygon-nyckel 17 mm

Forbered maskinen fér byte av verktyg. = Kapitel 8.8.2 “Férbered fér byte av
verktyg” pé sidan 62

Lossa klamskruven.

Forskjut klyvkniven pé s&dant satt att det finns ett avstdnd pé 3 till 8 mm
mellan ségklinga och klyvkniv runt om.

Markeringen pé& klyvkilen skall vid maximal séghdjd (beroende p& den
anvanda sagklingan) Sverensstamma med 6verkanten pd maskinbordet.

Vid dolda snitt méste klyvknivens hégsta punkt vara 0-2 mm under cirkelség-
bladets hégsta punkt.

VARNING! Utkastade delar

Svéra skador och sakskador.

» Beakta minsta &tdragningsmoment.

Dra &t stallskruven med ett minsta &tdragningsmoment pa 25 Nm.
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8.9.3 Montera / byta klyvkil

Korrekt val av klyvkniv

Bild 69: Montra klyvk/
1 stallskruy

2 klyvkil

3 bricka

4 Bult

5 Sagklinga
Verktyg:

e Polygon-nyckel 17 mm
1. ) lossa klédmskruven.
2. , Tag bort ev. klyvkniv.
3., Sattin klyvkniv i fastet.

®» Klyvknivshéllarens bult mé&ste sitta i klyvknivens notspar.

"

4. , For klyvkniven i ratt position. = Kapitel 8.9.2 “lossa / stélla in klyvkniv”
pé sidan 66

3. » VARNING! Utkastade delar

Svara skador och sakskador.

» Beakta minsta &tdragningsmoment.

Dra &t stallskruven med ett minsta &tdragningsmoment p& 25 Nm.

d=S+3Zmm < D
AN g
Bild 70: Klyvkniv som passar ségbladet

1 Klyvknivstjocklek (d)
2 Sagtandbredd (D)
3 Sagbladskropp (S)

Klyvkniven maste vara anpassad till ségklingans bredd. Klyvknivens tjocklek méste
ligga mellan ségklingekroppen och ségtandsbredden.

Klyvkniven méaste anpassas till ségbladsdiametern. Observera texten p& klyvkniven.
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@254 mm (10 inch)
2,8 mm (1/8 inch)

Bild 71: Klyvkniv markering

1 klingdiameter
2 Klyvknivstjocklek
3 Markering klingdiameter

8.9.4 Demontera klyvkniven

Bild 72: Demontera k/vkniven -

1 stallskruv
2 klyvkilshéllare
3 klyvkil

VARNING
Kapning utan klyvkil

Vid drift utan klyvkniv kan arbetsstycket kldmmas fast bakom ség-
bladet.

Allvarlig skada vid kontakt med roterande ségblad vid aterkastning
av arbetsstycket.

—  Drift utan klyvkniv &r endast till&ten nér notspérsverktyg
anvands.

~ Vid arbeten med cirkelsagblad maste klyvkniven anvéandas.

Verktyg:
e Polygon-nyckel 17 mm

1. , Férbered maskinen for byte av verktyg. = Kapitel 8.8.2 “Férbered fér byte av
verktyg” pé sidan 62

2. ) lossa klamskruven.

3. , Dra klyvkniven uppat ur klyvknivshallaren.
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4. » VARNING! Utkastade delar
Svéra skador och sakskador.

» Beakta minsta &tdragningsmoment.

Dra &t stallskruven med ett minsta &tdragningsmoment p& 25 Nm.

8.10  Notsparsverktyg
8.10.1  Stélla om till arbete med notverktyg

Bild 73: Konvertering fill notsparsverktyg

1 Bakre flans

2 Inlaggsbrada

3 Skruv med férsankt huvud
4 insexnyckel

VARNING
Vassa och heta verktygsskar
Skarskador och brénnskador pé grund av heta verktyg.

- Anvéand skyddshandskar.

- Inga instdllningsarbeten eller byten av verktyg fér utféras om
inte maskinen &r avstangd.

Verktyg:

e Insexnyckel 4 mm
e Polygon-nyckel 17 mm

1., Férbered maskinen for byte av verktyg. = Kapitel 8.8.2 “Férbered fér byte av
verktyg” pé sidan 62

» Demontera sagen.
» Demontera klyvkniv.
» Tag bort bakre flans.

2.
4.
5. , Stall sdgaggregatet i 90° position (snittvinkel 0°).
6. , skruva ur 4 férsénkta skruvar med en insexnyckel.
7

» Tag bort inmatningsbréda.
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8.10.2  Spanna fast notverktyg

Bild 74: Montera notspdrsverkty,
Fléns for applikationsverktyg
Klamskruv notspdrsverktyg (M10x40 L)
Notspdrsverktyg

Notspdrsverktyg del 1

Notspdrsverktyg del 2

Distansskiva

Lasbult

NO O NWN—

VARNING
Felaktig fastspénning av notsparsverktyg
Allvarliga skador genom roterande eller kolliderande verktyg

- Anvand inget verktygslést spannsystem.
~  Anvand alltid flansen fér notspérsverktyg.

Verktyg:
e Polygon-nyckel 17 mm
o Lasbult

1., Férbered maskinen for drift med applikationsverktyg. =~ Kapitel 8.10.1 “Stélla
om fill arbete med notverktyg” pé sidan 69

y Stall sagaggregatet i 90°- position (snittvinkel 0°).

iy

» Placera notsparsverktyget del 1 p& sagaxeln.
®» Var noga med att verktyget har ratt rotationsrikining.
y Stéll in notsparets bredd med distansskivan.

Placera notspdrsverktyget del 2 pa sagaxeln.

v

®» Bada verktygsdelarna méste gripa i varandra.

Satt pé flansen for notspdrsverktyget.

v

» Sakra ségaxeln mot vridning.

1. , Forin l&sstiftet i halet pa cirkelségsbordet.

2. , Vrid cirkelségaxeln tills I&sstiftet hakar fast.

|9°
v

VARNING! Utkastade delar

Svéra skador och sakskador.

» Beakta minsta &tdragningsmoment.

Dra &t stallskruven med ett minsta &tdragningsmoment p&d 20 Nm.
Dra &t vanstergéngad moturs.

Ta bort l&sbulten ur borrhélet.

©
v
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Montera en insatsskiva fér att minska gapet mellan verktyg och maskinbord

Bild 75: Montera insatsskiva for notspdrsverktyg

1

Inlaggsbrada (art.-nr. 510-07-068)

2 Hijalpanhall "Sageboy"
3 Notsparsverktyg
4 Hojdjustering med ratt

Verktyg:

Insexnyckel 4 mm

1., Stallin cirkelségaggregatet helt i botten med hjélp av handveven fér hsjdin-

stallning.
Montera den medféljande insatsbradan fér notspdrsverktyg.
Skruva i 4 f5rsénkta skruvar med en insexnyckel.
» Inldggsbradan ska sitta j@mnt i maskinbordet.
Arbetsstycken fé&r under inga omstdndigheter vila mot insticksskivan.

Férberedd s& maskinen r klar fér anvéndning. = “Driftsberedskap vid
anvédndning av notspdrsverktyg” pd sidan 64

Stall in hjalpanhéllet "Sageboy" pé maximal saghsjd.

Starta maskinen. = Kapitel 9.2 “Till- / frénkoppling / nédstopp”
pé sidan 75

For cirkelsdgaggregatet l&ngsamt hela vagen upp med hijdlp av handveven
for hojdinstallning.

® |nsatsskivan fréses ut med notspdrsverktyget.
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8.10.3  Spanna loss notsparverktyg — Omstéllning till sagbladsdrift

Bild 76: Demontera notspérserkfyg

1 Nedsdnkta skruvar Méx16
2 Inlaggsbrada (art.-nr. 500-07-206)

3 L&sbult
4 Flans for notsparsverktyg och kléamskruv
Verktyg:

e Insexnyckel 4 mm
e Polygon-nyckel 17 mm
o Lasbult

1., Demontera inldggsbrada.

y Skruva ut 4 stycken nedsankta skruvar med insexnyckel.

y Ta bort inlaggsbradan frén maskinbordet.
2. , Sakra sdgaxeln mot vridning.

1., Forin l&sstiftet i halet p& cirkelségsbordet.

2. , Vrid cirkelsagaxeln tills [&sstiftet hakar fast.

3. ) lossa klémskruven med en blocknyckel.
Lossa vanstergdngad medurs.
4. , Tag bort klamskruv och noffléns.

5. , Avlagsna notverktyg.
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Montera cirkelsag-inlaggsbrada och sagblad

) AW AS

Bild 77: Driftsberedskap - Cirkelsdgsarbeten

1 Inlaggsbrada
2 Skyddsképa
4 lettrad mutter

1., Placera insticksskivan for cirkelsagning.
2. , Skruva in 4 stycken nedsénkta skruvar med insexnyckel.
®» |nladggsbradan ska sitta j@mnt i maskinbordet.
Arbetsstycken far under inga omsténdigheter vila mot inlaggsbrédan.
y Satt pa den bakre flénsen.

» Montera ségklingan i maskinen. = Kapitel 8.9.1 “Montera sdgklingan i
maskinen” pd sidan 64, = Tabell pé sidan 70

3.
4.
5. , Montera klyvkniven. = Kapitel 8.9.3 “Montera / byta klyvkil” pé sidan 67
6.
7.

» Montera och stélla in cirkels&gens skyddskapa. = Kapitel 8.11 “Montera och
stdlla in cirkelségens skyddsképa” pé sidan 73

y Forberedd s& maskinen ér klar f6r anvéndning. = “Driftsberedskap vid
anvédndning av cirkelségblad” pé sidan 63

8.11  Montera och stdlla in cirkelsagens skyddskapa

Bild 78: Instéllning av cirkelségskyddsképan
Klyvkniv (urtag)

Lettrad skruv och underlagsbricka

Kapbult

Justerskruv (lutning)

Avsténd (lutning - min. 2 mm / max. 4 mm)
maximal sadghdjd

OO hhWON —

73/114



Instéllning och justering Hammer.

For att undvika skador vid cirkelsdgning méste maskinen vara utrustad med en
skyddské&pa éver cirkelségsklingan.

For att utnyttja den maximala snitthdjden vid lutat ségblad kan ké&pbulten dven
monteras pd baksidan av cirkelsagsskyddskapan.

Montera cirkelsagsskyddskapa
1., Slapp lettrad mutter.
2. ) Tryck bulten i kdpan framat med den lettrade muttern.
3. , Satt pa skyddskapan pa klyvkniven uppifrén.
®» Var noga med att kapbulten sitter rétt i spaltkilens notspar.

4. , Skruva fast den lettrade muttern.

Stélla in lutning av cirkelsagens skyddskapa:
Verktyg:
e Insexnyckel 3 mm
1., Slapp lettrad mutter.
2. , Stall in skyddsképans lutning med justerskruven.
®» Observera instdlliningsvardena fér avsténdet i grafiken.

3. , Skruva fast den lettrade muttern.
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9  Anvdndning
9.1 Hjélpmedel for saker drift

Q Notera

ﬂ Vid anvéndning av lémpliga hjglpmedel och iakitagande av

scikerhetsavstdnd frén omgivningen behévs inga begrénsningar
for arbetsstyckets matt.

o Stdtta ldnga arbetsstycken med underlag (t.ex. bordsférlangningar, rull-

bockar).

e Ha verktyg redo fér bearbetning av korta och smala arbetsstycken (t.ex.
paskjutarhandtag, tryckblock, spannlada).

9.2 Till- / frankoppling / nédstopp

VARNING
Otillréckliga forberedelser
Svéra skador och sakskador

- Starta maskinen férst nér alla férutséttningar och férberedande
arbeten dr genomférda.

—  Lés instruktionerna fér riggning, instdllning och manévrering
innan du startar maskinen.

OBS
Drift-/rumstemperatur

Lagerskador, materialskador

- Anvdnd endast maskinen i torra och frostsdkra rum vid drift-/
rumstemperaturer mellan +5 och +40 °C.

Bild 79: Start / stopp

1 Grén startknapp - Cirkelsag PA
2 Réd stoppknapp - Cirkelsag AV

Sdtt pa
1., Anslut maskinkontakten till elntet.
2., Tryck p& den gréna [Start]-knappen p& mandverpanelen och slépp.
Avsténgning / nedsténgning vid nédsituation
1., Tryck p& den réda [StoppJknappen.
®» Maskinen stoppas direkt.

2. , Koppla frén elanslutningen.
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Anvéndning Hammer.
9.3 Flytta justerbord

Bild 80: Flytta justerbord

1 kapanhall
2 Sidohandtag (tillval)
3 Handtag

Flytta justerbordet med sidospaken, kapanhdllet eller handtaget.

9.4  Arbetssatt
9.4.1 Arbetsposition

VARNING
Iviigslungade arbetsstycken/verktygsdelar

Skador orsakade av utslungade arbetsstycken, arbetsstycksdelar

och d@ven verktygsdelar (t.ex. grenar, span, skareggsdelar).

Skador pé grund av dterkastning av avsdgade delar fran arbets-

stycken.

- St& aldrig i s&gklingans sagrikining nér denna ar igéng (géller
séval under bearbetning som vid fomgdng).

- Inta korrekt arbetsposition.

Bild 81: Arbetsposition

1 Arbetsplats for arbeten vid klyvanhall
2 Huvudarbetsplats fér alla andra arbeten
3  Riskomrade - 120 mm

Riskomré&det &r omrédet 120 mm fill vénster, héger, framfér och bakom sdgbladet.
Stréck inte in handen i riskomrddet.

Ha aldrig handerna i arbetsstyckets riskomrade.
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9.4.2 tillatna arbetssatt
Med justersag &r endast foljande arbetstekniker tillatna:
e Kantning, endast vid anvandande av kantsko.
e Kapning, med klyv- resp. kapanhall.
e Klyvning 90° till 45°, med klyvanhdll och last justerbord.
e Klyvning 90° till 45°, med kapanhall och justerbord.
e Uppdelning av skivor i stort format.
e Dold sagning / fals.
e Dolda sénkningar/spér med notspérsverktyg.

9.4.3 forbjudna arbetssdtt
Med justersag dr foljande arbetstekniker fullstandigt forbjudna:

o All arbetsteknik utan anvéndning av klyvanhéll, kapanhdll, kantsko eller tele-
skopbord.

e Kapa runda arbetsstycken (i langsg&ende rikining).

e Bortmontering av klyvkniven f3r enkelségning *).

e Dold sagning *).
*) Féljande avvikelser géller for tillampningsomradet for Holz-Berufsgenossenschaft
(HolzBG) i Férbundsrepubliken Tyskland: Instickssnitt och dold tillségning &r tillaten

ndr de dterfinns i de aktuella driftsféreskrifterna fran Berufsgenossenschaft (BG)
(BG-Nr. 96.18).

9.4.4 Grundléggande hantering vid tillaina arbetssatt

IAKTTAG FORSIKTIGHET
Kapa runda arbetsstycken

Skador pé grund av utslungade arbetsstycken och arbetsstycksdelar
eller vridning av arbetsstycket.

- Sékra runda arbetsstycken mot vridning med hijélp av en mall
eller en héllaranordning.

- Se il aft arbeta med kapanhéllet, speciellt vid runda arbets-
stycken.

- Anvéand ett sdgblad som &r lampat for klyvsnitt.

Skyddsutrustning:
o Skyddskladsel
o Hérselskydd
o Skyddsglaségon

Utfor alla justeringsarbeten och férberedelser for kapning endast nér sagklingan
star stilla.

1., Seftill att det finns tillrédckliga upplaggningsméiligheter (tillbehér).
2. , Ha hjdlputrustning fér bearbetningen i beredskap:
o Paskjutare, paskjutarhandtag
e Materialavvisare med magnet
3. ) Vid behov: Stall in séghdjd, sagvinkel och ritsklinga om det behdvs.
4. , P& maskiner med stort sagskydd:
1., Montera om det évre cirkelsagsskyddet ill bredden pé& skyddskapan
vid vinkelsnitt.
2. ), Sank ned skyddskapan till arbetsstyckets héjd.
5 F?rfJ varje sagsnitt, kontrollera kollisionsrisk mellan kapanhéll och cirkelség-
ad.

6. , Kontrollera alltid att personer inte uppehdller sig direkt intill maskinen innan
denna startas.

7. , P& maskiner utan styrning av sp&nsugsanldggning méste spénsugningen
startas.

8. , Starta bara maskinen ndr arbetsstycket &r i ratt Iage for bearbetning.

77 /114



Anvéndning Hammer.

9. , Placera hénderna péd arbetsstycket pa en yta med fingrarna sténgda.

1., Ha aldrig hénderna i arbetsstyckets riskomréde.

2. , lagg endast pd vanster hand fér att fora arbetsstycket i sidled upp
till max. 120 mm frén skyddsképans framkant.

3. , légg den vénstra hand p& maskinbordet eller justerbordet fér vidare
bearbetning.
10., F3r arbetsstycket jamnt genom ségklingan.
11., Anvand justeringsstav i slutet av fillségningen.

12., Stang av maskinen efter utford tillségning.

9.4.5 Léngssagning / utsagning av lister

Bild 82: Klyvning
1 Sagklinga
2 anhéllsskena

3 tankt linje 45°

Bild 83: Skdra lister

VARNING
Roterande sagblad
Allvarliga skador vid kontakt med roterande ségblad.

- Ha aldrig hdnderna i arbetsstyckets riskomré&de.
—  Skjut fram arbetsstycket till ségbladet med en paskjutare.

Beakta grundlaggande hantering vid fillatna arbetssétt.
Om det behdvs och endast vid utségning av lister:
Konvertera anhdllsskenan pé klyvanhdllet till en smal linjalkant.

Stall in klyvanhdllet pa det dnskade mattet.

N

Stall in anhéllsskenan:
Skjut anhdllsskenan framét och klém fast den (se bild).

Anhéllsskenans énde ligger an mot en téankt linje som bérjar vid ségbladets
framkant och gér bakat i 45° 6ver maskinbordet.

® Detta gér att arbetsstycket inte kan fastna mellan anhéllet och sagklingan
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‘ o

» P& maskiner med justerbord:

1. , Lés justerbordet i mellanstélining.
2. , Demontera kapanhall.

® En kollision med kapanhallet férhindras vid bearbetning av
l&nga arbetsstycken.

6. ), lagg an arbetsstycket vid klyvanhéllet

7. , Starta ségen.

8. , Placera hénderna péd arbetsstycket p& en yta med fingrarna sténgda.

1., Llagg endast pé vanster hand fér att fora arbetsstycket i sidled upp
till max. 120 mm frén skyddsképans framkant.

2. , lagg den vanstra hand pa maskinbordet eller justerbordet for vidare
bearbetning.

9.4.6 kantning

G

==

Bild 84: kantning
1 Lettrad skruv/spdnnplatta

2 spdr
3 Kantsko (Art.-nr. 500-109)
4 avsténd

VARNING
Okontrollerad rérelse av arbetsstycket

Allvarliga personskador p& grund av bakslag om arbetsstycket
glider och lutar under bearbetningen.

- Anvénd alltid en kantsko eller kantningsanordning fér kantning
av oavslutade brédor.

Anvénd kantskon (monterad pé justerbordet):
1., Beakta grundlaggande hantering vid tillatna arbetssatt.
2. , Demontera kapanhdill.

3. , Montera kantsko:

1. , Infoga kantsko med klamplatta i justerbordets notspér.
2. , Klgm fast kantsko pé& justerbordet med lettrade skruvar.

3. , Kontrollera att verktyget I18per fritt.

4. , lossa arrefering pd justerbord och drag tillbaka bordet helt.

5. , lagg den obearbetade bradan med den héliga sidan nedat pé justerbordet
och spdnn fast i kantskon.

6. , Starta ségen.
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Anvénd en kantningsanordning:

Hammer.

7. , Placera handerna pé& arbetsstycket pé en yta med fingrarna sténgda.
1., lagg endast pd vanster hand fér att féra arbetsstycket i sidled upp
till max. 120 mm frén skyddsképans framkant.
2. , lagg den vanstra hand pa maskinbordet eller justerbordet for vidare
bearbetning.
8. |, For arbetsstycket jamnt genom ségklingan.
1. , Beakta grundldggande hantering vid tillétna arbetssatt.
2. ) Lés justerbordet.
3. , Montera kantningsanordningen (monteringsanvisningar "Kantningsanord-
ning").
4. , Skjut in kantningsanordningen i justerbordets spar.
5. , Spann fast den réda bradan med den ihéliga sidan uppét i trimanordningen
6. , Starta sdgen.
7. ), Placera handerna pé& arbetsstycket pé en yta med fingrarna sténgda.

1., Llagg endast pé vanster hand fér att fora arbetsstycket i sidled upp
till max. 120 mm frén skyddsképans framkant.

2. , lagg den vanstra hand pa maskinbordet eller justerbordet for vidare
bearbetning.

8. |, For arbetsstycket j@mnt genom ségklingan.

9.4.7 Skéra till korta, smala arbetsstycken
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Bild 85: Séga korta, smala arbetsstycken

1 Awvisingskil
2 Flytta bort klyvanhéllet
3 kapanhall

1. , Beakta grundléggande hantering vid tillatna arbetssatt.
2. , Skjut klyvanhéllet s& langt bort fréin sagklingan som méjlig.

3. ), Awvisningskilen ska sattas fast p& s&dant sétt i maskinbordet att de avségade
bitarna inte kolliderar med den delen av sagklingan som "kommer upp ur
bordet".

4. , Montera kapanhall p& justerbordet.
5. ), lagg arbetsstycket vid kapanhallet.
6. , Starta sagen.
7. , Hall arbetsstycket med fast hand mot anhéllet.
®» Ha aldrig hdnderna i arbetsstyckets riskomrade.
8. , For arbetsstycket jamnt genom ségklingan.

9. , Drag bort arbetsstycket négra millimeter frén ségklingan och drag kapan-
hallet till utgéngspositionen.
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Anvéndning

9.4.8 Kapa med kapanhall och klyvanhall

Bild 86: Kapning vid klyvanhdll

1 Sé&gblad framkant

2 anhdllsskena

CCCT

L

Beakta grundlaggande hantering vid fillatna arbetssétt.
Montera kapanhéll pé justerbordet.

Stall in klyvanhdllet pé det dnskade mattet.

VARNING! Kilning av anhdllsskenan pé& klyvanhallet.

Allvarliga personskador p& grund av bakslag om arbetsstycket fastnar och
lutar under bearbetningen.

» Dra tillbaka anhéllsskenan énda fram till klyvanhéllets framkant.

Stall in anhéllsskenan:
Dra tillbaka anhéllsskenan och klém fast den (se bild).

Anhallsskenans ande ligger an mot en ténkt linje som bérjar framfér ség-
klingans framkant och 18per 90° bakét dver maskinbordet.

®» Detta gor att arbetsstycket inte kan fastna mellan anhéllet och sagklingan
Lagg arbetsstycket vid kapanhéllet.

Starta sdgen.

Skjut arbetsstycket framét fran klyvanhdllet upp till anhéllsskenan.

Hall arbetsstycket med fast hand mot anhdllet.

® Ha aldrig handerna i arbetsstyckets riskomrade.

For arbetsstycket j@mnt genom sagklingan.

Drag bort arbetsstycket négra millimeter frén s&gklingan och drag med
kapanhallet till utgangspositionen.
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9.4.9 Saga med teleskopbord

Bild 87: Grov tillskarning

1 Flytta bort klyvanhéllet
2 Anhdlisklaff: Position p& arbetsstycket

VARNING
Lutning eller tippning av arbetsstycket

Allvarliga personskador pé grund av bakslag om arbetsstycket lutar
och fastnar under bearbetningen.

- Stora och tunga arbetsstycken bér absolut ligga pé teleskop-
bordet.
Grov ftillskdrning:
Beakta grundléggande hantering vid tillatna arbetssatt.
Skjut klyvanhallet s& langt bort fran ségklingan som majlig.
Stall in kapanhallet till dnskat matt.
Slapp arreteringen av justerbordet.
Lagg arbetsstycket vid kapanhéllet.
Fall upp anhéllsklaffen och lagg det p& arbetsstycket (bild).
Tryck arbetsstycket mot kapanhaéllet.
Starta sdgen.
Placera handerna p& arbetsstycket pa en yta med fingrarna sténgda.

® Ha aldrig hdnderna i arbetsstyckets riskomrade.

B OCCCUCrrr

For arbetsstycket j@mnt genom sagklingan.

Drag bort arbetsstycket négra millimeter fréin s&gklingan och drag juster-
bordet till utgéngspositionen.

E

Bild 88: Noggrann tillskarning
2 Anhadllsklaff: Position for exakt snitt

Noggrann fillskérning:
1. , Fall ner anhédllsklaffen.
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2. , lagg arbetsstycket intill kapanhdllet och anhdllsklaffen.

3., Tryck arbetsstycket mot kapanhallet.

4. , Placera handerna pé& arbetsstycket pé en yta med fingrarna stangda.
®» Ha aldrig hdnderna i arbetsstyckets riskomréade.

5. |, For arbetsstycket j@mnt genom ségklingan.

9.4.10  Dolda snitt (hjalpanhall "Sageboy")

VARNING
Icke tackt, roterande sagklinga

Utan skyddsanordningar kan allvarliga skérskador uppsta vid dolda
sankningar.

~  Anvand hjalpanhéll "Sageboy" (art.-nr. 01.0.022).
~ Dra inte in anhéllsskenan pé& klyvanhallet.
- Tag inte bort klyvkniven.

De uts&gade listerna faller p& hégra sidan av cirkels&gsklingan. Ett skjuttra eller
kapanhéllet méste anvéndas fér frammatning pé& grund av den héga dterkastnings-
risken.

1. ), Beakta grundldggande hantering vid tillétna arbetssatt.
2. , Ta bort cirkelségens skyddsképa.

3. ), Stallin klyvkniv: Vid dolda snitt maste klyvknivens hdgsta punkt vara O - 2
mm under cirkelségbladets hégsta punkt.

4. , Stall in klyvanhall: Ségbladets framkant maste vara i jémnhéjd med
Sageboy-styrlinjalen.

Utfora dold sagning med hjdlp av mallar

Bild 89: Dold ségning med mall
T klyvkil

2 Hijalpanhall "Sageboy" (tillbehar)
3 Mall (fastspénd pé& arbetsstycket)

1. , P& maskiner med justerbord:

1. , L&s justerbordet i mellanstallning.
2. , Demontera kapanhaill.

® En kollision med kapanhéllet férhindras vid langa snitt.

2. , Fast mallen pd arbetsstycket.
3. ), Placera arbetsstycket med mallen pa Sageboy-styrlinjalen.

4. , Anvand ett skjuttra vid frammatning av sma arbetsstycken.
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Utfora dold sagning med hjdlp av kapanhéll

Bild 90: Dold ségning med kapanhdll

T klyvkil
2 Sageboy-styrlinjal
3 kapanhall

1. , P& maskiner med justerbord:

1. ), Montera kapanhéll p& justerbordet.

2. , Slapp arreteringen av justerbordet.

2. , lagg arbetsstycket vid kapanhallet.
3. , Hall arbetsstycket med fast hand mot anhdllet.
®» Ha aldrig hdnderna i arbetsstyckets riskomréade.

4. , For arbetsstycket jamnt genom ségklingan.

9.4.11  Arbeta med notsparsverktyg (hjalpanhall "Sageboy")

VARNING
Icke dolt, roterande notspérsverktyg

Utan skyddsanordningar kan allvarliga skarskador uppsté vid
arbete med notspérsverktyg.

- Anvand hjalpanhéll "Sageboy" (art.-nr. 01.0.022).
~ Dra inte in anhéllsskenan pé& klyvanhallet.
- Demontera klyvkniv.

OBS
Kollisioner mellan maskindelar

Materialskada vid lutning av sdgaggregatet.
- Stall ségaggregatet i 90° position (snittvinkel 0°).
- Andra inte 0°%vinkeln vid arbeten med notspérsvertyg.

Vid spérarbeten med hjalp av kapanhall och justerbord rekommenderas det att
anvanda en excenternedhdllare.

1., Beakta grundlaggande hantering vid tillatna arbetssatt.
2. ), Stélla om maskin till arbete med notverktyg.

3., Stall in klyvanhall: Ségbladets framkant maste vara i jdmnhéjd med
Sageboy-styrlinjalen.
4. , Anvand alltid kapanhéll ill tvérnotspar.
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Utfdra notsparsarbeten med hjélp av mallar

Bild 91: Spérarbeten mema//

1 Demontera klyvkniven
2 Hijalpanhall "Sageboy" (fillbehdr)
3 Mall (fastspénd pé arbetsstycket)

1. , P& maskiner med justerbord:

1. ), Las justerbordet i mellanstéllning.
2. , Demontera kapanhall.
® En kollision med kapanhaéllet férhindras vid bearbeting av
l&nga arbetsstycken.
2. ), Fast mallen pé arbetsstycket.
3. , Placera arbetsstycket med mallen pa Sageboy-styrlinjalen.

4. ), Tryck arbetsstycket ordentligt mot maskinbordet eller justerbordet nér det
skjuts fram.

Utfora sparsarbeten med hiélp av kapanhéll

Bild 92: Spdrarbeten meapanhdll

1 Demontera klyvkniven
2 Sageboy-styrlinjal
3 kapanhall

1. , P& maskiner med justerbord:

1. , Montera kapanhéll p& justerbordet.
2. , Slapp arreteringen av justerbordet.

2. , lagg arbetsstycket vid kapanhallet.
3. , Hall arbetsstycket med fast hand mot anhdllet.

4. , Tryck arbetsstycket ordentligt mot maskinbordet eller justerbordet nar det
skjuts fram.
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10 Underhall

10.1  underhallsschema
Féljande underhéllsarbeten méste utféras enligt angivna tidsintervaller.

2
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Kap. Uppgift att utfra S S 9 S S 5
10.4.1 Rengdr maskinen grundligt X 88
10.4.3 Rengor stéllister (justerbord / grundbana) X 88
10.4.4 Rengdr / byt ut teleskoparmsborsten X 89
10.4.5 Kontrollera om det finns fel pa sp&nsugssystemet X 90
10.4.5 Kontrollera sp&nsugssystemets funktion X 90
10.4.5 Kontrollera utsugslangar och rérledningar X X 90
10.4.6 Kontrollera skyddsanordningar (nédstopp) X 91
10.4.6 Kontrollera nddstopp p& maskiner med X 91
[Nédstopp]-stalldon
10.4.6 Kontrollera den réda [stopp]-knappen och néd- X 91
stopp p& maskiner utan [Nédstopp]-stalldon
10.4.7 Kontrollera att skyddsanordningarna (sckerhets- X 92
brytarna) ar effektiva
10.4.8 Smérja cirkelsdgaggregatets hojdstyrning X 93
10.4.9 Smorj justerségens hdjdspindel och svéngspindel X 93
10.5.4 Rikta kulhdllare justerbord X 99
10.6.1 Kontrollera remspdnningen och remmens skick. X 100

10.2  Forberedelser for underhallsarbeten / borttagning av skydd
Instruktioner till underhéllstekniker
Om en underhdllstekniker méste kontrollera effektiviteten av det utfdrda arbetet eller
hitta skador nar maskinen &r ig&ng méste fsljande instruktioner féljas:
e Konstant visuell kontakt mellan operatérer for att sékerstdlla snabb och
entydig kommunikation.

e Underhéllsteknikerns instruktioner méste upprepas och bekréftas av opera-
téren innan de utfors.

e Vanta fills alla rérliga delar har stannat.
e Starta maskinen férst nar det inte befinner sig ndgon i sékerhetsomrédet.

e Underhallsteknikern méste kénna till maskinens rérelser och funktion saval
som den motsvarande cykelsekvensen.

o Uppratthdll ett register med underhallsarbeten.

Ta bort képorna pa baksidan och framsidan
K&pan p& baksidan méste tas bort fér féljande underhéllsarbeten.

For batire atkomlighet vid byte ut driviemmen, ta bort locket p& framsidan.

86/114



K2 S Underhall

Bild 93: Ta bort bakre luckan
1 Skydd (bakre)
2 Insexskruvar M6x30

3 Insexnyckel 4 mm

b6x

Bild 94: Ta bort fronr/:;ckdn

1 Képa (framsida)
2 Vingmutter

Verktyg:
e Insexnyckel 4 mm
1. , Sténg av maskinen och se till att den inte kan startas igen.
2., Skilj maskinen fran elngtet.
3. , Ta bort locket pé baksidan:

1. ) lossa insexskruvar (6x).

2. , Skjut locket uppét och ta bort det.
4. , Ta bort locket pa framsidan:

1. , lossa vingmuttern inuti maskinen.
Vingmuttern &r atkomlig fréin baksidan av maskinen.

2. , Skjut locket uppét och ta bort det framifrén.

5. , Monteringen sker i omvénd ordningsfélid.

®» K&pan méste vara i kontakt med maskinstativet pd alla sidor innan den
dras &t.

10.3  Rengor och smérj
e Anvand inte tryckluft for rengdring, eftersom detta tvingar in damm och spén i
olika kullager och styrningar.
e Anvand endast utsugsmetoder med dammreducering fér att avldgsna avsatt
damm.
e Rengér vid behov, efter varje arbetsdag eller senast efter 8 driftstimmar.
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10.4.1

10.4.2

10.4.3
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I

Allmént underhéllsarbete

Rengor maskinen grundligt

Personal:

Hammer.

OBS
Rengdringsmedel som dr frétande eller innehaller slipmedel
Skador p& maskinens yta

~  Anvand aldrig rengéringsmedel som ér fratande eller som inne-
héller slipmedel.

Notera

Skétsel- och rengéringsmedel finns som tillbehér (se: verktygs- och
tillbehérskatalog / onlinebutik: www.felder-group.com).

IAKTTAG FORSIKTIGHET
Vassa verktyg
Skarskador

- Anvand verktygen forsiktigt.
- Anvand handskar.
- Anvénd skyddsanordningar.

e Utbildad maskinoperatér

Skyddsutrustning:
o Skyddskladsel

Verktyg:

e Rengdringstrasor

e Dammsugare

» Stang av maskinen och se till att den inte kan startas igen.

1.
2. ), Rengdr maskinen fran damm, span, bearbetningsrester och andra férore-

ningar.

CCF
v

» Rengér styrningsytor och bordsytor. Ta bort hartsrester.

Rengér klyvanhéllet inkl. styraxel och cirkelsagséverskyddet eller cirkelség-
skyddské&pan och kontrollera att funktionen ar korrekt.

y Fér maskiner med formatbord:

Frigor teleskoparmens rullar och rér frdn damm, spén och hartsrester.

‘ o
v

Utfdr en visuell inspektion av alla maskindelar.

® Om du upptdcker skador p& maskinen och dess komponenter méste dessa
atgardas omedelbart.

remspdnning

Remspdnningen har stéllts in optimalt hos tillverkaren.

Eftersom remmarna kan t6jas ut allteftersom tiden gar leder detta fill aft dven kraft-
Sverforingen forsémras. Remmen mdste dé efterspdnnas. = Kapitel 10.6.3 “Efters-
pénn matarrem” pé sidan 101

Om sprickor eller revor pé& sidan faststdlls vid ménadskontrollerna méste den drab-
bade remmen omgdende bytas ut.

Rengor stdllister (justerbord / grundbanal)

OBS
Légg inte smorjmedel eller fett pa justerbord-styrelement
For tidig klibbning / nedsmutsning av styrbanorna.

~  Rengdr styrbanor med Ballistol universalolja (art. nr.:
10.2.007).
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Bild 95: Rengéra stdllister
1 styrytor
Verktyg:
e Papper eller mikrofiberduk
Material:
o Ballistol universalolja (art. nr.: 10.2.007)
Stdng av maskinen och férsckra att den inte kan sattas pd igen.

Skjut justerbordet helt &t vanster.

iy

Rengér stdllister pa grundbanan och justerbordet frén damm och spén. Appli-
cera Ballistol universalolja (art. nr.: 10.2.007) med papper eller mikrofibe-

rduk.
® Torka infe styrytorna torra.
4. , Skjut justerbordet helt &t héger och upprepa férfarandet.
5. , Flytta justerbordet till ndlaget i bada rikiningarna flera génger.

10.4.4  Rengor / byt ut teleskoparmsborsten

Stdlla in borstlist:

Bild 96: Borstlist teleskoparm

1 Skruv

2 bricka
3 borstlist
4 Roll

5 glidror

1. ) Rengdr rullar och glidréret grundligt.
2. , Rengdr borstlisten och kontrollera l&set.

3. , Om glidroret inte langre rengérs méste borstlisten stéllas in eller bytas ut.

1. , Llossa pé skruvarna.

2. , Placera borstlist s& langt ner att glidréret ater rengérs.
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3. , Drag fast skruvar

Byt ut borstlist:
1. , lossa och avldgsna skruvar
2. ) Tag bort utslitna borstlister.
3. , Sattiden nya borstlisten i teleskoparmen och gér en instéllning.

4. , Placera och drag fast skruvar och brickor.

10.4.5  Kontrollera spansugssystem
Kontrollera om det finns fel pa spansugssystemet
1. , Stdng av maskinen och spénsugsanléggningen.
2. , Utsr en visuell kontroll av alla utsugslangar, utsugsrér och anslutningsdelar.
3. , Kontrollera att hela spdnsugsystemet ar i perfekt skick.
4. , Fér maskiner med en effektiv ansluten potentialfri kontakt for styrning av
spansugsanldggning:
1. ), Starta maskinen.

2. , Kontrollera om spé&nsugsanlaggningen startar med maskinen.

o
v

P& maskiner utan styrning av sp&nsugsanléggning:

1. ), Sl& pé spansugsanldggningen.

2. , Starta maskinen.

o
v

Utr en visuell inspektion av alla maskindelar.

® Om du upptéacker skador p& maskinen och dess komponenter méste dessa
atgardas omedelbart.

Kontrollera spansugssystemets funktion
1., Mat luftstrdm och lufthastighet.

2., Utsugskapaciteten méste vara fillréckligt kraftig for att klara nédvéndiga
undertryck och lufthastighet p& anslutningsplatsen (se tekniska data eller
layout).

Kontrollera utsugslangar och rérledningar

Bild 97: Rengér spansugning
1 Utsugsstos

2 Sugslang

3 Utsugstratt

1., Férbered maskinen for byte av verktyg. = Kapitel 8.8.2 “Férbered for byte av
verktyg” pé sidan 62

2. , Ta bort utsugslangaren frén utsugsstosen.

3. , Avlagsna eventuella span, damm och materialrester fréin utsugslangar och
sugtratt.

4. , Anslut utsugslangen till utsugsstosen.
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5. , Férberedd s& maskinen &r klar fér anvéndning. = Kapitel 8.8.3 “férbered fér

drift” p& sidan 63

10.4.6  Kontrollera skyddsanordningar (nédstopp)

Skyddsanordningar[(nédstoppsstdlldon)] maste kontrolleras varje mé&nad. Sagaxeln
méste stanna inom 10 sekunder med verktyget fastspént.

O Maskiner utan separat matningsmotor eller ritsmotor

Maskiner av denna konstruktion kan alternativt utrustas med réda
[stopp]-knappar istéllet fér [n6dstoppsstélldon].

Kontrollera nédstopp p& maskiner med /Nédsfopp/stilldon
Genomfér nédstoppskontroll med alla [Nédstopp]-stélldon pé maskinen.
1. , Fdrberedd s& maskinen ar klar for anvandning.
2. , Starta maskinen.

3. ) Tryck p& [nédstopp].
oK Maskinen stoppas direkt.

y Fortsatt med nésta steg.

Nok Maskinen stoppas inte direkt.
1. , Omitillganglig: Sténg av [huvudbrytare] (lage "O" / "OFF").
2. ), Skilj maskinen fran elnatet.
3. , Kontakia Felder Group-servicestdlle.

4. , Om maskinen ar l&st med [N&dstoppl-stélldon, starta med den gréna [Start]-
knappen.

OK Maskinen startar inte.
1., Las upp [Nédstopp]knapp genom att vrida.
2. , Upprepa med alla [Nédstopp]-knappar pa maskinen.

Nok Maskinen kan startas.
1., Tryck p& den réda [Stoppknappen.
2. , Om tillganglig: Sténg av [huvudbrytare] (lage "O"/"OFF")

och sdkra.

3. , Kontakta Felder Group-servicestdlle.

Kontrollera den roda /sfopp/knappen och nodstopp pa maskiner utan /Nédstopp/stalldon
Genomfdr nddstoppskontroll med alla réda [Stopp]knappar p& maskinen.
1. , Forberedd s& maskinen &r klar for anvéndning.
2. ), Starta maskinen.

3. , Tryck p& den réda [StoppJknappen.

ok Maskinen stoppas direkt.
1., Upprepa kontroll vid nésta réda [Stopp]-knapp.
2. , Upprepa med alla réda [Stopp]knappar pd maskinen.

Nok Maskinen stoppas inte direkt.
1. , Omtillganglig: Stang av [huvudbrytare] (lage "O" / "OFF").
2., Skilj maskinen fran elngtet.

3. ) Kontakta Felder Group-servicestdlle.

Kontrollera tiden tills maskinen stoppas
Maskinens utrustning utan motorbroms:

Maskinen é&r utrustad utan motorbroms. Maskinens konstruktion garanterar att s&ga-
xeln kommer att stanna inom den lagstadgade stillesténdstiden p& 10 sekunder.

1., Férberedd s& maskinen &r klar for anvéndning.
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2. ), Sla p& maskinen och lat den gé en kort stund.
3. , Stang av maskinen med den réda [Stopp]knappen.

Sagaxeln méaste stanna inom 10 sekunder med verktyget fastspdnt.

oK Maskinen stannar inom 10 sekunder.

, Kontroll tid tills maskinen stoppas slutford.

NOK Maskinen tar léngre tid an 10 sekunder fér att stanna.
1. , Omitillganglig: Sténg av [huvudbrytare] (lage "O" / "OFF").
2. ), Skilj maskinen fran elnatet.

3. , Kontakta Felder Group-servicestélle.

» Maskinens stillestandstid kontrolleras.

10.4.7  Kontrollera att skyddsanordningarna (sékerhetsbrytarna) ér effektiva

Skyddsanordningar (sckerhetsbrytare) maste kontrolleras varje ménad. Cirkelség-
klingan gér endast nar sakerhetsbrytaren inuti maskinen aktiveras av férreglingssys-
temet. Skjutlocket méste vara stangt for detta.

Bild 98: Sékerhetsbrytare skjutlock

1 skjutlock

2 sdkerhetsbrytare

3 Véxlingsgaffel .
4 Gron startknapp - Cirkelség PA

Kontrollera funktionen hos skjutlockets sékerhetsbrytare
1. , Sténg av maskinen och se till att den inte kan startas igen.
2. , Flytta justerbordet at héger.

3. , Skjut endast upp skjutlocket tills véxlingsgaffeln @r skild fran sakerhetsbry-
taren.

4. , Tryck pa den gréna [Startlknappen pad mandverpanelen.

OK Maskinen startar inte.
y Forberedd s& maskinen &r klar fér anvéndning. = Kapitel
8.8.3 “férbered for drift” p& sidan 63

NOK Maskinen kan startas.

1. ), Tryck p& den réda [StoppJknappen.

2. , Kontakta Felder Group-servicestélle.

®» Sckerhetsbrytaren har testats.
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10.4.8  Smérja cirkelségaggregatets hojdstyrning

Bild 99: Smérj héjdstyrning
1 hojdreglering
Verktyg:
o Pensel
Material:
Maskinfett
Stdng av maskinen och se till att den inte kan startas igen.

Férbered maskinen fér byte av verktyg. = Kapitel 8.8.2 “Férbered for byte av
verktyg” pé sidan 62

Ta bort ségbladet.

Rengdr hojdstyrningen noggrant frén span, damm och fettrester.

Flytta sdgaggregatet till det lagsta laget och sedan tillbaka till det hdgsta
laget.

Montera sagklinga. = Kapitel 8.9.1 “Montera ségklingan i maskinen”
pé sidan 64, = Tabell pé sidan 70

Férberedd s& maskinen dr klar fér anvéndning. = Kapitel 8.8.3 “férbered for

drift” p& sidan 63

[ J
1,
2.,
3. »
4.,
5. , Smorj hojdregleringen med normalt maskinfett med hjélp av en borste.
6.,
7.,
8 ,

10.4.9  Smorj justersagens hojdspindel och svéngspindel

)

Bild 100: Smérj justerspindlar
1 lutbar spindel

2 hojdspindel
3 Kugghijul (vinkeljustering)
Verktyg:

o fettpress
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Material:
e Maskinfett
y Stéing av maskinen och se till att den inte kan startas igen.
» Skilj maskinen frén elndtet.

1.

2.

3. , Ta bort den bakre luckan. = Kapitel 10.2 “Férberedelser fér underhélisar-
beten / borttagning av skydd” pé& sidan 86

4

» Smorj hojdspindeln:

, Stall ségaggregatet i den Sversta positionen.

y Smérj hdjdspindeln med vanligt maskinfett.
5. ), Smérj svangspindel:

y Luta ségaggregatet i 90°- position (snittvinkel 0°).

y Smorj svéngspindeln med vanligt maskinfett.
6. , Smérj kugghiul:

, Saitt in den flexibla slangen pa en fettspruta i véxellddans hélje.

) Smorj vaxellddan med en pressning.

y Sving ségaggregatet till 45°lage och sedan tillbaka fill 90°-lage.

.°°|.\‘

8. , Flytta ségaggregatet till det lagsta ldget och sedan tillbaka till det hégsta
laget.

‘ 0
v

Satt pa locket och hang upp det pd skruvarna.
®» Skyddet mdste vara i kontakt med maskinstativet pé alla sidor.

10., Dra &t skruvarna (6x).

10.5 Byt ut avstrykare justerbord (rullhallare)

10.5.1  Demontera justerbord

Q Notera

ﬂ Fér problemfri nedmontering och montering behévs tvé& eller tre

medhijélpare, beroende pé snittldngden.

Féljande arbete ar avsett for personer som har omfattande tek-
niska kunskaper. Vi rekommenderar att ni later dessa arbeten
utféras av Felder Group-service.

Forbereda grundbana fér demontering av justerbord

Bild 101: Grundbaneskydd
1 Grundbana

2 Insexskruvar

3 Underlagsskivor

4 Spannkaftar
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5 PT-skruvar (4,0x14)
6 Kullerférsénkta skruvar (4,2x16)
7  Grundbaneskydd

Verktyg:
o Sexkantsskruvmeisel
e Insexnyckel
P& den sida av grundbanan dér justerbordet ska skjutas fram av grundbanan:
1., Ta bort insexskruvar och brickor.
2. , lossa p& PT-skruvarna och ta bort spannkaft.

3. , Ta bort de kullerférsankta skruvarna och grundbanetéckningen.

Forbereda justerbordet for demontering

Bild 102: Skyddslock fér skjutbord och lageraxel
Justerbordstéckning

justerbord

Insexmutter

Lageraxel

Nedsankt skruv

Spannkaftar

PT-skruvar (4,0x14)

Kullerforsénkta skruvar (4,2x16)

Verktyg:
o Sexkantsskruvmeijsel

ONOOUONANWN—

o Insexnyckel
e Polygonnyckel

Ta bort skyddet for skjutbordet p& motsatt sida av det borttagna skyddet fér bas-
skenan:

1. , lossa p& PT-skruvarna och ta bort spannkéft.
2. ) lossa de kullerférsankta skruvarna och ta bort justbordstéckningen.
3. , Hall emot sexkantmuttern och lossa de nedsénkta skruvarna.

4. , Tag bort sexkantsmutter, de nedsdnkta skruvarna och lageraxel.
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Drag justerbordet fran grundbanan

Bild 103: Demontera justerbord

1 justerbord
2  Grundbana
3 kulhdllare

VARNING
Justerbord som faller ner vid demontering frén maskinen
Allvarliga skador fill f8ljd av hég vikt

~  For saker montering behdvs minst tvé medhijdlpare, beroende
pé snittldngden.
P& den sida dar justerbordet ska skjutas fram av grundbanan:
1. , Drag justerbordet langsamt fran grundbanan.
Tippa inte justerbordet utan stdtta det underifrén med hjélp av medhjalpare.

2. , Hall kulhgllaren i basskenan och sékra den mot att falla.

10.5.2  Byta ut avsirykare for justerbord (kulhallare)

Bild 104: Kulbur - avstrykare

1 Bult
2 avstrykare
Verktyg:

e Punktering (hélslagning) - 1,5 mm

e Form kolven
1., Stang av maskinen och se fill att den inte kan startas igen.
2. , Montera ner justerbordet.
3., Tag bort bulten och tag av den utslitna avstrykaren.
4. , Satt pa den nya avsirykaren och satt fast med bulten.
5. , Montera justerbord.
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10.5.3  Montera justerbord

Placera héllplaten med kulhéllarna pé basskenan

Bild 105: Grundbana med kulhéllare
1 hallplat

2 Kulhéllare

3 Till hélften p& grundbanan

1. , Kontrollera avstrykaren pa kulhéllaren sé att den sitter fast ordentligt.
2. , Kontrollera kulorna i kulhdllaren sé att de &r fullstandiga.
3. , Skjut pa hdllarpléten med kulhéllaren till hélften av grundbanans styrningar.

Skjut in justerbordet pa grundbanan

Bild 106: Montera justerbord
1 justerbord

2 Grundbana

3 kulhéllare

1. , Trd justerbordet 6ver kulhallaren.
2. , Skjut justerbordet n&gra centimeter ver grundbanans styrningar.

3. , Skjut justerbordet vidare p& grundbanan, och se till att kulhéllarna tras péa
rent mellan grundbanan och justerbordet.

4. , Skjut in justerbordet fullstandigt p& grundbanan.
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Montering av képa for underrede och kapa for skjutbord
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Bild 107: Grundbaneskydd
Grundbana

Insexskruvar

Underlagsskivor

Spannkaftar

PT-skruvar (4,0x14)
Kullerforsénkta skruvar (4,2x16)
Grundbaneskydd

Verktyg:

o Sexkantsskruvmeisel

NOOA~NWON—

e Insexnyckel
Vid grundbanan:
1., Skruva fast insexskruvarna med brickor.
2., Skruva pé grundbanetdckningen med kullerférsénkta skruvar.
3. , Satt in spannkaftar. Kontrollera ratt ldge: De tva punkterna maste peka utét.

4. , Skruva in PT-skruvarna i spannkéftarna.

Bild 108: Demontering av justerbord - lock
Képa

justerbord

Insexmutter

Lageraxel

Nedsankt skruv

Spdnnkéftar

PT-skruvar (4,0x14)

Kullerférsankta skruvar (4,2x16)

Verktyg:

o Sexkantsskruvmejsel

ONOOUNWN—

o Insexnyckel
e Polygonnyckel
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P& motstdende sida av justerbordet:

1., Skruva till lageraxeln med den nedscnkta skruven och insexsmuttern.

2., Skruva ihop justerbordstéckningen med kullerfdrsénkta skruvar.

3. , Satt in spannkaftar. Kontrollera ratt lége: De tva punkterna maste peka utét.

4. , Skruva in PT-skruvarna i spannkéftarna.

10.5.4  Rikta kulhéllare justerbord

Bild 109: Rikta kulhdllare justerbord

1 S&gklinga fér centrumség

Q Notera

ﬂ Kulhéllaren kan med tiden g& ojémnt mellan justerbordet och

grundbanan till f8ljd av korta slag med justerbordet.

Darfér uppnas inte den fulla snittléngden.

Hallplaten med kulh&llarna méste stéllas in efter monteringen.

1. Skijut justerbordet snabbt éver motstandet och till andléget vid anhallet &t
1. ) OKuT 9
vanster.

2. , Skjut sedan justerbordet snabbt at héger tills det nar andlaget.
®» Boxplaten med kulhdllarna positioneras korrekt.

3. ), Skjut justerbordet &t vanster igen, fill anhéil.
OK Justerbordets andkant stracker sig minst till cirkelsagklingans mitt.

NOK Den dnskade skarléngden uppnés inte.
__ Rikta in rullhéllare pa justerbord pé nyt.
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10.6  Kontrollera/byta cirkelsagens drivrem

10.6.1  Kontrollera remspénningen och remmens skick.

Bild 110: Kontrollera driviemmen
1 Drivrem spénning 210 - 230 Hz
e Remspdnningen har stéllts in optimalt hos fillverkaren.
e Remspdnningen anges som en oscillationsfrekvens i Hertz (Hz).
o Korrekt remspdnning kan endast kontrolleras med en matanordning.

1., Luta cirkelségen till ca. 30°-position. Flytta cirkelségen hela végen ner.
2. , Stang av maskinen och se till att den inte kan startas igen.
3. , Skilj maskinen fran elngtet.

4. , Ta bort den bakre luckan. = Kapitel 10.2 “Férberedelser fér underhélisar-
beten / borttagning av skydd” pé& sidan 86

5. ) Kontrollera remmens skick genom att dra runt manuellt.

oKk 'nga skador, sprickor eller revor i sidled.
y Fortsatt med nésta steg.
NOK Sprickor pé& baksidan av bailtet, laterala revor eller spréda
omréden.
» Byt ut matarrem. = Kapitel 10.6.2 “Byta ut matarrem”
pé sidan 101

6. , Kontrollera remspdnningen med en matanordning.
OK Drivrem spdnning 210 - 230 Hz

Vibrationsfrekvensen i Hertz (Hz) ligger inte inom det angivna inter-
vallet.

NOK

) Efterspann matarrem. =~ Kapitel 10.6.3 “Efterspénn
matarrem” pd sidan 101

7. , Satt pa locket och hang upp det pé skruvarna.
® Skyddet maste vara i kontakt med maskinstativet p& alla sidor.

8. , Dra at skruvarna (6x).
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10.6.2  Byta ut matarrem

Bild 111: Byta ut matarrem

1 Skyddsplat
2 Skruvar M6x10
3 Drivrem
4 kontramutter
5 Spannskruv
Verktyg:
e Polygon-nyckel 13 mm
e Insexnyckel 4 mm
1. , Sténg av maskinen och se till att den inte kan startas igen.
2. ), Avlagsna ségklingan.
3., Skilj maskinen fran elndtet.
4. , Ta bort de framre och bakre skydden. = Kapitel 10.2 “Férberedelser fér

underhéllsarbeten / borttagning av skydd” pé sidan 86
5. ) lossa skruvar och tag bort skyddspléaten nedat.
6. , Luta cirkelsagen till ca. 30°position. Flytta cirkelségen hela végen ner.
7. ) lossa kontramuttern och lossa klamskruven.
Kontramuttern och klémskruven &r atkomliga frén maskinens baksida.
» Tag loss den gamla matarremmen.

» Montera den nya driviemmen:

1., Hang férst i pa ségspindeln.
2. ), Drag upp drivmotorn.

3. ) Hadng i matarremmen p& matarmotorn.

10. , Spann driviemmen. =~ Kapitel 10.6.3 “Efterspdnn matarrem” pd sidan 101
11., Hgj sagklingan hela vagen upp.
12., Satt pa skyddspléten frén undersidan och fast med skruvar.

13., Montera de framre och bakre skydden. = Kapitel 10.2 “Férberedelser for
underhéllsarbeten / borttagning av skydd” pé sidan 86

10.6.3  Efterspénn matarrem

OBS
For hég spanning pa drivrem
Lagerskador p& sdgaxel eller motor

~ Drag bara &t spannskruven sa mycket att kraftoverfringen ar

tillgodosedd.

~  Kontrollera driviemmens spanning med frekvensmétningsanord-
ning.
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Bild 112: Efterspénn matarrem

1 kontramutter
2 Remspdnningsskruv

3 Drivrem spanning 210 - 230 Hz
Verktyg:
e Polygon-nyckel 13 mm

Luta cirkelsagen till ca. 30°-position. Flytta cirkelsdgen hela végen ner.
Stang av maskinen och se till att den inte kan startas igen.
Skilj maskinen frén elngtet.

Ta bort den bakre luckan. = Kapitel 10.2 “Férberedelser for underhdllsar-
beten / borttagning av skydd” pé& sidan 86

Lossa kontramutter.

Spann driviemmen med remspdnnarskruven.

Drag fast kontramutter.

Satt pd locket och héng upp det pé skruvarna.

®» Skyddet maste vara i kontakt med maskinstativet p& alla sidor.

A

Dra &t skruvarna (6x).



Atgérda felet

VARNING
Felaktig atgérd vid storning
Svara skador och sakskador

- Atgérdande av stérning fér endast utféras av auktoriserad,
utbildad personal som vet hur man anvénder maskinen och ar
strikt medveten om alla sakerhetsféreskrifter.

Funktionsstérningar och fel p& maskinen (inklusive skydd och verktyg) méste rappor-
teras omedelbart efter att de har upptéckis.

Vid fel som innebdr fara fér personer och egendom, eller som Gventyrar driftsdker-
1., Stoppa omedelbart maskinen med [Nédstopp] eller den réda [Stopp]-

2. , Koppla bort stromférsériningen till maskinen och sékra den mot dterstart.

3. , Kontakta Felder Group-servicestdlle for att atgarda felet.

1. , om fel och felorsak har avhjdlpts pa ett fackmannamassigt satt.

2. , attalla sgkerhetsanordningar har monterats enligt anvisningarna och &r tek-
niskt och funktionsmassigt felfria.

3. , attinga personer befinner sig inom maskinens riskomréde.

K2S
11 Atgérda felet
11.1  Atgérder vid stérning
heten:
knappen.
11.2  Atgérder efter felavhiglpning
Kontrollera,
11.3  Fel, orsaker och atgarder

De angivna exemplen uppmérksammar eventuellt odnskade tillstand pé maskinen.
Det finns inget krav pé& fullstandighet.

Denna information &r avsedd att géra det mojligt fér operatérer att identifiera och
atgérda fel vid anvéndning av maskinen.

Fel pa maskinen - ségaggregat

Felbeskrivning

Orsak

Atgérd

Maskinen stoppas inte direkt
med den réda [Stopp]-knappen

Fel i det elektriska systemet

Skilj maskinen frén elndtet.

Kontakta Felder Group-servicestdlle.

Sakerhetsbrytare utan funktion

Fel i det elektriska systemet

Skilj maskinen fran elngtet.

Kontakta Felder Group-servicestdlle.

Maskinen kan inte sténgas av

Fel i det elektriska systemet /

Skilj maskinen fran elndtet.

| 4
[N&dstoppkommandokedja , Kontakta Felder Group-servicestalle.
Maskinen &r funktionslés Fel i elektrisk anslutning » Kontrollera den elektriska anslut-

ningen (tillfléde, sdkring).

Cirkelségsaxel startar inte

Sdkerhetsbrytare ej aktiverad
(skjutlock Bppet)

Forberedd s maskinen ar klar for
anvéndning.

[Motorskyddsbrytare] har 18st ut

L&t motorn svalna och starta om
maskinen.

Motorn gér, s&gklingan rér sig
inte

Matarremmen trasig

Byt ut matarrem.

Remmarna tjuter nér maskinen
slés p& respektive d& den satts
i rorelse

Remspdnningen &r for 16s

Kontrollera remspanningen, dra &t vid

behov.

Matarremmen utnott

Byt ut matarrem.
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Felbeskrivning Orsak Atgérd

Cirkelsagbladet stoppas inte
inom 10 sekunder

Fel i det elektriska systemet /
broms

, Kontakta Felder Group-servicestdlle.

Fel pa maskinen - Mekaniskt

Felbeskrivning

Orsak

Atgérd

Hajden p& klyvanhallslinjalen
Sver maskinbordet dr inte korrekt

Hajdinstallningen felaktig

y Justera anhdllsskenans héjd.

Vinkeln pd klyvanhdllslinjalen ar
inte korrekt

Vinkelinstallningen felaktig

Justera/korrigera vinkeln pé& klyvan-
hallet.

i

0° vinkel kapanhall inte korrekt

Vinkelinstallningen felaktig

Korrigera 0°-vinkel kapanhdill.

Kontrollera installningen genom 5-
sidig provségning.

Daliga kapsnitt

Sagblad trubbigt eller felaktigt
valt for arbetsstycket

Byta s&gklinga.

For hag installning av séghsjd

Saghojden ska bara stallas in s& hogt
som det @r nddvandigt.

Justerbordets fulla sagléngd
uppnds ej

Kulh&llarna i justerbordet Gr
utslitna

Justera in kulh&llarna med juster-

bordet.

Teleskopbord / teleskoparmen
glappar

Smuts eller avlagringar pa gli-
droret

LU L L er

Rengdr rullar och glidréret grundligt.

11.4

Stéll in klyvanhallets héjd 6ver maskinbordet

N

Bild 113: Justera klyvanhdllsskenans héjd

1 klyvanhall

2 kontramutter

3 justerskruv

4 Insexnyckel 4 mm
Verktyg:

e Insexnyckel 4 mm
e Polygon-nyckel 13 mm

Anhaéllsskenan ska vara parallell med maskinbordet. Denna instéllning &r viktig nar
du arbetar med "Ségeboy" hjalpanhall pé klyvanhéllet.

1. , Stdng av maskinen och se till att den inte kan startas igen.

2.

» Skjut klyvanhéllet till slutet av anhéllsaxeln och luta ned.

3. , Sékra justerskruven mot vridning med insexnyckel.

4. , lossa kontramutter.

5. , Justera héjden pé anhéllet med hjélp av stallskruven.
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6. ) Drag fast kontramuttern igen.
7., Vrid tillbaka klyvanhall.

8. , Kontrollera instdllning av hjden.
OK| Anhdllsskena med jGmnt avsténd parallellt med maskinbordet.

Nok Anhéllsskenan dr inte parallell med maskinbordet.

» Justera klyvanhallets héjd med justerskruven.

11.5 Korrigera klyvanhdllets vinkel (stall in frisniti)

Forbered maskin for installning

Vinkeln mellan anhallet och maskinbordet eller ségklingans skarlinje kallas ocksé
frisnitt.

Ett korrekt frisnitt &r viktigt s& att arbetsstycket inte branns eller skadas av sdgbladets
uppétgé&ende del vid léngssagning.

Onm frisnittet ar korrekt installt uppstar mycket lite damm under bearbetningen.

5S

Bild 114: Férbered frisnitt

1 Klyvkniv och skyddsképa
2 Sagblad 8253 mm

3 skdrande ségtander

4 verldpande sagtander
X1 Instélining klyvanhall

X2 Instélining frisnitt

Frisnittet mats mellan sagtanden och anhéllet pa klyvanhdllet.
1. , Stdng av maskinen och se till att den inte kan startas igen.

2. , Skilj maskinen fran elngtet.

3. ), Ta bort klyvkniv och skyddskapa.

4. , Montera 8253mm ségblad.

5. , luta ségaggregatet i 90°- position (snittvinkel 0°) och kér upp helt.

6. ), Konvertera anhéllsskenan fill en smal anhéllskant.

7., Stall in klyvanhallet pé eft jamnt métt (t.ex. 30 mm) och spénn fast.
» Kontrollera métt X1 = 30,0 mm med digitalt skjutmatt.

Kontrollera frisnittet mellan ségtanden och anhéllet p& klyvanhéllet med hjalp
av det digitala skjutméttet.

» Matt X2 = Maitt X1 + 0,07 mm.

e
v
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Korrigera klyvanhéllets vinkel (stall in frisnitt)

SOE

Bild 115: Stéll in frisnitt
kontramutter
framre justeringsmutter
bakre fixeringsmutter
Instéllningspunkt (maskinbord)
Installningpunkt (snittbreddning)
X1 Instéllning klyvanhall
X2 Instdlining frisnitt
Verktyg:

e Polygon-nyckel 17 mm

o Skjutmétt
Material:

e MDF-skiva

Frisnittet méts mellan sagtanden och anhdllet p& klyvanhéllet.

© > WN —

1., Llossa kontramuttrarna vid instéllningspunkterna "A" och "B".
2. , Vid installningspunkt "A" (maskinbord):

1. , Llossa den bakre fixeringsmuttern.
2. , Stall in frisnittet exakt pé den frémre instaliningsmuttern.
» Matt X2 = Matt X1 + 0,07 mm.

3. , Dra at fixeringsmuttern och kontramuttern l&tt.
3. , Vid installningspunkt "B" (snittbreddning):

1. , Llossa den bakre fixeringsmuttern.
2. , Vrid pé installningsmuttern manuellt p& snittbreddningen.

3. , Dra at fixeringsmuttern och kontramuttern l&tt.

4. , Dra at kontramuttrarna och fixeringsmuttrarna hart vid instaliningspunkterna
||A" och ||B".
5. ), Férberedd s& maskinen &r klar fér anvéndning. = Kapitel 8.8.3 “férbered fér

drift” p& sidan 63
6. , Kontrollera installningen med ett provsnitt med en MDF-skiva.
OK Mycket lite damm bildas under bearbetningen
Nok Arbetsstycket bréinns eller skadas av den I8pande delen av ség-

klingan.
~, Korrigera klyvanhallets vinkel (stcll in frisnitt).
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11.6  Justera instéllning kapanhall

Bild 116: Justera vinkel - kapanhdil

Ovre justerskruy
Nedre justerskruv
kontramutter
Spdnnhandtag
anhéllsskena
Vanstra stallskruvar
Hagra stéllskruvar

AT ONWON—

0°-installning av vinkel (efterjustering)
Verktyg:
o Precisionshdrvinkel
e Polygon-nyckel 10 mm
e Insexnyckel 3 mm

1. , lossa béda spannhandtagen (vénster och héger) och ta bort anhallsskenan.
2. ) Vid vertikalt vinkelfel, vrid p& de 6vre stéllskruvarna.

Gér korrigeringar till vénster och héger.
3. ), Fér horisontella vinkelfel, vrid pa de évre och nedre justerskruvarna.

Gér korrigeringar ill vanster eller héger.

4. , Vinkelkorrigering med justerskruvar:

1. ) Hall fast stallskruvar med en insexnyckel.
2. , lossa kontramutter.
3. ) Vrid p& justerskruven.
4. , Drag &t kontramuttern.
5. , Ganga in anhdllsskenan och spénn fast bédda spannhandtagen (vénster och
hoger).
6. , Kontrollera resultatet med precisionsharvinkel horisontellt och vertikalt.
oK Anhallsskenan ér placerad bé&de horisontellt och vertikalt i 90°
vinkel mot styrskenan.
NOK Felaktig vinkelinstalining kan kénnas igen pd precisionsvinkeln.
1. , Stall in O°vinkel (efterjustering).

2. , Kontrollera instéllningen genom 2-sidig provsagning.
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Hammer.

Kontrollera instéllningen genom 2-sidig provségning

11.7  Korrigera kapanhdll pa teleskopbord 0°-vinkel

Stéll in 0°-vinkel (efterjustering)

108 / 114

Bild 117: Provsdgning - Vinkel kapanhdll
1 Forsta snittet (referenssnitt)
2 Vrid arbetsstycket medurs
3 Andra snittet (kontrollsnitt)

Verktyg:

o Precisionshdrvinkel
Material:

o Provarbetsstycke (skivmaterial)
1., Stall in snittvinkel cirkelsag och kapanhall p& 0°.
2. ), Utdr provsnitt (referenssnitt).
3. , Vrid provarbetsstycke 90° medurs.

®» L&t arbetsstycket vila mot anhéllet med den ségade sidan.

4. , Gor en ny provsagning (kontrollsnitt).
5. ), Kontrollera resultatet med precisionsharvinkel.

®» L4t precisionsh&rvinkeln vila mot de tv& skurna ytorna.

/ O

Bild 118: Korrigera 0°-Vinkel kapanhdil

1 Spannhandtag

2 Lettrad skruv

3 Bakre kontramutter
4 Frémre kontramutter
5 Anhallsbricka
Verktyg:

e Polygon-nyckel 17 mm
1. , Llossa spannhandtaget och den letirade skruven.
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2. ), Fall upp anhéllsbricka.
y Sékra kontramuttern mot vridning med U-nyckeln.

y Lossa frémre kontramutter.

|.°‘ P’S*’N

y Stall in anhéllsskivans position med de tv& kontramuttrarna.
OK | Anh&llsskivan &r fri frén spel men stréngt roterbar.

Nok Anhdlisskivan har spel eller kan vridas for hért.
y Lossa eller dra &t den frémre kontramuttern.

6. , Luta tillbaka kapanhall tills det ligger an mot anhallsbrickan.
®» Anhallskanten stér exakt dver skalan pé& 0°
7. , Klém fast spannhandtaget och drag fast den lettrade skruven.

8. ), Kontrollera installning med testarbetsstycke.

Kontrollera instéllningen genom 5-sidig provségning

\\\
Bild 119: Provsdgning - 5-sidigt snitt
Snitt 1 (referenssnitt)
2 Snitt 2
3 Snitt 3
4 Snitt 4
5 Snitt 5 (sista snittet)
A
B
C

Dimension A (snittfel)
Dimension B (snittfel)
Métt C (léngd pé& métremsan)

Verktyg:
o Skjutmétt
Material:
o Provarbetsstycke (skivmaterial)

Provarbetsstycket méste ha minst en rak snittyta. Etikettera denna sida med 4.
Etikettera de &terstdende sidorna med 1 till 3.

1., Stall in snittvinkel cirkelség och kapanhéll p& 0°.

2. , Placera arbetsstycket med den raka sidan 4 mot anhéllet.

3. ) Utfr referenssnitt.

® Smal restremsa - Snitt 1

‘ >
v

Rotera provarbetsstycket 90°.
®» Placera arbetsstycket med den sida som du just har skurit mot anhéllet.

‘ o
v

Utr referenssnitt igen.
®» Smal restremsa - Snitt 2

‘ o
v

UtSr ett referenssnitt med efterféljande rotation ytterligare 2 génger.

®» Smal avfallsremsa - sektion 3 och 4

‘ N
v

Kapa av en 2 cm bred remsa vid det sista referenssnittet.

» Mdatremsa - avsnitt 5
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8. , Det absoluta snittfelet kan bestémmas enligt féljande: mé&tt "A" minus matt
"B" dividerat med 4.

Exempel:
o Matt A =32,0mm, matt B =20,0 mm
o Skarfel med 4 skar (métt A - métt B) = 12,0 mm
o Absolut skarfel per snitt = 3,0 mm
e Matremsans légngd (métt C) = 173,5 mm
o Skarfel per meter = 3,0 mm/173,5 x 1000 mm = 17,3 mm
e Vinkelfel= tan''(17,3 mm/1000 mm) = 0,99°
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12 Bilaga

12.1

Bilaga

Information om reservdelar
Anvéandning av fel eller felaktiga reservdelar

Reservdelsbestéllning

12.2

Deponera

Reservdelar som inte uppfyller fillverkarens krav kan péverka maskinens drifts-
dkerhet och orsaka olyckor.
e Anvand endast tilldtna reservdelar som godkants av tillverkaren.
e Om du dr osdker, f& detta bekraftat av &terférsaljaren eller tillverkaren.
e Anvand endast tekniskt perfekta reservdelar.
o Se reservdelslista.

Vid anvéndning av reservdelar som inte ér godkdnda fransdger sig anvéndaren all
ratt att stélla garanti-, service-, skadeersattnings- eller ansvarsansprék pa tillverkaren
eller hans uppdragstagare, dterférsdljare eller representant.

O Anvénd originalreservdelar

Tilldtna originalreservdelar presenteras i en separat reservdelska-
talog som medfélier maskinen.

6 S :\< 7/.:
7
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Bild 120: Reservdelslista / typskylt

1 Typbeteckning

2  Serienummer

3 Artikelnummer

4 Artikelbenamning

Féljande information &r nédvéndig vid bestdllning av reservdelar:
o Typbeteckning och serienummer enl. typskylt
o Artikelnummer, artikelbendmning och &nskad méangd
o Leveransadress

Fraktmetod (post, frakt, hav, luft, express)

Reservdelsbestdliningar utan denna information kan inte beaktas. Om det inte finns
négon information om frakimetod kommer leveransen att ske efter tillverkarens /
leverantérens gottfinnande.

MILO
Deponera maskinkomponenter

Elavfall, elektroniska komponenter, smérjmedel och andra liknande
delar ska hanteras som miljsfarligt avfall och far endast omhén-
dertas av godkdnda branschféretag!

Maskinen bestér av ménga olika material fér vilka olika avfallshanteringsvillkor kan
gdlla beroende pé nationell lagstiftining.
1. , Dela upp alla maskinkomponenter i materialklasser.

2. , Vid kassering, folj internationella regler, standarder och miljdskyddsstan-

darder.
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MILO

Kassera batterier

Batterier behandlas som farligt avfall och méste kasseras i enlighet
med lokala féreskrifter!

Felaktig hantering av batterier kan ha negativa effekter p& miljén
och manniskors hélsa p& grund av potentiellt farliga Gmnen.

Var dérfér noga med féljande information om batterier:

- fér ej dppnas eller kortslutas

- far inte utséttas for varme eller eld

- méste skyddas mot fukt och fér inte doppas i vatten

- fdr inte forvaras tillsammans med elektriskt ledande féremal
(.ex. kedjor, skruvar, mefallrester etc.)
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FELDER KG

KR-Felder-Strafle 1,6060 Hall in Tirol, AUSTRIA
Telefon: +43 5223 5850 0

E-mail: info@felder-group.com

Internet: www.felder-group.com
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