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Informace k navodu k obsluze H ammer.

1 Informace k navodu k obsluze

1.1 Vysvétleni symbold
Bezpeénostni pokyny

Bezpeénostni pokyny jsou v tomto ndvodu k obsluze oznaeny symboly. Bezpeé-
nostni pokyny jsou zavedeny signéinimi slovy, kterd vyjadfuji rozsah nebezpeéi.
Vzdy dodrzujte bezpe&nostni pokyny a postupuijte opatrné, abyste predesli
nehoddm, zranéni osob a 3koddm na majetku.

NEBEZPECI

... oznaluje okamzit& nebezpeénou situaci, kterd moze vést ke smrti
nebo véznym zran&nim, pokud ji nebude zabranéno.

VAROVANI

... oznaduje potencidlné nebezpeénou situaci, kterd mizZe vést ke
smrti nebo vaznému zranéni, pokud ji nebude zabrdnéno.

UPOZORNENI

... oznaduje moznou nebezpecnou situaci, kterd moze vést k
mirnym nebo lehkym zranénim, pokud ji nebude zabrdnéno.

OZNAMENI
... oznaluje potencidlné nebezpednou situaci, kterd miZe vést ke
$kodé na majetku, pokud ji nebude zabranéno.

Tipy a doporuéeni

... zdirazhuje vzite¢né tipy a doporuéeni a informace pro efek-
tivni a bezproblémovy provoz.

OK / nOK

L BB

Uréeni

Vysledek je v pofadku.

OK

Ergebnis ist nicht in Ordnung.

NOK Postup odstrafiovéni poruch.
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Symboly bezpeénostnich pokynd

1.2

Informace k navodu k obsluze

V ndvodu k obsluze se mohou objevit nésledujici symboly.

Symbol

Popis

Obecné varovdni

Varovani pied elektrickym napétim

Varovani na nebezpeéi spojend s nabijenim baterii

Varovéni pred prekdzkami v oblasti hlavy

Varovéni pred padajicimi pfredméty

Varovani pred padajicimi bfemeny

Varovani pied visicimi bfemeny

dd s

/ATR

Varovani pied nebezpedim sevieni

Varovani pied poranénim rukou zpisobenym sevienim

Varovéni pied poranénim rukou zpdsobenym amputaci

> B>

Varovéni pfed horkymi povrchy

Pfi popisu zafizeni se mohou objevit nasledujici symboly.

Symbol

Popis

Varovani na zdravi kodlivé latky

Varovéni na latky nebezpeéné pro Zivotni prostredi

B> B> B>

Varovani pied hoflavymi |atkami

Obsah navodu k obsluze

e Tento ndvod k pouziti popisuje bezpedné a odborné zachdzeni se strojem.

e Pokyny uvedené v navodu k obsluze je freba dodrzovat v pIném rozsahu a
bez omezenil
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Informace k navodu k obsluze

1.3

14

1.5

1.6
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Hammer.

Ndvod k pouziti je souédsti stroje. Musi byt uchovévan v pfimé blizkosti stroje
tak, aby byl kdykoli k dispozici.
Ndvod k pouziti je vzdy tfeba predat déle se strojem.

Odpovédnost vyrobce a poskytované zaruky

Veskeré Gdaje a pokyny, uvedené v tomto névodu k obsluze, byly sepsdny
s ohledem na platné predpisy, aktudlni stav techniky a nase dlouholeté
poznatky a zkuenosti.

Vyrobce nepiebird zddnou odpovédnost za skody a poruchy zpisobené
nedodrzenim navodu.

Textové a obrazové informace nemuseji bezpodmineéné odpovidat rozsahu
dodévky. Obrazky a grafické vyobrazeni nejsou v méfitku 1:1. Skutecny
rozsah doddvky se u specidlniho provedeni, vyuziti dopliikovych moznosti
objedndni nebo na zéklad& nejnovéijsich technickych zmén popfipadé mize
odlisovat od zde popsanych Gdaiji a pokyni i vyobrazen.

Vyhrazujeme si prévo na technické zmény produktu v souvislosti se zlepso-
vanim uZitnych vlastnosti a dalim vyvojem.

Casovy rémec poskytovani zéruky se fidi podle ndrodnich ustanoveni a je
mozné jej najit na www.felder-group.com.

V pfipadé dotazi kontaktujte prosim vyrobce.

Ochrana autorskych prav

Skoleni

S timto ndvodem k provozu je tfeba zachdzet divérné. Je uréen vyhradné pro
osoby, které pracuji se strojem a na stroji.

Vsechny zde uvedené Udaje, texty, vykresy, obrazky a jind vyobrazeni jsou
chranény ve smyslu zékona o autorskych pravech a podléhaiji dalsim primys-
lovym ochrannym pravom.

Jakékoli jejich neopravnéné vyuziti je trestné.

Informace obsazené v tomto ndvodu k obsluze neni bez pisemného svoleni
vyrobce dovoleno preddvat — ani Edstecné — tretim osobdm, ani je jakymkoli
zpUsobem a v jakékoli formé rozmnoZzovat, komeréné vyuZivat nebo sdélovat.
Jedndni v rozporu s timfo ustanovenim zavazuje k ndhradé 3kod. Dalsi naroky
z0stdvaji vyhrazeny.

Vyhrazujeme si veskerd préva na uplatnéni promyslovych ochrannych prav.

Kazdd osoba, kterd je povéfena provédénim praci na stroji nebo se strojem,
si pred za&atkem prdce musi pfedist tento ndvod k obsluze a musi mu poro-
zumét. To plati i v pfipadé, Ze tato osoba jiz dfive s takovym & podobnym
strojem pracovala nebo byla pro préci na stroji vyskolena vyrobcem.

Znalost obsahu ndvodu k obsluze je jednim z predpokladi pro ochranu osob
pred pfipadnymi riziky a pro pfedchdzeni chybdm, a je tedy nezbytnd pro
bezpeény a bezporuchovy provoz stroje.

Provozovateli se doporucuje nechat si od pracovnikd, povéfenych provadénim
praci na stroji nebo se strojem, prokazatelné potvrdit, Ze se s obsahem
ndvodu k obsluze sezndmili.

Kontaktujte Servisni stiedisko Felder Group
Méte-li jakékoli poruchy, problémy nebo dotazy tykajici se vaeho stroje, kontaktujte
mistni Servisni stfedisko Felder Group. Kontakini Gdaje naleznete na nasem webu:
~ www.felder-group.com
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2  Bezpecnostni pokyny

Bezpeénostni pokyny

2.1 Osobni ochranné prostredky

2.1.1 Zdkazy

Pfi préci se strojem a na stroji je freba respektovat ndsledujici zékazy:

Upozornéni na dodrzeni

Volné dlouhé vlasy jsou zakdzany!
Méte-li dlouhé vlasy a vousy, noste sitku na vlasy.

@A

Pouzivani rukavic je zakdzéno!
Noseni rukavic je povoleno pouze pfi Gdrzbdiskych pracich a pfi
vyméné ndstrojo.

No3eni hodinek, prstend a jinych 3perkd je zakdzdanol
Pi provozu spotfebice nebo provadéni ddrzby sejméte viechny 3perky,
ndramky, hodinky a prsteny.

2.1.2 Povinné vybava

Pfi préci na stroji a se strojem je zdsadné tfeba nosit:

Upozornéni na dodrzeni

Ochranny pracovni odév:
Priléhavy pracovni odév (nizkd odolnost proti rozirzeni, zadné Siroké
rukdvy).

Bezpe&nostni obuv:
Na ochranu pied padajicimi t€zkymi &éstmi a uklouznutim na kluzkém

podkladu.

Ochrana sluchu:
Na ochranu pfed poskozenim sluchu.

o

Ochranné bryle:
Pro ochranu pfed poranénim oéi.

PO®RS

Ochrannd maska:
Pro ochranu pred prachem pfi &iténi a Gdrzbé.

2.2 Pouziti v souladu s uréenim

e Stroj popsany v tomto ndvodu k obsluze slouzi vyhradné k opracovan dreva,
plastd a podobné obrobitelnych materidlt. Bezpeénost provozu je zaruéena
pouze v pripadé pouzivdni stroje v souladu s uréenim.

Jakékoli pouzivéni stroje nad rémec jeho uréeni, popt. zcela jiny zpisob
pouzivani stroje, jsou zakdzdny a jsou povazovdny za pouziti v rozporu
s uréenim. Ndroky jakéhokoli druhu uplatiované vigi vyrobci, popf. viéi

jim zplnomocnénym osobdm, z diivodu $kod vzniklych pouZivdnim stroje v
rozporu s uréenim jsou vylou&eny.

e Za viechny 3kody vzniklé v disledku pouZivdni stroje v rozporu s uréenim ruci
pouze provozovatel.

e K pouzivéni v souladu s uréenim patfi rovnéz presné dodrzovéni provoznich
podminek, jakoZ i ddaji a pokyni uvedenych v tomto névodu k obsluze. Stroj
smi byt provozovdn pouze s dily a doporuéenym pfisluenstvim vyrobce.

2.3 Zmény a prestavby stroje

V zdjmu prevence rizik a zajisténi optiméIniho vykonu se na stroji nesméji provédét
24dné zmény, ndstavby ani prestavby, které nebyly vyslovné povoleny vyrobcem.
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Bezpeénostni pokyny

Neopréavnéné zmény, Gpravy a roz

wvov

Sireni stroje

Hammer.

Zmény, prestavby a rozsifeni stroje mohou ovlivnit funk&nost a provozni bezpeénost
stroje. To miZe zpUsobit vaZné zranéni nebo usmrceni osob.

Zmény, prestavby a rozsifeni smi provddét pouze autorizovany odbornik s
vyslovnym povolenim vyrobce.

Deaktivovanda nebo vadnda ochrannd zarizeni

Stroj je vybaven riznymi ochrannymi zafizenimi s bezpeénostni funkei. Pokud jsou
ochrannd zafizeni vyfazena z provozu, neni uZ zaruéeno bezpe&né fungovani
stroje. Deaktivovand nebo vadnd ochrannd zafizeni mohou zpUsobit véznd zra-

néni.

Ochrannd zafizeni potfebnd pro obrébéni musi byt v dobrém provoznim
stavu a fadné udrzovdna.

Zkontrolujte, zda jsou viechna ochrannd zafizeni v dobrém funkénim stavu.

Nevypinejte, neobchdzejte ani neuvédéijte do nepouzitelného stavu ochranné
a bezpeénostni zafizeni.

Nedeaktivujte ochrannd zafizen.
Ochrannd zafizeni nespoustéjte bezi&elné.

Chybéjici nebo necitelné bezpecnostni ndlepky

24

2.5
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Piktogramy, znaéky a Stitky na stroji varuji pfed nebezpedim a nespravnym pouzitim
a jsou dileZitou souldsti bezpeénostniho vybaveni. Chybgjici nebo neditelné bez
pecnostni 3titky zvy3uji riziko vdZného zranéni nebo smrti.

Vsechny piktogramy, znacky a stitky na stroji udrzujte v dobfe itelném stavu.
~ Kapitola 5.2 ,Piktogramy, znacky a popisky” na strané 23

Poskozené nebo necitelné piktogramy, znacky a titky ihned vymérite.
Ndhradni dily opatfete pfisluinymi bezpeénostnimi ndlepkami.

Odpovédnost provozovatele

Pozadavky na persondl

Stroj smi byt provozovén pouze v technicky bezvadném a provozné bez-
pecném stavu.

Stroj je nutné pred kazdym zapnutim zkontrolovat na zjevné vady a posko-
zeni.

Stroj v provozu nenechdveijte bez dozoru.

Zabezpedte vypnuty stroj proti neoprévnénému spudténi (zdmek na hlavnim
vypinaédi, vytahnéte kli¢ek prepinaée provoznich reZimd, uzavirejte okoli
stroje, vytdhnéte sifovou zdstréky,...).

Kromé bezpeénostnich upozornéni a pokynd, uvedenych v tomto ndvodu k
obsluze, je tieba respektovat a dodrzovat i mistni predpisy v oblasti prevence
Urazl a vieobecné bezpeénostni predpisy, platné pro oblast pouZiti stroje, a
také platnd ustanoveni na ochranu Zivotniho prostiedi.

Provozovatel a jim povéfeny persondl zodpovidaiji za bezporuchovy provoz
stroje a za jednozna&né stanoveni pravomoci a kompetenci pfi instalaci,
obsluze, Gdrzbé a &isténi stroje. Zabrarite détem v pFistupu ke stroji, ndstrojim
a prislusenstvi.

Se strojem smi pracovat pouze povéfeny a vyskoleny odborny persondl. Za
odborny persondl jsou povazovany takové osoby, které na zdkladé svého
odborného vzdélani, znalosti a zkusenosti, jakoZ i znalosti pisluinych usta-
noveni dokdZzou posoudit prdce, které jsou jim své&feny, a rozpoznat moznd
nebezpedi.

Persondl musi byt pou€en o viech moznych rizicich.

Persondl musi védét o funkcich izolujicich a neizolujicich ochrannych zafizeni
stroje a o tom, jak je pravidelné kontrolovat.

Pokud persondl potfebné znalosti nemd, je nutno jej vyskolit. Kompetence
pro prdci se strojem (instalace, obsluha, Gdrzba, opravy) museii byt jasné
stanoveny a disledné dodrzovény.

Se strojem sméji pracovat pouze osoby, od nichZ |ze ogekdvat, Ze budou svoji
préci vykondvat spolehlivé.

Je tfeba vyvarovat se jakychkoli pracovnich postup, které by mohly ohrozit
bezpeénost osob, Zivotniho prostiedi nebo stroje.
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Se strojem zdsadné nesméji pracovat osoby nachézejici se pod vlivem drog,
alkoholu nebo 1€kd snizujicich pozornost.

Pi vybéru persondlu je tfeba respektovat specifické predpisy pro vék a profesi
platné v misté pouZiti stroje.

Stroj mohou obsluhovat pouze osoby dudevné zpisobilé nebo pod dohledem
takové osoby.

Pracovnici obsluhy musi zaijistit, aby nepovolané osoby dodrzovaly dosta-
te¢nou bezpeénostni vzddlenost od stroje.

Pokud persondl zjisti, Ze na stroji do3lo ke zméndm, které by mohly ohrozit
bezpecnost, je o fom okamzité povinen vyrozumét provozovatele.

2.6  Zdkladni bezpeénostni pokyny

Stroj byl podroben analyze rizik. Konstrukce a provedeni stroje, které se na ni
zaklddd odpovidé aktudlnimu stavu techniky. Pokud se stroj pouzivd v souladu

s uréenim, je provozné bezpecny. | pfes dodrzovdani ochrannych opatfeni existuji pfi
préci na stroji zbytkova rizika. Tyto informace maiji obsluze umoznit Iépe posoudit
nebezpedi a rizika a vyhnout se pfedvidatelnému zneuZiti.

Obecné pouzitelnd zbytkova rizika

Nerespektovani navodu k obsluze

Primacknuti sevienim pohyblivymi dily.
o Nesahejte do oblasti pohyblivych &dsti.
B&hem obrdbéni miZe dochdzet k tvorbé zapalovacich jisker.

o Zkontrolujte peclivé, zda obrobky neobsahuii cizi tlesa (napt.: hiebiky,
§rouby), které by mohly ovlivnit zpracovdni.

Obhrozeni zdravi prachovymi emisemi, predeviim pfi obrdbéni tvrdych drev.

o Pripojte odsévaci systém v souladu s pfedpisy a zkontrolujte, zda funguje.

Zranéni vymriténymi obrobky a &astmi obrobkg.

o Pouzivejte osobni ochranné prostredky (ochranny pracovni odév a
ochranné bryle)

Reznd poranéni, zhmozdéni pfi vyméné ndstroji.

o Pouzivejte ochranné rukavice.

Zranéni pfi zachyceni, navinuti, dderu a pofezdn.

o Budte zvl&3t opatrni, kdyz je stroj v chodu.

V pfipadé poruchy v doddvce energie stroj setrvaénosti zastavi bez brzdéni

(elektricka brzda nefunguie).

Ndstroj b&zi déle nez normalné.

o Nesahejte do oblasti, kde ndstroj bézi.

Provozni bezpelnost stroje je zaruéena pouze pfi dodrzeni ndvodu k obsluze. MiZe
dojit k vdznému zranéni nebo usmrceni osob.

Pfed uvedenim do provozu si kompletné prectéte a dodrZujte ndvod k
obsluze.

Bezpedné jsou pouze provozni prostfedky, ndstroje a postupy uvedené v
névodu k obsluze.

Pokud ndvod k obsluze neni Uplny nebo neni k dispozici v mistnim jazyce,
stroj nepouZzivejte.

Navod k obsluze méjte u stroje a méjte jej k dispozici.

Neodborna prace na elekirickém zafizeni

Préce na elektrickém zafizeni smi provadét pouze kvalifikovany odborny persondl.
Muze doijit k vdznému zranéni nebo usmrceni osob.

Na elektrickych zafizenich mohou pracovat pouze kvalifikovani odborni pra-
covnici, ktefi jsou pfitom povinni dodrzovat bezpe&nostni predpisy.

Pred praci na elektrickém zafizeni odpoijte stroj od napdijeni a zajistéte jej
proti opétovnému zapnuti.

Nedodrzovani technickych meznich hodnot

Pfi nedodrZeni technickych meznich hodnot stroje mize dojit k vdznému zranéni
nebo usmrceni osob.
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e Dodrzujte mezni hodnoty podle technickych 4daji. = Kapitola 4 ,Technické
Udaje” na strané 18

e Technické mezni hodnoty zahrnuji: rychlost, primér ndstroje, rozméry
obrobku, nosnosti atd.

Hiuk / vysoka hladina zvuku
Nepfetrzitd préce se strojem mize zpUsobit poskozeni zdravi v disledku hluku.

e Pouzivejte vhodnou ochranu sluchu v zdvislosti na podminkdch prostredi, pra-
covni dobé&, provoznich podminkdach a zpracovévanych materidlech.

o Zohlednéte hladiny akustického tiaku. = ,Hodnoty emisi hluku” na strané 22

e Hladina zvuku zdvisi na pouZitém ndstroji. = Kapitola 4.4 ,Jednotka okruzni
pily a néstroje” na strané 19

e Dodrzujte provozni a instalaéni podminky, protoZze napfiklad odlidny pracovni
postup miZe vést k vy§im emisim hluku.

Usazeniny prachu

Usazeniny prachu se mohou na horkych &astech vznitit nebo vytvofit vybuinou
atmosféru, pokud jsou ztvyfeny do vzduchu. Pozér nebo vybuch mohou zpisobit
vazné zranéni.
e Podle potfeby vycistéte vyrobni prostor.
e Otevieny plamen, koufeni a &idténi stlac¢enym vzduchem jsou zakdzdany.
o Prdce vytvdrejici jiskry a prace za tepla provédéijte pouze v souladu s pro-
cesem schvalovani praci.

Vystaveni hluku a prachu

Tézkd zranéni

Faktory ovliviijici expozici hluku:
o vybér ndstroj0 s nizkou hluénosti,
o volba spravné rychlosti,
e (drzba ndfadi a stroje,
e zpUsob obrdbéni materidly,
e pouziti viech stavaijicich krytd a
e pouzivani ochrany sluchu.

Faktory ovliviiujici expozici prachu:
o kvalita 4drzby néstrojd a strojd,
e obrdbény materidl,
e mistni odsavdni (zachytavani u zdroje),
e sprdvné nastaveni odsdvacich krytd / vodicich prvkd / zachytévacich kandlg,
e pripojeni stroje k externimu systému odsdvéni ffisek a prachu.

Poskozeni elektrickych soucasti nebo jejich izolace

Pfi poskozeni elekirickych sou&éstd nebo izolace miZe dojit ke smrtelnym Grazim
elektrickym proudem.

e Na elekirickych zafizenich mohou pracovat pouze kvalifikovani odborni pra-
covnici, ktefi jsou pfitom povinni dodrzovat bezpe&nostni predpisy.

o Pfed praci na elektrickém zafizeni odpojte stroj od napdjeni a zajistéte jej
proti opétovnému zapnuti.

Stani na stroji

Kryty nebo vy&nivajici souddsti stroje nejsou vhodné jako mista k sténi pro osoby.
Pad ze stroje mize zpUsobit vazné zranéni.

e Je zakdzdno stoupat na stroj.
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2.6.1 Preprava, sestaveni, montaz a likvidace

Nespravna instalace a instalace
Nesprdvnd montdz a instalace stroje mozZe vést k vaznym zranénim, protoZe nesta-
bilni, poskozeni nebo nesprdvné umistény stroj se miZe prevrdtit, vibrovat nebo

selhat, coz mdze mit za ndsledek nehody zpisobené padem, elektrickym nebez-
pedim nebo nekontrolovanym pohybem.

o Stroj svéfte pouze autorizovanému, vyskolenému persondlu, ktery je obe-
zndmen s tim, jak stroj funguje, pfi dodrZeni viech bezpe&nostnich predpisd.

o Pfed montdzi a instalaci zkontrolujte, zda je stroj kompletni a v bezvadném
technickém stavu.

o Sefizujte a instalujte pouze zcela neporuseny stroj (a jeho komponenty).

e Pouzivejte ochrannd zafizeni v souladu s predpisy a zkontrolujte, zda spravné
funguii.

o Neinstalujte stroj v oblastech s vysokym elektromagnetickym polem.

o Nestavte stroj na Gnikové cesty.

o Stroj instalujte pouze uvnitf budov.

e Stroj postavte na rovny, dostateZné nosny, neklouzavy povrch bez vibraci.

e Nosnost, ndtér a povrch podlahy musi zistat dlouhodobé nezménény.

e Podlaha kolem stroje musi byt rovnd, dobfe udrzovand, bez prekdzek a bez
odpady, jako jsou ffisky a odfezané obrobky.

e Pracovni oblast musi byt dostate&n& osvétlend.

Prekroéeni nebo pokles pod pfipustnou okolni teplotu

Pokud neni dodrzena pfipustnd okolni teplota, mize dojit k poruchdm a nepfed-
vidatelnym pohybim stroje. To moZe vést k vdznému zranéni osob a 3kodé na
maijetku.

e Stroj smi byt provozovdn pouze v rdmci stanoveného teplotniho rozsahu.

e Dodrzujte provozni a skladovaci podminky podle technickych Gdajd. =~ Kapi-
tola 4, Technické ddaje” na strané 18

Nedostatek mista pro nucené vedené obrobky.

Nedostateény odstup stroje od ostatnich stroji v okoli stojicich nebo od jinych
pevnych prekdzek vede ke zvyseni rizika Grazu.

Kdyz se obrobek pfiblizi ke staciondrnimu predmé&tu nebo konstrukci, mize dojit
k vaznému primacknuti konéetin a celého t&la.

e Udrzujte minimdlini odstupy od st&n mistnosti.
o Zajistéte dostatedny prostor pro volny pohyb.
e Udrzujte dostateénou vzdélenost od pohybujicich se obrobkd.

e Udrzujte dostateZnou vzddlenost od sousednich stroji nebo jinych pevnych
predmétl.

Nedostatecné osvétleni v misté instalace

Riziko zakopnuti a pddu v disledku nedostateéného osvétleni moze vést k véznym
zranénim.

e Pfimérené osvétlete misto instalace.

Neporadek na pracovisti
Uvolné&né nebo lezici pfedméty a ndstroje mohou zpUsobit véznd zranéni.
o Zajistéte dostatedny prostor pro volny pohyb.
e Odstrarite volné pfedméty a ndstroje z pracovniho prostoru.
o Dbejte na &istotu a pofadek na pracovisti.

Nep¥imy kontakt se svodovymi proudy

Pokud neni pfivodni vedeni stroje vybaveno proudovym chréni¢em, mize to vést
k vaznym Grazdm elektrickym proudem, zejména v pfipadé poruch izolace nebo
zkratu.

e Vybavte napdijeci vedeni stroje spinaéem zbytkového proudu.
Y pal e sp Y p
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Elektrostaticky ndboj odsavacich hadic
Nebezpeéi pozdru a Urazu elekirickym proudem v disledku neuzemnénych nebo
nekvalitnich odsévacich hadic.
o Pfi pfipojovdni strojd vzdy zaijistéte trvalé elektrostatické uzemnéni.
e Pouzivejte pouze odsavaci hadice schvdlené vyrobcem.

Pouzivani nevhodnych provoznich prostredko
Provozni prostfedky, které nespliiuji pozadavky vyrobce, snizuji provozni bezpeé-
nost. MiZe dojit k véZnému zranéni nebo usmrceni osob.
e Pouzivejte pouze povoleng, schvdlené a vyrobcem odsouhlasené provozni
prostredky.
o NepouZivejte upravené provozni prostfedky.

Manipulace s provoznimi prostiedky a pomocnym materidlem
Nespravnd manipulace s provoznimi prostiedky a pomocnymi latkami mize zp0-
sobit vdZnd zranéni nebo smrt.
o Dodrzujte bezpe&nostni listy od vyrobce.
e Provozni prostfedky a zdsoby skladujte v bezpe¢ném uzaméeném prostoru.
e Provozni prostfedky a pomocné létky skladujte v pivodnich obalech.
o Pouzivejte osobni ochranné prostredky.

Nevdechuite vypary.

e Zabrante kontaktu s pokozkou.

e Nepolykeijte provozni prostiedky a pomocné létky.

e Provozni prostfedky a pomocné létky likvidujte podle predpisd.
2.6.2 Nastaveni a osazeni, obsluha

Nespravné sefizeni a nastaveni
Bezpelnost provozu stroje je zaruéena pouze tehdy, pokud jsou nastaveni a sefi-
zeni provedeny spravné. Mize dojit k vdZnému zranéni nebo usmrceni osob.

e Sefizovaci a nastavovaci prdce smi provédét pouze autorizovany, vyskoleny
persondl, ktery je obezndmen s obsluhou stroje a dodrzuje viechny bezpeé-
nostni predpisy.

o Pfed zahdjenim praci musi byt stroj vypnuty a zajidtény proti op&tovnému
zapnuti.

o Nastavovdni a sefizovdni provadéjte pouze, kdyz je stroj zastaveny.

e Pfed zahdjenim praci zkontrolujte, je-li stroj kompletni a v technicky bez-
vadném stavu.

o Zajistéte dostatedny prostor pro volny pohyb.
e Nasadte ochrannd zafizeni v souladu s predpisy a zkontrolujte, zda funguj.

Béhem provozu
Tézkd zranéni
o Neodstrafiujte &asti nebo jiné &ésti obrobku z pracovni oblasti, pokud je stroj
v chodu.
e Zranéni vymriténymi obrobky a &&stmi obrobkd (napf. vétve, odfezy).
e Nenaklanéjte se nad oblast obrabéni.
o Trisky odstrafiujte jen pfi zastaveném stroji.

Zbytkova rizika platné pfi praci s jednotkou kotouéové pily
e Zranéni v disledku kontaktu s rotujici okruzni pilou a/nebo Feznym kotoucem.

o Nebezpe&nd oblast je oblast 120 mm vlevo, vpravo, pfed a za pilovym
kotougem.

o Nesahejte rukou do nebezpe&né oblasti.
e Zranéni zpUsobend odmriténymi &astmi ndstroje (napf. Eésti Eepele).
o Pokud je stroj v chodu (béhem zpracovani nebo naprézdno), nikdy
nestljte pfimo do linie fezu pilového kotouée.

Cizi télesa v obrobku

Tézkd zranéni
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o Peclivé zkontrolujte, zda na obrobku nejsou cizi pfedméty (hfebiky, drouby),
které by mohly ovlivnit zpracovdni.

Ubrabéni nevhodnych materialo
Tézkd zranéni
o Obrdbét pouze materidly, které jsou povoleny, schvdleny a odsouhlaseny
vyrobcem.

o Dodrzujte zamyslené pouziti. = Kapitola 2.2 ,Pouziti v souladu s uréenim”
na strané 9

Nespravny vybér pilovych kotouct a drazkovacich nastroji
Trvald ztrdta sluchu, vaznd zranéni a skody na majetku.
Ostré néstroje snizuji riziko zpétného rdzu, zejména pfi préci s drédzkovacimi
ndstroji.
Pouzivejte pouze pilové kotouge a drézkovaci néstroje,
které odpovidaji EN 847-1 v aktudlni verzi.
které jsou oznageny MAN.
které spliuji pozadavky tohoto ndvodu k obsluze.
které jsou dobfe nabrousené a v perfekinim stavu.

PouZivejte pouze drdzkovaci néstroje,

o které jsou vhodné pro rugni ovladani.
e které jsou vhodné pro opracovdni dfeva.

Zpracuite velké nebo malé obrobky bez jakychkoli nastroji
Tézké zranéni
o Zajistéte dostatedny prostor pro volny pohyb.

Nucené vedené obrobky mohou pfi obrébéni predstavovat nebezpegi.
Dodrzujte dostateZnou vzddlenost od stén, stroji a pevnych predmétd.

e Podeprete dlouhé obrobky moznostmi podpory (napf. prodlouZeni stoly,
voziky).

o Pouzivejte ndstroje pro prdci na kratkych a Gzkych obrobcich (napt. tlaénd
rukojef, tlagny blok, upinaci z&suvka).

e Obrdbéijte pouze obrobky, které je mozné bezpecné polozit a dopravit.

Zpracovani obrobki pomoci synchronniho procesu

Pfi synchronizovaném obrdb&ni obrobkd odpovidd smér posuvu sméru pohybu bfitu
v oblasti z&béru. Vysledkem jsou vézné zranéni v disledku zp&tného razu obrobkd.

e Vzdy zpracovdvat obrobky v procesu protismérného otdéent.
o Dbejte na spravny smér otd&eni néstroje.

Provozuijte stroj bez krytu pilového kotouée nebo krytu dréazkovaciho néstroje a pomocného dorazu "Séageboy"

Provozni bezpeénost je zaruéena pouze tehdy, kdyz je na kotou¢ okruzni pily nebo
drazkovaci ndstroj pouZito ochranné zafizeni. Mize dojit k véZnému zranéni osob.

e Pouzijte ochranny kryt kotou€ové pily, horni kryt kotoucové pily nebo kryt
drazkovaciho ndstroje a pomocny doraz "Séageboy".
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Hammer.

2.6.3 Udrzba a odstrafiovéni zavad

Nespravna ddrzba stroje

Udrzbové prace smi provadét pouze kvalifikovany a vyskoleny persondl. Nedo-
drzeni pokyni miZe vést k vaznému zranéni osob a poskozeni majetku.

Prdce na stroji smi provédét pouze autorizovany a proskoleny persondl, ktery
je obezndmen s obsluhou stroje a dodrzi veskeré bezpeénostni predpisy.
Pokud je to mozné, pracuijte na stroji, pouze pokud byl stroj odpojen od viech
zdroji energie a je zabrdnéno nedmyslnému opé&tovnému spusténi.

Veskeré prdce na stroji provédsite jen tehdy, je-li stroj v necinnosti.

Pred zahdjenim praci na elektrickych zafizeni nejdfive odpoijte stroj od pfi-
vodu elektrického proudu.

Pfed zahdjenim praci na pneumatickych zafizenich nejdfive odpoijte stroj od
privodu stlaéeného vzduchu.

Ochrannd zafizeni nedeaktivujte, ani nevyfazuijte z provozu.

Persondl Gdrzby si musi byt plné védom provozu a pohybu stroje a zndt
presny sled operaci.

B&hem 4drzbdiskych praci uzaviete oblast kolem stroje.

B&hem Gdrzbdfskych praci umistéte na stroj 3titek s ndpisem ,Probihd Gdrzba
stroje”.

Vzdy udrzujte vizudlIni kontakt s operdtory, abyste zaijistili rychlou a nezamé&-
nitelnou komunikaci.

Pfed provedenim zopakujte a potvrdte pokyny od obsluhy.

Nestartujte stroj, dokud se v bezpeénostni oblasti nikdo nenachézi.

Po provedeni Gdrzbdfskych praci viechny komponenty znovu namontujte v
souladu s predpisy a otestujte jejich funk&nost.

V rédmci Gdrzby je nutné pravidelné kontrolovat, zda stroj nebo ochranné
zafizeni nejsou poskozené.

Vedte registr operaci 0drzby.

Prekroéeni Zivotnosti ochrannych zafizeni s bezpeénostni funkci

Tézkd zranéni

Ochrannd zafizeni maiji Zivotnost 20 let. Jsou-li ochrannd zafizeni pouzivana po
dobu pFesahuijici jejich Zivotnost, nelze jiz zarugit sprévné provédéni bezpe&nost-
nich funkci. Nedostateéné udrzovand ochrannd zafizeni mohou zpUsobit vaznd
zranéni.

Ochrannd zafizeni nechte vyménit kvalifikovanym persondlem od Felder
Group pfed koncem jejich Zivotnosti.

Nespravna vyména nebo oprava ochrannych zafizeni s bezpeénostni funkci

Tézkd zranéni

Nespravné odstranéni poruch

Ochrannd zafizeni nechte vyménit nebo opravit pouze kvalifikovanym perso-
ndlem od Felder Group.

Nespravné odstrafiovani zévad snizuje bezpednost provozu. Osoby mohou byt
vazné zranéni nebo usmrceni.

Pockeijte, az se viechny pohyblivé &asti zastavi.
Stroj odpojte od viech zdroji energie a zajistéte proti opé&tovnému spusténi.

Pouziti nespravnych nebo vadnych nahradnich dilo

Ersatzteile, die nicht den Anforderungen des Herstellers entsprechen, kénnen die
Betriebssicherheit der Maschine beeintréchtigen und Unfélle verursachen.
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PouZivejte pouze povolené, schvélené a vyrobcem schvdlené ndhradni dily.
V pfipadé pochybnosti si tyto nechte potvrdit prodejcem nebo vyrobcem.
Pouzivejte pouze technicky dokonalé ndhradni dily.

Viz seznam ndhradnich dilo.
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3 Prohldseni o shodé
Prohlaseni o shodé EU

Prohlé3eni o shodé EU podle smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES
< € Upozornéni k sériovému Cislu:

Sériové &islo je vytisténo na Gvodni strdnce ndvodu k obsluze.

Timto prohla3ujeme, Ze nize popsany stroj svou koncepci, konstrukci a provedenim ve verzi, kterou jsme uvedli na
trh, splfivje zékladni bezpe&nostni a zdravotni pozadavky nésledujicich smérmic EU (viz tabulka).

Vyrobce FELDER KG
KR-Felder-Strafde 1
6060 Hall in Tirol, AUSTRIA

Oznaceni vyrobku Stolni okruzni pila

Nazev vyrobku Hammer

Typové oznaceni K2 M

Byly pouzity nasledujici smérnice EU 2006/42/ES
2014/30/ES

Byly pouzity tyto harmonizované normy: EN ISO 19085-1:2021

EN ISO 19085-5:2017

Zkoumani typu EU provedli: Testplus Teknik Kontrol ve Belgelendirme Tic. Lid . $ti.
Abdurahmangazi Mh. Ebubekir Cad. No: 34/15
34887 Sancaktepe / Istanbul, Turkei

NB 2908
Soulad se smérnici ES o strojnich zafizenich Cislo certifikatu ES prezkouseni typu:
ie certifikovan: 20082305045

Toto prohléseni o shodé EU je platné pouze v pFipadé, Ze je na stroji umisténa znagka CE. Piestavba nebo
zmény stroje, kferé s ndmi nebyly odsouhlaseny, vedou k tomu, Ze toto prohléseni okamzité ztrati platnost. Osoba
podepsand pod timto osvéd&enim je zplnomocnéna k sestaveni technickych podkladd.

Prof. h. c. Ing. Johann Georg Felder

/ CEO FELDER KG
~ ‘%é KR-Felder-Strafle 1, 6060 Hall in Tirol, AUSTRIA
// Datum: 17.05.2023
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Technické udaje Hammer.
4  Technické daje

4.1 Rozméry a hmotnost

Option

:l Option

‘ I — /4 '
| | K2 ./" E
D1 1l
a
‘ ﬂ | H@MM@F
A C
< . H B
o LT
Sa
T1 :
p— A i
A max.

Obr. 1: Rozméry K2 M

Stol stroje a itka fezu

Udaj Hodnota | Jednotka
Celkovd délka A 1270  mm
Celkova délka A max. 1330 mm
Délka stolu stroje B 785  mm
Sitka stolu stroje C 525  mm
Déka prodlouzeni stolu T1 414 | mm
Celkovd 3itka C1 1016 /1626 *)  mm
Sitka fezu max. D 360 /970 *) mm
Promérnd sitka max. D1 610 /1220 *) | mm

*) Volitelnd 3itka fezu 1220

Zakladni stroj

Udaj Hodnota | Jednotka
Rozmér zdkladny Sa x Sb 785 x 555  mm
Celkovd vyska Hmax 1240 mm
Pracovni vyska Ha 880 mm
Cisté hmotnost 145 *) | kg

*) s prdmérnou vybavou

Rozméry baleni (véetné palety)
Sitka = oteviend strana palety pro vysokozdvizné vidlicové voziky
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(NP
L \B\@)/L B

Obr. 2: Informace o paletd

1 Obal stroje
2  Sitka Fezu baleni 1220 (volitelné)

Udaj Hodnota  Jednotka
Délka x 3itka x vyska (var. 1) 875x600x1210 | mm
Délka x 3itka x vyska (var. 2) 1070x730x130 | mm
Cistd hmotnost (varianta 1) 150 kg

Cistd hmotnost (varianta 2) 35 kg

4.2 Provozni a skladovaci podminky

Udaj Hodnota | Jednotka
Provozni teplota / teplota prostfedi +10-+40 °C
Skladovaci teplota -10-+50 | °C
Vlhkost (ne sméceni) 90 | %

4.3 Hnaci motor

Elektrické ddaje viz schéma zapojeni.
— Skuteéné hodnoty instalovanych komponent naleznete na typovém étitku.

V3echny informace v provoznim rezimu S6 = zatiZzeni a preruiovany rezim.

2)

4

Relativni dopa sepnuti = 40 %.

4.4 Jednotka okruzni pily a néstroje

Obr. 3: Pojistka proti protdéeni pilového hiidele
1 Primér pilové hfidele
2 Pojistka proti protaéenti pilové pfiruby
Pouzivejte pouze pilové kotouge a drézkovaci néstroje,
e Jejichz maximdlni pfipustné povolené otdcky jsou vys3i nez otéeky hfidele
pily
e kterd odpovidd normé DIN EN 847-1.
o Které nesou oznadeni ,MAN"

PouZivejte pouze drdzkovaci néstroje,

o Které jsou vhodné pro ruéni posuv
e Které jsou vhodné pro dievozpracujici provozy
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Jednotka okruzni pily

kotouée okruzni pily

O Upozornéni

Hammer.

Doporuéujeme pouzivat vyhradné origindlni ndstroje Felder
Group vyrobce.

e Druh dfeva (tvrdé nebo mékké dfevo)
e vlhkost dieva

e Rychlost posuvu

o Pilové kotouge

e vykon motoru stroje

Obrdbéni obrobkd s uvedenou maximdlni vydkou Fezu je mozné pouze za uréitych
podminek. To je pfimo zdvislé na nésledujicich faktorech:

Udaj Hodnota | Jednotka
Primér pilového hiidele (CE) 30 mm
Primér pilového hridele (US) 5/8 | inch
PoZet otdcek 5000 | Min'!
Rozsah otdéeni 0° - 45°
Stil kotoucové pily (délka x 3itka) 785 x 525  mm
Dorazové pravitko (délka x vy3ka) 800 x 82 | mm
Vyska fezu, max. *) 80,5 mm
*) s promérem pilového kotouge 254 mm (10 palct)
Udaj Hodnota | Jednotka
Promér max. (CE) 250-254 | mm
Promér max. (US) 10 | inch
Vrtani (CE bez unasede*) 30 | mm
Bore (USA bez una3ede*) 15,88 | mm

Prestavitelna drazkovaci fréza pro montaz na kotouéovou pilu
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*) Pfiruba kotouéové pily je zajiténa proti pretoéenti ve stfedu hiidele pily nad
unasecem.

Udaj Hodnota | Jednotka
Pramér, max. 180 | mm
Sitka 5-20 | mm
Udaj Hodnota | Jednotka
Primér Felder Group 180  mm
Rozsah nastaveni (pol. & 500-03-019) 8,0-15,0 | mm
Rozsifeni (pol. & 500-03-020) 155-19,5 mm




K2 M
4.5

Odsavani

Technické udaje

e Stroj mé 2 samostatné saci pripojky.

e Obé saci pipojky (pracovni jednotka a ochranny kryt) odsdveijte spolegnym
odsévacim potrubim (g 120 mm). = Kapitola 7.4 ,Pfiprava pro napojeni
odsdvani” na strané 45

Odsavani pilové provozni jednotky

Udaj Hodnota | Jednotka
Primér pripojky 100  mm
Rychlost vzduchu min. 20 | m/s
Podtlak min. 1250 | Pa
Pritok min. (pfi 20 m/s) 565 | m3/h

Odsavani ochranného krytu okruzni pily

4.6

4.7

emise prachu

Emiseme hluku

Udai Hodnota | Jednotka
Primér odsdvaci pfiruby 50 | mm
Rychlost vzduchu min. 20 | m/s
Podtlak min. 953 | Pa
Pritok min. (pfi 20 m/s) 141 | m3/h

Podle informaci DGUV 209-044 jsou pracovni oblasti tohoto stroje povazovany
za pradné. Hranice koncentrace polétavého prachu ve vzduchu ve vysi 2 mg/m?
je bezpeéné dodrzena. Mald rozmérovd odchylka pfipojovacich néstaved nemé
vyznamny vliv na saci 6€inek. To viak plati pouze pfi dodrzeni podminek uvede-
nych v kapitole ,Odsavéni”. = ,Odsdvdani”, =,

Zdakladni normy a metody méfeni

Pokud maiji byt ovéFeny stanovené hodnoty emisi hluku, musi byt méfeni provedena
stejnym postupem a za stejnych provoznich a instalagnich podminek, jaké jsou
uvedeny.

Mé&Feni bylo provedeno podle ndsledujicich specifikaci:

Podminky méfeni / dopliujici informace EN ISO 19085-5:2017, pfiloha E
ISO 7960:1995, piiloha A

s normou I1SO 11202:2010 pro emisni akusticky tlak pfi tfidé presnosti 3
Pozndmka: Hladinu zvuku Lp(A) nebylo mozné méfit s tfidou presnosti 2, protoze
nebylo mozné snizit hluk pozadi.

a ISO 3746:2010 pro akusticky vykon pfi ffidé pfesnosti 3
Pozndmka: Hladinu zvuku Lw(A) nebylo mozné méfit s tfidou presnosti 2, protoze
nebylo mozné snizit hluk pozadi.

Varovani: Uvedené hodnoty emisi hluku jsou platné pouze pFi stejnych provoznich a
instalaénich podminkach.

Jiné provozni a instalaéni podminky, napt. B. odlisny pracovni postup mize vést k
vy33im hodnotdm emisi hluku s rizikem podcenéni.

Varovani: Uvedené hodnoty zvukové emise nejsou expoziénimi hodnotami.

Ackoli existuje vztah mezi Grovnémi emisi a expozici, nelze Grovné emisi pouZit ke
spolehlivému uréeni, zda jsou &i nejsou vyzadovdna dal3i preventivni opatfent.
Faktory ovliviiujici skute€nou miru expozice jsou vlastni pracovni proces, charakteri-
stika pracovniho prostoru a dalsi prilehlé zdroje hluku na pracovisti.
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Hodnoty emisi hluku
Specifikace hodnot emisi hluku ve dvoumistném tvaru podle ISO 4871:1996

Chod naprazdno Provoz
Vézend hladina akustického vykonu A 99 102
Lwa v dB
Hladina akustického tlaku emisi A Lpa v 87 90
dB na pracovisti A
Nejistota Kwa / Koa v dB 4/4
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K2M Prehled zarizeni
5 Prehled zarizeni

5.1 Prehled

Obr. 4: Prehled predni strany

1 Pilovd jednotka - nastaveni vysky
2 Prodlouzeni stolu

3 Rozeviraci klin

4 Ochranny kryt pily

Pilovy list

Dorazové pravitko

Paralelni doraz

Pilovd jednotka - nastaveni Ghlu

0 N O O

Obr. 5: Piehled zadni strany

1 Piktogram - ovlddaci prvky 6 PFidrznd pruzina saci hadice

2 Ovladani prvky jednotky okruzni pily 7 Prislusenstvi saci rozdélovad (&. polozky
3 Typovy 3titek 500-07-211)

4 Pfipojka odsdvéni (& 100 mm) 8 Posouvaci pfipravek

5 Pripojka odsdvéni (& 50 mm)

5.2 Piktogramy, znacky a popisky
V3echny piktogramy, 3titky, znagky a ndpisy, nachdzejici se na stroji, je treba
udrzovat v dobfe &itelném stavu a jejich odstrafovdni je zakézdno.

23 /94



Piehled zarizeni

53 Typovy Stitek

24/ 94

@ max. 254 mm

213 mm [

(-t

o\

5000 min’!

(: +45°

510.007051- K2M CE (50 Hz)

¢

Obr. 6: Prehled piktogramé
1 Piktogram - ovlddaci prvky

TYPE: K2 NR. ©

KREISSAGEMASCHINE

Baujahr / year of constr. / annee de constr. : 2020

v 230 PH: 1

KW, 85 T HE ST
RPM: 2800 | A: 8.8 C €
ISOL-CLASS: F / IP54

KR-Folder-Strale 1

Hammer. &&= ™

Tel. +43 5223 45090
www.hammer-maschinen.at Fax +43 5223 45099

Made for Hammer AUSTRIA - EUROPE

Obr. 7: Usporaddni typového stitku

Typovy Stitek je pfipevnén na zadni strané stroje.

Hammer.



K2 M Prehled zafizeni

®_6

Informace na typovém stitku

TYPE: K2 S\/ | NR.:

KREISSAGEMASCHINE

Baujahr / year of constr. / annee de constr. : _'_—@
V: 230 PH: 1 QXI RPM: 5000

ZKW: 1,9 HZ: 60
@/ RPM: 3420 | A: 122 c EE

ISOL-CLASS: F / IP54

KR-Felder-Strale 1

6060 HALL in Tirol
Hammer. e "™

Tel. +43 5223 58500
www.hammer-maschinen.at Fax +43 5223 56130

Made for Hammer AUSTRIA - EUROPE

Obr. 8: Typovy stitek
0dajb vyrobce
Typové oznaceni
sériové &islo
Elektrickd pripojka
rok vyroby

GOONON—

5.4 Prislusenstvi

Obr. 9: Pfehled pfislusenstvi

1 Pokosovy doraz se stupfiovou mfizkou (€. pol. 423-043)
2 Pojezdové zafizeni (E. polozky 503-134)
3 Zvedaci oj (€. polozky 500-149)

Upozornéni

Dal3i pfisludenstvi a odsdvaci jednotky naleznete v katalogu
ndfadi a prislusenstvi / v online obchod&: www.felder-group.com.

Uhlové pravitko
e Pokosovy doraz se stupfiovou mfizkou pro drézky stolu.
o Diky zardzkdm Ize vytvaret nejriznéjdi mnohodhelniky.
Pojezdové zafizeni
e S pojezdovym zafizenim |ze stroj snadno a bez problémd polohovat.
e Zvedaci oj umoziiuje manévrovdni v nejmensim prostoru.
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5.5 Ovlédaci a indikaéni prvky
5.5.1 Ovléadani jednotky pily a paralelniho dorazu

Obr. 10: Prehled ovlddacich prvki

Pilovd jednotka - nastaveni vysky

Pilové jednotka - nastaveni Ghlu

Stupnice - specifikace Ghlu kotoucové pily
Upinaci pdka - Uhel nastaveni

Upnuti paralelniho dorazu

Stupnice - specifikace 3itky fezu

Upnuti dorazového pravitka

Zelené tlagitko start - kotoucovd pila ZAPNUTA
Cervené tlagitko stop - kotou€ova pila VYPNUTA

NV ONOOGNWN —

5.6 Ochranna zarizeni

5.6.1 Bezpecnostni spinac

Obr. 11: Bezpeénosini spinaé - vioZzend deska

1 Drevénd lista litinového stolu
2 Bezpecnostni spinac

Stroj m& bezpecnostni spinag jako vybavu. Kotoug okruzni pily b&zi pouze tehdy,
kdyz je koncovy spinag uvniff stroje v &innosti (musi byt nainstalovéna destickal).

o Ujistéte se, ze zaklddaci lidta spravné zapadla vlevo a vpravo.
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K2 M Pfehled zafizeni
5.6.2 Ochranny kryt okruzni pily

Obr. 12: Ochranné kryty
1 Ochranny kryt okruzni pily
2 Pfipojka odsavani (& 50 mm)
Na ochranu pfed poranénim pfi préci s pilou musi byt stroj vybaven ochrannym
krytem umisténym nad kotouc¢em okruzni pily.
Pfi pouziti listd pfedfezdvacich pil je nutné pouZit pfidavné ochranné kryty predre-
zévaciho zafizeni.
e Ochranny kryt okruzni pily musi byt sprévné nainstalovén a nastaven.
e K ochrannému krytu okruzni pily musi byt pfipojeno odsavani.
e Promér pripojky odsdvaciho nétrubku = 50 mm.
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Preprava, baleni, skladovani

Hammer.

6  Preprava, baleni, skladovéni

6.1 Prejimka dodavky

6.2 Obadl

Ochrana Zivotniho prostredi

6.3 Skladovani

podminky skladovani

28 /94

1. , lhned po obdrzeni stroje je tfeba zkontrolovat, zda je dodévka Uplnd a zda

nebyla pfi prepravé poskozena.
Pokud je viditelné poskozeni pfi pfepravé, nepfijimejte doddvku nebo ji pfi-
jméte pouze s vyhradami.

Zaznameneijte rozsah poskozeni na pfepravnich dokladech / dodacim listé
prepravce.

Zahaijte reklamaéni Fizeni.

Zavady, které nejsou okamzité rozpozndny, je treba reklamovat ihned po
zjisténi, protoze ndroky na ndhradu $kody Ize uplatnit pouze v platnych
reklamaénich lhitdch.

Pokud nebyla sjedndna dohoda o zpétném prevzeti obalu, rozifidte obalové mate-
ridly podle druhu a velikosti a zaijistéte jejich dalsi vyuziti nebo recyklaci.

Pfi pfepravé do zdmofi stroj dikladné zabalte a chrafite jej proti korozi. PouzZijte
vysouseci prostredek.

Obalové materidly jsou cenné suroviny a lze je ve vétsiné pfipadd ddle vyuZit nebo
O&elné upravit a recyklovat.

ZIVOTNi PROSTREDI
Obaly zlikvidujte zpusobem $etrnym k Zivotnimu prostiedi

~  Obalovy materidl zlikvidujte zpdsobem Setrnym k Zivotnimu
prostfedi a v souladu s platnymi mistnimi predpisy o likvidaci.

~  Povéfte recyklaéni spolegnost.

Obaly uchovdveijte az do sestaveni/instalace uzaviené a drzte se ozna&eni poklé-
ddni a skladovdni na vn&jsi strané.

Neskladuijte ve venkovnim prostoru.
Skladuijte v suchém a bezprasném prostiedi. V pfipadé potieby pouzZijte
vysoused|o.

Dodrzujte podminky skladovdni. = Kapitola 4.2 ,,Provozni a skladovaci pod-
minky” na strané 19

Chraite pfed sluneénim zéfenim.

Zamezte mechanickym otfesim.

Zabrarite velkému kolisani teplot (tvorba kondenzétu).
Naolejujte viechny nezakryté &asti stroje (ochrana proti korozi).

V pfipadé delsiho skladovdni (>3 mésice) pravideln& kontrolujte celkovy stav
viech dild a obalu. V pfipadé potteby oZivte nebo obnovte konzervaci.



K2M Preprava, baleni, skladovani

6.4 Prepravni pojistka

Obr. 13: Odstrarite prepravni drzdk
1 Pfepravni Ghelniky
Stroj je doddvdn &dstegné smontovany na paleté.

Stroj je pripevnén k paleté pomoci nékolika prepravnich drzdkd. Neodstrafiujte
prepravni drzdky, dokud nenf stroj zvednut z palety.

6.5 Upozornéni k pfepravé a vylozeni

OZNAMENI
' Poskozeni majetku
® Poskozeni a moznd totdlni ztrdta stroje.
—  Stroj zvedeijte pouze na oznaenych mistech.
- Nezvedeite stroj za st stroje ani za ruéni kola.
- Stroj prepravujte pouze vysokozdviznym nebo paletovym
vozikem.

Odebrani nastavce ze stroje

5

Obr. 14: Odebrdni ndstaved
Dorazovy hfidel

Rezaci ndstavec

Zadni kryt

Dorazové pravitko

Dal3i nastavee a prislusenstvi

OONON—

Pfed montdzi odstrafite ze stroje a palety veskeré prislusenstvi.
1. , Odstraite dorazovou hfidel a fezaci néstavec.
2. , Odstrate viko a dorazové pravitko.

3. , Odstraiite veskeré pfislusenstvi a dal3i pfislusenstvi zevnitf stroje.
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Pfiprava stroje na vyloZeni a nastaveni

Obr. 15: Priprava na pfepravu paletovym vozikem
1 prepravni Ghelniky
2 Nastavovaci sroub
3 Pfitaznd matice
4 podlozka
/\ VAROVANI
Prevraceni stroje
Véznd zranéni v dosledku vysoké hmotnosti stroje.
—  Vénujte pozornost hmotnosti a t&Zisti stroje.
- Zaijistéte nékolik dalsich pomocnikg.

Persondl:
e Dalsi pomocnici
Néradi:
e Ockovy a ofevieny kli¢ 17 mm

y Ze stroje odstrafite viechny pfepravni Ghelniky.

C

y Pripravte si sefizovaci $rouby pro montdz (4x):
e Uplné od3roubujte matici na sefizovacim Sroubu.
e Nasunte polozku.

» Naklofite stroj opatrné dopfedu a udrzujte jej naklonény.

i

» Namontujte sefizovaci $rouby zespodu na zadni stranu stroje.

1. , Rukou zadroubuijte sefizovaci drouby s pojistnymi maticemi a podloz-
kami az na doraz.

2. |, Zaijistéte sefizovaci $rouby kontramaticemi.

» Naklofite stroj na druhou stranu.

i

» Upevnéte sefizovaci Srouby pomoci pojistnych matic a podlozek v predni
Casti stroje.
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6.6
6.6.1

Preprava, baleni, skladovani

Prepravni prostredek

VyloZeni zvedacim vozikem

Obr. 16: VyloZeni zvedacim vozikem
Drevény hranol 90 x 90 mm
Drevény hranol 70 x 70 mm
Drevény hranol 40 x 40 mm
Deska 1500 x 900 x 20 mm
Ptepravni Ghelniky

GOONWN—

/I\ VAROVANI
Prevraceni stroje
Véznd zranéni v disledku vysoké hmotnosti stroje.

v vy

—  Vénujte pozornost hmotnosti a téZisti stroje.
- Zaijistéte nékolik dalsich pomocnika.

Persondl:
e Dal3i pomocnici
Materidl:

e Masivni konstrukéni dievo (hranéné drevo)
o Vicevrstvé lepené dievéné desky (Multiplex)

Pro vyloZeni z palety pouzijte rampu, jak je zndzornéno na obrazku.

Pouzijte stabilni masivni konstrukéni dfevo (dfevény hranol) a vicevrstvy panel z
lepeného lamelového dieva (multiplexni panel), ktery je odolny vigi tlaku a ohybu.

1. |, Ze stroje odstrafite viechny pfepravni Ghelniky.

2. , Pripravte stroj k pfepravé pomoci zvedaciho voziku nebo vysokozdvizného
vidlicového voziku. = Kapitola 6.5 ,Upozornéni k pfepravé a vyloZeni”
na strané 29, = ,Piprava stroje na vyloZeni a nastaveni” na strané 30

3. , Pfisroubujte desku rampy k dfevénym hranoldm.
4. , Pripevnéte rampu k paleté stroje a zajistéte ji proti sklouznuti.
5. |, Zasufite vidlice zvedaciho voziku do otvoru v rému stroje.

» Zvedacim vozikem sejméte stroj z palety.
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6.6.2 Preprava vysokozdviznym vozikem

Obr. 17: Pfeprava vysokozdviznym vozikem

1 Vyfez v paleté
2 Neodstrariujte prepravni drzdk

/I\ VAROVANI

Prevraceni stroje

Véznd zranéni v disledku vysoké hmotnosti stroje.

— Ddveijte pozor na tézisté stroje.

~  Kvyklddce jsou potieba dva az tFi dalii pomocnici v zdvislosti
na vybaveni.

—  Umistéte zvedaci zafizeni (pdsy, fetézy a vidlice vysokozdvi-
zného voziku) co nejddle od t&ziste.
Persondl:
e Ridi¢i vysokozdvizného voziku
1. , Neodstrafiujte pfepravni drzéky, dokud neni stroj zvednut z palety.

2. , Posupte vidlice vysokozdvizného voziku tak, aby zapadly do vybréni v ramu
stroje nebo na paleté.
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6.6.3 Preprava pomoci pojezdového zafizeni

Q Upozornéni
ﬂ Jednoduchd preprava stroje je mozné pomoci pojezdového zafi-

zeni a tazné oje (pFisludenstvi).

Obr. 18: Vykladéni pojezdovym zafizenim

1 Z&padkové deska oje
2 Ndprava kola

3 Stavéci krouzky

4 Kolo

5 Zvedaci o

Pojezdové zafizeni je ke stroji upevnéno tou nejjednoduisi montdzi.

1., Piidroubujte blokovaci desku oje k predni Easti stroje pomoci $roubld M8x25,
podlozek a matic.

2. ), Protéhnéte osu kola otvory ve stojanu stroje.

3. , Umistéte sefizovaci krouzky a kola na osu kola.

4. , Upevnéte sefizovaci krouzky pomoci stavécich roubd.
» Kola se musi stdle dat snadno otéet.

5. , Naklofite zvedaci of a zavéste ji do zajistovaci desky oje.
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Ustaveni a instalace

7  Ustaveni a instalace

7.1 Potieba mista
Pro obsluhu a Gdrzbu montujte stroj ve vzdélenosti nejméné 500 mm rovnob&zné se
smérem obrdbé&ni (rozmér X) od stény.
Pro obrdbé&ni obrobkd musi byt k dispozici dostateény prostor (rozmér Y).
Pro obsluhu a Gdrzbu udrzujte kolem stroje volny prostor nejméné 2000 mm.
Instalace stroje by méla zaijistit dostateény prostor pro obsluhu s ohledem na prostor
potiebny pro pohyb obrobki (podévani, obrdbéni, odebirdni ze stohu).
Stroj pouZivejte pouze v suchych a mrazuvzdornych mistnostech, nikoli venku.
Obr. 19: Pozadavek na misto K2 M
W Délka obrobku
X Vzddlenost ke zdi
Y Délka obrobku + 500 mm
Z  Volny prostor k obsluze
7.2 Montéz a zarovnani (nivelace) stroje

Obr. 20: Zarovndni stroje
1 Prepravni Ghelniky

2 Stavéci drouby

3 Vodovéha

4 Pojistnd matice
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Néradi:
e Vodovéha
o Ockovy a ofevieny kli¢ 17 mm
K zajidténi ptresné funkce a klidného chodu stroje je tfeba jej na misté montaze
zarovnat pomoci vodovdhy.
1. , Pokud je povrch nerovny, zarovneijte stroj pomoci stavécich Sroubd.

1. , Povolte pojistnou matici.
2. , Ofotte stavécim $roubem.
3. , Utdhnéte pojistnou matici.
2. , V pfipadé potieby pfidroubuite stroj k podlaze pomoci prepravnich Ghelnikg.

3. ) Veskeré nezakryté &dsti stroje zbavte antikoroznich prostfedkd.

7.3 Instalovat

7.3.1 Prepravni pojistka a odsavani pilové jednotky
Odstranéni prepravni pojistky z pilové jednotky

Obr. 21: Odstrarite pfepravni zémek jednotky
Ruéni kolo nastaveni Ghlu

Nastaveni Ghlu fezu upinaci pdkou
Matice vahadla motoru

Pojistné matice

Matice a podlozky pfepravni rouby (2x)
prepravni pojistka

Pojistné matice / prepravni epy

Néradi:

o Ockovy a otevieny kli¢ 13 mm

NOONWN=—

Pilovd jednotka je zajisténa proti posunuti pfi prepravé.
Pfed pfemisténim pilové provozni jednotky je nutné tuto pfepravni pojistku odstranit.
Vsechny dily uschoveijte pro pozd&jsi prepravu stroje.

y Pfidrzte matice na vahadle motoru (dole) a povolte pojisiné matice.

Povolte matice prepravnich 3roubl (nahote) a odstrafite je spolu s podloz-
kami.

1.
2.
3. ) Nasadte ruéni kolo na hfidel pfestaveni Ghlu.
4. , Uvolnéte upinaci pdku pro nastaveni Ghlu fezu.

5. , Otocte pilovou provozni jednotku v Ghlu 45°.

6. , Odstraiite pfepravni pojistku, pojistné matice a horni podlozky.
» Povolte pojistné matice prepravnich &epd.

y Odstrafite pfepravni rouby.

y Odstrafite ndlepky z pfedni &dsti stroje.

®» Nyni Ize pilovou provozni jednotku nastavit.
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Montéz odsdvaci pFiruby pilové jednotky

Obr. 22: Montéz odsévaci pfiruby

1 odsdvaci nétrubek

2 Srouby M8x16 (4x)

3 Odsdvaci hadice pilové jednotky
4 Hadicové spona D90-110

Néradi:
o Ockovy a otevieny kli¢ 10 mm
o Ndstrény kli¢ 7 mm
1. ), Umistéte odsdvaci pfiruba se 3rouby M8x16 a podlozkami z vnéjsi strany na
stojan stroje.
2. , Pripevnéte odsavaci pfirubu pomoci podlozek a matic zevniff.

3. , Pfipevnéte odsévaci hadici pilové provozni jednotky k odsévacimu nétrubku
ve vnitfnim prostoru stroje pomoci hadicové svorky.

®» Nyni |ze stroj pfipojit k odsavacimu systému.

7.3.2 Montéz listy mérky

Obr. 23: Montdz listy mérky

Srouby na li3té stupnice (3x)
stupnicovd kolejnice

stol stroje

dodrzujte montdzni polohu
Vzddlenost lidty mé&Fika k roviné stolu

XNWN —
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Néradi:
e kli¢ na $rouby s vnitfnim 3estihranem 5 mm
e Posuvné méfitko
1., Umistéte lidtu stupnice na stdl stroje.

Vénujte pozornost montdzni poloze: Stupnice musi byt instalovéna ve vze-
stupném pofadi zleva doprava.

2. , Voln& zadroubuijte inbusové drouby Méx14 do stolu stroje.
3. , Pfesné nastavte vzddlenost od roviny stolu: X1 = X2 = 10,0 mm.

4. ), Pevné utdhnéte $rouby s vnitinim Sestihranem.

Montéz tycového profilu

Montéz dorazového hiidele na stil stroje

Obr. 24: Montaz tyéového profilu

Kfidlové matice

Kryci viko

dorazovy hfidel

Podlozky

Pojistné matice a podlozky

Sefizovaci Sroub a pojistnd matice
Bezpe&nostni 3estihrannd matice

H¥idel dorazového hfidele na droven stolu

Néradi:

e Posuvné méfitko

<NOOUGMNWN-—

o Uhel zastaveni
Zadni bezpeénostni Sestihranné matice jsou pfednastavené a nesmi se nastavovat.

Tyto matice urduji Ghel mezi paralelnim dorazem a kotougem okruzni pily (volny
fez).

1., Odebréni predniho krytu:

1. , Uvolnéte kiidlovou matici uvnitf stroje.
Kfidlova matice je pfistupnd ze zadni &asti stroje.

2. , Vytdhnéte kryt nahoru a sejméte jej dopfedu.

2. , Odstrafite pojistné matice a podlozky ze zdvitovych kolikd.
3. ) Umistéte dorazovy hfidel s podlozkami na stdl stroje.

4. , Dorazovou hfidel s podlozkami a pojistnymi maticemi zezadu volné pfisrou-
bujte ke stolu stroje.

5. |, Pfesné nastavte vzddlenost k Grovni stolu.
®» Zkontrolujte Y1 = 20,0 mm pomoci mérky a Ghlu dorazu.
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Kontrola vzdalenosti mezi dorazovou hfideli a stolem stroje

Obr. 25: Dorazovd hridel - ovldddni

paralelni doraz

dorazovy hfidel

Sefizovaci $roub

Pojistnd matice (dorazova hridel)

Pojistnd matice (sefizovaci 3roub)

Kryt / kiidlovd matice

Hridel dorazového htidele na droven stolu

Néradi:

Posuvné méfitko

<OOUNWN-—

Uhel zastaveni

kli¢ na Srouby s vnitfnim $estihranem 4 mm
Ockovy a otevieny kli¢ 13 mm

Ockovy a otevieny kli¢ 17 mm

1. , Nasuite paralelni doraz na hfidel dorazu zezadu.

2. , Nastavte piedni vzddlenost hiidele ke stolu:

1. , Posufite paralelni doraz dopfedu.

2. , Pomoci sefizovaciho Sroubu pfesné nastavte vzddlenost k Grovni
stolu.

» Y] =20,0 mm.

3. ), Mirné utdhnéte pfedni pojistnou matici.

|S*’

» Nastavte zadni vzddlenost hiidele ke stolu:

1. , Posufite paralelni doraz dozadu.

2. , Pomoci sefizovaciho $roubu pfesné nastavte vzddlenost k Grovni
stolu.

» Y2 =20,0 mm.

3. ) Lehce utdhnéte zadni pojistnou matici.

‘ >

» Zkontrolujte nastaveni v nékolika polohéch a v pfipadé potieby znovu
upravte.

®» Vzddlenost k Grovni stolu Y1 = Y2 = 20,0 mm.

» Utdhnéte obé pojistné matice.

C

» Montéz krytu na predni stranu:

1. , Zavéste kryt na stojan shora dold.
®» Kryci deska musi byt ze viech stran v kontaktu se stojanem stroje.
2. , Utdhnéte kiidlovou matici uvnitf stroje.

Kfidlovd matice je pfistupnd ze zadni &asti stroje.
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7.3.4 Montdéz rezaciho ndstavce
Montdaz fezaciho ndstavce varianta 610 (standard)

Obr. 26: Montdz fezaciho ndstavce - varianta 610

1 Zavitovy kolik dorazové hfidele
2 Podlozky

3 Pfitaznd matice

4 Sroub listy stupnice M6x14 (2x)
5 Srouby / podlozky M8x16 (3x)
Néfadi:

kli¢ na $rouby s vnitinim Sestihranem 5 mm
Ockovy a otevieny kli¢ 10 mm
Ockovy a otevieny kli¢ 17 mm

Rezaci ndstavec 610 je pfipevnén k zadni Edsti stroje.

L,
2.,
3.,
a.
5.,
6.
7.,

Odstrarite pojistnou matici a podlozku ze 3roubu dorazového hridele.
Umistéte podlozku na stavéci $roub (dorazovy hridel).
Umistéte Fezaci ndstavec na zdvitovy kolik (dorazovy hfidel) a na stdl stroje.

Rezaci ndstavec volné pripevnéte ke stolu stroje pomoci 3roubd M8x16 a
podlozek (3x).

Nastaveni svislé polohy fezaciho ndstavce:

1. , Umistéte dorazové pravitko na stil stroje.

2. , Posuite fezaci néstavec az k dorazovému pravitku.

3. , Utdhnéte 3rouby.
® Horni okraj fezaciho néstavce musi byt ve stejné Grovni jako stdl stroje.

Na zdvitovy &ep dorazové hfidele nasroubuite fezaci prodlouzeni s pod-
lozkou a pojistnou matici.

Srouby, podlozky a matice (2x) piisroubujte vodici listu k fezacimu ndstavci.
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Montéz krytu na zadni stranu

7.3.5

Hammer.

Obr. 27: Montdz krytu

1 Kryci viko

2 Srouby s vnitinim Sestihranem Méx30

3 ki€ na 3rouby s vnitfnim Sestihranem 4 mm

Néradi:
o kli¢ na $rouby s vnitfnim Sestihranem 4 mm
1. ), Povolte $rouby s vnitinim Sestihranem (6x).
2. , Nasadte kryt a zavéste jej na Srouby.
®» Kryci deska musi byt ze viech stran v kontaktu se stojanem stroje.

3. , Utdhnéte $rouby s vnitinim Sestihranem (6x).

Montdaz rezaciho nastavce 1220 (Volitelnd moznost)

Montéz fezaciho nastavce, varianta 1220
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Obr. 28: Montdz ndstavce hridel 1220

1 dorazovy hfidel

2 Ndstavec hfidele

3 Upinaci $rouby (M8x6)

4 Néstavec hiidele centricky

5 Zdvitové koliky vodorovné dozadu

Persondl:
e Dalsi pomocnd sila
Néradi:
o kli¢ na $rouby s vnitinim Sestihranem 4 mm
Pro bezproblémovou instalaci je nutny dalsi pomocnik.

1. ) Zatlagte prodluZzovaci hiidel 1220 do namontované dorazové hridele, dokud
se nezastavi.
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Ustaveni a instalace
Otdéeijte néstavcem hiidelem 1220, dokud zdvitové koliky nesméfuji vodo-
rovné dozadu.
Nasroubujte upinaci $rouby M8x6é do dorazové htidele (4x).

Upravte upinaci $rouby tak, aby prodluZovaci hfidel 1220 byla vystfedéna
vzhledem k dorazové hfideli.

Zajistéte viechny upinaci Srouby.
ProdluZzovaci hfidel na konci pfidrzujte za pomocnika.

®» PfiSroubujte prodluzovaci htidel k fezacimu néstavci 1220.

Montdz fezaciho nastavce varianta 1220

2X

Obr. 29: Montéz fezaciho ndstavee - varianta 1220

Zdvitovy kolik dorazové hiidele
Podlozky

Pfitaznd matice

Sroub listy stupnice M6x14 (2x)
Srouby / podlozky M8x16 (3x)

GOONWON—

Persondl:

e Dalsi pomocnd sila
Néradi:
o kli¢ na $rouby s vnitfnim Sestihranem 5 mm

Ockovy a otevieny kli¢ 10 mm
O¢kovy a otevieny kli¢ 17 mm

Rezaci néstavec 1220 je pfipevnén k zadni &asti fezaciho néstavee 610.

L
2.
3.
4. )
5.,
6. »
7.,
8. ,

Odstraite pojistnou matici a podlozku ze $roubu dorazového hridele (2x).
Na zavitovy kolik (dorazovy htidel) nasadte podlozku (2x).
Umistéte Fezaci ndstavec na zdvitové koliky (dorazovy hfidel) a na stil stroje.

Rezaci néstavec volné pFipevnéte k fezacimu ndstavei 610 pomoci $roubd
M8x16, podlozek a matic (3x).

Nastaveni svislé polohy fezaciho ndstavce:

1. , Umistéte dorazové pravitko na stil stroje.
2. , Posufite Fezaci néstavec az k dorazovému pravitku.

3. , Utdhnéte Srouby.

®» Horni okraj fezaciho néstavce musi byt ve stejné Grovni jako stdl stroje.

Na zdvitovy &ep dorazové hfidele (2x) nasroubuijte fezaci prodlouzeni s
podlozkou a pojistnou matici.

Srouby, podlozky a matice (3x) pfisroubujte vodici listu k fezacimu néstavci.

®» Zaijistéte dokonalé vyrovndni na pfechodu mezi ob&ma stupnicovymi kolej-
nicemi.

Drzte fezaci ndstavec na konci za pomocnika.

®» PfiSroubujte fezaci néstavec k opé&rnym patkdm.
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Montéaz podpérné patky pro Fezaci néstavec, varianta 1220

Obr. 30: Montdz opérné patky

1 PFitaznd matice

2 Nastavovaci sroub
3 Distanéni pouzdro
4 Sroub M8x35

5  Sroub M8x16
Néradi:

o kli¢ na $rouby s vnitinim Sestihranem 5 mm
Rezaci néstavec 1220 je vzadu zaijidtén proti pieklopeni dvéma opérnymi patkami.
1. , Upln& odsroubujte kontramatici na sefizovacim 3roubu (2x).
2. |, Zadroubujte sefizovaci $roub zcela do opérné patky (2x).

3. , Namontujte levou podpé&rnou patku pomoci sroubu M8x35, podlozky a
distanéniho pouzdra na stranu fezaciho néstavce.

4. , Rezaci néstavec piisroubujte zezadu k opémé patce pomoci sroubu M8x16.

5. , Stejnym zpUsobem sestavte pravou opérnou patku (zrcadlové obraceng).

Vyméiite méfitko a zkontrolujte rovinnost fezaciho nastavce 1220

Obr. 31: Rezaci ndstavec 1220

1 Upinaci $roub / podlozka

2 Stupnice paralelniho dorazu 1220

3 Kontrola pfechodi mezi sou&dstmi

4 Sefizovaci drouby / pojistné matice

Néradi:
o kli¢ na $rouby s vnitfnim Sestihranem 2,5 mm
o Ockovy a otevieny kli¢ 10 mm
o Ockovy a otevieny kli¢ 17 mm

1. , Povolte a odstrafite upinaci $roub a podloZku.

42 /94



K2 M

7.3.6

Ustaveni a instalace

2. , Vyména stupnice:

1. , Vytdhnéte méfitko zpét z stupnicové kolejnice.

2. , Navléknéte stupnici 1220 do vodici listy.

3. ) Zatladte méfitko dopredu, dokud se podlouhly otvor s popiskou

"K2M" nenachdzi ve stredu.

3. ) Zasroubujte upinaci 3roub s podlozkou.
4. , Zkontrolujte rovnomérnost fezaciho néstavce pomoci dorazového pravitka.

ok Horni hrany obou fezacich ndstaved jsou v jedné roviné se stolem
stroje.

NOK NasLavte svislou polohu Fezného prodlouzeni pomoci stavécich
$roubd.

» Povolte pojistnou matici, otoéte stavécim Sroubem a dotdh-
néte pojistnou matici.

Prodlouzeni stolu

Montéz spojovaciho systému prodlouZeni stolu na stl stroje

Obr. 32: Montdz spojovaciho systému
Sroub (M8x35)

Distanéni pouzdro

Kolejnice stolu

Matice/podlozky

Vzddlenost kolejnice k Grovni stolu
Néradi:

e Posuvné méfitko

< hNOWWN

Palice

kli¢ na Srouby s vnitfnim $estihranem 5 mm

Ockovy a otevieny kli¢ 17 mm

1. , Listu stolu lehce pfipevnéte ke stolu stroje pomoci sroubt M8x35 a distané-
nich pouzder.

2. , Pfesné nastavte vzddlenost k drovni stolu.

Toto nastaveni musi byt velmi pfesné, zkontrolujte pomoci posuvnych méfitek.

1. , Nastavte listu stolu mékkym kladivem.
» Vzddlenost Y1 = vzddlenost Y2 = 11,0 mm.
2. , Srouby pevné dotdhnéte.
3. , Pomoci 3roubl, podlozek a matic pfisroubuite listu stolu k zadnimu konci
fezaciho néstavce.

4. , Zkontrolujte nastaveni, popfipadé nastavte znovu.
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Zavéseni a nastaveni prodlouZeni stolu na spojovaci systém

7.3.7

44 / 94

Obr. 33: Nastaveni prodlouzeni stolu

1 Prodlouzeni stolu
2 Upinaci $rouby / pojistné matice
3 Stavéci drouby / pojistné matice (nastaveni Ghlu)
4 Stavéci $rouby / pojistné matice (vy3kové nastaveni)
5 Kontrola vy3ky a rovnomérnosti
Néradi:
kli€ na 3rouby s vnitinim Sestihranem 3 mm
Ockovy a otevieny kli¢ 10 mm
1. , Kontermuttern und Klemmschrauben an der Unterseite [3sen.
2. , Zavéste prodlouZeni stolu na spojovaci systém podle obrazku.
3. , Zkontrolujte nastaveni vysky a Ghlu prodlouzeni stolu pomoci dorazového
pravitka.
Horni hrana prodlouZeni stolu je ve stejné vyice a Grovni jako stil
stroje.
NOK Pomoci stavécich Sroubl nastavte vysku a Ghel prodlouZent stolu.
» Povolte pojistnou matici, otoéte stavécim Sroubem a dotdh-
néte pojistnou matici.
4. , Utdhnéte upinaci 3rouby na spodni strang, utdhnéte pojistnou matici.
5. , Po upnuti zkontrolujte nastaveni, v pfipadé potfeby znovu upravte.

Montéz pridriné pruzinu pro vedeni odsavaci trubice

Obr. 34: Montéz pfidrzné pruziny odsévaci trubice

1

2
3
4

Pidrznd pruzina saci hadice
Pritaznd matice

Kolejnice stolu

Rezaci ndstavec 1220
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Néradi:

Ockovy a otevieny kli¢ 10 mm

Pfidrznd pruzina slouZi jako vedeni odsdavaci trubice.

V hornim ohybu je zavésena odsdvaci hadice k ochrannému krytu kotouéové pily.

1. , Nasroubujte pojistnou matici na pfidrznou pruzinu.

2. , Varianta fezaciho ndstavce 610:

Zasroubujte pfidrznou pruzinu na konci listy stolu.

3. , Varianta fezaciho ndstavce 1220:

Zasufite pojistnou pruzinu do fezaciho ndstavce a zespodu zadroubujte
pojistnou matici.

4. , Zarovnejte rovné pojistnou pruzinu a utdhnéte pojistné matice.

7.4 Pfiprava pro napojeni odsavani

Pozadavky na odsévaci systém

Pfipojeni k odsavani

Kazdy stroj musi byt pfi pouziti s odsdvacim zafizenim odsdvén v souladu
sEN 12779:2015 nebo EN 16770:2018.

Saci vykon musi byt dostateéné velky, aby zajistil poZadovany podtlak a
rychlost vzduchu v misté pfipojenti (viz technickd data nebo uspordaddni).
Pfed prvnim spudténim a po vyznamnych zménéch (na stroji a/nebo odsé-
vacim systému) zkontrolujte vykon odsévéni.

Pfed prvnim pouzitim odsavade kontrolujte zjevné vady a také denné a
mésicné Ocinnost.

V zavislosti na vybaveni |ze saci zafizeni pripojit ke stroji tak, Ze automaticky
b&zi se strojem (bezpotencidlovy kontaki).

U stroj0 bez ovladéni odsavaciho systému zapnéte odsavaci systém pred
zahdjenim préce.

Odsdvaci hadice musi byt vodivé a uzemnéné proti elektrostatickému vyboiji.
Pouzivejte pouze nehoflavé saci hadice.

K &i3téni usazeného prachu pouZivejte pouze bezprasné metody odsévani.

Obr. 35: Pfipojka odsdvani

GOONWON—

Ochranny kryt okruzni pily @ 50 mm

Celkové pfipojeni @ 120 mm

Hadicové spony D50-70

Hadicovd spona D120-140

Prisludenstvi saci rozdélovaé (€. polozky 500-07-211)
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7.5
7.5.1
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Hammer.

UPOZORNENI

Elektrostaticky ndboj

Nebezpedi pozdru a Grazu elekirickym proudem v dosledku neu-

zemnénych nebo nekvalitnich sacich hadic.

- Pouzivejte pouze odsdvaci hadice schvdlené vyrobcem.

—  P¥i pfipojovdni stroj0 vzdy zaijistéte trvalé elekirostatické uzem-
néni.

- Saci hadice musi byt nehoflavé a elektricky vodivé. Doporu&u-
jeme proto pouzivat pouze Felder Group odsavacich hadic.

Odsavaci rozdélovag (& 100 mm + & 50 mm) je k dispozici jako pfisludenstvi.

To znamend, Ze obé saci pFipojky (jednotka a ochranny kryt) jsou odsévdny ve
spoleZném sacim potrubi (& 120 mm).

1. , Upevnéte saci rozdélovag na saci pfirubu.

2. , Saci hadici @ 50 mm upevnéte hadicovou svorkou k sacimu rozdélovaéi a k

ochrannému krytu kotou&ové pily.

3. , Saci hadici @ 120 mm pfipevnéte k sacimu rozdélovadi hadicovou sponou

Pfipojeni elekifiny

nebo rychlospojkou.

Bezpecnostni pokyny - pfipojte elelekirickou instalaci

OZNAMENI
' Elektricky proud
® Vécné skody v disledku nesprévného napdieni.
—  Elektrické pripojeni stroje musi provést opravnény elektrikar v
den instalace.
~  Pfed pfipojenim stroje k napdjeni porovnejte data uvedend na
typovém Stitku s daty elektrické sité. Stroj pripojte pouze v pfi-
padé, Ze se Gdaje shoduji.
- Skfifiovy rozvadé na stroji nesmi byt otevieny nebo s nim
manipulovdno bez vyslovného povoleni Servisni stfedisko
Felder Group. V pfipadé nedodrzeni tohoto zdkazu zanikaiji
veskeré ndroky vyplyvajici ze zéruky.

PoZzadavky na elektrické pFipojky:

Stroj musi byt uzemnén ochrannym vodicem.

Dodrzujte technické tdaje elektrického systému stroje.

Mistni spinaci skifi musi byt vybavena jisti¢em (DIN VDE 0641).

Pro kazdou proudovou fézi musi existovat samostatny spinaci kontakt.

Stroj smi byt pfipojovdn pouze k sitim TN (s uzemnénym nulovym vodigem).
Pfipustné kolisani napéti, jisténi a pfipojovaci kabel viz schéma zapojeni.
Napdijeci zdroj musi byt chrénén proti podkozeni (napf. pancéfové trubice).
Pfipojovaci kabel poloZte tak, aby nedochdzelo k zauzlovani nebo odéru a
nehrozilo nebezpeéi zakopnuti.

Napdijeci kabel je treba pravidelné kontrolovat, zda nejevi zndmky poskozeni
nebo stdrnuti. Stroj se nesmi pouzivat, pokud stav sifového kabelu neni doko-
naly.

Sifové zdéstreka mize byt zapojena az poté, co byl stroj nainstalovan na misté
pouziti. Pfipojeni k z&suvce CEE (napf. ndsténnd zdsuvka).
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7.5.2 PFipojeni zastrcky pristroje
Privodni kabel stroje

/\ NEBEZPECi

Vysoké elekirické napéti v pripojovacim kabelu

Vazné zranéni nebo smrt pii kontakiu s kabely pod napétim.

- Zmény na pripojovacim kabelu smi provddét pouze kvalifiko-
vany elektrikdr.

Varianta vybaveni 50 Hz: Napdijeci kabel stroje je vybaven evropskou CEE
zéstrekou.

Verze 60 Hz: Napdijeci kabel stroje je doddvan s otevienym koncem, tj. bez
zéstreky.

Je-li to nutné, musi byt napdijeci kabel zakaznikem dodateéné vybaven jednim z
predpist specifickych pro danou zemi a zastrekou vhodnou pro napdijeci zdro;.

Zkontrolujte smér otaéeni hridele kotouéové pily

Obr. 36: Smér otdéeni motoru

1 Zelené tlagitko start - kotou€ové pila ZAPNUTA

2 Smér otdceni hfidele kotoucové pily

3 Cervené tlagitko stop - kotoucova pila VYPNUTA

Stroj je z vyroby vybaven sprdvnym smérem otd&eni.

Pokud je nutné zménit smér otdéeni, okamzité kontaktujte Servisni stfedisko Felder
Group.

1. , Pripojte zéstreku pfistroje k napéjecimu zdroji.

2. ), Stisknéte a uvolnéte zelené tlagitko [Start] na ovlddacim panelu.

3. , Nechte stroj krdtce bézet.

4. , Stisknéte Eervené tlacitko [stop].

5. |, PFi dob&hu motoru zkontrolujte smér otdéeni hiidele kotoucové pily.

OK| Smér otd&eni hiidele kotougové pily proti sméru obrébéni obrobkd.

Smér otdéeni hfidele kotougové pily je stejny jako smér obrdbéni

obrobkd.

) Kontaktujte Servisni stfedisko Felder Group.

NOK

o

» Pferuste pfipojeni k elektrické siti.
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8  Nastaveni a vybavovani
8.1 paralelnim pravitkem

8.1.1 Posunuti paralelniho pravitka

Obr. 37: Posunuti paralelniho pravitka

1 Méitko
2 Ukazatel
3 Ryhovany 3roub (upinaci pravitko)
4 upinaci $roub
1. , Vypnéte stroj.
2. ), Povolte $rouby s ryhovanou hlavou.
3. ), Odectéte nastaveny rozmér na stupnici.
®» Odeététe rozmér na predni hrané ukazatele.

4. , Prizposobte méfitko roznym tloustkdm pilového kotouce:

1. , Povolte svérny 3roub.
2. , Posufite méfitko o chybéjici rozmér.

3. , Utdhnéte aretaéni Sroub.

5. ) Utdhnéte ryhovany $roub.

8.1.2 Pfevod dorazového pravitka na uzky okraj

0.
722

“\ 577
)

Obr. 38: Prestaveni pravitka naplocho

Sroub s ryhovanou hlavou (dorazové pravitko)
dorazové pravitko

drazka

Upinaci lita

Ukazatel stupnice

GOONWON—

Chcete-li fezat Gzké obrobky, pfepnéte dorazové pravitko na Gzkou hranu dorazu.
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8.1.3

Nastaveni a vybavovani
Pokud je dorazové pravitko instalovdno vodorovng, vzddlenost od pilového listu se
méni. Zménénd 3itka fezu se koriguje posunutim ukazatele stupnice.
1. , Povolte Srouby s ryhovanou hlavou.
2. , Vytdhnéte dorazové pravitko dozadu.
3. , Ofotte dorazové pravitko (polozte jej plochou na stdl) a navléknéte jej na

upinaci lidtu s pfislusnou drazkou.

» Utdhnéte Sroub s ryhovanou hlavou.

4
5. , Pohybuijte ukazatelem stupnice ve sméru pilového kotouge, dokud nezapadne
na misto.

®» Odeététe opraveny rozmér na prednim okraji ukazatele stupnice.

Odstranéni paralelniho dorazu

Obr. 39: Odstranéni paralelniho dorazu

1 Sroub s ryhovanou hlavou 1 (dorazové pravitko)
2 Ryhovany $roub 2 (upnuti paralelniho pravitka)
3 dorazovy hfidel

VAROVANI
Nekontrolovany pohyb obrobku

Véznd zranéni v dosledku zpétného rdzu, pokud obrobek béhem
obrdbéni sklouzne a nakloni se.

- K vedeni obrobku vzdy pouzivejte pfiény nebo paralelni doraz.
Pfi zpracovani dlouhych obrobkd pomoci pfi¢ného pravitka (pfisludenstvi) nebo pfi
0drzbdiskych pracich moze byt nutné odstranit paralelni pravitko.
1. ) Zajistéte ryhovany Sroub 1.
2. , Povolte $roub s ryhovanou hlavou 2.
3. ) Zatlatte paralelni pravitko pIné dozadu.

4. , Paralelni pravitko mirn& nadzvednéte a vytédhnéte ho z dorazového hridele
dozadu.

® Dlouhé obrobky mohou presahovat 3itku fezu.
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8.14 Odklopeni paralelniho pravitka

Obr. 40: Odklopeni paralelniho pravitka
Sroub s ryhovanou hlavou 1 (dorazové pravitko)
Ryhovany $roub 2 (upnuti paralelniho pravitka)
dorazové pravitko

paralelni doraz

dorazovy hfidel

fezaci ndstavec

COAhNWON—

VAROVANI
Nekontrolovany pohyb obrobku

Vaznd zranéni v disledku zpétného razu, pokud obrobek b&hem
obrdbéni sklouzne a nakloni se.

~ K vedeni obrobku vZzdy pouzivejte pfiény nebo paralelni doraz.
Pfi zpracovani dlouhych obrobkd pomoci pfigného pravitka Ize paralelni pravitko
otocit pod Grover stolu.
1. , Povolte Sroub s ryhovanou hlavou 1.

2. , Umistéte dorazové pravitko do stfedu a utdhnéte roub s ryhovanou hlavou

1.
3. , Povolte Sroub s ryhovanou hlavou 2.
4. , Posufte paralelni doraz az na konec hfidele.

5. ) Vyklopte paralelni doraz a nechte jej dorazovym pravitkem spogivat na
spodni strané fezaciho néstavce.

®» Dlouhé obrobky mohou presahovat 3itku fezu.
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8.1.5 Namontujte pomocnou zarazku ,Sageboy” na podélné pravitko

Obr. 41: Montéz pomocné zardzky ,Ségeboy”.
Pomocné zardzka ,Sageboy” (&. pol. 01.0.022)
vodici pravitko

3rouby s ryhovanou hlavou

dorazovd lidta

Sablona (pfipojend k obrobku)

GOONWN—

Q Kryt drazkového néstroje a pomocné zarézka "Sageboy"
ﬂ Pokud je pomocnd zardzka "Sageboy" umisténa nad pilovym

kotouéem u kotoucovych pil bez horni ochrany, |ze provadét
skryté fezy a prdci s drdzkovacimi néstroji.

Instalace, obsluha a sefizeni: Viz samostatny ndvod k obsluze.

Pomocnd zardzka "Sageboy" je pfidavny doraz vyrobeny z eloxovaného hliniku a
je namontovdan na podélném dorazu kotou&ové pily.

Vodici pravitko ochrany pfistupu pro pilu slouZi také jako doraz pro fezdni pomoci
Sablon.

1. ) Upevnéte pomocnou zardzku ,Ségeboy” k dorazové listé pomoci droubd s
ryhovanou hlavou.

2. , Nastavte paralelni doraz tak, aby byl ndstroj zakryt vodicim pravitkem
ochrany pfistupu pily.

3. , Nastaveni pomocné zardzky ,Ségeboy” viz vlastni ndvod k obsluze.
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8.2

Hammer.

Nastaveni vysky fezu / Ghlu fezu (standardni vybaveni)

Nastaveni fezné vysky

Nastaveni fezného Ghlu

8.3
8.3.1
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Vymeéna ndstroje

9

Obr. 42: Nastaveni vysky/dhlu fezu

1 Ruéni kolo, nastaveni vysky

2 Ruéni kolo nastaveni Ghlu

3 Nastaveni Ghlu fezu upinaci pdkou
4 Stupnice Fezného Ghlu

Vysku fezu nastavte pouze na nezbytné nutnou vysku.
1. , Nastavte vysku fezu pomoci ruéniho kola pro nastaveni vysky na strané.

e smérem doprava: na vyssi hodnotu
e smérem doleva: na niz3i hodnotu

2. , Zkontrolujte nastavenou vysku fezu pomoci méficiho zafizeni na kotoudi
okruzni pily.

Ddvejte pozor na mozné kolize dorazd, obrobkd atd. pfi otéceni.
1., Stéhnéte ruéni kolo a nasadte jej na otoénou hridel.
2. , Uvolnéte upinaci pdku pro nastaveni Ghlu fezu.
3. ) Nastavte Ghel fezu pomoci ruéniho kola pro pfestaveni Ghlu.
e smérem doprava: pfiblizng 45°
e smérem doleva: priblizné 0°
4. , Odettéte nastaveny Ghel fezu na méfitku.

5. |, Zaijistéte upinaci pdku pro nastaveni Ghlu fezu.

Vieobecné informace o pilovych kotou¢ich a drazkovacich néstrojich

OZNAMENI
' Nebezpeci kolize pfi pouZiti drazkovacich nastroji
o Poskozeni materidlu drézkovaciho néstroje a stolu stroje.
~  P¥i prdci s drdzkovacimi ndstroji nemérite Ghel 90°.
— U drézkovacich néstrojd o 3ifce mendi nez 10 mm nasadte
nejprve mezikrouzek na hfidel pily.
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Obr. 43: Pojistka proti protdéeni pilového hridele
1 Pramér pilové hfidele
2 Pojistka proti protaéenti pilové pfiruby
Pouzivejte pouze pilové kotouge a drézkovaci néstroje,
e Jejichz maximdlni pfipustné povolené otdcky jsou vy3si nez otacky hiidele
pily
o kterd odpovidd normé DIN EN 847-1.
e Které nesou oznaceni ,MAN"
PouZivejte pouze drdzkovaci néstroje,
e Které jsou vhodné pro ruéni posuv
e Které jsou vhodné pro dievozpracujici provozy

Q Upozornéni

Doporuéujeme pouzivat vyhradné origindIni néstroje Felder
Group vyrobce.

Obrébéni obrobkd s uvedenou maximdlni vyskou fezu je mozné pouze za uréitych
podminek. To je pfimo zdvislé na nésledujicich faktorech:

e Druh dfeva (tvrdé nebo mékké dfevo)

o vlhkost dfeva

e Rychlost posuvu

o Pilové kotouge

e vykon motoru stroje

8.3.2 Priprava k vyméné ndstrojo

Obr. 44: Priprava k vyméné ndstroji
1 Sroub s ryhovanou hlavou

2 Ochranné kryty

3 Rozeviraci klin

4 Drevénd lista litinového stolu
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1. ), Umistéte pilovou provozni jednotku do polohy 90° (Uhel fezu 0°) a zcela
nahoru.

2. , Vypnéte stroj a zajistéte ho proti opétovnému zapnuti.
3. ) Povolte ryhovanou matici a zatlaéte dovnitf.
4. , Stéhnéte ochranny kryt smérem nahoru ze rozviraciho klinu.
5. , Odstraiite podlozku.
®» Zatdhnéte smérem nahoru pfes rozviraci klin.

8.3.3 Nastavit provozni pohotovost

Provozni pripravenost pfi pouziti kotouct okruzni pily

Obr. 45: Provozni pfipravenost - prdce na kotoudové pile
Drevénd lista litinového stolu

Ochranné kryty

Zaklapavaci pruziny

Ryhovand matice

ANWN —

Q Provozni pohotovost
ﬂ Kotou& okruzni pily b&zi pouze tehdy, kdyZ je koncovy spinaé

uvnitt stroje v ¢innosti.

Ujistéte se, Zze zaklddaci lidta spravné zapadla vlevo a vpravo.

1. , Nainstalujte zakladaci listu.

) Zavéste zakladaci listu vpravo (vpredu) do stolu stroje.

y Zaklapnéte zakladaci listu vlevo (vzadu) do zdpadkovych pruzin.

®» Zaklddaci lidta musi licovat se stolem stroje.
2. , Nasadte ochranny kryt shora na rozviraci klin.

3. , Zkontrolujte nastaveni ochranného krytu. = Kapitola 8.6 ,Montdz a nastaveni
krytu kotoucové pily” na strané 64

4. , Utdhnéte ryhovanou matici.
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Provozni pfipravenost pfi pouZiti drazkovacich néstroju

-

Obr. 46: Provozni pfipravenost - drézkovaci néstroje
1 Zaklddaci lista (€. pol. 500-07-206)

2 Srouby se zdpustnou hlavou Méx16

3 Pomocny doraz ,Sageboy”

4 Drdzkovaci ndstroj

Provozni pohotovost

ﬂ Pilovy kotou¢ bézi pouze tehdy, kdyZ je aktivovdn koncovy spina&

uvnitf rdmu stroje.

Néradi:
o kli¢ na $rouby s vnitinim Sestihranem 4 mm

1. , Nainstalujte zakladaci listu.
y Umistéte zaklddaci listu do stolu stroje shora.

) Zasroubujte 7 roubd se zdpustnou hlavou pomoci inbusového klige.

®» Zaklddaci lidta musi licovat se stolem stroje.

2. , Namontujte pomocny doraz ,Ségeboy” na paralelni doraz. = Kapitola
8.1.5 ,Namontujte pomocnou zardzku ,Sdgeboy” na podélné pravitko”
na strané 51

y Upevnéte ochranu pfistupu pily k paralelnimu dorazu pomoci ryho-
vanych 3roubd.

» Nastavie paralelni doraz tak, aby byl ndstroj zakryt vodicim pra-
vitkem Sageboy.

® |nstalace, obsluha a sefizeni: Viz samostatny navod k obsluze.
8.4 Vyména pilovy kotoué
8.4.1 Montéz pilového kotouée do stroje

Upozornéni:

Pro presné fezy doporuéujeme pouzivat co nejmensi kotoug.
Povolené pilové kotou&e jsou uvedeny v oddilu Technickd data.
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Obr. 47: Vyména pilovy kotoué

1 rozeviraci klin
2 Pojistny 3roub
3 hidel pily
4 Upinaci 3roub (M10x27 L)
5 pfiruba okruzni pily
6 Pilovy kotoué
VAROVANI
Ostré a horké hrany néstrojo
Pofezéni a popdleniny od ostrych a horkych ndstrojd.
—  Pouzivejte ochranné rukavice.
—  Veskeré prdce pfi nastaveni stroje i vyménu néstrojd provadéijte
jen tehdy, je-li stroj v neéinnosti!
Néradi:

o Ockovy a ofevieny kli¢ 17 mm
o Pojistny $roub

1. , Pfipravte stroj na vyménu ndstroje. = Kapitola 8.3.2 ,Pfiprava k vyméné
ndstroji” na strané 53

» Chcete-li namontovat véfii pilovy kotoug, povolte rozviraci klin. = Kapitola
8.4.2 ,Uvolnéni/nastaveni rozviraciho klinu” na strané 57

2.
3. |, Zaijistéte hidel pily proti pfetocent.
1. , Zasufite pojistny kolik do otvoru na stole kotougové pily.

2. , Otéeeijte hfideli kotougové pily, dokud pojistny kolik nezapadne.

4. , Uvolnéte upinaci $roub pomoci otevieného klice.

Uvolnéte levy zdvit ve sméru hodinovych rugicek.
5. , Odstraiite upinaci Sroub a pfirubu okruzni pily.
6. ), Sejméte stary pilovy kotoué a nasadte na hiidel novy pilovy kotoué.
7., Nasadte pfirubu pilového kotouée (dbeijte na jeji sprévnou polohu).

» VloZte pfirubu s unadeéi do otvord v hideli pily.

» Uchopte pfirubu kotougové pily a vlozte upinaci Sroub.
Z=_»  Varovénil Vymrsténé dily

Tézkd zranéni a vécnd poskozeni.

» Dodrzujte minimdlni utahovaci moment.

Utéhnéte upinaci $roub minimélnim utahovacim momentem 20 Nm.

Utdhnéte levy zdvit proti sméru hodinovych ruéicek.
10., Vyjméte pojistny kolik z otvoru.
11., Pfi zméné proméru kotouce nastavte polohu rozviraciho klinu.

12. , Nastavit provozni pohotovost. = Kapitola 8.3.3 ,Nastavit provozni pohoto-
vost” na strané 54
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8.4.2 Uvolnéni/nastaveni rozviraciho klinu
v
,/ 0254 mm (10 inch)

2,8 mm (1/8 inch)

N
‘/\zm I
| aa |
|
\ l

Obr. 48: Nastaveni rozeviraciho klinu

1 Upinaci $roub

2 Rozeviraci klin / znaceni
3 Vzddlenost

4 Pilovy list

Nespravné nastavend vzdalenost mezi kotouéem okruzni pily a

' OZNAMENI
rozeviracim klinem

Poskozeni majetku a mozné porucha se skrytymi fezy.

- Nastavte rozeviraci klin tak, aby jeho vzdélenost od pilového
listu byla 3 az 8 mm.

~  Pfi provddéni skrytych fezl umistéte rozeviraci klin tak, aby
jeho nejvyssi bod byl 0 az 2 mm pod nejvyssim bodem
kotouge okruzni pily.

Néradi:
o Ockovy a ofevieny kli¢ 17 mm

1., Pfipravte stroj na vyménu ndstroje. = Kapitola 8.3.2 ,Pfiprava k vyméné
ndstroji” na strané 53

» Povolte upinaci $roub.

» Nastavte rozeviraci klin tak, aby byla mezi pilovym listem a rozeviracim
klinem v kazdém bodé& vzdélenost 3-8 mm.

4. , Oznaéeni na rozeviracim klinu se musi shodovat s horni hranou stolu stroje
pri maximdlni vyice fezu (v zdvislosti na pouzitém pilovém listu).
5. , Pfi skrytych fezech musi byt nejvys3i bod rozviraciho klinu 0-2 mm pod
nejvy33im bodem pilového kotouce.
6. ) Varovani! Vymriténé dily
Tézkd zranéni a vécnd poskozen.
» Dodrzujte minimdlni utahovaci moment.

Utdhnéte upinaci $roub minimdlnim utahovacim momentem 25 Nm.
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8.4.3 Montéz/vyména rozviraciho klinu

Obr. 49: Montdz rozviraciho klinu

1 upinaci droub
2 rozeviraci klin
3 podlozka
4 Cep
5 Pilovy kotoué
Néfadi:
o Ockovy a ofevieny kli¢ 17 mm
1. , Povolte svérny 3roub.
2. , Sejméte stavajici rozviraci klin.
3. , Vlozte rozviraci klin do drzdku.
» Cepy drzdku rozviraciho klinu musi sedét v drdzce rozviraciho klinu.

4. , Umistéte rozviraci klin do spravné polohy. = Kapitola 8.4.2 ,Uvolnéni/nasta-
veni rozviraciho klinu” na strané 57
5 ) Varovéni! Vymritené dily
Tézkd zranéni a vécnd poskozeni.
» Dodrzujte minimdlni utahovaci moment.

Utdhnéte upinaci $roub minimdlnim utahovacim momentem 25 Nm.

Spravna volba rozviraciho noze

d=S+Zmm < D
T} CREE
Obr. 50: Rozviraci klin vhodny pro pilovy kotoué
1 Tloustka rozviraciho klinu (d)

2 Sitka pilovych zubi (D)
3 Télo pilového kotoue (S)

Rozviraci klin musi byt pfizpisoben tloustce pilového kotouge. Tloustka rozviraciho
klinu musi byt véf3i nez 3itka télesa pilového kotouge a mensi nez 3itka pilového
zubu.

Rozviraci klin musi byt pfizpisoben priméru pilového kotouée. Viimnéte si ozna-
&eni na rozviracim klinu.
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@254 mm (10 inch)
2,8 mm (1/8 inch)

1/2inch

Obr. 51: Znacka rozviraciho klinu

1 promér pilového listu

2 Tloudtka rozviraciho klinu

3 Oznageni proméru pilového kotouge

8.44 Demontuijte rozviraci klin

Obr. 52: Demontujte rozviraci klin

1 upinaci $roub
2 drzdk rozeviraciho klinu
3 rozeviraci klin

VAROVANi
Rezani bez rozeviraciho klinu

Pfi praci bez rozviraciho klinu se miZe obrobek zaseknout za
pilovym kotoucem.

Vazné zranéni v disledku kontaktu s rotujicim kotouéem pily pfi
zpétném rézu obrobku.

—  Provoz bez rozviraciho klinu je povolen pouze pfi pouZiti dréz-
kovacich néstrojo.
—  PFi préci s pilovymi kotou&i okruzni pily je nutné pouzit rozvi-
raci klin.
Néradi:
o Ockovy a otevieny kli¢ 17 mm

1. , PFipravte stroj na vyménu ndstroje. = Kapitola 8.3.2 ,Pfiprava k vyméné
ndstroji” na strané 53

2. , Povolte svérmy Sroub.

3. ) Vytdhnéte rozviraci klin nahoru a ven z drzdku rozviraciho klinu.
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4. ) Varovani! Vymriténé dily
Tézkd zranéni a vécnd poskozen.
» Dodrzujte minimdlni utahovaci moment.
Utdhnéte upinaci $roub minimdlnim utahovacim momentem 25 Nm.
8.5 Dréazkovaci néstroje
8.5.1 Pfestaveni na provoz s ndstroji pro drazkovani

Obr. 53: Zadni pfiruba / drzdk rozeviraciho klinu / podlozka
1 Dievénd lista litinového stolu

2 Zadni pfiruba

3 PFiruba pro kotouée okruzni pily

4 Rozviraci klin je odstranén

VAROVANI
Ostré a horké hrany néstrojo
Pofezani a popdleniny od ostrych a horkych ndstrojb.
~  Pouzivejte ochranné rukavice.
—  Veskeré prdce pfi nastaveni stroje i vyménu ndéstroji provadséite
jen tehdy, je-li stroj v neéinnosti!
Néradi:
o Ockovy a otevieny kli¢ 17 mm

1. , Pfipravte stroj na vyménu néstroje. = Kapitola 8.3.2 ,Piprava k vyméné
ndstroji” na strané 53

2. ), Odstraiite podlozku.

3. ) Vyjméte pilovy list.

4. , Demontujte rozeviraci klin.

5. , Odstraiite zadni pfirubu.

6. , Umistéte pilu do polohy 90° (Ghel fezu 0°).
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8.5.2 Upnuti drazkovaciho néstroje

Obr. 54: Montéz drézkovaciho ndstroje

1 PFiruba drézkovaciho néstroje
2 Upinaci $rouby drézkovacich néstrojd (M10x40 L)
3 Drdzkovaci ndstroj
4 Drdzkovaci néstroj dil 1
5 Drdzkovaci néstroj dil 2
6 Distanéni podlozky
7 Pojistny droub
VAROVANI
Nespravné upnuti drazkovacich nastrojo
Véznd zranéni rotujicimi nebo kolidujicimi néstroji
—  Nepouzivejte rychloupinaci systém.
- Vzdy pouzivejte pfirubu drézkovaciho ndstroje.
Néradi:

o Ockovy a ofevieny kli¢ 17 mm
o Pojistny $roub

1. , Pfipravte stroj na provoz s pomocnymi néstroji. = Kapitola 8.5.1 ,Piestaveni
na provoz s ndstroji pro drdzkovéni” na strané 60

» Umistéte pilu do polohy 90° (Ghel Fezu 0°).

iy

» Na hidel pily nasadte drézkovaci néstroj dil 1.
®» Dbejte na sprévny smér otdceni ndstroje.
» Pomoci distanénich podloZek nastavte $itku drézky.

Na hfidel pily nasadte drézkovaci néstroj dil 2.

v

®» Obé poloviny ndstroje do sebe musi zapadat.

Nasadte pfirubu pro drézkovaci néstroje.

v

y Zajistéte hiidel pily proti pretoceni.

1. , Zasufite pojistny kolik do otvoru na stole kotoucové pily.

2. , Otéeejte hiideli kotou€ové pily, dokud pojistny kolik nezapadne.
Varovéni! Vymrsténé dily

Tézkd zranéni a vécnd poskozen.

» Dodrzujte minimdlni utahovaci moment.

Utdhnéte upinaci $roub minimdlnim utahovacim momentem 20 Nm.

Utdhnéte levy zdvit smérem doleva.

©

» Vyjméte pojistny kolik z otvoru.
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Hammer.

Montéz zakladaci listy ke zmen3eni mezery mezi néstrojem a stolem stroje
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Obr. 55: Namontujte zaklddaci listu pro dréZkovaci néstroje
Stll stroje

Zakladaci lista (€. pol. 500-07-206)

Zavitové koliky

Srouby se zdpustnou hlavou M6x16

Drdzkovaci néstroj

Pomocny doraz ,Sageboy”

Ruéni kolo, nastaveni vysky

Néradi:

o  kli¢ na $rouby s vnitinim Sestihranem 4 mm

NO O NWN—

o kli¢ na $rouby s vnitinim Sestihranem 3 mm
1. , Pfesufite provozni jednotku okruzni pily zcela dold.

2. , Namontujte zakladaci lidtu pro drazkovaci ndstroje.

1. , Umistéte zakladaci lidtu do stolu stroje shora.
2. , V pfipadé potieby opravte polohu zakladaci lidty pomoci zdvitovych
olikg.
3. ) Nasroubujte 7 Srouby se zépustnou hlavou pomoci klice s vnitfnim
Sestihranem.
®» Zaklddaci lidta musi licovat se stolem stroje.
Za z4dnych okolnosti by se obrobky nemély dotykat zaklddaci listy.

» Nastavit provozni pohotovost. =, Provozni pfipravenost pfi pouZiti drdZkova-
cich ndstrojé” na strané 55

y Zapnéte stroj. = Kapitola 9.2 ,Zapnuti / Vypnuti / Zastaveni v nouzovém

3.

4. , Nastavte pomocny doraz "Pilovy doraz" na maximdlni vysku fezu.

3.
pfipadé” na strané 66

6

» Pomalu posufite provozni jednotku okruzni pily az nahoru.

® Vkladaci deska je vyfrézovéna drazkovacim néstrojem.
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8.5.3 Uvolnéte drazkovaci néstroj - prestavte na provoz pilového listu

Obr. 56: Demontdz drazkovaciho ndstroje
Srouby se zépustnou hlavou Méx16
Zaklddaci lista (€. pol. 500-07-206)
Pojistny $roub
Ptiruba pro drazkovaci ndstroj a upinaci droub
Upinaci $rouby drézkovacich ndstrojo (M10x40 L)
Néradi:
o kli¢ na $rouby s vnitinim Sestihranem 4 mm
o Ockovy a ofevieny kli¢ 17 mm

GOONWN—

o Pojistny $roub
1. , Vyjméte zaklddaci dfevénou lidtu.
y Vysroubuijte 7 Sroubd se zdpustnou hlavou pomoci inbusového klice.
y Odstraiite zaklddaci listu ze stolu stroje.
2. |, Zaijistéte hiidel pily proti pfetocent.
) Zasuiite pojistny kolik do otvoru na stole kotouéové pily.
y Ofécejte hiideli kotoucové pily, dokud pojistny kolik nezapadne.

3. , Uvolnéte upinaci $roub pomoci otevieného klice.
Uvolnéte levy z&vit smérem doprava.
4. , Odstraiite upinaci $roub a pfirubu pro drazkovaci ndstroj.

5. ), Odstrante drézkovaci ndstroj.
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Hammer.

Montéz pilového kotouée a zakladaci listu kotoucové pily

Obr. 57: Provozni pfipravenost - prdace na kotoudové pile

Drevénd lista litinového stolu
Ochranné kryty

Ryhovand matice

2 >
2.,

>

3.
4.,

1

2

3 Zaklapévaci pruziny
4

1.

Nasadte zadni pFirubu.

Nainstalujte pilovy kotoué do stroje. = Kapitola 8.4.1 ,Montdz pilového
kotouce do stroje” na strané 55, m Tabulka na strané 61

Montdz rozeviraciho klinu. = Kapitola 8.4.3 ,,Montdz/vyména rozviraciho
inu” na strané
klinu” na strané 58

Nainstalujte zakladaci listu.

y Zavéste zakladaci lidtu vpravo (vpiedu) do stolu stroje.

y Zaklapnéte zaklddaci lidtu vlevo (vzadu) do zdpadkovych pruzin.

» Ujistéte se, ze zakladaci lista sprévné zapadla vlevo a vpravo.

5. ) Nainstalujte a sefidte kryt kotouové pily. = Kapitola 8.6 ,MontdZ a nasta-
veni krytu kotoucové pily” na strané 64
6. , Nastavit provozni pohotovost. =, Provozni pfipravenost pfi pouZiti kotoucd
okruzni pily” na strané 54
8.6  Montdz a nastaveni krytu kotoucové pily

Obr. 58: Nastaveni krytu kotoucové pily

Rozviraci klin (vyjmuti)
Ryhovand matice a podlozka
Cep krytu

Stavéci Sroub (sklon)

OO hhWON —

Maximdln{ vyska fezu
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Na ochranu pfed poranénim pfi praci s kotouovou pilou musi byt stroj vybaven
ochrannym krytem umisténym nad pilovym kotougem okruzni pily.

Pro vyuziti maximdlIni vysky fezu s naklonénym pilovym kotougem Ize $roub krytu
namontovat také ze zadni strany ochranného krytu kotouéové pily.

Montéz krytu okruzni pily
1., Uvolnéte ryhované matice.
2. ), Zatlatte Eep krytu dopfedu pomoci ryhované matice.
3. , Nasadte ochranny kryt shora na rozviraci klin.
» Ujistéte se, Ze Eep krytu sprévné sedi v drdzce rozviraciho klinu.

4. , Pevné dotdhnéte ryhovanou matici.

Nastaveni sklonu krytu kotouéové pily:
Néradi:
e kli¢ na $rouby s vnitfnim Sestihranem 3 mm
1. ) Uvolnéte ryhované matice.
2. , Sefizovacim $roubem nastavte sklon ochranného krytu.
®» Poznameneijte si hodnoty nastaveni vzddlenosti v grafice.

3. , Pevné dotdhnéte ryhovanou matici.
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9  Obsluhovat

9.1 Pomocné prostredky pro bezpeény ovladani

Upozornéni

od okoli nejsou nutn& z&4dnd omezeni rozmérd obrobku.

ﬂ Pfi pouziti vhodnych pomicek a dodrzeni bezpeéné vzdélenosti

o Podeprete dlouhé obrobky moznostmi podpory (napf. prodlouzeni stolu,
voziky).

o Pfipravte si ndstroje pro zpracovéni kratkych a Gzkych obrobkd (napt. tlaéné
rukojef, tlagnd ty¢, upinaci zdsuvka).

9.2 Zapnuti / Vypnuti / Zastaveni v nouzovém pfipadé

VAROVANI

Nedostateéna priprava

Vaznd zranéni a 3kody na majetku

—  Stroj spusfte az po dokonéeni viech poZzadavkd a pfipravnych
praci.

~  Pfed zapnutim si predtéte pokyny pro nastaveni, nastaveni a
provoz.

OZNAMENI
Provozni teplota / teplota prostredi

Poskozeni pfi skladovdni, poskozeni majetku

- Stroj provozuijte pouze v suchych a mrazuvzdornych mistno-
stech pfi provoznich / pokojovych teplotdch mezi +5 az +40
o,

Obr. 59: Zapnuti/vypnuti

1 Zelené tlacitko start - kotoucova pila ZAPNUTA
2 Cervené tlagitko stop - kotouovd pila VYPNUTA

Zapnuti
1., Pipojte zéstréku stroje k napdjecimu zdroji.
2. , Stisknéte a uvolnéte zelené tlagitko [Start] na ovlddacim panelu.
Vypnuti / neéinnost v pfipadé nouze
1., Stisknéte Cervené tlagitko [stop].
®» Stroj se okamzité zastavi.

2. , Preruste pripojeni k elekirické siti.
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9.3 Pracovni techniky
9.3.1 Pracovni pozice

VAROVANI

Vyhozené obrobky / éasti nastroji

Zranéni zpisobend vymriténymi obrobky, Eastmi obrobkd a také
&éstmi néstrojb (napf. vétve, fezy, fezné &dsti).

Zranéni zpdsobend zpétnym rdzem fezanych &asti obrobku.

- Nikdy nestijte béhem chodu stroje (b&hem obrdbéni nebo pri
volnobéhu) pfimo v fezné linii pilového listu.

- Zaujméte sprévnou pracovni polohu.

Obr. 60: Pracovni pozice

1 Pracovisté pro prdci s paralelnim dorazem
2 Hlavni pracovi§té pro viechny ostatni préce
3 Nebezpecnd oblast - 120 mm

Nebezpeénd oblast je oblast 120 mm vlevo, vpravo, pred a za pilovym listem.
Nesaheijte rukou do nebezpeéné oblasti.

Nikdy nepoklédeite ruce na obrobek v nebezpeéné oblasti.

9.3.2 Povolené pracovni techniky
Se stolni pilou jsou povoleny pouze nésledujici pracovni techniky:
e Ofezdavani pouze pomoci ofezdvaciho zafizen.
o Ofez s paralelnim nebo pfiénym dorazem.
o Podélné fezy 90° az 45° s paralelnim dorazem.
o Déleni desek velkych forméto.
o Skryté fezy/drdzky na paralelnim dorazu.

o Skryté fezy/drazky na paralelnim dorazu pomoci drézkovacich néstrojo.

9.3.3 Zakézané pracovni techniky
Nasleduijici pracovni techniky jsou u stolni pily pfisné zakazany:
e Vsechny pracovni techniky bez pouziti paralelniho dorazu, pfiéného dorazu
nebo ofezdvaciho zafizeni.
o Rezani kulatych obrobki (podélng).
e Demontdz rozviraciho klinu pro vsazené fezy *).
o Skryté fezy *).
*) Ndsledujici odchylky plati pro oblast pdsobnosti Sdruzeni obchodu se dievem
(HolzBG) ve Spolkové republice Némecko: Zdsuvné fezy a skryté fezy jsou povo-

leny pFi dodrZeni provoznich pfedpisd Sdruzeni obchodu se dfevem (BG) (BG &.
96.18).
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9.3.4
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Zakladni pravidla pro provadéni povolenych pracovnich postupt

UPOZORNENI
Rezéni zaoblenych obrobkd

Zranéni zpisobend vymriténymi obrobky a &astmi obrobku nebo
zkroucenim obrobku.

—  Kulaty obrobek zaijistéte proti zkrouceni pomoci 3ablony nebo
pridrzného zafizen.

- Pracujte s priénym dorazem, zejména u kulatych obrobkd.

- Pro pfiéné fezy pouzivejte vhodny pilovy list.

Ochranné pomucky:

e Ochranny pracovni odév
e Ochrana sluchu
e Ochranné bryle
Veskeré sefizovaci préce a pfipravy k fezéni by mély byt provadény pouze pfi
stojicim pilovém listu.
1. ), Zaijistéte dostateéné podepieni obrobku na stole (viz pfislusenstvi).
2. , Priprava obrébécich pomicek:
e Posuvnd podpéra, posouvaci rukojef
e Odsouval s pfidrznymi magnety

y V pfipadé potfeby: upravte vysku fezu, Ghel fezu a v piipadé potieby predfe-
zdvaci Eepel.

3.
4. ), Pro stroje s hornim krytem kotou&ové pily:

1. , Preméte horni kryt kotouéové pily na Siroky kryt pro Ghlové Fezy.
2. , Spustte ochranny kryt do vysky obrobku.
y Pred kazdym fezem zkontrolujte kolizni zénu mezi voditkem pfigného fezu a
kotougem okruzni pily.

y Pred zapnutim vzdy zkontrolujte, zda se v bezprostiedni blizkosti stroje nena-
chdzeji z4dné dal3i osoby.

S.

6.

7. , Na strojich bez ovlddéni saciho systému zapnéte odsdvaci zafizeni.
8. , Nezapinejte stroj, dokud neni obrobek spravné umistén pro fezdni.
9

y PoloZte ruce na obrobek se zavienymi prsty.

1. , Nikdy nepoklédeijte ruce na obrobek v nebezpeéné oblasti.

2. , Umistéte levou ruku ne bliZze nez 120 mm k pfedni hrané ochran-
ného krytu, abyste vedli obrobek bo¢né.

3. , Pro dal3i zpracovani polozte levou ruku na stil stroje nebo posuvny
stil.
10. , Vedte obrobek rovnomémé skrz pilovy list.
11., V zdvérecné fazi fezu pouzijte posouvaci pFipravek.

12., Po skonleni fezdni vypnéte stroj.
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9.3.5 Podélny fez / fezani list

Obr. 61: Podélné fezdni
1 Pilovy kotoug

2 dorazové pravitko

3 pomyslnd &éra 45°

Obr. 62: Rezani list

L,
2.
3,
R
5.,
6,

VAROVANI

Rotujici pilovy kotoué

Vdznd zranéni pri kontaktu s rotujicim pilovym kotoucem.

~  Nikdy nepoklédejte ruce na obrobek v nebezpeéné oblasti.
- Pomoci tlaéné tyge zatlacte obrobek za pilovy kotoué.

Dodrzuijte zdkladni postupy povolenych technologickych postupd.

V pfipadé potieby a pouze pfi fezdni lidt:

Prestavte dorazové pravitko na paralelnim dorazu na Gzkou hranu pravitka.
Nastavte paralelni pravitko na pozadovany rozmér.

Nastaveni dorazového pravitka:

Zatla¢te dorazové pravitko dopfedu a upnéte jej (viz obrdazek).

Konec dorazového pravitka se dotykd pomyslné &dry, kterd zacind na
prednim okraji pilového kotouée a vede pies stil stroje pod Ghlem 45°
smérem dozadu.

®» Tak se nemUze stat, Zze by obrobek uvizl mezi dorazem a pilovym
kotoucem.

Pro stroje s posuvnym stolem:

1. ) Zaaretujte posuvny stdl ve stfedni poloze.
2. , Odeberte podélné pravitko.

®» Pii obrdbéni dlouhych obrobky je zabrénéno kolizi s dorazem
pricného fezu.

Obrobek pfilozte k paralelnimu pravitku.
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7. , Zapnéte okruzni pilu.
8. , Polozte ruce na obrobek se zavienymi prsty.
1. , Umistéte levou ruku ne blize nez 120 mm k pfedni hrané ochran-
ného krytu, abyste vedli obrobek bo¢né.

2. , Pro dal3i zpracovani polozte levou ruku na stil stroje nebo posuvny
stil.

9.3.6 Rezéni kratkych, Gzkych obrobkd

Obr. 63: Rezdni krétkych, tzkych obrobkd

1 Vyhazovaci klin

2 Odebiréni paralelniho dorazu

3 piiny doraz

4 Drézka ve stole stroje

1. , Dodrzujte zdkladni postupy povolenych technologickych postupd.
Odsuste paralelni doraz co nejdéle od pilového kotouce.

Upevnéte na stil stroje odsouvad tak, aby ufiznuté kusy nekolidovaly se
zadni &asti pilového kotoude.

Navléknéte pfiéné voditko do drézky stolu stroje.

Prilozte obrobek k pri¢nému pravitku.

2.,
3.,
4,
3.
6. |, Zapnéte okruzni pilu.
7. , Obrobek pritlécejte obéma rukama k pravitku.
®» Nikdy nepoklddeite ruce na obrobek v nebezpeéné oblasti.
8. ), Vedte obrobek rovnomérné skrz pilovy kotoué.
9. »

Odtdhnéte obrobek nékolik milimetri od pilového kotouge a vytdhnéte
voditko do vychozi polohy.
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9.3.7 Pfifezavani na zkracovacim a paralelnim pravitku

Obr. 64: Zkracovdni s para/e/n.im pravitkem (posuvny stil)

1 Pfedni strana pilového kotouée

2 dorazové pravitko

1. , Dodrzujte zdkladni postupy povolenych technologickych postupd.

2. , Navléknéte pfi¢né voditko do drazky stolu stroje.

3. , Nastavte paralelni pravitko na pozadovany rozmér.

Varovéni! Zaklinéni dorazového pravitka na paralelni doraz.

Véznd zranéni v disledku zpétého razu, pokud se obrobek b&hem obra-
béni zasekne a nakloni.

» Odtdhnéte dorazové pravitko az k pfednimu okraiji paralelniho dorazu.

Nastaveni dorazového pravitka:
Odtdhnéte dorazové pravitko a upnéte jej (viz obrazek).

Konec dorazového pravitka se dotykd pomysiné &éry, kterd za&ing pred
predni hranou pilového kotouge a vede 90° smérem dozadu pres stll stroje.

®» Tok se nemozZe stdt, Zze by obrobek uvizl mezi dorazem a pilovym
kotouéem.

5. , Prilozte obrobek k pfi¢nému pravitku.
6. ), Zapnéte okruzni pilu.
7., Posuiite obrobek dopfedu od paralelniho dorazu az k dorazovému pravitku.
8. , Obrobek pFitlécejte obéma rukama k pravitku.
» Nikdy nepoklddeijte ruce na obrobek v nebezpe&né oblasti.
9. , Vedte obrobek rovnomémé skrz pilovy kotoué.

10. , Odtdhnéte obrobek nékolik milimetri od pilového kotouée a pomoci pfi-
&ného pravitka jej vytahnéte do vychozi polohy.

9.3.8 Skryté fezy (pomocna zarazka ,Sageboy”)

VAROVANI

Nekryty, rotujici pilovy list

Bez ochrannych zafizeni mizZe pfi provédéni skrytych fezd dojit k
vaznym feznym poranénim.

- Pouzijte pomocnou zardzku ,Sageboy” (€. pol. 01.0.022).
- Nezatahujte dorazové pravitko paralelniho dorazu.

- Neodstrafivjte rozeviraci klin.

Prouzek, ktery byl vyFiznut, odpadne na pravé strané pilového listu. Kvili vysokému
riziku zpétného rdzu pouzijte tlaénou tyéposunovaé obrobkd nebo pfigny dorazu k
zatlaéeni dopfedu.

1., Dodrzujte zékladni postupy povolenych technologickych postupd.
2. , Odstraiite ochranny kryt kotouéové pily.
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3. ) Nastaveni rozeviraciho klinu: Pfi skrytych fezech musi byt nejvy3si bod stipa-
ciho klinu O - 2 mm pod nejvy3sim bodem pilového listu.

4. , Nastaveni paralelniho dorazu: Pfedni hrana pilového listu musi byt v jedné
roving s vodicim pravitkem Sageboy.

Provedeni skrytych Fezo pomoci Sablon

Obr. 65: Skryté fezy pomoci $ablony

1 Rozeviraci klin
2 Pomocnd zardzka ,Ségeboy” (pfisluienstvi)

3 Sablona (pfipojend k obrobku)

1. , Pro stroje s posuvnym stolem:

1. , Zaaretujte posuvny stdl ve stfedni poloze.
2. , Odeberte pfiény doraz.
® Pii dlouhych fezech je zabrdnéno kolizi s dorazem pfi¢ného
fezu.
2. , Pfipevnéte 3ablonu k obrobku.
3. ) Umistéte obrobek se $ablonou na vodici pravitko Séigeboy.
4. , Pomoci tlagné tye posufite malé obrobky dopfedu.

Provedeni skrytych fezi pomoci pricného dorazu

Obr. 66: Skryté fezy s pficnym dorazem
1 Rozeviraci klin

2 Vodici pravitko Sageboy

3 PFiény doraz
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1. , Pro stroje s posuvnym stolem:

1., Namontujte pfi¢ny doraz na posuvny stil.

2. , Uvolnéte aretaci posuvného stolu.

2. , Navléknéte pfi¢né voditko do drdzky stolu stroje.
3. ), PriloZte obrobek k pfi¢nému dorazu.
4. , Obrobek pritldcejte obéma rukama k pFignému dorazu.
» Nikdy nepoklddeijte ruce na obrobek v nebezpeéné oblasti.

5. , Vedte obrobek rovnomémé skrz pilovy list.

9.3.9 Préace s drazkovacimi néstroji (pomocné zarézka ,Ségeboy”)

VAROVANI

Nezakryty, rotujici drazkovaci néstroj

Bez ochrannych zafizeni mize pfi prdci s drdzkovacimi néstroji
dojit k vaznym feznym poranénim.

~  Pouzijte pomocnou zardzku ,Sageboy” (€. pol. 01.0.022).
- Nezatahujte dorazové pravitko paralelniho dorazu.

- Demontujte rozeviraci klin.

OZNAMENI
Kolize mezi éastmi stroje
Poskozeni majetku pfi otdéeni pilové provozni jednotky.

- Umistéte pilu do polohy 90° (Ghel fezu 0°).
- Pfi prdci s drdzkovacimi ndstroji neménte Ghel 0°.
Pfi drézkovéni pomoci pfi¢ného dorazu a posuvného stolu se doporuéuje pouziti
excentrického pFidrzovace.
1., Dodrzujte zdkladni postupy povolenych technologickych postupd.
2. , Prestavba stroje na provoz s drdzkovacimi néstroji.

3. , Nastaveni paralelniho dorazu: Piedni hrana pilového listu musi byt v jedné
roviné s vodicim pravitkem Sageboy.

4. , Pro pfigné drdzkovani vzdy pouziveijte pfi¢ny doraz.

Provadéni drazkovacich préci pomoci $ablon

Obr. 67: Drézkovaci préce pomoci $ablony

1 Demontujte rozeviraci klin
2 Pomocnd zardzka ,Ségeboy” (pfisluienstvi)

3 Sablona (pfipojend k obrobku)
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1. , Pro stroje s posuvnym stolem:

1. ) Zaaretujte posuvny stil ve stfedni poloze.
2. , Odeberte pii¢ny doraz.
® Pfi obrdbéni dlouhych obrobky je zabrénéno kolizi s dorazem
pri¢ného fezu.
2. , Pripevnéte 3ablonu k obrobku.
3. ) Umistéte obrobek se 3ablonou na vodici pravitko Sageboy.

4. , Pfi poddvdni obrobku jej pevné pfitlacte na stil stroje nebo posuvny stdl.

Provedeni drazkovacich praci pomoci pfi¢ného dorazu

Obr. 68: Drézkovaci préce pomoci pfi¢ného dorazu
1 Demontujte rozeviraci klin
2 Vodici pravitko Sageboy
3 PFiény doraz
1. , Pro stroje s posuvnym stolem:
1. , Namontujte pfiény doraz na posuvny stil.

2. , Uvolnéte aretaci posuvného stolu.

2. , Navléknéte pfi¢né voditko do drdzky stolu stroje.
3. , PriloZte obrobek k pfi¢nému dorazu.
4. , Obrobek pritldcejte obéma rukama k pFignému dorazu.

5. , PFi poddavani obrobku jej pevné pfitladte na stdl stroje nebo posuvny stil.

74/ 94



K2 M

Udrzba

10 Udrzba

10.1 Plan 4drzby
Nasledujici GdrzbdFské prace se museji provddét v nize uvedenych éasovych inter-
valech.
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10.4.1 Dokladné gisténi stroje X 77
10.4.3 Zkontrolujte vady odsévaciho zafizeni X 77
10.4.3 Zkontrolujte G&innost odsévaciho zafizeni X 77
10.4.3 Kontrola odsévaci hadice a potrubi X X 78
10.4.4 Zkontrolujte ochrannd zafizeni (nouzové zasta- X 78
veni)
10.4.4 Zkontrolujte nouzové zastaveni u stroji s ak&nimi X 78
&leny [nouzového zastaveni]
10.4.4 Zkontrolujte &ervené tlagitko [zastaveni] a nou- X 78
zové zastaveni u stroji bez ovladald [nouzového
zastaveni]
10.4.5 Kontrola G&innosti ochrannych zafizeni (bezped- X 79
nostnich spinaco)
10.4.6 Mazani vyskového vedeni jednotky kotoucové X 80
pily
10.4.7 Mazani vertikdlniho vietene a naklépéciho X 81
vietene
10.5.1 Zkontrolujte napnuti a stav femene X 82
10.2  Pfiprava na Gdrzbové prace / odstranéni kryto

Pokyny pro techniky tdrzby

Technici Odrzby, ktefi potfebuji zkontrolovat G&innost provedené prace nebo zjistit
poskozeni za chodu stroje, musi postupovat podle nésledujicich pokynd:

e Vzdy udrzujte vizudlni kontakt operdtorem, abyste zajistili rychlou a nezams-
nitelnou komunikaci.

o Pozddejte operdtora, aby opakoval a potvrdil pokyny, neZ je provede.

o Pockejte, az se pohyblivé Edsti zastavi.

o Nestartujte stroj, dokud se v bezpe&nostni oblasti nikdo nenachdzi.

e Technici Gdrzby musi dokonale rozumét provozu a pohybdm stroje a znét
presné poradi operaci.

o Vedte registr operaci Gdrzby.
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Odstraiite kryty na zadni a predni strané

Obr. 69: Odstranéni krytu

1 Kryt (zadni)

2 Srouby s vnitfnim $estihranem M6x30

3 Kli& na 3rouby s vnitinim 3estihranem 4 mm
4 Kfidlova matice

5 Kryt (pfedni strana)

6x

Pfi ndsledujicich Gdrzbovych pracich je nutné oba kryty sejmout.
Néradi:
e kli¢ na $rouby s vnitfnim 3estihranem 4 mm
1., Vypnéte stroj a zajistéte ho proti opétovnému zapnuti.
2. , Odpoijte stroj ze zdsuvky.

3. ), Odstranéni krytu na zadni strané:

y Povolte 3rouby s vnitinim 3estihranem (6x).

y Posurite kryt nahoru a sejméte je;.
4. , Sejméte kryt na predni strané:

y Uvolnéte kiidlovou matici uvniff stroje.
Kfidlovd matice je pFistupnd ze zadni &dsti stroje.

, Posuiite kryt nahoru a sejméte jej smérem dopiedu.

5. , Pfiinstalaci postupujte v opaéném pofadi.

®» Pred dotazenim se musi kryt dotykat stojanu stroje ze viech stran.

10.3  Cisténi a mazani
o K &i3téni nepouziveijte stladeny vzduch, protoze to vhani prach a tiisky do
roznych kulickovych lozisek a vedeni.

o K odstranéni usazeného prachu pouzivejte pouze metody odsavdni s nizkym
obsahem prachu.

o Podle potfeby provedte &isténi, nejpozdéji po kazdém pracovnim dni nebo
nejpozdé&ji po 8 provoznich hodindch.

OZNAMENI
Ziravé nebo abrazivni ¢istici prostredky
Poskozeni povrchi stroje

- Nikdy nepouziveijte Ziravé nebo abrazivni &istici prostfedky.

Q Upozornéni
ﬂ Osetfovaci a &istici prostredky jsou k dispozici jako pfislusen-

stvi (viz: katalog ndfadi a pfisludenstvi / internetovy obchod:
www.felder-group.com).
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10.4 Vseobecnd Udrzba

10.4.1  Duokladné ¢isténi stroje

UPOZORNENI

Ostré nastroje

Reznd zranéni

- PouzZivejte néstroje opatrné.
~  Noste rukavice.

- Pouzivejte ochrannd zafizeni.

Persondl:
o Vyuleny strojnik
Ochranné pomucky:

e Ochranny pracovni odév

Néradi:
o Cistici utérky
e Vysavac

1. , Vypnéte stroj a zajistéte ho proti op&tovnému zapnuti.
2. , Vygistéte stroj od prachu, $pon, zbytkl po obrébéni a jinych neéistot.
3. , Vygistéte povrchy stolu a vodici plochy. Odstrafite zbytky pryskyfice.

4. |, Vycistéte paralelny doraz véetné vodici hiidele a ochranného krytu okruzni
pily a zkontrolujte sprévnou funkeci.

5. , Provedte vizudlni kontrolu viech &dsti stroje.

» Zjistite-li poskozeni stroje a jeho souédsti, je treba je okamzité odstranit.

10.4.2  napnuti remene
Napnuti femene je z vyroby nastaveno na idedlIni hodnotu.

ProtoZe se femen miZe &asem natdhnout, sniZi se také pfenos sily. V tomto pfipadé
je nutné Femen znovu napnout. = Kapitola 10.5.3 ,Napnuti” na strané 83

Pokud se pfi pravidelné mésiéni kontrole zjisti trhliny &i bo&ni natrZzeni, musi se
dany femen okamzité vyménit.

10.4.3  Zkontrolujte odsavaci zafizeni
Zkontrolujte vady odsavaciho zafizeni
1., Vypnéte stroj a odsévaci systém.
2., Provedte vizudlni kontrolu viech odsavacich hadic, saciho potrubi a spojova-
cich dilo.
3. ) Zkontrolujte, zda je celé odsdvaci zafizeni v bezvadném stavu.
4. , Pro stroje s efektivné pFipojenym bezpotencidlovym kontaktem k ovldddni
odsdvaciho systému:
1. ) Zapnéte stroj.

2. , Zkontrolujte, zda se odsdvaci systém spusti spolu se strojem.

o
v

Pro stroje bez ovlddani odsdvaciho systému:
1. ), Zapnéte odsdvaci systém.

2. , Zapnéte stroj.
6. , Provedte vizudlIni kontrolu viech &dsti stroje.

» Zjistite-li poskozeni stroje a jeho souédsti, je treba je okamzité odstranit.

Zkontrolujte G¢innost odsavaciho zafizeni
1. |, Zméfte protok vzduchu a rychlost vzduchu.

2. ), Saci vykon musi byt dostatené velky, aby zajistil poZadovany podtlak a
rychlost vzduchu v misté pfipojeni (viz technickd data nebo usporadant).
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Kontrola odsavaci hadice a potrubi

1. , Pfipravte stroj na vyménu néstroje. = Kapitola 8.3.2 ,Priprava k vyméné
ndstroji” na strané 53

y Odstrafite odsdvaci hadici z odsavaci pfiruby.

» Odstrafite ze saci hadice a saciho trychtyfe veskeré ffisky, prach a odfezky
materidlu.

2.,

3.

4. , Pripojte odsdvaci hadici k odsdvacimu nétrubku.

5. ), Nastavit provozni pohotovost. = Kapitola 8.3.3 , Nastavit provozni pohoto-
vost” na strané 54

10.4.4  Zkontrolujte ochranné zafizeni (nouzové zastaveni)

Ochranné zafizeni (ovladage [nouzového zastaveni]) semusi kontrolovat kazdy
mésic. Hfidel pily se musi s upnutym ndstrojem zastavit do 10 sekund.

Q Stroje bez samostatného podavaciho nebo bodovaciho motoru

Stroje tohoto druhu konstrukce mohou byt alternativné vybaveny
Eervenymi [stop] tlagitky namisto ovlada&d [nouzového zastaveni].

Zkontrolujte nouzové zastaveni u stroji s akénimi éleny /nouzového zastaveni]
Provedte test nouzového zastaveni se viemi akénimi Eleny [nouzového zastaveni] na
stroji.
1., Nastavit provozni pohotovost.
2. , Zapnéte stroj.

3. ), Stisknéte [nouzové zastaveni].

ok Strojse okamzité zastavi.

» Pokradujte dalsim krokem.

NOK Stroj se okamzité nezastavi.

1. ), Jedli k dispozici: Vypnéte [hlavni vypinaé] (poloha "O" /
"OFF").

2. , Odpoijte stroj ze zasuvky.
3. , Kontaktujte Servisni stfedisko Felder Group.
4. , S uzamlenym akénim &lenem [nouzového zastaveni] zapnéte stroj zelenym
tlagitkem [Start].
oKk Stroi nelze spustit.
1. , Ovladaé [Nouzového zastaveni] opét odblokujte oto&enim.

2. , Opakujte se viemi ovladadi [nouzového zastaveni] na stroji.

NOK Stroi Ize spustit.
1. , Stisknéte cervené tlagitko [stop].

2. ), Pokud je souéasti vybavy, vypnéte [hlavni vypinad] (poloha
,O" / ,OFF") a zajistéte ej.

3. , Kontaktujte Servisni stfedisko Felder Group.
Zkontrolujte éervené Hlacitko [zastaveni/ a nouzové zastaveni v stroji bez ovladaét /nouzového zastavenil
Provedte test nouzového zastaveni se viemi cervenymi tlaitky [Stop] na stroji.
1., Nastavit provozni pohotovost.

2. , Zapnéte stroj.
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3. ) Stisknéte Eervené tlacitko [stop].

oKk Strojse okamzité zastavi.
1. , Opakujte kontrolu u daliho Eerveného tlagitka [zastaveni].

2. , Opakujte se viemi Eervenymi tlagitky [Stop] na stroji.

NOK Stroj se okamzité nezastavi.

1. ), Jedli k dispozici: Vypnéte [hlavni vypinaé] (poloha "O" /
"OFF").

2. , Odpoijte stroj ze zdsuvky.
3. , Kontaktujte Servisni stfedisko Felder Group.

Zkontrolujte ¢as zastaveni stroje
Vybava stroje bez motorové brzdy:

Stroj neni vybaven motorovou brzdou. Konstrukéni feseni stroje zaruéuje, Ze se
pilovy hiidel zastavi v zdkonem stanovené dobé klidu 10 sekund.

1. , Nastavit provozni pohotovost.
2. |, Zapnéte stroj a nechte jej krétce bézet.
3. ) Vypnéte stroj ervenym tacitkem [Stop].

Hridel pily se musi s upnutym ndstrojem zastavit do 10 sekund.

oK Stroj se zastavi do 10 sekund.
» Kontrola doby zastaveni stroje dokon&ena.

NOK Stroji trva déle nez 10 sekund, nez se zastavi.

1., Jeli k dispozici: Vypnéte [hlavni spinaé] (poloha ,O0” /
,OFF").

2. ), Odpoijte stroj ze zdsuvky.
3. , Kontaktujte Servisni stfedisko Felder Group.

®» Kontroluje se doba klidu stroje.

10.4.5  Kontrola éinnosti ochrannych zafizeni (bezpeénostnich spinacu)
Ochrannd zafizeni (bezpeénostni spinace) se musi kontrolovat kazdy mésic. Kotou¢
okruzni pily bézi pouze tehdy, kdyz je bezpeénostni spinag uvnitf stroje aktivovén
blokovénim. K tomu je tfeba nainstalovat polici.

Obr. 70: Bezpeénosini spinaé vlozend deska

1 Dfevénd lidta litinového stolu

2 Zadni pfiruba

3 Zelené tlagitko start - kotou€ové pila ZAPNUTA
4 Bezpecnostni spinac

Zkontroluijte funkci bezpeénostniho spinade
1. , Vypnéte stroj a zajistéte ho proti opétovnému zapnuti.
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2. , Pripravte stroj na vyménu ndstroje. = Kapitola 8.3.2 ,Piprava k vyméné

ndstroji” na strané 53

3. , Odstrafte zakladaci listu, pilovy kotoug a zadni pfirubu.

4. ), Na ovlddacim panelu stisknéte zelené tlagitko [Start].

oKk Stroi nelze spustit.
» Nastavit provozni pohotovost. = Kapitola 8.3.3 ,Nastavit
provozni pohotovost” na strané 54
NOK Stroi lze spustit.
1. , Stisknéte Cervené tlagitko [stop].

2. , Kontaktujte Servisni stfedisko Felder Group.

®» Bezpecnostni spinad byl otestovdn.

Mazani vy3kového vedeni jednotky kotoucové pily

Obr. 71: Mazdni vyskového vedeni

1

vyskové vedeni

2 Drevénd lista litinového stolu

Néradi:
o Stétec
Materidl:
e Strojni mazivo
1. ) Vypnéte stroj a zajistéte ho proti opétovnému zapnuti.
2. , Pripravte stroj na vyménu néstroje. = Kapitola 8.3.2 ,Pfiprava k vyméné
ndstroji” na strané 53
3. , Vyjméte zaklddaci listu a pilovy kotoué.
4. , Dikladné ogistéte voditko vysky, abyste odstranili ffisky, prach a zbytky mast-
noty.
5. , Pomoci 3tétce namazte vyskové vedeni béznym strojnim mazivem.
6. , Presufite pilovou provozni jednotku do nejniZ3i polohy a poté zpét do nej-
vy3§i polohy.
7. , Nainstalujte pilovy kotoué. = Kapitola 8.4.1 ,Montéz pilového kotoude do
stroje” na strané 55, » Tabulka na strané 61
8. , Nastavit provozni pohotovost. = Kapitola 8.3.3 ,Nastavit provozni pohoto-

vost” na strané 54
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10.4.7  Mazani vertikdlniho vietene a naklapéciho vietene

f Sj\'
1
Obr. 72: Mazéni stavéciho vietena
1 kyvné vieteno
2 vyskové vieteno
3 Kuzelovy pfevod (Ghlové nastaveni)
Néradi:
o Tlakovd maznice
Material:

e Strojni mazivo

1. ) Vypnéte stroj a zajistéte ho proti opétovnému zapnuti.
2. , Odpoijte stroj ze zasuvky.
3. ) Sejméte zadni kryt. = Kapitola 10.2 ,Pfiprava na ddrzbové préce / odstra-
néni kryti” na strané 75
4. , Mazani vertikdIniho vietene:
y Umistéte pilovou jednotku do horni polohy.
» Namazte vyskové vieteno béznym strojnim mazivem.
5. , Mazani nakldpéciho vietene:

y Ofotte pilovou jednotku do polohy 90° (Ghel fezu 0°).

» Namazte otoéné vieteno b&Znym strojnim mazivem.

6. , Namazte kuzelové kolo:
) Vlozte ohebnou hadici mazaciho lisu do skiiné prevodovky.
» Namazte prevodovku s pfitlaénym zdvihem.
7. , Ototte pilovou provozni jednotku do polohy 45° a poté zpét do polohy 90°.
8. , Pfesufite pilovou provozni jednotku do nejniZ3i polohy a poté zpét do nej-
vy33i polohy.
9. , Pripevnéte kryt a zavéste jej na Srouby.
®» Kryt se musi dotykat stojanu stroje ze viech stran.
10. , Utdhnéte 3rouby (6x).
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Kontrola/vyména hnaciho femene kotoucové pily

Zkontrolujte napnuti a stav femene

Obr. 73: Kontrola hnaciho femene
1 Napnuti hnaciho femenu 210-230 Hz
e Napnuti femene je z vyroby nastaveno na idedlni hodnotu.
e Napnuti femenu je specifikovéno jako kmitani v Hertzech (Hz).
e Sprdvné napnuti femenu lze zkontrolovat pouze pomoci méficiho zafizeni.

1., Natocte okruzni pilu do polohy pfiblizné 30°. Presufite okruzni pilu zcela
dold.

2. , Vypnéte stroj a zajistéte ho proti op&tovnému zapnuti.
3. , Odpoijte stroj ze zasuvky.
Sejméte zadni kryt. = Kapitola 10.2 ,Pfiprava na ddrzbové prdce / odstra-

4.
néni kryté” na strané 75
5

y Zkontrolujte stav celého femene nékolika ruénimi otdekami.

oK Z4dné poskozeni, praskliny ani boni trhliny.
) Pokraéujte dalsim krokem.

Nok Praskliny na zadni strané pésu, boéni trhliny nebo kiehké mista.

» Vyméiite hnaci femen. = Kapitola 10.5.2 ,Vyména hnaciho
femene” na strané 83

o
v

Zkontrolujte napnuti femene pomoci méficiho zafizeni.
OK Napnuti hnaciho femenu 210-230 Hz

NOK Frekvence vibraci v hertzich (Hz) neni ve stanoveném rozsahu.

» Znovu utdhnéte hnaci femen. = Kapitola 10.5.3 ,Napnuti”
na strané 83

N
v

Pfipevnéte kryt a zavéste jej na $rouby.
®» Kryt se musi dotykat stojanu stroje ze viech stran.
Utdhnéte Srouby (6x).

L
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Vyména hnaciho femene

Napnuti

Obr. 74: Vyména hnaciho femene

1 Ochranny plech
2 Srouby M6x10
3 Pojistnd matice
4 Napinaci 3roub

Néradi:

o Ockovy a ofevieny kli¢ 13 mm
o kli¢ na $rouby s vnitinim Sestihranem 4 mm
1. , Natoéte okruzni pilu do polohy pfiblizné 30°. Presuite okruzni pilu zcela
dolb.
» Vypnéte stroj a zajistéte ho proti opétovnému zapnuti. Vyjméte kotoué kotou-
Cové pily.
» Odpoijte stroj ze zasuvky.

y Odstrafte kryty vpiedu a vzadu. = Kapitola 10.2 ,Pfiprava na ddrzbové
prdce / odstranéni krytd” na strané 75

2.
3
4.
5. ), Povolte Srouby a odstrafite ochranny plech.
6. , Povolte pojistnou matici a uvolnéte upinaci Sroub.
7. ), uvolnéte napnuti starého hnaciho femene.
» Vyjméte stary hnaci femen.

9. , Nasadte novy hnaci femen:

» Nejprve jej zavéste na vieteno pily.
y Hnaci motor vytéhnéte nahoru.

) Zavéste hnaci femen na hnaci motor.

10. , Napnéte hnaci femen. = Kapitola 10.5.3 ,Napnuti” na strané 83
11., Nasadte ochranny plech a utdhnéte 3rouby.

12., Nasadte predni a zadni kryt. = Kapitola 10.2 ,Pfiprava na ddrzbové
préce / odstranéni krytd” na strané 75

OZNAMENi
Prilis vysoké napnuti hnaciho femene
® Poskozeni loZiska hfidele pily nebo motoru
- Napinaci Sroub utdhnéte jen tak, aby byl zaijistén potfebny
prenos sily.
~  Zkontrolujte napnuti hnaciho femene pomoci zafizeni na
méfeni frekvence.
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Obr. 75: Napnuti
1 Pfitaznd matice
2 Povolte napinaci $roub femene

3 Napnuti hnaciho femenu 210-230 Hz
Néradi:
o Ockovy a otevieny kli¢ 13 mm

1., I;lcitoéte okruzni pilu do polohy pFiblizné 30°. Pfesuiite okruzni pilu zcela
olo.

Vypnéte stroj a zajistéte ho proti opétovnému zapnuti.
Odpoijte stroj ze zdsuvky.

Sejméte zadni kryt. = Kapitola 10.2 ,Pfiprava na ddrzbové prdce / odstra-
néni kryté” na strané 75

Povolte pojistnou matici.

Napnéte hnaci femen pomoci napinaciho $roubu.
Utdhnéte pojistnou matici.

Pfipevnéte kryt a zavéste jej na $rouby.

®» Kryt se musi dotykat stojanu stroje ze viech stran.
Utdhnéte Srouby (6x).

A



VAROVANI

Nespravné odstrafiovéni zavad

Odstrariovani poruch

Véznd zranéni a skody na majetku

- Odstrafovani zédvad smi provédét pouze autorizovany, vysko-
leny persondl, ktery je obezndmen s fungovdnim stroje pfi
dodrzeni viech bezpeénostnich predpis.

Poruchy a zavady na stroji (véetné ochrannych krytd a néfadi) je tfeba hldsit ihned

V pfipadé poruch, které bezprostiedné ohroZzuji osoby, majetek nebo provozni bez

1. , Okamzité zastavte stroj pomoci [nouzového zastaveni] nebo Eerveného tla-

&itka [Stop].

2. |, Zaijistéte stroj proti opétovnému zapnuti a také jej odpojte od napdijeni.

3. , Kontaktujte Servisni stfedisko Felder Group a nechte poruchu odstranit.

1. ) zda zévada a piig¢ina zévady byly odborné odstranény.

2. , zda byla viechna bezpeénostni zafizeni instalovana v souladu s piedpisy a
jsou v technicky a funkén& bezvadném stavu.

3. |, Ze se v nebezpeéné zéné stroje nenachdzeji Z4dné osoby.

K2 M

11 Odstranovani poruch

11.1  Chovaéni pfi poruchach
po jejich zjiténi.
pecnost:

11.2  Postup po odstranéni poruch
Zkontrolujte,

11.3  Poruchy, priciny a ndprava

Uvedené priklady upozorfiuji na mozné nezddouci stavy stroje. Neexistuje Zddny
ndrok na Oplnost.

Tyto informace maiji umoznit obsluze rozpoznat a odstranit zavady pfi obsluze
stroje.

Porucha na stroji - pilové jednotce

Popis chyby Pfi¢ina Odstranéni
Stroj se nezastavi okamzité &er- | Porucha v elektrickém systému 1. , Odpoijte stroj ze zdsuvky.
venym tlacitkem [Stop] 2. , Konfaktujte Servisni stfedisko
Felder Group.
Bezpelnostni spinag bez funkce | Porucha v elekirickém systému 1. , Odpoijte stroj ze zasuvky.
2. , Kontaktujte Servisni stfedisko
Felder Group.
Stroj nelze vypnout Porucha v elekirickém systému / 1. , Odpoijte stroj ze zdsuvky.
fetézci pitkazd [nouzového 2. , Kontaktujte Servisni stfedisko

zastaveni]

Felder Group.

Stroj je bez funkce

Chyba v elektrickém pfipojeni

Zkontrolujte elekirické pfipojeni
(pFivodni vedeni, pojistky).

Hridel okruzni pily se nespousti

Bezpecnostni spinac neni v Cinnosti
(vyjmuté vlozend deskal)

Nastavit provozni pohotovost.

Vypnul se [ochranny spinaé motoru]

Nechte motor vychladnout a stroj
znovu spustte.

Motor bé&zi, ale pilovy kotou¢ se
netodi.

Roztrzeny hnaci femen

Vyménte hnaci femen.

Skfipdani femend pfi zapnuti,
resp. pii rozb&hu stroje

Remen je pfili3 volny

Zkontrolujte napnuti femene, v pfi-
padé potfeby jej dotdhnéte.
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Popis chyby

Pricina

Odstranéni

Skfipdani femend pfi zapnuti,
resp. pfi rozb&hu stroje

Hnaci femen je opotfebeny.

» Vyméiite hnaci femen.

Kotou¢ okruzni pily se nezastavi

Porucha v elekirickém systému /

y Kontaktujte Servisni stfedisko

do 10 sekund brzdé Felder Group.
Porucha na stroji - Mechanicka
Popis chyby Pri¢ina Odstranéni

Nesprévnd vyska podélného
dorazu nad stolem stroje

Bylo zmé&né&no vyskové nastaveni

» Nastavte vysku dorazového pra-
vitka.

Nesprévny Ghel paralelniho pra-
vitka pro podélné fezdni

Bylo zménéno nastaveni Ghlu

» Nastavte/korigujte Ghel paralel-
niho pravitka.

Spatné kvalita fezani

Pilovy kotou¢ je tupy nebo nespravné

zvoleny pro obrobek

) Vyméite pilovy kotoug.

Vyska fezu je nastavena pfili§ vysoko

» Vysku fezu nastavte pouze na
nezbytné nutnou vysku.

114

Nastaveni vysky paralelniho dorazu nad stolem stroje

Obr. 76: Uprava vysky paralelniho dorazu

1
2
3

paralelni doraz
Pfitaznd matice
stavéci Sroub

4 kli€ na Srouby s vnitfnim Sestihranem 4 mm
Néradi:

kli¢ na Srouby s vnitfnim Sestihranem 4 mm
Ockovy a otevieny kli¢ 13 mm

Dorazové pravitko by mé&lo byt rovnobé&zné se stolem stroje. Toto nastaveni je dile-
Zité pfi préci s pomocnym dorazem "Pilovy doraz" na paralelnim dorazu.

1

. ) Vypnéte stroj a zajistéte ho proti opétovnému zapnuti.

2.

3.

4.

» Povolte pojistnou matici.

y Zatlaéte paralelni doraz na konec hfidele dorazu a vyhnéte ho.

Zajistéte sefizovaci Sroub proti otd&eni pomoci inbusového klice.

y Pomoci stavéciho Sroubu prestavte vysku pravitka.

5
6. , Pojistnou matici opét utdhnéte.
7
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8. , Zkontrolujte nastaveni vysky.

ok Dorazové pravitko v rovnomémé vzddlenosti rovnobézné se stolem
stroje.

NOK Dorazové pravitko neni rovnobézné se stolem stroje.

» Nastavte vysku paralelniho dorazu pomoci stavéciho Sroubu.

11.5 Korekce Uhelu paralelniho dorazu (nastaveni volného Fezu)

Pfiprava nastaveni stroje

Uhel mezi dorazovym pravitkem a stolem stroje nebo pilovym listem se také nazyva
volny fez.

Spravné nastaveny volny fez je dileZity, aby se obrobek pfi podélném fezéni
nespdlil nebo neposkodil smérem nahoru pohybujici se &ésti pilového kotouce.

Pokud je volné fezdni sprdvné nastaveno, béhem zpracovani vznikd jen velmi mélo
prachu.

Obr. 77: Priprava volného fezu

1 Rozviraci klin a ochranny kryt
2 Pilovy kotou€ 253 mm

3 Fezdni pilovymi zuby

4 vybihajici pilové zuby

X1 Nastaveni paralalniho dorazu
X2 Nastaveni volného fezu

Rozmér volného fezu se méfi mezi zubem pily a dorazovym pravitkem na paro-
lelnim dorazu.

1., Vypnéte stroj a zajistéte ho proti opétovnému zapnuti.
2. , Odpoijte stroj ze zdsuvky.

3. , Odstrafte rozeviraci klin a ochranny kryt.

4. , Nainstalujte pilovy kotoug o proméru 253 mm.

, Otoéte pilovou jednotku do polohy 90° (Ghel Fezu 0°) a umistéte ji zcela
nahoru.

S
6. |, Prevedte dorazové pravitko na Gzkou dorazovou hranu.
7. , Nastavte paralelni doraz na rovny rozmér (napfiklad 30 mm) a upnéte jej.

®» Zkontrolujte rozmér X 1 = 30,0 mm pomoci digitdlniho posuvného
méfitka.

8. , Pomoci digitdlniho posuvného méfitka zkontrolujte volny fez mezi zubem pily
a dorazovym pravitkem na paralelnim dorazu.

®» Rozmér X2 = rozmér X1 + 0,07 mm.
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Korekce Ghelu paralelniho dorazu (nastaveni volného Fezu)

[N N
Obr. 78: Nastaveni volniho fezu

1 Pfitaznd matice B Bod nastaveni (fezaci ndstavec)
2 predni sefizovaci matice X1 Nastaveni paralalniho dorazu
3 zadni upeviiovaci matice X2 Nastaveni volného fezu
A nastavovaci bod (stdl stroje)

Néradi:

o Ockovy a otevieny kli¢ 17 mm
e Posuvné méfitko

Material:
e MDF deska

Rozmér volného fezu se mé&fi mezi zubem pily a dorazovym pravitkem na paro-
lelnim dorazu.

1. |, V sefizovacich bodech "A" a "B" povolte pojistné matice.
2. ), V sefizovacim bodé "A" (stdl stroje):
1. , Povolte zadni upeviiovaci matici.
2. , Pfesné nastavte volny fez na predni sefizovaci matici.
®» Rozmér X2 = rozmér X1 + 0,07 mm.

3. , Mirné utdhnéte upeviiovaci matici a pojistnou matici.
3. |, V sefizovacim bodé "B" (fezaci ndstavec):

. ovolte zadni upeviovaci matici.
1. , Povolte zad t
2. , Otocte sefizovaci matici rukou na fezacim néstavei.
3. , Mirné utdhnéte upeviiovaci matici a pojistnou matici.
4. , V sefizovacich bodech "A" a "B" utdhnéte pojistné a upeviiovaci matice.

5. ), Nastavit provozni pohotovost. = Kapitola 8.3.3 , Nastavit provozni pohoto-
vost” na strané 54

6. , Zkontrolujte nastaveni zkuebnim fezem MDF deskou.

OK  Pii obrabéni vznikd velmi mélo prachu

Nok Qbrobek je spdlen nebo poskozen béZici casti pilového listu.

» Upravte Ghel paralelniho dorazu (nastavte volny fez).
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11.6  Korekce pFi¢ného pravitka

Obr. 79: Korekce Ghlu pficného pravitka
Horni stavéci $roub

Dolni stavéci $roub

Pfitaznd matice

Upinaci pdka

dorazové pravitko

Levé stavéci rouby

Pravé stavéci srouby

AT ONWON—

Nastavte Ghel 0° (sefizeni)
Néradi:
o Pfesné vlasové Ghly
e Ockovy a otevieny kli¢ 10 mm
o  kli¢ na $rouby s vnitinim Sestihranem 3 mm
1., Uvolnéte obé upinaci pdky (levou a pravou) a vyjméte dorazové pravitko.
2. ), Pokud dojde k chybé vertikalniho Uhlu, otoéte hornimi stavécimi Srouby.
Provedte korekci vlevo a vpravo.
3. ) P¥i chybdch vodorovného Ghlu otdéejte hornim a dolnim stavécim Sroubem.
Provedte korekci vlevo nebo vpravo.

4. , Korekee Ghlu pomoci sefizovacich roubl:

1. , Sefizovaci Srouby pfidrzte inbusovym klicem.
2. , Povolte pojistnou matici.
3. ) Oftotte sefizovacim droubem.

4. ), Ut&hnéte pojistnou matici.

5. , Navléknéte dorazové pravitko a upnéte obé upinaci pdky (levou a pravou).
6. Zkontrolujte vysledek pomoci pfesného Ghlu vlasd ve vodorovném a svislém
O » |ie vy p P
sméru.
oKk Dorazové pravitko je umisténo vodorovné i svisle pod Ghlem 90° k
vodici listé.
NOK Nespréavné nastaveni hlu |ze rozpoznat podle presného Ghlu viaso.
1. ), Nastaveni Ghlu 0° (sefizeni).

2. , Zkontrolujte nastaveni provedenim 2stranného zkusebniho
fezu.
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Zkontrolujte nastaveni 2strannym zku3ebnim fezem

1
Obr. 80: Zkusebni fez - dhlovy pficny fez
1 Prvni fez (referenéni fez)
2 Oftocte obrobek ve sméru hodinovych ru¢iek
3 Druhy ez (kontrolni fez)

Néradi:
e Presné vlasové Ghly
Materidl:
e Vzorek obrobku (deskovy materidl)
1. ), Nastavte Ghel fezu okruzni pily a pravitka na 0°.
2. , Provedte zkuiebni fez (referenéni fez).
3. ) Otocte zkuebni obrobek o 90° ve sméru hodinovych ruiéek.
®» Nechte obrobek pfiléhat k pravitku fezanou stranou.
4. , Znovu provedte zkuiebni fez (kontrolni fez).

5. ), Zkontrolujte vysledek pomoci piesného Ghlu vlaso.

® Presny Ghelnik vlasd se opird o obé fezné plochy.

Nastaveni 3ifky vodici listy

Obr. 81: Doraz pfiéného fezu - nastaveni sirky listy
Snadnost pohybu

Vodici kolejnice

Vile (vodici lista / stil stroje)

Prvni zavitovy kolik

ZA4vitové koliky dva az pét

GOONON—
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Néradi:
o kli¢ na $rouby s vnitinim 3estihranem 1,5 mm
Sitku vodici lidty Ize pfizposobit stolu stroje pomoci 5 stavécich $roubg.
1., Zkontrolujte snadnost pohybu zatlagenim tam a zpét.
2. ), Vytdhnéte pfiéné voditko z vodici drazky ve stole stroje.
3. , Nastavte vili mezi vodici listou a stolem stroje.
Otoéte prvnim zdvitovym kolikem pomoci inbusového klice:
e ve sméru hodinovych rugicek: snizeni lehkosti pohybu (méné vile)
e proti sméru hodinovych rugi¢ek: nastaveni vy3si vile
4. , Zasuite voditko pFigného fezu do vodici drazky ve stole stroje.
5. , Zkontrolujte nastaveni, v pfipadé potieby znovu upravte.
6. , Opakuijte nastaveni na zbyvaijicich zdvitovych kolicich.

» Doraz by se mél pohybovat hladce, ale bez vile ve vodici drézce.
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12 Priloha

12.1  Informace o ndhradnich dilech
Pouziti nespravnych nebo vadnych nahradnich dilo

Ersatzteile, die nicht den Anforderungen des Herstellers entsprechen, kénnen die
Betriebssicherheit der Maschine beeintréchtigen und Unfélle verursachen.

e Pouzivejte pouze povolené, schvdlené a vyrobcem schvélené ndhradni dily.
e V pfipadé pochybnosti si tyto nechte potvrdit prodejcem nebo vyrobcem.

o Pouzivejte pouze technicky dokonalé n&hradni dily.

e Viz seznam ndhradnich dilo.

V pfipadé pouzivéni neschvdlenych nahradnich dilo zanikaii veskeré naroky voéi
vyrobci, vyrobcem povéfenym osobdm, obchodnikim a zéstupcdm na zdruku,
servis a ndhradu 3kody véetné nérokd vyplyvajicich ze zdkonné odpovédnosti.

O Pouzivejte origindlni ndhradni dily
: OrigindlIni ndhradni dily schvélené k pouZiti jsou uvedeny v samo-
statném katalogu ndhradnich dild, ktery je souldsti stroje.

Objednavky néhradnich dilt

2

O fa. g, Fe\r KG
e ) KR-\Mer-Strafle 1, A-606f HALL in Tircol
, folde\yroup.com, info @Fflder-group.com
4 3) ) O +43 5\13 58500, Fox +f3 5223 56130
TYPE: X000 [ c E UK
\ NR:  XXCXKJOOLXX Code: XXXX CcA
Pos.
IV ewe) [skrscrmavsEm Vi XX [ pr:x HZ:XX A XX
2 a0sE[scrEE M1 =
3 401F SKT MUTTER M10 VERZINKT KW: XX SK-XX% X (Whlm W]
4| 214A0|KUGELPEANNEN UNTERTELL LT 2 7507158 Baviahy / yoor of construction / ANNEE DE CONSTR: _ 20%x
5 | 213AN__|KUGELPFANNEN OBERTEILLT Z 75-07-135
6 402K ‘S(T MUTTER M10 FLACH

Obr. 82: Seznam néhradnich dili / typovy Stitek
1 Typové oznaéeni
2 Sériové Cislo
3 Cislo polozky
4 Oznaeni zbozi:
Pfi objedndvdni néhradnich dild jsou vyZadovany ndsledujici Gdaje:
o Typové oznadeni a sériové &islo dle typového 3titku
e Cislo polozky, popis polozky a pozadované mnozstvi
e adresa pfijemce
e Zpusob dopravy (podta, nékladni, némofini, leteckd, expresni prepraval)
Na objedndvky ndhradnich dilt bez t&chto informaci nelze brét zfetel. Pokud

nejsou informace o typu expedice, bude expedice provedena dle uvdzeni vyrobce/
dodavatele.

12.2 Likvidace

ZIVOTNi PROSTREDI
Likvidace strojnich souéasti

Elektro-odpad, elektronické soucdstky, maziva a jiné pomocné mate-
ridly podléhaiji pfedpisim o nakldddni s nebezpeénymi odpady a
iejich likvidaci mohou provadét pouze oprévnéné odborné firmy!

Stroj se sklédd z mnoha rdznych materidld, pro které mohou platit rézné podminky
likvidace v zdvislosti na ndrodni legislativé.
1. , Rozdélte viechny souldsti stroje do materidlovych ffid.

2. ), P¥ilikvidaci dodrzujte mezindrodni pfedpisy, normy a standardy ochrany
Zivotniho prostfedi.
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ZIVOTNIi PROSTREDI
Likvidace baterii

Baterie podléhaji nakldddni s nebezpeénym odpadem a musi byt
zlikvidovény v souladu s mistnimi pfedpisy!

Nesprdvné zachdzeni s bateriemi miZe mit negativni dopad na
Zivotni prosttedi a lidské zdravi kvili potencidlné nebezpednym
[&tkém.

Vénujte proto zvy3enou pozornost ndsledujicim informacim o bate-
riich:

neotevirat nebo nezkratovat
nevystavovat vysokym teplotém a nevhazovat do ohné
chranit pred mokrem a neponofovat do vody

neskladovat spoleéné s elekiricky vodivymi predméty (napt.:
fetézy, $rouby, kovové zbytky atd.)
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FELDER KG

KR-Felder-Strafle 1,6060 Hall in Tirol, AUSTRIA
Telefon: +43 5223 5850 0

E-mail: info@felder-group.com
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