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1  Informationer til brugsanvisningen

1.1 Symbolforklaring
Sikkerhedsanvisninger

Sikkerhedsanvisninger er markeret med symboler i denne Driftsvejledning. Sikker-
hedsanvisninger indledes via signalord, som viser omfanget of fare.

Sikkerhedsanvisninger skal overholdes helt og uden undtagelser for at undgd
ulykker og skader p& personer og materielle ting.

FARE

...henviser til en direkte farlig situation, som kan resultere i ded eller
alvorlige skader, hvis den ikke overholdes.

ADVARSEL
...henviser til en potentiel farlig situation, som kan resultere i ded
eller alvorlige skader, hvis den ikke overholdes.

[ J

FORSIGTIG

...henviser til en potentiel farlig situation, som kan fare til mindre
eller ubetydelige skader hvis den ikke overholdes.

BEMARK

...henviser til en potentiel farlig situation, som kan fare til materielle
skader hvis den ikke overholdes.

Tips og anbefalinger

Q ...fremhaever nyttige tip og anbefalinger samt oplysninger til at

ﬂ sikre effektiv drift uden forstyrrelser.

Symboler Forklaring

OK

OK / NOK

Resultat er i orden.

Resultat er ikke i orden.

NOK Fremgangsméden ved udbedring af
fejl.
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Symboler Sikkerhedsanvisninger
Felgende sy

Informationer til brugsanvisningen

mboler kan forekomme i brugsanvisningen.

Symbol

Beskrivelse

Generel advarsel

Advarsel om elektrisk spaending

Advarsel om farer som flge af opladning af batterier

Advarsel om forhindringer i hovedomré&det

Advarsel om nedfaldende genstande

Advarsel om nedfaldende last

Advarsel om haengende last

dd dd s

/ATR

Advarsel om knusningsfare

Advarsel om som felge af klemning/knusning

Advarsel om handskader som falge af afskaering

Tl

Advarsel om varme overflader

Felgende sy

mboler kan forekomme ved beskrivelse af driftsmidler.

Symbol

Beskrivelse

Advarsel om sundhedsskadelige stoffer

Advarsel om miljefarlige stoffer

B> B> B>

Advarsel om brandfarlige stoffer

1.2 Brugsanvisnings indhold

e Brugsanvisningen beskriver en sikker og korrekt brug af maskinen.

e Samtli

ge anvisninger i brugsanvisningen skal overholdes.
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Ansvar og garanti

Hammer.

Brugsanvisningen er en del af maskinen. Den skal opbevares i umiddelbar
naerhed af maskinen - og il enhver tid vaere lettilgaengelig.

Brugsanvisningen skal til enhver tid felge med maskinen.

Alle oplysninger og henvisninger i brugsanvisningen er afgivet efter gael-
dende regler, den tekniske udvikling samt vores mangedrige resultater og
erfaring.

Producenten patager sig intet ansvar for skader og feil, der opstar som falge
af manglende overholdelse af anledningen.

Tekst og billeder kan afvige fra det leverede. Billeder og figurer er ikke gen-
givet 1:1. Det leverede kan grundet specielle udferelser, ekstra tilbehar eller
grundet tekniske opdateringer afvige fra billedmaterialet eller beskrivelserne i
brugsanvisningen.

Vi forbeholder os ret til at foretage tekniske aendringer af produktet til forbed-
ring af f.eks. anvendelse eller for videreudvikling.

Tidsrammen for garantien er afhaengig af det enkelte lands bestemmelser.
Den kan downloades p& www.felder-group.com.

Ved eventuelle spargsmél skal du henvende dig til producenten.

Beskyttelse af ophavsretten

Oplzring

Denne brugsanvisning skal behandles fortroligt. Den er udelukkende bestemt
til personer der arbejder ved og med maskinen.

Alle viste tegninger, tekster, billeder osv. er beskyttet af loven om ophavsret og
anden erhvervsmaessig lovbeskyttelse.

Ethvert misbrug er strafbart.

Det er ikke filladt at videregive oplysninger af nogen art eller form fra brugs-
anvisningen etc. til fredjemand, ligesom brugsanvisningen ikke ma kopieres

- hverken helt eller delvist - uden tilladelse fra producenten. Overtraedelse

af ovenstdende kan fere til erstatningskrav. Vi tager forbehold for yderligere
krav.

Vi forbeholder os ret til at opretholde krav om industrielle rettigheder.

Alle personer, der skal udfere arbejde ved maskinen, skal gennemlaese brugs-
anvisningen og forst& indholdet, inden arbejdet kan pdbegyndes. Det gaelder
ogsd, selvom den pégaeldende medarbejder har arbejdet med en lignende
maskine eller er blevet instrueret af producenten.

Kendskab til indholdet i brugsanvisningen er en forudsaetning for at beskytte
personalet mod skader og undgé fejl ved betjeningen, s& maskinen kan fun-
gere sikkert og uden fejl.

Det anbefales, at ejeren sikrer sig, at personalet har kendskab il indholdet i
brugsanvisningen.

Kontakt Felder Group-serviceafdeling

| tilfeelde of fejl, problemer og spergsmdl til din maskine, bedes du kontakt din
lokale Felder Group-serviceafdeling. Du kan finde kontaktoplysningerne pé vores
hjemmeside: = www.felder-group.com


http://www.felder-group.com
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2  Sikkerhedsanvisninger

Sikkerhedsanvisninger

2.1 Personligt sikkerhedsudstyr

2.1.1 Forbud

Under arbejde ved maskinen skal falgende overholdes:

Anvisninger, der skal overholdes

Lasthaengende, langt har forbudt!
%@ Hvis man har langt hér, skal man bruge h&rmet.

Det er forbudt at bruge handsker!
@ Der mé& udelukkende baeres handsker ved vedligeholdelsesarbejde og

veerkigjsskifte.

Ved betjening og vedligeholdelsesarbejde skal samtlige smykker, arm-

Det er forbudt at beere ure, ringe og lignende smykker!

bénd, ure og ringe aftages.

2.1.2 Minimumskrav til udstyr

Under arbejde ved maskinen skal der principielt altid baeres:

Anvisninger, der skal overholdes

Beskyttelsesdragt:
Teetsiddende arbejdstaj (lav rivstyrke, ingen bredde aermer).

Sikkerhedssko:

Som beskyttelse mod tunge nedfaldende dele og udskridning pé& glatte
underlag.

Herevaern:
Som beskyttelse mod hereskader.

vl | Til beskyttelse af gjne

Beskyttelsesbriller:

PO®Re

Andedraetsvaern:
Til beskyttelse mod stevbelastning ved rengerings- og vedligeholdelses-
arbejde.

2.2 Bestemmelsesmaessig anvendelse

Maskinen beskrevet i denne brugsanvisning mé& udelukkende anvendes til
bearbejdning af trae, kunststoffer og lignende sp&nbrydende materialer. Drifts-
sikkerheden kan kun garanteres ved bestemmelsesmaessig anvendelse af
maskinen.

Det er forbudt at anvende maskinen il andre formé&l end de af producenten
fastlagte arbejdsopgaver og formdl. Krav om erstatning af enhver art stilet
over for producenten eller dennes repraesentanter bortfalder, hvis skaden er
opstaet som falge af anvendelse af maskinen i modstrid med bestemmelserne.
Bruger haefter for alle skader opst&et p& grund af ikke-bestemmelsesmaessig
anvendelse.

Til bestemmelsesmaessig anvendelse herer ligeledes overholdelse af samtlige
punkter i betingelser for korrekt anvendelse samt henvisninger i brugsanvis-
ningen. Maskinen mé udelukkende anvendes med originale maskindele og
anbefalet tilbeher fra producenten.

2.3  Andringer og ombygning af maskinen

Hvis du vil undgéd fare og sikre en optimal ydelse, mé der ikke foretages om- eller
tilbygninger p& maskinen, som ikke udtrykkeligt er godkendt af producenten.
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Uautoriserede andringer, ombygninger og udvidelser of maskinen
A ndringer, ombygninger og udvidelser af maskinen kan forringe maskinens funk-
tion og driftssikkerhed. Det kan medfare alvorlige personskader eller dedsfald.

e Andringer, ombygninger og udvidelser m& kun udferes af en autoriseret fag-
mand med producentens udirykkelige tilladelse.

Deaktiverede eller defekte sikkerhedsanordninger

Maskinen er udstyret med forskellige funktioner med sikkerhedsanordninger. Nar

sikkerhedsindretningerne szettes ud af drift, er sikkerhedsfunktionen ikke laengere

garanteret. Deaktiverede eller defekte sikkerhedsanordninger kan forarsage alvor-
lige kvaestelser.

o De pakraevede sikkerhedsanordninger til bearbejdningen skal veere i god
driftstilstand og korrekt vedligeholdt.
o Efterprev, om alle pdkraevede sikkerhedsanordninger er i god driftstilstand.

o Beskyttelses- og sikkerhedsanordninger mé ikke slukkes, omgés eller deakti-
veres.

o Sikkerhedsanordninger mé ikke deaktiveres.
o Udlgs ikke sikkerhedsanordninger forszetligt.

Manglende eller ulzselige sikkerhedsmaerkater
Piktogrammer, skilte og pé&skrifter p& maskinen advarer mod farer og fejlanvendelse
og er en vigtig del aof sikkerhedsudstyret. Manglende eller ulaeselige sikkerhedsmeer-
kater ager risikoen for alvorlige personskader og dedsfald.
o Alle piktogrammer, skilte og péskrifter pd maskinen skal holdes i laesbar
stand. = Kapitel 5.2 »Piktogrammer, skilte og maerkater« pd side 23
e Beskadigede eller ulzeselige piktogrammer, skilte og pdskrifter skal straks
skiftes.
o Afmaerk reservedele med de medfglgende sikkerhedsmaerkater.

24 Brugers ansvar

e Maskinen mé& kun betjenes i fejlfri og driftsikker stand.

e Maskinen skal kontrolleres for fejl og beskadigelse fer igangsaetning of
arbejdet.

o lad ikke maskinen kere uden opsyn.

o Fa sikret slukkede maskiner mod ubefgijet start (Haengelds pé hovedaf-
bryderen, nggle driftstypeomskifter fiernes, omrédet omkring maskinen
afspeerres, netstik traekkes ud...).

e Foruden de naevnte sikkerhedsanvisninger og @vrige anvisninger i brugsan-
visningen skal alle gaeldende lokale sikkerhedsforskrifter for forebyggelse af
ulykker samt generelle sikkerhedsforskrifter samt gaeldende forholdsregler for
milighensyn overholdes ved brug af maskinen.

o Ejeren og det autoriserede personale er ansvarlige for fejlfri drift of maskinen
og skal have kendskab til forhold omkring installation, betjening, vedligehol-
delse og rengering heraf. Hold barn vaek fra maskinen, vaerktej og tilbeher.

2.5 Krav til personalet

e Maskinen mé& kun betjenes af autoriseret, uddannet fagpersonale. Fagud-
dannet personale inkluderer personer, der kan vurdere det arbejde, de er
blevet p&lagt, og som felge af deres faguddannelse, viden og erfaring samt
kendskab til de relevante bestemmelser kan forudse eventuelle farer.

e Personalet skal have modtaget instruktion om eventuelle farer, der kan opstd.

o Personalet skal vaere bekendt med funktionen af maskinens afskaermninger og
beskyttelsesanordninger og deres regelmaessige eftersyn.

e Hovis personalet ikke har den nedvendige viden, skal de opleeres. Ansvaret
for arbejdet ved maskinen (installation, betjening, vedligeholdelse eller repa-
ration) skal fastleegges og overholdes.

e Maskinen mé kun betjenes af personer, der forventes at vaere pdlidelige i
deres arbejde.

o Enhver arbejdsform, der kan vaere til fare for personalet, miljz eller maskine,
skal undgas.

e Personer, der er under indflydelse af rusmidler, alkohol eller andet som f.eks.
medicin, der nedseetter reaktionstiden, mé ikke arbejde ved maskinen.
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Sikkerhedsanvisninger

Ved valg af det personale, der skal beskaeftiges ved maskinen, skal der tages
hensyn til de faglige og aldersmaessige forhold.

Maskinen ma kun betjenes af personer, der er mentalt kompetente, eller under
opsyn af en sddan person.

Brugeren skal serge for, at uvedkommende personer holder tilstraekkelig sikker-
hedsafstand til maskinen.

Personalet er forpligtet til straks at underrette ejeren om opst&ede forandringer
ved maskinen, som kan have indflydelse pé& sikkerheden.

2.6 Grundlaeggende sikkerhedsanvisninger

Maskinen har gennemgéet et risikoanalyse. P& basis heraf er den fremstillet efter
den nyeste tekniske udvikling. Ved korrekt anvendelse er maskinen driftssikker.
Selvom disse sikkerhedsforanstaltninger overholdes, er der felgende restrisikoer ved
at arbejde med maskinen. Disse oplysninger skal gere det lettere for brugerne at
vurdere farer og risici og undgd forudseelige fejlanvendelser.

Generelle restriktioner

Kvaestelser ved fastkleming i bevaegelige dele.
o Der m& aldrig gribes ind i omréder med bevaegelige dele.
Under beabejdningen kan der ske en tradles start.

o Underseg emner grundigt for fremmedlegemer (f.eks. sem og skruer), der
kan pavirke bearbejdningen.

Sundhedsfare i form af stevgener, iszer ved bearbejdning af harde traesorter.
o Tilslut udsugningssystemet forskriftsmeessigt, og efterprav, om det virker.
Kvaestelser som falge of udslyngede emner og emnedele.

o Brug personligt sikkerhedsudstyr (beskyttelsesdragt og beskyttelsesbriller)
Snitsar, knusninger i forbindelse med udskiftning af vaerkigi.

o Brug beskyttelseshandsker.

Kvaestelser i forbindelse med indsamling, indvikling, sted og skeer.

o Veer saerlig opmaerksom, nér maskinen kerer.

Ved en forstyrrelse af energiforsyningen leber maskinen ubremset ud (den
elekiriske bremse virker ikke her).

Veerkizjet fortszetter laengere end normalt, for det standser helk.
o Griber ikke ind i omrédet omkring det kerende vaerktg;.

Manglende overholdelse of brugsanvisningen

Maskinens driftssikkerhed kan kun garanteres, nar brugsanvisningen overholdes.
Der kan opsté sveere personskader eller dedsfald.

Lees og felg brugsanvisningen helt for ibrugtagning.

Det er udelukkende sikkert at anvende de driftsmidler, veerktgjer og frem-
gangsmdder, som fremgér af brugsanvisningen.

Maskinen mé ikke anvendes, hvis brugsanvisningen ikke foreligger i komplet
tilstand og pé det relevante sprog.

Brugsanvisningen skal opbevares sammen med maskinen og altid vaere fil-
gaengelig.

Ukorrekt arbejde pa elektriske anordninger

Arbejde pé& det elekiriske udstyr m& kun udferes af kvalificerede fagpersoner. Der
kan opstd svaere personskader eller dedsfald.

Arbejde med elekiriske installationer mé kun udferes af autoriseret elekiriker
og under hensyntagen il alle sikkerhedsforskrifter.

Fer man pabegynder arbejde pd elekiriske anordninger, skal stremmen til
maskinen afbrydes og sikres mod genstart.

Manglende overholdelse of tekniske graensevaerdier

Nér maskinens tekniske graenseveerdier ikke overholdes, kan det medfere alvorlig
personskade eller dgdsfald.

Overhold graenseveerdierne i henhold til de tekniske data. = Kapitel 4 »Tek-
niske data« pd side 18

Tekniske graenseveerdier er blandt andet: hastighed, veerktgjsdiameter, vaerk-
tejsmal, belastningskapaciteter osv.
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Sikkerhedsanvisninger Hammer.
Staj/heit lydniveau

Ved leengere tids arbejde med maskinen kan der opsta sundhedsrelateret person-
skade som felge of stgj.
o Afhaengigt of omgivelsesbetingelserne, arbejdstiderne, driftsbetingelserne og
de materialer, der skal bearbejdes, skal der anvendes hgrevaern.
o Tag hensyn til lydirykniveau. = »Stejemissionsveerdier« pd side 22
o lydtrykket afheenger af det anvendte veerktej. = Kapitel 4.4 »Rundsavsenhed
og veerktaj« pé side 19
e Overhold drifts- og opstillingsbetingelser, da en anden arbejdsproces f.eks.
kan fere til hajere stajemissioner.

Stovaflejringer

Stevaflejringer kan bryde i brand pé varme dele eller ved opvirvling af eksplosions-
farlige atmosfaerer. Brand eller eksplosioner kan forarsage alvorlige skader.

e Produktionsomrédet skal rengeres ved behov.

o Abne flammer, rygning og rengering med trykluft forbudt.

e Lav kun gnistanteendeligt og varmeudviklende arbejde efter opstartsprocessen.

Stoj- og steveksponering
Alvorlige kvaestelser
Faktorer, der pavirker stgjeksponering:
o valget of stejsvagt veerkte,
o valget of korrekt hastighed
o istandholdelse af vaerkigjet og maskinen
o typen af materiale, der skal behandles
e anvendelse af alle tilgaengelige afdaekninger og
e anvendelse af hgrevaern.
Faktorer, der pdvirker steveksponering:
o kvalitet of istandholdelsen of veerktaj og maskine
e det emne, der skal bearbejdes
e udsugningen pé& stedet (opsamling ved kilden)
e den rigtige indstilling aof udsugningshaetter/ledende elementer/opsamlings-
render
o tilslutning af maskinen til et eksternt spén- og stevududsugningssystem.

Skader pa elekiriske komponenter eller deres isolation

Beskadigede elekiriske komponenter eller skader pé isolationen kan forérsage
dedelige sted.

o Arbejde med elekiriske installationer m& kun udferes af autoriseret elekiriker
og under hensyntagen il alle sikkerhedsforskrifter.

e For man pdbegynder arbejde pd elekiriske anordninger, skal stremmen til
maskinen afbrydes og sikres mod genstart.

Stéen pa maskinen

Maskinens afskeermninger eller udstdende dele er ikke egnet for personer til at sta
pa. Fald fra maskinen kan resultere i alvorlig personskade.

e Det er forbudt at klatre op p& maskinen.
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K2 M Sikkerhedsanvisninger

2.6.1 Transport, opstilling, installation og bortskaffelse
Forkert opstilling og installation

Forkert opstilling og installation af maskinen kan fare til alvorlige skader, fordi usta-
bile, beskadigede eller forkert placerede maskiner kan veelte, vibrere eller fungere

forkert, hvilket kan fere til ulykker som falge aof fald, elekiriske farer eller ukontrolle-

rede bevaegelser.

e Maskinen mé& kun opstilles af autoriseret og uddannet personale, der er for-
trolig med den og under overholdelse af samtlige sikkerhedsregler.

e Inden opstilling og installation skal efterpraves, om maskinen har fejl og
mangler samt at den teknisk er i orden.

e Maskine (og komponenter) skal vaere hel intakte, fer opstilling og installati-
onen md foretages.

e Brug sikkerhedsanordninger korrekt, og efterprev, om de fungerer.

e Maskinen md ikke opstilles i omréder med kraftige elekiromagnetiske felter.
e Maskinen md ikke opstilles p& flugtveje.

e Maskinen mé& kun opstilles inde i en bygning.

o Placer maskinen pd et jeevnt, baeredygtigt, skridsikkert og vibrationsfrit
underlag.

o Baereevne, belaegning og overflade pé& underlaget skal pd lsengere sigt vaere
uforandrede.

o Gulvet omkring maskinen skal vaere lige, velplejet, fri for forhindringer, affald
og afské&rne emner.

o Arbejdsomré&det skal veere tilskraekkeligt belyst.

Over- eller underskridning af den filladte omgivelsestemperatur

Ved manglende overholdelse af den tilladte omgivelsestemperatur kan der fore-
komme fejlfunktioner p& maskinen og uforudsete maskinbevaegelser. Det kan forér-
sage alvorlige personskader og materiel beskadigelse.

e Maskinen mé& kun anvendes ved de angivne temperaturer.

e Overhold betingelser for drift og opbevaring i henhold til de tekniske data.
~ Kapitel 4 »Tekniske data« pd side 18

Utilstreekkelige pladsforhold ved tvangsfarste emner.

Tvangsferte emner kan udgere en stor fare, hvis der ikke er tilstraekkelig afstand il
maskiner, vaegge eller andre faste genstande, der stér lige ved siden af.

Hvis et emne naermer sig en faststdende genstand eller BAUKORPER, kan der ske
alvorlige kvaestelser af led eller hele kroppen.

Overhold minimums-begraensninger i veerkstedet.

Serg for, at der er tilstraekkelig bevaegelsesfrihed.

Hold god afstand til bevaegelige emner.

Hold god afstand til maskinerne i naerheden eller andre faste genstande.

Utilstraekkelig belysning aof opstillingsomradet

Risikoen for at snuble og falde p& grund of utilstraekkelig belysning kan fare il
alvorlige skader.

o Sorg for at belyse opstillingsomrédet i tilstraekkelig grad.

Rod pé arbejdspladsen
Lese eller omkringliggende genstande og vaerktajer kan forarsage alvorlige skader.

o Sgrg for, at der er tilstraekkelig bevaegelsesfrihed.
o Fjern lzse genstande og vaerktej fra arbejdsomradet.
o Serg for, at arbejdspladsen holdes ryddet og rengjort.

Indirekte beroringer ved fejlstram

Hvis maskinens forsyningsledning ikke er udstyret med en fejlstramsafbryder, kan
det fere til alvorlige kvaestelser pa grund af elekirisk sted, iszer i tilfselde of isolati-
onsfejl eller kortslutning.

e Maskinens tilfersel udstyres med et fejlstramsrelze.
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Sikkerhedsanvisninger Hammer.

Elekirostatisk udladning af udsugningsslanger

Brandfare og sted som felge af ikke jordede udsugningsslanger, eller udsugnings-
slanger af ringe kvalitet.

e Ved tilslutning af maskiner skal der generelt sarges for elektrostatisk jordning.
e Brug kun udsugningsslanger, der er godkendt af producenten.

Anvendelse of uegnede driftsmidler
Driftsmidler, der ikke opfylder producentens krav, pavirker driftssikkerheden nega-
tivt. Der kan opstd svaere personskader eller dedsfald.
e Brug kun tilladte driftsmidler, der er godkendt af producenten.
e Der ma ikke anvendes modificerede driftsmidler.

Héndtering af driftsmidler og hjzlpematerialer
Forkert h&ndtering af driftsmidler og hjselpematerialer kan fordrsage alvorlige per-
sonskader eller dedsfald.
e Folg producentens sikkerhedsdatablade.
e Opbevar driftsmidler og hjselpematerialer i et sikkert og lukket omrade.
e Opbevar driftsmidler og hjselpematerialer i deres originale beholdere.
e Beer personligt sikkerhedsudstyr.

Indénd ikke dampe fra stoffet.

Undgd hudkontakt.

Driftsmidler og hjaelpematerialer m& ikke indtages.
Driftsmidler og hjaelpematerialer skal bortskaffes korrekt.

2.6.2 Indstilling og klargering, betjening

Forkert indstillings- og klargeringsarbejde
Maskinens driftssikkerhed er kun garanteret, hvis indstillingen og opsaetningen er
udfert korrekt. Der kan opstd svaere personskader eller dedsfald.

o Indstillings- og klargeringsarbejdet mé& kun udferes af autoriseret uddannet
personale, der er fortroligt med arbejdet ved maskinen og ved overholdelse af
samtlige sikkerhedsregler.

o Inden dette arbejde p&begyndes, skal maskinen slukkes og sikres mod gen-
start.

o Indstillings- og klargeringsarbejde mé kun udfares, nér maskinen er helt
stoppet.

e Inden arbejdet p&dbegyndes, skal kontrolleres, om maskinen er komplet og i
perfekt teknisk stand.

o Sorg for, at der er tilstraekkelig bevaegelsesfrihed.
o Anbring sikkerhedsanordninger korrekt, og efterprav, om de fungerer.

Under arbejdet
Alvorlige kvaestelser
o Afskdrne stykker eller andre dele af emnet ma ikke fiernes fra arbejdsomrédet,
mens maskinen kerer.

o Kvaestelser som falge af udslyngede emner og emnedele (f.eks. grene,
afskarne stykker).

e Man md ikke lzene sig ind over bearbejdningsomrédet.
o Spdner md kun fiernes, nar maskinen holder stille.

Restrisici ved arbejde med rundsavsenheden
o Der kan opsté kveestelse gennem kontakt med det roterende rundsavs- og/
eller forridserblad.
o Fareomradet er i omrédet 120 mm venstre, hgjre, foran og bagved savk-
lingen.
o Grib ikke ind i fareomrddet med handen.
o Kvaestelser ved slingrende emner (f.eks. skaeredele).

o St& aldrig direkte i fraesevaerkigijets snitlinje, nér den er i gang (under
bearbejdning eller i tomgang).
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K2 M Sikkerhedsanvisninger

Fremmedlegemer i emne
Alvorlige kvaestelser

e Underseg emner grundigt for fremmedlegemer (f.eks. sem, skruer), der kan
pavirke bearbejdningen.

Bearbejdning of uegnede materialer
Alvorlige kvaestelser
e Brug kun tilladte materialer, der er godkendt af producenten.

e Overhold den tilsigtede anvendelse. = Kapitel 2.2 »Bestemmelsesmaessig
anvendelse« pd side 9

Forkert udvalg af savklinger og notveerkigjer
Permanente hgreskader, svaere personskader og materiel beskadigelse.

Skarpe vaerktaijer reducerer risikoen for tilbageslag, isaer ved arbejdet med notvaerk-
tojer.

Anvend kun savklinger og notveerktg;,

der overholder den aktuelt geeldende version af EN 847-1.
der er maerket med "MAN".
der opfylder kravene i denne brugsanvisning.

o der er skaerpet godt og er i perfekt tilstand.
Anvend kun notveerkigj,

e der er egnet fil manuel betjening.
e der er egnet til treebearbejdning.

Bearbejdning af meget store eller sma emner uden hjzelpemidler
Alvorlige kvaestelser

o Serg for, at der er tilstraekkelig bevaegelsesfrihed.

Tvangsferte emner kan udgere en fare under bearbejdningen. Serg for at
holde tilstraekkelig afstand til andre maskiner, veegge og andre faste gen-
stande.

o lange emner skal understettes med udlaeggere (f.eks. bordforlaengere, rulle-

bukke).

e Brug hjeelpemiddel til bearbejdning af korte og smalle emner (f.eks. skyde-
handtag, skubbestok, spaendplade).

e Der mé& kun arbejdes med emner, der kan leegges ind og feres sikkert.

Bearbejdning af emner i medlob

Ved bearbejdning af emnerne i medleb svarer fremtraeksretningen til skeerets bevae-
gelsesretning i indsatsomrédet. Svaere personskader som felge aof tilbageslag af
emnerne er fglgen.

e Bearbejd altid emner i modleb.
e Serg for, at vaerkigjets omdrejningsretning er korrekt.

Betjen maskinen uden savklingebeskyttelse eller rillevaerktojsdaeksel og rullestettehjzelpeanslag

Driftssikkerheden er kun garanteret, hvis der bruges en sikkerhedsanordning over
rundsavsklingen eller notvaerkigijet. Der kan opsta svaere personskader.

e Brug en rundsavsbeskytter, rundsavsafdaekning eller rillevaerktajsafdaekning
og rullestettehjaelpeanslag.

15/ 94



Sikkerhedsanvisninger Hammer.
2.6.3 Vedligeholdelse og afhjlpning of fejl

Forkert vedligeholdelse of maskinen
Vedligeholdelsesarbejde mé kun udfares af kvalificeret og uddannet personale.

Hvis instruktionerne ikke felges, kan det fare til alvorlig personskade og materiel
beskadigelse.

e Kun autoriseret og uddannet personale, der er fortrolig med maskinen, mé
arbejde med maskinen under overholdelse af samtlige sikkerhedsregler.

e Der mé& kun arbejdes med maskinen, nér den er frakoblet alle stramkilder og
ikke kan genstartes.

e Der mé kun arbejdes med maskinen, nér den holder stille.
o For man arbejder med maskinen, skal stremmen hertil afbrydes.

e For man arbejder med den pneumatiske opsaetning, skal stremmen hertil
afbrydes.

o Sikkerhedsanordninger mé ikke deaktiveres eller omgés.

e Vedligeholdelsespersonalet skal have praecist kendskab fil den praecise drift
og hver enkelte maskinbevaegelse og kende forlabenes ngjagtige raekkefolge.

e Under vedligeholdelsesarbejdet skal omrédet omkring maskinen afspaerres.

e Ved vedligeholdelsesarbejde skal der anbringes et skilt p& maskinen med
péskriften "Maskinen under vedligeholdelse".

e Bevar altid fast visuel kontakt mellem operatgrer for at kunne garantere hurtig
og entydig kommunikation.

e Gentag anvisninger fra brugere, og f& dem bekraeftet, for de udferes.

o Start forst maskinen, nér der ikke laengere opholder sig personer i sikkerheds-
omrédet.

o Efter vedligeholdelsesarbejdet skal alle komponenter installeres efter reglerne
og testes for funktion.

e Som led i vedligeholdelsen skal hele maskinen samt sikkerhedsanordningerne
regelmaessigt kontrolleres for skader.

o For et register over den foretagne vedligeholdelse.

Overskridelse of levetiden for sikkerhedsindretninger med sikkerhedsfunktion
Alvorlige kvaestelser

Sikkerhedsanordninger har en levetid pa 20 ér. Er sikkerhedsindretningerne i brug
efter levetidens udlgb, kan det ikke lsengere garanteres at sikkerhedsfunktionerne
fungerer efter hensigten. Manglende vedligeholdelse af sikkerhedsindretninger kan
medfare alvorlige kvaestelser.

e For sikkerhedsanordningerne udlgber, skal de udskiftes af faguddannet perso-
nale fra Felder Group.

Uautoriserede skift eller reparationer of sikkerhedsindretninger med sikkerhedsfunktion
Alvorlige kvaestelser

e Udskiftning eller reperation af sikkerhedsanordninger, mé kun udferes af sag-
kyndigt personale fra Felder Group.

Forkert fiernelse af funktionsfeil

Forkert udbedring af fejlfunktioner forringer driftssikkerheden. Der kan opstd sveere
personskader eller dedsfald.
o Vent pd, at alle bevaegelige dele stér stille.

e Kobl maskinen fra alle energikilder, og serg for, at den er sikret mod at
genstarte.

Anvendelse of forkerte eller defekte reservedele
Reservedele, der ikke opfylder producentens krav, kan pdvirke maskinens driftssik-
kerhed negativt og forarsage ulykker.
e Brug kun tilladte reservedele, der er godkendt af producenten.
e | tvivistilfeelde skal du konsultere forhandleren eller producenten.
e Brug kun teknisk fejlfrie reservedele.
e Se liste over reservedele.
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K2 M Overensstemmelseserklaering

3  Overensstemmelseserkleering

EU-overensstemmelseserklaering

EU-overensstemmelseserklaering i henhold til maskindirektivet 2006/42/EF
< € Henvisning til serienummer:

Serienummeret bliver trykt p& forsiden af brugsanvisningen.

Hermed erkleerer vi, at den nedenfor anferte maskine pa grund af koncept, konstruktion samt vores udformning
stemmer overens med de grundlaeggende sikkerheds- og helbredskrav i felgende EU-direktiver (se tabellen).

Producent FELDER KG
KR-Felder-Strafle 1
6060 Hall in Tirol, AUSTRIA

Produktbetegnelse Rundbordssav

Fabrikat Hammer

Typebetegnelse K2 M

Falgende EU-direktiver blev anvendt 2006/42/EF
2014/30/EF

Felgende harmoniserede standarder blev brugt: EN ISO 19085-1:2021

ENISO 19085-5:2017

EU-typeafprovningen blev udfort af: Testplus Teknik Kontrol ve Belgelendirme Tic. Ltd . Sti.
Abdurahmangazi Mh. Ebubekir Cad. No: 34/15
34887 Sancaktepe / Istanbul, Turkei

NB 2908
Overholdelse aof EF-maskindirektivet Nummer pd EF-typeafprevningsattest:
er certificeret af: 20082305045

EU-overensstemmelseserklaeringen er kun gyldig, hvis maskinen baerer et CE-meerkat. Alle garantier bortfalder med
det samme, hvis der foretages ombygninger af maskinen, som ikke er aftalt med os. Undertegnede for denne
erkleering har fuldmagt for sammensaetning af det tekniske materiale.

Prof. h. c. Ing. Johann Georg Felder

/ CEO FELDER KG
~ ‘%é KR-Felder-Strafle 1, 6060 Hall in Tirol, AUSTRIA
// Dato: 17.05.2023
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Tekniske data H ammer.
4  Tekniske data
4.1 Mal og vaegt

| Optln - il opter />
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Fig. 1: M&l K2 M
Maskinbord og skeaerebredde
Angivelse Vardi  Enhed
Samlet leengde A 1270 | mm
Samlet leengde A maks. 1330 mm
Leengde maskinbord B 785  mm
Bredde maskinbord C 525  mm
Leengde bordforleenger T1 414 | mm
Samlet bredde C1 1016 /1626 *)  mm
Skaerebredde maks. D 360 /970 *) mm
Gennemsnitsbredde maks. D1 610/ 1220 *) | mm

*) Ekstraudstyr skaerebredde 1220

Grundmaskine

Angivelse Vardi  Enhed
Sokkelmal Sa x Sb 785 x 555  mm
Samlet hajde Hmax 1240  mm
Arbejdshgjde Ha 880 mm
Vaegt netto 145 *) | kg

*) med gennemsnitlig standardudstyr

Emballagemél (inkl. palle)
Bredde = Aben side af palle til gaffeltruck
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K2 M Tekniske data

(NP
L \B\@)/L B

Fig. 2: Info palle

1 Emballage maskine
2  Emballage skaerebredde 1220 (ekstraudstyr)

Angivelse Vardi | Enhed
Leengde x bredde x hgjre (var. 1) 875x600x1210 | mm
Leengde x bredde x hgijre (var. 2) 1070x730x130  mm
Vaegt netto (var. 1) 150 kg
Vaegt netto (var. 2) 35 kg

4.2 Betingelser for drift og opbevaring

Angivelse Vardi  Enhed
Drifts-/rumtemperatur +10- 440 | °C
Opbevaringstemperatur -10-+50  °C
Luftfugtighed (ikke befugtet) 90 | %

4.3 Drivmotor

Elektriske data, se eldiagram.
— q Du kan se de faktiske vaerdier for de monterede komponenter pé& typeskiltet.

Alle angivelser i driftstypen Sé = Belastet og intermitterende drift.

Relativ driftstid = 40 %.
—
)

4

4.4 Rundsavsenhed og vaerktoj

Fig. 3: Antirotationscylinder savaksel
1 Diameter savaksel
2 Antirotationscylinder savflange

Anvend kun savklinger og notvaerkte;,

e hvis tilladte maksimale omdrejningshastighed er hgjere end savakslens

hastighed

e som opfylder DIN EN 847-1
e som er maerket med "MAN"

Anvend kun notveerkig;,

e der er egnet til manuel betjening
o der er egnet il traebearbejdning
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Tekniske data H ammer.

Bemaerk

vaerktej fra producenten.

ﬂ Vi anbefaler, at der udelukkende bruges originalt Felder Group-

Bearbejdning af emner med den angivne maksimale skaerehgjde er kun mulig
under bestemte betingelser. Den afhaenger direkte af falgende faktorer:

o Traesort (hardt eller bladt trae)

e Treeets fugtighed

e Fremtraekshastighed

e Rundsavsklinger

e Maskinens motorydelse

Rundsavsmodul
Angivelse Vardi  Enhed
Savbglgediameter (CE) 30 mm
Savbglgediameter (USA) 5/8 | tomme
Omdrejningstal 5000 | min.!
Kipomrade 0° - 45°
Rundsavsbord (laengde x bredde) 785 x 525 | mm
Anslagslineal (leengde x hajde) 800 x 82 | mm
Skaerehajde maks. *) 80,5 mm

*) ved savklingediameter 254 mm (10 tommer)

Rundsavsklinger

Angivelse Vardi  Enhed
Diameter maks. (CE) 250-254  mm
Diameter, maks. (USA) 10 | tomme
Boring (CE uden medbringer *) 30 mm
Boring (USA uden medbringer *) 15,88 mm

*) Rundsavsflangen er sikret mod vridning via medbringer i midten af savakslen.

Verstellnutfréser fir Kreissdgeeinsatz

Angivelse Vardi  Enhed
Durchmesser max. 250 | mm
Breite 5-20 | mm
Angivelse Vardi  Enhed
Durchmesser Felder Group 180 mm
Verstellbereich (Art.-Nr. 500-03-019) 8,0-15,0 | mm
Erweiterung (Art.-Nr. 500-03-020) 15,5-19,5 | mm

4.5 Udsugning

e Maskinen har to separate udsugningsstudser.

e Udfer udsugning via begge udsugningsstudser (aggregat og rundsavsbe-
skytter) med en samlet udsugningsledning (g 120 mm). = Kapitel 7.4 »Udsug-
ning« pd side 45
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K2 M

Udsugning sav

Udsugning rundsavsafdaekning

4.6

4.7

Stevemission

Stojemission

Tekniske data

Angivelse Vardi  Enhed
Tilslutningsdiameter 100  mm
Lufthastighed min. 20 | m/sek.
Undertryk min. 1250 | Pa
Volumenstrgm min. (ved 20 m/sek.) 565 | m3/t
Angivelse Vardi  Enhed
Udsugningsstuds-& 50  mm
Lufthastighed min. 20 | m/sek.
Undertryk min. 953 | Pa
Volumenstrgm min. (ved 20 m/sek.) 141 | m3/t

Arbejdsomrade for denne maskine gaelder efter DGUV-information 209-044 som
reduceret stavniveau. Koncentrationen af det treestav i luften, der kan ind&ndes, pé
2 mg/m3 overholdes. Den lille dimensionsafvigelse pé filslutningsstudsene har ingen
relevant indflydelse p& sugeeffekten. Dette gaelder dog kun, hvis betingelserne i
kapitlet "Udsugning" overholdes. = »Udsugning«, = »«

Grundleggende standarder og méleproces

Nér de angivne stajemissionsvaerdier skal kontrolleres, skal mélingerne udferes efter
samme fremgangsmader og under samme drifts- og opstillingsbetingelser, som de
angivne.

Mélingen blev udfert iht. falgende angivelser:

Malebetingelser / yderligere oplysninger EN ISO 19085-5:2017, bilag E
ISO 7960:1995, bilag A

med ISO 11202:2010 for emissionslydiryk ved ngjagtighedsklasse 3
Bemaerk: Det var ikke muligt at méle lydniveauet Lp(A) med nejagtighedsklasse 2,
fordi baggrundsstajen ikke kunne reduceres.

og 1SO 3746:2010 for lydeffekt ved ngjagtighedsklasse 3
Bemaerk: Det var ikke muligt at méle lydniveauet Lw(A) med ngjagtighedsklasse 2,
fordi baggrundsstejen ikke kunne reduceres.

ADVARSEL De angivne lydemissionsvaerdier er kun gyldige, hvis der gaelder ens
drifts- og installationsbetingelser.

Andre drifts- og opstillingsbetingelser, f.eks. en anden arbejdsproces, kan fere il
hajere stajemissionsvaerdier med fare for at undervurdere disse.

ADVARSEL: De angivne stgjemissionsveerdier er ikke eksponeringsvaerdier.

Selvom der er en sammenhaeng mellem emissions- og eksponeringsgrader, kan
emissionsvaerdierne ikke bruges til med sikkerhed at afgere, om der er behov for at
tage yderligere forholdsregler.

Faktorer, der pavirker den faktiske eksponeringsgrad, er den faktiske arbejdsproces,
eksponeringens varighed, arbejdsrummets egenskaber og andre filstedende stej-
kilder i virksomheden eller i nserheden.
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Tekniske data H ammer.

Stojemissionsvaerdier

Angivelse of fordoblede stajemissionsvaerdier i henhold til ISO 4871:1996

Tomgang Drift
A-veerdisat lydeffektniveau Lwa i dB 99 102
A-vaerdisat lydniveau Lpa i dB pé 87 90
arbejdsplads A
Usikkerhed Kwa / Kpa i dB 4/4
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K2 M Maskinoversigt
5  Maskinoversigt
5.1 Oversigt

Fig. 4: Oversigt forside

1 Sav - Hejdejustering
2 Bordforlaenger

3 Spaltekile

4 Rundsavsbeskytter

Savklinge
Anslagslineal
Parallelanslag

Sav — Vinkeljustering

0 N O O

Fig. 5: Oversigt bagside

1 Piktogram — Betjeningselementer
2 Betjeningselementer rundsav

3 Typeskilt

4 Tilslutning udsugning (& 100 mm)

Tilslutning udsugning (& 50 mm)

Holdefieder udsugningsslange

Tilbehgr udsugningsfordeler (varenr. 500-07-211)
Skubbestok

© N O U

5.2 Piktogrammer, skilte og maerkater

Piktogrammer, skilte og maerkater p& maskinen mé ikke fiernes og skal holdes i god
og leeselig stand.
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5.3
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Typeskilt

@ max. 254 mm

213 mm [

(-t

@

Fig. 6: Oversigt piktogrammer

5000 min’!

(: +45°

510.007051- K2M CE (50 Hz)

1 Piktogram — Betjeningselementer

TYPE: K2

NR. ©

KREISSAGEMASCHINE

Baujahr / year of constr. / annee de constr. : 2020

7V: 2307
KW: 15
RPM: 2800

PHt

2l Ha i, JIE

A B8

ISOL-CLASS: F / IP54

Hammer. .

www.hammer-maschinen.at

KR-Folder-Strale 1
HALL in Tirol

Tel. +43 5223 45090
Fax +43 5223 45099

Made for Hammer AUSTRIA - EUROPE

Fig. 7: Typeskiltets placering

Typeskiltet er placeret pd bagsiden af maskinen.

Hammer.



K2 M Maskinoversigt

®_G

s~ |NR.:

TYPE: K28
KREISSAGEMASCHINE

Angivelser pa typeskilt

Baujahr / year of constr. / annee de constr. : —

Vi 230 PH: 1 Q¥ RPM: 5000

—G®)
@ T =% C €K ®

ISOL-CLASS: F / IP54

KR-Felder-Strale 1

6060 HALL in Tirol
Hammer. e "™

Tel. +43 5223 58500
www.hammer-maschinen.at Fax +43 5223 56130

Made for Hammer AUSTRIA - EUROPE

Fig. 8: Typeskilt

producentens henvisninger
Typebetegnelse
Serienummer

Elektrisk tilslutning
Produktionsar

GOONON—

5.4 Tilbehor

Fig. 9: Oversigt tilbehar

1 Geringsanslag med gradskala (varenr. 423-043)
2 Kereanordning (varenr. 503-134)
3 Lefte-/traekstang (varenr. 500-149)

Q Bemaerk

ﬂ Yderligere tilbeher samt udsugningsapparat fremgér af vaerktais-

og tilbeharskataloget / Onlineshop: www.feldershop.com.

Geringsanslag

e Geringsanslag med gradskala til bordnoter.

o Takket veere rastepunkter kan der fremstilles mange forskellige firkanter.
Kerestel

e Med kereanordningen kan maskinen placeres nemt og gnidningslest.
o Loftestangen muligger rangering pé selv meget lidt plads.
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Maskinoversigt Hammer.

5.5 Betjenings- og displayelementer

5.5.1 Betjeningselementer sav og parallelanslag

Fig. 10: Oversigt betjeningselementer
Sav - Hajdejustering

Sav - Vinkeljustering

Skala - Angivelse af rundsavsvinkel
Spaendehandtag - Vinkelindstilling
Fastklemning parallelanslag

Skala — Angivelse af skaerebredde
Fastklemning anslagslineal

Gren startknap — Rundsav TIL

Red stopknap — Rundsav FRA

NVoONOOGNWN —

5.6 Sikkerhedsanordninger
5.6.1 Sikkerhedskontakt

Fig. 11: Sikkerhedskontakt - Indleegsbraet

1 Indleegsbreet
2  Sikkerhedskontakt

Maskinen er udrustet med en sikkerhedskontakt. Rundsavsklingen kerer kun, nér
endestopkontakten inde i maskinen er aktiveret (indsatspladen skal vaere installeret).

o Sgrg for, at indlaegsbraettet gar rigtigt i indgreb i venstre og hgjre side.
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K2 M Maskinoversigt

5.6.2 Rundsavsbeskytter

Fig. 12: Beskyttelseshaette

1 Rundsavsbeskytter
2 Tilslutning udsugning (& 50 mm)

Til beskyttelse mod kvaestelser under brug af saven skal maskinen vaere udstyret
med en beskyttelsesheette over rundsavsklingen.

Ved brug aof forridserens savklinger skal den ekstra rundsavsbeskytter bruges.
e Rundsavsbeskytteren skal vaere installeret og indstillet korrekt.
o Der skal vaere udsugning ved rundsavsbeskytteren
o Tilslutningsdiameter udsugningsstuds = 50 mm.
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Transport, emballering, opbevaring Hammer.

6  Transport, emballering, opbevaring

6.1 Transport inspektion
1., Efter levering skal der straks kontrolleres for transportskader og mangler.

2. , Ved synlige transportskader m& leverancen udelukkende modtages med for-
behold eller slet ikke modtages.

3. , Skadens omfang skal noteres pé& felgesedlen/transportpapirer.
4. , Opret reklamation.

5. ) Ved ikke-synlige skader skal man straks anmelde det, da skadeserstatning kun
er muligt inden for den gaeldende reklamationsfrist.

6.2 Emballering

Hvis der ikke er truffet aftale om retursending, skal delene sorteres efter art og
storrelse og bortskaffes efter gaeldende regler.

Ved oversgisk transport skal maskinen pakkes omhyggeligt og vaere beskyttet mod
korrosion. Brug terremiddel.

Miljgbeskyttelse

Emballage er veerdifulde réstoffer og kan i mange tilfeelde genbruges.

MILG
Emballagen skal bortskaffes miljovenligt.

- Bortskaf altid emballage efter gaeldende regler for bortskaffelse

af affald.

- Fa et professionelt firma til at boriskaffe affaldet.

6.3 Opbevare

Indtil opstillingen/installeringen skal pakkerne opbevares som angivet med de
udvendige markeringer for opstilling og opbevaring.

Betingelser for opbevaring
o Ma ikke opbevares ude i fri luft.
e Opbevares tert og stevirit. Brug om ngdvendigt terremiddel.
e Overhold betingelserne for opbevaring. = Kapitel 4.2 »Betingelser for drift og
opbevaring« pé side 19
o Skal beskyttes mod direkte sol.
e Undgéd mekaniske rystelser.
e Undgé hgje temperaturforskelle (dannelse af kondensvand).
o Alle blanke maskindele smgres med olie (rustbeskyttelse).

e Ved leengere tids opbevaring (> 3 méaneder) skal emballagen og delene
kontrolleres regelmaessigt i opbevaringsperioden. Nér det er nedvendigt, skal
konserveringen fornys.

6.4 Transportsikring

Fig. 13: Afmontering of transportbeslag
1 Transportbeslag
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K2 M Transport, emballering, opbevaring

Maskinen leveres delvis monteret p& en palle.

Maskinen er fastgjort til pallen med flere transportbeslag. Transportbeslaget mé farst
afmonteres, ndr maskinen laftes aof pallen.

6.5  Anvisninger for transport og aflesning
BEMARK
Materiel beskadigelse
® Beskadigelse af maskinen og mulig totalskade af maskinen.

-~ Maskinen mé& udelukkende laftes i de markerede positioner.
—  Maskinen mé ikke laftes i maskinbordet eller i handhijulene.

- Transportér udelukkende maskinen med gaffeltruck eller Iafte-
vogn.

Afmontering af dele fra maskinen

Fig. 14: Afmontering of dele
Anslagsaksel
Skaerebreddeudvidelse
Daeksel bagside
Anslagslineal

Yderligere dele og tilbehar

GOONON—

Fer samling skal alle maskinens dele og pallen fiernes.
1. , Fjern anslagsakslen og skaerebreddeudvidelse.
2. , Fiern bagdeekslet og anslagslinealen.

3. , Fiern alttilbeher og yderligere dele fra maskinens indre.
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Transport, emballering, opbevaring Hammer.

Forberedelse af maskinen til losning og opstilling

Fig. 15: Forberedelse til transport med laftevogn

1 Transportbeslag
2 Justeringsskrue
3 Kontramagtrik

4 Skive

/1\ ADVARSEL

Velining af maskinen

Svaere kvaestelser som folge af hej maskinvaegt.

- Hold aje med maskinens vaegt og tyngdepunkt.
—  Stil flere yderligere hjaelpere til radighed.

Personale:
e Yderligere hjzlpere
Vaerktoj:
e Ringgaffelnagle 17 mm
1., Fiern alle transportbeslag fra maskinen.
2. , Forberedelse of stilleskruer fil montage (4x):
o Skrue metrikken pé stilleskruen helt pd.
e Szt skiven pd.
3. , Vip forsigtigt maskinen fremad, og hold den vippet.
4. , Monter stilleskruer nedefra p& maskinens bagside.
1., Skru stilleskruer med kontrametrikker og skiver manuelt ind til
anslaget.

2. ), Beskyt stilleskruer med kontrametrikker.

5. , Vip maskinen om p& den anden side.

6. ), Fastger stilleskruer med kontrametrikker og skiver p& maskinens forside.
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K2 M
6.6
6.6.1

Transportmiddel

Transport, emballering, opbevaring

Aflzesning med loftevogn

Fig. 16: Afleesning med leftevogn
Kanttree 20x20 mm

Kanttree 70x70 mm

Kanttree 40x40 mm

Plade 1500x200x20 mm
Transportbeslag

GOONWN-—

/1\ ADVARSEL
Veltning of maskinen
Sveere kvaestelser som felge af haj maskinvaegt.

- Hold gje med maskinens vaegt og tyngdepunkt.
~  Stil flere yderligere hjeelpere til radighed.

Personale:
e Yderligere hjzelpere
Materiale:

e Massivt konstruktionstrae (kanttrae)
o Flerlags limet traepanel (Multiplex)

Til afleesning fra pallen skal du bruge en rampe, som vist p& illustrationen.

Brug stabilt massivt konstruktionstrae (kanttrae) og et flerlags limtraespanel (multiplex-
panel), der er modstandsdygtigt over for tryk og begijning.

1. , Fjern alle transportbeslag fra maskinen.

2. , Forbered maskinen til transport med laftevognen eller gaffeltrucken. = Kapitel
6.5 »Anvisninger for transport og afleesning« pd side 29, = »Forberedelse af
maskinen til losning og opstilling« pé side 30

3. , Pladen pd& rampen skal skrues fast ved hjzelp af kanttrae.
4. , Fastger rampen pd maskinpaletten og beskyt den mod skridning.
5. , Skub gaflerne pa leftevognen ind i ébningerne p& maskinens stel.

6. ), Kor maskinen fra pallen med Igftevognen.
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Transport, emballering, opbevaring

6.6.2 Transport med gaffeltruck

Fig. 17: Transport med gaffeltruck

1 Udfraesning pé pallen
2 Fjern ikke transportvinklen

/I\ ADVARSEL
Veltning of maskinen
Sveere kvaestelser som felge af haj maskinvaegt.

- Hold gje med maskinens tyngdepunk.

~ Til afladning aof maskinen kraeves der to til tre yderligere hjzel-
pere, alt eftfer maskinens udstyr.

- Anleeg leftemidler (seler, keeder og gaffeltruckgreb) sé langt fra
tyngdepunktet som muligt.

Personale:
o Gaffeltruckferer
1. , Transportbeslaget mé farst afmonteres, nér maskinen laftes af pallen.

2. , Truckgaflerne forskydes, s& de passer i udfreesningerne pa maskinstellet eller
pallen.
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K2 M Transport, emballering, opbevaring

6.6.3 Transport med korestel

Q Bemaerk

ﬂ Maskinen kan nemt transporteres med kerestel og leftestang {til-
behar).

Fig. 18: losning med kereanordning

1 Holdeplade til lafte-/traekstang
2 Hijulaksel

3 Stopringe

4 Hijul

5 leftestang

Med enkel montage anbringes kerestellet pa maskinen.

1., Skru treekstangsplade med skruer M8 x 25, skiver og metrikker p& pa maski-
nens forside.

2. ), Skub hjulakslen gennem hullerne i maskinstanderen.

3. ) Positionér indstillingsringe og hjul pa hjulakslen.

4. , Fastklem indstillingsringe ved hjzelp of gevindstifterne.
®» Hijulene skal kunne drejes let.

5. , Vip leftestang, og fastger den pé traeekstangspladen.
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Opstilling og installation Hammer.

7  Opstilling og installation
7.1 Nedvendigt pladsbehov

Til betjening og vedligeholdelse skal maskinen opstilles mindst 500 mm parallelt
med bearbejdningsretningen (mdl X) vaek fra en vaeg.

Der skal vaere tilstraekkelig plads til raddighed til bearbejdning af emnerne (mél Y).

Oprethold en afstand p& mindst 2000 mm omkring maskinen til betjening og
vedligeholdelse.

Nar maskinen opstilles, skal der garanteres nok plads til betjeningspersonalet, og
der skal endvidere serges for tilstraekkelig plads til at flytte emnerne (tilfarsel, bear-
bejdning, stabling).

Maskinen mé kun bruges i terre og frostsikre rum og ikke i det fri.

Fig. 19: Pladsbehov K2 M

W laengde emne

X Afstand til vaeg

Y Lengde emne + 500 mm
Z Spillerum til betjening

7.2 Opistilling og justering af maskine (nivellering)

Fig. 20: Nivellering af maskinen
1 Transportbeslag

2 Stilleskruer

3 Vaterpas

4 Kontrametrik
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K2 M Opstilling og installation

Vaerkioj:

e Vaterpas
e Ringgaffelnagle 17 mm

For at sikre, at maskinen fungerer praecist og har en rolig gang, skal den stilles i
vater p& stedet.

1. , Ved ujaevne underlag/gulve justeres maskinen med stilleskruerne.

1. ), Llesn kontrametrikken.
2. , Drej stilleskruen.
3. ) Spaend kontrametrikken.

2. , Skru om nedvendigt maskinen fast fil gulvet med transportbeslagene.
3. ), Fiern korrosionsmidlet fra alle blanke maskindele.

7.3 Installation

7.3.1 Transportsikring og udsugning sav
Afmontering af transportsikringen pa saven

Fig. 21: Fiern transportsikring aggregat
Indstilling af h&ndhjulets vinkel

Indstilling af spaendhandtagets skaerevinkel
Matrikker motorvippebraet

Kontrameatrikker

Matrikker og skiver transportbolte (2x)
Transportsikring

Kontrametrik / Transportbolte

Vaerktoj:
e Ringgaffelnagle 13 mm

NOONWN=—

Saven er sikret mod justering under transporten.
Denne transportsikring skal fiernes, for saven flyttes.
Opbevar dlle dele til evt. senere transport af maskinen.

1. ), Hold mod med metrikkerne (nederst) p& motorvippebraettet, og lesn kontra-
matrikkerne.

y Losn metrikkerne p& transportboltene (overst), og tag dem af sammen med
skiverne.

2.
3., Placer handhjulet pa akslen til indstillingen af vinklen.

4. , Friger speendhéndtagets skaerevinkel.

5. , Drej savaggregatet i 45° retning.

6. , Afmonter transportsikring, kontrametrikker og everste skiver.
» Lasn kontrametrikkerne pé transportboltene.

» Afmonter transportbolte.

» Fiern klistermaerke p& maskinens forside.

®» Saven kan nu justeres.
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Opstilling og installation Hammer.

Montering of udsugningsstuds til sav

Fig. 22: Montering af udsugningsstuds

1 Udsugningsstuds

2 Skrue M8 x 16 (4x)

3 Udsugningsslange til sav

4  Slangespaendeband D?0-110

Vaerktoij:

e Ringgaffelnagle 10 mm
e Stiknegle 7 mm

1. ) Seet udsugningsstudser med skruer M8 x 16 og skiver p& maskinstanderen
udefra.

2. , Fastger udsugningsstudser med skiver og metrikker indefra.

3. ), Fastger savens udsugningsslange til udsugningsstudsen i maskinens indre
med en slangeklemme.

®» Maskinen kan nu tilsluttes udsugningssystemet.

7.3.2 Montering of skalaskinnen

Fig. 23: Montering af skalaskinnen

Skrue til skalaskinne (3x)

Skalaskinne

Maskinbord

Bemaerk placeringen

Afstand fra skalaskinne til bordniveau

X NWN —
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K2 M Opstilling og installation

Vaerkioj:
e Unbraconggle 5 mm
o Skydeleere

1., Placer skalaskinne pa maskinbord.

Veer opmaerksom pé monteringssted: Skalaen skal monteres stigende fra ven-
stre mod hgjre.

2. ), Skru unbracoskruerne M6 x 14 lgst i maskinbordet.
3. , Indstil afstanden til bordniveavet ngjagtigt: X1 = X2 = 10,0 mm.

4. , Stram unbracoskruen godt.

7.3.3 Montering af anslagsakslen
Montering of anslagsakslen pa maskinbordet

Fig. 24: Montering af anslagsakslen
Vingematrik

Afskaermning

Anslagsaksel

Skiver

Kontrametrikker og skiver
Stilleskrue og kontrametrik
Sikkerhedssekskantmatrik

Afstand anslagsaksel til bordniveau

Veerktoij:
o Skydeleere
e Stopvinkel

<NOOUGMNWN—

De bageste sikkerhedssekskantmetrikker er forudindstillede og mé ikke justeres.

Disse matrikker definerer vinklen mellem parallelanslaget og rundsavsklingen

(friskaer).
1., Aftag afdeekningslég pé forsiden:

1., Lesn vingemetrikken inden i maskinen.
Vingemetrikken kan né&s fra maskinens bagside.

2. , Treek afdeekningsléget opad, og aftag det fremad.

2. , Tag kontrametrikkerne og skiverne af gevindstifterne.
3. ) Placer anslagsakslen med skiver pa maskinbordet.
4. , Skru anslagsakslen med skiver og kontrametrikker lest p& p& maskinbordet.
5. , Indstil afstanden til bordniveauet ngjagtigt.
®» Tiek Y1 = 20,0 mm med skydelzere og stopvinkel.

37 /94



Opstilling og installation Hammer.

Efterprovning of afstanden fra anslagsaksel til maskinbord

Fig. 25: Anslagsaksel — Pravning
Parallelanslag

Anslagsaksel

Indstillingsskrue

Kontrametrik (anslagsaksel)
Kontrametrik (stilleskrue)
Afdaekningsldg / vingemetrik
Afstand anslagsaksel til bordniveau

Veerktoij:
Skydelsere

<OOUNWN-—

Stopvinkel
Unbraconegle 4 mm
Ringgaffelnegle 13 mm
Ringgaffelnegle 17 mm

1., Skub parallelanslaget p& anslagsakslen bagfra.

2. , Indstil forreste afstand fra akslen til bordet:

1., Stil parallelanslaget fremad.
2. ) Indstil afstanden til bordniveau ngjagtigt ved hjeelp aof stilleskruen.
» Y] =20,0 mm.

3. ) Speend forreste kontrametrik let.

|9’

» Indstil bageste afstand fra akslen til bordet:

1., Stil parallelanslaget helt bagud.

2. ) Indstil afstanden til bordniveau ngjagtigt ved hijzelp aof stilleskruen.
» Y2 =20,0 mm.

3. ) Spaend bageste kontrametrik let.

4. , Efterprov indstillingen i flere positioner, og efterjuster eventuel igen.
» Afstand til bordniveau Y1 = Y2 = 20,0 mm.
5. ), Stram begge kontramatrikker godt.

6. , Monter afdsekningslég pé forsiden:

1., Seet afdaekningslaget pé standeren oppefra og ned.

® Det relevante afdaekningsldg skal ligge an mod maskinstanderen
i alle sider.

2. , Spaend vingemstrikken inden i maskinen.

Vingemgtrikken kan nés fra maskinens bagside.
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7.34 Montering af skaerebreddeudvidelse
Montering of skaerebreddeudvidelsen, variant 610 (standard)

Opstilling og installation

Fig. 26: Montering af skserebreddeudvidelsen - Variant 610

Gevindstift til anslagsaksel
Skiver

Kontramatrik

Skrue skalaskinne M6 x 14 (2x)
Skruer/skiver M8 x 16 (3x)

Vaerktej:

e Unbraconggle 5 mm

OONON —

e Ringgaffelnagle 10 mm
e Ringgaffelnagle 17 mm
Skaerebreddeudvidelsen 610 fastgeres p& maskinens bagside.
1. ) Tag kontrametrikken og skiven af anslagsakslens pinolskrue.
2. , Placer en skive p& gevindstiften (anslagsaksel).
3. ) Seet skeerebreddeudvidelsen p& gevindstiften (anslagsaksel) p& maskinbordet.

Fastger skaerebreddeudvidelse med skrue M8 x 16 og spaendskiver lest p&
maskinbordet (3x).

4.
5. ) Indstil skeerebreddeudvidelsens lodrette stilling:

1. ), Placer anslagslinealen pé maskinbordet.
2. , Skub skaerebreddeudvidelsen opad og frem til anslagslinealen.
3. ) Spaend skruer.

®» Overkanten pé& skaerebreddeudvidelsen skal ligge pé samme niveau som
maskinbordet.

o
v

Skru skaerebreddeudvidelse med skive og kontrametrik p& gevindstiften pa
anslagsakslen.

‘ N
v

Skru skalaskinnen fast p& skaerebreddeudvidelsen med skruer, skiver og
metrikker (2x).
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Montering of afdakningslag pa bagsiden

Fig. 27: Montering af afdaekningsldg

1 Afskeermning
2 Unbracoskruer M6 x 30
3 Unbraconegle 4 mm

Veerktoj:
e Unbraconggle 4 mm
1. ), Llesn unbracoskruer (6x).
2. , Placer afdeekningsléget, og heeng det i skruerne.

® Det relevante afdaekningslag skal ligge an mod maskinstanderen i alle
sider.

3. , Spaend unbracoskruerne (6x).

7.3.5 Montering af skaerebreddeudvidelse 1220 (Ekstraudstyr)

Montering of anslagsaksel, variant 1220

Fig. 28: Montering aof forlseengelsesaksel 1220

1 Anslagsaksel

2 Forleengelsesaksel

3 Klemmeskruer (M8 x 6)

4 Forleengelsesaksel centrisk
5 Gevindstift vandret bagud
Personale:

e Ekstra hjzlpere
Vaerktoij:
e Unbraconggle 4 mm
En ekstra hjeelper er nadvendig for problemfri installation.

1., Skub forleengelsesaksel 1220 ind i den monterede anslagsaksel og frem fil
anslaget.
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Opstilling og installation

» Drej forlaengelsesakslen 1220, indtil gevindstiften peger vandret bagud.

y Skru M8x6 klemmeskruerne ind i anslagsakslen (4x).

2.

3.

4. , Indstil klemmeskruer, s& forlaengelsesakslen 1220 er centreret pa den alle-
rede monterede anslagsaksel.

5. ) Fastspaend alle klemmeskruer.

6. , Hold forleengerskaftet pa plads i enden ved hjzelp af assistenten.

® Skru forlaengerakslen fast p& skaerebreddeudvidelsen 1220.

Montering of skerebreddeudvidelse, variant 1220

2X

Fig. 29: Montering af skaerebreddeudvidelsen — Variant 1220

1 Gevindstift til anslagsaksel

2 Skiver

3 Kontramatrik

4 Skrue skalaskinne Mé x 14 (2x)
5 Skruer/skiver M8 x 16 (3x)
Personale:

o Ekstra hjlpere
Vaerktoij:

e Unbraconggle 5 mm
e Ringgaffelnagle 10 mm
e Ringgaffelnagle 17 mm

Skaerebreddeudvidelsen 1220 fastgeres pd bagsiden af skaerebreddeudvidelse
610.

1. , Fjern kontrametrikken og skiven fra anslagsakslens pinolskrue (2x).
2. , Placer en skive p& gevindstiften (anslagsaksel) (2x).
3. |, Seet skeereudvidelsen p& gevindstifterne (anslagsaksel) og p& maskinbordet.

4. , Fastger skeerebreddeudvidelse med skruer M8 x 16 og skiver lgst pa skeere-
breddeudvidelse 610 (3x).

5., Indstil skaerebreddeudvidelsens lodrette stilling:

1. , Placer anslagslinealen p& maskinbordet.

2. ), Skub skaerebreddeudvidelsen opad og frem til anslagslinealen.

3. , Speend skruer.

®» Overkanten pé skaerebreddeudvidelsen skal ligge pé samme niveau som
maskinbordet.

y Skru skaerebreddeudvidelse med skive og kontrametrik p& gevindstiften pé
anslagsakslen (2x).

.\‘|9‘

7., Skru skalaskinnen fast pa skaerebreddeudvidelsen med skruer, skiver og
metrikker (3x).

®» Sorg for perfekt justering ved overgangen mellem de to skalaskinner.

e
v

Hold skaerebreddeudvidelsen p& plads i enden ved hjselp of assistenten.

® Skru skaerebreddeudvidelsen fast pa stettefedderne.
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Montering of stettefadder til skaerebreddeudvidelse, variant 1220

Fig. 30: Montering of stattefod

1 Kontrametrik

2 Justeringsskrue
3 Afstandshylster
4 Skrue M8x35
5  Skrue M8x16
Veerktoj:

e Unbraconggle 5 mm

Skaerebreddeudvidelse 1220 sikres mod at vippe ved hjalp of to stettefedder pa
bagsiden.

1. , Skrue kontrametrikken pé stilleskruen helt pa (2x).
2. , Skru stilleskruen helt ind i stettefoden (2x).

3. ), Monter venstre stettefod med skrue M8 x 35, skive og afstandshylster pd
skaerebreddeudvidelsen i siden.

4. , Skru skeerebreddeudvidelse med skrue M8 x 16 pé stettefoden bagfra.
5. , Monter hgjre stettefod pad samme made (spejlvendt).

Skift skalaen, og efterprov fladheden af skaerebreddeudvidelsen 1220

Fig. 31: Skaerebreddeudvidelse 1220
1 Klemmeskrue / skive
2 Skala parallelanslag 1220
3 Efterprevning af overgange mellem komponenter
4 Stilleskruer / kontramgtrikker
Veerktoj:
e Unbraconegle 2,5 mm
e Ringgaffelnagle 10 mm
e Ringgaffelnagle 17 mm

1. , lesn og fiern klemmeskruen og skiven.
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7.3.6

Bordforlaenger

Opstilling og installation
2. , Skift of skala:

1. ), Treek vaegten bagleens ud af skalaskinnen.
2. , For skala 1220 ind i skalaskinnen.

3. ), Skub skalaen fremad, indtil det aflange hul med péskriften "K2M" er
centreret over boringen.
3. ) Skru klemmeskrue med skive ind.
4. , Bekreeft, at skeerebreddeudvidelsen er jaevn med anslagslinealen.
Overkanterne p& de to skaerebreddeudvidelser er i niveau med
maskinbordet.

NOK Juster skeerebreddeudvidelsens stilling med indstillingsskruerne.

y Lasn kontrametrikken, drej stilleskruen, og stram kontrame-
trikken.

Montering of koblingssystem fil bordforlzengelse pa maskinbord

Fig. 32: Montering af koblingssystem
Skrue (M8 x 35)

Afstandshylster

Bordskinne

Metrikker/skiver

Afstand fra skinne til bordniveau
Veerktoj:

Skydelsere

Skédnehammer

Unbraconegle 5 mm
Ringgaffelnegle 17 mm

< hNOWWN

1., Fastger bordskinne med skruer M8 x 35 og afstandshylster let p& maskin-
bordet.

2. , Indstil afstanden til bordniveauet ngjagtigt.
Denne indstilling skal udferes ekstremt ngjagtigt. Efterprav med maleskyder.
1., Indstil bordskinnen ved hjelp af en skanehammer.
» Afstand Y1 = afstand Y2 = 11,0 mm.

2. ), Stram skruerne godt.

3. , Skru bordskinne pa bagenden af skeerebreddeudvidelsen med skruer, skiver
og matrikker.

4. , Efterprev indstillingen, og foretag evt. en ny indstilling.
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Pasaetning og indstilling aof bordforlaengelsen péa koblingssystemet

Fig. 33: Indstilling af bordforlaengeren
Bordforleenger
Klemmeskruer/kontramgtrikker
Stilleskruer/kontrametrik (vinkeljustering)
Stilleskruer/kontrametrik (hjdejustering)
Efterprev hejde og jsevnhed

Veerktoij:
e Unbraconggle 3 mm

GOONWOWN—

e Ringgaffelnagle 10 mm
1. ), Llesn kontrametrikker og klemmeskruer p& undersiden.
2. , Set bordforleengelse pé koblingssystemet iht. billedet.
3. , Efterprev hgjde- og vinkelindstillingen af bordforleengeren ved hjalp of
anslagslinealen.

Overkanten af bordforleengeren er i samme hgjde og niveau som
maskinbordet.

OK

Nok Juster heiden pd og vinklen of bordforleengeren ved hjzelp af stille-
skruerne.

» Losn kontrametrikken, drej stilleskruen, og stram kontrame-
trikken.

4. , Spaend klemmeskruerne p& undersiden, og spaend kontrametrikkerne.

5. , Efterprov indstillingen i fastklemt tilstand, og efterjuster eventuelt igen.

7.3.7 Montering of feringen til udsugningsreret

Fig. 34: Montering af holdefjeder til udsugningsrer

1 Holdefjeder udsugningsslange
2 Kontrametrik

3 Bordskinne

4  Skeerebreddeudvidelse 1220

44 / 94



K2 M

7.4 Udsugning

Krav til udsugningssystem

Tilslutning til udsugningsanlzeg

Opstilling og installation

Veerktoj:
e Ringgaffelnagle 10 mm
Holdefjederen fungerer som faring til udsugningsrer.
Udsugningsslangen til rundsavsbeskytteren haegtes i den gverste bue.
1., Skru kontrametrik p& holdefjederen.
2. , Variant 610:
Skru holdefjederen pé enden af bordskinnen.
3. , Variant skaerebreddeudvidelse 1220:

Seet holdefijederen ind i skaerebreddeudvidelsen, og skru kontrametrikken pé
nedefra.

4. , Justér holdefiederen sa den er lige, og spaend kontrametrikkerne.

Hver maskine skal udsuges under anvendelsen ved hjzelp af et udsugningssystem i
henhold til EN 12779:2015 eller EN 16770:2018.

e Sugekapaciteten skal vaere stor nok il at kere med det korrekte undertryk og
den rette lufthastighed pé tilslutningsstedet (se Tekniske data eller Layout).

o Efterprev sugekapaciteten for farste ibrugtagning og efter vaesentlige
@ndringer (p& maskinen og/eller udsugningssystem).

o Der skal efterpraves, om der er evt. mangler i udsugningen, fer farste igang-
saetning, og derefter skal effektiviteten efterpraves manedligt.

o Alt efter udstyr kan udsugningen sluttes til maskinen, s& den altid kerer sam-
tidig med maskinen (potentialfri kontakt).

o P& maskiner uden styring af udsugningsanleaeg skal udsugningen teendes fer
bearbejdningsstart.

e Udsugningsslangerne skal vaere elektrisk ledende og forbundet til jord, s&
elektrostatisk opladning undgés.

e Brug kun flammehaemmende udsugningsslanger.
e Brug kun stevfri metoder til rengering af aflejret stov.

Fig. 35: Udsugningsstuds

Rundsavbeskytter & 50 mm

Samlet tilslutning @ 120 mm

Slangespaendebdnd D50-70
Slangespaendebdnd D120-140

Tilbehar udsugningsfordeler (varenr. 500-07-211)

GONWON—

45 /94



Opstilling og installation Hammer.

7.5
7.5.1
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FORSIGTIG

Elektrostatiske udladninger

Brandfare og sted som falge af ikke jordede udsugningsslanger,

eller udsugningsslanger af ringe kvalitet.

~  Brug kun udsugningsslanger, der er godkendt af producenten.

—  Ved tilslutning af maskiner skal der generelt sarges for elektro-
statisk jordning.

- Udsugningsslangerne skal vaere brandsikre og elekirisk
ledende. Vi anbefaler derfor, at der udelukkende bruges udsug-
ningsslanger fra Felder Group.

Som tilbeher fas en udsugningsfordeler (& 100 mm + & 50 mm).

Dermed udfares udsugning via begge udsugningsstudser (aggregat og rundsavsbe-
skytter) i en samlet udsugningsledning (& 120 mm).

1., Fastger udsugningsfordeleren p& udsugningsstudserne.

2. , Fastger udsugningsslange @ 50 mm pé& udsugningsfordeleren og pé rundsav-
sbeskytteren ved hjzelp af slangespaendebdnd.

3. ), Fastger udsugningsslange @ 120 mm pé udsugningsfordeleren ved hijeelp of
slangespaendebdnd eller hurtigkobling.

Elektrisk tilslutning

Sikkerhedsanvisninger - Tilslutning of elektroteknik

BEMARK
Elektrisk strom

o Materielle skader som felge aof forkert stramforsyning.
—  Maskinens elekiriske tilslutning skal udferes af en autoriseret
elekiriker p& opstillingsdagen.
- Inden maskinen tilsluttes elnettet, skal data fra elforsyningen
sammenlignes med data pé& maskinens typeskilt. Maskinen mé&
kun tilsluttes, hvis disse data stemmer overens.

—  Uden udtrykkelig tilladelse fra Felder Group-serviceafdeling mé
elskabet p& maskinen under ingen omsteendigheder abnes,
og der md ikke manipuleres med det. Samtlige garantier bort-
falder, hvis dette ikke overholdes.

Krav til den elektriske installation:

e Maskinen skal sikres med en jordledning.

e Overhold de tekniske data for maskinens elektriske anleeg.

o Kontaktskabet pé stedet skal veere forsynet med en effekiafbryder (DIN VDE
0641).

Der skal forefindes en egnet omskifterkontakt for hver stramfarende fase.

e Maskinen mé kun benyttes med TN-net (med jordforbundet nulleder).

o Tilladt spaendingsudsving, sikring og filslutningskabel fremgar of eldia-
grammet.

o Strgmtilfarsel og kabel skal beskyttes mod skader (f.eks. fares i armeret ror).

o Tilslutningskabler skal leegges/installeres, s& der ikke opstar knzek eller slid p&
kablet, og de skal placeres, s& man ikke kan snuble over dem.

o Nettilslutningsledningen skal regelmaessigt undersages for tegn pd& beskadi-
gelse eller zeldning. Maskinen md ikke benyttes, hvis netledningen ikke er i
perfekt stand.

o Nefstikket mé ferst saettes i, nér maskinen er opstillet det sted, hvor den skal
tages i brug. Tilslutning til en CEE-stikkontakt (f.eks. stikkontakt i vaeggen).
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7.5.2 Tilslutning af stikket fra maskinen
Maskinens tilforselskabel

A FARE

Hoij elekirisk spaending i tilslutningskablet
Alvorlig personskade eller dad ved berering af stramfgrende kabler.

~  Andringer p4 tilslutningskablet m& kun foretages af en autori-
seret elektriker.

Udstyrsvariant 50 Hz: Maskinen stramkabel er udstyret med et europaeisk CE-stik.

Udstyrsvariant 60 Hz: Maskinens streamkabel leveres med ében kabelende, dvs.
uden stik.

Stromkablet skal evt. forsynes med det korrekte stik til elforsyningen i overensstem-
melse med de nationale forskrifter.

Kontrollér rundsavsakslens drejeretning

Fig. 36: Motorens drejeretning

1 Gren startknap - Rundsav TIL
2  Drejeretning rundsavsaksel
3 Red stopknap — Rundsav FRA

Maskinen indstilles til den korrekte omdrejningsretning pd fabrikken.

Hvis omdrejningsretningen skal aendres, skal Felder Group-serviceafdeling gjeblikke-
ligt kontaktes.

» Forbind stikket fra maskinen med stramforsyningen.
» Tryk p& den grenne [Start]tast pd betjeningspanelet, og slip igen.

» Lad maskinen kere kortvarigt.

‘“‘.‘*’|.’° b

» Tryk pa den rede [stop]-ast.
y Kontrollér rundsavsakslens drejeretning, nar den er ved at standse.

Rundsavsakslens omdrejningsretning skal vaere modsat emnebear-

oK bejdningsretningen.

Nok Rundsavsakslens drejehastighed skal veere den samme som emnebe-
arbejdningsretningen.

~, Felder Group-serviceafdeling Kontakt.

‘ o

» Frakobl forbindelsen fil elnettet.
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8  Indstilling og klargering
8.1 Parallelanslag

8.1.1 Forskydning of parallelanslag

Fig. 37: Forskydning of parallelanslag
Skala

1

2 Viser

3 Fingerskrue (fastklemning parallelanslag)

4 Klemmeskrue

1., Sluk maskinen.

2. ) Losn fingerskruen.

3., Aflees det indstillede mal pa skalaen.
» Aflees mélet p& forkanten aof viseren.

4. , Tilpasning af skala il forskellige savklingetykkelser:

1. , Losn klemmeskruen.
2. , Flyt skalaen med det manglende mél.

3. ) Spaend klemmeskruen.

5. ) Fastspaend fingerskrue.

8.1.2 Konvertering af anslagslineal til smal anslagslineal

ELS

Fig. 38: Flad montering af lineal

1 Fingerskrue (fastspaending anslagslineal)
2 Anslagslineal

3 Not

4 Klemmeskinne

5  Skalaviser

Ved skeering af smalle emner skal du konvertere anslagslinealen fil den smalle
anslagskant.
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8.1.3

Indstilling og klargering
Hvis anslagslinealen monteres vandret, endres afstanden til savklingen. Den
endrede skaerebredde korrigeres gennem flytning af skalaviseren.
1., Losn fingerskruen.
2. ), Trek anslagslinealen ud bagud.

3. , Drej anslagslinealen (leeg den fladt pa bordet), og seet den pa klemskinnen
med den tilsvarende not.

4. , Stram fingerskruen.
5. ) Flyt skalaviseren til indgrebspunktet i retning af savklingen.

®» Aflees den korrigerede dimension ved den forreste kant af skalaviseren.

Parallelanslaget fiernes

Fig. 39: Parallelanslaget fiernes

1 Fingerskrue 1 (fastspaending anslagslineal)
2 Fingerskrue 2 (fastklemning parallelanslag)
3 Anslagsaksel

ADVARSEL
Ukontrolleret bevaegelse af emnet

Alvorlige skader pé grund of tilbageslag, hvis emnet glider og
vipper under bearbejdningen.

— Brug altid et afkorteranslag eller parallelanslag til at fere emnet
med.

Ved bearbejdning af lange emner med brug aof afkorteranslag (tilbehar) eller ved
vedligeholdelsesarbejde kan det vaere nedvendigt at afmontere parallelanslaget.

1., Fastspaend fingerskrue 1.

2. , Losn fingerskruen 2.

3. ) Skub parallelanslaget helt bagud.

4. , Leoft parallelanslaget let, og traeek det bagud af anslagsakslen.

®» Lange emner kan stikke ud over skaerebreddeudvidelsen.
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8.14
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Hammer.

Drej parallelanslaget til side

Fig. 40: Drej parallelanslaget til side
Fingerskrue 1 (fastspaending anslagslineal)
Fingerskrue 2 (fastklemning parallelanslag)
Anslagslineal

Parallelanslag

Anslagsaksel

Skeerebreddeudvidelse

OO RhNWON =

ADVARSEL
Ukontrolleret bevaegelse af emnet

>

Alvorlige skader p& grund of tilbageslag, hvis emnet glider og
vipper under bearbejdningen.

~  Brug altid et afkorteranslag eller parallelanslag til at fare emnet
med.

Ved bearbejdning af lange emner med afkorteranslag kan parallelanslaget drejes
under bordniveauet.

1., Losn fingerskruen 1.

2. ) Placer anslagslinealen i midten, og spaend fingerskrue 1.
3. , Losn fingerskruen 2.

4. , Forskyd parallelanslaget il enden af anslagsakslen.

5. ) Sving parallelanslaget vaek, og lad dem std sammen med anslagslinealen
ved skaerebreddeudvidelsens underside.

®» Lange emner kan stikke ud over skaerebreddeudvidelsen.
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8.1.5 Montering af hjzlpeanslaget "rullestette" pa parallelanslaget

Fig. 41: Montering aof hjselpeanslag "rullestatte"
Hjeelpeanslag "rullestette" (varenr. 01.0.022)
Feringslineal

Fingerskruer

Anslagsskinne

Skabelon (fastgjort p& emne)

GOONWN—

Q Notvarktejsafdzekning og hjzlpeanslag "rullestotte"
ﬂ Hvis hjselpeanslaget "rullestatte” placeres over rundsaven uden

ophaengt klingebeskytter over savklingen, méa der udferes usynlige
snit, og arbejdet med notveerktgj kan gennemfares.

Montage, betjening og indstilling: Se den tilhgrende brugsanvis-
ning.

Hijzelpeanslaget "rullestatte” er et ekstra anslag af eloxeret aluminium, der monteres
pé rundsavens parallelanslag.

Rullestetteferingslinealen bruges som anslag fil savning med skabeloner.
1. , Fastklem hjaelpeanslaget "rullestatte” med fingerskruer pa anslagsskinnen.
2. , Indstil parallelanslaget, sa veerkizjet er dackket med rullestettefaringslinealen.

3. , Indstillinger pé& hjzelpeanslagets "rullestatte” fremgdr af brugsanvisningen.
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8.2 Indstilling of skaerehgjde / skaerevinkel (standardudstyr)

N
Fig. 42: Indstilling af skaerehgjde / skaerevinkel
1 Handhjul til hgjdeindstilling
2 Indstilling af handhjulets vinkel
3 Indstilling af spaendhéndtagets skaerevinkel
4 Skala til skeerevinklen

Indstilling of skaerehojde
Indstil kun skaerehajden s& meget som nedvendigt.
1., Indstil skaerehgjden ved hjzelp af héndhijulet til hgjdeindstilling p& siden.
e med uret: hgjere
e mod uret: lavere

2. , Kontrollér den indstillede skeerehgjde med et maleinstrument pé& rundsavsk-
lingen.

Indstilling af skaerevinkel
Pas p& mulige sammensted med anslag, emner etc. ved drejning.
1., Treek handhjulet of, og saet det pé drejeakslen.
2. , Friger speendhdndtagets skaerevinkel.
3. ) Indstil skaerevinklen ved hjeelp af handhjulet til indstilling af vinkel.

e med uret: mod 45°
e mod uret: mod 0°

4. , Afles den indstillede skeerevinkel p& skalaen.

5. , Bestem indstillingen af spaendhéndtagets skaerevinkel.

8.3 Skift of veerktej

8.3.1 Generelle oplysninger om savklinger og notvaerktajer

BEMARK
Kollisionsfare ved anvendelse af notvaerkiojer
Materiel beskadigelse pé& notvaerktaj og maskinbord.

= Indstil ikke til 90°vinkel ved arbejde med notvaerkte;.

- Ved notveerkigj med en bredde pé& mindre end 10 mm skal
mellemringen farst settes pd savakslen.

52 /94



K2 M Indstilling og klargering

Fig. 43: Antirotationscylinder savaksel
1 Diameter savaksel
2 Antirotationscylinder savflange

Anvend kun savklinger og notvaerkte;,

e hvis tilladte maksimale omdrejningshastighed er hgjere end savakslens

hastighed
e som opfylder DIN EN 847-1
e som er maerket med "MAN"
Anvend kun notveerkig;,
e der er egnet til manuel betjening
o der er egnet il traebearbejdning

Bemaerk

ﬂ Vi anbefaler, at der udelukkende bruges originalt Felder Group-

veerktej fra producenten.

Bearbejdning af emner med den angivne maksimale skaerehgjde er kun mulig
under bestemte betingelser. Den afhaenger direkte af folgende faktorer:

e Traesort (hardt eller bladt trae)
o Traeets fugtighed

o Fremtraekshastighed

e Rundsavsklinger

e Maskinens motorydelse

8.3.2 Forbered til vaerktojsskift

Fig. 44: Forbered til vaerkf;[sskiff
Fingerskrue

j—

2 Beskyttelseshaette

3 Spaltekile

4 Indlaegsbraet

1., Stil saven i 90°-position (skaerevinkel 0°) og helt opad.
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2., Sluk maskinen og serg for, at den ikke genstarter.
3. ) Losn fingerskruen, og tryk den ind.
4. , Traek rundsavsbeskytteren opad og ud af spaltekilen.
5. ) Fiern indleegsbraettet.

» Traek vaek opad ved hjeelp af spaltekilen.

8.3.3 Gor maskinen driftsklar

Driftsberedskab ved anvendelse af rundsavsklinger

Fig. 45: Driftsberedskab — Rundsavsarbejde
1 Indleegsbraet

2 Beskyttelseshaette

3 Lasefjeder

4 Fingermetrik

O Driftsberedskab
ﬂ Rundsavsklingen kerer kun, nér endestopkontakten inde i

maskinen er aktiveret.

Serg for, at indlaegsbraettet gér rigtigt i indgreb i venstre og hajre
side.

1., Monter indlaegsbraet.

y Fastger indleegsbraet hajre (forrest) pé maskinbordet.

y Lad indleegsbreet venstre (bagest) gé i indgreb i lasefjedrene.

® Indlaegsbraettet skal flugte med maskinbordet.
2. ) Seet rundsavsbeskytteren pd spaltekilen ovenfra.

3. ) Efterprev indstillingen af rundsavsbeskytteren. = Kapitel 8.6 »Montering og
indstilling af rundsavsbeskytter« pd side 64

4. , Spaend fingerskruen.
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Indstilling og klargering

Driftsberedskab ved anvendelse af notvaerktajer

-

Fig. 46: Driftsberedskab — notveerktajer

1

Indleegsbraet (varenr. 500-07-206)

2 Forseenkede skruer M6x16

3 Hijeelpeanslag "sawboy"

4 Notveerkigj
Driftsberedskab
Rundsavsklingen kerer kun, nér endestopkontakten inden i maskin-
stellet er aktiveret.

Vaerktoj:

e Unbraconggle 4 mm

1., Monter indlaegsbraet.

, Positionér indleegsbraet pé maskinbordet ovenfra.

y Skru 7 stk. forseenkningsskruer i ved hjzelp af unbracongglen.

® |ndleegsbraettet skal flugte med maskinbordet.

2. , Monter hjzlpeanslaget "sawboy" pa parallelanslaget. = Kapitel 8.1.5 »Mon-

tering of hjselpeanslaget "rullestette” pé parallelanslaget« pé side 51

y Fastklem rullestette pa& parallelanslaget ved hjzelp of fingerskruer.

, Indstil parallelanslaget, sé& veerkigjet er deekket med sawboy-feringsli-
nealen.

®» Montage, betiening og indstilling: Se den tilherende brugsanvisning.

8.4 Udskiftning af savklingen

8.4.1 Montage af savklinge i maskinen

O Bemaerk:

ﬂ Til praecisionssnit anbefaler vi at anvende det mindst mulige sav-
blad.

Tilladte savklinger — se tekniske data.
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Fig. 47: Skift of savklinge

Spaltekniv

Lasestift

Savaksel

Klemmeskrue (M10 x 27 L)
Rundsavsflange

Savklinge

COUNNWON —

ADVARSEL
Skarp og varm veerkigjsskeering
Snitskader og forbraendinger som felge af skarpt og varmt vaerkigj.

- Brug beskyttelseshandsker.

—  Alle typer indstillingsarbejde samt skift af vaerkigj mé& kun
udferes, nar maskinen er helt sfoppet.

Veerktoij:
e Ringgaffelnagle 17 mm
o Lasestift

1., Forbered maskinen til vaerktgijsskiftet. = Kapitel 8.3.2 »Forbered til vaerktojs-
skift« p& side 53

» Skal der monteres en sterre savklinge, losnes spaltekilen. = Kapitel 8.4.2
»lasn / Indstil spaltekniven« pé side 57

» Beskyt savakslen mod fordrejning.

1. ) Seet l8sestift i boringen ved rundsavsbordet.

2. , Drej rundsavsakslen, indtil lasestiften gér i indgreb.

4. , Losn klemmeskruen ved hjzlp af svensknegle.
Lasn venstregevind med uret.
5. , Fiern klemmeskrue og rundsavsflange.
6. ), Fjern den gamle savklinge og monter en ny klinge p& akslen
7. , Seet rundsavsflangen pd (vaer opmaerksom pé& monteringsstillingen).
®» Seet flangen med medbringeren i boringerne i savakslen.
» Hold rundsavsflangen fast, og st klemmeskruen péd.
7= » ADVARSEL! Udslyngede dele
Slemme kvaestelser og materielle beskadigelse.

» Overhold det mindste tilspaendingsmoment.

Stram klemmeskruen med et mindste tilspeendingsmoment p& 20 Nm.
Venstregevind spaendes mod uret.
10. , Tag lasestiften ud af boringen.

11., Hvis der er monteret en sterre eller mindre savklinge, skal spaltekilen ind-
stilles.

12., Ger maskinen klar til brug. =~ Kapitel 8.3.3 »Ger maskinen driftsklar«
pa side 54
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8.4.2 Lesn / Indstil spaltekniven
S

/ 6254 mm (10 inch)
2,8 mm (1/8 inch)

’/ <« c?fﬁ mm
| ™\

‘/M/ e N N
[ Ve | JARNS
i | | [~
| ] |

Fig. 48: Indstil spaltekilen

1 Klemmeskrue
2 Spaltekile / markering
3  Afstand

4 Savklinge

BEMARK
Forkert indstillet afstand mellem rundsavsklinge og spaltekile
Materiel beskadigelse og mulig fejlfunktion ved skjulte snit.

- Indstil spalteknilen, s& afstanden fil savklingen er mellem 3 og
8 mm.

= Nér du laver skjulte snit, skal du placere spaltekilen, s dens
hgjeste punkt er O til 2 mm under det hgjeste punkt pé rund-
savsklingen.

Veerktoj:
e Ringgaffelnagle 17 mm

1., Forbered maskinen til vaerktgijsskiftet. = Kapitel 8.3.2 »Forbered til veerktojs-
skift« p& side 53

y Losn klemmeskruen.

» Forskyd spaltekilen, s& der over det hele er en afstand p& mellem 3 og 8 mm
mellem savklingen og spaltekilen.

» Markeringen pd spaltekilen skal flugte med overkanten af maskinbordet ved
maksimal skeerehgjde (afheengigt af den anvendte savklinge).

4.

5. , Ved udferelse of fordaekte snit skal spalteknivens hgjeste punkt ligge 0-2 mm
under det hgjeste punkt p& rundsavsklingen.

6

»  ADVARSEL! Udslyngede dele
Slemme kvaestelser og materielle beskadigelse.

» Overhold det mindste tilspaendingsmoment.

Stram klemmeskruen med et mindste tilspaendingsmoment p& 25 Nm.
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Indstilling og klargering

Hammer.

8.4.3 Montering/skift af spaltekniv

Korrekt valg af spaltekniv

58 /94

Fig. 49: Montering af spaltekniv

1 Klemmeskrue
2 Spaltekniv

3 Skive

4  Bolt

5 Savklinge
Veerktoj:

e Ringgaffelnagle 17 mm
» Losn klemmeskruen.

Fiern eventuel spaltekniv.

CCC
v

» Indsazet spaltekilen i holderen.

® Bolten til spaltekileholderen skal sidde i spaltekilens not.

Fer spaltekniven i den korrekte position. = Kapitel 8.4.2 »lasn / Indstil spal-
tekniven« pé side 57

=+ » ADVARSEL! Udslyngede dele
Slemme kvaestelser og materielle beskadigelse.

S"’P
v

» Overhold det mindste tilspaendingsmoment.

Stram klemmeskruen med et mindste tilspaendingsmoment p& 25 Nm.

d=S+Zmm < D
) CREC
Fig. 50: Spaltekniven passer til savklingen

1 Spalteknivstykkelse (d)
2 Tandbredde (D)
3 Klingeblad (S)

Spaltekniven skal tilpasses klingebredden. Spalteknivstykkelsen skal ligge mellem
klingebladet og savens tandbredde.

Spaltekniven skal tilpasses klingediameteren. Fglg paskriften pé spaltekniven.
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@254 mm (10 inch)
2,8 mm (1/8 inch)

Fig. 51: Spaltekilemarkering

1 Savklingediameter
2 Spalteknivstykkelse
3 Markering savklingediameter

8.4.4 Afmontering af spaltekniv

Indstilling og klargering

Fig. 52: Afmontering of spaltekniv
1 Klemmeskrue

2 Spalteknivholder

3 Spaltekniv

ADVARSEL
Skeering uden spaltekniv

Ved drift uden spaltekile kan emnet sidde fast bag savklingen.

Alvorlig personskade ved kontakt med den roterende rundsavsklinge

ved tilbageslag af emnet.

—  Drift uden spaltekile er kun tilladt ved brug af notvaerkigijer.
- Ved arbejde med rundsavsklinger skal spaltekilen anvendes.

Vaerktoij:
e Ringgaffelnagle 17 mm

1., Forbered maskinen til vaerktgjsskiftet. = Kapitel 8.3.2 »Forbered til veerktojs-

skift« p& side 53

2. , lesn klemmeskruen.

3. ) Trek spaltekilen opad og ud af spaltekileholderen.
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4. ) ADVARSEL! Udslyngede dele
Slemme kvaestelser og materielle beskadigelse.

» Overhold det mindste tilspaendingsmoment.

Stram klemmeskruen med et mindste tilspaendingsmoment p& 25 Nm.

8.5 Notveerkigj
8.5.1 Ombygning til drift med notveerkioj

Fig. 53: Bagerste flange / spaltekileholder/ indlsegsbraet

1 Indleegsbraet

2 Bagerste flange

3 Flange til rundsavklinger
4 Spaltekile afmonteret

ADVARSEL
Skarp og varm veerktgjsskzering
Snitskader og forbraendinger som felge af skarpt og varmt vaerkig;.

—  Brug beskyttelseshandsker.

— Alle typer indstillingsarbejde samt skift af vaerktaj mé kun
udferes, nar maskinen er helt stoppet.

Vaerktoij:
e Ringgaffelnagle 17 mm

—

1., Forbered maskinen til vaerkigjsskiftet. = Kapitel 8.3.2 »Forbered til veerktojs-
skift« p& side 53

» Fjern indlaegsbraettet.
» Afmontér savklingen.
» Afmontér spaltekilen.

» Fiern den bageste flange.

o o B[

6. , Stil saven i 90°position (skaerevinkel 0°).
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8.5.2 Tilspaending af notvaerktoj

Fig. 54: Montering af notvaerktaj

1 Flange til arbejdsvaerktej

2 Klemmeskrue notvaerktaj (M10 x 40 L)

3 Notvaerkigj

4 Notveerkigj del 1

5 Notveerktgj del 2

6 Afstandsskiver

7 Lasestift
ADVARSEL
Forkert fastspaending of arbejdsveerkiojet
Alvorlige kvaestelser p& grund af roterende eller kolliderende
vaerkigj
~  Der mé ikke benyttes et veerkigjslost speendsystem.
~  Brug altid flangen til arbejdsvaerkig;.

Veerktoij:

e Ringgaffelnagle 17 mm
o Lasestift

1., Forbered maskinen til drift med arbejdsvaerktgj. = Kapitel 8.5.1 »Ombygning
til drift med notveerktaj« pé side 60

y Stil saven i 90°-position (skaerevinkel 0°).

iy

» Placér notveerkigj del 1 pa& savakslen.
®» Sorg for, at vaerkigjets omdrejningsretning er korrekt.
» Indstil notens bredde med afstandsskiverne.

Placér notveerktej del 2 pé savakslen.

v

®» Begge veerkigjsdele skal gribe ind i hinanden.

Saet flangen til notvaerktgj pé.

v

7., Beskyt savakslen mod fordrejning.

1. , Seetlasestift i boringen ved rundsavsbordet.

2. , Drej rundsavsakslen, indtil lasestiften gér i indgreb.

|9°
v

ADVARSEL! Udslyngede dele

Slemme kvaestelser og materielle beskadigelse.

» Overhold det mindste tilspaendingsmoment.

Stram klemmeskruen med et mindste tilspaendingsmoment p& 20 Nm.

Venstre gevind spaendes mod uret.

©
v

Tag l&sestiften ud af boringen.
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Montering of indlaegsbrzet til formindskelse af afstanden mellem veerktej og maskinbord

Fig. 55: Monter indlsegsbraet til notvaerktejer
Maskinbord

Indleegsbraet (varenr. 500-07-206)
Gevindtapper

Skruer med forsaenket hoved M6x16
Notvaerktaj

Hijeelpeanslag "sawboy"

Handhjul til hejdeindstilling

Veerktoij:

e Unbraconggle 4 mm

NO O NWN—

e Unbraconggle 3 mm
1., Flyt rundsavsaggregatet helt ned.

1
2. , Monter indleegsbreet til notveerkigijer.

1. ) Positionér indleegsbraet pd maskinbordet ovenfra.

2. , Korriger eventuelt indleegsbraettets stilling ved hjzelp of gevindstif-
terne.

3. ) Skru 7 underszenkede skruer i med en unbraconggle.

® Indlaegsbraettet skal flugte med maskinbordet.
Der mé& under ingen omstaendigheder vaere emner ved indlaegsbraettet.

3. ) Ger maskinen driftsklar. = »Driftsberedskab ved anvendelse af notveerktajer«
pd side 55

4. , Indstil "rullestette"-hjaelpeanslaget til den maksimale skaerehgjde.

3.

6

» Teend for maskinen. = Kapitel 9.2 »Tilkobling af maskinen / Frakobling of
maskinen / Standsning i nedstilfaelde« pé side 66

» Bevaeg langsomt rundsavsaggregatet helt op.

® Indsatspladen fraeses ud af notvaerkigiet.
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8.5.3 Afmontering af notvearkigjet - omstilling til drift med savklinge

Fig. 56: Afmontering af notveerktej
Forsaenkede skruer M6x16
Indlegsbraeet (varenr. 500-07-206)
Lasestift

Flange til notveerktaj og klemmeskrue
Klemmeskrue notvaerktaj (M10 x 40 L)

Vaerktej:

e Unbraconggle 4 mm

GOONWN-—

e Ringgaffelnagle 17 mm
o Lasestift

1., Afmonter indleegsbraet.

y Skru 7 stk. forsaenkningsskruer ud ved hjzelp af unbraconeglen.

, Tag indleegsbreettet af maskinbordet.
2. , Beskyt savakslen mod fordrejning.

y Seet lasestift i boringen ved rundsavsbordet.

, Drej rundsavsakslen, indtil l&sestiften gér i indgreb.

3. , Losn klemmeskruen ved hjslp af svensknegle.
Lasn venstre gevind med uret.
4. , Tag klemmeskruen og flangen til notveerktgjet af.

5. ), Tag notveerkigijet af.
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Indstilling og klargering

Hammer.

Montering of savklinge og rundsavsindlaegsbreet

Fig. 57: Driftsberedskab — Rundsavsarbejde

1 Indleegsbraet

2 Beskyttelseshaette

3 Lasefjeder

4 Fingermetrik

1. , Setden bagerste flange pé.

» Monter savklinge i maskinen. = Kapitel 8.4.1 »Montage aof savklinge i
maskinen« pé side 55, = Tabel pé side 61

pa side 58

2.
3. , Montér spaltekilen. = Kapitel 8.4.3 »Montering/skift af spaltekniv«
4. , Monter indlaegsbraet.

y Fastger indleegsbraet hajre (forrest) pé maskinbordet.

y Lad indleegsbreet venstre (bagest) gé i indgreb i lasefjedrene.

® Serg for, at indlaegsbraettet gdr rigtigt i indgreb i venstre og hgjre side.

» Monter og indstil rundsavsbeskytter. = Kapitel 8.6 »Montering og indstilling
af rundsavsbeskytter« pd side 64

» Ger maskinen driftsklar. = »Driftsberedskab ved anvendelse af rundsavsk-
linger« pé side 54

8.6 Montering og indstilling of rundsavsbeskytter

Fig. 58: Indstilling af rundsavsbeskytteren

Spaltekile (&bning)
Fingerskrue og skive
Haettebolt

Stilleskrue (haeldning)

OO hhWON —

maksimal skaerehgjde
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K2 M Indstilling og klargering
Til beskyttelse mod kvaestelser ved rundsaven skal maskinen vaere udstyret med en
rundsavsbeskytter over rundsavklingen.

Den maksimale skaerehajde ved drejet savklinge kan udnyttes ved at montere heette-
bolten fra rundsavsbeskytterens bagside.

Montering of rundsavsbeskytter
1., Losn fingerskruen.
2. ), Tryk haettebolten fremad ved hjzlp af fingerskruen.
3. , Seet rundsavsbeskytteren pé spaltekilen ovenfra.
® Serg for at afdaekningsbolten sidder rigtigt i noten ved spaltekniven.
4. , Skru fingerskruen fast.

Indstil rundsavsbeskytterens hzldning:
Veerktoj:
e Unbraconggle 3 mm
1. ) Losn fingerskruen.
2., Indstil rundsavsbeskytterens haeldning ved hjeelp af stilleskruen.
® Se indstillingsvaerdierne for afstanden i billedet.

3. , Skru fingerskruen fast.
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9  Betjening
9.1 Hjzelpemiddel til sikker betjening

Bemaerk

ﬂ Ved brug af de korrekte hjzelpemidler og overholdelse af sikker-

hedsafstande er emnemal ikke nedvendige.

o Lange emner skal understettes med udlaeggere (f.eks. bordforlaengere, rulle-

bukke).

e Hold hjeelpemiddel til bearbejdning af korte og smalle emner parat (f.eks.
skydehdndtag, skubbestok, spaendplade).

9.2 Tilkobling af maskinen / Frakobling af maskinen / Standsning i nedstilfalde

ADVARSEL
Manglende forberedelse
Slemme kvaestelser og materielle skader

~  Start ferst maskinen, nér alle forudsaetninger er opfyldte, eller
alt forarbejde er fuldfert.

—  Lees anvisninger for klargering, indstilling og betjening fer tzen-
ding.

BEMARK
Drifts-/rumtemperatur

Lejeskader, materiel beskadigelse

—  Maskinen mé& udelukkende anvendes i terre og frostsikrede rum
ved drifts-/rumtemperaturer pd mellem +5 til +40 °C.

Fig. 59: Til- og frakobling
1 Gren startknap — Rundsav TIL
2 Red stopknap - Rundsav FRA

Teending
1. ) Slut stikket fra maskinen til elforsyningen.
2. , Tryk p& den grenne [Start}-knap pé betieningspanelet, og slip igen.
Slukning/standsning i nedstilfelde
1., Tryk p& den rede [Stop]knap.
®» Maskinen stopper gjeblikkeligt.
2. , Frakobl forbindelsen fil elnettet.
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9.3  Arbejdsmetoder
9.3.1 Arbejdsstillinger

Betjening

ADVARSEL
Bortkastede emner / varkiojsdele

Skader, der fordrsages af bortkastede arbejdsemner, dele af emner
og ogsa veerkizjsdele (f.eks. grene, afskdrne dele, dele fra arbejde
med rundsaven).

Kvaestelser som falge aof tilbageslag af afskérne emnedele.

—  St& derfor aldrig i savklingens skaerelinje, mens saven kerer
(mens den arbejder eller er i tomgang).

~ Indtag korrekt arbejdsstilling.

Fig. 60: Arbejdsstillinger

1

Arbejdsplads for arbejde ved parallelanslaget

2 Hovedarbejdsplads til alt andet arbejde

3

Fareomrade — 120 mm

Fareomr&det er i omr&det 120 mm venstre, haijre, foran og bagved savklingen.
Grib ikke ind i fareomrédet med hénden.

Leeg aldrig heenderne pd emnet i fareomradet.

9.3.2 Tilladte arbejdsmetoder

Kun felgende arbejdsteknikker med bordrundsav er tilladte:

Kantskaering mé kun udferes med anvendelse af en kantskaeringsindretning.
Afkortning med parallel- eller tvaeranslag.

Leengdesnit 90° til 45° med parallelanslag.

Opskaering af plader i stort format.

Skjulte snit / false ved parallelanslaget.

Skjulte snit / noter ved parallelanslaget med notvaerktgjer.

9.3.3 Forbudte arbejdsmetoder

Felgende arbejdsteknikker er som hovedregel forbudt for bordrundsave:

Samtlige arbejdsmetoder uden anvendelse af parallelanslag, tvaeranslag eller
kantskaeringsindretning.

Savning af runde emner (i leengderetning).
Afmontering af spaltekilen for notskaering *).
Skjulte snit *).
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*) For omréder, der er omfattet af Det Traefaglige Feellesskab (Holz-BG) i Tyskland
geelder falgende undtagelser: Notskaering og skjulte snit er tilladt, nar der tages
hajde for de gaeldende sikkerhedsregler svarende til bestemmelserne i Det Traefag-
lige Feellesskab (BG) (BG-nr. 96.18).

9.3.4 Principiel fremgangsmade for tilladte arbejdsmetoder

FORSIGTIG
Skeering af runde emner

Skader pé& grund aof bortkastede arbejdsemner og emnedele eller
vridning af arbejdsemnet.

~  Beskyt runde emner mod forskydning ved hijzelp af en skabelon
eller en holdeanordning.

—  Specielt ved runde emner skal der arbejdes med afkorteran-
slaget.

— Brug en egnet savklinge til tvaersnit.

Beskyttelsesudstyr:
o Beskyttelsesdragt
e Hgrevaern
o Beskyttelsesbriller

Udfer kun alt justeringsarbejde og forberedelser til skaering, nér savklingen stér helt
stille.

1., Serg for tilstreekkeligt underlag (tilbeher).
2. ), Hold hjelperedskaber klar:

o Skydestok, skydehandtag
o Afviser med holdemagneter

» Hvis p&kraevet: Indstil skaerehgjden, skaerevinklen og evt. forridserklingen.
4. , P& maskiner med rundsavsafdaekning:
1., Ved vinkelsnit skal rundsavsafdaekningen ombygges til den brede
klingebeskytter.
2. ), Seenk rundsavsbeskytteren til emnehgjden.
y Efterprav kollisionszonen far hvert snit mellem afkorteranslag og rundsav-
sklinge.

» Det skal kontrolleres, at der ikke er andre personer i umiddelbar neerhed aof
maskinen, fer maskinen seettes i gang.

CA

6.

7. , P& maskiner uden styring af udsugningsanleeg skal udsugningen teendes.
8. , Teend forst maskinen, nar emnet er positioneret korrekt til bearbejdning.
9

» Leeg haenderne fladt p& emnet med samlede fingre.

1. ) Leeg aldrig heenderne p& emnet i fareomradet.

2. , Leeg kun venstre hénd op til maksimalt 120 mm fra beskyttelsesheet-
tens forkant under sideleens fering af emnet.

3. , leeg venstre hand pa maskinbordet eller skydebordet til videre bear-
bejdning.
10., Fer emnet jaevnt gennem savklingen.
11., Nér snittet er ved at vaere afsluttet, skal der anvendes skydestok.

12., Efter faerdigt snit slukkes maskinen.
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9.3.5

Betjening

Leengdeskzering/savning of lister

Fig. 61: laengdeskeering
1 Savklinge

2 Anslagslineal

3 teenkt linje 45°

Fig. 62: Savning of lister

1.,
2.
3.,
4. ,
3. )
6,
7.,

ADVARSEL
Roterende savklinge
Svaere kveestelser ved kontakt med den roterende savklinge.

~  Leeg aldrig heenderne i fareomrédet pd emnet.
—  Skub emnet forbi savklingen ved hjalp af skubbestok.

Bemaerk den principielle fremgangsmade for tilladte arbejdsmetoder.
Hvis pékraevet og kun ved savning of lister:

Konverter anslagslinealen p& parallelanslaget til en smal linealkant.
Indstil parallelanslaget til det gnskede mél

Indstil anslagslinealen:

Skub anslagslinealen fremad, og klem den fast (se illustrationen).

Anslagslinealens ende steder op til en imaginzer linje, der starter ved savklin-
gens forkant og lgber baglaens i 45° hen over maskinbordet.

®» Derved kan emnet ikke komme i klemme mellem anslaget og savklingen.

P& maskiner med skydebord:

1. ), Fastlas skydebordet i midterstilling
2. , Fiern afkorteranslag.
® En kollision med afkorteranslaget forhindres, nér der bearbejdes
lange emner.
Leeg emnet op til parallelanslaget

Teend for rundsaven.
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8. ) Leeg heenderne fladt pa emnet, med samlede fingre.

1. ) leeg kun venstre hénd op til maksimalt 120 mm fra beskyttelseshaet-
tens forkant under sideleens fering af emnet.

2. , Leeg venstre hand pa maskinbordet eller skydebordet il videre bear-
bejdning.

9.3.6 Savning af korte, smalle emner

- \
Fig. 63: Savning af korte, smalle emner
1 Alviserkile
2 Tilsidestilling af parallelanslag
3 Afkorteranslag
4 Not i maskinbord
1.

» Bemaerk den principielle fremgangsmade for tilladte arbejdsmetoder.

2. , Skub parallelanslaget s& langt vaek som muligt fra rundsavsklingen.

3. ) Seet afviserkilen p& maskinbordet, sé de afsavede stykker ikke kolliderer med
den heijtlebende del af savklingen.

4. , For afkorteranslaget ind i noten pé& maskinbordet.

5. ) Lleg emnet ved afkorteranslaget

6. , Teend for rundsaven.

7. , Tryk emnet fast ved afkorteranslaget med begge haender.
®» Lxeg aldrig heenderne i fareomrédet pa emnet.

8. , Fer emnet jaevnt gennem savklingen.

Traek emnet et par millimeter vaek fra savklingen, og traek afkorteranslaget fil
udgangspositionen.

v
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9.3.7

9.3.8

Betjening

Afkortning med afkorteranslag og parallelanslag

Fig. 64: Afkortning ved para//e./ans/aget

1 Savklinge forkant

2 Anslagslineal

1., Bemeerk den principielle fremgangsméde for tilladte arbejdsmetoder.
2. , Fer afkorteranslaget ind i noten p& maskinbordet.

3. , Indstil parallelanslaget til det enskede mal

ADVARSEL! Fastklemning af anslagslineal pé& parallelanslag.

Alvorlige skader p& grund of tilbageslag, hvis emnet saetter sig fast og
vipper under bearbejdningen.

» Traek anslagslinealen sé langt tilbage som til forkanten af parallelan-
slaget.
Indstil anslagslinealen:
Treek anslagslinealen tilbage, og spaend den fast (se illustrationen).

Anslagslinealens ende steder op til en imaginaer linje, der starter foran sav-
klingens forkant og leber 90° bagud pé tveers af maskinbordet.

® Derved kan emnet ikke komme i klemme mellem anslaget og savklingen.
5. , Lleeg emnet ved afkorteranslaget
6. ) Teend for rundsaven.
7. , Skub emnet frem fra parallelanslaget og op til anslagslinealen.
8. , Tryk emnet fast ved afkorteranslaget med begge haender.
® Lzeg aldrig heenderne i fareomrédet pa emnet.
9. , Fer emnet jsevnt gennem savklingen.

10. , Traek emnet et par millimeter vaek fra savklingen, og traek det til udgangsposi-
tionen ved hijzelp of afkorteranslaget.

Skjulte snit (hjelpeanslag "sawboy")

ADVARSEL
Ikke-daekket, roterende savklinge

Uden sikkerhedsudstyr kan der opstd alvorlige skeereskader, nér der
udferes skjulte snit.

- Brug hjelpeanslag "sawboy" (art.-nr. 01.0.022).
- Parallelanslagets anslagslineal mé ikke traekkes tilbage.
- Spaltekilen mé& ikke fiernes.

Den afské&rne liste falder ned til hajre for rundsavsklingen. P& grund af den store
fare for tilbageslag skal der bruges en skydestok eller afkorteranslaget til fremfe-
ringen.

1., Bemeerk den principielle fremgangsméde for tilladte arbejdsmetoder.

2. , Afmonter rundsavsbeskytteren.
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3. , Indstilling of spaltekile: Ved udferelse af skjulte trin skal det hajeste punkt p&
spaltekilen ligge 0-2 mm under det hajeste punkt p& rundsavsklingen.

Betjening

4. , Indstilling of parallelanslag: Savklingens forkant skal flugte teet med sawboy-
faringslinealen.

Gennemfer skjulte snit ved hjelp af skabeloner

Fig. 65: Skjulte snit med skabelon

1 Spaltekile
2 Hijeelpeanslag "sawboy" (tilbeher)
3 Skabelon (fastgjort p& emne)

1. , P& maskiner med skydebord:

1. , Fastlas skydebordet i midterstilling
2. , Fjern afkorteranslaget.
® En kollision med afkorteranslaget forhindres ved lange snit.

2. , Fasiger skabelonen p& emnet.
3. , Anleeg emnet med skabelonen p& sawboy-feringslinealen.

4. , Brug en skydestok til fremfering af sma emner.

Gennemforelse af skjulte snit ved hjelp af afkorteranslag

Fig. 66: Skjulte snit med afkorteranslag

1 Spaltekile
2 Sawboy-feringslineal
3 Afkorteranslag
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1. , P& maskiner med skydebord:

1. ), Montér afkorteranslaget p& skydebordet.
2. , Friger skydebordets fastlasning.

2. , Fer afkorteranslaget ind i noten pa maskinbordet.

3. , leeg emnet ved afkorteranslaget.

4. , Tryk emnet fast til afkorteranslaget med begge haender.
® lzg aldrig haenderne p& emnet i fareomré&det.

5. , Fer emnet jsevnt gennem savklingen.

9.3.9 Arbejde med notveerkigijer (hjelpeanslag "sawboy")

ADVARSEL
Ikke-skjult, roterende notveerktej

Uden sikkerhedsudstyr kan der opstd alvorlige skaereskader, néar
man arbejder med notvaerkigi.

- Brug hjelpeanslag "sawboy" (art.-nr. 01.0.022).
—  Parallelanslagets anslagslineal ma ikke traekkes tilbage.
~  Afmontér spaltekilen.

BEMARK
Kollisioner mellem maskindele
Materiel beskadigelse ved drejning af saven.

- Stil saven i 90°-position (skaerevinkel 0°).
— Indstil ikke til 0°-vinkel ved arbejde med notveerktai.

Ved notarbejde ved hjselp of afkorteranslag og skydebord anbefales, at der
anvendes excenternedholder.

1. , Bemaerk den principielle fremgangsmade for filladte arbejdsmetoder.
2. , Ombyg maskine til drift med notveerkig;.

3. , Indstilling of parallelanslag: Savklingens forkant skal flugte taet med sawboy-
faringslinealen.

4. , Brug altid afkorteranslaget ved tvaergéende noter.

Gennemfor notarbejde ved hjzlp of skabeloner

Fig. 67: Notarbejde med skabeloner

1 Afmontér spaltekilen
2 Hijelpeanslag "sawboy" (tilbeher)
3 Skabelon (fastgjort p& emne)
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1. , P& maskiner med skydebord:

1. ), Fastlas skydebordet i midterstilling
2. , Fiern afkorteranslaget.
® En kollision med afkorteranslaget forhindres, nér der bearbejdes
lange emner.
2. , Fastger skabelonen pé& emnet.
3. , Anlaeg emnet med skabelonen pa sawboy-feringslinealen.
4. , Tryk emnet fast mod maskinbordet eller skydebordet ved fremferingen.

Gennemfer notarbejde ved hjzlp of afkorteranslag

Fig. 68: Notarbejde med afkorteranslag

1 Afmontér spaltekilen
2 Sawboy-feringslineal
3 Afkorteranslag

1. , P& maskiner med skydebord:

1. , Montér afkorteranslaget p& skydebordet.
2. , Friger skydebordets fastlasning.

2. , Fer afkorteranslaget ind i noten p& maskinbordet.

3. ) Leg emnet ved afkorteranslaget.

4. , Tryk emnet fast til afkorteranslaget med begge haender.

5. ), Tryk emnet fast mod maskinbordet eller skydebordet ved fremferingen.
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Vedligeholdelse

10 Vedligeholdelse

10.1  Vedligeholdelsesplan
Felgende vedligeholdelsesarbejde skal udferes med de angivne tidsinterval.
[
E L2
£ 3 >
[~ . - o~ °
s ¢ » » 2
o = 3 = 8
] ] 5 2 B 0
Kap. Arbejde, der skal udferes £ £ s £ & =
10.4.1 Grundig rengering af maskinen X 77
10.4.3 Efterprevning af, om der er mangler i udsug- X 77
ningssystem
10.4.3 Efterprevning af udsugningssystemets funktion X 77
10.4.3 Kontrollér udsugningsslange og rerledning X X 78
10.4.4 Kontrol of sikkerhedsudstyr (nedstop) X 78
10.4.4 Efterprevning af nedstop p&d maskiner med X 78
[Nedstop]-knapper
10.4.4 Efterprevning af den rede [StopJ-knap og ned- X 78
stop p& maskiner uden [NedstopJ-knapper
10.4.5 Kontrollér, om sikkerhedsudstyret (sikkerhedskon- X 79
takter) er effektiv.
10.4.6 Smering af rundsavens hgjdefering X 80
10.4.7 Smering af hgjdespindel og kipspindel ved X 81
rundsav
10.5.1 Efterprevning aof remspaending og remmens fil- X 82
stand
10.2  Forberedelser il vedligeholdelsesarbejde / nedtag afdsekninger

Anvisninger til vedligeholdelsestekniker

Nér en vedligeholdelsestekniker kontrollerer effektiviteten af det gennemfarte
arbejde eller finder beskadigelse pé en lebende maskine, skal felgende anvisninger
felges:
e Bevar dltid fast visuel kontakt til betjeningspersonalet for at kunne garantere
hurtig og entydig kommunikation.
e Gentag anvisninger fra betjeningspersonalet, og f& dem bekraeftet, for de
udferes.
o Afvent stilstand af bevaegelige dele.
o Start farst maskinen, nér der ikke laengere opholder sig personer i sikkerheds-
omrédet.
o Vedligeholdelsesteknikeren skal have praecist kendskab til driften og hver
enkelt maskinbevaegelse og kende forlabenes ngjagtige raekkefalge.
o For et register over den foretagne vedligeholdelse.
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Fiern daekslerne pa bagsiden og forsiden

Fig. 69: Fiern afdaekningen

1 Daeksel (bagpd)

2 Unbracoskruer M6 x 30
3 Unbraconggle 4 mm

4 Vingemetrik

5 Afdeekning (forside)

6x

De to daeksler skal fiernes ved falgende vedligeholdelsesarbejde.
Vaerktoj:
e Unbraconggle 4 mm
1., Sluk maskinen og serg for, at den ikke genstarter.
2. , Kobl maskinen fra elnettet.

3. ), Fjern deekslet pa bagsiden:

y Lesn unbracoskruer (6x).
) Skub daekslet opad, og fiern det.

4. ), Fjern deekslet pa forsiden:

y Lesn vingemetrikken inden i maskinen.
Vingemetrikken kan nés fra maskinens bagside.

y Skub daekslet opad, og fiern det mod forsiden.

5. , G& frem i omvendt raekkefelge ved montering.

®» Dakslet skal vaere i kontakt med maskinstanderen pé alle sider, for det
spaendes fast.

10.3  Rengering og smering

e Brug aldrig trykluft til rengering, da det kan forérsage, at der presses stav og
spéner ind i diverse kuglelejer og feringer.

e Brug udelukkende stevfri udsugningsprocessen fil at fierne aflejret stov.

o Udfer rengering efter behoy, efter hver arbejdsdag eller senest efter 8 drifts-
timer.

BEMARK
Aitsende eller skurende rengeringsmidler
® Skader p& maskinens overflade

- Brug aldrig ztsende eller skurende rengaringsmidler.

Bemaerk

ﬂ Pleje- og rengeringsmidler kan f&s som tilbeher (se: vaerktais- og

tilbeherskatalog / Onlineshop: www.felder-group.com).
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10.4  Generelt vedligeholdelsesarbejde
10.4.1  Grundig rengering of maskinen
FORSIGTIG
Skarpt veerktoj
Snitskader
- Brug veerktgj forsigtigt.
- Beer handsker.
- Anvend beskyttelsesanordninger.
Personale:
e Uddannet maskinbruger
Beskyttelsesudstyr:
o Beskyttelsesdragt
Vaerktoij:
e Rengeringsklude
e Stevsuger
1. , Sluk maskinen og serg for, at den ikke genstarter.
2. , Renger maskinen for stev, spaner, bearbejdningsrester og andre urenheder.
3. , Renger bordflader og feringsflader. Fiern harpiksrester.
4. , Renger parallelanslaget inkl. Ferings-aksel og Rundsavbeskytter, og kontrollér,
at funktionen er korrekt.
5. ), Udfer et visuelt eftersyn af alle maskindele.
® Hvis der konstateres beskadigelse af maskinen og dens komponenter, skal
disse straks afhjeelpes.
10.4.2  Remspzending
Remtilspaendingen er allerede indstillet korrekt fra fabrikken.
Remmen kan med tiden give lidt efter, hvilket kan mindske kraftoverfarslen. | s
fald skal remmen efterspaendes. = Kapitel 10.5.3 »Efterspaending af drivrem«
pé side 83
Sé&fremt der konstateres revner eller siderevner under den mé&nedlige kontrol, skal
den pégeeldende rem straks udskiftes.
10.4.3  Kontrollér udsugningssystemet

Efterprevning af, om der er mangler i udsugningssystem

L
2.,

i
v

o
v

‘ o
v

Sluk for maskinen og udsugningssystemet.

Udfer en visuel inspektion af alle udsugningsslanger, udsugningsrer og tilslut-
ningsdele.

Bekraeft, at hele udsugningssystemet er i perfekt stand.

P& maskiner med aktiv tilsluttet potentialfri kontakt til styring af udsugnings-
anlaeg:

1., Teend maskinen.

2. , Efterprev, om udsugningssystemet starter sammen med maskinen.
P& maskiner uden styring af udsugningsanleeg:

1. ), Teend udsugningssystemet.

2. ), Teend maskinen.

Gennemfar synsbesigtelse af alle maskinens dele.

® Hvis der konstateres beskadigelse af maskinen og dens komponenter, skal
disse straks afhjeelpes.

Efterprovning of udsugningssystemets funktion

1.,
2.,

Mal luftstram og lufthastighed.

Sugekapaciteten skal veere stor nok til at kere med det korrekte undertryk og
den rette lufthastighed pé tilslutningsstedet (se Tekniske data eller Layout).
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Kontrollér udsugningsslange og rerledning

1., Forbered maskinen til vaerkigjsskiftet. = Kapitel 8.3.2 »Forbered til veerktojs-
skift« pd side 53

» Traek udsugningsslangen af udsugningsstudsen.

» Fiern eventuelle spéner, stev og materialespdner fra udsugningsslangen og
udsugningstragten.

2.

3.

4. , Seet udsugningsslangen pé udsugningsstudsen.
5

» Ger maskinen klar til brug. = Kapitel 8.3.3 »Ger maskinen driftsklar«
pé side 54

10.4.4  Kontrol of sikkerhedsudstyr (nedstop)

Sikkerhedsudstyr[(nadstop-Jast skal kontrolleres hver maned. Savakslen skal st&
stille inden for 10 sekunder med fastspaendt vaerkig.

Q Maskiner uden separat fremforingsmotor eller skaeremotor

Maskiner af denne konstruktion kan alternativt udstyres med rede
[stopknapper] i stedet for [nadstop]-aktuatorer.

Efterprovning of nedstop pé maskiner med /Ned'stop/knapper
Gennemfer ngdstopkontrol med alle eksisterende [Nedstop]-knapper p& maskinen.
1., Ger maskinen klar fil brug.
2. , Teend maskinen.

3. ) Tryk p& [nedstop]Hasten.

oK Maskinen standses med det samme.

) Videre med naeste skridt.

NOK Maskinen standses ikke med det samme.

1., Hvis tilgeengelig: Sluk p& [hovedafbryderen] (stilling
IIO"/"OFF").
2. , Kobl maskinen fra elnettet.
3. , Kontakt Felder Group-serviceafdeling.
4. , Teend maskine ved hijeelp af den grenne [Startlknap, mens [Nedstop]-
knappen er l&st.
ok Maskinen starter ikke.
1. , Lesn [Nedstop]knappen igen ved at dreje den.

2. ), Gentag med alle [Nadstop]-aktiveringer pé maskinen.

NoK Maskinen kan startes.
1. , Tryk p& den rede [Stop]-knap.

2., Hvis tilgeengelig: Sluk p& [hovedafbryderen] (stilling
"O"/"OFF"), og lad den sikre.

3. , Kontakt Felder Group-serviceafdeling.
Efterprovning of den rede /Stop/tknap og nedstop pa maskiner uden /Ned'stopFknapper
Gennemfar nadstopkontrol med alle eksisterende rede [Stop]knapper p& maskinen.
1., Ger maskinen klar til brug.

2. , Teend maskinen.

78 /94



K2 M Vedligeholdelse
3. ) Tryk p& den rede [Stop]-knap.

oK Maskinen standses med det samme.
1. , Gentag kontrollen ved naeste rede [Stop]knap.
2. , Gentag med alle de rede [Stop]-knapper, der findes pa
maskinen.
NOK Maskinen standses ikke med det samme.
1., Hvis tilgeengelig: Sluk p& [hovedafbryderen] (stilling
"O"/"OFF").
2. , Kobl maskinen fra elnettet.

3. , Kontakt Felder Group-serviceafdeling.

Kontrollér tiden til maskinstilstand
Udstyr maskinen uden motorbremse:

Maskinen er ikke udstyret med motorbremse. Maskinens konstruktive opbygning
garanterer stilstanden af savakslen inden for den lovpligtige stilstandstid p& 10
sekunder.

1., Ger maskinen klar fil brug.
2. ), Teend maskinen, og lad den kere kort.
3., Sluk maskinen ved hjeelp af den rede [stop]ast.

Savakslen skal st& stille inden for 10 sekunder med fastspaendt vaerkig;.

OK Maskinen vil veere helt i stilstand inden for 10 sekunder.
~, Kontrol af tiden indtil maskinstilstand er fuldfert.

Nok Maskinen skal bruge mere end 10 sekunder il stilstanden.

1., Hvis tilgeengelig: Sluk [hovedafbryderen] (stilling "O" /
"OFF").

2. , Kobl maskinen fra elnettet.

3. , Felder Group-serviceafdeling Kontakt.

» Maskinens stilstandstid er kontrolleret.

10.4.5  Kontrollér, om sikkerhedsudstyret (sikkerhedskontakter) er effektiv.

Sikkerhedsudstyret (sikkerhedskontakter) skal kontrolleres hver méned. Rundsavsk-
lingen kerer kun, nér sikkerhedskontakten inde i maskinen aktiveres af laseanord-
ningen. Hylden skal vaere installeret til dette.

Fig. 70: Sikkerhedskontakt Indlsegsbraet
1 Indleegsbreet
Bagerste flange

2
3 Gron startknap — Rundsav TIL
4 Sikkerhedskontakt
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Hammer.

Kontroller sikkerhedskontaktens funktion

10.4.6
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1., Sluk maskinen og serg for, at den ikke genstarter.

2. , Forbered maskinen til vaerktgijsskiftet. = Kapitel 8.3.2 »Forbered fil veerktojs-
skift« p& side 53

3. , Aftag indlaegsbraet, savklinge og bageste flange.
4. , Tryk p& den grenne [start]tast p& betjeningspanelet.
oK Maskinen starter ikke.
» Ger maskinen driftsklar. = Kapitel 8.3.3 »Ger maskinen
driftsklar« pg side 54
NOK Maskinen kan startes.
1., Tryk p& den rede [stop]tast.
2. , Felder Group-serviceafdeling Kontakt.

» Sikkerhedskontakten er kontrolleret.

Smering of rundsavens hgjdefering

Fig. 71: Smering af hojdefaring

1 Hejdefering
2 Klingeindlaeg

Veerktoj:
e Pensel
Materiale:
e Maskinfedt
» Sluk maskinen og serg for, at den ikke genstarter.

Forbered maskinen til veerktgijsskiftet. = Kapitel 8.3.2 »Forbered til vaerktejs-
skift« p& side 53

3. , Aftag indlaegsbraet og savklinge.

» Smer hgjdeferingen med normalt maskinfedt ved hjzlp af en berste.

» Flyt savaggregatet til den laveste position og derefter tilbage fil den hgjeste

1.
2.
3
4. |, Spaner, stov og fedtrester pa hejdeferingen skal fiernes omhyggeligt.
S
~ position.

7

7. , Monter savklinge. = Kapitel 8.4.1 »Montage aof savklinge i maskinen«
pé side 55, = Tabel pé side 61

8. , Ger maskinen klar fil brug. =~ Kapitel 8.3.3 »Ger maskinen driftsklar«
pé side 54
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10.4.7  Smering af hejdespindel og kipspindel ved rundsav

Fig. 72: Smering af [usferingss;;indel
1 Drejespindel
2 Hoejdespindel
3 Keglehijul (vinkeljustering)
Vaerktoj:
o Fedtpistol
Materiale:
e Maskinfedt
Sluk maskinen og serg for, at den ikke genstarter.
Kobl maskinen fra elnettet.

Fiern bagdaekslet. = Kapitel 10.2 »Forberedelser til vedligeholdelsesar-
bejde / nedtag afdaekninger« pd side 75

CU00

Smering af hgjdespindlen:

y Stil saven i den sverste position.

) Smer hgjdespindlen med normalt maskinfedt.

Smering af kipspindlen:

.

, Drej saven til 90°-position (skaerevinkel 0°).

y Smer drejespindlen med normalt maskinfedt.

Smering af keglehijul:

>

y For den fleksible slange pé et fedtpresse ind i gearhuset.

) Smer gearet ved hjalp af en trykspraite.

Drej savaggregatet til 45°-positionen og derefter tilbage til 90°-positionen.

Flyt savaggregatet til den laveste position og derefter tilbage til den hgjeste
position.

Seet daekslet p&, og haeng det pé skruerne.

®» Daxkslet skal vaere i kontakt med maskinstanderen pa alle sider.

0

Spaend skruer (6x).
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10.5
10.5.1
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Hammer.

Kontrol/udskiftningdrivremmen ved rundsaven

Efterprevning of remspzaending og remmens tilstand

Fig. 73: Efterpravning af driviemmen

1

Drivrem speending 210 — 230 Hz

Remtilspaendingen er allerede indstillet korrekt fra fabrikken.

e Angivelsen af remspaendingen sker som svingningsfrekvens i Hertz (Hz).

o
v

N
v

Der kan kun kontrolleres, om remspaendingen er korrekt, ved hjzlp of et
mé&leapparat.

Drej rundsaven fil ca. 30°position. Flyt rundsaven helt ned.
Sluk maskinen og serg for, at den ikke genstarter.
Kobl maskinen fra elnettet.

Fiern bagdaekslet. = Kapitel 10.2 »Forberedelser til vedligeholdelsesar-
bejde / nedtag afdsekninger« pd side 75

Efterprov filstanden af remmen ved med hénden at dreje den et par omdrej-
ninger.
ok Ingen beskadigelser, revner eller sidespring.
y Videre med naeste skridk.

Nok Revner pd bagsiden aof beeltet, laterale rifter eller sprade omrader.
) Skift drivrem. = Kapitel 10.5.2 »Skift af driviem«
pd side 83

Efterprev remspaendingen med en méleenhed.
OK| Drivrem spaending 210 — 230 Hz

NOK Vibrationsfrekvensen i hertz (Hz) er ikke inden for det angivne
omrdde.

) Efterspeend driviemmen. = Kapitel 10.5.3 »Efterspaending af
drivrem« pd side 83
Seet deekslet p&, og haeng det pé skruerne.

®» Daxkslet skal vaere i kontakt med maskinstanderen pé alle sider.

8. , Spaend skruer (6x).
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10.5.2  Skift of drivrem

Fig. 74: Skift of driviem
1 Beskyttelsesplade
2 Skruer M6 x 10

3 Kontramgtrik

4 Speendeskrue

Vaerktoj:

e Ringgaffelnagle 13 mm
e Unbraconggle 4 mm

» Drej rundsaven til ca. 30°-position. Flyt rundsaven helt ned.
» Sluk maskinen og serg for, at den ikke genstarter. Afmonter rundsavsklingen.
Kobl maskinen fra elnettet.

Afmonter afdaekningsldg forrest og bagest. = Kapitel 10.2 »Forberedelser til
vedligeholdelsesarbejde / nedtag afdsekninger« pé side 75

1

2.

3

5. ) Losn skruen, og fiern beskyttelsespladen.
6. , Llasn kontrametrikken, og lesn klemskruen.
7. ) losn spaendingen pé den gamle drivrem.
8. , Tag den gamle drivrem af.

9. ), Seetden nye drivrem pd:

y Seet den ferst pd savspindlen.
) Motordrevet traekkes opad.
) Seet driviemmen p& motordrevet.
10. , Spaend driviemmen. = Kapitel 10.5.3 »Efterspaending af drivrem«
pé side 83
11., Saet beskyttelsespladen pd, og fastger det med skruer.

12., Monter daekslerne foran og bagpéd. = Kapitel 10.2 »Forberedelser til vedlige-
holdelsesarbejde / nedtag afdaekninger« pd side 75

10.5.3  Efterspaending af drivrem

BEMARK
For hej drivremsspaending

® Lejebeskadigelse pa savaksel eller motor

- Speendeskruen skal spaendes, men der skal stadig vaere plads
til tilstraekkelig kraftoverfarsel.

- Styr driviemmens spaending ved hijeelp af frekvensmdler.
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Fig. 75: Efterspaending af drivrem
1 Kontrametrik
2 Remspaendeskrue

3 Drivrem spaending 210 - 230 Hz
Vaerktoij:
e Ringgaffelnagle 13 mm
1., Drej rundsaven fil ca. 30°position. Flyt rundsaven helt ned.
Sluk maskinen og serg for, at den ikke genstarter.
Kobl maskinen fra elnettet.

Fiern bagdaekslet. = Kapitel 10.2 »Forberedelser til vedligeholdelsesar-
bejde / nedtag afdsekninger« pd side 75

2.,
3.,
4,
5. ) lesn kontrametrikken.
6. , Spaend driviemmen med remspaendingsskruen.
7. , Speend kontrametrikken.
8. |, Seet dackslet p&, og haeng det pé skruerne.
®» Daxkslet skal vaere i kontakt med maskinstanderen pa alle sider.

9. , Speend skruer (6x).
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11 Afhjelpning of fejl
11.1

Forholdsregler i tilfelde of fejl

ADVARSEL

Forkert fejlafhjeelpning

Afhjeelpning of feijl

Slemme kvaestelser og materielle skader

- Fejlafhjeelpning mé kun udferes af autoriseret og uddannet per-
sonale, der er fortroligt med arbejdet med maskinen og ved
overholdelse af samilige sikkerhedsforskrifter.

Funktionsfejl og fejl p& maskinen (inklusive afskeermninger og vaerkigj) skal rappor-
teres straks efter, at de er blevet opdaget.

Ved fejl. der udger en umiddelbar fare for personer, materialer eller driftssikker-

heden:
1. , Stands omgéende maskinen med [nedstoppet] eller den rede [Stop]knap.

2. , Beskyt maskinen mod at blive teendt igen, og kobl desuden maskinen fra

stremforsyningen.

3. ) Kontakt Felder Group-serviceafdeling for at fa afhjulpet fejl.

11.2

Forholdsregler efter afhjzelpning of fejl

Kontroller,

1. , om fejlen og arsagen er afhjulpet korrekt.

2. , om alle sikkerhedsanordninger blev monteret forskriftsmaessigt korrekt og er i

teknisk og funktionelt fejlfri stand.

3. , atder ikke befinder sig nogen folk i fareomrédet omkring maskinen.

11.3

Fejl, arsager og afhjzlpning

De viste eksempler ger opmaerksom pé mulige ugnskede tilstande p& maskinen. Der
er intet krav om fuldsteendighed.

Disse oplysninger skulle gare betjeningspersonale i stand til at identificere og
afhjzlpe fejl under maskinens drift.

Fejl pa maskinen - Sav

Beskrivelse of fejl Arsag Afhjeelpning
Maskinen standses ikke med det | Fejl i elekirisk system 1., Kobl maskinen fra elnettet.
samme effer fryk pd den rode 2. , Kontakt Felder Group-serviceafde-
[Stop}knap 7 ling.
Sikkerhedskontakt uden funktion | Fejl i elektrisk system 1., Kobl maskinen fra elnettet.
2. ), Kontakt Felder Group-serviceafde-
ling.
Maskinen kan ikke slukkes Fejl i elektrisk system/[Nedstop]- | 1., Kobl maskinen fra elnettet.
kommandokeede 2 Kontakt Felder Group-serviceafde-

ling.

Maskinen er uden funktion

Fejl i den elektriske forbindelse

Efterprev de elekiriske forbindelser
(tilslutning, sikringer).

Rundsavsakslen starter ikke

Sikkerhedskontakt ikke aktiveret
(indsatsplade fjernet)

Ger maskinen klar til brug.

[Motorbeskyttelseskontakten] er
udlest

Lad motoren kgle af; start maskinen
igen.

Motoren kerer, men savklingen | Driviemmen er revnet. y Skift drivrem.
roterer ikke
Remmen piber ved start og Remspzending for lav , Efterprav remspaendingen, efter-

igangsaetning.

spaend om nedvendigt.
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Hammer.

Beskrivelse of fejl

Arsag

Afhjeelpning

Remmen piber ved start og
igangsaetning.

Drivrem slidt

~, Skift drivrem.

Rundsavsklingen bliver ikke

Fejl i elektrisk system/bremse

) Kontakt Felder Group-serviceafde-

bragt til standsning inden for 10 ling.
sekunder.

Fejl pé maskinen — Mekanisk
Beskrivelse of fejl Arsag Afhjzlpning

Hajden pé& parallelanslaget over
maskinbordet er ikke korrekt

Hgjdeindstillingen er forrykket.

» Juster hgjden af anslagslinealen.

Vinklen of parallelanslaget er

ikke korrekt

Vinkelindstillingen er forrykket.

y Juster/korriger vinklen pé& parallelan-
slaget.

Dérlige snit

Savklinge stump eller forkert
valg til emnet

y Skift savklinge.

Skeerehgjde indstillet for hait

» Indstil kun skeerehgjden, s& meget
som ngdvendigt.

11.4  Indstilling of hejt parallelanslag over maskinbordet

Fig. 76: Indstilling of parallelanslagets hajde

1

Parallelanslag

2 Kontrametrik

3 Stilleskrue

4 Unbraconggle 4 mm
Vaerktoj:

e Unbraconggle 4 mm
e Ringgaffelnagle 13 mm

Anslagslinealet skal vaere parallelt med maskinbordet. Denne indstilling er vigtig,
nér du arbejder med "Sageboy"-hjzelpeanslaget pé parallelanslaget.

1., Sluk maskinen og serg for, at den ikke genstarter.

» Skub parallelanslaget til enden af anslagsakslen, og drej det til siden.

Fastger stilleskrue mod fordrejning ved hijeelp af unbraconggle.

. ) Llesn kontrametrikken.

» Indstil anslaget med indstillingsskruen.

5
6. , Skru kontrametrikken fast igen.
7
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8. , Styring af hgjdeindstillingen.
OK Anslagslineal i en jeevn afstand parallelt med maskinbordet.

Nok Anslagslineal ikke parallelt med maskinbordet.

» Juster parallelanslagets hgjde med stilleskruen.

11.5  Korrektion af vinklen ved parallelanslaget (indstil friskeering)

Vinklen mellem anslagslinealen og maskinbordet eller savklingens skeerelinje kaldes
ogsé for friskeering.

En korrekt indstillet friskaering er vigtig, s& emnet ikke bliver braendt eller beskadiget
ved langsgdende skaering af den hejtlebende del aof savklingen.

Ved korrekt indstillet friskaering opstar der meget lidt stev ved bearbejdningen.

Fig. 77: Forberedelse aof frisksering

1 Spaltekniv og rundsavsbeskytter
2 Savklinge & 253 mm

3 Skeerende savteender

4 Heitlebende savtaender

X1 Indstilling af parallelanslag

X2 Indstilling af friskeering

Forberedelse af maskinen til indstilling
Friskaeringen males mellem savtanden og anslaget pé parallelanslaget.
1., Sluk maskinen og serg for, at den ikke genstarter.
2. ), Kobl maskinen fra elnettet.
3., Fiern spaltekile og rundsavsbeskytter.
4. , Montering of savklinge & 253 mm.
5. ), Stil saven i 90°-position (skaerevinkel 0°) og helt opad.
6. , Konverter anslagslinealen til en smal anslagskant.
7., Indstil parallelanslaget til et lige mal (f.eks. 30 mm), og fastklem det.
®» Efterprev mél X1 = 30,0 mm med digital méleskyder.

8. , Efterprov friskeeringen mellem savtanden og parallelanslagets anslag ved
hjzelp af den digitale skydeleere.

» Ma&l X2 = Mal X1 + 0,07 mm.
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Korrektion af vinklen ved parallelanslaget (indstil friskeering)

n N~
Fig. 78: Indstilling of frisksering

1 Kontramgtrik B Indstillingspunkt (skeerebreddeudvidelse)
2 Forreste justeringsmetrik X1 Indstilling of parallelanslag
3 Bageste fiksermatrik X2 Indstilling of friskaering
A Indstillingspunkt (maskinbord)
Veerktoij:
e Ringgaffelnagle 17 mm
o Skydeleere
Materiale:
e MDF-plade

Friskeeringen mdles mellem savtanden og anslaget pé parallelanslaget.
1., Llesn kontrametrikkerne pa indstillingspunkterne "A" og "B".
2. ), P& indstillingspunkt "A" (maskinbord):
1. ) Losn bageste fiksermetrik.
2., Indstil friskeering ved forreste indstillingsmetrik nejagtigt.
» Mal X2 = Mal X1 + 0,07 mm.
3. , Speend fiksermetrik og kontrametrik let.

‘ g
v

Ved indstillingspunkt "B" (skeerebreddeudvidelse):

1. ) Losn bageste fiksermgtrik.

2., Drej indstillingsmetrikken manuelt ved skaerebreddeudvidelse.

3. , Speend fiksermetrik og kontrametrik let.
» Spaend kontrametrikkerne ved indstillingspunkterne "A" og "B", og spaend
kontrametrikkerne fast.

Ger maskinen klar til brug. = Kapitel 8.3.3 »Ger maskinen driftsklar«
pé side 54

6. , Efterprevning af indstillingen gennem provesnit ved hjzlp af en MDF-plade.

.°‘|.°' ‘P
v

OK Der produceres meget lidt stev under bearbejdningen

NOK Emnet er breendt eller beskadiget af den lobende del af savklingen.
~, Korrektion af vinklen ved parallelanslaget (indstil friskaering).
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11.6  Korrektion af indstilling for afkorteranslag

Fig. 79: Afkorteranslag — Korrektion of vinkel
Dverste stilleskrue

Nederste stilleskrue

Kontrametrik

Speaendehandtag

Anslagslineal

Venstre stilleskrue

Haijre stilleskrue

AT ONWON—

Indstilling of 0°-vinkel (efterjustering)
Vaerktoj:

e Pracisionsknivsaeg
e Ringgaffelnagle 10 mm
e Unbraconggle 3 mm

» Slip begge spaendehdandtag (venstre og hejre), og fiern anslagslinealen.

C

» Drej de gverste stilleskruer ved lodret vinkelfejl.

Udfer korrektion venstre og haire.

‘ g

» Ved vandrette vinkelfejl skal du dreje de averste og nederste stilleskruer.

Udfer korrektion venstre eller haijre.

‘ >

» Vinkelkorrektion med stilleskruer:

1. ) Hold stilleskruen fast med en unbraconggle.
2. , Llosn kontrametrikken.
3. ) Drej stilleskruen.

4. , Speend kontrametrikken.

y Seet anslagslinealen i, og spaend begge spaendehandtag (venstre og heijre).

9"9‘

y Efterprov resultatet med praecisionshdrvinkel vandret og lodret.

oK Anslagslinealen er placeret bade vandret og lodret i en vinkel pé&
90° i forhold til styreskinnen.

Nok Forkert vinkelindstilling kan genkendes p& den praecise hérvinkel.
1., Indstil 0°-vinkel (efterjustering).

2. , Efterprovelse af indstillingen med et 2-sidet pravesnit.
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Efterprovelse of indstillingen med et 2-sidet provesnit

i
Fig. 80: Pravesnit — Vinkel afkorteranslag

1 Farste snit (referencesnit)
2 Drejning af emnet med uret
3 Andet snit (kontrolsnit)

Vaerktoij:

e Praecisionsknivsaeg
Materiale:

e Praveemne (plademateriale)
1. ) Indstil skaerevinkel rundsav og afkorteranslag pé& 0°.
2. , Gennemfer provesnit (referencesnit).
3. ) Drej preveemne 90° med uret.

®» Lad emnet ligge an mod anslaget med den filsk&rne side.

4. , Gennemfer provesnit igen (kontrolsnit).

5. |, Efterprov resultatet med praecisionsharvinkel.

® lad praecisionshdrets vinkel hvile mod de to skaereflader.

Tilpasning of feringsskinnens bredde

Fig. 81: Afkorteranslag — Indstilling af skinnebredde
Let gang

Feringsskinne

Spillerum (feringsskinne/maskinbord)

Ferste gevindtap

Gevindstift fo til fem

GOONON—
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Veerktoj:
e Unbraconggle 1,5 mm
Bredden af faringsskinnen kan tilpasses maskinbordet ved hjaelp af 5 gevindstifter.
1., Efterprov, om bevaegelsen udferes let, ved at skyde frem og tilbage.
2. , Treek afkorteranslaget ud aof feringsnoten p& maskinbordet.
3., Indstil spillerum mellem faringsskinne og maskinbord.
Drej forste gevindstift med en unbraconegle:

e med uret: Reducer, om den gér let (mindre spillerum)
e mod uret: Indstilling af sterre spillerum

4. , Skub afkorteranslag i feringsnoten p& maskinbordet.
5. , Efterprov indstillingen af klemkraften, og indstil den om nedvendigt igen.
6. , Gentag indstilling pé resten af gevindstifterne.

®» Anslaget skal kunne flyttes let i faringsnoten, men uden spillerum.
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12 Bilag

12.1  Oplysninger om reservedele
Anvendelse of forkerte eller defekte reservedele

Reservedele, der ikke opfylder producentens krav, kan pévirke maskinens driftssik-
kerhed negativt og fordrsage ulykker.

e Brug kun tilladte reservedele, der er godkendt af producenten.
o | tvivistilfeelde skal du konsultere forhandleren eller producenten.
e Brug kun teknisk fejlfrie reservedele.

o Se liste over reservedele.

Ved anvendelse af ikke-originale reservedele, bortfalder samilige garantier, services
og skadeserstatninger samt krav mod producent og forhandler.

O Brug originale reservedele

De originale reservedele, der er godkendt til brug, er beskrevet i
et separat katalog, der leveres sammen med maskinen.

Reservedelsbestillinger

s, R

O fa. g, Fe\r KG
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Fig. 82: Reservedelsliste/typeskilt

1 Typebetegnelse
2 Serienummer
3 Varenummer
4 Varebetegnelse

Ved bestilling af reservedele skal felgende anfares:

o Typebetegnelse og serienummer iht. typeskilt
e Varenummer, varebeskrivelse og nedvendig maengde
o Forsendelsesadresse
o Forsendelsesméde (post, fragt, se, luft, ekspres)
Bestillinger af reservedele uden disse oplysninger kan ikke behandles. Ved man-

glende oplysninger om forsendelsestypen foretages forsendelsen efter producen-
tens/leveranderens valg.

12.2  Bortskaffelse

MIUG
Bortskaffelse af maskinkomponenter

Elektronisk affald, elektronik komponenter, smaremidler og andre
hjselpemidler skal behandles/bortskaffes som szerligt affald i
affaldssortering-som alternativ kan bortskaffelsen udferes af et spe-
cialfirmal

Maskinen bestdr af mange forskellige materialer, som der afhaengigt af den natio-
nale lovgivning kan geelde forskellige bortskaffelsesbetingelser for.
1. , Opdel alle maskinbestanddele i materialeklasser.

2. ), Bortskaffelse skal ske i henhold til internationale forskrifter, standarder og
miligbeskyttelsesstandarder.
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MILG
Bortskaffelse af batterier

Batterier skal behandles som specialaffald og skal bortskaffes behe-
rigt i henhold til de lokale bestemmelser!

Forkert handtering af batterier kan pé grund af potentielt farlige
stoffer have negative virkninger p& miljget og den menneskelige

sundhed.

Derfor skal felgende anvisninger for batterier overholdes ngje:

mé& aldrig &bnes eller kortsluttes.
mé& ikke udsaettes for haje temperaturer og ikke kastes i dben

ild.
skal beskyttes mod fugt og ikke dyppes i vand.

mé ikke opbevares sammen med elekirisk ledende genstande
(f.eks. kaeder, skruer, metalrester osv.)
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