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Informaciok az iizemeltetési Gtmutatéhoz H ammer.

1 Informaciok az izemeltetési Gtmutatéhoz

1.1 Jelmagyarazat
Biztonsdgi utasitasok

A biztonsdgi utasitésokat a jelen Uzemeltetési Gtmutatéban szimbdélumokkal jelsltisk.
A veszélyhelyzetetet szdmos esetben felirat jelzi. A veszélynek a megelézésére,
elhdritésara vonatkozé eléirdsok ki vannak figgesztve. A veszélyeztetettségnek a
mértékét tabla jelzi, ami nyomatékosan kifejezi a veszélynek nagysagat.

Mindenképpen tartsa be a biztonsdgra vonatkozé utasitdsokat, eléirdsokat. Jarjon
el minden esetben igen koriltekintéen, hogy elkeriljik a baleseteket, ne jsjjon
létre semmiféle személyi sérilés sem. Valamint, amiatt is, hogy elkeriljik a dologi
kéroknak a létrejottét.

VESZELY

...kdzvetlenil olyan életveszélyes helyzetre utal, ami nem csupdn
sérilést eredményezhet, hanem akdr haldlt is okozhat. Rdmutat arra,
hogy ezt a veszélyes helyzetet feltételniil el kell kerilnink.

FIGYELEM

...olyan lehetségesen f6llépS veszélyes helyzetre utal, ami sérilést
eredményezhet, és esetleg akdr haldlt is okozhat. Rémutat arra,
hogy ezt a veszélyes helyzetet feltételnil el kell kerilnink.

VIGYAZAT

...olyan lehetségesen follépé veszélyes helyzetre utal, ami kénnyebb
sérulést eredményezhet. Ramutat arra, hogy ezt a kisebb sérilést
okozé veszélyes helyzetet feltételnil el kell kertlntnk.

FELHiVAS

...olyan lehetségesen folléps veszélyes helyzetre utal, ami dologi
kért eredményezhet és anyagi kdr, trgyi sérilés keletkezhet.
Ramutat arra, hogy ezt a veszélyes helyzetet feltételnil el kell keriil-
niink.

- PP

Javaslatok, utmutatasok és ajanlasok

OK / NOK
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O ...kihangstlyozza a hasznos tanécsokat, elényds javaslatokkal
szolgdl, valamint hasznos tippeket, fontos informéciékat ad a fel-
haszndlénak. Ezeket célszerl szem elétt kell tartani a gép haté-
kony és zavartalan izemeltetéséhez.

Szimbélumok, jelek Magyarazat

OK

Az eredmény rendben van.

Az eredmény nincs rendben.

NOK Eligrési méd a hiba elhdritésa sordn.
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Biztonsdgi utasitasok szimbélumai

Az Gzemeltetési Gtmutatéban a kévetkezé szimbdlumok jelenhetnek meg.

—
o

Leiras

Altalanos figyelmeztetések.

Figyelmeztetés az elektromos fesziltségre

Figyelmeztetés az akkumuldtorok t5ltésébdl eredd veszélyekre

Figyelmeztetés a fejtartomdnyban 1évé akaddlyokra

Figyelmeztetés a leesd targyakra

Figyelmeztetés a leesd terhekre

Figyelmeztetés a felfiggesztett terhelésre

Figyelmeztetés becsipddés veszélyéree!

dd s

/ATR

Figyelmeztetés a kéz becsipddés miatti sériilésére

Figyelmeztetés a kéz levagds miatti sérilésére

Figyelmeztetés a forré feliletekre

Tl

A kdvetkezd szimbolumok jelenhetnek meg az Gzemiberendezések leirdsaban.

Leiras

Figyelmeztetés az egészségre veszélyes anyagokra

Figyelmeztetés a kdrnyezetre veszélyes anyagokra

Figyelmeztetés a gyilékony anyagokra

-

1.2 Az izemeltetési Gtmutaté tartalma
o A jelen izemeltetési Gtmutatd a gép biztonsdgos és szakszer( kezelését irja
le.

o A kezelési utasitas elSirdsait maradéktalanul be kell tartani.

7 /98
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1.5

1.6
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Szavatossag

Szerzdi jogvédelem

Oktatas, betanitas

Az Uzemeltetési Gtmutaté a gép részét képezi. Ezért a gép kozvetlen kdze-
lében, mindig hozz&férheté helyen kell tartani.

Az izemeltetési Gtmutatét minden esetben tovdabb kell adni a géppel.

Az izemeltetési Gtmutaté adatait és Gtmutatdsait az érvényes elSirdsok figye-
lembevételével, a technika jelenlegi dlldsanak megfelelden ill. sokéves tapasz-
talatunk alapjan éllitottuk ssze.

Azokért a kdrokért és sérilésekért, amelyek az izemeltetési Gtmutatd
figyelmen kiviil hagyasabél erednek, a gyarté nem vdllal feleldsséget.

A szdveges adatok és az dbrék nem feltétlenil egyeznek meg a leszdllitott
géppel. Az dbrék, a grafikdk és a rajzok nem M 1:1 méretarényban érten-
déek. A ténylegesen leszdllitott termék eltérhet a gépkonyvben leirtaktdl, ill.
az oft feltintetett dbraktdl. A leszéllitott gép tartalmazhat opciondlis kiegészi-
toket, kellékeket. A gydrté fenntartia magdnak a jogot a miszaki médosité-
sokra, ill. arra, hogy a technika legtjabb vivményait alkalmazza.

Fenntartjuk a jogot a termékeken torténd technikai valtoztatdsokra, a haszné-
lati tulajdonsdgok javitdsa és a tovabbfejlesztés keretein belil.

A www.felder-group.com cimrél letslthetd j6tdllés idétartama megfelel a nem-
zetkdzi rendeleteknek.

Kérdések esetén kérjik, forduljon a gyartéhoz.

Ezt a kezelési Otmutatdt, izemeltetési utasitdst bizalmasan kell kezelni. Kizé-
rélag a gépen és a géppel dolgozé személyzet részére &ll rendelkezésre.
Valamennyi tartalmi adat, széveg, dbra, kép és egyéb adat, dbrazolds
szerz&i és tovdbbi ipari jogvédelem alatt 4ll.

Mindennem{ visszaélés bintetdjogi kdvetkezményeket vonhat maga utdn.

E dokumentum harmadik személynek trténé tovabbaddsa, barmilyen médon
és formdban t&rténd sokszorositdsa (akdr kivonatos forméban is), valamint
egyéb hasznositdsa, illetve a tartalmdnak a kdzlése és terjesztése, a gyar
irdsos engedélye nélkil nem engedélyezett. Az elSirdsokba itkdz8 cselek-
mény kdrtéritést von maga utdn. Az erre vonatokozé tovdbbi kdveteléseket
fenntartjuk.

Az ipari jogvédelem gyakorldsara minden jogot fenntartunk.

Minden olyan személy, aki a gépen vagy a géppel munkat fog végezni,
koteles elolvasni és megérteni az Uzemeltetési Gtmutatét a gépen torténé
munka megkezdése elétt. Ez abban az esetben is érvényes, ha az érintett
személy el6zéleg mar dolgozott ilyen vagy hasonlé gépen, vagy ha a gyartd
kiképezte.

Az iizemeltetési Gtmutaté tartalmanak megismerése az eldfeltétele annak,
hogy a kezel6 személyzetet megdvidk a veszélytél, elkeriliék a hibés munka-
végzést, ezdltal a gépet biztonsédgosan, valamint zavarmentesen hasznéljak.
Az zemeltetének ajdnlatos meggy6z8dnie arrdl, hogy a géppel dolgozdk
tudomdsul vették az Gzemeltetési Gtmutatd tartalmdt. Ajdnlatos ennek kimutat-
haté igazoltatasa is.

Vegye fel a kapcsolatot a Felder-Group szervizkdzpont véllalattal

A géppel kapcsolatos meghibdsoddsok, problémak és kérdések esetén forduljon
a helyi Felder-Group szervizkdzponthez. Az elérhetéségeket megtaldlia a webolda-
lunkon: =» www.felder-group.com
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2  Biztonsdagi utasitasok

2.1 Egyéni védofelszerelés

2.1.1 Tilalmak

A gépen, illetve a géppel t6rténé munkavégzés sordn alapvetéen az aldbbi tilal-
makat kell figyelembe venni:

Vegye figyelembe az utasitasokat

Tilos hosszd hajat hordanil
‘\@ Hosszy haijjal és szakdllal hajhdlét kell viselni.

Tilos a kesztyl haszndlata!
@ Keszty( viselése csak karbantartasi munkdak és szerszémesere sordn
megengedett.

Orak, gylirik és egyéb ékszerek viselése tilos!
Az izemeltetés és karbantartdsi munkdlatok sordn vegye le az éksze-

reket, karkétoket, karérakat és gydriket.

2.1.2 Kotelezé ennek a felszerelésnek, eszkéznek a hasznalata

A géppel valé munkavégzés sordn az aldbbiakat kell viselnie:

Vegye figyelembe az utasitasokat

Munkavédelmi ruhdzat:
Testhez simulé munkaruha (kis szakitészilérdsaggal, szik ujjakkal).

Munkavédelmi cipé:
a nehéz, leesd részek és a nem csiszdsdllé talajon t6rténé megcesiszds
elleni védelem érdekében.

Filvédd:
A hallaskdrosodds elleni védelem érdekében.

Védészemiveg:
17l | Védelem a szem kdrosoddsdnak elkeriilése érdekében.

Légzémaszk
A pornak valé kitettség elleni védelemre tisztitdsi és karbantartdsi
munkdk sordn.

PO®Re

2.2 Rendeltetésszeri hasznalat

o A jelen izemeltetési, kezelési utasitasban felsorolt gépek kizarélag fa, szin-
tetikus anyagok és hasonléan forgdcsolhaté anyagok megmunkélasara szol-
gélnak. A munkabiztonsdg csak a gép rendeltetésszerl haszndlata mellett
biztositott.

A gépnek minden, a rendeltetésszer( haszndlatot meghaladé vagy attél

eltéré haszndlata tilos és nem rendeltetésszerinek mindsil. A gydrtéval vagy
annak megbizottidval szemben tdmasztott, a gép nem rendeltetésszer hasz-
ndlatdbdl szarmazé kérok kdvetkeztében felmerils barminemd igény kizart.

e A nem rendeltetésszer( haszndlatbdl eredé karokért kizarélagosan a felhasz-
ndlé felel.

o Rendeltetésszeri haszndlatnak szdmit az Gizemeltetési feltételeknek, valamint a
jelen kezelési dtmutaté adatainak és utasitdsainak megfeleld betartdsa. A gép

csak a gydrté dltal ajdnlott kiegészitdkkel, valamint alkatrészekkel Gzemeltet-
hetd.

2.3 Médositasok és atalakitasok a gépen

A gép optimdlis teljesitményének biztositdsa és a vészhelyzetek elkerilésének érde-
kében a gyarté kifejezett irasbeli engedélye nélkil tilos a gépen barmilyen médosi-
tdst, ra- és atépitést végezni.

9/98
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Hammer.

A gép engedély nélkili médositasa, dtalakitasa és bévitése

A gép médositdsai, dtalakitdsai és bévitései veszélyeztethetik a gép miksdéképes-
ségét és Uzembiztonsdgdt. €z silyos, akdr haldlos személyi sérilésekhez vezethet.

A médositdsokat, dtalakitdsokat és bévitéseket csak a gydrté kifejezett enge-
délyével rendelkezé, felhatalmazott szakember végezheti.

Kikapesolt vagy meghibasodott véddberendezések

A gépet szamos kildnbdzd védéberendezéssel, védékészilékkel lattak el, amelyek
a biztonsdgos munkavégzést szolgdlidk. Ha Gzemen kivil helyezi a véd8berende-
zéseket, védékészilékeket, akkor azok nem lesznek képesek ellétni a biztonsdgi
funkcidikat. A kikapcsolt vagy meghibésodott védéberendezések silyos sériléseket
okozhatnak.

A feldolgozdshoz szilkséges véddeszkdzoknek mikddéképesnek és megfe-
leléen karbantartottaknak kell lenniik.

Ellendrizze, hogy minden védéberendezés jé dllapotban van-e.

Ne kapcsolja ki, ne kerilie meg és ne tegye haszndlhatatlanné a védé- és
biztonsdgi berendezéseket.

Ne kapcsolja ki a védéberendezéseket.
Széndékosan ne aktivdlja a védéberendezéseket.

Hiényzé vagy olvashatatlan biztonsagi matricak

24

2.5
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A gépen taldlhaté piktogramok, jelek és cimkék figyelmeztetnek a veszélyekre és
a hibds alkalmazdsra, és a biztonsdgi felszerelés fontos részét képezik. A hidnyzé
vagy olvashatatlan biztonsdgi matricdk ndvelik a silyos és haldlos sérilések kockd-

zatét.

Gondoskodjon arrél, hogy a gépen taldlhaté valamennyi piktogram, tdbla,
felirat j6l olvashaté dllapotban legyen. = 5.2 fejezet , Piktogramok, jelzések és
cimkék” a(z) 24. oldalon

A sérilt, nem 6l olvashaté piktogramokat, téblakat, feliratokat haladéktalanul
ki kell cserélni.

Cimkézze fel a pétalkatrészeket a mellékelt biztonsdgi matricékkal.

Az izemeltetd felelssége

A gépet csak miszakilag tokéletes, izembiztos dllapotban szabad izemel-
tetni.

A gépet minden inditds el6tt — szemrevételezéssel — at kell vizsgdlni a lathatéd
hiagnyosségokra tekintettel.

A miksdé gépet ne hagyija feligyelet nélkil.

A gép kikapcsolt dllapotdban biztositsa az illetéktelen indités ellen (fékap-
csolét lakat biztositja, lzemmédvdlaszté kapesolé kulesa kihizva, a gép kor-
nyéke lezdrva, hdlézai csatlakozédugd kihizva...).

Az itt lejegyzett biztonsagtechnikai el8irdsokon kiviil és az ebben az ize-
meltetési Gtmutatéban leirt utasitdsokon kivil az adott orszdg munkabizton-
sdgi, munkavédelmi, valamint krnyezetvédelmi el&irdsait is be kell tartani.
Tovébba figyelembe kell venni és maradéktalanul kételezé betartani a
helyben érvényes valamennyi munkabiztonsdgi elSirdst, az dltaldnos munka-
védelmi szabdlyokat és a kdrnyezetvédelmi rendelkezéseket.

Az iizemeltet6 és az &ltala felhatalmazott személyzet felel a gép zavartalan
mikddéséért ill. a gép telepitésével, kezelésével, karbantartdsaval és tisztits-
saval kapcsolatos felelésségi korck egyértelmi meghatdrozdsdért. Tartsa tévol
a gyerekeket a gépektd|, szerszamokid| és tartozékoktdl.

A személyzettel szembeni kévetelmények

A gépen csak szakképzett vagy betanitott munkds dolgozhat. Szakszemély-
zetnek minésil, aki szakmai képzése, ismeretei, tapasztalata és az idevagd
rendelkezések ismerete alapjan a rd bizott munkdt képes megitélni és a veszé-
lyeket felismerni.

A személyzetnek eligazitdst kell kapnia az esetlegesen felmerilé veszélyekrél.

A személyzetnek ismernie kell a gép védéburkolatainak és véddberendezé-
seinek mikodését és azok rendszeres ellenérzését.



K2 M

Biztonsagi utasitasok

Amennyiben ezen ismeretekkel nem rendelkezik az adott személy, akkor &t
tovabb kell képezni. Azt, hogy ki jogosult, illetve illetékes a gép kezelésére,
szerelésére, zemeltetésére, karbantartdsdra, vildgossé kell tenni, és késébb is
be kell tartani.

A gépen, illetve annak kdrnyezetében csak olyan személy tevékenykedhet,
akitél elvarhatd, hogy a munkdjat megbizhatéan végezze.

Tilos olyan munkamUveletet végezni, amellyel akar a gépen dolgozé személy
biztonsagdt, akdr a kérnyezetet, akdr a gépet veszélyeztethetnénk.

Tilos olyan személynek a gépen munkdt végezni, aki kdbitészer, illetve
alkohol befolydsa alatt 4ll, esetleg olyan gydgyszert szed, ami csokkenti a
reakcidképességét.

A gépen dolgozé személy kivdlasztdsa sordn legyenek figyelemmel a szak-
maspecifikus eléirdsokra, ill. az életkorra.

A gépet csak nagykor személyek helyezhetik izembe. Ennek a személynek
mentdlisan képesnek kell lennie a gépnek a miksdtetésére. llletve ez a sze-
mély csak akkor Gizemeltetheti a gépet, ha &t olyan felnétt szakember feli-
gyeli, aki erre mentdlisan alkalmas.

A kezelének gondoskodnia kell arrél, hogy illetéktelen személyek megfelelé
biztonsdgi tavolsagot tartsanak a géptdl.

A kezel&személyzet azonnal kételes jelenteni az izemeltetd felé minden
olyan, a gépen t6rténé véltozdst, amely a gép biztonsagat befolydsolja.

2.6  Alapvetd biztonsagi utasitasok

A gépet veszélyanalizisnek vetették ald. Az erre épild konstrukcié és a gép kivitele
megfelel a technika jelenlegi dlldsanak. Rendeltetésszer( haszndlat esetén a gép
Uzembiztos. A gépen t5rténd munkavégzés sordn a biztonsdgi eléirdsok betartasa
ellenére is fenndlinak maradékkockézatok. Ezeknek az informdcidknak lehetévé kell
tennitk a kezel8k szdmdra a veszélyek és kockazatok jobb értékelését.

Altalénosan érvényes maradék kockazatok

Becsip8dés és zizéddsveszély a mozgd alkatrészeknél.
o Ne nytljon a mozgé alkatrészek teriletére.
A megmunkalés sordn eléfordulhat, hogy szikra képzddik.

o Gondosan ellendrizze a munkadarabokat, hogy nincsenek-e benne
idegen targyak (példaul szégek, csavarok), amelyek befolydsolhatidk a
feldolgozést.

Porterhelésbél eredd egészségi kockazat, mindenekeldtt keményfa megmunké-
l&sakor.

o Csatlakoztassa az elszivérendszert az eldirdsoknak megfeleléen, és ellen-
8rizze, hogy mikadik-e.

A kilokédé munkadarabok és munkadarab-alkatrészek (pl. dgak) okozta séri-

lések.

o Viselien egyéni védéfelszerelést (munkavédelmi ruhdzatot és védészemi-
veget)

Vagdsi sérilések, z0zéddsok szerszamcesere kdzben.

o Viselien véd8kesztydt.

Elkapdsbdl, feltekerésbél, Gtésbdl és vagdsbdl szdrmazé sériilések.
Kilénasen figyelien oda, amikor a gép mikadik.

Az energiaelldtds meghibdsoddsa esetén a gép fékezés nélkil ledll (az elekt-

romos fék nem mikadik).

A szerszdm a szokdsosndl hosszabban fut ki.
o Ne nytlijon be a m(kidd szerszam teriletére.

A haszndlati utasitasok figyelmen kiviil hagyésa

A gép Uzembiztonsdga csak akkor garantdlt, ha betartja a haszndlati utasitasokat.
Silyos, akdr haldlos személyi sérilések veszélye.

Uzembe helyezés elétt olvassa el teljes kérien a haszndlati utasitdst, és tartsa
be az abban leirtakat.

Csak a haszndlati utasitdsban meghatdrozott berendezések, szerszdmok és
eljgrasok biztonsagosak.
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e Ne mikddtesse a gépet, ha a haszndlati utasitds nem teljes, vagy nem dll
rendelkezésre annak az orszagnak a nyelvén, amelyben iGzemelteti a gépet.

o A haszndlati utasitését tartsa a géppel egyitt, és tarolja elérhetd helyen.

Elekiromos berendezéseken szakszeritleniil végzett munka
Az elekiromos berendezésen csak szakképzett szakemberek végezhetnek munkat.
Silyos, akdr haldlos személyi sérilések veszélye.
o Elekiromos berendezéseken munkdlatokat csak képzett szakszemélyzet
végezhet a biztonsdgi eldirdsok betartdsa mellett.

o Vdlassza le a gépet a villamos halézatrél és biztositsa visszakapcsolés ellen,
mielétt munkat kezdene az elektromos berendezésnél.

A miszaki hatarértékek be nem tartasa
Ha a gép miszaki korlatait nem tartjdk be, az sdlyos, akdr haldlos személyi sérilést
okozhat.

e Tartsa be a miszaki adatok szerinti hatarértékeket. = 4 fejezet ,Mdszaki

adatok” afz) 19. oldalon

o A miszaki hatdrértékek a kdvetkezék: fordulatszdm, szerszdmdatmérd, munka-
darabméretek, terhelhetéségek stb.

Zaj / Magas hangszint
A géppel valé folyamatos munka a zaj miatt egészségkdrosoddést okozhat.
e Haszndlijon megfeleld hallasvédelmet a kérnyezeti kdrilményektdl, a munkai-
détél, a mikodési korilményekidl és a feldolgozandé anyagoktsl figgden.
e Vegye figyelembe a zajszintet. =, Zajkibocsdtdsi értékek” a(z) 23. oldalon

e A zajszint a haszndlt szerszamtél figg. = 4.4 fejezet ,Korfirészegység és
szerszdmok” a(z) 20. oldalon

o Figyelie meg az Gzemeltetési és telepitési korilményeket, mivel egy eltéré
munkafolyamat példéul magasabb zajkibocsatdshoz vezethet.

Por és szennyezddés rakédott le

Felfojaskor a porlerakéddasok meggyulladhatnak a forré részeken, vagy robbandsve-
szélyes légkort képezhetnek. A tiz és a robbands silyos sériléseket okozhat.
o Szikség esetén meg kell tisztitani a termelési teriletet.

e Tilos nyilt lang haszndlata és a dohdnyzds. Szintén tilos siritett levegével
tisztitani.

o Szikraképzd és tizmunkdt csak a munkaengedélyezési eljarasnak megfe-
leléen végezzen.

Zaj- és porterhelés

Komoly sérilések

A zajterhelést befolydsolé tényezdk:
e az alacsony zajszinti eszkdzdk kivalasztésa,
o a megfeleld fordulatszam kivélasztdsa,
e a szerszamok és a gép karbantartdsa,
e a megmunkdélandé anyag tipusa,
e az &sszes meglévd burkolat felhasznéldsa és
o hallasvédd haszndlata.

A porterhelést befolydsolé tényezék:
o a gépek és szerszdmok karbantartdsdnak minésége,
e a megmunkdlandé anyag,
o helyi elszivés (por keletkezésének helyén),
o az elszivéhaztetdk/irdnyitdelemek/gylijtécsatorndk helyes bedllitasa,

e a gépnek bdrmilyen kilsé forgdcs és porelszivé rendeszerre torténd récsatla-
koztatdsa.
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A gép egyes elekiromos alkotéelemeinek ill. a villamos szigetelésnek a sérilései

Haldlos dramitést okozhatnak a sérilt elekiromos alkatrészek és szigetelésen kelet-
kezett kdrosoddsok.

Fedllni a gépre

Elektromos berendezéseken munkdlatokat csak képzett szakszemélyzet
végezhet a biztonsdgi eléirdsok betartdsa mellett.

Vélassza le a gépet a villamos hdlézatrdl és biztositsa visszakapcsolds ellen,
miel&tt munkat kezdene az elektromos berendezésnél.

Sem a gép véddburkolatat, sem a kinyilé gépelemeket nem arra terveziék, hogy a
személyzet éllofelilezként haszndlja. A géprdl leesés stlyos sériilést okozhat.

Szigorian tilos a gépre felmészni, feldlini.

2.6.1 Szdllitas, felallitas, telepités és artalmatlanitas
Szakszeritlen feldllitas, telepités, installacié, beiizemelés

A gép nem megfeleld feldllitasa és telepitése silyos sérilésekhez vezethet, mivel
az instabil, sérilt vagy helytelenil elhelyezett gépek felborulhatnak, vibralhatnak
vagy meghibdsodhatnak, ami esésbél, elektromos veszélyekbdl vagy ellenérizetlen
mozgdsokbdl eredé balesetekhez vezethet.

A gép telepitését és beiizemelését csak az arra felhatalmazott, arra betanitott
és a gép mikddését alaposan ismerd, ebben jdratos személy végezheti el a
biztonsagi elSirdsok hidnytalan betartdsa mellett.

A gép feldllitasa és telepitése elétt ellendrizni kell annak hidnytalansdgat és
kifogastalan mdszaki dllapotdt.

Csak teljesen ép gépet, gépegységet szabad feldllitani és telepiteni.

Az el&irasoknak megfeleléen haszndlja a védéeszkdzoket, és ellendrizze,
hogy megfeleléen mikédnek-e.

Ne telepitse a gépet olyan teriletekre, ahol nagy elektromégneses mezék
vannak.

Ne helyezze a gépet menekilési Gtvonalakra.

A gépet csak épiletek belsejében helyezze izembe.

Helyezze a gépet egy vizszintes, kellden stabil, csiszésbiztos és rezgés-
mentes feliletre.

A teherbiré képességnek és a feliletnek éllandéan a jelenlegi dllapotdban
kell maradnia.

A gép kérnyezetében a padozat legyen sik és jél karbantartott. A padlén nem
lehet fahulladék, lesett munkadarab, ill. annak a maradvénya. Sét a a padlén
nem lehet faforgdcs sem. A padozaton nem lehet olyan térgy, ami gétolja a
mozgdst. A padlé semmiféle olyan targy nem helyezkedhet el, ami akaddlyt
képez.

Gondoskodni kell a munkaterilet kell& mértéki megvilagitdsardl.

A kdrnyezeti hémérséklete tollépi ill. nem éri el a megengedett értéket.

Ha a megengedett kdrnyezeti hdmérsékletet nem tartjdk be, meghibdsodasok és
kiszamithatatlan gépmozgdsok léphetnek fel. Ez silyos személyi sérilésekhez és
anyagi kdrokhoz vezethet.

A gépet csak a fentiekben leirt hdmérsékleti értékeken belili kérnyezetben
szabad Uzemeltetni.

Tartsa be a miszaki adatok szerinti izemeltetési és taroldsi feltételeket. = 4
fejezet ,Miszaki adatok” a(z) 19. oldalon
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Nem kielégitd helyviszonyok kényszerhajtaso munkadarabokhoz.
A nem megfeleléen elhelyezett gép a kiilénbsz6 targyakhoz 0l kézel helyezkedik el
akkor veszélyes becsipddés is felléphet amire figyelemmel kell lenni.

Stlyos roncsolds kévetkezhet be, akkor, amikor a munkadarab megkézeliti a beren-
dezésnek a régzitett alkatrészét. A roncsolds akar eléidézheti az egyik végtagnak
ill. valamely més testrésznek a levégdsat is. A sériilés akdr kiterjedhet a teljes
testfeliletre is.

o A térhetdroldsndl meg kell tartani a minimdlis tavolségot.

e Megfeleld méretl mozgastérrdl kell gondoskodni.

o Tartson elegendé tévolsdgot a mozgé alkatrészektdl, munkadaraboktél.

o Megfelelden nagy tavolségot kell tartani a szomszédos gépekté| vagy mas
targyaktsl.

Nerm a feldllitasi hely megvilagitasa
A nem megfeleld vilagitas miatti botlds és elesés kockézata silyos sériilésekhez
vezethet.

o A felgllitési helyet megfelelden kell megvilagitani.

Rendetlenség a munkahelyen, munkateriileten
A szétdobdlt, kiléndllé targyak silyos sérilést okozhatnak.
o Megfeleld méreti mozgdstérrdl kell gondoskodni.

o Tavolitsa el a szétdobdlt térgyakat és szerszdmokat a munkateriletrél.
e A munkaterileten Ugyelijen a rendre és tisztasdgra.

Kozvetetett érintkezés, megérintés, a hibas daremnak az esetében

Ha a gép tépvezetéke nincs felszerelve hibadram-megszakitéval, ez silyos éra-
mités okozta sérilésekhez vezethet, kiléndsen szigetelési hibdk vagy rovidzarlatok
esefén.

o A gépnek a a betdpldlé vezetékét lassa el életvédelmi kapcsoléval, Fl relével.

Elszivotomlok elektrosztatikus toltése

Egési sérilések és dramités veszélye a fsldeletlen vagy rossz mindségl szivocsd
miatt.

o A gépekhez valé csatlakoztatésndl igyelni kell a foldelésre.

o Csak a gyarté dltal jdvahagyott szivotomléket haszndljon.

Nem megfelels iizemi anyagok hasznélata

A gyarté kdvetelményeinek nem Gzemi anyagok haszndlata rontja az izembizton-
ségot. Silyos, akdr haldlos személyi sérilések veszélye.

e Csak a gyarté dltal engedélyezett és j6vdhagyott izemi anyagokat hasz
ndljon.
e Ne haszndljon médositott izemi anyagokat.

Az izemi anyagok és segédanyagok biztonsagos kezelése
Az izemi anyagok és segédanyagok nem megfelelé kezelése silyos személyi séri-
lést vagy haldlt okozhat.
e Tartsa be a gydrté biztonségi adatlapjén megadott utasitasokat.

e Az izemi anyagokat és a segédanyagokat biztonsdgos, zart helyen kell
tarolni.

e Az izemi anyagokat és a segédanyagokat az eredeti géngydlegikben kell
térolni.

o Viselien egyéni védéfelszerelést.

e Nem szabad a gézt, a pardt belélegezni.

o Kerilie a bérrel valé érintkezést.

e Ne nyelje le az izemi anyagokat és segédanyagokat.

e Gondoskodjon az iizemi anyagok és segédanyagok elSirdsszer( artalmatlani-
tasarél.
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2.6.2 Bedllitas, felszerszamozas és kezelés
Szakszeriitlen bedllitasi és szerelési munka
A gép izembiztonsdga csak akkor garantdlt, ha a bedllitasi és felszerszdmozdasi

munkdkat szakszer(en végzik el. Silyos, akdr haldlos személyi sérilések veszélye.

o A bedlltdsi és az atszerelési munkdkat csak az arra felhatalmazott, arra beta-
nitott és a gép mikddését alaposan ismerd dolgozé végezheti el, a biztonsdgi
el&irasok hiénytalan betartdsa mellett.

o A munkdlatok megkezdése elétt a gépet ki kell kapcsolni, és biztositani kell az
0jboli bekapcsolds ellen.

o Csak ledllitott gépen szabad bedllitést és felszerszamozast végezni.

o A munka megkezdése el6tt meg kell gy6zédni a gép hidnytalansagardl és
kifogastalan miszaki dllapotardl.

o Megfeleld méreti mozgdstérrdl kell gondoskodni.

o Rogzitse a véddeszkdzoket az eléirdsoknak megfelelden, és ellenérizze, hogy
mikédnek-e.

Uzem kézben
Komoly sérilések

e Ne tdvolitsa el a munkadarab részeit vagy mds részeit a munkateriletrd|,
mikdzben a gép mikadik.

o A kilok6dé munkadarabok és munkadarab-alkatrészek okozta sériilések (pl.
agak, szakaszok).

e Ne hajoljon a szerkesztési teriilet folé.

o Csak akkor tavolitsa el a forgacsot, ha a gép dll.

A korfirészegységgel végzett munka soran fennmaradé kockdazatok

o Sérilések a forgd korfirésszel és/vagy maréfirészlappal valé érintkezés
kévetkeztében.

o A veszélyes terilet a firészlaptél balra, jobbra, a firészlap elétt és mogott
120 mm-re 1&vd terilet.

o Ne nytlion a kezével a veszélyes zéndba.
o A szerszamrészek (pl. pengerészek) kidobdsa dltal okozott sérijlések.

o Soha ne dlljon kézvetlenil a firészlap vagévonaldba, amikor a gép (meg-
munkdlés kézben vagy alapjdraton mikadik).

Idegen testek a munkadarabban
Komoly sériilések

e Gondosan ellendrizze a munkadarabokat, hogy nincsenek-e benne idegen
targyak (pl. szégek, csavarok), amelyek befolydsolhatjék a feldolgozdst.

Nem megfeleld anyagok megmunkélasa
Komoly sérilések

o Csak a gyarté dltal engedélyezett és j6vahagyott anyagokat munkélijon meg a
gépen.

o Tartsa be a rendeltetésszer( hasznélatot. = 2.2 fejezet ,Rendeltetésszerd hasz-
ndlat” a(z) 9. oldalon

A fiirészlapok és a hornyolészerszamok nem megfelels kivalasztasa
Tartés hallaskdrosodds, silyos sérilések és anyagi kérok

Az éles szerszdmok csdkkentik a visszarigds kockdzatdt, kildndsen a hornyold
szerszamokkal végzett munka sordn.

Csak olyan firészlapok és hornyolé szerszémok haszndlhaték,
e amelyek megfelelnek az EN 847-1 aktudlis véltozatanak.
o amelyek "MAN" jelzéssel vannak ellatva.
o amelyek megfelelnek ezen izemeltetési utasitésok kévetelményeinek.
o amelyek jél ki vannak élezve és tokéletes &llapotban vannak.
Csak olyan hornyolé szerszdmok haszndlhaték,
o amelyek kézi mikadtetésre alkalmasak.
o amelyek alkalmasak famegmunkalasra.
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Biztonsagi utasitasok Hammer.

Nagy vagy kicsi munkadarabok feldolgozasa segitség nélkl.
Komoly sérilések
o Megfeleld méreti mozgdstérrél kell gondoskodni.
Az erdvel mikadtetett munkadarabok veszélyt jelenthetnek a feldolgozas

sordn. Tartson megfelelé tévolsdgot a falaktél, a gépektdl és a rogzitett tar-
gyaktol.

e T&massza meg a hosszi munkadarabokat tamasztékokkal (pl. asztalhosszab-
biték, gérgdblokkok).

e Haszndlion szerszdmokat a révid és keskeny munkadarabok (pl. toléfogantyy,
toléblokk, befogé fivk) megmunkélasahoz.

e Csak biztonsagosan felfektetheté és vezetheté munkadarabot szabad meg-
munkdlni.

A munkadarabok feldolgozésa a szerszam forgatasaval megegyezd iranyba.

A munkadarabok szinkronban torténé megmunkdldsandl az elétolds irGnya mege-
gyezik a vdgéél mozgdsdnak irdnydval a beavatkozdsi terileten. A munkadarab
visszarigdsdbdl eredd silyos sérilések kévetkezménye.

e A munkadarabokat mindig ellenforgdssal megmunkdlija.

e Ugyelien a szerszdm helyes forgdsiranydra.

A gép mikodtetése firészlapvéds vagy notoré szerszam fedele és ,Firész boy” segédiitkozs nélkil
Az izembiztonsdg csak akkor garantdlt, ha a kérfirészlap vagy a hornyolé szer-
szdm folott védéberendezést haszndlnak. Ez stlyos személyi sérilést okozhat.

o Haszndljon kérfirészvéds fedelet, felsé korfirészburkolatot vagy hornyold
szerszam fedelet és ,Firész boy” segédiitkozét.

2.6.3 Karbantartés és a hibaelharitas
Szakszeritleniil elvégzett karbantartési munka a gépen

Karbantartdsi munkdkat csak képzett és arra betanitott személyzet végezhet. Az
utasitasok be nem tartdsa silyos személyi sériilést és anyagi kdrokat okozhat.

o A karbantartdsi munkdkat csak az arra felhatalmazott, arra betanitott és a
gép mikodését alaposan ismerd, a karbantartdsban jdratos személy végez
heti el, a biztonsdgi el&irdsok hidnytalan betartdsa mellett. Ugyanez vonat-
kozik barmilyen munkdra, amit a gépenél kell végezniink.

e Bdrminem{ munkdt a gépen csak abban az esetben szabad végezni, ha
mdr el8z8leg a gépet levélasztottuk az dsszes enrgiaforrésrdl. Tovabbé mér
azt is megakaddlyoztuk, barki képes legyen véletlenil jra bekapcsolni a
berendezést.

e A gépen végzett valamennyi munka csak &llé gépen végezhetd

e Vdlassza le a gépet a villamos hdlézatrél, mieldétt munkdt kezdene az elekt-
romos berendezésnél.

e Vdlassza le a gépet a pneumatikus hdalézatrél, mieldtt munkdt kezdene a
sUritett levegSvel mikadtetett berendezésnél.

e Tilos a véddberendezéseket deaktivdlni, leszerelni, kiiktatni, kikdtni.

o A karbantartéknak pontosan ismernitk kell a gép miksdését, mozgdsait, és
ismernitk kell a miveletek pontos sorrendjét.

e Mialatt a karbantartdsi munkdlatok folynak, biztositsa a gép kérnyékét.

e Mialatt a karbantartdsi munkdlatok folynak, tegyen fel egy "A gép karban-
tartds alatt &ll" feliratd tablat.

e Mindig tartson vizudlis kapcsolatot a kezelSkkel a gyors és &sszetéveszthe-
tetlen kommunikécié érdekében.

o Mielétt végrehaijtand, ismételie meg és erdsitse meg a kezelSk utasitdsait.
e Csak akkor inditsa be a gépet, amig senki nincs a biztonsdgi terileten.
o A karbantartdsi munkdkat kévetden el&irds szerint szerelie be az dsszes alkat-

részt, dllitsa be az &sszes gépelemet. Majd vizsgdlja meg a miksddképessé-
giket.

o A karbantartds sordn rendszeresen vizsgélia ét mind a gépet, mind a hozzé-
tartozé védéberendezéseket, hogy taldlhaté-e meghibdsodds rajtuk.

o Vezessen nyilvantartdst a karbantartdsi miveletekrél.
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K2 M Biztonsagi utasitasok

Tollépték a megszabott élettartamot a biztonsagi funkciéval ellatott véddberendezések, védékészilékek
Komoly sérilések

A véd8berendezések élettartama 20 év. A véddberendezés tervezett élettartamdt
kdvetd tovabbi haszndlat esetében nem lehet szavatolni azt, hogy az eszkdz az
el&irds szerint mikadjon , valamint azt sem, hogy szabdlyszer(en végezze a bizton-
ségi funkciét. A helytelenil, hibdsan karbantartott véddberendezések silyos sérilést
idézhetnek elé.

o Csak a Felder Group erre kiképzett szakembere végezheti el a védéberende-
zések javitdsat ill. cseréjét.
Véddberendezések, véddkészilékek, biztonsagi funkciéval - ezeknek szakszeritlen karbantartésa ill. javitasa.
Komoly sérilések
o Csak a Felder Group erre kiképzett szakembere végezheti el a véddberen-
dezés javitdsat ill. cseréjét.
Uzemzavarnak a szakszeritlen elhéritasa

A meghibdsodésok szakszerdtlen elhéritésa rontja az Gzembiztonsdgot. Sdlyos,
akdr haldlos személyi sérilések veszélye.
o Vdrja meg, amig az dsszes mozgd alkatrész ledll.

e Kapcsolja le a gépet minden energiaforrdsrél, és biztositsa azt az ismételt
bekapcsolés ellen.

Nem megfeleld vagy hibas alkatrészek haszndlata

A gyarté kévetelményeinek nem megfeleld alkatrészek ronthatjak a gép izembizton-
s&gdt és baleseteket okozhatnak.
o Csak a gyarté dltal engedélyezett és j6vdhagyott pétalkatrészeket haszndljon.
o Ha kétségei vannak, kérjen megerésitést a kereskedétdl vagy a gydrtétél.
e Csak miszakilag hibatlan pétalkatrészeket haszndljon.
e Lasd az alkatrészlistat.
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Megfeleléségi tandsitvany Hammer.
3  Megfeleléségi tanisitvany

EU megfelelségi nyilatkozat

EU megfelel&ségi nyilatkozat a gépekrdl sz616 irdnyelv szerint 2006/42/EK
< € Megjegyzés a sorozatszamhoz:

A sorozatszam a kezelési Otmutaté boritélapjdra van nyomtatva.

Eziton kijelentjik, hogy az alébb megnevezett gép az dltalunk forgalomba hozott valtozat koncepcisjabdl,
felépitésébdl és felépitésébdl adédéan megfelel a kévetkezd eurdpai unids irdnyelvek alapveté biztonsdgi és
egészségvédelmi kdvetelményeinek (ldsd a tablézatot).

Gyarto FELDER KG
KR-Felder-Strafde 1
6060 Hall in Tirol, AUSTRIA

A termék megnevezése Kér alaki asztali firész

Gyartmany Hammer

Tipusmegijelolés K2 M

A kévetkezé EU iranyelveket alkalmaztak 2006/42/EK
2014/30/EK

A felhasznélt harmonizalt szabvanyok a kévetkezok: EN ISO 19085-1:2021
ENISO 19085-5:2017
Az EU-tipusvizsgdlatot a kovetkezd személyek végezték: Testplus Teknik Kontrol ve Belgelendirme Tic. Lid . $ti.

Abdurahmangazi Mh. Ebubekir Cad. No: 34/15
34887 Sancaktepe / Istanbul, Turkei

NB 2908
Megfelelés az EK gépekre vonatkozé iranyelvének EK-tipusvizsgdlati tanUsitvany széma:
fanusitja: 29082305045

Ez az EU megfeleléségi nyilatkozat csak akkor érvényes, ha a gépet elldtték CE jeloléssel. A fenti nyilatkozat
azonnal érvényét vesziti, ha On olyan médositdst, dtalakitast hajt végre a gépén, melyet a gydrtéval elézdleg nem
egyeztetett. Az aldbbi leirds aldiréja meghatalmazott a technikai dokumentacié dsszedllitdsara.

Prof. h. c. Ing. Johann Georg Felder

/ CEO FELDER KG
~ ‘%é KR-Felder-Strafle 1, 6060 Hall in Tirol, AUSTRIA
// Détum: 17.05.2023
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K2M
4  Miszaki adatok
4.1 Méretek és soly

‘ Option I r :l Option
Hmax
]/9/ L I/£
| [
D
D1
Y
C
H:j
[
T1 B
J— A ron
A max.

1. dbra: Méretek K2 M

Gépasztal és vagasszélesitd

Miszaki adatok

Adat Erték Egység
A" teljes hossz 1270  mm
A max.” teljes hossz 1330 mm
B gépasztal hossza 785  mm
.C" munkaasztal szélessége 525  mm
A1 asztalhosszabbitds hossza 414 mm

Alapgép

.C1" telies szélesség 1016 /1626 *)  mm
.D" max. végdsszélesitd 360 /970 *) | mm
,D1" max. végigvaghaté szélesség 610/ 1220 *) mm
*) Vagdsi szélesség opcié 1220

Adat Erték Egység
Aljzatméret Sa x Sb 785 x 555  mm
+Hmax" teljes magassdg 1240 | mm
»Ha” munkamagassdg 880 | mm
Soly, netté 145 *) | kg

*) dtlagos felszereltségnél

Csomagolas mérete (raklappal egyiitt)

Szélesség = a raklap nyitott oldala a targonca szdmara
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Miszaki adatok H ammer.

(NP
L \B\@)/L B

2. ébra: Raklap informdcié

1 Gép csomagoldsa
2 Vdgasi szélesség opcié 1220 (opcid)

Adat Erték Egység

Hosszlsdg x szélesség x magassag (1. 875x600x1210 | mm

verz.)

HosszUsdg x szélesség x magassdg (2. 1070x730x130 | mm

verz.)

Netté sily (1. verz.) 150 kg

Netté stly (2. verz.) 35 kg
4.2 Uzemeltetési és tarolasi feltételek

Adat Erték Egység

Uzemi-, és szobah&mérséklet +10-+40 °C

Taroldsi hémérséklet -10-+50 °C

Pdratartalom (nem nedvesit) 90 | %

4.3 Hajtomotor

Az elekiromos adatokat ldsd a kapcsoldsi rajzban.
— A beépitett alkatrészek tényleges értékei a tipustablan taldlhatdk.

1

"

Minden adat S6 izemmédban = terhelés és szakaszos mikodés.

Relativ munkaciklus = 40%
—
)

4

4.4 Korfirészegység és szerszamok

3. Gbra: Elforduldsgdtld eszkozk - firésztengely

1 Firésztengely dtméréje

2 Elfordulésgétlé eszkdzok - firészkarima

Csak olyan firészlapok és hornyolé szerszémok haszndlhaték,

e amelynek megengedett max. fordulatszéma nagyobb, mint a firésztengely
fordulatszédma

o amely megfelel a DIN EN 847-1 szabvanynak
e amely ,MAN" jel6lési
Csak olyan hornyolé szerszdmok haszndlhaték,
o amelyek kézi izemre alkalmasak
o amely fatizemre alkalmas
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Korfirészegység

Kérfirészlapok

Megjegyzés

Miszaki adatok

Azt ajénljuk, hogy kizarélag a gydrté eredeti Felder Group szer-
szdmait haszndlja.

A munkadarabok megmunkéldsa a megadott maximdlis vagési magassaggal csak

bizonyos feltételek mellett lehetséges. Ez kdzvetlenil figg a kévetkezd tényezdktél:

e A fa fajtdja (kemény- vagy puhafa)
o A fa nedvességtartalma

o Elétolasi sebesség

o Korfirészlapok

o A gép motorteljesitménye

Adat Erték  Egység
Firésztengely atmérdje (CE) 30 mm
Firésztengely atmérdje (US) 5/8  hivelyk
Fordulatszédm 5000  Min.!
Elforditasi tartomény 0°-45°
Korfirészasztal (hosszisag x szélesség) 785 x 525  mm
Vezetdvonalzé (hosszdsdg x 800 x 82  mm
magassdg)

Véagdsmagassdg, max. *) 80,5 | mm
*) 254 mm firészlap-&tméré esetén (10")

Adat Erték Egység
Atmérs, max. (CE) 250-254 | mm
Atméré, max. (US) 10 | hivelyk
Furat (CE menesztd nélkil *) 30 mm
Furat (US meneszté nélkil *) 15,88 | mm

*) A kérfirész pereme forgds ellen a firésztengely kézepén, a vezetd felett van

rogzitve.

Allithaté notmaré korfiirészen torténé alkalmazasra

Adat Erték Egység
Atméré, max. 180 | mm
Szélesség 5-20 | mm
Adat Erték Egység
Atméré Felder Group 180 mm
Allithotc’)ség mértéke (cikkszdm: 8,0-150 mm
500-03-019)

Toldds (cikkszédm: 500-03-020) 15,5-19,5 mm
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Miszaki adatok

4.5

Elszivas

Hammer.

o A két 2 levdlasztott elszivéd csatlakozéval rendelkezik.

o A két szivécsatlakozdst (gépegység és védéfedél) egy kozos elszivévezetékkel
(2 120 mm) szivja be. = 7.4 fejezet ,Elszivds” az) 46. oldalon

Korfiirész egység forgacselszivasa

Korfirész védoburkolat, elszivas

4.6

4.7

Porkibocsatas

Zajemisszio

Adat Erték Egység
Csatlakoztatasndl 1évé atmérd 100  mm
Légsebesség min. 20 'm/s
Vékuum min. 1250 | Pa
Térfogatdram min. (20 m/s mellett) 565 | m3/h
Adat Ertek Egység
Elszivécsatlakozé atméréje 50 | mm
Légsebesség min. 20 m/s
Vdkuum min. 953 | Pa
Térfogatdram min. (20 m/s mellett) 141 | m3/h

A DGUV 209-044 szdm informdcidja szerint a gép munkateriiletei pormentesnek
miné&siilnek. Biztonsdgosan betarthaté a 2 mg/m? mennyiségl belélegezhets fapor
koncentrécid. A csatlakozécsonkok kis méretbeli eltérése nincs jelentds hatdssal a
szivéhatdsra. Azonban ez csak akkor érvényes, ha az "Elszivés" fejezetben leirt
feltételek maradéktalanul betartésra keriilnek. =, Elszivds”, = ,”

Alapvetd szabvéanyok és mérési eljarasok
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Ha o megadott zajkibocsétdsi értékeket ellenérizni kell, a méréseket ugyanazzal az
eljgrdssal és ugyanolyan Gzemi és telepitési feltételek mellett kell elvégezni, mint az
el&irtak.

A mérés az aldbbi eléirasok szerint tértént:

Mérési feltételek / kiegészitd informaciok EN ISO 19085-5:2017, E melléklet
ISO 7960:1995, A melléklet

az ISO 11202:2010 szabvanynak megfeleléen a kibocsétasi hangnyomds 3
pontossdgi osztalyban térténd méréséreMegjegyzés: Az Lp(A) zajszintet nem lehe-
tett 2. pontossdgi osztdlyban mérni, mert a hattérzajt nem lehetett cskkenteni.

és az ISO 3746:2010 szabvdany szerint a 3

pontossdgi osztalyban mért hangteljesitményre vonatkozéanMegjegyzés: Az Lw(A)
zajszintet nem lehetett 2. pontossdgi osztdlyban mérni, mert a héttérzaijt nem lehe-
tett csdkkenteni.

FIGYELMEZTETES: A megadott zajkibocsatdsi értékek csak abban az esetben érvé-

nyesek, ha a mérés ugyanolyan izemeltetési koriimény és telepitési feltételek mellett
jott létre.

Mds izemeltetési és telepitési feltételek, pl. eltéré munkafolyamat, magasabb zajki-

bocsatési értékeket eredményezhetnek, ami az alulbecslés kockézataval jarhat.

FIGYELMEZTETES: A megadott zajkibocsatdsi értékek nem expozicids értékek.

Van ugyan sszefiggés a kibocsétdsi és az 6sszhatdsi értékek kdzott, ebbdl
azonban mégsem lehet megbizhatéan kdvetkeztetni arra, hogy van-e szikség vala-
milyen pétlélagos biztonsdgi intézkedésre. Az emisszids és a expozicids értékek
kdzott fenndllé korreledcié nem elegendé ahhoz, hogy meghatdrozzuk az intézke-
dést.

Az expozicié tényleges szintjét befolydsolé tényezdk a tényleges munkafolyamat, a
munkaterilet jellemz&i és a munkahelyen a szomszédos egyéb zajforrasok.



K2 M

Zajkibocsatasi értékek

Miszaki adatok

A zajkibocsétasi értékek két szamjeggyel vannak megadva, az ISO 4871:1996

szabvdny szerint

Uresjarat Uzemeltetés
A-stlyozott hangteljesitményszint Lwa 99 102
(dB)
Assilyozott kibocsétdsi hangnyomész 87 90
szint Lpa (dB) az ,A” munkahelyen
Bizonytalanségi tényezé Kwa / Kpa 4/4

(dB)
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A gép attekintése Hammer.
5 A gép attekintése
5.1 Attekintés

4. ébra: Elilsé oldal dttekintése

1 Korfirész egység - magassdg bedllitésa 5  Firészlap

2 Asztalhosszabbité 6 Vezetévonalzé

3 Hasitoék 7 Pérhuzamitkézd

4 Korfirészvéds fedél 8 Korfirész egység - szdgdllitas

5. dbra: Hdtoldal Gttekintése

1 Piktogram - kezeléelemek 5 Récsatlakoztatds az elszivasra (& 50 mm)

2 Korfirészegység - kezelSelemek 6 Elszivétomld tartérugdia

3 Tipustdbla 7 Elszivé eloszté tartozékok (500-07-211 cikkszém)
4 Récsatlakoztatds az elszivasra (& 100 mm) 8 Toléfa

5.2 Piktogramok, jelzések és cimkék

A gépen taldlhaté valamennyi piktogram, tdbla, felirat eltdvolitdsa tilos; 6l olvas-
haté &llapotukrél gondoskodni kell.
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K2 M A gép attekintése

@ max. 254 mm

)
-1 (= a5

510.007051- K2M CE (50 Hz)

@é
6. dbra: A piktogramok dttekintése
1 Piktogram - kezel6elemek

5.3  Tipustabla

TYPE: K2 | NR a
KREISSAGEMASCHINE

Baujahr / year of constr. / annee de constr. : 2020
20 PH: 1

KW, 85 T HE ST
RPM: 2800 | A: 8.8 C €
ISOL-CLASS: F / IP54

KR-Folder-Strale 1

Hammer. &&= ™

Tel. +43 5223 45090
www.hammer-maschinen.at Fax +43 5223 45099

Made for Hammer AUSTRIA - EUROPE

7. dbra: A tipustdbla elrendezése

A tipustdbla a gép hdtoldaldra van régzitve.
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Hammer.

A gép attekintése

Informéciék a tipustablan

® _6

TYPE: K2 S\/ | NR.:

KREISSAGEMASCHINE

Baujahr / year of constr. / annee de constr. : _'_—@
V: 230 PH: 1 QXI RPM: 5000

ZKW: 1,9 HZ: 60
@/ RPM: 3420 | A: 122 c EE

ISOL-CLASS: F / IP54

KR-Felder-Strale 1

6060 HALL in Tirol
Hammer. e "™

Tel. +43 5223 58500
www.hammer-maschinen.at Fax +43 5223 56130

Made for Hammer AUSTRIA - EUROPE

8. ébra: Tipustébla

1 a gydrté éltal megadott adatok szerint
2 Tipusmegjeldlés

3 Sorozatszdm

4  Elektromos csatlakozd, récsatlakoztatds
5 Gydrtdsi év

5.4 Tartozékok

9. dbra: Tartozékok dttekintése

1 Szdgitkozd, gérvonalzd, szdgraccesal (423-043 cikkszdm)
2 Mozgatéberendezés (cikkszam: 503-134)
3 Mozgatérid (cikkszédm: 500-149)

Q Megjegyzés
Tovdbbi tartozékok, valamint elszivé készilékek (ldsd: Szerszamok
és tartozékok katalégusa / online webdruhdz: www.felder-
group.com).

Sz8gitkdzd, gérvonalzéd

o Szdgiitkdzd, gérvonalzd, szoégrdcesal, az asztalndt szémdra

e Az dntartd pontoknak készdnhetéen kilénféle sokszogeket tudunk késziteni.
Mozgatéberendezés

e A mozgatéberendezéssel a gép problémamentes és egyszer( elhelyezése
valik lehetévé.
o A mozgatérid lehetdvé teszi a mozgatdst a legszikebb helyen is.
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K2 M A gép attekintése

5.5 Kezeld- és kijelzéegységek
5.5.1 Korfirész egység és parhuzamiitk6zd kezelelemei

10. ébra: A vezérlSk dttekintése

Korfirész egység - magassag bedllitésa
Korfirész egység - szogdllitas

Skdla - kérfirész szogének adata
Szdgdllitas régzitdkarja
Parhuzamiitkéz6 szoritdja

Skdla - Végdsszélesité adata
Vezetévonalzé régzitdje

Z5ld start gomb - Kérfirész BE

Piros ledllitd gomb - Kérfirész K

NV ONOOGNWN —

5.6  Véddberendezések
5.6.1 Biztonsagi kapcsold

11. ébra: Biztonsdgi kapcsolé - Betétlap
1 Betétlap
2  Biztonsdgi kapcsolé

A gép biztonsdgi kapcsoléval rendelkezé felszereltséggel rendelkezik. A kérfi-
részlap csak akkor jdr, ha a gép belsejében lévé végdllaskapesolé mikodésbe 1ép
(a betétlapot be kell szerelni).

o Ugyelien arra, hogy a betétlap bal és jobb oldalt megfeleléen bekattanjon.
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Hammer.

A gép attekintése
5.6.2 Korfirészvéds fedél

12. ébra: Kérfirészvéds véddsisak

1 Korf(részvédd fedél
2 Rdacsatlakoztatds az elszivasra (& 50 mm)

A firészbalesetek megel6zésére a gépet a korfirészlap folott véddburkolatkal kell

ellatni.
Elévagé firészlapok haszndlata esetén a kiegészitd korfirészvédét kell haszndlni.

o A kérfirészvédésisakot megfelelden kell felszerelni és bedllitani.
o A korfiirészvédésisakot elszivassal kell elléni.
o Elszivécsonkndl 1évé Gtmérd = 50 mm.
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Szdllitas, csomagolas, raktarozas.

6  Szdllitds, csomagolés, raktarozas.

6.1 Széllitmany ellenérzése
LP
2.,
3.,
4,
S.

6.2 Csomagolas
Kérnyezetvédelem
6.3 Tarolas

Raktdrozasi feltételek

Atvételkor ellenérizze a szdllitmany hidnytalansagét ill. sérilésmentességét.

Ha a szdllitmdany szemmel lathatélag sérilt, akkor ne vegye &t Kisebb sérilés
esetén a szdllitmanyt fenntartéssal vegye ét. A széllitdsi dokumentumban
rogzitse a kdrt.

A sérilés mibenlétét, mériékét a kiséré okmdnyokon (szdllitélevél, CMR stb.)
minden esetben fintesse fel.
Nydijtson be irdsos reklaméciét!

A nem azonnal lathaté sériilések észrevétele utdn azonnal reklamdljon, mivel
a karpétlasi igények csak az érvényes reklamdciés idén belil érvényesit-
hetdk.

Amennyiben nincs visszavételi megdllapodds a csomagoldst illetéen, vélassza szét
az anyagokat fajta és nagysdg szerint, és intézkedjen tovabbi felhasznélasukrél
vagy Ujrahasznositasukrdl.

Tengeren t0li szdllitds esetén a gépet szigetelten kell szdllitani, és korrézié elleni
védelemmel kell védeni. Haszndljon pdraelszivé anyagot.

A csomagoléanyagok értékes alapanyagok és sok esetben tovébb haszndlhatok
vagy értelmesen feldolgozhaték és Gjrahasznosithaték.

KORNYEZET
Kornyezetkiméld médon artalmatlanitsa csomagésnak az elemeit.
~ A csomagoléanyagokat kérnyezetbardt médon és a hatd-

lyos helyi hulladékkezelési eléirdsoknak megfeleléen drtalmatla-
nitsa.

—  Adott esetben bizzon meg ezzel egy Gjrahasznosité céget.

A csomagoléanyagot a feldllitésig/telepitésig zdrja el, és a csomagon kivil elhelye-
zett feldllitdsi és tdroldsi jelzések figyelembevételével 6rizze meg.

Ne tartsa a szabadban.

Biztositsa a szdraz, pormentes kdrnyezetet. Szikség esetén haszndljon szarité-
szert.

Tartsa be a raktdrozasi feltételeket. = 4.2 fejezet , Uzemeltetési és tdroldsi

feltételek” a(z) 20. oldalon

Ne tegye ki kdzvetlen napfénynek.

A mechanikus razkédésokat igyekezzen elkerilni.

Kerilie a nagy hémérsékletingadozdsokat (kondenzvizképzddés).
Minden csupasz géprészt olajozzon be (rozsddsodés elleni védelem).

Hosszabb tarolds esetén (> 3 hénap) rendszeresen ellendrizze az Ssszes
alkatrész és a csomagolds dltaldnos dllapotét. Szikség esetén frissitse vagy
Ujitsa meg a tartositdst.
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Szdllitas, csomagolas, raktarozas. H ammer.

6.4 Szallitasi biztositas

13. ébra: Tavolitsa el a szdllité tartot
1 Szdllitévinkli
A gépet részben dsszeszerelve, raklapon szdllitjuk.

A gép tdbb szdllitékarral van régzitve a raklaphoz. Ne tévolitsa el a szdllitékonzo-
lokat, amig a gépet le nem emeli a raklaprdl.

6.5 Szallitasi és kirakoddsi megjegyzések
FELHIVAS
Anyagi, dologi kar
® A gép kdrosoddsa és lehetséges teljes kdrosoddsa.

—  Csak a megjeldlt helyeken emelje fel a gépet.

- Ne emelje fel a gépet a gépasztalndl vagy a kézikerekeknél
fogva.

- A gépet csak targoncaval vagy raklapemeldvel szdllitsa.

Felszerelhetd alkatrészek eltavolitasa a géprél

J
[—
) =

14. dbra: Felszerelheté alkatrészek eltdvolitdsa
Utkézétengely

Vdagasszélesitd

Fedél a gép hétoldaldn

Vezetévonalzd

Egyéb felszerelhetd alkatrészek és kiegésziték

OONON —

Osszeszerelés elétt tavolitsa el az Ssszes tartozékot a géprdl és a raklaprél.
1. , Tavolitsa el az Utkdzétengelyt és a vagédszélesitét.
2. , Tavolitsa el a hatsé fedélt és a vezetdvonalzét.

3. , Tavolitson el minden tartozékot és egyéb kiegészitét a gép belsejébdl.

30/ 98
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Gépet elokészitése kirakodashoz és felallitashoz

15. dbra: Elékészités az emelSkocsis széllitdsra

1 Széllitévinkli

2  Bedllitécsavar

3 Ellenanya

4 Alatét
/\\ FIGYELEM
A gép borulasa
Silyos sérilések a gép nagy tomege miatt.
- Ugyelien a gép sdlyéra és stlypontjdra.
- Tébb segité dlljon rendelkezésre.

Személyzet:
o Kiegészitdé asszisztensek

Szerszém:

e 17 mm-es gyGris-villas kulcs

1., Tavolitsa el a gép minden szdllité sz8gidomdt.
2. ), Bedllitécsavarok (4x) elékészitése beszereléshez:
e Csavarja ki teljesen a bedllitécsavar anydijét.
o Fizzel fel az aldtétet.
3. , Ovatosan déntse elére a gépet, és tartsa ferdén.
4. , Szerelie fel a gép hatulién alulrél a bedllitéesavarokat.
1., Kézzel csavarja be a bedllitécsavarokat a zéréanydkkal és az alaté-
tekkel egyitt, amennyire csak lehet.
2. , Rdgzitse a bedllitécsavarokat zdréanydkkal.
5. ) Billentse a gépet a mésik oldalra.
6. ), Rogzitse a bedllitécsavarokat a zdréanydkkal és az alatétekkel egyitt a gép

eliilsé oldaldn.
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Szdllitas, csomagolas, raktarozas. H ammer.

6.6
6.6.1

32 /98

Szallitéeszkoz

Lerakas raklapemels kocsival

16. ébra: Lerakds raklapemeld kocsival
Gerenda 90x90 mm

Gerenda 70x70 mm

Gerenda 40x40 mm

Lemez 1500 x 200 x 20 mm
Szdllitévinkli

GONWN—

/\ FIGYELEM

A gép borulasa

Stlyos sériilések a gép nagy témege miatt.
- Ugyelien a gép sdlyéra és stlypontjdra.
— Tobb segité dlljon rendelkezésre.

Személyzet:
o Kiegészité asszisztensek
Anyag:
o Tomor szerkezeti faanyag (négyszdgletes faanyag)
o Tobbrétegl ragasztott fapanel (Multiplex)
A raklaprél térténé lerakoddshoz hasznélion rdmpdt az dbran lathaté médon.

Hasznéljon stabil, tdmér szerkezeti faanyagot (négyszdgletes faanyag) és tobbré-
tegl ragasztott rétegelt faanyaglemezt (multiplex panel), amely ellendll a nyomé- és
hailité igénybevételnek.

1. , Tavolitsa el a gép minden szdllité sz8gidomat.

2. |, Készitse elé a gépet az emelékocsival vagy targoncéval t6rténd széllitéshoz.
~ 8.5 fejezet ,Szdllitdsi és kirakoddsi megjegyzések” a(z) 30. oldalon,
~ ,Gépet elSkészitése kirakoddshoz és feldllitéshoz” a(z) 31. oldalon

3. , Csavarozza a rémpa lemezét a négyszdgletes faanyaghoz.
4. |, Rdgzitse a rampdt a gép raklapjdra, és régzitse csiszds ellen.
5. , Az emeldkocsi villgit tolja be a gépvaz nyilasdba.

6. , Az emelSkocsival gérditse le a gépet a raklaprdl.



K2 M
6.6.2

Szdllitas, csomagolas, raktarozas.

Szdllitas villastargoncaval

17. ébra: Szdllités villdstargoncdval

1 Kivdgds a raklapon
2 Ne tavolitsa el a széllité tartot

/\ FIGYELEM

A gép borulasa

Stlyos sériilések a gép nagy témege miatt.

- Ugyelien a gép silypontjdra.

- A kirakodéshoz felszerelésté| figgden két-hdrom tovébbi
segédre van szikség.

— Az emel8eszkdzdket (hevederek, ldncok és targoncavillék) a
lehetd legtavolabb helyezze el a silyponttdl.

Személyzet:
e Targoncavezetd
1. ) Ne tavolitsa el a szdllitékonzolokat, amig a gépet le nem emeli a raklaprél.

2. , Allitsa be az emelévillds targonca villdit tgy, hogy illeszkedjenek a gépkeret,
ill. a raklap nyildsaiba.
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6.6.3 Szallités mozgatéberendezéssel

Q Megjegyzés
ﬂ A mozgatéberendezéssel és a mozgatériddal (tartozék) a gép

egyszer( szdllitdsa vdlik lehetévé.

18. ébra: Kirakodds mozgatéberendezéssel

1 Vonérid-régzitélemez
2 Keréktengely

3 allitégylirik

4  Rad

5  Mozgatérid

A mozgaté berendezés egyszerlen csatlakozatathaté gépre.

1. , Csavarozza a vonérid régzitélemezét a gép elejére M8x25 csavarok, alé-
tétek és anydk segitségével.

2. ), Tolja &t a keréktengelyt a gépdllvanyon 1évé lyukakon.
3. , Helyezze az éllitégyiriket és kerekeket a keréktengelyre.
4. , Rdgzitse az dllitégylriket a gyiriscsavarokkal.

®» A kerekeknek tovabbra is kannyen kell tudniuk forogniuk.

5. |, Déntse meg az emel6 vondrudat, és akassza be a vonérid régzitélemezébe.
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K2 M Felallitas és telepités
7  Felallitas és telepités

7.1 Helyszikséglet

A kezelés és karbantartés céljabdl a gépet dllitsa fel a faltdl feldolgozdsi iranyban
(X-méret) legaldbb 500 mm tévolsdgra a fallal parhuzamosan.

A munkadarabok megmunkdldsdhoz elegendd helynek kell rendelkezésre élinia (Y
méret).

A gép koril tartson legaldbb 2000 mm tdvolségot a kezeléshez és karbantar-
tashoz.

A gép beépitése elegendd helyet biztositson a kezel8személyzet szamdra, figye-
lembe véve a munkadarabok mozgatdsdhoz (rakodds, megmunkdlds, halmozas)
szikséges helyet.

A gépet csak szdraz és fagymentes helyiségben haszndlja, szabadban ne.

19. dbra: K2 M helyigénye

W Munkadarab hossza

x  Tavolsdg a faltél

Y  Munkadarab hossza + 500 mm

Z Szabad tér a kezeléshez

7.2 A gép feldllitdsa és beigazitasa (szintezés)

20. ébra: A gép vizszintbe dllitdsa
1 Szdllitévinkli

2 bedllité csavarok

3 Vizmérték

4  Ellenanya

35/98



Felallitas és telepités Hammer.

Szerszdam:
o Vizmériék
e 17 mm-es gyGris-villas kulcs

A gép pontos és egyenletes mikddése érdekében azt a feldllitasi helyen vizmér-
tékkel dllitsa be.

1. , Egyenetlen talaj esetén a gépet a bedllité csavarokkal kell beszintezni.

1. ), Llazitsa meg az ellenanydt.
2. , Csavarja az dllitécsavart.

3. |, Hizza meg az ellenanydt.
2. , Ha szikséges, rogzitse a gépet a padldhoz a szdllitékonzolok segitségével.
3. ) Szabaditson meg minden festetlen gépalkatrészt a korr6ziévédé anyagtdl.

7.3 Telepitse

7.3.1 Szallitasi biztosité és a kérfirész egység forgacselszivéja
A korfirész egység szdllitasi biztositasanak eltavolitasa

21. ébra: A gépegység szdllitdsi biztositdsdnak eltdvolitdsa
Szdgdllitds kézikerékkel

Vdgési szdg dllitésa régzitékarral

Kormdnymotor anydi

Ellenanydk

Anydk és aldtétek szdllitéecsavarokhoz (2x)

Szdllitési biztositds

Zaréanya / széllitéesavar

NOONWN—

Szerszam:
e 13 mm-es gyGris-villas kulcs
A korfirész egységet a szdllitdshoz régziteni kell az elmozdulds ellen.
Ezt a szdllitdsi biztositast a korfirész egység mozgatdsa elétt el kell tavolitani.
Orizze meg az &sszes alkatrészt a gép késdbbi szdllitéséhoz.
» Tartsa ellen a(z alsé) korménymotor anydit, és lazitsa meg a z&réanydkat.

Lazitsa meg a (felsd) szdllitécsavarok anydit, és vegye ki azokat az alété-
tekkel egydtt.

1.

2.

3. ) Helyezze a kézikerékeket a szdgdllitds tengelyére.

4. , Oldja ki a vagasi szdg dllitasénak régzitkarjat.

5. , Forgassa el a kérfirész egységet 45°-o0s iranyban.

6. , Tavolitsa el a szdllitdsi biztositét, a rogzitéanydkat és a felsé aldtéteket.
y Lazitsa meg a szdllitéesavarok zaréanyait.

» Tavolitsa el a szdllitécsavarokat.

» Tavolitsa el a gép elején talalhaté matricdt.

» A korfirész egység most mdr bedllithaté.
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Korfiirész egység elszivocsonkjanak felszerelése

22. dbra: Az elszivécsonk felszerelése

1 Elszivéesonk

2 Csavarok (M8 x 16) (4x)

3 Korfirész egység szivotomléje
4 Témldbilincs D90-110

Szerszam:

e 10 mm-es gyUris-villas kules
e Dugdkules 7 mm

1. ) Helyezze az elszivcsonkot a gépdllvany kilsé oldaldra az M8x16-os csa-
varok és aldtétek segitségével.

2. , Régzitse az elszivécsonkot belilrdl alatétekkel és anydakkal.

3. , Csatlakoztassa a korfirész egység Elszivotomléiét a gép belsejében 1évé
Elszivécsonkhoz egy témlébilincs segitségével.

®» A gép most mdér csatlakoztathaté az elszivéberendezéshez.

7.3.2 Skalasin felszerelése

23. dbra: Skélasin felszerelése

Ugyelien a beszerelési helyzetre
Skdlasin tévolség az asztal szintjété|

1 Skdlasin csavarjai (3x)
2 Skdlasin

3  Gépasztal

4

x
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Hammer.

Szerszam:
e Imbuszkulcs 5 mm
o Tolémérd

1. , Poziciondlja a skdlasint a gépasztalon.

Ugyelien a beépitési helyzetre: A skdlat balrél jobbra felfelé haladva kell
felszerelni.

2. , lazdn csavarja be az Méx14-es imbuszcsavarokat a gépasztalba.
3. , Allitsa be pontosan az asztal szintjété| valé tavolsagot: X1 = X2 = 10,0 mm.

4. , Hizza meg szorosan a belsé hatlapd csavarokat.

7.3.3 Utkdzotengely felszerelése
Utkézétengely felszerelése a gépasztalra
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24. Gbra: Utkézdtengely felszerelése

Szdrnyas anya

Zaréfedél

Utkézétengely

Alatétek

Zaréanydk és alatétek

Bedllitécsavar és zdréanya

Biztonsdgi hatszdgletd anya

Utkdzétengely tavolsdga az asztal szintjété|

<NOOUGMNWN-—

Szerszdam:

o Toléméré

o Megdllési szog
A hdtsé biztonsdgi hatszdgleti anydk eldre be vannak dllitva, és nem szabad Sket
dllitani.
Ezek az anydk hatdrozzadk meg a parhuzamiitkézé és a korfirészlap kézotti széget
(szabad vagds).

1. ) Zaréfedél eltavolitdsa az elilsé oldalon:

1. , Llazitsa meg a gép belsejében 1évé szarmyas anydt.
A szdrnyas anya a gép hdtuljardl érheté el.

2. , Hoizza felfelé a fedelet, és vegye le az eleje felé.

2. , Tavolitsa el a régzitéanydkat és az alatéteket a menetes csapokrdl.
3. ) Helyezze az itkdzétengelyt az aldtétekkel egyitt a gépasztalra.

4. , Csavarozza fel lazdn az itkézétengelyt az alatétekkel és a zaréanydkkal
egyitt a gépasztal hétoldaldra.

5. , Allitsa be pontosan az asztal szintjété| vald tavolsagot.

® Ellendrizze az Y1 = 20,0 mm értéket a mérémiszerrel és a megdllité-
szdggel.
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Ellendrizze az iitkézdtengely és a gépasztal tavolsagat:

25. Gbra: Utkézétengely - ellendrzés

1 Parhuzamiitkézé

2 Utkézétengely

3 Bedllitécsavar

4 Zaréanya (itkdzétengely)

5 Zardanya (bedllitécsavar)

6 Zarétedél

Y Utkdz8tengely tavolsédga az asztal szintjétdl
Szerszam:

o Toléméré
o Megdllési szog
o Imbuszkules 4 mm
e 13 mm-es gyGris-villas kulcs
e 17 mm-es gyGris-villas kulcs
1., Hatulrdl tolja a parhuzamiitkézét az Gtkdz8tengelyre.

2. , Allitsa be a tengely eliils6 tavolsdgét az asztaltsl:

1. , Allitsa elére a a pdrhuzamitkéz6t

2. , A bedllitécsavarral dllitsa be pontosan az asztal szintjétél vald tavol-
sagot.

» Y] =20,0 mm.

3. ) Hizza meg kissé ez elilsé zaréanydt.
3. , Allitsa be a tengely hétsé tavolsagat az asztaltdl:

1. , Allitsa hétra a parhuzamitkézét.

2. , A bedllitécsavarral dllitsa be pontosan az asztal szintjétdl valé tévol-
sagot.

» Y2 =20,0 mm.
3. ) Hizza meg kissé a hatsd zardanydt.
4. , Ellendrizze a bedllitést tobb pozicidban, és szikség esetén dllitsa be Ujra.
®» Tavolsdg az asztal szintjétdl Y1 = Y2 = 20,0 mm.
5. , Hizza meg er8sen a két ellenanydt.

6. , Szerelie vissza a zdrdfedelet az eliilsé oldalra.

1. , Akassza a zdrédfedelet az dlivanyra fentrdl lefelé.
®» A zdréfedélnek minden oldalrél érintkeznie kell a gépdllvannyal.
2. , Hoizza meg a gép belsejében 1év6 szarnyas anydt.

A szdrnyas anya a gép hdtuljardl érheté el.
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7.34 Vagasszélesits felszerelése
610-es tipusu vagasszélesitd felszerelése (standard)

26. ébra: 610-as tipusi vagdsszélesits felszerelése
Utkozétengely hernyécsavarja

Alététek

Ellenanya

Skdlasin csavarja M6x14 (2x)

Anydk / alététek M8x16 (3 db)

Szerszam:

OONON —

e Imbuszkules 5 mm
e 10 mm-es gylris-villas kules
e 17 mm-es gylris-vills kules

A 610 vdgdsszélesitét a gép hdtoldaldra kell régziteni.
1. ), Tavolitsa el az ellenanydt és az aldtétet az Gtkdzdtengely gylriscsavarjardl.
2. , Helyezzen el egy aldtétet a hernyécsavaron (itkdzétengely).

3. ) A vdgdsszélesitét helyezze a hernydcsavarokhoz (itkdzétengely) és a gép-
asztal csavarjaihoz.

4. |, Rdgzitse a vagdsszélesité nem 10l szorosan M8x16 csavarokkal és alatétekkel
(3x) a gépasztalra.

‘ o

» A vdgdsszélesitd fiiggdleges helyzetének bedllitasa:

1. , Helyezze a vezetévonalzét a gépasztalra.
2. , Nyomija fel a vagasszélesitét a vezetévonalzdig.

3. ) Hizza meg a csavarokat.

» A vagdsszélesits felsd élének egy szintben kell lennie a gépasztallal.

A vagdsszélesitét az alatétekkel és az ellenanydkkal egyiitt csavarozza az
itkdzétengely hernyécsavarjéhoz.

o
v

N

» A skdlasint csavarozza fel a csavarokkal, alététekkel és anydkkal (2x) a
vagésszélesitére.
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Szerelje vissza a zaréfedelet a hatsé oldalra.

27. dbra: Zaréfedél felszerelése
1 Zaréfedél

2 Imbuszcsavarok M6 x 30

3  Imbuszkulcs 4 mm

Szerszam:
e Imbuszkules 4 mm
1. , Oldja meg az imbuszcsavarokat (6x).
2. , Helyezze fel a zaréfedelet és akassza be a csavarokhoz.
®» A zdréfedélnek minden oldalrél érintkeznie kell a gépdllvannyal.

3. , Hizza meg az imbuszesavarokat (6 db).

7.35 Szerelje fel az 1220-es vagasszélesitdt (Opcid)
1220-as valtozatu iitkozstengely felszerelése

28. ébra: 1220-as hosszabbitétengely felszerelése

1 Utkézétengely

2 Hosszabbitétengely

3 Rdgzité csavarok (M8x4)

4 Hosszabbitétengely, centrikus
5 Hernydcsavarok hétra
Személyzet:

o Kiegészité asszisztens
Szerszdm:
e Imbuszkulcs 4 mm
A problémamentes felszereléshez tovébbi segitére van szikség.

1., Nyomja az 1220-as hosszabbité tengelyt a felszerelt itkdz&tengelybe,
ameddig csak lehet.

41 /98



Felallitas és telepités

Hammer.

y Forgassa el az 1220-as hosszabbité tengelyt, amig a hernydcsavarok vizszin-
tesen hdtrafelé nem mutatnak.

» Csavarja be az M8x6-os régzitécsavarokat az itkdzétengelybe (4x).

2.

3.

4. , Allitsa be a régzitécsavarokat tgy, hogy az 1220-as hosszabbité tengely a
mdr felszerelt itkdz&tengelyhez képest kdzépre dlljon.

5. ) Hizza meg az dsszes régzitéesavarokat.

6. |, Asegitd tartsa a hosszabbité tengelyt a végénél a helyén.

®» Csavarozza a hosszabbité tengelyt az 1220-as vagdsszélesitShez.

1220-as tipust vagasszélesitd felszerelése

2X

42 /98

29. Gbra: 1220-as tipusy vdgdsszélesits felszerelése
Utkzétengely hernyécesavarija

Aldtétek

Ellenanya

Skdlasin csavarja M6x14 (2x)

Anydk / alététek M8x16 (3 db)

Személyzet:

GOONON—

o Kiegészitd asszisztens
Szerszam:

e Imbuszkules 5 mm

e 10 mm-es gyGris-villas kulcs

e 17 mm-es gyGris-villas kulcs

Az 1220-as vagdsszélesitét a 610-es vagdsszélesitd hétoldalara kell rogziteni.

1. , Tavolitsa el az Ellenanydt és az Aldtétet az Utkdzétengely gydriscsavariérdl

(2x).

» Helyezzen el egy aldtétet a hernyéesavar (itkdzStengely) (2x).

asztalhoz.

y Lazdn régzitse a vagdsszélesitét a 610-es vagdsszélesitéhdz M8x16-os csa-

2
3. ) Avdgdsszélesitét helyezze a hernyécsavarokhoz (itkézétengely) és a gép-
4.
varokkal, alatétekkel és anydkkal (3x).

5

» A vagasszélesitd figgéleges helyzetének bedllitdsa:

1. , Helyezze a vezetévonalzét a gépasztalra.
2. , Nyomija fel a vagdsszélesitdt a vezetévonalzéig.
3. , Hozza meg a csavarokat.

®» A vagdsszélesitd felsé élének egy szintben kell lennie a gépasztallal.

y A vdgdsszélesitdt az aldtétekkel és az ellenanydkkal egyitt csavarozza az
utkdzdtengely hernyécsavarijahoz (2 db).

» A skdlasint csavarozza fel a csavarokkal, aldtétekkel és anydkkal (3x) a
vagdsszélesitdre.

®» Biztositsa a tokéletes igazitast a két Skdlasin kdzotti dtmenetnél.



K2 M Felallitas és telepités

8. , Tartsa a Vagdsszélesitdet a végén a segéd dltal a helyén.

®» Csavarozza a vagdsszélesitdet a tdmasztéldbakhoz.

1220-as tipust vagasszélesitd tamasztélabainak felszerelése

8
30. ébra: A tdmasztdlab felszerelése
Ellenanya
Bedllitécsavar
Tavolitéhively

M8x35 csavar
M8x16 csavar

Szerszém:

GONWN—

o Imbuszkulcs 5 mm

Az 1220-as vagdsszélesitét a gép hatoldaldn két tdmasztdlébbal kell régziteni
felborulds ellen.

1. , Csavarja ki teljesen a bedllitécsavar zaréanydijat (2x).
2. , Csavarja be teljesen a bedllitécsavart a tamasztélabba (2x).

3. , Szerelje fel a bal oldali t&masztéldbat a vagdsszélesitd oldaldra az M8x35
csavar, az aldtét és a tavtartd persely segitségével..

4. , Csavarozza a vagdszélesitét hatulrél a tdmasztéldbhoz az M8x16-0s csa-
varral.

o
v

Szerelie fel a jobb oldali tdmasztélébat ugyanigy (tiksrforditva).

Cserélie ki a Skalat, és ellendrizze a Vagasszélesitd lapossagat 1220

1. dbra: 1220-as vdgdsszélesits
Régzitécsavar / alatét
1220-as parhuzamitkdzd skaldja
Alkatrészek dtmenetének ellenérzése
Bedllitécsavarok / zdréanydk

AOWN— W
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Szerszam:
e Imbuszkulcs 2,5 mm
e 10 mm-es gyGris-villas kulcs
e 17 mm-es gyGris-villas kulcs

1. ), lozitsa meg és tavolitsa el a régzitécsavart és az Aldtétet.

2. , Cserélie ki a skdldt:

1. , Hozza ki a skdlasinbél a mérleget hatrafelé.
2. ) Fizze be a skdlasint az 1220-as skdldba.
3. , Csusztassa a Skalat elére, amig a "K2M" Cimkével ellatott hosz-
sz0kds fords a fords kézepére nem dll.
3. , Csavarozza az alététet.

4. , Ellendrizze a vagdsszélesité egyenletességét a vezetévonalzéval.
OK A két vagdsszélesitd felsé élie a gépasztallal egy szintben van.

NOK AZ dllitéesavarokkal szabdlyozza be a vagésszélesité figgdleges
helyzetét.

y Lazitsa meg az ellenanydt, forditsa el a Bedllitécsavart, majd
hizza meg az Ellenanydt.

7.3.6 Asztalhosszabbité

Az asztalhosszabbité csatlakozérendszerének felszerelése a gépasztalra

32. ébra: Csatlakoztatérendszer felszerelés
Csavar (M8x35)

Tavolitéhively

asztalsin

Anydk / alététek

Sin tdvolsédga az asztal szintjéhez

< DhNwwN

Szerszam:
o Toléméré
e Puha felijleti kalapécs
e Imbuszkules 5 mm
e 17 mm-es gyGris-villas kulcs

1. , Az asztali sint M8x35 csavarok és tavtartd perselyek segitségével egyszerien
régzitheti a gépasztalhoz.
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2. , Allitsa be pontosan az asztal szintjété| vald tavolsagot.

A bedllitdsoknak pontosnak kell lenniik, ellenérizze hézagmérével.

1. , Allitsa be az asztali sint egy puha felileti; kalapdccsal.
®» Y1 tévolsdg = Y2 tavolsdg = 11,0 mm.
2. , Hizza meg a csavarokat
3. , Csavarozza az asztali sint a végdsszélesitd hétsé végéhez csavarokkal, alé-
tétekkel és anydkkal.

4. , Ellendrizze a bedllitést, adott esetben még egyszer végezze el az utdndllitast.

Asztalhosszabbité és csatlakoztatérendszer beakasztasa és bedllitsa

33. dbra: Az asztalhosszabbité bedllitdsai

1 Asztalhosszabbité

2 Régzitécsavarok / zaréanydk

3 Bedllitécsavarok / Ellenanydk (szégbedllitds)
4 Bedllitécsavarok / Ellenanya (magassagdllitds)
5 Magassdg és egyenletesség ellenérzése
Szerszam:

e Imbuszkules 3 mm
e 10 mm-es gyGris-villas kulcs
1. ) lazitsa meg az aljan lévé zaréanydkat és régzitéesavarokat.
2. , Akassza be az asztalhosszabbité a csatlakoztatérendszerbe az dbra szerint
3. EIITné'rizlze az asztalhosszabbité magassagét és szogbedllitdsat a vezetévo-
nalzéval.

ok Az asztalhosszabbité felsé élie a gépasztal magassagéval és szint-
iével azonos magassdgban van.

NOK Allitsa be az asztalhosszabbité magassagat és szégét a Bedllitéesa-
varok segitségével.

y Lazitsa meg az ellenanydt, forditsa el a Bedllitéesavart, majd
hizza meg az Ellenanydt.

4. |, Hozza meg az alul 1évé régzitéesavarokat, majd hizza meg a zdréanyat.

5. , Ellendrizze a bedllitést befogott dllapotban, adott esetben még egyszer
végezze el az utdndllitést.
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7.3.7

7.4

Hammer.

Az elszivocsé-vezetés tartorugodjanak felszerelése

Elszivas

34. dbra: Az elszivécsd tartérugdjdnak felszerelése

1

Elszivétomlé tartérugdia

2 Ellenanya

3 aszfalsin

4 1220-as vagdsszélesits
Szerszam:

10 mm-es gyUris-villas kulcs

A tartérugé elszivécsS-vezetésként szolgdl.

Az elszivétdmlé a korfirészvédéhoz a felsé ivnél van beakasztva.

|
2.

3.

4.

y Csavarja a zaréanydt a tartérugéra.
y Vdgdsszélesitd 610-es vdltozat:

Csavarja be a tartérugét az asztali sin végénél.
y Vdltozatos végdsszélesité 1220:

Helyezze be a régzité rugét a Vagdasszélesitébe, és csavarja fel alulrél az
Ellenanydt.

» lgazitsa be egyenesen a régzité rugét, és hizza meg az Ellenanydkat.

Az elszivérendszerrel szemben tdmasztott kévetelmények
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Minden gépnek, amelyet elszivérendszerrel egyitt hasznélnak, az EN 12779:
2015 vagy az EN 16770: 2018 szabvanynak megfeleléen kell mikédnie.

o A szivételjesitménynek elég nagynak kell lennie ahhoz, hogy a csatlakozasi

ponton biztositsa a szikséges negativ nyomdst és légsebességet (ldsd a
miszaki adatokat vagy az elrendezést).

Ellenérizze az elszivasi teljesitményt az elsd inditds elétt és jelentés vdltozta-
tasok utdn (a gépen és/vagy az elszivérendszeren).

Az elsé Gizembe helyezés eldtt, valamint naponta vizsgdlja &t az elszivébe-
rendezést, nincsenek-e rajta szemmel l&thaté hidnyosségok. A berendezés
hatékonysdgdt havonta ellendrizze.

A felszereltségtdl figgden az elszivd egységet Ogy kell hozzacsatlakoztatni

a géphez, hogy kényszer(en mindig egyitt izemelien a géppel (potencid-
Imentes érintkezd).

Az elszivérendszer vezérléssel nem rendelkezé gépeken a megmunkalés meg-
kezdése eldtt kapcsolja be az elszivérendszert.

Az elszivécsdveknek vezetniiik kell az dramot és az elektrosztatikus feltsltédés
ellen faldelve kell lenniik.

Csak langdllé elszivotdmléket haszndljon.

A lerakédott por tisztitdsdt csak porszegény elszivési eljdrdssal végezze.
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Felallitas és telepités

35. ébra: Elszivécsatlakozd:

GOONWON—

Korfirészvéds fedél & 50 mm

Teljes csatlakozds @ 120 mm

TomlSbilincsek D50-70

Tomldbilines D120-140

Elszivé eloszté tartozékok (500-07-211 cikkszém)

VIGYAZAT
Elektrosztatikus toltés

Egési sériilések és dramiités veszélye a foldeletlen vagy rossz miné-
ségl szivocsé miatt.

Csak a gydrté dltal jsvahagyott szivétomldket haszndljon.
A gépekhez valé csatlakoztatdsndl tgyelni kell a foldelésre.

A szivotdomldknek égésgatidnak és elekiromosan vezetének kell
lenniik. Ezért csak a Felder Group szivétomlék haszndlatdt
javasoljuk!

Tartozékként elszivé eloszté is kaphaté.(@ 100 mm + & 50 mm).

Ezzel torténik a két szivécsatlakozds (gépegység és védéfedél) elszivasa egy kézos
elszivévezetékben (g 120 mm).

1. , Csatlakoztassa az elszivo elosztét az elszivoesonkhoz.

2. , Csatlakoztassa az & 50 mm-es elszivétomlét az elszivéel oszidhoz és a
korfirész-védéburkolathoz egy témliébilincesel.

3. , Csatlakoztassa az & 120 mm-es elszivétdmlSttomlébilincesel vagy gyorcsatlo-
kozéval.

7.5 Elektromos csatlakoztatas

7.5.1 Biztonsdgi utasitasok - csatlakoztassa az elektromos vezetékeket

FELHIVAS
Elektromos aram

Hibds dramelldtés miatti kdr.

A gép elektromos csatlakoztatdsat az Gzembe helyezés napjdn
szakképzett villanyszerelének kell elvégeznie.

Bekotés eldtt a tipustabldan lathaté adatokat 6ssze kell hasonli-
tani a halézat adataival. Csak akkor lehet bekétni, ha ezek
megegyeznek.

A Felder-Group szervizkdzpont kifejezett engedélye nélkil a
gépen lévd kapcsoldszekrényt tilos kinyitni vagy manipulélni.
Ezzel ellenkezd cselekedetek esetén mindenféle garancia érvé-
nyét veszti.
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7.5.2

Hammer.

Az elekiromos csatlakozékkal szemben tdmasztott kdvetelmények:

A gépet védéfoldeléssel kell ellatni.
Tartsa be a gép elektromos rendszerének miszaki adatait.
A helyszini kapcsolészekrényt fel kell szerelni eréséram( kapcsoléval (DIN

VDE 0641).

Minden fesziltség alatt éllé fazishoz kildn kapesoldérintkezét kell biztositani.
A gép csak (fsldelt nullvezetéki) TN-halézatokban Gzemeltethetd
Megengedett fesziltségingadozds, biztositék ds csatlakozé kdbel, 16sd a kap-
csoldsi rajzot.

A tépellatést védeni kell a sérilésektdl (pl. pancélozott csé).

A csatlakozékdbelt Ggy fektesse le, hogy ne legyenek megcsavaroddsi vagy
sorléddsi pontok, és ne dlljon fenn a megbotlds veszélye.

A tépkdbelt rendszeresen ellenérizni kell, nincs-e rajta sérilés vagy dregedés
jele. A gépet nem szabad haszndlni, ha a hdlézati kdbel dllapota nem t6ké-
letes.

A hdlézati csatlakozét csak azutén szabad bedugni, hogy a gépet a hasz
ndlat helyén feldllitottak. Csatlakozds a CEE aljzathoz (pl. fali aljzat).

Csatlakoztassa az eszkéz csatlakozéjat
Gép tapkabele

/0\ VESZELY
Magas elektromos fesziiltség a csatlakozékabelben
Stlyos sérijlés vagy haldl, ha fesziltség alatt &ll6 kébeleket érint.

— A csatlakozdkdbelt kizérélag szakképzett villanyszereld médo-
sithatja.

50 Hz-es készilékvdltozat: A gép tapkébele eurdpai CEE-dugéval van elldtva.

60 Hz-es készilkvéltozat: A gép tdpkdbelét nyitott kdbelvéggel, vagyis pl. dugd
nélkil, szdllitjuk.

A tdpkébelt adott esetben a vevé szereli fel az adott orszdg elSirdsainak és az
aramellatasnak megfelelé dugéval.

Korfiirésztengely forgasiranydanak ellenérzése
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36.
1
2
3

dbra: Motor firdsirdnya

Z5ld start gomb - Kérfirész BE
Korfirésztengely forgdsiranya
Piros ledllitd gomb - Kérfirész K

A gépet gydrilag a megfelels forgdsiranyt berendezéssel szerelték fel.

Ha meg kell forditani a forgdsirdnydt, haladéktalanul lapjen kapcsolatba a Felder-
Group szervizkdzpont vdllalattal.
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1. , Dugja be a dugét az aljzatba.

2. , Nyomja meg a kezelSpulton a z8ld szinl [Start] gombot és tartsa lenyomva.
3. ) Jdrassa révid ideig a gépet.

4. , Nyomja meg a piros [Stop] gombot.

5. , A motor felpdrgése kdzben ellendrizze a kérfirésztengely forgdsirdnyat.

ok A kérfirésztengely forgdsirdnya ellentétes kell, hogy legyen a mun-
kadarabok megmunkalési irdnydval.

A korfirésztengely forgdsirdnya azonos kell, hogy legyen a munka-
NOK A
darabok megmunkdlési iranyéval.

~, Felder-Group szervizkézpont Vegye fel velink a kapcsolatot.

6. , Szintesse meg az elekiromos hdlézati csatlakozdst.
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8  Bedllitas és beépités

8.1 parhuzamiitk6zé
8.1.1 A pérhuzamiitkézé eltolasa
37. Gbra: A pérhuzamiitk6zé eltoldsa
1 Skdla
2  mutatd
3 Recézett fogantyd (parhuzamiitkézé rogzitése)
4 Roégzitéesavar
1. , Kapcsolja ki a gépet.
2. ), Oldja a recés csavart.
3. ) A skdlan bedllitott méretet olvassa le.
®» A méretet a mutaté elilsé élénél olvassa le.
4. , Allitsa be a skélat a kilénb6zd vastagsagu firészlapokhoz:
1. , Oldja a régzitécsavart.
2. , Tolja el a skélat a hidnyzé mérettel.
3. ) Hizza meg a régzitécsavart.
5. ), Hizza meg a recés csavart.
8.1.2 Vezetbvonalzé atalakitasa keskeny keritésszélre

38. dbra: Lapos vonalzé beszerelése

1 Recés csavar (régzitd vezetévonalzd)
2 Vezetbévonalzéd

3 Nt

4 Befogésin

5

Skdlamutatd

Keskeny munkadarabok vagdsdhoz dllitsa &t a vezetévonalzdt a keskeny Gtk6z8é-
lére.
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8.1.3

Bedllitas és beépités
Ha a vezetévonalzé vizszintesen van felszerelve, a firészlaptévolsdga megvdltozik.
A megvdltozott végdsi szélesség a skdla mutatéjanak mozgatdséval korrigalhaté.
1. , Oldja a recés csavart.
2. , Hozza ki a vezetévonalzét hétrafelé.
3. , Forditsa el a vezetdvonalzét (fektesse feliletek az asztalra), és csavarja fel a

megfeleld Nuttal rendelkezé befogé sinre.

4. |, Hizza meg a recés csavart.
5. ), Mozgassa a skdla mutatéjat a fiirészlap irdnydba, amig az be nem akad.

®» Olvassa le a korrigdlt méretet a skala mutatdjanak elilsé szélénél.

Tavolitsa el a parhuzamiitkozét

39. Gbra: Tévolitsa el a pdrhuzamiitk6zét

1 Recés csavar 1 (vezetévonalzd)
2 Recés csavar 2 (pdrhuzamitkézé régzitése)
3 Utkdzétengely

FIGYELEM
A munkadarabok ellenérizetlen mozgasa

Stlyos sérilések a visszarigds miatt, ha a munkadarab megesiszik
és megbillen a szerkesztés sordn.

- A munkadarab vezetéséhez mindig hasznélion hossziitk6z8
vagy parhuzamiitkozd keritést.

Hosszi munkadarabok hossziitkdzével (tartozék) térténé megmunkalésa vagy kar-
bantartdsi munka esetén szikséges lehet a parhuzamiitkozd eltavolitasa.

1. , HOzza meg az 1. recés csavart.
2. , lazitsa meg a 2. recés csavart.
3. , A pdrhuzamiitkdzét tolja teljesne hatrafelé.

4. , Emelie meg kissé a pdrhuzamiitkézét, majd hatrafelé mozgatva hizza le az
utkdzdtengelyrél.

®» A hosszd munkadarabok télnydlhatnak a vagdsszélesitén.
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8.14
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Hammer.

Parhuzamiitk6zé lehajtasa

40. dbra: Pérhuzamiitk6zé lehajtdsa

1 Recés csavar 1 (vezetévonalzd)

2 Recés csavar 2 (pdrhuzamiitkdzé régzitése)
3 Vezetévonalzé

4 Pérhuzamitkszé

5 Utkdzstengely

6

Végdasszélesitd

FIGYELEM
A munkadarabok ellenérizetlen mozgasa

>

Stlyos sérilések a visszarigds miatt, ha a munkadarab megcsiszik
és megbillen a szerkesztés sordn.

~ A munkadarab vezetéséhez mindig hasznéljon hosszitk6z8
vagy pdrhuzamitkdzd keritést.
Hossz( munkadarabok hosszitkdzével t6rténé megmunkdldsa esetén a parhuzamit-
kéz6 behajthaté az asztal szintje ald.
1. , lazitsa meg a 1. recés csavart.
2. ), Helyezze a vezetdvonalzé kézépre, és hizza meg a Recés csavar 1.
3. ) lazitsa meg a 2. recés csavart.
4. ) A pérhuzamitkdzét tolja az itkézétengely végére.

5. , Forditsa el a parhuzamiitkézét és a UtkdzEvonalzéval dllitsa be a vagdsszéle-
sit6 alsé oldalandl.

®» A hosszd munkadarabok tdlnydlhatnak a vagdsszélesitén.



K2 M Bedllitas és beépités

8.1.5 A ,Firész boy” segédiitkozé felszerelése a parhuzamiitkézére

41. &bra: ,Firész boy” segédiitkézé felszerelése
.Flrész boy” segéditk6zé (cikkszam: 01.0.022)
Vezetévonalzé

Recés csavarok

Utkéz8sin

Sablon (a munkadarabra régzitve)

GONWN—

Q Nutfuré szerszam fedele és ,Fiirész boy” segédiitkozd

Azokon a kérfirészeken, amelyek nincsenek ipari felsé védébur-
kolattal és elszivéberendezéssel ellatva, a rejtett végdsok és a hor-
nyolészerszamokkal végzett munkdk csak akkor hajthatdk végre,
ha a ,Firész boy” segédiitkdzét a firészlap folé helyezik.

Felszerelés, kezelés és bedllitds: Ladsd ezek iizemeltetési utasitdsdt.

A Firész boy” segéditk6z8 egy tovdbbi, eloxdlt aluminium itkéz8, amely a
firészlap parhuzamitkézdjéhez van régzitve.

A Firész boy” vezetévonalzé iitkdz8ként is szolgdl a sablonokkal végzett firé-
szelés sordn.

1. ) A recés csavarokkal fogja be a ,Firész boy” segéditkdzét az Gtkdzdsinnél.

2. , Allitsa be a parhuzamitkézét Ggy, hogy a szerszdmot a ,Fiirész boy” vezets-
vonalzé fedje.

3. ), Bedllitdsok a ,Firész boy” segéditkdzdn, ldsd annak kezelési dtmutatdjdt.
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8.2

A vagasmagassag bedllitasa

Hammer.

A vagasmagassag/vagasi sz6g bedllitasa (standard kivitel).

Vagasi sz6g bedllitasa

8.3
8.3.1
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Szerszdmcsere

IND-N
42. Gbra: Vdgdsmagassdg/vdgdsi szég bedllitdsa
1 Magassdgdllité kerék
2 Szogdllitas kézikerékkel
3 Vdgasi szég dllitasa régzitdkarral
4 Végdsi szdg skdldja

A végdsmagassagot csak a szikséges mértékben kell bedllitani.
1. , Bedllitsa a vagdsmagasségot az oldalsé Magassagdllitdsi kézikerékkel.

e az éramutaté jdérdsa szerint: fel
e az éramutaté jardsdéval szemben: le

2. , Ellendrizze a bedllitott vagdsmagassagot a kérfirészlapon taldlhaté méréesz-
kozzel.

Elforditaskor iigyelien a lehetséges iitkdzésekre (vonalzé, iitkézok, munkadarabok,

stb.).

1., Hizze le a kézikereket és dugja 4t a forgétengelyen.
2. , Oldja ki a végasi szdg dllitdsénak régzitékarjét.

3. , Allitsa be a vagasi széget a Szogdllitas Kézikerékkel.

e az dramutatd jérdsa szerint: 45° felé
e az dramutaté jardsdéval szemben: 0° felé

4. , Olvassa le a bedllitott vagdsi szdget a skalan.

5. , Allitsa be a vagési szég dllitasanak régzitékaridt.

Firészlappal és hornyolé szerszamokkal kapcsolatos dltalanos informaciok

FELHIVAS
Utkézésveszély a hornyolé szerszamok behelyezésekor
o A hornyolé szerszédm és a gépasztal anyagi kdrosoddsa.

~  Hornyolé szerszammal végzett munkandl ne dllitsa el a 90°-o0s
szoget.

— 10 mm-nél keskenyebb hornyolé szerszdmndl elészér a kéz
bensd gylr(t kell a firésztengelyre felhelyeznil
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43. ébra: Elforduldsgdtlé eszkézék - firésztengely

1 Firésztengely dtméréje

2 Elfordulésgétlé eszkdzok - firészkarima

Csak olyan firészlapok és hornyold szerszémok haszndlhaték,

e amelynek megengedett max. fordulatszéma nagyobb, mint a firésztengely
fordulatszédma

o amely megfelel a DIN EN 847-1 szabvanynak
e amely ,MAN" jel6lési
Csak olyan hornyolé szerszdmok haszndlhaték,
o amelyek kézi izemre alkalmasak
o amely fatizemre alkalmas

Megjegyzeés
ﬂ Azt ajdnljuk, hogy kizarélag a gydrté eredeti Felder Group szer-

szdmait haszndlja.

A munkadarabok megmunkéldsa a megadott maximdlis vagési magassaggal csak
bizonyos feltételek mellett lehetséges. Ez kdzvetlenil figg a kdvetkezd tényezékidl:
o A fa fajtdja (kemény- vagy puhafa)
o A fa nedvességtartalma
o Elétoldsi sebesség
o Kérfirészlapok
e A gép motorteljesitménye

8.3.2 Elokészilet szerszamcseréhez

AN S
44. ébra: El6késziilet szerszémcseréhez

1 Recés csavar

2 Korfirészvédé véddsisak
3  Hasitéék

4 Betétlap

1.

, Allitsa a firészegységet 90%0s helyzetbe és teljesen felfelé (vagdsi szég 0°).
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2. ), Kapcsolja ki a gépet, és biztositsa az Gjbéli bekapesolds ellen.
3. ) lazitsa meg a recézett anydt, majd nyomja be.

4. , Hozza felfelé a védéburkolatot a hasité ékrél.

5. ) Tavolitsa el a betétlapot.

» Hizza el felfelé a hasitéék folott.

8.3.3 Uzemkész dllapot létrehozasa
Uzemkészség korfirészlapok hasznélatakor

45. ébra: Uzemkészség - Korfirészes munka

1 Betétlap

2 Korfirészvédd védésisak
3 Reteszrugdk

4  Recézett anya

O Uzemkészség
ﬂ A korfirészlap csak akkor jér, ha a gépben lévé végalldskapesold

muikddésbe [ép.

Ugyelien arra, hogy a betétlap bal és jobb oldalt megfeleléen
bekattanjon.

1. , Szerelie be a betétlapot.

y Akassza a polcot jobbra (elél) a gépasztalba.

) lllessze be a bal oldali (hdtsd) polcot a reteszrugdkba.

®» A betétlapnak sikban kell elhelyezkednie a gépasztalban.
y Helyezze felilrdl a védéburkolatot a hasitéékbe.

Ellendrizze a védéburkolat bedllitdst. = 8.6 fejezet ,Kérfirészvéds fedél fel-
szerelése és bedllitésa” a(z) 66. oldalon

Ser
v

y HUzza meg a recézett anydt.
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Uzemkészség a hornyolé szerszamok hasznélatakor

-

46. Gbra: Uzemkészség - hornyold szerszamok

1 Betétlap (cikkszdm: 500-07-206)
2 Sillyesztettfejl csavar M6x16

3 Segédvonalzd "Firész boy"

4 Hornyolé szerszdm

Q Uzemkészség
ﬂ A korfirészlap csak akkor jér, ha mikadik a gépdllvéany belse-

iében lévé végdllaskapcsolét.

Szerszam:
o Imbuszkulcs 4 mm

1. , Szerelie be a betétlapot.

, Helyezze a betétlapot felilrél a gépasztalra.

y A7 sillyesztett feji csavart imbuszkulecsal hajtsa be.

®» A betétlapnak sikban kell elhelyezkednie a gépasztalban.

2. , A Firész boy” segédiitkozd felszerelése a parhuzamitkszére. = 8.1.5
fejezet ,A ,Firész boy” segédiitk6zé felszerelése a pdrhuzamiitkézére”
a(z) 53. oldalon
) A recés csavarral szoritsa be a ,Fiirész boy”-t a parhuzamitkézére.
, Allitsa be a parhuzamitkéz6t tgy, hogy a szerszémot a ,Firész
boy” vezetévonalzé fedje.

» Felszerelés, kezelés és bedllitas: Ladsd ezek iizemeltetési utasitdsat.

8.4 Firészlap cseréje
8.4.1 Firészlap beszerelése a gépbe

O Figyelmeztetés:
ﬂ Preciziés vagdshoz azt ajénljuk, hogy a lehetd legkisebb firész-

lapot haszndlja.
Az engedélyezett firészlapokat ldsd a miszaki adatokndl.

57 /98



Bedllits és beépités Hammer.

47. dbra: Firészlap cseréje

1 Hasitéék

2 Régzitécsavar

3 Firésztengely

4 Roégzitéesavar (M10x27 mm L)
5  Kérfirészkarima

6 Firészlap

FIGYELEM
Eles és forré szerszamélek

Eles és forré alkatrészek okozta vagdsi és égési sérilések.
~  Viselien véddkesztylit.
- Csak ledllitott gépen szabad bérmiféle bedllitast, példdul szer-
szdmcserét végezni.
Szerszdam:

e 17 mm-es gylris-villds kules
e Roégzitéesavar

1. , Gép elékészitése szerszdmeseréhez. = 8.3.2 fejezet , El6késziilet szerszém-
cseréhez” a(z) 55. oldalon

» Ha nagyobb firészlap beszerelése szikséges, oldja a feszitééket. = 8.4.2
fejezet ,Hasitéék lazitdsa/bedllitdsa” a(z) 59. oldalon

y Biztositsa a firésztengelyt a elcsavarodds ellen.

1. ) Helyezze be a régzitéesapot a korfirészasztal furatéba.

2. , Forgassa el a kérfirész tengelyét, amig a régzitéesap be nem akad.

4. , lazitsa meg villaskuleesal régzitéesavart
A balmenetes csavart az éramutatd jdréséval egyezd irdnyban lazitsa meg.

5. , Vegye le a rogzité csavart és a kérfirész-karimat.
6. , Vegye le a régi firészlapot és tegye rd a tengelyre az 6j firészlapot.
7. ) Tegye ra a kérfiirészkarimdt (a beszerelési helyzet figyelembe vételével).

®» Helyezze a karimét a furatokkal egyiitt a firésztengely furataiba.
y Tartsa erésen a korfirész karimdjét, és hizza meg a régzitéesavart.
7-_»  FIGYELMEZTETES! Kidobott alkatrészek

Silyos sériilés, anyagi és dologi kér.

» Tartsa be a min. meghzdsi nyomatékot.

Hizza meg a régzitécsavart min. 20 Nm-es meghizdsi nyomatékkal.

Hizza meg a balmenetes csavart az éramutatd jérdsdval ellentétes irdnyban.
10. , Tavolitsa el a reteszelScsavart a furatbdl.
11., Nagyobb vagy kisebb firészlap beszerelése esetén dllitsa be a feszitééket.

12., Hozza létre az izemkész dllapotot. = 8.3.3 fejezet , Uzemkész dllapot létre-
hozésa” a(z) 56. oldalon
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8.4.2 Hasitéék lazitasa/bedllitasa

v

/ 6254 mm (10 inch)
2,8 mm (1/8 inch)

/ <« 0254 mm
,f )
[ 13 mm ‘/ ‘/‘ / ‘ /
V2uch [ / [N
| [ Mr
[ AN}

48. ébra: Allitsa be a hasitééket

1 Régzitéesavar

2 Hasitéék / jeldlés
3 Tavolsag

4 Firészlap

FELHIVAS
Hibasan bedllitott tavolsag a korfirészlap és a hasitoék kozott
® Anyagi kér és esetleges meghibdsoddsa a rejtett vagésokndl.

- Allitsa be a hasitéékot Ggy, hogy a tévolsaga a firészlaphoz 3
és 8 mm kozott legyen.

—  Rejtett vdgdsok készitésekor helyezze a hasitééket gy, hogy
annak legmagasabb pontja 0-2 mm-rel a kérfirészlap legma-
gasabb pontja alatt legyen.

Szerszdm:
o 17 mmees gyilris-villas kules

1. , Gép elékészitése szerszdmeseréhez. = 8.3.2 fejezet , El6késziilet szerszém-
cseréhez” a(z) 55. oldalon

y Oldja a régzitécsavart.

y A feszitd éket Ogy tolja el, hogy a firészlap és a feszitéék kozott barmelyik
helyen 3 és 8 mm kozsth tdvolsdg legyen.

y A feszit6éken 1év6 jeldlésnek max. vadgdsmagassagndl (a felhaszndlt firész-
laptdl figgden) egybe kell esnie a gépaszial felsd élével.

4.

5. , Rejtett vagasok készitésekor a firészvagé kés legmagasabb pontjgnak 0-2
mm-rel a kérfirészlap legmagasabb pontja alatt kell lennie.

6

> FIGYELMEZTETES! Kidobott alkatrészek
Stlyos sérilés, anyagi és dologi kér.

» Tartsa be a min. meghzdsi nyomatékot.

Hizza meg a régzitécsavart min. 25 Nm-es meghizdsi nyomatékkal.
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8.4.3 Feszitéék beszerelése / cseréje

49. dbra: Feszitéék beszerelése

Rogzitéesavar
Hasitéék
Alatét
Csapszeg
Firészlap

GOONWN—

Szerszam:
e 17 mmees gylris-villds kules

1. , Oldja a régzitéesavart.

2. ), Vegye ki a hasitééket, ha az benne van.

3. , Helyezze be a hasitééket a tartéba.
®» A hasitéék-tarté csapja illeszkedjen a hasitéék nitidba.

4. , Vigye a hasitééket a helyes pozicidba. = 8.4.2 fejezet ,Hasitéék lazi-
tésa/bedllitdsa” a(z) 59. oldalon

5 FIGYELMEZTETES! Kidobott alkatrészek
Silyos sériilés, anyagi és dologi kér.

» Tartsa be a min. megh(zdsi nyomatékot.

Hizza meg a régzitécsavart min. 25 Nm-es meghizdsi nyomatékkal.

Hasitéék megfelels kivalasztasa

d=S+Zmm < D
Tl S
50. ébra: Firészlaphoz illé feszitéék
1 Hasité ék vastagsaga (d)

2 Firészfog szélessége (D)
3 Firészlap teste (S)

A hasitééknek a firészlap vastagsdgdhoz kell igazodnia. A hasitéék vastagsd-
ganak a firészlap-test és a firészfog-szélesség kdzott kell lennie.

A hasitééknek a firészlap dtmérdjéhez kell igazodnia. Figyelie meg a hasité éken
1év6 feliratot.
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@254 mm (10 inch)
2,8 mm (1/8 inch)

1/2inch

1. dbra: Hasitéék jelolése
Firészlap 4tméréje
Hasité ék vastagsdga
Firészlap atmérdjének jeldlése

WN — O

8.4.4 Szerelje ki a hasitoéket

52. dbra: Szerelje ki a hasitééket
1 Rogzitéesavar

2 Hasitéék-tartd

3 Hasitéék

FIGYELEM

Vagas hasitéék nélkil

Hasitéék nélkiili izemeltetés esetén a munkadarab beszorulhat a
firészlap mogott.

Stlyos sérijlés a forgé korfirészlap érintése kdvetkeztében a munka-
darab visszarugdsakor.

— A hasitéék nélkili izemeltetés csak hornyolészerszdmok esetén
megengedett.

—  Korfirészlapokkal végzett munkékndl hasitééket kell alkal-
mazni!
Szerszam:
e 17 mm-es gyGris-villas kulcs

1. |, Gép elékészitése szerszamceseréhez. = 8.3.2 fejezet ,ElSkészilet szerszém-
cseréhez” a(z) 55. oldalon

2. , Oldja a régzitéesavart.

3. ) Hizza ki felfelé a hasitékést a hasitékéstartébol.
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Hammer.

4. > FIGYELMEZTETES! Kidobott alkatrészek
Stlyos sérilés, anyagi és dologi kér.
» Tartsa be a min. megh(zdési nyomatékot.
Hizza meg a régzitécsavart min. 25 Nm-es meghizdsi nyomatékkal.
8.5 Hornyolé szerszamok
8.5.1 Atszerelés notolészerszémos iizemre
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53. @bra: Hétsé karima / feszitéék-tarté / betétlap
1 Betétlap

2  Hatsé karima

3 Karima kérfirészlaphoz

4 Hasitéék kiszerelve

FIGYELEM
Eles és forré szerszamélek
Eles és forré alkatrészek okozta vdgasi és égési sérilések.
- Viselien védékesztydt.
—  Csak ledllitott gépen szabad barmiféle bedllitdst, példaul szer-
szdmcserét végezni.
Szerszdam:
e 17 mm-es gyGris-villas kulcs

1. , Gép elékészitése szerszdmeseréhez. = 8.3.2 fejezet ,Elékészilet szerszéam-
cseréhez” a(z) 55. oldalon

2. ), Tavolitsa el a betétlapot.
3. , Vegye ki a firészlapot.

4. , Szerelie ki a hasitééket.

5. ) Tavolitsa el a hétsé karimdt.

6. , Allitsa a firészegységet 90%o0s helyzetbe (vagdsi szég 0°).
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8.5.2 Hornyolé szerszam befogasa

54. dbra: Hornyolé szerszdm beszerelése

Hornyolé szerszam karimdja

Hornyolé szerszdmok régzitécsavarja (M10x40 L)
Hornyol4 szerszdm

Hornyold szerszém 1. rész

Hornyolé szerszdm 2. rész

Tavtarté taresak

Rogzitéesavar

NO O NWN—

FIGYELEM

Notszerszamok befogasa

Forgd vagy itk6z8 szerszdm okozta silyos sérilések
—  Ne haszndljon szerszam nélkiili befogérendszert.
~  Haszndlja a hornyolé szerszdmok karimdijét.

Szerszam:

e 17 mm-es gylris-villds kules
e Roégzitéesavar

1. , Gép eldkészitése a munkaszerszdmos iizemre. = 8.5.1 fejezet , Atszerelés
nutolészerszdmos lGzemre” a(z) 62. oldalon

2. , Allitsa a firészegységet 90°os helyzetbe (vagasi szég 0°).

3. , Helyezze a hornyolé szerszdm 1. részét a firésztengelyre.

®» Ugyelien a szerszam helyes forgdsirdnydra.

» A nit szélességét a tavtartd taresdkkal dllitsa be.

O

» Helyezze a hornyolé szerszam 2. részét a firésztengelyre.
» A két szerszamfélnek egymasba kell kapaszkodnia.
y Helyezze fel a hornyold szerszédm karimdijdt.

y Biztositsa a firésztengelyt a elcsavarodds ellen.

1. , Helyezze be a régzitéesapot a kérfirészasztal furatéba.

2. , Forgassa el a kérfirész tengelyét, amig a régzitéesap be nem akad.

|9°
v

FIGYELMEZTETES! Kidobott alkatrészek

Stlyos sérilés, anyagi és dologi kér.
» Tartsa be a min. megh(zdési nyomatékot.

Hizza meg a régzitécsavart min. 20 Nm-es meghizasi nyomatékkal.

Hizza meg a balmenetes csavart az éramutaté jérdsdval ellentétes irGnyban.

©

» Tavolitsa el a refeszelécsavart a furatbdl.
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Hammer.

Helyezzen be betétlapot a szerszam és a gépasztal kdzotti rés csékkentésére

64 /98

55. dbra: Betétlap hornyolé szerszédmok beépitéséhez
Gépasztal

Betétlap (cikkszdm: 500-07-206)

Menetes csapok (hernyécsavar)

Sillyesztett feji csavarok M6x16

Hornyol4 szerszdm

Segédvonalzé "Firész boy"

Magasségdllité kerék

NO O NWN—

Szerszam:
o Imbuszkulcs 4 mm
o Imbuszkulcs 3 mm

1. , Allitsa a kérfirész aggregdtot egészen lefelé.

2. , Betétlap hornyold szerszdmok beépitéséhez.

1. ) Helyezze a betétlapot felilrdl a gépasztalra.

2. |, Szikség esetén korrigdlia a betétlap helyzetét a csavarok segitsé-
gével.

3. , Csavarozzon be 7 sillyesztett csavart egy imbuszkulcesal.

®» A betétlapnak sikban kell elhelyezkednie a gépasztalban.

A munkadarabok semmilyen kérilmények kzétt nem tdmaszkodhatnak a
betétlapnak.

, Hozza létre az izemkész dllapotot. = ,Uzemkészség a hornyolé szerszdmok
hasznélatakor” a(z) 57. oldalon

» Kapcsolja be a gépet. = 9.2 fejezet ,Bekapcsolds / Kikapcsolds / Ledllitds

3.

4. , Allitsa a "Firész boy" segéditkéz6t a maximdlis Vagdsmagassagra.

3.
veszély esetén” a(z) 68. oldalon

6

y Lassan mozgassa a kérfirész aggregdtot egészen felfelé.

®» A betétlapot a hornyolé szerszammal marja ki.



K2 M Bedllitas és beépités

8.5.3 Hornyolé szerszam kiszerelése - atéllés firészlapizemre

56. dbra: Hornyolé szerszdm kiszerelése

1 Sillyesztettfeji csavar Méx16

2 Betétlap (cikkszam: 500-07-206)

3 Régzitécsavar

4 Hornyolé szerszdm karimdja és régzitécsavar

5 Hornyolé szerszamok régzitécsavarja (M10x40 L)
Szerszdm:

e Imbuszkulcs 4 mm
e 17 mmees gylris-villds kules
o Roégzitéesavar

1. , Szerelje betétlapot.

y A7 sillyesztett feji csavart imbuszkuleesal haitsa ki.

y Tavolitsa el a betétlapot a gépasztalbdl.
2. , Biztositsa a firésztengelyt a elcsavarodds ellen.

y Helyezze be a régzitécsapot a kérfirészasztal furatdba.

, Forgassa el a kérfirész tengelyét, amig a régzitécsap be nem akad.

3. , lozitsa meg villaskulecsal régzitécsavart.
A balmenetes csavart az éramutaté jéraséval egyezd irdnyban lazitsa meg.
4. , Vegye le a hornyolé szerszdm karimdjat és a régzitéesavart.

5. , Vegye le a hornyolé szerszédmot.
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Hammer.

Firészlap és kofiirész-betétlap beszerelése

57. ébra: Uzemkészség - Krfirészes munka

1 Betétlap
2 Korfirészvéds véddsisak
3 Reteszrugdk
4 Recézett anya
1., Tegye fel a hatsé karimdt.
2. ) Szerelie be a firészlapot a gépbe. = 8.4.1 fejezet ,Firészlap beszerelése a
gépbe” a(z) 57. oldalon, m Tablézat a(z) 63. oldalon
3. ) Szerelie be a feszitééket. = 8.4.3 fejezet ,Feszitéék beszerelése / cseréje”
a(z) 60. oldalon
4. , Szerelie be a betétlapot.
y Akassza a polcot jobbra (elél) a gépasztalba.
) lllessze be a bal oldali (hdtsd) polcot a reteszrugdkba.
» Ugyelien arra, hogy a betétlap bal és jobb oldalt megfeleléen bekat-
tanjon.
5. ) Szerelje fel és dllitsa be a korfirészvédost. = 8.6 fejezet ,Kérfirészvéds fedél
felszerelése és bedllitdsa” a(z) 66. oldalon
6. , Hozza létre az izemkész dllapotot. m ,Uzemkészség kérfirészlapok hasznd-
latakor” a(z) 56. oldalon
8.6  Korfirészvéds fedél felszerelése és bedllitasa

58. dbra: A kérfirészvéds fedél bedllitdsa

Hasitoék (kikdnnyités)
Recés anya és al4tét
csap

Bedllitd csavar (ddlés)

ANWON—
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5 Tavolsdg (délés - min. 2 mm / max. 4 mm)
6 maximdlis vagdsmagassdg

A korfirészbalesetek megelzésére a gépet a kérfirészlap folstt védéburkolatkal
kell ellatni.

A maximdlis vagdsi magassdg kihaszndldsa érdekében, a motorhdzfedél csavarja
a korfirész védéburkolatdnak hatuljardl is felszerelhetd, amikor a firészlap elfordul.

Korfiirészvéds fedél beszerelése
1. ) lazitsa meg a recézett anydt.
2. , A recézett anyaval tolja elére a fedél csapjdt.
3., Helyezze felilrél a védéburkolatot a hasitéékbe.
» Ugyelien arra, hogy a fedél csapja a feszité ék nitigban iljon.

4. |, Hizza meg a recézett anydt.

Korfiirészvédd fedél délésének bedllitasa:
Szerszam:
e Imbuszkulecs 3 mm
1. , lazitsa meg a recézett anydt.
2. , Allitsa be a véddburkolat délésszégét az dllitécsavarral.
®» Vegye figyelembe a rajzon a tavlsag bedllitasi értékeit.

3. ) Hizza meg a recézett anydt.
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9  Alkalmazas

9.1 Segédeszkéz a biztonsagos kezeléshez

Q Megjegyzés
Megfelel6 segédeszkdzok haszndlatdval és a kérnyezettél vald
biztonsdgi tavolsdg betartdsdval nincs szikség a munkadarab
méreteinek korlatozdsdra.

e T&massza meg a hosszi munkadarabokat tamasztékokkal (pl. asztalhosszab-
biték, gérgdblokkok).

o Készitsen szerszamokat a rdvid és keskeny munkadarabok megmunkaldsdhoz
(pl. toléfogantyd, toléblokk, befogé fiok).

9.2 Bekapcsolas / Kikapcesolas / Ledllitas veszély esetén

FIGYELEM
Nem kielégité az eldkészités
Stlyos sérijlés, anyagi és dologi kar

~  Csak akkor inditsa el a gépet, ha minden kdvetelményt és elé-
készité munkdt elvégzett.

—  Bekapcsolds elétt olvassa el a bedllitasi, bedllitasi és kezelési
Utmutatdt.

FELHIVAS
Uzemi-, és szobahémérséklet

Taroldsi kdr, anyagi kér

- Csak szdraz és fagydllé helyiségben zemeltesse a gépet +5
és +40°C kozotti iizemi/szobahdmérsékleten.

59. dbra: Be-, kikapcsolds
1 Z&ld start gomb - Kérfirész BE
2 Piros ledllitd gomb - K&rfirész K

Bekapcsolas
1. , Dugja be a dugét az aljzatba.
2. , Nyomja meg a kezelSpulton a z8ld szinl [Start] gombot és tartsa lenyomva.
Kikapcsolds / ledllitas vészhelyzetben
1., Nyomja meg a piros [Stop] gombot.
®» A gép azonnal ledll.

2. , Szintesse meg az elekiromos hdlézati csatlakozdst.
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9.3 Munkatechnikak
9.3.1 Munkapoziciok

60.
1
2
3

Alkalmazas

FIGYELEM
Kidobott munkadarabok / szerszamalkatrészek

A kidobott munkadarabok, munkadarabrészek és szerszamrészek
(pl. dgak, forgdcsdarabok, vagsdélek) dltal okozott sériilések.
Sérilésveszély a levagott munkadarab-részek visszacsapdsa miatt.

—  Forgd firészlap esetén (megmunkdlés kézben vagy iresjd-
ratban) nem szabad kézvetlenil a firészlap vagdsvonaldban
éllni.

~  Vegye fel a megfelelé munkahelyzetet.

dbra: Munkapoziciék

munkahely a parhuzamitkézén végzett munkéhoz
f6 munkahely minden més munkdhoz

Veszélyes terilet - 120 mm

A veszélyes terilet a firészlaptél balra, jobbra, a firészlap elétt és mdgstt 120
mm-re |év4 terilet.

Ne nydlion a kezével a veszélyes zéndba.

Soha ne helyezze a kezét a munkadarabra a veszélyzéndban.

9.3.2 Megengedett munkatechnikak

Az asztali firésszel csak a kévetkezé6 munkamédszerek megengedettek:

Szélezés csal szélezéberendezés haszndlataval.

Darabolds parhuzam- vagy keresztitkdzével.

90°-0s — 45°%0s hosszirdnyl vdgds, pdrhuzamitkdzvel.

Nagy formdatumg lapok felosztasa.

Takart végésok/falcok a pdrhuzamitkdzénél.

Takart vagdsok/nitok a parhuzamitkézénél, hornyolészerszdmmal.

9.3.3 Tiltott munkatechnikak

Szigordan tilos a kdvetkezé munkatechnikék az asztali korfiirésszel:

Minden munkatechnolégia parhuzamiitk6z8, keresztitkdzé vagy szélezébe-
rendezés hasznélata nélkol.

Hengeres munkadarab végasa (hosszanti irdnyban)
Feszitéék leszerelése egyedi vagasokhoz *).
Rejtett vagdsok *).
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*) A Fa Szakmai Szoévetség (Holz BG) érvényességi teriletén Németorszdgban erre
az aldbbi kivételek érvényesek: Egyedi vagdsok és fedett vagdsok megengedettek,
ha a Szakmai Szévetségnek (BG) megfeleld izemi eléirdsokat betartjak (BG-szdm:
96.18).

Eligras sorrendje az engedélyezett munkamiveleteknél

VIGYAZAT
Hengeres munkadarab vagasa

A kidobott munkadarabok és munkadarabrészek vagy a munka-
darab elcsavaroddsa miatti sériilések.

- A kerek munkadarabot sablonnal vagy tartészerkezettel rég-
zitse elcsavarodas ellen.

- Kilénésen a kerek munkadarabok esetében dolgozzon a
keresztvagé keritéssel.

- A keresztvégdsokhoz haszndljon megfeleld firészlapot.

Védéfelszerelés:
e Munkavédelmi ruhézat
o Fiilvédd
o Véddszemiveg

A bedllitasi munkdkat és a vagés eldkészitését csak akkor végezze el, ha a
firészlap all6 helyzetben van.

1., Gondoskodjon megfeleld felfektetési lehetéségrél (tartozék).
2. , Gondoskodjon a megmunkdlés segédeszkdzeirdl:

e Nyomokar, tolékar
o Tereld, tartémdgnesekkel

y Szikség esetén dllitsa be a vadgdsmagassagot, a vagdsi szoget és adott
esetben az elévégd lapot.

y Korfirész védéburkolattal rendelkezé gépeknél:
1. , Szdgvagdsndl szerelje at a korfirészvédé burkolatot a széles véds-
burkolatra.
2. , Eressze le a véd8burkolatot a munkadarab magassdgara.
» Minden |épés eldtt ellendrizze a hossziitk6z6 és a korfirészlap kozotti Gtks-
z6z4ndt.
» Bekapcsolds eldtt mindig gyéz8djon meg arrél, hogy senki nem tartézkodik a
gép kdzvetlen kézelében.

elszivérendszert.

» Csak akkor kapcsolja be a gépet, ha a munkadarab a vagdshoz megfelelé

CA
6.
7. , Az elszivérendszer vezérléssel nem rendelkezd gépeken kapcsolja be az
8.
helyzetben van.

9.

y Helyezze kezét laposan a munkadarabra, kdzben zérja 8ssze az ujjait.

» Soha ne helyezze a kezét a munkadarabra a veszélyzéndban.

1.
2. , A munkadarabot oldalirdnyban csak a bal kezével vezesse a véds-
burkolat elilsé szélétdl legfeliebb 120 mm-re.

3. |, Helyezze a bal kezét a gépasztalra vagy a toléasztalra a megmun-
kélds kdzben.
10. , A munkadarabot egyenletesen vezesse ét a firészlapon.
11., A vdagds végén toldeszkdzt kell haszndini.

12., A vdgés utan ki kell kapcsolni a gépet.
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Hosszanti vagas / Lécek vagasa

61. dbra: Hosszirdnyd vdgds
1 Firészlap

2 Vezetévonalzé

3 képzeletbeli 45°-0s vonal

62. dbra: Lécek végdsar

3.,
4. ,
3. )
6,
7.,

FIGYELEM
Forgé fiirészlap
Sdlyos sérilések a forgé firészlappa vald érintkezés sordn.

~  Soha ne tegye a kezét a munkadarabra a veszélyzéndban.
- Tolja a munkadarabot a firészlap mellett a tolériddal.

Vegye figyelembe a megengedett munkatechnolégidkra vonatkozé alapvets
eljardsmédot.

Ha szikséges és csak lécek vagdsa esetén:

Allitsa &t a parhuzamiitkézén 16v6 vezetévonalzét keskeny vonalzé élre.

A pérhuzamiitkézét dllitsa be a kivant méretre.

Allitsa be a vezetévonalzé bedllitasat:

Nyomija elére a vezetévonalzét, és szoritsa meg (lésd az dbrdat).

A vezetévonalzé vége egy képzeletbeli vonalhoz simul, amely a firészlap
elsé élétél indul és 45°kal hétrafelé halad a gépasztal folstt.

®» |gy a munkadarab nem szorulhat be az itk6z6 és a firészlap kozé.

Toléasztallal felszerelt gépeknél:

1. ) Atoléasztalt régzitse kdzépsd helyzetben.
2. , Tavolitdsa el a hosszitkdzét.
®» Hosszl munkadarabok megmunkélasakor megakaddlyozza a
hossziitkzével vald Gtkdzést.
A munkadarabot helyezze a parhuzamitkdzdre.

Kapesolja be a kérfirészt.
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8. |, Helyezze kezét laposan a munkadarabra, kézben zérja dssze az ujjait.

1. , A munkadarabot oldalirényban csak a bal kezével vezesse a védé-
burkolat elilsé szélétél legfeliebb 120 mm-re.

2. , Helyezze a bal kezét a gépasztalra vagy a toléasztalra a megmun-
kalds kdzben.

9.3.6 Rovid, keskeny munkadarabok vagésa

- \
63. dbra: Révid, keskeny munkadarabok végdsa

1 Tereléék

2 Pérhuzamitkdzé dthelyezése

3 Hosszitkozé

4 Nt, a gépasztalban

1. , Vegye figyelembe a megengedett munkatechnolégidkra vonatkozé alapvetd
eljarasmédot.

2. , A pdrhuzamitkdzét a lehetd legmesszebb tolja el a kérfirészlaptél.

» A terelééket gy rogzitse a gépasztalhoz, hogy a levagott darabok ne tkdz
zenek a firészlap felfelé haladé részeivel.

3.
4. |, Fizze be a hosszitkdzdt a gépasztal hornydba.
5. , A munkadarabot tolja a daraboléitkdzének.
6. , Kapcsolia be a korfirészt.
7. , A munkadarabot nyomja két kézzel a hosszitkézén.

®» Soha ne helyezze a kezét a munkadarabra a veszélyzéndban.
8. , A munkadarabot egyenlefesen vezesse ét a firészlapon.

A munkadarabot néhdny milliméterre hizza el a firészlaptél és a hosszit-
kézét hizza a kiinduldsi pozicidba.

v
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9.3.7 Hosszra vagas hosszitkozével és parhuzamiitkézdvel

64. dbra: Darabolds a pérhuzé:mi]tkézéné/

1 Firészlap elilsé éle
2 Vezetévonalzé

1., Vegye figyelembe a megengedett munkatechnolégidkra vonatkozé alapvetd
eljarasmédot.

2. ), Fizze be a hosszitkéz8t a gépasztal hornydba.

3. , A pdrhuzamitkdzét dllitsa be a kivant méretre.

4. ) FIGYELMEZTETES! A vezetévonalzé beskelédése a pdarhuzamiitkézdbe.

Silyos sériilések a visszarigds miatt, ha a munkadarab elakad és meg-
billen a Szerkesztés sordn.

» Hizza vissza a vezetdvonalzét a parhuzamitkozé elilsé széléig.

Allitsa be a vezetévonalzé bedllitését:
Hizza vissza a vezetévonalzé vonaldt, és szoritsa meg (ldsd az dbrét).

A vezetévonalzé vége egy képzeletbeli vonallal érintkezik, amely a firészlap
elilsé éle elétt kezdddik, és 90°kal hétrafelé halad a gépasztalon.

» gy a munkadarab nem szorulhat be az itkézd és a firészlap kozé.
5. , A munkadarabot tolja a daraboléitkézének.
6. , Kapcsolia be a kérfirészt.
7. , Tolja elére a munkadarabot a parhuzamiitkéz8rél a vezetévonalzdig.
8. , A munkadarabot nyomja két kézzel a hosszitkdzdn.

®» Soha ne helyezze a kezét a munkadarabra a veszélyzéndban.
9. , A munkadarabot egyenlefesen vezesse ét a firészlapon.

10. , A munkadarabot néhdny milliméterre hiozza el a firészlaptdl és a hosszit-
kozét hizza a kiinduldsi pozicidba.

9.3.8 Rejtett vagasok (,Fiirész boy” segédiitk6zd)

FIGYELEM
Nem fedett, forgé firészlap

Véddberendezések nélkul silyos vagési sérilések keletkezhetnek a
rejtett vdgdsok végrehajtdsa sordn.

- Haszndljon ,Firész boy” segédiitk6zét (cikkszédm: 01.0.022)
- Ne hizza vissza a pdrhuzamiitkézé vezetévonalzéjét.
~ A hasitééket ne tdvolitsa el.

A kivégott léc a kérfirészlap jobb oldaldn leesik. A nagy visszarigdsveszély miatt

haszndljon toléfét vagy hossziitkézét az eléretoldshoz.

1. , Vegye figyelembe a megengedett munkatechnolégidkra vonatkozé alapvetd
eljarasmédot.

2. , Tavolitsa el a korfirészvédd fedelet.
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3. ) Hasitéék bedllitasa: Rejtett vagdsok készitésekor a firészvégd kés legmaga-
sabb pontjanak 0-2 mm-rel a kérfirészlap legmagasabb pontja alatt kell
lennie.

4. , Parhuzamitkézd bedllitdsa: A firészlap elilsé élének egy vonalban kell
lennie a Sawboy vezetSsinnel.

Rejtett vagasok készitése sablonok segitségével

65. dbra: Rejtett vdgdsok sablonnal

1 Hasitéék

2 ,Firészboy” segéditkdzd (tartozék)
3 Sablon (a munkadarabra régzitve)

1. , Toléasztallal felszerelt gépeknél:

1. ), Atoléasztalt régzitse kozépsd helyzetben.
2. , Tavolitésa el a hossziitkdzét.
®» Hossz( végdsokndl megakadélyozza a hosszitkézével vald itks-
zést.
2. , Régzitse a sablont a munkadarabra.

3. ), Helyezze a munkadarabot a sablon segitségével a Sawboy vezeté vonal-
zéra.

4. , Zum Vorschieben von kleinen Werksticken ein Schiebeholz verwenden.
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Rejtett vagasok készitése a hosszitkézével segitségével

66. dbra: Rejtett vdgdsok hossziitkozével
1 Hasitéék

2 Sawboy vezetévonalzé

3 Hosszitkdzd
1.

y Toldasztallal felszerelt gépeknél:

1. , Szerelje fel a hosszitkdzét a toléasztalra.

2. , Oldja ki a toléasztal reteszelését.

2. , Fizze be a hosszitkézdt a gépasztal hornydba.
3. ), A munkadarabot tolja a daraboléitkdzének.
4. , A munkadarabot nyomja két kézzel a hossziitkézén.
®» Soha ne helyezze a kezét a munkadarabra a veszélyzéndaban.

5. , A munkadarabot egyenletesen vezesse Gt a firészlapon.

9.3.9 Megmunkadlas hornyolé szerszamokkal (,Fiirész boy” segédiitk6zd)

FIGYELEM
Nem fedett, forgé hornyolé szerszam

Véd8berendezések nélkil a hornyold szerszamokkal végzett munka
sordn stlyos vagdsi sérilések keletkezhetnek.

- Haszndljon ,Firész boy” segédiitkdzét (cikkszdm: 01.0.022)
~  Ne hizza vissza a pdrhuzamitkézé vezetévonalzdjdt.
—  Szerelje ki a hasitééket.

FELHIVAS
A gépalkatrészek kozotti itkézések

Anyagkdrosodds a kérfirész egység elforgatasakor.

- Allitsa a firészegységet 90°-os helyzetbe (vagasi szég 0°).

—  Hornyol6 szerszdmmal végzett munkdndl ne dllitsa el a 0°-os
szoget.

A hosszitkdz8vel és toldasztallal végzett hornyoldsi munkdkhoz excentrikus régzité-

eszkdz haszndlata ajénlott.

1. , Vegye figyelembe a megengedett munkatechnolégidkra vonatkozé alapvetd

eljgrdsmédot.
2. , Szerelie &t a gépet hornyold szerszémos Gzemmdédra.

3. , Parhuzamiitkézé bedllitdsa: A firészlap elilsé élének egy vonalban kell
lennie a Sawboy vezetdsinnel.

4. , Keresztirdny horony készitésénél mindig haszndlja a hosszitkozét.
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Hornyolé munkak készitése sablonok segitségével

67. dbra: Hornyolé munkdk sablonnal

1 Szerelie ki a hasitééket
2, Firészboy” segéditkézé (tartozék)
3 Sablon (a munkadarabra régzitve)

1. , Toléasztallal felszerelt gépeknél:

1. ) Atoléasztalt rogzitse kdzépsd helyzetben.
2. , Tavolitdsa el a hosszitkdzét.
®» Hosszl munkadarabok megmunkéldsakor megakaddlyozza a
hossziitkdzével valé Gtkdzést.

2. , Régzitse a sablont a munkadarabra.

3. , Helyezze a munkadarabot a sablon segitségével a Sawboy vezetd vonal-
zéra.

4. , Az elétolasnél a munkadarabot szorosan nyomja hozzd a gép-, ill. a toléasz-
talhoz.

Hornyol6é munkak készitése a hossziitkozével segitségével

68. dbra: Hornyolé munkdk hossziitk6zével

1 Szerelie ki a hasitééket
2 Sawboy vezetévonalzé
3 Hosszitkézd
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1. ) Toléasztallal felszerelt gépeknél:

1. , Szerelje fel a hosszitkdzdt a toléasztalra.

2. , Oldja ki a toldasztal reteszelését.

2. |, Fizze be a hosszitkdzét a gépasztal hornydba.
3. ), A munkadarabot tolja a daraboléitkéz8nek.
4. , A munkadarabot nyomja két kézzel a hossziitkozdn.

5. ) Az elétoldsndl a munkadarabot szorosan nyomja hozzd a gép-, ill. a toléasz-
talhoz.
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10 Karbantartds

10.1  Karbantartasi terv

A kévetkezé karbantartdsi munkdkat a megadott id6kozokben el kell végeznil
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Fej. Elvégzendd munkak = £ T 0 N 0o
10.4.1 Tisztitsa meg alaposan a gépet X 80
10.4.3 Elszivéberendezés ellendrzése hidnyossdg szem- X 80
pontjabdl

10.4.3 Elszivoberendezés ellenérzésen hatdsossdg X 80
szempontjabdl

10.4.3 Ellendrizze az elszivétomldt és a csévezetékeket X X 81

10.4.4 Ellendrizze a védéberendezéseket (vészledllitds) X 81

10.4.4 Vészledllitds ellenérzése [vészledllits] mikddte- X 81
tével ellatott gépeken

10.4.4 Piros [Stop] gomb és vészledllitas ellenérzése X 81
[vészledllitd] mikadtetd nélkili gépeken

10.4.5 Ellendrizze a védéberendezések (biztonsdgi kap- X 82
csoldk) hatékonysagat

10.4.6 Kérfirész-aggregdt magassdgi vezetékének X 83
kenése

10.4.7 Korfirész magassdgi orséjanak és billentéorsé- X 84
janak kenése

10.5.1 Ellendrizze a szij feszességét és &llapotat X 85

10.2  Karbantartdsi munkdk elékészitése / burkolatok eltavolitasa

Utasitasok a karbantartast végzé szakembernek
Ha a karbantarté szakembereknek az elvégzett munka hatékonységdanak ellendr-
zését vagy kdrok felderitését jaré gépnél vagy munka kézben kell elvégeznie,

abban az esetben a kévetkezé utasitésokat kell igen pontosan és feltétel nélkil
betartani:

e Mindig tartson vizudlis kapcsolatot a kezelSkkel a gyors és egyértelm( kom-
munikdacié érdekében.

o Mieldtt végrehajtand a kezel6személyzet utasitdsait, ismételie meg és erdsitse
meg azokat.

o Vdrja meg, amig a mozgé alkatrészek ledlinak.

o Csak akkor inditsa be a gépet, amig senki nincs a biztonsdgi terileten.

o A karbantarté szakembereknek pontosan ismernitk kell a gép mikadését,
mozgdsait, és ismernitk kell a miveletek pontos sorrendijét.

e Vezessen nyilvantartdst a karbantartdsi miveletekrdl.
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Tavolitsa el a hatsé és eliilsé boritasokat

69. dbra: Vegye le a burkolatot

1 Fedél (hatul)

2  Imbuszcsavarok Mé x 30
3 Imbuszkules 4 mm

4 Szdrnyas anya

5 Borité (elilsd)

6x

A két fedelet a kévetkezd karbantartési munkékhoz el kell tavolitani.
Szerszam:

e Imbuszkules 4 mm
1., Kapcsolja ki a gépet, és biztositsa az Gjbdli bekapesolas ellen.
2. , Vélassza le a gépet az elekiromos halézatrdl.

3. ) Tavolitsa el a hatsé fedelet:

y Oldja meg az imbuszcsavarokat (6x).

y Csusztassa felfelé a fedelet, és vegye le.
4. , Tavolitsa el az elilsd fedelet:

y Lazitsa meg a gép belsejében |év szdrnyas anydat.
A szdrnyas anya a gép hatuljérdl érheté el.

y Csusztassa felfelé a fedelet, és vegye le az eleje felé.

5. ) Beszereléskor forditott sorrendben jdrjon el.

» A fedélnek meghizds elétt minden oldalrél érintkeznie kell a gépdil-
vénnyal.

10.3  Tisztitsa meg és kenje be
o Ne haszndljon siritett levegét a tisztitdshoz, mert ez a port és a forgécsot a
kilénbdz8 golydscsapagyakba és vezetdkbe kényszeriti.
o Kizdrélag porszegény elszivdsi médszereket haszndlion a lerakédott por eltd-
volitasdra.
o Szikség esetén végezzen tisztitdst minden munkanap utdn, vagy legkésébb 8
éra Uzemelés utan.

FELHIVAS
Semmi esetre se haszndljon maré vagy surolé tisztitoszert
® Sérijlés a gépnek a feliletén

- Semmi esetre se haszndljon maré vagy sirolé tisztitészert

Megijegyzés

Szerszdmok és tartozékok katalégusa / online webdruhdz:
www.felder-group.com).

ﬂ Az dpoléd- és tisztitészerek tartozékként kaphaték (lasd:
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10.4
10.4.1

10.4.2

10.4.3

Hammer.

Altalénos karbantartasi munkak

Tisztitsa meg alaposan a gépet

Szijfeszesség

VIGYAZAT

Eles szerszamok.

Vdgaési sérilés

- Ovatosan haszndlja a szerszémokat.
- Viselien védékesztydt.

- Haszndljon védéfelszerelést.

Személyzet:
o Képzett gépkezeld
Védéfelszerelés:
e Munkavédelmi ruhézat
Szerszdam:
o Tisztitékendd
e Porszivd
1., Kapcsolia ki a gépet, és biztositsa az Gjbdli bekapesolas ellen.

» Tisztitsa meg a gépet a portdl, a forgdcstdl, a hulladéktdl és egyéb szennye-
z&désekidl.

maradékokat.

y Tisztitsa meg a pdrhuzamiitkdzét, beleértve a vezetStengelyt és a korfirész

1

2.

3. |, Tisztitsa meg az asztalfelileteket és a vezetéfelileteket. Tavolitsa el a gyanto-

4.
védd fedélt, és ellenérizze a helyes mikadést.

5. ) Végezze el az dsszes gépalkatrész szemrevételezéses ellendrzését.

®» Ha bdrmilyen sérilést észlel a gépen vagy annak alkatrészein, ezeket
azonnal meg kell javitani.

A szij feszessége gydrilag az idedlis értékre van bedllitva.

Mivel idével megnyulhat a szij, az erédtvitel is gyengil. Ebben az esetben a szijat
utén kell fesziteni. m» 10.5.3 fejezet ,A hajtészij utdnfeszitése” a(z) 86. oldalon

Amennyiben a havi ellenérzés sordn repedést vagy oldalsé bevdgdst észlelnek, az
adott szijat azonnal ki kell cserélni

Elszivéberendezés ellendrzése
Elszivéberendezés ellendrzése hianyossag szempontjabél

1. ), Kapcsolja ki a gépet és az elszivoberendezést.

2. |, Végezze el az dsszes szivétdmld, szivéesd és csatlakozéd alkatrész szemrevé-
telezéses ellendrzését.

3. , Ellendrizze, hogy a teljes elszivéberendezés tkéletes dllapotban van-e.
4. |, Az elszivérendszer vezérléséhez hatékonyan csatlakoztatott potencidlmentes
érintkezével rendelkezé gépek esetében:
1. , Kapcsolja be a gépet.
2. , Ellendrizze, hogy az elszivéberendezés a géppel egyitt indul-e el.

5. | Az elszivérendszer vezérléssel nem rendelkezé gépeken:

1. , Kapcsolia be az elszivoberendezést.

2. ), Kapesolja be a gépet.

6. |, Szemrevételezéssel ellendrizze a gép dsszes alkatrészét.

®» Ha bdrmilyen sérilést észlel a gépen vagy annak alkatrészein, ezeket
azonnal meg kell javitani.

Elszivéberendezés ellendrzésen hatasossag szempontjabél
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2. , A szivételjesitménynek elég nagynak kell lennie ahhoz, hogy a csatlakozdsi
ponton biztositsa a szikséges negativ nyomdst és légsebességet (lasd a
miszaki adatokat vagy az elrendezést).

Ellendrizze az elszivotomlét és a csévezetékeket

1. , Gép elékészitése szerszdmeseréhez. = 8.3.2 fejezet ,ElSkészilet szerszém-
cseréhez” a(z) 55. oldalon

2. , Tavolitsa el az elszivétdmldt az elszivécsonkrdl.

3. , Tavolitsa el a szivétomlébél és a szivotdlesérbdl a forgdcsot, a port és az
anyagdarabokat.

4. , Csatlakoztassa a szivétomldt az elszivécsonkhoz.

5. , Hozza létre az izemkész dllapotot. = 8.3.3 fejezet , Uzemkész dllapot létre-
hozésa” a(z) 56. oldalon

10.4.4  Ellenérizze a véddberendezéseket (vészledllitas)

A véddberendezéseket ([vészledllits] mikodteték) havonta ellenérizni kell. A firész-
tengelynek 10 mdsodpercen belil meg kell dllnia a szerszamokat befeszitve.

Kilon adagolémotor vagy pontozémotor nélkiili gépek
Az ilyen kiviteli médi gépeket a [Vészledllité miksdteték] helyett
alternativaként piros [vészledllité gombokkal] is fel lehet szerelni.

Vészledllitas ellendrzése [vészledllito] miksdtetdvel ellatott gépeken
Végezzen vészledllitasi tesztet a gép 6sszes [vészledllits] miksdtetSjével.
1., Hozza létre az Gzemkész dllapotot.
2. ), Kapcsolja be a gépet.

3. , Nyomja meg a [vészledllité gombot].

ok Agép azonnal ledll.
y Tovabb a kévetkezd épéssel, elbre

NOK A 9ép nem dll le azonnal.
1., Ha van: kapcsolja ki a [fékapcsolét] (,O” / ,,OFF” helyzef).
2. , Vdlassza le a gépet az elekiromos halézatrdl.
3. ) Felder-Group szervizkdzpont Vegye fel velink a kapcsolatot
4. , Kapcsolja be a gépet a zdld [Start] gomb megnyomésdval, a [vészledllitd]
mikddtetd reteszelésével.
ok A gépnemindulel.
1., Feloldashoz ismét forgassa el a [Vészledllité] gombot.
2. ) Ismételie meg a gépen |évé 8sszes [vészledllits] miksdte-
tével.
NOK A 9ép nem indithaté el.
1. , Nyomja meg a piros [Stop] gombot.

2. , Ha van: kapcsolja ki a [fékapesolét] (,0” / ,,OFF” helyzet)
és biztositsa.

3. , Felder-Group szervizkdzpont Vegye fel velink a kapcsolatot

Piros [Stop]/gomb és vészledllitas ellendrzése [vészledllité/ miksdtetd nélkili gépeken
Végezzen vészledllitdsi tesztet a gép Ssszes piros [ledllité] gombjéval.
1. ) Hozza létre az Gizemkész dllapotot.

2. , Kapcsolia be a gépet.
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3. , Nyomja meg a piros [Stop] gombot.

oKk Agép azonnal ledll.

1. , Ismételie meg a vizsgdlatot a kévetkezd piros szind [Stop]
gombon.

2. ) Ismételie meg a miveletet a gép dsszes piros [ledllité] gomb-
javal.
NOK A gép nem all le azonnal.
1., Ha van: kapcsolja ki a [fékapcsolét] (,O” / ,,OFF” helyzef).
2. , Vélassza le a gépet az elekiromos halézatrél.

3. , Felder-Group szervizkdzpont Vegye fel velink a kapcsolatot

Ellendrizze a gép ledllasanak idejét.
Ha a gép nem rendelkezik egyendramd motorfékkel:

A gép nincs felszerelve motorfékkel. A gép kialakitasa garantdlja, hogy a firészten-
gely a jogszabdlyban eldirt 10 masodperces alldsidén belil megdll.

1., Hozza létre az Gzemkész dllapotot.
2. ), Kapcsolja be a gépet, és hagyja révid ideig jérni.
3. , A piros [Stop] gombbal kapcsolja ki a gépet.
A firésztengelynek 10 mdsodpercen belil meg kell dllnia a szerszamokat
befeszitve.
ok Agépl0 mdsodpercen belil ledll.
~, Agép ledllasi idejének ellendrzése befejezédott.

NOK Tobb mint 10 mésodpercig tart, hogy a gép egy ledlljon.
1., Ha van: kapesolja ki a [f8kapcsolét] (,0” /' ,,OFF” helyzet).
2. ), Vdlassza le a gépet az elektromos hdlézatrdl.

3. , Felder-Group szervizkdzpont Vegye fel velink a kapesolatot.

» A gép ledllési idejét ellenérizték.

10.4.5  Ellendrizze a véddberendezések (biztonsagi kapcsolék) hatékonysagat

A védéberendezéseket (biztonsagi kapesoldk) havonta ellendrizni kell. A kérfi-
részlap csak akkor jdr, ha a gépben 1évé biztonsdgi kapcesolé a reteszeléssel miks-
désbe lép. Ehhez a polcot be kell szerelni.

70. dbra: Biztonsdgi kapcsold Betétlap

1 Betétlap

2 Hétsé karima

3 Z5ld start gomb - Karfirész BE
4 Biztonsdgi kapcsold
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Ellen8rizze a Biztonsagi kapesolé funkcidjat
1. , Kapcsolia ki a gépet, és biztositsa az 0jbdli bekapesolas ellen.

2. , Gép elékészitése szerszdmeseréhez. = 8.3.2 fejezet , ElSkésziilet szerszém-
cseréhez” a(z) 55. oldalon

3. , Tavolitsa el a betétlapot, a firészlapot és a hatsé karima.

4. , Nyomja meg a kezel8pulton a zéld szind [Start] gombot.

ok A gépnemindul el.

, Hozza létre az izemkész dllapotot. = 8.3.3 fejezet ,Uzem-
kész dllapot létrehozdsa” afz) 56. oldalon

Nok A 9ép nem indithatd el.
1., Nyomja meg a piros [Stop] gombot.
2. , Felder-Group szervizkdzpont Vegye fel velink a kapcsolatot.

®» A biztonsdgi kapcsolét ellendrizték.

10.4.6  Korfiirész-aggregat magassdgi vezetékének kenése

71. dbra: Magassdgi megvezetés kenése

1 Magassédgi megvezetés
2  Betétlap

Szerszam:
® ecset
Anyag:
o Gépzsir
» Kapcsolja ki a gépet, és biztositsa az Gjbéli bekapcsolés ellen.

Gép eldkészitése szerszamcseréhez. = 8.3.2 fejezet , ElSkésziilet szerszém-
cseréhez” a(z) 55. oldalon

y Tavolitsa el a betétlapot és a firészlapot.

nyoktdl.
» Kenje be a magassagi megvezetést normdl gépzsirral, egy ecsettel.

» Vigye a kérfirész egységet a legalacsonyabb, majd vissza a legmagasabb

1.
2.
3.
4. , Tisztitsa meg a magassdgi megvezetést forgdcstdl, a portdl és a zsirmaradvé-
3.
6.
dllasba.

7

7. , Szerelie be a firészlapot. =» 8.4.1 fejezet ,Firészlap beszerelése a gépbe”
a(z) 57. oldalon, = Tablézat a(z) 63. oldalon

8. , Hozza létre az Gzemkész dllapotot. = 8.3.3 fejezet ,Uzemkész dllapot létre-
hozésa” a(z) 56. oldalon
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10.4.7  Korfirész magassagi orséjanak és billentdorséjanak kenése

72. ébra: Allitéorsék kenése

1 BillentSorsé

2 Magassdgi orsé

3 Kipos fogaskerék-hajtémi (szogdllitas)

Szerszam:
o Zsirzdprés
Anyag:
o Gépzsir
Kapcsolja ki a gépet, és biztositsa az 0jbéli bekapcsolés ellen.
Vélassza le a gépet az elekiromos hdlézatrdl.

Vegye le a hatsé fedelet. = 10.2 fejezet ,Karbantartdsi munkdk el6készi-
tése / burkolatok eltdvolitésa” a(z] 78. oldalon

Magassdgi orsé kenése:

CCC0

, Allitsa a firészegységet a legfelsé helyzetbe.

y Normdl gépzsirral kenje meg a magasségi orsét.

Billentéorsé kenése:

.

, Hajtsa a fiirészegységet 90°-os helyzetbe (vagdsi szég 0°).

y Normdl gépzsirral kenje meg a billentéorsét.

Ferde fogaskerék kenése:

>

) Helyezze be a zsirzéprés hajlékony 16mlsjét a sebességvaltd
hdzdaba.

y Kenje meg a hajtémivet egy zsirzéldkettel.
Forgassa a kérfirész egységet 45°-o0s helyzetbe, majd vissza 90°%o0s hely-
zetbe.

Vigye a kérfirész egységet a legalacsonyabb, majd vissza a legmagasabb
dllsba.

Régzitse a fedelet, és akassza fel a csavarokra.

®» A burkolatnak minden oldalrél érintkeznie kell a gépdlivénnyal.

ECCT

Hizza meg a csavarokat (6x).
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10.5 A korfirészegység hajtészijanak ellendrzése/cseréje

10.5.1  Ellenérizze a szij feszességét és allapotat

73. dbra: Haijtészij ellenérzése
1 Haitészij fesziltsége 210 - 230 Hz

o A szij feszessége gydrilag az idedlis értékre van bedllitva.
o A szij feszességét rezgési frekvenciaként adjdk meg Hertzben (Hz).
o A megfeleld szijfeszesség csak mérémiszerrel ellenérizhetd.

1. , Allitsa a kérfirészt kb. 30°0s helyzetbe. Mozgassa a kérfirészt egészen
lefelé.

2. , Kapcsolja ki a gépet, és biztositsa az 0jbdli bekapesolas ellen.
3. ), Vdlassza le a gépet az elektromos halézatrdl.

4. |, Vegye le a hatsé fedelet. » 10.2 fejezet , Karbantartdsi munkdk elékészi-
tése / burkolatok eltdvolitésa” a(z) 78. oldalon

5. , Néhany kézi forgatéssal ellendrizze a teljes szij dllapotat.
ok Nincs sérilés, repedés vagy oldalsé szakadds.
» Tovdbb a kévetkezé 1épéssel, elére
Nok Repedések a szij hdtoldaldn, oldalsé szakadésok vagy torékeny
teriletek.
y Cserélie ki a hajtészijat. » 10.5.2 fejezet ,A haijtészij cse-

réje” a(z) 86. oldalon

6. , Ellendrizze a szijfeszességet egy mérdeszkdzzel.
OK Haijtdszij fesziltsége 210 - 230 Hz

NOK A rezgésfrekvencia nincs a hertzben (Hz) megadott tartomdnyon

beldl.

y Feszitse utdn a hajtészijat. » 10.5.3 fejezet ,A hajtdszij utdn-
feszitése” a(z) 86. oldalon

7. ) Rdgzitse a fedelet, és akassza fel a csavarokra.
®» A burkolatnak minden oldalrél érintkeznie kell a gépdlivénnyal.

8. , Hizza meg a csavarokat (6x).
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10.5.2 A hajtészij cseréje

74. ébra: A hajtészij cseréje
1 Védélemez

2 Csavarok M6x10

3 Ellenanya

4 Feszitécsavar

Szerszam:

e 13 mmees gylris-villds kules
e Imbuszkulcs 4 mm

1. , Allitsa a kérfirészt kb. 30°%0s helyzetbe. Mozgassa a kérfiirészt egészen
lefelé.

» Kapcsolja ki a gépet, és biztositsa az Gjbdli bekapcsolés ellen. Szerelje ki a
kérfirészlapot.

y Vdlassza le a gépet az elektromos halézatrdl.

y Szerelie le az eliilsé és a hatsé zdréfedelet. = 10.2 fejezet ,Karbantartdsi
munkdk elSkészitése / burkolatok eltdvolitdsa” a(z) 78. oldalon

2.
3
4.
5. , Oldja a csavarokat, majd vegye le a véddlemezt.
6. , Oldja ki az ellenanydt, és lazitsa meg a szoritécsavart.
7. , oldja meg a régi hajtészij fesziltségét.

y Tavolitsa el a régi hajtészijat.

9. , Az 0j hajtészij felhelyezése:

y Elész6r a firésztengelynél akassza be.
, Hizza fel a hajtémotort.
» A hajtémotorndl akassza be a hajtészijat.
10. , Feszitse meg a hajtészijat. » 10.5.3 fejezet ,A hajtészij utanfeszitése”
a(z) 86. oldalon
11., Tegye fel a védélemezt, majd a csavarokkal régzitse.

12., Szerelje fel az elsé és a hatsé burkolatot. = 10.2 fejezet ,Karbantartdsi
munkdk elSkészitése / burkolatok eltdvolitdsa” a(z) 78. oldalon

10.5.3 A haijtészij utanfeszitése

FELHIVAS
Tol nagy a meghaitészij feszessége
® A firészors6 vagy a motor csapdgydnak sérilése

- A szoritécsavart csak addig hizza meg, mig a megfelelé eréat-
vitel garantdlva nincs.

— A hajtészij feszességének ellenérzése frekvenciamérével.
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75. dbra: A hajtészij utdnfeszitése

1 Ellenanya

2 Oldja ki a szijfeszité csavart

3 Haijtészij fesziiltsége 210 - 230 Hz
Szerszam:

Creee oee o

13 mm-es gyUris-villas kulcs

Allitsa a kérfirészt kb. 30%o0s helyzetbe. Mozgassa a kérfirészt egészen
lefelé.

Kapcsolja ki a gépet, és biztositsa az Gjbdli bekapcsolés ellen.
Vélassza le a gépet az elekiromos hdlézatrél.

Vegye le a hdtsé fedelet. =» 10.2 fejezet , Karbantartdsi munkdk el6készi-
tése / burkolatok eltdvolitésa” afz) 78. oldalon

Lazitsa meg az ellenanydt.

Feszitse meg a meghaijtészijat a szijfeszité csavarral.

Hizza meg az ellenanydt.

Régzitse a fedelet, és akassza fel a csavarokra.

®» A burkolatnak minden oldalrél érintkeznie kell a gépdlivannyal.

Hizza meg a csavarokat (6x).
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Hibakezelés

FIGYELEM

Nem megfeleld hibaelhdritas

Stlyos sérilés, anyagi és dologi kér

Hammer.

- A hibaelhdritdsi munkdkat csak felhatalmazott, betanitott és a
gép mikddését alaposan ismerd dolgozé végezheti el a bizton-
sdgi elSirdsok betartdsa mellett.

A gépen (beleértve a véddburkolatokat és a szerszamokat is) észlelt meghibdsodd-
sokat és hibdkat azonnal jelenteni kell.

Olyan hiba esetén, ami kdzvetlenil veszélyeztet személyeket, dologi javakat:

1., A gépet azonnal dllitsa le a [Vészledllitéval] vagy a piros [Stop] gombbal.

2. , Biztositsa a gépet visszakapcsolds ellen és vdlassza le az elekiromos halé-

zatrdl.

3. , Lépjen kapcsolatba Felder-Group szervizkdzpont részleggel, és szinttettesse

meg a hibdt.

Mit tegyiink az izemzavar elhéritasa utan

Ellendrizze, hogy

1. ) ahibdtill a hiba okét szakszerien elhdritottak-e.

2. , valamennyi biztonsdgi berendezés megfeleléen fel van szerelve, miszakilag
és m(kddésileg is kifogdstalan dllapotban van-e.

3. , senkinek sem szabad tartézkodik a gép veszélyzéndjdban.

11 Hibakezelés

11.1  Mit tegyiink Gzemzavar esetén
11.2

11.3  Hibdk, okok, elharitas

A megadott példék felhividk a figyelmet a gép lehetséges nemkivanatos éllapo-

taira. A teljesség igénye nélkl.

Ezek az informdcidk arra szolgdlnak, hogy a gépkezelék azonositsak és kijavitsak
a gép izemeltetése sordn fellépd hibdkat.

Hiba van a gépben - kérfiirész egység

Hibaleiras

Ok

Megoldas

A gép a piros [Stop] gombbal

nem dll le azonnal.

Hiba az elektromos rendszerben

Lb

Vélassza le a gépet az elektromos
hélézatrdl.

Felder-Group szervizkdzpont Vegye
fel velink a kapcsolatot

Biztonsdgi kapcsolé nem

mikadik

Hiba az elektromos rendszerben

Vélassza le a gépet az elekiromos
hélézatrol.

Felder-Group szervizkdzpont Vegye
fel veliink a kapcsolatot

A gépet nem lehet kikapcsolni Hiba az elekiromos rend- 1. , Vdlassza le a gépet az elektromos
szerben / a [vészledllitd] h&lézatrdl.
parancsldncaban 2. , Felder-Group szervizkdzpont Vegye
fel velink a kapcsolatot
A gép nem mikadik Hiba az elektromos bekétésben y Ellenérizze az elektromos bekdtést
(bejovd vezetékek, biztositok).
Kérfirész tengely nem indul el A biztonségi kapcsolét nem y Hozza létre az Gzemkész dllapotot.
nyomtdk meg (a betétlapot eltd-
volitottak)
Kioldott a [motorvédékapcsold] y Vérja meg, mig a motor lehdl, majd

inditsa el Ujra a gépet.
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Hibaleiras Ok Megoldas
A motor jdr, a firészlap nem A haijtészij elszakadt y Cserélie ki a hajtészijat.
forog.
Szijak csikorognak a bekapcso- | Tl laza a szij. y Ellendrizze a szi feszességét, szikség
l&skor ill. az inditéskor. esetén hizza meg Gjra.
A haijtészij elkopott. , Cserélie ki a hajtészijat.
A koérfirészlap nem dllithaté le | Hiba az elektromos rend- y Felder-Group szervizkdzpont Vegye
10 masodpercen bell szerben / féknél fel velink a kapcsolatot
Hiba van a gépben - Mechanikai
Hibaleiras Ok Megoldas
A gépasztal feletti parhuzamit- | A magasségbedllitas eldllitédott. , Allitsa be a vezetévonalzé
k6z8 magassdga nem megfeleld magassagat.
Nem megfelels a parhuzamit- | A szégbedllités eldllitédott. , Allitsa be/korrigdlia a pérhuza-
kozd szoge mitkdzot.
Rossz firészelési eredmény A firészlap tompa vagy a munkada- y Cserélie ki a firészlapot.
rabhoz nem megfelelSen kivalasztott
forészlap
A vagdsmagasség 16l magasra van » A vagdsmagasségot csak a
bedllitva szUkséges mértékben kell bedlli-
tani.

11.4 A pérhuzamiitk6zé magassaganak bedllitasa a gépasztal folot

76. ébra: Pérhuzamiitk6z6 magassdgdnak utdndllitésa
1 Parhuzamitkézd

2 Ellenanya

3 Bedllitécsavar

4 Imbuszkules 4 mm

Szerszam:
e Imbuszkules 4 mm
e 13 mm-es gyGris-villas kulcs

A vezetévonalzénak parhuzamosnak kell lennie a gépasztallal. Ez a bedllitds akkor
fontos, ha a "Firész boy" segédkeritéssel dolgozik a parhuzamiitk6zdn.

1. ) Kapcsolja ki a gépet, és biztositsa az Gjbdli bekapcsolés ellen.

2. , A pdrhuzamiitkz6t tolja az Utkdz8tengely végére, majd forditsa el.
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» Az imbuszkulcesal biztositsa a bedllitéscsavart elfordulds ellen.
y Lazitsa meg az ellenanydt.
y Az dllitéesavarral éllitsa 6t az 6tkéz6 magassdgat.

y Ismét hizza meg az ellenanydt.

N @[ B e

Haijtsa vissza a parhuzamitkdzot.

v v

Ellenérizze a magassdg bedllitasdat.

oK Allitsa meg a vezetévonalzét a gépasziallal parhuzamos egyenletes
tavolségra.
NOK A vezetévonalzdé nem pérhuzamos a gépasztallal.

y Allitsa be a parhuzamiitk6zé magassagdt a Bedllitéesavarral.

11.5  Parhuzamiitk6zd szogallasanak korrigalasa(szabad vagas bedllitasa)

A vezetévonalzé és a gépasztal vagy a firészlap kozétti széget szabad vagdasnak
is nevezik.

A helyesen bedllitott szabad végds azért fontos, hogy a munkadarabot a firészlap
futé része a hosszirdnyd végds sordn ne égesse meg vagy ne sérijljon meg.

Ha a szabad vdgds helyesen van bedllitva, akkor nagyon kevés por keletkezik a
megmunkdlds sordn.

77. dbra: Szabad vdgds elékészitése
1 Hasitéék és védéburkolat

2 Firészlap, @ 253 mm

3 metszé firészfogak

4 Uresen futé firészfogak

X1 Pérhuzamiitkdzé bedllitasa

X2 Szabad vdgds bedllitasa

Gép eldkészitése a bedllitashoz
A szabad végds méretét a firészfog és a parhuzamitkézé kozott kell mérni.
1., Kapcsolja ki a gépet, és biztositsa az Gjbdli bekapesolds ellen.
2. ), Vdlassza le a gépet az elektromos hdlézatrdl.
3. , Tavolitsa el a hasitdéket és védéburkolatot.

4. , Szerelie be a 8253 mm firészlapot.

3

4

5. , Forditsa a firészegységet 90°-0s helyzetbe (vagési szdg 0°), majd dllitsa
teljesen felfelé.

6. , Alakitsa &t a vezetévonalzét keskeny megdllitd élre.

7

, Allitsa be a parhuzamiitkézét egy egyenes méretre, (példaul 30 mm-re) és
szoritsa be.

®» X1 méret = 30,0 mm, ellenérizze digitdlis mérémiszerrel.

8. ) Ellendrizze a firészfog és a vezetévonalzé kdzotti szabad vagés méretét a
digitdlis mérészdg segitségével.
» X2 méret = X1 méret + 0,07 mm.
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Parhuzamiitkéz8 szégallasanak korrigalasa(szabad vagas bedllitasa)

[N N
78. dbra: Szabad vdgds bedllitdsa

1

2
3
A

Ellenanya

elilsé bedllitéanya

hatsé régzitéanya
Bedllitési pont (gépasztal)

B Bedllitdsi pont (vagdsszélesitd)
X1 Parhuzamiitkézé bedllitdsa
X2 Szabad vagés bedllitésa

Szerszam:

e 17 mm-es gyGris-villas kulcs
o Tolémérd

Anyag:

e MDFlap
A szabad végds méretét a firészfog és a parhuzamitkézé kozott kell mérni.
1. , lozitsa meg az ,A” és ,B” bedllitdsi pontokndl 1évé zdréanydkat.

2. , ,A" bedllitési ponton (gépasztal):

1. , Oldja ki a hatsé régzité anydt.
2. , Pontosan dllitsa be a szabad végdst az elilsé bedllitéanydn.
» X2 méret = X1 méret + 0,07 mm.
3. ) Hozza meg kissé a régzitéanydt és a hdtsé zdréanydt.
3. , A ,B" bedllitdsi ponton (vagdsszélesitd):
1. , Oldja ki a hatsé régzité anydt.
2. , Kézzel forditsa el a bedllitéanydt a vagdsszélesitéhsz.
3. ), Hizza meg kissé a régzitéanydt és a hdtsé zdréanydt.
4. , Hizza meg az ,A" és ,B" bedllitdsi pontokndl 1évé zaréanydkat és régzitéa-
nydkat.

5. ) Hozza létre az izemkész dllapotot. = 8.3.3 fejezet , Uzemkész dllapot létre-
hozésa” a(z) 56. oldalon

6. , Ellendrizze a bedllitést egy MDF-lapon végzett prébavdagdssal.
OK A szerkesztés sordn nagyon kevés por keletkezik
Nok A munkadarab megégett vagy sérilt a firészlap futd része miatt.

y Parhuzamiitkézé szégdllasénak korrigdlésa (szabad vagds
bedllitasa).

91/98



Hibakezelés H ammer.

11.6  Hossziitk6zd bedllitasanak helyesbitése

79. dbra: Hossziitk6z4 - sz8g helyesbitése
Felsé bedllité csavar

Alsé bedllité csavar

Ellenanya

R3gzité kar

Vezetévonalzé

Bal oldali bedllité csavarok

Jobb oldali bedllitécsavarok

T ONWON —

0°-o0s sz6g bedllitasa (utandllitas)
Szerszam:
o Precizids hajszdlszdg
e 10 mm-es gyGris-villas kulcs
e Imbuszkulcs 3 mm

1., Engedie ki mindkét (bal és jobb oldali) rogzitékart, és vegye ki a vezetévo-
nalzét.

2. , Figgéleges szdghiba esetén forgassa el a felsé dllitéesavarokat.
Végezzen balra és jobbra korrekcidkat.

3. ) Vizszintes széghibdk esetén forgassa el a felsé és az alsé Bedllitdcsavart.
Végezzen balra vagy jobbra korrekcidkat.

4. |, Szdgkorrekcié bedllitéecsavarokkal:

1. ), Tartsa meg a bedllitécsavarokat egy imbuszkulecsal a helyikan.
2. , lazitsa meg az ellenanydt.
3. ), Forditsa el a bedllité csavart.

4. ), Hizza meg az ellenanydt.

5. , Csavarja be a vezetévonalzdt, és szoritsa be mindkét régzitékar (a jobb és a

bal oldali).

6. , Ellendrizze az eredményt preciz hajszdggel vizszintesen és figgélegesen.

ok A vezetévonalzé vizszintesen és figgélegesen is 90°-o0s szdgben
helyezkedik el a vezetésinhez képest.

NOK A helytelen szégbedllitds a precizids hajszégrél ismerhetd fel.
1. ) 0%os szog bedllitdsa (utandllitas).

2. , Ellendrizze a bedllitdst kétoldalas prébavagassal.
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A bedllitast kétoldalas prébavagassal ellenérizze.

1
80. dbra: Prébavdgds - hossziitk6zé szége
1 Elsé végds (referenciavagds)
2 Forditsa el a munkadarabbot az éramutaté jardsdval megegyezd irdnyba.
3 Mdsodik végds (ellendrzé végds)

Szerszdam:
e Preciziés hajszdlszog
Anyag:
e Préba munkadarab (lapanyag)
1., Allitsa be a kérfirészt és a hossziitkézét 0°-ra.
2. , Végezze el a probavagdst (referenciavagas).
3. ), Forditsa el a préba munkadarabot 90°kal az éramutatéval megegyezéen.
®» Hagyija, hogy a munkadarab a vagott oldallal az Gtk6z8héz érjen.
4. |, Végezzen Ujra prébavdagdst (ellenérzé vagas).
5. ) Ellenérizze az eredményt a preciziés hajszéggel.

®» Hagyja, hogy a preciziés hajszdg a két vagott felilethez simuljon.

A vezet8sin szélességének bedllitasa

81. dbra: Hossziitkéz8 - sinszélesség bedllitdsa
Kénnyl mozgds

Vezérsin

Holtjaték (vezetdsin / gépaszial)

ElsS hernyécsavar

2-5 hernyécsavar

GOONWON—
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Szerszam:
e Imbuszkulcs 1,5 mm
A vezetésin szélessége 5 csavarral a gépasztalhoz igazithaté.
1., El8re-hdtra nyomdssal ellendrizze a kénnyen jardst.
2. ), Hoizza ki a hosszitkdzét a gépasztal vezetéhornydbél.
3. , Allitsa be a holtjatékot a vezetSsin és a gépasztal kézott.
Forditsa el az elsé hernyécsavart egy imbuszkuleesal:

o Elforgatds az éramutaté jardséval megegyezd irdnyban: csdkken a
kénnyen jérés (kisebb holtjaték).
o Elforgatds az éramutaté jaréséval ellentétes irdnyban: nagyobb holt-
idték
4. , Tolja be a hossziitkdzét a gépaszial vezetéhornydba.
5. , Ellendrizze a bedllitdst, szikség esetén még egyszer dllitsa utdna.
6. , Ismételje meg a t8bbi hernyécsavaron.

» Az (itkdzének kdnnyen, de holtjaték nélkil kell mozognia a vezetého-
ronyban.

94 /98



K2 M
12
12.1

Figgelék

Figgelék

Az alkatrészekkel kapcsolatos informaciék

Nem megfeleld vagy hibas alkatrészek hasznélata

Pétalkatrész-rendelések

12.2

Eltavolitani

A gydrté kovetelményeinek nem megfelelé alkatrészek ronthatjgk a gép izembizton-
s&gdt és baleseteket okozhatnak.
o Csak a gyarté dltal engedélyezett és j6vahagyott pétalkatrészeket haszndljon.
o Ha kétségei vannak, kérjen megerésitést a kereskedétdl vagy a gydrtétél.
o Csak miszakilag hibatlan pétalkatrészeket haszndljon.
o L&sd az alkatrészlistat.

Ha olyan alkatrészt hasznél a géphez, amelyet a gydrté nem hagyott j6va, elveszit-
heti az &sszes olyan kévetelését, amely a garancidra, szervizre, j6télldsra, illetve

a karpétlésra vonatkozik a gydrtéval, annak megbizottjdval, kereskeddjével vagy
képviselSjével szemben.

O Eredeti pétalkatrészek hasznélata

A hasznélatra engedélyezett eredeti pétalkatrészek egy kilén
alkatrészkatalégusban vannak felsorolva, amelyet a géphez
adtunk.

6 5 :\< 7/.:
7
O fa. g, Fel\r KG
e ) KR-\Mer-Strafle 1, A-606f HALL in Tircol
v felde\group.com, info @ flder-group.com
RN 1 +43 5\13 58500, Fox +f3 5223 56130
TYPE: X000 [ c E UK
NR:  XXIOLXKXXX Code: XXXX CcA

Pos. |
1 |V #18E) |SKTSCHRAUBE M10X60 SCHWARZ Vi XXX | PH:X HZ: XX A: XX
2 4048 SCHEIBE M10 W =
3 401F SKT MUTTER M10 VERZINKT 2 XX SK-RX% XX ( hine w]
A | 2uAC IKUGELPFANNEN UNTERTELLT.Z 75.07:136 Bavjahr / yeor of construction / ANNEE DE CONSTR: 20
5 214AN ___|KUGELPFANNEN OBERTEIL LT Z 75-07-135
6 402K | SKT MUTTER M10 FLACH

82. dbra: Alkatrészlista / tipustébla
1 Tipusmegjeldlés

2 sorozatszdm

3  Cikkszam

4 Aru megnevezése

Pétalkatrészek rendelésekor a kévetkezé adatok megaddsa szikséges:
o A tipusmegnevezés és a sorozatszdm a tipustdbla szerint
o Cikkszdm, cikk megnevezés és szilkséges mennyiség
o Szdllitasi cim
o Szdllitdsi méd (posta, dru, tengeri, légi, expressz)

Az ezek nélkil az adatok nélkil beérkezé pétalkarészrendeléseket nem vesszik
figyelembe. Ha nincs informacié a feladds médjardl, a kiszdllitas a gyartd/szdllité
dontése alapjdn torténik.

KORNYEZET
A gép alkatrészeinek drtalmatlanitasa

Az elekiromos alkatrészeket, kené- és més segédanyagokat veszé-
lyes hulladékként kell kezelni, ezeket csak az arra kijeldlt Gzemek
semmisithetik meg!

A gép szdmos kiilonbsz8 anyagbdl 4ll, amelyekre a nemzeti jogszabdlyoktsl fig-
gden eltéré artalmatlanitasi feltételek vonatkozhatnak.
1. , Vdlasszon minden gépelemet anyagosztdlyokba.

2. , Az artalmatlanitds sordn vegye figyelembe a nemzetkdzi el8irdsokat, szabvé-
nyokat és kdrnyezetvédelmi elSirdsokat.
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KORNYEZET

Az akkumuléatorok artalmatlanitasa

Az akkumuldtorok veszélyes hulladékkezelésnek vannak kitéve, és a
helyi eldirdsoknak megfelelen kell artalmatlanitanil

Az akkumulétorok nem megfeleld kezelése a potencidlisan veszé-
lyes anyagok miatt negativ hatdssal lehet a kdrnyezetre és az
emberi egészségre.

Ezért fokozottan iigyelien az akkumuldtorokkal kapcsolatos aldbbi
informdcidkra:

- ne nyissa ki és ne zdrja révidre

- ne tegye ki tilzott héhatdsnak és ne dobja tizbe

- védje a nedvességtél és ne meritse vizbe

— ne térolja egyutt elekiromosan vezeté targyakkal (pl.: lancok,
csavarok, fémhulladékok stb.)

96 /98



K2 M Figgelék

97 /98



Hammer.

FELDER KG

KR-Felder-Strafle 1,6060 Hall in Tirol, AUSTRIA
Telefon: +43 5223 5850 0

E-mail: info@felder-group.com

Internet: www.felder-group.com



	‎Tartalomjegyzék‎
	‎1 Információk az üzemeltetési útmutatóhoz‎
	‎1.1 Jelmagyarázat‎
	‎1.2 Az üzemeltetési útmutató tartalma‎
	‎1.3 Szavatosság‎
	‎1.4 Szerzői jogvédelem‎
	‎1.5 Oktatás, betanítás‎
	‎1.6 Vegye fel a kapcsolatot a Felder-Group szervizközpont vállalattal‎

	‎2 Biztonsági utasítások‎
	‎2.1 Egyéni védőfelszerelés‎
	‎2.1.1 Tilalmak‎
	‎2.1.2 Kötelező ennek a felszerelésnek, eszköznek a használata‎

	‎2.2 Rendeltetésszerű használat‎
	‎2.3 Módosítások és átalakítások a gépen‎
	‎2.4 Az üzemeltető felelőssége‎
	‎2.5 A személyzettel szembeni követelmények‎
	‎2.6 Alapvető biztonsági utasítások‎
	‎2.6.1 Szállítás, felállítás, telepítés és ártalmatlanítás‎
	‎2.6.2 Beállítás, felszerszámozás és kezelés‎
	‎2.6.3 Karbantartás és a hibaelhárítás‎


	‎3 Megfelelőségi tanúsítvány‎
	‎4 Műszaki adatok‎
	‎4.1 Méretek és súly‎
	‎4.2 Üzemeltetési és tárolási feltételek‎
	‎4.3 Hajtómotor‎
	‎4.4 Körfűrészegység és szerszámok‎
	‎4.5 Elszívás‎
	‎4.6 Porkibocsátás‎
	‎4.7 Zajemisszió‎

	‎5 A gép áttekintése‎
	‎5.1 Áttekintés‎
	‎5.2 Piktogramok, jelzések és címkék‎
	‎5.3 Típustábla‎
	‎5.4 Tartozékok‎
	‎5.5 Kezelő- és kijelzőegységek‎
	‎5.5.1 Körfűrész egység és párhuzamütköző kezelőelemei‎

	‎5.6 Védőberendezések‎
	‎5.6.1 Biztonsági kapcsoló‎
	‎5.6.2 Körfűrészvédő fedél‎


	‎6 Szállítás, csomagolás, raktározás.‎
	‎6.1 Szállítmány ellenőrzése‎
	‎6.2 Csomagolás‎
	‎6.3 Tárolás‎
	‎6.4 Szállítási biztosítás‎
	‎6.5 Szállítási és kirakodási megjegyzések‎
	‎6.6 Szállítóeszköz‎
	‎6.6.1 Lerakás raklapemelő kocsival‎
	‎6.6.2 Szállítás villástargoncával‎
	‎6.6.3 Szállítás mozgatóberendezéssel‎


	‎7 Felállítás és telepítés‎
	‎7.1 Helyszükséglet‎
	‎7.2 A gép felállítása és beigazítása (szintezés)‎
	‎7.3 Telepítse‎
	‎7.3.1 Szállítási biztosító és a körfűrész egység forgácselszívója‎
	‎7.3.2 Skálasín felszerelése‎
	‎7.3.3 Ütközőtengely felszerelése‎
	‎7.3.4 Vágásszélesítő felszerelése‎
	‎7.3.5 Szerelje fel az 1220-es vágásszélesítőt (Opció)‎
	‎7.3.6 Asztalhosszabbító‎
	‎7.3.7 Az elszívócső-vezetés tartórugójának felszerelése‎

	‎7.4 Elszívás‎
	‎7.5 Elektromos csatlakoztatás‎
	‎7.5.1 Biztonsági utasítások - csatlakoztassa az elektromos vezetékeket‎
	‎7.5.2 Csatlakoztassa az eszköz csatlakozóját‎


	‎8 Beállítás és beépítés‎
	‎8.1 párhuzamütköző‎
	‎8.1.1 A párhuzamütköző eltolása‎
	‎8.1.2 Vezetővonalzó átalakítása keskeny kerítésszélre‎
	‎8.1.3 Távolítsa el a párhuzamütközőt‎
	‎8.1.4 Párhuzamütköző lehajtása‎
	‎8.1.5 A „Fűrész boy” segédütköző felszerelése a párhuzamütközőre‎

	‎8.2 A vágásmagasság/vágási szög beállítása (standard kivitel).‎
	‎8.3 Szerszámcsere‎
	‎8.3.1 Fűrészlappal és hornyoló szerszámokkal kapcsolatos általános információk‎
	‎8.3.2 Előkészület szerszámcseréhez‎
	‎8.3.3 Üzemkész állapot létrehozása‎

	‎8.4 Fűrészlap cseréje‎
	‎8.4.1 Fűrészlap beszerelése a gépbe‎
	‎8.4.2 Hasítóék lazítása/beállítása‎
	‎8.4.3 Feszítőék beszerelése / cseréje‎
	‎8.4.4 Szerelje ki a hasítóéket‎

	‎8.5 Hornyoló szerszámok‎
	‎8.5.1 Átszerelés nútolószerszámos üzemre‎
	‎8.5.2 Hornyoló szerszám befogása‎
	‎8.5.3 Hornyoló szerszám kiszerelése – átállás fűrészlapüzemre‎

	‎8.6 Körfűrészvédő fedél felszerelése és beállítása‎

	‎9 Alkalmazás‎
	‎9.1 Segédeszköz a biztonságos kezeléshez‎
	‎9.2 Bekapcsolás / Kikapcsolás / Leállítás veszély esetén‎
	‎9.3 Munkatechnikák‎
	‎9.3.1 Munkapozíciók‎
	‎9.3.2 Megengedett munkatechnikák‎
	‎9.3.3 Tiltott munkatechnikák‎
	‎9.3.4 Eljárás sorrendje az engedélyezett munkaműveleteknél‎
	‎9.3.5 Hosszanti vágás / Lécek vágása‎
	‎9.3.6 Rövid, keskeny munkadarabok vágása‎
	‎9.3.7 Hosszra vágás hosszütközővel és párhuzamütközővel‎
	‎9.3.8 Rejtett vágások („Fűrész boy” segédütköző)‎
	‎9.3.9 Megmunkálás hornyoló szerszámokkal („Fűrész boy” segédütköző)‎


	‎10 Karbantartás‎
	‎10.1 Karbantartási terv‎
	‎10.2 Karbantartási munkák előkészítése / burkolatok eltávolítása‎
	‎10.3 Tisztítsa meg és kenje be‎
	‎10.4 Általános karbantartási munkák‎
	‎10.4.1 Tisztítsa meg alaposan a gépet‎
	‎10.4.2 Szíjfeszesség‎
	‎10.4.3 Elszívóberendezés ellenőrzése‎
	‎10.4.4 Ellenőrizze a védőberendezéseket (vészleállítás)‎
	‎10.4.5 Ellenőrizze a védőberendezések (biztonsági kapcsolók) hatékonyságát‎
	‎10.4.6 Körfűrész-aggregát magassági vezetékének kenése‎
	‎10.4.7 Körfűrész magassági orsójának és billentőorsójának kenése‎

	‎10.5 A körfűrészegység hajtószíjának ellenőrzése/cseréje‎
	‎10.5.1 Ellenőrizze a szíj feszességét és állapotát‎
	‎10.5.2 A hajtószíj cseréje‎
	‎10.5.3 A hajtószíj utánfeszítése‎


	‎11 Hibakezelés‎
	‎11.1 Mit tegyünk üzemzavar esetén‎
	‎11.2 Mit tegyünk az üzemzavar elhárítása után‎
	‎11.3 Hibák, okok, elhárítás‎
	‎11.4 A párhuzamütköző magasságának beállítása a gépasztal fölött‎
	‎11.5 Párhuzamütköző szögállásának korrigálása(szabad vágás beállítása)‎
	‎11.6 Hosszütköző beállításának helyesbítése‎

	‎12 Függelék‎
	‎12.1 Az alkatrészekkel kapcsolatos információk‎
	‎12.2 Eltávolítani‎


