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Informationen zur Betriebsanleitung

1 Informationen zur Betriebsanleitung

1.1  Symbolerklarung

Sicherheitshinweise

Tipps und Empfehlungen

OK / NOK

Sicherheitshinweise sind in dieser Anleitung durch Symbole gekennzeichnet. Die
Sicherheitshinweise werden durch Signalworte eingeleitet, die das Ausmaf3 der
Gefdhrdung zum Ausdruck bringen.

Sicherheitshinweise unbedingt einhalten und umsichtig handeln, um Unfélle, Per-
sonen- und Sachschaden zu vermeiden.

GEFAHR

... weist auf eine unmittelbar gefahrliche Situation hin, die zum
Tod oder zu schweren Verletzungen fihrt, wenn sie nicht gemieden
wird.

WARNUNG

... weist auf eine mdglicherweise gefahrliche Situation hin, die
zum Tod oder zu schweren Verletzungen fihren kann, wenn sie
nicht gemieden wird.

VORSICHT

... weist auf eine mdglicherweise gefahrliche Situation hin, die zu
geringfigigen oder leichten Verletzungen fihren kann, wenn sie
nicht gemieden wird.

ACHTUNG

... weist auf eine mdglicherweise gefahrliche Situation hin, die zu
Sachschaden fihren kann, wenn sie nicht gemieden wird.

- P B P

Q ... hebt nitzliche Tipps und Empfehlungen sowie Informationen
ﬂ fir einen effizienten und stérungsfreien Betrieb hervor.

Symbole Erklérung

Ergebnis ist in Ordnung.

OK

Ergebnis ist nicht in Ordnung.
NOK Vorgehensweise zur Fehlerbehebung.
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1.2 Inhalt der Betriebsanleitung

1.3  Urheberschutz

Diese Betriebsanleitung beschreibt den sicheren und sachgerechten Umgang
mit der Maschine.

Die Angaben der Betriebsanleitung sind vollstandig und uneingeschréankt zu
befolgen.

Die Betriebsanleitung ist Bestandteil der Maschine. Sie ist in unmittelbarer
Nahe der Maschine, jederzeit zuganglich, aufzubewahren.

Die Betriebsanleitung ist stets mit der Maschine weiterzugeben.

Diese Anleitung ist vertraulich zu behandeln. Sie ist ausschlieB3lich fir die an
und mit der Maschine beschaftigten Personen bestimmt.

Alle inhaltlichen Angaben, Texte, Zeichnungen, Bilder und sonstigen Darstel-
lungen sind im Sinne des Urheberrechtsgesetzes geschitzt und unterliegen
weiteren gewerblichen Schutzrechten.

Jede missbrauchliche Verwertung ist strafbar.

Weitergabe an Dritte sowie Vervielfdltigungen in jeglicher Art und Form —
auch auszugsweise — sowie die Verwertung bzw. Mitteilung des Inhaltes
sind ohne schriftliche Zustimmung des Herstellers nicht gestattet. Zuwider-
handlungen verpflichten zu Schadenersatz. Weitere Anspriiche bleiben vor-
behalten.

Alle Rechte der Ausiibung von gewerblichen Schutzrechten behalten wir uns
vor.

1.4  Haftung und Gewdhrleistung

Alle Angaben und Hinweise in dieser Anleitung wurden unter Bericksich-
tigung der geltenden Vorschriften, dem Stand der Technik sowie unserer
langjahrigen Erkenntnisse und Erfahrungen zusammengestellt.

Fir Schaden und Stérungen, die sich aus der Nichtbeachtung der Anleitung
ergeben, Gbernimmt der Hersteller keine Haftung.

Die textlichen und bildlichen Darstellungen entsprechen nicht unbedingt dem
Lieferumfang. Die Abbildungen und Grafiken entsprechen nicht dem Maf3-
stab 1:1. Der tatsdchliche Lieferumfang kann bei Sonderausfihrungen, der
Inanspruchnahme zusétzlicher Bestelloptionen oder auf Grund neuester tech-
nischer Anderungen unter Umsténden von den hier beschriebenen Angaben
und Hinweisen sowie den bildlichen Darstellungen abweichen.

Technische Anderungen am Produkt im Rahmen der Verbesserung der
Gebrauchseigenschaften und der Weiterentwicklung vorbehalten.

Der Gewahrleistungszeitrahmen richtet sich nach den nationalen Bestim-
mungen und kann unter www.felder-group.com abgerufen werden.

Bei Fragen wenden Sie sich bitte an den Hersteller.
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1.5 Schulung

o Jede Person, die damit beauftragt ist, Arbeiten an oder mit der Maschine
auszufiihren, muss die Betriebsanleitung vor Beginn der Arbeiten an der
Maschine gelesen und verstanden haben. Dies gilt auch, wenn die betref-
fende Person mit einer solchen oder Ghnlichen Maschine bereits gearbeitet
hat oder durch den Hersteller geschult wurde.

o Die Kenntnis des Inhalts der Betriebsanleitung ist eine der Voraussetzungen,
Personal vor Gefahren zu schitzen sowie Fehler zu vermeiden und somit die
Maschine sicher und stérungsfrei zu betreiben.

o Dem Betreiber wird empfohlen, sich vom Personal die Kenntnisnahme des
Inhalts der Betriebsanleitung nachweislich bestatigen zu lassen.

2 Sicherheitshinweise

2.1 BestimmungsgemalBe Verwendung

o Die in dieser Betriebsanleitung beschriebene Maschine dient ausschlief3lich
zum Bearbeiten von Holz, Kunststoffen und Ghnlich zerspanbaren Materia-
lien. Die Betriebssicherheit ist nur bei bestimmungsgemdfBer Verwendung der
Maschine gewdhrleistet.

o Jede iber die bestimmungsgemafie Verwendung hinausgehende bzw.
andersartige Verwendung der Maschine ist untersagt und gilt als nicht
bestimmungsgemaf. Anspriiche jeglicher Art gegen den Hersteller bzw.
seine Bevollmé&chtigten wegen Schaden aus nicht bestimmungsgemafer Ver-
wendung der Maschine sind ausgeschlossen.

o Fir alle durch nicht bestimmungsgeméfe Verwendung entstandene Schéaden
haftet allein der Betreiber.

o Zur bestimmungsgemafien Verwendung zahlt auch die korrekte Einhaltung
der Betriebsbedingungen sowie die Angaben und Anweisungen dieser
Betriebsanleitung. Die Maschine darf nur mit Teilen und empfohlenem
Zubehdr des Herstellers betrieben werden.

2.2  Verénderungen und Umbauten an der Maschine

e Zur Vermeidung von Gefahrdungen und zur Sicherung der optimalen
Leistung dirfen an der Maschine weder Veranderungen noch An- und
Umbauten vorgenommen werden, die durch den Hersteller nicht ausdriick-
lich genehmigt worden sind.

o Alle an der Maschine befindlichen Piktogramme, Schilder und Beschrif-
tungen sind in einem gut lesbaren Zustand zu halten und dirfen nicht ent-
fernt werden.

e Beschadigte oder unlesbar gewordene Piktogramme, Schilder und Beschrif-
tungen sind umgehend zu ersetzen.

2.3  Verantwortung des Betreibers
o Die Maschine darf nur in technisch einwandfreiem und betriebssicherem
Zustand betrieben werden.

o Die Maschine muss vor jedem Einschalten auf offensichtliche Mangel und
Unversehrtheit geprift werden.

e Maschine im Betrieb nicht unbeaufsichtigt lassen.
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o Ausgeschaltene Maschine gegen unbefugte Inbetriebnahme sichern (Vorhén-
geschloss am Hauptschalter, Schlissel Betriebsartenwahlschalter abziehen,
Bereich um Maschine absperren, Netzstecker ziehen,...).

e Neben den angegebenen Sicherheitshinweisen und Anweisungen in
dieser Betriebsanleitung sind die fir den Einsatzbereich der Maschine gel-
tenden drtlichen Unfallverhitungsvorschriften und allgemeinen Sicherheitsvor-
schriften sowie die geltenden Umweltschutzbestimmungen zu beachten und
einzuhalten.

o Der Betreiber und das von ihm autorisierte Personal sind verantwortlich fur
den stérungsfreien Betrieb der Maschine sowie fir eindeutige Festlegungen
Uber die Zustandigkeiten bei Installation, Bedienung, Wartung und Reini-
gung der Maschine. Kinder von Maschine, Werkzeugen und Zubehér fern-
halten.

2.4  Anforderungen an das Personal

e An und mit der Maschine darf nur autorisiertes und ausgebildetes Fachper-
sonal arbeiten. Als Fachpersonal gilt, wer aufgrund seiner fachlichen Ausbil-
dung, Kenntnisse und Erfahrungen sowie Kenntnis der einschlagigen Bestim-
mungen die ihm Ubertragenen Arbeiten beurteilen und mégliche Gefahren
erkennen kann.

e Das Personal muss eine Unterweisung Gber auftretende Gefahren und Funkti-
onen der Maschine erhalten haben.

o Liegen beim Personal nicht die notwendigen Kenntnisse vor, ist es auszu-
bilden. Die Zustandigkeiten fir die Arbeiten an und mit der Maschine (Instal-
lation, Bedienung, Wartung, Instandsetzung) missen klar festgelegt und ein-
gehalten werden.

e An und mit der Maschine dirfen nur Personen arbeiten, von denen zu
erwarten ist, dass sie ihre Arbeit zuverldssig ausfGhren.

o Esist jede Arbeitsweise zu unterlassen, die die Sicherheit von Personen, der
Umwelt oder der Maschine beeintréchtigen.

e Personen, die unter Einfluss von Drogen, Alkohol oder die Reaktionsfahigkeit
beeinflussenden Medikamenten stehen, dirfen an und mit der Maschine
grundsatzlich nicht arbeiten.

o Bei der Personalauswahl sind die am Einsatzort der Maschine geltenden
alters- und berufsspezifischen Vorschriften zu beachten.

o Die Maschine darf nur von Personen, die geistig fahig sind, oder unter
Aufsicht einer solchen Person in Betrieb genommen werden.

o Die / der Bediener:in hat mit dafiir zu sorgen, dass nicht autorisierte Per-
sonen in ausreichendem Sicherheitsabstand von der Maschine fern gehalten
werden.

o Doas Personal ist verpflichtet, eintretende Veranderungen an der Maschine,
welche die Sicherheit beeintrdchtigen, sofort dem Betreiber zu melden.
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2.5  Arbeitssicherheit

o Durch Befolgen der angegebenen Sicherheitshinweise und Anweisungen in
dieser Betriebsanleitung kénnen Personen- und Sachschéden wahrend der
Arbeit mit und an der Maschine vermieden werden.

¢ Die Nichtbeachtung dieser Hinweise kann zu Gefdhrdung von Personen und
Beschadigung oder Zerstdrung der Maschine fihren.

o Bei Nichteinhaltung der angegebenen Sicherheitshinweise und Anweisungen
in dieser Betfriebsanleitung sowie der fir den Einsatzbereich geltenden
Unfallverhitungsvorschriften und allgemeinen Sicherheitsbestimmungen sind
iegliche Haftpflicht- und Schadenersatzanspriiche gegen den Hersteller oder
seinen Beauftragten ausgeschlossen.

2.6  Persénliche Schutzausristung

2.6.1 Verbote

Bei Arbeiten an und mit der Maschine sind grundsétzlich folgende Verbote zu
beachten:

Hinweis zu beachten

G Offene lange Haare verboten!
‘\& Bei langen Haaren und Barten ist ein Haarnetz zu tragen.

Benutzen von Handschuhen verboten!
@ Das Tragen von Handschuhen ist nur bei Wartungsarbeiten und beim
Werkzeugwechsel erlaubt.

2.6.2  Pflichtausriistung

Bei Arbeiten an und mit der Maschine sind grundsétzlich zu tragen:

Hinweis zu beachten

Arbeitsschutzkleidung:
Eng anliegende Arbeitskleidung (geringe Reififestigkeit, keine weiten
Armel, keine Ringe und sonstiger Schmuck usw.).

Sicherheitsschuhe:
Fir den Schutz vor schweren herabfallenden Teilen und Ausrutschen
auf nicht rutschfestem Untergrund.

Gehorschutz:
Fir den Schutz vor Gehérschaden.

Schutzbrille:
A8 | Fir den Schutz vor Verletzungen der Augen.

Atemschutzmaske:
Fur den Schutz vor Staubbelastung.

Pe®ee
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2.7  Restrisiken

Die Maschine wurde einer Gefahrenanalyse unterzogen. Die darauf aufbauende
Konstruktion und Ausfihrung der Maschine entspricht dem heutigen Stand der
Technik. Die Maschine ist bei bestimmungsgemafier Verwendung betriebssicher.
Trotz Einhaltung der SchutzmaBnahmen bestehen bei Arbeiten an der Maschine
Restrisiken.

Allgemein giltige Restrisiken

e Quetschungen durch Einklemmen in beweglichen Teilen.
o Nicht in den Bereich beweglicher Teile greifen.
o Wahrend der Bearbeitung kann es zur Bildung von Zindfunken kommen.

o Werksticke sorgfdltig auf Fremdkérper (z. B. Nagel, Schrauben) untersu-
chen, die die Bearbeitung beeinflussen kénnen.

e Gehorschadigung durch die Larmbelastung. Es ist grundsatzlich ein Gehor-
schutz zu tragen.

o Gesundheitsgefahrdung durch Staubbelastung vor allem beim Bearbeiten
von Harthélzern.

o Absauganlage vorschriftsmaBig anschlieBen und auf Funktion prifen.
o Verletzungen durch weggeschleuderte Werksticke und Werkstickteile.
e Schnittverletzungen, Quetschungen beim Wechseln der Werkzeuge.
o Verletzungen durch Erfassen, Aufwickeln, Stoflen und Schneiden.

e Vor Einschalten stets prisfen, dass sich keine weiteren Personen in unmittel-
barer Néhe der Maschine befinden.

e Im Falle einer Stérung der Energieversorgung lauft die Maschine ungebremst
aus (keine Wirkung der elekirischen Bremse).

Werkzeug lauft langer als normal aus.
o Nicht in Bereich des drehenden Werkzeuges greifen.

Restrisiken giiltig bei Kreissdgeeinheit

o Verletzungen durch Kontakt mit dem rotierenden Kreissage- und/oder Vor-
ritzblatt.

o Verletzungen durch weggeschleuderte Werkzeugteile (z. B. Schneidenteile).

o Bei laufender Maschine (wahrend der Bearbeitung oder im Leerlauf) nie-
mals direkt in Schnittlinie des Sageblattes stehen.

Unordnung am Arbeitsplatz

Lose oder umherliegende Gegenstande und Werkzeuge kénnen schwere Verlet-
zungen verursachen.

o Fir ausreichenden Bewegungsfreiraum sorgen.
o Lose Gegenstdnde aus dem Arbeitsbereich entfernen.
o Auf Ordnung und Sauberkeit am Arbeitsplatz achten.

Unzureichende Beleuchtung des Aufstellortes

Schwere Verletzungen

o Aufstellort ausreichend beleuchten.

10
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Stehen auf der Maschine

Abdeckungen oder auskragende Bauteile der Maschine sind nicht als Stand-
flachen fir Personen geeignet. Beim Herunterfallen von der Maschine kénnen
schwere Bruchverletzungen auftreten.

o Auf Maschine steigen verboten.

AuBer Betriecb genommene Schutzeinrichtungen

Die Maschine ist mit diversen Schutzeinrichtungen mit Sicherheitsfunktion ausge-
ristet. Wenn Schutzeinrichtungen auf3er Betrieb genommen werden, ist die Sicher-
heitsfunktion nicht mehr gewdhrleistet. AuBer Betrieb genommene Schutzeinrich-
tungen kdénnen schwere Verletzungen verursachen.

o Schutzeinrichtungen nicht deaktivieren oder umgehen.

Beschédigungen von elekirischen Bauteilen oder deren Isolation

Beschdadigte elekirische Bauteile oder Beschédigungen an der Isolation kénnen
tédliche Stromschlage verursachen.

o Arbeiten an elekirischen Einrichtungen dirfen nur durch qualifiziertes Fach-
personal unter Beachtung der Sicherheitsvorschriften ausgefihrt werden.

o Vor Arbeiten an elekirischen Einrichtungen Maschine vom Stromnetz trennen
und gegen Wiedereinschalten sichern.

2.7.1 Transportieren, aufstellen, installieren und entsorgen
UnsachgeméBer Transport

Durch unsachgemafen Transport kann die Maschine kippen oder fallen. Dies
kann zu schweren Quetschungen fihren.
e Transport gem&B Vorgaben in dieser Anleitung durchfihren.

e Transport so schonend wie méglich ausfihren. Mechanische Erschitterungen
vermeiden.

e Beim Transport ausreichend Abstand zur Maschine halten.

o Unbefugte Personen auBBerhalb des Rangierbereichs bringen.

o Arbeitsbereich reinigen, frei machen und eingrenzen.

o Fir Fluchtraum sorgen, falls die Maschine fallt.

o Nur geeignete Hebezeuge mit ausreichender Tragfdhigkeit verwenden.

o Ketten, Gurte, Seile oder andere Hebezeuge missen mit Sicherheitshaken
ausgeristet sein.

o Keine angerissenen, angescheuerten und geknoteten Ketten, Gurte oder
Seile verwenden.

o Ketten, Gurte und Seile dirfen nicht an scharfen Kanten anliegen.

e Hebemittel nur an den vorgesehenen Haltepunkten befestigen. Die Maschine
niemals an hervorstehenden Maschinenelementen anheben.

e Maschinenschwerpunkt beachten.

e Maschine gegen Abrutschen sichern.

o Nie Lasten Uber Personen hinweg heben.
e Nicht unter hangenden Lasten aufhalten.
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UnsachgeméBe Aufstellung und Installation
Schwere Verletzungen

e Maschine nur durch autorisiertes, unterwiesenes und mit der Arbeitsweise
der Maschine vertrautes Personal unter Beachtung samtlicher Sicherheitsvor-
schriften aufstellen lassen.

e Vor der Aufstellung und der Installation, Maschine auf Vollstandigkeit und
technisch einwandfreien Zustand priifen.

e Nur eine vollkommen intakte Maschine (und Bauteile) aufbauen und instal-
lieren.

e Maschine nicht in Bereichen mit hohen elektromagnetischen Feldern auf-
stellen.

o Auf Ordnung und Sauberkeit am Arbeitsplatz achten. Lose oder umher lie-
gende Bauteile und Werkzeuge sind Unfallquellen.

e Maschine nicht auf Fluchtwegen aufstellen.
e Maschine nur innerhalb von Gebéduden aufstellen.

e Maschine auf ebenen, ausreichend tragfdhigen, rutschfestem und schwin-
gungsfreien Untergrund stellen.

o Der Untergrund muss den in den technischen Layouts vorgegebenen Normen
entsprechen.

o Schutzeinrichtungen vorschriftsmafBig verwenden und auf Funktion prifen.

o Tragleistung, Beschichtung, Oberfléche des Bodens missen auf Dauer unver-
andert bleiben.

o Der Arbeitsbereich muss ausreichend beleuchtet sein.

Unzureichende Platzverhélinisse - Anndherung eines Werkstiicks an einen feststehenden Gegenstand oder
Baukorper

Bei Anndherung eines Werkstiicks an einen feststehenden Gegenstand oder Bau-
kérper kdnnen schwere Quetschungen der Gliedmaf3en sowie des gesamten Kor-
pers entstehen.

e Mindestabstande zu Raumbegrenzungen einhalten.

o Fir ausreichenden Bewegungsfreiraum sorgen.

o Ausreichend Abstand zu bewegten Werksticken halten.

o Ausreichend Abstand zu benachbarten Maschinen einhalten.

Elektrostatische Aufladung von Absaugschlauchen

Brandgefahr und elekirische Schlége durch nicht geerdete oder geringwertige
Absaugschlauche.

e Beim Anschluss von Maschinen generell auf durchgehende elektrostatische
Erdung achten.

o AusschlieBlich vom Hersteller freigegebene Absaugschlauche verwenden.

Indirekte BerGhrungen bei Fehlerstromen
Todliche Stromschlage

e Zuleitung der Maschine mit einem Fehlerschutzstromschalter ausstatten.

12
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2.7.2

Einstellen und Risten, Bedienen

UnsachgemdBe Einstell- und Ristarbeiten

Schwere Verletzungen

o Einstell- und Ristarbeiten diirfen nur durch autorisiertes, unterwiesenes und
mit der Arbeitsweise der Maschine vertrautes Personal unter Beachtung sémt-
licher Sicherheitsvorschriften ausgefihrt werden.

e Vor Beginn der Arbeiten muss die Maschine ausgeschaltet und gegen Wie-
dereinschalten gesichert werden.

o Einstell- und Rustarbeiten sowie Werkzeugwechsel nur bei stillstehender
Maschine durchfihren.

e Vor Beginn der Arbeiten Maschine auf Vollstandigkeit und technisch ein-
wandfreien Zustand prifen.

o Fir ausreichenden Bewegungsfreiraum sorgen.

o Auf Ordnung und Sauberkeit am Arbeitsplatz achten. Lose oder umherlie-
gende Bauteile und Werkzeuge sind Unfallquellen.

o Schutzeinrichtungen vorschriftsmaBig anbringen und auf Funktion prifen.

Deaktivierte oder defekte Schutzeinrichtungen

Schwere Verletzungen

o Die fir die Bearbeitung erforderlichen Schutzeinrichtungen missen sich in
einem guten Betriebszustand befinden und richtig gewartet sein. Alle erfor-
derlichen Schutzeinrichtungen auf guten Betriebszustand prifen.

o Schutz- und Sicherheitseinrichtungen wéhrend des Betriebes nicht
abschalten, umgehen oder unbrauchbar machen.

GroBe oder kleine Werkstiicke

Schwere Verletzungen

o Fir ausreichenden Bewegungsfreiraum sorgen.
Zwangsgefihrte Werkstiicke kdnnen beim Bearbeiten eine Gefahr darstellen.
Ausreichend Abstand zu Wénden, Maschinen und festen Gegenstanden
einhalten.

o Lange Werkstiicke mit Auflageméglichkeiten unterstitzen (z. B. Tischverlange-
rungen, Rollbocke).

o Hilfsmittel zur Bearbeitung von kurzen und schmalen Werksticken ver-
wenden (z. B. Schiebehandgriff, Schiebeholz, Spannlade).

o Nur Werkstiicke bearbeiten, die sicher aufgelegt und gefihrt werden
kénnen.

Wadhrend des Betriebes

Schwere Verletzungen
o Abschnitte oder andere Teile des Werkstiickes nicht bei laufender Maschine
aus dem Arbeitsbereich entfernen.

o Verletzungen durch weggeschleuderte Werkstiicke und auch Werkstiickteile
(z .B. Aste, Abschnitte).

o Nicht Gber den Bearbeitungsbereich lehnen.
o Spdne nur bei stillstehender Maschine entfernen.
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UnsachgemdBe Auswahl von Ségebléttern und Nutwerkzeugen
Schwere Verletzungen und Sachschaden.
Nur Sageblatter und Nutwerkzeuge verwenden,
o die der EN 847-1 in der geltenden Fassung entsprechen.
o die mit MAN gekennzeichnet sein.
o die den Anforderungen dieser Betriebsanleitung entsprechen.
o die gut gescharft und in einwandfreien Zusand sind.

Nur Nutwerkzeuge verwenden,

o die fir den Handbetrieb geeignet sind.
o die fir die Holzbearbeitung geeignet sind.

Uber- bzw. Unterschreitung der zuléssigen Umgebungstemperatur

Bei Unter- bzw. Uberschreitung der zuldssigen Temperaturen kénnen Fehlfunk-
tionen der Maschine und unvorhersehbare Maschinenbewegungen auftreten,
welche zu schweren Personenschaden und Sachschaden fihren kdnnen.

e Maschine nur innerhalb des angefihrten Temperaturbereichs betreiben.

Staubablagerungen

Staubablagerungen kdnnen sich an heiflen Teilen entzinden oder durch Aufwir-
belung explosionsfahige Atmospharen bilden. Brand- oder Explosionsereignisse
kénnen schwere Verletzungen verursachen.

o Produktionsbereich bedarfsgemaf reinigen.

o Offene Flammen, Rauchen und Reinigung mit Druckluft verboten.

o Funkenerzeugende Arbeiten und HeiBarbeiten nur nach Arbeitsfreigabepro-
zess durchfihren.

14



K2M-Teil 1/2

Sicherheitshinweise

2.7.3  Warten und Fehler beheben

UnsachgemdBe Wartungsarbeiten an der Maschine

Schwere Verletzungen

Arbeiten an der Maschine nur durch autorisiertes, unterwiesenes und mit der
Arbeitsweise der Maschine vertrautes Personal unter Beachtung samtlicher
Sicherheitsvorschriften durchfihren lassen.

Arbeiten an der Maschine, wann immer méglich, nur durchfihren, wenn
die Maschine von allen Energiequellen getrennt und ein unbeabsichtigter
Wiederanlauf verhindert ist.

Arbeiten an der Maschine nur bei stillstehender Maschine durchfihren.
Vor Arbeiten an elektrischen Einrichtungen Maschine vom Stromnetz trennen.

Vor Arbeiten an pneumatischen Einrichtungen Maschine vom Drucklufinetz
trennen.

Schutzeinrichtungen nicht deaktivieren oder umgehen.

Wartungspersonal muss Uber den Betrieb und die Bewegungen der
Maschine genau Bescheid wissen und die exakte Ablauffolge kennen.

Waéhrend Wartungsarbeiten den Bereich um die Maschine absperren.

Wahrend Wartungsarbeiten Schild an Maschine mit Aufschrift "Maschine
wird gewartet" anbringen.

Stets Sichtkontakt zu den Bediener:innen halten, um schnelle und unmissvers-
tandliche Kommunikation zu gewdhrleisten.

Anweisungen von Bediener:innen wiederholen und bestatigen lassen, bevor
diese ausgefihrt werden.

Maschine erst starten, wenn sich keine Person im Sicherheitsbereich aufhdlt.

Nach den Wartungsarbeiten alle Komponenten wieder vorschriftsmaflig
installieren und auf Funktion prifen.

Im Rahmen der Instandhaltung sind die ganze Maschine sowie die Schutz
einrichtungen regelmaBig auf Schaden zu Gberprifen.

Register Uber die Wartungseingriffe fihren.

UnsachgeméBe Arbeiten an elekirischen Einrichtungen

Tédliche Stromschlage

Arbeiten an elektrischen Einrichtungen dirfen nur durch qualifiziertes Fach-
personal unter Beachtung der Sicherheitsvorschriften ausgefihrt werden.

Vor Arbeiten an elekirischen Einrichtungen Maschine vom Stromnetz trennen
und gegen Wiedereinschalten sichern.

Uberschreitung der Lebensdauer von Schutzeinrichtungen mit Sicherheitsfunktion

Schwere Verletzungen

Schutzeinrichtungen haben eine Lebensdauer von 20 Jahren. Bei Uber die Lebens-
daver hinausgehender Verwendung der Schutzeinrichtungen kann die ordnungs-
gemafe Ausfihrung der Sicherheitsfunktionen nicht mehr gewahrleistet werden.
Mangelhaft gewartete Schutzeinrichtungen kénnen schwere Verletzungen verursa-
chen.

Schutzeinrichtungen vor Ablauf der Lebensdauer durch fachkundiges Per-
sonal der Felder Group austauschen lassen.
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UnsachgemdBer Austausch oder unsachgemadBe Reparatur von Schutzeinrichtungen mit Sicherheitsfunktion
Schwere Verletzungen

o Austausch oder Reparatur von Schutzeinrichtungen nur durch fachkundiges
Personal der Felder Group durchfihren lassen.

UnsachgemaBe Behebung von Funktionsstorungen
Schwere Verletzungen

o Stillstand aller bewegten Teile abwarten.

e Maschine von allen Energiequellen trennen und gegen Wiedereinschalten
sichern.

2.8 Vorhersehbare Fehlanwendungen

Angefihrte Beispiele machen auf Gefahren aufmerksam. Es besteht kein Anspruch
auf Vollstandigkeit.

Diese Informationen sollen Anwender befdhigen, Gefahren und Risiken besser
einzuschatzen.

Allgemeine Fehlanwendung

o Betriebsanleitung nicht beachten.

e Maschine betreiben, obwohl die Betriebsanleitung unvollstandig ist oder
nicht in der Landessprache vorliegt.

o Gegenstande oder Werkzeuge auf der Arbeitsflache ablegen.
e Material oder Werkzeug einsetzen, die nicht fir die Maschine vorgesehenen

sind.

o Nicht erlaubte oder nicht zugelassene Werkzeuge in die Maschine ein-
spannen.

e Modifizierte Werkzeuge verwenden.

e Nicht vom Hersteller freigegebene Ersatzteile und Betriebsmittel verwenden.
e Maschine veréndern und umbauen.

e Schutzeinrichtungen verandern, entfernen oder Gberbricken.

e Schutzeinrichtungen vorsétzlich auslésen.

o Auf die Maschine steigen.

Fehlanwendung wahrend des Betriebes

¢ Maschine unaufmerksam bedienen.

e Maschine ohne vorgesehene Schutzeinrichtungen betreiben.
o Schutzvorrichtungen regelmafig auf Funktion kontrollieren.

e Zu grofe oder zu schwere Werkstiicke bearbeiten.

e Sehr kleine Werkstiicke ohne Hilfsmittel bearbeiten.
o Bearbeitungshilfen bereithalten.

o Nicht geeigneten Materialien wie Stahl bearbeiten.

e Nicht oder zu wenig fixierte Werkstiicke bearbeiten.

o Werksticke im Gleichlaufverfahren bearbeiten. Vorschubrichtung entspricht
der Bewegungsrichtung der Schneide im Eingriffsbereich.
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3 Konformitatserklarung

Konformitétserklarung

q

EG-Konformitatserklarung nach Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
Hinweis zur Seriennummer:

Am Deckblatt der Betriebsanleitung ist die Seriennnummer aufgedruckt.

Hiermit erklaren wir, dass die nachfolgend bezeichnete Maschine aufgrund ihrer Konzeption, Konstruktion
und Bauart in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfihrung den grundlegenden Sicherheits- und Gesund-
heitsanforderungen folgender EG-Richtichtlinien (sieche Tabelle) entspricht.

Hersteller Felder KG
KR-Felder-Strafle 1, 6060 Hall in Tirol
Produkibezeichnung Tischkreissége

BestimmungsgemdéBe Verwendung

Bearbeiten von Holz und gleichartig zu bearbeitende

Werkstoffe.

Fabrikat Hammer

Typenbezeichnung K2 M

Folgende EG-Richtlinien wurden angewandt 2006/42/EG
2014/30/EU

Folgende harmonisierte Normen wurden angewandt

EN ISO 19085-1
EN ISO 190859

Baumuster-Prifung wurde durchgefishrt von

TESTPLUS Teknik Kontrol ve

Belgelendirme TIiC. LTD. STi.

Abdurrahmangazi Mh. Ebubekir Cd. No.34/15
34887 Sancaktepe/istanbul, Tiirkiye

NB 2908

Ubereinstimmung mit der EG-Maschinenrichtlinie ist
bescheinigt durch

Prifprotokollnummer

29082305045

Diese EG-Konformitatserklarung ist nur dann giiltig, wenn auf der Maschine das CE-Kennzeichen angebracht
ist. Ein nicht mit uns abgestimmter Umbau oder Anderungen an der Maschine bedeutet den sofortigen
Verlust der Giltigkeit dieser Erklarung. Der Unterzeichner dieser Erklarung ist der Bevollmachtigte fir das

Zusammenstellen der technischen Unterlagen.

Prof. h. c. Ing. Johann Georg Felder
CEOQ Felder KG

KR-Felder-Straf’e 1, A-6060 HALL in Tirol
Datum: 17.5.2023
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4 Technische Daten
4.1  Abmessungen und Gewicht

‘ Option _ H/—\a Option
[ J
i
||
R?/ Cl
|
D ‘ ‘
D1
Y
| i
| C
‘ IS
j ‘
| B o
J— A -
A max.

Abb. 1: Abmessungen K2 M

Maschinentisch und Schnittbreite

Angabe Wert | Einheit
Gesamtlange A 1270 | mm
Gesamtlange A max. 1330 | mm
Lange Maschinentisch B 785 | mm
Breite Maschinentisch C 525 | mm
Lange Tischverléngerung T1 414 | mm
Gesamtbreite C1 1016 / 1626 *) | mm
Schnittbreite max. D 360 /970 *) | mm
Durchschnittbreite max. D1 610 /1220 *) | mm

*) Option Schnittbreite 1220
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Grundmaschine

Angabe Wert | Einheit
Sockelmaf3 Sa x Sb 785 x 555 | mm
Gesamthéhe Hmax 1240 | mm
Arbeitshdhe Ha 880 | mm
Gewicht netto 145 *) | kg

*) bei durchschnittlicher Ausstattung

VerpackungsmaBe (inkl. Palette)
Breite = Offene Seite der Palette fir Gabelstapler

(N
L \B\ \ B

Abb. 2: Info Palette

1 Verpackung Maschine
2 Verpackung Schnittbreite 1220 (Option)

Angabe Wert | Einheit
Lange x Breite x Hohe (Var. 1) 875x600x1210 | mm
Lange x Breite x Hohe (Var. 2) 1070x730x130 | mm
Gewicht netto (Var. 1) 150 | kg
Gewicht netto (Var. 2) 35 | kg

4.2  Betriebs- und Lagerbedingungen

Angabe Wert | Einheit
Betriebs- / Raumtemperatur +5-+40 | °C
Lagertemperatur -10-+50 | °C
Luftfeuchtigkeit (nicht benetzend) 90 | %
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4.3  Elektrischer Anschluss

4.4  Antriebsmotor

Die tatscchlichen Werte der verbauten Komponenten dem Typenschild ent-

20

Hammer.

Angabe Wert | Einheit
Netzspannung lt. Typenschild £10 | %
Netzfrequenz 50/ 60 | Hz
Anschlusskabel 1 x 230 V (HO7RN-F) 3G 1,5 mm?
Anschlusskabel 2 x 110 V (SJT CSA) 3G 1,5 | mm?
Absicherung siehe Schaltplan
Ausldsecharakteristik C (D*)

*) bei Schweranlauf, bedingt durch grofie Schwungmassen

nehmen.
Angabe Wert | Einheit
Motorspannung (Standard) 1x230|V
Motorspannung (Option) 2x110|V
Motorfrequenz (Standard) 50 | Hz
Motorfrequenz (Option) 60 | Hz
Schutzart IP 54
Motorleistung Ségeaggregat *) 1,9 | kW

*) Alle Angaben in der Betriebsart S6 = Last- und Aussetzbetrieb (Relative Ein-

schaltdaver = 40%).
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4.5 Kreissageeinheit und Werkzeuge

Kreissageeinheit

Technische Daten

Kreissageblatter

Angabe Wert | Einheit
Sagewellendurchmesser (CE) 30 | mm
Sagewellendurchmesser (US) 5/8 | inch
Drehzahl 5000 | min!
Schwenkbereich 0°-45°
Kreissagetisch (Lénge x Breite) 785 x 525 | mm
Anschlaglineal (Lange x Hohe) 800 x 82 | mm
Schnitthéhe max. *) 80,5 | mm
*) bei Sageblattdurchmesser 254 mm
Angabe Wert | Einheit
Durchmesser max. (CE) 250-254 | mm
Durchmesser max. (US) 5/8 | inch
Bohrung (CE ohne Mitnehmer *) 30 [ mm
Bohrung (US ohne Mitnehmer *) 15,88 | mm

*) Der Kreissageflansch ist im Zentrum der Sagewelle Gber dem Mitnehmer gegen

Verdrehung gesichert.

Abb. 3: Verdrehsicherung Sagewelle

1 Durchmesser Sagewelle
2 Verdrehsicherungen Sageflansch
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Verstellnutfraser fir Kreissdgeeinsatz

Angabe Wert | Einheit
Durchmesser max. 250 | mm
Breite 5-20 | mm
Angabe Wert | Einheit
Durchmesser Felder Group 180 | mm
Verstellbereich (Art.-Nr. 500-03-019) 8,0-15,0 | mm
Erweiterung (Art.-Nr. 500-03-020) 15,5-19,5 | mm

4.6 Absaugung

o Die Maschine verfiigt Gber 2 getrennte Absauganschlisse.

o Beide Absauganschlisse (Aggregat und Schutzhaube) mit einer gemein-
samen Absaugleitung (& 120 mm) absaugen. = Kapitel 7.4 ,, Absaugung”

auf Seite 52
Absaugung Ségeaggregat
Angabe Wert | Einheit
Anschlussdurchmesser 100 | mm
Luftgeschwindigkeit min. 20 | m/s
Unterdruck min. 1250 | Pa
Volumenstrom min. (bei 20 m/s) 565 | m3/h
Absaugung Kreissdgeschutzhaube
Angabe Wert | Einheit
Absauganschlussdurchmesser 50 | mm
Luftgeschwindigkeit min. 20 | m/s
Unterdruck min. 953 | Pa
Volumenstrom min. (bei 20 m/s) 141 | m3/h

4.7  Staubemission
Die Arbeitsbereiche dieser Maschine gelten nach DGUV-Information 209-044 als

staubgemindert. Die Konzentration von einatembarem Holzstaub in der Luft von 2
mg/m? wird sicher eingehalten. Dies gilt allerdings nur dann, wenn die im Kapitel
"Absaugung" genannten Bedingungen eingehalten werden.
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4.8

Schallemission

Technische Daten

Messung nach EN ISO 19085-1:2021 Anhang E:
e Messungbedingungen / Zusétzliche Angaben nach EN ISO 19085-1:2021
Anhang E
e mit ISO 11202 fir den Emissionsschalldruck bei Genauigkeitsklasse 3
e und ISO 3744 fir die Schallleistung bei Genauigkeitsklasse 3
Sind die angegebenen Emissionswerte zu iberprifen, so sind die Messungen

nach dem gleichen Verfahren und unter den gleichen Betriebs- und Aufstellbedin-
gungen wie die angegebenen durchzufihren.

WARNUNG: Die angegebenen Schallemissionswerte sind nur giltig, wenn die

gleichen Betriebs-und Aufstellbedingungen gelten. Andere Betriebs-und Aufstellbe-
dingungen, z. B. ein anderer Arbeitsprozess, kdnnen zu hdheren Gerduschemissi-

onswerten mit der Gefahr der Unterschatzung fGhren.

WARNUNG: Die angegebenen Gerduschemissionswerte sind keine Expositions-
werte.

Obwohl ein Zusammenhang zwischen Emissions-und Expositionswerten besteht,
kénnen die Emissionswerte nicht dazu verwendet werden, zuverldssig festzu-
stellen, ob weitere Vorsichtsma3nahmen erforderlich sind oder nicht. Faktoren,
die den tatscchlichen Grad der Exposition beeinflussen, sind der tatsachliche
Arbeitsprozess, die Eigenschaften des Arbeitsraums und anderer angrenzender
Larmquellen im Betrieb.

Angabe der Gerduschemissionswerte in Zweizahlform nach ISO 4871:1996

Leerlauf Bearbeitung
A-bewerteter Schallleistungspegel Lwa 99 102
in dB
A-bewerteter Emissionsschalldruck- 87 90
pegel Lpa in dB am Arbeitsplatz
Unsicherheit Kwa / Kpa in dB 4
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5 Maschinenubersicht
5.1  Ubersicht

Abb. 4: Ubersicht Vorderseite

1 Sageaggregat - Hohenverstellung 5
2 Tischverlangerung 6
3 Spaltkeil 7
4 Sageschutzhaube 8

Abb. 5: Ubersicht Riickseite

1 Piktogramm - Bedienelemente

2 Bedienelemente Kreisségeaggregat
3 Typenschild

4 Anschluss Absaugung (& 100 mm)

O N OO
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Sageblatt

Anschlagschiene (Lineal)
Parallelanschlag

Sageaggregat - Winkelverstellung

Anschluss Absaugung (& 50 mm)

Haltefeder Absaugschlauch

Zubehdr Absaugverteiler (Art.-Nr. 500-07-211)
Schiebestock
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5.2  Piktogramme, Schilder und Beschriftungen

Alle an der Maschine befindlichen Piktogramme, Schilder und Beschriftungen sind
in einem gut lesbaren Zustand zu halten und diirfen nicht entfernt werden.

@ max. 254 mm

5000 min!

me;ao&\
-1 (= a5

510.007.051- K2M CE (50 Hz)

Abb. 6: Ubersicht Piktogramme
1 Piktogramm - Bedienelemente

5.3  Typenschild

TYPE: K2 I NR. ©
KREISSAGEMASCHINE

Baujahr / year of consir. / annea de constr. : 2020
Vi 230 PH: 1

KW: 15 HZ: 50
RPM: 2800 | A: B8 ‘ €
ISOL-CLASS: F / IP54

mmer. S
Lin

Ha er. ?tl +43 5223 45060

www_hammer-maschinen.at Fax +43 5223 45000

Made for Hammer AUSTRIA - EUROPE

Abb. 7: Anordnung Typenschild
Das Typenschild ist auf der Rickseite der Maschine befestigt.
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5.3.1  Angaben am Typenschild

Felder KG
KR-Felder-StraBe 1, A-6060 HALL in Tirol
felder-group.com, info@felder-group.com

+43 5223 58500, Fax +43 5223 56130

N,

TYPE : UK
NR.: Code: c cA

V: PH: HZ: A:
KW:

Baujahr / year of construction / ANNEE DE CONSTR.: \I@

000

Abb. 8: Typenschild

Herstellerangaben
Typenbezeichnung
Maschinennummer

Elektrischer Anschluss

Baujahr

Zusatzliche Angaben (optional)

OO NOWON —

5.4 Zubehor

Abb. 9: Ubersicht Zubehor

1 Tischverlangerung mit StitzfuB (Art.-Nr. 503-156)

2 Gehrungsanschlag mit Gradraster (Art.-Nr. 423-043)
3 Fahreinrichtung (Art.-Nr. 503-134)

4 Hebedeichsel (Art.-Nr. 500-149)
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Q Hinweis
Weiteres Zubehdr sowie Absauggerdte siehe Werkzeug- und
Zubehor-Katalog / Online-Shop: www.feldershop.com.

Zusatzliche Tischverlangerungen
e Zum exakten Parallelschneiden vor allem bei langen Werksticken.
Gehrungsanschlag

o Gehrungsanschlag mit Gradraster fir Tischnuten.
o Dank der Rastpunkte kénnen unterschiedlichste Vielecke produziert werden.

Fahreinrichtung

e Mit der Fahreinrichtung ist ein problemloses und unkompliziertes Platzieren
der Maschine méglich.

o Die Hebedeichsel ermaglicht das Rangieren auf kleinstem Raum.

5.5 Bedien- und Anzeigeelemente

5.5.1  Bedienelemente Sageaggregat und Parallelanschlag

Abb. 10: Ubersicht Bedienelemente

Sageaggregat - Hohenverstellung
Sageaggregat - Winkelverstellung
Skala — Angabe Kreissagewinkel
Klemmhebel — Winkeleinstellung
Klemmung Parallelanschlag

Skala - Angabe Schnittbreite
Klemmung Anschlagschiene (Lineal)
Grine Start-Taste - Kreissdge EIN
Rote Stopp-Taste - Kreissdge AUS

NVONOONAWN—

27



Maschinenibersicht Hammer.

5.6
5.6.1

28

Schutzeinrichtungen

Sicherheitsendschalter

Abb. 11: Sicherheitsendschalter - Einlegebrett

1 Einlegebrett
2 Endschalter

Die Maschine ist mit einem Sicherheitsendschalter ausgestattet. Das Kreissageblatt
lGuft nur, wenn der Endschalter im Inneren des Maschinengestells betétigt ist
(Einlegebrett muss eingebaut sein).

Darauf achten, dass das Einlegebrett links und rechts richtig einrastet.
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5.6.2

Transportieren, Verpacken, Lagern

Kreissdgeschutzhaube

Abb. 12: Schutzhaube

1 Kreissageschutzhaube
2 Anschluss Absaugung (& 50 mm)

Die Kreissageschutzhaube muss korrekt installiert und eingestellt sein.
Die Kreissdgeschutzhaube muss abgesaugt werden.

Absaugung Anschlussdurchmesser = 50 mm

6 Transportieren, Verpacken, Lagern

6.1

6.2

Transportinspektion

Verpackung

1. ) Lieferung bei Erhalt unverziglich auf Vollstandigkeit und Transportschaden
prifen.

2. ), Bei GuBerlich erkennbarem Transportschaden, Lieferung nicht oder nur unter
Vorbehalt entgegennehmen.

3. ) Schadensumfang auf Transportunterlagen / Lieferschein des Transporteurs
vermerken.

4. ) Reklamation einleiten.

5. ) Nicht sofort erkannte Mangel sofort nach Erkennen reklamieren, da Schao-
denersatzanspriiche nur innerhalb der geltenden Reklamationsfristen geltend
gemacht werden kdnnen.

Wenn keine Ricknahmevereinbarung fir die Verpackung getroffen wurde, Materi-
alien nach Art und GréfBe trennen und der weiteren Nutzung oder Wiederverwer-
tung zufthren.

Bei Uberseetransport die Maschine dicht verpacken und gegen Korrosion
schitzen. Trockenmittel verwenden.

29



Transportieren, Verpucken, Lagern H ammer.

Umweltschutz

Verpackungsmaterialien sind wertvolle Rohstoffe und kénnen in den meisten Féllen
weiter genutzt oder sinnvoll aufbereitet und wiederverwertet werden.

UMWELT

Verpackung umweltgerecht entsorgen

- Verpackungsmaterialien umweltgerecht und nach den gel-
tenden &rilichen Entsorgungsvorschriften entsorgen.

- Recyclingunternehmen beauftragen.

6.3 Lagern

Packstiicke bis zur Aufstellung / Installation verschlossen und unter Beachtung der
auBBen angebrachten Aufstell- und Lagermarkierungen aufbewahren.

Lagerbedingungen
o Nicht im Freien aufbewahren.
e Trocken und staubfrei lagern. Bei Bedarf Trockenmittel verwenden.

o Lagerbedingungen beachten. = Kapitel 4.2 ,Betriebs- und Lagerbedin-
gungen” auf Seite 19

e Vor Sonneneinstrahlung schitzen.

e Mechanische Erschitterungen vermeiden.

o Hohe Temperaturschwankungen vermeiden (Kondenswasserbildung).
o Alle blanken Maschinenteile eindlen (Rostschutz).

o RegelmaBig bei langerer Lagerung (> 3 Monate) allgemeinen Zustand aller
Teile und der Verpackung kontrollieren. Wenn erforderlich, Konservierung
auffrischen oder ernevern.

6.4  Transportsicherung

Abb. 13: Transportwinkel entfernen
1 Transportwinkel

Die Maschine wird teilmontiert auf einer Palette geliefert.

Die Maschine ist mit mehreren Transportwinkeln auf der Palette befestigt. Die
Transportwinkel erst dann entfernen, wenn die Maschine von der Palette gehoben
wird.
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6.5 Hinweise zu Transport und Abladen

' ACHTUNG
Sachschaden
® Beschadigung und méglicher Totalschaden der Maschine.

- Maschine nur an den markierten Positionen anheben.

- Die Maschine nicht am Maschinentisch oder an den Handrg-
dern anheben.

— Die Maschine nur mit einem Gabelstapler oder Hubwagen
transportieren.

Anbauteile von der Maschine entfernen

Abb. 14: Anbauteile entfernen

1 Anschlagwelle

2 Schnittverbreiterung
3 Deckel Rickseite
4
5

Lineal (Anschlagschiene)
Weitere Anbauteile und Zubehor

Vor dem Zusammenbau alle Anbauteile von der Maschine und Palette entfernen.
1. ) Anschlagwelle und Schnittverbreiterung entfernen.
2. ), Deckel Rickseite und Lineal (Anschlagschiene) entfernen.

3. ) Samtliches Zubehér und weitere Anbauteile aus dem Maschineninnenraum
entfernen.
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Maschine zum Abladen und Aufstellen vorbereiten
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Abb. 15: Vorbereiten fir Hubwagentransport

1 Verstellschraube
2 Kontermutter
3 Unterlegscheibe

/I\\ WARNUNG
Umkippen der Maschine
Schwere Verletzungen durch hohes Maschinengewicht.

- Maschinengewicht und Schwerpunkt der Maschine beachten.
~  Mehrere zusatzliche Helfer zur Verfigung stellen.

1. ) Alle Transportwinkel an der Maschine entfernen.
2. ), Verstellschrauben zur Montage vorbereiten (4x):

o Mutter auf die Verstellschraube ganz aufdrehen.
o Unterlegscheibe auffadeln.

3. ) Maschine vorsichtig nach vorne kippen und gekippt halten.

4. ) Verstellschrauben von unten an der Maschinenriickseite montieren.

y  Verstellschrauben mit Kontermuttern und Unterlegscheiben handisch
bis zum Anschlag eindrehen.

N Verstellschrauben mit Kontermuttern sichern.

5. ) Maschine auf die andere Seite kippen.

6. ) Verstellschrauben mit Kontermuttern und Unterlegscheiben an der Maschi-
nenvorderseite befestigen.

Hammer.
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6.6  Transportmittel

6.6.1  Transportieren mit Gabelstapler

Abb. 16: Transport mit Gabelstapler

1 Aussparung in der Palette
2 Transportwinkel nicht entfernen

/\ WARNUNG
Umkippen der Maschine
Schwere Verletzungen durch hohes Maschinengewicht.

- Schwerpunkt der Maschine beachten.

- Zum Abladen sind je nach Ausstattung zwei bis drei zusatz-
liche Helfer erforderlich.

- Hebemittel (Gurte, Ketten und Gabelstaplergabeln) méglichst
weit vom Schwerpunkt entfernt anlegen.
Personal:
o Gabelstaplerfahrer

1. ) Die Transportwinkel erst dann entfernen, wenn die Maschine von der Palette
gehoben wird.

2. ) Die Gabelstaplergabeln so verschieben, dass sie in die Aussparungen
Maschinengestell bzw. Palette passen.
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6.6.2  Abladen mit Hubwagen

Abb. 17: Abladen mit Hubwagen

Kantholz 90x90 mm
Kantholz 70x70 mm
Kantholz 40x40 mm
Platte 1500x900x20 mm

Transportwinkel

/\\ WARNUNG
Umkippen der Maschine

Schwere Verletzungen durch hohes Maschinengewicht.

ONWON—

- Maschinengewicht und Schwerpunkt der Maschine beachten.
~  Mehrere zusatzliche Helfer zur Verfigung stellen.

Zum Abladen von der Palette muss eine Rampe entsprechend der Abbildung
verwendet werden.

o Die Platte der Rampe mit den Kanthdlzern verschrauben.

e Die Rampe an der Palette der Maschine befestigen und gegen Verrutschen
sichern.

1. ) Alle Transportwinkel an der Maschine entfernen.

2. , Maschine zum Transport mit Hubwagen oder Gabelstapler vorbereiten.
~ Maschine zum Abladen und Aufstellen vorbereiten” auf Seite 32

3. ) Gabeln des Hubwagens in die Aussparung im Maschinengestell schieben.
4. ), Maschine mit dem Hubwagen von der Palette fahren.
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6.6.3  Transport mit Fahreinrichtung

Abb. 18: Abladen mit Fahreinrichtung

1 Deichselrastblech
2 Radachse

3 Stellringe

4 Rad

5 Hebedeichsel

Durch einfachste Montage wird die Fahreinrichtung an der Maschine befestigt.

1. ) Deichselrastblech mit Schrauben M8x25, Unterlegscheiben und Muttern an
der Vorderseite der Maschine anschrauben.

2. ) Radachse durch die Lécher im Maschinenstdnder schieben.
3. ) Stellringe und Réder auf der Radachse positionieren.
4. ) Stellringe mit den Gewindestiften festklemmen.

®» Die Rader miissen sich noch leicht drehen kénnen.

5. ) Hebedeichsel kippen und im Deichselrastblech einhdngen.

7 Aufstellen und Installieren
7.1  Benétigter Platzbedarf

Zur Bedienung und Instandhaltung muss die Maschine mindestens 500 mm
parallel zur Bearbeitungsrichtung (Maf3 X) von einer Wand entfernt aufgestellt
werden.

Zur Bearbeitung von Werkstiicken muss ausreichend Platz zur Verfigung stehen

(MaB V).

Zur Bedienung und Instandhaltung muss rund um die Maschine mindestens ein
Freiraum von 2000 mm eingehalten werden.

Die Aufstellung der Maschine soll einen ausreichenden Raum fir den Maschinen-
bediener garantieren, wobei auch der notwendige Platz zum Bewegen der Werk-
sticke (beschicken, bearbeiten, abstapeln) zu bericksichtigen ist.
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Die Maschine darf nur in trockenen und frostsicheren Rdumen und nicht im Freien
benutzt werden.

Abb. 19: Platzbedarf K2 M

W Lange Werkstick
X Abstand zur Wand
Y Lange Werkstick + 500 mm

Z Freiraum zur Bedienung

7.2  Aufstellen und Maschine ausrichten (nivellieren)

O Hinweis
1 Die Maschine kann bei Bedarf mit den Transportwinkeln am

Boden festgeschraubt werden.
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Aufstellen und Installieren

Abb. 20: Maschine ausrichten

1 Transportwinkel
2 Verstellschrauben
3  Wasserwaage

4 Kontermutter

Um eine prazise Funktion sowie eine Laufruhe der Maschine sicherzustellen, die
Maschine mit einer Wasserwaage ausrichten.

1. ) Die Maschine entsprechend den Angaben im Kapitel ,Transport” und
der beiliegenden Transport- bzw. Aufbauanleitung zum Aufstellort transpor-
tieren.

2. , Bei unebenen Bodenverhdlinissen die Maschine mit den Verstellschrauben
ausgleichen.
N Kontermutter 16sen.
N Stellschraube verdrehen.

N Kontermutter festziehen.

3. ) Bei Bedarf kann die Maschine mit Transportwinkeln am Boden festge-
schraubt werden.

4. ) Samtliche blanken Maschinenteile von Korrosionsschutzmittel befreien.
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7.3 Installieren

7.3.1  Transporisicherung und Absaugung Sdgeaggregat

Transportsicherung vom Ségeaggregat entfernen

Abb. 21: Transportsicherung Aggregat entfernen

1 Handrad Winkelverstellung

2 Klemmhebel Schnittwinkelverstellung

3 Muttern Motorwippe

4 Muttern und Unterlegscheiben Transportbolzen (2x)
5 Transportsicherung

Werkzeug:
o Gabelringschlissel 13 mm
Das Sdgeaggregat ist fir den Transport gegen Verstellung gesichert.

Vor dem Verstellen das Aggregates muss diese Transportsicherung entfernt
werden.

1. ) Handrad auf die Schwenkwelle stecken.
2. ), Klemmhebel Schnittwinkelverstellung l6sen.
3. ) Muttern an der Motorwippe l6sen.

4. ), Muttern der Transportbolzen |6sen und zusammen mit den Unterlegscheiben
entfernen.

5. ), Sageaggegat in Richtung 45° schwenken.

6. ) Transportsicherung und obere Unterlegscheiben entfernen.
7. ) Kontermutter der Transportbolzen [&sen.

8. ) Transportbolzen entfernen.

9. ) Muttern an der Motorwippe festziehen.

10., Alle Teile fir einen spateren Transport der Maschine aufbewahren.
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Absaugstutzen Sdgeaggregat montieren

Abb. 22: Absaugstutzen Montieren

1 Absaugstutzen

2 Schrauben M8x16 (4x)

3 Absaugschlauch Sageaggregat
4 Schlauchschelle D?0-110

Werkzeug:

o Gabelringschlissel 10 mm
o Steckschliissel 7 mm

1. ) Absaugstutzen mit Schrauben M8x16 und Unterlegscheiben von auflen am
Maschinenstander positionieren.

2. ), Absaugstutzen mit Unterlegscheiben und Muttern von innen befestigen.

3. ) Absaugschlauch im inneren der Maschine mit Schlauchschelle am Absaug-
anschluss befestigen.
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7.3.2 Skalenschiene montieren

Abb. 23: Skalenschiene montieren

1 Schrauben Skalenschiene (3x)

2  Skalenschiene

3 Maschinentisch

4 Einbaulage beachten

X Abstand Skalenschiene zur Tischebene

Werkzeug:
o Innensechskantschlissel 5 mm
1. ) Skalenschiene am Maschinentisch positionieren.

Einbaulage beachten: Die Skala muss von links nach rechts steigend mon-
tiert sein.

2. ) Innensechskantschrauben Méx14 locker in den Maschinentisch ein-
schrauben.

3. ) Abstand zur Tischebene genau einstellen: X1 = X2 = 10,0 mm

4. ) Schrauben mit Innensechskantschlissel (5 mm) festschrauben.
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7.3.3  Anschlagwelle montieren

Anschlagwelle an den Maschinentisch montieren

Abb. 24: Anschlagwelle montieren

Flogelmutter

Abdeckdeckel

Anschlagwelle

Unterlegscheiben

Kontermuttern und Unterlegscheiben
Einstellschraube

Abstand Anschlagwelle zur Tischebene

<ouhowNn-—

Zur Montage der Anschlagwelle muss der vordere Abdeckdeckel entfernt werden.
1. ) Fligelmutter im inneren der Maschine l&sen.

Die Flugelmutter ist von der Rickseite der Maschine erreichbar.
2. ) Abdeckdeckel nach oben ziehen und nach vorne abnehmen.

3. ) Die losen Kontermuttern und Unterlegscheiben von den Gewindenstiften ent-
fernen.

Die hinteren Spezialmuttern sind voreingestellt und dirfen nicht verstellt
werden!

4. ) Anschlagwelle mit Unterlegscheiben am Maschinentisch positionieren.

5. ) Anschlagwelle mit Unterlegscheiben und Kontermuttern von der Rickseite
locker am Maschinentisch anschrauben.

®» Abstand zur Tischebene genau einstellen: Y1 = Y2 = 20,0 mm.
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Abstand Anschlagwelle zum Maschinentisch kontrollieren

Abb. 25: Anschlagwelle - Kontrolle Abstand

Parallelanschlag
Anschlagwelle
Einstellschraube
Flogelmutter

Abdeckdeckel

Abstand Anschlagwelle zur Tischebene

<OhNWN-—

Werkzeug:

o Innensechskantschlissel 4 mm
o Gabelringschlissel 17 mm

1. ) Parallelanschlag von hinten auf die Anschlagwelle schieben.

2. ), Vorderen Abstand der Welle zum Tisch einstellen:

N Parallelanschlag nach vorne stellen.

y  Abstand zur Tischebene genau einstellen.
®» MaBB Y1 =20,0 mm.

N Vordere Kontermutter leicht anziehen.

3. ) Hinteren Abstand der Welle zum Tisch einstellen:

N Parallelanschlag nach hinten stellen.

»  Abstand zur Tischebene mit der Einstellschraube genau einstellen.
» Maf3 Y2 = 20,0 mm

N Hintere Kontermutter leicht anziehen.

4. ) Einstellung in mehreren Positionen kontrollieren und gegebenenfalls noch-
mals nachstellen.

» Abstand zur Tischebene Y1 = Y2 = 20,0 mm.

5. ) Beide Kontermuttern fest anziehen.

42



K2M-Teil 1/2

Aufstellen und Installieren

7.3.4  Schnittverbreiterung montieren

Schnittverbreiterung Variante 610 montieren (Standard)

Abb. 26: Schnittverbreiterung montieren - Variante 610

1 Gewindestift Anschlagwelle

2 Unterlegscheiben

3 Kontermutter

4 Schraube Skalenschiene Méx14 (2x)

5 Schrauben / Unterlegscheiben M8x16 (3x)
Werkzeug:

o Innensechskantschlissel 5 mm
o Gabelringschlissel 10 mm
o Gabelringschlissel 17 mm

Die Schnittverbreiterung 610 wird an der Rickseite der Maschine befestigt.

1. ) Die losen Kontermutter und Unterlegscheibe vom Gewindenstift der
Anschlagwelle entfernen.

2. ), Eine Unterlegscheibe am Gewindestift (Anschlagwelle) positionieren.

3. ) Schnittverbreiterung am Gewindestift (Anschlagwelle) und am Maschinen-
tisch positionieren.

4. ) Schnittverbreiterung mit Schrauben M8x16 und Unterlegscheiben am
Maschinentisch locker befestigen (3x).

5. ) Vertikale Lage der Schnittverbreiterung einstellen:

N Lineal (Anschlagschiene) auf den Maschinentisch legen.
N Schnittverbreiterung bis zum Anschlaglineal nach oben schieben.
y  Schrauben festziehen.

®» Die Oberkante Schnittverbreiterung muss in gleicher Ebene mit dem
Maschinentisch liegen.

6. ) Schnittverbreiterung mit Unterlegscheibe und Mutter am Gewindestift der
Anschlagwelle anschrauben.

. ) Skalenschiene mit Schrauben, Unterlegscheiben und Muttern an der Schnitt-
verbreiterung anschrauben (2x).

C
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Abdeckdeckel an der Riickseite montieren

44

Abb. 27: Abdeckdeckel montieren

1 Abdeckdeckel
2 Innensechskantschrauben Méx30
3 Innensechskantschliissel 4 mm

Werkzeug:
e Innensechskantschlissel 4 mm
1. ) Innensechskantschrauben l6sen (6x).

2. ), Abdeckdeckel ansetzen und an den Schrauben einhéngen.

Der Abdeckdeckel muss allseitig am Maschinenstander anliegen.

3. ) Schrauben festziehen (6x).

Hammer.
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7.3.5  Schnittverbreiterung 1220 montieren - Option

Anschlagwelle Variante 1220 montieren

Abb. 28: Verldngerungswelle 1220 montieren

1 Anschlagwelle

2 Verlangerungswelle

3  Klemmschrauben (M8x4)

4 Verlangerungswelle zentrisch

5 Gewindestifte waagerecht nach hinten

Werkzeug:
o Innensechskantschlissel 4 mm

1. ) Verléngerungswelle 1220 in die bereits montierte Anschlagwelle bis zum
Anschlag einschieben.

2. ), Verlangerungswelle 1220 drehen, bis die Gewindestifte waagerecht nach
hinten zeigen.

3. ) Klemmschrauben M8x6 in die bereits montierte Anschlagwelle ein-
schrauben (4x).

4. ) Klemmschrauben so einstellen, dass die Verldngerungswelle 1220 zentrisch
zur bereits montierten Anschlagwelle steht.

5. ), Alle Klemmschrauben feststellen.
6. ) Verldngerungswelle am Ende abstitzen, damit sie nicht abkippen kann.

7. ) AnschlieBend sofort die Schnittverbreiterung 1220 montieren.
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Schnittverbreiterung Variante 1220 montieren (Option)

Werkzeug:

o Innensechskantschlissel 5 mm
o Gabelringschlissel 10 mm
o Gabelringschlissel 17 mm

Die Schnittverbreiterung 1220 wird an der Rickseite der Schnittverbreiterung 610
befestigt.

1. ) Die lose Kontermutter und Unterlegscheibe vom Gewindenstift der Anschlag-
welle entfernen (2x).

2. ), Eine Unterlegscheibe am Gewindestift (Anschlagwelle) positionieren (2x).

3. ) Schnittverbreiterung an den Gewindestiften (Anschlagwelle) und am Maschi-
nentisch positionieren.

4. ) Schnittverbreiterung mit Schrauben M8x16, Unterlegscheiben und Muttern
an der Schnittverbreiterung 610 locker befestigen (3x).

5. ) Vertikale Lage der Schnittverbreiterung einstellen:
N Lineal (Anschlagschiene) auf den Maschinentisch legen.
»  Schnittverbreiterung bis zum Anschlaglineal nach oben schieben.
y  Schrauben festziehen.

®» Die Oberkante Schnittverbreiterung muss in gleicher Ebene mit dem
Maschinentisch liegen.

. » Schnittverbreiterung mit Unterlegscheibe und Mutter am Gewindestift der
Anschlagwelle anschrauben (2x).

C

7. ) Skalenschiene mit Schrauben, Unterlegscheiben und Muttern an der Schnitt-
verbreiterung anschrauben (3x).

» Beim Ubergang der beiden Skalenschiene auf einwandfreie Flucht
achten.
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AbstistzfiiBe fir Schnittverbreiterung Variante 1220 montieren

Abb. 30: Abstitzung montieren

1 Kontermutter

2 Verstellschraube
3 Distanzbuchse

4 Schraube M8x35
5  Schraube M8x16

Werkzeug:
o Innensechskantschlissel 5 mm

Die Schnittverbreiterung 1220 wird an der Rickseite mit zwei AbstitzfiBen
gegen Abkippen gesichert.

1. ) Kontermutter auf die Verstellschraube ganz aufdrehen (2x).
2. ) Verstellschraube in den Abstitzfud ganz eindrehen (2x).

3. ) Linken Abstiitzfuld mit Schraube M8x35, Unterlegscheibe und Distanzbuchse
seitlich an die Schnittverbreiterung montieren.

4. ) Schnittverbreiterung mit Schraube M8x16 von hinten an den Abstiitzfu3
schrauben.

5. ) Rechten Abstiitzfu3 auf die selbe Weise (spiegelverkehrt) montieren.
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Skala fir Schnittverbreiterung Variante 1220 montieren

Abb. 31: Schnittverbreiterung 1220

Klemmschraube / Unterlegscheibe
Skala Parallelanschlag 1220
Haltefeder Absaugschlauch

Muttern M6

Verstellschrauben / Kontermuttern
Ubergdnge der Bauteile kontrollieren

COUNWON —

Werkzeug:

o Innensechskantschlissel 2,5 mm
o Gabelringschlissel-Satz

1. ) Klemmschraube Skala 16sen und entfernen.

2. ) Skala austauschen:

N Skala nach hinten aus der Skalenschiene entfernen.
N Skala 1220 in die Skalenschiene einfddeln.
»  Skala nach vorne schieben, bis das Langloch zentriert Gber der

Bohrung steht.

3. ) Klemmschraube Skala und Unterlegscheibe einschrauben.

4. ), Falls erforderlich die vertikale Lage der Schnittverbreiterung mit den Stell-
schrauben justieren.

N Kontermutter [3sen.
N Stellschraube verdrehen.
N Kontermutter festziehen.

®» Die Oberkante Schnittverbreiterung muss in gleicher Ebene mit dem
Maschinentisch liegen.

5. ) Haltefeder Absaugschlauch mit zwei Muttern Mé an der Riickseite der
Schnittverbreiterung montieren.
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7.3.6  Tischverléngerung

Koppelsystem der Tischverléngerung am Maschinentisch montieren

Abb. 32: Koppelsystem montieren
2 Schraube (M8x35)

3 Distanzbuchse

3 Tischschiene

4 Muttern / Unterlegscheiben

Y Abstand Schiene zur Tischebene
Werkzeug:

e Innensechskantschlissel 5 mm
o Gabelringschlissel 17 mm

1. ) Tischschiene mit Schrauben M8x35 und Distanzbuchsen am Maschinentisch
leicht befestigen.

2. ) Vorderen und hinteren Abstand der Tischschiene zum Maschinentisch ein-
stellen.

Diese Einstellung muss sehr genau sein, Kontrolle mit Messschieber.

N Mit Schonhammer die Tischschiene einstellen.
N Abstand zur Tischebene genau einstellen.

» MaB Y1 =MaBB Y2 = 11,0 mm.
N Schrauben fest anziehen.

3. ) Tischschiene mit Schrauben, Scheiben und Muttern am hinteren Ende der
Schnittverbreiterung anschrauben.

4. ), Einstellung kontrollieren, gegebenenfalls nochmals nachstellen.
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Hammer.

Tischverlangerung am Koppelsystem einhéngen und einstellen

50

Abb. 33: Tischverlangerung

1 Tischverlangerung

2 Klemmschrauben / Kontermuttern
3 Stellschrauben (Hoheneinstellung)
4 Stellschrauben (Winkeleinstellung)
5 Kontermutter

Werkzeug:

e Innensechskantschlissel 3 mm
o Gabelringschlissel 10 mm

1. ) Kontermuttern und Klemmschrauben an der Unterseite 16sen.
2. ), Tischverlangerung It. Abbildung am Koppelsystem einhdngen.
3. ) Mit den Stellschrauben die Lage der Tischverlangerung justieren.

Einstellung an linker und und rechter Stellschraube vornehmen.

N Kontermutter [3sen.
N Stellschraube verdrehen.
N Kontermutter festziehen.

®» Die Oberkante Tischverlangerung muss in gleicher Ebene mit dem
Maschinentisch liegen.

4. ) Klemmschrauben an der Unterseite anziehen, Kontermutter anziehen.

5. ) Einstellung im geklemmten Zustand kontrollieren, gegebenenfalls nochmals
nachstellen.
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7.3.7  Haliefeder fir Absaugrohrfihrung montieren

Abb. 34: Haltefeder Absaugrohr montieren
1 Haltefeder Absaugschlauch

2 Kontermutter
3 Tischschiene

Werkzeug:
o Gabelringschlissel 10 mm
Die Haltefeder dient als Absaugrohrfihrung.

Im oberen Bogen wird der Absaugschlauch zur Kreisségeschutzhaube einge-
hangt.

1. ) Kontermutter auf die Haltefeder aufschrauben.
2. ) Haltefeder am Ende der Tischschiene einschrauben.

3. ) Haltefeder gerade ausrichten und Kontermutter anziehen.
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7.4  Absaugung
Anforderungen an die Absauganlage

Jede Maschine muss bei Verwendung mit einer Absauganlage entsprechend EN

12779:2015 oder EN 16770:2018 abgesaugt werden.

o Die Absaugleistung muss grof3 genug sein, um die geforderten Unterdriicke
und Luftgeschwindigkeit an der Anschlussstelle zu erbringen (siehe Techni-
sche Daten bzw. Layout).

e Absaugleistung vor der ersten Inbetriebnahme und nach wesentlichen Ande-
rungen (an der Maschine und / oder Absauganlage) kontrollieren.

o Die Absaugeinrichtung vor der ersten Inbetriebnahme, sowie taglich auf
offensichtliche Mangel und monatlich auf die Wirksamkeit Gberprifen.

e Je nach Ausstattung kann die Absaugeinrichtung so an die Maschine ange-
schlossen werden, dass sie zwangslaufig mit der Maschine mitlauft (Potenti-
alfreier Kontakt).

o Bei Maschinen ohne Absauganlagensteverung die Absaugeinrichtung ein-
schalten, bevor mit der Bearbeitung begonnen wird.

o Absaugschlduche missen elekirisch leitend sein und gegen elektrostatische
Aufladung geerdet werden.

o Nur schwer entflammbare Absaugschlduche verwenden.

e Zur Reinigung von abgelagertem Staub nur staubarme Absaugverfahren ver-
wenden.

Anschluss an die Absauganlage

Abb. 35: Absauanschluss

Kreissagschutzhaube @ 50 mm
Gesamtanschluss @ 120 mm

Schlauchschellen D50-70

Schlauchschelle D120-140

Zubehér Absaugverteiler (Art.-Nr. 500-07-211)

GOONWON—
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VORSICHT
Elekirostatische Aufladung

Brandgefahr und elektrische Schlage durch nicht geerdete oder
minderwertige Absaugschlduche.

—  AusschlieBlich vom Hersteller freigegebene Absaugschléuche
verwenden.

- Beim Anschluss von Maschinen generell auf durchgehende
elektrostatische Erdung achten.

- Absaugschlduche missen schwer entflammbar und elektrisch
leitend sein. Wir empfehlen deshalb nur Absaugschlauche der
Felder Group zu verwenden!

Als Zubehor erhaltlich ist ein Absaugverteiler (& 100 mm + & 50 mm).

Damit werden beide Absauganschlisse (Aggregat und Schutzhaube) in einer
gemeinsamen Absaugleitung (& 120 mm) abgesaugt.

1. ) Absaugverteiler am Absaugstutzen befestigen.

2. ), Absaugschlauch @ 50 mm am Absaugverteiler und an der Kreissdgeschutz-
haube mit Schlauchschelle befestigen.

3. ) Absaugschlauch @ 120 mm am Absaugverteiler mit Schlauchschelle oder
Schnellkupplung befestigen.

7.5  Elektrik anschlieBen
7.5.1 Sicherheitshinweise - Elektrik anschlieBen

' ACHTUNG
Elektrischer Strom
® Sachschaden durch falsche Stromversorgung

—  Der elekirischen Anschluss der Maschine muss von einer kon-
zessionierten Elektrofachkraft am Aufstellungstag erfolgen.

= Vor Anschluss an die Stromversorgung Daten des Typenschilds
mit den Daten des Stromnetzes vergleichen. Nur bei Uberein-
stimmung anschlief3en.

- Zum Schutz gegen elekirischen Schlag muss die Maschine
mit einer Schutzeinrichtung (Fehlerstrom-Schutzschalter) vom
Betreiber abgesichert werden.

- Die Uberprifung der Impedanz der Fehlerschleife und der Eig-
nung der Uberstromschutzeinrichtung muss am Aufstellort der
Maschine erfolgen.

—  Ohne ausdriickliche Genehmigung der Felder Group-Service-
stelle darf der Schaltkasten an der Maschine nicht gedffnet
oder manipuliert werden. Bei Zuwiderhandlung erléschen
samtliche Garantieanspriche.
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Anforderungen an die elektrischen Anschlisse:

o Maschine muss mit Schutzleiter geerdet werden.
o Technische Daten der elekirischen Anlage der Maschine beachten.

o Der bauseitige Schaltschrank muss mit einem Leistungsschalter (DIN VDE
0641) ausgeristet sein.

Fir jede stromfihrende Phase muss ein eigener Schaltkontakt vorhanden
sein.

e Die Maschine darf nur an TN-Netzen (mit geerdetem Nullleiter) betrieben
werden.

e Zulassige Spannungsschwankung, Absicherung und Anschlusskabel siehe
Schaltplan.

e Stromzufuhr muss gegen Beschadigung geschitzt werden (z. B. Panzerrohr).

o Anschlusskabel so verlegen, dass keine Knick- und Scheuerstellen und keine
Stolpergefahren entstehen.

o Die NetzanschluBleitung ist regelmafig auf Anzeichen einer Beschadigung
oder Alterung zu untersuchen. Die Maschine darf nicht benutzt werden, falls
der Zustand der Netzleitung nicht einwandfrei ist.

o Der Netzstecker darf erst nach erfogter Aufstellung der Maschine am Ein-
satzort eingesteckt werden. Anschluss an CEE-Steckdose (z. B. Wandsteck-
dose).

7.5.2  Gerdtestecker anschlieBen
Zuleitungskabel der Maschine

Ausstattungsvariante 50 Hz: Das Stromkabel der Maschine ist mit einem europa-
ischen CEE Stecker ausgestattet.

Ausstattungsvariante 60 Hz: Das Stromkabel der Maschine wird mit offenem
Kabelende, d.h. ohne Stecker, geliefert.

Das Stromkabel muss gegebenenfalls kundenseitig mit einem der landerspezifi-
schen Vorschriften und der fir die Stromversorgung geeigneten Stecker nachge-
ristet werden.
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Drehrichtung der Kreisséigewelle kontrollieren

Abb. 36: Drehrichtung Motor

1 Grine Start-Taste - Kreissage EIN
2 Drehrichtung Kreissagwelle
3 Rote Stopp-Taste - Kreissdge AUS

Die Maschine wird werkseitig mit der korrekten Drehrichtung ausgestattet.

Bei erforderlicher Drehrichtungsénderung umgehend eine Felder Group-Service-
stelle kontaktieren.

1. ) Gerdtestecker an die Stromversorgung anschlieBBen.

2. ) Grine [Start]-Taste am Bedienpult driicken und loslassen.

3. ) Maschine kurz laufen lassen.

4. ) Rote [Stopp]-Taste dricken.

5. ) Im Auslauf des Motors die Drehrichtung der Kreisscgewelle prifen.

g Drehrichtung der Kreisséigewelle entgegen der Bearbeitungsrich-
tung der Werksticke.

NOK Drehrichtung der Kreissagewelle gleich der Bearbeitungsrichtung
der Werkstiicke.

1. ) Felder Group-Servicestelle kontaktieren.

6. ) Verbindung zum Stromnetz trennen.
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1 Einstellen und Risten

1.1  Parallelanschlag

1.1.1  Parallelanschlag verschieben

Abb. 1: Parallelanschlag verschieben

1 Skala Parallelanschlag

2 Zeiger

3 Randelschraube (Klemmung Parallelanschlag)
4  Klemmschraube Skala

1. ) Maschine ausschalten.
2. ) Randelschraube 8sen.
3. ) Doas eingestellte Maf3 an der Skala ablesen.
®» Maf3 an der Vorderkante des Zeigers ablesen.

4. ) Skala an verschiedene Sageblattstirken anpassen:

N Klemmschraube |6sen.
N Skala um das fehlende Maf3 verschieben.
N Klemmschraube anziehen.

5. ) Randelschraube feststellen.
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1.1.2  Anschlagschiene (Lineal) umbauen

Abb. 2: lineal flach einbauen

Randelschraube (Klemmung Anschlagschiene)
Lineal (Anschlagschiene)

Nut

Klemmschiene

Skalenzeiger

ONWON—

Bei liegend eingebauter Anschlagschiene verandert sich der Abstand zum Sage-
blatt. Die gednderte Schnittbreite wird durch Verschieben des Skalenzeigers korri-
giert.

1. ) Randelschraube I6sen.
2. ) Anschlagschiene (Lineal) nach hinten herausziehen.

3. ) Anschlagschiene drehen (flach auf den Tisch legen) und mit der entsprech-
enden Nut wieder einfadeln.

4. ) Randelschraube anziehen.
5. ) Skalenzeiger bis zum Einrastpunkt in Richtung des Sageblattes verschieben.

» Korrigiertes Maf3 an der Vorderkante des Zeigers ablesen.
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1.1.3  Parallelschlag entfernen

Abb. 3: Parallelanschlag entfernen

1 Randelschraube 1 (Klemmung Anschlagschiene)
2 Klemmschraube 2 (Klemmung Parallelanschlag)
3 Anschlagwelle

Beim Bearbeiten von grofien Platten oder fir Wartungsarbeiten kann es not-
wendig sein, den Parallelanschlag zu entfernen.

1. ), Randelschraube 1 feststellen.
2. ) Randelschraube 2 16sen.
3. ) Parallelanschlag ganz nach hinten schieben.

4. ), Parallelanschlag leicht anheben und nach hinten von der Anschlagwelle
abziehen.

1.1.4  Sageboy-Zugriffschutz am Parallelanschlag montieren
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Abb. 4: Sdgeboy-Zugriffschutz montieren

Sageboy-Zugriffschutz (Art.-Nr. 01.0.022)
Fhrungslineal

Randelschrauben

Anschlagschiene

Schablone (am Werkstick befestigt)

GOORNON =

Q Schlitzscheibenabdeckung und Zugriffschutz "Ségeboy"

Wird der ,Sageboy” bei Kreissagen ohne Oberschutz Gber dem
Sageblatt platziert, dirfen verdeckte Schnitte und Arbeiten mit
Nutwerkzeugen durchgefihrt werden.

Montage, Bedienung und Einstellung: Siehe eigene Betriebsanlei-
tung

Der ,Sageboy” ist ein Zusatzanschlag aus eloxiertem Aluminium und wird am
Parallelanschlag der Kreissége montiert.

Das Sageboy-Fihrungslineal dient auch als Anschlag zum Sagen mit Schablonen.

1. ) Sageboy-Zugriffschutz mit Réndelschrauben an der Anschlagschiene fest-
klemmen.

2. ) Parallelanschlag so einstellen, dass das Werkzeug mit dem Sageboy-Fih-
rungslineal Gberdeckt ist.

3. ) Einstellungen am Sageboy-Zugriffschutz siehe eigene Betriebsanleitung.



K2 M - Teil 2/2

Einstellen und Riisten

1.2 Schnitthéhe / Schnittwinkel einstellen (Standardausstattung)

Schnitthohe einstellen

Schnittwinkel einstellen

T

=i

XD
Abb. 5: Schnitthéhe / Schnittwinkel einstellen

1 Handrad Hahenverstellung

2 Handrad Winkelverstellung

3 Klemmhebel Schnittwinkelverstellung
4 Skala Schnittwinkel

Die Schnitthhe nur so hoch wie notwendig einstellen.
1. ), Die Schnitthéhe mit dem Handrad an der Seite einstellen.

o im Uhrzeigersinn: hoher
e gegen den Uhrzeigersinn: tiefer

2. ), Die eingestellte Schitthche mit einem Messmittel am Sageblatt kontrollieren.

Beim Schwenken auf magliche Kollisionen von Anschlagen, Werksticken efc.
achten.

1. ) Handrad abziehen und auf die Schwenkwelle stecken.
2. ) Klemmhebel Schnittwinkelverstellung l&sen.
3. ) Den Schnittwinkel mit dem rechten Handrad einstellen.
o im Uhrzeigersinn: gegen 45°
e gegen den Uhrzeigersinn: gegen 0°
4. ), Den eingestellten Schnittwinkel an der Skala ablesen.
5. ) Klemmhebel Schnittwinkelverstellung feststellen.
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1.3  Werkzeug wechseln
1.3.1  Allgemeine Information zu Ségebléttern und Nutwerkzeugen

' ACHTUNG
Kollisionsgefahr bei Einsetzen von Nutwerkzeugen
® Sachschaden an Nutwerkzeug und Maschinentisch.

- Bei Arbeiten mit Nutwerkzeugen 90°-Winkel nicht verstellen.

- Bei Nutwerkzeugen mit einer Breite kleiner als 10 mm zuerst
den Zwischenring auf die Sagewelle stecken.

®

);

Abb. 6: Verdrehsicherung Sagewelle

1 Durchmesser Sagewelle

2 Verdrehsicherungen Sageflansch

Nur Sageblatter und Nutwerkzeuge verwenden,

o deren zugelassene Hochstdrehzahl héher als die Drehzahl der Sagewelle ist
o die der Norm DIN EN 847-1 entsprechen
e die mit ,MAN" gekennzeichnet sind

Nur Nutwerkzeuge verwenden,

o die fur den Handbetrieb geeignet sind
o die fir den Holzbetrieb geeignet sind

Q Hinweis
Wir empfehlen ausschlieBBlich original Felder Group-Werkzeuge
des Herstellers zu verwenden.

Bearbeiten von Werkstiicken mit der angegebenen maximale Schnitthéhe ist nur
unter bestimmten Bedingungen méglich. Sie steht in direkter Abhangigkeit von
folgenden Faktoren:

e Holzart (Hart- oder Weichholz)
o Holzfeuchtigkeit

o Vorschubgeschwindigkeit

o Kreissageblatter

* Motorleistung der Maschine

10
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1.3.2

Vorbereiten zum Werkzeugwechsel

Abb. 7: Vorbereiten zum Werkzeugwechsel
1 Randelschraube

2 Schutzhaube
3 Spaltkeil
4  Einlegebrett

1. ) Sageaggregat in 90°- Position (Schnittwinkel 0°) und ganz nach oben
stellen.

2. ), Maschine ausschalten und gegen Wiedereinschalten sichern.
3. ) Randelmutter [6sen und hineindriicken.
4. ) Schutzhaube nach oben vom Spaltkeil abziehen.
5. ) Einlegebrett entfernen.
» Uber den Spaltkeil nach oben wegziehen.
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1.3.3 Betriebsbereitschaft herstellen

Betriebsbereitschaft bei der Verwendung von Kreisségeblattern

Abb. 8: Betriebsbereitschaft - Kreisségearbeiten
1 Einlegebrett

2 Schutzhaube

3 Schnappfedern

4 Randelmutter

Q Betriebsbereitschaft

Das Kreissageblatt [auft nur, wenn der Endschalter im Inneren des
Maschinengestells betatigt ist.

1. ), Einlegebrett einbauen.

N Einlegebrett rechts (vorne) im Maschinentisch einhéngen.

N Einlegebrett links (hinten) in den Schnappfedern einrasten lassen.

® Darauf achten, dass das Einlegebrett links und rechts richtig einrastet.
2. ), Schutzhaube von oben auf den Spaltkeil setzen.
®» Das Einlegebrett muss bindig im Maschinentisch sitzten.

3. ) Einstellung der Schutzhaube kontrollieren. = Kapitel 1.6 ,Kreisségeschutz-
haube montieren und einstellen” auf Seite 25

4. ) Randelmutter festziehen.

12
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Betriebsbereitschaft bei der Verwendung von Nutwerkzeugen

-

Abb. 9: Betriebsbereitschaft - Nutwerkzeuge
Einlegebrett (Art.-Nr. 500-07-206)
Senkschrauben M6x16
Schlitzscheibenabdeckung ,Sageboy”
Nutwerkzeug

ANON=—

Q Betriebsbereitschaft

Das Kreissageblatt lauft nur, wenn der Endschalter im Inneren des
Maschinengestells betatigt ist.

Werkzeug:
o Innensechskantschlissel 4 mm

1. ) Einlegebrett einbauen.

N Einlegebrett von oben im Maschinentisch positionieren.

N 7 Stiick Senkschrauben mit Innensechskantschlissel einschrauben.

®» Das Einlegebrett muss bindig im Maschinentisch sitzten.

2. ), Schlitzscheibenabdeckung und Zugriffschutz ,Sageboy” am Parallelan-
schlag montieren. = Kapitel 1.1.4 ,Ségeboy-Zugriffschutz am Parallelan-
schlag montieren” auf Seite 7

N Sageboy mit Randelschrauben am Parallelanschlag festklemmen.
N Parallelanschlag so einstellen, dass das Werkzeug mit dem
Sageboy-Fihrungslineal Gberdeckt ist.

®» Montage, Bedienung und Einstellung: Siehe eigene Betriebsanleitung.

13
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1.4  Sageblatt wechseln
1.4.1  Sageblatt in die Maschine einbauen

Hinweis

Wir empfehlen fir Prazisionsschnitte ein maglichst kleines Sage-
blatt zu verwenden.

1O

Erlaubte Sageblatter sieche Technische Daten.

Abb. 10: Sageblatt wechseln.eps

1 Spaltkeil
2 Sperrbolzen
3 Sagewelle
4 Klemmschraube (M10x27 1)
5 Kreissageflansch
6 Sageblatt
WARNUNG
Scharfe und heiBBe Werkzeugschneiden
Schnittverletzungen und Verbrennungen durch scharfe und heif3e
Werkzeuge.
- Schutzhandschuhe tragen.
- Samtliche Einstellarbeiten sowie Werkzeugwechsel nur bei still-
stehender Maschine durchfihren.
Werkzeug:

o Gabelschlissel 17 mm
e Sperrbolzen

1. ) Maschine vorbereiten zum Werkzeugwechsel. = Kapitel 1.3.2 ,Vorbereiten
zum Werkzeugwechsel” auf Seite 11

2. ), Soll ein gréfBeres Sageblatt eingebaut werden, Spaltkeil [6sen. = Kapitel
1.4.2 ,Spaltkeil I6sen / einstellen” auf Seite 15

14
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3. ) Sdgewelle gegen verdrehen sichern.

N Sperrbolzen in die Bohrung am Kreissdgetisch einsetzen.

N Kreissagewelle drehen bis der Sperrbolzen einrastet.

4. ) Klemmschraube mit Gabelschlissel [6sen.

Linksgewinde im Uhrzeigersinn |&sen.
5. ) Klemmschraube und Kreissageflansch entnehmen.
6. ) Altes Sageblatt abnehmen und neues Sageblatt auf die Welle setzen.
7. ) Kreissageflansch aufsetzen (Einbaulage beachten).

® Flansch mit den Mitnehmern in die Bohrungen der Sagewelle stecken.
8. ) Den Kreissageflansch festhalten und die Klemmschraube ansetzen.
9> WARNUNG Weggeschleuderte Teile

Schwere Verletzungen und Sachschaden.

¢ Mindestanzugsmoment der Klemmschraube: 20 Nm.

Klemmschraube mit Gabelschlussel anziehen.
Linksgewinde gegen den Uhrzeigersinn anziehen.

10.) Sperrbolzen aus der Bohrung entfernen.

11., Wurde ein grofieres oder kleineres Sageblatt eingebaut, Spaltkeil einstellen.

12., Betriebsbereitschaft herstellen. = Kapitel 1.3.3 ,Betriebsbereitschaft her-
stellen” auf Seite 12

1.4.2  Spaltkeil I6sen / einstellen

©254 mm (10 inch) C
2,8 mm (1/8 inch)

Hammer

Abb. 11: Spaltkeil einstellen
1 Klemmschraube

2 Spaltkeil / Markierung
3 Abstand

4 Sageblatt
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Hammer.

ACHTUNG
Falsch eingestellter Abstand zwischen Kreissageblatt und Spaltkeil

Sachschaden und mégliche Fehlfunktion bei verdeckten Schnitten.

- Der Spalt zwischen Spaltkeil und Kreisségen muss zwischen 3
und 8 mm liegen.

—  Beim Ausfihren von verdeckten Schnitten muss der héchste
Punkt des Spaltkeils 0-2 mm unter dem hdchsten Punkt des
Kreissageblattes liegen.
Werkzeug:

o Gabelschlissel 17 mm

1. ) Maschine vorbereiten zum Werkzeugwechsel. = Kapitel 1.3.2 ,Vorbereiten
zum Werkzeugwechsel” auf Seite 11

2. ), Klemmschraube l6sen.

3. ) Spaltkeil so verschieben, dass zwischen Sageblatt und Spaltkeil an jeder
Stelle ein Abstand zwischen 3 und 8 mm besteht.

4. ) Die Markierung auf dem Spaltkeil muss bei maximaler Schnitthdhe
(abhangig vom verwendeten Sageblatt) mit der Oberkante des Maschinenti-
sches Gbereinstimmen.

5. ) Beim Ausfiihren von verdeckten Schnitten muss der héchste Punkt des Spalt-
keils 0-2 mm unter dem héchsten Punkt des Kreissageblattes liegen.

2 » WARNUNG Weggeschleuderte Teile
Schwere Verletzungen und Sachschaden.

o

¢ Mindestanzugsmoment der Klemmschraube: 25 Nm.

Klemmschraube anziehen.
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1.4.3

Spaltkeil einbauven / wechseln

Abb. 12: Spaltkeil einbaven

1 Klemmschraube
2 Spaltkeil

3 Unterlegscheibe
4  Bolzen

5 Sageblatt
Werkzeug:

o Gabelringschlissel 17 mm
1. ) Klemmschraube l&sen.
2. ) Evil. vorhandenen Spaltkeil entnehmen.
3. ) Spaltkeil in die Halterung einsetzen.
®» Die Bolzen des Spaltkeilhalters missen in der Nut des Spaltkeils sitzen.

4. ) Spaltkeil in die korrekte Position bringen. = Kapitel 1.4.2 ,Spaltkeil 16sen /
einstellen” auf Seite 15

2: » WARNUNG Weggeschleuderte Teile

Schwere Verletzungen und Sachschaden.

(¢

¢ Mindestanzugsmoment der Klemmschraube: 25 Nm.

Klemmschraube anziehen.
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Korrekte Wahl des Spaltkeiles

*"I \ -jéz r{
Abb. 13: Spaltkeil zum Sageblatt passend

1 Spaltkeilstarke (d)
2 Sdagezahnbreite (D)
3  Sageblattkarper (S)

Der Spaltkeil muss der Sageblattstarke angepasst sein. Die Spaltkeilstarke muss
zwischen Sageblattkdrper und Ségezahnbreite liegen.

Der Spaltkeil muss dem Sageblattdurchmesser angepasst sein. Die Beschriftung
auf dem Spaltkeil beachten.

@\ 6254 mm (10 inch) ’" ’
2,8 mm (1/8 inch)
//
@/Hammer /
///
//

Abb. 14: Spaltkeil Markierung

1 Sageblattdurchmesser
2 Spaltkeilstarke
3 Markierung Sageblattdurchmesser

18
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1.44  Spaltkeil ausbauen

Spaltkeil ausbauen:

Abb. 15: Spaltkeil ausbauen

1 Klemmschraube
2 Spaltkeilhalter
3 Spaltkeil

WARNUNG

Schwere Verletzung bei Kontakt mit dem rotierenden Kreissége-
blatt

Bei Betrieb ohne Spaltkeil kann das Werkstick hinter dem Sage-
blatt verklemmen.

- Betrieb ohne Spaltkeil ist nur bei Einsatz von Schlitzwerk-
zeugen erlaubt.

- Bei Arbeiten mit Kreissageblattern muss der Spaltkeil ver-
wendet werden.

Werkzeug:
o Gabelringschlissel 17 mm

1. ) Maschine vorbereiten zum Werkzeugwechsel. = Kapitel 1.3.2 ,Vorbereiten
zum Werkzeugwechsel” auf Seite 11

2. ) Klemmschraube l6sen.
3. ) Spaltkeil nach oben aus dem Spaltkeilhalter ziehen.

4. ) WARNUNG Weggeschleuderte Teile
Schwere Verletzungen und Sachschaden.

¢ Mindestanzugsmoment der Klemmschraube: 25 Nm.

Klemmschraube anziehen.
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1.5
1.5.1

20

Nutwerkzeuge

Hammer.

Umriisten auf Betrieb mit Nutwerkzeugen

Abb. 16: Hinterer Flansch / Spaltkeilhalter / Einlegebrett
1 Einlegebrett
2 Hinterer Flansch
3 Flansch fir Kreissageblatter
4 Spaltkeil ausgebaut
WARNUNG
Scharfe und heiBe Werkzeugschneiden

Schnittverletzungen und Verbrennungen durch scharfe und heif3e
Werkzeuge.

- Schutzhandschuhe tragen.
- Samtliche Einstellarbeiten sowie Werkzeugwechsel nur bei still-

stehender Maschine durchfihren.
Werkzeug:
o Gabelschlissel 17 mm

1. ) Maschine vorbereiten zum Werkzeugwechsel. = Kapitel 1.3.2 ,Vorbereiten
zum Werkzeugwechsel” auf Seite 11

2. ) Einlegebrett entfernen.

3. ), Sageblatt ausbauen.

4. ) Spaltkeil ausbaven.

5. ) Hinteren Flansch entfernen.

6. ), Sageaggregat in 90° Position (Schnittwinkel 0°) stellen.
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1.5.2  Nutwerkzeug einspannen

Abb. 17: Nutwerkzeug einbauen

Flansch fir Nutwerkzeug

Klemmschraube Nutwerkzeuge (M10x40 L)
Nutwerkzeug

Nutwerkzeug Teil 1

Nutwerkzeug Teil 2

Distanzscheiben

Sperrbolzen

NO OGO NMNWN—

WARNUNG
Fehlerhaftes Einspannen der Nutwerkzeuge

Schwere Verletzungen durch drehende oder kollidierende Werk-
zeuge.

- Kein Werkzeugloses Spannsystem verwenden.
- Immer den Flansch fir Nutwerkzeuge verwenden.

Werkzeug:

e Gabelschlissel 17 mm
e Sperrbolzen

1. ) Maschine vorbereiten fir den Betrieb mit Nutzwerkzeugen. = Kapitel 1.5.1
,Umristen auf Betrieb mit Nutwerkzeugen” auf Seite 20

2. ) Sageaggregat in 90° Position (Schnittwinkel 0°) stellen.

3. ) Ersten Teil des Nutwerkzeuges auf die Sagewelle setzen.
® Auf richtige Drehrichtung des Werkzeuges achten.

4. ) Breite der Nut mit den Distanzscheiben einstellen.

5. ) Zweiten Teil des Nutwerkzeuges auf die Sagewelle setzen.
®» Beide Werkzeughdlften missen ineinander greifen.

6. ) Flansch fir Nutwerkzeuge aufsetzen.
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7. ) Sdagewelle gegen verdrehen sichern.

N Sperrbolzen in die Bohrung am Kreissdgetisch einsetzen.

N Kreissagewelle drehen bis der Sperrbolzen einrastet.

8. ) WARNUNG Weggeschleuderte Teile
Schwere Verletzungen und Sachschaden.

¢ Mindestanzugsmoment der Klemmschraube: 20 Nm.

Klemmschraube mit Gabelschlussel anziehen.
Linksgewinde gegen den Uhrzeigersinn anziehen.

9. ) Sperrbolzen aus der Bohrung entfernen.

Einlegebrett zum Verringern der Licke zwischen Werkzeug und Maschinentisch einbauen

Abb. 18: Einlegebrett fir Nutwerkzeuge einbauen

1 Maschinentisch
2 Einlegebrett (Art.-Nr. 500-07-206)
3 Gewindestifte

4 Senkschrauben Méx16
5 Nutwerkzeug

Werkzeug:

o Innensechskantschlissel 4 mm
o Innensechskantschlissel 3 mm

1. ) Kreissdgeaggregat ganz nach unten fahren.
2. ), Einlegebrett fir Nutwerkzeuge einbauen.

Hammer.

N Einlegebrett von oben im Maschinentisch positionieren.

y  Gegebenenfalls die Lage des Einlegebrett mit den Gewindestiften
korrigieren.

y 7 Stick Senkschrauben mit Innensechskantschlissel einschrauben.

» Das Einlegebrett muss bindig im Maschinentisch sitzen.

Werkstiicke dirfen unter keinen Umsténden am Einlagebrett anstehen.

22
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3. ) Maschine einschalten. = Kapitel 2.2 ,Einschalten / Ausschalten / Stillsetzen
im Notfall” auf Seite 26

4. ), Nutwerkzeug langsam ganz nach oben fahren, dabei wird das Einlegebrett
ausgefrast.

1.5.3  Nutwerkzeug ausspannen - Umristen auf Sageblattbetrieb

Abb. 19: Nutwerkzeug ausbauen

1 Senkschrauben Mé6x16

2 Einlegebrett (Art.-Nr. 500-07-206)
3 Sperrbolzen
4
5

Flansch fir Nutwerkzeug und Klemmschraube

Klemmschraube Nutwerkzeuge (M10x40 L)
Werkzeug:

o Innensechskantschlissel 4 mm
o Gabelschlissel 17 mm
e Sperrbolzen

1. ) Einlegebrett einbauen.

N 7 Stiick Senkschrauben mit Innensechskantschliissel ausschrauben.

N Einlegebrett aus dem Maschinentisch entfernen.
2. ) Sdagewelle gegen verdrehen sichern.

N Sperrbolzen in die Bohrung am Kreissdgetisch einsetzen.

N Kreisséigewelle drehen bis der Sperrbolzen einrastet.

3. ) Klemmschraube mit Gabelschlissel [6sen.
Linksgewinde im Uhrzeigersinn |6sen.

4. ) Klemmschraube und Nutflansch entnehmen.

5. ) Nutwerkzeug abnehmen.

23
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Sageblatt und Kreissage-Einlegebrett einbauen

Abb. 20: Betriebsbereitschaft - Kreisséigearbeiten
1 Einlegebrett

2 Schutzhaube

3 Schnappfedern

4 Randelmutter

1. ) Hinteren Flansch aufsetzen.

2. ) Sageblatt in die Maschine einbauen. =~ Kapitel 1.4.1 ,Ségeblatt in die
Maschine einbauen” auf Seite 14

3. ) Spaltkeil einbaven. = Kapitel 1.4.3 ,Spalikeil einbaven / wechseln”
auf Seite 17

4. , Einlegebrett einbaven.

N Einlegebrett rechts (vorne) im Maschinentisch einhéngen.

N Einlegebrett links (hinten) in den Schnappfedern einrasten lassen.

» Darauf achten, dass das Einlegebrett links und rechts richtig einrastet.

5. ) Kreissageschutzhaube montieren und einstellen. = Kapitel 1.6 ,Kreissége-
schutzhaube montieren und einstellen” auf Seite 25

6. ) Betriebsbereitschaft herstellen. =, Betriebsbereitschaft bei der Verwendung
von Kreissagebléttern” auf Seite 12
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1.6 Kreissdgeschutzhaube montieren und einstellen

i i
Abb. 21: Kreissageschutzhaube einstellen

Spaltkeil (Ausnehmung)

Randelmutter

Haubenbolzen

Abstand (Neigung - min. 2 mm / max. 4 mm)
Stellschraube (Neigung)

GOONWON—

Zum Schutz vor Verletzungen beim Kreisségen muss die Maschine mit einer
Schutzhaube Gber dem Kreissageblatt ausgeristet sein.

Kreissageschutzhaube einbauen
1. ) Randelmutter [6sen.
2. ) Haubenbolzen mit der Réndelmutter nach vorne driicken.
3. ) Schutzhaube von oben auf den Spaltkeil setzen.

» Darauf achten, dass der Haubenbolzen richtig in der Nut des Spaltkeils
sitzt.

4. ) Randelmutter festschrauben.
Neigung der Kreissdgeschutzhaube einstellen:
Werkzeug:
¢ Innensechskantschlissel 3 mm
1. ) Randelmutter [Gsen.
2. ) Neigung der Schutzhaube mit der Stellschraube einstellen.
» Einstellwerte des Abstandes in der Grafik beachten.
3. ) Randelmutter festschrauben.

2 Bedienen

2.1 Hilfsmittel zum sicheren Bedienen

o Lange Werksticke mit Auflageméglichkeiten unterstitzen (z. B. Tischverlange-
rungen, Rollbocke).

o Hilfsmittel zur Bearbeitung von kurzen und schmalen Werksticken bereit-
halten (z. B. Schiebehandgriff, Schiebeholz, Spannlade).
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2.2  Einschalten / Ausschalten / Stillsetzen im Notfall
WARNUNG

Unzureichende Vorbereitung
Schwere Verletzungen und Sachschaden

- Maschine nur starten, wenn alle Voraussetzungen bzw. Vorar-
beiten abgeschlossen sind.

- Anleitungen zum Risten, Einstellen und Bedienen vor dem Ein-
schalten lesen.

ACHTUNG

Betriebs- / Raumtemperatur

Lagerschaden, Sachschaden

—  Maschine nur in trockenen und frostsicheren Rdumen bei
Betriebs- / Raumtemperaturen zwischen +5 bis +40 °C
betreiben.

Abb. 22: Ein- / Ausschalten

1 Grine Start-Taste - Kreissdge EIN
2 Rote Stopp-Taste - Kreissdge AUS

Einschalten
1. ) Gerdtestecker an die Stromversorgung anschliefben.
2. ), Grine [Start]-Taste am Bedienpult driicken und loslassen.
Ausschalten / Stillsetzen im Notfall
1. ) Rote [Stopp]-Taste driicken.
®» Die Maschine wird sofort stillgesetzt.

2. ) Verbindung zum Stromnetz trennen.
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2.3  Arbeitstechniken
2.3.1  Arbeitsplétze

WARNUNG
Weggeschleuderte Werkstiicke / Werkzeugteile

Verletzungen durch weg geschleuderte Werkstiicke, Werkstickteile
und auch Werkzeugteile (z.B. Aste, Abschnitte, Schneidenteile).

Verletzungen durch Rickschlag abgeschnittener Werkstickteile.

- Niemals bei laufendem Sageblatt (wahrend der Bearbeitung
oder im Leerlauf) direkt in Schnittlinie des Sageblattes stehen.

- Korrekte Arbeitsposition einnehmen.

Abb. 23: Arbeitspositionen

1 Arbeitsplatz fir Arbeiten am Parallelanschlag
2 Hauptarbeitsplatz fur alle anderen Arbeiten
3 Gefahrenbereich - 120 mm

Der Gefahrenbereich ist der Bereich 120 mm links, rechts, vor und hinter dem
Sageblatt.

Mit der Hand nicht in den Gefahrenbereich greifen.

Die Hande niemals im Gefahrenbereich auf das Werkstick legen.

2.3.2 Erlaubte Arbeitstechniken

Mit der Tischkreissége sind nur folgende Arbeitstechniken erlaubt:
e Besdumen nur unter Verwendung einer BesGumeinrichtung.
o Ablangen mit Parallel- bzw. Queranschlag.

Langsschnitte 90° bis 45° mit Parallelanschlag.

Aufteilen grofiformatiger Platten.
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e Verdeckte Schnitte / Falze am Parallelanschlag.
e Verdeckte Schnitte / Nuten am Parallelanschlag mit Schlitzwerkzeugen.

2.3.3  Verbotene Arbeitstechniken

Mit der Tischkreissége sind folgende Arbeitstechniken grundsétzlich verboten:

o Samtliche Arbeitstechniken ohne Verwendung von Parallelanschlag, Queran-
schlag, oder BesGumeinrichtung.

e Schneiden von runden Werkstiicken (in Langsrichtung).
o Abmontieren des Spaltkeils fir Einsetzschnitte *).
o Verdeckte Schnitte *).

*) Fir den Geltungsbereich der Holz-Berufsgenossenschaft (HolzBG) in der Bun-
desrepublik Deutschland gelten hierzu folgende Abweichungen: Einsetzschnitte
und verdeckte Schnitte sind erlaubt, wenn die der Berufsgenossenschaft (BG)
entsprechenden Betriebsvorschriften eingehalten werden (BG-Nr. 96.18).

2.3.4  Grundsatzliche Vorgehensweise bei erlaubten Arbeitstechniken

Q Hinweis
1 Bei Verwendung von geeigneten Hilfsmitteln sowie Einhaltung der

Sicherheitsabstande zur Umgebung sind keine Begrenzungen der
Werkstickabmessungen notwendig.

VORSICHT
Schleudern von runden Werkstiicken

Verletzungen durch weg geschleuderte Werkstiicke und Werkstiick-
teile.

- Runde Werkstick durch Verwendung einer Schablone oder
einer Haltevorrichtung gegen Verdrehen sichern.

- Speziell bei runden Werkstiicken mit dem Ablénganschlag
arbeiten.

- Geeignetes Sageblatt fir Querschnitte verwenden.

1. ) Vor Beginn der Arbeiten Kreissége ausschalten.
2. ), Fir ausreichende Auflageméglichkeiten (Zubehér) sorgen.
3. ) Bearbeitungshilfen bereithalten:

o Schiebestock, Schiebehandgriff
o Abweiser mit Haltemagneten

4. ) Falls erforderlich: Schnitthdhe, Schnittwinkel und ggf. Vorritzblatt einstellen.
5. ) Bei Maschinen mit Kreissdgeoberschutz:

N Bei Winkelschnitten Kreissdgeoberschutz auf die breite Schutzhaube
umbauen.

N Schutzhaube auf Werkstickhohe absenken.

6. ), Vor jedem Schnitt Kollisionszone zwischen Ablanganschlag und Kreisscge-
blatt Gberprifen.
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7. ) Bei Maschinen ohne Absauganlagensteuerung die Absaugeinrichtung ein-
schalten.

8. ) Maschine erst einschalten, wenn das Werkstiick zum Schneiden richtig posi-
tioniert ist.

9. ) Werkstick gleichméfig mit geschlossenen Fingern am Kreissageblatt vorbei-
fohren.

10., Am Ende des Schnittes Schiebestock verwenden.
11.) Nach erfolgtem Schnitt Maschine ausschalten.

Léngsschnitt / Schneiden von Leisten

Abb. 24: Langsschnitt

1 Sageblatt
2 Anschlagschiene (Lineal)
3 gedachte Linie 45°

Abb. 25: Schneiden von leisten

29



Bedienen

30

Hammer.

WARNUNG
Drehendes Sdgeblatt
Schwere Verletzungen bei Kontakt mit dem rotierenden Sageblatt.

- Die Hande niemals im Gefahrenbereich auf das Werkstiick
legen.

- Das Werkstick mit Schiebestock am Ségeblatt vorbeischieben.

1. ) Grundsaizliche Vorgehensweise bei erlaubten Arbeitstechniken beachten.
2. ) Falls erforderlich und nur bei Schneiden von Leisten:

Anschlagschiene (Lineal) am Parallelanschlag auf schmale Linealkante
umbauen.

3. ) Parallelanschlag auf das gewiinschte Maf3 einstellen.
4. ) Anschlagschiene (Lineal) einstellen:
Anschlagschiene (Lineal) vorschieben und festklemmen (Siehe Abbildung).

Das Ende der Anschlagschiene (Lineal) Schiene stof3t an eine gedachte
Linie, die an der Sageblattvorderkante beginnt und unter 45° nach hinten
Uber den Maschinentisch verlauft.

®» Dadurch kann das Werkstick nicht zwischen Anschlag und Sageblatt
verklemmen.

5. ) Bei Maschinen mit Schiebetisch:

Schiebetisch in Mittelstellung arretieren.
6. ) Werkstiick am Parallelanschlag anlegen.
7. ) Kreissage einschalten.

8. ) Das Werkstiick gleichmafig mit geschlossenen Fingern am Kreissageblatt
vorbeifihren.



K2 M - Teil 2/2 Bedienen

2.3.6  Schneiden kurzer, schmaler Werkstiicke

Abb. 26: Kurze, schmale Werkstiicke schneiden
1 Abweiskeil

2 Parallelanschlag wegstellen

3 Ablanganschlag

4 Nut im Maschinentisch

1. ) Grundsaizliche Vorgehensweise bei erlaubten Arbeitstechniken beachten.
2. ), Parallelanschlag so weit wie méglich vom Kreisségeblatt wegschieben.

3. ) Abweiskeil so am Maschinentisch befestigen, dass die abgescgten Stiicke
nicht mit dem hochlaufenden Teil des Sageblattes kollidieren.

4. , Ablanganschlag in die Nut vom Maschinentisch einfadeln.

5. ) Werkstick am Ablénganschlag anlegen.

6. ) Kreissage einschalten.

7. ) Werkstick mit beiden Handen fest an den Ablanganschlag driicken.

8. ) Das Werkstiick gleichmafig mit geschlossenen Fingern am Kreissageblatt
vorbeifihren.

9. , Werkstick einige Millimeter vom Sageblatt wegziehen und Ablénganschlag
in die Ausgangsposition ziehen.
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2.3.7  Abldangen mit Abldnganschlag und Parallelanschlag

| .
Abb. 27: Abléngen am Parallelanschlag

1 Sageblatt Vorderkante
2 Anschlagschiene (Lineal)

1. , Grundsatzliche Vorgehensweise bei erlaubten Arbeitstechniken beachten.
2. ) Parallelanschlag auf das gewiinschte Maf einstellen.
3. ) Anschlagschiene (Lineal) einstellen:

Anschlagschiene (Lineal) zuriickziehen und festklemmen (siehe Abbildung).

®» Dadurch kann das Werkstick nicht zwischen Anschlag und Sageblatt
verklemmen.

4. ) Ablanganschlag in die Nut vom Maschinentisch einfédeln.
5. ) Werkstick am Ablénganschlag anlegen.
6. ) Kreissage einschalten.

7. ) Das Werkstick gleichméfig mit geschlossenen Fingern am Kreissageblatt
vorbeifihren.

8. ) Werkstick einige Millimeter vom Sageblatt wegziehen und mit dem Abléng-
anschlag in die Ausgangsposition ziehen.
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2.3.8  Verdeckte Schnitte (Sageboy-Zugriffschutz)

Abb. 28: Verdeckte Schnitte

1 Spaltkeil
2 Sageboy-Zugriffschutz (Zubehér)
3 Schablone (am Werkstick befestigt)

WARNUNG
Fehlender Schutz beim Durchfiihren von Verdeckten Schnitten
Schwere Verletzungen bei Kontakt mit dem rotierenden Sageblatt.

- Kreissdgeoberschutz oder Sageboy-Zugriffschutz (Zubehér
Art.-Nr. 01.0.022) verwenden.

- Anschlagschiene (Lineal) des Parallelanschlags nicht zurick-
ziehen.

- Spaltkeil nicht entfernen.

Die ausgeschnittene Leiste fallt auf der rechten Seite des Kreissageblattes
ab. Wegen der hohen Rickschlaggefahr zum Vorschieben ein Schiebeholz ver-
wenden.

1. ) Grundsaizliche Vorgehensweise bei erlaubten Arbeitstechniken beachten.
2. ) Kreissageschutzhaube entfernen.

3. ) Spaltkeil einstellen: Beim Ausfihren von verdeckten Schnitten muss der
héchste Punkt des Spaltkeils O - 2 mm unter dem héchsten Punkt des Kreiss-
ageblattes liegen.

4. ) Parallelanschlag so einstellen, dass die Sageblattkante mit dem Ségeboy-
Fuhrungslineal bundig ist.

®» Das Sageboy-Fihrungslineal dient als Anschlag zum Ségen mit Schab-
lonen.

5. ) Bei Maschinen mit Schiebetisch:

Schiebetisch in Mittelstellung arretieren.
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2.3.9  Arbeiten mit Nutwerkzeugen (Ségeboy-Zugriffschutz)

Abb. 29: Arbeiten mit Nutwerkzeugen

1 Nutwerkzeug, kein Spaltkeil
2 Sageboy-Zugriffschutz (Zubehér)
3 Schablone (am Werkstick befestigt)

' ACHTUNG
Kollisionen zwischen Maschinenteilen
® Sachschaden beim Schwenken des Sageaggregates.

- Sageaggregat in 90°- Position stellen.

- Bei Arbeiten mit Nutwerkzeugen den 90°-Winkel nicht ver-
stellen.

WARNUNG
Fehlender Schutz beim Arbeiten mit Nutwerkzeugen

Schwere Verletzungen bei Kontakt mit dem rotierenden Nutwerk-
zeug.

- Kreissdgeoberschutz oder Sageboy-Zugriffschutz (Zubehor
Art.-Nr. 01.0.022) verwenden.

- Anschlagschiene (Lineal) des Parallelanschlags nicht zurick-
ziehen.

- Spaltkeil ausbauen.
Arbeiten mit Nutwerkzeugen dirfen nur mit einem Kreissdgeoberschutz oder
Sageboy-Zugriffschutz (Zubehdr Art.-Nr. 01.0.022) ausgefihrt werden.

Auf keinen Fall eine Kreissdgeschutzhaube (Schutzhaube am Spaltkeil montiert)
verwenden.

1. ), Grundsatzliche Vorgehensweise bei erlaubten Arbeitstechniken beachten.
2. ), Maschine Umristen auf Betrieb mit Nutwerkzeugen.
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3. ) Parallelanschlag so einstellen, dass die Sageblattkante mit dem Ségeboy-

Fihrungslineal bindig ist.

®» Das Sageboy-Fihrungslineal dient als Anschlag zum Ségen mit Schab-

lonen.

4. ) Bei Maschinen mit Schiebetisch:

Schiebetisch in Mittelstellung arretieren.

Bei Verwendung eines Exzenterniederhalters die Nut mit Hilfe des Schiebeti-

sches frasen.

5. ) Beim Quernuten immer den Ablanganschlag benutzen. = Kapitel 2.3.7
,Ablangen mit Abldnganschlag und Parallelanschlag” auf Seite 32

. » Beim Vorschieben das Werkstick fest auf den Maschinentisch bzw. Schiebe-

C

tisch driicken.

3 Wartung

3.1 Wartungsplan
Die folgenden Wartungsarbeiten missen in den angegebenen Zeitintervallen
durchgefihrt werden.
£
c | B
(4]
= 0
2 | @
|3 -
E | @& | o | 2
a | 3| 2 | &
o | | 5| & | g
Kap. Auszufishrende Arbeiten = = s £ 3
3.4.1 Maschine grindllich reinigen X 37
3.4.3 Hohenfihrung Kreissdgeaggregat schmieren X 38
3.4.4 Absaugeinrichtung auf Mangel Gberprifen X 39
3.4.4 Absaugeinrichtung auf Wirksamkeit Gberprifen X 39
3.4.5 Schutzeinrichtungen Uberprifen (Not-Halt) X 39
3.4.5 Not-Halt prifen bei Maschinen mit [Not-Halt]-Betati- X 40
gern
3.4.5 Rote [Stopp]-Taste und Not-Halt prifen bei X 40
Maschinen ohne [Not-Halt]-Betatigern
3.4.6 Schutzeinrichtungen (Endschalter) auf Wirksamkeit X 41
prifen
3.4.7 Hohenspindel und Schwenkspindel Kreissage X 43
schmieren
3.5.1 Riemenspannung und Riemenzustand kontrollieren X 44
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3.2  Vorbereitungen zu Wartungsarbeiten / Abdeckdeckel abbauen
Anweisungen an Wartungstechniker:innen

Wartungstechniker:innen, welche die Wirksamkeit der durchgefihrten Arbeiten
Uberprifen oder Schaden bei laufender Maschine auffinden missen, haben fol-
gende Anweisungen zu befolgen:

o Stets Sichtkontakt zum Bedienpersonal halten, um schnelle und unmissvers-
tandliche Kommunikation zu gewdhrleisten.

e Anweisungen vom Bedienpersonal wiederholen und bestatigen lassen, bevor
diese ausgefihrt werden.

o Stillstand beweglicher Teile abwarten.
e Maschine erst starten, wenn sich keine Person im Sicherheitsbereich aufhdalt.

e Wartungstechniker:innen missen Uber den Betrieb und die Bewegungen der
Maschine genau Bescheid wissen und die exakte Ablauffolge kennen.

o Register Gber die Wartungseingriffe fihren.

Abdeckdeckel an der Riickseite und Vorderseite entfernen

Abb. 30: Abdeckdeckel entfernen

1 Abdeckdeckel (Rickseite)

2 Innensechskantschrauben Méx30

3 Innensechskantschlissel 4 mm

4 Flogelmutter

5 Abdeckdeckel (Vorderseite)

Fir die folgenden Wartungsarbeiten missen die beiden Abdeckbleche entfernt
werden.

Werkzeug:

o Innensechskantschlissel 4 mm
1. ) Maschine ausschalten und gegen Wiedereinschalten sichern.
2. ), Maschine vom Stromnetz trennen.

3. ) Abdeckdeckel an der Riickseite entfernen:

N Innensechskantschrauben |6sen (6x).

N Abdeckdeckel nach oben schieben und abnehmen.
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4. ), Abdeckdeckel an der Vorderseite entfernen:

N Flugelmutter im inneren der Maschine 5sen.
Die Fligelmutter ist von der Rickseite der Maschine erreichbar.

N Abdeckdeckel nach oben schieben und nach vorne abnehmen.

5. ) Beim Einbau in umgekehrter Reihenfolge vorgehen.

®» Der jeweilige Abdeckdeckel muss vor dem Festschrauben allseitig am
Maschinenstander anliegen.

3.3  Reinigen und schmieren

e Zum Reinigen keine Druckluft verwenden, weil dadurch Staub und Spéne in
diverse Kugellager und Fihrungen gepresst wird.

o Nur staubarme Absaugverfahren zum Entfernen von abgelagertem Staub
verwenden.

o Reinigung bei Bedarf, nach jedem Arbeitstag oder spdtestens nach 8
Betriebsstunden durchfihren.

' ACHTUNG
Atzende oder scheuernde Reinigungsmittel
L Schaden an Oberflachen der Maschine

- Keinesfalls atzende oder scheuernde Reinigungsmittel ver-
wenden.

Q Hinweis
Pflege- und Reinigungsmittel sind als Zubehar erhaltlich
(siehe: Werkzeug- und Zubehor-Katalog / Online-Shop:
www.feldershop.com).

3.4 Allgemeine Wartungsarbeiten
3.4.1  Maschine grindllich reinigen

VORSICHT
Scharfe Werkzeuge
Schnittverletzungen

- Werkzeuge vorsichtig verwenden.
- Handschuhe tragen.
- Schutzvorrichtungen verwenden.

Personal:
e Geschulte/r Maschinenbediener:in
Schutzausristung:

o Arbeitsschutzkleidung
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Werkzeug:
o Reinigungsticher
e Staubsauger
1. ) Maschine ausschalten und gegen Wiedereinschalten sichern.

2. ), Maschine von Staub, Spénen, Bearbeitungsriicksténden und anderen Verun-
reinigungen reinigen.

3. ) Tischflachen und Fihrungsflachen reinigen. Harzreste entfernen.

4. ), Parallelanschlag inkl. Fihrungswelle reinigen und auf korrekte Funktion
prifen.

5. ) Sichkontrolle aller Maschinenteile durfihren.

®» Sollten Schéden an der Maschine und deren Bauteilen festgestellt
werden, sind diese sofort zu beheben.

6. ) Maschine einschalten.

3.4.2  Riemenspannung
Die Riemenspannung ist vom Werk aus auf den idealen Wert eingestellt.

Da sich im Laufe der Zeit der Riemen dehnen kann, wird auch die Kraftiber-
tragung nachlassen. In diesem Fall muss der Riemen nachgespannt werden.
~ Kapitel 3.5.3 , Antriebsriemen nachspannen” auf Seite 46

Werden bei der monatlichen Kontrolle Risse oder seitliche Einrisse festgestellt,
muss der jeweilige Riemen sofort ausgetauscht werden.

3.4.3  Hoéhenfihrung Kreissédgeaggregat schmieren

Abb. 31: Héhenfihrung Schmieren

1 Hohenfihrung
2 Einlegebrett

Material:
o Maschinenfett

1. ) Maschine ausschalten und gegen Wiedereinschalten sichern.
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2. ), Maschine vorbereiten zum Werkzeugwechsel. = Kapitel 1.3.2 ,Vorbereiten
zum Werkzeugwechsel” auf Seite 11

3. ) Einlegebrett und Sageblatt entfernen.
4. ), Hohenfihrung grindlich von Spdanen, Staub und Fettriickstanden reinigen.
5. ) Hohenfihrung mit normalem Maschinenfett schmieren.
Mit einem Pinsel das Schmierfett auf die Fihrung auftragen.
6. ) Sdgeaggegat in die unterste und dann wieder in die oberste Position stellen.

7. ) Betriebsbereitschaft herstellen. = Kapitel 1.3.3 ,Betriebsbereitschaft her-
stellen” auf Seite 12

3.4.4  Absaugeinrichtung Gberprifen
Absaugeinrichtung auf Méngel Gberpriifen
1. ) Maschine und Absaugeinrichtung abschalten.
2. ) Sichtprifung an allen Absaugschléuche durchfihren.
3. ) Gesamtes Absaugsystem auf einwandfreien Zustand Gberprifen.
4. , Bei Maschinen mit wirksam angeschlossenem potentialfeien Kontakt zur
Absauganlagensteuerung:
»  Maschine einschalten.

N Uberprifen, ob das Absaugsystem mit der Maschine anlauft.
5. ) Bei Maschinen ohne Absauganlagensteverung:

y  Absaugeinrichtung einschalten.

N Maschine einschalten.

6. ) Sichtkontrolle aller Maschinenteile durchfihren.

®» Sollten Schaden an der Maschine und deren Bauteilen festgestellt
werden, sind diese sofort zu beheben.

Absaugeinrichtung auf Wirksamkeit Gberprifen
1. ) Luftstrom und Luftgeschwindigkeit messen.

2. ), Die Absaugleistung muss gro3 genug sein, um die geforderten Unterdriicke
und Luftgeschwindigkeit an der Anschlussstelle zu erbringen (siehe Techni-
sche Daten bzw. Layout).

3.4.5  Schutzeinrichtungen iberprifen (Not-Halt)

Schutzeinrichtungen missen halbjéhrlich geprift werden. Die Sagewelle muss mit
eingespannten Sdgeblatt innerhalb von 10 Sekunden zum Stillstand gebracht
werden. Bei Problemen bzw. Fehlfunktionen umgehend eine Felder Group-Service-
stelle kontaktieren!
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Maschinen ohne separatem Vorschubmotor oder Vorritzmotor
kénnen alternativ auch nur mit roten /Sfopp/Tasten anstatt der
1 [Not-Halt}-Betdtiger ausgestattet sein.

Not-Halt prisfen bei Maschinen mit /Not-Halt/Betdtigern

Not-Halt Prifung mit allen an der Maschine vorhandenen [Not-Halt]-Betdtigern
durchfihren.

1. ) Betriebsbereitschaft herstellen.

2. ), Maschine einschalten.
3. ) [Not-Half] dricken.

ok Maschine wird sofort stillgesetzt.

1. ) Weiter mit néichstem Schritt.

NOK Maschine wird nicht sofort stillgesetzt.

1. ) Falls vorhanden: [Hauptschalter] ausschalten (Stellung ,O” /
+OFF).

2. ), Maschine vom Stromnetz trennen.
3. ) Felder Group-Servicestelle kontaktieren.
4. , Maschine bei verriegeltem [Not-Halt]-Betatiger mit der grinen [Start]-Taste
Z > 9 g 9
einschalten.
ok Maschine startet nicht.
1. ) [Not-Halt[Betdtiger durch Drehen wieder entriegeln.
2. ), Mitallen an der Maschine vorhandenen [Not-Halt]-Betatigern

wiederholen.

Nok Maschine kann gestartet werden.
1. ) Rote [Stopp]-Taste driicken.

2. ) Falls vorhanden: [Hauptschalter] ausschalten (Stellung ,O” /
,OFF”) und sichern.

3. ) Felder Group-Servicestelle kontaktieren.

Rote /StoppFTaste und Not-Halt prisfen bei Maschinen ohne /Not-Halt/Betatigern

Not-Halt Prifung mit allen an der Maschine vorhandenen roten [Stopp]-Tasten
durchfihren.

1. ) Betriebsbereitschaft herstellen.
2. ), Maschine einschalten.

40



K2 M - Teil 2/2 Wartung

3. ) Rote [Stopp]-Taste driicken.

OK Maschine wird sofort stillgesetzt.
1. ), Prifung an der néchsten roten [Stopp]-Taste wiederholen.

2. ), Mitallen an der Maschine vorhandenen roten [Stopp]-Tasten
wiederholen.

Nok Maschine wird nicht sofort stillgesetzt.

1. ) Falls vorhanden: [Hauptschalter] ausschalten (Stellung ,O” /
+OFF").

2., Maschine vom Stromnetz trennen.

3. ) Felder Group-Servicestelle kontaktieren.

Zeit zum Stillstand der Maschine Gberprifen
Ausstattung der Maschine ohne Motorbremse:

Die Maschine ist ohne Motorbremse ausgestattet. Der konstruktive Aufbau der
Maschine garantiert den Stillstand der Sagewelle innerhalb der gesetzlich gel-
tenden Stillstandszeit von 10 Sekunden.

1. ) Betriebsbereitschaft herstellen.
2. ), Maschine einschalten und kurz laufen lassen.
3. ) Maschine mit der roten [Stopp]-Taste ausschalten.
Die Hobelwelle muss mit eingespannten Sageblatt innerhalb von 10
Sekunden zum Stillstand gebracht werden.
oK Maschine kommt innerhalb von 10 Sekunden zum Stillstand.

1. ) Prifung Zeit zum Stillstand der Maschine abgeschlossen.

NOK Maschine braucht lénger als 10 Sekunden fir den Sillstand.

1. ) Falls vorhanden: [Hauptschalter] ausschalten (Stellung ,O” /
+OFF”).

2. ), Maschine vom Stromnetz trennen.

3. ) Felder Group-Servicestelle kontaktieren.

3.4.6  Schutzeinrichtungen (Endschalter) auf Wirksamkeit prifen

() Hinweis
1 Das Kreissageblatt lauft nur, wenn der Endschalter im Inneren des

Maschinengestells betdtigt ist (Einlegebrett muss eingebaut sein).

Bei Problemen bzw. Fehlfunktionen umgehend Felder Group-Ser-
vice kontaktieren!
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Sicherheitsendschalter auf Funktion priifen

42

Abb. 32: Sicherheitsendschalter Einlegebrett

1 Einlegebrett

2 Hinterer Flansch

3 Griine Start-Taste - Kreissdge EIN
4 Endschalter

1. ), Maschine ausschalten und gegen Wiedereinschalten sichern.

2. ), Maschine vorbereiten zum Werkzeugwechsel. = Kapitel 1.3.2 ,Vorbereiten
zum Werkzeugwechsel” auf Seite 11

3. ) Einlegebrett, Sadgeblatt und hinteren Flansch entfernen.
4. ) Grine [Start]-Taste am Bedienpult driicken.
®» Die Maschine lasst sich nicht einschalten (Einlegebrett ausgebaut).

5. ) Das Kreissageblatt lauft nur, wenn der Endschalter im Inneren des Maschi-
nengestells betatigt ist (Einlegebrett muss eingebaut sein).
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3.4.7  Hohenspindel und Schwenkspindel Kreissége schmieren

2N

Abb. 33: Verstellspindeln schmieren

1 Schwenkspindel
2 Hoéhenspindel
3 Kegelradgetriebe (Winkelverstellung)

Werkzeug:
o Feftpresse
Material:
e Maschinenfett
1. ) Maschine ausschalten und gegen Wiedereinschalten sichern.
2. ), Maschine vom Stromnetz trennen.

3. ) Abdeckdeckel hinten abbauen. = Kapitel 3.2 ,Vorbereitungen zu Wartungs-
arbeiten / Abdeckdeckel abbauen” auf Seite 36

4. ) Hohenspindel schmieren:

N Sageaggregat in die oberste Position stellen.

N Haéhenspindel mit normalem Maschinenfett schmieren.
5. ) Schwenkspindel schmieren:

y  Sageaggregat in die 90°Position (Schnittwinkel 0°) schwenken.

»  Schwenkspindel mit normalem Maschinenfett schmieren.

6. ) Kegelradgetriebe schmieren:

N Den flexiblen Schlauch einer Fettpresse in das Getriebegehduse ein-
fohren.
y  Getriebe mit einem Pressenhub abschmieren.

7. ) Sageaggegat in die 45°Position und dann wieder in die 90°-Position
schwenken.

Sageaggegat in die unterste und dann wieder in die oberste Position stellen.
8. ) Abdeckdeckel ansetzen und an den Schrauben einhdngen.

Der Abdeckdeckel muss allseitig am Maschinensténder anliegen.
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9. ) Schrauben festziehen (6x).

3.5 Antriebsriemen Kreissdge kontrollieren/austauschen

3.5.1  Riemenspannung und Riemenzustand kontrollieren

o Die Riemenspannung ist vom Werk aus auf den idealen Wert eingestellt.

o Die Angabe der Riemenspannung erfolgt als Schwingungs-Frequenz in Hertz
(Hz).

o Die korrekte Riemenspannung kann nur mit einem Messgerdt Gberprift
werden.

Abb. 34: Antriebsriemen kontrollieren
1 Antriebsriemen Spannung 210 - 230 Hz

1. ) Kreissdge in ca. 30°-Position schwenken. Kreissdge ganz nach unten
fahren.

2. ), Maschine ausschalten und gegen Wiedereinschalten sichern.
3. > Maschine vom Stromnetz trennen.

4. , Abdeckdeckel hinten abbauen. = Kapitel 3.2 ,Vorbereitungen zu Wartungs-
arbeiten / Abdeckdeckel abbauven” auf Seite 36

5. ) Riemenspannung und Riemenzustand kontrollieren:

e Mit einigen handischen Umdrehungen den Zustand des gesamten Rie-
mens prifen.

e Werden Risse oder seitliche Einrisse festgestellt, muss der Riemen sofort
ausgetauscht werden.

6. ) Abdeckdeckel ansetzen und an den Schrauben einhéngen.
Der Abdeckdeckel muss allseitig am Maschinensténder anliegen.

7. ) Schrauben festziehen (6x).
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3.5.2 Antriebsriemen austauschen

Abb. 35: Antriebsriemen austauschen

1 Schutzblech

2 Schrauben M6x10
3 Kontermutter

4 Spannschraube

Werkzeug:

o Gabelschlissel 13 mm
o Innensechskantschlissel 4 mm

1. ) Kreissdge in ca. 30°-Position schwenken. Kreissdge ganz nach unten
fahren.

2. ), Maschine ausschalten und gegen Wiedereinschalten sichern. Kreissageblatt
ausbauen.

3. ) Maschine vom Stromnetz trennen.

4. , Abdeckdeckel vorne und hinten abbauen. = Kapitel 3.2, Vorbereitungen zu
Wartungsarbeiten / Abdeckdeckel abbauen” auf Seite 36

5. ) Schrauben I6sen und Schutzblech abnehmen.

6. ) Kontermutter I6sen.

7. ) Spannschraube lockern, alten Antriebsriemen entspannen.
8. ) Alten Antriebsriemen entfernen.

9. ) Neuen Antriebsriemen einhéngen:

N Zuerst an der Sagespindel einhdngen.
N Antriebsmotor nach oben ziehen.
»  Aniriebsriemen am Antriebsmotor einhdngen.

10.) Antriebsriemen spannen. = Kapitel 3.5.3 , Antriebsriemen nachspannen”
auf Seite 46

11.) Schutzblech ansetzen und mit Schrauben befestigen.
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12., Abdeckdeckel vorne montieren.
Abdeckdeckel hinten montieren.

®» Der jeweilige Abdeckdeckel muss vor dem Festschrauben allseitig am
Maschinenstander anliegen.

3.5.3  Antriebsriemen nachspannen

' ACHTUNG
Antriebsriemen nicht Gberspannen

o Ein Uberspannter Antriebsriemen kann reiflen oder Lagerschaden
verursachen.

- Spannschraube nur so weit anziehen, bis ausreichende Kraft-
Ubertragung gewdahrleistet ist.

Abb. 36: Antriebsriemen nachspannen

1 Kontermutter
2 Spannschraube
3 Antriebsriemen Spannung 210 - 230 Hz

Werkzeug:
o Gabelschlissel 13 mm

1. ) Kreissdge in ca. 30°-Position schwenken. Kreissdge ganz nach unten
fahren.

2. ), Maschine ausschalten und gegen Wiedereinschalten sichern.
3. ), Maschine vom Stromnetz trennen.

4. , Abdeckdeckel hinten abbauen. = Kapitel 3.2, Vorbereitungen zu Wartungs-
arbeiten / Abdeckdeckel abbauven” auf Seite 36

5. ) Kontermutter |6sen.

6. ), Mit Spannschraube Antriebsriemen spannen.

7. ), Kontermutter festziehen.

8. ), Abdeckdeckel ansetzen und an den Schrauben einhéngen.

®» Der Abdeckdeckel muss allseitig am Maschinenstander anliegen.
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Stérung beheben

9. ), Schrauben festziehen (6x).

4 Stérung beheben
4.1  Verhalten bei Storungen

4.2 Verhalten nach

WARNUNG
UnsachgemaBe Storungsbehebung
Schwere Verletzungen und Sachschaden

- Stérungsbehebung darf nur durch autorisiertes, unterwiesenes
und mit der Arbeitsweise der Maschine vertrautes Personal
unter Beachtung samtlicher Sicherheitsvorschriften ausgefihrt
werden.

Bei Storungen, die eine unmittelbare Gefahr fir Personen, Sachwerte bzw. die
Betriebssicherheit darstellen:

1. ), Maschine umgehend mit [Not-Halt] oder roter [Stopp]-Taste anhalten.

2. ), Maschine gegen Wiedereinschalten sichern und zusétzlich von der Energie-
versorgung trennen.

3. ) Ursache von autorisiertem Fachpersonal ermitteln und Stérungen beseitigen
lassen.

Beheben der Storungen
Priifen,
1. ) ob die Stérung und Stérungsursache fachgerecht behoben wurden.

2. ) ob dlle Sicherheitseinrichtungen vorschriftsmafig montiert sowie in technisch
und funktionell einwandfreiem Zustand sind.

3. ) dass sich keine Personen im Gefahrenbereich der Maschine aufhalten.

4.3  Stérungen, Ursachen und Abhilfe

Angefihrte Beispiele machen auf mégliche unerwiinschte Zustdnde der Maschine
aufmerksam. Es besteht kein Anspruch auf Vollstandigkeit.

Diese Informationen sollen das Bedienpersonal befdhigen, Stérungen beim
Betrieb der Maschine zu erkennen und zu beheben.

Stérung an der Maschine - Sdgeaggregat

Fehlerbeschreibung Ursache Abhilfe

Maschine wird durch rote Fehler im elekirischen System 1. ) Maschine vom Stromnetz

[Stopp[FTaste nicht sofort stillge- trennen.

setzt 2. ), Felder Group-Servicestelle kontak-
tieren.

Sicherheitsendschalter ohne Fehler im elekirischen System 1. ) Maschine vom Stromnetz

Funktion trennen.
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Fehlerbeschreibung

Ursache

Abhilfe

Sicherheitsendschalter ohne
Funktion

Fehler im elekirischen System

2. ) Felder Group-Servicestelle kontak-
tieren.

Maschine kann nicht ausge-
schaltet werden

Fehler im elektrischen System /
[Not-Halt]-Befehlskette

1. ) Maschine vom Stromnetz
frennen.

2. ) Felder Group-Servicestelle kontak-
tieren.

Maschine ist ohne Funktion

Fehler im elektrischen Anschluss

y Elekirischen Anschluss (Zuleitung,
Sicherungen) prifen.

Kreissagewelle startet nicht

Sicherheitsendschalter nicht beta-

tigt (Einlegebrett ausgebaut)

» Betriebsbereitschaft herstellen.

[Motorschutzschalter] hat ausge-
[5st

» Motor abihlen lassen, Maschine
erneut starten.

Motor lauft, Sageblatt dreht
sich nicht

Antriebsriemen gerissen

» Antriebsriemen austauschen.

Quietschen der Riemen
beim Einschalten bzw beim
Anlaufen

Riemenspannung zu locker

» Riemenspannung kontrolieren,
gegebenenfalls nachspannen.

Antriebsriemen verschlissen

» Antriebsriemen austauschen.

Kreissageblatt kann nicht inner-
halb von 10 Sekunden zum
Stillstand gebracht werden

Fehler im elektrischen System /
Bremse

y Felder Group-Servicestelle kontak-
tieren.

Stérung an der Maschine - Mechanisch

Fehlerbeschreibung Ursache Abhilfe

Hohe Lineal Kreissdgeanschlag | Hoheneinstellung verstellt » Hohe Lineal nachstellen.
Uber Maschinentisch nicht kor-

rekt

Winkel Kreissdgeanschlag nach-
stellen / korrigieren.

Winkel Kreissdgeanschlag Winkeleinstellung verstellt

nicht korrekt

Sageblatt stumpf oder fir das y Sageblatt wechseln.

Werkstiick falsch gewdhlt

Schlechte Sageschnitte

» Schnitthdhe nur so hoch wie not-
wendig einstellen.

Schnitthéhe zu hoch eingestellt
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4.4  Hohe Parallelanschlag Gber Maschinentisch einstellen

Abb. 37: Héhe Parallelanschlag nachstellen

1 Parallelanschlag
2 Kontermutter

3 Stellschraube
4 Innensechskantschlissel 4 mm

Werkzeug:

e Innensechskantschlissel 4 mm
o Gabelschlissel 13 mm

1. ) Maschine ausschalten und gegen Wiedereinschalten sichern.

2. ) Parallelanschlag an das Ende der Anschlagwelle schieben und
abschwenken.

3. ) Stellschraube mit Innensechskantschlissel gegen Verdrehen sichern.
4. ) Kontermutter |6sen.

5. ) Mit Stellschraube den Anschlag in der Hohe verstellen.

6. ) Kontermutter wieder anziehen.

7. ) Parallelanschlag zuriickschwenken.

8. ) Einstellung der Hohe kontrollieren, gegebenenfalls nochmals nachstellen.

4.5 Pardllelanschlag Winkel korrigieren

Der Winkel zwischen Anschlagschiene und Maschinentisch wird auch Freischnitt
genannt.

Ein korrekt eingestellter Freischnitt ist wichtig, damit das Werstick beim Langs-
schneiden vom hochlaufenden Teil des Sageblattes nicht verbrannt bzw. bescha-
digt wird.

Bei korrekt eingestelltem Freischnitt ensteht beim Bearbeiten sehr wenig Staub.
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Abb. 38: Freischnitt Vorbereiten

1 Spaltkeil und Schutzhaube
2 Sageblatt 253 mm

3 schneidende Sagezdhne

4 hochlaufende Sagezdhne
X1 Einstellung Parallelanschlag
X2 Einstellung Freischnitt

Maschine zum Einstellen vorbereiten
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1. , Maschine ausschalten und gegen Wiedereinschalten sichern.
2. ), Maschine vom Stromnetz trennen.

3. ) Spaltkeil und Schutzhaube entfernen.

4. ), Sageblatt 2253mm einbaven.

5. ) Sdageaggregat in 90°- Position (Schnittwinkel 0°) schwenken und ganz nach
oben fahren.

6. ) Anschlagschiene (Lineal) am Parallelanschlag auf schmale Linealkante
umbauen.

7. ) Parallelanschlag auf ein gerades MaB einstellen und festklemmen.
®» Maf3 X1 = 30,0 mm mit digitalem Mef3schieber kontrollieren.
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Parallelanschlag Winkel korrigieren (Freischnitt einstellen)

Abb. 39: Freischnitt einstellen

1

2
3
A

Kontermutter

vordere Einstellmutter

hintere Fixiermutter
Einstellpunkt (Maschinentisch)

B Einstellpunkt (Schnittverbreiterung)
X1 Einstellung Parallelanschlag
X2 Einstellung Freischnitt

Werkzeug:

o Gabelringschlissel 17 mm
e Messschieber

Das Freischnitt-Maf3 wird gemessen zwischen Sagezahn und Anschlagschiene
(Lineal) am Parallelanschlag.

1. ) Anden Einstellpunkten "A" und "B" die Kontermuttern 15sen.
2. ), Am Einstellpunkt "A" (Maschinentisch):

N Hintere Fixiermutter [5sen.

N Freischnitt an der vorderen Einstellmutter genau einstellen.
» Maf3 X2 = Maf3 X1 + 0,07 mm.

N Fixiermutter und Kontermutter leicht anziehen.

3. ) Am Einstellpunkt "B" (Schnittverbreiterung):

> Hintere Fixiermutter 1&sen.
N Einstellmutter handisch an die Schnittverbreiterung drehen.
N Fixiermutter und Kontermutter leicht anziehen.

4. ) An den Einstellpunkten "A" und "B" die Kontermuttern und Fixiermuttern fest
anziehen.

5. ) Betriebsbereitschaft herstellen. = Kapitel 1.3.3 , Betriebsbereitschaft her-
stellen” auf Seite 12

6. ) Kontrolle der Einstellung durch Probeschnitt mit einer MDF-Platte. = Kapitel
2.3.5 ,Léngsschnitt / Schneiden von Leisten” auf Seite 29
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4.6  Ablanganschlag Einstellung korrigieren

Abb. 40: Ablanganschlag - Winkel korrigieren

Obere Stellschraube
Untere Stellschraube
Kontermutter
Klemmhebel
Anschlagschiene
Linke Stellschrauben
Rechte Stellschrauben

A—ONON—

0°-Winkel einstellen (Nachjustieren)
Werkzeug:

o Winkelmessgerat
o Gabelringschlissel 10 mm
e Innensechskantschlissel 3 mm

1. ), Beide Klemmhebel (links und rechts) I16sen und Anschlagschiene entfernen.
2. ) Bei vertikalem Winkelfehler die oberen Stellschrauben verdrehen.
» Korrektur links und rechts vornehmen.

3. ) Bei horizontalen Winkelfehler die oberen und unteren Stellschrauben ver-
drehen.

» Korrektur links oder rechts vornehmen.

4. ), Winkelkorrektur mit Stellschrauben:

Stellschrauben mit Innensechskantschlissel festhalten.
Kontermutter [sen.

Stellschraube drehen.

v v v v

Kontermutter anziehen.

5. ) Anschlagschiene einfédeln und beide Klemmhebel (links und rechts) fest-
klemmen.
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Stérung beheben

Einstellung durch 2-Seiten Probeschnitt kontrollieren

Abb. 41: Probeschnitt - Winkel Ablénganschlag

1 Erster Schnitt (Referenzschnitt)
2 Werkstick im Uhrzeigersinn drehen
3 Zweiter Schnitt (Kontrollschnit)

Werkzeug:

o Winkelmessgerdt
e Probewerkstick (Plattenmaterial)

1. ) Schnittwinkel Kreissége und Ablénganschlag auf 0° einstellen.
2. ) Probeschnitt durchfihren (Referenzschnitt).
3. ) Probewerkstick um 90° im Uhrzeigersinn drehen.
» Werkstick mit der geschnittenen Seite am Anschlag anliegen lassen.
4. ), Erneut Probeschnitt durchfihren (Kontrollschnitt).
5. ) Ergebnis mit Winkelmesser kontrollieren.

®» Winkelmesser an den beiden geschnittenen Flachen anliegen lassen.
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Hammer.

Breite der Fihrungsschiene anpassen
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Abb. 42: Ablanganschlag - Schienenbreite einstellen

1 Leichtgangigkeit

2 Fuhrungsschiene

3 Spiel (FGhrungsschiene / Maschinentisch)
4 Erster Gewindestift

5 Gewindestifte zwei bis finf

Werkzeug:

e Innensechskantschlissel 2 mm

Die Breite der Fihrungsschiene kann an den Maschinentisch mit 5 Gewindestiften
angepasst werden.

Der Anschlag soll leichtgéngig aber ohne Spiel in der Fihrungsnut verschiebbar
sein.

1. ) leichtgangigkeit durch Hin- und Herschieben Gberpriifen.
2. ), Ablanganschlag aus der Fihrungsnut im Maschinentisch herausziehen.
3. ), Spiel zwischen Fihrungsschiene und Maschinentisch einstellen.
Ersten Gewindestift mit einem 2 mm Innensechskantschlissel drehen:

o im Uhrzeigersinn: Leichtgangigkeit verringern (weniger Spiel)

o gegen den Uhrzeigersinn: mehr Spiel einstellen
4. ), Ablanganschlag in die Fihrungsnut im Maschinentisch schieben.
5. ) Einstellung kontrollieren, gegebenfalls nochmals nachstellen.

6. ) Einstellung an den restlichen Gewindestiften wiederholen.
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5 Anhang

5.1 Informationen zu Ersatzteilen

Falsche oder fehlerhafte Ersatzteile
® Sachschaden, Fehlfunktion, Ausfall der Maschine

- AusschlieBlich vom Hersteller freigegebene Ersatzteile ver-
wenden (siehe Ersatzteilliste).

' ACHTUNG

Bei Verwendung nicht freigegebener Ersatzteile verfallen samtliche Garantie-, Ser-
vice-, Schadenersatz- und Haftpflichtanspriiche gegen den Hersteller oder seine
Beauftragten, Handler und Vertreter.

() Original-Ersatzteile verwenden
1 Die zur Verwendung freigegebenen Original-Ersatzteile sind in

einem separaten Ersatzteil-Katalog, der der Maschine beiliegt,
aufgelistet.

Ersatzteilbestellungen

O RO

-S06HALL in Tirol

® o
066 ® r:ﬁg :elt{:ldkfrm 1, A
feld\-grovp.com, info @feflier-group.com
3 4 3 2 1 +43 \v23 58500, Fax +/Jfi 5223 56130

TYPe: 000000k _f CE LK
NR:  00CXC XU Code: XXXX cA
Pos.| [Tei N\ Tai

1 418EJ SKT SCHRAUBE M'0X60 SCHWARZ Vi XXX I PH: X HZ: XX A: XX

2 404 SCHEIBE M10 3

3 401F SKT MUTTER M10 VERZINKT KW: XX SKXX% XXX [machine type]

4 214A0 KUGELPFANNEN UNTERTEIL LT. Z. 75-07-136 hl‘whr rj Y“d consh i ’ ANNEE DE CONSTR..' 20xx

5 214AN KUGELPFANNEN OBERTEIL LT. Z 75-07-135 - —— -- e e —

5 402K SKT MUTTER M10 FLACH

Abb. 43: Ersatzteile - Bestellung

1 Typenbezeichnung
2 Maschinennummer
3 Artikelnummer

4 Artikelbezeichnung

Bei Ersatzteilbestellungen sind folgende Angaben erforderlich:
e Typenbezeichnung und Maschinennummer It. Typenschild
o Artikelnummer, Artikelbezeichnung und bendtigte Menge
e Versandadresse
o Versandart (Post, Fracht, See, Luft, Express)

Ersatzteilbestellungen ohne diese Angaben kénnen nicht beriicksichtigt werden.
Bei fehlender Angabe Uber die Versandart erfolgt Versand nach Ermessen des
Herstellers / Lieferanten.
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Entsorgen

Hammer.

UMWELT
Entsorgen von Maschinenkomponenten

Elektroschrott, Elektronikkomponenten, Schmier- und andere Hilfs-
stoffe unterliegen der Sondermillbehandlung und dirfen nur von
zugelassenen Fachbetrieben entsorgt werden!

Die Maschine besteht aus vielen verschiedenen Materialien, fiir welche in Abhén-
gigkeit der nationalen Gesetzgebung unterschiedliche Entsorgungsbedingungen
gelten kdnnen.

1. ) Alle Maschinenbestandteile in Materialklassen trennen.

2. ), Beim Entsorgen die internationalen Vorschriften, Normen und Umweltschutz-
normen beachten.

UMWELT
Entsorgen von Batterien

Batterien unterliegen der Sondermillbehandlung und missen ent-
sprechend den &rilichen Bestimmungen entsorgt werden!

Der unsachgemafBe Umgang mit Batterien kann aufgrund potentiell
gefdahrlicher Stoffe negative Auswirkungen auf die Umwelt und die
menschliche Gesundheit haben.

Deshalb folgende Hinweise zu Batterien genau beachten:

— nicht 6ffnen oder kurzschlief3en
- keiner groBen Hitze aussetzen und nicht ins Feuer werfen
— vor Nasse schiitzen und nicht ins Wasser tauchen

— nicht zusammen mit elektrisch leitenden Gegenstanden lagern
(z.B.: Ketten, Schrauben, Metallreste etc.)
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