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Informace k navodu k obsluze H a m me r.
1 Informace k navodu k obsluze

1.1 Vysvétleni symbold
Bezpecnostni pokyny
Bezpelnostni pokyny jsou v fomto ndvodu k obsluze oznageny symboly. Bezpe&nostni pokyny
jsou zavedeny signdinimi slovy, kter& vyjadfuji rozsah nebezpedi.
Vzdy dodrZujte bezpe&nostni pokyny a postupuijte opatrng, abyste predesli nehodam, zranéni
osob a 3koddm na majetku.
NEBEZPEC]

... oznaduje okamzité nebezpeénou situaci, kterd mize vést ke smrti nebo
vaznym zranénim, pokud ji nebude zabrdnéno.

VAROVANi
... oznaduje potencidlné nebezpeénou situaci, které moZe vést ke smrti nebo
vaznému zranéni, pokud i nebude zabranéno.

UPOZORNENI

... oznaduje moznou nebezpeénou situaci, kterd moze vést k mirym nebo
lehkym zranénim, pokud ji nebude zabranéno.

OZNAMENI
... oznaduje potencidlné nebezpednou situaci, kterd mize vést ke skodé na
majetku, pokud ji nebude zabranéno.

Struktura bezpeénostniho upozornéni podle principu SAFE
Zavaznost nebezpeci

Pomoci signdlniho slova a symbolu definuje, jak vysoké je riziko pro osoby a vécné
hodnoty (Pozor / Opatrn& / Varovani / Nebezpedi).

Druh a zdroj nebezpegi

Popisuije pFicinu nebezpedi.
Dusledky v pFipadé ignorovani nebezpeci

Popisuje disledky, které mohou nastat v pfipad& nedodrzeni varovnych pokynd.
Unik pred nebezpegim

Popisuje opatieni k zamezeni nebezpedi.

Piiklad bezpeénostniho upozornéni:

/A\ VAROVANi
Vdechovani prachu

Vdechovdni prachu miZe zpisobit onemocnéni dychacich cest a poskozeni

plic. Nékteré druhy prachu, napt. prach z tvrdého deva, mohou byt karcino-
genni.

-V piipadé prachu s karcinogennimi G&inky pouZiveijte respirdtor s fil-
trem &dstic s U&innosti filtrace = 99,95 %.

napr. P3 nebo N100 / P100

- Ujistéte se, Ze se v bezprostredni blizkosti stroje nenachdzeiji zadné
dalsi osoby.

Tipy a doporuéeni

O ... zdUraznuje uzitecné tipy a doporuéeni a informace pro efektivni a
bezproblémovy provoz.
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K 430
OK / nOK

Symboly bezpeénostnich pokyni

Informace k navodu k obsluze

Popis

Vysledek je v poradku.

NOK

Vysledek neni v poradku.

Postup odstrafiovéni poruch.

V ndvodu k obsluze se mohou objevit nasledujici symboly.

Symbol

Popis

Obecné varovdni

Varovdni pred elektrickym napétim

Varovdni na nebezpeéi spojend s nabijenim baterii

Varovdni pred prekazkami v oblasti hlavy

Varovdni pred padajicimi predméty

Varovani pred padajicimi bfemeny

>

Varovani pred visicimi bfemeny

Varovdni pred nebezpedim sevieni

Varovéni pred poranénim rukou zpisobenym sevienim

Varovdni pred poran&nim rukou zpisobenym amputaci

> B>

Varovdni pred horkymi povrchy
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Informace k navodu k obsluze

Hammer.

Pfi popisu zafizeni se mohou objevit ndsledujici symboly.

Symbol Popis

; Varovéni na zdravi $kodlivé latky

Varovéni na latky nebezpeéné pro Zivomni prostiedi

Varovéni pred hoflavymi latkami

1.2 Obsah navodu k obsluze

Tento ndvod k pouziti popisuje bezpeéné a odborné zachdzeni se strojem.

Pokyny uvedené v ndvodu k obsluze je treba dodrzovat v plném rozsahu a bez ome-
zeni!

Ndvod k pouzZiti je souédsti stroje. Musi byt uchovavan v piimé blizkosti stroje tak, aby
byl kdykoli k dispozici.

Ndvod k pouziti je vzdy tfeba predat ddle se strojem.

1.3 Odpovédnost vyrobce a poskytované zaruky

1.4 Ochrana autorskych prav

1.5 Skoleni

Veskeré Gdaje a pokyny, uvedené v tomto ndvodu k obsluze, byly sepsdny s ohledem
na platné predpisy, aktudlni stav techniky a nase dlouholeté poznatky a zku3enosti.
Vyrobce neprebird zddnou odpovédnost za 3kody a poruchy zpisobené nedodrzenim
navodu.

Textové a obrazové informace nemuseiji bezpodmineéné odpovidat rozsahu doddvky.
Obrazky a grafické vyobrazeni nejsou v méfitku 1:1. Skuteény rozsah dodavky se

u specidlniho provedeni, vyuziti doplikovych moznosti objednéni nebo na zakladé
nejnovéijsich technickych zmén popfipadé mize odlidovat od zde popsanych Gdajo a
pokynd i vyobrazeni.

Vyhrazujeme si prévo na technické zmény produktu v souvislosti se zlepsovénim vzit-
nych vlastnosti a daldim vyvojem.

Casovy rémec poskytovéni zéruky se fidi podle ndrodnich ustanoveni a je mozné jej
najit na www.felder-group.com.

V pfipadé dotazd kontaktujte prosim vyrobce.

S timto ndvodem k provozu je tfeba zachdzet divérné. Je uréen vyhradné pro osoby,
které pracuji se strojem a na stroji.

Viechny zde uvedené Gdaije, texty, vykresy, obrazky a jind vyobrazeni jsou chrénény
ve smyslu zdkona o autorskych pravech a podléhaiji daldim promyslovym ochrannym
pravim.

Jakékoli jejich neoprévnéné vyuziti je trestné.

Informace obsazené v tomto ndvodu k obsluze neni bez pisemného svoleni vyrobce
dovoleno preddvat — ani Edsteéné — tietim osobdm, ani je jakymkoli zpisobem a v
jakékoli form& rozmnozovat, komeréné vyuzivat nebo sdélovat. Jednani v rozporu s
timfo ustanovenim zavazuje k ndhradé 3kod. Dal3i naroky zdstévaii vyhrazeny.
Vyhrazujeme si vedkerd préva na uplatnéni promyslovych ochrannych prav.

Kazdd osoba, kterd je povéfena provédénim praci na stroji nebo se strojem, si pred
za&atkem prace musi precist tento ndvod k obsluze a musi mu porozumét. To plati i v
pripadé, Ze tato osoba jiz dfive s takovym &i podobnym strojem pracovala nebo byla
pro prdci na stroji vyskolena vyrobcem.

Znalost obsahu névodu k obsluze je jednim z pfedpokladd pro ochranu osob pred
pripadnymi riziky a pro pfedchdzeni chybdm, a je tedy nezbyd pro bezpecny a
bezporuchovy provoz stroje.

Provozovateli se doporuguje nechat si od pracovnikd, povéfenych provadénim praci
na stroji nebo se strojem, prokazatelné potvrdit, Ze se s obsahem ndvodu k obsluze
sezndmili.

1.6 Kontaktujte Servisni stiedisko Felder Group
Mate-li jakékoli poruchy, problémy nebo dotazy tykajici se vaieho stroje, kontaktujte mistni
Servisni stfedisko Felder Group. Kontakini Gdaje naleznete na nasem webu: = www.felder-
group.com
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K 430 Bezpecnostni pokyny
2 Bezpecnostni pokyny

2.1 Osobni ochranné prostiedky

2.1.1 Zakazy

Pfi préci se strojem a na stroji je freba respektovat nasledujici zdkazy:

Upozornéni na dodrzeni

Volné dlouhé vlasy jsou zakdzany!
Méte-li dlouhé vlasy a vousy, noste sitku na vlasy.

Pouzivani rukavic je zakézdno!
Noseni rukavic je povoleno pouze pfi 4drzbdrskych pracich a pfi vyméné
ndstrojU.

Noseni hodinek, prstend a jinych 3perkd je zakdzdno!
Pfi provozu spoffebice nebo provadéni Gdrzby sejméte viechny $perky,
ndramky, hodinky a prsteny.

@® R

2.1.2 Povinné vybava
Zakladni osobni ochranné prostiedky

Osobni ochranné prostredky musi odpovidat platnym vnitrostatnim predpisém a normam. Pred

kazdym pouzitim je tieba zkontrolovat bezvadny stav osobnich ochrannych prostredkd. Smi se
ym p I Y ych p

pouzivat pouze plné funkéni, neposkozené a pro zamyslené pouziti vhodné osobni ochranné

prostedky.

Pfi préci na stroji a s nim je nutné pouzZivat vhodné osobni ochranné prostfedky v zavislosti na
&innosti a nebezpedi. Zpravidla se jednd o:

Upozornéni na dodrzeni

Ochranny pracovni odév:
Priléhavy pracovni odév (nizkd odolnost proti roztrzeni, z&ddné 3iroké rukdvy).

Bezpecnostni obuv:
Na ochranu pfed padaijicimi t&zkymi &astmi a uklouznutim na kluzkém pod-

kladu.

Ochrana sluchu:
Na ochranu pfed poskozenim sluchu.

Ochranné bryle:
(i) Pro ochranu pfed poranénim oéi.

Ochranné maska:
Pro ochranu pfed prachem pfi &i3téni a 4drzbé.

Pe®6e

PouZivejte ochranu dychacich cest s filtrem proti &sticim s G&innosti filtrace > 94
% (napt. filtr fidy P2 podle EN 143 nebo N95 podle NIOSH).

Pro potencidln& karcinogenni prach pouzivejte ochranu dychacich cest s filtrem
&astic s Ocinnosti filtrace = 99,95 % (napt. frida filiru P3 podle EN 143 nebo
N100/P100 podle NIOSH).

Dalsi potrebné ochranné prostredky

Osobni ochranné prostredky specifické pro danou &innost, které jsou vyzadovény kromé
zékladnich osobnich ochrannych prostredkd, jsou popsdny v pfislusnych kapitoldch a oddi-
lech tohoto navodu.

V nésledujicich kapitoldch a oddilech se iz o zdkladnich osobnich ochrannych prostfedcich
nezminujeme.

2.2 Pouziti v souladu s uréenim

e Stroj popsany v fomto ndvodu k obsluze slouzi vyhradné& k opracovén dfeva, plastd
a podobné obrobitelnych materidld. Bezpeénost provozu je zaruéena pouze v pripadé
pouzivéni stroje v souladu s uréenim.

o Jakékoli pouzivani stroje nad rdmec jeho uréeni, popf. zcela jiny zpisob pouzivéni
stroje, jsou zakdzdany a jsou povazovdny za pouziti v rozporu s uréenim. Ndroky
jakéhokoli druhu uplatiované vigi vyrobci, popf. vigi jim zplnomocnénym osobdm, z
divodu skod vzniklych pouzivdnim stroje v rozporu s uréenim jsou vylouéeny.
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Bezpecnostni pokyny H ammer.

e Za viechny 3kody vzniklé v disledku pouZivdni stroje v rozporu s uréenim ru&i pouze
provozovatel.

e K pouzivéni v souladu s uréenim patfi rovnéz presné dodrzovdni provoznich podminek,
jakoz i 0daji a pokynd uvedenych v tomto névodu k obsluze. Stroj smi byt provozovén
pouze s dily a doporuéenym pfisludenstvim vyrobce.

23 Zmény a prestavby stroje
V zdjmu prevence rizik a zajisténi optimdlniho vykonu se na stroji nesméji provadét zadné
zmény, ndstavby ani prestavby, které nebyly vyslovné povoleny vyrobcem.

Neoprdvnéné zmény, Upravy a rozsifeni stroje
Zmény, pfestavby a roziifeni stroje mohou ovlivnit funkénost a provozni bezpe&nost stroje. To
mozZe zpUsobit vazné zranéni nebo usmrceni osob.

e Zmény, piestavby a rozsifeni smi provddét pouze autorizovany odbornik s vyslovnym
povolenim vyrobce.

Deaktivovand nebo vadna ochrannd zafizeni

Stroj je vybaven riznymi ochrannymi zafizenimi s bezpe&nostni funkci. Pokud jsou ochrannd
zafizeni vyfazena z provozuy, neni uz zaruéeno bezpeéné fungovdni stroje. Deaktivovand
nebo vadné ochranné zafizeni mohou zpdsobit vazné zranéni.
e Ochrannd zafizeni potfebné pro obrabéni musi byt v dobrém provoznim stavu a fadné
udrzovéna.
e Zkontrolujte, zda jsou viechna ochrannd zafizeni v dobrém funk&nim stavu.
o Nevypinejte, neobchdzejte ani neuvadéjte do nepouzitelného stavu ochrannd a bez
pecnostni zafizeni.
e Nedeaktivujte ochrannd zafizeni.
e Ochrannd zafizeni nespoustéjte bezicelné.

Chybéjici nebo necitelné bezpeénostni nalepky

Piktogramy, znagky a 3titky na stroji varuji pred nebezpecim a nesprédvnym pouzitim a jsou
dilezitou soucésti bezpecnostniho vybaveni. Chybéjici nebo netitelné bezpecnostni 3titky
zvy3uji riziko vazného zranéni nebo smrti.

e Vsechny piktogramy, znagky a titky na stroji udrzujte v dobfe &itelném stavu. = Kapi-

tola 5.2 ,Piktogramy, znacky a popisky” na strané 23
e Poskozené nebo negitelné piktogramy, znagky a stitky ihned vymérite.
e Ndhradni dily opatfete pfisluinymi bezpe&nostnimi ndélepkami.

24 Odpovédnost provozovatele
e Stroj smi byt provozovan pouze v technicky bezvadném a provozné bezpeéném stavu.
e Stroj je nutné pred kazdym zapnutim zkontrolovat na zjevné vady a poskozeni.
e Stroj v provozu nenechéveijte bez dozoru.
e Zabezpelte vypnuty stroj proti neopravnénému spuiténi (zamek na hlavnim vypinadi,

vytdhnéte kli¢ek pfepinage provoznich rezimd, uzavirejte okoli stroje, vytdhnéte sifovou
zastreky, ...

e Kromé bezpe&nostnich upozornéni a pokynd, uvedenych v tomto ndvodu k obsluze, je
teba respektovat a dodrZzovat i mistni pfedpisy v oblasti prevence Grazd a vieobecné
bezpelnostni predpisy, platné pro oblast pouZiti stroje, a také platnd ustanoveni na
ochranu Zivotniho prostfedi.

e Provozovatel a jim povéFeny persondl zodpovidaji za bezporuchovy provoz stroje a za
jednoznaéné stanoveni pravomoci a kompetenci pfi instalaci, obsluze, Gdrzbé a &isténi
stroje. Zabrarite détem v pfistupu ke stroji, nastrojom a pfislusenstvi.

2.5 Pozadavky na persondl

e Se strojem smi pracovat pouze povéfeny a vyskoleny odborny persondl. Za odborny
persondl jsou povazovdny takové osoby, které na zakladé svého odborného vzdélani,
znalosti a zkuSenosti, jakoZ i znalosti pfisludnych ustanoveni dokdZou posoudit prace,
které jsou jim svéfeny, a rozpoznat moznd nebezpedi.

e Persondl musi byt pouen o viech moznych rizicich.

e Persondl musi v&dét o funkcich izolujicich a neizolujicich ochrannych zafizeni stroje a o
tom, jak je pravideln& kontrolovat.

e Pokud persondl potfebné znalosti nemd, je nutno jej vyskolit. Kompetence pro prdci
se strojem (instalace, obsluha, Gdrzba, opravy) museji byt jasné stanoveny a disledné
dodrzovdny.

e Se strojem smé&ji pracovat pouze osoby, od nichz Ize oekdvat, Ze budou svoji préci
vykonévat spolehlivé.

e Je tieba vyvarovat se jakychkoli pracovnich postupd, které by mohly ohrozit bezpe&nost
osob, Zivotniho prostfedi nebo stroje.

e Se strojem zasadné nesméji pracovat osoby nachdzejici se pod vlivem drog, alkoholu
nebo 1éki snizujicich pozornost.
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e  PFi vybéru persondlu je treba respektovat specifické predpisy pro vék a profesi platné v
misté pouZziti stroje.

e Stroj mohou obsluhovat pouze osoby dusevné zpUsobilé nebo pod dohledem takové
osoby.

e Pracovnici obsluhy musi zaijistit, aby nepovolané osoby dodrzovaly dostatecnou bez
pe&nostni vzddlenost od stroje.

e Pokud persondl zjisti, Ze na stroji doslo ke zméndm, které by mohly ohrozit bezpeénost,
je o tom okamzité povinen vyrozumét provozovatele.

2.6 Zdakladni bezpeénostni pokyny

Stroj byl podroben analyze rizik. Konstrukce a provedeni stroje, které se na ni zaklddd odpo-
vidd aktudlnimu stavu techniky. Pokud se stroj pouzivd v souladu s uréenim, je provozné
bezpeény. | pfes dodrzovdni ochrannych opatfeni existuji pfi préci na stroji zbytkova rizika.
Tyto informace maiji obsluze umoznit épe posoudit nebezpedi a rizika a vyhnout se predvida-
telnému zneuZiti.

Obecné pouzitelnd zbytkova rizika
o Prim&&knuti sevienim pohyblivymi dily.
o Nesaheijte do oblasti pohyblivych &asti.
o Béhem obrdbéni mize dochdzet k tvorbé zapalovacich jisker.

Zkontrolujte peglivé, zda obrobky neobsahuiji cizi t#lesa (napf.: hiebiky, Srouby),
které by mohly ovlivnit zpracovani.

e Ohrozeni zdravi prachovymi emisemi, predeviim pfi obrdbéni tvrdych dfev.
o Pfipojte odsavaci systém v souladu s predpisy a zkontrolujte, zda funguje.
e Zranéni vymriténymi obrobky a &astmi obrobkd.
Pouzivejte osobni ochranné prostfedky (ochranny pracovni odév a ochranné bryle)
e Reznd poranéni, zhmozdéni pfi vym&né ndstrojd.
Pouzivejte ochranné rukavice.
e Zranéni pfi zachyceni, navinuti, Gderu a pofezdni.
Bud'te zvl43té opatrni, kdyz je stroj v chodu.
eV pfipadé poruchy v doddvce energie stroj setrvaénosti zastavi bez brzdéni (elekirickd
brzda nefunguje).
Ndstroj bézi déle nez normdlné.
Nesahejte do oblasti, kde nastroj bézi.

Nerespektovani navodu k obsluze
Provozni bezpe&nost stroje je zaruéena pouze pfi dodrzeni ndvodu k obsluze. Mize dojit k
vdznému zran&ni nebo usmrceni osob.
e Pred uvedenim do provozu si komplemné prectéte a dodrzujte ndvod k obsluze.

e Bezpedné jsou pouze provozni prostredky, ndstroje a postupy uvedené v ndvodu k
obsluze.

e Pokud ndvod k obsluze neni Gplny nebo neni k dispozici v mistnim jazyce, stroj nepou-
Ziveite.
e Navod k obsluze méjte u stroje a méijte jej k dispozici.

Neodbornd prace na elekirickém zafizeni
Préce na elektrickém zafizeni smi provddét pouze kvalifikovany odborny persondl. Moze dojit
k vaznému zranéni nebo usmrcen osob.
o Na elekirickych zafizenich mohou pracovat pouze kvalifikovani odborni pracovnici,
ktefi jsou pFitom povinni dodrzovat bezpeénostni predpisy.
e Pfed praci na elekirickém zafizeni odpojte stroj od napdjeni a zajistéte jej proti opétov-
nému zapnuti.

Nedodrzovani technickych meznich hodnot

Pfi nedodrzeni technickych meznich hodnot stroje mize dojit k véznému zranéni nebo
usmrceni osob.

e Dodrzujte mezni hodnoty podle technickych Gdaji. = Kapitola 4 ,Technické ddaje”
na strané 17

o Technické mezni hodnoty zahrnuji: rychlost, promér ndstroje, rozméry obrobku, nos-
nosti, teplota okoli atd.

HIluk / vysoka hladina zvuku
Nepfretrzitd prdce se strojem mize zpdsobit poskozeni zdravi v disledku hluku.

o Pouzivejte vhodnou ochranu sluchu v zavislosti na podminkach prostiedi, pracovni
dobé, provoznich podminkéch a zpracovavanych materidlech.

o Zohlednéte hladiny akustického tlaku. = ,Hodnoty emisi hluku” na strané 21
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e Hladina zvuku zdvisi na pouzitém ndstroji. = Kapitola 4.4 ,Jednotka okruzni pily a
ndstroje” na strané 19

e Dodrzujte provozni a instalaéni podminky, protoze napfiklad odlisny pracovni postup
mizZe vést k vy3sim emisim hluku.

Usazeniny prachu
Usazeniny prachu se mohou na horkych &dstech vznitit nebo vytvofit vybuinou atmosféru,
pokud jsou ztvyfeny do vzduchu. Pozdar nebo vybuch mohou zpidsobit vazné zranéni.
e Podle poffeby vycistéte vyrobni prostor.
e Ofevieny plamen, koufeni a &isténi stlagenym vzduchem jsou zakdzany.

e Prdce vytvdrejici jiskry a préce za tepla provadéjte pouze v souladu s procesem schva-
lovéni praci.

Vystaveni hluku a prachu

Tézkd zranéni

Faktory ovliviiujici expozici hluku:
e vybér ndstrojd s nizkou hlugnosti,
e volba sprévné rychlosti,
e 4drzba néfadi a stroje,
e zplsob obrébéni materidly,
e pouziti viech stavajicich krytd a
e pouzivéni ochrany sluchu.

Faktory ovliviiujici expozici prachu:
o kvalita 4drzby ndstrojd a strojl,
o obrdbény materidl,
e mistni odsavani (zachytdvani u zdroje),
e sprdvné nastaveni odsavacich krytd / vodicich prvkd / zachytdvacich kandlg,
e pfipojeni stroje k externimu systému odsavani tfisek a prachu.

Poskozeni elekirickych soucasti nebo jejich izolace
Pfi poskozeni elekirickych souédstd nebo izolace moZe dojit ke smrtelnym Grazom elektrickym
proudem.
e Na elekirickych zafizenich mohou pracovat pouze kvalifikovani odborni pracovnici,
ktefi jsou pFitom povinni dodrzovat bezpeénostni predpisy.
o Pfed praci na elekirickém zafizeni odpojte stroj od napdjeni a zajistéte jej proti opétov-
nému zapnuti.

Stani na stroji
Kryty nebo vyénivaijici soudsti stroje nejsou vhodné jako mista k sténi pro osoby. Pad ze
stroje mdze zpUsobit vazné zranéni.

o Je zakdzdno stoupat na stroj.

2.6.1 Pfeprava, sestaveni, montdz a likvidace
Nespravna instalace a instalace
Bezpelnost provozu stroje je zaruéena pouze pfi sprdvné montdzi a instalaci. Mdze dojit k
vaznému zranéni nebo usmrceni osob.
o  Stroj svéfte pouze autorizovanému, vyskolenému persondlu, ktery je obezndmen s tim,
jak stroj funguje, pfi dodrzeni viech bezpecnostnich predpisd.
o Pfed montdzi a instalaci zkontrolujte, zda je stroj komplemi a v bezvadném technickém
stavu.
e Sefizujte a insfalujte pouze zcela neporuseny stroj (a konstrukéni dily).
o Pouzivejte ochrannd zafizeni v souladu s predpisy a zkontrolujte, zda sprévné fungui.
o Neinstalujte stroj v oblastech s vysokym elekiromagnetickym polem.
o Nestavte stroj na Unikové cesty.
e Stroj instalujte pouze uvnitf budov.
e  Stroj postavte na rovny, dostateZn& nosny, neklouzavy povrch bez vibraci.
e Nosnost, natér a povrch podlahy musi zdstat dlouhodobé nezménény.

o Podlaha kolem stroje musi byt rovnd, dobfe udrzovand, bez piekdzek a bez odpady,
jako jsou ffisky a odfezané obrobky.

e Pracovni prostor musi byt dostateéné osvétleny.

Prekrogeni nebo pokles pod pfipustnou okolni teplotu

Pokud neni dodrZena pfipustnd okolni teplota, miZe dojit k poruchdm a nepfedvidatelnym
pohybim stroje. To mize vést k vdZnému zranéni osob a $kodé na majetku.

e Stroj smi byt provozovan pouze v rdmci stanoveného teplotniho rozsahu.

e Dodrzujte provozni a skladovaci podminky podle technickych ddajo. = Kapitola 4
JTechnické ddaje” na strané 17
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Nedostatek mista pro nucené vedené obrobky.

Nedostateény odstup stroje od ostatnich stroji v okoli stojicich nebo od jinych pevnych pre-
kézek vede ke zvy3eni rizika drazu.

Kdyz se obrobek pfiblizi ke staciondrnimu pfedmétu nebo konstrukci, moze dojit k vaznému
prima&knuti kon&etin a celého #la.

e Udrzujte minimdlni odstupy od st&n mistnosti.

e Zaijistéte dostateny prostor pro volny pohyb.

o Udrzujte dostatenou vzddlenost od pohybuijicich se obrobka.

e Udrzujte dostate&nou vzddlenost od sousednich strojd nebo jinych pevnych predmétd.

Nedostateéné osvétleni v misté instalace
Riziko zakopnuti a padu v dosledku nedostate&ného osvétleni miZe vést k vaznym zranénim.

o PFiméfené osvétlete misto instalace.

Neporadek na pracovisti
Uvolnéné nebo leZici predméty a ndstroje mohou zpidsobit vaznd zranéni.
e Zaijistéte dostatedny prostor pro volny pohyb.
e Odstrarite volné pfedméty a ndéstroje z pracovniho prostoru.
o Dbejte na &istotu a porddek na pracoviti.

Nepfimy kontakt se svodovymi proudy
Pokud neni pfivodni vedeni stroje vybaveno proudovym chrdni¢em, mize to vést k véznym
Uraz0m elekirickym proudem, zejména v piipadé poruch izolace nebo zkratu.

e Vybavte napdjeci vedenti stroje spinacem zbytkového proudu.

Elektrostaticky naboj odsavacich hadic
Nebezpeéi pozéru a trazu elektrickym proudem v disledku neuzemnénych nebo nekvalitnich
odsavacich hadic.
e Pfi pfipojovdni stroji vzdy zajistéte trvalé elekirostatické uzemnéni.
e Pouzivejte pouze odsévaci hadice schvdlené vyrobcem. = dalsi informace
na strané 102

Pouzivani nevhodnych provoznich prostiedko
Provozni prosttedky, které nesplfivji pozadavky vyrobce, snizuji provozni bezpegnost. Mize
dojit k véZnému zranéni nebo usmrceni osob.
e PouzZivejte pouze povolené, schvdalené a vyrobcem odsouhlasené provozni prostfedky.
e Nepouzivejte upravené provozni prostredky.

Manipulace s provoznimi prostiedky a pomocnym materialem
Nespravnd manipulace s provoznimi prosttedky a pomocnymi létkami moZe zpUsobit vaznd
zranéni nebo smrt.
e Dodrzujte bezpe&nostni listy od vyrobce.
e Provozni prostfedky a zdsoby skladujte v bezpe¢ném uzaméeném prostoru.
e Provozni prostfedky a pomocné latky skladujte v pivodnich obalech.
e Pouzivejte osobni ochranné prostredky.
e Nevdechuijte vypary.
o Zabrarte kontaktu s pokozkou.
o Nepolykeijte provozni prosttedky a pomocné ldtky.
e Provozni prostfedky a pomocné latky likvidujte podle predpisd.

2.6.2 Nastaveni a osazeni, obsluha
Nespravné sefizeni a nastaveni

Bezpecnost provozu stroje je zaruéena pouze tehdy, pokud jsou nastaveni a sefizeni prove-
deny spravné. Mdze dojit k vdznému zranéni nebo usmrceni osob.

e Sefizovaci a nastavovaci préce smi provadét pouze autorizovany, vyskoleny persondl,

ktery je obezndmen s obsluhou stroje a dodrzuje viechny bezpecnostni predpisy.

e Pred zahdjenim praci musi byt stroj vypnuty a zqjistény proti optovnému zapnuti.

e Nastavovéni a sefizovani provadsijte pouze, kdyz je stroj zastaveny.

o Pfed zahdjenim praci zkontrolujte, je-li stroj kompletni a v technicky bezvadném stavu.

e Zaijistéte dostatecny prostor pro volny pohyb.

e Nasadte ochranné zafizeni v souladu s predpisy a zkontrolujte, zda fungui.

Béhem provozu

Tézkd zranéni
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e Neodstrafivjte &ésti nebo jiné &asti obrobku z pracovni oblasti, pokud je stroj v chodu.
e Zranéni vymriténymi obrobky a &astmi obrobkd (napf. vétve, odfezy).

e Nenaklanéjte se nad oblast obrébéni.

o Trisky odstrafiujte jen pfi zastaveném stroji.

Zbytkova rizika platné pfi praci s jednotkou kotouéové pily
e Zranéni v disledku kontaktu s rotujici okruzni pilou a/nebo feznym kotoucem.
Nebezpeénd oblast je oblast 120 mm vlevo, vpravo, pied a za pilovym kotouéem.
Nesaheijte rukou do nebezpeéné oblasti.
e Zranéni zpisobend odmriténymi &astmi ndstroje (napf. &dsti Eepele).
Pokud je stroj v chodu (b&hem zpracovani nebo naprézdno), nikdy nestijte pfimo
do linie fezu pilového kotouée.

Cizi télesa v obrobku
Tézka zranéni
e Peclivé zkontrolujte, zda na obrobku nejsou cizi pfedméty (hiebiky, srouby), které by
mohly ovlivnit zpracovan.

Ubrabéni nevhodnych materialo

Bezpelnost provozu stroje je zaruéena pouze v piipadé pouzivani stroje v souladu s uréenim.
Pfi obr&béni nevhodnych materiald moze doijit k véznému zranéni nebo usmrceni osob.

o Obrdbét pouze materidly, které jsou povoleny, schvdleny a odsouhlaseny vyrobcem.
o Dodrzujte zamyslené pouziti. = Kapitola 2.2 ,Pouziti v souladu s uréenim” na strané 9

Nespravny vybér pilovych kotou¢o a drazkovacich néstroji
Trvald zirdta sluchu, vazné zranéni a skody na majetku.
Ostré ndstroje snizuji riziko zpétného rdzu, zejména pfi préci s drdzkovacimi ndstroji.
Pouzivejte pouze pilové kotouée a drazkovaci néstroje,

jejichz maximalni povolené otacky jsou vyssi nez otdeky hiidele pily.

které odpovidaji norm& EN 847-1 v aktudlné platném znéni.

které jsou oznaceny MAN.

které splfivji pozadavky tohoto nédvodu k obsluze.

které jsou dobfe nabrouené a v perfektnim stavu.
Pouzivejte pouze drdzkovaci ndstroje,

e které jsou vhodné pro ruéni ovladani.

o které jsou vhodné pro opracovéni dieva.

Zpracujte velké nebo malé obrobky bez jakychkoli néstrojo
Bezpelnost provozu stroje je zaruéena pouze v piipadé pouzivani stroje v souladu s uréenim.
Pfi obrébéni nevhodnych a nepovolenych obrobkd mize doijit k véznému zranéni osob.
e Zaijistéte dostatecny prostor pro volny pohyb.

Nucené vedené obrobky mohou pfi obrdbéni predstavovat nebezpeéi. Dodrzujte dosta-
te€nou vzddlenost od stén, stroji a pevnych predméti.

e Podeprete dlouhé obrobky moZnostmi podpory (napf. prodlouZeni stolu, voziky).

e Pouzivejte ndstroje pro préci na kratkych a Gzkych obrobcich (napf. tlaénd rukojef,
tlaény blok, upinaci zasuvka).

e Obrdbéjte pouze obrobky, které je mozné bezpeiné polozit a dopravit.

Zpracovani obrobkd pomoci synchronniho procesu

Pfi synchronizovaném obrdbéni obrobkd odpovidd smé&r posuvu sméru pohybu bfitu v oblasti
zé&béru. Vysledkem jsou vézné zranéni v disledku zp&tmého rdzu obrobkd.

e Vzdy zpracovdvat obrobky v procesu protismérného otéeeni.
o Dbejte na sprévny smér otd&eni ndstroje.

Provozuite stroj bez krytu pilového kotouée nebo krytu drazkovaciho nastroje a pomocného dorazu "Sageboy"

Provozni bezpe&nost je zaruéena pouze tehdy, kdyZ je na kotou& okruzni pily nebo drazko-
vaci ndstroj pouzito ochranné zafizeni. MiZe dojit k vdznému zranéni osob.

e Pouzijte ochranny kryt kotouéové pily, horni kryt kotougové pily nebo kryt drdzkovaciho
ndstroje a pomocny doraz "Sdgeboy".
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2.6.3 Udrzba a odstraiiovéni zévad
Nespravna odrzba stroje
Udrzbové préce smi provadét pouze kvalifikovany a vyskoleny persondl. Nedodrzeni pokynd
moZe vést k vdznému zranéni osob a poskozeni majetku.
e Prdce na stroji smi provadét pouze autorizovany a proskoleny persondl, ktery je obe-
zndmen s obsluhou stroje a dodrzi veskeré bezpe&nostni predpisy.
e Pokud je to mozné, pracuijte na stroji, pouze pokud byl stroj odpojen od viech zdrojo
energie a je zabranéno netmyslnému opétovnému spudténi.
e Veskeré prdce na stroji provddéite jen tehdy, je-i stroj v necinnosti.
o Pfed zahdjenim praci na elekirickych zafizeni nejdfive odpojte stroj od piivodu elekiric-
kého proudu.
e Pred zahdjenim praci na pneumatickych zafizenich nejdFive odpoite stroj od pfivodu
stlageného vzduchu.
e Ochrannd zafizeni nedeaktivujte, ani nevyfazuijte z provozu.
e Persondl Gdrzby si musi byt plné v&dom provozu a pohybU stroje a znét presny sled
operaci.
e B&hem ddrzbdfskych praci uzaviete oblast kolem stroje.
e B&hem Gdrzbdfskych praci umistéte na stroj 3titek s ndpisem ,Probihd Gdrzba stroje”.

e Vzdy udrzujte vizudlni kontakt s operdtory, abyste zajistili rychlou a nezaménitelnou
komunikaci.

e Pfed provedenim zopakuijte a potvrdte pokyny od obsluhy.

o Nestartujte stroj, dokud se v bezpe&nostni oblasti nikdo nenachdzi.

e Po provedeni tdrzbaiskych praci vechny komponenty znovu namontuijte v souladu s
predpisy a otestujte jejich funkénost.

eV rdmci 4drzby je nutné pravideln& kontrolovat, zda stroj nebo ochrannd zafizeni
nejsou poskozené.

e Vedte registr operaci 4drzby.

Prekroceni Zivotnosti ochrannych zafizeni s bezpe¢nostni funkei

Ochrannd zafizeni maiji Zivotnost 20 let. Jsou-li ochrannd zafizeni pouzivéna po dobu pres-
ahvujici jejich Zivotnost, nelze jiz zarugit sprdvné provadéni bezpeénostnich funkci. Nedosta-
te¢n& udrzovand ochrannd zafizeni mohou zpUsobit vazné zranéni.

e Ochrannd zafizeni nechte vyménit kvalifikovanym persondlem od Felder Group pred
koncem jejich Zivotnosti.

Nespravna vyména nebo oprava ochrannych zafizeni s bezpeénostni funkci

Nespravnd vyména a oprava ochrannych zafizeni vede k chybovym funkcim. Mize dojit k
vaznému zranéni nebo usmrceni osob.

e Ochrannd zafizeni nechte vyménit nebo opravit pouze kvalifikovanym persondlem od
Felder Group.

Nespravné odstranéni poruch
Nespréavné odstrafovdni zdvad snizuje bezpenost provozu. Osoby mohou byt vazné zranéni
nebo usmrceni.
o PoZkejte, az se viechny pohyblivé &ésti zastavi.
e Stroj odpojte od viech zdroji energie a zajistéte proti op&tovnému spuiténi.

Pouziti nespravnych nebo vadnych néhradnich dilo
Néhradni dily, které nespliivji pozadavky vyrobce, mohou narusit funkce dileZité pro bezpeé-
nost a ohrozit bezpecénost provozu stroje. MoZe dojit k véZnému zranéni nebo usmrceni osob.
PouZivejte pouze povolené, schvdlené a vyrobcem schvdlené nahradni dily.
V pfipadé pochybnosti si vyzddeite schvdleni od prodejce nebo vyrobce.
PouZivejte pouze technicky dokonalé nahradni dily.

Instalaci, vyménu a zkoudeni néhradnich dilo dileZitych z hlediska bezpeénosti smi
provédét pouze autorizovany odborny persondl v souladu s pokyny vyrobce.

e Viz seznam néhradnich dili.
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Prohldseni o shodé H a m me r.

3 Prohléseni o shodé

Prohléaseni o shodé EU
Prohléseni o shodé EU podle smémice o strojnich zafizenich 2006/42/ES
Upozornéni k sériovému dislu:
Sériové &islo je vytidténo na Gvodni strédnce ndvodu k obsluze.

Timto prohlasujeme, Ze niZe popsany stroj svou koncepci, konstrukei a provedenim ve verzi, kterou jsme uvedli na trh, spliivje
zdkladni bezpeénostni a zdravotni pozadavky nésledujicich smérnic EU (viz tabulka).

Vyrobce FELDER KG
KR-Felder-Straf3e 1
6060 Hall in Tirol, AUSTRIA

Oznaéeni vyrobku Formdtovaci pila

Ndzev vyrobku Hammer

Typové oznaceni K 430

Byly pouzity nasledujici smérnice EU 2006/42/ES
2014/30/ES

Byly pouzity tyto harmonizované normy: EN ISO 19085-1:2021

EN ISO 19085-5:2024

Toto prohla3eni o shodé EU je platné pouze v pfipadg, Ze je na stroji umisténa znagka CE. Prestavba nebo zmény stroje, které s
ndmi nebyly odsouhlaseny, vedou k tomu, Ze toto prohléseni okamzité ztrati platnost. Osoba podepsand pod timto osvédéenim
ie zplnomocnéna k sestaveni technickych podklad.

Prof. h. c. Ing. Johann Georg Felder
CEO FELDER KG

& / KR-Felder-StraBe 1, 6060 Hall in Tirol, AUSTRIA
ﬁﬁ/f/ { Datum: 30.6.2026
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K 430 Technické ddaje

4  Technické idaje
4.1 Rozméry a hmotnost K 430

Obr. 1: Rozméry K430 - zékladni stroj

Zdakladni stroj

Udaqj Hodnota | Jednotka
Rozmér zdkladny Sa x Sb 2000 x 844 | mm
Celkova vyska Hmax 1332 | mm
Pracovni vy3ka Ha 874 | mm
Cisté hmotnost 490 *) | kg

*) s primérnou vybavou

Cl

Obr. 2: Rozméry K430 - sitky fezu
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Technické udaje H ammer.

Posuvny stol 3200

Udqj Hodnota | Jednotka
Délka posuvného stolu A 3200 | mm
Drdha pojezdu posuvného stolu A1 2855 | mm
Dréha pojezdu posuvného stolu A2 3016 | mm
Celkovd délka AT + B + A2 6690 | mm
Sitka posuvného stolu E 327 | mm
Délka stolu stroje B 819 | mm
Cista hmotnost *) 365 | kg

*) se samostatné zabalenym posuvnym stolem

Stil stroje a Sitka fezu

Udaj Hodnota | Jednotka
Sitka stolu stroje C 534 | mm
Déka prodlouzeni stolu T1 440 | mm
Celkova 3itka C1 1500 | mm
Sitka fezu max. D 820 | mm
Primérnd 3itka max. D1 1250 | mm
PFi¢ny doraz a stil vylozniku 1500
Udai Hodnota | Jednotka
Sitka fezu max. C2 925 /1716 *) | mm
Sitka fezu max. C3 1835 /2600 *) | mm
Sitka stolu vylozniku C4 1525 | mm

*) s moznosti teleskopického prodlouzeni

Rozméry baleni (véetné palety)
Sitka B = oteviend strana palety pro vysokozdvizné vidlicové voziky

H 19

L

Obr. 3: Informace o paleté

1 Obadl stroje

2 Obal posuvného stolu
Udaj Hodnota | Jednotka
Délka x 3itka (stroj) 1132 x 2247 | mm
Délka x gitka [posuvny stol) 230 x 3390 | mm
Celkova vyska V (stroj) 1090 | mm
Celkové vyska V (posuvny stil) 470 | mm
Cista hmotnost (stroj) 540 | kg
Hrubd hmotnost (posuvny stdl) 125 | kg

*) s prdmérmou vybavou
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K 430 Technické ddaje

4.2 Provozni a skladovaci podminky
Udaqj Hodnota | Jednotka
Provozni teplota / teplota prostiedi +10-+40 | °C
Skladovaci teplota -10-+50  °C
Vlhkost (ne smdéeni) 90 | %

4.3 Hnaci motor

Elektrické ddaje viz schéma zapojeni.
— Skute€né hodnoty instalovanych komponent naleznete na typovém stitku.

Vsechny informace v provoznim rezimu Sé = zatiZeni a preruovany rezim.

Relativni dopa sepnuti = 40 %.

4.4 Jednotka okruzni pily a néstroje

@ 46,35 + 0,1mm

& 30 mm

Obr. 4: Unaseé pilového kotouée okruzni pily

1 Vrténi s nunasecem

2 Vrfani s hiideli pily

Pouzivejte pouze pilové kotouce a drdzkovaci ndstroje,

jejichz maximadlni povolené otacky jsou vyssi nez otdeky hiidele pily.
které odpovidaji normé EN 847-1 v aktudlné platném znéni.

které jsou oznaceny MAN.

o které spliiuji pozadavky tohoto ndvodu k obsluze.

o které jsou dobfe nabrousené a v perfektnim stavu.
Pouzivejte pouze drazkovaci néstroje,

o které jsou vhodné pro ruéni ovladéni.
o které jsou vhodné pro dfevozpracujici provozy.

Upozornéni

ﬂ Doporuéujeme pouzivat vyhradné origindlni néstroje Felder Group

vyrobce.

Obrdbéni obrobki s uvedenou maximdlni vyskou fezu je mozné pouze za urditych podminek.
To je pfimo zdvislé na nésledujicich faktorech:
e Druh dreva (tvrdé nebo mékké drevo)
Vlhkost dfeva
Rychlost posuvu
Kotouée okruzni pily

Vykon motoru stroje
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Technické udaje

Jednotka okruzni pily

Hammer.

Udqj Hodnota | Jednotka
Primér pilové hfidele 30 | mm
PoZet otdeek 4500 | min’!
Rozsah oté&eni 0°-45°
Stil kotougové pily (délka x 3itka) 819 x534 | mm
Dorazové pravitko (délka x $itka) 900 x 90 | mm
Vyzka fezu, max. 90° *) 95 | mm
Vyska fezu, max. 45° *) 67 | mm
*) u proméru pilového listu 315 mm
Kotouée okruzni pily
Udaj Hodnota | Jednotka
Max. promér 250-315 | mm
Vrtdni, s unaseéem *) 30 | mm
*) Piruba kotou€ové pily je zajidténa proti pretoceni nad unasecem.
Predrezavaci pilové listy
Udaj Hodnota | Jednotka
Max. promér *) 120 | mm
Otvor 20 | mm
PoZet otdéek 8000 | min'!
Vyska fezu max. 5| mm
*) v kombinaci s hlavnim pilovym listem 315 mm
Drazkovaci frézy a drazkovaci pilky pro poutziti v kotouovych pilach
Udaj Hodnota | Jednotka
Max. promér 315  mm
Sitka max. 6 | mm
Udaqj Hodnota | Jednotka
Felder Group obj. &. 03.0.030
Promér 300 | mm
Reznd itka 5| mm
Udaj Hodnota | Jednotka
Felder Group obj. & 03.0.031
Promér 230 | mm
Reznd 3itka 4 | mm
4.5 Pfiprava pro napojeni odsavéni

Odsavani pilové provozni jednotky
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e Stroj md 2 samostatné saci pripojky.

e Obé saci pripojky (pracovni jednotka a ochranny kryt) odsaveijte spolegnym odsdvacim
potrubim (@ 140 mm). = Kapitola 7.4 ,Pfiprava pro napojeni odsdvdni” na strané 41

Udaj

Hodnota

Jednotka

Primér pripojky

120

mm




K 430

Technické ddaje

Odsavani ochranného krytu okruzni pily

4.6 Emise prachu

Udaqj Hodnota | Jednotka
Rychlost vzduchu min. 20 | m/s
Podtlak min. 1450 | Pa
Pritok min. (pfi 20 m/s) 814 | m3/h
Udaj Hodnota | Jednotka
Primér odsdvaci pFiruby 50 | mm
Rychlost vzduchu min. 20 | m/s
Podtlak min. 953 | Pa
Protok min. (pfi 20 m/s) 141 | m3/h

4.7

Emiseme hluku

Zakladni normy a metody méreni

Hodnoty emisi hluku

Podle informaci DGUV 209-044 jsou pracovni oblasti tohoto stroje povazovdny za prainé.
Hranice koncentrace polétavého prachu ve vzduchu ve vysi 2 mg/m? je bezpeéné dodrzena.
To v3ak plati pouze pfi dodrzeni podminek uvedenych v kapitole ,Odsavéni”.

Pokud maiji byt ovéfeny stanovené hodnoty emisi hluku, musi byt méfeni provedena stejnym
postupem a za stejnych provoznich a instalagnich podminek, jaké jsou uvedeny.
Mé&Feni bylo provedeno podle nésledujicich specifikaci:

Podminky mé&feni / dopliiujici informace EN ISO 19085-5:2017, pfiloha E
ISO 7960:1995, piiloha A

s normou I1SO 11202:2010 pro emisni akusticky tlak pfi tfidé presnosti 3

Pozndmka: Hladinu zvuku Lp(A) nebylo mozné méfit s tfidou presnosti 2, protoze nebylo
mozné snizit hluk pozadi.

a 1SO 3746:2010 pro akusticky vykon pfi tfidé presnosti 3

Pozndmka: Hladinu zvuku Lw(A) nebylo mozné méfit s tiidou pfesnosti 2, protoze nebylo
mozné snizit hluk pozadi.

Varovdni: Uvedené hodnoty emisi hluku jsou platné pouze pfi stejnych provoznich a instalaé-
nich podminkach.

Jiné provozni a instalaéni podminky, napf. B. odlidny pracovni postup moze vést k vy3sim
hodnotdm emisi hluku s rizikem podcenéni.

Varovani: Uvedené hodnoty zvukové emise nejsou expozi&nimi hodnotami.

Aékoli existuje vztah mezi Grovnémi emisi a expozici, nelze Grovné emisi pouZit ke spolehli-
vému uréeni, zda jsou & nejsou vyzadovana dalii preventivni opatfeni.

Faktory ovliviiujici skute&nou miru expozice jsou vlastni pracovni proces, charakteristika pra-
covniho prostoru a dal3i pfilehlé zdroje hluku na pracovisti.

Specifikace hodnot emisi hluku ve dvoumistném tvaru podle ISO 4871:1996
Tab. 1: Rozeviraci klin s ochrannym krytem okruzni pily

Chod napréazdno Provoz
Vazend hladina akustického tlaku A Lwa v 98 101
dB
Hladina akustického tlaku emisi A Loa v dB 80 86
na pracovisti A
Nejistota Kwa / Kpa v dB 4/4
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Prehled zafizeni H a mm e r.

5 Prehled zafizeni
5.1 Prehled

Obr. 5: Prehled stroje - pfedni strana

Posuvny stdl 6 Pfiény doraz na posuvném stole (volitelng)
Stol vylozniku 7 Stipaci klin

Rameno vylozniku 8  Pilovy kotoug

Pfi¢ny doraz na stolu vylozniku 9 Ochranny kryt okruzni pily

ProdlouZeni stolu u posuvného stolu (volitelng) 10 Paralelni pravitko

N WN —

Obr. 6: Piehled stroje - zadni strana

11 Prdmér hrdla odsavani 120 mm
12 Promér hrdla odsavani 50 mm
13 Hlavni spinag
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K 430 Prehled zafizeni

5.2 Piktogramy, znacky a popisky
Vsechny piktogramy, stitky, znacky a népisy, nachdzejici se na stroji, je treba udrzovat v
dobre gitelném stavu a jejich odstrafiovani je zakdzdno.

T o

e

\

Obr. 7: Prehled piktogrami

Nebezpeti v disledku trazu elekirickym proudem
Vystraznd ndlepka - poranéni ruky

Kryt ovlddaciho panelu

Vystraznd ndlepka - &idténi bez stlageného vzduchu
Vyména ndstrojl - promér pilového listu

Meéfitko - indikace nastaveni Ghlu okruzni pily
Piktogram - ovladaci prvky

S

Do ot hoam with comgmarsad o |

Pn oy s & Foe comprind |

e\ ]

NOOUONMNWN—

= Y o350 5315
(='0 iz r'\ \?/\'iﬁ An’n?ﬂ"‘ a10 [ ..m/®

Obr. 8: Prehled piktogramd jednotlivé

53 Typovy Stitek

Obr. 9: Uspoiaddni typového stitku
Typovy 3titek je pFipevnén na zadni strané stroje.
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Prehled zafizeni H a mm e r.

Informace na typovém stitku

KREISSAGEMASCHINE

Baujahr / year of constr. / annee de constr. :

V: 230 | PH: 1 Ay ReM: 5000

7 KW: 1,9 HZ: 60
RPM: 3420 |A: 122

ISOL-CLASS: F / IP54

KR-Felder-Stralle 1

6060 HALL in Tirol
Hammer. qs=»
Tel. +43 5223 58500
www.hammer-maschinen.at  Fax +43 5223 56130

Made for Hammer AUSTRIA - EUROPE

Obr. 10: Typovy stitek
Udaije vyrobce
Typové oznaceni
Sériové &islo
Elektrickd pfipojka
Rok vyroby

OONWN =

5.4 Prislusenstvi

Q Upozornéni

ﬂ Dal3i pfisludenstvi a odsdvaci jednotky naleznete v katalogu néfadi a

prisludenstvi / v online obchod&: www.felder-group.com.

Prodlouzeni stolu a doraz pokosu

Obr. 11: Prehled prislusenstvi

Montézni sada pro pokosové pravitko (€. polozky 503-136)
Pokosové pravitko 900 mm (€. polozky 503-169)

Pokosové pravitko 1300 mm (&. polozky 503-170)

Roz3iteni stolu pro posuvny stdl formatu (€. polozky 503-137)
ProdlouZeni stolu s op&rnou nohou (€. polozky 503-156)

N WN =

ProdlouzZeni stolu / rozsifeni stolu

e Prodlouzeni stolu s podpé&rnou nohou pro upnuti na viech strojich s vedenim kruhového
profilu.

e Rozifeni stolu pro posuvny stil formdtu s kulickovym vedenim.
Pfigny doraz na posuvném stole
e Montdzni sada pro pokosové pravitko.
o Pokosové pravitko 900 mm/1300 mm s 1 &elisti pfiéného posuvného dorazu.
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K 430 Prehled zafizeni

Ofezavaci pripravek a ofezavaci patka

Obr. 12: Ofezdvaci pripravek
1 Sdmovaci pfipravek (€. polozky 500-110)
2 Ofezdvaci patka (€. polozky 500-109)
o Pro bezpeéné zakladdani feziva u dlouhych fezd
e Vlozka stolu pro montéz na panel pro fezdni deva na posuvnych stolech formatu
Hammer.

Excentricky upinak a upinaci sada pro posuvny stol

Obr. 13: Excentricky upindk

1 Excentricky upindk (&. polozky 400-108)

2 Upinaci sada (€. polozky 01.0.036)
e Excentricky upindk pro bezpe&né upevnéni obrobkd k posuvnému stolu.
e Upinaci sada pro pfipevnéni excentrického upindku k posuvnému stolu.

5.5 Ovladaci a indikaéni prvky

5.5.1 Hlavni spinaé

Obr. 14: Hlavni spina¢
1 Hlavni spinag
[Hlavni spinac] je umistén na zadni nebo pravé strané stroje.
e Poloha ,O0” / ,OFF": sifové napéti VYP
e Poloha ,I” /,ON": sitové napéti ZAP
V pfipadé potieby Ize hlavni spina& uzamknout ve tfech polohdach visacimi zamky.
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Prehled zafizeni H a mm e r.

5.5.2 Ovladaé nouzového zastaveni

Obr. 15: Konstrukce - nouzové zastaveni
1 Ovlada¢ nouzového zastaveni
Stroj je vybaven akénimi &leny [nouzového zastaveni] a |ze je spustit pouze tehdy, jsoui tyto
odblokovany.
o Druhy ovladaé [nouzového zastaveni] je umistén na pravé strané stroje.
o Vedle hlavniho spinage je umistén druhy [ovladaé nouzového zastaveni].
Pomoci ovladace [nouzového zastaveni] se stroj v pripadé nouze okamzité zastavi.

Ovladag [nouzového zastaveni] znovu odblokujete otoenim.

5.5.3 Ovlddaci a indikaéni prvky

Obr. 16: Ovlédaci a indikaéni prvky

Runi kolo - Ghlové nastaveni okruzni pily

Ru&ni kole¢ko - vy3kové nastaveni pilové jednotky

Stavéci roub a upnuti - vykové nastaveni predfezdvaciho zafizeni
Zelené tlacitko start - kotoucovd pila ZAPNUTA

Cervené tlacitko stop - kotougové pila VYPNUTA

Zelené tlacitko Start - prediezavaci zafizeni ZAP

Cervené tlacitko Stop - pfedfezavaci zafizeni VYP

Kontrolka - napéjeni ZAP

ONOONWN—
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K 430 Prehled zarizeni
5.6 Ochrannd zafizeni

5.6.1 Bezpecnostni spinade a ochranné spinace motoru

Obr. 17: Vykopné viko uzavfeno
1 Vyklopné viko provozni jednotky okruzni pily
2 Bezpecnostni spinac¢

Stroj mé bezpeénostni spinaé jako vybavu. Kotou& okruzni pily bézi pouze tehdy, kdyz bez
pednostni spinag uvnitf rdmu stroje neni aktivovdn pojistkou (vyklopné viko uzavfeno).

o Dbejte na to, aby vyklopné viko sprévné zapadlo vpravo i vlevo.

Stroj je vybaven ochrannym zafizenim motoru, které stroj vypind pfi pretiZzeni.

5.6.2 Ochranny kryt okruzni pily

Obr. 18: Ochranné kryty

1 Ochranny kryt okruzni pily

2 Kryt predfezdvaciho zafizeni (volitelng)

3 PFipojka odsévani (& 50 mm)

Na ochranu pied porané&nim pfi prdci s pilou musi byt stroj vybaven ochrannym krytem
umisténym nad kotouc¢em okruzni pily.

Pfi pouziti listd pfediezdvacich pil je nutné pouzit dodateény kryt prediezévaciho zafizenti (€.
polozky 420-709).

o Ochranny kryt okruzni pily musi byt spravné nainstalovan a nastaven.

e K ochrannému krytu okruzni pily musi byt pfipojeno odsavani.

o Promér pfipojky odsdvaciho ndtrubku = 50 mm.
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Pfeprava, baleni, skladovani

Hammer.

6 Preprava, baleni, skladovani
6.1 Pfejimka dodavky
1. , lhned po obdrZeni stroje je tieba zkontrolovat, zda je doddvka Gplnd a zda nebyla pfi
prepravé poskozena.
2. , Pokud je viditelné poskozeni pii piepravé, nepfijimejte dodavku nebo ji pfijméte pouze
s vyhradami.
3. ), Zaznameneite rozsah poskozeni na pfepravnich dokladech / dodacim listé prepravce.
4. , Zahajte reklamaéni fizeni.
5. , Zavady, které nejsou okamzité rozpozndny, je tieba reklamovat ihned po zjisténi,
protoze ndroky na ndhradu skody lze uplatnit pouze v platnych reklamaénich Ihatéch.
6.2 Obadl
Pokud nebyla sjednéna dohoda o zpétném prevzeti obalu, rozffidte obalové materidly podle

Ochrana Zivotniho prostredi

6.3 Skladovani
podminky skladovani
6.4 Pfepravni pojistka
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druhu

a velikosti a zajistéte jejich dal3i vyuZiti nebo recyklaci.

Pfi prepravé do zamoii stroj dikladné zabalte a chrante jej proti korozi. PouzZijte vysouseci
prostfedek.

Obalové materidly jsou cenné suroviny a Ize je ve véiné pfipadl ddle vyuZit nebo (&elné
upravit a recyklovat.

ZIVOTNi PROSTREDI

Obaly zlikvidujte zpusobem Setrnym k zivotimu prostredi

~  Obalovy materidl zlikvidujte zpisobem Setrnym k Zivotnimu prostredi a
v souladu s platnymi mistnimi predpisy o likvidaci.

—  Povéfte recyklaéni spolecnost.

Obaly uchovéveijte az do sestaveni/instalace uzaviené a drzte se oznageni pokladéni a
skladovdni na vn&jsi strand.

Neskladuijte ve venkovnim prostoru.
Skladujte v suchém a bezprainém prostredi. V pfipadé potieby pouzijte vysousedlo.

Dodrzujte podminky skladovani. = Kapitola 4.2 ,Provozni a skladovaci podminky”
na strané 19

Chrafite pied slune¢nim zéfenim.

Zamezte mechanickym offestm.

Zabraiite velkému kolisdni teplot (tvorba kondenzétu).
Naolejujte viechny nezakryté &asti stroje (ochrana proti korozi).

V pfipadé del3iho skladovani (>3 mésice) pravidelné kontrolujte celkovy stav viech dild
a obalu. V piipadé potfeby oZivte nebo obnovte konzervaci.

Stroj je doddvan &asteEné smontovany na paleté.

Stroj je pfipevnén k paleté pomoci nékolika pfepravnich drzékd. Neodstrafiujte prepravni
drzdky, dokud neni stroj zvednut z palety.
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Pfeprava, baleni, skladovani

Odstraiite prepravni pojistku pilové provozni jednotky

6.5

6.6
6.6.1

Obr. 19: Odstrarite pfepravni drzdk
1 Prepravni Ghelniky
2 Prepravni poijistka pilové provozni jednotky
3 Zadni kryt
4 Zaijidfovaci $rouby
Pilové provozni jednotka je zajidténa proti nechténému posunuti pfi prepravé.
Pfed premist&nim pilové provozni jednotky odstrarite prepravni pojistku.
1. , Ofeviete viko na zadni strané stroje.
2. , Odstrafite zajisfovaci Srouby a prepravni pojistku.
» Nyni |ze pilovou provozni jednotku nastavit.

Upozornéni k prepravé a vyloZeni

Pfrepravni prostfedek

OZNAMENI
' Skody na majetku
Poskozeni a moznd totdlni ztrdta stroje.
® —  Stroj zvedejte pouze na oznagenych mistech.
- Nikdy nezvedeijte siroj za stil stroje nebo pridavné stolky.

- Nikdy nezvedeijte stroj za posuvny stdl nebo zdkladni kolejnici.
- Stroj prepravujte pouze vysokozdviznym nebo paletovym vozikem.

VylozZeni zvedacim vozikem

Obr. 20: Preprava - vylozeni zvedacim vozikem
Dfevény hranol 90 x 90 mm

Dfevény hranol 70 x 70 mm

Dfevény hranol 40 x 40 mm

Deska 1500 x 1200 x 20 mm

Prepravni Ghelniky

GONWN =
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6.6.2

30/104

Hammer.

/1\ VAROVANI
Prevrdceni stroje
Vézné zranéni v disledku vysoké hmotnosti stroje.

- Vénujte pozornost hmotnosti a t8Zisti stroje.
- Zaijistéte nékolik dalsich pomocnikd.

Persondl:
e Dal3i pomocnici
Material:
e  Masivni konstrukéni dievo (hranéné dfevo)
o Vicevrstvé lepené dievéné desky (Multiplex)
Pro vylozeni z palety pouzijte rampu, jak je zndzornéno na obrazku.

Pouzijte stabilni masivni konstrukéni dfevo (dfevény hranol) a vicevrstvy panel z lepeného
lamelového dfeva (multiplexni panel), ktery je odolny viéi tlaku a ohybu.

1., Ze stroje odstraiite viechny prepravni Ghelniky.

2. , Prisroubujte desku rampy k dievénym hranolom.

3. , Pfipevnéte rampu k paleté stroje a zajistéte i proti sklouznuti.
4. , Zasuiite vidlice zvedaciho voziku do otvoru v rdmu stroje.

5. ), Zvedacim vozikem sejméte stroj z palety.

Pfeprava vysokozdviznym vidlicovym vozikem

Obr. 21: Preprava vysokozdviznym vozikem

1 Vyfez v paleté
2 Neodstrafujte prepravni drzdk

/\ VAROVANI

Prevrdceni stroje

Véznd zranéni v disledku vysoké hmotnosti stroje.

- Davejte pozor na t€zisté stroje.

- Kvyklddce jsou potieba dva az ffi dal3i pomocnici v zdvislosti na
vybaveni.

- Umistéte zvedaci zafizeni (pdsy, fetézy a vidlice vysokozdvizného
voziku) co nejddle od t&zists.

Persondl:
e Ridi¢i vysokozdvizného voziku
1. ), Neodstrafivjte pfepravni drzdky, dokud neni stroj zvednut z palety.

2. ), Posuiite vidlice vysokozdvizného voziku tak, aby zapadly do vybrani v rdmu stroje
nebo na paletd.
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7 Ustaveni a instalace

7.1 Potfeba mista
Pro obsluhu a Gdrzbu montujte stroj ve vzddlenosti nejméné 500 mm rovnobézné se smérem
obrdbéni (rozmér X) od stény.
Musi byt k dispozici dostatecny prostor pro obrébéni obrobkd a pro Gdrzbu a servis jednotky
posuvného stolu (rozmér Y).
Pro obsluhu a Gdrzbu udrzujte kolem stroje volny prostor nejméné 2000 mm.
Instalace stroje by méla zajistit dostategny prostor pro obsluhu s ohledem na prostor potfebny
pro pohyb obrobkd (podavani, obrdbéni, odebirdni ze stohu).
Stroj pouzivejte pouze v suchych a mrazuvzdornych mistnostech, nikoli venku.
S
-/
N
\‘
#
#
#
#
/)
g
#
Obr. 22: Pozadavek na misto K430
W  Délka posuvného stolu
X Vzddlenost ke zdi
Y  Délka posuvného stolu + 500 mm
Z  Volny prostor k obsluze
7.2 Montéz a zarovnani (nivelace) stroje

Obr. 23: Zarovndni stroje / upevnéni k podlaze
1 Pfepravni Ghelniky

2 Stavéci $rouby

3 Vodovéha

4 Pojistnd matice
Néradi:
e Vodovdha
o Ockovy a otevieny kli¢ 17 mm

K zajisténi presné funkce a klidného chodu stroje je tieba jej na misté montéze zarovnat
pomoci vodovahy.

1. ) Pokud je povrch nerovny, zarovneijte stroj pomoci stavécich droubd.

1. ), Povolte pojistnou matici.
2. , Otodte stavécim Sroubem.
3., Utdhnéte pojistnou matici.
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2. , V piipadé potieby pfisroubuijte stroj k podlaze pomoci prepravnich Ghelnikd.

3. ) Veskeré nezakryté &ésti stroje zbavte antikoroznich prostfedkd.
7.3 Instalovat
7.3.1 Montéz posuvného stolu
/A\ VAROVANI

Posuvny stil s vysokou vlastni hmotnosti

Pohmozdéniny zpisobené padajicimi predméty.

- Pro bezproblémovou montaz posuvného stolu jsou v zavislosti na délce
stolu potreba dalsi dva az ffi pomocni pracovnici.

Posuvny stil se z prepravnich divodi doddvéd v samostatném baleni.
Persondl:

e 3 dalsi pomocnici
Néradi:

o  kli€ na 3rouby s vnitfnim Sestihranem 10 mm

1) Zvedani posuvného stolu na stroj
1. , Nasuiite pfedmontovany posuvny stdl s vridnim v zdkladni kolejnici na upi-

naci desticky.
2. , Posuiite posuvny stl se zékladni kolejnici dopfedu, dokud nedosahnete
koneé&né polohy (dorazovy 3roub).

®» Posuvny stil se diky upinacim desti¢kém automaticky sprévné umisti.

Obr. 24: Montéz posuvného stolu

1 Posuvny stil se zdkladni kolejnici
2 Vrténi v zakladni kolejnici

3 Upinaci desky

2. oo - . . o .
=—>  Prisroubovani posuvného stolu na pravé strané stroje

1. , Demontujte pfepravni pojistku posuvného stolu. = Kapitola 7.3.2 ,, Demontdz
prepravni pojistky posuvného stolu” na strané 35

2. , Uvolnéte pojistku posuvného stolu a posurite ho doleva. =~ Kapitola 8.1
LAretace posuvného stolu” na strané 44

3. , Odstrafite zaslepky otvor ze zdkladni kolejnice.

4. , Vlozte kli¢ s vnitinim 3estihranem do zdkladni kolejnice a zasufite ho do
upinaciho $roubu.

5. ), Zdkladni kolejnici pfitlacte k dorazovému roubu.

6. , Oba upinaci $rouby lehce utahnéte.
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Obr. 25: Pravd strana stroje

1 Dorazovy 3roub

2 Upinaci srouby

3 Zéslepka otvoru

4 Pritlageni zdkladni kolejnice k dorazovému 3roubu

3- > Pigroubovéni posuvného stolu na levé strané stroje
1. , Posufite posuvny stil doprava.
2. , Odstrafite zdslepky otvord ze zékladni kolejnice.

3. ) Vlozte kli¢ s vnitinim Sestihranem do zdkladni kolejnice a zasufte ho do
upinaciho $roubu.

4. , Zd&kladni kolejnici pfitlagte k dorazovému Sroubu.

5. , Oba upinaci srouby lehce utdhnéte.

Obr. 26: levd strana stroje

1 Dorazovy $roub

2 Upinaci 3rouby

3 Zdslepka otvoru

4 Pritlageni zakladni kolejnice k dorazovému Sroubu
4> Kontrola vzdélenosti od stolu stroje

1. , Zméfte vzddlenost X mezi okrajem posuvného stolu a stolem stroje na levé a
pravé strané.

®» Vzddlenost od stolu stroje X1 = X2 = max. 12 mm

2. , V piipadé potieby upravte vzddlenost pomoci levého nebo pravého dorazo-
vého 3roubu.

Povolte pojistnou matici — otocte dorazovy 3roub — utdhnéte pojistnou matici.

®» Posuvny stil se posunuje paraleln& se stolem stroje.
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Obr. 27: Nastaveni polohy posuvného stolu
1 Dorazovy $roub

la Dorazovy $roub na levé strané stroje
1b  Dorazovy 3roub na pravé strané stroje
2 Pojistnd matice

X Vzddlenost od stolu stroje

X1 Vzddlenost od pravé strany stroje

X2 Vzddlenost od levé strany stroje

5. ) Vsechny ¢&tyfi upinaci $rouby pevné utdhnéte.
6. ), Vsechna &yfi vrtdni v zdkladni kolejnici uzaviete zaslepkami otvord.

Instalace montazni sady pro pokosové pravitko na posuvny stil (Volitelnd moznost)

Obr. 28: Montdz pokosového pravitka na posuvny stil
Upinaci dil

Polohovaci vrtani

ZA4vitové koliky

0° dorazovy kotoué

Upinaci 3roub

Dorazové pravitko

Méfitko (poloha 0°)

NOOUONMNWON =

Q Nastaveni Ghlu Fezu 0° (sefizeni)
Opravte polohu 0° na 0° dorazovém kotouci. = Kapitola 11.7 ,Uprava

Uhlu 0° pokosového pravitka na posuvném stole” na strané 97

Naradi:
o kli¢ na Srouby s vnitfnim 3estihranem 3 mm
o kli¢ na Srouby s vnitfnim 3estihranem 5 mm
1. ) Upinaci dil pokosového pravitka umistéte do drazky posuvného stolu.
» Oba zdvitové koliky se nachdzeji pfimo nad polohovacimi vrianimi.
2. , Upnéte upinaci dil pomoci zavitovych koliki do polohovacich vrtani.

3., Namontujte pokosové pravitko s dorazovym hfidelem a upinaci pdkou na posuvny stol.
~ Kapitola 8.2 ,Piiéné pravitko na posuvném stole (Volitelng moznost]” na strané 44

4. , Nastavte pokosové pravitko na Ghel fezu 0°.
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5. ) Tuzkou si v prohlubni na posuvném stole oznacte Ghel fezu 0°.

6. , Umistéte pfedmontovany O dorazovy kotou¢ do predni drazky posuvného stolu.
®» 0° dorazovy kotou¢ dosedd na dorazové pravitko.

7. ) Utdhnéte aretaéni Sroub.

8. |, Méitko prilepte do prohlubné v posuvném stole.

1. , Otoéte pokosové pravitko na stranu.
2. , Prilepte méfitko s polohou 0° na zna¢ku v prohlubni.
3. , Ototte pokosové pravitko zpét, dokud se nedotkne 0° dorazového kotouée.

= Hrana dorazu je presné nad znagkou 0° na méfitku.

7.3.2 Demontaz prepravni pojistky posuvného stolu

Obr. 29: Prepravni pojistka posuvného stolu
1 Pfepravni pojistka

» Na obou strandch odstrafite prepravni pojistku mezi zakladovou kolejnici a posuvnym
stolem.

7.3.3 Rukojef posuvného stolu

Obr. 30: Rukojef na posuvném stole

1 Rukojef
2 Upinaci prvek
3 Drdzka posuvného stolu

1. ) Zasuite rukojef s upinacim prvkem do drézky posuvného stolu.
2. ), Upnéte na pozadované misto.
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734

7.3.5

Hammer.

Montéz kluzné trubice do ramena vylozniku

o

Obr. 31: Montdz kluzné trubice do ramena vylozniku
1 Sroub

2 Pojistné matice

3 Kluznd trubice

4 Rameno vylozniku

Naradi:

o Ockovy a otevieny kli¢ 10 mm
Sroub slouzi jako pojistka.
Po nasazeni roubu nemdzZe kluznd trubice vyklouznout z ramena vyloZniku.
1., Odsroubujte 3roub a pojistné matice z kluzné trubice.

2. , Zatlatte pfedem smontovanou posuvnou trubku do ramene vylozniku, dokud nebude
vy&nivat na druhé strané.

3. , Sroub a pojistné matice znovu namontujte na kluznou trubici.

4. , Zavéste stil vylozniku na posuvny stil, nasadte ho na opérny hfidel a zaijistéte Srouby s
ryhovanou hlavou.

Viz kapitola ,Nastaveni a osazeni”

Montaz dorazového hridele

Montéz dorazového hfidele na stdl stroje
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Obr. 32: Montdz dorazového hfidele
Dorazovy hfidel

Podlozky

Pojistné matice a podlozky

Sefizovaci $roub a pojistnd matice
Bezpeénostni Sestihranné matice

Hridel dorazového hfidele na Groveri stolu

Néradi:

o Posuvné méfitko

<OMNWOWN-=—

o  Uhel zastaveni
Zadni bezpe&nostni Sestihranné matice jsou pfednastavené a nesmi se nastavovat.

Tyto matice uréuji Ghel mezi paralelnim dorazem a kotougem okruzni pily (volny fez).
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Ustaveni a instalace

Odstrafite pojistné matice a podlozky ze zdvitovych kolikd.
Umistéte dorazovy hfidel s podlozkami na stil stroje.

Dorazovou hfidel s podlozkami a pojistnymi maticemi zezadu volné prisroubuijte ke
stolu stroje.

Presné nastavte vzddlenost k Grovni stolu.

= Zkontrolujte Y1 = 12,0 mm pomoci mérky a Ghlu dorazu.

Kontrola vzdalenosti mezi dorazovou hfideli a stolem stroje

<uhwNn-—= QO

br. 33: Dorazové hfidel - ovldddani

Paralelni pravitko

Dorazovy hfidel

Sefizovaci droub

Pojistnd matice (dorazova hridel)

Pojistnd matice (sefizovaci $roub)

Hridel dorazového hiidele na Groven stolu

Naradi:

Posuvné méfitko

Uhel zastaveni

kli¢ na Srouby s vnitinim Sestihranem 4 mm
Ockovy a ofevieny kli¢ 13 mm

Ockovy a ofevieny kli¢ 24 mm

Nasufte paralelni doraz na hfidel dorazu zezadu.
Nastavte pfedni vzddlenost hfidele ke stolu:

1., Posuiite paralelni doraz dopfedu.

2. , Pomoci sefizovaciho $roubu piesné nastavte vzddlenost k Grovni stolu.
» Y1l =12,0 mm.

3. ) Mirné utéhnéte predni pojistnou matici.

Nastavte zadni vzddlenost hfidele ke stolu:

1. ), Posuiite paralelni doraz dozadu.
2. , Pomoci sefizovaciho 3roubu presné nastavte vzddlenost k Grovni stolu.
» Y2=12,0mm.

3. ), lehce utdhnéte zadni pojistnou matici.

Zkontrolujte nastaveni v nékolika polohdch a v pfipadé potfeby znovu upravte.
» Vzddlenost k Grovni stolu YT = Y2 = 12,0 mm.

Utdhnéte obé pojistné matice.
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7.3.6
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Montaz fezaciho nastavce

Obr. 34: Montdz fezaciho ndstavce
Z4vitovy kolik dorazové hfidele
Distanéni podlozka

Podlozka a pojistnd matice

Dorazové pravitko

Upinaci $roub M10x20

Pruzné podlozka a podlozka

Stavéci $roub / pojistnd matice (sklon)

Néradi:

kli¢ na Srouby s vnitinim Sestihranem 6 mm

NO O NWN —

Ockovy a ofevieny kli¢ 10 mm
Ockovy a ofevieny kli¢ 17 mm

Ockovy a ofevieny kli¢ 24 mm

Rezaci néstavec je pfipevnén k zadni &sti stroje.

1., Odstrafite pojistnou matici a podlozku ze $roubu dorazového hridele.
2. , Umistéte podlozku na stavéci Sroub (dorazovy hridel).

3. ) Umistéte fezaci ndstavec na zdvitovy kolik (dorazovy hfidel) a na stil stroje.

4. , Rezaci nastavec volné upevnéte ke stolu stroje pomoci upinacich droubd M10x20,
pruznych podlozek a podlozek (4x).

5., Rezaci ndstavec s distanéni podlozkou, podlozkou a pojistnou matici volné upevnéte
na zdvitovy kolik dorazového hidele.

6. , Nastaveni svislé polohy a sklonu fezaciho néstavce:

Nastaveni svislé polohy
1. , Umistéte dorazové pravitko na stil stroje.
2. , Posuiite fezaci ndstavec az k dorazovému pravitku.

®» Horni hrana fezaciho ndstavce je ve stejné roviné jako stil stroje.

Nastaveni sklonu

1. ) Umistéte dorazové pravitko na stil stroje.

2. , Pomoci stavécich $roubl pfesné nastavte sklon fezaciho ndstavce.
®» Plocha fezaciho ndstavce leZi ve stejné roviné jako stdl stroje.

7. ), Utdhnéte upinaci $rouby.
8. ) Pevné utdhnéte pojistnou matici na zdvitovém koliku.

9. , Zkontrolujte svislou polohu a sklon fezaciho ndstavce pomoci dorazového pravitka a v
piipadé potieby postup nastaveni opakuijte.



K 430
7.3.6.1

7.3.7

Ustaveni a instalace

Montéz stupnicové kolejnice

X

S S N o
Obr. 35: Montdz stupnicové kolejnice
1 Srouby s vnitfnim Zestihranem M6x16 (3x)

2 Stupnicovd kolejnice

3 Stil stroje

X Vzddlenost stupnicové kolejnice od okraje stolu

Naradi:
o klig na 3rouby s vnitfnim 3estihranem 5 mm
e Posuvné méfitko

1., Umistéte listu stupnice na stdl stroje.

Vénuijte pozornost montézni poloze: Stupnice musi byt instalovéna ve vzestupném
poradi zleva doprava.

2. , Volné za3roubujte inbusové Srouby M6x14 do stolu stroje.
3. ) Pfesné nastavie vzddlenost od okraje stolu: rozmér X = 4,0 mm.

4. , Pevné utdhnéte Srouby s vnitfnim Sestihranem.

Montéz a nastaveni prodlouZeni stolu na stil stroje

Obr. 36: Montdz prodlouzeni stolu
Upinaci 3roub M10x20

Pruznd podlozka a podlozka

Stavéci Sroub / pojisind matice (sklon)
Dorazové pravitko

Kontrola vysky a rovnomérnosti

Ndéradi:

kli¢ na Srouby s vnitinim Sestihranem 6 mm

NN —

Otkovy a ofevieny kli¢ 10 mm
Otkovy a ofevieny kli¢ 17 mm

Otkovy a ofevieny kli¢ 24 mm

ProdlouzZeni stolu se pfipeviiuje k Gzké strané stolu stroje.
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7.3.8

Hammer.

1. ) Pokud bylo prodlouzeni stolu z dopravnich dovodd demontovéno:
1. ), Umistéte prodlouZeni stolu podle obrdzku na stil stroje.
2. ), Prodlouzeni stolu volné pFipevnéte ke stolu stroje pomoci upinacich droubl

2.,

3.

4. ,

M10x20, pruznych podlozek a podlozek (2x).
Nastaveni svislé polohy a sklonu prodlouzeni stolu:

Nastaveni svislé polohy

1., Povolte upinaci Srouby.

2. ), Umistéte dorazové pravitko na stil stroje.

3. ) Posuiite prodlouZeni stolu nahoru az k dorazovému pravitku.
® Horni hrana prodlouzeni stolu musi byt v Grovni stolu stroje.

4. , Upinaci $rouby lehce utdhnéte.

Nastaveni sklonu

1., Povolte upinaci Srouby.

2. ), Umistéte dorazové pravitko na stil stroje.

3. ) Pfesné nastavte sklon prodlouZeni stolu pomoci stavécich $roubd.

®» Plocha prodlouZeni stolu musi byt v Grovni stolu stroje.

4. , Upinaci Srouby lehce utdhnéte.
Zkontrolujte svislou polohu a sklon prodlouzeni stolu pomoci dorazového pravitka a v
piipadé potieby postup nastaveni opakuijte.
Utdhnéte upinaci Srouby.

Nastavte systémové ruéni kolo a ukazatel displeje

P—

Obr. 37: Nastaveni ukazatele displeje
1 Ruéni kolo

2 Ukazatel (Ghel fezu)

3 KIli¢ s vnitinim 3estihranem

4 Upinaci $roub

Po pfepravé presné nastavte ukazatel displeji
Néradi:
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kli¢ na Srouby s vnitinim Sestihranem 2,5 mm
Uhlomér

B&hem piepravy mize dojit ke zméné nastaveni hodin.

Pro presné nastaveni (kalibraci) je nuté ofotit ukazatel displeje v ruénim kolu.

PFipravte stroj na vyménu ndstroje.

Namontuijte kotoué& okruzni pily.

Uvedte stroj do provozniho stavu.

Ototte okruzni pilu do polohy 90° (Ghel fezu 0°).

= Kontrola digitdInim sklonomérem nebo digitélnim dhlomérem.
Povolte upinaci Sroub.

Otééejte ukazatelem displeje v ruénim kole, dokud neni Ghel fezu 0°.

Peclivé upevnéte upinaci Sroub.
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74 Pfiprava pro napojeni odsavani
Pozadavky na odsdvaci systém
Kazdy stroj musi byt pFi pouziti s odsdvacim zafizenim odsdvén v souladu
sEN 12779:2015 nebo EN 16770:2018.
e Saci vykon musi byt dostate&né velky, aby zajistil pozadovany podtlak a rychlost
vzduchu v mist& pfipojeni (viz technickd data nebo usporadani).
e Pfed prvnim spudténim a po vyznamnych zméndch (na stroji a/nebo odsdvacim
systému) zkontrolujte vykon odsavani.

e Pfed prvnim pouzitim odsavace kontrolujte zjevné vady a také denné a mésiené G&in-
nost.

eV zdvislosti na vybaveni Ize saci zafizeni pfipojit ke stroji tak, Ze automaticky bézi se
strojem (bezpotencidlovy kontaki).

o U stroji bez ovladéni odsdvaciho systému zapnéte odsévaci systém pred zahdjenim
préce.

e Odsavaci hadice musi byt vodivé a uzemnéné proti elektrostatickému vyboiji.

e Pouzivejte pouze nehoflavé saci hadice.

e K ¢isténi usazeného prachu pouzivejte pouze bezprainé metody odsévani.

PFipojeni k odsdavacimu systému

Obr. 38: Saci pfipojka
1 Ochranny kryt okruzni pily @ 50 mm
2 Jednotka okruzni pily @ 120 mm

UPOZORNENI
Elektrostaticky naboj

Nebezpeéi pozaru a Grazu elekirickym proudem v disledku neuzemnénych

nebo nekvalitnich sacich hadic.

—  PouzZivejte pouze odsavaci hadice schvdlené vyrobcem.

—  P¥i pfipojovdni stroji vzdy zaijistéte trvalé elekirostatické uzemnéni.

—  Saci hadice musi byt nehoflavé a elekiricky vodivé. Doporugujeme
proto pouzivat pouze Felder Group odsévacich hadic.

1. , Pripevnéte odsdvaci hadici k odsavacimu nétrubku horniho krytu okruzni pily nebo k
ochrannému krytu okruzni pily pomoci hadicové svorky.

2. , Odsavaci hadici pfipevnéte k odsavacimu nétrubku provozni jednotky okruzni pily
pomoci rychlospojky nebo hadicové svorky.

3. , Obg pfipojeni odsdvani (pracovni jednotka a ochranny kryt) odsdveijte spoleénym
odsdvacim potrubim. = Kapitola 4.5 ,,Pfiprava pro napojeni odsdvdni” na strané 20
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7.5
7.5.1

7.5.2
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PFipojeni elekifiny

Hammer.

Bezpecnostni pokyny - pripojte elelektrickou instalaci

OZNAMENI
' Elektricky proud
Vécné skody v disledku nespravného napdijeni.
® —  Elektrické pFipojeni stroje musi provést opravnény elektrikar v den insta-

lace.

~  Pfed pfipojenim stroje k napdjeni porovneijte data uvedend na typovém
stitku s daty elektrické sité. Stroj pFipojte pouze v piipadé, Ze se Gdaje
shodui.

—  Skiffiovy rozvadég na stroji nesmi byt otevieny nebo s nim manipulo-
véno bez vyslovného povoleni Servisni stfedisko Felder Group. V pfi-
padé nedodrZeni tohoto zdkazu zanikaji vedkeré naroky vyplyvajici ze
zéruky.

Pozadavky na elektrické piipojky:

e Stroj musi byt uzemnén ochrannym vodigem.

o Dodrzuijte technické ddaje elekirického systému stroje.

e Mistni spinaci skfifi musi byt vybavena jisticem (DIN VDE 0641).
Pro kazdou proudovou fézi musi existovat samostatny spinaci kontakt.

e Stroj smi byt pfipojovan pouze k sitim TN (s uzemnénym nulovym vodicem).

e Pripustné kolisani napéti, jidténi a pFipojovaci kabel viz schéma zapojeni.

e Napdjeci zdroj musi byt chrdnén proti poskozeni (napf. pancéfova trubice).

e Pripojovaci kabel poloZte tak, aby nedochdzelo k zauzlovani nebo odéru a nehrozilo
nebezpedi zakopnuti.

e Napdijeci kabel je tfeba pravidelné kontrolovat, zda nejevi zndmky poskozeni nebo
stérnuti. Stroj se nesmi pouzivat, pokud stav sifového kabelu neni dokonaly.

e Sifovd zdstreka mize byt zapojena az poté, co byl stroj nainstalovan na misté pouziti.
Pripojeni k zdsuvce CEE (napf. nésténnd zdsuvka).

PFipojeni zastréky pfistroje
Pfipojte pfivodni kabel

Obr. 39: Elektrickd pripojka
1 Pfivodni kabel
2 CEE zéstreka, fazovy invertor (volitelng)

/\ NEBEZPECi
Vysoké elektrické napéti v pFipojovacim kabelu
Vézné zranéni nebo smrt pfi kontaktu s kabely pod napétim.

—  Zmény na pripojovacim kabelu smi provadét pouze kvalifikovany elek-
trikaf.

Persondl:
e Kvalifikovany elektrikaf

Napdijeci kabel stroje je dodévdn s otevienym koncem kabelu, tzn. bez zéstreky. Napdijeci
zdroj musi mit vhodny konektor (pro CEE tfifdzové motory).

1. , Stroj vybavte pfedepsanym pro danou zemi specifickym napdjecim kabelem a
zéstrékou vhodnou pro napdijeci zdroj.
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Chrante stroj pred drazem elektrickym proudem pomoci ochranného zafizeni (pro-
udovy chrani& a/nebo nadproudové ochranné zafizeni).

Zkontrolujte odpor poruchové smy&ky a vhodnost nadproudového ochranného zafizeni
na misté montdze stroje.

Zkontrolujte smér otaéeni hfidele kotoucové pily

Obr. 40: Smér otdceni motoru

OO hNWN —

Zelené tlagitko Start - motor kotougové pily ZAP
Smér otaceni hiidele kotoucové pily

Cervené tlagitko Stop - motor kotougové pily VYP
Zelené tlagitko Start - predfezdvaci zafizeni ZAP
Smér otdéeni hiidele prediezu

Cervené tlagitko Stop - predfezavaci zafizeni VYP

Persondl:

Kvalifikovany elektrikaf
Pripojte zastreku pfistroje k napdjecimu zdroji.
Odijistéte a zapnéte [hlavni spina¢] (poloha ,I” /' ,ON"), pokud je sou&dsti vybavy.

Namontujte kotoug okruzni pily. = Kapitola 8.9.1 ,Vyména kotouée okruzni pily”
na strané 56

V zdvislosti na vybavé stroje: Namontuite list prediezdvaci pily. = Kapitola 8.10.1
JInstalace listv pfedfezdvaci pily” na strané 59

Uved?te stroj do provozniho stavu. = Kapitola 8.8.3 ,Uvedeni do provozniho stavu”
na strané 55

Zapnéte stroj, nechte jej kratce bézet a znovu jej vypnéte.

Pfi dob&hu motoru zkontrolujte smér otd&eni hfidele kotoucové pily.

OK | Smér otdeeni hiidele kotouové pily proti sméru obrdbéni obrobkg.

NOK Smér otdéeni hiidele kotougové pily je stejny jako smér obrabéni obrobkd.

, Vyméiite dvé faze na pfivodnim kabelu stroje.

Na vystupu motoru zkontrolujte smér otaceni hfidele predfezu.
oK Smér otdceni hfidele predfezu je opagny nez smér oté&eni hiidele kotou-
ové pily.
NOK Smér otdéeni hiidele predfezu je stejny jako smér oté&eni hfidele kotougové

pily.
Chyba v elektrickém pfipojeni.
y Kontakiujte Servisni sifedisko Felder Group.
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8 Nastaveni a vybavovani

8.1

8.2

Aretace posuvného stolu

Obr. 41: Aretace posuvného stolu

1 Arefaéni pozice
2  Péka

Posuvny stdl [ze zaaretovat pakou ve dvou polohdch.
1. ), Posuiite posuvny stil do poZadované aretaéni polohy (3ipky).

2. ), P&kku preklopte dozadu. Pfipadné zlehka pohnéte posuvnym stolem ze strany na
stranu tak, aby aretaéni éep zapadnul.

3. , Pro odblokovani pieklopte packu dopredu.

P¥i¢né pravitko na posuvném stole (Volitelné moznost)

)

QA A~
Obr. 42: Montdz pfiéného dorazu na posuvném stole
0° dorazovy kotoug
Upinaci dil
Upinac
Srouby s ryhovanou hlavou
Dorazovy 3roub (dorazové pravitko)
Upinaci pdka s podlozkou

NO O AN —

OZNAMENI
Kolize mezi priénym pravitkem a pilovym kotouéem okruzni pily
Vécné skody v pFipadé nespravného nastaveni.

~  Dorazové pravitko nesmi presahovat pres okraj posuvného stolu.

Montaz pricného dorazu na posuvném stole

44 /104

Stroj mize byt voliteln& vybaven pfi¢nym dorazem na posuvném stole.

Na posuvny stdl namontujte montézni sadu pro pFigny doraz (viz samostatny névod k mon-
t4zi). = Kapitola 7.3.1 ,Montdz posuvného stolu” na strané 32

1. , Sklopte dorazovy kotoug 0° a nasadte na ngj pficny doraz.
2. , Pokosové pravitko lehce upevnéte pomoci upinaée na upinacim dilu.
3. ) Zasroubujte upinaci pdku s podlozkou do upinaciho dilu.
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4. , Kalibrujte mé&Fitko pfiného dorazu posunutim profilu dorazu dopfedu do polohy 0°.

1., Uvolnéte Sroub s ryhovanou hlavou.
2. ), Posuiite dorazové pravitko dopfedu az k dorazovému $roubu (v drézce).
3., Utdhnéte 3rouby s ryhovanou hlavou.

5. , Utdhnéte pridrzovaci hiidel a upinaci pdku.

Obr. 43: Natoéeni pokosoého pravitka
Upinac

Upinaci pdka

Pokosové pravitko

0° dorazovy kotoué
Méfitko

N WON—

OZNAMENI
Kolize mezi pfiénym pravitkem a pilovym kotouéem okruzni pily
Vécné kody v pripadé nesprévného nastaveni.

Natoéte pokosové pravitko do libovolné polohy

Dorazové pravitko nesmi pfesahovat pres okraj posuvného stolu.

1. , Povolte pfidrzovaci hfidel a upinaci paku.

2. , Na méfitku nastavte pozadovany hel fezu (-45° az +45°).
V piipadé potieby sklopte dorazovy kotou¢ 0° dold, abyste pres n&j mohli ofogit pricny
doraz.
3. , Kompenzace délky stupnice pfi naklonéni dorazu smérem k +45°:
1., Uvolnéte 3roub s ryhovanou hlavou.
2. , Posuiite (zasufite) dorazovy profil.

3. ) Znowvu utdhnéte ryhované srouby.
4. , Nastavte pokosové pravitko na Ghel fezu 0°.

1. , Vyklopte nahoru 0° dorazovy kotoug (do svislé polohy).

2. , Otoéte pokosové pravitko zpét, dokud se nedotkne 0° dorazového kotouce.
3. ) Uvolnéte sroub s ryhovanou hlavou.

4. , Posuiite dorazové pravitko dopiedu az k dorazovému 3roubu (v drézce).

5. ) Znovu utdhnéte ryhované Srouby.
5. , Utdhnéte pridrzovaci hiidel a upinaci pdku.

Q Nastaveni 0hlu fezu 0° (sefizeni)
ﬂ Opravte polohu 0° na 0° dorazovém kotougi. = Kapitola 11.7 ,Uprava

Uhlu 0° pokosového pravitka na posuvném stole” na strané 97
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8.3 Montéz/demontaz stolu vylozniku

Montaz stolu vylozniku:

Demontaz stolu vylozniku:
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Obr. 44: Montdz stolu vylozniku
Drézka

Svorkovnici

Stil vylozniku

Podpérny hiidel

Srouby s ryhovanou hlavou

GONWN =

1. ) Zaaretujte posuvny stil.

2. , Uvolnéte 3roub s ryhovanou hlavou.

3. , Stil vylozniku s upinaci lidtou navléknéte do drazky na posuvném stole.

4. , Posuiite ho tak daleko, dokud stavéci 3roub nezapadne do drazky posuvného stolu.

Pro dosazeni maximélini drahy pojezdu posuvného stolu nastavte stil vylozniku do
polohy podle obrézku.

|
« >

X

| —
e —

[

Obr. 45: Detail - Montdzni poloha stolu vylozniku

1 Sefizovaci $roub
X Vzddlenost od okraje posuvného stolu cca 290 mm

5. , Nasadte stil vylozniku na podpérny hfidel.
6. ), Utdhnéte $rouby s ryhovanou hlavou.

1. , Zaaretujte posuvny stol.

2. , Demontujte pfiény doraz na vyloZniku. = Kapitola 8.4 ,Pokosové pravitko na vylozniku
1100 na strané 47

3. ) Uvolnéte sroub s ryhovanou hlavou.

4. , Odpoijte stol vylozniku od nosné hridele.

5. , Vytéhnéte vyloznik do strany z drazky posuvného stolu.
®» Pfi vytahovdni stolu vyloZniku jej nenaklanéjte.
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8.4 Pokosové pravitko na vylozniku 1100

Obr. 46: Montéz pokosového pravitka

N WN —

Pokosové pravitko

Upinaci desticka

Upinaci paka

Srouby s ryhovanou hlavou
Stol vylozniku

Pokosové pravitko |ze namontovat na stranu pfitlaku nebo stranu tupého fezu stolu vylozniku.

1.

Navléknéte upinaci desku do nosné listy stolu vylozniku.

Povolte Srouby s ryhovanou hlavou a umistéte pokosové pravitko do pozadované
polohy na vylozniku.

Upnéte pokosové pravitko na vylozniku pomoci upinacich pék.

Utdhnéte 3rouby s ryhovanou hlavou.

Demontdz v opa&ném poradi.

Namontujte pokosové pravitko na vyloznik na stranu pritlaku.

Obr. 47: Montdz pokosového pravitka na sfr&;?pfiilaku

Upinaci paka
Srouby s ryhovanou hlavou

Drazka
Upinaci desticka

1
2
3 Soustruznické &elisti
4
5

Uvolnéte upinaci pdku a odstrafite pokosové pravitko.

Uvolnéte 3roub s ryhovanou hlavou.

Vyjméte obé otogné Eelisti z drazky dorazového profilu.

Obé otoené &elisti navléknéte zpét do drazky na opaéné strané.
Posurite upinaci desku v kolejnici vylozniku.

Umistéte pokosové pravitko na vyloznik na strané pritlaku.

Upnéte pokosové pravitko na vylozniku pomoci upinacich pék.
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Natoéte pokosové pravitko do libovolné polohy

OZNAMENI
Kolize mezi priénym pravitkem a pilovym kotouéem okruzni pily
Vé&cné 3kody v pfipadé nespravného nastaveni.

® ~  Dorazové pravitko nesmi piesahovat pres okraj posuvného stolu.

Obr. 48: Natoéeni pokosového pravitka
1 Upinaci paka

2 Srouby s ryhovanou hlavou

3 Pokosové pravitko

4 0° dorazovy kotoud

MéFitko pokosového pravitka musi byt nastaveno na nastaveny Ghel pokosu (kompenzace
délky).
1. , Povolte upinaci paku a $rouby s ryhovanou hlavou.

2. ), Natoéte pokosové pravitko do pozadované polohy. V pfipadé potfeby sklopte dora-
zovy kotoug, aby se pres n&j preklopilo pokosové pravitko.

3. , Zaijistéte upinaci paku a utdhnéte Srouby s ryhovanou hlavou.

4. , Délkova kompenzace méfitka s otoéenym dorazem:

1. , Uvolnéte 3roub s ryhovanou hlavou.
2. , Posufite dorazovy profil.
3. ) Znovu utdhnéte ryhované 3rouby.

Natocte pokosové pravitko do polohy 0°

2

Obr. 49: Pokosové pravitko v poloze 0°
1 Upinaci paka

2 Sroub s ryhovanou hlavou

3 0° dorazovy kotoué

4 Kalibragni poloha 0° (méfitko)

1. , Povolte upinaci pdku a Srouby s ryhovanou hlavou.
2. , Vyklopte nahoru 0° dorazovy kotoug (do svislé polohy).
3. , Ototte pokosové pravitko zpét, dokud se nedotkne 0° dorazového kotouée.
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4. , Kalibrujte mé&Fitko pokosového pravitka tak, Ze profil dorazu v poloze 0° stéhnete zpét.
5. ), Zaijistéte upinaci pdku a utdhnéte $rouby s ryhovanou hlavou.
Q Nastavte Ghel 0° (sefizeni)
Polohu 0° |ze na dorazovém kotouéi korigovat pomoci pojistnych matic.
~ Kapitola 11.8 ,Upravte pokosové pravitko na vyloZniku pod vhlem 0°”
na strané 99
8.5 Pokosové pravitko - prodlouZeni a pfi¢ny doraz

PFicny doraz na pokosovém pravitku (standardné)

Prodlouzeni podélného pravitka

|

L/
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Obr. 50: Pri¢ny doraz standardni
1 lupa

2 PFi¢ny doraz

3 Sroub s ryhovanou hlavou

4 Dorazovd klapka

Pfigny doraz Ize plynule posunovat po pokosovém pravitku.
V piipadé potteby Ize odklopit dorazovou klapku.
1., Povolte 3roub s ryhovanou hlavou.
2. , Nastavte pfiény doraz na pozadovany rozmér.
®» Pfes lupu odectéte rozmér (3itku fezu) na méfitku.

3. ) Utdhnéte sroub s ryhovanou hlavou.
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Obr. 51: Prodlouzeni pokosového pravitka

1 Sroub s ryhovanou hlavou 1 (pfiény doraz)
2 Sroub s ryhovanou hlavou 2 (prodlouZeni)
3 Pfiény doraz a prodlouzeni

4 lupa

49 /104



Nastaveni a vybavovani H a mmer.

Q Odstraiite prepravni pojistku
ﬂ V zdvislosti na vybavé je pokosové pravitko pfi expedici zajisténo proti

posunuti zajisfovacim Sroubem.

Vyjméte zajidfovaci Sroub a nahradte jej $roubem s ryhovanou hlavou z
vaku.

Pokosové pravitko je vybaveno prodlouzenim.

1., Povolte 3roub s ryhovanou hlavou 1.

2. ), Zatlaéte pfiény doraz na prodlouzeni, dokud se nezastavi.

3. ) Utdhnéte $roub s ryhovanou hlavou 1.

4. , Povolte $roub s ryhovanou hlavou 2.

5. , Nastavte prodlouzeni pokosového pravitka na pozadovany rozmér.
®» Pres lupu odeététe rozmér (Sitku Fezu) na méfitku.

6. , Utdhnéte 3roub s ryhovanou hlavou 2.

8.6 paralelnim pravitkem

8.6.1 Nastaveni paralelniho pravitka

Obr. 52: Standardni paralelni doraz
Dorazové pravitko

Méfitko

Upinaci pdka

Upinaci $roub (nastaveni méfitka)
Ryhovany 3roub (upnuti jemné nastaveni)
Stavéci kolegko jemného nastaveni

CUONhWN =

Nastaveni paralelniho dorazu na fezny rozmér
NéFadi:
o  kli¢ na Zrouby s vnitfnim Sestihranem 3 mm
1. ) Vypnéte stroj.
2. , Povolte upinaci péku.
3. ), Odeététe nastaveny rozmér z méfitka na prednim okraji dorazového pravitka.

4. , PrizpUsobte méfitko roznym tloustkam kotouci okruzni pily:

1. , Povolte upinaci 3roub.
2. , Posufite méfitko o chybgjici rozmér.

3., Utdhnéte aretaéni 3roub.

5. , Upnéte upinaci pdku.

Paralelni pravitko s jemnym nastavenim

Q Upozornéni

ﬂ Pro vyrovndni viile zdvitu provédéijte jemné nastaveni vzdy smérem ke

kotougi okruzni pily.

1., Vypnéte stroj.
2. , Uvolnéte upinaci pdku, zajistéte 3roub s ryhovanou hlavou.
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3. ) Pro jemné nastaveni otdéejte nastavovacim kolegkem smérem doprava.
®» Nastaveni ve sméru otd&eni kotouce okruzni pily.

4. , Pokud jiz neni mozné jemné nastaveni, vrafte nejprve sefizovaci &elist do pivodni
polohy.

y Otocte nastavovacim koleckem smérem doleva az na doraz.

5. ) Zatdhnéte upinaci pdku, povolte roub s ryhovanou hlavou.

8.6.2

N

Obr. 53: Prestaveni pravitka naplocho

1 Upnuti dorazového pravitka (upinaci péka)

2 Dorazové pravitko

3 Pfedni hrana paralelniho dorazu

4 Upinaci lidta

Chcete-li fezat Gzké obrobky, pfepnéte dorazové pravitko na Gzkou hranu dorazu.

Pokud je dorazové pravitko instalovano vodorovné, vzddlenost od pilového listu se méni.
Zohlednéte zmé&nénou sitku fezu na méfitku.

Vypnéte stroj.
Uvolnéte upnuti dorazového pravitka.
Vytéhnéte dorazové pravitko dozadu.

Otocte dorazové pravitko (polozte ho plochou na stil) a navléknéte ho na upinaci listu
s prisluinou drézkou.

CCECT

Varovéni! Zaklinéni dorazového pravitka na paralelni doraz.
Véznd zranéni v dosledku zpétného rézu, pokud se obrobek béhem obrdbéni
zasekne a nakloni.

» Odtdhnéte dorazové pravitko az k prednimu okraji paralelniho dorazu.

Utdhnéte upnuti dorazového pravitka.

8.6.3 Odstranéni paralelniho dorazu

Obr. 54: Odstranéni paralelniho dorazu

1 Upinaci pdka 1 (dorazové pravitko)
2 Upinaci pdka 2 (paralelni doraz)
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VAROVANi
Nekontrolovany pohyb obrobku

Vézné zranéni v disledku zpé&tného rdzu, pokud obrobek b&hem obrabéni
sklouzne a nakloni se.

- K vedeni obrobku vzdy pouzivejte pii¢ny nebo paralelni doraz.

Pfi obrébéni velkych desek nebo pfi 4drzbdFskych pracich miZe byt nutné odstranit paralelni
doraz.

1., Vypnéte stroj.

2. , Zajistéte upinaci pdku 1 (dorazové pravitko).

3. , Povolte upinaci pdku 2 (paralelni doraz).

4. , Zatlaéte paralelni doraz dplné dozadu.

5. , Paralelni pravitko nadzvednéte a vytéhnéte ho dozadu z dorazového hridele.

8.6.4 Odklopeni paralelniho pravitka - standardni doraz

Obr. 55: Odklopeni paralelniho dorazu
Dorazové pravitko

Paralelni pravitko

Upinaci pdka 1 (dorazové pravitko)
Dorazovy hfidel

Upinaci péka 2 (paralelni doraz)
Rezaci ndstavec

OO ANWN —

Pfi obrébéni velkych desek |ze podélny doraz otocit pod Grover stolu.
1., Vypnéte stroj.

2. , Povolte upinaci pdku 1.

3. ), Umistéte dorazové pravitko do stfedu.

4. , Zaaretujte upinaci pdku 1.

5. , Povolte upinaci pdku 2.

6. , Posuiite paralelni doraz aZz na konec hiidele.

7. ), Vyklopte paralelni doraz a nechte ho s dorazovym pravitkem spoéivat na spodni strané
fezaciho ndstavce.
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8.6.5 Namontujte pomocnou zarézku ,Ségeboy” na podélné pravitko

Obr. 56: Montdz pomocné zardzky ,Ségeboy”.
Pomocnd zardzka ,Sdgeboy” (€. pol. 01.0.022)
vodici pravitko

Srouby s ryhovanou hlavou

dorazovd lidta

Sablona (pfipojend k obrobku)

NN —

Q Kryt drazkového néstroje a pomocna zarazka "Ségeboy"
1 Pokud je pomocnd zardzka "Sageboy" umisténa nad pilovym kotougem

u kotoucovych pil bez horni ochrany, |ze provadét skryté fezy a préci s
drazkovacimi ndstroji.

Instalace, obsluha a sefizeni: Viz samostatny ndvod k obsluze.

Pomocnd zardzka "Sageboy" je pfidavny doraz vyrobeny z eloxovaného hliniku a je namon-
tovén na podélném dorazu kotoucové pily.

Vodici pravitko ochrany pfistupu pro pilu slouzi také jako doraz pro fezani pomoci 3ablon.

1., Upevnéte pomocnou zardzku ,Sageboy” k dorazové listé pomoci $roubd s ryhovanou
hlavou.

2. , Nastavte paralelni doraz tak, aby byl ndstroj zakryt vodicim pravitkem Sageboy.

3. , Nastaveni pomocné zardzky ,Sageboy” viz vlastni ndvod k obsluze.

8.7 Nastaveni vysky/dhlu fezu

Nastaveni fezné vysky

™

Obr. 57: Nastaveni vysky/ihlu fezu
1 Runi kole¢ko - vy3kové nastaveni pilové jednotky
2 Ruéni kolo - Ghlové nastaveni okruzni pily
3 Ukazatel - Ghel fezu
Vysku fezu nastavte pouze na nezbytné nutnou vysku.
1., Nastavte vysku fezu pomoci ruéniho kola pro nastaveni vysky na strané.

e smérem doprava: na vy33i hodnotu

e smérem doleva: na niz3i hodnotu
2. , Zkontrolujte nastavenou vysku fezu pomoci méficiho zafizeni na kotougi okruzni pily.
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OZNAMENi
Kolize kotouée okruzni pily s dorazovym pravitkem nebo obrobky

Vécné skody v disledku nespravného nastaveni Ghlu fezu.

- Dévejte pozor na mozné kolize dorazd, obrobkd atd. pfi otd&eni.
- Udrzuijte prostor v rozsahu pohybu kotouce okruzni pily volny a bez

predmétd.
Nastaveni fezného Ghlu
Déveijte pozor na mozné kolize dorazd, obrobkd atd. pfi otdéeni.

1. , Odsute paralelni pravitko od kotouce okruzni pily, abyste zabranili kolizi pfi otd&ent.
~ Kapitola 8.6.1 ,Nastaveni paralelniho pravitka” na strané 50

2. , Nastavte Ghel fezu pomoci ruéniho kola pro prestaveni Ghlu.
e smérem doleva: pfiblizné 45°
e smérem doprava: pfiblizné 0°

3. ), Na uvkazateli displeje odetéte nastaveny Ghel fezu.
8.8 Vymeéna ndstroje

8.8.1 Vseobecné informace o pilovych kotoucich a drazkovacich néstrojich

OZNAMEN
Kolize mezi éastmi stroje
Poskozeni majetku pfi otdéeni pilové provozni jednotky.

- Pouzivejte pouze drézkovaci ndstroje o Sifce mensi nez 6 mm.

Pfi préci s drézkovacimi ndstroji neménte Ghel 0°.

@ 46,35 + 0,1mm

& 30 mm

Obr. 58: Unase¢ pilového kotouce okruzni pily
1 Vrténi s nunasecem
2 Vrfani s hrideli pily
Pouzivejte pouze pilové kotouce a drdzkovaci ndstroje,
e jejichz maximdlni povolené otéeky jsou vy3si nez otacky hiidele pily.
e které odpovidaji normé EN 847-1 v aktudlné platném znéni.
o které jsou oznageny MAN.
e které spliiuji pozadavky tohoto ndvodu k obsluze.
o které jsou dobfe nabrouené a v perfektnim stavu.
Pouzivejte pouze drazkovaci néstroje,
o které jsou vhodné pro ruéni ovladéni.
o které jsou vhodné pro dfevozpracujici provozy.

Q Upozornéni

Doporu€ujeme pouzZivat vyhradné origindlni néstroje Felder Group
vyrobce.

Obrébéni obrobki s uvedenou maximdlni vyskou fezu je mozné pouze za urditych podminek.
To je pfimo zdvislé na nésledujicich faktorech:
e Druh dfeva (tvrdé nebo mékké drevo)
Vlhkost dfeva
Rychlost posuvu
Kotouée okruzni pily

Vykon motoru stroje
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8.8.2 Pfiprava k vyméné néstroji

Obr. 59: Pfiprava k vyméné ndstrojd

1 Posufte posuvny stdl Gplné doprava
2 Pojistka vyklopného vika

3 Vyklopné viko

1. , Umistéte pilovou provozni jednotku do polohy 90° (Ghel fezu 0°) a zcela nahoru.
2. , Vypnéte stroj a zajistéte ho proti opétovnému zapnuti.
3. ) Uvolnéte aretaci posuvného stolu. = Kapitola 8.1 , Aretace posuvného stolu”

na strané 44
4. , Posufite posuvny stil doprava az na doraz.
5. , Uvolnéte pojistku (vysurite ji nahoru).
6. , Vyklopte vyklopné viko dopfedu.

8.8.3 Uvedeni do provozniho stavu
Provozni pFipravenost pfi pouZiti kotouéd okruzni pily

1 Vyklopné viko provozni jednotky okruzni pily
2 Pojistka vyklopného vika
3 Umistéte posuvny stil doprostied

Q Upozornéni
Kotoué okruzni pily bézi pouze tehdy, kdyz bezpe&nostni spinag uvnitf
rédmu stroje neni aktivovan pojistkou (vyklopné viko uzavieno).
—  Dbeijte na to, aby vyklopné viko sprévné zapadlo vpravo i vlevo.
- Ujistéte se, ze zdmek spravné zapad|.

1. , Sklopte vyklopné viko.

2. , Zvednéte pojistku a zajistéte ji.

3., Nasadte ochranny kryt na rozeviraci klin shora a zkontrolujte nastaveni. = Kapitola
8.11 ,Montdz a nastaveni krytu kotouéové pily” na strané 63

4. , Posuvny stdl pfesuiite na stied stroje.

®» Stroj je pripraven k provozu.
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Provozni pFipravenost pri pouZiti drazkovacich néstrojo

Obr. 61: Provozni pfipraveosf - drézkovaci néstroje
1., Sklopte vyklopné viko.

2. , Zvednéte pojistku a zajistéte ji.

3., Namontujte pomocny doraz ,Ségeboy” na paralelni doraz. = Kapitola 8.6.5
,Namontujte pomocnou zarézku ,Ségeboy” na podélné pravitko” na strané 53

Nastavte paralelni doraz tak, aby byl ndstroj zakryt vodicim pravitkem Ségeboy.
4. , Posuvny stll pfesufite na sifed stroje.

®» Stroj je pfipraven k provozu.
8.9 Vyména pilovy kotoué
8.9.1 Vyména kotouée okruzni pily

O Upozornéni

ﬂ Pro presné fezy doporudujeme pouzit co nejmensi kotoué okruzni pily.

Povolené pilové kotouée jsou uvedeny v oddilu Technickd data.

Obr. 62: Vyména kotouée okruzni pily

VAROVANI
Ostré a horké hrany nastroju
Pofezdni a popdleniny od ostrych a horkych ndstrojo.
- Pouzivejte ochranné rukavice.
—  Veskeré prdce pfi nastaveni stroje i vyménu ndstroji provadéite jen
tehdy, je-li stroj v neéinnostil
Néradi:
o klig na 3rouby s vnitfnim 3estihranem 8 mm
o Ockovy a otevieny kli¢ 22 mm

1. , Provedte pfipravu na vyménu néstrojo. =~ Kapitola 8.8.2 ,Pfiprava k vyméné néstroji”
na strané 55
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2. ) Drzte pfirubu kotougové pily otevienym klicem.

3. ) Uvolnéte upinaci $roub pomoci inbusového klice.
Uvolnéte levy zdvit smérem doprava.

4. , Odstrarite upinaci Sroub a pfirubu okruzni pily.

5., M&i byt instalovén vét3i kotoué okruzni pily, uvolnéte rozeviraci klin. = Kapitola 8.9.2
,Uvolnéni/nastaveni rozviraciho klinu” na strané 57

6. , Odstraiite stary kotou& okruzni pily a na hfidel nasadte novy kotou¢ okruzni pily.
7., Nasadte pfirubu pilového kotouge (dbeijte na jeji spravnou polohu).
= Umistéte pfirubu s otvory na dva unadeée.

8. , Drzte prirubu kotoucové pily otevienym kli¢em.
2 > Varovénil Vymriténé dily

T&zkd zranéni a vécnd poskozeni.
» Dodrzujte minimdlni utahovaci moment.
Utéhnéte upinaci $roub minimdlnim utahovacim momentem 20 Nm.
Utdhnéte levy zdvit smérem doleva.
10. , Byl instalovan vétsi nebo men3i kotou¢ okruzni pily:

e Nastavte rozeviraci klin.
e PFizpisobte ochranny kryt okruzni pily (na rozeviracim klinu) kotougi okruzni
pily.
11. ), Uvedte stroj do provozniho stavu.
~ Kapitola 8.8.3 ,,Uvedeni do provozniho stavu” na strané 55

8.9.2 Uvolnéni/nastaveni rozviraciho klinu

i —
Obr. 63: Nastaveni rozeviraciho klinu

1 Upinaci $roub
2 Horni hrana drzdku rozeviraciho klinu
3 Znaéeni na rozeviracim klinu
4 Vzddlenost
5 Pilovy kotou¢
OZNAMENI
Nespravné nastavend vzdalenost mezi kotouéem okruzni pily a rozeviracim
klinem
@ Poskozeni majetku a moznd porucha se skrytymi fezy.
- Nastavte rozeviraci klin tak, aby jeho vzddlenost od pilového listu byla
3 az 8 mm.
- Pfi provddéni skrytych fezd umistéte rozeviraci klin tak, aby jeho nej-
vy3§i bod byl 0 az 2 mm pod nejvy3sim bodem kotouée okruzni pily.
Néradi:

o kli¢ na Zrouby s vnitfnim Sestihranem é mm

1. , Pripravte stroj na vyménu ndstroje. =~ Kapitola 8.8.2 ,Pfiprava k vyméné ndstroji”
na strané 55

2. , Povolte upinaci 3roub.

3. ) Nastavte rozeviraci klin tak, aby byla mezi pilovym listem a rozeviracim klinem v
kazdém bodé vzddlenost 3-8 mm.
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Hammer.

4. , Znacka na rozeviracim klinu se musi shodovat s horni hranou drzdku rozeviraciho
klinu.

Pfi skrytych Fezech musi byt nejvy3si bod rozeviraciho klinu 0-2 mm pod nejvy3sim
bodem kotou&e okruzni pily.
5> Varovéni! Vymriténé dily
Tézkd zranéni a vécnd poskozeni.
» Dodrzujte minimdlni utahovaci moment.

Utdhnéte upinaci droub minimdlnim utahovacim momentem 25 Nm.

8.9.3 Montéz/vyména rozeviraciho klinu

Spravna volba rozeviraciho klinu
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Obr. 64: Montd rozeviraciho klinu -

1 Upinaci 3roub

2 Stipaci klin

3 Cep

Naradi:

e klig na 3rouby s vnitfnim 3estihranem 6 mm

1. , Povolte upinaci $roub.

2. ), Sejméte stavajici rozeviraci klin.

3., Vlozte rozeviraci klin do drzdku.
®» Cepy drzdku rozeviraciho klinu musi sedét v drazce rozeviraciho klinu.

4. ), Umistéte rozeviraci klin do spravné polohy. = Kapitola 8.9.2 ,Uvolnéni/nastaveni
rozviraciho klinu” na strané 57

5- > Varovanit Vymriténé dily

Tézkd zranéni a véend poskozeni.

» Dodrzujte minimdlni utahovaci moment.

Utéhnéte upinaci sroub minimdlnim utahovacim momentem 25 Nm.

= L L C
Obr. 65: Rozeviraci klin vhodny pro pilovy list
1 Tloustka rozeviraciho klinu (d)

2 Sitka pilovych zubt (D)
3 Téleso pilového listu (S)

Rozeviraci klin musi byt pfizpdsoben tloustce pilového listu. Tloustka rozeviraciho klinu musi

byt v&t$i nez 3itka t&lesa pilového listu a mensi nez 3itka pilového zubu.

Rozeviraci klin musi byt pfizpisoben proméru pilového listu. Viimnéte si oznaéeni na rozevi-
racim klinu.
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Obr. 66: Znacka rozviraciho klinu
1 Promér pilového kotouce
2 Tloustka rozeviraciho klinu
3 Oznageni proméru pilového listu

8.10 Predrezavaci kotoué

8.10.1 Instalace listu predfezavaci pily

— ———
Obr. 67: Instalace listu prediezdvact pily
1 Hfidel predfezu
2 PFiruba prediezu
3 Upinaci 3roub

VAROVANI

Ostré a horké hrany néstrojo

Pofezdni a popdleniny od ostrych a horkych ndstrojd.

—  Pouzivejte ochranné rukavice.

—  Veskeré prdce pii nastaveni stroje i vyménu ndstroji provadéijte jen
tehdy, je-li stroj v neinnostil

Pfiprava na instalaci listu predfezavaci pily:
1., Pfipravte stroj na vyménu ndstroje. = Kapitola 8.8.2 ,Pfiprava k vyméné ndstroji”
na strané 55

2. , Odsroubuite upinaci roub a odstrafite pfirubu prediezu.
3. ) Dokladné vyéistéte hfidel predfezu.
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Montaz kénického listu prediezavaci pily

Obr. 68: Kénicky list pfediezdvaci pily
Hridel predfezu

Kotou prediezavaci pily

Pfiruba predfezu

Upinaci 3roub

Specidlni kli¢

Néradi:

NN —

o klig na 3rouby s vnitfnim 3estihranem 5 mm

e Specidlni kli¢
Jednodilny list prediezdvaci pily je osazen kénicky brousenymi stfidavymi zuby.
List predfezavaci pily Ize podle vyskového nastaveni predfezdvaciho zafizeni nastavit na
tloustku hlavniho pilového kotouge.

1., Nasadte list predfezdvaci pily na hfidel prediezu.
Dodrzujte montazni polohu: Ndstroj se ot&éi proti hlavnimu pilovému kotougi.
2. , Nasadte pfirubu prediezu na hfidel predfezu.
3. ) Zasroubujte upinaci $roub do hfidele prediezu.
4> Varovénit Vymriténé dily
Tézkd zranéni a véend poskozeni.
» Dodrzujte minimdlni utahovaci moment.
Pridrzte pfirubu na misté pomoci specidlniho kli¢e a na upinaci Sroub nasad'te kli¢ s
vnitfnim 3estihranem.

Utahuijte upinaci $roub smérem doprava s minimdlnim utahovacim momentem 20 Nm.

5. , Uvedte stroj do provozniho stavu. = Kapitola 8.8.3 ,Uvedeni do provozniho stavu”
na strané 55

Instalace listu prediezavaci pily Classic

Obr. 69: List pfediezévaci pily Classic
1 Hfidel predfezu

2 Kotoué predfezdvaci pily

3 Distanéni podlozky

4 Pfiruba predfezu
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5 Upinaci $roub
6 Specidlni kli¢
Naradi:
o klig na 3rouby s vnitfnim 3estihranem 5 mm
e Specidlni kli¢
List prediezavaci pily se sklédd ze dvou polovin pilového listu a nékolika distanénich kotou&d.
Pouzijte tolik distangnich podlozek, abyste dosdhli pozadované 3itky.
List prediezavaci pily by mél byt 0 0,1 az 0,2 mm 3ir3i nez kotoug okruzni pily.
1., Nasadte list predfezavaci pily na hiidel predfezu.
Dodrzujte montdzni polohu: Ndstroj se otdé&i proti hlavnimu pilovému kotouéi.
2. , Nasadte piirubu predfezu na hiidel predfezu.
3. ) Zasroubuijte upinaci roub do hiidele prediezu.
4 Varovéni! Vymr3téné dily
Tézkd zranéni a vécnd poskozeni.
» Dodrzujte minimdlni utahovaci moment.
Pridrzte pfirubu na misté pomoci specidlniho kli¢e a na upinaci $roub nasadte kli¢ s
vnitfnim 3estihranem.
Utahuijte upinaci $roub smérem doprava s minimdlnim utahovacim momentem 20 Nm.

5. , Uvedte stroj do provozniho stavu. = Kapitola 8.8.3 ,Uvedeni do provozniho stavu”
na strané 55

Vyjmuti listu predfezavaci pily

Demontdz kénického listu prediezavaci pily

VAROVANI
Ostré a horké hrany néstrojo
Pofezani a popdleniny od ostrych a horkych nastrojb.

~  Pouzivejte ochranné rukavice.
—  Veskeré prdce pii nastaveni stroje i vyménu ndstroji provadéijte jen
tehdy, je-li stroj v neinnostil

/ D
/
[ ¥ (@
ol P {

Obr. 70: Vyjmuti listu pfedfezavaci pily
1 Hfidel predfezu

2 Specidlni kli¢

3 PFiruba prediezu

4 Upinaci $roub

1. , Pripravte stroj na vyménu ndstroje. = Kapitola 8.8.2 ,Pfiprava k vyméné ndstroji”
na strané 55

2. , Pridrzte piirubu specidlnim kligem a kli¢em s vnitfnim 3estihranem povolte upinaci
3roub smérem doleva.
3-» Varovéni! Vymr3téné dily
Tézkd zranéni a vécné skody zpisobené uvolnénymi konstruk&nimi dily.
» Pfi prdci bez listu predfezavaci pily nechte upinaci $roub a pfirubu predfezu
demontované.
Odstrafite upinaci droub a predfezdvaci pfirubu.

4. , Vytahnéte list pfediezdvaci pily z hfidele predfezu.
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Hammer.

Nastaveni vysky a strany listu prediezavaci pily

VAROVANi

Pohyblivé ¢asti stroji a nastroju

Véznd zranéni zpisobend pohyblivymi &astmi.

—  Veskeré prdce pii nastaveni stroje i vyménu ndstroji provadgijte jen

tehdy, je-li stroj v neinnostil
—  Vypnéte stroj a zajistéte ho proti opétovnému zapnuti.

Q) |
br. 71: Nastaveni vysky a boénich rozmérd

Upnuti - Nastaveni vysky

Sroub s ryhovanou hlavou - nastaveni vysky

Stavéci $roub - Stranové nastaveni

Reznd mezera kotouce okruzni pily

Reznd linie listu pfedfezdvaci pily
Néradi:

o kli¢ na Srouby s vnitfnim 3estihranem 5 mm

(SRR RG]

Pouziti jednotky prediezu je dilezitym predpokladem obrdbéni laminovanych desek bez vyla-
movdni ffisek.

1. , Vypnéte stroj a zajistéte ho proti opétovnému zapnuti.

2. , Nastaveni vysky pomoci boéniho 3roubu s ryhovanou hlavou. (Poz. 1)
1. , Uvolnéte upnuti vyskového nastaveni.
2. , Otoéte Sroubem s ryhovanou hlavou:

e smérem doprava: na vyssi hodnotu
e smérem doleva: na niZsi hodnotu

3., Zjistéte upnuti vyskového nastaveni.

3. , Stranové nastaveni pomoci predniho stavéciho Sroubu. (Poz. 2)
Predfezdvaci kotoué nastavte tak, aby byl souosy s pilovym kotoucem.
e smérem doprava: smérem od posuvného stolu
e smérem doleva: smérem k posuvnému stolu
4. , Zkontrolujte nastaveni zkuebnim fezem.

®» Dokonale sefizeny list predfezdvaci pily Feze obrobek na spodni stran& vlevo i
vpravo od kotou&e okruzni pily na stejnou 3itku.
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8.10.4 Nastaveni Sitky listu prediezavaci pily

Obr. 72: Predfezdvaci kotoud

1 Poloviny pilového listu

2 Distanéni podlozky

List predfezavaci pily se skladd ze dvou polovin pilového listu a nékolika distan&nich kotou&d.

Sitku listu predfezavaci pily nastavte pouze tak, aby se zuby obou polovin listy prediezdvaci

pily stale prekryvaly (3itka fezu max. 3,6 mm).

1. ), Pouzivejte tolik distanénich kotouct, dokud nebude list predfezavaci pily 0 0,1 az 0,2
mm $ir$i neZ kotou¢ okruzni pily.

2., list prediezavaci pily nastavte tak, aby byl v zdkrytu s pilovym listem. = Kapitola
8.10.3 ,Nastaveni vysky a strany listu pfedfezdvaci pily” na strané 62

3. , Zkontrolujte nastaveni zkusebnim fezem.

8.11  Montéz a nastaveni krytu kotoucové pily

Obr. 73: Horni kryt kotouéové pily

Stipaci klin

Cep krytu

Ryhovand matice

Vyfez pro pilové kotouce 250 mm

Vyfez pro kotouge 300 az 315 mm

Voliteln&: ochranny kryt predfezdvaciho zafizeni

COUhWN—

Na ochranu pfed poranénim pfi praci s okruzni pilou musi byt stroj vybaven ochrannym
krytem umisténym nad kotoucem okruzni pily.

Ochranny kryt kotou€ové pily se smi pouzivat pouze u pilovych kotoucd s proméry od 250 do
315 mm.

Pro vyuZiti maximélni vysky fezu s naklonénym pilovym listem Ize $roub krytu namontovat také
ze zadni strany ochranného krytu okruzni pily.

Nastavte ochranny kryt okruzni pily na velikost pilového listu:

1. ) Vypnéte stroj a zajistéte ho proti opétovnému zapnuti.
2. ), Uvolnéte ryhované matice.
3., Pomoci ryhované matice zatlagte roub vika dopfedu.

4. , Odstrafite ochranny kryt a vloZte jej shora do druhého vybrani.
» Ujistéte se, ze Eep krytu sprévné sedi v drazce rozeviraciho klinu.
5. , Pevné dotdhnéte ryhovanou matici.
Nastaveni sklonu krytu kotoucové pily:
Néradi:
o  kli¢ na 3rouby s vnitfnim 3estihranem 3 mm
1., Vypnéte stroj a zajistéte ho proti opétovnému zapnuti.
2. , Uvolnéte ryhované matice.
3. ), Stavécim Sroubem nastavte sklon ochranného krytu.
®» Poznameneite si hodnoty nastaveni vzddlenosti v grafice.

4. , Pevné dotdhnéte ryhovanou matici.
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9 Obsluhovat

9.1 Pomocné prostredky pro bezpeény ovladani

Q Upozornéni

Pfi pouziti vhodnych pomicek a dodrzeni bezpeéné vzddlenosti od okoli

nejsou nutnd z&dnd omezeni rozmérd obrobku.

o Podepiete dlouhé obrobky moznostmi podpory (napf. prodlouzeni stolu, voziky).
o Pripravte si ndstroje pro zpracovani kratkych a Gzkych obrobki (napt. tlaénd rukojef,
tlagnd ty&, upinaci zasuvka).

9.2 Zapnuti / Vypnuti / Zastaveni v nouzovém pfipadé

VAROVANI

Nedostateéna priprava

Vazna zranéni a $kody na majetku

—  Stroj spustte aZ po dokonéeni viech pozadavki a pfipravnych praci.
[ J

—  Pfed zapnutim si pieététe pokyny pro nastaveni, nastaveni a provoz.

OZNAMENI
Provozni teplota / teplota prostiedi
Poskozeni pfi skladovani, poskozeni majetku

- Stroj provozujte pouze v suchych a mrazuvzdornych mistnostech pfi
provoznich / pokojovych teplotach mezi +5 az +40 °C.

Obr. 74: Zapnuti

1 Hlavni spinag (na zadni strang)

2 Kontrolka - napdjeni ZAP

3 Zelené tlacitko start - kotou€ova pila ZAPNUTA
4 Zelené tlagitko Start - predfezdvaci zafizeni ZAP

Zapnuti

List prediezavaci pily a kotoué okruzni pily se zapinaji samostatné pomoci pfislusného zele-
ného tlagitka [Start].

1. , Pripojte zdstreku pristroje k napdjecimu zdroji.
2. , Odijistéte [hlavni vypinac] a zapnéte jej (poloha "I" / "ON").
» Kontrolka napdjeni ZAP sviti.

3. , Stisknéte a uvolnéte zelené tlagitko [Start] na ovlddacim panelu.
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9.3 Zapnuti / Vypnuti / Zastaveni v nouzovém pripadé

‘\
-\\\g\* ;
\

Obr. 75: Vypnuti / necinnost v pfipadé nouze

Hlavni spinag (na zadni stranég)

Kontrolka - napdjeni ZAP

Cervené tlacitko stop - kotougovd pila VYPNUTA
Cervené tlagitko Stop - predfezavaci zafizeni VYP
Ovladaé nouzového zastaveni

GOONWON—

Vypnuti

List prediezavaci pily a kotou¢ okruzni pily se vypinaji samostatn& pomoci pFisluiného Eerve-
ného tlagitka [Stop].

1. , Stisknéte Cervené tlacitko [Stop].
2. , Vypnéte [hlavni spinad] (pozice ,0” / ,OFF) a zaijistéte jej.
» Kontrolka napdjeni ZAP zhasne.
3. , Preruste pfipojeni k elektrické siti.
Zastaveni v nouzovém pripadé
V zdvislosti na vybavé je stroj vybaven jednim nebo vice ovladadi [nouzového zastaveni].
1. , Aktivujte [nouzové zastaveni] nebo stisknéte Eervené tlacitko [Stop].
®» Stroj se okamzité zastavi.

2. , Ovladag [nouzového zastaveni] znovu odblokujete oto&enim.

9.4 Posunuti posuvného stolu

Obr. 76: Posunuti posuvného stolu

1 Pokosové pravitko
2 Rukojef

Posunujte posuvny stil pomoci pokosového pravitka nebo rukojeti.
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9.5 Pracovni techniky

9.5.1 Pracovni pozice
VAROVANI
Vyhozené obrobky / &asti nastroju
Zranéni zpUsobend vymriténymi obrobky, &astmi obrobkd a také &dstmi
ndstroji (napf. vétve, fezy, fezné &dsti).
Zranéni zpUsobend zpétnym rdzem fezanych &ésti obrobku.
-~ Nikdy nestdjte b&hem chodu stroje (b&hem obrébéni nebo pfi volno-
b&hu) pfimo v fezné linii pilového listu.
- Zaujméte sprévnou pracovni polohu.
/;?} / ,/f’// 7
Y
o8
1
Obr. 77: Pracovni pozice
1 Pracovisté pro prdci s paralelnim dorazem
2 Hlavni pracovidté pro viechny ostatni prace
3 Nebezpeénd oblast - 120 mm
Nebezpeénd oblast je oblast 120 mm vlevo, vpravo, pied a za pilovym listem.
Nesaheijte rukou do nebezpeé&né oblasti.
Nikdy nepokladejte ruce na obrobek v nebezpe&né oblasti.
9.5.2 Povolené pracovni techniky
S formatovaci okruzni pilou jsou povoleny pouze tyto pracovni techniky:
o Ofezdvdni, pouze pfi pouziti ofezdvaci patky.
e Pfifezdvéni, na paralelnim popf. pfi¢ném dorazu.
o Podélné fezy 90° az 45°, s paralelnim dorazem a zaaretovanym posuvnym stolem.
e Podélné fezy 90° az 45°, se zkracovacim dorazem a posuvnym stolem.
e Déleni desek velkych forméto.
Nize uvedené pracovni techniky jsou s formatovaci kotoucovou pilou povoleny pouze bez
pouziti prediezavaciho zafizeni:
o Skryté fezy/drazky na paralelnim dorazu.
9.5.3 Zakazané pracovni techniky

Nize uvedené pracovni postupy jsou s formatovaci pilou zakazany:
o Veskeré pracovni techniky bez pouZiti paralelniho pravitka, pfi¢ného pravitka, samo-
vaci patky nebo vylozniku.
o Rezani kulatych obrobki (podélng).
e Demontdz rozviraciho klinu pro vsazené fezy *).
o Skryté Fezy *).
*) Nasledujici odchylky plati pro oblast pisobnosti Sdruzeni obchodu se dfevem (HolzBG)

ve Spolkové republice Némecko: Zdsuvné fezy a skryté fezy jsou povoleny pfi dodrzeni
provoznich pfedpisd Sdruzeni obchodu se dfevem (BG) (BG &. 96.18 ).

66 /104



K 430 Obsluhovat
9.5.4 Zdakladni pravidla pro provadéni povolenych pracovnich postupt

UPOZORNEN
Rezéni zaoblenych obrobkd

Zranéni zpUsobend vymriténymi obrobky a &astmi obrobku nebo zkrou-
cenim obrobku.

—  Kulaty obrobek zaijistéte proti zkrouceni pomoci $ablony nebo pFi-
drzného zafizen.
~  Pracujte s priénym dorazem, zejména u kulatych obrobkg.
~  Pro pfiéné fezy pouzivejte vhodny pilovy list.
Veskeré sefizovaci prace a pfipravy k fezani by mély byt provadény pouze pi stojicim
pilovém listu.
1. , Zajistéte dostate&né podepreni obrobku na stole (viz pfislusenstvi).
2. , Piprava obrdbécich pomicek:
e Posuvnd podpéra, posouvaci rukojef
e Odsouval s pfidrznymi magnety

3. , V piipadé potieby: upravte vysku fezu, Ghel fezu a v piipadé potfeby predfezavaci
Zepel.

4. , Pro stroje s hornim krytem kotougové pily:
1. |, Preméiite horni kryt kotougové pily na 3iroky kryt pro Ghlové fezy.
2. ), Spustte ochranny kryt do vy3ky obrobku.

5. , Pred kazdym fezem zkontrolujte kolizni zénu mezi voditkem pficného fezu a kotoucem
okruzni pily.

6. , Pred zapnutim vzdy zkontrolujte, zda se v bezprostiedni blizkosti stroje nenachdzeji
z4dné dal3i osoby.

7., Na strojich bez ovladani saciho systému zapnéte odsdvaci zafizen.

8. , Nezapinejte stroj, dokud neni obrobek spravné umistén pro fezani.

9. ) PoloZte ruce na obrobek se zavienymi prsty.

1., Nikdy nepokladeijte ruce na obrobek v nebezpeéné oblasti.

2. ), Umistéte levou ruku ne blize nez 120 mm k pfedni hrané ochranného krytu,
abyste ved|i obrobek bo&né.

3. , Pro dalsi zpracovani polozte levou ruku na stil stroje nebo posuvny stil.

10. , Vedte obrobek rovnomérné skrz pilovy list.
11. , V zdvéreéné fézi fezu pouZijte posouvaci pripravek.

12. , Po skonceni fezdni vypnéte stroj.

9.5.5 Podélny Fez / Fezani list

Obr. 78: Podélné fezéni
Pilovy kotoug
Dorazové pravitko
pomysIné &ara 45°
Upnuti dorazového pravitka (upinaci pdka)

AWN —

67 /104



Obsluhovat H ammer.

Obr. 79: Rezéni list

VAROVANI

Rotujici pilovy kotoué

Véznd zranéni pfi kontaktu s rotujicim pilovym kotoucem.

—  Nikdy nepokladeite ruce na obrobek v nebezpeiné oblasti.
—  Pomoci tlaéné tyée zatlagte obrobek za pilovy kotoug.

1., Dodrzujte zékladni postupy povolenych technologickych postupd.
2. , V piipadé potfeby a pouze pfi fezani lidt:
Prestavte dorazové pravitko na paralelnim dorazu na Gzkou hranu pravitka.
3. ) Nastavte paralelni doraz na pozadovany rozmér.
4 Varovéni! Zaklin&ni obrobku pfi obrdbéni.

Vézné zranéni v disledku zpétého razu, pokud se obrobek béhem obrabéni
zasekne a nakloni.

» Nastavte dorazové pravitko podle 3itky fezu.

1. , Uvolnéte upnuti dorazového pravitka.
2. , Posufite dorazové pravitko az k pomysiné &afe (viz obrazek).

®» Konec dorazového pravitka se dotykd pomysiné &ary, kterd za&ind na
prednim okraji pilového listu a vede pfres stdl stroje pod Ghlem 45°
smérem dozadu.

3. , Upnéte dorazové pravitko.
®» Diky tomu se obrobek nemize zaseknout mezi dorazovym pravitkem a pilovym
listem.

5. ) Zaaretujte posuvny stiil ve stfedni poloze.
6. , Odeberte pfi¢ny doraz.

®» Pfi obrabéni dlouhych obrobkd je zabrénéno kolizi s dorazem pfigného Fezu.
7. ), Obrobek prilozte k paralelnimu dorazu.
8. ), Zapnéte okruzni pilu.

9. , PoloZte ruce na obrobek se zavienymi prsty.
1. , Umistéte levou ruku ne blize nez 120 mm k predni hrané ochranného krytu,

abyste ved|i obrobek bo&né.

2. , Pro dalsi zpracovani polozte levou ruku na stil stroje nebo posuvny stil.

10. , Vedte obrobek rovnomérné skrz pilovy list.

9.5.6 Omitani

VAROVANI
Nekontrolovany pohyb obrobku

Vazna zranéni v disledku zpétného razu, pokud obrobek b&hem obrabéni
sklouzne a nakloni se.

—  Pfi ofezavani surovych desek vzdy pouZivejte ofezavaci botku nebo
orezdvaci zafizeni.
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Obr. 80: Omiténi
1 Upinaci pdka
2 Upinaci desticka
3 Ofezavaci patka
4 Drazka
5 Kolizni zéna
Pouziti ofezavaci patky (namontované na posuvném stole):
1., Dodrzujte zékladni postupy povolenych technologickych postupd.
2. , Odeberte pficny doraz.

3. ), Namontujte omitaci patku:

1. ), Zavedte ofezdvaci patku s upinaci desti¢kou do drézky posuvného stolu.
2. ), Upnéte ofezdvaci patku upinaci pdkou na posuvny stil.
3. , Zkontrolujte oblast, kde dochdzi ke kolizi ofezavaci patky s ochrannym
krytem okruzni pily.
4. , Uvolnéte aretaci posuvného stolu a posuiite ho zcela dozadu.

5. , Neobrobené prkno otoéte dutou stranou doll, poloZte na posuvny stil a upnéte do
omitaci patky.

6. , Zapnéte okruzni pilu.

7. ), PoloZte ruce na obrobek se zavienymi prsty.
1. ), Umistéte levou ruku ne blize nez 120 mm k pfedni hrané ochranného krytu,

abyste ved|i obrobek bo&né.

2. ), Pro daldi zpracovani polozte levou ruku na stil stroje nebo posuvny stil.

8. ), Vedte obrobek rovnomémé skrz pilovy list.

9.5.7 Rezani kratkych, dzkych obrobk

Obr. 81: Rezani krdikych, tzkych obrobkd
1 Vodici dil s pfidrznymi magnety (vyr.&. 420-260)
2 Odebirdni paralelniho dorazu

3 Pokosové pravitko

Néradi:
e Vodici dil s pfidrznymi magnety (vyr.&. 420-260)
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1., Dodrzujte zdkladni postupy povolenych technologickych postupd.
2. ), Odsuite paralelni doraz co nejddle od pilového listu.
3. , Upevnéte na stdl stroje odsouvad tak, aby ufiznuté kusy nekolidovaly se zadni gasti
pilového listu.
4. , Uvolnéte aretaci posuvného stolu.
5. , Prilozte obrobek k pfi¢nému dorazu.
6. , Zapnéte okruzni pilu.
7. , Obrobek piitlaéejte obéma rukama k pfinému dorazu.
= Nikdy nepoklddejte ruce na obrobek v nebezpeéné oblasti.
8. ), Vedte obrobek rovnomémé skrz pilovy list.
9. , Odsuiite obrobek o nékolik milimetrd od pilového listu a vratte posuvny stdl do vychozi
polohy.
9.5.8 PFifezavani na pfi¢ném dorazu (posuvny stl)

Hrubé prifiznuti:
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Obr. 82: Hrubé piifiznuti
1 Sklopenéd dorazové klapka (na obrobku)

Dodrzujte zdkladni postupy povolenych technologickych postupd.
Odsunte paralelni doraz co nejddle od pilového listu.

Nastavte posuvny doraz na pozadovany rozmér.

Uvolnéte aretaci posuvného stolu.

PriloZte obrobek k pfi¢nému dorazu.

Dorazovou klapku zvednéte nahoru a polozte na obrobek (vyobrazeni).
Obrobek pritlégejte obéma rukama k pfiénému dorazu.

» Nikdy nepoklddeijte ruce na obrobek v nebezpe&né oblasti.

Zapnéte okruzni pilu.

Vedte obrobek rovnomérné skrz pilovy list.

Odsufite obrobek o nékolik milimetrd od pilového listu a vratte posuvny stil do vychozi
polohy.
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Obr. 83: Presné piifiznuti
1 Dorazové klapka jako doraz obrobku
Presné prifiznuti:
1. , Sklopte dorazovou klapku dold.
2. , Prisufite obrobek k pfi¢nému dorazu a dorazové klapce.
3. ), Obrobek pritléeejte obéma rukama k pfiénému dorazu.
= Nikdy nepoklddejte ruce na obrobek v nebezpeéné oblasti.

4. , Vedte obrobek rovnomérné skrz pilovy list.

9.5.9 Pfifezavani na pfi¢ném a paralelnim dorazu

Obr. 84: Pfifezévani na paralelnim dorazu

1 Pfedni strana pilového listu
2 Dorazové pravitko

1., Dodrzujte zdkladni postupy povolenych technologickych postupd.
2. ), Nastavte paralelni doraz na pozadovany rozmér.

3- > Varovani! Zaklinéni dorazového pravitka na paralelni doraz.

Véznd zranéni v dosledku zpétného rézu, pokud se obrobek béhem obrdbéni
zasekne a nakloni.

» Odtdhnéte dorazové pravitko az k pfednimu okraji paralelniho dorazu.

1. ) Uvolnéte upnuti dorazového pravitka.
2. , Odtéhnéte dorazové pravitko az k prednimu okraiji paralelniho pravitka.

» Konec dorazového pravitka se dotyka pomyslné &ary, kterd zagina pred
predni hranou pilového listu a vede 90 smérem dozadu pres stil stroje.

3. ) Upnéte dorazové pravitko.
®» Diky tomu se obrobek nemize zaseknout mezi dorazovym pravitkem a pilovym
listem.
4. , Upnéte dorazové pravitko.
5. ) Uvolnéte aretaci posuvného stolu.
6. , Prilozte obrobek k pfi¢nému dorazu.
7., Zapnéte okruzni pilu.
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9.5.10

Hrubé pfifiznuti:
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Hammer.

Zatlagte obrobek dopfedu k paralelni dorazové i3t (pravitko).
Obrobek pritlacejte obéma rukama k pFignému dorazu.
®» Nikdy nepoklddejte ruce na obrobek v nebezpeéné oblasti.

Vedte obrobek rovnomérné skrz pilovy list.

Odtdhnéte obrobek n&kolik milimetrd od pilového listu a pomoci pfiéného dorazu jej
vytdhnéte do vychozi polohy.

Obr. 85: Hrubé piifiznuti
1 Odebirdni paralelniho dorazu
2 Dorazovd klapka: poloha na obrobku

VAROVANI
Naklanéni nebo prevraceni obrobku

Véznd zranéni v dosledku zpétného rézu, pokud se obrobek béhem obré-
béni nakloni a zasekne.

- Ujistéte se, Ze ponechte velké a t&zké obrobky na stole vyloznikd.

Dodrzujte zdkladni postupy povolenych technologickych postupd.
Odsupte paralelni doraz co nejddle od pilového listu.

Nastavte posuvny doraz na pozadovany rozmér.

Uvolnéte aretaci posuvného stolu.

Prilozte obrobek k pfi¢nému dorazu.

Dorazovou klapku zvednéte nahoru a polozte na obrobek (vyobrazeni).
Pritlacte obrobek k pfiénému dorazu.

Zapnéte okruzni pilu.

Polozte ruce na obrobek se zavienymi prsty.

= Nikdy nepoklddejte ruce na obrobek v nebezpeéné oblasti.
Vedte obrobek rovnomérné skrz pilovy list.

Odsurite obrobek o nékolik milimetrd od pilového listu a vratte posuvny stil do vychozi
polohy.
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Obr. 86: Presné piifiznuti
1 Dorazové klapka: pfesnd poloha fezu

1. , Sklopte dorazovou klapku dold.
2. , Prisufite obrobek k pfi¢nému dorazu a dorazové klapce.
3. ), Pritlacte obrobek k pfiénému dorazu.
4. , PoloZte ruce na obrobek se zavienymi prsty.
®» Nikdy nepoklddejte ruce na obrobek v nebezpeéné oblasti.

5. ) Vedte obrobek rovnomémé skrz pilovy list.

9.5.11 Skryté fezy (pomocnd zarézka ,Sageboy”)

VAROVANi

Rotaéni kotoué okruzni pily bez ochrannych zafizeni

Pfi kontaktu s rotujicim kotougem okruzni pily bez ochrannych zafizeni hrozi
vaznd zranéni.

- Pouzijte pomocnou zardzku ,Sageboy” (€. pol. 01.0.022).

- Nikdy nepokladeite ruce na obrobek v nebezpeéné oblasti.

~  Neodstrafuijte rozeviraci klin.

Prouzek, ktery byl vyfiznut, odpadne na pravé strané pilového listu. Kvili vysokému riziku
zpé&tého rdzu pouzijte tlagnou tyéposunovaé obrobkd nebo pfigny dorazu k zatlageni
dopfedu.

1. , Dodrzujte zdkladni postupy povolenych technologickych postupd.

2. , Odstrafite ochranny kryt kotougové pily.

3. ) Nastaveni rozeviraciho klinu: PFi skrytych fezech musi byt nejvy3si bod stipaciho klinu
0 - 2 mm pod nejvys$3im bodem pilového listu.

4. , Nastaveni paralelniho dorazu: Predni hrana pilového listu musi byt v jedné roviné s
vodicim pravitkem Sageboy.
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Provedeni skrytych fezo pomoci $ablon

Obr. 87: Skryté fezy pomoci $ablony

1 Nastaveni rozeviraciho klinu

2 Pomocnd zardzka ,Ségeboy” (pfislusenstvi)
3 Sablona (pfipojend k obrobku)

1., Pro stroje s posuvnym stolem:
1. , Zaaretujte posuvny stil ve stfedni poloze.

2. , Odeberte pficny doraz.
®» Pfi dlouhych fezech je zabrdnéno kolizi s dorazem pfiéného fezu.

2. , Pfipevnéte Sablonu k obrobku.
3. , Umistéte obrobek se Sablonou na vodici pravitko Ségeboy.
4. , Pomoci tlaéné tyée posuiite malé obrobky dopfedu.

Provedeni skrytych Fezo pomoci pri¢ného dorazu

Obr. 88: Skryté fezy s pficnym dorazem
1 Nastaveni rozeviraciho klinu

2 Vodici pravitko Sageboy

3 Pokosové pravitko

1., Pro stroje s posuvnym stolem:
1. , Namontujte pFigny doraz na posuvny stil.
2. , Uvolnéte aretaci posuvného stolu.

2. , Prilozte obrobek k pfi¢nému dorazu.
3. ), Obrobek pritlaéejte obéma rukama k pFignému dorazu.

= Nikdy nepoklddeijte ruce na obrobek v nebezpeéné oblasti.
4. , Vedte obrobek rovnomérné skrz pilovy list.
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10 Udrzba

Udrzba

10.1 Plan odrzby
Ndsledujici 0drzbarské prace se museji provadét v nize uvedenych Easovych intervalech.
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Kap. Préce k provedeni S S 9 o S &
10.4.1 Dikladné &isténi stroje X 76
10.4.3 Cisté vodici plochy (posuvny stil / zakladni kolejnice) X 77
10.4.4 Cisténi/vyména kartacové listy ramena vylozniku X 78
10.4.5 Zkontrolujte vady odsdvaciho zafizeni X 79
10.4.5 Zkontrolujte G&innost odsdvaciho zafizeni X 79
10.4.5 Kontrola odsdvaci hadice a potrubi X X 79
10.4.6 Zkontrolujte ochrannd zafizeni (nouzové zastaveni) X 79
10.4.7 Kontrola funk&nosti ochranného zafizeni (bezpe&nost- X 80
niho spinade)
10.4.8 Mazéni oto&nych segment a vyskového vedeni X 81
10.4.9 Mazani vertikéIniho vietene X 82
10.4.10 Mazéni nakldpéciho vietene X 83
10.5.2 Vyména stérade u posuvného stolu (klec kuli¢kového X 85
loZiska)
10.5.4 Vyrovndni klece kuli¢kového loZiska u posuvného stolu X 88
10.6.1 Zkontrolujte napnuti a stav femene X 89
10.2  Pfiprava na 0dribu / Otevieni krytu

Pokyny pro techniky ddriby

Technici Gdrzby, ktefi potiebuiji zkontrolovat G&innost provedené préce nebo zjistit poskozeni

za chodu stroje, musi postupovat podle ndsledujicich pokyn:

e Vzdy udrzujte vizudlni kontakt operdtorem, abyste zajistili rychlou a nezaménitelnou

komunikaci.

o PoZddejte operdtora, aby opakoval a potvrdil pokyny, nez je provede.
o Poclkeijte, aZ se pohyblivé &asti zastavi.
e Nestartujte stroj, dokud se v bezpeénostni oblasti nikdo nenachdzi.

o Technici 6drzby musi dokonale rozumét provozu a pohybim stroje a zndt presné poradi

operaci.

o Vedte registr operaci Gdrzby.
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Otevieni/zavieni kryts na zadni strané stroje za 0¢elem udrzby

Obr. 89: Ofevreni krytu na zadni strané

1 Kryt (zadni)

2 Srouby s vnitfnim 3estihranem

3 KIli€ na 3rouby s vnitfnim Sestihranem 5 mm

Néradi:

o klig na 3rouby s vnitfnim 3estihranem 5 mm
Pfi ndsledujicich Gdrzbovych pracich je nutné ofevit zadni kryt.
1., Vypnéte stroj a zajistéte ho proti opétovnému zapnuti.
2. ), Odpoijte stroj ze zdsuvky.
3. ) Oteviete kryt na zadni strané:

1., Povolte $rouby s vnitfnim 3estihranem (2x).

2. , Odklopte kryt.

4. , Po provedeni ddrzbovych praci kryt opét uzaviete.
Oba 3rouby s vnitfnim Sestihranem za3roubujte aZ na doraz.
®» Kryt nahofe i dole pfiléhd ke stojanu stroje.

10.3 Cisténi a mazéni
e K &i3téni nepouzivejte stlageny vzduch, protoze to vhani prach a ffisky do rdznych
kulickovych lozisek a vedeni.
e K odstranéni usazeného prachu pouzivejte pouze metody odsdvdni s nizkym obsahem
prachu.
e Podle potieby provedte &isténi, nejpozdéji po kazdém pracovnim dni nebo nejpozdgji
po 8 provoznich hodindch.

OZNAMENi
' Ziravé nebo abrazivni éistici prostfedky
Poskozeni povrchi stroje
- Nikdy nepouZivejte Ziravé nebo abrazivni &istici prostredky.

Upozornéni
Ogsetfovaci a &istici prostfedky jsou k dispozici jako pisludenstvi

(viz: katalog néfadi a pfisludenstvi / internetovy obchod: www.felder-

group.com).

10.4 Vseobecnd udrzba

10.4.1 Dukladné ¢isténi stroje

UPOZORNEN
Ostré nastroje
Reznd zranéni
- Pouzivejte ndstroje opatrné.

- Noste rukavice.
~  Pouzivejte ochranné zafizeni.
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10.4.2

10.4.3

Napnuti femene

Udrzba

Persondl:

o Vyuleny strojnik
NéFadi:

o Cistici utérky

e Vysavaé
1., Vypnéte stroj a zajistéte ho proti opétovnému zapnuti.
2., Vygistdte stroj od prachu, $pon, zbytkd po obrabéni a jinych necistot.
3. ), Vycistéte povrchy stolu a vodici plochy. Odstrarite zbytky pryskyfice.

4. , Vycistéte paralelny doraz véetné vodici hfidele a horniho krytu okruzni pily nebo
ochranného krytu okruzni pily a zkontrolujte sprévnou funkci.

5. , Pro stroje se stolem vyloZniku:
Odstrafite prach, fisky a zbytky pryskyfice z vélegkd a trubky ramene vylozniku.
6. ) Provedte vizudlni kontrolu viech &asti stroje.

®» Zjistite-li podkozeni stroje a jeho souddsti, je tieba je okamzité odstranit.

OZNAMENI
' Prili§ vysoké napnuti hnaciho femene
Poskozeni loziska hridele pily nebo motoru
® ~  Napinaci Sroub utdhnéte jen tak, aby byl zajistén potiebny prenos sily.
- Zkontrolujte napnuti hnaciho femene pomoci zafizeni na méfeni frek-
vence.

Napnuti femene je z vyroby nastaveno na idedlni hodnotu.
Hnaci femen predfezové provozni jednotky je napnuty pruZinou, a proto nevyzaduje 4drzbu.

ProtoZe se hnaci femen hfidele kotou€ové pily miZe Easem roztdhnout, sniZzi se i pfenos
vykonu. V takovém pfipadé je tfeba hnaci femen znovu utdhnout. = Kapitola 10.6.4 ,Opé-
tovné napnuti hnaciho femene” na strané 91

Cisté vodici plochy (posuvny stil / zakladni kolejnice)

OZNAMEN
Vodici prvky posuvného stolu neolejujte ani nemazte
Pred&asné slepeni / znegistni vodicich drah.

® - Otistéte vodici plochy pomoci Univerzdlni olej Ballistol (€. polozky
10.2.007).

Obr. 90: Cisténi vodicich ploch
1 vodici plochy
Néradi:

e Papirovd utérka nebo utérka z mikrovidkna
Material:

o Univerzdlni olej Ballistol (2. polozky 10.2.007)
1. ), Vypnéte stroj a zajistéte proti opétovnému zapnuti.

2. ), Posufite posuvny stl Gplné doleva.
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3. ) Vydistéte vodici plochy na zdkladni dréze a posuvném stole od prachu a ffisek. K
tomu naneste Univerzdlni olej Ballistol (€. polozky 10.2.007) papirem nebo hadfikem
z mikrovldkna.

= Vodici plochy neotirejte do sucha.
4. , Posufite posuvny stil zcela doprava a postup opakuite.

5. ), Posuiite posuvny stdl nékolikrét do koncové polohy v obou smérech.

10.4.4 Cisténi/vyména kartééové listy ramena vylozniku

Obr. 91: Kartééovd lista ramena vylozniku

Kluzné trubice
Role
Kartacovd lista
Sroub (kartd&ova lista)
Podlozka a matice
Sroub (kryt)
Vycistéte kluznou trubici v rameni vylozniku
NéFadi:

e Papirovd utérka nebo utérka z mikrovlékna

OO NMNWN —

1. , Dokladné vycistéte valecky a kluznou trubici.

2. |, Vycistéte kartdCovou listu a zkontrolujte, nakolik je opotfebend.
3. ) Pokud se jiz kluznice necisti, musi se nastavit nebo vyménit kartéova lista.

Nastaveni nebo vyména kartacové listy:
Néfadi:
e klig na 3rouby s vnitfnim 3estihranem 4 mm
e Ockovy a otevieny kli¢ 10 mm
o Sroubovdk s kiizovym ndstavcem
1., Povolte 3rouby (4x) a posufite kryt stranou.
2. , Povolte $roub kartacové lidty.
3. ) Vyméiite kartaovou listu (v piipadé potieby):

1. ), Povolte a odstrafite Sroub kartéové lidty.
2. , Namontujte novou kartd&ovou listu pomoci Sroubu, podlozky a matice.

4. , Nastaveni kartaeové listy:
1. , Nastavte kartéovou listu natolik dold, aby se kluznice znovu &istila.
2. , Utdhnéte Sroub.

5. ) Kryt opét namontujte.

o Kartd&ovd lista rovnomémé priléhd k celé Sifce kluzné trubice.

OK

o Trisky a prach jsou z kluzné trubice odstrafovdny kartéovou listou.

NOK e Kart&Zovd lista je nastavena sikmo nebo pfilis vysoko.
e Trisky a prach se z kluzné trubice neodstrafiuji.

y Zopakuijte nastaveni kartacové lidty.
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10.4.5 Zkontrolujte odsavaci zafizeni
Zkontrolujte vady odsavaciho zafizeni

6.

Zkontrolujte G¢innost odsavaciho zafizeni

Kontrola odsavaci hadice a potrubi

1.
2. ,

Vypnéte stroj a odsdvaci systém.
Provedte vizudlni kontrolu viech odsdvacich hadic, saciho potrubi a spojovacich dilb.
Zkontrolujte, zda je celé odsdvaci zafizeni v bezvadném stavu.
Pro stroje s efektivné pfipojenym bezpotencialovym kontaktem k ovlddéni odsavaciho
systému:

1., Zapnéte stroj.

2. ) Zkontrolujte, zda se odsévaci systém spusti spolu se strojem.

Pro stroje bez ovladddni odsavaciho systému:

1. , Zapnéte odsdvaci systém.
2. , Zapnéte stroj.

Provedte vizudlni kontrolu vech &&sti stroje.

» Zjistite-li podkozeni stroje a jeho souddsti, je tieba je okamzité odstranit.

Zméfte pritok vzduchu a rychlost vzduchu.

Saci vykon musi byt dostatené velky, aby zajistil poZadovany podtlak a rychlost
vzduchu v misté pfipojeni (viz technické data nebo usporadani).

1 Odsavaci hrdlo (ochranny kryt okruzni pily)
2 Odsavaci hrdlo (provozni jednotka okruzni pily)
3 Odsdavaci hrdlo

1. ), Pfipravte stroj na vyménu ndstroje. = Kapitola 8.8.2 ,Pfiprava k vyméné ndstrojo”
na strané 55

2. , Odstraiite odsavaci hadici z odsévaci priruby.

3. , Odstrafite ze saci hadice a saciho trychtyfe veskeré ffisky, prach a odfezky materidlu.

4. , Pripojte odsdvaci hadici k odsévacimu nétrubku.

5. ) Uvedte stroj do provozniho stavu. = Kapitola 8.8.3 ,Uvedeni do provozniho stavu”
na strané 55

10.4.6 Zkontrolujte ochranné zafizeni (nouzové zastaveni)

Kontrola nouzového zastaveni

Ochrannd zafizeni (ovladace [nouzového zastaveni]) semusi kontrolovat kazdy mésic.

U stroji s oznagenim CE plati navic:
Hridel pily se musi s upnutym ndstrojem zastavit do 10 sekund.

Provedte fest nouzového zastaveni se viemi ak&nimi &leny [nouzového zastaveni] na stroji.

1. , Uvedte stroj do provozniho stavu.

2. |, Zapnéte stroj a nechte jej krétce bézet.
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3. ), Stisknéte [nouzové zastaveni].
Stroj se okamzité zastavi.
OK ! ette 2t
y Pokragujte dalsim krokem.
Stroj se okamzité nezastavi.
Nok !

1. , Jedik dispozici: Vypnéte [hlavni spinac] (poloha ,O” /', OFF”).
2. , Odpojte stroj ze zdsuvky.
3. , Kontaktujte Servisni stfedisko Felder Group.

4. , S uzaméenym akénim &lenem [nouzového zastaveni] zapnéte stroj zelenym tlacitkem

[Start].
OK Stroj nelze spustit.
1. ), Ovladag [nouzového zastaveni] znovu odblokujete otoenim.
2. , Opakuite se viemi ovladaéi [nouzového zastaveni] na stroji.
NOK Stroj |ze spustit.

1. ), Stisknéte Eervené tladitko [Stop].

2. , Pokud je souédsti vybavy, vypnéte [hlavni spinaé] (poloha ,O” /
+OFF") a zajistéte jej.

3. , Kontaktujte Servisni stfedisko Felder Group.

Zkontrolujte ¢as zastaveni stroje
Vybava stroje stejnosmérnou motorovou brzdou:

Stroj je vybaven automatickym brzdovym zafizenim. Jednd se o bezddrzbovou stejnosmérnou
brzdu. Viechna potfebnd nastaveni byla provedena ve vyrobnim zévodé.

Vybava stroje bez motorové brzdy:
Stroj neni vybaven motorovou brzdou. Po vypnuti stroje hfidel pily dobihé bez brzdéni.
Je to nutné pouze u stroji s oznacenim CE.
1., Uvedte stroj do provozniho stavu.
2. , Zapnéte stroj a nechte jej krdtce béZet.
3., Vypnéte stroj ervenym tlagitkem [Stop].
Hridel pily se musi s upnutym ndstrojem zastavit do 10 sekund.

oK Stroj se zastavi do 10 sekund.

, Kontrola doby zastaveni stroje dokonéena.

NOK Stroji trva déle nez 10 sekund, nez se zastavi.
1. , Jedi k dispozici: Vypnéte [hlavni spinac] (poloha ,O” /', OFF”).
2. , Odpojte stroj ze zdsuvky.

3. ) Kontaktujte Servisni stiedisko Felder Group.
» Kontroluje se doba klidu stroje.

10.4.7 Kontrola funkénosti ochranného zafizeni (bezpeénostniho spinace)

Ochrannd zafizeni (bezpecnostni spinace) se musi kontrolovat kazdy mésic. Stroj Ize spustit
pouze v pripadé, Ze bezpenostni spinac uvniff stroje neni aktivovan pojistkou. Vyklopné viko
musi byt pfitom zavfené.
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Obr. 93: Kontrola bezpeénosfnho spinace vyklopného vika
1 Vyklopné viko
2 Posunuti posuvného stolu doleva
Kontrola funkce bezpeénostniho spinace vyklopného vika
1., Nastavte okruzni pilu do polohy zcela dole.
2., Vypnéte stroj a zajistéte ho proti opétovnému zapnuti.

3. , Vyklopte vyklopné viko doptedu. = Kapitola 8.8.2 ,Priprava k vyméné ndstroji”
na strané 55

4. , Posufite posuvny stil doleva, aby byl kotou¢ okruzni pily zakryty.
5. , Na ovladdacim panelu stisknéte zelené tlacitko [Start].

Stroj nelze spustit.

» Uvedte stroj do provozniho stavu. = Kapitola 8.8.3 ,Uvedeni do
provozniho stavu” na strané 55

NOK Stroj Ize s.pustvn. ) o
1. , Stisknéte Cervené tlacitko [Stop].
2., Vypnéte [hlavni spinad] (pozice ,0” / ,OFF) a zaijistéte jej.

3. , Kontaktujte Servisni sttedisko Felder Group.

» Bezpelnostni spinac byl ofestovan.

10.4.8 Mazéni otoénych segmentt a vyskového vedeni

L — NW/f—— __'_-;'

=

————
......

Obr. 94: Viyskové vedeni a otoéné segmenty
1 Vyskové vedeni
2 Otocny segment

Naradi:

o Stétec
Materidl:

e Strojni mazivo

e Strojni olej
1., Vypnéte stroj a zajistéte ho proti opétovnému zapnuti.
2. , Odmontujte ochranny kryt okruzni pily.
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3. ) Nastavte provozni jednotku okruzni pily do polohy 45° a zcela dold.
4. , Odpoijte stroj ze zasuvky.

5. , Ofeviete kryt na zadni strané. = Kapitola 10.2 ,Priprava na ddrzbu / Otevieni krytu”
na strané 75

6. , Dikladné odistéte vyskové vedeni a otoéné segmenty od fisek, prachu a zbytkd mast-
noty.

7. ) Vyskové vedeni lehce namazte béZnym strojnim mazivem nebo strojnim olejem.
8. , Oba otoéné segmenty namazte nékolika kapkami strojniho oleje.
9. , Presuiite pilovou provozni jednotku do nejniZsi polohy a poté zpét do nejvyssi polohy.
10. , Opét zaviete kryt na zadni strané.

Oba srouby s vnitinim Sestihranem zasroubuijte aZ na doraz.

®» Kryt nahofte i dole pfiléhd ke stojanu stroje.

Mazani vertikalniho vietene

]

e\ !

Obr. 95: Mazdni vyskového vietene

1 Vyskové vieteno
2 Ruéni koleeko - vykové nastaveni pilové jednotky

Néfadi:
o Stétec
Materidl:
e Strojni mazivo
1., Vypnéte stroj a zajistéte ho proti opétovnému zapnuti.
2. , Odmontujte ochranny kryt okruzni pily.
3. ) Nastavte provozni jednotku okruzni pily do polohy 90° a zcela nahoru.
4. , Odpoijte stroj ze zdsuvky.

5. , Ofeviete kryt na zadni strané. = Kapitola 10.2 ,Priprava na ddrzbu / Otevieni krytu”
na strané 75

6. , Vyskové vieteno dokladné ocistéte od fFisek, prachu a zbytkd maziva.

7., Vyskové vieteno namazte $tétcem b&Znym strojnim mazivem.
8. , Presuiite pilovou provozni jednotku do nejniZ3i polohy a poté zpét do nejvy3si polohy.

9. , Opét zavfete kryt na zadni strané.
Oba 3rouby s vnitfnim Sestihranem za3roubujte aZ na doraz.

= Kryt nahofe i dole pfiléhd ke stojanu stroje.
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Mazéni naklépéciho vietene

i

M= = L/

Obr. 96: Mazaéni naklépéciho vietene

1 kyvné vieteno
2 Ozubnice (pfestaveni Ghlu)

Néradi:
o Stétec
Materidl:
e Strojni mazivo
Vypnéte stroj a zajistéte ho proti opétovnému zapnuti.
Odmontujte ochranny kryt okruzni pily.
Nastavte provozni jednotku okruzni pily do polohy 45° a zcela dolb.
Odpoijte stroj ze zdsuvky.

Otevrete kryt na zadni strané. = Kapitola 10.2 ,Pfiprava na ddrzbu / Otevieni krytu”
na strané 75

Kyvné vieteno a ozubnici dikladné oéistéte od ffisek, prachu a zbytkl maziva.
Kyvné vieteno namazte b&znym strojnim mazivem pomoci $tétce.
Ototte pilovou provozni jednotku do polohy 90° a poté zpét do polohy 45°.

COCC COCCT

Opét zaviete kryt na zadni strané.
Oba 3rouby s vnitfnim Sestihranem zasroubujte az na doraz.
®» Kryt nahote i dole pFiléhd ke stojanu stroje.

Vyména stérek posuvného stolu (valeckova klec)

Demontéaz posuvného stolu

Q Upozornéni

ﬂ V zdvislosti na délce fezu jsou pro bezproblémovou demontdz a montaz

zapotebi dva aZ fi dal3i pomocnici.

Nésledujici prace jsou uréeny lidem, ktefi maiji rozsahlé technické znalosti.
Doporuéujeme, aby tyto préce proved| servis Felder Group.

PFiprava stroje na demontaz posuvného stolu

1., Vypnéte stroj a zajistéte ho proti opétovnému zapnuti.

2. , Pokud je pfitomné, odstrafite namontované pfislusenstvi z posuvného stolu.

1. , Demontujte pokosové pravitko z posuvného stolu.
2. ), Demontujte stdl vylozniku.
~ Kapitola 8.3 ,Montéz/demontdz stolu vylozniku” na strané 46
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PFiprava zakladni kolejnice pro demontaz posuvného stolu

Obr. 97: Kryt pojezdové drdhy
ZA4kladni kolejnice
Srouby s vniffnim 3estihranem
Podlozky
Upinaci Celisti
Srouby PT (4,0 x 14)
Srouby s pilkulatou hlavou (4,2 x 16)
Kryt pojezdové drahy
Naradi:
o Sroubovdk s vnitinim Sestihranem
o Imbusové klige

NOONWN—

Na strané zdkladni kolejnice, kde ma byt posuvny stil vytlagen ze zdkladni kolejnice:
1., Odstrafite $rouby s vnitinim 3estihranem a podlozky.

2. ) Povolte drouby PT a sejméte upinaci &elisti.

3. ) Povolte drouby s polkulatou hlavou a sejméte kryt zékladni kolejnice.

Pfiprava posuvného stolu na demontaz
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Obr. 98: Kryt posuvného stolu a posuvny doraz
Kryt posuvného stolu
Posuvny stbl
Matice
Posuvny doraz (dbejte na montdzni polohu)
Zdapustny Sroub
Upinaci Celisti
Srouby PT (4,0 x 14)
Srouby s pilkulatou hlavou (4,2 x 16)
Néradi:
o Sroubovdk s vnitinim Sestihranem
o Imbusové klige
e Stranovy/ockovy klig

ONOONWN—

Sejméte kryt posuvného stolu na opaéné strané nez sejmuty kryt zdkladni dréhy:

1. , Povolte Srouby PT a sejméte upinaci Zelisti.
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2. ), Povolte drouby s pilkulatou hlavou a sejméte kryt posuvného stolu.
3. ), Pridrzte Sestihrannou matici a povolte Sroub se zapustnou hlavou.

4. , Odstraiite estihrannou matici, zdpustny $roub a posuvny doraz.

Stahnuti posuvného stolu ze zakladni kolejnice

10.5.2

Obr. 99: Demontdéz posuvného stolu

1 Posuvny stdl

2 Z&kladni kolejnice

3 pouzdro s kulickovymi loZisky
VAROVANI
Pad posuvného stolu pri demontdzi ze stroje
Vazna zranéni dosledkem vysoké hmotnosti.

— V zdvislosti na délce fezu jsou pro bezpenou montéz zapotiebi mini-
mdlné dva dalii pomocnici.

Na strané, kde md byt posuvny stil vytlagen ze zdkladni kolejnice:
1. ), Pomalu vytahnéte posuvny stil ze zakladni kolejnice.
Posuvny stdl nenaklanéjte, podeprete jej zespodu pomoci pomocnikd.

2. , Drzte pouzdro s kulickovymi loZisky za zakladni kolejnici a zajistéte ji proti padu.

Vyména stérace u posuvného stolu (klec kulickového loZiska)

Q Upozornéni

Stérky pouzder na kulicky podléhaji uréitému opotiebeni. Pokud jiz neni

zajidténa spravnd funkce stérky, je nutné ji vyménit.
K tomu je ffeba ze stroje vyjmout posuvny stil. = Kapitola 10.5.1

,Demontéz posuvného stolu” na strané 83

Obr. T00: Pouzdro na kulicky - stérka
1 Cep
2 Stérka
Néradi:
e Priraz (dérovag) - 1,5 mm
e Kledtina
1., Vypnéte stroj a zajistéte ho proti opétovnému zapnuti.
2. ), Demontujte posuvny stil.
3. , Odstraiite Cep a sejméte opotiebovany stéraé.
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10.5.3

Hammer.

4. , Nasadte novy stéraé a upevnéte jej Cepem.

5. ) Posuvny stil opét namontuite.

Montéz posuvného stolu

Umistéte mrizkovou desku s pouzdry s kulickovymi lozisky na zékladni drahu

Obr. 101: Zékladni dréha s pouzdem kulickového lozZiska

1 M¥izkovd deska
2 Klece kulickového loziska
3 K poloving na zdkladni kolejnici

1., Zkontrolujte, zda stérace u kleci kulickového loZiska dobre sedi.
2. ), Zkontrolujte, zda jsou kuli¢ky v klecich kulickového loZiska kompletni.
3. , Listu s klecemi kuli¢kového loZiska nasufite z poloviny na vedeni pojezdové drahy.

Posunuti posuvného stolu na zékladni kolejnici
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Obr. 102: Montéz posuvného stolu
1 Posuvny stdl

2 Z&kladni kolejnice
3 pouzdro s kulickovymi loZisky

1., Nasufite posuvny stil na klece kulickového loZiska.
2. , Posuiite posuvny stol o nékolik centimetrd pres vedeni zdkladni dréhy.
3. ) Pokradujte v zasouvéni posuvného stolu na zdkladni kolejnici a ujistéte se, Ze jsou

kulickové klece Ghledn& zasroubovdny mezi zdkladni kolejnici a posuvnym stolem.

4. , Nasuiite kompletni posuvny stdl na spodni vedeni.
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Montaz krytu zakladni drahy a krytu posuvného stolu

Obr. 103: Kryt pojezdové dréhy
Z&kladni kolejnice
Srouby s vnitfnim 3estihranem
Podlozky
Upinaci Celisti
Srouby PT (4,0 x 14)
Srouby s pilkulatou hlavou (4,2 x 16)
Kryt pojezdové dréhy
Néradi:
o Sroubovdk s vnitinim Sestihranem
o Imbusové klige

NOONMNWN—

Na spodnim vedeni:
1., Zadroubuijte Sroub s vnitinim 3estihranem s podlozkami.
2. ), Pomoci $rouby s Eo&kovou hlavou pfipevnéte kryt pojezdové dréhy.

3. ), Nasadte upinaci &elisti. Ujistéte se, Ze je montdzni poloha spravnd: Dva body musi
sméfovat ven.

4. , Nasroubujte $rouby PT do upinacich &elisti.

Obr. 104: Kryt posuvného stolu a posuvny doraz
Kryt posuvného stolu

Posuvny stbl

Matice

Posuvny doraz (dbejte na montézni polohu)
Z&pustny Sroub

Upinaci Celisti

Srouby PT (4,0 x 14)

Srouby s pdlkulatou hlavou (4,2 x 16)

Néradi:

o Sroubovdk s vnitfnim 3estihranem

ONOCOUONANWN—

o Imbusové klige
o Stranovy/o&kovy kli¢

Na protilehlé strané u posuvného stolu:
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1. , Pfipevnéte posuvny doraz pomoci zdpustného Sroubu a 3estihranné matice.

Dbeijte na spravnou montézni polohu: Silnéj3i strana gumové zardzky musi sméfovat ke
sttedu posuvného stolu.

2. , Prisroubujte kryt posuvného stolu pomoci 3roubd s pdlkulatou hlavou.

3. ), Nasadte upinaci &elisti. Ujistéte se, Ze je montézni poloha spravnd: Dva body musi
sméfovat ven.

4. , Nasroubuite Srouby PT do upinacich Zelisti.

10.5.4 Vyrovnani klece kuli¢kového loZiska u posuvného stolu

Obr. 105: Vyrovndni klece kulickového loZiska u posuvného stolu
1 Sttedovy pilovy list

Q Upozornéni

ﬂ Kratkymi pohyby posuvnym stolem se mize kuli¢kovd klec v pribéhu Easu

pohybovat mezi posuvnym stolem a zdkladni dréhou.

V takovém pripadé jiz nelze dosdhnout plné délky fezu.

Plech klece s kuligkovymi klecemi musi byt po montdzi sprévné umistén.
1., Plynulym pohybem posufite posuvny stiil pres odpor az doleva do krajni polohy.

2. ), Poté posuvny stil rychle posufite plynulym pohybem doprava az do krajni polohy k
dorazu.

® Plech klece s kulickovymi klecemi je umistén spravné.
3. ) Posuvny stil posufite smérem doleva aZ na doraz.

Koncovd hrana posuvného stolu zasahuje minimdlné do stfedu kotouce
okruzni pily.

OK

Pozadovand délka fezu neni dosazena.
NOK

» Znovu vyrovnejte pouzdro s vélcovymi loZisky posuvného stolu.
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10.6  Kontrola/vyména hnaciho femene kotoucové pily

10.6.1 Zkontrolujte napnuti a stav femene

—lo [l I}

Obr. 106: Kontrola hnaciho femene

1 Hnaci femen hfidele kotou¢ové pily (frekvence 140-160 Hz)
2 Hnaci femen provozni jednotky pfediezu (napinany pruzinou)

o Napnuti femene je z vyroby nastaveno na idedlni hodnotu.

o Napnuti femenu je specifikovano jako kmitani v Hertzech (Hz).

e Sprdvné napnuti femenu lze zkontrolovat pouze pomoci méficiho zafizeni.
Vypnéte stroj a zajistéte ho proti op&tovnému zapnuti.
Odmontujte ochranny kryt okruzni pily.

Nastavte provozni jednotku okruzni pily do polohy 45° a zcela dold.

Oteviete kryt na zadni strané. = Kapitola 10.2 ,Pfiprava na ddrzbu / Otevieni krytu”

1.,
2.,
3,
4. , Odpoijte stroj ze zasuvky.
3.
na strané 75

6.

Zkontrolujte stav celého femene nékolika runimi otdckami.

n 74dné poskozeni, praskliny ani boéni trhliny.
) Pokraéujte dal3im krokem.

Praskliny na zadni stran& pésu, bo&ni trhliny nebo kiehkd mista.

NOK
, Vyméiite hnaci femen. = Kapitola 10.6.2 ,Vyména hnaciho femene”
na strané 90
7., Zkontrolujte napnuti femene pomoci méficiho zafizeni.

n Napnuti hnaciho femenu 140-160 Hz

Frekvence vibraci v hertzich (Hz) neni ve stanoveném rozsahu.

NOK

» Znovu napnéte hnaci femen. = Kapitola 10.6.4 ,Opétovné napnuti
hnaciho femene” na strané 91

8. , Opét zaviete kryt na zadni strané.
Oba 3rouby s vnitfnim Sestihranem zasroubujte az na doraz.
®» Kryt nahote i dole pfiléhd ke stojanu stroje.
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10.6.2 Vyména hnaciho femene

Obr. 107: Vyména hnaciho femene
Upinaci 3roub

Pojistnd matice

Povolte napinaci $roub femene
Hnaci femen (napnuti 140-160 Hz)
Vieteno pily

Hnaci motor

Naradi:

o klig na 3rouby s vnitfnim 3estihranem é mm

COUONWON =

o klig na 3rouby s vnitfnim 3estihranem 8 mm
o Ockovy a otevieny kli¢ 24 mm

Priprava stroje na Gdrzbu.

Odmontujte ochranny kryt okruzni pily.

Nastavte provozni jednotku okruzni pily do polohy 45° a zcela dold.

COCT

Sejméte a uvolnéte stary hnaci femen:

1. , Povolte upinaci 3roub.
2. , Drzte pojistnou matici.
3. , Povolte napinaci 3roub femene.

5. , Nasadte novy hnaci femen:

1., Nejprve jej zavéste na vieteno pily.
2., Hnaci motor vytéhnéte nahoru.

3. ) Zavéste hnaci femen na hnaci motor.

Uvedte remen plochy horni do pohybu rukou a zkontroluite, jestli dobfe sedi.

0

Napnéte hnaci femen. = Kapitola 10.6.4 ,,Opétovné napnuti hnaciho femene”
na strané 1.
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10.6.3 Vyména femene predfezavaci jednotky

Obr. 108: Vyména femene piedfezdvaci jednotky

1 Vreteno pily
2 Hnaci motor
3 Hnaci femen provozni jednotky predfezu (napinany pruzinou)

Pfiprava stroje na ddrzbu.

Odmontuijte ochranny kryt okruzni pily.

Nastavte provozni jednotku okruzni pily do polohy 45° a zcela dolb.
Hnaci motor vytdhnéte nahoru.

Vyjméte stary hnaci femen.

COCOCT

Nasad'e novy hnaci femen:

1., Nejprve jej zavéste na vieteno pily.
2., Hnaci motor vytéhnéte nahoru.
3. ) Zavéste hnaci femen na hnaci motor.

7. ) Uvedte remen plochy horni do pohybu rukou a zkontrolujte, jestli dobre sedi.
8. , Hnaci femen je napnuty pruZinou a neni tfeba ho dodateéné napinat.
9. , Opét zaviete kryt na zadni strané.

Oba srouby s vnitfnim Sestihranem zasroubuijte aZ na doraz.

®» Kryt nahote i dole pfiléhd ke stojanu stroje.

10.6.4 Opétovné napnuti hnaciho femene

Obr. 109: Vyména hnaciho femene
1 Upinaci $roub
2 Pojistnd matice
3 Povolte napinaci 3roub femene

4 Hnaci femen (napnuti 140-160 Hz)
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OZNAMENi
Prili§ vysoké napnuti hnaciho femene

Poskozeni loziska hridele pily nebo motoru

® -~ Napinaci 3roub utdhnéte jen tak, aby byl zqjistén potfebny pfenos sily.
- Zkontrolujte napnuti hnaciho femene pomoci zafizeni na méfeni frek-
vence.
Néradi:

o  kli€ na 3rouby s vnitfnim Sestihranem 6 mm
e  kli€ na 3rouby s vnitfnim Sestihranem 8 mm
o Otkovy a ofevieny kli¢ 24 mm
1., Pfiprava stroje na 4drzbu.
2. , Odmontujte ochranny kryt okruzni pily.
3. ), Nastavte provozni jednotku okruzni pily do polohy 45° a zcela dold.
4. , Napnéte hnaci femen pomoci napinaciho Sroubu.

1. , Povolte upinaci $roub.
2. , Drzte pojistnou matici.
3. , Utdhnéte napinaci $roub femene.

4. , Utdhnéte aretagni Sroub.

5. , Opét zaviete kryt na zadni strané.
Oba 3rouby s vnitfnim Sestihranem zasroubujte az na doraz.

®» Kryt nahote i dole pfiléhd ke stojanu stroje.
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11 Odstranovéni poruch

Odstrafiovani poruch

1.1 Chovani pfi poruchach

VAROVANI
Nespravné odstrafiovani zavad
Véznd zranéni a 3kody na majetku

—-  Odstraniovéni zavad smi provadét pouze autorizovany, vyskoleny per-
sondl, ktery je obezndmen s fungovanim stroje pfi dodrzeni viech bez-
pecnostnich predpist.

Oznamte poruchy a zavady na stroji, véetné ochrannych krytd a néfadi, ihned po jejich
zjisténi.

V pfipadé poruch, které bezprostfedn& ohroZuji osoby, majetek nebo provozni bezpe&nost:

1. , Okamzité zastavte stroj pomoci [nouzového zastaveni] nebo &erveného tlacitka [Stop].
2. , Zaijistéte stroj proti opétovnému zapnuti a také jej odpojte od napdieni.

3. ) Kontaktujte Servisni stiedisko Felder Group a nechte poruchu odstranit.

1.2 Postup po odstranéni poruch
1., Zkontrolujte, zda zdvada a pfig¢ina zévady byly odborné odstranény.
2. ), Zkontrolujte, zda byla viechna bezpe&nostni zafizeni instalovana v souladu s predpisy
a jsou v technicky a funkén& bezvadném stavu.
3. ) Ujistéte se, Ze se v nebezpe&né z6né stroje nenachdzeji Zadné osoby.
11.3 Poruchy, pfi¢iny a naprava

Uvedené piiklady upozorfiuji na mozné nezddouci stavy stroje. Neexistuje z&dny nérok na
Oplnost.

Tyto informace maiji umoznit obsluze rozpoznat a odstranit zavady pfi obsluze stroje.

Porucha na stroji - pilové provozni jednotce

Popis chyby

Pfi¢ina Odstranéni

Pohon [nouzového zastaveni] stroj
nezastavi okamzité.

Porucha v elektrickém systému / Fetézci
prikazd [nouzového zastaveni].

Vypnéte [hlavni vypinaé] (pozice
,0"/ ,OFF").

1,

2., Odpoijte stroj ze zdsuvky.

3. ) Kontaktujte Servisni stfedisko Felder
Group.

Stroj Ize znovu uvést do provozu pfi

Ovlada¢ [nouzového zastaveni] je 1. ), Stisknéte ervené tlagitko [Stop].

venym tlagitkem [stop].

uzam&eném [nouzovém zastaveni]. | vadny. 2. Vypnéte [hlavni spinaé] (pozice ,O” /
,OFF") a zajistéte jej.
3. , Kontaktujte Servisni stedisko Felder
Group.
Stroj se nezastavi okamzité &er- Porucha v elektrickém systému. 1. , Jelik dispozici: Vypnéte [hlavni

spinag] (poloha ,O0” / ,OFF").
Odpoijte stroj ze zdsuvky.

Group.

Bezpecnostni spinag bez funkce.

2.,
3. ) Kontakiujte Servisni stfedisko Felder
Porucha v elektrickém systému. 1. , Jelik dispozici: Vypnéte [hlavni
spinag¢] (poloha ,0” / ,OFF").
2., Odpojte stroj ze zdsuvky.

3. ) Kontaktujte Servisni stfedisko Felder

Group.
Stroj nelze vypnout. Porucha v elektrickém systému / fetézci | 1., Vypnéte [hlavni vypinac] (pozice
prikazd [nouzového zastaveni]. .0/ ,OFF").
2. , Odpojte stroj ze zdsuvky.
3. , Kontaktujte Servisni stredisko Felder
Group.
Stroj nefunguije. [Hlavni vypinad] je vypnuty (poloha y Zapnéte hlavni spina (poloha ,I” /
"O"/ "oFF") ”ON//).
Chyba v elekirickém pfipojeni. » Zkontrolujte elektrické pfipojent (pfi-

vodni vedeni, pojistky).
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Popis chyby

Pricina

Odstranéni

Hridel kotoucové pily se nespousti.

Aktivovano [nouzové zastaveni].

» Ovladaé [nouzového zastaveni] znovu
odblokujete otoenim.

Vyklopné viko otevieno / bezpe&nostni
spina& akfivovdn.

» Uvedte stroj do provozniho stavu.

Aktivoval se [ochranny spinaé motoru].

1., Vypnéte hlavni spina& a nechte motor
vychladnout.

2. , Spustte stroj znovu.

Motor bézi, ale pilovy list se netodi.

Rozirzeny hnaci femen.

, Vyméiite hnaci femen.

Skifpdni femend pii zapnuti, resp.
pfi rozbéhu stroje.

Remen je prili§ volny.

» Zkontrolujte napnuti femene, v pfi-
padé& potfeby jej dotdhnéte.

Hnaci femen je opotiebeny.

, Vyméiite hnaci femen.

Kotoug okruzni pily se nezastavi do

Porucha v elektrickém systému / brzdé.

» Kontaktujte Servisni stfedisko Felder

10 sekund. Group.
Porucha na stroji - mechanicka
Popis chyby Pficina Odstranéni

Nesprdvné vyska paralelniho dora-
zového pravitka nad stolem stroje.

Bylo zmé&néno vyskové nastaveni.

» Nastavte vysku dorazového pravitka.

Nespravny Ohel paralelniho dorazo-
vého pravitka.

Bylo zménéno nastaveni Ghlu.

> Ncll(siavre/korigui’re Ghel paralelniho pra-
vitka.

Uhel 0° pokosového pravitka neni
spravny.

Bylo zménéno nastaveni Ghlu.

vrv s

1., Korigujte Ghel 0° pfi¢ného dorazu.

2. , Zkontrolujte nastaveni 5strannym zku-
$ebnim fezem.

Spatnd kvalita fezani.

Pilovy list je tupy nebo nesprévné
zvoleny pro obrobek.

» Vyméite pilovy list.

Vy3ka fezu je nastavena prili§ vysoko.

» Vysku Fezu nastavte pouze na nezbytné
nutnou vysku.

Nelze dosahnout plné pracovni
délky posuvného stolu.

Doslo k posunuti klece kuligkového
loZiska u posuvného stolu.

» Vyrovnejte klec kuli¢kového loziska u
posuvného stolu.

Zasekévani stolu/ramena vylozniku.

Necistoty a usazeniny na kluzné tru-

bici.

, DUkladné vygistéte valeeky a kluznou tru-

bici.

11.4  Nastavte vysku paralelniho dorazu nad stolem stroje

Obr. 110: Uprava vysky paralelniho dorazu

1 Paralelni pravitko

2 Pojistnd matice
3 Excentricky stavéci Sroub
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Néfadi:

o Ockovy a otevieny kli¢ 13 mm

e  Ockoplochy kli¢ 16 mm
Dorazové pravitko by mélo byt rovnobézné se stolem stroje. Toto nastaveni je doleZité pfi
préci s pomocnym dorazem ,Ségeboy” na paralelnim dorazu.

1., Vypnéte stroj a zajistéte ho proti opétovnému zapnuti.

2. , Zatladte paralelni doraz na konec hfidele dorazu a vyhnéte ho.

3. , Zajistéte excentricky stavéci Sroub pomoci otevieného klice proti otogen.
4. , Povolte pojistnou matici.

5. ), Pomoci stavéciho Sroubu prestavte vysku dorazu.

6. , Pojistnou matici opét utdhnéte.

7., Vratte paralelni doraz zpét.

8. , Zkontrolujte nastaveni vysky.

OK Dorazové pravitko v rovnomérné vzdélenosti rovnobézné se stolem stroje.

NOK Dorazové pravitko neni rovnob&zné se stolem stroje.

» Nastavte vysku paralelniho dorazu pomoci stavéciho droubu.

Jemné sefizeni paralelniho dorazu

Obr. 111: Jemné nastaveni paralelniho pravitka

1 Sroub s ryhovanou rukojeti

2 Upinaci pdka

3 Sroub s ryhovanou hlavou

4 Zvitovd ty€ / podélny otvor

1., Vypnéte stroj.

2. , Utdhnéte sroub s ryhovanou hlavou.

3. ) Povolte upinaci pdku.
Otdéejte ryhovanou rukojeti, dokud nebude zdvitova ty¢ uprostred 3térbiny.

Zaaretujte upinaci paku.

[OC

Povolte 3roub s ryhovanou hlavou.
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11.6 Korekee Ghelu paralelniho dorazu (nastaveni volného Fezu)

Uhel mezi dorazovym pravitkem a stolem stroje nebo pilovym listem se také nazyvé volny fez.

Pfiprava nastaveni stroje

Spravné nastaveny volny fez je dilezity, aby se obrobek pfi podélném Fezdni nespdlil nebo
neposkodil smérem nahoru pohybujici se &asti pilového kotoue.

Pokud je volné Fezani spravné nastaveno, béhem zpracovani vzniké jen velmi mdlo prachu.

/

4

Obr. 112: Piprava volného fezu

AWN —

Rozviraci klin a ochranny kryt
Pilovy kotoug 315 mm
fezani pilovymi zuby
vybihaijici pilové zuby

X1 Nastaveni paralalniho dorazu
X2 Nastaveni volného fezu

Rozmér volného fezu se méfi mezi zubem pily a dorazovym pravitkem na paralelnim dorazu.

CCOCTere

Vypnéte stroj a zajistéte ho proti op&tovnému zapnuti.

Odpojte stroj ze zasuvky.

Odstrarite rozeviraci klin a ochranny kryt.

Nainstalujte pilovy kotou¢ o priméru 315 mm.

Ototte pilovou jednotku do polohy 90° (Ghel fezu 0°) a umistéte ji zcela nahoru.
Prevedte dorazové pravitko na Gzkou dorazovou hranu.

Nastavte paralelni doraz na rovny rozmér (napfiklad 30 mm) a upnéte jej.

= Zkontrolujte rozmér X 1 = 30,0 mm pomoci digitaIniho posuvného méfitka.

Pomoci digitalniho posuvného méfitka zkontrolujte volny fez mezi zubem pily a dora-
zovym pravitkem na paralelnim dorazu.

» Rozmér X2 = rozmér X1 + 0,07 mm.

Korekce Ghelu paralelniho dorazu (nastaveni volného fezu)
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Obr. 113: Nastaveni volniho fezu

1

2
A
B

Pojistnd matice

predni sefizovaci matice
nastavovaci bod (stil stroje)
Bod nastaveni (fezaci néstavec)
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X1 Nastaveni paralalniho dorazu
X2 Nastaveni volného fezu

Néradi:
e Otkovy a ofevieny kli¢ 17 mm
e Posuvné méfitko
Materidl:
e MDF deska
Rozmér volného fezu se méfi mezi zubem pily a dorazovym pravitkem na paralelnim dorazu.
1., V sefizovacich bodech "A" a "B" povolte pojistné matice.

2. , V nastavovacim bodé ,A” (stil stroje, 2x):

1. , Pfesn& nastavte volny fez na pfedni sefizovaci matici.
®» Rozmér X2 = rozmér X1 + 0,07 mm.

2. , Mimé utdhnéte pojistnou matici.

3., V sefizovacim bodé "B" (fezaci ndstavec):
1. ), Otodte sefizovaci matici rukou na fezacim ndstavci.
2. , Mimné utdhnéte pojistnou matici.

4. , V nastavovacich bodech ,A" a ,B” pevné utdhnéte pojistné matice.

5. , Uvedte stroj do provozniho stavu. = Kapitola 8.8.3 ,Uvedeni do provozniho stavu”
na strané 55

6. ), Zkontrolujte nastaveni zkusebnim fezem MDF deskou.
OK  Pfi obrdbéni vznikd velmi mélo prachu

Obrobek je spalen nebo poskozen bézici Easti pilového listu.

NOK

» Upravte Ohel paralelniho dorazu (nastavte volny fez).

1.7 Uprava ohlu 0° pokosového pravitka na posuvném stole

Nastavte Uhel 0° (sefFizeni)

Obr. 114: Nastaveni dorazové klapky
1 Dorazovd klapka

2 Svéraci droub

3 Excentrickd packa
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Obr. 115: Nastaveni dorazové klapky
1 Dorazové klapka
2 PfitaZnd matice
3 Stavéci $roub
Néradi:
e Sada inbusovych kli¢d
e Sada ockovych a otevienych klico
1. , Odklopte dorazovou klapku.
2. ), Uvolnéte pridrzovaci hfidel a pfipevnéte pficné pravitko k dorazové klapce.
3. ) V zdvislosti na vybaveni: Povolte upinaci $roub nebo pojistnou matici.

4. , V zdvislosti na vybaveni: Otdejte sefizovacim Sroubem nebo excentrickou pdkov,
dokud nedosdhnete Ghlu 0°.

®» Hrana dorazu je nad stupnici na 0°.
5. ) V zdvislosti na vybaveni: utéhnéte upinaci $roub nebo pojistnou matici.

Kontrola nastaveni 2strannym zkusebnim fezem

Obr. 116: Zkusebni fez - Ghlovy pri¢ny fez

1 Prvni fez (referenéni fez)

2 Otocte obrobek ve sméru hodinovych ruéicek
3 Druhy fez (kontrolni fez)

Naradi:

o Pfesné vlasové Ghly
Materidl:

e Vzorek obrobku (deskovy materidl)
1., Nastavte Ghel fezu okruzni pily a pfiéného dorazu na 0°.
2. , Provedte zkuebni fez (referenéni fez).
3. , Ototte zkusebni obrobek o 90° smérem doprava.

®» Nechte obrobek pfiléhat k dorazu fezanou stranou.

4. , Znovu provedte zkudebni fez (kontrolni fez).
5. , Zkontrolujte vysledek pomoci pfesného Ghlu vlaso.

®» Presny Ghelnik vlas se opird o obé fezné plochy.
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11.8  Upravte pokosové pravitko na vylozniku pod Ghlem 0°

Pokosové pravitko na stole vylozniku 1100

Obr. 117: Korekce Ghlu 0° pokosového pravitka

1 Upinaci pdka
2 Sroub s ryhovanou hlavou
3 Dorazovy kotoué
4 Predni pojistnd matice
5 Zadni pojistnd matice
Nastavte Uhel 0° (seFizeni)
Naradi:
o Ockovy a otevieny kli¢ 17 mm
1., Povolte upinaci pdku a 3roub s ryhovanou hlavou.
2. , Vyklopte dorazovy kotou¢ nahoru.
3. ) Zadjistéte zadni pojistnou matici proti pretoéeni otevienym kli¢em.
4. , Povolte pfedni pojistnou matici.
5. ) Nastavte polohu dorazového kotouge pomoci dvou pojistnych matic.
OK Dorazovy kotoué je bez vile, ale |ze jim ztuha ot&et.
NOK Dorazovy kotou& md vili nebo mizZe byt oto&ny prili§ ztuha.
) Povolte nebo utdhnéte piedni pojistnou matici.
6. , Ototte pokosové pravitko zpét, dokud se nedotkne dorazového kotouge.
®» Hrana dorazu je pfesné nad méfitkem v 0°.
7., Zadjistéte upinaci pdku a utéhnéte $rouby s ryhovanou hlavou.
8. ) Zkontrolujte nastaveni pomoci zkusebniho obrobku.
11.8.1 Kontrola nastaveni 5strannym zkusebnim fezem

[

Obr. 118: Zkusebni fez - Sstranny fez

NwbN —

I:Qez 1 (referenéni fez)
Rez 2
Rez 3
Rez 4
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Rez 5 (posledni fez)

Rozmér A (chyba Fezu)

Rozmér B (chyba Fezu)

Rozmér C (délka méficiho pdsu)
Néradi:

o Posuvné méfitko

O@> L

Materidl:
e Vzorek obrobku (deskovy materidl)

Zku3ebni obrobek musi mit alespof jednu rovnou feznou plochu. Oznaéte tuto strdnku &islem
4. Oznatte zbyvaijici strénky 1 az 3.

1., Nastavte Ghel fezu okruzni pily a pravitka na 0°.
2., Nechte obrobek lezet na dorazu rovnou stranou 4.
3. , Provedte referenéni fez.
» Uzky odpadni pruh - fez 1
4. , Ototte vzorek obrobku o 90°.
= Nechte obrobek lezet na dorazu stranou, kterd byla pravé ufiznuta.
5. , Znovu provedte referenéni fez.
» Uzky odpadni pruh - fez 2
6. , Provedte je3té 2x referenéni fez s ndslednym otogenim.
» Uzky odpadni pruh - fez 3 a 4

7., Na poslednim referenénim fezu odfefte pruh 3iroky 2 cm.
» Méfici pds - fez 5
8. , Absolutni chybu fezani Ize urcit ndsledovné: Rozmér "A" minus rozmér "B" déleno 4.
Priklad:
e Rozmér A = 32,0 mm, Rozmér B = 20,0 mm
e Chyba fezu pro 4 fezy (rozmér A - rozmér B) = 12,0 mm
e Absolutni chyba fezu na fez = 3,0 mm
o Délka méficiho pdsu (rozmér C) = 173,5 mm
e Chyba Zezu na metr = 3,0 mm / 173,5 x 1000 mm = 17,3 mm
o Uhlové chyba = tan(17,3 mm / 1000 mm) = 0,99°

11.9  Korekce délky pokosového pravitka

Obr. 119: Méfitko pokosového pravitka

1 Upinaci Sroub
2 Méfitko
3 Posuvny blok se zavitovym &epem

Vyména pilového listu u pokosového pravitka s méfitkem (standard)

Néfadi:
o klig na 3rouby s vnitfnim 3estihranem 2,5 mm
Provédéjte korekei, dokud nebude méfitko kalibrovéno podle pilového listu.
Drézkovd matice v profilu dorazu slouzi jako upeviiovaci bod pro pokosové pravitko v poloze
o°.
1., Povolte upinaci Sroub.
2. ), Posunutim méfitka vyrovneite 3itku pilového kotouce.
3. ) Utdhnéte aretaéni 3roub.

Vyména pilového kotouée u pokosového pravitka s digitdalnim displejem (volitelné)
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y Kalibrujte displej pro zobrazeni polohy / upravte skute¢nou hodnotu.

Oprava pii zméné z posuvné strany na narazovou stranu u standardniho pokosového pravitka

Obr. 120: Pokosové pravitko v poloze 0°

1 Upinaci pdka

2 Sroub s ryhovanou hlavou

3 Posuvny blok se zavitovym &epem

4 Otolnd Zelist

Pfi prestavbé ze strany pfitlaku na stranu tupého fezu a naopak se ujistéte, ze je spravné
nastavena kalibraéni poloha mé&Fitka.

Vzdy jeden posuvny blok v profilu dorazu (na stran& posuvu i na strané ndrazu) slouzi jako
upeviovaci bod pro pokosové pravitko v poloze 0°.

1., Plestavte pokosové pravitko na stranu pfitlaku nebo stranu tupého fezu.

2. , Kalibrujte méfitko pokosového pravitka tak, Ze profil dorazu v poloze 0° stéhnete zpét.
3., Zadjistéte upinaci pdku a utéhnéte $rouby s ryhovanou hlavou.

4. , Provedte zkuiebni fez a zméfte obrobek.

5. ), Porovnejte méfitko na pokosovém pravitku s naméfenou hodnotou.
OK Méfitko na pokosovém pravitku se shoduje se zkudebnim obrobkem.

NOK Pokosové pravitko s mé&fitkem nekalibrované.
1., Povolte zdvitovy &ep posuvného bloku.

2., Uvolnéte 3roub s ryhovanou hlavou.

3. ) Posuiite pokosové pravitko s méfitkem podle naméfené hodnoty.
4. , Utdhnéte Srouby s ryhovanou hlavou.

5. , Nastavte posuvny blok na otoéné Zelisti a upevnéte jej pomoci zavi-
tového &epu.
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12  Priloha

12.1 Informace o néhradnich dilech
Pouziti nespravnych nebo vadnych néhradnich dilo

Objednavky ndhradnich dilo

12.2
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Likvidace
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Ndhradni dily, které nesplfiuji pozadavky vyrobce, mohou narusit funkce dilezité pro bezpec-
nost a ohrozit bezpe&nost provozu stroje. MiZe dojit k vdznému zran&ni nebo usmrceni osob.
e Pouzivejte pouze povolené, schvdlené a vyrobcem schvdlené nahradni dily.
oV piipadé pochybnosti si vyzddeijte schvdleni od prodejce nebo vyrobce.
e Pouzivejte pouze technicky dokonalé nahradni dily.

e Instalaci, vyménu a zkouseni ndhradnich dil dolezitych z hlediska bezpe&nosti smi
provadét pouze autorizovany odborny persondl v souladu s pokyny vyrobce.

o Viz seznam ndhradnich dilo.

V pfipadé pouzivéni neschvélenych néhradnich dild zanikaiji veskeré naroky vi&i vyrobci,
vyrobcem povéfenym osobdm, obchodnikdm a zdstupcim na zdruky, servis a ndhradu 3kody
véetn& ndrokd vyplyvajicich ze z&konné odpovédnosti.

Q Pouzivejte origindlni néhradni dily

Origindlni ndhradni dily schvdlené k pouZiti jsou uvedeny v samostatném
katalogu néhradnich dild, ktery je sougasti stroje.

W 2
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Obr. 121: Seznam néhradnich dilé / typovy Stitek

1 Typové oznaceni
2 Sériové cislo
3 Cislo polozky
4 Oznadeni zbozi
Pfi objedndvani ndhradnich dild jsou vyzadovany nésledujici ddaije:
e Typové oznaleni a sériové &islo dle typového titku
o Cislo polozky, popis polozky a pozadované mnozstvi
e Adresa piijemce
e ZpUsob dopravy (posta, ndkladni, ndmorni, leteckd, expresni prepraval

Na objednévky ndhradnich dili bez téchto informaci nelze brét zfetel. Pokud chybi informace
o typu expedice, bude expedice provedena dle uvazeni vyrobce/dodavatele.

ZIVOTNi PROSTREDI
Likvidace strojnich souéasti

Elektro-odpad, elekironické soucdstky, maziva a jiné pomocné materidly
pod|éhaii predpisim o nakladdni s nebezpeénymi odpady a jejich likvidaci
mohou provadét pouze oprévnéné odborné firmy!

Stroj se sklddd z mnoha roznych materidlo, pro které mohou platit rozné podminky likvidace v
zdvislosti na ndrodni legislativé.

1. ) Rozdélte viechny sou&dsti stroje do materidlovych ffid.

2. , Pii likviddaci dodrzujte mezinarodni predpisy, normy a standardy ochrany Zivotniho
prostiedi.
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ZIVOTNi PROSTREDI

Likvidace baterii

Baterie podléhaiji nakladani s nebezpeénym odpadem a musi byt zlikvido-
vany v souladu s mistnimi predpisy!

Nespravné zachdzeni s bateriemi miZe mit negativni dopad na Zivotni
prostedi a lidské zdravi kvili potencidlné nebezpednym Iatkam.

Vénujte proto zvy3enou pozornost nésledujicim informacim o bateriich:

- neotevirat nebo nezkratovat

- nevystavovat vysokym teplotdm a nevhazovat do ohné

~  chrdnit pred mokrem a neponofovat do vody

- neskladovat spole¢né s elekiricky vodivymi predméty (napf.: fetézy,
$rouby, kovové zbytky atd.)
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