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Informationer til brugsanvisningen H ammer.

1 Informationer til brugsanvisningen

1.1 Symbolforklaring
Sikkerhedsanvisninger

Sikkerhedsanvisninger er markeret med symboler i denne Driftsvejledning. Sikkerhedsanvis-
ninger indledes via signalord, som viser omfanget of fare.

Sikkerhedsanvisninger skal overholdes helt og uden undtagelser for at undgé ulykker og
skader p& personer og materielle ting.

FARE

...henviser til en direkte farlig situation, som kan resultere i ded eller alvor-
lige skader, hvis den ikke overholdes.

ADVARSEL
...henviser til en potentiel farlig situation, som kan resultere i ded eller alvor-
lige skader, hvis den ikke overholdes.

[

FORSIGTIG

...henviser til en potentiel farlig situation, som kan fere til mindre eller ubety-
delige skader hvis den ikke overholdes.

BEMARK

...henviser til en potentiel farlig situation, som kan fere til materielle skader
hvis den ikke overholdes.

Opbygning af en sikkerhedsanvisning efter SAFE-princippet
Farens alvor

Beskriver risikoen for personer og materielle vaerdier baseret pd signalordet og sym-
bolet: OBS! / (Forsigtig / Advarsel / Fare).

Farens art og kilde
Beskriver arsagen til faren.
Konsekvenser ved manglende overholdelse af advarslen
Beskriver konsekvenserne, hvis advarslerne ikke overholdes.
Undslip fare
Beskriver foranstaltninger til at undgé fare.

Eksempel p& en sikkerhedsanvisning:

&ADVARSEL
Indénding of stev

Stev kan fordrsage luftvejssygdomme og lungeskader, hvis det ind&ndes.
Visse former for stav, f.eks. stov fra hdrdttrae, kan vaere kraeftfremkaldende.

—  Ved kreeftfremkaldende stav skal der baeres dndedraetsvaern med parti-
kelfilter med en filtreringsgrad pé& = 99,95 %.
f.eks. P3 eller N100 / P100

- Det skal sikres, at der ikke er andre personer i umiddelbar naerhed aof
maskinen.

Tips og anbefalinger

O ...fremhaever nyttige tip og anbefalinger samt oplysninger fil at sikre
effektiv drift uden forstyrrelser.
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OK / NOK

Symboler Beskrivelse

OK

Resultat er i orden.

Resultat er ikke i orden.

NOK Fremgangsméden ved udbedring of fejl.

Symboler Sikkerhedsanvisninger

Felgende symboler kan forekomme i brugsanvisningen.

Symbol Beskrivelse

Generel advarsel

Advarsel om elekirisk spaending

Advarsel om farer som felge aof opladning of batterier

Advarsel om forhindringer i hovedomrédet

Advarsel om nedfaldende genstande

Advarsel om nedfaldende last

Advarsel om haengende last

Advarsel om knusningsfare

dd L d

/TR

Advarsel om som felge af klemning/knusning

Advarsel om hé&ndskader som falge of afskaering

Advarsel om varme overflader

Tl
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Falgende symboler kan forekomme ved beskrivelse af driftsmidler.

Symbol Beskrivelse

; Advarsel om sundhedsskadelige stoffer

Advarsel om miligfarlige stoffer

Advarsel om brandfarlige stoffer

1.2 Brugsanvisnings indhold
e Brugsanvisningen beskriver en sikker og korrekt brug af maskinen.
e Samtlige anvisninger i brugsanvisningen skal overholdes.
e Brugsanvisningen er en del af maskinen. Den skal opbevares i umiddelbar naerhed of
maskinen - og il enhver tid vaere lettilgaengelig.
e Brugsanvisningen skal til enhver tid folge med maskinen.
1.3 Ansvar og garanti
o Alle oplysninger og henvisninger i brugsanvisningen er afgivet efter gaeldende regler,
den tekniske udvikling samt vores mangedrige resultater og erfaring.
e Producenten pétager sig intet ansvar for skader og fejl, der opstdr som falge af man-
glende overholdelse af anledningen.
o Tekst og billeder kan afvige fra det leverede. Billeder og figurer er ikke gengivet 1:1.
Det leverede kan grundet specielle udferelser, ekstra tilbehar eller grundet tekniske
opdateringer afvige fra billedmaterialet eller beskrivelserne i brugsanvisningen.
o Viforbeholder os ret til at foretage tekniske sendringer af produktet til forbedring af
f.eks. anvendelse eller for videreudvikling.
e Tidsrammen for garantien er afhaengig af det enkelte lands bestemmelser. Den kan
downloades pa www.felder-group.com.
e Ved eventuelle spergsmal skal du henvende dig til producenten.
1.4 Beskyttelse af ophavsretten
e Denne brugsanvisning skal behandles fortroligt. Den er udelukkende bestemt il per-
soner der arbejder ved og med maskinen.
o Alle viste tegninger, tekster, billeder osv. er beskyttet af loven om ophavsret og anden
erhvervsmaessig lovbeskyttelse.
o  Ethvert misbrug er strafbart.
o Det er ikke tilladt at videregive oplysninger af nogen art eller form fra brugsanvisningen
efc. til tredjemand, ligesom brugsanvisningen ikke mé& kopieres - hverken helt eller
delvist - uden tilladelse fra producenten. Overtraedelse af ovenst@ende kan fere il
erstatningskrav. Vi tager forbehold for yderligere krav.
o Vi forbeholder os ret til at opretholde krav om industrielle rettigheder.

1.5 Opleering

Alle personer, der skal udfere arbejde ved maskinen, skal gennemlaese brugsanvis-
ningen og forstd indholdet, inden arbejdet kan pabegyndes. Det gaelder ogsé&, selvom
den pégaeldende medarbejder har arbejdet med en lignende maskine eller er blevet
instrueret af producenten.

Kendskab til indholdet i brugsanvisningen er en forudsaetning for at beskytte personalet
mod skader og undgé fejl ved betjeningen, s& maskinen kan fungere sikkert og uden
fejl.

Det anbefales, at ejeren sikrer sig, at personalet har kendskab fil indholdet i brugsanvis-
ningen.

1.6 Kontakt Felder Group-serviceafdeling
| tilfeelde af fejl, problemer og spergsmél til din maskine, bedes du kontakt din lokale
Felder Group-serviceafdeling. Du kan finde kontaktoplysningerne p& vores hjemmeside:
~ www.felder-group.com
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2 Sikkerhedsanvisninger

2.1 Personligt sikkerhedsudstyr
2.1.1 Forbud

Sikkerhedsanvisninger

Under arbejde ved og maskinen skal felgende forbud principielt overholdes:

Overhold anvisningerne

Lesthaengende, langt hér forbudt!
Hvis man har langt hér og skaeg, skal man bruge harnet.

Det er forbudt at bruge handsker!
Der mé udelukkende baeres handsker ved vedligeholdelsesarbejder og veerktas-
skifte.

Det er forbudt at baere ure, ringe og lignende smykker!
Ved betiening og vedligeholdelsesarbejde skal samtlige smykker, armbénd, ure
og ringe aftages.

2.1.2 Minimumskrav til udstyr
Grundlzeggende personligt sikkerhedsudstyr

Det personlige sikkerhedsudstyr skal veere i overensstemmelse med de gaeldende nationale
regler og standarder. Personligt sikkerhedsudstyr skal kontrolleres for deres perfekte tilstand
for hver brug. Der mé kun bruges personligt sikkerhedsudstyr, der er fuldt funktionsdygtigt,

ubeskadiget

og egnet il den tilsigtede brug.

Ved arbejde p& og med maskinen skal der baeres passende personligt sikkerhedsudstyr
afheengigt af aktivitet og faresituation. Som regel omfatter dette:

Overhold anvisningerne

Beskyttelsesdragt:
Teetsiddende arbejdstej (lav rivstyrke, ingen brede aermer).

Sikkerhedssko:
Som beskyttelse mod tunge nedfaldende dele og udskridning pé glatte
underlag.

Horevaern:
Som beskyttelse mod hereskader.

o

Beskyttelsesbriller:
Til beskyttelse mod skader pé gjnene

Pe®6e

Andedraetsvaern:
Til beskyttelse mod stevbelastning ved rengerings- og vedligeholdelsesarbejde.

Brug &ndedraetsvaern med partikelfilter > 94 % filtreringseffektivitet (f.eks. filter-
klasse P2 i henhold til EN 143 eller N95 i henhold til NIOSH).

Ved potentielt kreeftfremkaldende stev skal der anvendes dndedraetsvaern med
partikelfiltler = 99,95 % filtreringseffektivitet (f.eks. filterklasse P3 i henhold til EN
143 eller N100/P100 i henhold til NIOSH).

Yderligere Beskyttelsesdragt pakreevet

Det aktivitetsspecifikke personlige sikkerhedsudstyr, der kraeves ud over det grundleeggende
personlige beskyttelsesudstyr, er beskrevet i de relevante kapitler og afsnit i denne vejledning.

Det grundlaeggende personlige sikkerhedsudstyr naevnes ikke igen i de falgende kapitler og

afsnit.

2.2 Bestemmelsesmaessig anvendelse

e Maskinen beskrevet i denne brugsanvisning m& udelukkende anvendes til bearbejdning
af tree, kunststoffer og lignende sp&nbrydende materialer. Driftssikkerheden kan kun
garanteres ved bestemmelsesmaessig anvendelse af maskinen.

o Det er forbudt at anvende maskinen til andre formél end de af producenten fastlagte
arbejdsopgaver og formdl. Krav om erstatning af enhver art stilet over for producenten
eller dennes repraesentanter bortfalder, hvis skaden er opstéet som fzlge af anvendelse
af maskinen i modstrid med bestemmelserne.

o Bruger haefter for alle skader opstaet pd grund af ikke-bestemmelsesmaessig anven-

delse.

9/ 104



Sikkerhedsanvisninger H ammer.

o Til bestemmelsesmaessig anvendelse harer ligeledes overholdelse af samtlige punkter i
betingelser for korrekt anvendelse samt henvisninger i brugsanvisningen. Maskinen ma
udelukkende anvendes med originale maskindele og anbefalet tilbeher fra producenten.

23 Andringer og ombygning af maskinen

Hvis du vil undgé fare og sikre en optimal ydelse, m& der ikke foretages om- eller tilbygninger
p& maskinen, som ikke udtrykkeligt er godkendt af producenten.

Uautoriserede sndringer, ombygninger og udvidelser af maskinen
A ndringer, ombygninger og udvidelser af maskinen kan forringe maskinens funktion og drifts-
sikkerhed. Det kan medfare alvorlige personskader eller dedsfald.

e Andringer, ombygninger og udvidelser m& kun udferes af en autoriseret fagmand med
producentens udirykkelige tilladelse.

Deaktiverede eller defekte sikkerhedsanordninger

Maskinen er udstyret med forskellige funktioner med sikkerhedsanordninger. Nér sikkerheds-
indretningerne seettes ud aof drift, er sikkerhedsfunktionen ikke laengere garanteret. Deaktive-
rede eller defekte sikkerhedsanordninger kan fordrsage alvorlige kvaestelser.

e De pékraevede sikkerhedsanordninger til bearbejdningen skal vaere i god driftstilstand
og korrekt vedligeholdt.

Efterprov, om alle p&kraevede sikkerhedsanordninger er i god driftstilstand.
Beskyttelses- og sikkerhedsanordninger mé& ikke slukkes, omgés eller deaktiveres.
Sikkerhedsanordninger mé ikke deaktiveres.

Udles ikke sikkerhedsanordninger forsaetligt.

Manglende eller uleselige sikkerhedsmzerkater

Piktogrammer, skilte og péskrifter pa maskinen advarer mod farer og fejlanvendelse og er en
vigtig del af sikkerhedsudstyret. Manglende eller uleeselige sikkerhedsmaerkater eger risikoen
for alvorlige personskader og dedsfald.
e Alle piktogrammer, skilte og péskrifter p& maskinen skal holdes i laesbar stand.
~ Kapitel 5.2 »Piktogrammer, skilte og maerkater« pé side 23
o Beskadigede eller ulzeselige piktogrammer, skilte og p&skrifter skal straks skiftes.
o  Afmaerk reservedele med de medfelgende sikkerhedsmaerkater.

24 Brugers ansvar

e Maskinen mé kun betjenes i fejlfri og driftsikker stand.

e Maskinen skal kontrolleres for fejl og beskadigelse fer igangseetning af arbejdet.

o Lad ikke maskinen kere uden opsyn.

o F& sikret slukkede maskiner mod ubefgjet start (Haengelds pé hovedafbryderen, nagle
driftstypeomskifter fiernes, omr&det omkring maskinen afspaerres, netstik traekkes ud...).

e Foruden de naevnte sikkerhedsanvisninger og evrige anvisninger i brugsanvisningen
skal alle gaeldende lokale sikkerhedsforskrifter for forebyggelse af ulykker samt gene-
relle sikkerhedsforskrifter samt gaeldende forholdsregler for miljshensyn overholdes ved
brug of maskinen.

o Ejeren og det autoriserede personale er ansvarlige for fejlfri drift af maskinen og skal
have kendskab til forhold omkring installation, betjening, vedligeholdelse og rengering
heraf. Hold bern vaek fra maskinen, vaerktgj og tilbeher.

2.5 Krav til personalet

e Maskinen mé kun betjenes af autoriseret, uddannet fagpersonale. Faguddannet perso-
nale inkluderer personer, der kan vurdere det arbejde, de er blevet pélagt, og som
folge af deres faguddannelse, viden og erfaring samt kendskab til de relevante bestem-
melser kan forudse eventuelle farer.

e Personalet skal have modtaget instruktion om eventuelle farer, der kan opsté.

e Personalet skal vaere bekendt med funktionen af maskinens afskeermninger og beskyttel-
sesanordninger og deres regelmaessige eftersyn.

e Hvis personalet ikke har den ngdvendige viden, skal de oplaeres. Ansvaret for arbejdet
ved maskinen (installation, betfjening, vedligeholdelse eller reparation) skal fastlaegges
og overholdes.

e Maskinen mé kun betjenes af personer, der forventes at veere pélidelige i deres
arbejde.

o Enhver arbejdsform, der kan vaere til fare for personalet, milig eller maskine, skal
undgds.

e Personer, der er under indflydelse af rusmidler, alkohol eller andet som f.eks. medicin,
der nedsaetter reaktionstiden, md ikke arbejde ved maskinen.

e Ved valg of det personale, der skal beskeeftiges ved maskinen, skal der tages hensyn il
de faglige og aldersmaessige forhold.

e Maskinen mé kun betjenes af personer, der er mentalt kompetente, eller under opsyn of
en s&dan person.
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e Brugeren skal serge for, at uvedkommende personer holder filstraekkelig sikkerhedsaf-
stand til maskinen.

e Personalet er forpligtet til straks at underrette ejeren om opstéede forandringer ved
maskinen, som kan have indflydelse pd sikkerheden.

2.6 Grundlzeggende sikkerhedsanvisninger

Maskinen har gennemgdet et risikoanalyse. P& basis heraf er den fremstillet efter den nyeste
tekniske udvikling. Ved korrekt anvendelse er maskinen driftssikker. Selvom disse sikkerhedsfor-
anstaltinger overholdes, er der falgende restrisikoer ved at arbejde med maskinen. Disse
oplysninger skal gere det lettere for brugerne at vurdere farer og risici og undgé forudseelige
fejlanvendelser.

Generelle restriktioner

o Kvaestelser ved fastkleming i bevaegelige dele.
Der mé& aldrig gribes ind i omréder med bevaegelige dele.
e Under beabejdningen kan der ske en tradlgs start.

Underseg emner grundigt for fremmedlegemer (f.eks. sem og skruer), der kan
pévirke bearbejdningen.

o Sundhedsfare i form af stevgener, isaer ved bearbejdning of hérde traesorter.

Tilslut udsugningssystemet forskriftsmaessigt, og efterprav, om det virker.
o Kvaestelser som felge af udslyngede emner og emnedele.

o Brug personligt sikkerhedsudstyr (beskyttelsesdragt og beskyttelsesbriller)

e Snitsér, knusninger i forbindelse med udskiftning af veerkig;.

Brug beskyttelseshandsker.
o Kvaestelser i forbindelse med indsamling, indvikling, sted og skeer.

Veer saerlig opmeerksom, nar maskinen kerer.

o Ved en forstyrrelse af energiforsyningen leber maskinen ubremset ud (den elekiriske
bremse virker ikke her).

Veerktgijet fortsaetter laengere end normalt, fer det standser helt.
Griber ikke ind i omrédet omkring det kerende veerktg;.

Manglende overholdelse of brugsanvisningen
Maskinens driftssikkerhed kan kun garanteres, nar brugsanvisningen overholdes. Der kan
opst& sveere personskader eller dedsfald.
o Lees og felg brugsanvisningen helt fer ibrugtagning.

o Det er udelukkende sikkert at anvende de driftsmidler, vaerkigjer og fremgangsméder,
som fremgér af brugsanvisningen.

e Maskinen mé& ikke anvendes, hvis brugsanvisningen ikke foreligger i komplet tilstand og
pé det relevante sprog.

e Brugsanvisningen skal opbevares sammen med maskinen og altid vaere tilgaengelig.

Ukorrekt arbejde pa elekiriske anordninger
Arbejde pa det elektriske udstyr mé kun udferes af kvalificerede fagpersoner. Der kan opsté
svaere personskader eller dedsfald.
o Arbejde med elektriske installationer mé& kun udferes af autoriseret elekiriker og under
hensyntagen il alle sikkerhedsforskrifter.

e Fer man pdbegynder arbejde pé elekiriske anordninger, skal strammen til maskinen
afbrydes og sikres mod genstart.

Manglende overholdelse af tekniske graensevardier
Nar maskinens tekniske graensevaerdier ikke overholdes, kan det medfere alvorlig personskade
eller dedsfald.
e Overhold graenseveerdierne i henhold til de tekniske data. = Kapitel 4 »Tekniske data«
pé side 17
e Tekniske graensevaerdier er blandt andet: hastighed, veerktajsdiameter, vaerkigjsmél,
belastningskapaciteter, temperaturer etc.

Staj/heijt lydniveau
Ved laengere tids arbejde med maskinen kan der opsté sundhedsrelateret personskade som
falge of stej.
o Afhaengigt af omgivelsesbetingelserne, arbejdstiderne, driftsbetingelserne og de mate-
rialer, der skal bearbejdes, skal der anvendes harevaern.
o Tag hensyn til lydirykniveau. = »Stgjemissionsveerdier« pg side 21

o lydirykket afheenger af det anvendte veerktej. =~ Kapitel 4.4 »Rundsavsenhed og
veerktoj« pg side 19

e Overhold drifts- og opstillingsbetingelser, da en anden arbejdsproces f.eks. kan fere il
hgijere stajemissioner.
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Sikkerhedsanvisninger

Stovaflejringer

Stej- og steveksponering

Hammer.

Stevaflejringer kan bryde i brand p& varme dele eller ved opvirvling af eksplosionsfarlige
atmosfeerer. Brand eller eksplosioner kan fordrsage alvorlige skader.

e Produktionsomrédet skal rengeres ved behov.

o Abne flammer, rygning og rengaring med trykluft forbudt.

e Lav kun gnistanteendeligt og varmeudviklende arbejde efter opstartsprocessen.

Alvorlige kvaestelser

Faktorer, der pavirker stajeksponering:

valget of stejsvagt vaerktei,

valget af korrekt hastighed
istandholdelse of vaerkijet og maskinen
typen af materiale, der skal behandles

anvendelse af alle tilgeengelige afdaekninger og
o anvendelse af harevaern.
Faktorer, der p&virker stoveksponering:
o kvalitet af istandholdelsen af veerktaj og maskine
o det emne, der skal bearbejdes
e udsugningen pd stedet (opsamling ved kilden)
o den rigtige indstilling af udsugningshaeetter/ledende elementer/opsamlingsrender
e filslutning af maskinen til et eksternt span- og stevududsugningssystem.

Skader pa elektriske komponenter eller deres isolation

Stden pa maskinen

Beskadigede elekiriske komponenter eller skader pa isolationen kan forérsage dedelige sted.

o Arbejde med elekiriske installationer mé kun udfares af autoriseret elekiriker og under
hensyntagen fil alle sikkerhedsforskrifter.

e For man pabegynder arbejde pé elekiriske anordninger, skal strsmmen til maskinen
afbrydes og sikres mod genstart.

Maskinens afskaermninger eller udstéende dele er ikke egnet for personer fil at st& pd. Fald fra
maskinen kan resultere i alvorlig personskade.

e Det er forbudt at klatre op pé& maskinen.

2.6.1 Transportér, opstil, installér og bortskaf

Upassende opstilling og installation

Maskinens driftssikkerhed kan kun garanteres, hvis den opstilles og installeres korrekt. Der kan
opstd alvorlige personskader eller dgdsfald.
e Maskinen mé kun opstilles af autoriseret og uddannet personale, der er fortrolige med
maskinen og ved overholdelse af samtlige sikkerhedsregler.
e For opstilling og installation skal man kontrollere, om maskinen har fejl og mangler samt
at den er teknisk i orden.

e Maskine (og komponenter) skal veere helt intakte, for der mé foretages opstilling og
installationen.

e Brug sikkerhedsindretningerne korrekt og kontroller, om de fungerer.

e Maskinen ma ikke opstilles i omréder med kraftige elektromagnetiske felter.

e Maskinen ma ikke opstilles pé flugtveje.

e Maskinen mé kun opstilles inde i bygninger.

e Placer maskinen pé et jsevnt, baeredygtigt, skridsikkert og vibrationsfrit underlag.

e Baereevne, beleegning og gulvets overflade p& underlaget skal pa laengere sigt vaere
veendrede.

o Gulvet omkring maskinen skal veere lige, velplejet, fri for forhindringer, affald og
afskérne emner.

o Arbejdsomrddet skal veere tilskraekkeligt belyst.

Over- eller underskridning of den tilladte omgivelsestemperatur
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Ved manglende overholdelse af den tilladte omgivelsestemperatur kan der forekomme feijl-
funktioner p& maskinen og uforudsete maskinbevaegelser. Det kan for&rsage alvorlige person-
skader og materiel beskadigelse.

e Maskinen mé& kun anvendes ved de angivne temperaturer.

e Overhold betingelser for drift og opbevaring i henhold til de tekniske data. = Kapitel 4
»Tekniske data« pé side 17
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Utilstreekkelige pladsforhold ved tvangsferste emner.
Tvangsferte emner kan udgere en stor fare, hvis der ikke er filstraekkelig afstand til maskiner,
vaegge eller andre faste genstande, der star lige ved siden af.
Hvis et emne naermer sig en fastsidende genstand eller BAUKORPER, kan der ske alvorlige
kvaestelser af led eller hele kroppen.
e Overhold minimums-begraensninger i vaerkstedet.
o Serg for, at der er tilstraekkelig bevaegelsesfrihed.
e Hold god afstand til bevaegelige emner.
e Hold god afstand til maskinerne i naerheden eller andre faste genstande.

Utilstreekkelig belysning af opstillingsomradet
Risikoen for at snuble og falde p& grund of utilstraekkelig belysning kan fere fil alvorlige
skader.

e Serg for at belyse opstillingsomrédet i tilstraekkelig grad.

Rod pa arbejdspladsen
Lose eller omkringliggende genstande og vaerktgjer kan forarsage alvorlige skader.
e Sgrg for, at der er filstraekkelig bevaegelsesfrihed.
e Fjern lese genstande og vaerktgj fra arbejdsomrédet.
e Serg for, at arbejdspladsen holdes ryddet og rengjort.

Indirekte bereringer ved fejlstram
Hvis maskinens forsyningsledning ikke er udstyret med en fejlstramsafbryder, kan det fare il
alvorlige kvaestelser p& grund af elekirisk sted, iseer i tilfaelde af isolationsfeil eller kortslutning.

e Maskinens tilfersel udstyres med et fejlstramsrelee.

Elektrostatisk udladning af udsugningsslanger
Brandfare og sted som falge aof ikke jordede udsugningsslanger, eller udsugningsslanger of
ringe kvalitet.
e Ved tilslutning af maskiner skal der generelt serges for elektrostatisk jordning.

e Brug kun udsugningsslanger, der er godkendt af producenten. = Yderligere informati-
oner pd side 102

Anvendelse af vegnede driftsmidler
Driftsmidler, der ikke opfylder producentens krav, pavirker driftssikkerheden negativt. Der kan
opstd svaere personskader eller dedsfald.
e Brug kun tilladte driftsmidler, der er godkendt af producenten.
e Der md ikke anvendes modificerede driftsmidler.

Héndtering of driftsmidler og hjzelpematerialer
Forkert hé&ndtering af driftsmidler og hjselpematerialer kan forérsage alvorlige personskader
eller dedsfald.
o Folg producentens sikkerhedsdatablade.
e Opbevar driftsmidler og hjselpematerialer i et sikkert og lukket omréde.
e Opbevar driftsmidler og hjaelpematerialer i deres originale beholdere.
e Beer personligt sikkerhedsudstyr.
e Indand ikke dampe fra stoffet.
e Undgéd hudkontakt.
o Driftsmidler og hjselpematerialer mé ikke indtages.
o Driftsmidler og hjselpematerialer skal bortskaffes korrekt.

2.6.2 Indstil og klarger, betjen

Forkert indstillings- og klargeringsarbejde
Maskinens driftssikkerhed er kun garanteret, hvis indstillingen og opsaetningen er udfert kor-
rekt. Der kan opsté svaere personskader eller dedsfald.

e Indstillings- og klargeringsarbejdet mé& kun udferes af autoriseret uddannet personale,
der er fortroligt med arbejdet ved maskinen og ved overholdelse af samtlige sikkerheds-
regler.

e Inden dette arbejde pabegyndes, skal maskinen slukkes og sikres mod genstart.

e Indstillings- og klargeringsarbejde mé kun udferes, nér maskinen er helt stoppet.

e Inden arbejdet p&begyndes, skal kontrolleres, om maskinen er komplet og i perfekt
teknisk stand.

e Serg for, at der er filstraekkelig bevaegelsesfrihed.
e Anbring sikkerhedsanordninger korrekt, og efterprav, om de fungerer.
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Under arbejdet
Alvorlige kvaestelser

o Afskarne stykker eller andre dele af emnet mé ikke fiernes fra arbejdsomrddet, mens
maskinen kerer.

o Kvaestelser som felge af udslyngede emner og emnedele (f.eks. grene, afskérne
stykker).

e Man mé ikke leene sig ind over bearbejdningsomradet.

e Spdner md kun fiernes, n&r maskinen holder stille.

Restrisici ved arbejde med rundsavsenheden

e Der kan opsté kvaestelse gennem kontakt med det roterende rundsavs- og/eller forrids-

erblad.
Fareomrédet er i omrédet 120 mm venstre, hajre, foran og bagved savklingen.
Grib ikke ind i fareomr&det med hénden.
e Kvaestelser ved slingrende emner (f.eks. skaeredele).

St& aldrig direkte i freeseveerkigjets snitlinje, nér den er i gang (under bearbejdning
eller i tomgang).

Fremmedlegemer i emne
Alvorlige kvaestelser

e Undersgg emner grundigt for fremmedlegemer (f.eks. sem, skruer), der kan pévirke
bearbejdningen.

Bearbejdning of vegnede materialer

Driftssikkerheden kan kun garanteres ved bestemmelsesmaessig anvendelse af maskinen. Per-
soner kan blive alvorligt séret eller draebt, hvis de udferer bearbejdning af uegnede mate-
rialer.

e Brug kun tilladte materialer, der er godkendt af producenten.
e Overhold den tilsigtede anvendelse. = Kapitel 2.2 »Bestemmelsesmaessig anvendelse«

pé side 9

Forkert udvalg of savklinger og notvaerkigjer
Permanente hereskader, svaere personskader og materiel beskadigelse.
Skarpe vaerkigjer reducerer risikoen for filbageslag, iszer ved arbejdet med notvaerkigijer.
Anvend kun savklinger og notveerkigj,
hvis tilladte maksimale omdrejningshastighed er hajere end savakslens hastighed.
der overholder den aktuelt gaeldende version af standarden EN 847-1.
der er maerket med "MAN".
der opfylder kravene i denne brugsanvisning.

der er skaerpet godt og er i perfekt filstand.
Anvend kun notvaerktgj,

e der er egnet til manuel betjening.

e der er egnet til treebearbejdning.

Bearbejdning af meget store eller sma emner uden hjzlpemidler
Driftssikkerheden kan kun garanteres ved bestemmelsesmaessig anvendelse af maskinen. Per-
soner kan komme alvorligt til skade ved bearbejdning af uegnede og ikke-godkendte emner.
o Seorg for, at der er tilstraekkelig bevaegelsesfrihed.

Tvangsferte emner kan udgere en fare under bearbejdningen. Serg for at holde tilstraek-
kelig afstand til andre maskiner, vaegge og andre faste genstande.

e Lange emner skal understettes med udlaeggere (f.eks. bordforleengere, rullebukke).

e Brug hjaelpemiddel til bearbejdning af korte og smalle emner (f.eks. skydehandtag,
skubbestok, spaendplade).

e Der mé kun arbejdes med emner, der kan laegges ind og fares sikkert.

Bearbejdning af emner i medlob

Ved bearbejdning af emnerne i medlgb svarer fremtraeksretningen til skaerets bevaegelsesret-
ning i indsatsomradet. Svaere personskader som falge of tilbageslag af emnerne er falgen.

e Bearbejd altid emner i modlgb.
e Serg for, at vaerkigjets omdrejningsreting er korrekt.

Betjen maskinen uden savklingebeskyttelse eller rilleveerktgjsdaksel og rullestottehjzlpeanslag

Driftssikkerheden er kun garanteret, hvis der bruges en sikkerhedsanordning over rundsavsk-
lingen eller notvaerktajet. Der kan opsté svaere personskader.

e Brug en rundsavsbeskytter, rundsavsafdaekning eller rillevaerktaisafdaekning og rullestat-
tehjaelpeanslag.
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2.6.3 Vedligeholdelse og afhjeelpning of fejl
Forkert vedligeholdelse of maskinen
Vedligeholdelsesarbejde md kun udfares af kvalificeret og uddannet personale. Hvis instruktio-
nerne ikke folges, kan det fare til alvorlig personskade og materiel beskadigelse.
e Kun auforiseret og uddannet personale, der er fortrolig med maskinen, mé arbejde med
maskinen under overholdelse af samtlige sikkerhedsregler.

o Der md kun arbejdes med maskinen, nér den er frakoblet alle stramkilder og ikke kan
genstartes.

e Der md kun arbejdes med maskinen, nar den holder sfille.

e For man arbejder med maskinen, skal stremmen hertil afbrydes.

e Fer man arbejder med den pneumatiske opsaetning, skal stremmen hertil afbrydes.
o Sikkerhedsanordninger méa ikke deaktiveres eller omgas.

o Vedligeholdelsespersonalet skal have praecist kendskab fil den preecise drift og hver
enkelte maskinbevaegelse og kende forlabenes najagtige raekkefalge.

e Under vedligeholdelsesarbejdet skal omradet omkring maskinen afspaerres.

e Ved vedligeholdelsesarbejde skal der anbringes et skilt p& maskinen med paskriften
"Maskinen under vedligeholdelse".

e Bevar altid fast visuel kontakt mellem operaterer for at kunne garantere hurtig og
entydig kommunikation.

e Gentag anvisninger fra brugere, og f& dem bekrzeftet, for de udfares.
e Start farst maskinen, nér der ikke leengere opholder sig personer i sikkerhedsomradet.

o Efter vedligeholdelsesarbejdet skal alle komponenter installeres efter reglerne og testes
for funktion.

e Som led i vedligeholdelsen skal hele maskinen samt sikkerhedsanordningerne regel-
maessigt kontrolleres for skader.

e For et register over den foretagne vedligeholdelse.

Overskridelse af levetiden for sikkerhedsindretninger med sikkerhedsfunktion

Sikkerhedsanordninger har en levetid p& 20 ér. Er sikkerhedsindretningerne i brug efter
levetidens udleb, kan det ikke leengere garanteres at sikkerhedsfunktionerne fungerer efter hen-
sigten. Manglende vedligeholdelse af sikkerhedsindretninger kan medfare alvorlige kvaestelser.

o For sikkerhedsanordningerne udlgber, skal de udskiftes af faguddannet personale fra
Felder Group.

Uautoriserede skift eller reparationer aof sikkerhedsindretninger med sikkerhedsfunktion

Forkert skift og reparation af sikkerhedsanordninger ferer il fejlfunktioner. Der kan opst&
alvorlige personskader eller dedsfald.

e Udskiftning eller reperation af sikkerhedsanordninger, mé kun udferes af sagkyndigt
personale fra Felder Group.

Forkert fjernelse of funktionsfeil
Forkert udbedring of fejlfunktioner forringer driftssikkerheden. Der kan opstd alvorlige person-

skader eller dedsfald.

e Vent pg, at alle bevaegelige dele stdr sfille.
o Kobl maskinen fra alle energikilder og serg for, at den er sikret mod at genstarte.

Anvendelse of forkerte eller defekte reservedele
Reservedele, der ikke opfylder producentens krav, kan forringe sikkerhedsrelevante funktioner
og bringe maskinens driftssikkerhed i fare. Der kan opstd alvorlige personskader eller deds-

Brug kun tilladte reservedele, der er godkendt af producenten.

[ ]
e Hvis du er i tvivl, skal du indhente frigivelse fra forhandleren eller producenten.
e Brug udelukkende teknisk fejlfrie reservedele.

[ ]

Installation, skift og test af sikkerhedsrelaterede reservedele ma kun udferes af autori-
seret fagpersonale i overensstemmelse med producentens anvisninger.

e Se liste over reservedele.
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Overensstemmelseserklzering

3  Overensstemmelseserklaering
EU-overensstemmelseserklzring

Hammer.

EU-overensstemmelseserklaering i henhold til maskindirektivet 2006,/42/EF
Henvisning til serienummer:
Serienummeret bliver trykt p& forsiden af brugsanvisningen.

Hermed erklaerer vi, at den nedenfor anferte maskine pé grund af koncept, konstruktion samt vores udformning stemmer overens
med de grundlaeggende sikkerheds- og helbredskrav i falgende EU-direktiver (se tabellen).

Producent

Produktbetegnelse
Fabrikat
Typebetegnelse

Falgende EU-direktiver blev anvendt

Falgende harmoniserede standarder blev brugt:

FELDER KG

KR-Felder-Straf3e 1

6060 Hall in Tirol, AUSTRIA
Formatrundsav

Hammer

K 430

2006/42/EF
2014/30/EF

EN ISO 19085-1:2021
EN ISO 19085-5:2024

EU-overensstemmelseserkleeringen er kun gyldig, hvis maskinen baerer et CE-maerkat. Alle garantier bortfalder med det samme,
hvis der foretages ombygninger af maskinen, som ikke er aftalt med os. Undertegnede for denne erklaering har fuldmagt for

sammensaetning af det tekniske materiale.

oy i
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Prof. h. c. Ing. Johann Georg Felder
CEO FELDER KG
KR-Felder-Straf3e 1, 6060 Hall in Tirol, AUSTRIA

Dato: 30.6.2026



K 430
4  Tekniske data
4.1 Mal og vaegiK 430

Fig. 1: Mé&l K430 - Basismaskine

Grundmaskine

Tekniske data

Angivelse Veardi | Enhed
Sokkelmal Sa x Sb 2000 x 844 | mm
Samlet hgjde Hmax 1332 | mm
Arbejdshgjde Ha 874 | mm
Vaegt nefto 490 *) | kg

*) med gennemsnitlig standardudstyr

Cl

Fig. 2: M8l K430 - Skeerebredder
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Tekniske data

Skydebord 3200
Angivelse Vardi | Enhed
Leengde skydebord A 3200 | mm
Transportvej skydebord A1 2855 | mm
Transportvej skydebord A2 3016 | mm
Samlet leengde AT + B + A2 6690 | mm
Bredde skydebord E 327 | mm
Leengde maskinbord B 819 | mm
Vaegt netto *) 365 | kg

*) ved separat emballeret skydebord

Maskinbord og skaerebredde

Angivelse Verdi | Enhed
Bredde maskinbord C 534 | mm
Leengde bordforlaenger T1 440 | mm
Samlet bredde C1 1500 | mm
Skeerebredde maks. D 820 | mm
Gennemsnitsbredde maks. D1 1250 | mm

Afkorteranslag og udliggerbord 1500

Angivelse Veerdi | Enhed
Skeerebredde maks. C2 925 /1716 *) | mm
Skaerebredde maks. C3 1835 /2600 *) | mm
Bredde udliggerbord C4 1525 | mm

*) som ekstraudstyr teleskopforleenger

Emballagemal (inkl. palle)
Bredde B = Aben side af pallen til gaffeliruck

INFEagp

Fig. 3: Info palle

1 Emballage maskine
2 Emballage skydebord

Angivelse Veardi | Enhed
Leengde x bredde (maskine) 1132 x 2247 | mm
Leengde x bredde (skydebord) 230 x 3390 | mm
Samlet hgjde H (maskine) 1090 | mm
Samlet hgjde H (skydebord) 470 | mm
Nettovaegt (maskine) 540 | kg
Bruttovaegt (skydebord) 125 | kg

*) med gennemsnitlig standardudstyr
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4.2 Betingelser for drift og opbevaring

Angivelse Veardi | Enhed
Drifts-/rumtemperatur +10-+40 | °C
Opbevaringstemperatur -10-+50  °C
Luftfugtighed (ikke befugtet) 90 | %

4.3 Drivmotor

Elektriske data, se eldiagram.
S— Q Du kan se de faktiske vaerdier for de monterede komponenter pé typeskiltet.

Alle angivelser i driftstypen Sé = Belastet og intermitterende drift.
Relativ driftstid = 40 %.

4.4 Rundsavsenhed og vaerkiej

@ 46,35 + 0,1mm

& 30 mm

Fig. 4: Medbringer rundsavsklinge

1 Boring medbringer

2 Boring savaksel

Anvend kun savklinger og notvaerkitgj,

hvis tilladte maksimale omdrejningshastighed er hajere end savakslens hastighed.
der overholder den aktuelt gaeldende version af standarden EN 847-1.

der er maerket med "MAN".

der opfylder kravene i denne brugsanvisning.

o der er skaerpet godt og er i perfekt filstand.

Anvend kun notvaerktei,

e der er egnet til manuel betjening.
e der er egnet til treebearbejdning

Q Bemaerk

ﬂ Vi anbefaler, at der udelukkende bruges originalt Felder Group-vaerktej fra

producenten.

Bearbejdning af emner med den angivne maksimale skaerehgjde er kun mulig under bestemte
betingelser. Den afhaenger direkte of falgende faktorer:

Traesort (hardt eller bladt trae)

Traeets fugtighed

Fremferingshastighed

Rundsavklinger

Maskinens motorydelse
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Rundsavsmodul

Rundsavklinger

Forridsersavklinger

Hammer.

Rillefraesere og spaltesave fil brug i rundsave

4.5 Udsugning

Udsugning sav
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Angivelse Vardi | Enhed
Savbelgediameter 30 | mm
Omdrejningstal 4500 | min.!
Kipomrade 0° - 45°
Rundsavsbord (lzengde x bredde) 819 x 534 | mm
Anslagslineal (lsengde x bredde) 900 x 90 | mm
Skeerehgjde maks. 90° *) 95 | mm
Skeerehajde maks. 45° *) 67 | mm
*) ved savklingediameter 315 mm
Angivelse Verdi | Enhed
Diameter, maks. 250-315  mm
Boring, med medbringer *) 30 | mm
*) Rundsavsflangen er sikret mod vridning via medbringeren.
Angivelse Verdi | Enhed
Diameter, maks. *) 120 | mm
Boring 20 | mm
Omdrejningstal 8000 | min."!
Skaerehgjde maks. 5| mm
*) i kombination med 315 mm hovedsavklinge
Angivelse Veardi | Enhed
Diameter, maks. 315 | mm
Bredde maks. 6 | mm
Angivelse Verdi | Enhed
Felder Group Art.-Nr. 03.0.030
Diameter 300 | mm
Skaerebredde 5 | mm
Angivelse Vardi | Enhed
Felder Group Art.Nr. 03.0.031
Diameter 230 | mm
Skeerebredde 4 | mm

e Maskinen har to separate udsugningsstudser.

e Udfer udsugning via begge udsugningsstudser (aggregat og rundsavsbeskytter) med en
samlet udsugningsledning (& 140 mm). = Kapitel 7.4 »Udsugning« pé side 41

Angivelse

Vardi

Enhed

Tilslutningsdiameter

120

mm




K 430

Udsugning rundsavsafdaekning

4.6 Stovemission

4.7 Stajemission

Tekniske data

Angivelse Vardi | Enhed
Lufthastighed min. 20 | m/sek
Undertryk min. 1450 | Pa
Volumenstrem min. (ved 20 m/sek.) 814 | m3/t
Angivelse Veerdi | Enhed
Udsugningsstuds diameter 50 | mm
Lufthastighed min. 20 | m/sek
Undertryk min. 953 | Pa
Volumenstrem min. (ved 20 m/sek.) 141 | m3/t

Arbejdsomréde for denne maskine gaelder efter DGUV-information 209-044 som reduceret
stevniveau. Koncentrationen aof det treestev i luften, der kan indéndes, p& 2 mg/m?3 over-
holdes. Dette gaelder dog kun, hvis betingelserne i kapitlet "Udsugning" overholdes.

Grundlaggende standarder og méleproces

Stojemissionsveerdier

Nar de angivne stajemissionsvaerdier skal kontrolleres, skal mélingerne udferes efter samme
fremgangsméder og under samme drifts- og opstillingsbetingelser, som de angivne.
Maélingen blev udfert iht. felgende angivelser:

Maélebetingelser / yderligere oplysninger EN I1SO 19085-5:2017, bilag E
ISO 7960:1995, bilag A

med ISO 11202:2010 for emissionslydtryk ved ngjagtighedsklasse 3
Bemaerk: Det var ikke muligt at méle lydniveauet Lp(A) med nejagtighedsklasse 2, fordi bag-
grundsstaijen ikke kunne reduceres.

og 1SO 3746:2010 for lydeffekt ved najagtighedsklasse 3
Bemaerk: Det var ikke muligt at méle lydniveauet Lw(A) med nejagtighedsklasse 2, fordi
baggrundsstajen ikke kunne reduceres.

ADVARSEL De angivne lydemissionsveerdier er kun gyldige, hvis der geelder ens drifts- og
installationsbetingelser.

Andre drifts- og opstillingsbetingelser, f.eks. en anden arbejdsproces, kan fere til hgjere stoje-
missionsvaerdier med fare for at undervurdere disse.

ADVARSEL: De angivne stgjemissionsvaerdier er ikke eksponeringsvaerdier.

Selvom der er en sammenhaeng mellem emissions- og eksponeringsgrader, kan emissionsvaer-
dierne ikke bruges til med sikkerhed at afgere, om der er behov for at tage yderligere
forholdsregler.

Faktorer, der p&virker den faktiske eksponeringsgrad, er den faktiske arbejdsproces, ekspone-
ringens varighed, arbejdsrummets egenskaber og andre tilstedende stejkilder i virksomheden
eller i naerheden.

Angivelse af fordoblede stajemissionsveerdier i overensstemmelse med ISO 4871:1996

Tab. 1: Spaltekile til rundsavsafdaekning)

Tomgang Drift
A-vurderet stejeffektniveau Lwa i dB 98 101
A-vurderet stajniveau Lpa i dB pé arbejds- 80 86
pladsen A
Usikkerhed Kwa / Kpa i dB 4/4
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Maskinoversigt H ammer.
5  Maskinoversigt

5.1 Oversigt

Fig. 5: Oversigt over maskinen - forside

1 Skydebord 6 Afkorteranslag pé& skydebordet (ekstraudstyr)
2 Udliggerbord 7 Spaltekile

3 Udliggerarm 8  Savklinge

4 Afkorteranslag pé& udliggerbord 9 Rundsavsbeskytter

5 Tischverlangerung am Schiebetisch (Option) 10 Parallelanslag

Fig. 6: Oversigt over maskinen — bagsiden

11 Udsugning filslutningsdiameter 120 mm
12 Udsugning filslutningsdiameter 50 mm
13 Hovedafbryder
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K 430 Maskinoversigt

5.2 Piktogrammer, skilte og maerkater

Piktogrammer, skilte og maerkater p& maskinen mé ikke fiernes og skal holdes i god og lzeselig
stand.

Fig. 7: Oversigt piktogrammer

Fare for elektrisk sted

Advarselsmaerkat — Handskade

Daksel til kontrolpanel
Advarselsmaerkat — Renger uden trykluft
Veerktgijsskifte — Savklingediameter
Skala - Angivelse af rundsavsvinkel
Piktogram — Betjeningselementer

S

Do ot hoam with comgmarsad o |

Pn oy s & Foe comprind |
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Fig. 8: Oversigt enkelte piktogrammer

53 Typeskilt

Fig. 9: Typeskiltenes placering
Typeskiltet er placeret pd bagsiden af maskinen.
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Maskinoversigt H ammer.

Angivelser pa typeskilt

TYPE: K430 NR.:
KREISSAGEMASCHINE

Baujahr / year of constr. / annee de constr. :
v: 230 |PH: 1 Qv RPM: 5000

7 KW: 1,9 HZ: 60
RPM: 3420 |A: 122

ISOL-CLASS: F / IP54

KR-Felder-Stralle 1

6060 HALL in Tirol
Hammer. qs=»
Tel. +43 5223 58500
www.hammer-maschinen.at  Fax +43 5223 56130

Made for Hammer AUSTRIA - EUROPE

Fig. 10: Typeskilt
producentens henvisninger
Typebetegnelse
Serienummer

Elektrisk filslutning
Produktfionsdr

OONWN =

5.4 Tilbehor

O Bemaerk

ﬂ Yderligere tilbehar samt udsugningsapparat fremgér af veerkigis- og tilbe-

herskataloget / Onlineshop: www.feldershop.com.

Bordforlaenger og geringsanslag

Fig. 11: Oversigt tilbehar

Montagesaet til afkorteranslag (varenr. 503-136)
Afkorteranslag 900 mm (varenr. 503-169)
Afkorteranslag 1300 mm (varenr. 503-170)
Bordforleenger til format-skubbord (varenr. 503-137)
Bordforleenger med stattefod (art.nr. 503-156)

Bordforleenger / bordudvidelse

N WN =

o Bordforlaenger med stettefod til optagelse af alle maskiner med rundprofilfering.
e Bordudvidelse til formatskydebord med kuglefering

Afkorteranslag pé skydebordet
e Montagesaet til afkorteranslag.
o Afkorteranslag 900 mm / 1300 mm med 1 tveeranslagsbacke.
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Kantskzeringsenhed og renskzeringssko

‘ —— ==

Fig. 12: Kantskaeringsenhed
1 Kantskaeringsanordning (varenr. 500-110)
2 Kantskeeringssko (varenr. 500-109)
e For sikker understetning of lange skaereemner
e Bordindlzeg til montage pé& en plade fil kantskeering af tree p& Hammer-formatskyde-

borde.

Klemszet til excenternedholder pa skydebord

Fig. 13: Ekscenternedholder

1 Ekscenternedholder (varenr. 400-108)
2 Klemmeszet (varenr. 01.0.036)

o Excenternedholder til sikker fastgerelse af emner p& skydebordet.
o Klemmeszet fil fastgerelse af ekscenternedholderen pé skydebordet.

5.5 Betjenings- og displayelementer

5.5.1 Hovedafbryder

Fig. 14: Hovedafbryder
1 Hovedafbryder
[Hovedafbryderen] befinder sig pé& bagsiden eller pé maskinens hgjre side.
e Stilling "0" / "OFF": Netspaending FRA
e Stilling"1" / "ON": Netspaending TIL
Hovedafbryderen kan ved behov spaerres i tre positioner ved hjzelp af haengeldse.
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Maskinoversigt H ammer.
5.5.2 Nedstop-tast

Fig. 15: Opbygning — Nedstop
1 Nedstop-tast
Maskinen er udstyret med [Nedstop]aster og kan kun startes, nér disse er l&st op.
e Der er anbragt en [nedstop}tast pd hgjre side af maskinen.
o Der er monteret en ekstra [nadstopaktuator] ved siden af hovedafbryderen.
Med [Nedstop]+asten standses maskinen omgéende i nedsituationer.

Lasn [nedstop]tasten igen ved at dreje den.

5.5.3 Betjenings- og displayelementer

Fig. 16: Betjenings- og displayelementer

Handhjul - Vinkelindstilling rundsav
Handhjul-Hgjdeindstilling rundsav

Stilleskrue og fastspaending — hajdejustering af rillemaskinen
Gren startknap — Rundsav TIL

Red stopknap — Rundsav FRA

Grgn start-knap — forridser TIL

Red stop-knap - forridser FRA

Kontrollampe - strem TIL

ONOONWN—
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K 430 Maskinoversigt
5.6 Sikkerhedsanordninger
5.6.1 Sikkerhedskontakter og motorbeskyttelsesafbrydere

Fig. 17: K/aaeks/er er Iuket

1 Klapdaeksel rundsav
2 Sikkerhedskontakt

Maskinen er udrustet med en sikkerhedskontakt. Rundsavsklingen kerer kun, nar stopkontakten
inden i maskinstellet ikke er aktiveret of I&semekanismen (klapdaekslet er lukket).

o Sorg for, at klapdaekslet falder rigtigt i hak i venstre og hgijre side.
Maskinen er udstyret med et motorveern, der kobler maskinen fra i tilfeelde af overbelastning.

5.6.2 Rundsavsbeskytter

Fig. 18: Beskyttelseshaette

1 Rundsavsbeskytter
2 Forridserafdaekning | (Valgfri)
3 Tilslutning udsugning (& 50 mm)

Til beskyttelse mod kvaestelser under brug af saven skal maskinen vaere udstyret med en
beskyttelseshaette over rundsavsklingen.

Nar der anvendes forfreeser savklinger, skal den ekstra forfraeser afdaekningshaette anvendes
(varenr. 420-709).

o Rundsavsbeskytteren skal vaere installeret og indstillet korrekt.
o Der skal veere udsugning ved rundsavsbeskytteren
o Tilslutningsdiameter udsugningsstuds = 50 mm.
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Transport, emballering, opbevaring

Hammer.

6  Transport, emballering, opbevaring

6.1 Transport inspektion

6.2 Emballering

Miljgbeskyttelse

6.3 Opbevare

Betingelser for opbevaring

6.4 Transportsikring
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Efter levering skal der straks kontrolleres for transportskader og mangler.

Ved synlige transportskader mé& leverancen udelukkende modtages med forbehold eller
slet ikke modtages.

Skadens omfang skal noteres pé felgesedlen/transportpapirer.
Opret reklamation.

Ved ikke-synlige skader skal man straks anmelde det, da skadeserstatning kun er muligt
inden for den gaeldende reklamationsfrist.

Hvis der ikke er truffet aftale om retursending, skal delene sorteres efter art og sterrelse og
bortskaffes efter gaeldende regler.

Ved oversgisk transport skal maskinen pakkes omhyggeligt og vaere beskyttet mod korrosion.
Brug terremiddel.

Emballage er vaerdifulde réstoffer og kan i mange tilfselde genbruges.

MIUG
Emballagen skal bortskaffes miljgvenligt.

~  Bortskaf altid emballage efter geeldende regler for boriskaffelse af

affald.

—  Fé& et professionelt firma fil at bortskaffe affaldet.

Indtil opstillingen/installeringen skal pakkerne opbevares som angivet med de udvendige
markeringer for opstilling og opbevaring.

Mé ikke opbevares ude i fri luft.

Opbevares tert og stevfrit. Brug om nedvendigt terremiddel.

Overhold betingelserne for opbevaring. = Kapitel 4.2 »Betingelser for drift og opbeva-
ring« pd side 19

Skal beskyttes mod direkte sol.

Undgd mekaniske rystelser.

Undgé hgije temperaturforskelle ([dannelse af kondensvand).

Alle blanke maskindele smgres med olie (rustbeskyttelse).

Ved lzengere tids opbevaring (> 3 mé&neder) skal emballagen og delene kontrolleres
regelmaessigt i opbevaringsperioden. Nar det er nedvendigt, skal konserveringen
fornys.

Maskinen leveres delvis monteret p& en palle.

Maskinen er fastgjort til pallen med flere transportbeslag. Transportbeslaget mé ferst afmon-
teres, n&r maskinen laftes af pallen.



K 430 Transport, emballering, opbevaring

Fiern transportsikring sav

Fig. 19: Afmontering af transportbeslag
1 Transportbeslag

2 Transportsikring sav

3 Daeksel bagside

4 Sikringsskruer

Saven er sikret mod utilsigtet justering under transporten.
Fiern transportsikringen, for du flytter saven.
1., Abn laget pa bagsiden af maskinen.
2., Fjern sikringsskruerne og Transportsikringen.
» Saven kan nu justeres.

6.5 Anvisninger for transport og aflesning

BEMARK
Materiel beskadigelse

Beskadigelse af maskinen og mulig totalskade of maskinen.
® ~  Maskinen ma udelukkende loftes i de markerede positioner.
Left aldrig maskinen i maskinbordet eller ekstraborde.

Left aldrig maskinen ved skydebordet eller grundbanen.

- Transportér udelukkende maskinen med gaffeliruck eller laftevogn.

6.6 Transportmiddel
6.6.1 Afleesning med loftevogn

Fig. 20: Transport — Aflsesning med leftevogn
Kanttrae 90x?20 mm

Kanttrae 70x70 mm

Kanttrae 40x40 mm

Plade 1500x1200x20 mm
Transportbeslag

GONWN =
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Transport, emballering, opbevaring H ammer.

/I\ ADVARSEL

Veltning af maskinen

Svaere kvaestelser som felge af haj maskinvaegt.

~  Hold gje med maskinens vaegt og tyngdepunkt.
—  Stil flere yderligere hjzelpere til rédighed.

Personale:
e Yderligere hjzlpere
Materiale:
e Massivt konstruktionstrae (kanttrae)
e Flerlags limet traeepanel (Multiplex)
Til afleesning fra pallen skal du bruge en rampe, som vist pd illustrationen.

Brug stabilt massivt konstruktionstrae (kanttrae) og et flerlags limtraespanel (multiplex-panel), der
er modstandsdygtigt over for tryk og bgjning.

1., Fjern alle transportbeslag fra maskinen.

2. , Pladen pé rampen skal skrues fast ved hjeelp af kanttree.

3. , Fastger rampen p& maskinpaletten og beskyt den mod skridning.
4. , Skub gaflerne pé& laftevognen ind i dbningerne p& maskinens stel.
5. , Ker maskinen fra pallen med laftevognen.

6.6.2 Transport med gaffeltruck

Fig. 21: Transport med gaffeltruck
1 Udfraesning pé pallen
2 Fiern ikke transportvinklen

/1\ ADVARSEL
Valtning of maskinen
Svaere kvaestelser som felge af hej maskinvaegt.

—  Hold gje med maskinens tyngdepunkt.

~  Til ofladning af maskinen kraeves der to til tre yderligere hijzelpere, alt
efter maskinens udstyr.

—  Anleeg loftemidler (seler, keeder og gaffeltruckgreb) sé langt fra tyngde-
punktet som muligt.

Personale:
o Gaffeltruckfarer
1., Transportbeslaget mé ferst afmonteres, n&r maskinen laftes af pallen.
2., Truckgaflerne forskydes, sé de passer i udfraesningerne p& maskinstellet eller pallen.
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K 430 Opstilling og installation
7  Opstilling og installation
7.1 Nedvendigt pladsbehov

Til betjening og vedligeholdelse skal maskinen opstilles mindst 500 mm parallelt med bear-
bejdningsretningen (mal X) vaek fra en veeg.

Der skal vaere tilstraekkelig plads il rédighed til bearbejdning of emnerne og til vedligehol-
delse og servicering af skydebordsenheden (mél Y).

Oprethold en afstand p& mindst 2000 mm omkring maskinen til betjening og vedligeholdelse.

Nér maskinen opstilles, skal der garanteres nok plads til betjeningspersonalet, og der skal
endvidere sarges for tilstraekkelig plads il at flytte emnerne (tilfersel, bearbejdning, stabling).

Maskinen mé& kun bruges i terre og frostsikre rum og ikke i det fri.

)
g
g
g
g
g
g
g
g
g
g
g
2

Fig. 22: Pladsbehov K430

W Leengde skydebord

X Afstand til vaeg

Y  leengde skydebord + 500 mm
Z  Spillerum til betjening

7.2 Opstilling og justering af maskine (nivellering)

Fig. 23: Justering af maskine / gulvfastgerelse

1 Transportbeslag
2 Stilleskruer

3 Vaterpas
4 Kontrametrik
Varktoj:

e Vatferpas
e Ringgaffelnagle 17 mm

For at sikre, at maskinen fungerer praecist og har en rolig gang, skal den stilles i vater pd
stedet.

1. ) Ved ujeevne underlag/gulve justeres maskinen med stilleskruerne.

1. ), Losn kontrametrikken.
2. , Drej stilleskruen.
3. , Speend kontrametrikken.
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Opstilling og installation H ammer.

2., Skru om nedvendigt maskinen fast til gulvet med transportbeslagene.
3. , Fiern korrosionsmidlet fra alle blanke maskindele.
7.3 Installation
7.3.1 Montering af skydebordet
/1\ ADVARSEL

Skydebord med stor egenvaegt
Bl& maerker forarsaget af nedfaldende genstande.

—  For at kunne montere skydebordet uden problemer kraeves alt efter
skaereleengde — hizelp fra to il tre ekstra medhijzelpere.

Skydebordet leveres separat pakket of transportmaessige arsager.
Personale:

e 3 yderligere hjzlpere
Varkioj:

e Unbraconggle 10 mm

L Loft skydebordet op pa maskinen
1. , Anbring det formonterede skydebord med boringerne i grundbanen pa
klempladerne.
2. , Skydebordet border fremad langs grundskinnen, indtil slutpositionen
(Anslagsskruen) er naet.
®» Skydebordet placeres automatisk korrekt ved hijeelp of fastspaendingspla-
derne.

Fig. 24: Montering af skydebordet
1 Skydebord med grundbane

2 Boringer i grundbanen

3 Spaendplader

2, Skydebordet skrues fast pé maskinens hejre side

1., Fjernelse af skydebordets transportsikring = Kapitel 7.3.2 »Fjernelse af Sky-
debordets transportsikring« pé side 35

2. , lesn lasen pé skydebordet, og skub skydebordet mod venstre. = Kapitel 8.1
»Fastlésning af skydebordet« pé side 44

3. , Fjern hulpropperne fra grundbanen.

4. , Indszet en unbraconggle gennem grundskinnen og ind i klemmeskruen.
5. ) Tryk grundskinnen mod Anslagsskruen.

6. , Stram begge klemmeskruer let.
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Fig. 25: Hajre side af maskinen

1 Anslagsskrue

2 Klemmeskruer

3 Hulpropper

4 Tryk grundskinnen mod Anslagsskruen

3. Skydebordet fast pa maskinens venstre side
1. , Skub skydebordet til hgjre.
2. , Fjern hulpropperne fra grundbanen.
3. ) Indszet en unbraconegle gennem grundskinnen og ind i klemmeskruen.

4. , Tryk grundskinnen mod Anslagsskruen.
5. , Stram begge klemmeskruer let.

Fig. 26: Venstre side af maskinen
1 Anslagsskrue

2 Klemmeskruer

3 Hulpropper

4 Tryk grundskinnen mod Anslagsskruen

4. ) Kontroller afstand il maskinbordet
1. , Mal afstanden X mellem skubebordets kant og maskinbordet pé venstre og
hajre side.
®» Afstand til maskinbordet X1 = X2 = maks. 12 mm
2., Juster om nedvendigt afstanden ved den venstre eller hajre Anslagsskrue.

Lasn kontrametrikken - drej anslagsskruen — stram kontrametrikken.

®» Skydebordet bevaeger sig parallelt med maskinbordet.
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Fig. 27: Indstilling af skydebordet
1 Anslagsskrue
la Anslagsskrue pd venstre side af maskinen
1b  Anslagsskrue p& maskinens hgjre side
2 Kontrametrik
X Afstand fil maskinbordet
X1 Afstand til maskinens hgjre side
X2 Afstand til maskinens venstre side
5. , Speend dlle fire Klemmeskruer godt fast.

6. , Luk alle fire boringer i bundpladen med hulpropper.

Monter monteringsszattet til afkorteranslaget pa Skydebordet (Ekstraudstyr)

Fig. 28: Montering af laengdestop p& Skydebordet
Klemdel

Positionsboringer

Gevindtapper

0°-anslagsplade

Klemmeskrue

Anslagslineal

Skala (0°-position)

NO O ANWN—

Q Indstilling af 0°-skaerevinkel (efterjustering)

Juster O°-positionen p& 0°-anslagsskiven. = Kapitel 11.7 »Korrigér afkorte-
ranslaget p& skydebordet (0°)« pé side 97

Verkioj:
e Unbraconggle 3 mm
e Unbraconggle 5 mm
1. , Placer fastspaendingsdelen af Afkorteranslaget i rillen p& Skydebordet.
®» Begge gevindstifter sidder lige over positioneringsboringerne.
2. , Speend fast klemdelen med gevindstifterne i positioneringsboringerne.

3., Monter afkorteranslaget med anslagsakslen og spaendeh&ndtaget p& Skydebordet.
~ Kapitel 8.2 »Afkorteranslag pé skydebordet (Ekstraudstyr)« pé side 44

4. , Indstil afkorteranslaget til en skaerevinkel p& 0°.
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5., Markér en skeerevinkel pa 0° i fordybningen i skubebordet med en blyant.

6. , Placer den formonterede 0°-anslagsskive i den forreste not p& Skydebordet.
» 0°-anslagsskiven ligger an mod Anslagslinealen.

7. , Speend klemmeskruen.

8. , Skalaen fast i fordybningen i skydebordet.

1., Sving afkorteranslaget il side.
2. , Skalaen med 0°-positionen fast p& markeringen i fordybningen.
3. , Drej afkorteranslaget tilbage, til det stér mod 0°-anslagspladen.
®» Anslagningskanten befinder sig preecis over 0°stregen p& Skalaen.

7.3.2 Fiernelse of Skydebordets transportsikring

Fig. 29: Transportsikring skydebord
1 Transportsikring

» Fiern transportsikringen mellem bundskinnen og Skydebordet p& begge sider.

7.33 Greb til skydebord

Fig. 30: Héndtag pé skydebordet
1 Héndtag

2 Klemstykke

3 Skinne fil skydebord

1., For handtaget med klemstykket ind i skydebordets rille.
2. ), Fastspeend den pd det gnskede sted.
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Hammer.

7.3.4 Montering af glideror i udliggerarmen

Fig. 31: Montering of gliderar i udliggerarmen

1 Skrue

2 Kontramgtrikker
3  Gliderer

4 Udliggerarm
Veerktoij:

e Ringgaffelnagle 10 mm
Skruen fungerer som en sikkerhedsanordning.
Glidergret kan ikke glide ud af teleskoparmen, nér skruen er monteret.
1., Fjern skruen og kontrametrikkerne fra Glideraret.

2. , Skub det formonterede gliderer ind i udliggerarmen, til det rager ud p& den anden
side.

3. ), Monter skruen og kontrametrikkerne pé glidereret igen.

4. , Haeng udleeggebordet fast p& Skydebordet, szt det pd stetteaksen, og fastger det med
Fingerskruerne.

se kapitel > Indstilling og klargering<

7.3.5 Montering af anslagsakslen
Montering af anslagsakslen pa maskinbordet
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Fig. 32: Montering af anslagsakslen

1 Anslagsaksel

2 Skiver

3 Kontrametrikker og skiver

4 Stilleskrue og kontrametrik

5  Sikkerhedssekskantmetrik

Y  Afstand anslagsaksel til bordniveau

Vaerktoj:
e Skydelzere
e Stopvinkel

De bageste sikkerhedssekskantmetrikker er forudindstillede og mé ikke justeres.

Disse metrikker definerer vinklen mellem parallelanslaget og rundsavsklingen (friskeer).
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1., Tag kontrametrikkerne og skiverne af gevindstifterne.
2. ), Placer anslagsakslen med skiver p& maskinbordet.
3. , Skru anslagsakslen med skiver og kontrametrikker lest p& p& maskinbordet.
4. , Indstil afstanden til bordniveauet nejagtigt.
®» Tiek Y1 = 12,0 mm med skydelaere og stopvinkel.

Efterprovning of afstanden fra anslagsaksel il maskinbord

Fig. 33: Anslagsaksel - Pravning
1 Parallelanslag

2 Anslagsaksel

3 Indstillingsskrue

4 Kontramgtrik (anslagsaksel)

5 Kontrametrik (stilleskrue)

Y  Afstand anslagsaksel til bordniveau
Verkioj:

Skydeleere

Stopvinkel

Unbraconggle 4 mm
Ringgaffelnggle 13 mm

Ringgaffelnagle 24 mm
1. , Skub parallelanslaget pé anslagsakslen bagfra.
2. , Indstil forreste afstand fra akslen til bordet:

1. , Stil parallelanslaget fremad.

2., Indstil afstanden fil bordniveau ngjagtigt ved hijeelp af stilleskruen.
» Y1l =12,0 mm.

3. , Speend forreste kontrametrik let.

3. , Indstil bageste afstand fra akslen il bordet:

1. ), Stil parallelanslaget helt bagud.

2., Indstil afstanden fil bordniveau ngjagtigt ved hijeelp af stilleskruen.
» Y2=12,0mm.

3. ) Speend bageste kontrametrik let.

4. , Efterprov indstillingen i flere positioner, og efterjuster eventuel igen.
» Afstand til bordniveau Y1 = Y2 = 12,0 mm.
5. , Stram begge kontrametrikker godt.
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7.3.6
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Montering af skaerebreddeudvidelse

Fig. 34: Montering af skaerebreddeudvidelse
Gevindstift til anslagsaksel

Afstandskive

Underlagsskive og kontrametrik
Anslagslineal

Klemmeskrue M10x20

Fiederskrue og skive

Stilleskrue / Kontrametrik (heeldning)
Veerktoj:

Unbraconggle 6 mm

NOONWN—

Ringgaffelnagle 10 mm
Ringgaffelnggle 17 mm

Ringgaffelnagle 24 mm

Skeerebreddeudvidelsen fastgeres pé maskinens bagside.

1., Tag kontrametrikken og skiven af anslagsakslens pinolskrue.

2., Placer en skive p& gevindstiften (anslagsaksel).

3. ), Sat skaerebreddeudvidelsen p& gevindstiften (anslagsaksel) p& maskinbordet.

4. , Fastger skaerebreddeudvidelsen lgst til maskinbordet med klemmeskruer M10x20, fie-
derskiver og skiver (4 stk.).

5. , Fastger skeerebreddeudvidelsen lzst med afstandsskiven, skiven og kontrametrikken p&
gevindstiften p& Anslagsakslen.

6. , Indstil skeerebreddeudvidelsens placering og heeldning:

Indstilling af lodret position
1. , Placér anslagslinealen p& maskinbordet.
2. , Skub skaerebreddeudvidelsen opad og frem til anslagslinealen.

®» Overkanten aof skaerebreddeudvidelsen befinder sig p& samme plan som
maskinbordet.

Indstilling af haeldning

1. ), Placér anslagslinealen p& maskinbordet.

2. , Indstil skeerebreddeudvidelsen najagtigt ved hjaelp aof stilleskruerne.
®» Skaerebreddeudvidelse ligger i samme plan som maskinbordet.

7. ), Stram klemmeskruerne godt.
8. , Speend kontrametrikken fast p& gevindstiften.

9. , Kontroller lodrette placering og heeldningen aof skeerebreddeudvidelsen ved hjeelp aof
Anslagslinealen, og gentag om nadvendigt indstillingen.
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7.3.6.1 Montering af skalaskinnen
X

ig. 35: Moering of skalaskinnen

Fi

1 Unbracoskruer M6 x 16 (3x)

2 Skalaskinne

3 Maskinbord

X Afstanden mellem skalaskinnen og bordkanten
Veerktoij:

e Unbraconggle 5 mm
o Skydelzere
1., Placer skalaskinne pa maskinbord.

Veer opmaerksom pé monteringssted: Skalaen skal monteres stigende fra venstre mod
haijre.

2. , Skru unbracoskruerne M6 x 14 last i maskinbordet.
3. , Afstanden fil bordkanten foretages praecist: M&l X = 4,0 mm.
4. , Stram unbracoskruen godt.

737 Montering og indstilling of bordforlzengeren pa maskinbordet

Fig. 36: Montering af bordforlaenger
Klemmeskrue M10x20

Fiederskrue og skive

Stilleskrue / Kontrametrik (heeldning)
Anslagslineal

Kontrollér hgjde og jeevnhed
Vaerktoij:

Unbraconggle 6 mm

GOONWN =

Ringgaffelnagle 10 mm
Ringgaffelnagle 17 mm

Ringgaffelnagle 24 mm

Bordforleengeren fastgeres pa maskinbordets smalle side.
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1., Huvis bordforlaengeren er blevet udsat for afmontering p.g.a. transportmaessige arsager:

1. , Placer bordforlzengeren som vist pa illustrationen ved maskinbordet.
2. , Fastger bordforlaengeren lest til maskinbordet med klemmeskruer M10x20,
fiederskiver og skiver (2 stk.).
2. , Indstilling af bordforleengerens lodrette position og heeldning:

Indstilling af lodret position

1., Lesn klemmeskruerne.

2. ), Placér anslagslinealen pé& maskinbordet.

3. ) Bordforleengeret opad indtil det rammer Anslagslinealen.

®» Overkanten p& bordforlaengelsen skal ligge p& samme niveau som
maskinbordet.

4. , Stram klemmeskruerne let.

Indstilling af heeldning

1. ) Llosn klemmeskruerne.
2. ), Placér anslagslinealen pa maskinbordet.
3., Indstille bordforlaengerens haeldning ngjagtigt ved hjaelp af Stilleskruerne.

®» Overfladen pé bordforlengelsen skal ligge p& samme niveau som maskin-

bordet.
4. , Stram klemmeskruerne let.
3., Kontroller bordforleengerens lodrette placering og heeldning ved hjzelp of Anslagsli-
nealen, og gentag om ngdvendigt justeringen.
4. , Stram klemmeskruerne godt.

7.3.8 Indstilling af systemhéndhijul og visningsur

p——

Fig. 37: Indstilling af visningsur
1 Handhijul

2 Visningsur (skeerevinkel)

3 Unbraconggle

4 Klemmeskrue

Nojagtig indstilling af visningsur efter transporten

Vaerktoj:

e Unbraconggle 2,5 mm

o Vinkelméaler
Under transporten kan visernes postion aendres.
Til nejagtig indstilling (justering) skal visningsuret i handhjulet drejes.
1., Forbered maskinen til vaerktgijsskiftet.
2., Montér rundsavklingen.
3. , Ger maskinen driftsklar.
4. , Drej rundsaven i 90°-position (skaerevinkel 0°).

= Kontrol med digital haeldningsmaler eller digital vinkelméler.

5. ), Lasn klemmeskruen.
6. , Drej visningsuret i handhjulet, indtil skaerevinklen O° vises.
7. , Fastger forsigtigt klemmeskruen.
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7.4 Udsugning

Krav til udsugningssystem

Tilslutning til udsugningsanlaegget

Opstilling og installation

Hver maskine skal udsuges under anvendelsen ved hjeelp af et udsugningssystem i henhold fil
EN 12779:2015 eller EN 16770:2018.

Sugekapaciteten skal vaere stor nok til at kere med det korrekte underiryk og den rette
lufthastighed pé filslutningsstedet (se Tekniske data eller Layout).

Efterprav sugekapaciteten for farste ibrugtagning og efter vaesentlige sendringer (pé
maskinen og/eller udsugningssystem).

Der skal efterpraves, om der er evt. mangler i udsugningen, fer farste igangsaetning, og
derefter skal effektiviteten efterproves manedligt.

Alt efter udstyr kan udsugningen sluttes til maskinen, sa den altid kerer samtidig med
maskinen (potentialfri kontakt).

P& maskiner uden styring af udsugningsanleeg skal udsugningen taendes fer bearbejd-
ningsstart.

Udsugningsslangerne skal vaere elekirisk ledende og forbundet til jord, s& elekirostatisk
opladning undgés.

Brug kun flammehaemmende udsugningsslanger.

Brug kun stevfri metoder til rengering aof aflejret stov.

Fig. 38: Udsugningsstuds

1 Rundsavbeskytter & 50 mm
2 Rundsav @ 120 mm
FORSIGTIG
Elektrostatiske udladninger
Brandfare og sted som felge af ikke jordede udsugningsslanger, eller udsug-
ningsslanger af ringe kvalitet.
- Brug kun udsugningsslanger, der er godkendt af producenten.
—  Ved tilslutning af maskiner skal der generelt serges for elektrostatisk
jordning.
- Udsugningsslangerne skal veere brandsikre og elektrisk ledende. Vi
anbefaler derfor, at der udelukkende bruges udsugningsslanger fra
Felder Group.
1. , Fastger udsugningsslangen til den everste rundsavsafdaeknings udsugningsstuds eller til

rundsavsbeskytter med en slangeklemme.

2. , Fastger udsugningsslangen til rundsavens udsugningsstuds ved hjaelp af hurtigkobling

eller slangespaendebdnd.

3. , Udfer udsugning via begge udsugningsstudser (aggregat og rundsavsbeskytter) med

en samlet udsugningsledning. = Kapitel 4.5 »Udsugning« pg side 20
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7.5 Elektrisk tilslutning
7.5.1 Sikkerhedsanvisninger - Tilslutning of elektroteknik

BEMARK
Elektrisk strom
Materielle skader som felge af forkert stramforsyning.

Maskinens elektriske tilslutning skal udferes af en autoriseret elektriker
p& opstillingsdagen.

- Inden maskinen tilsluttes elnettet, skal data fra elforsyningen sammen-
lignes med data p& maskinens typeskilt. Maskinen mé& kun tilsluttes, hvis
disse data stemmer overens.

- Uden udtrykkelig tilladelse fra Felder Group-serviceafdeling m&
elskabet p& maskinen under ingen omstaendigheder &bnes, og der ma
ikke manipuleres med det. Samtlige garantier bortfalder, hvis dette ikke
overholdes.

Krav til den elekiriske installation:
e Maskinen skal sikres med en jordledning.
e Overhold de tekniske data for maskinens elektriske anlaeg.
o Kontaktskabet p& stedet skal vaere forsynet med en effektafbryder (DIN VDE 0641).
Der skal forefindes en egnet omskifterkontakt for hver stremfarende fase.
e Maskinen ma kun benyttes med TN-net (med jordforbundet nulleder).
e Tilladt spaendingsudsving, sikring og filslutningskabel fremgér af eldiagrammet.
o Stremtilfarsel og kabel skal beskyttes mod skader (f.eks. feres i armeret rer).

o Tilslutningskabler skal leegges/installeres, sa der ikke opstar knaek eller slid p& kablet,
og de skal placeres, s& man ikke kan snuble over dem.

e Nettilslutningsledningen skal regelmaessigt undersages for tegn pé& beskadigelse eller
&ldning. Maskinen md ikke benyttes, hvis netledningen ikke er i perfekt stand.

o Netstikket md ferst seettes i, nér maskinen er opstillet det sted, hvor den skal tages i
brug. Tilslutning til en CEE-stikkontakt (f.eks. stikkontakt i vaeggen).

7.5.2 Tilslutning of stikket fra maskinen
Tilslut tilferingskabel

Fig. 39: elektrisk tilslutningskabel
1 Tilferingskabel
2 CEE-stik, fasevender (ekstraudstyr)

/\\ FARE
Hej elektrisk spaending i tilslutningskablet
Alvorlig personskade eller ded ved bergring af stremferende kabler.

—  Andringer pa filslutningskablet ma kun foretages af en autoriseret elek-
triker.

Personale:

o Elekiriker

Maskinens stremkabel leveres med &bent kabel, dvs. uden stik. Stremforsyningen skal vaere
forsynet med det rette stik (ved trefaset motor CEE).

1. , Maskinens stremkabel skal forsynes med det korrekte stik til stramforsyningen i overens-
stemmelse med de nationale forskrifter.
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2. , Beskyt maskinen mod elektrisk stod med en sikkerhedsanordning (fejlstramsrelee og/
eller en overstremssikring).

3. , Efterprev fejllistens impedans og overstremssikringens egnethed p& maskinens opstil-
lingssted.

Kontrollér rundsavsakslens drejeretning

Fig. 40: Motorens drejeretning

Gren startknap - cirkelsavmotor TIL
Drejeretning for cirkelsavakslen
Red stopknap - cirkelsavmotor FRA
Grgn start-knap - forridser TIL
Drejeretning for rilleakslen

Red stop-knap - forridser FRA

OO hNWN —

Personale:
o Elektriker
1., Forbind stikket fra maskinen med stremforsyningen.
2., Hvis der er en [hovedafbryder], afsikres og teendes den (stilling "I" / "ON").
3. ), Montér rundsavklingen. =~ Kapitel 8.9.1 »Skift rundsavklinge« pé side 56

4. , Afhaengigt of maskinudstyr: Montér forfraeser savklinge. =~ Kapitel 8.10.1 »Montering
af forridser savklinge« pé side 59

5. , Ger maskinen driftsklar. = Kapitel 8.8.3 »Ger maskinen driftsklar« pé side 55
6. , Teend maskinen, lad den kere kort, og sluk den sé igen.

7., Kontrollér rundsavsakslens drejeretning, nér den er ved at standse.
OK Rundsavsakslens omdrejningsretning skal vaere modsat emnebearbejdnings-
retningen.
NOK Rundsavsakslens drejehastighed skal vaere den samme som emnebearbejd-
ningsretningen.
» Byt om pa to faser i maskinens forsyningskabel.
8. , Kontrollér drejeretningen pé rilleakslen ved motorens udgang.
OK Drejeretningen for ridsningsakslens rotation er modsat drejeretningen for cir-
kelsavakslens rotation.
NOK Drejeretningen for rilleakslen er den samme som drejeretningen for cirkelsav-

akslen.
Fejl i den elekiriske tilslutning.
, Kontakt Felder Group-serviceafdeling.
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Hammer.

8 Indstilling og klargering

8.1

8.2

Fastlasning of skydebordet

Fig. 41: Fastlésning af skydebordet

1 Lasepositioner
2 Héndtag

Skydebordet kan fastléses i to positioner ved hjzelp af handtaget.

1. , Skub skydebordet fremad til den gnskede hvileposition (pile).
2. , Drej h&ndtaget bagud. Skub evt. skydebordet lidt frem og filbage, til det gér i indgreb.
3. , Foratlesne igen drejes handtaget fremad.

Afkorteranslag pa skydebordet (Ekstraudstyr)

)

QA ~

Fig. 42: Montering of afkorteranslag pé skydebordet
0°-anslagsplade

Klemdel

Nedholderaksel.

Fingerskruer

Anslagsskrue (anslagslineal)

Speendehandtag med skive

NO O BAN—

BEMARK
Kollision mellem afkorteranslag og savklinge
® Materiel beskadigelse ved forkert indstilling.

- Anslagslinealet mé ikke rage ud over skydebordets kant.

Montering af afkorteranslag pa skydebordet
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Maskinen kan som ekstraudstyr udstyres med et afkorteranslag pé skydebordet.

Montér monteringssaettet til afkorteranslaget pé skydebordet (se separat monteringsveijled-
ning). =~ Kapitel 7.3.1 »Montering af skydebordet« p§ side 32

1. , Fold O°stopskiven ned for at skubbe afkorteranslaget hen over den.
2. , Fastger afkorteranslaget let med nedholdningsakslen p& klemdelen.
3. , Skru spaendehdndtaget med skiven ind i fastspaendingsdelen.
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4. , Kalibrer skalaen pé afkorteranslaget ved at skubbe anslagsprofilen fremad til 0°-positi-
onen.
1. , Llesn fingerskruerne.
2., Skub anslagslinealen frem til anslagsskruen (i noten).
3. , Stram fingerskruerne til.

5. , Speend nedholderakslen og klemgrebet.

Z 4

Fig. 43: Drej afkorteranslaget
Nedholderaksel.
Klemmehéndtag
Afkorteranslag
0°-anslagsplade

Skala

N WON—

BEMARK
Kollision mellem afkorteranslag og savklinge
Materiel beskadigelse ved forkert indstilling.

Drejning af afkorteranlaget til onsket position

Anslagslinealet mé& ikke rage ud over skydebordets kant.

1. , lesn nedholderakslen og klemgrebet.
2. , Indstil den gnskede skaerevinkel (-45° til +45°) p& skalaen.
Fold om ngdvendigt 0°-stopskiven ned for at dreje afkorteranslaget over den.

3. , leengdekompensation af skalaen, hvis anslaget er drejet +45°:
1., Llesn fingerskruerne.

2. , Flyt (treek tilbage) stop-profilen.
3., Speend fingerskruerne igen.

4. , Afkorteranslaget skal indstilles til en skeerevinkel pa 0°.

1. , Klap 0°-anslagspladen op (stil lodret).

2. , Drej afkorteranslaget tilbage, til det star mod 0°-anslagspladen.
3., Llesn fingerskruerne.

4. , Skub anslagslinealen frem til anslagsskruen (i noten).

5. , Speend fingerskruerne igen.

5. , Speend nedholderakslen og klemgrebet.

Q Indstilling af 0°-skaerevinkel (efterjustering)

Juster O°-positionen pé 0°-anslagsskiven. = Kapitel 11.7 »Korrigér afkorte-
ranslaget p& skydebordet (0°)« p& side 97
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Hammer.

8.3 Montering/demontering af udliggerbordet

Montering af udleggerbordet:

Afmontering of udliggerbord:
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Fig. 44: Montering of udliggerbord
Not

Klemliste

Udliggerbord

Stetteaksel

Fingerskruer

GONWN =

1., Fastlés skydebordet.

2. , Llesn fingerskruerne.

3. , Seet udliggerbordet med spaendelisten ind i noten pa skydebordet.
4. , Flyt, indtil indstillingsskruen mindst hviler i glidebordets rille.

For at opné den maksimale vandring af skydebordet skal udlaeggebordet indstilles til
den position, der er vist p& lllustrationen.

|
« >

X

| —
e —

[

Fig. 45: Detalje — Udliggerbordets monteringsposition

1 Indstillingsskrue
X Afstand til kanten af glidebordet ca. 290 mm

5. , Seet udliggerbordet pa stetteakslen.

6. , Stram fingerskruerne fil.

1. , Fastlas skydebordet.

2. , Afmonter afkorteranslag pé udliggeren. = Kapitel 8.4 »Afkorteranslag ved udligger
1100« pé side 47

3., Llesn fingerskruerne.

4. , Haegt udleeggebordet af statteakslen.

5. , Udliggerbordet feres sidelzens ud af noten pé skydebordet.
» Udleeggebordet ma ikke vippes, nér det traekkes ud.
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8.4 Afkorteranslag ved udligger 1100
Montér / afmontér afkorteranslag pa udliggeren pa tryksiden

Fig. 46: Montér afkorteranslaget
Afkorteranslag

Klemplade

Klemmehé&ndtag
Fingerskruer

Udliggerbord
Afkorteranslaget kan monteres p& udliggerbordet pd tryk- og skubbesiden.

N WN—

1., Skru spaendepladen ind i udliggerbordets stetteskinne.

2., Llesn fingerskruerne og positionér afkorteranslaget pé udliggerbordet.
3. ) Klem afkorteranslaget fast p& udliggerbordet med spaendehdndtaget.
4. , Stram fingerskruerne fil.

5. , Afmontering i omvendt raekkefelge.

Montér afkorteranslaget pa udliggerarmen pa skubbesiden

| B
Fig. 47: Montér afkorteranslaget pé udliggerarmen pé skubbesiden
1 Klemmehdndtag
2 Fingerskruer
3 Drejekaeber
4 Not

5  Klemplade

1. , losn spaendehdndtaget, og fiern afkorteranslaget.

2. , lesn fingerskruerne.

3., Traek begge drejekaeber ud af noten pa stopprofilen.

4. , Seet begge drejekaeber tilbage i noten pa den modsatte side.

5. , Flyt spaendepladen i skinnen pa udliggerarmen.

6. , Positionér afkorteranslaget p& udliggerarmen pé skubbesiden.

7., Klem afkorteranslaget fast pé udliggerbordet med spaendehdndtaget.
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Hammer.

Drejning af afkorteranlaget til onsket position

BEMARK
Kollision mellem afkorteranslag og savklinge
Materiel beskadigelse ved forkert indstilling.

- Anslagslinealet ma ikke rage ud over skydebordets kant.

Fig. 48: Drej afkorteranslaget
1 Klemmehandtag

2 Fingerskruer

3 Afkorteranslag

4 0°anslagsplade

Afkorteranslagsskalaen skal tilpasses den indstillede geringsvinkel (lsengdekompensation).
1. , lesn spaendehdndtaget og fingerskruerne.

2. , Afkorteranlaget drejes til den anskede position. Eventuelt skal anslagsklappen klappes
op for at dreje afkorteranslaget hen over den.

3. , Klem spaendehdndtaget fast, og stram fingerskruerne.
4. , Lleengdekompensation af skalaen ved drejet anslag:

1. , Llesn fingerskruerne.
2. , Flyt anslagsprofilen.
3. , Speend fingerskruerne igen.

Drejning af afkorteranslaget til 0°-position
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Fig. 49: Afkorteranslag i O°-position

1 Klemmehé&ndtag

2 Fingerskrue

3 0°%anslagsplade

4 0° kalibreringsposition (skala)

1. , lesn spaendehdndtaget og fingerskruerne.
2. , Klap 0°%-anslagspladen op (stil lodret).
3. , Drej afkorteranslaget tilbage, til det star mod 0°-anslagspladen.
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4. , Kalibrér skalaen pé afkorteranslaget ved at traekke anslagsprofilen tilbage i 0°-positi-
onen.

5. , Klem spaendehdndtaget fast, og stram fingerskruerne.

Q Indstil 0°-vinkel (efterjustering)
ﬂ 0°-positionen kan korrigeres p& anslagsskiven ved hjaelp af kontrametrik-

kerne. = Kapitel 11.8 »Korrigér afkorteranslag ved udliggeren 0°-vinkel«
pé side 99

8.5 Afkorteranslag - forleenger og tveeranslag
Tveeranslag ved afkorteranslag (standard)

\wo i \

Fig. 50: Tveeranslag standard

1 Llup

2 Tveeranslag
3 Fingerskrue
4 Anslagsklap

Tvaeranslaget kan forskydes trinlest p& afkorteranslaget.
Hvis det er nedvendigt, kan anslagsklappen klappes til side.
1., Lesn fingerskruen.
2. ), Forskyd tveeranslaget hen fil det nskede mal.
» Aflees mélet (skeerebredde) p& skalaen ved hjzlp aof luppen.
3. ) Stram fingerskruen.

Afkorteranslag - Forleenger

Fig. 51: Forlsenger til afkorteranslag
1 Fingerskrue 1 (tveeranslag)

2 Fingerskrue 2 (forleengelse)

3 Tveeranslag og forleengelse

4 Lup
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8.6 Parallelanslag

Hammer.

Q Fiern transportsikringen
ﬂ Afhaengigt af udstyret er forleengelsen aof afkorteranslaget sikret mod for-

skydning med en |aseskrue ved levering.

Fiern laseskruen, og erstat den med fingerskruen fra posen.

Der Ablanganschlag ist mit einer Verldngerung ausgeristet.

1., Lesn fingerskruen 1.

2. , Skub tvaeranslaget over pé forlaengelsen til anslaget.

3. , Stram fingerskruen 1.

4. , Llosn fingerskruen 2.

5. , Forskyd anslagsforleengerstykket til det enskede mail.

» Aflees mélet (skeerebredde) p& skalaen ved hjzelp af luppen.

6. , Stram fingerskruen 2.

8.6.1 Indstilling of parallelanslaget

Fig. 52: Parallelanslag standard
1 Anslagslineal

2 Skala

3 Klemmehé&ndtag

4 Klemmeskrue (juster Skalaen)

5 Rilleskruen (finindstilling)

6 Finindstilling med indstillingshijul

Indstilling af Parallelanslag til skaeredimension

Parallelanslag med finindstilling
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Vaerktoij:
e Unbraconggle 3 mm
1., Sluk maskinen.
2. , Llesn klemmehandtag.
3. ) Aflees det indstillede mél pa skalaen pé& anslagslinealens forkant.
4. , Tilpas skalaen fil forskellige tykkelser p& rundsavsklingen:

1. , Llosn klemmeskruen.
2. , Flyt skalaen med det manglende mal.
3. , Speend klemmeskruen.

5. , Klem spaendehandtaget fast.

Bemaerk

ﬂ For at udligne gevindspillet skal finindstillingen altid foretages i retning

mod rundsavsklingen.

1. , Sluk maskinen.
2. , lesn spaendehdndtaget, og fastger fingerskruen.
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8.6.2

8.6.3

Indstilling og klargering

3. , Drej justeringshjulet med uret for finindstilling.
®» Justering i retning mod rundsavsklingen.

4. , Huvis finindstilling ikke laengere er mulig, skal du ferst szette justeringskaeben tilbage i
den oprindelige position.

y Drej justeringshjulet mod uret, s& langt det kan komme.

5. , Speendehandtaget spaendes fast, og fingerskruen lasnes.

Konvertering af anslagslineal til smal anslagslineal

Fig. 53: Flad montering af lineal
1 Fastspeending anslagslineal (Spaendehandtag)
2 Anslagslineal

3 Forkant parallelanslag

4 Klemmeskinne

Ved skaering af smalle emner skal du konvertere anslagslinealen til den smalle anslagskant.

Hvis anslagslinealen monteres vandret, aendres afstanden til savklingen. Tag hejde for den
@ndrede skaerebredde pa skalaen.

1. ), Sluk maskinen.
Lasn anslagslinealens fastspaending.
Treek anslagslinealen ud bagud.

2,

3

4. , Drej anslagslinealen (leg den fladt p& bordet), og saet den pé klemskinnen med den
tilsvarende not.

S

ADVARSEL! Fastklemning of anslagslineal p& parallelanslag.
Alvorlige skader pa grund of tilbageslag, hvis emnet szetter sig fast og vipper under
bearbejdningen.

» Traek anslagslinealen s& langt tilbage som til forkanten af parallelanslaget.

Stram fastspaendingen pé anslagslinealet.

Fiern parallelanslaget

Fig. 54: Fjern parallelanslaget
1 Spaendehéndtag 1 (anslagslineal)
2 Spaendeh&ndtag 2 (parallelanslag)
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8.64
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Hammer.

ADVARSEL
Ukontrolleret bevaegelse aof emnet

Alvorlige skader pa grund af tilbageslag, hvis emnet glider og vipper under
bearbejdningen.

~  Brug dltid et afkorteranslag eller parallelanslag fil at fare emnet med.

Ved bearbejdning af store plader eller til vedligeholdelsesarbejde kan det vaere nedvendigt at
fierne parallelanslaget.

1.
2. ,
3.
4. ,
5

Sluk maskinen.

Las speendehdndtaget 1 (anslagslineal).
Lasn spaendehandtag 2 (parallelanslag)
Skub parallelanslaget helt bagud.

Loft parallelanslaget, og traek det bagud af anslagsakslen.

Sving parallelanslaget vaek - standardstette

Fig. 55: Drej parallelanslaget til side

OO ANWN —

Anslagslineal

Parallelanslag

Spaendehdndtag 1 (anslagslineal)
Anslagsaksel

Spaendehdndtag 2 (parallelanslag)
Skeerebreddeudvidelse

Ved bearbejdning af store plader kan parallelanslaget drejes under bordniveauet.

Sluk maskinen.

Losn spaendehandtag 1.

Anslagslinealen placeres i midten.

Stram spaendehéndtag 1.

Lesn spaendehdndtag 2.

Forskyd parallelanslaget til enden af anslagsakslen.

Sving parallelanslaget vaek, og lad den st& sammen med anslagslinealen ved skaere-

breddeudvidelsen.
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8.6.5 Montering af hjzlpeanslaget "rullestette" pa parallelanslaget

Fig. 56: Montering of hjselpeanslag "rullestette"
1 Hijeelpeanslag "rullestette" (varenr. 01.0.022)
2 Feringslineal

3 Fingerskruer

4 Anslagsskinne

5 Skabelon (fastgjort p& emne)

Q Notvarktojsafdeekning og hjzlpeanslag "rullestotte"
1 Hvis hjeelpeanslaget "rullestette" placeres over rundsaven uden ophaengt

klingebeskytter over savklingen, mé& der udfares usynlige snit, og arbejdet
med notveerkigj kan gennemfares.

Montage, betiening og indstilling: Se den tilhgrende brugsanvisning.

Hjeelpeanslaget "rullestatte” er et ekstra anslag af eloxeret aluminium, der monteres pa rund-
savens parallelanslag.

Rullestettefaringslinealen bruges som anslag til savning med skabeloner.

1., Fastklem hjzelpeanslaget "rullestette" med fingerskruer p& anslagsskinnen.
2. , Indstil parallelanslaget, sé veerktgjet er deekket med sawboy-feringslinealen.
3. , Indstillinger pé& hjeelpeanslagets "rullestette” fremgér af brugsanvisningen.

8.7 Indstilling af skaerehajde / skaerevinkel

Indstilling af skaerehojde

Fig. 57: Indstilling af skaerehgjde / skeerevinkel

1 Héndhjul-Hgjdeindstilling rundsav
2 Handhjul - Vinkelindstilling rundsav
3 Display - (skeerevinkel)

Indstil kun skaerehgjden s& meget som nadvendigt.

1., Indstil skeerehgiden ved hjzlp af héndhjulet til hgjdeindstilling p& siden.
e med uret: hgjere
e mod uret: lavere

2. , Kontrollér den indstillede skaerehgjde med et maleinstrument pé rundsavklingen.

53 /104



Indstilling og klargering H ammer.

BEMARK
Sammenstod mellem rundsavsklingen og anslagslinealen eller emnerne

Materiel beskadigelse ved forkert indstilling af skaerevinklen.

~  Pas pd mulige sammenstad med anslag, emner etc. ved drejning.

~  Serg for, at der ikke er genstande inden for rundsavsklingens svingom-
rade.

Indstilling af skaerevinkel
Pas p& mulige sammensted med anslag, emner etc. ved drejning.

1., Justér parallelanslaget fra rundsavsklingen for at undgé en kollision, nér saven svinges.
~ Kapitel 8.6.1 »Indstilling af parallelanslaget« pé side 50

2., Indstil skeerevinklen ved hijzelp af handhijulet til indstilling af vinkel.
e mod uret: mod 45°
e med uret: mod 0°

3. , Aflees den indstillede skaerevinkel p& displayet.

8.8 Skift af vaerktoj

8.8.1 Generelle oplysninger om savklinger og notvaerkiojer

BEMARK
Kollisioner mellem maskindele

Materiel beskadigelse ved drejning af saven.
® —  Indstil ikke til O°-vinkel ved arbejde med notvaerktg;.

—  Brug kun notvaerkigj med en bredde p& under 6 mm.

@ 46,35 + 0,1mm

29 +0,3 mm

& 30 mm

Fig. 58: Medbringer rundsavsklinge
1 Boring medbringer
2 Boring savaksel
Anvend kun savklinger og notvaerktgj,
o hvis tilladte maksimale omdrejningshastighed er hajere end savakslens hastighed.
e der overholder den aktuelt gaeldende version af standarden EN 847-1.
e der er maerket med "MAN".
e der opfylder kravene i denne brugsanvisning.
o der er skeerpet godt og er i perfekt tilstand.
Anvend kun notvaerktei,
o der er egnet fil manuel betjening.
o der er egnet fil treebearbejdning

Q Bemaerk

ﬂ Vi anbefaler, at der udelukkende bruges originalt Felder Group-vaerktej fra

producenten.

Bearbejdning af emner med den angivne maksimale skaerehgjde er kun mulig under bestemte
betingelser. Den afhaenger direkte of folgende faktorer:

Traesort (hardt eller bladt trae)

Traeets fugtighed

Fremferingshastighed

Rundsavklinger

Maskinens motorydelse
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8.8.2 Forbered fil veerktoijsskift

=

Fig. 59: Forbered il veerktajsskift

1 Flyt skydebordet helt il hgjre
2 Klapdaeksel - l&semekanisme
3 Klapdaeksel

1., Stil saven i 90°-position (skeerevinkel 0°) og helt opad.

2., Sluk maskinen og serg for, at den ikke genstarter.

3. , Friger skydebordets fastlasning. = Kapitel 8.1 »Fastlésning af skydebordet« pd side 44
4. , Skub skydebordet til hgjre indtil anslag.

5. , Losn lasemekanismen (skub den opad).

6. , Klap daekslet fremad.

8.8.3 Geor maskinen driftsklar

Driftsberedskab ved anvendelse of rundsavsklinger

Fig. 60: Ger maskinen driftsklar

1 Klapdaksel rundsav

2 Klapdasksel - lasemekanisme

3 Placering af skydebordet i midten

Q Bemeerk
Rundsavsklingen kerer kun, nar stopkontakten inden i maskinstellet ikke er
aktiveret af l&semekanismen (klapdaekslet er lukket).
~  Serg for, at klapdzekslet falder rigtigt i hak i venstre og hgjre side.
~  Serg for, at lasemekanismen gér korrekt i indgreb.

1., Klap deekslet tilbage.
2. , leftlasen op, og lad den klikke pé& plads.

3. , Seet savafdaekningen pd spaltekilen ovenfra og kontrollér indstillingen. = Kapitel 8.11
»Montering og indstilling af rundsavsbeskytter« pé side 63

4. , Skub skydebordet i midten.
» Maskinen er klar til brug.
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Driftsberedskab ved anvendelse of notvaerktajer

o
-

Z Z £

Fig. 61: Drifsberedskab —
1. ) Klap daekslet tilbage.

notveerktajer

2. , leftlasen op, og lad den klikke pé plads.

3. ), Monter hjzlpeanslaget "sawboy" pa parallelanslaget. = Kapitel 8.6.5 »Montering af
hjselpeanslaget "rullestette” pé parallelanslaget« pé side 53

Indstil parallelanslaget, s& vaerkigjet er dackket med sawboy-faringslinealen.
4. , Skub skydebordet i midten.
=» Maskinen er klar til brug.

8.9 Udskiftning of savklingen
8.9.1 Skift rundsavklinge

O Bemaerk

ﬂ Til praecisionssnit anbefaler vi at bruge den mindst mulige rundsavsklinge.

Tilladte savklinger se tekniske data.

-

Fig. 62: Skift rundsavklinge

ADVARSEL

Skarp og varm veerktejsskaering

Snitskader og forbreendinger som falge af skarpt og varmt veerkte;.

- Brug beskyttelseshandsker.

- Alle typer indstillingsarbejde samt skift aof vaerktej mé kun udferes, nar

maskinen er helt stoppet.
Varkioj:
e Unbraconggle 8 mm
e Ringgaffelnegle 22 mm

1. , Forberedelse til vaerktgisskift. » Kapitel 8.8.2 »Forbered il veerktojsskift« pd side 55
2. , Hold rundsavsflangen fast med en gaffelnagle.
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Indstilling og klargering

Lasn klemmeskruen med unbraconggle.
Lesn venstre gevind med uret.
Fiern klemmeskrue og rundsavsflange.

Hvis der skal monteres en sterre rundsavsklinge, skal spaltekilen lasnes. = Kapitel 8.9.2
»lasn / Indstil spaltekniven« pd side 57

Fiern den gamle rundsavsklinge, og saet den nye rundsavsklinge p& akslen.
Seet rundsavsflangen pd (veer opmaerksom pd monteringsstillingen).
®» Seet flangen med boringerne pd& de to medbringere.
Hold rundsavsflangen fast med en gaffelnagle.
ADVARSEL! Udslyngede dele
Slemme kvaestelser og materielle beskadigelse.
» Overhold det mindste tilspaendingsmoment.

Stram klemmeskruen med et mindste tilspaendingsmoment p& 20 Nm.
Venstre gevind spaendes mod uret.
Er der blevet installeret en starre eller mindre rundsavsklinge?

o Indstil spaltekilen

e Tilpas rundsavbeskytteren (pa spaltekilen) til rundsavsklingen.

Ger maskinen driftsklar.
~ Kapitel 8.8.3 »Ger maskinen driftsklar« pé side 55

8.9.2 Losn / Indstil spaltekniven

Fig. 63: Indstil spctekilen

1 Klemmeskrue
2 Overkant pé& spalteknivholderen
3 Markering pé spaltekilen
4 Afstand
5  Savklinge
BEMARK
Forkert indstillet afstand mellem rundsavsklinge og spaltekile
Materiel beskadigelse og mulig fejlfunktion ved skjulte snit.
® - Indstil spalteknilen, s& afstanden til savklingen er mellem 3 og 8 mm.
—  Nar du laver skjulte snit, skal du placere spaltekilen, s& dens hgjeste
punkt er O til 2 mm under det hgjeste punkt p& rundsavsklingen.
Veerktoj:
e Unbraconggle 6 mm
1. , Forbered maskinen til vaerktgjsskiftet. = Kapitel 8.8.2 »Forbered til veerktajsskift«
pé side 55
2. , lesn klemmeskruen.
3. , Forskyd spaltekilen, s& der over det hele er en afstand pé& mellem 3 og 8 mm mellem
savklingen og spaltekilen.
4. , Markeringen pé& spaltekilen skal flugte med overkanten aof spaltekileholderen.

Ved udferelse af fordaekte snit skal spaltekilens hajeste punkt ligge 0-2 mm under det
hgjeste punkt p& rundsavsklingen.
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Hammer.

5 > ADVARSEL! Udslyngede dele

Slemme kvaestelser og materielle beskadigelse.

» Overhold det mindste tilspaendingsmoment.

Stram klemmeskruen med et mindste tilspaendingsmoment p& 25 Nm.

8.9.3 Montering / skift of spaltekile

Korrekt valg of spaltekilen
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Fig. 64: Montering of spalfél(ile
1 Klemmeskrue

2 Spaltekile
3  Bolt
Verkioj:

e Unbraconggle 6 mm
1. ) Losn klemmeskruen.
2. , Fjern eventuel spaltekile.
3. ) Indseet spaltekilen i holderen.
= Bolten til spaltekileholderen skal sidde i spaltekilens not.
4. , For spaltekilen i den korrekte position. = Kapitel 8.9.2 »lasn / Indstil spaltekniven«
pé side 57
5. > ADVARSEL! Udslyngede dele
Slemme kvaestelser og materielle beskadigelse.
» Overhold det mindste filspaendingsmoment.

Stram klemmeskruen med et mindste tilspaendingsmoment p& 25 Nm.

d=S+Zmm < D
~ [ B CG
Fig. 65: Spaltekilen passer til savklingen
1 Spaltekiletykkelse (d)

2 Savtandbredde (D)
3 Savklingeblad (S)

Spaltekilen skal vaere tilpasset savklingebredden. Spaltekiletykkelsen skal ligge mellem savklin-
gebladet og savens tandbredde.

Spaltekilen skal veere tilpasset savklingediameteren. Falg paskriften pa spaltekilen.
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Fig. 66: Spaltekilemarkering
1 Savklingediameter

2 Spaltekiletykkelse

3 Markering savklingediameter

8.10  Forridserklinge
8.10.1 Montering af forridser savklinge

— ———
Fig. 67: Montering of forridser savklinge
1 Forridseraksel

2 Forridserflange

3 Klemmeskrue

ADVARSEL

Skarp og varm veerktojsskaering

Snitskader og forbreendinger som falge af skarpt og varmt veerkte;.

- Brug beskyttelseshandsker.

—  Alle typer indstillingsarbejde samt skift af vaerktaj mé kun udferes, nér
maskinen er helt stoppet.

Ger klar til at installere forridsersavklingen:

1. , Forbered maskinen til vaerktgjsskiftet. = Kapitel 8.8.2 »Forbered til vaerktajsskift«
pé side 55

2. , Fjern klemmeskruen og rilleflangen.
3., Rens forridserakslen grundigt.
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Montér konisk forfraeser-klinge

Fig. 68: Forfraeser savklinge, konisk
1 Forridseraksel

2 Forridsersavklinge

3 Forridserflange

4 Klemmeskrue

5 Specialnggle

Veerktoij:
e Unbraconggle 5 mm
e Specialnggle

Den endelte forfraeser savklinge har en konisk sleben bestykning med skiftevis placerede
teender.

Indstilles alt efter forfraesererens hgjdeindstilling til den forhdndenvaerende klingetykkelse p&
hovedsavklingen.

1., Seetforfraeserens savklinge pd forridsakslen.
Veer opmaerksom pé& monteringssted: Veerktajet drejer sig mod hovedsavklingen.
2. , Seetrilleflangen pé rilleakslen.
3. ) Skru klemmeskruen ind i rilleakslen.
4. ) ADVARSEL! Udslyngede dele
Slemme kvaestelser og materielle beskadigelse.
» Overhold det mindste tilspaendingsmoment.
Hold forridserflangen pé plads med en specialnggle, og saet en unbraconegle pé
klemmeskruen.
Spaend klemmeskruen med uret med et mindste tilspaendingsmoment p& 20 Nm.
5. , Ger maskinen driftsklar. = Kapitel 8.8.3 »Ger maskinen driftsklar« pa side 55

Montering af Classic forridsersavklingen

Fig. 69: Forridsersavsklinge Classic
1 Forridseraksel

2 Forridsersavklinge

3 Afstandsskiver

4 Forridserflange
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5 Klemmeskrue
6 Specialnggle

Verkioj:
e Unbraconggle 5 mm
e Specialnggle
Forridsersavklingen bestdr af to savklingehalvdele og flere afstandsskiver.
Brug det antal afstandsskiver, der kraeves for at opné den nedvendige bredde.
Forridsersavklingen skal vaere 0,1 til 0,2 mm bredere end rundsavsklingen.
1. , Seetforfraeserens savklinge pé forridsakslen.
Vaer opmaerksom p& monteringssted: Veerkigjet drejer sig mod hovedsavklingen.
2. , Seetrilleflangen pa rilleakslen.
3., Skru klemmeskruen ind i rilleakslen.
4.,  ADVARSEL! Udslyngede dele
Slemme kvaestelser og materielle beskadigelse.
» Overhold det mindste tilspsendingsmoment.
Hold forridserflangen pé plads med en specialnegle, og szt en unbraconegle pé
klemmeskruen.
Spaend klemmeskruen med uret med et mindste tilspeendingsmoment p& 20 Nm.

5. , Ger maskinen driftsklar. = Kapitel 8.8.3 »Ger maskinen driftsklar« pé side 55

8.10.2 Fiernelse of forridsersavklingen
Fiern den koniske forfraeser-klinge

ADVARSEL
Skarp og varm veerktejsskaering
Snitskader og forbraendinger som felge af skarpt og varmt veerkte;.

- Brug beskyttelseshandsker.

= Alle typer indstillingsarbejde samt skift af vaerktgj mé kun udferes, nér
maskinen er helt stoppet.

Fig. 70: Fjernelse af forridsersavklingen
1 Forridseraksel

2 Specialnegle

3 Forridserflange

4 Klemmeskrue

il

1. , Forbered maskinen til vaerktgjsskiftet. = Kapitel 8.8.2 »Forbered til veerktajsskift«
pé side 55

2. , Hold forridserflangen med en specialnegle, og lesn klemmeskruen mod uret med en
unbraconggle.

3. > ADVARSEL! Udslyngede dele

Alvorlige personskader og materiel beskadigelse som falge af lase konstruktionsdele.

» Ved arbejde uden forfraeser-savklinge skal klemmeskruen og rilleflangen veere
afmonteret.

Afmontér klemmeskruen og forridserflangen.
4. , Traek forfraeser-savklingen of rilleakslen.
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8.10.3 Forridsersavklinge hojde- og sidejustering

ADVARSEL
Bevaegelige maskindele og veerktoj
Alvorlige personskader som falge af bevaegelige dele.

>

- Alle typer indstillingsarbejde samt skift af vaerktgj mé kun udferes, nar
maskinen er helt stoppet.

~  Sluk maskinen og serg for, at den ikke genstarter.

Fig. 71: Hejde- sideindstilling
Hgjdejustering - spaending
Hgjdejustering - med drejelig skrue
Stilleskrue - sideindstilling
Rundsavsklinge med skeereafstand
Skaerelinje forridsersavklinge
Veerktoj:

e Unbraconggle 5 mm

GONWN =

Det er ngdvendigt at bruge forridserenheden for at kunne bearbejde belagte plader uden at
de flosser.

1. , Sluk maskinen og serg for, at den ikke genstarter.
2. , Hojdejustering med den sidevaerts placerede fingerskrue. (Pos. 1)

1., Lesn fastspaendingen pé hojdejusteringen.
2. , Drejfingerskruen:

e med uret: hgjere

e mod uret: lavere

3., Kontrollér, at hajdejusteringen sidder fast.

3. ) Justering af siden med den forreste stilleskrue. (Pos. 2)
Forridserklingen skal indstilles, s& den flugter med savklingen.

o med uret: vaek fra skydebordet
e mod uret: mod skydebordet

4. , Kontrollér indstillingen med en proveskaering.

®» En perfekt justeret forridsersavklinge skaerer emnet lige bredt p& undersiden til ven-
stre og hejre for rundsavsklingen.

62 /104



K 430 Indstilling og klargering
8.10.4 Breddejustering af forridsersavklingen

Fig. 72: Forridserklinge

1 Savklingehalvdele
2 Afstandsskiver

Forridsersavklingen bestdr af to savklingehalvdele og flere afstandsskiver.

Forridsersavklingens bredde mé& kun justeres, sa savteenderne pé de to halvdele af savklingen
stadig overlapper hinanden (skaerebredde maks. 3,6 mm).

1. , Brug s& mange afstandsskiver, indtil forridsersavklingen er 0,1 til 0,2 mm bredere end
rundsavsklingen.

2., Indstil forridserklingen, s& den sidder midt for savklingen. = Kapitel 8.10.3 »Forridser-
savklinge hojde- og sidejustering« pd side 62

3. , Kontrollér indstillingen med en preveskeering.

8.11  Montering og indstilling af rundsavsbeskytter

Fig. 73: Ophaengt rundsavsbeskytter
Spaltekile

Haettebolt

Riflet metrik

Abning til savklinger pa 250 mm
Abning til savklinger p& 300 til 315 mm
Ekstraudstyr: Afdaekning til forridser

Til beskyttelse mod kvaestelser ved rundsaven skal maskinen veere udstyret med en rundsavsbe-
skytter over rundsavsklingen.

CUOhhWN—

Rundsavsbeskytteren mé kun anvendes ved savklinger fra 250 til 315 mm diameter

Den maksimale skaerehgjde ved drejet savklinge kan udnyttes ved at montere haettebolten fra
rundsavsbeskytterens bagside.

Tilpas rundsavsbeskytteren til savklingesterrelsen:
1., Sluk maskinen og serg for, at den ikke genstarter.
2., Llesn den riflede matrik.
3. ) Tryk heettebolten fremad med fingerskruen.
4. , Afmonter rundsavsbeskytteren, og saet den i den anden udsparing oppe fra.
®» Sorg for, at afdaekningsbolten sidder rigtigt i noten ved spaltekilen.
5. , Skru fingerskruen fast.
Indstil rundsavsbeskytterens haeldning:
Vaerktoj:
e Unbraconggle 3 mm
1., Sluk maskinen og serg for, at den ikke genstarter.
2., Llesn den riflede matrik.
3. ) Indstil rundsavsbeskytterens heeldning ved hjeelp af stilleskruen.
®» Se indstillingsveerdierne for afstanden i illustrationen.

4. , Skru fingerskruen fast.

63 /104



Betjening H a mmer.
9 Betjening
9.1 Hjeelpemiddel il sikker betjening

Q Bemaerk

Ved brug af de korrekte hjzelpemidler og overholdelse af sikkerhedsaf-

stande er emnemdl ikke ngdvendige.

e Lange emner skal understettes med udleeggere (f.eks. bordforleengere, rullebukke).

e Hold hjzelpemiddel fil bearbejdning af korte og smalle emner parat (f.eks. skyde-
handtag, skubbestok, spaendplade).

9.2 Tilkobling of maskinen / Frakobling af maskinen / Standsning i nedstilfelde

ADVARSEL
Manglende forberedelse
Slemme kvaestelser og materielle skader

~  Start ferst maskinen, nér alle forudsaetninger er opfyldte, eller alt forar-
bejde er fuldfert.

—  Lees anvisninger for klargering, indstilling og betjening fer taending.

BEMARK
Drifts-/rumtemperatur
Lejeskader, materiel beskadigelse

—  Maskinen mé& udelukkende anvendes i terre og frostsikrede rum ved
drifts-/rumtemperaturer pa mellem +5 til +40 °C.

Fig. 74: Teending

1 Hovedafbryder (pé& bagsiden)
2 Kontrollampe — strom TIL

3 Gren startknap — Rundsav TIL
4 Gren startknap - forridser TIL

Teending

Forfreeser-savklinge og rundsavsklingen taendes hver for sig ved hjaelp af den respektive
grenne [startknap].

1. , Forbind stikket fra maskinen med stramforsyningen.
2. , Friger [hovedafbryderen], og sl& den til (stilling "I" /" ON").
» Kontrollampen for strem TIL lyser.

3. , Tryk pa den grenne [Start}tast pa betieningspanelet, og slip igen.
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9.3 Tilkobling of maskinen / Frakobling af maskinen / Standsning i nedstilflde

—) 0
@{\\
Fig. 75: Slukning/standsning i nedstilfaelde
Hovedafbryder (p& bagsiden)
Kontrollampe — strgm TIL
Red stopknap — Rundsav FRA

Red stop-knap - forridser FRA
Nedstop-tast

OONWON—

Frakobling
Forfraeser-savklinge og rundsavsklinge slukkes hver for sig ved hjselp af den respektive rede
[stopknap].
1. , Tryk p& den rede [stop}aste.
2. , Sluk [hovedafbryderen] (stilling "O" / "OFF"), og ger den sikker.
®» Kontrollampen for strem TIL slukkes.
3. , Frakobl forbindelsen til elnettet.
Sluk i nodstilfeelde
Alt efter udstyr har maskinen en eller flere [nedstop]aster.
1. , Aktivér [nedstop], eller tryk p& den rede [stop]Hast.
®» Maskinen stopper gjeblikkeligt.
2. , lesn [nedstop]tasten igen ved at dreje den.

9.4 Forskydning af skydebordet

Fig. 76: Forskydning af skydebordet

1 Afkorteranslag
2 Handtag

Flyt skydebordet med afkorteranslaget eller h&ndtaget.
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9.5 Arbejdsmetoder
9.5.1 Arbejdsstillinger

ADVARSEL
Bortkastede emner / varkigjsdele

Skader, der forarsages af bortkastede arbejdsemner, dele af emner og ogsa
veerkigjsdele (f.eks. grene, afskarne dele, dele fra arbejde med rundsaven).

Kveestelser som falge af tilbageslag af afskarne emnedele.

- Sta derfor aldrig i savklingens skeerelinje, mens saven karer (mens den
arbejder eller er i ftomgang).

—  Indtag korrekt arbejdsstilling.

/?}/ /3
p/ ;/////
/ /
///
]

Fig. 77: Arbejdsstillinger

1 Arbejdsplads for arbejde ved parallelanslaget
2 Hovedarbejdsplads til alt andet arbejde

3 Fareomrade — 120 mm

Fareomrédet er i omradet 120 mm venstre, hgjre, foran og bagved savklingen.
Grib ikke ind i fareomrédet med hénden.

Leeg aldrig haenderne p& emnet i fareomradet.

9.5.2 Tilladte arbejdsmetoder
Felgende arbejdsmetoder er kun filladt med formatrundsaven:
o Kantskaering, kun ved anvendelse af kantskaeringsskoen.
Afkortning, med parallel- eller tvaeranslag.
Leengdesnit 90° il 45°, med parallelanslag og fastlast skydebord.
Leengdesnit 90° il 45°, med afkorteranslag og skydebord.

Opskaering af plader i stort format.
Folgende arbejdsmetoder er kun tilladt pa formatrundsaven uden forridser:

o Skjulte snit / false ved parallelanslaget.

9.5.3 Forbudte arbejdsmetoder

Det er forbudt at udfere felgende arbejdsmetoder med formatrundsaven:

o Samtilige arbejdsteknikker uden anvendelse af parallelanslag, tvaeranslag, kantskae-
ringssko eller udligger.

e Savning af runde emner (i leengdereting).
o Afmontering af spaltekilen for notskaering *).
o Skjulte snit *).

*) For omréader, der er omfattet af Det Traefaglige Faellesskab (HolzBG) i Tyskland gaelder fel-

gende undtagelser: Notskaering og skjulte snit er tilladt, nar der tages hejde for de gaeldende
sikkerhedsregler svarende til bestemmelserne i Det Traefaglige Feellesskab (BG) (BG-nr. 96.18).
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9.5.4 Principiel fremgangsmade for tilladte arbejdsmetoder

FORSIGTIG

Skeering of runde emner

Skader pé& grund af bortkastede arbejdsemner og emnedele eller vridning of

arbejdsemnet.

—  Beskyt runde emner mod forskydning ved hjzelp af en skabelon eller en
holdeanordning.

~  Specielt ved runde emner skal der arbejdes med afkorteranslaget.

- Brug en egnet savklinge til tveersnit.

Udfer kun alt justeringsarbejde og forberedelser til skeering, nér savklingen stér helt stille.

1.
2. ,

10. ,
1.,
12. ,

Serg for tilstraekkeligt underlag (tilbeher).
Hold hjeelperedskaber klar:
e Skydestok, skydehandtag

o Afviser med holdemagneter
Hvis pakraevet: Indstil skaerehajden, skaerevinklen og evt. forridserklingen.
P& maskiner med rundsavsafdaekning:
1., Ved vinkelsnit skal rundsavsafdaekningen ombygges til den brede klingebe-
skytter.
2. ), Seenk rundsavsbeskytteren til emnehgjden.

Efterprev kollisionszonen fer hvert snit mellem afkorteranslag og rundsavsklinge.

Det skal altid kontrolleres, at der ikke er andre personer i umiddelbar naerhed of
maskinen, fer maskinen saettes i gang.

P& maskiner uden styring af udsugningsanlaeg skal udsugningen teendes.
Teend ferst maskinen, ndr emnet er positioneret korrekt til bearbejdning.

Leeg haenderne fladt p& emnet med samlede fingre.

1. , leeg aldrig hsenderne p& emnet i fareomradet.

2. ) leeg kun venstre hand op til maksimalt 120 mm fra beskyttelseshaettens
forkant under sidelaens faring af emnet.

3., leeg venstre hand p& maskinbordet eller skydebordet il videre bearbejdning.

For emnet jaevnt gennem savklingen.
Naér snittet er ved at veere afsluttet, skal der anvendes skydestok.

Efter faerdigt snit slukkes maskinen.

9.5.5 Leengdeskzering / savning af lister

1 Savklinge

2 Anslagslineal

3 teenkt linje 45°

4 Fastspaending anslagslineal (Spaendehandtag)
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Fig. 79: Savning af lister

ADVARSEL
Roterende savklinge
Sveere kvaestelser ved kontakt med den roterende savklinge.

~  Leeg aldrig heenderne i fareomrédet p& emnet.
—  Skub emnet forbi savklingen ved hjzelp aof skubbestok.

1., Bemaerk den principielle fremgangsmade for tilladte arbejdsmetoder.
2., Hvis pakraevet og kun ved savning of lister:

Konvertér anslagslinealen pa parallelanslaget til en smal linealkant.
3. , Indstil parallelanslaget til det anskede mal.

4.,  ADVARSEL! Fastspaending af emnet under bearbejdning.

Alvorlige skader pa grund af tilbageslag, hvis emnet szetter sig fast og vipper under
bearbejdningen.

» Indstil anslagslinealen i overensstemmelse med skaerebredden.

1. , lesn anslagslinealens fastspaending.
2. , Skyd anslagslinealen frem til en taenkt linje (se illustrationen).

®» Anslagslinealens ende steder op fil en imaginaer linje, der starter ved
savklingens forkant og forleber under 45° bagud hen over maskinbordet.

3. , Speend anslagslinealen fast.

®» P& den made kan emnet ikke szette sig fast mellem anslagslinealen og savklingen.
Fastlés skydebordet i midterstilling

Fiern afkorteranslaget.

® En kollision med afkorteranslaget forhindres, nér der bearbejdes lange emner.
Leeg emnet op til parallelanslaget

Teend for rundsaven.

cor O

Laeg haenderne fladt p& emnet med samlede fingre.
1. , leeg kun venstre hand op til maksimalt 120 mm fra beskyttelseshaettens
forkant under sideleens fering of emnet.

2. |, leeg venstre hand p& maskinbordet eller skydebordet til videre bearbejdning.

10. , For emnet jaevnt gennem savklingen.

9.5.6 Kantning

ADVARSEL
Ukontrolleret bevaegelse aof emnet

Alvorlige skader pa grund af tilbageslag, hvis emnet glider og vipper under
bearbejdningen.

- Brug altid en renskaeringssko eller kantskaeringsenhed fil beskeering af
ufeerdige braedder.
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Fig. 80: Kantning

1 Klemmehé&ndtag
2 Klemplade
3 Kantskeeringssko
4 Not
5 Kollisionszone
Brug kantskeeringsskoen (monteret pa skydebordet):
1., Bemaerk den principielle fremgangsméde for tilladte arbejdsmetoder.
2. , Fjern afkorteranslaget.
3. , Montering af kantskaeringsskoen:

1. , For renskaeringsskoen med fastspaendingspladen ind i noten pd skydebordet.
2. ), Renskeeringsskoen skaeres med spaendehandtaget pa skydebordet.
3. , Kontrollér, om der er en kollisionszone mellem renskeeringsskoen og rundsav-
sbeskytteren.
4. , Llosn skydebordets lasemekanisme, og treek skydebordet helt tilbage.

5. , leeg det ru braet med den hule side nedad pé skydebordet og klem det ind i kantskae-
ringsskoen.

6. , Teend for rundsaven.
7. , leeg henderne fladt pd emnet med samlede fingre.

1. , leeg kun venstre hand op til maksimalt 120 mm fra beskyttelseshaettens
forkant under sidelaens faring af emnet.

2. ), leeg venstre hand p& maskinbordet eller skydebordet il videre bearbejdning.

8. ), For emnet jaevnt gennem savklingen.

9.5.7 Savning af korte, smalle emner

Fig. 81: Savning of korte, smalle emner

1 Abviser med holdemagneter (art.-nr. 420-260)
2 Tilsidestilling of parallelanslag
3 Afkorteranslag

Verkioj:
e Afviser med holdemagneter (art.-nr. 420-260)

69 /104



Betjening

cCCCrC CrC

Hammer.

Bemaerk den principielle fremgangsméde for tilladte arbejdsmetoder.
Skub parallelanslaget s& langt vaek som muligt fra rundsavsklingen.

Fastger afviserkilen p& maskinbordet, sé de afsavede stykker ikke kolliderer med den
hajtigbende del af savklingen.

Friger skydebordets fastlésning.

Leeg emnet ved afkorteranslaget.

Teend for rundsaven.

Tryk emnet fast til afkorteranslaget med begge haender.
® lzeg aldrig haenderne p& emnet i fareomrédet.

For emnet jaevnt gennem savklingen.

Traek emnet et par millimeter vaek fra savklingen, og traek skydebordet hen fil udgangs-
positionen.

9.5.8 Afkortning ved afkorteranslag (skydebord)

Grov filskaering:
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Fig. 82: Grov tilskaering
1 Anslagsklap foldet op (p& emnet)

Bemaerk den principielle fremgangsméde for tilladte arbejdsmetoder.
Skub parallelanslaget s& langt vaek som muligt fra rundsavsklingen.
Indstil tvaeranslaget til det gnskede mél

Friger skydebordets fastl&sning.

Leeg emnet ved afkorteranslaget.

Klap anslagsklappen op og leeg den p& emnet (billede).

Tryk emnet fast til afkorteranslaget med begge haender.

®» lzeg aldrig haenderne p& emnet i fareomrédet.

Teend for rundsaven.

For emnet jaevnt gennem savklingen.

Traek emnet et par millimeter veek fra savklingen, og traek skydebordet hen til udgangs-
positionen.
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Fig. 83: Nejagtig tilskaering
1 Anslagsklap som emnestop
Ngjagtig filskaering:
1., Klap anslagsklappen ned.
2. , leeg emnet ved afkorteranslaget og anslagsklappen.
3. ) Tryk emnet fast il afkorteranslaget med begge haender.
®» Lx=g aldrig heenderne p& emnet i fareomradet.

4. , For emnet jsevnt gennem savklingen.

9.5.9 Afkortning med afkorteranslag og parallelanslag

Fig. 84: Afkortning ved parallelanslaget

1 Savklinge forkant
2 Anslagslineal

1., Bemaerk den principielle fremgangsméde for tilladte arbejdsmetoder.
2. ), Indstil parallelanslaget til det gnskede mal.
3. >  ADVARSEL! Fastklemning af anslagslineal pé parallelanslag.

Alvorlige skader pa grund of tilbageslag, hvis emnet szetter sig fast og vipper under
bearbejdningen.

» Traek anslagslinealen s& langt tilbage som fil forkanten aof parallelanslaget.

1. , lesn anslagslinealens fastspaending.
2. , Trek anslagslinealen s langt tilbage som fil forkanten af parallelanslaget.

®» Anslagslinealens ende steder op til en imaginzer linje, der starter foran
savklingens forkant og forlaber 90° bagud pé tveers af maskinbordet.

3. , Speend anslagslinealet fast.

®» P& den made kan emnet ikke saette sig fast mellem anslagslinealen og savklingen.
4. , Speend anslagslinealen fast.
5., Friger skydebordets fastlasning.
6. , leg emnet ved afkorteranslaget.
7. , Teend for rundsaven.
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Hammer.

8. , For emnet sa langt frem som til den parallelle stopskinne (lineal).
9. ) Tryk emnet fast til afkorteranslaget med begge haender.

®» Lx=g aldrig heenderne p& emnet i fareomréadet.
10. , For emnet jaevnt gennem savklingen.

11. , Traek emnet et par millimeter vaek fra savklingen, og traek det til udgangspositionen ved
hjzelp af afkorteranslaget.

9.5.10 Skeering med udleeggerbordet

Grov filskeering:
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Fig. 85: Grov filskaering

1 Tilsidestilling af parallelanslag
2 Anslagsklap: Position p& emnet

ADVARSEL
Hzeldning eller vipning of emnet

Alvorlige skader pa grund of tilbageslag, hvis emnet vipper og saetter sig
fast under bearbejdningen.

—  lad ubetinget store og tunge emner ligge pé udliggerbordet.

1., Bemaerk den principielle fremgangsmade for tilladte arbejdsmetoder.
2. , Skub parallelanslaget s& langt vaek som muligt fra rundsavsklingen.
3. ), Indstil tveeranslaget til det enskede mal
4. , Friger skydebordets fastlasning.
5. ), leeg emnet ved afkorteranslaget.
6. , Klap anslagsklappen op og leeg den pé emnet (billede).
7., Tryk emnet ind mod afkorteranslaget.
8. , Teend for rundsaven.
9. , leeg haenderne fladt pd emnet med samlede fingre.
®» lzg aldrig haenderne p& emnet i fareomradet.
10. , For emnet jeevnt gennem savklingen.

11. , Traek emnet et par millimeter veek fra savklingen, og treek skydebordet hen til udgangs-
positionen.
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Fig. 86: Nojagtig tilskeering
1 Anslagsklap: Position for ngjagtigt snit
Ngjagtig filskaering:
1., Klap anslagsklappen ned.
2. , leeg emnet ved afkorteranslaget og anslagsklappen.
3. ) Tryk emnet ind mod afkorteranslaget.
4. , leeg heenderne fladt p& emnet med samlede fingre.
®» Lx=g aldrig heenderne p& emnet i fareomréadet.

5. ) For emnet jaevnt gennem savklingen.

9.5.11 Skjulte snit (hjelpeanslag "sawboy")

ADVARSEL
Roterende rundsavsklinge uden sikkerhedsanordninger

Alvorlige skader ved kontakt med den roterende rundsavsklinge uden sikker-
hedsanordninger.

- Brug hjelpeanslag "sawboy" (art.-nr. 01.0.022).
- leeg aldrig haenderne p& emnet i fareomrédet.
- Spaltekilen mé ikke fiernes.

Den afsk&rne liste falder ned til hgjre for rundsavsklingen. P& grund af den store fare for
tilbageslag skal der bruges en skydestok eller afkorteranslaget til fremferingen.

1. , Bemaerk den principielle fremgangsmade for tilladte arbejdsmetoder.
2. , Afmonter rundsavsbeskytteren.

3. , Indstilling af spaltekile: Ved udfarelse af skjulte trin skal det hgjeste punkt p& spaltekilen
ligge 0-2 mm under det hgjeste punkt p& rundsavsklingen.

4. , Indstilling of parallelanslag: Savklingens forkant skal flugte teet med sawboy-feringsli-
nealen.
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Gennemfor skjulte snit ved hjzlp of skabeloner

Fig. 87: Skjulte snit med skabelon

1 Indstil spaltekilen

2 Hijeelpeanslag "sawboy" (tilbehgr)
3 Skabelon (fastgjort p& emne)

1., P& maskiner med skydebord:

1. , Fastlas skydebordet i midterstilling
2. , Fjern afkorteranslaget.
® En kollision med afkorteranslaget forhindres ved lange snit.

2. , Fastger skabelonen pa emnet.
3., Anleeg emnet med skabelonen pé sawboy-feringslinealen.

4. , Brug en skydestok til fremfaring af sm& emner.

Gennemforelse af skjulte snit ved hjzlp af afkorteranslag
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Fig. 88: Skjulte snit med afkorteranslag

1 Indstil spaltekilen
2 Sawboy-feringslineal
3 Afkorteranslag

1., P& maskiner med skydebord:

1., Montér afkorteranslaget pé& skydebordet.
2. , Friger skydebordets fastl&sning.

2. , laeg emnet ved afkorteranslaget.
3., Tryk emnet fast til afkorteranslaget med begge haender.
® laeg aldrig hsenderne p& emnet i fareomrédet.

4. , For emnet jsevnt gennem savklingen.
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10 Vedligeholdelse

10.1 Vedligeholdelsesplan
Felgende vedligeholdelsesarbejde skal udferes med de angivne tidsinterval.
[
£ £
£ >
S g o 5 2
2 0 = == (7]
o - T 5 2
- - c > - o
. 9 9 g < L e}
Kap. Arbejde, der skal udferes £ £ = T & 5
10.4.1 Renger maskinen grundigt X 76
10.4.3 Rens feringsflader (skydebord / grundbane) X 77
10.4.4 Renger / udskift berstelisten ved udliggerarmen X 78
10.4.5 Efterpravning af, om der er mangler i udsugningssy- X 79
stem
10.4.5 Efterprevning af udsugningssystemets funktion X 79
10.4.5 Kontrollér udsugningsslange og rarledning X X 79
10.4.6 Kontrol af sikkerhedsudstyr (nedstop) X 79
10.4.7 Kontroller, om sikkerhedsanordningen (sikkerhedskon- X 80
takten) fungerer korrekt
10.4.8 Smer svingsegmenterne og hgjdeferingen X 81
10.4.9 Smer hgjdespindlen X 82
10.4.10 Smering af drejespindlen X 83
10.5.2 Udskiftning af skrabere p& skydebordet (kugleholder). X 85
10.5.4 Indstilling of kugleholderen pa skydebordet X 88
10.6.1 Kontrollér remspaending og remmens tilstand X 89
10.2  Forberedelser til vedligeholdelsesarbejde / abn afdsekningen

Anvisninger til vedligeholdelsestekniker

Nér en vedligeholdelsestekniker kontrollerer effektiviteten af det gennemfarte arbejde eller
finder beskadigelse pa en lgbende maskine, skal felgende anvisninger falges:

e Bevar altid fast visuel kontakt til betjeningspersonalet for at kunne garantere hurtig og
entydig kommunikation.
Gentag anvisninger fra betjeningspersonalet, og f& dem bekreeftet, fer de udferes.
Afvent stilstand of bevaegelige dele.
Start ferst maskinen, nér der ikke laengere opholder sig personer i sikkerhedsomrédet.
Vedligeholdelsesteknikeren skal have praecist kendskab il driften og hver enkelt maskin-
beveegelse og kende forlabenes ngjagtige raekkefelge.
o For et register over den foretagne vedligeholdelse.
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Abn/luk dakslerne pé maskinens bagside med henblik pé vedligeholdelse

Fig. 89: Abn daekslet p& bagsiden
1 Daeksel (bagpd)

2 Unbracobolt

3 Unbraconegle 5 mm

Veerktoij:
e Unbraconggle 5 mm
Dakslet pé bagsiden skal &bnes ved falgende vedligeholdelsesarbejde.
1. , Sluk maskinen og serg for, at den ikke genstarter.
2. , Kobl maskinen fra elnettet.
3., Abn daekslet p& bagsiden:

1. ), Llesn unbracoskruer (2x).
2. , Sving deekslet op.

4. , Luk deekslet igen efter vedligeholdelsesarbejdet.
Skru begge unbracoskruer helt ind.
» Afdaekningen ligger an mod maskinstanderen everst og nederst.

10.3 Rengering og smaring
e Brug aldrig trykluft til rengering, da det kan fordrsage, at der presses stev og spéner
ind i diverse kuglelejer og feringer.
o Brug udelukkende stavfri udsugningsprocessen til at fierne aflejret stov.
o Udfer rengering efter behov, efter hver arbejdsdag eller senest efter 8 driftstimer.

BEMARK
Atsende eller skurende rengoringsmidler
Skader p& maskinens overflade

~  Brug aldrig zetsende eller skurende rengaringsmidler.

Bemaerk
Pleje- og rengeringsmidler kan fés som tilbeher (se: veerktgis- og tilbehers-

o
katalog / Onlineshop: www.felder-group.com).

10.4  Generelt vedligeholdelsesarbejde
10.4.1 Rengor maskinen grundigt

FORSIGTIG

Skarpt veerkioj

Snitskader

~  Brug veerktgj forsigtigt.

- Beer handsker.
- Anvend beskyttelsesanordninger.

Personale:
e Uddannet maskinbruger
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10.4.2

10.4.3

Remspaending

Vedligeholdelse

Varkioj:
e Rengeringsklude
e Stevsuger
1., Sluk maskinen og serg for, at den ikke genstarter.
2., Renger maskinen for stav, spaner, bearbejdningsrester og andre urenheder.
3. ), Renger bordflader og feringsflader. Fiern harpiksrester.

4. , Renger parallelanslaget inkl. faringsaksel og rundsavsafdaekning eller rundsavbeskytter,
og kontrollér, at funktionen er korrekt.

5. , Til maskiner med udliggerbord:
Rens ruller og reret p& udliggerarmen for stev, spaner og harpiksrester.
6. , Gennemfer synskontrol af alle maskinens dele.

®» Hvis der konstateres beskadigelse of maskinen og dens komponenter, skal disse
straks afhjeelpes.

BEMARK
For hgj drivremsspzending
° Lejebeskadigelse p& savaksel eller motor

- Speendeskruen skal spaendes, men der skal stadig veere plads il fil-
straekkelig kraftoverfersel.

- Styr driviemmens spaending ved hjaelp af frekvensméler.

Remspaendingen er allerede indstillet korrekt fra fabrikken.
Forridserenhedens drivrem er fiederspaendt og derfor vedligeholdelsesfri.

Da driviemmen pd rundsavens aksel kan straekke sig med tiden, vil kraftoverfarslen ogsa
falde. | s fald skal driviemmen efterspaendes. = Kapitel 10.6.4 »Efterspaending af driviem«
pé side 91

Rens feringsflader (skydebord / grundbane)

BEMARK
Skydebordets foringselementer ma ikke smeres med olie eller fedt
Tidlig fastkleebning/tilsmudsning af faringsbaner.

® - Renggring of feringsfladerne med Ballistol Universalolie (art.nr.:
10.2.007).

-
Yt

®®®®O “(;”

Fig. 90: Rengering af faringsfladerne
1 Feringsflader

Varkioj:
o Papir eller mikrofiberklud
Materiale:
o Ballistol Universalolie (art.nr.: 10.2.007)
1., Sluk for maskinen, og serg for, at den sikres mod genstart.

2. , Skub skydebordet helt til venstre.

3., Rens foringsflader pé grundbane og skydebord for stev og spaner. Pafer derved Balli-
stol Universalolie (art.nr.: 10.2.007) med papir- eller mikrofiberklud.

®» Faringsfladerne mé ikke terres of.

4. , Ker skydebordet helt til hgjre, og gentag handlingen.
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5. , Skub skydebordet flere gange til endestillingen i begge retninger.

10.4.4 Renger / udskift berstelisten ved udliggerarmen

Fig. 91: Bersteliste udliggerarm
Gliderer

Rulle

Barsteliste

Skrue (Bersteliste)

Skive og metrik

Skrue (overdaekning)

OCONMNWN—

Rengor glidereret i udliggerarmen
Varkioj:
e Papir eller mikrofiberklud
1., Renger ruller og glidereret grundigt.
2. , Renger barstelisten, og kontrollér den for slitage.

3., Huvis glideraret ikke renggres lzengere, skal berstelisten indstilles eller fornyes.

Indstilling eller skift of berstelisten:
Vaerktoj:
e Unbraconggle 4 mm
e Ringgaffelnggle 10 mm
o Stierneskruetraekker

1. ), Losn skruerne (4x) og skub daekslet il side.
2. , Llosn skruen pé bersteholderen.
3., Skift barstelisten (Hvis nedvendigt):

1., Llesn skruen péd bersteholderen og fiern den.
2. , Montér den nye barsteliste med skrue, skive og metrik.

4. , Indstil berstelisten:

1., Stil berstelisten sé langt ned, at glideraret rengeres igen.

2. , Speend skruen.
5. , Seet afskeermningen pé igen.

OK o Borstelisten berarer jeevnt hele gliderarets bredde.

e Spdner og stev fiernes fra glideraret ved hijzelp of barstelisten.

o Barstelisten er indstillet skrat eller for hgit.
NOK '

o Spaner og stev fiernes ikke fra glidereret.

» Gentag indstillingen af berstelisten.
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10.4.5 Kontrollér udsugningssystemet
Efterprevning af, om der er mangler i udsugningssystem

1., Sluk for maskinen og udsugningssystemet.

2., Udfer en visuel inspektion af alle udsugningsslanger, udsugningsrer og tilslutningsdele.
3. , Bekraeft, at hele udsugningssystemet er i perfekt stand.

4. , P& maskiner med aktiv tilsluttet potentialfri kontakt fil styring af udsugningsanlaeg:

1. , Teend maskinen.
2. , Efterprev, om udsugningssystemet starter sammen med maskinen.

5. , P& maskiner uden styring af udsugningsanlaeg:

1. , Teend udsugningssystemet.
2. ), Teend maskinen.

6. , Gennemfer synsbesigtelse af alle maskinens dele.

®» Hvis der konstateres beskadigelse af maskinen og dens komponenter, skal disse
straks afhjeelpes.

Efterpravning af udsugningssystemets funktion

1., Ml luftstrem og lufthastighed.

2. , Sugekapaciteten skal veere stor nok til at kere med det korrekte undertryk og den rette
lufthastighed pé tilslutningsstedet (se Tekniske data eller Layout).

Kontrollér udsugningsslange og rerledning

&

Fig. 92: Renger udsugning

1 Udsugningsstuds (Rundsavsbeskytter)

2 Udsugningsstuds (Rundsavsaggregat)

3 Udsugningstragt

1. , Forbered maskinen fil vaerktgjsskiftet. = Kapitel 8.8.2 »Forbered til vaerktajsskift«
pé side 55

2. , Traek udsugningsslangen af udsugningsstudsen.

3. , Fjern eventuelle spéner, stev og materialespéner fra udsugningsslangen og udsugnings-
tragten.

4. , Seetudsugningsslangen pa udsugningsstudsen.
5. , Ger maskinen driftsklar. = Kapitel 8.8.3 »Ger maskinen driftsklar« pé side 55

10.4.6 Kontrol of sikkerhedsudstyr (nedstop)

Kontroller nedstop

Sikkerhedsudstyr[(nedstop-J-tast skal kontrolleres hver méned.

For maskiner med CE-maerkning gaelder falgende:
Savakslen skal st& stille inden for 10 sekunder med fastspaendt vaerktgi.

Gennemfer nadstopkontrol med alle eksisterende [Nedstop]-knapper pa maskinen.
1. , Ger maskinen driftsklar.
2. , Teend maskinen, og lad den kere kort.
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3. ) Tryk pa [nedstop]tasten.

oK Maskinen standses med det samme.
~, Videre med nzeste skridt.
Maskinen standses ikke med det samme.
1., Huvis tilgeengelig: Sluk [hovedafbryderen] (stilling "O" / "OFF").

2. , Kobl maskinen fra elnettet.

NOK

3. , Kontakt Felder Group-serviceafdeling.
4. , Teend maskine ved hjaelp of den grenne [Start}-knap, mens [Nedstop]-knappen er last.

Maskinen starter ikke.

OK

1. ), Lesn [nedstop]tasten igen ved at dreje den.

2. , Gentag med alle [Nedstop]-aktiveringer p& maskinen.
NOK Maskinen kan startes.

1., Tryk pa den rede [stop]Haste.

2., Huvis tilgeengelig: Sluk [hovedafbryderen] (stilling "O"/"OFF"), og
ger den sikker.

3. , Kontakt Felder Group-serviceafdeling.

Kontrollér tiden til maskinstilstand
Udstyr maskinen med jsevnstrems-motorbremse:

Maskinen er udstyret med en automatisk bremseanordning. Det drejer sig om en vedligehol-
delsesfri jsevnstromsbremse. Alle ngdvendige indstillinger er foretaget fra fabrikkens side.

Udstyr maskinen uden motorbremse:

Maskinen er ikke udstyret med motorbremse. Efter slukning af maskinen kerer savakselen ud
uden at blive bremset.

Kraeves kun for maskiner med CE-maerkning.
1. , Ger maskinen driftsklar.
2. , Teend maskinen, og lad den kere kort.
3. , Sluk maskinen ved hjzlp af den rede [stop]-ast.
Savakslen skal st& stille inden for 10 sekunder med fastspaendt vaerktei.

oK Maskinen vil vaere helt i stilstand inden for 10 sekunder.

~, Kontrol af tiden indtil maskinstilstand er fuldfert.

Maskinen skal bruge mere end 10 sekunder til stilstanden.

1., Huvis tilgeengelig: Sluk [hovedafbryderen] (stilling "O" / "OFF").

2. , Kobl maskinen fra elnettet.

NOK

3. , Kontakt Felder Group-serviceafdeling.
» Maskinens stilstandstid er kontrolleret.

10.4.7 Kontroller, om sikkerhedsanordningen (sikkerhedskontakten) fungerer korrekt

Sikkerhedsudstyret (sikkerhedskontakter) skal kontrolleres hver méned. Maskinen kan kun
startes, hvis sikkerhedskontakten inde i maskinen ikke er aktiveret af l&seanordningen. Klap-
daekslet skal vaere lukket for dette.
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2 7
& 7

Fig. 93: Tjek sikkerhedskonfakt /apdaekse/

1 Klapdaeksel
2 Skub skydebordet til venstre

Kontrollér funktionen af sikkerhedskontakten fil klapdaekslet

10.4.8

1., Rundsaven stilles i nederste position.

2., Sluk maskinen og serg for, at den ikke genstarter.

3. , Klap dakslet fremad. = Kapitel 8.8.2 »Forbered til veerktajsskift« pd side 55
4. , Skub skydebordet mod venstre, sa rundsavsklingen er deekket fil.

5. , Tryk pa den grenne [starftast p& betjeningspanelet.

Maskinen starter ikke.
» Ger maskinen driftsklar. = Kapitel 8.8.3 »Ger maskinen driftsklar«
pé side 55

NOK Maskinen kan startes.
1. , Tryk p& den rede [stop}aste.
2., Sluk [hovedafbryderen] (stilling "O" / "OFF"), og ger den sikker.

3. , Kontakt Felder Group-serviceafdeling.

®» Sikkerhedskontakten er kontrolleret.

Smer svingsegmenterne og hojdeforingen

74 %_"/7_%_(// /
F‘I

Fig. 94: Hojdefering og drejesegmenter
1 Hejdefering
2 Segmenter

Vaerktoij:

e Pensel
Materiale:

o Maskinfedt

e Maskinolie
1., Sluk maskinen og serg for, at den ikke genstarter.
2. , Afmontér rundsavbeskytteren.
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Hammer.

3. ), Indstil rundsaven til 45°- position og helt ned.
4. , Kobl maskinen fra elneftet.

5. , Abn daekslet p& bagsiden. ~ Kapitel 10.2 »Forberedelser il vedligeholdelsesarbejde /
&bn afdaekningen« pé side 75

6. , Hgjdejusteringen og drejesegmenterne skal rengeres grundigt for spéner, stev og fed-
trester.

7. , Hojdeferingen smores let med almindelig maskinfedt eller maskinolie.
8. , Smer begge svingsegmenter med et par dréber maskinolie hver.
9. , Flyt savaggregatet til den laveste position og derefter tilbage til den hgjeste position.
10. , Luk daekslet p& bagsiden igen.
Skru begge unbracoskruer helt ind.

» Afdaekningen ligger an mod maskinstanderen gverst og nederst.

10.4.9 Smor hojdespindlen
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Fig. 95: Smering aof hajdespindlen
1 Hgjdespindel
2 Handhjul-Hgjdeindstilling rundsav

Varkioj:
e Pensel
Materiale:
e Maskinfedt
1., Sluk maskinen og serg for, at den ikke genstarter.
2. , Afmontér rundsavbeskytteren.
3., Indstil rundsaven til 90° position og helt ned.
4. , Kobl maskinen fra elneftet.

5. , Abn daekslet p& bagsiden. ~ Kapitel 10.2 »Forberedelser il vedligeholdelsesarbejde /
&bn afdaekningen« pé side 75

6. , Renger hgjdespindlen grundigt for spaner, stev og fedtrester.
7. , Smer hejdespindlen med almindelig maskinfedt ved hjzelp af en pensel.
8. , Flyt savaggregatet til den laveste position og derefter tilbage til den hgjeste position.
9. , Luk daekslet pa bagsiden igen.
Skru begge unbracoskruer helt ind.
» Afdaekningen ligger an mod maskinstanderen everst og nederst.
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10.4.10

10.5
10.5.1

Vedligeholdelse

Smering aof drejespindlen

s

ﬂf

Fig. 96: Smering af drejespindlen
1 Drejespindel
2 Tandstang (indstilling af vinkel)

Veerktoi:
o Pensel

Materiale:

e Maskinfedt
Sluk maskinen og serg for, at den ikke genstarter.
Afmontér rundsavbeskytteren.
Indstil rundsaven til 45°- position og helt ned.
Kobl maskinen fra elnettet.

Abn daskslet p& bagsiden. = Kapitel 10.2 »Forberedelser il vedligeholdelsesarbejde /
&bn afdaekningen« pd side 75

Renger drejespindlen og tandsteengerne grundigt for spdner, stev og fedtrester.
Smer drejespindlen med almindelig maskinfedt ved hjaelp af en pensel.

Drej savaggregatet til 90°-positionen og derefter tilbage til 45°-positionen.

COCC COCTT

Luk daekslet p& bagsiden igen.
Skru begge unbracoskruer helt ind.
» Afdaekningen ligger an mod maskinstanderen overst og nederst.

Udskiftning of afstryger ved skydebord (valsehus)
Afmontér skydebord

Q Bemaerk

For at afmontere og montere det problemlest kraeves der — alt efter skeere-
leengde - hjzlp fra 2-3 ekstra medhjaelpere.
De efterfalgende arbejder skal udferes af personer, der har udpraeget tek-

nisk viden. Vi anbefaler at f& dette arbejde udfert aof Felder Group-service.

Forbered maskinen til afmontering of skydebordet

1., Sluk maskinen og serg for, at den ikke genstarter.
2. , Fjern eventuelt monteret tilbehor fra skydebordet.

1. , Fjern afkorteranslaget pé skydebordet.
2. , Afmontér udliggerbord.
~ Kapitel 8.3 »Montering/demontering af udliggerbordet« p& side 46
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Forberedelse af grundbane til afmontering of skydebordet

Fig. 97: Afdaekning of feringsbanen
Grundbane

Unbracobolt

Skiver

Spaendekaeber

PT-skruer (4,0 x 14)
Linsehovedskruer (4,2 x 16)
Afdaekning of faringsbanen

Verkioj:
o Skruetraekker indvendig sekskant

NOONWN—

e Unbraconggle
P& den side af grundbanen, hvor skydebordet skal skubbes fra grundbanen:
1., Fjern unbracoskruer og skiver.
2., Lesn PTskruer, og fiern spaendekaeber.

3. , Llesn linsehovedskruer, og afmonter afskaermningen til feringsbanen.

Klargering of skydebordet til afmontering af skydebordet

Fig. 98: Afdaekning til skydebord og anslagskaeber
Afdaekning af skydebordet

Skydebord

Metrik

Anlaegsbakker (vaer opmaerksom p& monteringen)
Forsaenket skrue

Spaendekaeber

PT-skruer (4,0 x 14)

Linsehovedskruer (4,2 x 16)

Verkioj:
o Skruetraekker indvendig sekskant

ONOONWN—

e Unbraconggle
o Ringskruenggle
Fiern glidebordsdaekslet p& den modsatte side af det fiernede bundskinnedaeksel:

1. , Llesn PT-skruer, og fiern spaendekaeber.
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2. , lesn linsehovedskruer, og afmonter afskaermningen af skydebordet.
3., Hold sekskantmetrikken imod, og lesn den forsaenkede skrue.

4. , Fjern sekskantmetrikken, den undersaenkede skrue og anslagskeeberne.

Aftrekning of skydebordet fra grundbanen

Fig. 99: Afmontér skydebord

1 Skydebord
2 Grundbane
3 Kugleboks

ADVARSEL
Fald of skydebordet under afmontering aof maskinen
Svaere kvaestelser som felge af hej veegt.

~  Problemlas montering kraever hjaelp fra mindst to ekstra medhjzelpere
alt efter skeereleengde.

P& den side af grundbanen, hvor skydebordet skal skubbes fra grundbanen:
1., Traek skydebordet langsomt af grundbanen.

Skydebordet mé& ikke vippes, stet det nedefra med medhjzelperne.
2. , Hold kugleboksen i bundskinnen, og serg for, at den ikke falder ned.

10.5.2 Udskiftning of skrabere pa skydebordet (kugleholder).

Q Bemaerk

ﬂ Afstrygerne pé kuglebokserne er udsat for en vis slitage. Hvis afstrygernes

funktion ikke laengere er sikret, skal afstrygeren skiftes.

Dertil skal skydebordet afmonteres maskinen. = Kapitel 10.5.1 »Afmontér
skydebord« pé side 83

Fig. 100: Kuglebur - Afstryger

1 Bolt
2 Afstryger
Vaerktoj:

o Punktering (nélestik) — 1,5 mm
o Tang

1. , Sluk maskinen og serg for, at den ikke genstarter.
2. , Afmontering af skydebord
3. , Fjern bolten og tag den slidte skraber af.
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4. , Seetden nye skraber pd og fastger den med bolten.
5., Monter skydebord.

10.5.3 Montering af skydebordet

Placer daekslet med kugleboksene pa basisskinnen

Fig. 101: Grundbane med kugleholder
1 Daeksel

2 Kuglelejer

3 Halvvejs pa grundbanen

1. , Efterprov, om afstrygeren sidder ordentlig fast i kugleholderen.
2. , Kontroller, om kuglerne i kugleholderen er i orden.
3. , Skub deekslet med kugleholderne hen til halvdelen af feringen pa feringsbanen.

Flyt skydebordet op pa grundbanen

Fig. 102: Montering af skydebordet
1 Skydebord

2 Grundbane

3 Kugleboks

1., For skydebordet hen over kugleholderen.

2. , For skydebordet et par centimeter hen over feringen p& grundbanen.

3. , Skub skydebordet videre op pé grundbanen, og serg for, at kugleholdere kommer fil at
sidde ordentligt mellem grundbanen og skydebordet.

4. , Skub hele skydebordet op pé feringsbanen.
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Montering af deeksel til bundskinne og daeksel til glidebord

Fig. 103: Afdsekning aof feringsbanen
Grundbane

Unbracobolt

Skiver

Spaendekaeber

PT-skruer (4,0 x 14)
Linsehovedskruer (4,2 x 16)
Afdaekning af feringsbanen

Veerktoij:
o Skruetraekker indvendig sekskant

NOONMNWN—

e Unbraconggle
P& grundbanen :
1., Skru unbracoskrue i med skive.
2. , Fastger afskeermningen af feringsbanen med linsehovedskruer.
3. , Seet spaendekasber i. Serg for at de sidder korrekt: De to punkter skal vende udad.
4. , Skru PT-skruer i spaendekeeberne.

Fig. 104: Afdaekning til skydebord og anslagskseber
Afdeekning af skydebordet

Skydebord

Matrik

Anlzegsbakker (vaer opmaerksom p& monteringen)
Forseenket skrue

Speendekaeber

PT-skruer (4,0 x 14)

Linsehovedskruer (4,2 x 16)

Veerktoij:
o Skruetraekker indvendig sekskant

ONOCOUONANWN—

e Unbraconggle
e Ringskruenggle
P& den modsatte side af skydebordet:

87 /104



Vedligeholdelse

Hammer.

1. , Skru fastspaendingskaeberne fast med en undersaenket skrue og en sekskantmetrik.

Serg for, at monteringen er korrekt: Den tykke side af stopgummiet skal pege mod
midten af skydebordet.

2. , Skru afdaekningen til skydebordet fast med linsehovedskruer.
3. , Seet spaendekasber i. Serg for at de sidder korrekt: De to punkter skal vende udad.
4. , Skru PT-skruer i spaendekaeberne.

10.5.4 Indstilling of kugleholderen pé skydebordet
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Fig. 105: Indstilling af kugleholderen pé& skydebordet
1 Savklinge fil midtersav

Q Bemaerk

Ved korte slag med skydebordet kan kugleholderen med tiden komme til at

lebe ukorrekt mellem skydebord og grundbane.

Det betyder, at man ikke lzengere kan né den fulde skeerelaengde.
Blikdaekslet med kugleholderen skal positioneres korrekt efter montering.

1. ), Skub skydebordet hurtigt til venstre via modstanden til yderstillingen, indtil det nar
slutpositionen.

2. , Skub derefter skydebordet hurtigt til hajre, indtil det ndr slutpositionen.
» Blikdaekslet med valsehuset positioneres korrekt.

3. ) Skub skydebordet fil venstre indtil anslag.

OK Skydebordets endekant straekker sig mindst til midten af rundsavsklingen.

NOK Den gnskede skaereleengde opnds ikke.
, Justér valsehuset fil skydebordet igen.
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10.6  Kontrol/udskiftningdrivremmen ved rundsaven

10.6.1 Kontrollér remspzending og remmens tilstand

—lo [l I}

Fig. 106: Kontrollér driviemmen

1 Drivrem til cirkelsavakslen (frekvens 140 — 160 Hz)
2 Drivrem fra forridseraggregaterne (fiederbelastef)

o Remspeendingen er allerede indstillet korrekt fra fabrikken.

e Angivelsen af remspaendingen sker som svingningsfrekvens i Hertz (Hz).

e Der kan kun kontrolleres, om remspaendingen er korrekt, ved hjaelp af et méleapparat.
Sluk maskinen og serg for, at den ikke genstarter.
Afmontér rundsavbeskytteren.

Indstil rundsaven til 45°- position og helt ned.

Abn daekslet p& bagsiden. = Kapitel 10.2 »Forberedelser til vedligeholdelsesarbejde /

1.,
2.,
3.
4. , Kobl maskinen fra elnettet.
5.

&bn afdaekningen« pd side 75
6. »

Efterprev tilstanden af remmen ved med hdnden at dreje den et par omdrejninger.

n Ingen beskadigelser, revner eller sidespring.
y Videre med naeste skridt.

Revner p& bagsiden af baeltet, laterale rifter eller sprade omrader.

NOK
y Skift driviemmen. = Kapitel 10.6.2 »Skift of driviem« pé side 90

7. , Efterprev remspaendingen med en méleenhed.

n Drivrem spaending 140 — 160 Hz

Vibrationsfrekvensen i hertz (Hz) er ikke inden for det angivne omréade.

NOK
y Efterspaend driviemmen. = Kapitel 10.6.4 »Efterspeending af dri-

vrem« pd side 91

8. , Lluk daekslet p& bagsiden igen.
Skru begge unbracoskruer helt ind.
» Afdaekningen ligger an mod maskinstanderen gverst og nederst.
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10.6.2 Skift of drivrem

Fig. 107: Skift of driviem

1 Klemmeskrue

2 Kontrametrik

3 Remspaendeskrue

4 Drivrem (spaending) 140 - 160 Hz
5 Savspindel

6 Drivmotor

Verktoj:

e Unbraconggle 6 mm
e Unbraconggle 8 mm
o Ringgaffelnagle 24 mm

Forberedelse af maskinen til vedligeholdelsesarbejde.
Afmontér rundsavbeskytteren.
Indstil rundsaven til 45°- position og helt ned.

COCT

Lasn driviemmen, og fiern den gamle drivrem.

1. , Llesn klemmeskruen.
2. , Hold fast i kontrametrikken.
3. , lesn remopspeendingen.

5. , Seetden nye drivrem pa:

1., Seetden forst pa savspindlen.
2. , Motordrevet traekkes opad.

3. , Seetdriviemmen pd motordrevet.

Tiek med et par omdrejninger med h&nden, om remmen sidder rigtigt.

0

Spaend driviemmen. = Kapitel 10.6.4 »Efterspaending of drivrem« pé side 91.

90 /104



K 430

Vedligeholdelse

10.6.3 Udskiftning of forridserremmen

V

Fig. 108: Udskiftning af forridserremmen

1 Savspindel

2 Drivmotor

3 Drivrem fra forridseraggregaterne (fiederbelastet)

COCOCT

Forberedelse af maskinen til vedligeholdelsesarbejde.
Afmontér rundsavbeskytteren.

Indstil rundsaven til 45°- position og helt ned.
Motordrevet traekkes opad.

Tag den gamle drivrem af.

Saet den nye drivrem pa:

1. , Seetden forst pa savspindlen.
2., Motordrevet traekkes opad.
3. ) Seet drivremmen p& motordrevet.

Tiek med et par omdrejninger med hé&nden, om remmen sidder rigtigt.
Driviemmen er fiederbelastet og behaver ikke at blive efterspaendt.
Luk daekslet p& bagsiden igen.

Skru begge unbracoskruer helt ind.

» Afdaekningen ligger an mod maskinstanderen gverst og nederst.

10.6.4 Efterspaending af drivrem

Fig. 109: Skift of driviem

1 Klemmeskrue

2 Kontrametrik

3 Remspaendeskrue

4 Drivrem (spaending) 140 - 160 Hz
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Lejebeskadigelse p& savaksel eller motor

BEMARK
For hej drivremsspzending

- Speendeskruen skal spaendes, men der skal stadig veere plads il fil-
straekkelig kraftoverfersel.

- Styr driviemmens spaending ved hjeelp af frekvensméler.

Varkioj:
e Unbraconggle 6 mm
e Unbraconggle 8 mm
e Ringgaffelnegle 24 mm

1., Forberedelse af maskinen fil vedligeholdelsesarbejde.
2., Afmontér rundsavbeskytteren.

3. ) Indstil rundsaven til 45°- position og helt ned.

4. , Speend driviemmen med remspaendingsskruen.

1., Lesn klemmeskruen.

2. , Hold fast i kontrametrikken.
3. , Speend remspeendeskrue.
4. , Spaend klemmeskruen.

5. , Lluk daekslet p& bagsiden igen.
Skru begge unbracoskruer helt ind.

» Afdaekningen ligger an mod maskinstanderen gverst og nederst.
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11 Afhjelpning of fejl
11.1

Forholdsregler i tilfelde of fejl

ADVARSEL
Forkert fejlafhjzelpning

Afhjeelpning of fejl

Slemme kvaestelser og materielle skader

- Fejlafhjeelpning mé kun udferes af autoriseret og uddannet personale,
der er fortroligt med arbejdet med maskinen og ved overholdelse aof
samtlige sikkerhedsforskrifter.

Rapportér fejl og mangler pd maskinen, herunder Sikkerhedsanordninger og Vaerktej, s& snart
de opdages.

| tilfaelde of fejl med umiddelbar fare for personer, ejendom eller Driftssikkerhed:

1. , Stands omgdende maskinen med [nedstoppet] eller den rede [StopJ-knap.

2. , Beskyt maskinen mod at blive teendt igen, og kobl desuden maskinen fra stramforsy-

ningen.

3. ) Kontakt Felder Group-serviceafdeling for at f& afhjulpet fejl.

11.2  Forholdsregler efter afhjelpning of fejl
1. , Kontrollér, om fejlen og érsagen til denne er afhjulpet korrekt.
2. , Kontrollér, om alle sikkerhedsanordninger er monteret forskriftsmaessigt korrekt samt er i
teknisk og funktionelt fejlfri stand.
3. , Kontrollér, at der ikke befinder sig nogen folk i fareomrédet omkring maskinen.
1.3 Forstyrrelser, arsager og afhjzlpning

De viste eksempler ger opmaerksom p& mulige ugnskede filstande p& maskinen. Der er infet
krav om fuldsteendighed.

Disse oplysninger skulle gare servicepersonalet i stand til at identificere og afhjaelpe forstyr-
relser under maskinens drift.

Fejl pa4 maskinen - sav

Beskrivelse af fejl

Arsag

Afhjzlpning

Maskinen standses ikke med det

Fejl i elekirisk system / [nedstop]-kom-

Sluk [hovedafbryderen] [stilling "O" /

samme ved tryk p& knappen mandokaede "OFF").
[Nedstop]. 2. , Kobl maskinen fra elnettet.

3. ) Kontakt Felder Group-serviceafdeling.
Maskinen kan tages i brug igen med | [Nedstop]-ast defekt. 1., Tryk pa den rede [stop]taste.

l&st [nedstop].

Sluk [hovedafbryderen] (stilling "O" /
"OFF"), og ger den sikker.

Kontakt Felder Group-serviceafdeling.

Maskinen standses ikke med det
samme efter tryk p& den rede [Stop}-
knap.

Fejl i elektrisk system.

Hvis tilgeengelig: Sluk
[hovedafbryderen] (stilling "O" /
"OFF")

Kobl maskinen fra elnettet.

Kontakt Felder Group-serviceafdeling.

Sikkerhedskontakt uden funktion

Fejl i elekirisk system.

Huvis tilgeengelig: Sluk
[hovedafbryderen] (stilling "O" /
"OFF")

Kobl maskinen fra elnettet.

Kontakt Felder Group-serviceafdeling.

Maskinen kan ikke slukkes.

Fejl i elekirisk system / [nedstop]-kom-

mandokaede

Sluk [hovedafbryderen] (stilling "O" /
"OFF").

Kobl maskinen fra elnettet.

Kontakt Felder Group-serviceafdeling.

Maskinen er uden funktion.

[Hovedafbryderen] er slukket (stilling
"o"/"OFF") .

Teend hovedafbryderen (stilling
"I"/”ON").

Fejl i den elekiriske tilslutning.

Kontrollér de elekiriske forbindelser {til-
slutning, sikringer).
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Afhjelpning of fejl
Beskrivelse af fejl Arsag Afhjzelpning
Rundsavsakslen starter ikke. [Nedstop] er aktiveret. y Lesn [nedstop]tasten igen ved at dreje

den.

Klapdaeksel &bent / sikkerhedskontakt

aktiveret.

Ger maskinen driftsklar.

[Motorbeskyttelseskontakten] er udlest.

Frakobl hovedafbryderen, og lad

motoren afkele.

Start maskinen igen.

Motoren karer, men savklingen
roterer ikke.

Driviemmen er revnet.

Skift drivremmen.

Remmene piber ved start og igang-
saetning.

Remspaending for lav.

Efterprev remspaendingen, efterspaend
om ngdvendigt.

Driviemmene er slidte.

Skift drivremmen.

Rundsavsklingen bliver ikke bragt til
standsning inden for 10 sekunder.

Fejl i det elektriske system / bremsen.

Kontakt Felder Group-serviceafdeling.

Fejl pd maskinen — mekanisk

Beskrivelse af fejl

Arsag

Afhjzlpning

Hojden pé& parallelanslaget over
maskinbordet er ikke korrekt

Hgjdeindstillingen er forrykket.

» Juster hejden af anslagslinealen.

Vinklen af parallelanslagslinealen er

ikke korrekt.

Vinkelindstillingen er forrykket.

Juster/korriger vinklen pé parallelanslaget.

0°-vinkel afkorteranslag ikke korrekt

Vinkelindstillingen er forrykket.

1. , Korrigér 0°vinkel afkorteranslag.
2. , Kontrol of indstillingen med et 5-sidet pre-

vesnit.

Dérlige snit

Savklinge stump eller forkert valg il
emnet.

Skift savklinge.

Skaerehgide indstillet for hgit.

Indstil kun skeerehgjden s& hgijt som ned-
vendigt.

Der opnas ikke fuld skaerelaengde
ved skydebordet.

Kugleholderen ved skydebordet er
lebet af.

Indstil kugleholderen p& skydebordet.

Udliggerbordet / udliggerarmen
skumpler.

Tilsmudsning og ansamlinger pé& gli-
derer.

Renger ruller og glideraret grundigt.

114

Indstilling of heijt parallelanslag over maskinbord

Fig. 110: Efterjustér parallelanslagets hajde

1
2
3
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Afhjeelpning of fejl

Varkioj:
e Ringgaffelnagle 13 mm
e Ringgaffelnggle 16 mm

Anslagslinealet skal vaere parallelt med maskinbordet. Denne indstilling er vigtig, nér du
arbejder med "sawboy"-hjzelpeanslaget p& parallelanslaget.

1., Sluk maskinen og serg for, at den ikke genstarter.

2. , Skub parallelanslaget til enden af anslagsakslen, og drej det til siden.

3., Sikr den excentriske stilleskrue ved at dreje den ved hjzelp af en ringskruenggle.
4. , losn kontrametrikken.

5. ), Justér med den excentriske stilleskrue anslaget i hgjden.

6. , Skru kontrametrikken fast igen.

7., Sving parallelanslaget tilbage.

8. , Kontrollér hgjdeindstillingen.

OK  Anslagslineal i en jaevn afstand parallelt med maskinbordet.

Anslagslineal ikke parallelt med maskinbordet.

NOK

» Justér parallelanslagets hajde med stilleskruen.

Efterjustering af parallelanslag finindstilling

Fig. 111: Parallelanslag finindstilling
1 Hé&ndgreb

2 Klemmehé&ndtag

3 Fingerskrue

4 Gevindstang / Langhul

1., Sluk maskinen.

2., Skru fingerskruen fast.

3. ), Losn klemmehandtag.

4. , Drej fingergrebet s& meget, at gevindstangen befinder sig midt i det aflange hul.
5. , Stram klemmehdandtaget.

6. , Losn fingerskruen.
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11.6

Hammer.

Korrektion af vinklen ved parallelanslaget (indstil friskzering)

Vinklen mellem anslagslinealen og maskinbordet eller savklingens skeerelinje kaldes ogsé for
friskeering.

En korrekt indstillet friskaering er vigtig, s& emnet ikke bliver braendt eller beskadiget ved
langsgdende skaering af den hgjtlebende del af savklingen.

Ved korrekt indstillet friskaering opstér der meget lidt stov ved bearbejdningen.

4

Fig. 112: Forberedelse af friskaering
1 Spaltekniv og rundsavsbeskytter
2 Savklinge-d 315 mm

3 Skeerende savteender

4 Hgitlebende savteender

X1 Indstilling of parallelanslag

X2 Indstilling af friskeering

Forberedelse af maskinen til indstilling

Friskeeringen méles mellem savtanden og anslaget pé parallelanslaget.

CCOCTeCT

Sluk maskinen og serg for, at den ikke genstarter.

Kobl maskinen fra elnettet.

Fiern spaltekile og rundsavsbeskytter.

Montering af savklinge @ 315 mm.

Stil saven i 90°-position (skaerevinkel 0°) og helt opad.

Konverter anslagslinealen til en smal anslagskant.

Indstil parallelanslaget il et lige mal (f.eks. 30 mm), og fastklem det.
®» Efterprev mal X1 = 30,0 mm med digital méleskyder.

Efterprev friskaeringen mellem savtanden og parallelanslagets anslag ved hjaelp af den
digitale skydelzere.

» Mal X2 = M&l X1 + 0,07 mm.

Korrektion aof vinklen ved parallelanslaget (indstil friskaering)
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B Indstillingspunkt (skaerebreddeudvidelse)
X1 Indstilling af parallelanslag
X2 Indstilling of friskeering

Veerkioj:
e Ringgaffelnagle 17 mm

o Skydelaere
Materiale:
e MDF-plade

Friskaeringen méles mellem savtanden og anslaget p& parallelanslaget.
1. , Llesn kontrametrikkerne pé indstillingspunkterne "A" og "B".
2. , P4 indstillingspunkt "A" (maskinbord) 2x:

1., Indstil friskeering ved forreste indstillingsmetrik ngjagtigt.
» Mal X2 = Mé&l X1 + 0,07 mm.
2. , Speend kontrametrikken let.

3. , Ved indstillingspunkt "B" (skeerebreddeudvidelse):

1., Drej indstillingsmetrikken til skaerebreddeudvidelsen.
2. , Speend kontrametrikken let.

4. , Speend kontrametrikkerne godt fast ved justeringspunkterne »A« og »B«.
5. , Ger maskinen driftsklar. = Kapitel 8.8.3 »Ger maskinen driftsklar« pé side 55
6. , Efterprovning of indstillingen gennem pravesnit ved hjzelp af en MDF-plade.

OK | Der produceres meget lidt stev under bearbejdningen

Emnet er braendt eller beskadiget af den Igbende del af savklingen.

NOK
, Korrektion af vinklen ved parallelanslaget (indstil friskaering).

11.7  Korrigér afkorteranslaget pa skydebordet (0°)

Indstilling af 0°-vinkel (efterjustering)

Fig. 114: Indstilling of anslagsklappen
1 Anslagsklap

2 Klemskrue

3 Excenterh&ndtag
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Fig. 115: Indstilling af anslagsklappen

1 Anslagsklap
2 Kontrametrik
3 Stilleskrue

Varkioj:
e Unbracongglesaet
e Ringskruengglesaet
1. , Klap anslagsklappen op.
2. , lesn nedholderakslen, og sl& afkorteranslaget an mod anslagsklappen.
3., Altefter udstyring: Lasn klemmeskrue eller kontramatrik.
4. , Altefter udstyring: Drej stilleskrue eller excenterhandtaget til 0°-vinkel er néet.
®» Anslagskanten stér lige over skalaen pa 0°.
5. , Altefter udstyring: Spaend klemmeskrue eller kontramtrik.

Kontrollér indstillingen med et 2-sidet prevesnit

Fig. 116: Provesnit — Vinkel afkorteranslag
1 Ferste snit (referencesnit)

2  Drejning af emnet med uret

3 Andet snit (kontrolsnit)

Verkioj:

e Preecisionsknivsaeg

Materiale:

e Proveemne (plademateriale)
1., Indstil skaerevinkel rundsav og afkorteranslag p& 0°.
2. , Gennemfer provesnit (referencesnit).
3. , Drej praveemnet 90° med uret.

®» Lad emnet ligge an mod anslaget med den tilskarne side.

4. , Gennemfer provesnit igen (kontrolsnit).
5. , Efterprov resultatet med praecisionshérvinkel.

®» Lad praecisionshdrets vinkel hvile mod de to skeereflader.
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11.8  Korrigér afkorteranslag ved udliggeren 0°-vinkel

Afkorteranslag pa udliggerbord 1100

Fig. 117: Korrigér O°-vinkel afkorteranslag

1 Klemmehé&ndtag
2 Fingerskrue
3 Anslagsplade
4 Forreste kontrametrik
5 Bagerste kontrametrik
Indstil 0°-vinkel (efterjustering)
Veerktoij:
e Ringgaffelnagle 17 mm
1. , Llesn klemmehé&ndtag og fingerskrue.
2. , Klap anslagspladen op.
3. , Beskyt den bagerste kontrametrik mod drejning ved hjzelp aof gaffelnaglen.
4. , Llosn forreste kontrametrik.
5., Indstil positionen af anslagsskiven med de to kontrametrikker.
OK | Anslagsskiven er fri for sler, men skal kunne dreje stramt.
NOK Anslagsskiven har sler eller kan drejes for stramt.
» Losn eller spaend den forreste kontrametrik.
6. , Drej afkorteranslaget tilbage, til det stér mod anslagspladen.
®» Anslagskanten stér lige over skalaen p& 0°
7., Klem spaendehdndtaget fast, og stram fingerskruerne.
8. , Kontrollér indstillingen med preveemne.
11.8.1 Kontrollér indstillingen med et 5-sidet provesnit

-

Fig. 118: Proveskaering — S-sidesnit
Snit 1 (referencesnit)

Snit 2

Snit 3

Snit 4

NwbN —
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Snit 5 (sidste snit)

Dimension A (skaerefe;l)

Dimension B (skaerefe;l)

Dimension C (laengden af mélestrimlen)
Verkioj:

o Skydelzere

O@> L

Materiale:
e Preveemne (plademateriale)

Praveemnet skal have mindst én lige snitflade. P&skriv denne side med 4. P&skriv de rester-
ende sider med 1 til 3.

1., Indstil skaerevinkel rundsav og afkorteranslag pa 0°.
2. , Anbring emnet med den lige side 4 mod anslaget.
3. , Gennemfer referencesnit.
®» Smalle affaldsstriber — Snit 1
4. , Drej proveemnet med 90°.
®» Placer emnet med den side, du lige har skaret, mod anslaget.
5. , Gennemfer referenceskaering igen.
®» Smalle affaldsstriber — Snit 2
6. , Gennemfer yderligere to referencesnit med efterfalgende drejning.
®» Smal affaldsstrimmel — Sektion 3 og 4
7., Skeer en 2 cm bred stribe of ved sidste referencesnit.
» Mdlestrimler — Sektion 5

8. , Den absolutte snitfejl kan registreres pa falgende méde: Mal "A" minus mal "B" divi-
deret med 4.
Eksempel:
e Ma&lA=32,0mm, mél B=20,0mm
o Skeerefejl med 4 snit (m&l A —mél B) = 12,0 mm
o Absolut skeerefejl pr. snit = 3,0 mm
e Mglestribens leengde (dimension C) = 173,5 mm
o Skeerefejl pr. meter = 3,0 mm / 173,5 x 1000 mm = 17,3 mm
e Vinkelfejl= tan'(17,3 mm / 1000 mm) = 0,99°

11.9  Afkorteranslag korrigér leengde
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Fig. 119: Skala afkorteranslag

1 Klemmeskrue
2 Skala
3 Glideblok med pinolskrue

Udskiftning af savklinge ved afkorteranslag med skala (standard)
Varkioj:

e Unbraconggle 2,5 mm

Justér, indtil skalaen er kalibreret i forhold til savklingen.

En skruemetrik i anslagsprofilen fungerer som fastgerelsespunkt for afkorteranslaget i 0°-positi-
onen.

1. , lesn klemmeskruen.
2. , Flyt skalaen for at kompensere for savklingens bredde.
3. ) Speend klemmeskruen.
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Udskiftning of savklinge ved afkorteranslag med digital visning (ekstraudstyr)
Korrektion kun pd det digitale display; skalaen er ikke gyldig.
, Kalibrér positionsvisning / justér nominel vaerdi.
Justering ved omstilling fra skubbesiden til stodsiden ved standard afkorteranslag

Fig. 120: Afkorteranslag i 0°position
1 Klemmehé&ndtag

2 Fingerskrue

3 Glideblok med pinolskrue

4 Drejepunktkaeber

Nér du konverterer fra skubbe- il tryksiden og omvendt, skal du sikre dig, at skalaens kalibre-
ringsposition er indstillet korrekt.

Der er en skinnemetrik i hvert af anslagsprofilerne (pé& skubbe- og stedsiden), som fungerer
som fastgerelsespunkt for afkorteranslaget i 0°-positionen.

1. , Konvertér afkorteranslaget til skubbe- eller tryksiden.

2. , Kalibrér skalaen pé afkorteranslaget ved at traekke anslagsprofilen tilbage i 0°-positi-
onen.

3. , Klem spaendehdndtaget fast, og stram fingerskruerne.
4. , Udfer et testsnit, og mal emnet.
5. , Sammenlign skalaen pé& afkorteranslaget med den mélte vaerdi.

OK Skalaen pé afkorteranslaget slemmer overens med preveemnet.

NOK Afkorteranslag med skala, der ikke er kalibreret.
1., Lesn pinolskruen pé glideblokken.

2., Lesn fingerskruerne.

3. , Flyt afkorteranslaget med skalaen i henhold il den mélte vaerdi.
4. , Spaend fingerskruerne.

5., Justér glideblokken til drejekeeberne, og fastger den med pinolskruen.
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12.1  Oplysninger om reservedele
Anvendelse of forkerte eller defekte reservedele
Reservedele, der ikke opfylder producentens krav, kan forringe sikkerhedsrelevante funktioner
?gidbringe maskinens driftssikkerhed i fare. Der kan opsté alvorlige personskader eller deds-
ald.
e Brug kun filladte reservedele, der er godkendt af producenten.
e Hvis du er i tvivl, skal du indhente frigivelse fra forhandleren eller producenten.
e Brug udelukkende teknisk fejlfrie reservedele.

o |Installation, skift og test af sikkerhedsrelaterede reservedele mé kun udferes af autori-
seret fagpersonale i overensstemmelse med producentens anvisninger.

e Se liste over reservedele.

Ved anvendelse af ikke-originale reservedele, bortfalder samtlige garantier, services og skade-
serstatninger samt krav mod producent og forhandler.

Q Brug originale reservedele

De originale reservedele, der er godkendt til brug, er beskrevet i et separat
katalog, der leveres sammen med maskinen.

Reservedelsbestillinger

W 2

O @a.g, Fe\wr KG
e el KR-\Mer-Strofle 1, A-606f HALL in Tircol
v folde\roup.com, info @ ldor-group.com
Y 3) @ O +43 5\13 58500, Fox +f3 5223 56130
TYPE: XX000XX [ c € UK
\ NR:  XXUXXXKXXX Code: XXXX CcA
Pos |\
IV e SkT SORRALSE woxo ScrwaRz Vi XXX [ prex HZ:XX A: XX
2 a0t |scremE M0 =
o e [skrmorerwoverzer KW: XX SK-KX% XXX {mochine type]
4 | 214A0 [KUGELPFANNEN UNTERTEIL LT Z 7507136 Boviahr / yoor of conshruction / ANNEE DE CONSTR: _ 20%x
| 5 | 218AN  |KUGELPFANNEN OBERTEILLT Z 75-07-135 =
6 402K ‘S(T MUTTER M10 FLACH

Fig. 121: Reservedelsliste/typeskilt

1 Typebetegnelse
2  Serienummer
3 Varenummer

4 Varebetegnelse

Ved bestilling aof reservedele skal felgende anferes:
o Typebetegnelse og serienummer iht. typeskilt
e Varenummer, varebeskrivelse og nedvendig meengde
o Forsendelsesadresse
o Forsendelsesmdade (post, fragt, se, luft, ekspres)

Bestillinger af reservedele uden disse oplysninger kan ikke behandles. Ved manglende oplys-
ninger om forsendelsestypen foretages forsendelsen efter producentens/leveranderens valg.

12.2 Bortskaffelse

MILG
Bortskaffelse af maskinkomponenter

Elektronisk affald, elektronik komponenter, smaremidler og andre hijzelpe-
midler skal behandles/bortskaffes som seerligt affald i affaldssortering-som
alternativ kan bortskaffelsen udfares af et specialfirmal

Maskinen bestér af mange forskellige materialer, som der afhaengigt af den nationale lovgiv-
ning kan gaelde forskellige bortskaffelsesbetingelser for.

1. ), Opdel alle maskinbestanddele i materialeklasser.

2. , Boriskaffelse skal ske i henhold til internationale forskrifter, standarder og miljgbeskyt-
telsesstandarder.
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Bortskaffelse of batterier

Batterier skal behandles som specialaffald og skal bortskaffes beherigt i
henhold il de lokale bestemmelser!

Forkert handtering af batterier kan p& grund af potentielt farlige stoffer have
negative virkninger pé miliget og den menneskelige sundhed.

Derfor skal felgende anvisninger for batterier overholdes ngje:

- mé aldrig &bnes eller kortsluttes.

- m& ikke udsaettes for haje temperaturer og ikke kastes i &ben ild.

—  skal beskyttes mod fugt og ikke dyppes i vand.

~  ma ikke opbevares sammen med elektrisk ledende genstande (f.eks.
keeder, skruer, metalrester osv.)
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