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Informaciok az iizemeltetési Gtmutatéhoz H a m me r.

1 Informacidk az iizemeltetési Gtmutatéhoz

1.1 Jelmagyarazat
Biztonsdgi utasitasok

A biztonsdgi utasitdsokat a jelen Uzemeltetési Gtmutatéban szimbslumokkal jeldltik. A veszély-
helyzetetet szamos esetben felirat jelzi. A veszélynek a megel6zésére, elhdritasara vonatkozd
eléirasok ki vannak figgeszive. A veszélyeztetettségnek a mértékét tabla jelzi, ami nyomaté-
kosan kifejezi a veszélynek nagysagat.

Mindenképpen tartsa be a biztonségra vonatkozé utasitdsokat, eldirdsokat. Jarjon el minden
esetben igen koriltekintéen, hogy elkeriljik a baleseteket, ne j5jion létre semmiféle személyi
sérilés sem. Valamint, amiatt is, hogy elkeriljik a dologi kdroknak a létrejsttét.

VESZELY

...kdzvetlenil olyan életveszélyes helyzetre utal, ami nem csupdn sérilést
eredményezhet, hanem akdr haldlt is okozhat. Rémutat arra, hogy ezt a
veszélyes helyzetet feltételnil el kell kerilniink.

FIGYELEM

...olyan lehetségesen follépd veszélyes helyzetre utal, ami sérilést eredmé-
nyezhet, és esetleg akdr haldlt is okozhat. Ramutat arra, hogy ezt a veszé-
lyes helyzetet feltételnil el kell keriinink.

VIGYAZAT

...olyan lehetségesen follépd veszélyes helyzetre utal, ami kénnyebb sérilést
eredményezhet. Rdmutat arra, hogy ezt a kisebb sériilést okozé veszélyes
helyzetet feltételnil el kell keriiinink.

FELHIVAS

...olyan lehetségesen follépd veszélyes helyzetre utal, ami dologi kart ered-
ményezhet és anyagi kdr, targyi sériilés keletkezhet. Ramutat arra, hogy ezt
a veszélyes helyzetet feltételnil el kell keriInink.

Biztonsagi utasitasok felépitése a SAFE-elv szerint
A veszély sulyossaga
Leirja a jelz6sz6 és a szimbdlum alapjan, hogy milyen mértéki a személyi sériilés és
anyagi kar kockdzata (Figyelem / Ovatossdg / Figyelmeztetés / Veszély).
A veszély tipusa és forrasa
Leirja a veszély okdt.
A veszély figyelmen kiviil hagyasanak kévetkezményei

Megadja, hogy milyen kévetkezményekkel jarhat a figyelmeztetések figyelmen kivil
hagydasa.

A veszély elkeriilése
Megadija a veszély elkeriilésére szolgdlé intézkedéseket.
Példa egy biztonsdgi utasitésra:

& FIGYELEM
Por belégzése

A por belélegzése légiti megbetegedéseket és tiidokarosoddst okozhat.
Bizonyos porok, példdul a keményfa por, rakkeltsk lehetnek.

—  Rdkkeltd porok esetén viselien légvédé maszkot, amelynek részecskesz{-
réje legaldbb 99,95 %-os szlrési hatékonysdggal rendelkezik.
ol. P3 vagy N100 / P100

- Ellenérizze, hogy senki nem tartézkodik a gép kdzvetlen kdzelében.

Javaslatok, Gtmutatasok és ajanlasok

O ...kihangsilyozza a hasznos tandcsokat, elényds javaslatokkal szolgdl,
valamint hasznos tippeket, fontos informdcidkat ad a felhasznalénak.
Ezeket célszer( szem elétt kell tartani a gép hatékony és zavartalan ize-
meltetéséhez.
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OK / NOK

Szimbolumok, jelek Leiras

OK

Az eredmény rendben van.

Az eredmény nincs rendben.

NOK Eljgrasi méd a hiba elhéritdsa sordn.

Biztonsagi utasitasok szimbélumai

Az iizemeltetési Gtmutatéban a kévetkezé szimbslumok jelenhetnek meg.

—
o

Leiras

Altalanos figyelmeztetések.

Figyelmeztetés az elektromos fesziltségre

Figyelmeztetés az akkumuldtorok 151tésébd| eredé veszélyekre

Figyelmeztetés a fejtartomanyban lévé akaddlyokra

Figyelmeztetés a leesé targyakra

Figyelmeztetés a leesd terhekre

Figyelmeztetés a felfiiggesztett terhelésre

> BB

Figyelmeztetés becsipddés veszélyéree!

Figyelmeztetés a kéz becsip&dés miatti sérilésére

Figyelmeztetés a kéz levagds miatti sérilésére

Figyelmeztetés a forré feliletekre

T
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A kovetkezé szimbdlumok jelenhetnek meg az iizemiberendezések leirasaban.

Jel

Leiras

; Figyelmeztetés az egészségre veszélyes anyagokra

Figyelmeztetés a kdrnyezetre veszélyes anyagokra

Figyelmeztetés a gyulékony anyagokra

1.2 Az iizemeltetési Gtmutaté tartalma

1.3 Szavatossdg

1.4 Szerz4i jogvédelem

1.5 Oktatds, betanitas

A jelen Gzemeltetési Gtmutatd a gép biztonsdgos és szakszer( kezelését irja le.

A kezelési utasitds el8irdsait maradéktalanul be kell tartani.

Az Uzemeltetési Gtmutatd a gép részét képezi. Ezért a gép kdzvetlen kdzelében, mindig
hozzéférhets helyen kell tartani.

Az (zemeltetési Gtmutatét minden esetben tovabb kell adni a géppel.

Az (zemeltetési Gtmutaté adatait és Gtmutatasait az érvényes eléirasok figyelembevéte-
lével, a technika jelenlegi dllasanak megfeleléen ill. sokéves tapasztalatunk alapjan
dllitottuk &ssze.

Azokért a karokért és sériilésekért, amelyek az izemeltetési Gtmutaté figyelmen kivil
hagydsabél erednek, a gyarté nem véllal felel8sséget.

A szdveges adatok és az dbrék nem feltétlenil egyeznek meg a leszdllitott géppel. Az
4brdk, a grafikdk és a rajzok nem M 1:1 méretardnyban értendéek. A ténylegesen
leszdllitott termék eltérhet a gépkdnyvben leirtaktdl, ill. az oft feltintetett dbraktsl. A
leszdllitott gép tartalmazhat opciondlis kiegészitéket, kellékeket. A gyarté fenntartja
magdnak a jogot a miszaki médositasokra, ill. arra, hogy a technika legdjabb vivmé-
nyait alkalmazza.

Fenntartjuk a jogot a termékeken t6rténé technikai valtoztatdsokra, a hasznélati tulaj-
donsdagok javitdsa és a tovabbfejlesztés keretein belil.

A www.felder-group.com cimrdl letslthetd jétallds idétartama megfelel a nemzetkdzi
rendeleteknek.

Kérdések esetén kérjik, fordulion a gyartéhoz.

Ezt a kezelési Gtmutatdt, izemeltetési utasitdst bizalmasan kell kezelni. Kizdrélag a
gépen és a géppel dolgozd személyzet részére dll rendelkezésre.

Valamennyi tartalmi adat, széveg, dbra, kép és egyéb adat, dbrazolds szerzdi és
tovabbi ipari jogvédelem alatt 4ll.

Mindennemd visszaélés bintetdjogi kovetkezményeket vonhat maga utan.

E dokumentum harmadik személynek t5rténd tovabbaddsa, barmilyen médon és for-
mdéban t6rténd sokszorositdsa (akér kivonatos forméban is), valamint egyéb hasznosi-
tdsq, illetve a tartalmanak a kdzlése és terjesztése, a gydr irdsos engedélye nélkil nem
engedélyezett. Az elSirdsokba itk6z8 cselekmény kértéritést von maga utdn. Az erre
vonatokozé tovabbi kéveteléseket fenntartjuk.

Az ipari jogvédelem gyakorlasara minden jogot fenntartunk.

Minden olyan személy, aki a gépen vagy a géppel munkdt fog végezni, kételes elo-
Ivasni és megérteni az izemeltetési Gtmutatét a gépen torténé munka megkezdése eléit.
Ez abban az esetben is érvényes, ha az érintett személy el6zéleg mar dolgozott ilyen
vagy hasonlé gépen, vagy ha a gyarté kiképezte.

Az Uzemeltetési Utmutaté tartalménak megismerése az eléfeltétele annak, hogy a
kezelé személyzetet megdvidk a veszélyté|, elkeriliék a hibds munkavégzést, ezdltal

a gépet biztonsdgosan, valamint zavarmentesen haszndljak.

Az izemeltetének ajanlatos meggy&zddnie arrél, hogy a géppel dolgozék tudomdsul
vették az Gizemeltetési Utmutatd tartalmét. Ajénlatos ennek kimutathaté igazoltatdsa is.

1.6 Vegye fel a kapcsolatot a Felder-Group szervizkézpont vallalattal
A géppel kapcsolatos meghibdsodasok, problémdk és kérdések esetén forduljon a
helyi Felder-Group szervizkdzpont-hez. Az elérhetéségeket megtaldlia a weboldalunkon:
~ www.felder-group.com
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2  Biztonsdgi utasitasok
2.1 Egyéni védéfelszerelés
2.1.1 Tilalmak

Biztonsagi utasitasok

A gépen, illetve a géppel t6rténd munkavégzés sordn alapvetden az alébbi tilalmakat kell
figyelembe venni:

Vegye figyelembe az utasitasokat

Tilos hosszd hajat hordanil
Hosszd haijjal és szakdllal hajhdlét kell viselni.

Tilos a keszty( hasznélatal
Keszty(i viselése csak karbantartdsi munkdk és szerszdmcsere sordn megenge-
dett.

@O®A

Ordk, gyirik és egyéb ékszerek viselése tilos!
Az zemeltetés és karbantartasi munkdlatok sordn vegye le az ékszereket, karks-
toket, karérdkat és gylriket.

2.1.2 Kotelezé ennek a felszerelésnek, eszkéznek a haszndlata

Alapvetd egyéni védsfelszerelés

Az egyéni véddfelszerelésnek meg kell felelnie az alkalmazandé nemzeti eldirdsoknak és
szabvdnyoknak. Az egyéni védéfelszereléseket minden haszndlat elétt ellendrizni kell, hogy
tokéletes dllapotban vannak-e. Csak teljesen mikddéképes, sértetlen és a rendeltetésszerd
haszndlatra alkalmas egyéni véddfelszerelés haszndlhats.

A gépen és a géppel végzett munka sordn a tevékenységtdl és a veszélyhelyzetté| fiiggden
megfeleld egyéni védéfelszerelést kell viselni. Ez dltaldban a kévetkez8ket foglalja magéban:

Vegye figyelembe az utasitasokat

Munkavédelmi ruhézat:
Testhez simulé munkaruha (kis szakitészilardsaggal, szik ujjakkal).

Munkavédelmi cipé:
a nehéz, leesd részek és a nem csiszdsdllé talajon t8rténd megesiszds elleni
védelem érdekében.

®@ee

Filvéds:
A halldskdrosodds elleni védelem érdekében.

Védészemiiveg:
Védelem a szem kdrosoddsdnak elkeriilése érdekében.

@

Légz&maszk:
A pornak valé kitettség elleni védelemre tisztitasi és karbantartdsi munkdk sorén.

Haszndljon 294% szirési hatékonysagi részecskeszirdvel ellatott [égzésvédét
(pl. P2 sziréosztdly az EN 143 szerint vagy N95 a NIOSH szerint).

A potencidlisan rdkkelté porok esetében 299,95% szirési hatékonysdgo
részecskeszirével elldtott légzésvéddt haszndljon (pl. P3 sziréosztaly az EN
143 vagy az N100/P100 megfelelé az NIOSH szerint).

Tovabbi szilkséges védofelszerelés

Az alapvetd egyéni védéfelszereléseken kiviil szikséges, tevékenységspecifikus egyéni védéfel-
szereléseket ezen Gtmutaté vonatkozé fejezetei és szakaszai ismertetik.

Az alapvetd egyéni védéfelszerelésrdl a kévetkezd fejezetekben és szakaszokban nem esik

tobb szé.

2.2 Rendeltetésszeri hasznalat

o A jelen Gzemeltetési, kezelési utasitésban felsorolt gépek kizdrdlag fa, szintetikus
anyagok és hasonléan forgacsolhaté anyagok megmunkdldaséra szolgdlnak. A munka-
biztonsdg csak a gép rendeltetésszer( hasznélata mellett biztositott.

e A gépnek minden, a rendeltetésszeri haszndlatot meghaladé vagy attél eltérd haszné-
lata tilos és nem rendeltetésszeriinek minésil. A gyartéval vagy annak megbizottigval
szemben tdmasztott, a gép nem rendeltetésszerl haszndlatébdl szarmazé karok kévet-
keztében felmerilé barminem( igény kizdrt.

e A nem rendeltetésszeri haszndlatbdl eredd karokért kizarélagosan a felhaszndlé felel.
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o Rendeltetésszer( hasznélatnak sz&dmit az izemeltetési feltételeknek, valamint a jelen
kezelési Utmutaté adatainak és utasitésainak megfeleld betartdsa. A gép csak a gydrté
dltal ajénlott kiegészitékkel, valamint alkatrészekkel Gzemeltethetd.

2.3 Médositasok és atalakitasok a gépen
A gép optimdlis teljesitményének biztositdsa és a vészhelyzetek elkeriilésének érdekében a
gyarté kifejezett irdsbeli engedélye nélkil tilos a gépen bdrmilyen médositdst, ré- és atépitést
végezni.

A gép engedély nélkiili médositasa, atalakitasa és bavitése
A gép médositasai, atalakitasai és bévitései veszélyeztethetik a gép mikoddképességét és
Uzembiztonsdgat. €z stlyos, akar haldlos személyi sérilésekhez vezethet.

e A médositasokat, dtalakitdsokat és bévitéseket csak a gyartd kifejezett engedélyével
rendelkezd, felhatalmazott szakember végezheti.

Kikapcsolt vagy meghibasodott védéberendezések

A gépet szdmos kiildnbdz8 védéberendezéssel, védékészilékkel lattdk el, amelyek a bizton-
sdgos munkavdgzést szolgdljgk. Ha Gzemen kivil helyezi a védéberendezéseket, védékészilé-
keket, akkor azok nem lesznek képesek ellétni a biztonsdgi funkcidikat. A kikapesolt vagy
meghibdsodott védéberendezések silyos sériléseket okozhatnak.

e A feldolgozdshoz szikséges véddeszkdzoknek miksdéképesnek és megfeleléen kar-
bantartottaknak kell lennitk.

o Ellendrizze, hogy minden védéberendezés 6 dllapotban van-e.

e Ne kapcsolja ki, ne keriilie meg és ne tegye haszndlhatatlannd a védé- és biztonsdgi
berendezéseket.

e Ne kapcsolja ki a védéberendezéseket.

e Szdndékosan ne aktivdlija a védéberendezéseket.

Hiényzé vagy olvashatatlan biztonsagi matricak

A gépen taldlhaté piktogramok, jelek és cimkék figyelmeztetnek a veszélyekre és a hibds
alkalmazésra, és a biztonsdgi felszerelés fontos részét képezik. A hidnyzé vagy olvashatatlan
biztonsagi matricdk névelik a silyos és haldlos sérilések kockazatdt.

e Gondoskodjon arrél, hogy a gépen taldlhaté valamennyi piktogram, tébla, felirat
i6l olvashaté dllapotban legyen. = 5.2 fejezet , Piktogramok, jelzések és cimkék”
a(z) 24. oldalon

o A sérilt, nem 6l olvashaté piktogramokat, tablakat, feliratokat haladéktalanul ki kell
cserélni.

o Cimkézze fel a pétalkatrészeket a mellékelt biztonsagi matricakkal.

2.4 Az izemeltetd feleléssége
o A gépet csak miszakilag tokéletes, izembiztos dllapotban szabad izemeltetni.

e A gépet minden inditds elétt — szemrevételezéssel — at kell vizsgdlIni a l&thaté hidnyossé-
gokra tekintettel.

o A mik3ds gépet ne hagyija feligyelet nélkil.

o A gép kikapcsolt dllapotaban biztositsa az illetéktelen inditds ellen (fékapcsolét lakat
biztositja, izemmddvdlaszté kapesolé kulesa kihizva, a gép kérnyéke lezarva, hélézai
csatlakozédugé kihdzva...).

o Az itt lejegyzett biztonsdgtechnikai elSirdsokon kivil és az ebben az izemeltetési
Otmutatéban leirt utasitdsokon kivil az adott orszég munkabizionsagi, munkavédelmi,
valamint kérnyezetvédelmi eldirdsait is be kell tartani. Tovabba figyelembe kell venni
és maradéktalanul kételezé betartani a helyben érvényes valamennyi munkabiztonsdgi
eléirdst, az dltaldnos munkavédelmi szabdlyokat és a kérnyezetvédelmi rendelkezé-
seket.

o Az izemeltetd és az dltala felhatalmazott személyzet felel a gép zavartalan miksdé-
séért ill. a gép telepitésével, kezelésével, karbantartdsdval és tisztitasaval kapesolatos
felelésségi korok egyértelmi meghatdrozdsdért. Tartsa tavol a gyerekeket a gépektdl,
szerszdmoktd| és tartozékoktdl.

2.5 A személyzettel szembeni kévetelmények

e A gépen csak szakképzett vagy betanitott munkds dolgozhat. Szakszemélyzetnek
mindsil, aki szakmai képzése, ismeretei, tapasztalata és az idevagé rendelkezések
ismerete alapjan a rd bizott munkdt képes megitélni és a veszélyeket felismerni.

o A személyzetnek eligazitdst kell kapnia az esetlegesen felmeriilé veszélyekrdl.

e A személyzetnek ismernie kell a gép védéburkolatainak és védéberendezéseinek miks-
dését és azok rendszeres ellenérzését.

e Amennyiben ezen ismeretekkel nem rendelkezik az adott személy, akkor 6t tovabb kell
képezni. Azt, hogy ki jogosult, illetve illetékes a gép kezelésére, szerelésére, izemelteté-
sére, karbantartdsdra, vilagossa kell tenni, és késdbb is be kell tartani.

o A gépen, illetve annak kérnyezetében csak olyan személy tevékenykedhet, akitél elvar-
hatd, hogy a munkéjat megbizhatéan végezze.
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o Tilos olyan munkamdiveletet végezni, amellyel akdr a gépen dolgozé személy bizton-
sGgdt, akar a kdrnyezetet, akdr a gépet veszélyeztethetnénk.

e Tilos olyan személynek a gépen munkat végezni, aki kébitészer, illetve alkohol befo-
lyasa alatt &ll, esetleg olyan gydgyszert szed, ami csokkenti a reakcidképességét.

e A gépen dolgozé személy kivdlasztdsa sordn legyenek figyelemmel a szakmaspecifikus
eléirasokra, ill. az életkorra.

e A gépet csak nagykor személyek helyezhetik Gzembe. Ennek a személynek mentélisan
képesnek kell lennie a gépnek a miksdtetésére. llletve ez a személy csak akkor Gzemel-
tetheti a gépet, ha &t olyan felndtt szakember feliigyeli, aki erre mentdlisan alkalmas.

o A kezeldnek gondoskodnia kell arrél, hogy illetéktelen személyek megfelelé biztonsdgi
tdvolsdgot tartsanak a géptdl.

o A kezel6személyzet azonnal kételes jelenteni az izemelteté felé minden olyan, a gépen
t5rténd véltozdst, amely a gép biztonsagét befolydsolja.

2.6 Alapvetd biztonségi utasitasok

A gépet veszélyanalizisnek vetették ald. Az erre épiild konstrukcid és a gép kivitele megfelel
a technika jelenlegi dllésanak. Rendeltetésszeri haszndlat esetén a gép iizembiztos. A gépen
t6rténd munkavégzés sordn a biztonsdgi eldirdsok betartdsa ellenére is fenndlinak maradék-
kockazatok. Ezeknek az informdacioknak lehetévé kell tennitk a kezelék szémara a veszélyek
és kockdzatok jobb értékelését.

Altalénosan érvényes maradék kockazatok
o Becsipédés és zGzéddsveszély a mozgé alkatrészeknél.
Ne nytlion a mozgé alkatrészek teriletére.
e A megmunkdlés sordn eléfordulhat, hogy szikra képzddik.

o Gondosan ellendrizze a munkadarabokat, hogy nincsenek-e benne idegen targyak
(példaul szégek, csavarok), amelyek befolyasolhatidk a feldolgozdst.

o Porterhelésbd| eredd egészségi kockdzat, mindenekelétt keményfa megmunkdldsakor.
Csatlakoztassa az elszivérendszert az eléirdsoknak megfeleléen, és ellendrizze,
hogy mikadik-e.

o Akilskédé munkadarabok és munkadarab-alkatrészek (pl. dgak) okozta sériilések.
Viselien egyéni véddfelszerelést (munkavédelmi ruhdzatot és védészemiiveget)

o Vagési sérilések, zozdddsok szerszdmesere kdzben.

Viseljen védékesztyit.

o Elkapasbdl, feltiekerésbdl, itésbdl és vagasbdl szarmazé sérilések.
Kildnasen figyelien oda, amikor a gép mikadik.

o Az energicelldtds meghibdsoddsa esetén a gép fékezés nélkil ledll (az elektromos fék

nem mikadik).
A szerszdm a szokdsosndl hosszabban fut ki.
o Ne nydlion be a mikidd szerszam teriletére.

A haszndlati utasitasok figyelmen kiviil hagyasa
A gép Uzembiztonsdga csak akkor garantdlt, ha betartja a haszndlati utasitdsokat. Silyos,
akdr haldlos személyi sérilések veszélye.
o Uzembe helyezés elétt olvassa el teljes kérien a haszndlati utasitdst, és tartsa be az
abban leirtakat.

e Csak a haszndlati utasitésban meghatdrozott berendezések, szerszadmok és eljarasok
biztonségosak.

e Ne mikddtesse a gépet, ha a haszndlati utasitas nem teljes, vagy nem dll rendelkezésre
annak az orszagnak a nyelvén, amelyben iizemelteti a gépet.

e A haszndlati utasitdsat tartsa a géppel egy(tt, és tarolja elérheté helyen.

Elekiromos berendezéseken szakszeritleniil végzett munka

Az elekiromos berendezésen csak szakképzett szakemberek végezhetnek munkat. Silyos, akdr
haldlos személyi sérillések veszélye.

o Elekiromos berendezéseken munkdlatokat csak képzett szakszemélyzet végezhet a biz-
tonsdgi elSirdsok betartasa mellett.

o Vdlassza le a gépet a villamos halézatrél és biztositsa visszakapcsolds ellen, mieldtt
munkdt kezdene az elektromos berendezésnél.

A miiszaki hatérértékek be nem tartasa
Ha a gép miszaki korlétait nem tartjék be, az sdlyos, akar haldlos személyi sérilést okozhat.

o Tartsa be a miszaki adatok szerinti hatdrértékeket. = 4 fejezet ,Mdszaki adatok”

a(z) 18. oldalon

o A miszaki hatdrértékek a kévetkezdk: fordulatszam, szerszdmdtmérd, munkadarabmé-
retek, terhelhetéségek, kdrnyezeti hdmérséklet stb.

Zaj / Magas hangszint
A géppel valé folyamatos munka a zaj miatt egészségkdrosoddst okozhat.
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Por és szennyezédés rakédott le

Zaj- és porterhelés

Hammer.

e Haszndlion megfelelé halldsvédelmet a kdrnyezeti kérilményektdl, a munkaidétél, a
miksdési kérilményektd| és a feldolgozandé anyagoktdl figgden.

e Vegye figyelembe a zajszintet. = , Zajkibocsdtdsi értékek” a(z) 22. oldalon

e A zajszint a haszndlt szerszamtél figg. = 4.4 fejezet ,Kérfirészegység és szerszémok”
a(z) 20. oldalon

o Figyelie meg az izemeltetési és telepitési kdrilményeket, mivel egy eltéré munkafo-
lyamat példéul magasabb zajkibocsétdshoz vezethet.

Felfdjaskor a porlerakédasok meggyulladhatnak a forré részeken, vagy robbandsveszélyes
légksrt képezhetnek. A tiz és a robbands silyos sériléseket okozhat.

o Szikség esetén meg kell tisztitani a termelési teriilefet.

o Tilos nyilt ldng haszndlata és a dohdnyzds. Szintén tilos siritett levegdvel tisztitani.

o Szikraképzé és tizmunkdt csak a munkaengedélyezési eljarasnak megfeleléen
végezzen.

Komoly sérilések
A zajterhelést befolydsold tényezsk:
e az alacsony zajszinti eszkdzk kivalasztésa,
e a megfelelé fordulatszam kivdlasztésa,
e aszerszamok és a gép karbantartdsa,
e a megmunkdlandé anyag tipusa,
e az dsszes meglévd burkolat felhaszndldsa és
e hallasvéds haszndlata.
A porterhelést befolydsolé tényezdk:
o a gépek és szerszdmok karbantartésanak mindsége,
e a megmunkdlandé anyag,
o helyi elszivds (por keletkezésének helyén),
o az elszivohdztetdk/irdnyitéelemek/gyijtécsatorndk helyes bedllitasa,
e a gépnek barmilyen kilsé forgdcs és porelszivé rendeszerre 16rténé racsatlakoztatdsa.

A gép egyes elektromos alkotéelemeinek ill. a villamos szigetelésnek a sériilései

Fedllni a gépre

Haldlos dramitést okozhatnak a sérilt elektromos alkatrészek és szigetelésen keletkezett kdro-
sodésok.

o Elekiromos berendezéseken munkdlatokat csak képzett szakszemélyzet végezhet a biz-
tonsdgi elSirdsok betartasa mellett.

o Vdlassza le a gépet a villamos hdalézatrél és biztositsa visszakapcsolds ellen, mieldtt
munkat kezdene az elekiromos berendezésnél.

Sem a gép véddburkolatat, sem a kinyilé gépelemeket nem arra tervezték, hogy a személyzet
dllsfelilezként haszndlja. A géprél leesés silyos sérijlést okozhat.

e Szigordan tilos a gépre felmdszni, feldlini.

2.6.1 Szallitas, felallités, telepités és artalmatlanitas
Szakszeriitlen feldllitas, telepités, installacié, beiizemelés
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A gép izembiztonsdga csak szakszer( feldllités és beszerelés mellett garantalt. Solyos, akdr
haldlos személyi sérilések veszélye.

o A gép telepitését és beiizemelését csak az arra felhatalmazott, arra betanitott és a gép
mikddését alaposan ismerd, ebben jaratos személy végezheti el a biztonsdgi eldirdsok
hignytalan betartésa mellett.

o A gép feldllitasa és telepitése elétt ellenérizni kell annak hidnytalansagdt és kifogds-
talan miszaki dllapotat.

o Csak feliesen ép gépet, [ és gépegységet] szabad feldllitani és telepiteni.

o Az elsirdsoknak megfelelden haszndlja a véddeszkdzoket, és ellendrizze, hogy megfe-
leléen mikodnek-e.

o Ne felepitse a gépet olyan teriletekre, ahol nagy elekiromdgneses mezdk vannak.

o Ne helyezze a gépet menekilési Gtvonalakra.

o A gépet csak épiletek belsejében helyezze izembe.

o Helyezze a gépet egy vizszintes, kelléen stabil, csiszdsbiztos és rezgésmentes feliletre.

o A teherbiré képességnek és a felilenek dllandéan a jelenlegi dllapotaban kell
maradnia.

o A gép kérnyezetében a padozat legyen sik és 6l karbantartott. A padlén nem lehet
fahulladék, lesett munkadarab, ill. annak a maradvénya. Sét a padlén nem lehet
faforgdcs sem. A padozaton nem lehet olyan targy, ami gétolja a mozgdast. A padlé
semmiféle olyan targy nem helyezkedhet el, ami akaddlyt képez.

e Gondoskodni kell a munkaterilet kell6 mértéki megvildgitdsardl.
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A kérnyezeti hémérséklete tollépi ill. nem éri el a megengedett értéket.

Ha a megengedett kdrnyezeti hémérsékletet nem tartjak be, meghibdsoddsok és kiszamit-
hatatlan gépmozgdsok léphetnek fel. Ez stlyos személyi sérilésekhez és anyagi kdrokhoz
vezethet.

e A gépet csak a fentiekben leirt hémérsékleti értékeken beliili kdrnyezetben szabad
Uzemeltetni.

o Tartsa be a miszaki adatok szerinti izemeltetési és taroldsi feltételeket. = 4 fejezet
+Muszaki adatok” a(z) 18. oldalon

Nem kielégité helyviszonyok kényszerhajtasi munkadarabokhoz.

A nem megfelelen elhelyezett gép a kiilénbszé targyakhoz 16l kézel helyezkedik el akkor
veszélyes becsipédés is felléphet amire figyelemmel kell lenni.

Stlyos roncsolds kévetkezhet be, akkor, amikor a munkadarab megkdzeliti a berendezésnek
a régzitett alkatrészét. A roncsolds akdr eldidézheti az egyik végtagnak ill. valamely més
testrésznek a levagdsat is. A sériilés akdr kiterjedhet a teljes testfeliletre is.

A térhetdarolasndl meg kell tartani a minimdlis tavolsagot.

Megfelelé méretii mozgéstérré| kell gondoskodni.

Tartson elegendd tdvolsdgot a mozgé alkatrészektdl, munkadaraboktol.

Megfeleléen nagy tavolsagot kell tartani a szomszédos gépekté| vagy mds targyaktsl.

Nerm a felallitasi hely megvilagitasa
A nem megfeleld vildgitas miatti botlds és elesés kockazata silyos sérilésekhez vezethet.

o Afeldllitasi helyet megfeleléen kell megvildgitani.

Rendetlenség a munkahelyen, munkateriileten
A szétdobalt, kiilondllé targyak silyos sérijlést okozhatnak.
o Megfelelé méreti mozgdstérré| kell gondoskodni.

e Tavolitsa el a szétdobdlt térgyakat és szerszdmokat a munkateriletrdl.
e A munkaterileten Ggyelien a rendre és tisztasagra.

Kozvetetett érintkezés, megérintés, a hibas aremnak az esetében
Ha a gép tépvezetéke nincs felszerelve hibadram-megszakitéval, ez silyos dramiités okozta
sérilésekhez vezethet, kiléndsen szigetelési hibdk vagy roévidzarlatok esetén.

o A gépnek a a betdpldalé vezetékét lassa el életvédelmi kapcsolédval, Fl relével.

Elszivotomlék elektrosztatikus toltése
Egési sériilések és dramités veszélye a féldeletlen vagy rossz mindségii szivécsé miatt.

o A gépekhez val6 csatlakoztatdsndl iigyelni kell a féldelésre.

e Csak a gyarts dltal j6vahagyott szivétémléket haszndljon. = tovdbbi informdcick
a(z) 104. oldalon

Nem megfelelé iizemi anyagok hasznélata

A gydrté kdvetelményeinek nem iGzemi anyagok haszndlata rontja az izembiztonségot.
Solyos, akdr haldlos személyi sérilések veszélye.

o Csak a gyarté dltal engedélyezett és jdvdhagyott izemi anyagokat hasznéljon.

e Ne haszndljon médositott izemi anyagokat.

Az izemi anyagok és segédanyagok biztonsagos kezelése

Az izemi anyagok és segédanyagok nem megfelels kezelése silyos személyi sériilést vagy
halalt okozhat.
o Tartsa be a gyarté biztonsdgi adatlapjan megadott utasitésokat.
e Az izemi anyagokat és a segédanyagokat bizfonsagos, zart helyen kell térolni.
e Az iizemi anyagokat és a segédanyagokat az eredeti géngydlegikben kell tarolni.
Viselien egyéni véddfelszerelést.
Nem szabad a gézt, a pardt belélegezni.
Kerilie a bérrel valé érintkezést.
Ne nyelie le az izemi anyagokat és segédanyagokat.
Gondoskodjon az iizemi anyagok és segédanyagok el6irdsszer( rtalmatlanitésardl.

2.6.2 Bedllitas, felszerszamozas és kezelés
Szakszeriitlen bedllitasi és szerelési munka

A gép izembiztonsdga csak akkor garantélt, ha a bedllitdsi és felszerszdmozasi munkdkat
szakszer(en végzik el. Silyos, akdr haldlos személyi sérilések veszélye.
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Biztonsagi utasitasok H ammer.

o A bedlltdsi és az atszerelési munkdkat csak az arra felhatalmazott, arra betanitott
és a gép mikddését alaposan ismerd dolgozé végezheti el, a biztonsdgi eldirdsok
hidnytalan betartdsa mellett.

e A munkdlatok megkezdése elétt a gépet ki kell kapesolni, és biztositani kell az Gjbéli
bekapcsolds ellen.

o Csak ledllitott gépen szabad bedllitdst és felszerszamozdst végezni.

e A munka megkezdése elétt meg kell gyéz6dni a gép hidnytalansdgérél és kifogastalan
miszaki dllapotardl.

o Megfelelé méreti mozgéstérré| kell gondoskodni.

o Régzitse a véddeszkdzoket az eldirdsoknak megfelelden, és ellendrizze, hogy
mikddnek-e.

Uzem kézben
Komoly sérilések

o Ne tavolitsa el a munkadarab részeit vagy mds részeit a munkateriletrdl, mikdzben a
gép mikadik.

o Akilskédé munkadarabok és munkadarab-alkatrészek okozta sérilések (pl. agak, sza-
kaszok).

e Ne hajoljon a szerkesztési terilet folé.

o Csak akkor tavolitsa el a forgacsot, ha a gép 4ll.

A korfirészegységgel végzett munka soran fennmaradé kockdzatok

o Sérilések a forgd korfirésszel és/vagy maréfirészlappal valé érintkezés kévetkeztében.

o A veszélyes teriilet a firészlaptdl balra, jobbra, a firészlap elétt és mogétt 120
mm-re év6 teriilet.

o Ne nydlijon a kezével a veszélyes zéndba.
o A szerszdmrészek (pl. pengerészek) kidobdsa dltal okozott sérilések.

o Soha ne dlljon kdzvetlenil a firészlap vagévonaldba, amikor a gép (megmunkalas
kézben vagy alapjaraton miksdik).

Idegen testek a munkadarabban
Komoly sérilések

e Gondosan ellendrizze a munkadarabokat, hogy nincsenek-e benne idegen targyak (pl.
szdgek, csavarok), amelyek befolydsolhatigk a feldolgozdst.

Nem megfelelé anyagok megmunkdlasa
A gép Uzembiztonsdga csak a gép rendeltetésszer( hasznélata mellett biztositott. A nem
megfelel8 anyagok megmunkaldasa silyos, akér haldlos személyi sériiléssel is jarhat.
o Csak a gydrté dltal engedélyezett és jévahagyott anyagokat munkdljon meg a gépen.

e Tartsa be a rendeltetésszer( hasznélatot. = 2.2 fejezet ,Rendeltetésszer( haszndlat”
a(z) 9. oldalon

A firészlapok és a hornyolészerszamok nem megfelels kivalasztasa
Tartés halldskdrosodds, stlyos sériilések és anyagi karok
Az éles szerszdmok csdkkentik a visszarigds kockdzatdt, kiléndsen a hornyold szerszémokkal
végzett munka sordn.
Csak olyan firészlapok és hornyolé szerszamok hasznélhatdk,
o amelynek engedélyezett maximdlis fordulatszéma nagyobb, mint a firésztengely fordu-
latszédma.
o amelyek megfelelnek az EN 847-1 szabvany jelenlegi véltozatanak.
o amelyek "MAN" jelzéssel vannak ellatva.
o amelyek megfelelnek ezen iizemeltetési utasitasok kdvetelményeinek.
e amelyek jél ki vannak élezve és tokéletes dllapotban vannak.
Csak olyan hornyolé szerszamok haszndlhaték,
o amelyek kézi miksdtetésre alkalmasak.
o amelyek alkalmasak famegmunkéldsra.

Nagy vagy kicsi munkadarabok feldolgozasa segitség nélkil.
A gép Uzembiztonsdga csak a gép rendeltetésszer( hasznélata mellett biztositott. A nem
megfelels és nem engedélyezett munkadarabok megmunkdlésa silyos sériléshez vezethet.
o Megfelelé méreti mozgastérrél kell gondoskodni.

Az erdvel mikadtetett munkadarabok veszélyt jelenthetnek a feldolgozas sordn. Tartson
megfeleld tavolsagot a falakidl, a gépekid| és a rogzitett targyakidl.

e T&massza meg a hosszi munkadarabokat tdmasztékokkal (pl. asztalhosszabbiték, gor-

g6blokkok).
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e Haszndljon szerszdmokat a révid és keskeny munkadarabok (pl. toléfogantyd, toléb-
lokk, befogé fidk) megmunkéldsdhoz.
o Csak biztonsdgosan felfektetheté és vezetheté munkadarabot szabad megmunkdini.

A munkadarabok feldolgozasa a szerszam forgatasaval megegyezé iranyba.

A munkadarabok szinkronban térténé megmunkdldsandl az elétolds irdnya megegyezik a
vagéél mozgdsdnak irénydval a beavatkozdsi terileten. A munkadarab visszardgasabdl
eredd silyos sérilések kdvetkezménye.

e A munkadarabokat mindig ellenforgéssal megmunkdlja.

o Ugyelien a szerszdm helyes forgdsirdnydra.

A gép mikodtetése firészlapvédd vagy nitoré szerszam fedele és ,Firész boy” segédiitkozs nélkil
Az iizembiztonsdg csak akkor garantdlt, ha a kérfirészlap vagy a hornyolé szerszam falstt
véddberendezést haszndlnak. Ez stlyos személyi sériilést okozhat.

e Haszndljon kérfirészvéds fedelet, felsé korfirészburkolatot vagy hornyolé szerszam
fedelet és ,Firész boy” segéditkézot.

2.6.3 Karbantartas és a hibaelhdritas

Szakszeriitleniil elvégzett karbantartéasi munka a gépen
Karbantartdsi munkdkat csak képzett és arra betanitott személyzet végezhet. Az utasitdsok be
nem tartdsa stlyos személyi sériilést és anyagi karokat okozhat.

o A karbantartdsi munkdkat csak az arra felhatalmazott, arra betanitott és a gép miks-
dését alaposan ismerd, a karbantartasban jératos személy végezheti el, a biztonsdgi
eléirasok hidnytalan betartdsa mellett. Ugyanez vonatkozik barmilyen munkara, amit a
gépenél kell végezniink.

e Bdarminem{ munkdt a gépen csak abban az esetben szabad végezni, ha mar elézéleg
a gépet levdlasziottuk az dsszes enrgiaforrasrél. Tovabbd mar azt is megakaddlyoztuk,
barki képes legyen véletlenil Gjra bekapcsolni a berendezést.

e A gépen végzett valamennyi munka csak éllé gépen végezhets

e Vdlassza le a gépet a villamos halézatrél, mieldtt munkdt kezdene az elektromos beren-
dezésnél.

e Vdlassza le a gépet a pneumatikus halézatrdl, mielétt munkdt kezdene a siritett leve-
gével mikadtetett berendezésnél.

o Tilos a véddberendezéseket deaktivdlni, leszerelni, kiiktatni, kikdmni.

o A karbantartéknak pontosan ismerniik kell a gép mikodését, mozgdsait, és ismerniik
kell a miveletek pontos sorrendjét.

e Mialatt a karbantartasi munkdlatok folynak, biztositsa a gép kdrnyékét.

e Mialatt a karbantartdsi munkdlatok folynak, tegyen fel egy "A gép karbantartds alatt
all" feliratd tablat.

e Mindig tartson vizudlis kapcsolatot a kezelékkel a gyors és 8sszetéveszthetetlen kommu-
nikdcié érdekében.

o Mielétt végrehaijtand, ismételie meg és erdsitse meg a kezelSk utasitésait.

e Csak akkor inditsa be a gépet, amig senki nincs a biztonsdgi terileten.

o A karbantartdsi munkdkat kdvetéen el&irds szerint szerelje be az dsszes alkatrészt,
dllitsa be az dsszes gépelemet. Majd vizsgdlia meg a mikédéképességiket.

o A karbantartds sordn rendszeresen vizsgdlia 4t mind a gépet, mind a hozzatartozé
védéberendezéseket, hogy taldlhaté-e meghibdsodds rajtuk.

e Vezessen nyilvdntartast a karbantartasi miveletekrdl.

Tollépték a megszabott élettartamot a biztonsagi funkciéval ellatott véddberendezések, védékészillékek

A véd8berendezések élettartama 20 év. A véddberendezés tervezett élettartamat kdveté
tovébbi haszndlat esetében nem lehet szavatolni azt, hogy az eszkéz az el8irds szerint
m{kadjén , valamint azt sem, hogy szabdlyszerlen végezze a biztonsagi funkciét. A helyte-
lentl, hibdsan karbantartott véddberendezések silyos sérilést idézhetnek eld.

o Csak a Felder Group erre kiképzett szakembere végezheti el a védéberendezések javi-
tasat ill. cseréjét.

Véddberendezések, véddkésziilékek, biztonsagi funkciéval - ezeknek szakszeriitlen karbantartésa ill. javitasa

A védéberendezések nem szakszer( cseréje és javitdsa meghibdsoddshoz vezet. Silyos, akér
haldlos személyi sérijlések veszélye.

e Csak a Felder Group erre kiképzett szakembere végezheti el a védéberendezés javi-
tasat ill. cseréjét.

Uzemzavarnak a szakszeritlen elhdritasa

A meghibdsoddsok szakszerdtlen elhdritasa rontja az Gizembiztonségot. Solyos, akar haldlos
személyi sérilések veszélye.
e Vérja meg, amig az &sszes mozgé alkatrész ledll.

o Kapcsolja le a gépet minden energiaforrasrdl, és biztositsa azt az ismételt bekapcsolds
ellen.
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Nem megfeleld vagy hibas alkatrészek hasznélata

A gyarté kdvetelményeinek nem megfeleld alkatrészek kdrosithatjék a biztonsag szempont-
jabdl fontos funkcidkat, és veszélyeztethetik a gép Uizembiztonsdgdt. Silyos, akdr haldlos
személyi sérijlések veszélye.

o Csak a gydrté dltal engedélyezett és jévdhagyott pétalkatrészeket haszndljon.

o Kétség esetén kérjen engedélyt a kereskedétdl vagy a gydrtotdl.

e Csak miszakilag hibétlan pétalkatrészeket haszndljon.

e A biztonsdg szempontjébdl relevdns alkatrészek beszerelését, cseréjét és tesztelését

csak a gyarté utasitésainak megfeleléen, engedéllyel rendelkez6 szakemberek végez-
hetik.

o L&sd az alkatrészlistat.
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3 Megfeleléségi tanusitvany

EU megfeleléségi nyilatkozat

EU megfelel8ségi nyilatkozat a gépekrdl sz416 irdnyelv szerint 2006/42/EK
< € Megjegyzés a sorozatszamhoz:

A sorozatszédm a kezelési Gtmutatd boritélapjéra van nyomtatva.

Ezdton kijelentjik, hogy az aldbb megnevezett gép az dltalunk forgalomba hozott véltozat koncepcisjabdl, felépitésébdl és
felépitésébdl adéddéan megfelel a kdvetkezé eurdpai unids irdnyelvek alapvetd biztonsagi és egészségvédelmi kévetelményeinek
(l6sd a téblazatot).

Gyarté FELDER KG
KR-Felder-Straf3e 1
6060 Hall in Tirol, AUSTRIA

A termék megnevezése Formatizalé asztali firész

Gyartmany Hammer

Tipusmegijelélés K 430

A kévetkezd EU iranyelveket alkalmaztak 2006/42/EK
2014/30/EK

A felhaszndlt harmonizalt szabvéanyok a kévetkezék: EN ISO 19085-1:2021

EN ISO 19085-5:2024

Ez az EU megfeleldségi nyilatkozat csak akkor érvényes, ha a gépet elléttak CE jeldléssel. A fenti nyilatkozat azonnal érvényét
vesziti, ha On olyan médositdst, dtalakitdst hajt végre a gépén, melyet a gydrtéval elézéleg nem egyeztetett. Az aldbbi leirds
aldiréja meghatalmazott a technikai dokumentdcié 8sszedllitésdra.

Prof. h. c. Ing. Johann Georg Felder
CEO FELDER KG

& / KR-Felder-StraBe 1, 6060 Hall in Tirol, AUSTRIA
aﬂ%/ﬁ’/ { Détum: 30.6.2026
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4 Miszaki adatok
4.1 Méretek és sily K 430

1. dbra: Méretek K430 - alapgép

Alapgép
Adat Erték | Egység
Aljzatméret Sa x Sb 2000 x 844 | mm
LHmax" teljes magassag 1332 | mm
,Ha" munkamagassdag 874 | mm
Suly, netté 490 *) | kg

*) dtlagos felszereltségnél

Cl

2. bra: Méretek K430 - vdgdsi szélességek
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K 430
Toléasztal 3200

Miiszaki adatok

Gépasztal és vagasszélesitd

Hossziitkozo és oldalasztal 1500

Adat Erték | Egység
LA toléasztal hossza 3200 | mm
+A1" toléasztal elmozdulési dtja 2855 | mm
.A2" toléasztal elmozduldsi Utja 3016 | mm
Teljes hossz A1 + B + A2 6690 | mm
JE” toléasztal szélessége 327 | mm
B gépasztal hossza 819 | mm
Netté sdly *) 365 | kg
*) csak kilén csomagolt toléasztal esetében
Adat Erték | Egység
,C" munkaasztal szélessége 534 | mm
A1 asztalhosszabbitds hossza 440 | mm
,C1” teljes szélesség 1500 | mm
.D" max. vagdsszélesité 820 | mm
.D1” max. végigvdaghaté szélesség 1250 | mm
Adat Erték Egység
,C2" max. vagdsszélesitd 925 /1716 *) | mm
,C3” max. vagdsszélesitd 1835 /2600 *) | mm
,C4" oldalasztal szélessége 1525 | mm

*) teleszképos meghosszabbitdsi lehetéséggel

Csomagolas mérete (raklappal egyitt)

B szélesség = a raklap nyitott oldala a targonca szédméra

L \B\®/L B

3. ébra: Raklap informdcid

1 Gép csomagoldsa
2  Toléasztal csomagolasa

Adat Erték Egység
Hossz x Szélesség (gép) 1132 x 2247 | mm
Hossz x Szélesség (Toléasztal) 230 x 3390 | mm
Teljes magassag H (gép) 1090 | mm
Teljes magassag H (Toléasztal) 470 | mm
Netté sily (gép) 540 | kg
Brutté stly (Toléasztal) 125 | kg

*) &tlagos felszereltségnél
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Miszaki adatok H ammer.

4.2 Uzemeltetési és tarolasi feltételek

Adat Erték | Egység
Uzemi-, és szobahémérséklet +10-+40 | °C
Taroldsi hdmérséklet -10-+50  °C
Paratartalom (nem nedvesit) 90 | %

4.3 Hajtémotor

Az elektromos adatokat lésd a kapcsoldsi rajzban.
— Q A beépitett alkatrészek tényleges értékei a tipustablan taldlhatok.
— Minden adat S6 izemmédban = terhelés és szakaszos mikodés.
Relativ munkaciklus = 40%

4.4 Korfirészegység és szerszamok

@ 46,35 + 0,1mm

& 30 mm

4. ébra: Kérfirészlap menesztdje
1 Meneszté furata
2 Firésztengely furata
Csak olyan firészlapok és hornyolé szerszamok hasznélhaték,
e amelynek engedélyezett maximdlis fordulatszéma nagyobb, mint a firésztengely fordu-
latszéma.
o amelyek megfelelnek az EN 847-1 szabvany jelenlegi véltozatanak.
o amelyek "MAN" jelzéssel vannak ellétva.
o amelyek megfelelnek ezen Gizemeltetési utasitasok kévetelményeinek.
o amelyek il ki vannak élezve és tékéletes dllapotban vannak.
Csak olyan hornyolé szerszamok haszndlhaték,
o amelyek kézi miksdtetésre alkalmasak.
o amely faizemre alkalmas.

Q Megjegyzés
ﬂ Azt ajanljuk, hogy kizdrélag a gydrté eredeti Felder Group szerszdmait

haszndlja.

A munkadarabok megmunkdlésa a megadott maximdlis végdsi magassdggal csak bizonyos
feltételek mellett lehetséges. Ez kdzvetlenil figg a kévetkezé tényezdkidl:

A fa fajtdja (kemény- vagy puhafa)

A fa nedvességtartalma

ElStoldsi sebesség

Kérfirészlapok

A gép motorteljesitménye
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Korfirészegység

Korfirészlapok

Elévageé firészlapok

Miiszaki adatok

Horonymarék és horonyfirészek kérfirészhez

4.5 Elszivas

Adat Erték | Egység
Firésztengely 4tmérdje 30 | mm
Fordulatszam 4500 | perc’!
Elforditasi tartomdny 0°-45°
Kérfirészasztal (hosszisag x szélesség) 819 x 534 | mm
Vezetdvonalzé (hossz x Szélesség) 900 x 90 | mm
Végdsmagassdg, max. 90° *) 95 | mm
Végdsmagassdg, max. 45° *) 67 | mm
*) 315 mm firészlap-Gtmérd esetén
Adat Erték Egység
Atmérs, max. 250-315 | mm
Furat, menesztével *) 30 | mm
*) A kérfirész pereme forgds ellen a vezeté feleft van rogzitve.
Adat Erték Egység
Atmérs, max. *) 120 | mm
Forés 20 | mm
Fordulatszam 8000 | perc!
Végdsmagassdg, max. 5| mm
*) 315 mm-es {6 firészlappal kombindlva
Adat Erték Egység
Atmérs, max. 315 | mm
Szélesség max. 6 | mm
Adat Erték Egység
Felder Group cikkszdma:
03.0.030
Atméré 300 | mm
Vagés szélessége 5| mm
Adat Erték Egység
Felder Group cikkszdma:
03.0.031
Atméré 230 | mm
Vagas szélessége 4 | mm

o Akét 2 levdlasztott elszivé csatlakozéval rendelkezik.

o A két szivécsatlakozdst (gépegység és védéfedél) egy kozos elszivovezetékkel (e 140
mm) szivia be. = 7.4 fejezet ,Elszivds” a(z) 42. oldalon
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Kérfiirész egység forgacselszivasa

Korfiirész védoburkolat, elszivas

4.6 Porkibocsatdas

4.7 Zajemisszio

Hammer.

Adat Erték | Egység
Csatlakoztatdsndl 1évé atmérd 120 | mm
Légsebesség min. 20 | m/s
Vékuum min. 1450 | Pa
Térfogataram min. (20 m/s mellett) 814 | m3/h
Adat Erték Egység
Elszivécsatlakozé atméréje 50 | mm
Légsebesség min. 20 | m/s
Vékuum min. 953 | Pa
Térfogataram min. (20 m/s mellett) 141 | m3/h

A DGUV 209-044 szdm informdcidja szerint a gép munkateriletei pormentesnek mind-
silnek. Biztonsagosan betarthaté a 2 mg/m® mennyiségi belélegezhetd fapor koncentrdcié.
Azonban ez csak akkor érvényes, ha az "Elszivas" fejezetben leirt feltételek maradéktalanul

betartdsra keriilnek.

Alapvetd szabvanyok és mérési eljarasok

Zajkibocsatasi értékek
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Ha a megadott zajkibocsatdsi értékeket ellendrizni kell, a méréseket ugyanazzal az eljardssal
és ugyanolyan izemi és telepitési feltételek mellett kell elvégezni, mint az el&irtak.

A mérés az aldbbi eldirdsok szerint tortént:

Mérési feltételek / kiegészité informdciok EN ISO 19085-5:2017, E melléklet

ISO 7960:1995, A melléklet

az ISO 11202:2010 szabvanynak megfeleléen a kibocsatési hangnyomds 3
pontossdgi osztdlyban torténé méréséreMegjegyzés: Az Lp(A) zajszintet nem lehetett 2. pon-
tossdgi osztdlyban mérni, mert a héttérzajt nem lehetett csdkkenteni.

és az ISO 3746:2010 szabvdny szerint a 3

pontossdgi osztalyban mért hangteljesitményre vonatkozéanMegjegyzés: Az Lw(A) zajszintet
nem lehetett 2. pontossdgi osztdlyban mérni, mert a hdttérzajt nem lehetett csdkkenteni.

FIGYELMEZTETES: A megadott zajkibocsétdsi ér

tékek csak abban az esetben érvényesek, ha

a mérés ugyanolyan izemeltetési kdrillmény és telepitési feltételek mellett jstt létre.
Més iizemeltetési és telepitési feltételek, pl. eltéré munkafolyamat, magasabb zajkibocsétési
értékeket eredményezhetnek, ami az alulbecslés kockazataval jarhat.

FIGYELMEZTETES: A megadott zajkibocsatasi ér

tékek nem expoziciés értékek.

Van ugyan 8sszefiiggés a kibocsatdsi és az dsszhatési értékek kdzott, ebbdl azonban
mégsem lehet megbizhatéan kévetkezteti arra, hogy van-e szikség valamilyen pétlélagos

biztonsdgi intézkedésre. Az emisszids és a expozicids értékek kdzott fenndllé korreledcié nem
elegendé ahhoz, hogy meghatdrozzuk az intézkedést.

Az expozici6 t#ényleges szintjét befolydsolé tényezék a tényleges munkafolyamat, a munkate-
rilet jellemzé&i és a munkahelyen a szomszédos egyéb zaijforrasok.

A zajkibocsatdsi értékek két szamjeggyel vannak megadva, az ISO 4871:1996 szabvany
szerint

1 Tabl.: Feszitéék korfirészvédo-fedélhez

Uresjarat Uzemeltetés
A-silyozott hangteljesitményszint Lwa (dB) 98 101
Assilyozott kibocsdtdsi hangnyomdsszint Lpa 80 86
(dB) az ,A” munkahelyen
Bizonytalansdgi tényezé Kwa / Kpa (dB) 4/4
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5 A gép attekintése
5.1 Attekintés

5. dbra: A gép dttekintése — elilsé oldal

1 Toléasztal 6 Hossziitkdzd a toléasztalndl (opcid)
2 Oldalasztal 7 Hasitéék

3 Oldalasztal-konzol 8  Firészlap

4 Hosszitkdzd az oldalasztalon 9 Koérfirészvéds fedél

5 Asztalhosszabité a foléasztalon (opciondlis) 10 Parhuzamiitk6zd

6. Gbra: A gép dttekintése — hatsé oldal

11 Az elszivas csatlakoztatdsi dtmérdje 120 mm
12 Az elszivas csatlakoztatdsi dtmérdje 50 mm
13 Fékapcsold
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5.2

5.3

24 /106

Hammer.

Piktogramok, jelzések és cimkék

Tipustabla

A gépen taldlhaté valamennyi piktogram, tébla, felirat eltévolitdsa filos; j6l olvashaté dllapo-
tukrél gondoskodni kell.

T ®

\

. @bra: A piktogramok dttekintése
Aram dltali veszély
Figyelmezteté matrica - kézsérilés
Vezérlépanel fedele
Figyelmeztetési matrica - Tisztitds levegd nélkil
Szerszdmcsere - firészlap atméréje
Skéla - kérfirész szégének adata
Piktogram - kezeléelemek

S

Do ot hoam with comgmarsad o |

Pn oy s & Foe comprind |

e\ ]

NO O NN =\

= Y o350 5315
(='0 iz r'\ \?/\'iﬁ An’n?ﬂ"‘ a10 [ ..m/®

8. dbra: A piktogramok dttekintése egyenként

9. dbra: A tipustdbla elrendezése

A tipustébla a gép hatoldalara van régzitve.
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Informaciok a tipustablan

KREISSAGEMASCHINE

Baujahr / year of constr. / annee de constr. :

V: 230 | PH: 1 Ay ReM: 5000

7 KW: 1,9 HZ: 60
RPM: 3420 |A: 122

ISOL-CLASS: F / IP54

KR-Felder-Stralle 1

6060 HALL in Tirol
Hammer. qs=»
Tel. +43 5223 58500
www.hammer-maschinen.at  Fax +43 5223 56130

Made for Hammer AUSTRIA - EUROPE

10. ébra: Tipustdbla

A gyérté adatai

Tipusmegielolés

Sorozatszém

Elektromos csatlakozé, rdcsatlakoztatds
Gydrtdsi év

OONWN =

5.4 Tartozékok

Q Megjegyzés
ﬂ Tovdbbi tartozékok, valamint elszivé készilékek (lasd: Szerszamok és tar-

tozékok katalégusa / online webdruhdz: www.felder-group.com).

Asztalhosszabbité és gérvagé iitkozs

11. ébra: Tartozékok dttekintése

R3gzit6 készlet az itkdzévonalzéhoz (cikkszam: 503-136)
Szégvonalzé, 900 mm (cikkszam: 503-169)

Szégvonalzé, 1300 mm (cikkszadm: 503-170)

Asztalszélesités a formatizalé toléasztalhoz (cikkszam: 503-137)
Asztalhosszabbité tamasztéldbbal (cikkszédm: 503-156)

Asztalhosszabbité / Asztalszélesités

N WN —

o Asztalhosszabbité tdmasztéldbbal, minden gépre kéracél tengellyel kell felszerelni.
o Asztalszélesités a golyds vezetés(i formatizalé toldasztalhoz.
Hossziitkdz8 a toldasztalon
o Rdgzitd készlet az itkdzvonalzdhoz.
e 900 mm / 1300 mm-es hossziitk6z8 1 keresztiitkéz8-poféval.
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SzélezSberendezés és szélezdpapucs

12. ébra: Szélezéberendezés

1 Szélezdberendezés (cikkszam: 500-110)
2 Szélezépapucs (cikkszdm: 500-109)

e A vagandé termék biztos felfekvéséhez hosszi vagdsokndl.
o Aszialbetét, amely felcsavarozhaté egy tébldra a formatizalé toléasztalon trténé széle-
zéshez.

Excenteres leszorit6 és rogzitdkészlet a toléasztalhoz

13. dbra: Excenteres leszorité

1 Excenteres leszorité (cikkszam: 400-108)

2 Rdgzitd szett (cikkszam: 01.0.036)
o Excenteres leszorité a munkadarabnak a toléasztalon t6rténé biztonsagos rogzitésére.
o ROgzitd szett az excenteres leszoriténak a toléasztalon tériéné rogzitéséhez.

5.5 Kezeld- és kijelzéegységek
5.5.1 Fékapcsold

14. ébra: Fékapcsold
1 Fékapcsold
A [f8kapcsold] a gép hdtoldaldra vagy jobb oldaldra van felszerelve.
e ,0"/,OFF" 4llas: Haldzati fesziltség Kl
o 1"/ ,ON"dllas: Halozati fesziltség BE
A fékapcsoléndl szikség esetén 3 pozaciéban fiiggélakattal reteszelhets.
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5.5.2 Vészledllité gomb

15. ébra: Vészledllits gomb felépitése
1 Vészledllité gomb

A gép [vészledllits gombokkal] van felszerelve, és csak akkor indithaté el, ha ezek ki vannak
oldva.

e A gép jobb oldaldra [vészledllits] mikédtetd van felszerelve.
o A f8kapcsolé mellett egy mésodik [vészledllité miksdtetd] is taldlhats.
A [vészledllits gombbal] a gépet vészhelyzet esetén azonnal ki lehet kapcsolni.

Felolddshoz ismét forgassa el a [Vészledllité] gombot.

5.5.3 Kezel- és kijelzegységek

16. dbra: Kezelé- és kijelz6egységek

Kézikerék - korfirész szdgbedllitasa

Kézikerék - kdrfirész magassagdllitésa

Bedllitécsavar és rdgzités — az elévagd magassdgdnak bedllitasa
Z3ld start gomb - Kérfirész BE

Piros ledllité gomb - K&rfirész K

Z5ld inditégomb — Kérfirész és elévagé BE

Piros ledllité gomb - Elévagé K

Jelzéfény — Halézati fesziiltség BE

ONOONWN—
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5.6 Védéberendezések

5.6.1 Biztonsagi kapcsolok és Motorvédd kapesoldk

17. ébra: A haifhafé fedél zdrva
1 Kérfirészegység lehajthaté fedele
2 Biztonsdgi kapcsold

A gép biztonsdgi kapcsoléval rendelkezd felszereltséggel rendelkezik. A kérfirészlap csak
akkor forog, ha a reteszelés nem mikadteti a gépdlivény belsejében 1évé biztonsdgi kapcsolét
(zérva a lehajthaté fedél).

o Ugyelien arra, hogy a lehaijthaté fedél bal és jobb oldalt megfeleléen bekattanjon.
A gép fel van szerelve motorvédé berendezéssel, ez tilterhelés esetén kikapcsolia a gépet.

5.6.2 Korfirészveds fedél

18. Gbra: Kérfirészvéds védésisak

1 Kérfirészvéds fedél
2 El8tol6 védéburkolat (opciondlis)
3 Rdcsatlakoztatds az elszivasra (@ 50 mm)

A firészbalesetek megelézésére a gépet a korfirészlap folott védéburkolatkal kell ellatni.
Elévagé firészlapok haszndlata esetén a kiegészitd elétolé-véddburkolatot kell haszndlni (cikk-
szém: 420-709).
o A korfirészvéddsisakot megfelelSen kell felszerelni és bedllitani.
A kérfirész-védésisakot elszivassal kell elléni.
o Elszivécsonkndl 1évé dtméré = 50 mm.
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Szdllitas, csomagolas, raktdrozas.

6 Szdllitas, csomagolas, raktarozas.

6.1 Széllitmény ellendrzése

6.2 Csomagolas

Kornyezetvédelem

6.3 Tarolas

Raktdrozasi feltételek

6.4 Széllitasi biztositas
A gépet részben &sszeszerelve, raklapon szdllitjuk.

Atvételkor ellenérizze a szdllitmany hidnytalansagdt ill. sérilésmentességét.

Ha a szdllitmany szemmel lathatélag sériilt, akkor ne vegye ét. Kisebb sériilés esetén a
szdllitmdnyt fenntartdssal vegye ét. A szdllitési dokumentumban régzitse a kart.

A sérilés mibenlétét, mértékét a kiséré okmdnyokon (szdllitélevél, CMR stb.) minden
esetben tintesse fel.

Nydijtson be irasos reklamdciét!

A nem azonnal l&thaté sériilések észrevétele utdn azonnal reklamélion, mivel a kérpét-
lasi igények csak az érvényes reklamdciés idén belil érvényesitheték.

Amennyiben nincs visszavételi megdllapodds a csomagoldst illetéen, vélassza szét az anyag-
okat fajta és nagysdg szerint, és intézkedjen tovdbbi felhaszndlasukrél vagy Gjrahasznosita-

sukrél.

Tengeren t0li szdllitds esetén a gépet szigetelten kell szdllitani, és korrézié elleni védelemmel
kell védeni. Haszndljon péraelszivé anyagot.

A csomagoléanyagok értékes alapanyagok és sok esetben tovabb haszndlhatdk vagy értel-
mesen feldolgozhaték és Gjrahasznosithaték.

KORNYEZET
Kornyezetkiméldé médon artalmatlanitsa csomagasnak az elemeit.

- A csomagoléanyagokat kdrnyezetbardt médon és a hatdlyos helyi hul-
ladékkezelési eléirdsoknak megfeleléen drtalmatlanitsa.

~  Adott esetben bizzon meg ezzel egy Ujrahasznosité céget.

A csomagoléanyagot a feldllitdsig/telepitésig zdrja el, és a csomagon kivill elhelyezett felalli-
tasi és taroldsi jelzések figyelembevételével Srizze meg.

Ne tartsa a szabadban.
Biztositsa a szdraz, pormentes kérnyezetet. Szikség esetén haszndlion széritészert.

Tartsa be a raktdrozdsi feltételeket. = 4.2 fejezet ,Uzemeltetési és tdroldsi feltételek”
a(z) 20. oldalon

Ne tegye ki kdzvetlen napfénynek.

A mechanikus razkéddsokat igyekezzen elkerilni.

Kerilie a nagy hémérsékletingadozésokat (kondenzvizképzédés).
Minden csupasz géprészt olajozzon be (rozsddsodds elleni védelem).

Hosszabb térolds esetén (> 3 hénap) rendszeresen ellendrizze az dsszes alkatrész és a
csomagolds dltaldnos dllapotdt. Szitkség esetén frissitse vagy Ujitsa meg a tartésitdst.

A gép t3bb széllitékarral van régzitve a raklaphoz. Ne tévolitsa el a szdllitékonzolokat, amig

a gépet le nem emeli a raklaprdl.
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A kérfiirész egység szdllitasi biztositasanak eltavolitasa

19. ébra: Tavolitsa el a sz4llité tartét

1 Szdllitévinkli

2 Szdllitasi biztositas — Kérfirészegység
3 Fedél a gép hdtoldalén

4 Biztosité csavarok

A korfiirész egységet régzitse a szdllitdshoz a nem kivant elmozdulds ellen.
A firészaggregdt bedllitdsa eldtt tavolitsa el a szdllitdsi biztositast.

1. , Nyissa fel a gép hdtoldaldn taldlhaté fedelet.

2. , Tavolitsuk el a biztosité csavarokat és a szdllitasi biztositéeszkdzoket.

» A korfirész egység most mar bedllithaté.

6.5 Szdllitési és kirakodasi megjegyzések

FELHIVAS
Anyagi, dologi kar

A gép kdrosoddsa és lehetséges teljes elvesztése.
® ~  Csak a megjeldlt helyeken emelje fel a gépet.
—  Soha ne emelie fel a gépet a gépasztalndl vagy a segédasztalokndl
fogva.
—  Soha ne emelie fel a gépet a gépasztalndl, a toléasztalndl vagy az
alapsinnél fogva.

- A gépet csak targoncdval vagy raklapemeldvel szdllitsa.

6.6 Szdllitéeszkéz
6.6.1 Lerakas raklapemeld kocsival

20. Gbra: Széllitds - Emel&kocsis lerakds
Gerenda 90x90 mm

Gerenda 70x70 mm

Gerenda 40x40 mm

Lemez 1500 x 1200 x 20 mm

Szdllitévinkli

GONWN —
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/\\ FIGYELEM

A gép borulasa

Stlyos sérilések a gép nagy tomege miatt.
- Ugyelien a gép silydra és silypontjdra.
—  Tobb segité dlljon rendelkezésre.

Személyzet:
o Kiegészité asszisztensek
Anyag:
o Tomor szerkezeti faanyag (négyszdgletes faanyag)
o Toébbrétegl ragasztott fapanel (Multiplex)
A raklaprél t6rténé lerakoddshoz haszndljon rampdt az dbrén lathaté médon.

Hasznéljon stabil, 16mér szerkezeti faanyagot (négyszdgletes faanyag) és tobbrétegl ragasz-
tott rétegelt faanyaglemezt (multiplex panel), amely ellendll a nyomé- és hailité igénybevé-
telnek.

1., Tavolitsa el a gép minden szdllité szégidomdt.

2. , Csavarozza a rémpa lemezét a négyszdgletes faanyaghoz.
3. ) Régzitse a rdmpat a gép raklapjdra, és régzitse csiszds ellen.
4. , Az emeldkocsi villit tolja be a gépvdz nyilaséba.

5. ), Az emelékocsival gérditse le a gépet a raklaprdl.

6.6.2 Szdllités villastargoncaval

21. Gbra: Szdllités villdstargoncaval
1 Kivagés a raklapon
2 Ne tévolitsa el a szallité tartét

/\\ FIGYELEM

A gép borulésa

Stlyos sérilések a gép nagy témege miatt.

- Ugyelien a gép stlypontidra.

- A kirakoddshoz felszereléstd| fiiggéen két-hérom tovabbi segédre van
szikség.

- Az emelSeszkdzoket (hevederek, lancok és targoncavilldk) a lehetd leg-
tavolabb helyezze el a stlyponttdl.

Személyzet:

e Targoncavezetd
1., Ne tavolitsa el a szdllitdkonzolokat, amig a gépet le nem emeli a raklaprél.
2., Allitsa be az emelévillés targonca villéit dgy, hogy illeszkedjenek a gépkeret, ill. a

raklap nyilasaiba.
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7  Felallitas és telepités

7.1

7.2

32 /106

Helysziikséglet

Hammer.

A kezelés és karbantartds céliabdl a gépet dllitsa fel a faltél feldolgozasi irdnyban (X-méret)
legaldbb 500 mm tévolsdgra a fallal parhuzamosan.

A munkadarabok megmunkdléséhoz, valamint a csiszdasztal-egység karbantartdsdhoz és
szervizeléséhez elegendd helynek kell rendelkezésre dllnia (Y méret).

A gép kéril tartson legaldbb 2000 mm tavolségot a kezeléshez és karbantartéshoz.

A gép beépitése elegendd helyet biztositson a kezel6személyzet szamdra, figyelembe véve a
munkadarabok mozgatdsdhoz (rakodds, megmunkalds, halmozds) szikséges helyet.

A gépet csak szdraz és fagymentes helyiségben haszndlja, szabadban ne.

)
g
g
g
g
g
g
g
g
g
g
g
2

22. dbra: K430 helyigénye

W Tolbasztal hossza

X Tavolsdg a faltl

Y  Tolbasztal hossza + 500 mm
Z  Szabad tér a kezeléshez

A gép feldllitasa és beigazitasa (szintezés)

23. dbra: A gép vizszintbe dllitésa/padléhoz régzitése
1 Szdllitévinkli
2 bedllité csavarok
3 Vizmérték
4 Ellenanya
Szerszam:
o Vizmérték
e 17 mm-es gyGris-villas kulcs

A gép pontos és egyenletes mikddése érdekében azt a feldllitdsi helyen vizmértékkel dllitsa
e.

1. ), Egyenetlen talaj esetén a gépet a bedllité csavarokkal kell beszintezni.
1. ), lazitsa meg az ellenanydt.
2. , Csavarja az dllitéesavart.
3. ) Hizza meg az ellenanydt.
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2. ), Ha szikséges, régzitse a gépet a padléhoz a szdllitékonzolok segitségével.
3. , Szabaditson meg minden festetlen gépalkatrészt a korréziévédd anyagtél.
7.3 Telepitse
7.3.1 Toléasztal felszerelése
/\\ FIGYELEM

Nagy 6nsulyo toléasztal
Lezuhané alkatrészek dltal okozott zGzéddsok.

- A toléasztal problémamentes szereléséhez a vagdshossztdl fiiggéen
két-harom tovdbbi segité szikséges.

A toléasztalt szdllitdstechnikai okokbél kiilén csomagolva szdllitjuk.
Személyzet:

e 3 tovdbbi segéd
Szerszam:

o Imbuszkules 10 mm

1) Atoléasztalt emelie fel a gépre
1. , Fizze fel az elészerelt, furatokkal ellétott toléasztalt az alappdlydaval egyitt
a szoritélapokra.
2. , Toléasztalt az alapsinnel egyiitt tolja elére, amig el nem éri a végpoziciét
(Gtkdz&csavar).

®» A toldasztalt a régzitélemezek automatikusan a megfelelé helyzetbe
allitigk.

24. Gbra: A toléasztal felszerelése

1 Toléasztal alapsinnel
2 Furatok az alapsinen
3 rdgzité lapkak

2., Csavarozza fel a toléasztalt a gép jobb oldaléra
1. , Tavolitsa el a toléasztal szdllitasi biztositéeszkdzeit. = 7.3.2 fejezet ,A

toléasztal széllitasi biztositdsdnak eltdvolitésa” afz) 36. oldalon

2. , Oldja ki a toléasztal reteszelését, majd tolja balra a toléasztalt. = 8.1 fejezet
,Toléasztal régzitése” afz) 45. oldalon

3. , Tavolitsa el a zarédugdkat az alapsinrél.
4. ) Helyezze be az imbuszkulcsot az alapsinen keresztil a régzitéesavarba.
5., Nyomja az alapsint az itkdz8csavarhoz.

6. , Mindkét rogzitécsavart enyhén hizza meg.
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25. dbra: A gép jobb oldala

1 Utkdzéesavar

2  Régzitécsavarok

3 Zarédugéd

4 Nyomja az alapsint az itkéz8csavarhoz

3. > Csavarozza fel a toléasztalt a gép bal oldaléra

1. , Atoléasztalt tolja jobbra.
2. , Tévolitsa el a zarédugdkat az alapsinrél.
3. ) Helyezze be az imbuszkulcsot az alapsinen keresztil a régzitécsavarba.
4. , Nyomja az alapsint az itkéz8csavarhoz.
5. ), Mindkét régzitécsavart enyhén hizza meg.

L] -
26. dbra: A gép bal oldala
1 Utkézcsavar
2 Régzitécsavarok
3 Zdarédugd
4 Nyomja az alapsint az iitkézécsavarhoz
4 ) Ellensrizze a gépasztalhoz viszonyitott tavolsagot

1. , Mérje meg az X tdvolsdgot a toléasztal széle és a gépasztal kdzétt a bal és
a jobb oldalon.

®» Tavolsdg a gépasztaltél: X1 = X2 = max. 12 mm

2. ), Szikség esetén dllitsa be a tavolsédgot a bal vagy jobb oldali Gtkézécsa-
varndl.

Lazitsa meg az ellenanydt — forgassa el a itkdézécsavart — hizza meg az
ellenanyat.

» A toléasztal a gépasztallal pdrhuzamosan mozog.
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27. Gbra: Toléasztal bedllitésa

1 Utkézdcsavar

la Utkdzdcsavar a gép bal oldaldn
1b  Utkdzdcsavar a gép jobb oldaldn
2 Ellenanya

X Tévolsag a gépasztaltl

X1 Tévolsag a gép jobb oldalatdl
X2 Tévolsag a gép bal oldalatsl

5. ) Szorosan hizza meg mind a négy régzitécsavart.
6. , Az alapsinen taldlhaté mind a négy furatot zérja le zarédugéval.

Szerelje fel a hossziitk6z6 rogzitokészletét a toléasztalra (Opcid)

28. dbra: A hosszirdnyu iitkéz8 felszerelése a toléasztalra
befogéelem

Poziciondlé furatok

Menetes csapok (hernyécsavar)

0°-0s megdllitétabla

Régzitéesavar

Vezetévonalzé

Skdla (0°-0s helyzet)

NO O ANWN—

Q 0°-os vagasi szog bedllitasa (utobedllitas)

Allitsa be a 0°o0s poziciét a 0°-o0s nyomélemezen. = 11.7
fejezet , A toléasztalon lévé hossziitk6zé 0%os szégének korrigdldsa”
afz) 99. oldalon

Szerszam:

o Imbuszkulcs 3 mm
o Imbuszkulcs 5 mm

1. , Helyezze a daraboléiitkézd befogé részét a toléasztal hornydba.
®» Mindkét menetes csap kdzvetlenil a poziciondlé furatok felett helyezkedik el.
2. , Régzitse a befogbelemet a menetes csapokkal a poziciondlé furatokban.

3. , Szerelje fel a hossziitkdzét az itkdzétengellyel és a régzitékarral a toléasztalra. = 8.2
fejezet ,Hossziitkéz8 a toldasztalon (Opcid)” a(z) 45. oldalon

4. , Allitsa be a hossziitkézét 0°-os vagdsi szogre.
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5. ) Ceruzdval jeldlie meg a 0°-os vagdsi szdget a toléasztal mélyedésében.
6. , Helyezze be az eldre felszerelt 0°-os itkéz6t a toléasztal eliilsd nitjgba.

» A 0°%os megdllitélemez a vezetévonalzéhoz illeszkedik.

7. , H0zza meg a régzitéesavart.
8. ) Ragassza be a skdldt a toldasztal mélyedésébe.
1. , Forditsa el oldalra a hosszitkdzét.
2. , Ragassza be a skalat dgy, hogy a 0%os pozicidja egybeessen a mélye-

désben lévd jeloléssel.
3., Haijtsa vissza a hossziitkézét, amig a 0°-os megdllitétabla fel nem fekszik.

®» A tdmasztéél pontosan a Skéla 0°-os vonala felett helyezkedik el.

7.3.2 A toléasztal szdllitasi biztositasanak eltavolitasa

29. Gbra: A toléasztal szdllitési biztositdsa
1 Széllitési biztositds

y Tavolitsa el a szdllitsi biztositdst az alapsin és a toléasztal kdzott mindkét oldalon.

7.33 Toléasztal fogantyvegysége

30. ébra: Fogantyd a foléasztalon
1 Fogantyd

2 Rogzitéelem

3 Csiszéasztal-horony

1., Afogantyit a régzitéelemmel egyiitt csiszéasztal hornydba kell becsisztatni.
2. ), Régzitse a kivant pozicidba.
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7.34 Csuszocso felszerelése az oldalasztal-konzolon

31. dbra: Csuszdcsé felszerelése az oldalasztal-konzolon

1 Csavar

2 Ellenanydk

3 Csiszbcsé

4 Oldalasztal-konzol

Szerszam:
e 10 mm-es gylris-villas kules
A csavar régzitéként szolgdl.

A csUszéesé nem csiszhat ki az oldalasztal-konzolbdl, ha a csavar be van tekerve.

1., Tavolitsa el a csavart és az ellenanydkat a csiszéesdrél.
2. , Az elSszerelt csiszécsdvet tolja be a konzolba amig a maésik oldalon ki nem nydlik.
3. , Szerelje vissza a csavart és az ellenanydkat a csoszécsére.

4. , Az oldalasztalt akassza be a toléasztalba, helyezze rd az aldtdmaszté tengelyre és
régzitse a recés csavarokkal.

Lasd a "Bedllitas és beépités" cim{ fejezetet

7.3.5 Utkdzétengely felszerelése
Utkdzétengely felszerelése a gépasztalra

Y

=
%, JimrE)

%9

]

32. dbra: Utkézétengely felszerelése
Utkszétengely

Aldtétek

Zaréanydk és alatétek

Bedllitécsavar és zaréanya

Biztonsdgi hatszdgleti anya

Utkdzétengely tévolsdga az asztal szintjétél

<OuhwN =

Szerszam:
o Tolémérs
o Megdlldsi szég
A hétsé biztonsagi hatszdgletl anydk elére be vannak dllitva, és nem szabad &ket dllitani.

Ezek az anydk hatdrozzdk meg a parhuzamiitkdzd és a kdrfirészlap kozétti széget (szabad
végds).
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Tavolitsa el a régzitéanydkat és az aldtéteket a menetes csapokrdl.
Helyezze az itkdzétengelyt az aldtétekkel egyitt a gépasztalra.

Csavarozza fel lazdn az itkdzétengelyt az aldtétekkel és a zardanydkkal egyitt a
gépasztal hatoldaldra.

COCT

Allitsa be pontosan az asztal szintjétél valé tavolsagot.

®» Ellendrizze az Y1 = 12,0 mm értéket a mérémUszerrel és a megdllitészdggel.

Ellendrizze az iitkdzdtengely és a gépaszial tavolsagat:

33. dbra: Utkézétengely - ellendrzés
1 Pérhuzamitkézé

2 Utkdzdtengely

3 Bedllitéesavar

4 Zaréanya (itkdzétengely)

5 Zaréanya (bedllitécsavar)

Y  Utkdzdtengely tavolsédga az asztal szintjétdl

Szerszam:
o Tolémérd
o Megdllési szég
o Imbuszkules 4 mm
e 13 mm-es gyUris-villas kules
o 24 mm-es gyUris-villas kules
1., Hétulrdl tolja a parhuzamiitkdzét az tkdzdtengelyre.
2. , Allitsa be a tengely elilsé tavolsagdt az asztaltdl:
1., Allitsa elére a a parhuzamitkézét
2. , Abedllitécsavarral dllitsa be pontosan az asztal szintjétdl vald tavolsagot.
» Y] =12,0mm.
3. ) Hoizza meg kissé ez elilsé zaréanydt.
3. , Allitsa be a tengely hatsé tavolsagat az asztaltsl:

1., Allitsa hétra a parhuzamitkézét.
2. , Abedllitécsavarral dllitsa be pontosan az asztal szintjétél vald tavolsagot.
» Y2=12,0mm.
3., Hozza meg kissé a hatsé zérdanydt.
4. , Ellendrizze a bedllitést t3bb pozicidban, és szikség esetén dllitsa be Gjra.
®» Tavolsdg az asztal szintjétdl Y1 = Y2 = 12,0 mm.

5. , Hizza meg erésen a két ellenanydt.
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7.3.6 Vagasszélesitd felszerelése

34. ébra: Vdgdsszélesitd felszerelése

NOONWN—

Utkdzétengely hernyéesavarija
Tévolité aldtét

Alatétek és ellenanydk

Vezetévonalzé

Régzitéecsavar M10x20

Rugés aldtét és alatét

Bedllitécsavar / Ellenanya (délésszog)

Szerszam:

Imbuszkulcs 6 mm

10 mm-es gy(ris-villds kules
17 mm-es gyGris-villds kules
24 mmees gy(ris-villds kules

A vagdsszélesitét a gép hdtoldaldra kell régziteni.

Tavolitsa el az ellenanydt és az aldtétet az itkdzétengely gylriscsavarjardl.
Helyezzen el egy aldtétet a hernyécsavaron (itkézétengely).

A végdsszélesitét helyezze a hernyécsavarokhoz (itkdz8tengely) és a gépasztal csa-
varjaihoz.

Rogzitse a vagdsszélesitét nem 10l szorosan M10x20-as szoritécsavarokkal, rugés alé-
tétekkel és alatétekkel (4 db) a gépasztalra.

A vagdsszélesitot a tavtartd aldtétekkel, az aldtétekkel és az ellenanydkkal egyiitt
régzitse az itkdzdtengely hernyécsavarjaghoz nem 1ol szorosan.

A vdgdsszélesits figgdleges helyzetének és délésszdgének bedllitdsa:

A fiiggéleges helyzet bedllitasa
1. , Helyezze a vezetévonalzét a gépaszialra.
2. , Nyomja fel a vagdsszélesitét a vezetdvonalzdig.

®» A vagdsszélesség felsd éle a gépasztal sikjéban van.

A délésszog bedllitasa

1. ), Helyezze a vezetvonalzét a gépaszialra.

2. , Avdgasszélesits d8lésszogét a bedllitéesavarokkal pontosan dllitsa be.
®» A vagdsszélesség felilete a gépasztal sikjaban van.

Hizza meg a szoritécsavarokat.
Hizza meg szorosan az ellenanydt a hernydesavaron.

Ellendrizze a vagésszélesits figgdleges helyzetét és délésszogét a vezetévonalzd
segitségével, és szikség esetén ismételje meg a bedllitdst.
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7.3.6.1

7.3.7

40 / 106

Hammer.

Skalasin felszerelése

35. dbra: Skdlasin felszerelése

1 Imbuszcsavarok Méx16 (3x)

2 Skdlasin

3  Gépaszial

X Skdlasin és az asztal széle kozatti tavolsag
Szerszam:

o Imbuszkules 5 mm
o Tolémérd
1., Poziciondlja a skdlasint a gépasztalon.
Ugyelien a beépitési helyzetre: A skdlat balrél jobbra felfelé haladva kell felszerelni.
2. , lazdn csavarja be az Méx14-es imbuszcsavarokat a gépaszialba.
3. , Allitsa be pontosan az asztal széléhez viszonyitott tavolsdgot: X méret = 4,0 mm.
4. |, Hizza meg szorosan a belsé hatlapi csavarokat.

Az asztalhosszabbité felszerelése a gépasztalra és bedllitasa

36. dbra: Asztahosszabbitd felszerelése

1 Régzitécsavar M10x20

2 Rugés alatét és alatét

3 Bedllitécsavar / Ellenanya (d8lésszog)
4 Vezetévonalzé

5  Magassag és egyenletesség ellendrzése

Szerszam:

Imbuszkulcs 6 mm
10 mm-es gyGris-villds kules
17 mm-es gyGris-villds kules

24 mm-es gyGris-villds kules

Az asztalhosszabbitét a gépasztal keskeny oldalahoz kell régziteni.
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1. ), Amennyiben az asztalhosszabbitét szdllitdstechnikai okokbdl leszerelték:
1. ) Helyezze az asztalhosszabbitét az dbra szerint a gépasztalra.
2. ), Régzitse nem til szorosan az asztalhosszabbitét M10x20-as régzitéesava-

rokkal, rugés alatétekkel és alatétekkel a gépasztalhoz (2 db).
2. , Az asztalhosszabbité figgéleges helyzetének és d8lésszdgének bedllitésa:

A fisggéleges helyzet bedllitasa
1. , lazitsa meg a régzitécsavarokat.
2. ), Helyezze a vezetévonalzét a gépasztalra.
3. ) Csisztassa felfelé az asztalhosszabbitét a vezetévonalzdig.
®» Az asztalhosszabbité fels6 élének egy szintben kell lennie a gépasztallal.

4. , Hizza meg enyhén a régzitécsavarokat.

A délésszog bedllitasa
1. , lazitsa meg a régzitéesavarokat.
2. ), Helyezze a vezetévonalzét a gépaszialra.
3. , Az dllitéesavarokkal dllitsa be pontosan az asztalhosszabbité délésszagét.
®» Az asztalhosszabbité felillete egy szintben kell lennie a gépasztallal.
4. , Hoizza meg enyhén a régzitécsavarokat.
3. , Ellendrizze az asztalhosszabbité figgdleges helyzetét és d8lésszdgét a vezetévonalzé
segitségével, és szikség esetén ismételje meg a bedllitdst.
4. , Hdzza meg a szoritécsavarokat.

7.3.8 Kézikerék és kijelzé6ra bedllitasa

37. ébra: Kijelz86ra bedllitdsa
1 Kézikerék

2 Szégkijelzd (vagasi szdg)
3 Imbuszkulcs

4  Roégzitéesavar

Kijelz66ra pontos bedllitasa szdllitas utan

Szerszam:

o Imbuszkulcs 2,5 mm

o Szégmérd
Szdllitaskor a kijelzéérék eldllitédhatnak.
A pontos bedllitéshoz (kalibraldshoz) a kézikerékben lévé kijelzd6rdt el kell forgamni.
1., Gép eldkészitése szerszdmcseréhez.
2. , Szerelie be a karfirészlapot.
3. ) Hozza létre az izemkész dllapotot.
4. , Allitsa a kérfirészt 90°-os helyzetbe (vagdsi szég 0°).

®» Ellendrizze digitdlis délésméterrel vagy digitdlis szégmérdvel.

5. , Oldja a régzitécsavart.

6. , Forgassa el a mutatéérat a kézikeréken, amig a 0° vdgdsi szog nem jelenik meg a
kijelzén.

7. Ovatosan régzitse a régzitécsavart.
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7.4 Elszivas

Hammer.

Az elszivorendszerrel szemben tamasztott kovetelmények

Elszivé csatlakozas

42 /106

Minden gépnek, amelyet elszivérendszerrel egyitt haszndlnak, az EN 12779: 2015 vagy az
EN 16770: 2018 szabvanynak megfeleléen kell mikddnie.

o A szivoteljesitménynek elég nagynak kell lennie ahhoz, hogy a csatlakozdsi ponton
biztositsa a szikséges negativ nyomdst és légsebességet (Idsd a miszaki adatokat vagy
az elrendezést).

o Ellendrizze az elszivési teljesitményt az elsé inditds elétt és jelentds vdltoztatdsok utdn
(a gépen és/vagy az elszivérendszeren).

o Az elsé izembe helyezés elétt, valamint naponta vizsgdlja ét az elszivéberendezést,
nincsenek-e rajta szemmel lathaté hidnyossagok. A berendezés hatékonysdgat havonta
ellendrizze.

o A felszereltségtdl figgden az elszivé egységet Ggy kell hozzdcsatlakoztami a géphez,
hogy kényszerien mindig egyitt izemeljen a géppel (potencidlmentes érintkezd).

o Az elszivérendszer vezérléssel nem rendelkez6 gépeken a megmunkdélas megkezdése
elétt kapesolja be az elszivérendszert.

o Az elszivécsdveknek vezemiik kell az dramot és az elekirosztatikus feltoltédés ellen
fsldelve kell lenniik.

o Csak langalls elszivétomléket haszndljon.

o A lerakédott por tisztitdsdt csak porszegény elszivdsi eljérassal végezze.

38. dbra: Elszivécsatlakozd
1 Korfirészvédd fedél @ 50 mm
2 Korfirészegység @ 120 mm

VIGYAZAT

Elektrosztatikus t6ltés

Egési sériilések és Gramités veszélye a féldeletlen vagy rossz mindség(i
szivéesd miatt.

- Csak a gydrté dltal jovahagyott szivétdmléket haszndlion.

- A gépekhez valé csatlakoztatdsndl tigyelni kell a foldelésre.

— A szivétomldknek égésgatldnak és elekiromosan vezetének kell lenniik.
Ezért csak a Felder Group szivétomlék hasznélatét javasoljuk!

1. , Csatlakoztassa az elszivétdmlét a kérfirész felsé védéburkolatdhoz vagy a karfirész
véds fedélhez egy tomlébilincesel.

2. , Csatlakoztassa az elszivétdmlét a kérfirész aggregat elszivécsonkjdra gyorsesatlako-
zéval vagy tomlébilincesel.

3., Akét szivécsatlakozdst (gépegység és védéfedél) egy kdzds elszivovezetékkel szivia
be. m 4.5 fejezet ,Elszivds” a(z) 21. oldalon
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7.5 Elektromos csatlakoztatds

7.5.1 Biztonsagi utasitasok - csatlakoztassa az elekiromos vezetékeket

FELHIVAS
' Elektromos aram
Hibds dramellatds miatti kdr.
® - A gép elekiromos csatlakoztatdsdt az iizembe helyezés napjdn szak-
képzett villanyszerelének kell elvégeznie.

- Bekotés elétt a tipustabldan lathaté adatokat &ssze kell hasonlitani a
hdlézat adataival. Csak akkor lehet bekéi, ha ezek megegyeznek.

~ A Felder-Group szervizkdzpont kifejezett engedélye nélkil a gépen 1évé
kapcsoldszekrényt tilos kinyitni vagy manipuldlni. Ezzel ellenkezé csele-
kedetek esetén mindenféle garancia érvényét veszti.

Az elekiromos csatlakozékkal szemben tdmasztott kdvetelmények:

o A gépet védofsldeléssel kell ellatni.

o Tartsa be a gép elekiromos rendszerének miszaki adatait.

o A helyszini kapcsoldszekrényt fel kell szerelni erésarami kapesoléval (DIN VDE 0641).
Minden fesziiltség alatt 4ll6 fazishoz killén kapcsoléérintkezét kell biztositani.

o A gép csak (fsldelt nullvezetékd) TN-hdlézatokban izemeltethetd

e Megengedett feszilltségingadozds, biztositék és csatlakozé kébel, lasd a kapcsoldsi
rajzot.

o A tapellatast védeni kell a sérilésekté! (pl. pancélozott csd).

o A csatlakozékdbelt dgy fektesse le, hogy ne legyenek megcsavarodési vagy surléddsi
pontok, és ne dlljon fenn a megbotlds veszélye.

o A tdpkdbelt rendszeresen ellendrizni kell, nincs-e rajta sérijlés vagy dregedés jele. A
gépet nem szabad haszndlni, ha a hélézati kabel dllapota nem tokéletes.

o A hdlézati csatlakozét csak azutdn szabad bedugni, hogy a gépet a haszndlat helyén
felallitotték. Csatlakozés a CEE aljzathoz (pl. fali aljzat).

7.5.2 Csatlakoztassa az eszkéz csatlakozéjat
Tapkabel csatlakoztatasa

39. dbra: elektromos csatlakozékdbel
1 Tépkdbel
2 CEE dugd, fazisvalté (opciondlis)

/\\ VESZELY

Magas elektromos fesziiliség a csatlakozékabelben

Stlyos sériilés vagy haldl, ha fesziltség alatt 4llé kdbeleket érint.

— A csatlakozdkébelt kizérélag szakképzett villanyszerelé médosithatia.

Személyzet:
o Szakképzett villanyszereld

A gép tapkabelét nyitott kabelvéggel szallitjuk, pl. dugé nélkil, szallitjuk. Az dramforrésnak
rendelkeznie kell megfeleld csatlakoztaté berendezéssel (CEE forgédmotor esetén).

1. , A gép kdbelét az adott orszdag el8irasainak és az dramellatasnak megfeleld dugéval
kell felszerelni.

2. , Az dramités elleni védelem érdekében a gépet védéberendezéssel (hibadram-megsza-
kitéval és/vagy tolaramvédelmi berendezéssel) kell biztositani.
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3. ), Ellenérizze a hibahurok impedancidjdt és a tildramvédelmi berendezés alkalmassagat
a gép telepitési helyén.

Korfiirésztengely forgasiranyanak ellenérzése

40. dbra: Motor firdsirénya

Z3ld inditégomb - kérfirészmotor BE

A korfirésztengely forgdsirdnya

Piros ledllité gomb — kérfirészmotor K
Z3ld inditégomb — Korfirész és elévagé BE
Az elévégétengely forgdsiranya

Piros ledllité gomb - Elévagé K

OO NMNWN —

Személyzet:
o Szakképzett villanyszereld
1., Dugja be a dugét az aljzatba.
2. , Ha van: biztositsa ki a [f6kapcsolét] és kapesolja be (,1” / ,,ON” helyzet).

3. , Szerelie be a kérfirészlapot. = 8.9.1 fejezet ,cserélje ki a kérfirészlapot”

afz) 57. oldalon

4. , A gép felszereltségétd| figgden: szerelie be az elévagé firészlapot. = 8.10.1 fejezet
LA elévdgé firészlap beszerelése” afz) 60. oldalon

5., Hozza létre az izemkész dllapotot. = 8.8.3 fejezet , Uzemkész dllapot létrehozdsa”
a(z) 56. oldalon

6. , Kapcsolia be a gépet, hagyja révid ideig jari, majd kapcsolja ki ismét.
7., A motor felpdrgése kdzben ellendrizze a kérfirésztengely forgdsiranyat.

oK A korfirésztengely forgdsirdnya ellentétes kell, hogy legyen a munkada-
rabok megmunkdlési irdnyaval.

A korfirésztengely forgdsirdnya azonos kell, hogy legyen a munkadarabok

NOK megmunkdldsi irdnyaval.
, Cserélie fel a gép tapkdbelének két fazisat.
8. , A motor felpdrgése kdzben ellendrizze az elévagétengely forgésiranyat.
oK Az elévagétengely forgdsiranya ellentétes a korfirésztengely forgdsirany-
aval.
NOK Az elévégétengely forgdsirdnya megegyezik a korfirésztengely forgdsirany-

aval.
Hiba az elektromos bekotésben.

» Vegye fel a kapcsolatot a Felder-Group szervizkézpont részleggel.
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8  Bedllitas és beépités
8.1 Toléasztal régzitése
41. ébra: Toldasztal régzitése
1 Régzitési pozicidk
2 Kar
A toléasztal a karral két helyzetben régzithets.
1. ), Atoléaszialt a kivant reteszelési pozicidba (nyilak) kell tolni.
2. ), Forditsa &t a kart hétra. A toléasztalt a bekattandshoz esetleg kissé ide-oda kell moz
gatni.
3. , Akiolddshoz forditsa dt a kart elére.
8.2 Hossziitk6zé a toléasztalon (Opcid)

Hossziitk6zé a toléasztalon

)

QA A~ -
42. ébra: Hossziitkézé a toldasztalon
0°-0s megdllitétabla
befogéelem
lenyométengely
Recés csavarok
Utkdz8csavar (vezetévonalzd)
Rogzitékar alatétrel

NO O AN —

FELHIVAS
A hossziitkzé és a korfirészlap itkozése
Anyagi kdr nem megfeleld bedllitas esetén.

A vezetévonalzé nem nytlhat tol a csiszéasztal szélén.

A gép opciondlisan felszerelheté a Toléasztal hosszitkdzdjével.

Szerelje fel a hosszitkdz8 régzitékészletét a Toléasztalra (Iasd a kilén Szerelési Gtmutatét).
~ 7.3.1 fejezet ,Toléasztal felszerelése” a(z) 33. oldalon

1. , Haijtsa le a 0%os iitkdzdtaresat, hogy a hossziitkdzét racsisztassa.

2. |, Hizza meg nem 1l szorosan a hosszitk6zdt a régzitéelemre helyezett lenyométengely
segitségével.

3. , Csavarozza be a régzitékart az altéttel a befogdelembe.
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4. , Kalibrdlia a hossziitkézd skaldjat az iitkdzéprofil elére, 0°-os dlldsba térténd toldsaval.

1. , Oldja a recés csavarokat.
2. ), Nyomja elére a vezetdvonalzédt a megdllitéesavarig (a ndtban).
3. , Hizza meg a recés csavarokat.

5. , Hizza meg a lenyométengelyt és a régzitékart.

43. ébra: Hossziitk6zé elforditdsa

1
2
3
4
5

lenyométengely
Régzitékar
Hosszitkézé

0°-0s megdllitétabla
Skéla

FELHIVAS
' A hossziitkozé és a korfirészlap itkozése
Anyagi kér nem megfeleld bedllitds esetén.
® - A vezetévonalzé nem nydlhat 16l a cstszéasztal szélén.

A hossziitkozé tetszéleges helyzetbe forditasa
1. , Oldja a lenyométengelyt és a régzitékart.
2. , Allitsa be a skdlén a kivéant vagdsi szdget (-45° ... +45°).
Ha szikséges, hajtsa lefelé a 0%os iitkdzdtdresat, hogy a hosszitkdzét réforditsa.

3. , A skdla hosszkompenzdcidja +45-os irdnyba elforditott Gtkéz8nél:
1. , Oldja a recés csavarokat.
2. , Mozgassa (hizza vissza) a megdlléprofilt.

3. ) Hizza meg ismét a recés csavarokat.
4. , Allitsa be a hossziitkézét 0°-os vdgdsi szogre.

1., Haijtsa fel a 0°-0s megdllitslemezt (dllitsa figgélegesbe).

2. , Haijtsa vissza a hossziitkézdt, amig a 0°-o0s megdllitétdbla fel nem fekszik.
3. , Oldja a recés csavarokat.

4. , Nyomja elére a vezetdvonalzédt a megdllitéesavarig (a nitban).

5. ) Hizza meg ismét a recés csavarokat.
5. , Hizza meg a lenyométengelyt és a régzitékart.
Q 0°-os vagasi szog bedllitasa (utobedllitas)
Allitsa be a 0°o0s poziciét a 0°o0s nyomélemezen. = 11.7

fejezet , A toléasztalon lévé hossziitk6zé 0°%os szégének korrigdldsa”

a(z) 99. oldalon
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8.3 Oldalasztal felszerelése/leszerelése

Oldalasztal felszerelése:

Szerelje le az oldalasztalt

Bedllitas és beépités

44. ébra: A Oldalasztal felszerelése

1 Nt

2 Szoritdléc

3 Oldalasztal

4 Alatdmaszté tengely

5 Recés csavarok

1. ) Régzitse a toléasztalt.

2. , Oldja a recés csavarokat.

3. , Fizze be az Oldalasztalt a szoritészalaggal egyitt a Toléasztal Nétjdba.

4. , Mozgassa addig, amig a bedllitécsavar a csiszdasztal hornydba nem keriil.

A toléasztal maximélis mozgdsi tartomdnydnak elérése érdekében éllitsa az oldalasz

talt az dbrén lathaté helyzetbe.

J —
« >

X

| —
e —

[

45. dbra: Részlet - Oldalasztal szerelési pozicidja

1 Bedllitécsavar
X Tévolsdg a csiszéasztal szélétdl kb. 290 mm

5

Az oldalasztalt tegye ré az aldtdmaszté tengelyre.

Hizza meg a recés csavarokat.

Régzitse a toléasztalt.

Szerelie le a hossziitkdzét az oldalasztalrdl = 8.4 fejezet ,Hossziitkézé az 1100

oldalasztalon” a(z) 48. oldalon

Oldja a recés csavarokat.

Csatlakoztassa le a kitdmasztéasztét a tartétengelyrdl.
Hozza ki az oldalasztalt oldalirdnyban a toléasztal nitjabsl.

» A kihUzdskor ne déntse meg az oldalasztalt.
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8.4 Hossziitk6z6 az 1100 oldalasztalon
Hossziitkozo felszerelése / leszerelése a loketoldali oldalasztalndl

46. ébra: Hossziitk6zé felszerelése

1 Hosszitkdzd

2 Szoritélap

3 Rogzitdkar

4 Recés csavarok

5  Oldalasztal

A hosszitkéz6 az oldalasztalra szerelheté a tolé- és [cketoldalon.

1. , Csavarja be a szoritélapot az oldalasztal témasztésinjébe.

2. , Oldja a recés csavarokat és a keresztvonalzét poziciondlja az oldalasztalon.
3. ) A keresztvonalzét régzitkarral régzitse az oldalasztalhoz.

4. , Hizza meg a recés csavarokat.
5. , Aleszerelés forditott sorrendben térténik.

Szerelje fel a hossziitkézét az oldalasztal toléoldalara

J e
47. bra: A hossziitk6zé felszerelése a toléoldalra
1 Régzitékar
2 Recés csavarok
3 Forgdpofak
4 Nt
5  Szoritélap
1. , lazitsa meg a régzitdkart, és vegye ki a hosszitkézét.
2. , Oldja a recés csavarokat.
3. , Csavarja ki mindkét fogépofat az iitkdz&profil nitjgbal.
4. , Csavarja vissza mindkét fogépofdt az ellentétes oldalon 1évé nitba.
5. , Mozgassa a szoritélemezt az oldalasztal sinjében.
6. ), Poziciondlia a hosszitkdzt a toléoldali oldalasztalon.

7. ) A keresztvonalzét régzitkarral régzitse az oldalasztalhoz.
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A hossziitkzé tetszéleges helyzetbe forditasa

FELHIVAS
A hossziitkdzé és a korfirészlap itkozése
Anyagi kdr nem megfeleld bedllitas esetén.

- A vezetévonalzé nem nydlhat 16l a cstszéasztal szélén.

48. ébra: Hossziitk6z6 elforditdsa

1 Régzitékar

2 Recés csavarok

3 Hossziitkézd

4 0°os megdllitétabla

A bedllitott gérvégdsi idomon be kell illeszteni a hossziitkézé skaldjat | hosszkompenzdcid).
1. , Oldja a régzitékart és a recés csavarokat.

2. , Forditsa a hoiszﬁtkézét a kivént helyzetbe. Esetleg billentse le a megallitétablét, hogy
a hossziitkdzét elfordithassa.

3. , Rogzitse a régzitékart és hizza meg a recés csavarokat.

4. , A skdla hosszkompenzdcisja elforditott Gtkéz8nél:

1. , Oldja a recés csavarokat.
2. , Tolja el az itkdzdprofilt.

3. ), Hizza meg ismét a recés csavarokat.

A hossziitkozé elforditasa 0°-os helyzetbe

49. dbra: Hossziitkézé 0%os dlldsban

1 Roégzitékar

2 Recés csavar

3 0°%os megdllitétabla

4 0° kalibraciés pozicié (Skdla)

1. , Oldja a régzitékart és a recés csavarokat.

2. , Haitsa fel a 0%o0s megdllitélemezt (dllitsa figgdlegesbe).

3. , Haitsa vissza a hossziitkdzdt, amig a 0%-os megdllitétdbla fel nem fekszik.

4. , Kalibrdlia a hosszitkézé skalgjat a 0%os dlldsban lévé gatléprofil visszahizasaval.
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5. ) Régzitse a régzitdkart és hizza meg a recés csavarokat.

O 0°-o0s szog bedllitasa (utandllitas)
ﬂ A 0°o0s helyzet az ellenanydk segitségével korrigdlhaté az itkdzStaresdn.

~ 11.8 fejezet ,Hossziitk6zé helyesbitése az oldalasztalon 0%os szégre”
a(z) 100. oldalon

8.5 Hossziitk6z6 - hosszabbitas és keresztiitkozd
Keresztiitk6z6 a hossziitkozénél (standard)

50. dbra: Keresztiitk6z8, standard
1 Hurok

2 Keresztiitkézd

3 Recés csavar

4 Utkdzépofa

A keresztiitkdzd a hossziitkdzén fokozatmentesen eltolhaté.
Szikség esetén az itkdzEcsappantyd félrehajthaté.
1. ) lazitsa meg a recés csavart.
2. ) Akeresztiitkozdt tolja el a kivant mértékben.
» A méret (végdsszélesitd) a nagyitén keresztil a skalan olvashaté le.

3. ) Hizza meg a recés csavart.

Hossziitkzd - hosszabbité

51. dbra: Hossziitkézb-hosszabbitd
1 Recés csavar 1 (keresztiitkzd)
Recés csavar 2 (hosszabbité)

2
3 Keresztiitkézd és hosszabbité
4 Hurok
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Q Szdllitasi biztositéeszkozok eltavolitasa

A felszereltségtd| figgéen a hosszitkézé-hosszabbité a kiszdllitaskor egy
reteszel6csavarral van régzitve elmozdulds ellen.

Tévolitsa el a reteszeldcsavart, és cserélie vissza a zacskébdl szdrmazéd
recés csavarra.

A hossziitkdzé hosszabbitéval van felszerelve.

1. , lazitsa meg a 1. recés csavart.
2. , Tolia a keresztiitkdzét a hosszabbitéra, ameddig csak lehet.
3. , Hizza mega 1. recés csavart.

4. |, lozitsa meg a 2. recés csavart.
5. , A hosszitkdz6-hosszabbitdst tolja el a kivant mértékben.

» A méret (végdsszélesitd) a nagyitén keresztil a skaldn olvashaté le.
6. |, Hizza meg a 2. recés csavart.

8.6 parhuzamiitk6zé
8.6.1 A péarhuzamiitk6zé bedllitasa

52. ébra: Standard pérhuzamiitkéz

1 Vezetévonalzd

2 Skéla

3 Rogzitdkar

4 Régzitéesavar (skala bedllitdsa)

5 Recézett csavar (régzitéelem finombedllitasa)
6 Finombedllitas dllitokereke

A pérhuzamiitkézé bedllitasa a vagasi méretre
Szerszam:
e Imbuszkules 3 mm
1., Kapesolja ki a gépet.
2. , Oldja a régzitékart.
3. ) Olvassa le a bedllitott méretet a vezetévonalzé eliilsé szélén 1évé skdlardl.
4. , Haszndlia a skéldt a kilénbéz8 vastagsagi kérfirészlapokhoz:

1. , Oldja a régzitécsavart.
2. , Tolja el a skdldt a hignyzé mérettel.

3. ) Hizza meg a régzitéesavart.

5. , Régzitse a régzitdkart.

Parhuzamiitk6zd finom bedllitéval

Q Megijegyzés
A menetjéték kiegyenlitése érdekében a finombedllitast mindig a kérfi-
részlap irdnydba végezze.

1. ) Kapesolja ki a gépet.
2. , Oldja a régzitékart, majd hizza meg a recézett feji csavart.
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Hammer.

3. , A finombedllitdshoz forgassa el a bedllité kereket az éramutaté jardsaval megegyezé
irdnyba.
» Bedllités a korfirészlap iranydba.

4. , Ha a finombedllitds mdr nem lehetséges, elészér dllitsa vissza a bedllitépofdt az
eredeti helyzetébe.

y Forgassa el itkdzésig az dllitdkereket az ramutatd jdrasdval megegyezé

irdnyba,
5. , Roégzitse a régzitékart, majd lazitsa meg a recézett fejl csavart.
8.6.2 Vezetévonalzé étalakitasa keskeny keritésszélre

\'\

. bra: Lapos vonalzé beszerelése
R3gzit6 vezetévonalzé (régzitdkar)
Vezetbvonalzd

Parhuzamiitkézd elilsé éle
Befogésin

Keskeny munkadarabok vagdsahoz dllitsa &t a vezetévonalzét a keskeny iitkdzSélére.

Ha a vezetdvonalzé vizszintesen van felszerelve, a firészlaptavolsédga megvdltozik. Figye-
lembe kell venni a skaldn szereplé médositott végdsi szélességet.

Kapcsolja ki a gépet.
Oldja a vezetévonalzé régzitését.
Hozza ki a vezetévonalzét hétrafelé.

Forditsa el az iitkézSsint (a vonalzét tegye lapjdval az asztalra), majd csavarja fel a
megfeleld nittal rendelkezé befogé sinre.

N

FIGYELMEZTETES! A vezetSvonalzé beékelddése a parhuzamiitkdzébe.
Stlyos sérilések a visszarigds miatt, ha a munkadarab elakad és megbillen a
Szerkesztés sordn.

» Hizza vissza a vezetévonalzét a pdrhuzamiitkozd elilsd széléig.

Hizza meg a vezetévonalzé régzitdjét.

8.6.3 Tavolitsa el a parhuzamiitkdzst
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FIGYELEM
A munkadarabok ellenérizetlen mozgasa

Stlyos sérilések a visszarigds miatt, ha a munkadarab megcsiszik és meg-
billen a szerkesztés sordn.

- A munkadarab vezetéséhez mindig haszndljon hosszitk6z8 vagy par-
huzamiitk6zd keritést.
Nagy lemezek megmunkaldsa vagy karbantartdsi munka esetén szikséges lehet a parhuza-
mitkdzé eltdvolitdsa.

1. , Kapesolia ki a gépet.

2. , Zarja be az 1. régzitékart (vezetévonalzé).
3. , lazitsa meg a 2 régzitékart (préhuzamiitkézd).
4. , A pdarhuzamitkdzét tolja teljesne hétrafelé.
5. , Emelie meg a parhuzamiitkdzét, majd hétrafelé mozgatva hizza le az itkézéten-
gelyrél.
8.6.4 Parhuzamiitk6zd lehaijtasa - standard itk6zé

55. dbra: Parhuzamiitk6zé lehajtdsa

2. régzitékar (parhuzamitkdzé)
Véagdasszélesits

1 Vezetévonalzé

2 Parhuzamiitkszd

3 1. régzitdkar (vezetévonalzd)
4 Utkdzétengely

5

6

Nagy lemezek megmunkaldsa esetén a parhuzamiitkézé behajthaté az asztal szintje alé.
1., Kapesolja ki a gépet.

2. , lazitsa meg az 1. régzitékart.

3. ) Helyezze a vezet8vonalzét kbzépre.

4. |, Hizza meg az 1. régzitékart.

5. , lazitsa meg az 2. régzitékart.

6. , A pdarhuzamitkdzét tolja az itkdzétengely végére.

7. , Forditsa el a parhuzamitkézét, és az itkézévonalzéval dllitsa be a vagdsszélesiténél.

53 /106



Bedllitas és beépités

Hammer.

8.6.5 A ,Firész boy” segédiitk6zé felszerelése a parhuzamiitkézdre

56. dbra: ,Firész boy” segédiitk6zd felszerelése
JFlrész boy” segéditkézé (cikkszam: 01.0.022)
Vezetévonalzé

Recés csavarok

Utkdz8sin

Sablon (a munkadarabra régzitve)

NN —

Q Notfuré szerszam fedele és ,Fiirész boy” segédiitk6z6

Azokon a korfirészeken, amelyek nincsenek ipari felsé védéburkolattal és
elszivéberendezéssel ellatva, a rejtett végdsok és a hornyolészerszamokkal
végzett munkdk csak akkor hajthaték végre, ha a ,Firész boy” segédit-
kéz6t a firészlap folé helyezik.

Felszerelés, kezelés és bedllitds: Lasd ezek izemeltetési utasitasat.

A Firész boy” segédiitkdzé egy tovabbi, eloxdlt aluminium tkézd, amely a firészlap parhu-
zamitkdzdjéhez van régzitve.

A Firész boy” vezetévonalzé iitkéz8ként is szolgdl a sablonokkal végzett firészelés sordn.

1., Arecés csavarokkal fogja be a ,Firész boy” segédiitkdzét az itkézSsinnél.
2. , Allitsa be a parhuzamiitkézét tgy, hogy a szerszémot a ,Firész boy” vezetévonalzé
fedje.
3. , Bedllitdsok a ,Firész boy” segédiitkézdn, ladsd annak kezelési dtmutatdjat.
8.7 Végéasmagassag/vagasi szég bedllitasa

A vagasmagassag bedllitasa
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57. ébra: Védgdsmagassdg/vdgdsi sz6g bedllitdsa
1 Kézikerék - kérfirész magassagdllitésa

2 Kézikerék - kérfirész szégbedllitasa

3 Szdgkijelzd - vagasi sz8g

A vagdsmagassagot csak a szikséges mértékben kell bedllitani.

1., Bedllitsa a vdgdsmagassdgot az oldalsé Magasségallitési kézikerékkel.
e az éramutatd jardsa szerint: fel
e az éramutatd jdrdséval szemben: le
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2. , Ellenérizze a bedllitott végdsmagasségot a kérfirészlapon taldlhaté méréeszkézzel.

FELHIVAS
A korfirészlap és a hossziitk6zd, illetve a munkadarabok itkozése
Anyagi kar a vagdsi szdg helytelen bedllitdsa esetén.

® - Elforditaskor tigyelien a lehetséges iitkdzésekre (vonalzd, iitkézok, mun-
kadarabok stb.).
- Akérfirészlap elforditési tartomdnydban ne legyenek targyak.

Vagasi szog bedllitasa
Elforditaskor Ugyelien a lehetséges itkdzésekre (vonalzé, itkéz8k, munkadarabok, stb.).

1. , Hizza el a parhuzamitkézét a kérfirészlap eldl, hogy elkeriilie az itkézést elfordi-
taskor. = 8.6.1 fejezet , A pdrhuzamiitk6zd bedllitdsa” afz) 51. oldalon

2., Allitsa be a vagési széget a Szogdllitas Kézikerékkel.

e az éramutatd jardséval szemben: 45° felé
e az éramutatd jardsa szerint: 0° felé

3. , Olvassa le a bedllitott vagasi széget a kijelzén.

8.8 Szerszamcsere
8.8.1 Fiirészlappal és hornyolé szerszamokkal kapcsolatos altalanos informaciok

FELHIVAS

' A gépalkatrészek kézétti Gtkozések
Anyagkdrosodds a korfirész egység elforgatdsakor.

® ~  Hornyolé szerszémmal végzett munkéndl ne éllitsa el a 0%-os szoget.
- Kizarélag 6 mm-nél kisebb szélességii hornyolé szerszdmokat hasz-

ndljon.

@ 46,35 + 0,1mm

29 +0,3 mm

@ 30 mm

58. dbra: Kérfirészlap menesztéje
1 Meneszt6 furata
2 Firésztengely furata
Csak olyan firészlapok és hornyolé szerszamok hasznélhaték,
e amelynek engedélyezett maximdlis fordulatszama nagyobb, mint a firésztengely fordu-
latszdma.
amelyek megfelelnek az EN 847-1 szabvany jelenlegi valtozatdnak.
amelyek "MAN" jelzéssel vannak elldtva.
amelyek megfelelnek ezen iizemeltetési utasitasok kdvetelményeinek.

amelyek j6l ki vannak élezve és tokéletes dllapotban vannak.
Csak olyan hornyolé szerszémok haszndlhatok,

o amelyek kézi mikodtetésre alkalmasak.
o amely faizemre alkalmas.

Q Megjegyzés

Azt ajanljuk, hogy kizdrélag a gydrté eredeti Felder Group szerszdmait
haszndlja.

A munkadarabok megmunkdlésa a megadott maximdlis végasi magassaggal csak bizonyos
feltételek mellett lehetséges. Ez kdzvetleniil figg a kévetkezd tényezdkidl:

o A fa fajtdja (kemény- vagy puhafa)
o A fa nedvességtartalma
o ElStolési sebesség
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o Kérfirészlapok
o A gép motorteljesitménye

8.8.2 Elokésziilet szerszamcseréhez

1 Atoléasztalt tolja egészen jobbra
2 Refeszelés lehajthaté fedele
3 Lehajthaté fedél

1., Allitsa a firészegységet 90%o0s helyzetbe és teljesen felfelé (vagasi szég 0°).

2. , Kapesolja ki a gépet, és biztositsa az Gjbsli bekapesolas ellen.

3. , Oldja ki a toléasztal reteszelését. = 8.1 fejezet ,Toldasztal régzitése” a(z) 45. oldalon
4. , Atoldaszialt tolja jobbra ttkézésig.

5. , Oldja a reteszelést (tolja felfelé).

6. , Alehajthaté fedelet hajtsa elére.

8.8.3 Uzemkeész dllapot létrehozasa
Uzemkészség kérfirészlapok hasznélatakor

60. Gbra: Uzemkész dllapot létrehozdsa
1 Korfirészegység lehaijthaté fedele
2 Reteszelés lehajthaté fedele

3 Allitsa a toléasztalt kdzépre

()  Megiegyzés
A korfirészlap csak akkor forog, ha a reteszelés nem mikadteti a gépall-

l vany belsejében lévé biztonsdgi kapcsolét (zdrva a lehaijthaté fedél).

- Ugyelien arra, hogy a lehaijthaté fedél bal és jobb oldalt megfeleléen
bekattanjon.
—  Arra kell figyelni hogy a zdr megfeleléen zarédjon.

1. , Alehajthaté fedelet hajtsa vissza.
2. , Emelje fel a reteszt, majd hagyja a helyére kattanni.

3. , Helyezze a kérfirészvédé burdt felilrdl a hasitéékre, és ellenérizze a bedllitast. = 8.11
fejezet ,Korfirészvéds fedél felszerelése és bedllitdsa” a(z) 64. oldalon
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4. , Tolja a toléasztalt kdzépre.
» A gép izemkész.

Uzemkészség a hornyolé szerszamok haszndlatakor

& 7z
61. dbra: Uzemkészség - hornyolé szerszémok
1. , Alehajthaté fedelet hajtsa vissza.
2. , Emelje fel a reteszt, majd hagyja a helyére kattanni.

3. , A Firész boy” segédiitkézd felszerelése a parhuzamiitkézdre. = 8.6.5 fejezet ,A
,Flrész boy” segédiitk6zé felszerelése a parhuzamiitkézére” a(z) 54. oldalon

Allitsa be a parhuzamitkézét tgy, hogy a szerszémot a ,Fiirész boy” vezetévonalzé

fedje.
4. , Tolja a toléasztalt kdzépre.
» A gép Uzemkész.
8.9 Fiirészlap cseréje
8.9.1 cserélie ki a korfirészlapot
Q Megjegyzés
ﬂ A preciz végdsokhoz a lehetd legkisebb kérfirészlapot javasoljuk.

Az engedélyezett firészlapokat lasd a miszaki adatokndl.

62. dbra: cserélje ki a korfirészlapot

FIGYELEM

Eles és forré szerszamélek

Eles és forré alkatrészek okozta vagasi és égési sérillések.

- Viseljen véddkeszty(t.

- Csak ledllitott gépen szabad barmiféle bedllitast, példéul szerszém-
cserét végezni.
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Szerszém:
o Imbuszkulcs 8 mm
e 22 mm-es gylris-villas kulcs

1. , Eldkészilet szerszdmeseréhez. = 8.8.2 fejezet ,ElSkésziilet szerszdmcseréhez”
afz) 56. oldalon

2. ), Gyiriswvillas kulccsal fogja be a kérfirészkarimat.
3. ) Azimbuszkulcesal oldja meg a régzitd csavart.

A balmenetes csavart az éramutaté jardsdval egyezd irdnyban lazitsa meg.
4. , Vegye le a rdgzité csavart és a kérfirészkarimat.

5. , Ha nagyobb kérfirészlapot kivén felszerelni, lazitsa meg a hasitéékot. = 8.9.2 fejezet
,Hasitéék lazitdsa/bedllitdsa” a(z) 58. oldalon

6. , Tavolitsa el a régi kérfirészlapot, és helyezze az Gjat a tengelyre.
7., Tegye ra a kérfirészkarimat (a beszerelési helyzet figyelembe vételével).
®» Helyezze a peremet a furatokkal a két menesztére.
8. , GydirUswillas kulccsal fogja be a kérfirészkarimat.
- > FIGYELMEZTETES! Kidobott alkatrészek
Stlyos sérilés, anyagi és dologi kdr.

» Tartsa be a min. meghdzdsi nyomatékot.

Hizza meg a régzitécsavart min. 20 Nm-es meghizdsi nyomatékkal.
Hizza meg a balmenetes csavart az éramutaté jarésdval ellentétes irdnyban.
10. , Nagyobb vagy kisebb kérfirészlapot szereltek be:
o Allitsa be a hasitééket.
o A kérfirészvédd fedél (a hasitééken) illeszkedjen a kérfirészlaphoz.

11. ), Hozza létre az Gzemkész dllapotot.
~ 8.8.3 fejezet ,Uzemkész dllapot létrehozdsa” a(z) 56. oldalon

8.9.2 Hasitéék lazitasa/bedllitasa

L} =
63. bra: Allitsa be a hasitoéket
1 Rogzitécsavar
2 Hasitéékiarts felsé pereme
3 Jeldlés a hasitééken
4 Tavolsdg
5  Firészlap

FELHIVAS

Hibasan bedllitott tavolsag a korfirészlap és a hasitéék kozott

Anyagi kdr és esetleges meghibdsoddsa a rejtett vagdsokndl.

® - Allitsa be a hasitéékot tgy, hogy a tévolsdga a firészlaphoz 3 és 8
mm koz6tt legyen.

—  Rejtett vagdsok készitésekor helyezze a hasitééket Gigy, hogy annak
legmagasabb pontja 0-2 mm-rel a kérfirészlap legmagasabb pontja
alatt legyen.

Szerszam:

o Imbuszkulcs 6 mm

1. , Gép eldkészitése szerszamceseréhez. ~ 8.8.2 fejezet ,ElSkésziilet szerszdmceseréhez”

afz) 56. oldalon
2. , Oldja a régzitécsavart.
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3., Afeszité éket Ogy tolia el, hogy a fiirészlap és a feszitéék kdzatt barmelyik helyen 3 és
8 mm kdzdtti tévolsag legyen.
4. , Afeszitééken lévé jeldlésnek egybe kell esnie a feszitéék felss élével.
Rejtett vagdsok készitésekor a firészvagéd kés legmagasabb pontjanak 0-2 mm-rel a
kérfirészlap legmagasabb pontja alatt kell lennie.
5. > FIGYELMEZTETES! Kidobott alkatrészek
Stlyos sériilés, anyagi és dologi kdr.
» Tartsa be a min. megh(zdsi nyomatékot.
Hozza meg a régzitéesavart min. 25 Nm-es megh(zdsi nyomatékkal.
8.9.3 Feszitdék beszerelése / cseréje

Hasitoék megfeleld kivalasztasa

vvvvvvvv

64. ébra: Feszitéék beszerelése
1 Roégzitécsavar
2 Hasitoék
3  Csapszeg
Szerszam:

o Imbuszkules 6 mm
1. , Oldja a régzitécsavart.
2. , Vegye ki a hasitééket, ha az benne van.
3. , Helyezze be a hasitééket a tartéba.

» A hasitéék-tarté csapja illeszkedjen a hasitéék nitjgba.

4. , Vigye a hasitééket a helyes pozicidba. = 8.9.2 fejezet , Hasitéék lazitdsa/bedllitésa”
a(z] 58. oldalon

5> FIGYELMEZTETES! Kidobott alkatrészek
Stlyos sérilés, anyagi és dologi kdr.

» Tartsa be a min. meghdzdsi nyomatékot.

Hizza meg a régzitécsavart min. 25 Nm-es meghi(zdsi nyomatékkal.

d=S+Zmm < D
~ [ L CG
65. dbra: Firészlaphoz illé feszitéék
1 Hasité ék vastagsdga (d)

2 Firészfog szélessége (D)
3 Firészlap teste (S)

A hasitééknek a firészlap vastagsagdhoz kell igazodnia. A hasitéék vastagsagdnak a
firészlap-test és a firészfog-szélesség kozott kell lennie.

A hasitééknek a firészlap atméréjéhez kell igazodnia. Figyelie meg a hasité éken lévé feli-
ratot.
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66. dbra: Hasitéék jelélése
1 Firészlap atmérdje
2 Hasité ék vastagsdga
3 Firészlap &tmérdjének jeldlése

8.10  Eldvagélap

8.10.1 A elévagé firészlap beszerelése

67. dbra: A elévdagé firészlap beszerelése
1 Elévagé-tengely

2 elévagékarima

3 Régzitéesavar

FIGYELEM

Eles és forré szerszamélek

Eles és forré alkatrészek okozta vagdsi és égési sériilések.
- Viseljen véddkesztyt.

- Csak ledllitott gépen szabad barmiféle bedllitast, példéul szerszém-
cserét végezni.

Az elbvagb fiirészlap felszerelésének el6készitése:

1., Gép eldkészitése szerszamceseréhez. = 8.8.2 fejezet ,El6készilet szerszdmeseréhez”

afz) 56. oldalon
2. , Tavolitsa el a régzitéesavart és az elévagd karimdt.

3. ) Tisztitsa meg alaposan az elévégd tengelyt.
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A kipos elévagé firészlapok beszerelése

68. dbra: Kipos elévdgé firészlap
Elévago-tengely

Elévagsé firészlap
elévagdkarima

Régzitéecsavar

Specidlis kulcs

NN —

Szerszam:
o Imbuszkules 5 mm
o Specidlis kules
Az egyrészes elévagdé firészlap kiposan készorilt, vélidfogazatt vagéélekkel van ellatva.

Az elévagé firészlap a magassdgi bedllitdsanak megfeleléen az adott f& firészlap lapvastag-
ségdhoz dllithaté be.

1., Helyezze az el6vagé firészlapot az elévagétengelyre.

Vegye figyelembe a beszerelési helyzetet: a szerszédm a {6 firészlappal szemben
forog.

2. ) Helyezze az elévagékarimét az elévégdtengelyre.
3. ), Csavarja be a rdgzitéesavart az elévégdtengelyre.
4> FIGYELMEZTETES! Kidobott alkatrészek
Stlyos sérilés, anyagi és dologi kdr.
» Tartsa be a min. meghzdsi nyomatékot.
Tartsa a karimét egy specidlis csavarkulcesal a helyén, és helyezzen egy Imbuszkulcsot
a régzitéesavarra.

Hizza meg a régzitécsavart az éramutatd jardsdval megegyezd irdnyban, legaldbb
20 Nm meghdzdsi nyomatékkal.

5. , Hozza létre az izemkész dllapotot. = 8.8.3 fejezet , Uzemkész dllapot létrehozdsa”
a(z] 56. oldalon

A Classic tipusi elévagé firészlap beszerelése

69. dbra: Classic tipusd elévdgé firészlap
1 Elévagé-tengely
2 Elévagé firészlap
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Hammer.

3 Tavtarté tarcsak
4 elévagédkarima
5  Régzitécsavar
6 Specidlis kulcs
Szerszam:

o Imbuszkules 5 mm

o Specidlis kules
Az elévagd firészlap két firészlapfélbél és tobb tavtartd korongbdl 4ll.
Annyi tavtarté taresat kell alkalmazni, hogy elérie a szikséges szélességet.

Az elévagé firészlapnak 0,1-0,2 mm-rel nagyobb szélességinek kell lennie, mint a kérfo-
részlap.

1., Helyezze az elévdgé firészlapot az elévagétengelyre.

Vegye figyelembe a beszerelési helyzetet: a szerszém a {6 firészlappal szemben
forog.

2. , Helyezze az elévagéd-karimét az elévagétengelyre.
3. , Csavarja be a régzitécsavart az elévagétengelyre.
4> FIGYELMEZTETES! Kidobott alkatrészek
Sutlyos sériilés, anyagi és dologi kdr.
» Tartsa be a min. meghdzési nyomatékot.
Tartsa a karimdt egy specidlis csavarkuleesal a helyén, és helyezzen egy Imbuszkulcsot
a régzitéesavarra.

Hizza meg a régzitécsavart az éramutaté jardséval megegyezd irdnyban, legaldbb
20 Nm meghdzdsi nyomatékkal.

5., Hozza létre az izemkész dllapotot. = 8.8.3 fejezet , Uzemkész dllapot létrehozdsa”
afz) 56. oldalon

8.10.2 Az elévagé fiirészlap eltavolitasa
A kipos elévagé firészlap eltavolitasa
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FIGYELEM

Eles és forré szerszamélek

Eles és forré alkatrészek okozta vagdsi és égési sérillések.

- Viselien véd8kesztyit.

~  Csak ledllitott gépen szabad barmiféle bedllitast, példdul szerszam-
cserét végezni.

i &7 -
70. dbra: Az elévagé firészlap eltavolitdsa
1 Elévagé-tengely
2 Specidlis kules
3 elévagékarima
4 Régzitéesavar
1., Gép eldkészitése szerszamceseréhez. = 8.8.2 fejezet ,Elékésziilet szerszdmceseréhez”
a(z] 56. oldalon
2. , Fogja meg a peremet egy specidlis villaskulcesal, és az éramutatd jaraséval ellentétes

irdnyban lazitsa meg a régzitécsavart egy Imbuszkuleesal.
Y g g gy
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8.10.3

Bedllitas és beépités
3. > FIGYELMEZTETES! Kidobott alkatrészek
Stlyos sériilés és anyagi kdr a meglazult gépelemek miatt.
» Ha el6vagsé firészlap nélkil dolgozik, tavolitsa el a régzitécsavart és az elé-
vagé karimat.
A rdgzité csavart és az elévagé karimét vegye le.

4. |, Hozza le az elévags firészlapot az elévagdtengelyrdl.

Elévagé firészlap magassaganak és oldalanak bedllitasa

FIGYELEM

Mozgé gépkomponensek és szerszamok

Forgé alkatrészek okozta silyos sérilések.

—  Csak ledllitott gépen szabad barmiféle bedllitast, példdul szerszam-

cserét végezni.
~-  Kapesolja ki a gépet, és biztositsa az Gjbdli bekapcsolds ellen.

Régzités — magassag bedllitdsa
Recés csavar — magassagdllitas

Vagési rés korfirészlap

7
1
2
3 Bedllitécsavar - oldalbedllités
4
5 Vagévonal elévagsé firészlap

Szerszam:
o Imbuszkulcs 5 mm

Az elévagé egység haszndlata a bevonatos lemezek kiszakaddsmentes megmunkdléséhoz
szikséges.

1. , Kapcsolia ki a gépet, és biztositsa az Gjbsli bekapesolas ellen.
2. , Magassagallitas az oldalsé recézett feji csavarral. (1. poz.)

1., Oldja a magassdgdllitas rogzitését.
2. , Forgassa el a recézett feji csavart:
e az éramutaté jardsa szerint: fel
e az éramutaté jardsdval szemben: le

3. , Régzitse a magassagdllitas régzitését.
3. , Oldaliranyt bedllitas a eliilsé Bedllitécsavarral. (2. poz.)

Az elévagé lapot dgy kell bedllitani, hogy kézépen legyen a firészlaphoz képest.

e Sramutatd jarésaval megegyezé irdnyban: a foléaszialtél tavolodva
e Sramutatd jdrésaval megegyezé jérésaval ellentétes irdnyban: a toléasztal irg-
nydba
4. , Abedllitast prébavagassal ellenérizze.

» A tokéletesen bedllitott elévagé firészlap a munkadarabot alulrél a kérfirészlap bal
és jobb oldalén egyforma a szélességre vagja.
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8.10.4 A elévagé firészlap szélességének bedllitasa

72. ébra: Elévégdlap

1 Firészlap-fél

2 Tavtarté tarcsdk

Az elévagd firészlap két firészlapfélbdl és tobb tavtarté korongbdl 4ll.

Csak gy dllitsa be az elévagé firészlap szélességét, hogy a firészlap két felének firészfogai

még fedjék egymdst (vagdsi szélesség max. 3,6 mm).

1. , Haszndljon annyi tavtarté tarcsat, amig a elévagé firészlap 0,1-0,2 mm-rel szélesebb
nem lesz a kérf(részlapnal.

2., Ugy dllitsa be az elévags lapot, hogy az a fiirészlaphoz képest kézépen legyen.

~ 8.10.3 fejezet ,Elévigd firészlap magassdgdnak és oldaldnak bedllitésa”
afz) 63. oldalon

3. ) Abedllitast prébavéagdssal ellendrizze.
8.11 Korfirészvéds fedél felszerelése és bedllitasa

min 2 mm 1

max4mm | /

73. ébra: Kérfirész véddburkolat
Hasitéék

csap

Recézett anya

Kivagds 250 mm-es firészlapok szamdra
Kivagds 300-315 mm-es firészlapok szdmdra
Opcié: Elévagé-aggregét véddfedele

OO hNWN —

A korfirész-balesetek megelézésére a gépet a korfirészlap folétt védéburkolatkal kell ellatni.
A korfirészvédd fedelet csak 250-315 mm atméréii firészlapokndl szabad alkalmazni.

A maximdlis vagdsi magassdg kihaszndldsa érdekében, a motorhdzfedél csavarja a kérfirész
védéburkolatanak hétuljardl is felszerelhetd, amikor a firészlap elfordul.

A korfiirészvéds burkolatot igazitsa a fiirészlap méretéhez.
1., Kapesolja ki a gépet, és biztositsa az Gjbdli bekapcsolas ellen.
2. , lozitsa meg a recézett anydt.
3. ) Arecézett anyaval a fedél csapjat tolja elére.
4. , Vegye ki a véddburkolatot és tegye be felilrél a mésik kivagasba.
» Ugyelien arra, hogy a fedél csapja a feszité ék ndtjgban Glién.
5. , Hizza meg a recézett anydt.
Korfirészvéds fedél dslésének bedllitasa:
Szerszam:
o Imbuszkules 3 mm
1., Kapesolja ki a gépet, és biztositsa az Gjbdli bekapcsolas ellen.
2. , lozitsa meg a recézett anydt.
3. , Allitsa be a véddburkolat délésszégét az dllitéesavarral.
» Vegye figyelembe a rajzon a tavlsag bedllitasi értékeit.

4. |, Hizza meg a recézett anydt.
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9 Alkalmazas

9.1 Segédeszkoz a biztonsagos kezeléshez

Q Megjegyzés
ﬂ Megfeleld segédeszkdzok haszndlatéval és a kdrnyezetté| vald biztonsdgi

tavolsdg betartdsdval nincs szikség a munkadarab méreteinek korlétozd-
sdra.

e Tdmassza meg a hosszé munkadarabokat tdmasztékokkal (pl. asztalhosszabbiték, gér-

g6blokkok).

o Készitsen szerszdmokat a révid és keskeny munkadarabok megmunkaldsahoz (pl. tolé-
fogantyd, toléblokk, befogé fisk).

9.2 Bekapcsolas / Kikapcsolas / Ledllitas veszély esetén

FIGYELEM
Nem kielégits az eldkészités
Sulyos sérilés, anyagi és dologi kdr

—  Csak akkor inditsa el a gépet, ha minden kdvetelményt és el8készité
munkdt elvégzett.

—  Bekapcsolds elétt olvassa el a bedllitasi, bedllitasi és kezelési dtmutatét.

FELHIVAS
Uzemi-, és szobahémérséklet
Tarolasi kar, anyagi kar

—  Csak szdraz és fagydllé helyiségben izemeltesse a gépet +5 és +40°C
kdzotti izemi/szobahémérsékleten.

=
,7'{" xq%,_._ %
o

\;
J

74. ébra: Bekapcsolds

Fékapcsold (a hatoldalon)

Jelz8fény — Halézati fesziiltség BE

Z3ld start gomb - Kérfirész BE

Z3ld inditégomb — Kérfirész és elévagd BE

ANWN —

Bekapcsolas

Az elévagé firészlapot és a kérfirészlapot egymastdl figgetlenil, a hozzdjuk tartozé zsld

[inditégombbal] lehet bekapcsolni.

1. , Dugja be a dugét az dljzatba.

2. , Engedie fel és kapcsolja be a [Fékapcsoldt] (,1” / ,ON” 4llés).
» A Hdlézati fesziltség BE jelzéfény vilagit.

3. , Nyomja meg a kezel8pulton a zéld szin{i [Start] gombot és tartsa lenyomva.
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9.3 Bekapcsolas / Kikapcsolas / Ledllitas veszély esetén

~*\\fil 0
@{\\ E‘D
75. ébra: Kikapcsolds / ledllitds vészhelyzetben
Fékapesold (a hatoldalon)
Jelzéfény — Halézati fesziiltség BE
Piros ledllité gomb - Korfirész KI

Piros ledllité gomb - Elévagé Kl
Vészledllité gomb

aNhNwbN =

Kikapcsolas

Az elévagé firészlapot és a kérfirészlapot egymastdl figgetlenil, a hozzdjuk tartozé piros
[leéllité gombbal] lehet kikapcsolni.

1. , Nyomja meg a piros [Stop] gombot.
2. , Kapesolja ki és lakatolja le a [fékapcsolét] (,O” / ,OFF” éllés).
» A Hdlézati fesziiltség BE jelzéfény kialszik.
3. , Szintesse meg az elektromos halézati csatlakozast.
Ledllitas veszély esetén
A felszereltségtd| figgéen a gép egy vagy t8bb [vészledllitd] miksdtetével van felszerelve.
1. , Nyomja meg a [Vészledllits] gombot vagy a piros [Stop] gombot.
» A gép azonnal ledll.

2. , Felolddshoz ismét forgassa el a [Vészledllité] gombot.

9.4 Toléasztal eltolasa

76. ébra: Toldasztal eltoldsa
1 Hossziitkdzé
2 Fogantyd

Mozgassa a toléasztalt a hossziitkézdvel vagy a fogantyival.
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9.5 Munkatechnikak
9.5.1 Munkapoziciok

FIGYELEM
Kidobott munkadarabok / szerszamalkatrészek

A kidobott munkadarabok, munkadarabrészek és szerszdmrészek (pl. dgak,
forgacsdarabok, vagéélek) dltal okozott sérilések.

Sérilésveszély a levdgott munkadarab-részek visszacsapdsa miatt.

- Forgé firészlap esetén (megmunkdlds kézben vagy iresjaratban) nem
szabad kézvetleniil a firészlap vagdasvonaldban dlini.

—  Vegye fel a megfelelé munkahelyzetet.

S
/;/;,/f////
£ 4

S /

LD

77. dbra: Munkapozicidk

1 munkahely a pdrhuzamitkdzén végzett munkahoz
2 f& munkahely minden més munkdhoz
3 Veszélyes terilet - 120 mm

A veszélyes terilet a firészlaptél balra, jobbra, a firészlap elétt és mogott 120 mm-re lévé
terilet.

Ne nydlion a kezével a veszélyes zéndba.
Soha ne helyezze a kezét a munkadarabra a veszélyzéndban.

9.5.2 Megengedett munkatechnikak

A formatizdlé korfirésszel csak a kovetkezé munkatechnolégiak megengedettek:
Szélezés, csak a szélezépapucs hasznélatdval.
Darabolds pdrhuzam- vagy keresztitkdzdvel.
90°-o0s — 45°0s hosszirdnyl vagds, pdrhuzamiitkdzével és reteszelt toléasztalla
90° - 45°%0s hosszirdny( végds, hosszitkdzével és toldasztall

Nagy formétumi lapok felosztésa.
A formatizalé korfirésszel a kovetkezé munkak csak elévagé nélkill megengedetiek:

o Takart vagasok/falcok a parhuzamiitkézénél.

9.5.3 Tiltott munkatechnikak

A formatizalé kérfirésszel a kévetkezd munkak végzése alapvetden tilos:

e Mindenféle olyan munkamédszer, amely nélkilézi a parhuzamiitkézé, keresztiitkézd
vagy oldalasztal haszndlatét.

e Hengeres munkadarab vagdsa (hosszanti irdnyban)
o Feszitéék leszerelése egyedi vagdsokhoz *).
o Rejtett vagdsok *).

*) A Fa Szakmai Szdvetség (Holz BG) érvényességi teriletén Németorszdgban erre az aldbbi

kivételek érvényesek: Egyedi vagasok és fedett vagasok megengedettek, ha a Szakmai Szdvet-
ségnek (BG) megfelels izemi eldirdsokat betartjgk (BG-szédm: 96.18).
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9.5.4

9.5.5
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Hammer.

Eliarés sorrendje az engedélyezett munkamiveleteknél

VIGYAZAT

Hengeres munkadarab vagasa

A kidobott munkadarabok és munkadarabrészek vagy a munkadarab elcsa-

varoddsa miatti sérilések.

— A kerek munkadarabot sablonnal vagy tartészerkezettel régzitse elcsa-
varodds ellen.

- Kilénssen a kerek munkadarabok esetében dolgozzon a keresztvagéd
keritéssel.

— A kereszivagdsokhoz haszndlion megfelel6 firészlapot.

A bedllitési munkdkat és a vagas elkészitését csak akkor végezze el, ha a firészlap 4llé
helyzetben van.

1.
2. ,

10. ,
1.,
12. ,

Gondoskodjon megfelel felfektetési lehetdségrdl (tartozék).
Gondoskodjon a megmunkalds segédeszkdzeirdl:

e Nyomokar, tolékar

o Tereld, tartémdagnesekkel

Szilkség esetén dllitsa be a vagdsmagassdgot, a vagdsi széget és adott esetben az
elévagd lapot.

Korfirész védéburkolattal rendelkezd gépeknél:

1. |, Szdgvagasndl szerelie at a kérfiirészvédd burkolatot a széles véddburkolatra.

2. ), Eressze le a védéburkolatot a munkadarab magassagéra.

Minden lépés elétt ellendrizze a hosszitkdzé és a korfirészlap kdzott itkdzézéndt.

Bekapcsolds elétt mindig gyézédion meg arrél, hogy senki nem tartézkodik a gép
kézvetlen kdzelében.

Az elszivérendszer vezérléssel nem rendelkezd gépeken kapcsolja be az elszivérend-
szert.

Csak akkor kapcsolja be a gépet, ha a munkadarab a vagashoz megfelels helyzetben
van.

Helyezze kezét laposan a munkadarabra, kézben zérja dssze az ujjait.

1. ) Soha ne helyezze a kezét a munkadarabra a veszélyzéndban.

2. ), A munkadarabot oldalirdnyban csak a bal kezével vezesse a véddburkolat
elilsé szélétdl legfeliebb 120 mm-re.

3., Helyezze a bal kezét a gépasztalra vagy a toléasztalra a megmunkalés
kézben.

A munkadarabot egyenletesen vezesse &t a firészlapon.
A vagds végén toléeszkdzt kell haszndlni.

A vagés utén ki kell kapcsolni a gépet.

Hosszanti vagas / Lécek vagasa

AWN —

Firészlap

Vezetévonalzé

képzeletbeli 45°-o0s vonal

R8gzit6 vezetévonalzé (rdgzitdkar)
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Szélezés

Alkalmazas

79. dbra: Lécek vdgdsa

FIGYELEM
Forgé firészlap
Solyos sériilések a forgé firészlappa valé érintkezés sordn.

—  Soha ne tegye a kezét a munkadarabra a veszélyzéndban.
~  Tolja a munkadarabot a firészlap mellett a tolériddal.

Vegye figyelembe a megengedett munkatechnolégidkra vonatkozé alapvets eljaras-
médot.

Ha szikséges és csak lécek vagdsa esetén:
Allitsa &t a parhuzamiitkézon |évé vezetdvonalzét keskeny vonalzé élre.
A pdrhuzamitkdzét dllitsa be a kivant méretre.

FIGYELMEZTETES! A munkadarab régzitése megmunkdlaskor.

Stlyos sérilések a visszarigds miatt, ha a munkadarab elakad és megbillen a
Szerkesztés sordn.

» Allitsa be a vezetdvonalzét a vagési szélességnek megfelelden.

1. , Oldja a vezetévonalzé régzitését.
2. , Cssztassa elére a vezetévonalzét egy képzeletbeli vonalig (lasd az dbrat).

» A vezetévonalzé vége egy képzeletbeli vonalhoz simul, amely a firészlap
elsé élétdl indul és 45°kal hatrafelé halad a gépasztal fslstt.

3. , Rogzitse a vezetévonalzét.

» igy a munkadarab nem szorulhat be a vezetévonalzé és a fiirészlap kézé.
A toléasztalt régzitse kozépsé helyzetben.
Tavolitdsa el a hosszitkdzét.

®» Hossz( munkadarabok megmunkaldsakor megakaddlyozza a hossziitkézével vald
itkdzést.

A munkadarabot helyezze a parhuzamitkézdre.
Kapcsolja be a kérfirészt.

Helyezze kezét laposan a munkadarabra, kézben zarja éssze az ujjait.

1. , A munkadarabot oldalirdnyban csak a bal kezével vezesse a védéburkolat
elilsé szélété| legfeliebb 120 mm-re.

2. , Helyezze a bal kezét a gépasztalra vagy a toléasztalra a megmunkalés
kézben.

A munkadarabot egyenletesen vezesse at a firészlapon.

FIGYELEM
A munkadarabok ellenérizetlen mozgasa

Stlyos sérilések a visszarigds miatt, ha a munkadarab megcsiszik és meg-
billen a szerkesztés sordn.

- A nyers deszkék szélezéséhez mindig haszndljon szélez8papucsot
vagy szélezéberendezést.
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80. dbra: Szélezés

1 Rogzitékar

2 Szoritélap

3 Szélez&papucs

4 Nt

5 Utkdzési zéna
Szélezdpapucs hasznélata (a toléasztalra szerelve):

1., Vegye figyelembe a megengedett munkatechnolégidkra vonatkozé alapveté eljdras-
médot.
2. , Tavolitésa el a hossziitkdzét.
3. ) Szélezdpapucs szerelése:
1. , A szélez8papucsot szoritélemezekkel fizze bele a toléasztal nitjaiba.
2. ), A szélez8papucsot régzité karral szoritsa ra a toldasztalra.
3. , Ellenérizze a szélez8papucs és a korfiirészvédd fedél kdzotti itkdzési zondt.
4. , Oldja a toléasztal régzitését és a toldasztalt hizza teljesen hétra.
5. , Anyers deszkdt a homort oldalaval lefelé fektesse a toléasztalra és régzitse a szélezé-
papucsba.
6. , Kapesolja be a karfirészt.
7. ) Helyezze kezét laposan a munkadarabra, kézben zérja dssze az ujjait.
1., A munkadarabot oldalirdnyban csak a bal kezével vezesse a véddburkolat
elijlsé szélété| legfeliebb 120 mm-re.
2. ), Helyezze a bal kezét a gépasztalra vagy a toléasztalra a megmunkalas
kézben.
8. , A munkadarabot egyenletesen vezesse &t a firészlapon.
9.5.7 Rovid, keskeny munkadarabok vagasa

81. ébra: Révid, keskeny munkadarabok végdsa
1 Tereld tartémagnesekkel (cikkszama: 420-260)
2 Parhuzamiitkdzé dthelyezése

3 Hossziitkz8
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Szerszam:

Tereld tartémagnesekkel (cikkszama: 420-260)

Vegye figyelembe a megengedett munkatechnolégidkra vonatkozé alapvets eljdras-
médot.

A pérhuzamiitkdzét a leheté legmesszebb tolja el a kérfirészlaptél.

A tereldéket gy régzitse a gépasztalhoz, hogy a levagott darabok ne itkézzenek a
firészlap felfelé haladé részeivel.

Oldja ki a toléasztal reteszelését.

A munkadarabot tolja a daraboléitkdzének.

Kapcsolja be a kérfirészt.

A munkadarabot nyomja két kézzel a hossziitkézdn.

®» Soha ne helyezze a kezét a munkadarabra a veszélyzéndban.
A munkadarabot egyenletesen vezesse 4t a firészlapon.

A munkada rabot néhdny milliméterre hizza el a firészlaptdl és a toléasztalt hizza a
kiindulési poziciéba.

9.5.8 Hosszra vagas a hossziitkozénél (toléasztal)

Durva leszabas:

82. dbra: Durva leszabds
1 Utkdz8pofa, billenthetd (@ munkadarabon)

Vegye figyelembe a megengedett munkatechnolégidkra vonatkozé alapveté eljards-
médot.

A pérhuzamiitkdzdt a leheté legmesszebb tolja el a kérfirészlaptél.
A keresztiithdzét dllitsa be a kivant mértékre.

Oldja ki a toléasztal reteszelését.

A munkadarabot tolja a daraboléitkdzének.

Haijtsa fel az iitk6z8csappantydtés helyezze a munkadarabra (4bra).
A munkadarabot nyomja két kézzel a hosszitkézén.

®» Soha ne helyezze a kezét a munkadarabra a veszélyzénéban.
Kapcsolja be a kérfirészt.

A munkadarabot egyenletesen vezesse at a firészlapon.

A munkada rabot néhany milliméterre hizza el a firészlaptél és a toléasztalt hizza a
kiinduldsi pozicidba.
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Pontos leszabas:

Hammer.

83. dbra: Pontos leszabds
1 Utkdz8pofa, billenthetd mint munkadarabitkéz6

1., Az itkdzécsappantyit hajtsa le.
2. , A munkadarabot itkdztesse a daraboléiitkéz8hoz és az iitkéz8csappantythoz.
3. ), A munkadarabot nyomja két kézzel a hossziitkdzén.

®» Soha ne helyezze a kezét a munkadarabra a veszélyzéndban.

4. , A munkadarabot egyenletesen vezesse dt a firészlapon.

9.5.9 Hosszra vagas hosszitkézével és parhuzamitkézovel
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84. ébra: Darabolds a pdrhuzamiitk6zéné!

1 Firészlap eliilsé éle
2 Vezetdévonalzéd

1., Vegye figyelembe a megengedett munkatechnolégidkra vonatkozé alapvets eljérds-
médot.

2. ), A parhuzamiitkdzét dllitsa be a kivant méretre.
3 ) FIGYELMEZTETES! A vezetdvonalzé beékelédése a parhuzamiitkdz8be.

Silyos sérilések a visszarigds miatt, ha a munkadarab elakad és megbillen a
Szerkesztés sordn.

» Hizza vissza a vezetévonalzét a pdrhuzamiitk6zd elilsd széléig.

1. , Oldja a vezetévonalzé régzitését.
2. , Hizza vissza a vezetbvonalzédt a parhuzamiitkdzé eliilsd széléig.

®» A vezetévonalzé vége egy képzeletbeli vonallal érintkezik, amely a
forészlap elilsd éle elétt kezdédik, és 90°kal hétrafelé hizédik a gépasz-
talon.

3. ), Régzitse a vezetévonalzdt.

» igy a munkadarab nem szorulhat be a vezetévonalzé és a fiirészlap kézé.
4. , Rogzitse a vezetévonalzét.
5. , Oldja ki a toléasztal reteszelését.
6. , A munkadarabot tolja a daraboléitkdzének.
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Durva leszabas:
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Kapcsolja be a kérfirészt.

Tolja elére a munkadarabot a parhuzamos itkéz8sinig (vonalzdig).
A munkadarabot nyomja két kézzel a hossziitkézdn.

= Soha ne helyezze a kezét a munkadarabra a veszélyzéndban.
A munkadarabot egyenletesen vezesse at a firészlapon.

A munkadarabot néhdny milliméterre hizza el a firészlaptél és a hossziitkdzét hizza
a kiindulési poziciéba.

85. ébra: Durva leszabds

1 Pérhuzamitkézd dthelyezése
2 Utkdzdpofa: poziciondlja a munkadarabhoz

FIGYELEM
A munkadarab délése vagy billenése

Stlyos sérilések a visszarigds miatt, ha a munkadarab megdél és elakad a
Szerkesztés sordn.

- Lényeges, hogy a nagy és nehéz munkadarabok az oldalasztalon

fekidjenek fel.

Vegye figyelembe a megengedett munkatechnolégidkra vonatkozé alapveté eljards-
médot.

A pérhuzamiitkézét a lehetd legmesszebb tolja el a kérfirészlaptsl.

A keresztiithdzét dllitsa be a kivant mértékre.

Oldja ki a toléasztal reteszelését.

A munkadarabot tolja a daraboléitkdzének.

Haitsa fel az iitkéz8csappantyités helyezze a munkadarabra (ébra).

A munkadarabot nyomja neki a daraboléiitkdzének.

Kapcsolja be a korfirészt.

Helyezze kezét laposan a munkadarabra, kézben zarja éssze az ujjait.
®» Soha ne helyezze a kezét a munkadarabra a veszélyzéndban.

A munkadarabot egyenletesen vezesse at a firészlapon.

A munkada rabot néhdny milliméterre hizza el a firészlaptdl és a toléasztalt hizza a
kiindulasi poziciéba.
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Pontos leszabas:

Hammer.

86. dbra: Pontos leszabds
1 Utkdzépofa: poziciondlja a pontos vdgdsi helyzethez

1., Az itkdzécsappantyit haitsa le.
2., A munkadarabot iitkdztesse a daraboléitkézéhéz és az itkdzécsappantythoz.
3. ) A munkadarabot nyomja neki a daraboléitkézének.
4. , Helyezze kezét laposan a munkadarabra, kdzben zdrja &ssze az ujjait.
®» Soha ne helyezze a kezét a munkadarabra a veszélyzéndban.

5. , A munkadarabot egyenletesen vezesse &t a firészlapon.

9.5.11 Rejtett vagasok (,Fiirész boy” segédiitkzd)
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FIGYELEM

Forgé korfiirészlap védéberendezések nélkil

Stlyos sériléssel jarhat, ha véddberendezés nélkiil keril érintkezésbe a
forgé korfirészlappal.

—  Haszndlion ,Firész boy” segédiitk6zét (cikkszédm: 01.0.022)

—  Soha ne helyezze a kezét a munkadarabra a veszélyzéndban.

— A hasitééket ne tévolitsa el.

A kivégott léc a korfirészlap jobb oldalan leesik. A nagy visszarigdsveszély miatt haszndljon
toléfat vagy hossziitkézét az eléretoldshoz.

1. , Vegye figyelembe a megengedett munkatechnoldgidkra vonatkozé alapvetd eljards-
médot.

2. , Tavolitsa el a kérfirészvéds fedelet.

3., Hasitéék bedllitasa: Rejtett vagdsok készitésekor a firészvagd kés legmagasabb pont-

janak 0-2 mm-rel a kérfirészlap legmagasabb pontja alatt kell lennie.

4. , Parhuzamiitkdzé bedllitasa: A firészlap elilsé élének egy vonalban kell lennie a
Sawboy vezetésinnel.



K 430 Alkalmazas

Rejtett vagasok készitése sablonok segitségével

87. ébra: Rejtett vagdsok sablonnal

1 Allitsa be a hasitééket

2 ,Firészboy” segédiitkdzd (tartozék)
3 Sablon (a munkadarabra régzitve)

1., Toléasztallal felszerelt gépeknél:

1. , Atoléasztalt régzitse kbzépsé helyzetben.
2. |, Tavolitésa el a hossziitkdzét.
» Hossz( vagdsokndl megakaddlyozza a hosszitkdzével vald itkdzést.

2. , Régzitse a sablont a munkadarabra.
3. , Helyezze a munkadarabot a sablon segitségével a Sawboy vezetd vonalzéra.

4. , Zum Vorschieben von kleinen Werkstiicken ein Schiebeholz verwenden.

Rejtett vagasok készitése a hossziitkozével segitségével

A
>

G0

| g&'&f‘

88. dbra: Rejtett vdgdsok hossziitkézével
1 Allitsa be a hasitééket

2 Sawboy vezetSvonalzd

3 Hossziitkozd

1., Toléasztallal felszerelt gépeknél:

1. , Szerelje fel a hossziitkdzét a toléasztalra.
2. , Oldja ki a toléasztal reteszelését.

2. , A munkadarabot tolja a daraboléitkdzének.
3., A munkadarabot nyomja két kézzel a hossziitkézén.
®» Soha ne helyezze a kezét a munkadarabra a veszélyzéndban.

4. , A munkadarabot egyenletesen vezesse &t a firészlapon.
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Karbantartas H a m m e I'w
10 Karbantartas
10.1 Karbantartasi terv

A kdvetkezé karbantartdsi munkdkat a megadott idskézskben el kell végezni!
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10.4.1 Gép alapos megtisztitdsa X 77
10.4.3 Vezetdfeliletek tisztitasa (toléasztal / alapsin) X 78
10.4.4 Oldalasztal-konzol kefesordnak tisztitasa/cseréje X 79
10.4.5 Elszivéberendezés ellendrzése hidnyossdg szempont- X 80
jabol
10.4.5 Elszivéberendezés ellenérzésen hatdsossdg szempont- X 80
jabol
10.4.5 Ellenérizze az elszivotdmlét és a csdvezetékeket X X 80
10.4.6 Ellenérizze a véddberendezéseket (vészledllitds) X 80
10.4.7 Ellenérizze a védéberendezések (biztonsdgi kapcsold) X 81
mikddéképességét
10.4.8 Az elfordithaté szegmensek és a magassdgi megve- X 82
zetés kenése
10.4.9 Magassdgi orsé kenése X 83
10.4.10 Billentéorsé kenése X 84
10.5.2 Tolbasztal-lehizo (golyés ketrec) cseréje X 86
10.5.4 A toléasztal golydkosardnak bedllitdsa X 89
10.6.1 Ellenérizze a szij feszességét és dllapotat X 90

10.2  Karbantartasi munkdk elékészitése / A fedél kinyitasa
Utasitasok a karbantartdst végzé szakembernek

Ha a karbantarté szakembereknek az elvégzett munka hatékonysaganak ellendrzését vagy
kdrok felderitését jaré gépnél vagy munka kézben kell elvégeznie, abban az esetben a kdvet-
kezd utasitasokat kell igen pontosan és feltétel nélkiil betartani:

e Mindig tartson vizudlis kapcsolatot a kezelékkel a gyors és egyértelmi kommunikacié
érdekében.

o Mieldtt végrehajtand a kezel8személyzet uvtasitdsait, ismételie meg és erdsitse meg
azokat.

e Vérja meg, amig a mozgé alkatrészek ledlinak.
e Csak akkor inditsa be a gépet, amig senki nincs a biztonsdagi terileten.

o A karbantarté szakembereknek pontosan ismerniik kell a gép mikddését, mozgdsait,
és ismerniik kell a miveletek pontos sorrendjét.

o Vezessen nyilvdntartast a karbantartdsi miveletekrdl.
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Karbantartas céljabél nyissa ki / csukja be a gép hatuljan talalhaté fedeleket

89. dbra: A hétsé fedél kinyitdsa
1 Fedél (hatul)

2 Imbuszcsavarok

3 Imbuszkulcs 5 mm

Szerszam:
e Imbuszkules 5 mm
A hdtoldalon 1év6 fedelet a kovetkezé karbantartdsi munkdakhoz fel kell nyitni.
1., Kapesolja ki a gépet, és biztositsa az Gjbdli bekapcsolas ellen.
2. ) Vdlassza le a gépet az elekiromos halézatrél.
3., Nyissa fel a hétlapon talalhaté fedelet:

1., Oldja meg az imbuszcsavarokat (2x).
2. , Nyissa fel a fedelet.

4. , Akarbantartési munkdk befejezése utdn zarja vissza a fedelet.
Csavarja be teljesen mindkét imbuszcsavart.
» A burkolat felil és alul a gépdlivanyhoz illeszkedik.

10.3  Tisztitsa meg és kenje be
e Ne haszndljon siritett levegét a tisztitdshoz, mert ez a port és a forgdesot a kilénbszé
golydscsapdgyakba és vezetdkbe kényszeriti.
o Kizdrélag porszegény elszivdsi médszereket haszndlion a lerakédott por eltévolitasdra.
o Szikség esetén végezzen fisztitdst minden munkanap utdn, vagy legkésébb 8 éra ize-
melés utan.

FELHIVAS
' Semmi esetre se haszndljon maré vagy sirolé fisztitészert
Sérilés a gépnek a feliletén
- Semmi esefre se haszndljon mard vagy sirolé tisztitészert

Megijegyzés
Az &pol6- és tisztitdszerek tartozékként kaphatdk (lasd: Szerszdmok és

tartozékok katalégusa / online webdruhdz: www.felder-group.com).

10.4 Altalénos karbantartasi munkak

10.4.1 Gép alapos megtisztitasa

VIGYAZAT

Eles szerszamok.

Vagdsi sériilés

- Ovatosan haszndlja a szerszémokat.

~  Viselien véd8keszty(it.
- Haszndljon védofelszerelést.

Személyzet:
o Képzett gépkezeld
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10.4.2

10.4.3
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Hammer.

Szerszém:
o Tisztitokendd
e Porszivd

1. , Kapcsolia ki a gépet, és biztositsa az Gjbéli bekapesolas ellen.
2. , Tisztitsa meg a gépet a portdl, a forgdestdl, a hulladéktsl és egyéb szennyezédésekidl.

3. , Tisztitsa meg az asztalfeliileteket és a vezetSfelileteket. Tavolitsa el a gyantamaradé-
kokat.

4. , Tisztitsa meg a pdrhuzamiitkdzét, beleérive a vezetétengelyt és a kdrfirész felsé véds-
burkolatat vagy a korfirészvéds fedelet, és ellendrizze a helyes mikadést.

5. , Oldalasztallal rendelkezé gépekhez:

Tisztitsa meg az oldalasztal konzoljénak gérgdit és csévét a portél, forgdcstoktdl és
gyantamaradvényoktdl.

6. |, Szemrevételezéssel ellendrizze a gép Ssszes alkatrészét.

= Ha bérmilyen sériilést észlel a gépen vagy annak alkatrészein, ezeket azonnal meg
kell javitani.

Szijfeszesség

FELHIVAS
Tol nagy a meghaijtészij feszessége
A firészorsé vagy a motor csapdgydnak sériilése

® - A szoritécsavart csak addig hizza meg, mig a megfelelé eréétvitel
garantélva nincs.
— A hajtészij feszességének ellendrzése frekvenciamérével.

A szij feszessége gydrilag az idedlis értékre van bedllitva.
A pontozéegység meghaijtészija rugdfeszitésy, ezért karbantartdsmentes.

Mivel a korfirész tengelyének meghaijtészija idével megnydlhat, a teljesitménydtvitel is
csokken. Ebben az esetben a meghaijtészijat Gjra meg kell fesziteni. = 10.6.4 fejezet ,A
hajtészij utdnfeszitése” a(z) 92. oldalon

Vezetofeliletek tisztitasa (toléasztal / alapsin)

FELHIVAS
A toléasztal-vezetdelemeket ne olajozza és ne zsirozza be
A vezetésinek idé elétti megtapaddsa / elszennyezddése.

® - Vezetofeliletek tisztitdsa Ballistol univerzdlis olaj (cikkszam: 10.2.007)
szerrel.

90. dbra: Vezetéfeliiletek tisztitasa
1 Vezetdfeliletek

Szerszam:
o Papir vagy mikroszdlas kendé
Anyag:
o Ballistol univerzdlis olaj (cikkszdm: 10.2.007)
1. , Kapesolja ki a gépet, és biztositsa az Gjbsli bekapesolas ellen.

2. , Tolja a toléasztalt teljesen balra.
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3. , Tisztitsa meg a vezetdfelileteket az alapsinnél és a toléasztalndl a portél és forgd-
csoktél. Ehhez vigye fel a Ballistol univerzdlis olaj (cikkszam: 10.2.007)-at papirral
vagy mikroszdlas ruhdval.

» Ne t6rdlje szdrazra a vezetdfelileteket.
4. , Tolja a toléasztalt teljesen jobbra és ismételie meg a miveletet.

5. ), Toléasztalt soha be tolja el mindkét irdnyban a véghelyzetig.

10.4.4 Oldalasztal-konzol kefesoranak tisztitasa/cseréje

91. &bra: Kefesor, oldalasztalkonzolja
Csiszdeso

Szerep

Kefesor

Csavar (kefesor)

Alatét és anya

Csavar (védéburkolat)

OCONMNWN—

Tisztitsa meg a csiszécsét az oldalasztal-konzolon

Kefesor bedllitasa vagy cseréje:

Szerszam:

e Papir vagy mikroszdlas kendé
1. , Alaposan tisztitsa meg a gérgdket és a csiszdesdvet
2. , Tisztisa meg a kefesort, ellenérizze a kopést.

3. ), Ha mér nem tisztul meg a csiszdesd, be kell dllitani vagy ki kell cserélni a kefesort.

Szerszam:
o Imbuszkulcs 4 mm
e 10 mm-es gyGris-villas kulcs
o Keresztfejes csavarhizé

1. , lazitsa meg a csavarokat (4 db), majd tolja oldalra a fedelet.
2. , lozitsa meg a kefevezetd csavaridt.
3., Akefesor cseréje (szikség esetén):
1. ) lazitsa meg és tavolitsa el a kefevezetd csavariét.
2. , Szerelje fel az 0j kefesoratot csavarral, alatéttel és anydval.

4. , Kefesor bedllitasa:

1. , Akefesort dllitsa annyival lejjebb, hogy ismét megtisztitsa a csiszéesovet.
2. , Hizza meg a csavart.

5. , Szerelje vissza a fedelet.
oK o A kefesor egyenletesen érinti a csiszdcsé teljes szélességét.

o A forgdcsot és a port a kefesor eltavolitia a cstszéesérdl.

NOK o A kefesor ferdén vagy til magasan van bedllitva.
e A forgdcsot és a port a kefesor nem tévolitja el a csiszécs6rél.

, Allitsa be még egyszer a kefesort.
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10.4.5 Elszivéberendezés ellenérzése
Elszivoberendezés ellenérzése hianyossag szempontjabél
1. ) Kapesolja ki a gépet és az elszivoberendezést.
2. ), Végezze el az dsszes szivotdmld, szivdcsé és csatlakozé alkatrész szemrevételezéses

ellenérzését.

3. , Ellenérizze, hogy a teljes elszivéberendezés tdkéletes dllapotban van-e.

4. , Az elszivérendszer vezérléséhez hatékonyan csatlakoztatott potencidlmentes érintke-
zével rendelkezé gépek esetében:

1. , Kapcsolja be a gépet.

2. ), Ellenérizze, hogy az elszivéberendezés a géppel egyitt indul-e el.
5. , Az elszivérendszer vezérléssel nem rendelkezd gépeken:
1. , Kapesolja be az elszivéberendezést.

2. ), Kapcsolja be a gépet.

6. ) Szemrevételezéssel ellendrizze a gép Ssszes alkatrészét.

®» Ha barmilyen sériilést észlel a gépen vagy annak alkatrészein, ezeket azonnal meg
kell javitani.

Elszivoberendezés ellenérzésen hatasossag szempontjabol

1. , Mérje meg a légdramot és a légsebességet.
2. ), A szivételjesitménynek elég nagynak kell lennie ahhoz, hogy a csatlakozasi ponton

biztositsa a szikséges negativ nyomdst és légsebességet (ldsd a miszaki adatokat
vagy az elrendezést).

Ellendrizze az elszivotomlét és a csévezetékeket

92. Gbra: Tisztitsa meg az elszivét.
1 Elszivécsonk (kdrfirészvéds fedél)
2 Elszivécsonk (kérfirészegység)

3 Elszivégarat

1., Gép eldkészitése szerszamceseréhez. =~ 8.8.2 fejezet ,Elékésziilet szerszdmcseréhez”
a(z] 56. oldalon

2. , Tavolitsa el az elszivétdmlét az elszivécsonkrdl.

3., Tavolitsa el a szivétdmlsbdl és a szivétdlesérbdl a forgdesot, a port és az anyagdara-

bokat.
4. , Csatlakoztassa a szivétdmlét az elszivoesonkhoz.

5. , Hozza létre az iizemkész dllapotot. = 8.8.3 fejezet , Uzemkész dllapot létrehozdsa”
a(z] 56. oldalon

10.4.6 Ellenérizze a védéberendezéseket (vészledllitas)

Vészledllitas ellendrzése
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A védbberendezéseket ([vészledllité] miksdteték) havonta ellendrizni kell.

A CE-jeldléssel ellatott gépek esetében a kdvetkezdk is érvényesek:
A firésztengelynek 10 mésodpercen beliil meg kell dlinia a szerszdmokat befeszitve.

Végezzen vészledllitdsi tesztet a gép Ssszes [vészledllité] miksdtetéjével.
1. , Hozza létre az iizemkész dllapotot.
2. , Kapcsolja be a gépet, és hagyja révid ideig jérni.
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3. ), Nyomja meg a [vészledllité gombot].

OK A gép azonnal ledll.

» Tovdbb a kdvetkezd lépéssel, elére

NOK A gép nem dll le azonnal.
1. , Havan: kapcsolja ki a [fékapcsolét] (,O” /' ,,OFF” helyzet).
2. , Vdlassza le a gépet az elektromos hélézatrél.
3., Vegye fel a kapcsolatot a Felder-Group szervizkézpont részleggel.
4. , Kapesolia be a gépet a z8ld [Start] gomb megnyomasaval, a [vészledllité] mikadtetd
reteszelésével.

A gép nem indul el.

OK

1. , Felolddshoz ismét forgassa el a [Vészledllits] gombot.

2. , Ismételie meg a gépen lévd Ssszes [vészledllits] mikodtetdvel.
NOK A gép nem indithaté el.

1., Nyomja meg a piros [Stop] gombot.

2. , Ha van: kapcsolja ki a [fékapcesolét] (,O” /' ,,OFF” helyzet) és bizto-
sitsa.

3., Vegye fel a kapcsolatot a Felder-Group szervizkézpont részleggel.

Ellendrizze a gép ledllasanak idejét.
Ha a gép rendelkezik egyendrami motorfékkel:

A gép automatikus fékezével van felszerelve. Gondozdsmentes egyendramd fékrél van szé. A
gydrban minden szikséges bedllitast elvégeztek.

Ha a gép nem rendelkezik egyendrami motorfékkel:

A gép nincs felszerelve motorfékkel. A gép kikapcsolasa utdn a firésztengely fékezés nélkil
ledll.

Csak a CE-jelsléssel ellatott gépek esetében szikséges.
1., Hozza létre az izemkész dllapotot.
2. , Kapcsolja be a gépet, és hagyja rovid ideig jarni.
3. , Apiros [Stop] gombbal kapcsolja ki a gépet.
A firésztengelynek 10 mésodpercen beliil meg kell dlinia a szerszdmokat befeszitve.

oK A gép 10 mésodpercen belil ledll.

» A gép ledllasi idejének ellendrzése befejezédstt.

NOK Tobb mint 10 mésodpercig tart, hogy a gép egy ledlljon.
1. , Havan: kapcsolja ki a [f8kapcsolét] (,O” / ,,OFF” helyzet).
2. , Vdlassza le a gépet az elektromos hélézatrdl.

3., Vegye fel a kapcsolatot a Felder-Group szervizkézpont részleggel.
» A gép ledllési idejét ellendrizték.

10.4.7 Ellendrizze a véddberendezések (biztonsagi kapcesolé) mikodoképességét

A védéberendezéseket (biztonsdgi kapcsoldk) havonta ellendrizni kell. A gépet csak akkor
lehet elinditani, ha a gép belsejében 1évé biztonsdgi kapcsold nem lép miksdésbe a retesze-
léssel. Ehhez a lehajthaté fedelet be kell csukni.
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93. Gbra: Bizfonsgi kapcsolé Iha[fhafo' fedelének ellendrzése

1 Lehaijthaté fedél
2 Tolja a toléasztalt balra

A biztonsagi kapcsolé lehaijthaté fedél mikodésének ellendrzése
1., Allitsa a kérfirészt a legalsé helyzetbe.
2. , Kapesolja ki a gépet, és biztositsa az Gjbéli bekapesolas ellen.

3. , Alehajthaté fedelet hajtsa elére. = 8.8.2 fejezet , Elékésziilet szerszdmcseréhez”
a(z) 56. oldalon

4. , Tolja balra a toléasztalt, hogy takarja a karfirészlapot.
5. , Nyomja meg a kezelSpulton a z3ld szin{ [Start] gombot.

n A gép nem indul el.
, Hozza létre az Gzemkész dllapotot. = 8.8.3 fejezet ,Uzemkész
dllapot létrehozdsa” a(z) 56. oldalon

NOK A gép nem indithaté el.
1. , Nyomja meg a piros [Stop] gombot.
2. , Kapesolja ki és lakatolja le a [fékapcsolét] (,O” / ,OFF“ éllas).

3., Vegye fel a kapcsolatot a Felder-Group szervizkézpont részleggel.

= A biztonsdgi kapcsolét ellenérizték.

10.4.8 Az elfordithaté szegmensek és a magassagi megvezetés kenése

———

-
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94. ébra: Magassdgi megvezetés és elfordithaté szegmensek

1 Magassdgi megvezetés
2  Billentészegmens

Szerszam:
o ecset
Anyag:
o Gépzsir
o Gépolai
1., Kapesolja ki a gépet, és biztositsa az Gjbdli bekapcsolas ellen.

2. , Szerelie le a korfirészvédd fedelet
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Magassagi orsé kenése
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Allitsa a kérfirészegységet 45%0s helyzetbe és teljesen lefelé.
Vélassza le a gépet az elekiromos halézatrdl.

Nyissa fel a hatlapon taldlhaté fedelet. = 10.2 fejezet ,Karbantartdsi munkdk elékészi-

tése / A fedél kinyitdsa” a(z) 76. oldalon

Tisztitsa meg alaposan a magassdgi megvezetést és az elfordithaté szegmenseket a
forgdcstdl, a portél és a zsirmaradvanyoktdl.

Normdl gépzsirral vagy gépolajjal kenje be vékonyan a magassdgi megvezetést.
Mindkét forgathaté szegmenst kenje meg néhény csepp gépolaijal.

Vigye a kérfirész egységet a legalacsonyabb, majd vissza a legmagasabb dllasba.
Zérja vissza a hétlapon lévé fedelet.

Csavarija be teljesen mindkét imbuszcsavart.

» A burkolat felil és alul a gépdllivanyhoz illeszkedik.
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95. dbra: Magassdgi orsé kenése

1 Magassdgi orsé
2 Kézikerék - korfirész magassagdllitésa

Szerszam:
e ecset
Anyag:
o Gépzsir
1., Kapesolja ki a gépet, és biztositsa az Gjbdli bekapcsolas ellen.
2. , Szerelie le a kérfirészvéds fedelet
3., Allitsa a kérfirészegységet 90°-os helyzetbe és teljesen felfelé.
4. , Vdlassza le a gépet az elekiromos halézatrdl.
5. , Nyissa fel a hétlapon talélhaté fedelet. = 10.2 fejezet ,Karbantartdsi munkék elékészi-
tése / A fedél kinyitésa” a(z) 76. oldalon
6. f rlnqgosségi orsét alaposan tisztitsa meg a forgdcstdl, a portél és a zsirmaradvényo-
tol.
7. , A magassdgi orsét ecsettel kenje be normal gépzsirral.
8. , Vigye a kérfirész egységet a legalacsonyabb, majd vissza a legmagasabb éllésba.
9. , Zérja vissza a hétlapon 1évé fedelet.

Csavarja be teliesen mindkét imbuszesavart.

» A burkolat feliil és alul a gépdlivanyhoz illeszkedik.
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10.4.10  Billentéorsé kenése
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96. dbra: Billentéorsé kenése
1 Billentborsé
2 Fogasléc (szdgdllitas)

Szerszam:

o ecset
Anyag:

o Gépzsir
Kapcsolja ki a gépet, és biztositsa az Gjbdli bekapcsolds ellen.
Szerelie le a korfirészvédd fedelet
Allitsa a kérfirészegységet 45%0s helyzetbe és teljesen lefelé.
Vdlassza le a gépet az elekiromos hélézatrdl.

Nyissa fel a hétlapon taldlhaté fedelet. = 10.2 fejezet ,Karbantartdsi munkdk elékészi-
tése / A fedél kinyitdsa” a(z) 76. oldalon

Tisztitsa meg alaposan a billentdorsét és a fogaslécet a forgdcstdl, a portdl és a
zsirmaradvdnyoktdl.

Ecset hasznélatdval kenje meg normél gépzsirral a billentéorsét.

Forgassa a korfirész egységet 90°o0s helyzetbe, majd vissza 45°%0s helyzetbe.

CCC 0 CCCCT

Zarja vissza a hatlapon lévé fedelet.
Csavarija be teljesen mindkét imbuszcsavart.
» A burkolat felil és alul a gépdlivanyhoz illeszkedik.

10.5 A toléasztal lehuzéjanak (gérgdkosar) cseréje

10.5.1 A toléasztal leszerelése

Q Megjegyzés
A problémamentes le- és felszereléshez a vagdshossztél figgéen két-
hdrom tovdbbi segité szikséges.
A kdvetkezé munka olyan személyeknek valé, akik er8s miszaki ismere-
tekkel rendelkeznek. Azt ajanljuk, hogy ezeket a munkdkat a Felder Group
szerviz dltal kiképzett szakemberekkel végeztessék.

Gép eldkészitése a toldasztal leszerelésehez

1. , Kapcsolia ki a gépet, és biztositsa az Gjbéli bekapesolas ellen.
2. , Tavolitsa el a toléasztalra szerelt tartozékokat (ha vannak).

1. , Tavolitsa el a toléasztalrdl a hossziitkdzét.

2. ), Szerelie le az oldalasztalt.

~ 8.3 fejezet ,Oldalasztal felszerelése/leszerelése” a(z) 47. oldalon
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Alappalya elékészitése a toléasztal leszereléséhez

97. dbra: Alappélya-burkolat
Alappdlya

Imbuszcsavarok

Alatétek

Régzitépofa

PT-csavarok (4,0x14)
Lencsefejl csavarok (4,2x16)
Alappdlya-burkolat

NOONWN—

Szerszam:
o Csavarhizé, belsé hatszdgletii
o Imbuszkulcs

Az alappdlydnak azon az oldaldn, ahol a toléasztalt az alappdlydtdl el kell tolni:

1. , Tavolitsa el a belsé hatlapd csavarokat és az alatéteket.
2. , lazitsa meg a PT-csavarokat, és vegye ki a régzitdpofdkat.
3. , Oldja a lencsefejii csavart és tavolitsa el az alappdlya burkolatét.

A toléasztal elokészitése a szétszereléshez

98. Gbra: Toldasztal-burkolat és iitkézEpofdk

1 toléasztal-burkolat

2 Toléasztal

3 Anya

4 Utkdz8pofdk (igyelien a beszerelési helyzetre)
5 Maréiitkdzd fedele

6 Régzitépofa

7 PT-csavarok (4,0x14)

8  Lencsefejl csavarok (4,2x16)

Szerszam:

o Csavarhizé, belsé hatszdgletii
o Imbuszkulcs
o gyUris-villas kulcs
Tavolitsa el a csiszdasztal fedelét az eltavolitott alapsin fedelével ellentétes oldalon:

1. , lazitsa meg a PT-csavarokat, és vegye ki a régzitépofakat.
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2. , Oldja a lencsefejii csavarokat és a tavolitsa el toléasztal burkolatdt.
3. ) Tartsa ellen a hatlapd anydt és oldja a siillyesztettfeji csavart.

4. , Tavolitsa el a hatlapd anydt, a sillyesztett feji csavart és az Gtkdzépofdakat.

Karbantartas

A toléasztalt huzza el az alappalyatsl.

99. dbra: A toldasztal leszerelése
1 Toldasztal

2 Alappdlya
3 Golyds ketrec

FIGYELEM
A toléasztal leesése a géprdl torténd leszerelés kozben

Stlyos sérilések a nagy stly miatt.
~ A biztonsdgos szereléshez a vagdshossztél figgéen legaldbb két
tovabbi segitd szikséges.

Azon az oldalon, ahol a toléasztalt az alappalydtél el kell tolni:
1. ), Atoléasztalt lassan hizza el az alappdlydtdl.
Ne déntse meg a toléasztalt, hanem alulrél tamogassa a segédeszkdzokkel.

2. , Fogja meg a golyés ketrecet az alapsinnél fogva, és régzitse leesés ellen.

10.5.2 Toléasztal-lehuzé (golyés ketrec) cseréje

Q Megijegyzés

A golydkosar lehizéi bizonyos mértéki kopdsnak vannak kitéve. Ha a
lehtzé funkcidja mdr nem biztositott, akkor cserélni kell.
Ehhez a toléasztalt le kell szerelni a géprél. » 10.5.1 fejezet ,A toléasztal

leszerelése” a(z) 84. oldalon

100. ébra: Golyds ketrec - Llehizé, kapard

1 Csapszeg
2 leh0zé, kapard

Szerszam:
o lyukaszté (tGsz0rds) - 1,5 mm
o brikettfogé
1., Kapesolja ki a gépet, és biztositsa az Gjbdli bekapcsolas ellen.
2. , Szerelie le a toléasztalt.
3., Vegye ki a csapszeget és az elkopott lehizét tavolitsa el.
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4. , Tegye rd az 0j leh0zét és a csapszeggel régzitse.
5. , Szerelje fel a toléasztalt.

10.5.3 Toléasztal felszerelése

Helyezze a kosarlemezt a golyés ketreccel egyiitt az alappdlyara

101. ébra: Alappdlya golyés ketreccel

1 Kosérlemez

2 Golydkosarak

3 Félig az alappdlyén

1. , Ellenérizze a lehizé fix helyzetét a golydkosarakon.

2. ), Ellenérizze a golydk hianytalanségat a golydkosarakban.

3. , Akosdrlemezt a golyés ketreccel félig tolja ra az alappdlya vezetéire.

Tolja ré a toléasztalt az alappdlyara

102. ébra: Toléasztal felszerelése
1 Toléasztal

2 Alappdlya

3 Golyds ketrec

1. , Atoléasztalt hizza ré a golydkosarakra.
2. , Atoléasztalt néhdny centimétert tolja az alappdlya vezetdire.

3. ), Tolja tovdbb a toléasztalt az alappdlydn, és kézben tgyelien arra, hogy a golydko-
sarak tisztan legyenek fizve az alappdlya és a toléasztal kézstt.

4. , Atoléasztalt teljesen tolja ra az alappdlydra.
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Az dlapsin és a csuszéasztal burkolatanak felszerelése

103. ébra: Alappdlya-burkolat
Alappélya

Imbuszcsavarok

Alatétek

Régzitépofa

PT-csavarok (4,0x14)
Lencsefeji csavarok (4,2x16)
Alappdlya-burkolat

NOONMNWN—

Szerszam:

o Csavarh(zé, belsé hatszdgletli
o Imbuszkules

Az alappdlydn:
1., Csavarja be az imbuszcsavarokat az aldtétekkel egyiitt.
2. , Az alappdlya-burkolatot lencsefeji csavarokkal csavarozza fel.

3., Helyezze be a régzitépofakat. Ugyelien a beszerelési helyzetre: A két pontnak kifelé
kell mutatnia.

4. , Csavarja be a PT-csavarokat a régzitépofakba.

104. ébra: Toldasztal-burkolat és iitkézEpofdk
toléasztal-burkolat

Toléasztal

Anya

Utkdzdpofdk (igyelien a beszerelési helyzetre)
Maréitkéz6 fedele

Régzitépofa

PT-csavarok (4,0x14)

Lencsefeji csavarok (4,2x16)

ONOCOUONANWN—

Szerszam:
o Csavarhizé, belsé hatszdgletl
o Imbuszkules
o gyiris-vills kules

Tololdalt a toléasztalon:

88 /106



K 430 Karbantartas

1. , Csavarozza fel a régzitépofdkat sillyesztett csavarral és hatlapd anydval.

Ugyelien a helyes beszerelési helyzetre: az iitkézégumi vastagabb oldaldnak a
toléasztal kdzepe felé kell mutania.

2. , Atoléasztalburkolatot lencsefejii csavarokkal csavarozza rd.

3. , Helyezze be a régzitépofdkat. Ugyelien a beszerelési helyzetre: A két pontnak kifelé
kell mutatnia.

4. , Csavarja be a PT-csavarokat a régzitépofakba.

10.5.4 A toléasztal golyékosaranak bedllitasa

105. dbra: A toldasztal golyékosardnak bedllitasa
1 Kdzépsé firészlap

Q Megjegyzés

Ha a foléasztal révid [oketekkel Gzemel, akkor a toléasztal és az alap-
pdlya kézétti golyds ketrec idével elmozdulhat.

Igy a telies végdshossz mar nem érhetd el.

A kosdrlemezt a golydkosarakkal a szerelést kévetéen megfeleléen poziciondlni kell.

1. , Atoléasztalt az ellendlldson ét folyamatosan tolja itkézésig balra véghelyzetbe.
2. ), Ezutdn tolja a toldasztalt jobbra, amig el nem éri a végallast.

®» A kosdrlemezt a golydkosarakkal a szerelést kévetéen megfeleléen poziciondlni kell.

3. ) Atoléasztalt tolja ismét balra Utkdzésig.

OK A toléasztal szélsé éle legaldbb a kérfirészlap kézepéig ér.

NOK A kivant vagési hossz nem érheté el.

y lgazitsa be Gjra a toléasztal gérgékosardt.
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10.6 A korfirészegység haijtészijanak ellendrzése/cseréje

10.6.1 Ellendrizze a szij feszességét és dllapotat

—lo [l I}

106. &bra: Haijtészij ellenérzése
1 Akorfirésztengely haitészija (feszesség: 140-160 Hz)
2 A elévagdegység haijtészija (rugdfeszitést)
o A szij feszessége gydrilag az idedlis értékre van bedllitva.
o A szij feszességét rezgési frekvenciaként adjék meg Hertzben (Hz).
o A megfeleld szijfeszesség csak mérémiszerrel ellenérizhetd.
Kapcsolja ki a gépet, és biztositsa az Gjbdli bekapcsolds ellen.
Szerelie le a korfirészvédd fedelet

Allitsa a kérfirészegységet 45%0s helyzetbe és teljesen lefelé.

Nyissa fel a hétlapon taldlhaté fedelet. = 10.2 fejezet ,Karbantartdsi munkdk elékészi-
tése / A fedél kinyitdsa” a(z) 76. oldalon

.,

2.,

3.,

4. , Vdlassza le a gépet az elekiromos hélézatrdl.

S

6. , Néhany kézi forgatdssal ellendrizze a teljes szij dllapotat.

Nincs sériilés, repedés vagy oldalsé szakadés.
) Tovdbb a kévetkezd lépéssel, eldre

Repedések a szij hatoldalan, oldalsé szakadésok vagy térékeny teriletek.

NOK
, Cserélie ki a hajtészijat. » 10.6.2 fejezet ,A hajtészij cseréje”
afz) 91. oldalon
7. , Ellenérizze a szijfeszességet egy méréeszkdzzel.

n Haitdszij fesziltsége 140 - 160 Hz

A rezgésfrekvencia nincs a hertzben (Hz) megadott tartomdnyon belil.

NOK
y Feszitse utdn a haijtészijat. = 10.6.4 fejezet ,A hajtészij uténfeszi-
tése” a(z) 92. oldalon
8. |, Zarja vissza a hétlapon [évé fedelet.

Csavarija be teljesen mindkét imbuszcsavart.
» A burkolat felil és alul a gépdlivanyhoz illeszkedik.
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10.6.2 A haijtészij cseréje

107. ébra: A hajtdszij cseréje
Régzitéecsavar

Ellenanya

Oldja ki a szijfeszité csavart
Haitészij (fesziltség 140-160 Hz)
Firésztengely

Hajtémotor

COUONWON =

Szerszam:
o Imbuszkules 6 mm
o Imbuszkulcs 8 mm
24 mm-es gyUrs-villas kules
A gép karbantartdsi munkara valé el8készitése.
Szerelie le a korfirészvédd fedelet

Allitsa o karfirészegységet 45°0s helyzetbe és teljesen lefelé.

eer

A régi hajtészij meglazitasa és eltavolitésa:
1. , Oldja a régzitécsavart.
2. , Tartsa meg az ellenanydt.
3. , Oldja a szijfeszité csavart.

5. ) Az 0j hajtészij felhelyezése:

1., Elészér a firésztengelynél akassza be.
2. , Hizza fel a hajtémotort.

3. ) Ahajtémotorndl akassza be a haijtdszijat.

Néhany kézi forgatdssal ellenérizze, hogy a szij elSirdsszerien il-e.

iy

Feszitse meg a hajtészijat. =» 10.6.4 fejezet ,A hajtdszij utdnfeszitése”
afz) 92. oldalon.
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10.6.3 Az elévagé-haijtészij cseréje

V

108. ébra: Az elévégd-hajtészij cseréje

1 Firésztengely

2 Hajtémotor

3 Aelbvagdegység haijtészija (rugédfeszitési)

A gép karbantartdsi munkdra valé eldkészitése.

Szerelje le a kérfiirészvédd fedelet

Allitsa a kérfirészegységet 45°%0s helyzetbe és teljesen lefelé.
Hizza fel a hajtémotort.

Tavolitsa el a régi hajtészijat.

COCOCT

Az 0 hajtészij felhelyezése:

1., El&szér a firésztengelynél akassza be.
2. ), Hizza fel a hajtémotort.
3. ) A hajtémotorndl akassza be a hajtészijat.

7., Néhany kézi forgatdssal ellenérizze, hogy a szij elSirdsszerien il-e.
8. , A haijtészij rugéval van feszitve, ezért nem szitkséges utélag fesziteni.
9. , Zarja vissza a hétlapon [évé fedelet.

Csavarja be teljesen mindkét imbuszcsavart.

» A burkolat felil és alul a gépdlivanyhoz illeszkedik.

10.6.4 A haijtészij utanfeszitése

109. dbra: A hajtészij cseréje

1 Roégzitécsavar

2 Ellenanya

3 Oldja ki a szijfeszité csavart

4 Haijtészij (fesziltség 140-160 Hz)
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FELHIVAS
Tol nagy a meghaijtészij feszessége
A firészorsé vagy a motor csapdgydnak sérilése

A szoritécsavart csak addig hizza meg, mig a megfeleld erdatvitel
garantélva nincs.

— A hajtészij feszességének ellendrzése frekvenciamérével.

Szerszéam:
e Imbuszkulcs 6 mm
e Imbuszkulcs 8 mm
e 24 mm-es gylris-villas kulcs

1., A gép karbantartasi munkéra valé el8készitése.

2. , Szerelie le a kérfirészvéds fedelet

3. , Allitsa a kérfirészegységet 45°0s helyzetbe és teljesen lefelé.
4. , Feszitse meg a meghaijtészijat a szijfeszitd csavarral.

1. , Oldja a régzitécsavart.
2. , Tartsa meg az ellenanydt.
3. , Hizza meg a szijfeszitd csavart.

4. |, Hizza meg a régzitéesavart.

5. , Zarja vissza a hétlapon lévé fedelet.
Csavarja be teljesen mindkét imbuszcsavart.
» A burkolat feliil és alul a gépdlivanyhoz illeszkedik.
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Hibakezelés
11 Hibakezelés
1.1 Mit tegyiink izemzavar esetén

FIGYELEM

Nem megfelelé hibaelhdritas

Stlyos sériilés, anyagi és dologi kar

— A hibaelhdritasi munkdkat csak felhatalmazott, betanitott és a gép

mikédését alaposan ismerd dolgozé végezheti el a biztonsdgi eldi-
rasok betartasa mellett.

Jelentse a gépen, beleértve a levalaszté védéberendezéseket és a szerszamokat is, az Gzem-
zavarokat és hibdkat, amint észleli azokat.

Személyeket, vagyontargyakat vagy az iizembiztonsdgot kdzvetlenil veszélyezteté meghibdso-
ddsok esetén:

1. , A gépet azonnal dllitsa le a [Vészledllitéval] vagy a piros [Stop] gombbal.

2. , Biztositsa a gépet visszakapcsolds ellen, és vélassza le az elektromos hélézatrsl.
3. ) Lépjen kapcsolatba a Felder-Group szervizkdzpont részleggel, és szinttettesse meg a
hibdt.
1.2 Mit tegyiink az izemzavar elhdritdsa utan
1. , Ellenérizze a hibdt, ill hogy a hiba okdt szakszerien elhdritottak-e.
2. , Gydézédidn meg arrdl, hogy valamennyi biztonsdgi berendezés megfelelden fel van
szerelve, miszakilag és mikadési szempontbdl is kifogastalan éllapotban van.
3. ), Gy6z8djén meg arrdl, hogy senki nem tartézkodik a gép veszélyzéndjdban.
11.3 Hibdk, okok, elhdritas

A megadott példdk felhivigk a figyelmet a gép lehetséges nemkivdanatos dllapotaira. A tel-
jesség igénye nélkil.

Ezek az informdcidk arra szolgdlnak, hogy a gépkezelék azonositsak és kijavitsék a gép
Uzemeltetése sordn fellépé hibakat.

Hiba van a gépben - korfiirész egység

Hibaleiras Ok Megoldas
A gép a [vészledllits] mikodtetd Hiba az elektromos rendszerben / a 1. , Kapesolja ki a [fékapcsoldt] (,0” /
megnyomdsdra nem dll le azonnal. | [vészledllits] parancslancaban. ,OFF” &llds).
2. |, Vdlassza le a gépet az elekiromos hdlé-
zatrdl.
3. ), Vegye fel a kapcsolatot a Felder-Group
szervizkdzpont részleggel.
Reteszelt [vészledllité] mellett a gép | A [vészledllité] miksdteté meghibaso- | 1., Nyomija meg a piros [Stop] gombot.
nem helyezheté ismét izembe. dott. 2. Kapesolja ki és lakatolja le a
[f6kapcsoldt] (,O” / ,OFF” &llas).
3. , Vegye fel a kapcsolatot a Felder-Group
szervizkdzpont részleggel.
A gép a piros [Stop] gombbal nem | Hiba az elekiromos rendszerben. 1. , Ha van: kapcsolja ki a [fékapcsoldt]
4ll le azonnal. (,LO" / ,OFF" helyzet).
2. ), Vdlassza le a gépet az elekiromos hdlé-
zatrdl.
3., Vegye fel a kapcsolatot a Felder-Group
szervizkdzpont részleggel.
Biztonsdgi kapcsolé nem mikadik. Hiba az elektromos rendszerben. 1. , Havan: kapcsolja ki a [fékapcsolét]
(,LO" / ,OFF" helyzet).
2. , Vdlassza le a gépet az elekiromos hdlé-
zatrdl.
3. ), Vegye fel a kapcsolatot a Felder-Group
szervizkdzpont részleggel.
A gépet nem lehet kikapcsolni. Hiba az elekiromos rendszerben / a 1. , Kapesolia ki a [fékapesolét] (,0” /
[vészledllits] parancslancdban. LOFF” 4ll&s).
2. , Vdlassza le a gépet az elekiromos halé-
zatrdl.
3. , Vegye fel a kapcsolatot a Felder-Group
szervizkdzpont részleggel.
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Hibaleiras

Ok

Megoldas

A gép funkcio nélkiili.

A [f8kapcsold] ki van kapcsolva (,0” /
, OFF" dlls)

—

Kapcsolja be a fékapcsolét (,1” /
,ON" dllés)

Hiba az elekiromos bekotésben.

Ellendrizze az elektromos bekotést
(bejovd vezetékek, biztositok).

A kérfirész tengelye nem indul.

A [vészledllitas] meg van nyomva.

—
—

Felolddshoz ismét forgassa el a
[Vészledllité] gombot.

Lehajthaté fedél nyitva / Biztonsagi
kapcsolé mikadtetése.

Hozza létre az izemkész &llapotot.

Kioldott a [motorvédékapcsold].

Kapcsolja ki a fékapcsolét, varja meg,
amig a motor lehdl.

Inditsa el djra a gépet.

A motor jér, a firészlap nem forog.

A haijtészij elszakadt.

Cserélie ki a hajtészijat.

Szijak csikorognak a bekapcso-
l&skor ill. az inditéskor.

Tol laza a szij.

_
1.,
2.,
_
S

Ellenérizze a szij feszességét, szikség
esetén hizza meg Gjra.

A haitészij elkopott.

Cserélie ki a hajtészijat.

A korfirészlap nem dllithaté le 10
mésodpercen belil.

Hiba az elektromos rendszerben /
féknél.

Vegye fel a kapcsolatot a Felder-Group
szervizkdzpont részleggel.

Hiba van a gépben - Mechanikai

Hibaleiras Ok Megoldas
A gépasztal feletti parhuzamiitkdzé | A magassagbedllitas eldllitédott. , Allitsa be a vezetévonalzé magas-
magassdga nem megfeleld. sagdt.
Nem megfelel6 a parhuzamiitkézé | A szdégbedllitas eldllitédott. , Allitsa be/korrigdlia a parhuzamit-
szdge. kozét.
A 0°-0s hossziitkdzé nem megfeleld. | A szdgbedllitas eldllitédott. 1., Helyesbitse a hosszitkézé 0°-os
sz6gét.
2. , Ellenérizze a bedllitast dtoldalas pro-
bavagéssal.
Rossz firészelési eredmény. A firészlap tompa vagy a munkada- , Cserélie ki a firészlapot.
rabhoz nem megfelelen kivélasztott
firészlap.
A vdgdsmagassdg t0l magasra van » A vagdsmagassagot csak a szikséges
bedllitva. mértékben kell bedllitani.
A toléasztal nem jéria be a teljes A toléasztal golydkosara elmozdult. , Allitsa be a toléasztal golydkosardt.
vagéshosszat.
Akadozik az oldalasztal /konzol. Szennyez3dés és lerakédds a csiszé- » Alaposan fisztitsa meg a gérgdket és a

csovon.

csUszdesovet
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11.4 A pérhuzamiitk6zd magassaganak bedllitasa a gépasztal folott

=3

110. ébra: Pérhuzamiitk6z8 magassdgdénak utdndllitdsa
1 Pérhuzamitkézé
2 Ellenanya
3 Excenteres bedllitécsavar
Szerszam:
e 13 mm-es gylris-villas kules
o lé-os gylris-villas kules
A vezetévonalzénak parhuzamosnak kell lennie a gépasztallal. Ez a bedllitas akkor fontos, ha
a "Firész boy" segédkeritéssel dolgozik a parhuzamiitkézén.

1. , Kapcsolia ki a gépet, és biztositsa az Gjbsli bekapesolas ellen.
2. , A pdrhuzamiitkézét tolja az itkdzétengely végére, majd forditsa el.
3. ), Az excenteres bedllitécsavart gyiris-villas kulecsal régzitse, hogy megakaddlyozza az

elfordulasat.
4. , lozitsa meg az ellenanydt.
5. ) Az excenteres dllitécsavarral dllitsa ét az itkéz8 magassagat.
6. ) lsmét hizza meg az ellenanydt.
7. ) Haijtsa vissza a parhuzamitkdzét.
8. , Ellendrizze a magassdg bedllitasat.

Allitsa meg a vezetévonalzét a gépasztallal parhuzamos egyenletes tévol-
sagra.

OK

NOK A vezetévonalzé nem pérhuzamos a gépasztallal.

, Allitsa be a parhuzamiitkéz6é magassagat a Bedllitécsavarral.

11.5 Parhuzamiitk6zé utandllitasa finombedllitoval

111. ébra: Parhuzamiitkézé, finombedllitéval
1 recézett fogantyd

2 Régzitdkar

3  Recés csavar

4 Menetes rid/résfurat

1. , Kapcsolia ki a gépet.
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HOzza meg a recézett feji csavart.
Oldja a régzitékart.

A recézett fogantydt forgassa addig, amig a menetes szdr az ovdlis furat kbzepére
nem kerdl.

Hozza meg a régzitékart.

Lazitsa meg a recés csavart.

11.6  Parhuzamiitk6zé szogéllasanak korrigalasa(szabad vagas bedllitasa)
A vezetévonalzé és a gépasztal vagy a firészlap kozétti szoget szabad végdasnak is nevezik.

Gép eldkészitése a bedllitashoz

A helyesen bedllitott szabad vagés azért fontos, hogy a munkadarabot a firészlap futé része
a hosszirdny( végds sordn ne égesse meg vagy ne sériljién meg.

Ha a szabad vagés helyesen van bedllitva, akkor nagyon kevés por keletkezik a megmun-
kalas sordn.

/

12. bra: Szabad végds elékészitése
Hasitéék és véddburkolat
Firészlap, @ 315 mm

metsz8 firészfogak

Parhuzamiitkézé bedllitdsa

1
1
2
3
4 iresen futé firészfogak
X
X

1
2 Szabad végas bedllitdsa

A szabad vagds méretét a firészfog és a parhuzamiitkdzd kdzstt kell mérni.

Kapcsolja ki a gépet, és biztositsa az Gjbsli bekapcsolds ellen.
Vélassza le a gépet az elektromos hélézatrdl.

Tavolitsa el a hasitééket és véddburkolatot.

Szerelie be a @315 mm firészlapot.

Forditsa a firészegységet 90°o0s helyzetbe (vagdsi szég 0°), majd dllitsa teljesen fel-
felé.

Alakitsa &t a vezetévonalzét keskeny megdllits élre.
Allitsa be a parhuzamitkézét egy egyenes méretre, (példaul 30 mm-re) és szoritsa be.
» X1 méret = 30,0 mm, ellendrizze digitdlis mérémiszerrel.

Ellendrizze a fiirészfog és a vezetévonalzé kézétti szabad vagds méretét a digitdlis
mérész8g segitségével.
» X2 méret = X1 méret + 0,07 mm.
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Parhuzamiitk6zd szégallasanak korrigdlasa(szabad vagas bedllitasa)

113. ébra: Szabad vdgas bedllitdsa
1 Ellenanya

2 elilsé bedllitéanya

A Bedllitdsi pont (gépasztal)

B Bedllitasi pont (vagdsszélesitd)
X1 Pdarhuzamiitkdzé bedllitdsa

X2 Szabad végas bedllitdsa

Szerszam:
e 17 mm-es gylris-villas kules
o Tolémérd
Anyag:
e MDFlap
A szabad vagds méretét a firészfog és a parhuzamiitkdzd kdzott kell mérni.
1. , lazitsa meg az ,A" és ,B” bedllitasi pontokndl lévé zaréanydkat.
2. , A" bedllitési ponton (gépasztal, 2 db.):
1. ), Pontosan dllitsa be a szabad vagast az elilsé bedllitéanyan.
» X2 méret = X1 méret + 0,07 mm.
2. , Hizza meg kissé az ellenanyat.
3. , A ,B" bedllitasi ponton (vagdsszélesitd):
1., Forditsa el a bedllitéanydt a vagasszélesitéhdz.
2. , Hdzza meg kissé az ellenanyat.

4. , Hizza meg az A" és ,B" bedllitdsi pontokndl 1évé zaréanydkat.

5. |, Hozza létre az iizemkész dllapotot. = 8.8.3 fejezet ,, Uzemkész dllapot létrehozdsa”

afz) 56. oldalon
6. , Ellendrizze a bedllitast egy MDF-lapon végzett prébavégdssal.

OK A szerkesztés sordn nagyon kevés por keletkezik

NOK A munkadarab megégett vagy sérilt a firészlap futé része miatt.

) Pérh)uzomij'rkézé szdgallasanak korrigdlasa (szabad vagas bedili-
tdsal).
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1.7 Atoléasztalon lévd hosszitk6zd 0°-os sz6gének korrigalasa
0°-os szog bedllitasa (utandllitas)

114. ébra: Az itkéz8csappantyt bedllitdsa

1 Utkdz8pofa, billenthets
2  Régzitéecsavar
3 Excenterkar

m

QISK3mm

115. ébra: Az itkéz8csappantyt bedllitdsa

1 Utkdz8pofa, billenthets
2 Ellenanya
3 Bedllitd csavar

Szerszam:
o Imbuszkules készlet
o Gylrls-villas kulcskészlet
1., Haijtsa fel az itkéz8csappantyit
2. , Oldja ki a leszoritétengelyt és a hossziitkdzét Gtkdztesse az tkdzépofdhoz.
3., Felszereltségtdl figgden: oldja a régzitécsavart és az ellenanydt.

4. |, Felszereltségtdl figgden: forgassa a bedllitécsavart, ill. az excenterkart, amig a 0°-os
szdget el nem éri.

» Az iitkdzéél a skdla 0°-a fslstt all.

5. , Felszereltségtél figgden: hizza meg a régzitéesavart és az ellenanydt.
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A bedllitast kétoldalas prébavagassal ellenérizze.

116. dbra: Prébavdgds - hossziitkéz8 szége
1 Elsé végas (referenciavagas)
2 Forditsa el a munkadarabbot az éramutaté jardsaval megegyezé irdnyba.
3 Masodik vagés (ellendrzé vagas)
Szerszam:
o Precizibs hajszdlszdg
Anyag:
e Préba munkadarab (lapanyag)
1., Allitsa be a kérfirészt és a hosszitkzét 0°ra.
2., Végezze el a prébavagdst (referenciavagds).
3. , Forditsa el a préba munkadarabot 90°kal az éramutatéval megegyezden.
» Hagyja, hogy a munkadarab a végott oldallal az Gtk6z8hoz érjen.
4. , Végezzen Gjra prébavagdst (ellenérzé vagds).
5. , Ellendrizze az eredményt a preciziés hajszdggel.
®» Hagyija, hogy a preciziés hajszég a két vagott feliilethez simuljon.

11.8 Hossziitk6z6 helyesbitése az oldalasztalon 0°-os szégre
Hossziitk6zé az 1100 mm oldalasztalon

117. ébra: Hossziitk6z8 0°os szég helyesbitése

1 Régzitékar

2 Recés csavar

3 Megadllitétdbla

4 Elilsé ellenanya

5 Hatsé ellenanya
0°-os szdg bedllitasa (utandllitas)

Szerszam:

e 17 mm-es gyGris-villas kulcs
1. , Oldja a rdgzitékart és a recés csavart.
2. , Haitsa fel a megdllitétablat.
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3. ) Régzitse a hdtsé ellenanydt egy nyitott végi villéskuleesal, hogy megakaddlyozza
annak elforduldsét.

4. , Oldja az elilsé ellenanyét.
5. , Allitsa be a megallitétabla helyzetét a két ellenanyaval.

A megdllitélemeznek jatékmentesnek kell lennie, de szabadon kell tudnia
forogni.

OK

A megdllitélemezen van jéték, vagy il szorosan lehet forgatni.

NOK

y Lazitsa meg vagy hizza meg az elsé Ellenanydt.

6. , Haijtsa vissza a hossziitkozdt, amig a megdllitétabla fel nem fekszik.
» Az iitkéz8él pontosan a skala 0°%a félétt 4l
7. , Rogzitse a régzitékart és hizza meg a recés csavarokat.

8. , Ellenérizze a bedllitast préba munkadarabbal.

A bedllitast otoldalas prébavagassal ellenérizze

0

-~

118. dbra: Prébavdgds - 5 oldalas vdgds
1 1. végds (referenciavagds)

2 2.v4gés

3 3.vdgds

4 4.v4gas

5 5. végds (utolsd vagds)

A A méret (vagdsi hiba)

B B méret (vagdsi hiba)

C  C méret (a mérészalag hossza)
Szerszam:

o Tolémérd
Anyag:
e Préba munkadarab (lapanyag)

A prébadarabnak legaldbb egy egyenes vagési felilettel kell rendelkeznie. Ezt az oldalt
jeldlie meg a 4-es szdmmal. A fennmaradé oldalakat cimkézze fel 1-3-ig.

1., Allitsa be a kérfirészt és a hosszitkézét 0°%ra.
2. , Helyezze a munkadarabot az egyenes oldalaval (4) az itkéz&hdz.
3. ) Végezze el a referenciavagdst.
» Keskeny hulladékesik - 1. 1épés
4. , Forgassa el a prébadarabot 90°kal.
» Hagyja, hogy a munkadarab az éppen vagott oldallal az Gtk6z8hdz érjen.
5. , Végezze el ismét a referenciavdgdst.
®» Keskeny hulladékesik - 2. 1épés
6. , Végezzen tovdbbi 2 alkalommal referenciavagdst, majd ezt kévetéen forgassa el.
®» Keskeny hulladékszalag - 3. és 4. végas
7., Az utolsé referencia vagasndl le kell vagni egy 2 cm széles csikot.

» Mérdszalag - 5. vagds
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8. ), Az abszolit vagdsi hiba a kdvetkezdképpen hatdrozhaté meg: "A" méret minusz "B"
méret osztva 4-gyel.
Példa:

e A" méret=32,0 mm, ,B” méret = 20,0 mm

e Vdgési hiba 4 vagés esetén (,A” méret - ,B” méret) = 12,0 mm

e Abszolit vdgési hiba vagdsonként = 3,0 mm

e A mérdszalag hossza (C méret) = 173,5 mm

e Vdgési hiba méterenként = 3,0 mm / 173,5x 1000 mm = 17,3 mm
e Szdghiba=tan(17,3 mm / 1000 mm) = 0,99°

11.9  Hossziitkdzd - hosszisag helyesbitése

119. dbra: Skdla — hossziitk6z

1 Régzitéesavar
2 Skdla

3 Csiszéblokk menetes csappal
Firészlapcsere skalaval ellatott hossziitkozonél (alapfelszerelés)
Szerszam:
o Imbuszkulcs 2,5 mm
Korrekcié, amig a skdla a firészlaphoz nincs kalibrdlva.

Az iitkdzSprofilban taldlhaté csiszéblokk a hossziitkdzd régzitési pontjaként szolgal 0°-os
helyzetben.

1. , Oldja a régzitécsavart.
2., Askdla eltoldsa a firészlap-szélesség kompenzdlasa érdekében.
3. , Hizza meg a régzitécsavart.

Firészlap cseréje digitdlis kijelzdvel ellatott hosszitkézénél (opcio)
A korrekcié csak a digitdlis kijelzén torténik, a skdla nem érvényes.
) Pozicidjelzd kalibréldsa / Tényleges érték bedllitasa.

Bedllitasi korrekcié a hossztolé iitkozd athelyezésekor (tolo- és Ioketoldali pozicio)

120. dbra: Hossziitkézé 0%os dlldsban

1 Roégzitékar
2  Recés csavar
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3 Csiszéblokk menetes csappal

4 Forgépofdk

A tolé- és Idketoldali dllas kdzotti atszereléskor Ugyelien a skdla kalibraldsi pozicisjanak
helyes bedllitdsara.

Az iitkdzdprofilban (a tolé- és a loketoldali dlldsban) egy-egy cstszéblokk szolgdl itkdzési
pontként a hossziitk6z8hdz 0°%-os helyzetben.

1. , Allitsa Gt a hosszitkézét a tolé- vagy a léketoldalra.

2. , Kalibrdlja a hossziitkézd skalajat a 0%os dllasban 1évé gatléprofil visszahizdsaval.
3. ) Régzitse a régzitdkart és hizza meg a recés csavarokat.

4. , Végezzen probavagdst és mérje meg a munkadarabot.

5. , Hasonlitsa &ssze a hossziitk6zd skdldn szerepld értéket a mért értékkel.

OK | A hossziitkdz6 skala megegyezik a prébadarabbal.

Skalaval ellatott hosszitkézé nincs kalibrdlva.

NOK
1. , Llazitsa meg a csiszéblokk menetes csapjdt.
2. , Oldja a recés csavarokat.
3., Mozgassa a hosszitkdzét a skalaval a mért értéknek megfeleléen.
4. , Hoizza meg a recés csavarokat.
5., Allitsa a csoszéblokkot a forgépofdkhoz, és régzitse a menetes
csappal.

103 / 106



Figgelék H ammer.
12 Fuggelék

12.1 Az alkatrészekkel kapcsolatos informaciok
Nem megfelels vagy hibas alkatrészek hasznélata
A gyérté kdvetelményeinek nem megfeleld alkatrészek kdrosithatjék a biztonsdg szempont-
jabdl fontos funkcidkat, és veszélyeztethetik a gép Gizembiztonsdgdat. Silyos, akdr haldlos
személyi sérilések veszélye.
o Csak a gydrté dltal engedélyezett és jovahagyott pétalkatrészeket haszndljon.
o Kétség esetén kérien engedélyt a kereskedétdl vagy a gydrtétdl.
e Csak miszakilag hibdtlan pétalkatrészeket haszndljon.

A biztonsdg szempontjébdl relevdns alkatrészek beszerelését, cseréjét és tesztelését
csak a gyarté utasitdsainak megfeleléen, engedéllyel rendelkezé szakemberek végez

hetik.

o Lasd az alkatrészlistat.

Ha olyan alkatrészt haszndl a géphez, amelyet a gyarté nem hagyott j6vd, elveszitheti az
dsszes olyan kdvetelését, amely a garancidra, szervizre, j6téllasra, illetve a karpétlasra vonat-
kozik a gyartéval, annak megbizottjGval, kereskeddjével vagy képviselSjével szemben.

Q Eredeti pétalkatrészek haszndlata

A haszndlatra engedélyezett eredeti pétalkatrészek egy kiilén alkatrész-
katalégusban vannak felsorolva, amelyet a géphez adtunk.

Pétalkatrész-rendelések

W 2

O @a.g, Fe\wr KG
&y KR \lder-Swobe 1, A-606/ HALL n Tirol
< folde\yroup.com, info@Ffdor-group.com
4 39 ) (0 +43 5\13 58500, Fox +f3 5223 56130
TYPE: XX000XX [ c € UK
\ NR:  XXUXXXKXXX Code: XXXX CcA
Pos.
N e scrmeE o sz voox  [ewx HZ:XX A: XX
2 iose [scHEEMD =
N Y T T T A KW: XX SK-XX% XXX mochine type]
4 | 218A0  |KUGELPFANNEN UNTERTEILLT Z 7 Baujahr / yeor of construction / ANNEE DE CONSTR:  20xx
5 214AN <'(L‘CTI PFANNEN OBERTEIL LT Z 75-07-735 a
6 402K ‘S(T MUTTER M10 FLACH

121. ébra: Alkatrészlista / tipustdbla
1 Tipusmegjeldlés

2 Sorozatszdm

3 Cikkszém

4 Aru megnevezése

Pétalkatrészek rendelésekor a kovetkezé adatok megaddsa szikséges:
e A tipusmegnevezés és a sorozatszdm a tipustabla szerint
o Cikkszam, cikk megnevezés és szikséges mennyiség
o Szdllitasi cim
o Szdllitasi méd (posta, dru, tengeri, légi, expressz)

Az ezek nélkil az adatok nélkiil beérkezé pétalkarészrendeléseket nem vesszik figyelembe.
Ha nincs informdcié a feladds médjardl, a kiszdllitds a gyarté/szdllité dontése alapjén tor-
ténik.

12.2 Eltavolitani

KORNYEZET
A gép alkatrészeinek artalmatlanitasa

Az elekiromos alkatrészeket, kend- és més segédanyagokat veszélyes hulla-
dékként kell kezelni, ezeket csak az arra kijeldlt izemek semmisithetik meg!

A gép szdmos kiilénb6z8 anyagbdl éll, amelyekre a nemzeti jogszabdlyoktél figgéen eltéré
artalmatlanitési feltételek vonatkozhatnak.

1. , Vélasszon minden gépelemet anyagosztalyokba.

2. , Az értalmatlanitds sordn vegye figyelembe a nemzetkdzi eléirdsokat, szabvanyokat és
kérnyezetvédelmi el&irdsokat.
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KORNYEZET
Az akkumulétorok artalmatlanitasa

Az akkumuldtorok veszélyes hulladékkezelésnek vannak kitéve, és a helyi
eléirasoknak megfelelden kell rtalmatlanitani!

Az akkumuldtorok nem megfeleld kezelése a potencidlisan veszélyes
anyagok miatt negativ hatdssal lehet a kérnyezetre és az emberi egész-
ségre.

Ezért fokozottan igyelien az akkumuldatorokkal kapcsolatos aldbbi informaci-
kra:

ne nyissa ki és ne zdrja rovidre
ne tegye ki tilzott hdhatdsnak és ne dobja tizbe
védje a nedvességté| és ne meritse vizbe

ne tarolja egyutt elektromosan vezetd targyakkal (pl.: lancok, csavarok,
fémhulladékok stb.)
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