Hammer.

K430

Ferastrau circular cu masa mobila de formatizat

( Download your local Ianguage\

0510

Pastrati manualul de utilizare pentru consultare in cazul aplicatiilor ulterioare!
Acest manual de utilizare trebuie citit integral, cu atentie, inainte de a utiliza masinal

Traducerea instructiunilor de utilizare originale

Instructiuni de utilizare

506010-901, 1, ro_RO



FELDER KG

KR-Felder-Strafle 1,6060 Hall in Tirol, AUSTRIA
Telefon: +43 5223 5850 0

E-mail: info@felder-group.com

Internet: www.felder-group.com

©21.07.2026



K 430 Cuprins
Cuprins
1 Informatii referitoare la manualul de utilizare. . . ... ... ..o i e 6
1.1 Explicitarea simbolurilor. . . . .. .. 6
1.2 Continutul manualului de utilizare. ... ... .. 8
1.3 R&spunderea si acordarea garantiei. . . .. ... ... 8
1.4 Drepturi de QUIOT. . . . o oot 8
1.5 INstruire. « . 8
1.6 ContactatiDepartamentul de service Felder-Group . . ... .. ... ... . ... . ... . 9
2 Instructiuni de sigUraNta. . . . ..o ottt i e et it i 10
2.1 Echipament individual de profectie. . . . .. ... ... ... 10
2.1.1 Interdictii. . . o oo 10
2.1.2 Echipamente de sigurantd obligatorii. . . ... .. ... 10
2.2 Utilizarea conform destinatiei. . . ... ... ... .. . 10
2.3 Modificarile si transformarile aduse masinii. . ... ... ... ... 11
2.4 R&spunderea administratorului. . .. ... .. 11
2.5 Cerinte pentru personalul angajat. . .. ... 11
2.6 Instructiuni de sigurantd de bazd. . . . .. ... 12
2.6.1 Transportarea, amplasareq, instalarea si eliminarea ladeseuri. . .. .. ... ... ... ... ... . ... 14
2.6.2 Reglarea si echipareq, operarea. . ... .. ... . . 15
2.6.3 Intrefinerea si remedierea erorilor. . . . ... 17
3 Declaratia de conformitate. . . .. ..o v vttt e e e 18
4 Date tehnice. . . oo oottt e e it e e 19
4.1 Dimensiuni si greutate K430, . . . ... o 19
4.2 Conditii de exploatare si depozitare. . ... .. ... . 21
4.3 Motorul de antrenare. . . . .. ... 21
4.4 Unitate ferdstrau circular si scule. . ... ... 21
4.5 Evacuarea aerului uzat. . .. .o 22
4.6 Emisiile de praf. . . ... 23
4.7 Emisii de zgomot. . . . .o 23
5 Vedere de ansamblu asupra masinii. . . .. ..o ittt i e e e i e 24
5.1 Prezentare generald. . . . .. ... 24
5.2 Pictograme, plaicute si efichete. . . ... .. ... .. .. 25
5.3 Pl&cutd cu caracteristici. . . . . ..o 25
5.4 ACCESOTTI. « . .ot 26
55 Elemente de operare si afisare. . . .. ... . 27
5.5.1 Tntrerupdtor principal. . . . ... 27
552 Element de actionare oprire de urgentd. . . . ... .. 28
553 Elemente de operare si afisare. . . . ... .. ... 28
5.6 Dispozitive de profechie. . . . . . ..ot 29
5.6.1 Intrerupdtor de sigurantd si intrerupdtor de protectie a motorului. . .. ... ... .. . . 29
5.6.2 Aparatoarea panzei de fer@strau. . .. .. ... 29
6 Transportare, ambalare, depozitare. . . . ... ovit it i i e it et e 30
6.1 Inspectarea fransportului. . . . . ... 30
6.2 Ambalaje. . ... 30
6.3 Depozitare. . . . ..o 30
6.4 Sigurante de fransport. . . . ..ot 30
6.5 Indicatii pentru transport si descdreare. . . ... ... 31
6.6 Mijloc de fransport. . . ... 31
6.6.1 Descarcarea cu transpaletul. . . . ... 31
6.6.2 Transportarea cu stivuitorul cu furcd. . ... ... L 32
7 Amplasare siinstalare. . .. ... e e e 33
7.1 Cerintele privind spatiul necesar. . ... .. ... 33
7.2 Instalarea si alinierea masinii (nivelare). . .. ... ... . 33
7.3 Montarea. . . .. oo 34
7.3.1 Montarea mesei culisante. . . . ... . 34
7.3.2 Inlaturati sigurantele de transport ale mesei culisante. . ... ... ... . 37
7.3.3 Ménerul mesei culisante. . ... ... 37
7.3.4 Montarea tubului glisant la bratul in consol&. . . ... .. .. ... 38
7.3.5 Montarea arborelui opritor. . . . . ... 38



Hammer.

Cuprins
7.3.6 Montarea extensiei faieturii. . . ... ... 40
7.3.6.1 Montarea sinei scalei. . . ... ... L 41
7.3.7 Montarea si reglarea extensiei mesei pe masa Masinii. . . .. ... 41
7.3.8 Ajustarea rotii de reglare sistem si a ceasului indicator. . .. .. ... 42
7.4 Evacuarea aerului Uzat. . . ..o 43
7.5 Efectuati conectarea la alimentarea electricd.. . . . ... ... . ... 44
7.5.1 Instructiuni de sigurantd - conectarea sistemului electric. . ... .. ... ... L 44
7.5.2 Conectati stecherul aparatului. . .. ... 44
8 Reglarea si @Chipareq. . . .. oo vttt ittt ittt iteeee e aaeeeeraaaeretaaaae e, 46
8.1 Blocarea mesei culisante. . . ... ... L 46
8.2 Opritorul de debitare la masa culisantd (Optiune). .. . .. ... . 46
8.3 Montarea/Demontarea mesei cu bratinconsol&. .. .. ... ... .. 48
8.4 Opritorul de debitare la bratul in consold 1100. . ... ... .. .. . 49
8.5 Opritor de debitare - prelungire si opritor transversal. . . .. ......... .. .. .. . 51
8.6 Opritorul paralel. . . ... 52
8.6.1 Reglarea opritorului paralel. . ... ... . 52
8.6.2 Conversia riglei opritoare in margine opritoare Tngust&. . . ... .. ... .. . 53
8.6.3 indepartarea opritorului paralel. . .. ... ... 53
8.6.4 Ré&sucirea opritorului paralel - ghidajstandard. . ... . ... . . 54
8.6.5 Montarea gardului auxiliar "Ségeboy" la opritorul paralel. . . ... ... o o o 55
8.7 Reglarea indlfimii de taiere / unghivluide tiere. . ... .. ... ... .. . . 55
8.8 Schimbare scule. . . .. ... 56
8.8.1 Informatii generale despre panzele de fer&stréu si sculele pentrunut. ... ... ... . . L. 56
8.8.2 Pregdtire pentru schimbarea sculei. . ... ... . . 57
8.8.3 Pregdtirea masinii pentru deservire. . . ... ... 57
8.9 Tnlocuired PANZEI. . . . ..o 58
8.9.1 Tnlocuirea panzei ferastraului circular. . ... ... 58
8.9.2 Desprinderea/Reglarea penei de despicat. . . .. ... 60
8.9.3 Montarea / inlocuirea cutitului divizor. . . . ... ... 61
8.10 PENZE INCIZOT. . . o o 62
8.10.1 Instalarea pretd@iefoarei CoNiCe. . . . ... ot 62
8.10.2 indepartarea prefdietoarei CONICe. . . . .. ..o 64
8.10.3 Reglare laterald si in indltime la pretdietoarele conice. . . .. ... ... . ... 65
8.10.4 Reglarea latimii pretdietoarelor conice. . . ... ... . 66
8.11 Montarea si configurarea apdrdtoarei panzei de ferdstrau. . .. .. ... ... 66
9 OPErarEA. . . o ittt ittt ettt ettt neaeasaeasasasusasasesnsasnsnsneesnenenesenenenenenes 68
9.1 Mijloace auxiliare pentru operarea in sigurant@. . . . . ... ... 68
9.2 Pornirea / Deconectarea / Oprirea in caz de urgentd. . . .. .o vi et 68
9.3 Pornirea / Deconectarea / Oprireain cazde urgent. . . ... ..ot 69
9.4 Deplasarea mesei culisante. . .. .. ... . 69
9.5 Tehnici de lucru. . . .o 70
9.5.1 Pozitii de lucru. . . . .. e 70
9.5.2 Tehnici de lucru admise. . . .. ..o 70
9.53 Tehnici de lucru interzise. . . . . ...ttt 70
9.5.4 Procedee principale pentru tehnicile de lucru permise. .. ... ... ... .. 71
9.5.5 Taierea longitudinald / t&ierea scandurilor. . . .. .. ... . L 71
9.5.6 TIVIrEO. © o 73
9.5.7 Taierea reperelor mai scurte si maiinguste. . . .. .. .. 74
9.5.8 Debitare la opritorul de tivire (masa culisantd). . ... ... ... 74
9.5.9 Debitare cu opritorul de fivire si opritorul paralel. .. .. ....... .. .. .. 75
9.5.10 Taierea cu bratul in consold. . . . ... ... 76
9.5.11 Taieturi acoperite (gard auxiliar "Sageboy"). . .. ... . 77
10 LT £ 79
10.1 Planul de ntretinere. . . . . ... .. 79
10.2 Pregdtiri pentru lucrdrile de intretinere / Deschiderea capacului. ... ... ... ... ... ... . ... 79
10.3 Curdtarea si lubrifierea. . . . . ... . e 80
10.4 Lucrdri generale de Tnfrefinere. . . .. ... . 80
10.4.1 Curdtati femeinic Masing.. . . . . .. ... 80
10.4.2 Tensionarea curelei. . . ... .o 81

4/110



K 430

Cuprins

10.4.3 Curdtarea suprafetelor de ghidare (masd culisantd / calede bazd). . ........... ... ... .. .. ... 81
10.4.4 Curdtarea/inlocuirea periei de la bratul inconsol&. . .. ... ... . 82
10.4.5 Verificarea instalatiei de exhaustare. . . ... ... .. 83
10.4.6 Verificarea dispozitivelor de protectie (oprire de urgentd). . .. ... ... . o 83
10.4.7 Verificati functionarea dispozitivelor de protectie (intrerupdtor de sigurantd). .. .. ................ 84
10.4.8 Lubrifiati segmentele oscilante si ghidajul indlfimii. .. ........ ... ... .. 85
10.4.9 Lubrifierea pivotului de reglare a indlfimii. . .. ... ... ... 86
10.4.10  Lubrifierea pivotului oscilant. . . .. ... . 87
10.5 Inlocuirea racletei de la masa culisantd (colivia rulmentuluicurole). . . ... ... ... .. .. ... .. ... ... 87
10.5.1 Demontarea mesei culisante. . .. ... ... ... 87
10.5.2 Tnlocuirea racletei (colivia pentru rulmenti) de la masa culisantd. ... ........... ... .. ... ... ..., 89
10.5.3 Montarea mesei culisante. . . . ... ... 90
10.5.4 Alinierea coliviei pentru rulmenti de lamasa culisantd. . ... ... . ... 92
10.6 Verificarea/inlocuirea curelelor de transmisie ale ferastraului circular. . .. ... ... .. .. ... ... ... 93
10.6.1 Verificarea intinderii si starii curelei. . . ... ... .. . 93
10.6.2 Tnlocuirea curelei de transmisie. . . ... ... 94
10.6.3 Tnlocuirea curelei INCIZOrUIUL. . . . ..o oo 95
10.6.4 Retensionarea curelei de transmisie. . . . ... .. ... ... 95
Remedierea defectiunii. . . ... ..ovtititi i i i i i i i e e e ettt e, 97

11.1 Comportamentul Tn cazul unor defectiuni. . .. .. .. ... . 97
11.2 Comportamentul dup& remedierea defectiunilor. . . ... .. ... 97
11.3 Defectiuni, cauze siremedii. . . ... .. ... 97
11.4 Setarea indltimii opritorului paralel deasupra mesei masinii. ... ......... ... 99
11.5 Se regleaza din nou opritorul paralel reglare fing. . . .. ... ... 99
11.6 Corectarea unghiului opritorului paralel (setarea taieturii liberd). . .. ......... ... ... ... ...... 100
11.7 Corectarea unghiului de 0° al opritorului de debitare pe masa culisantd. . .. .................... 102
11.8 Corectarea unghiului 0° al opritorului de debitare la bratul in consola. . .. ...................... 103
11.8.1 Verificati reglajul prin probe de tdiere pe 5 parti. . . .. .. ... 104
11.9 Corectarea lungimii opritorului de debitare. . ... ... ... .. . . 105
T O 107
12.1 Informatii despre piesele de schimb. . .. ... . ... .. 107
12.2 Eliminarea la deseuri. . . ... .. . e 107

5/110



Hammer.

Informatii referitoare la manualul de utilizare
1 Informatii referitoare la manualul de utilizare

1.1 Explicitarea simbolurilor

Instructiuni de siguranta
Instructiunile de sigurant& sunt etichetate cu simboluri Tn aceste instructiuni de utilizare. Instruc-
tiunile de sigurantd sunt introduse prin cuvinte de avertizare care exprim& gradul de pericol.
Respectati intotdeauna instructiunile de sigurantd si actionati cu atentie pentru a evita acci-
dentele, vatamarile corporale si daunele materiale.

PERICOL
... indic& o situatie iminent de periculoas& care va duce la moarte sau rani

grave dacd nu este evitatd.

AVERTIZARE
... indic& o situatie posibil periculoas& care poate duce la moarte sau rani
grave dacd nu este evitatd.

ATENTIE
... indicd o situatie posibil periculoasd care poate duce la réni usoare sau
usoare dacd nu este evitatd.

INDICATIE
.. indicé o situatie potential periculoasa care poate duce la daune mate-
riale dacd nu este evitata.

Structura unor instructiuni de siguranta conform principiului SAFE

Gravitatea pericolului
Descriere, cu ajutorul cuvantului de avertizare si a simbolului, nivelul de risc pentru
persoane si bunuri (Atentie / Precautie / Avertisment / Pericol).

Tipul si sursa pericolului
Descrie cauza pericolului.

Consecintele nerespectarii avertismentului de pericol
Descrierea consecintelor nerespectdrii avertismentelor.

Evitarea pericolului
Descrie masurile pentru prevenirea pericolului.

Exemplu de instructiune de sigurantd:

& AVERTIZARE

Inhalarea prafului
Atunci cand este inhalat, praful poate provoca afectiuni ale cdilor respira-
torii si leziuni pulmonare. Anumite tipuri de praf, de exemplu praful de lemn
de esentd tare, pot fi cancerigene.
- Tn cazul prafului cancerigen, purtati o mascd de protectie cu filtru de
particule cu un grad de retentie de > 99,95%.
de exemplu, P3 sau N100/P100
- Asigurati-va c& nimeni nu se afld in imediata apropiere a masinii.

Sfaturi si recomandari

O ... evidentiazd sfaturi si recomandari utile, precum si informatii pentru o
functionare eficientd si fara probleme.
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Simbol instructiuni de siguranta

Informatii referitoare la manualul de utilizare

Pictograme Descriere

Rezultatul este corespunzdtor.

OK

Rezultatul nu este corespunzdtor.

NOK Mod de procedurd pentru remedierea defec-

tiunilor.

Pot apdrea urmdtoarele simboluri Tn instructiunile de utilizare.

Simbol Descriere

Avertizare generald

Avertizare tensiune electricd

Avertizare cu privire la pericolele cauzate de incdrcarea bateriilor

Avertizare cu privire la pericolele din zona capului

Avertizare cu privire la obiectele in cadere

Avertizare cu privire la sarcinile in cadere

Avertizare sarcini agdtate

Avertizare cu privire la pericolul de strivire

dd dd

/TR

Avertizare vatdmarea mainilor cauzatd de strivire

Avertizare vatdmarea mainilor cauzatd de tdiere

Avertizare suprafete fierbinti

Tl
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Urmétoarele simboluri pot apé&rea la descrierea instructiunilor de utilizare.

1.2

1.3

14

1.5
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Simbol Descriere

Avertizare cu privire la substantele periculoase pentru sdnatate

Avertizare cu privire la substantele care pun in pericol sGndtatea

Avertizare materiale inflamabile

Continutul manualului de utilizare

Acest manual de utilizare descrie manipularea corectd si in conditii de sigurantd a
masinii.

Informatiile prezentate in cuprinsul manualului de utilizare trebuie sa fie respectate
complet si Tn mod neconditionat.

Manualul de utilizare reprezintd parte integrald a masinii. Acesta trebuie sa fie pdstrat
n imediata apropiere a masinii si s& poatd fi consultat in permanentd.

Manualul de utilizare se va transmite odatd cu masina.

Raspunderea si acordarea garantiei

Drepturi de autor

Instruire

Toate informatiile si instructiunile din acest manual de utilizare sunt prezentate in con-
cordant& cu reglementdrile aplicabile, stadiul actual de dezvoltare al tehnicii, precum si
cu experienta noastrd profesionald indelungatd si cunostintele dobéndite n toti acesti
ani.

Producatorul nu isi asumad nicio raspundere pentru daunele si defectiunile rezultate ca
urmare a nerespectarii manualului de utilizare.

Textele si reprezentdrile grafice nu corespund neapérat cu pachetul de livrare. Imaginile
si graficele nu corespund unei scari de reprezentare de 1:1. Pachetul de livrare poate
s& difere de informatiile si instructiunile, precum si de reprezentdrile grafice prezentate
aici in cazul modelelor realizate la comanda si a solicitarilor privind instalarea unor
optiuni suplimentare sau ca urmare a modificdrilor Tntreprinse ca urmare a dezvoltarii
tehnicii.

Ne rezervam dreptul de a intreprinde modificari tehnice ale produsului in vederea
Tmbunétatirii caracteristicilor de performanta si dezvoltarii acestuia.

Perioada de garantie are la bazd reglementdrile nationale si aceasta poate fi accesatd
la adresa de Internet www.felder-group.com.

Dacé aveti intrebdri, va rugdm s& contactati producétorul.

Aceste instructiuni de utilizare trebuie tratate cu confidentialitate. Acesta este destinat
exclusiv persoanelor care efectueaza lucrari la nivelul sau cu ajutorul masinii.

Toate informatiile, textele, desenele tehnice, imaginile si celelalte reprezentari grafice
sunt protejate in sensul legii dreptului de autor si se supun drepturilor privind protectia
proprietatii industriale.

Orice utilizare necorespunzdtoare se pedepseste conform legii.

Transmiterea cdtre terti si multiplicareq, indiferent de forma si de modalitatea de reali-
zare, chiar si numai a unor fragmente de text, precum si utilizarea si comunicarea
continutului acestui manual de utilizare nu sunt permise fard acordul scris din partea
producdtorului. Incdlcarea acestei prevederi obligd la acordarea de despagubiri. Ne
rezervam dreptul de a pretinde desp&gubiri suplimentare.

Ne rezervam dreptul de a exercita toate drepturile de proprietate industriald.

Tnainte de Tnceperea lucrérilor realizate la nivelul masinii este necesar ca fiecare dintre
persoanele Tnsarcinate cu efectuarea unor lucrdri desfasurate la nivelul sau cu ajutorul
masinii sa fie citit si inteles acest manual de utilizare. Aceastd cerinta se aplica chiar
si in cazul in care persoana in cauzd a mai lucrat anterior cu acelasi model de masing
sau cu o masind similard si chiar dacd persoana respectiva a beneficiat cu acea
ocazie de un program de instruire efectuat de producdtor.

Cunoasterea continutului manualului de utilizare reprezintd una dintre conditiile nece-
sare pentru protejarea personalului angajat in fata pericolelor potentiale, precum si
pentru evitarea erorilor, asigurdnd astfel o exploatare corespunzatoare si in conditii de
sigurantd a masinii.

Se recomandd ca administratorul sa solicite personalului angajat s& confirme c& a luat
la cunostintd continutul manualului de utilizare.
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1.6 ContactatiDepartamentul de service Felder-Group

in caz de defectiuni, probleme si intrebdri referitoare la masing, vé rugdm s& contactati
Departamentul de service Felder-Grouplocal. Datele de contact se g&sesc pe pagina noastra
web: = www.felder-group.com

9/110


http://www.felder-group.com

Instructiuni de siguranta H a mmer.

2  Instructiuni de siguranta
2.1 Echipament individual de protectie

2.1.1 Interdictii

In timpul lucrérilor desfasurate la nivelul sau cu ajutorul masinii se vor respecta Tntotdeauna
urmétoarele interdictii:

Nota de respectat

Se interzice purtarea péarului lung neprins!
O plasa de par trebuie purtatd cu par lung si barba.

sculelor.

Este interzisa utilizarea manusilor!
@ Purtarea manusilor este permisa doar la lucrdrile de intretinere si la schimbarea

Purtarea de ceasuri, inele si alte bijuterii este interzisal

Scoateti toate bijuteriile, bratarile, ceasurile si inelele in timpul lucrarilor de
»

functionare si intretinere.

2.1.2 Echipamente de siguranta obligatorii
Echipament individual de protectie de baza

Echipamentul individual de protectie trebuie s& fie in conformitate cu reglementdrile si stan-
dardele nationale aplicabile. Echipamentul individual de protectie trebuie verificat inainte
de fiecare utilizare pentru a se asigura c& este in stare perfectd. Se poate utiliza numai
echipamentul individual de protectie care este complet functional, intact si adecvat pentru
utilizarea prevazutd.

Atunci cand lucrati pe si cu masina, trebuie purtat echipamentul individual de protectie
adecvat, in functie de activitate si de situatia de pericol. De reguld, aceasta include

Nota de respectat

Imbrac&minte de protectie:
Imbr&caminte de lucru stransd pe corp (rezistentd scdzutd la rupere, fard
mdneci largi).

Inc&lt&dminte de protectie:
Pentru protectie impotriva componentelor grele care pot cadea si alunecdrii pe
suprafete alunecoase.

Protectii pentru auz:
Pentru protectie impotriva deteriordrii auzului.

®@ee

Ochelari de protectie:
Pentru protectie impotriva leziunilor oculare.

Mascé de protectie respiratorie:
Pentru protectia impotriva expunerii la praf in timpul lucré&rilor de curgtare si
ntretinere.

@

Utilizati protectie respiratorie cu filtru de particule cu o eficientd de filirare = 94
% (de exemply, clasa de filtrare P2 conform EN 143 sau N95 conform NIOSH).

Pentru prafurile potential cancerigene, utilizati protectie respiratorie cu filtru de
particule cu o eficientd de filirare > 99,95 % (de exemplu, clasa de filtrare P3
conform EN 143 sau N100/P100 conform NIOSH).

Echipament de protectie suplimentar necesar

Echipamentul individual de protectie specific activitdtii, necesar in plus fatd de echipamentul
individual de protectie de bazd, este descris in capitolele si sectiunile relevante din aceste
manuale de utilizare.

Echipamentul individual de protectie de baza nu mai este mentionat in capitolele si sectiunile
urmdtoare.

2.2 Utilizarea conform destinatiei

e Masina descrisd in aceste instructiuni de utilizare este utilizatd exclusiv pentru prelu-
crarea lemnului, materialelor plastice si a materialelor similare prelucrabile. Siguranta
n exploatare este asiguratd numai in cazul in care masina este exploatatd in conformi-
tate cu destinatia de utilizare.
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Orice utilizare dincolo de utilizarea conform destinatiei de utilizare, respectiv orice alta
utilizare a masinii care diferd destinatia de utilizare este interzisa si este consideratd
ca reprezentdnd o utilizare necorespunzdtoare. Sunt excluse revendicdrile de orice fel
impotriva producdtorului sau reprezentantilor sai autorizati care se referd la daune
rezultate ca urmare a unei utilizéri care nu este conformd cu destinatia de utilizare a
masinii.

Administratorului ii revine réspunderea exclusivd pentru toate daunele produse ca
urmare a unei utilizéri care nu este conformd cu destinatia de utilizare.

Destinatia de utilizare include, de asemeneaq, respectarea corectd a conditiilor de
exploatare, precum si a informatiilor si instructiunilor de lucru mentionate in cadrul
acestui manual de utilizare. Masina poate fi exploatatd numai cu piese si accesorii
recomandate de producdtor.

2.3 Maodificarile si transformérile aduse masinii

Pentru evitarea pericolelor si pentru asigurarea unei performante optime este important sa nu
fie Tntreprinse niciun fel de modificari sau de transformdri si nici s& fie montate atasamente la
nivelul masinii pentru care nu existd un acord explicit din partea producdtorului.

Modificari, transformari si reconstructii neautorizate ale masinii

Modificdrile, transformdrile si reconstructiile masinii pot pune in pericol functionalitatea si
siguranta n functionare a masinii. In acest fel persoanele pot fi vatdmate grav sau omoréte.

Modificarile, transformarile si extinderile pot fi efectuate numai de catre un specialist
autorizat, cu acordul producdtorului.

Dispozitive de protectie dezactivate sau defecte

Masina este dotatd cu diverse dispozitive de protectie cu functie de sigurantd. Dacd dispoxziti-
vele de protectie se scot din functiune, nu mai este asiguratd functia de sigurantd. Dispozitive
de protectie dezactivate sau defecte pot cauza vatdmdari grave.

Dispozitivele de protectie necesare pentru prelucrare trebuie s& se afle intr-o stare bun&
de functionare si sa fie intrefinute corect.

Verificati toate dispozitivele de protectie cu privire la starea de functionare bund.
Nu opriti, nu ocoliti si nu dezactivati dispozitivele de protectie si de siguranta.
Nu dezactivati dispozitivele de protectie.

Nu declansati intentionat dispozitivele de protectie.

Autocolantele de sigurantd lipsa sau ilizibile

Pictogramele, semnele si inscriptiile de pe masing avertizeazd asupra pericolelor si a utilizarii
gresite si sunt o parte importantd a echipamentului de sigurantd. Autocolantele de siguranta
lips& sau ilizibile cresc riscul de ranire grava si fatala.

e Pastrati toate pictogramele, semnele si inscriptiile de pe masing intr-o stare lizibila.
= Capitolul 5.2 ,Pictograme, plécute si etichete” de la pagina 25

e Pictogramele, semnele si inscriptiile deteriorate sau ilizibile trebuie inlocuite imediat.

o FEtichetati piesele de schimb cu autocolantele de siguranta furnizate.

2.4 Raspunderea administratorului

o Este permisa utilizarea masinii numai in stare tehnicd ireprosabild si care sa confere
sigurantd in exploatare.

e Masina trebuie sa fie verificatd Tnainte de fiecare utilizare in vederea identificarii even-
tualelor deficiente si deteriorari.

e A nu se ldsa masina in functiune nesupravegheatd.

e Asigurati masina deconectatd impotriva repunerii in functiune neautorizate (lacat la
ntrerupdtorul principal, scoaterea cheii din comutatorul regimurilor de functionare,
securizarea perimetrului Tn care se afl& masina, scoaterea stecherului din prizg, ...).

o Pe langd instructiunile de sigurantd si instructiunile de lucru mentionate in acest manual
de utilizare trebuie, de asemeneq, s fie respectate si urmate reglementdrile locale de
prevenire a accidentelor si reglementarile generale de sigurantd, precum si reglementd-
rile aplicabile privind protectia mediului.

e Administratorul si personalul autorizat de acesta sunt responsabili pentru exploatarea
corespunzdtoare a masinii, precum si pentru deferminarea clard a responsabilitatilor
referitoare la instalarea, deservireq, intretinerea si curdtarea masinii. Tineti copiii
departe de masing, unelte si accesorii.

2.5 Cerinte pentru personalul angajat

e Lucrarile efectuate la nivelul sau cu ajutorul masinii pot fi realizate numai de personalul
de specialitate autorizat si instruit in mod corespunzdtor. Personalul de specialitate este
reprezentat de acele persoane care, in baza pregdtirii, a cunostintelor si experientei
lor profesionale, precum si a cunostintelor pe care le detin cu privire la dispozitiile
relevante, sunt in masurd s& evalueze in mod corespunzdtor sarcinile de lucru care
le-au fost incredintate si s& recunoascd posibilele pericole.

e Personalul trebuie sa fi fost instruit cu privire la toate pericolele care pot apdrea.
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Hammer.

e Personalul trebuie s3 fie familiarizat cu functiile garzilor si dispozitivelor de protectie ale
masinii si cu inspectia periodicd a acestora.

o In cazul in care personalul angajat nu define cunostintele necesare, acesta trebuie
s fie instruit. Responsabilitdtile privind efectuarea lucrdrilor desfasurate la nivelul sau
cu ajutorul masinii (instalarea, deservirea, intretinerea, repararea) trebuie sd fie clar
definite si s fie respectate intocmai.

o Lucrarile desfasurate la nivelul sau cu ajutorul masinii pot fi efectuate doar de acele
persoane de la care se asteaptd cd isi pot indeplini in corespunzator sarcinile de lucru.

e Se interzice efectuarea unor lucrdri care pot pune in pericol siguranta persoanelor,
mediului inconjurdtor sau masinii.

e Ca reguld generald, persoanele care se aflé sub influenta drogurilor, alcoolului sau
medicamentelor care afecteazd capacitatea lor de a reactiona nu pot efectua lucrari
desfasurate la nivelul sau cu ajutorul masinii.

o La selectarea personalului trebuie s se respecte reglementdrile privind restrictiile referi-
toare la varsta personalului angajat si reglementdrile specifice categoriilor ocupationale
aplicabile la locul de utilizare a masinii.

e Masina poate fi operatd numai de persoane cu vérsta legald care sunt capabile mental
sau sub supravegherea unei astfel de persoane.

e Operatorul trebuie sa se asigure cd persoanele neautorizate pstreazd o distantd de
sigurantd suficientd fatd de masing.

e Personalul angajat are obligatia de a raporta imediat administratorului orice modificare
a masinii care afecteazd siguranta.

2.6 Instructiuni de siguranta de baza

Riscuri reziduale general valabile

Masina a fost supusd unei analize pentru identificarea factorilor de risc. Constructia si proiec-
tarea masinii se bazeazd pe analiza realizatd si corespund stadiului actual de dezvoltare al
tehnicii. Masina indeplineste cerintele aplicabile privind siguranta in exploatare in cazul in
care este exploatatd Tn conformitate cu destinatia de utilizare. In ciuda respectdrii masurilor
de protectie, in timpul lucrérilor realizate la nivelul masinii existd riscuri reziduale. Aceste
informatii ar trebui s& permitd operatorilor s& evalueze mai bine pericolele si riscurile si s&

evite ufi

Nu respectati instructiunile de utilizare
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iz&ri gresite previzibile.

Zdrobirea din prinderea prinse in piese in miscare.
o Nu interveniti in zona pieselor mobile.
In timpul prelucrarii este posibil s& se produca scéntei de aprindere.

o Verificati cu atentie piesele de prelucrat pentru a identifica materialele straine
(cuie, suruburi) care ar putea afecta procesarea.

Pericole pentru s@ndtate cauzate de expunerea la praf, in special atunci cénd se
lucreazd cu lemn de esentd tare.

Racordati instalatia de exhaustare conform prevederilor si verificati functionarea
acesteia.

Leziuni cauzate de piesele de prelucrat proiectate in exterior si de parti ale pieselor de
prelucrat.
Purtati echipament individual de protectie (imbracaminte de protectie si ochelari
de protectie)
Leziuni prin tdiere, striviri la schimbarea sculelor.
Purtarea manusilor de siguranta.
Leziuni produse prin prindere, infasurare, lovire si taiere.
Acordati o atentie deosebitd atunci cénd masina este in functiune.
In cazul aparitiei unei defectiuni la alimentarea electricd, utilajul se opreste nefranat
(fréina electrica nu-si va mai face efectul).
Scula se roteste mai mult decét este normal.
o Nu intindeti dispozitivul de prindere in zona sculei in functiune.

Siguranta Tn exploatare a masinii este asiguratd numai n cazul &n care se respectd manualul
de utilizare. Persoanele pot fi vatdmate grav sau omoréte.

Cititi si respectati complet instructiunile de utilizare inainte de punerea in functie si
respectati-le.

Numai echipamentul, sculele si procedurile specificate in instructiunile de utilizare sunt
sigure.

Nu operati masina dacd instructiunile de utilizare sunt incomplete si dac& nu sunt
disponibile in limba nationala.

Pastrati manualul de utilizare 1angd masing si la indeména.
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Lucrari necorespunzatoare la echipamentele electrice
Lucrérile la echipamentul electric pot fi efectuate numai de catre personal de specialitate
calificat. Persoanele pot fi vatdmate grav sau omordte.
e Lucrarile efectuate asupra instalatiilor electrice pot fi efectuate numai de cdtre personal
calificat, in conformitate cu reglementdrile de sigurantd.

e Inainte de efectuarea lucrdrilor la echipamentele electrice deconectati masina de la
reteaua electricd si asigurati-o impotriva repornirii.

Nerespectarea valorilor limita tehnice
Daca valorile tehnice limita ale masinii nu sunt respectate, persoanele pot fi grav ranite sau
ucise.
e Respectati valorile limitd conform datelor tehnice. = Capitolul 4 ,Date tehnice”
de la pagina 19
e Valorile limita tehnice includ, printre altele: turatia, diametrul sculei, dimensiunile piesei
de prelucrat, sarcinile portante, temperatura ambiantd efc.

Zgomot / nivel de intensitate sonora
Lucrul continuu cu masina poate cauza daune s@ndtatii din cauza zgomotului.

o Utilizati protectie auditivd adecvatd in functie de conditiile ambientale, orele de lucru,
conditiile de functionare si materialele care urmeaza sé fie prelucrate.

e Luati in considerare nivelul de presiune acustica. = ,Valorile emisiilor de zgomot”
de la pagina 23

e Nivelul de zgomot depinde de scula utilizatd. = Capitolul 4.4 ,Unitate ferastréu cir-
cular si scule” de la pagina 21

e Respectati conditiile de functionare si de amplasare, deoarece un alt proces de lucru
poate duce la aparitia unor valori mai mari de emisie a zgomotului.

Depunerile de praf

Depunerile de praf se pot aprinde la contactul cu componente fierbinti sau pot forma atmos-
fere explozive in cazul turbiondrii. Incendiile sau exploziile pot cauza v&tamari corporale
grave.

o Curdtati zona de productie cand este necesar.

o Sursele de iluminare cu flacdrd deschisd, fumatul si curdtarea cu aer comprimat sunt
interzise.

e Efectuati lucrdrile n timpul c&rora se genereazd scéntei si lucrdrile la temperaturi Tnalte
numai dacd existd o autorizare in acest sens.

Expunerea la zgomot si praf

Vatamari corporale grave

Factori care influenteaza expunerea la zgomot:
selectarea sculelor cu nivel redus de zgomot,
selectarea turatiei corecte,
mentenanta sculelor si a masinii,
tipul materialului care se prelucreaza,
utilizarea tuturor capacelor existente si

utilizarea protectiei auditive.
Factori care influenteaza expunerea la praf:
e calitatea intretinerii sculei si a masinii,
e a materialului care se prelucreaza,
e aspirare locald (captarea la sursd),
o reglajul corect al capotelor pentru exhaustare/elemente conductoare/evacuare sigurd,
e racordarea masinii la un sistem de aspirare a spanului si prafului.

Deteriorari ale componentelor electrice sau a izolatiei acestora
Componentele electrice defecte sau deteriordrile izolatiei pot cauza electrocutdri mortale.

o Lucrarile efectuate asupra instalatiilor electrice pot fi efectuate numai de catre personal
calificat, in conformitate cu reglementdrile de siguranta.

e Inainte de efectuarea lucrdrilor la echipamentele electrice deconectati masina de la
reteaua electrica si asigurati-o impotriva repornirii.

Asezarea pe masina

Méstile sau componentele iesite in afard ale masinii nu sunt adecvate pentru a fi folosite ca
suprafete de asezare pentru persoane. Céderea de pe masind poate duce la v&tdmdri grave.

e Se interzice urcarea pe masind.
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2.6.1 Transportarea, amplasareq, instalarea si eliminarea la deseuri
Montarea si instalarea necorespunzdatoare
Siguranta in functionare a masinii este garantatd numai in cazul unei amplasdri si instaldri
corespunzdtoare. Persoanele pot fi vatdmate grav sau omoréte.
e Masina poate fi instalatd numai de personal autorizat si instruit, care este familiarizat
cu modul de utilizare a masinii si respectd cu strictefe toate instructiunile de siguranta.

¢ Inainte de amplasare si de instalare, verificati dacd masina este completd si daca
aceasta se afld in stare tehnicd corespunzdtoare.

e Asamblati si amplasati doar o masing (si componente) care este completa.

o Utilizati dispozitivele de protectie conform specificatiilor si verificati functionarea cores-
punzdtoare a acestora.

Nu amplasati masina in zone cu cdmpuri electromagnetice puternice.
Nu amplasati masina pe cdile de evacuare.
Amplasati masina numai in interiorul cladirilor.

Asezati masina pe o suprafatd-suport cu suficientd capacitate portantd, antiderapant&
si lipsita de vibratii.

e Capacitatea de incarcare, acoperirea si suprafata solului trebuie s& rdménd neschim-
bate pe termen lung.

e Podeaua din jurul masinii trebuie sa fie pland, bine intretinutd, fara obstacole si fara
deseuri, cum ar fi span si resturi de piese tdiate.

e Zona de lucru trebuie s fie iluminatd corespunzdtor.

Cresterea peste sau scaderea sub temperatura ambianta admisa

In cazul nerespectdrii temperaturii permise a mediului pot apdrea erori de functionare si
miscdri necontrolate ale masinii. Acest lucru poate provoca daune personale si materiale
grave.

o Utilizati masina numai in limitele plajei de temperaturd indicate.

e Se respectd conditiile de exploatare si depozitare conform caracteristicilor tehnice.
~ Capitolul 4 ,Date tehnice” de la pagina 19

Spatiu insuficient disponibil pentru piesele de lucru ghidate in forta.

In cazul in care existd o distantd prea micd fatd de masinile, peretii sau celelalte obiecte fixe
aflate in apropiere, piesele prelucrate introduse fortat reprezintd factori de pericol in timpul
prelucrdrii.

Aproximarea unei piese de prelucrat la un obiect fix sau la o structurd de cladire poate duce
la zdrobirea severd a membrelor, precum si a intregului corp.

e Respectati distantele minime pana la limitele spatiale.

e Asigurati-va c& dispuneti de suficientd libertate de miscare.

o Pastrati suficienta distantd de piesele in miscare.

e Pastrati o distantd suficientd fatd de masinile nvecinate sau de alte obiecte fixe.

lluminarea insuficientd a locului de instalare

Riscul de impiedicare si cadere din cauza iluminatului necorespunzéator poate duce la rani
grave.

e lluminati suficient locul de instalare.

Dezordinea la locul de munca
Obiectele si sculele nemontate sau aflate de jur imprejur pot cauza vatdméri corporale grave.
e Asigurati-va c& dispuneti de suficientd libertate de miscare.
o Indepartati obiectele nemontate si sculele din zona de lucru.
e Pastrati zona de lucru ordonatd si curatd.

Atingere indirecté cu curenti reziduali

Dacd linia de alimentare a masinii nu este echipatd cu un intrerupdtor de curent rezidual,
acest lucru poate duce la vatamari grave cauzate de socuri electrice, in special in cazul unor
defecte de izolatie sau scurtcircuite.

e Echipati linia de alimentare a masinii cu un intrerupdtor de curent de defect.

Incdrcare electrostatica a furtunurilor de exhaustare

Pericol de incendiu si electrocutdri din cauza furtunurilor de exhaustare de calitate slabd sau
nepdmdntate.

e In general, la racordarea masinilor acordati atentie unei impamantari electrostatice
continue.

o Utilizati exclusiv furtunuri de exhaustare aprobate de producétor. = mai multe informatii
de la pagina 107
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Utilizarea echipamentelor neadecvate
Utilizarea echipamentelor care nu indeplinesc cerintele producdtorului afecteazd siguranta in
exploatare. Persoanele pot fi vatdmate grav sau omoréte.
e Utilizati numai echipamentele permise, autorizate si aprobate de producdtor.
e Nu folositi echipamentele neadecvate.

Manipularea resurselor operationale si a materialelor auxiliare
Manipularea necorespunzatoare a materialelor de operare si a materialelor auxiliare poate
cauza vatamari grave sau deces.
o Respectati fisele tehnice de sigurantd ale producétorului.
o Depozitati materialele de operare si materialele auxiliare intr-o zond sigura, incuiata.
e Pastrati consumabilele si materialele auxiliare in recipientele lor originale.
o Purtati echipamentul individual de protectie.
e Nu inhalati vaporii.
o Evitati contactul cu pielea.
e Nu inghititi echipamentele si materialele auxiliare.
e Eliminati cu grija echipamentele si materialele auxiliare.

2.6.2 Reglarea si echipareq, operarea

Reglare necorespunzdtoare si lucru de configurare
Siguranta in functionare a masinii este garantatd numai dacd lucrarile de setare si configu-
rare sunt efectuate corect. Persoanele pot fi vatamate grav sau omoréite.

o Lucrarile de reglare si montare pot fi efectuate numai de personal autorizat si instruit,
care este familiarizat cu functionarea masinii si in conformitate cu toate reglementdrile
de sigurantd.

e Inainte de inceperea lucrérilor, deconectati masina si asigurati-o impotriva pornirii
accidentale.

o Efectuati lucrarile de reglare si echipare numai cu masina opritd.

e Inainte de inceperea lucrdrilor, verificati dac& masina este completd si dacd aceasta se
afl& n stare tehnicd corespunzdtoare.

e Asigurati-va cd dispuneti de suficientd libertate de miscare.
o Aplicati dispozitivele de protectie conform specificatiilor si verificati functionarea cores-
punzdtoare a acestora.

in timpul operarii
V&t&méri corporale grave

e Nu indepartati decupaiele sau alte parti ale piesei de prelucrat din zona de lucry, in
timp ce masina Tncd functioneaza.

o Lleziuni cauzate de piesele de prelucrat proiectate in exterior si de parti ale pieselor de
prelucrat (de exemplu, crengi, decupaije).

e Nu v& aplecati peste zona de editare.

e Scoateti aschii numai cénd masina este opritd.

Riscuri reziduale aplicabile atunci cénd lucrati cu ferastraul circular
e Vatamari corporale la contactul cu pénza de ferdstrau si/sau de incizor aflata in rotire.
o Zona periculoasd este zona de 120 mm in stanga, in dreapta, in fata si in spatele
pénzei de ferdstrau.
o Nu infroduceti ména in zona periculoasd.
o leziuni cauzate de proiectarea unor parti ale sculei in exterior (de exemplu, parti din
tdis).
o Nu stationati niciodatd direct in fata liniei de tdiere a pénzei (in timpul prelucrarii
sau la mersul in gol) Tn timpul functiondrii masinii.

Impuritati in piesa de prelucrat
V&t&mari corporale grave

o Verificati cu atentie piesele de prelucrat pentru a identifica materialele strdine (cuie,
suruburi) care ar putea afecta prelucrarea.

Prelucrarea materialelor neadecvate
Siguranta n exploatare este asiguratd numai in cazul in care masina este exploatatd in con-
formitate cu destinatia de utilizare. Persoanele pot suferi vatamari grave in timpul prelucrdrii
unor piese de prelucrat necorespunzétoare si neomologate.
o Utilizati numai materiale permise, autorizate si aprobate de producdtor.
e Respectati utilizarea conform destinatiei. = Capitolul 2.2 ,Utilizarea conform destina-
fiei” de la pagina 10
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Selectare necorespunzatoare a péanzelor de ferastrau si a sculelor pentru nut
Afectarea permanentd a auzului, vatdmari corporale si pagube grave.
Sculele ascutite reduc riscul de recul, in special atunci cénd lucrati cu scule pentru nuturi.
Se utilizeazd doar pdnzele de ferastrdu si sculele pentru nuturi,
e a cdror turatie permisd este mai mare decét turatia arborelui fergstraului,
e care sunt conforme cu standardul EN 847-1, in versiunea in vigoare in prezent.
e care sunt marcate cu simbolul MAN.
e care corespund cerintelor din aceste instructiuni de utilizare.
e care sunt bine ascutite si sunt in stare impecabild.
Se utilizeaza doar scule pentru nuturi,
e potrivite pentru deservirea manuala.
e care sunt potrivite pentru prelucrarea lemnului.

Prelucrarea pieselor mari sau mici fara scule

Siguranta in exploatare este asiguratd numai in cazul in care masina este exploatatd in
conformitate cu destinatia de utilizare. Persoanele pot suferi leziuni grave in timpul prelucrdrii
unor piese de presucrat necorespunzdtoare si neomologate.

o Asigurati-va c& dispuneti de suficientd libertate de miscare.

Piesele de lucru ghidate fortat pot fi periculoase la prelucrare. Mentineti o distanta
suficientd de pereti, masini si obiecte solide.

e Sprijiniti piesele lungi cu mijloace de suport (de exemplu extensii ale mesei, capre pe
rofi).

o Utilizati mijloace auxiliare pentru prelucrarea pieselor scurte si inguste (de exemplu,
méner culisant, lemn culisant, rindea).

o Este permisa numai prelucrarea unor repere care pot fi pozitionate si ghidate in sigu-
rantd.

Prelucrati piese aflate in procedura de sincronizare

Atunci cand prelucrati piese de prelucrat in sincronizare, directia de avans corespunde direc-
tiei de miscare a muchiei de tdiere in zona de angajare. Acest lucru duce la rani grave din
cauza reculului reperului.

e Prelucrati intotdeauna reperele intr-un proces de contra-rotatie.
e Asigurati-va de directia corectd de rotatie a sculei.

Operarea masinii fara protectia lamei de ferastrau sau fara capacul sculei de canelat si fara opritorul auxiliar "Sageboy"

Siguranta in functionare este garantatd numai daca se utilizeaza un dispozitiv de protectie
deasupra pénzei circularului sau o sculd pentru nut. Oamenii pot fi grav raniti.

e Utilizati o apdrdtoare superioard a ferdstraului circular, o apdratoare superioard
a ferdstrdului circular sau un capac pentru scule de canelat si un ghidaj auxiliar
"Sageboy".
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2.6.3 Intrefinerea si remedierea erorilor
Lucrari de intrefinere necorespunzatoare la masing

Lucrgrile de proiectare trebuie efectuate numai de cétre personal calificat si instruit. Nerespec-
tarea instructiunilor poate duce la vatamari corporale grave si la daune materiale.

Lucrdrile la masing pot fi efectuate numai de personal autorizat si instruit, care este
familiarizat cu modul de utilizare a masinii si respectd cu strictete toate instructiunile de
siguranta.

Daca este posibil, efectuati lucrari numai atunci cénd masina este deconectata de la
toate sursele de energie si este prevenitd o repornire neinfentionatd.

Masina trebuie oprita atunci cénd se efectueaza lucrari la masing.

Tnainte de efectuarea lucrdrilor la echipamentele electrice deconectati masina de la
reteaua electrica.

Tnainte de efectuarea lucrdrilor la echipamentele pneumatice, deconectati masina de la
reteaua de aer comprimat.

Nu dezactivati sau ocoliti dispozitivele de protectie.

Personalul de intretinere trebuie sa cunoascd functionarea exactd si miscarile masinii si
s& cunoascd succesiunea exactd a operatiunilor.

Tnchideti zona din jurul masinii n timpul lucrarilor de intretinere.

Tn timpul lucrarilor de Tntretinere, aplicati la masina inscriptia ,Masing in inretinere.”
Contactul vizual cu operatorii trebuie sa fie permanent, pentru a asigura o comunicare
rapida si farg echivoc.

Solicitati operatorilor s& repete si sa confirme instructiunile inainte de a le executa.
Porniti masina numai dacd nu se afld nicio persoand in zona de siguranta.

Dupd efectuarea lucrérilor de intretinere, instalati din nou toate componentele conform
reglementdrilor si verificati functionarea acestora.

Ca parte a intretinerii masinii, intfreaga masing, inclusiv dispozitivele de sigurantd,
trebuie verificatd in mod regulat pentru a preveni deteriorarea acesteia.

tineti evidenta tuturor lucrdrilor de intretinere efectuate intr-un registru.

Depdsirea duratei de viatd a dispozitivelor de protectie cu functie de siguranta
Dispozitivele de sigurantd au o duratd de viatd de 20 de ani. Dacd se utilizeaza dispozitive
de sigurantd care depdsesc durata lor de viatd, functionarea corectd a dispozitivelor de
sigurantd nu poate fi garantatd. Dispozitivele de sigurantd intretinute deficient pot provoca
vatamari grave.

Dispozitivele de sigurantd trebuie inlocuite de personalul expert al Felder Group inainte
de a atinge sfarsitul duratei de serviciu.

Inlocuirea sau repararea necorespunzdétoare a dispozitivelor de siguranté cu functie de siguranta

Lucrérile de inlocuire si reparare efectuate necorespunzator la dispozitivele de protectie duc la
disfunctionalitati. Persoanele pot fi vatdmate grav sau omordte.

Dispuneti inlocuirea sau repararea dispozitivelor de sigurantd numai de cdtre perso-
nalul expert al Felder Group.

Remediere necorespunzatoare a disfunctionalitatilor

Corectarea necorespunzdtoare a defectiunilor afecteazd siguranta in functionare. Persoanele
pot fi v&tdmate grav sau omordte.

Asteptati s& se opreascd foate componentele.
Deconectati masina de la toate sursele de energie si asigurati-va de repornire.

Folosirea pieselor de schimb gresite sau defecte

Piesele de schimb care nu corespund cerintelor producdtorului pot afecta unele dintre functiile
relevante pentru sigurantd si pot pune in pericol siguranta in functionare a masinii. Persoa-
nele pot fi v&tdmate grav sau omordte.

Utilizati numai piese de schimb permise, autorizate si aprobate de producétor.

In caz de indoiald, obtineti autorizarea de la dealer sau producdtor.

Utilizati piese de schimb intr-o stare tehnicd ireprosabild.

Instalarea, schimbarea si testarea pieselor de schimb relevante pentru sigurantd pot

fi efectuate numai de catre personal de specialitate autorizat, in conformitate cu instruc-
tiunile producdtorului.

Vezi lista pieselor de schimb.
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Declaratia de conformitate

3 Declaratia de conformitate
Declaratia de conformitate UE

Hammer.

2006/42/CE

C€

Declaratie de conformitate CE in conformitate cu Directiva privind echipamentele tehnice

Indicatie referitoare la numarul de serie:
Numérul de serie este imprimat pe pagina de gardd a manualului de utilizare.

Prin prezenta declardm c& masina mentionatd mai jos, datoritd conceptiei, constructiei si tipului constructiv in versiunea intro-
dusd de noi in circulatie, respectd cerinfele de baza de securitate si sandtate ale urmd&toarelor directive UE (a se vedea tabelul).

Fabricant

Denumirea produsului
Produs
Denumire tip

Au fost aplicate urmatoarele directive UE

Au fost aplicate urmatoarele standarde armonizate:

FELDER KG

KR-Felder-Straf3e 1

6060 Hall in Tirol, AUSTRIA

Ferastrau circular cu masa mobila de formatizat
Hammer

K 430

2006/42/CE
2014/30/CE

EN ISO 19085-1:2021
EN ISO 19085-5:2024

Aceastd declaratie de conformitate UE este valabild doar dacd pe masing este aplicat marcajul CE. Efectuarea unei modificari
constructive sau de altd naturd a masinii fard aprobare din partea companiei noastre duce la anularea imediatd a acestei
declaratii de conformitate. Semnatarul acestei declaratii este si reprezentantul autorizat pentru intocmirea documentatiei tehnice.
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Prof. h. c. Ing. Johann Georg Felder
CEO FELDER KG
KR-Felder-Strafle 1, 6060 Hall in Tirol, AUSTRIA

Data: 30.6.2026



K 430 Date tehnice
4 Date tehnice
4.1 Dimensiuni si greutate K 430

Fig. 1: Dimensiuni K430 — Masing de baza

Masina standard

Descriere Valoare | Unitate
Dimensiunea bazei Sa x Sb 2000 x 844 | mm
Tnaltime totald Hmax 1332 | mm
inaltime de lucru Ha 874 | mm
Greutate net 490 *) | kg

*) in cazul dotdrii standard

Cl

Fig. 2: Dimensiuni K430 - Ldtimi de tdiere

19/110



Date tehnice

Masa culisanta 3200

Hammer.

Masa masinii si latime de taiere

Opritorul de debitare si masa suport cu brat telescopic 1500

Descriere Valoare | Unitate
Lungimea mesei culisante A 3200 | mm
Cale lucru masa culisantd Al 2855 | mm
Cale lucru masé culisantd A2 3016 | mm
Lungime totald A1 + B + A2 6690 | mm
Latimea mesei culisante E 327 | mm
Lungimea mesei masinii B 819 | mm
Greutate net 365 | kg
*) in cazul unei mese culisante ambalate separat

Descriere Valoare | Unitate
Latimea mesei masinii C 534 | mm
Lungimea extensiei mesei T1 440 | mm
Latimea totald C1 1500 | mm
Latime de tdiere max. D 820 | mm
Latime medie max. D1 1250 | mm
Descriere Valoare | Unitate
Latime de tdiere max. C2 925 /1716 *) | mm
Latime de tdiere max. C3 1835 /2600 *) | mm
Latime masd suport cu brat telescopic C4 1525 | mm

*) la optiunea cu extensie telescopica

Dimensiunile ambalajului (incl. palet)

Latime B = partea deschis& a paletului pentru stivuitorul cu furcd

e

Fig. 3: Informatii palet

1 Ambalaj masina
2 Ambalaj masd culisantd

Descriere Valoare | Unitate
Lungime x latime (masing) 1132 x 2247 | mm
Lungime x latime (masa culisantd) 230 x 3390 | mm
Inaltime totald H (masind) 1090 | mm
Tnaltime totald H (masa culisantd) 470 | mm
Greutatea netd (masind) 540 | kg
Greutate brutd (masa culisantd) 125 | kg

*) in cazul dotdrii standard
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K 430 Date tehnice

4.2 Conditii de exploatare si depozitare
Descriere Valoare | Unitate
Temperaturd de exploatare/ambianta +10-+40 | °C
Temperaturd de depozitare -10-+50  °C
Umiditatea aerului (neumectant) 90 | %

4.3 Motorul de antrenare

Date electrice vezi schema electrica.
S— Valorile efective ale componentelor integrate sunt mentionate pe placuta de fabricatie.

Toate datele din regim de functionare S6 = regim in sarcind si regim intermitent;

Duratd relativé de comutare = 40%.

4.4 Unitate ferdstrau circular si scule

@ 46,35 + 0,1mm

& 30 mm

Fig. 4: Antrenor pénzd ferdstrdu circular
1 Gaurd antrenor
2 Gaurg arbore ferdstrau
Se utilizeazd doar pdnzele de ferastrdu si sculele pentru nuturi,
e a cdror turatie permisd este mai mare decét turatia arborelui fergstraului,
e care sunt conforme cu standardul EN 847-1, in versiunea in vigoare in prezent.
e care sunt marcate cu simbolul MAN.
e care corespund cerintelor din aceste instructiuni de utilizare.
e care sunt bine ascutite si sunt in stare impecabild.
Se utilizeaza doar scule pentru nuturi,
e potrivite pentru deservirea manuald.
e care sunt potrivite pentru lucrarile in lemn.

Q Indicatie

Recomanddm exclusiv folosirea sculelor originale Felder Group.

Prelucrarea pieselor cu indltimea maxima de tdiere indicatd este posibild numai in anumite
conditii. Aceasta se afld in dependentd directd de factorii urmdtori:

Tipul lemnului (Cherestea esenta tare sau moale)

umiditatea lemnului

Vitez& avans

Pénze ferdstrdu circular

puterea motorului masinii

21 /110



Date tehnice

Unitate ferdstrau circular

Panze ferastrau circular

Pénze incizor

Hammer.

Descriere Valoare | Unitate
Diametru arbore ferdstrdu 30 | mm
Turatie 4500 | min
Domeniu de pivotare 0°-45°
Masa ferdstrau circular (lungime x l&time) 819 x534 | mm
Rigla opritoare (lungime x latime) 900 x 90 | mm
Tnaltimea de t&iere max. 90 *) 95 | mm
Inaltimea de tdiere max. 45 *) 67 | mm

*) la diametrul pénzei de fergstrdu de 315 mm
Descriere Valoare | Unitate
Diametrul max. 250-315  mm
Gaurg, cu antrenor *) 30  mm

*) Flansa ferastraului este asigurat deasupra antrenorului impotriva rdsucirii.

Freze cu caneluri si ferdstraie cu fanta pentru utilizare cu ferastraul circular

Descriere Valoare | Unitate
Diametrul max. *) 120 | mm
Gaurd 20 | mm
Turatie 8000 | min!
indltime de taiere max. 5 mm
*) in combinatie cu o panzd principald de 315 mm
Descriere Valoare | Unitate
Diametrul max. 315 | mm
Latime max. 6 | mm
Descriere Valoare | Unitate
Felder Group art. nr. 03.0.030
Diametru 300 | mm
Latimea de taiere pe partea dreapta 5 mm
Descriere Valoare | Unitate
Felder Group art. nr. 03.0.031
Diametru 230 | mm
Latimea de taiere pe partea dreapta 4 | mm

4.5 Evacuarea aerului uzat
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e Masina dispune de 2 racorduri de exhaustare separate.

Aspirati ambele racorduri de exhaustare (agregat si capac de protectie] cu o con-
ductd de aspirare comund (e 140 mm). = Capitolul 7.4 ,Evacuarea aerului uzat”

de la pagina 43




K 430

Exhaustare agregat feréstrau

Exhaustare capotd de protectie ferastrau circular

4.6

4.7

Emisiile de praf

Emisii de zgomot

Date tehnice

Descriere Valoare | Unitate
Diametru racordare 120 | mm
Viteza min. a aerului 20 ' m/s
Nivelul de depresurizare min. 1450 | Pa
Debit volumetric min. (la 20 m/s) 814 | m3/h
Descriere Valoare | Unitate
Diametrul racordului de exhaustare 50 | mm
Viteza min. a aerului 20 ' 'm/s
Nivelul de depresurizare min. 953 | Pa
Debit volumetric min. (la 20 m/s) 141 | m3/h

Zonele de lucru ale acestei masini sunt evaluate conform informatiilor DGUV 209-044 ca
prezenténd un nivel redus de praf. Concentratia de praf de lemn respirabil din aer avand o
valoare de 2 mg/m? este respectatd cu certitudine. Totusi, acest lucru este valabil numai daca
sunt respectate conditiile specificate in capitolul "Aspirare".

Norme de bazé si proces de masurare

Valorile emisiilor de zgomot

Daca trebuie verificate valorile indicate ale emisiilor de zgomot, trebuie efectuate masuratori
conform aceluiasi procedeu si in aceleasi conditii de functionare si amplasare.
Mésurarea a avut loc conform urmétoarelor prevederi:

Conditii de masurare / informatii suplimentare EN ISO 19085-5:2017, anexa E
ISO 7960:1995, anexa A

cu ISO 11202:2010 pentru presiunea acusticd de emisie la clasa de precizie 3
Notd: Nu a fost posibil s& se masoare nivelul sonor Lp(A) cu clasa de precizie 2 deoarece
zgomotul de fond nu a putut fi redus.

5i ISO 3746:2010 pentru puterea acusticd la clasa de precizie 3
Notd: Nu a fost posibil s& se masoare nivelul sonor Lw(A) cu clasa de precizie 2 deoarece
zgomotul de fond nu a putut fi redus.

OPQOZORILO: Valorile indicate pentru emisia de zgomot sunt valabile numai dacé se aplica
aceleasi conditii de functionare si amplasare.

Alte conditii de functionare si de amplasare, de exemply, un alt proces de lucru pot duce la
aparitia unor valori mai mari de emisie a zgomotului, cu pericolul subevaluérii.

OPOZORILO: Valorile emisiei de zgomot indicate nu sunt valori de expunere.

Desi existd o anumita corelatie intre valorile de emisie si valorile de expunere, valorile de
emisie nu pot fi utilizate pentru a determina cu certitudine dacd sunt necesare masuri de
precautie suplimentare.

Factorii care influenteaza gradul real de expunere sunt procesul de lucru efectiv, proprietdtile
spatiului de lucru si alte surse de zgomot adiacente din intreprindere.

Indicarea valorilor emisiilor de zgomot cu doud cifre, conform standardului ISO 4871:1996
Tab. 1: Apdrdtoarea pénzei de ferdstréu cutit divizor

Functionare la relanti Functionare
Nivel de putere acusticd ponderat in A Lwa 98 101
in dB
Nivel de presiune a sunetului ponderat in A 80 86
LpapA in dB la locul de munca A

Incertitudina Kwa / Kpa in dB 4/ 4
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Vedere de ansamblu asupra masinii H ammer.

5  Vedere de ansamblu asupra masinii

5.1 Prezentare generala

Fig. 5: Prezentare generald a masinii — partea din fatd
Masa culisanta
Masa suport cu brat telescopic

6 Opritorul de debitare la masa culisantd (optiune)
7
Bratul telescopic 8
9
1

Cutit divizor

Panza de ferastrau

Aparatoarea pdnzei de ferdstrgu
0 Opritorul paralel

NN WN —

Opritorul de debitare si masa suport cu brat telescopic
Extensie pentru masa extensibila (optional)

Fig. 6: Prezentare generald a masinii — verso

11 Evacuarea aerului uzat diametru racordare 120 mm
12 Evacuarea aerului uzat diametru racordare 50 mm
13 Intrerupdtor principal
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K 430 Vedere de ansamblu asupra masinii

5.2 Pictograme, pldcute si etichete

Toate pictogramele, pldcutele si etichetele aplicate pe masing trebuie s& fie mentinute in stare
lizibila si nu trebuie sa fie indepartate.

Fig. 7: Prezentare generald a pictogramelor

Pericol de electrocutare

Autocolant de avertizare — Leziuni la maini

Panou de comanda

Autocolant de avertizare - Curdtare f&rd aer comprimat
Inlocuire scule - diametrul panzei de ferdstrau

Scala - indicarea unghiului ferdstraului

Pictogramd — Elemente de operare

ke s Db g |

Do s lom e compuassad s |

Pl oy s & P comprin |

P coyacic sprmsoenm porwsersme | ”

NO O NWN—

ival i S P & 5 s
T QOE ol g
(20 & IS B

© | He~ )~z N

Fig. 8: Prezentare generald a pictogramelor individuale

5.3 Placuta cu caracteristici

Fig. 9: Datele de pe pldcuta de fabricatie
Placuta cu caracteristici este fixatd pe partea din spate a masinii.
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Vedere de ansamblu asupra masinii H ammer.

Date de pe placuta cu caracteristici

KREISSAGEMASCHINE

Baujahr / year of constr. / annee de constr. :

V: 230 | PH: 1 Ay ReM: 5000

7 KW: 1,9 HZ: 60
RPM: 3420 |A: 122

ISOL-CLASS: F / IP54

KR-Felder-Stralle 1

6060 HALL in Tirol
Hammer. qs=»
Tel. +43 5223 58500
www.hammer-maschinen.at  Fax +43 5223 56130

Made for Hammer AUSTRIA - EUROPE

Fig. 10: Pldcutd cu caracteristici
Indicatiile producatorului
Denumire tip

Numdr de serie

Conexiune electricd

Anul fabricatiei

OONWN =

54 Accesorii

Q Indicatie

Pentru alte accesorii si sisteme de exhaustare profesionale, consultati cata-
logul de scule si accesorii / magazinul online: www.felder-group.com.

Extensia mesei si ghidaj pentru taieturi in unghi

Fig. 11: Prezentare generald a accesoriilor

Set de fixare pentru opritorul de debitare (nr. art. 503-136)
Opritor de debitare la lungime 900 mm (nr. art. 503-169)
Opritor de debitare la lungime 1300 mm (nr. art. 503-170)
Extensie pentru masa culisantd de format (nr. art. 503-137)
Extensie de masd cu picior de sustinere (Nr. art. 503-156)

Extensia mesei / Largire pentru masd

OONWN —

e Extensie de masa cu picior de sustinere cu suport la toate masinile cu ghidarea arbo-
relui circular.

o Extensie de masd pentru masa culisantd de format cu ghidaj cu bile.
Opritorul de debitare la masa culisanta
e Set de montare pentru opritorul de debitare.
e Opritor de debitare la lungime 900 mm / 1300 mm cu 1 fdlci de ghidare transversald.
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K 430 Vedere de ansamblu asupra masinii

Unitate de tivire si patina pentru tivire

Fig. 12: Unitate de tivire
1 Unitate de tivire (cod art. 500-110)
2 Patina de tivire (cod art. 500-109)
o Pentru plasarea sigurd a reperului in cazul taierilor de lungimi mai mari.
o |Insertie de masd destinatd montdrii pe o placd pentru tivirea marginilor lemnului la
mesele glisante de formatare Hammer.

Sistem de fixare cu excentric si set de prindere pentru masa culisanta

Fig. 13: Sisteme de prindere cu excentric

1 Sistem de prindere cu excentric (cod art. 400-108)
2  Setde cleme (nr. art. 01.0.036)

e Sistem de prindere cu excentric pentru fixarea sigurd a reperelor pe masa culisantd.
o Set de cleme pentru fixarea presei cu excentric pe masa culisantd.

5.5 Elemente de operare si ofisare

5.5.1 intrerupétor principal

Fig. 14: Intrerupditor principal
1 Tnirerupétor principal
[intrerupditorul principal] este amplasat in partea din spate sau pe partea dreaptd a masinii.

e Pozitia ,O” / ,OFF”: OPRIT alimentare electrica
e Pozitia ,I” /,ON”: PORNIT alimentare electricd

In caz de necesitate, intrerupdtorul de protectie poate fi blocat in trei pozifii cu lacdte.
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Vedere de ansamblu asupra masinii

5.5.2

5.5.3

28/110

Hammer.

Element de actionare oprire de urgenta

Fig. 15: Structurd - Oprire de urgentd
1 Element de actionare oprire de urgenta

Masina este echipatd cu elemente de actionare de [oprire de urgentd] si poate fi pornita
numai dacd acestea sunt deblocate.

e Un element de actionare [oprire de urgentd] este amplasat pe partea dreaptd a
masinii.
o Langd intrerupdtorul principal este montat un al doilea [element de actionare pentru
oprire de urgentd].
Cu elementul de actionare de [oprire de urgentd] intervine oprirea imediatd a masinii in caz
de urgenta.

Deblocati la loc elementul de actionare [Oprire de Urgentd], prin rotire.

Elemente de operare si ofisare

Fig. 16: Elemente de operare si afisare

1
2
3
4
5
6
7
8

Roata de reglare - reglajul unghiului ferdstraului circular

Roata de reglare - reglare indltime ferdstrdu circular

Surub de reglare si sistem de prindere — Reglarea indltimii dispozitivului de crestat
Butonul verde de pornire - ferdstrdu circular cu masa mobild PORNIT

Butonul rosu de oprire — ferdstrdu circular cu masa mobild OPRIT

Butonul de pornire verde - PORNIT incizor

Butonul de oprire rosu - OPRIT incizor

Indicator luminos — Tensiune de alimentare ACTIVATA



K 430 Vedere de ansamblu asupra masinii
5.6 Dispozitive de protectie

5.6.1 intrerupdtor de sigurantd si intrerupétor de protectie a motorului

G =
Fig. 17: Capacul rabatabil este inchis
1 Capac rabatabil agregat ferdstrau circular
2 Infrerupdtor de sigurantd

Masina este echipatd cu un intrerupdtor de sigurantd. Ferdstrdul circular functioneaz& doar
dacd intrerupdtorul de sigurantd din interiorul batiului nu este actionat de cétre sistemul de
blocare (capacul rabatabil este inchis).

o Atentie, capacul rabatabil trebuie s& se inclincheteze corect atét in partea dreapta, cat
si in cea stangad.

Masina este echipatd cu un dispozitiv de protectie a motorului care decupleazd masina la
suprasarcing.

5.6.2 Aparatoarea pénzei de ferastrau

Fig. 18: Capota de protectie

1 Aparatoarea pénzei de ferastrau
2 Capac de protectie pentru dispozitivul de pre-crestare (optiune)
3 Conectarea la sistemul de exhaustare (& 50 mm)

Pentru evitarea accidentelor cu ferastraul, masina trebuie sé fie echipatd cu o capotd de
protectie deasupra pénzei de ferdstrgu circular.

Atunci cand se utilizeaz& pretdietoare conice pentru tdiere preliminarg, trebuie folosit capacul
suplimentar de protectie pentru tdiere preliminard (nr. art. 420-709).

e Capacul de protectie trebuie instalat si reglat corect.
e Capacul de protectie trebuie curdtat prin aspirare.
e Diametru racordare la racord exhaustor de praf = 50 mm.
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Transportare, ambalare, depozitare

Hammer.

6 Transportare, ambalare, depozitare

6.1

6.2

Inspectarea transportului

1.

Ambalaje

La primirea marfii trebuie s& fie efectuatd o verificare a integritdtii acesteia si pentru
identificarea eventualelor deteriordri produse in timpul transportului.

Dacd constatati deteriordri vizibile, nu acceptati livrarea sau acceptati livrarea sub
rezerva dreptului de refuzare a mérfii in cazul neremedierii deficientelor constatate.

Notati deteriordrile constatate in documentele de transport/avizul de insotire a méarfii
apartindnd transportatorului.

Depuneti o reclamatie.

Deficientele care nu au fost identificate nemijlocit trebuie sa fie reclamate imediat
dupd constatarea acestora, deoarece cererile privind acordarea de despagubiri pot fi

depuse numai cu respectarea termenelor limita specificate pentru depunerea reclama-
tiilor.

In cazul in care nu a fost incheiat niciun acord privind returnarea ambalajelor, ambalajele
folosite vor fi separate in functie de tip si de dimensiune si vor fi transmise ulterior spre
reutilizare sau reciclare.

Pentru transportul maritim ambalati masina etans si protejati-o impotriva coroziunii. Folositi
desicant.

Protectia mediului

6.3

Ambalajele sunt materii prime importante si pot fi utilizate in continuare in numeroase situatii
sau prelucrate si refolosite in mod corespunzdtor.

Depozitare

MEDIU iINCONJURATOR
Eliminati ambalajul intr-un mod ecologic

~  Eliminati materialele de ambalare intr-o manierd ecologica si in confor-
mitate cu reglementdrile locale privind eliminarea deseurilor.

- Confractati o companie de reciclare.

Pastrati obiectele sigilate in ambalajul lor pand cand sunt asamblate / instalate si asigurati-va
cd respectati simbolurile de stivuire si stocare de pe exteriorul ambalajului.

Conditii de depozitare

6.4

30/110

Sigurante de transport

A nu se depozita in aer liber.
A se depozita in spatii uscate si fara praf. Dacd este necesar, folositi desicant.

Respectati conditiile de depozitare. = Capitolul 4.2 ,,Conditii de exploatare si depozi-
tare” de la pagina 21

A se proteja de lumina solara.

Evitati socurile mecanice.

Evitati fluctuatiile mari de temperaturd (formare condens).

Ungeti toate piesele masinii neacoperite (protectie impotriva ruginii).

Tn cazul unei depozitari mai indelungate (peste 3 luni), verificati periodic starea gene-

rald a tuturor componentelor si a ambalajului. Dacd este necesar, reimprospdtati sau
refaceti conservarea.

Masina este livratd pe un palet, cu toate componentele montate.

Masina este fixatd pe palet cu mai multe corniere de transport. Indepértati cornierul de
transport numai dupd ce ati ridicat masina de pe palet.
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indepdrtare sigurantd de transport de la agregat

Fig. 19: Indepdrtare cornier de transport

1 Cornier de transport

2 Sigurante pentru transportul unitdtii de taiere
3 Partea din spate a capacului

4 Suruburi de siguranta

Unitatea de tdiere este asiguratd impotriva deplasdrii accidentale in timpul transportului.
Scoateti sigurantele de transport inainte de a muta unitatea de taiere.

1., Deschideti capacul din spatele utilajului.

2. , indepartati suruburile de sigurantd si sigurantele de transport.

®» Unitatea de tdiere poate fi acum reglatd.
6.5 Indicatii pentru transport si descércare
INDICATIE
Daune materiale

Deteriorare si defectare completd a masinii posibild.

- Nu ridicati niciodatd masina de masa masinii sau de mesele auxiliare.

Ridicati masina numai din pozitille marcate.

- Nu ridicati masina de masa culisantd sau de traiectoria principald.
- Transportati masina numai cu un stivuitor cu furcd sau cu un franspalet.

6.6 Mijloc de transport

6.6.1 Descdrcarea cu transpaletul

Fig. 20: Transport - descdrcarea realizate cu ajutorul transpaletului
Bare 20x90 mm

Bare 70x70 mm

Bare 40x40 mm

Placa 1500x1200x20 mm

Cornier de transport

GONWN =
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/\ AVERTIZARE

Rasturnarea masinii

Vé&tamari corporale grave din cauza greutdtii mari a masinii.

- Respectati greutatea masinii si pozitia centrului de greutate al masinii.
—  Puneti la dispozitie mai multe ajutoare suplimentare.

Personal:
e Ajutoare suplimentare
Material:
o Cherestea structurald solidd (cherestea patratd)
e Panou multistrat din lemn stratificat lipit (Multiplex)

Pentru descarcarea de pe palet, utilizati o rampd similard celei din figura.

Utilizati cherestea structurald solidé stabild (cherestea patratd) si un panou multistrat din lemn
stratificat lipit (panou multiplex) care este rezistent la compresie si indoire.

1., Indepartati toate bratarile de transport care fixeaza utilajul.
2. , Insurubati placa rampei cu barnele de calaj.
3. , Fixati rampa la paletul masinii si asigurati-o impotriva alunecarii.
4. , Deplasati barele transpaletului in decupaijul batiului.
5. , Transportali masina de pe palet cu transpaletul.
6.6.2 Transportarea cu stivuitorul cu furca

Fig. 21: Transportul realizat cu ajutorul motostivuitorului cu furcd
1 Decupaij din palet
2 Neindepdrtare cornier de transport

/1\ AVERTIZARE
Rasturnarea masinii
Vatamari corporale grave din cauza greutdtii mari a masinii.

—  Respectati pozitia centrului de greutate al masinii.

—  Pentru descdrcare, in functie de echipare, sunt necesare doud pénd la
trei ajutoare suplimentare.

- Aplicati dispozitivele de ridicare (curele, lanturi si motostivuitoare cu
furcd) cat mai departe posibil de centrul de greutate.

Personal:
e Operator stivuitor cu furca
1., Indepdrtati cornierul de transport numai dupd ce ati ridicat masina de pe palet.

2., Tmpingeti furcile stivuitorului cu furca astfel incét sa intre in decupaiele batiului masinii,
respectiv paletului.
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7  Amplasare si instalare

7.1 Cerintele privind spatiul necesar

Pentru operare si intretinere, amplasati masina la o distantd de cel putin 500 mm de un
perete, paralel cu directia de prelucrare (dimensiunea X).

Trebuie s existe spatiu suficient pentru prelucrarea pieselor de prelucrat si pentru intretinerea
si repararea unitdtii mesei culisante (dimensiunea Y).

Pastrati un spatiu liber de cel putin 2000 mm in jurul masinii pentru operare si intretinere.

Amplasarea masinii trebuie s& garanteze un spatiu suficient pentru personalul operator. Se va
avea n vedere si spatiul necesar pentru miscarea pieselor de prelucrat (echipare, prelucrare,
stivuire).

Utilizati masina numai in incdperi uscate si rezistente la inghet si nu in exterior.

/
#
#
#
#
#
#
#
#
#
/
’
#

Fig. 22: Necesar de spatiuv K430

W Lungimea mesei culisante

X Distantd pand la perete

Y  lungimea mesei culisante + 500 mm
Z  Spatiu liber pentru deservire

7.2 Instalarea si alinierea masinii (nivelare)

Fig. 23: Alinierea masinii/fixarea pe sol
1 Cornier de transport
2 Suruburi de reglare
3 Poloboc
4 Contrapiulita
Unealtd:
e Poloboc
o Cheiefixd 17 mm

Pentru asigurarea unei functiondri precise si sigure, la locatia amplasérii, masina se aliniaza
cu un poloboc.

33/110



Hammer.

1. ), Deniveldrile locului de amplasare se compenseaza cu ajutorul suruburilor de reglare.

Amplasare si instalare

1. , Desfaceti contrapiulita.
2. ), Insurubati surubul de reglare.
3. , Stréngeti pand la capdt contrapiulita.

2., Dacd este necesar, Tnsurubati masina in pardoseald cu cornierele de transport.
3. , Curdtati toate piesele neacoperite ale masinii de inhibitorii de coroziune.
7.3 Montarea
7.3.1 Montarea mesei culisante
/\ AVERTIZARE

Greutate proprie mare la masa culisanta
Contuzii provocate de obiecte care cad.

- Pentru instalarea fard probleme a mesei culisante, in functie de lun-
gimea de tdiere, sunt necesare doud pénd la trei ajutoare suplimen-
tare.

Din motive legate de transport, masa culisantd este livratd ambalatd separat.
Personal:

e 3 ajutoare suplimentare
Unealta:

e Cheie Inbus 10 mm

L Ridicati masa culisantd pe masing
1. Intfoduceti masa culisantd preasamblatd, cu orificiile din sina de bazd, pe
placile de prindere.
2. , Deplasati masa culisantd cu sina de bazd spre inainte pénd cand se ajunge
la pozitia finald (surubul opritor).
=» Masa culisantd este pozitionatd automat in mod corect de cétre pldcile
de prindere.

Fig. 24: Montarea mesei culisante

1 Masa culisantd cu sind de baza
2 Gauri in placa de baza

3 Placi de blocare

2., Fixati cu suruburi masa culisanta pe partea dreapta a masinii
1., Tnlaturati sigurantele de transport ale mesei culisante. =~ Capitolul 7.3.2

JInlaturati sigurantele de transport ale mesei culisante” de la pagina 37

2. , Deblocati sistemul de blocare al mesei culisante si impingeti masa culisant&
spre stdnga. = Capitolul 8.1 ,Blocarea mesei culisante” de la pagina 46

3. , indepartati dopurile de la banda de bazd.

4. , Introduceti cheia inbus in surubul de stréingere prin canalul de baza.
5. , Apasati sina de bazd impotriva surubului opritor.

6. , Strangeti usor ambele suruburi de blocare.
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Fig. 25: Partea dreaptd a masinii

1 Surub opritor

2 Suruburi de blocare

3 Dopuri pentru gduri

4 Apasati sina de baza Tmpotriva surubului opritor

3. Fixati cu suruburi masa culisantd pe partea stdngd a masinii
1. , Deplasati masa culisantd spre dreapta

2. , Indepartati dopurile de la banda de baza.
3. ), Infroduceti cheia inbus in surubul de strangere prin canalul de baza.
4. , Apasati sina de bazd impotriva surubului opritor.

5. , Stréngeti usor ambele suruburi de blocare.

A R\
Fig. 26: Partea stdngd a masinii
1 Surub opritor
2 Suruburi de blocare
3 Dopuri pentru gduri
4 Apdsati sina de bazd impotriva surubului opritor
4 , Verificati distanta fatéd de masa maginii
1. , Masurati distanta X dintre marginea mesei culisante si masa masinii, atdt pe
partea stdngd, cét si pe cea dreaptd.
®» Distanta fatd de masa masinii X1 = X2 = max. 12 mm

2. , Daca este necesar, reglati distanta folosind surubul opritor din stanga sau
din dreapta.
Slabiti contrapiulita de blocaj — rofiti surubul opritor — stréingeti contrapiulita
de blocaj.
» Masa culisantd se deplaseazd paralel cu masa masinii.
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Fig. 27: Pozitionarea mesei culisanta

1 Surub opritor

la Surub opritor pe partea stdngd a masinii
1b  Surub opritor pe partea dreaptd a masinii
2 Contrapiulita

X Distanta fatd de masa masinii

X1 Distanta fatd de partea dreaptd a masinii
X2 Distanta fata de partea sténgd a masinii

5. ), Stréngeti bine toate cele patru suruburi de blocare.
6. , Obligati toate cele patru gauri din sina de baza cu dopuri.

Instalarea setului de fixare pentru opritorul de debitare la masa culisanta (Optiune)

Fig. 28: Montarea opritorului longitudinal pe masa culisantd
Piesa de prindere

Gauri de pozitionare

Stifturi filetate

Disc de oprire 0°

Surub de strangere

Rigla opritoare

Scal& (pozitia 0°)

NOOUONMNWON =

Q Setdrile unghiului de taiere la 0° (reajustare)
ﬂ Corectati pozitia de 0° pe discul de oprire de 0°. = Capitolul 11.7

,Corectarea unghiului de 0° al opritorului de debitare pe masa culisantd”
de la pagina 102

Unedlta:
e Cheie Inbus 3 mm
o Cheie Inbus 5 mm

1. ), Pozitionati elementul de prindere al opritorului de debitare in canelura mesei culi-
santd.

» Ambele suruburi filetate se afld exact deasupra gaurilor de pozitionare.

2. , Fixati elementul de prindere cu stifturile filetate in gaurile de pozitionare.
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3. , Montati opritorul de debitare cu arborele opritor si levierul de fixare pe masa
culisantd. = Capitolul 8.2 ,Opritorul de debitare la masa culisantd (Opfiune)”
de la pagina 46

4. , Reglati opritorul de debitare la unghiul de taiere de 0°.
5. ), Marcati cu creionul unghiul de taiere de 0° in adancitura din masa de impingere.
6. , Pozitionati discul de oprire de 0°, deja montat, in canelura din fatd a mesei culisantd.
» Discul de referintd de 0° este pozitionat pe rigla opritoare.

7., insurubatfi surubul de strangere.
8. , Lipiti scald in adancitura din masa culisantd.

1., Rofiti opritorul de debitare lateral.

2. , Lipiti scald cu pozitia de 0° pe marcajul din adéncitura.

3. , Pivotati inapoi opritorul de debitare pana ajunge la discul de oprire 0°.

®» Marginea de sprijin se afl& exact deasupra liniei de 0° de pe scald.

7.3.2 inlaturati sigurantele de transport ale mesei culisante

Fig. 29: Sigurantele de transport ale mesei culisante
1 Sigurante de transport

, Indepdrtati sigurantelor de transport dintre sina de bazd si masa culisantd pe ambele
pagini.

7.3.3 Méanerul mesei culisante

/ /

/

/

s ./!\//_\

Fig. 30: Ménerul mesei culisante

1 Maner

2  Piesd de prindere

3 Canelurd pentru masd culisantd

1., Introduceti ménerul cu elementul de prindere in canelura mesei culisante.
2. , Fixatil in pozitia doritd.
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7.34 Montarea tubului glisant la bratul in consola

o

Fig. 31: Montarea tubului glisant la bratul in consold

1 Surub

2 Piulita de blocaj
3 Tija

4 Bratul telescopic
Unealta:

o Cheiefixd 10 mm
Surubul serveste ca dispozitiv de siguranta.
Tija nu poate iesi din bratul telescopic atunci cénd surubul este montat.
1., Scoateti surubul si piulitele de blocaj de pe fija.

2. , Introduceti tubul glisant premontat in bratul in consold pana cand este vizibil pe partea
cealaltd.

3., Montati din nou surubul si piulitele de blocaj pe tija.

4. , Agatati masa suport cu brat telescopic de masa culisantd, asezati-o pe arborele de
sustinere si fixati-o cu suruburile cu cap striat.

A se vedea capitolul ,Reglarea si echiparea”

7.3.5 Montarea arborelui opritor
Montarea arborelui opritor pe masa masinii

T RS

Fig. 32: Montarea arborelui opritor
1 Arbore opritor
2  Saibe
3 Piulita de blocaij si saiba
4 Surub de reglare si contrapiulitd de blocaj
5 Piulitd hexagonald de siguranta
Y  Distanta dintre arborele opritor si planul mesei
Unealta:
e Subler de masurat
o Equera
Piulitele hexagonale de sigurantd din spate sunt reglate din fabricd si nu trebuie modificate.

Aceste piulite definesc unghiul dintre opritorul paralel si panza circularului (tdieturd liberd).
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1., indepartati pivlitele de blocaj si saibele de pe stifturile filetate.

2. ), Pozitionati arborele opritor cu saibele pe masa masinii.
3., Insurubati usor arborele opritor cu saibe si contrapiulite de blocaj pe masa masinii,
din spate.

4. , Readlizati o setare cu precizie a distantei fatd de suprafata mesei.

® Verificati Y1 = 12,0 mm cu un subler si un echer.

Verificati distanta dintre arborele opritor si masa masinii

Fig. 33: Arbore opritor — Verificare

Opritorul paralel

Arbore opritor

Surub de reglare

Contrapiulitd (arbore opritor)

Contrapiulitd (surub de reglare)

Distanta dintre arborele opritor si planul mesei

Unealta:
Subler de masurat

<OUhNWN-—

Equera

Cheie-fixd 13 mm
Cheie-fixd 24 mm
1. , Clisati opritorul paralel din spate pe arbore opritor.

[ ]
[ ]
o Cheie Inbus 4 mm
[ ]
[ ]

2. , Sefarea distantei dintre ax si masa:

1. , Reglati opritorul paralel in pozitie inainte.

2., Reg||ati cu precizie distanta fatd de suprafata mesei folosind surubul de
reglare.

» Y1l =12,0 mm.
3., Stréingeti usor piulita de blocaj din fats.

3. ), Setdrile pentru distanta dintre ax si masd in partea din spate:

1. ), Aducefi opritorul paralel in spate.

2. , Reglati cu precizie distanta fatd de suprafata mesei folosind surubul de
reglare.
» Y2=12,0mm.

3. ) Stréngeti usor contrapiulita de blocaj din spate.

4. , Verificati reglajul in mai multe poxzitii si, dacd este necesar, reglati-l din nou.
» Distanta fatd de planul mesei Y1 = Y2 = 12,0 mm.
5. , Strangeti bine ambele contrapiulite.
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7.3.6 Montarea extensiei taieturii

Fig. 34: Montarea extensiei tdieturii

Stift filetat cu arbore opritor

Saiba distantierd

Saibd si contrapiulita

Rigla opritoare

Surub de stréingere M10x20

Inel elastic si saiba

Surub de reglare / contrapiulita (inclinare)

NO O NWN —

Unedlta:

Cheie Inbus 6 mm
Cheie-fixa 10 mm
Cheie-fixa 17 mm
o Cheie-fixd 24 mm

Extensia tdieturii se fixeaza pe partea din spate a masinii.

1. , Scoateti contrapiulita de blocaj si saiba de pe tija filetatd a arborelui opritor.
2. , Asezati o saibd pe stiftul filetat (arborele opritor).
3., Pozitionati extensia tdieturii pe fija filetatd (arbore opritor) si pe masa masinii.

4. , Fixati provizoriu extensia taieturii pe masa masinii cu suruburi de blocare M10x20,
inele elastice si saibe (4 buc.).

5. , Fixati usor extensia tieturii cu ajutorul unei distantiere, al unei saibe si a unei contra-
piulite pe tija filetata a arborelui opritor.

6. , Reglarea pozitiei verticale si a inclindrii extensiei taieturii:

Setarea pozitiei verticale
1., Asezati rigla opritoare pe masa masinii.
2. , Tmpingeti exfensia tdieturii Tn sus, p&nd la rigla opritoare.
®» Marginea superioard a extensiei tdieturii se afld in acelasi plan cu masa
masinii.

Setarea inclindrii
1. ) Asezati rigla opritoare pe masa masinii.

2. , Regllclti cu precizie unghiul de extensie a taieturii folosind suruburile de
reglare.

®» Suprafata extensiei tdieturii se aflé in acelasi plan cu masa masinii.

7. ), Stréngeti suruburile de blocare.
8. , Stréingeti bine contrapiulita de blocaj pe surubul filetat.

9. , Verificati pozitia verticald si inclinarea extensiei tieturii cu ajutorul riglei opritoare si,
dacd este necesar, repetati procedura de reglare.
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7.3.7

Amplasare si instalare

Montarea sinei scalei

X

Fig. 35: Montarea sinei scalei
1 Suruburi cu locas hexagonal Méx16 (3x)

2 Sina scalei

3 Masa masinii

X Distanta dintre sina de scalea si marginea mesei

Unealta:
o Cheie Inbus 5 mm
e Subler de méasurat
1. ), Pozitionati sina scalei pe masa masinii.

A se tine cont de pozitia de montare: scald trebuie montatd astfel incat valorile sa
creascd de la stdnga la dreapta.

2., Tnsurubati usor suruburile cu locas hexagonal M6x14 in masa masinii.
3. , Fdtiti cu precizie distanta fatd de marginea mesei: dimensiunea X = 4,0 mm.
4. , Strangeti bine suruburile cu cap hexagonal Tnecat.

Montarea si reglarea extensiei mesei pe masa masinii

Fig. 36: Montarea extensiei mesei
1 Surub de strdngere M10x20
2 Inel elastic si saiba
3 Surub de reglare / contrapiulita (inclinare)
4 Rigla opritoare
5 Verificarea inaltimii si a planeitatii
Unealta:
e Cheie Inbus 6 mm
o Cheiefixd 10 mm
o Cheiefixad 17 mm
o Cheiefixd 24 mm

Extensia mesei se fixeaza pe latura ingusta a mesei masinii.
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7.3.8

1.

2.,

3.

Lb

Hammer.

In cazul in care extensia mesei a fost supusd unei demontdri din motive legate de
transport:

1., Pozitionati extensia mesei pe masa masinii, conform figurilor.

2. ), Fixati lejer extensia mesei cu suruburi de stréingere M10x20, inele elastice si
saibe la masa masinii (2x).

Setarea pozitiei verticale si a inclindrii extensiei mesei:

Setarea pozitiei verticale
1. , Slabiti suruburile de blocare.

2., Asezati rigla opritoare pe masa masinii.
3. , Tmpingeti extensia mesei in sus pand la rigla opritoare.

®» Marginea superioard a extensiei mesei trebuie sa se afle in acelasi plan
CuU masa masinii.

4. , Strangeti usor clemele de prindere.

Setarea inclindrii

1., Slabiti suruburile de blocare.

2. ), Asezati rigla opritoare pe masa masinii.

3. ) Reglati cu precizie inclinarea extensiei mesei folosind suruburile de reglare.

®» Suprafata extensiei mesei trebuie s& se afle in acelasi plan cu masa
masinii.

4. , Strangeti usor clemele de prindere.
Verificati pozitia verticald si inclinarea extensiei mesei cu ajutorul riglei opritoare si,
dacd este cazul, repetati procedura de reglare.

Strangeti suruburile de blocare.

Ajustarea rofii de reglare sistem si a ceasului indicator

P—

—~——

Fig. 37: Ajustarea ceasului indicator

1 Maner de reglaj rotativ

2 Ceas indicator (unghi de tdiere)
3 Cheie Inbus

4 Surub de strangere

Ajustarea ceasului indicator cu precizie, dupd transport
Unealtd:
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cheie hexagonal&d 2,5 mm
Aparat de méasurare a unghiului

In urma transportului, ceasurile indicatoare se pot deregla.

Pentru reglarea exactd (calibrare), ceasul indicator trebuie rotit cu rotfita de reglare.

Pregdtiti masina pentru inlocuirea sculei.

Montati panza de fergstrau.

Pregdtirea masinii pentru deservire.

Ferastraul circular se rabateazd in pozitia de 90° (unghi de taiere 0°).

®» Control cu inclinometrul digital sau cu dispozitivul digital de mésurare a unghiurilor.
Desprindeti surubul de stréingere.

Rotiti ceasul indicator cu rofita de reglare pand se afiseazd unghiul de taiere de 0°.

Fixati cu atentie surubul de strangere.
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74 Evacuarea aerului uzat
Cerinte aplicabile pentru instalatia de exhaustare

Aerul uzat trebuie evacuat din orice masing, la utilizarea cu o instalatie de exhaustare,
conform standardului EN 12779:2015 sau EN 16770:2018.

o Puterea de aspirare trebuie s fie suficient de mare pentru a putea asigura presiunea
negativd necesard si viteza aerului la nivelul punctului de racordare (vezi ,Date Teh-
nice”, respectiv schita).

e Verificali puterea de exhaustare inainte de prima punere in functiune si dupa modificari
semnificative (la masing si/sau la instalatia de exhaustare).

e Verificati dispozitivul de exhaustare inainte de prima punere in functiune si zilnic in
privinta deficientelor evidente, cét si lunar in privinta eficientei.

e In functie de dotare, dispozitivul de exhaustare poate fi conectat la masing astfel incat
acesta sa fie activ ori de céte ori masina este pusd in functiune (contact fard potential).

e La masinile fara unitate de comanda a instalatiei de exahaustare, porniti dispozitivul de
exhaustare, inainte de a incepe prelucrarea.

e Furtunurile pentru evacuarea aerului uzat trebuie sa fie conductive din punct de vedere
electric si sa fie legate la p&dmént pentru a preveni incdrcarea electrostatica.

e Folositi numai furtunuri de exhaustare greu inflamabile.

o Utilizati extractoare de praf cu emisii reduse de praf pentru a curdta praful de pe
masingd.

Racordarea la instalatia de evacuare a aerului uzat

Fig. 38: Racord exhaustare

1 Apardtoarea pénzei de ferdstrgu @ 50 mm
2  Diametru agregat ferdstrau circular @ 120 mm

ATENTIE

incérearea electrostatica

Pericol de incendiu si electrocutdri din cauza furtunurilor de exhaustare de

calitate slabé sau nepdmantate.

- Utilizati exclusiv furtunuri de exhaustare aprobate de producator.

- In general, la racordarea masinilor acordati atentie unei impaméantari
electrostatice continue.

~  Furtunurile de exhaustare trebuie sa fie ignifuge si conductoare electric.
De aceea v& recomanddm sa utilizati exclusiv furtune de exhaustare de
la Felder Group!

1. , Atasati furtunul pentru evacuarea aerului uzat la racordul de aspiratie de la apara-
toarea superioard a ferdstraului circular sau de la apdrétoarea pénzei de ferdstrau cu
o clemd de furtun.

2. , Atasati furtunul pentru evacuarea aerului uzat la racordul de aspiratie de la agregatul
ferastrau circular cu cuplajul rapid sau cu o clem& de furtun.

3. , Aspirati ambele racorduri de aspiratie (agregat si capota de protectie) cu o conductd
de aspirare comund. = Capitolul 4.5 ,Evacuarea aerului uzat” de la pagina 22
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7.5
7.5.1

7.5.2

44 /110

Hammer.

Efectuati conectarea la alimentarea electrica.

Instructiuni de siguranta - conectarea sistemului electric

INDICATIE
Curent electric

Pagube materiale ca urmare a unei alimentdri incorecte cu curent.

Conectarea electricd a masinii trebuie efectuatd de un electrician spe-

cialist, concesionat, in ziua instaldrii.

- Tnainte de realizarea conexiunii la sursa de alimentare cu curent elec-
tric, comparati datele de pe pldcuta cu caracteristici cu datele retelei
de alimentare. Conexiunea poate fi realizatd numai daca datele con-
corda.

- Sunt interzise manipularea si deschiderea tabloului de comanda de

la masing fard autorizarea expresd a Departamentul de service Felder-

Group. Nerespectarea acestei prevederi duce la anularea garantiei.

Cerinte cu privire la conexiunile electrice:

Masina trebuie sa fie legatd la pdmént cu ajutorul unui conductor de protectie.
Respectati datele tehnice ale instalatiei electrice a masinii.
Dulapul de comanda de la locul utilizrii trebuie sa fie echipat cu un disjunctor (DIN

VDE 0641).

Pentru fiecare fazd conductoare trebuie sa existe un contact propriu de comutare.
Masina poate fi exploatatd numai in retele TN (cu conductor de nul legat la p&dméant).
Pentru fluctuatiile de tensiune permise, sigurantd si cablul de conectare consultati
schema electrica.

Alimentarea cu energie electricd trebuie protejatd impotriva deteriordrii (de exemply, cu
ajutorul unei conducte blindate).

Instalati cablul de conectare astfel incdt s& nu existe indoiri si puncte de rupere si niciun
risc de impiedicare.

Cablul de conectare la refea trebuie s fie inspectat periodic pentru a defecta eventuale
semne de deteriorare sau imbatranire. Nu este permisa folosirea masinii daca starea
conductorului de alimentare de la retea nu este ireprosabila.

stecherul de refea poate fi conectat numai dupd ce masina a fost instalatd la locul de
utilizare. Conectare la priza CEE (de exemply, prizd de perete).

Conectati stecherul aparatului
Conectarea cablului de alimentare

Fig. 39: Cablu de racordare electric

1
2

Cablu de alimentare cu curent electric
Conector CEE, invertor de faz& (optional)

A PERICOL

Tensiune electrica ridicata in cablul de conectare

Vatamari corporale grave sau pierderea vietii la atingerea cablurilor sub
tensiune.

~  Moadificarile la cablul de conexiune pot fi efectuate doar de cdire un
electrician calificat.

Personal:

Electricianul calificat
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Cablul de alimentare al masinii este livrat cu capétul cablului liber, altfel spus fara stecher.
Sursa de alimentare trebuie sé fie dotatd cu un conector cu muf& corespunzdtor (pentru
motoare trifazate CEE).

1. , Dotati cablul de alimentare al masinii cu un stecher conform cu reglementarile speci-
ice tarii unde are loc instalarea si adecvat pentru sursa de alimentare cu curen
fice t d | tal si ad t pent de al t t
electric.

2. , Pentru protejarea impotriva electrocutdrii, asigurati masina cu un dispozitiv de pro-
tectie (dispozitiv de protectie la curenti reziduali, diferentiali si/sau un dispozitiv de
protectie la supracurent).

3. , Verificati impendanta buclei de eroare si pretabilitatea dispozitivului de protectie la
supracurent la locul unde se va efectua instalarea masinii.

Verificarea sensului de rotatie al arborelui ferastraului circular

Fig. 40: Directia de rotatie a motorului

1 Butonul verde de pornire — Motorul ferdstrgului circular PORNIT
2  Directia de rotatie a arborelui ferdstrgului circular
3 Butonul rosu de oprire — Motorul ferdstraului circular OPRIT
4 Butonul de pornire verde - PORNIT incizor
5 Directia de rotatie a arborelui de incizare
6 Butonul de oprire rosu - OPRIT incizor
Personal:
o Electricianul calificat
1. , Conectati stecherul aparatului la sursa de alimentare cu curent electric.
2. ), Dacad exista: deblocati [intrerupdtorul principal] si porniti (pozitia ,1” / ,ON").
3. , Montafi panza de ferastrau. = Capitolul 8.9.1 ,Inlocuirea panzei ferastraului circular”
de la pagina 58

4. , nfunctie de echipamentul masinii: montati pretdiefoarea conice. = Capitolul 8.10.1
JInstalarea pretdietoarei conice” de la pagina 62

5. ) Pregdtirea masinii pentru deservire. = Capitolul 8.8.3 , Pregdtirea masinii pentru deser-
vire” de la pagina 57
6. , Porniti masinag, lasati-o s& functioneze putin si opriti-o din nou.
7., la pornirea motorului se verifica directia de rotatie a arborelui ferastraului circular.
oK Directia de rotatie a arborelui ferastraului circular in sens invers directiei de
prelucrare a pieselor.
NOK Directia de rotatie a arborelui ferdstrdului circular este aceeasi cu directia
de prelucrare a pieselor de prelucrat.
y Schimbati doud faze la cablul de alimentare al masinii.
8. , Llaiesirea motorului, verificati directia de rotatie a arborelui de incizare.
oK Directia de rotatie a arborelui de incizare este opusa directiei de rotatie a
arborelui ferastraului circular.
NOK Directia de rotatie a arborelui de incizare este aceeasi cu cea a arborelui

ferastraului circular.
Eroare la conexiunea electrica.

y Contactati Departamentul de service Felder-Group.
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8  Reglarea si echiparea

8.1

8.2

Hammer.

Blocarea mesei culisante

Fig. 41: Blocarea mesei culisante
1 Pozitii de blocare
2  Pérghie

Masa culisantd poate fi blocatd in doud poxzitii cu ajutorul manetei.

1. , Deplasati masa culisantd in pozitia de inclinchetare (sageti).
2., Tmpingeji maneta in spate. Eventual, se poate misca masa culisantd in fatd si in spate

pentru a se inclincheta.

3. , Pentru deblocare, impingeti maneta in fafa.

Opritorul de debitare la masa culisanta (Optiune)

OAa~ _ O

Fig. 42: Montarea opritorului de debitare la masa culisantd
Disc de oprire 0°

Piesa de prindere

Arbore de stréingere

Suruburi cu cap striat

Surub opritor (rigla opritoare)

Levier de fixare cu saiba

NO O AN —

INDICATIE
Coliziune intre opritorul de debitare si pénza ferastraului circular
Pagube din cauza reglarii necorespunzdtoare.

® - Rigla opritoare nu trebuie s& depdseascd marginea mesei glisante.

Montarea opritorului de debitare la masa culisanta
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Masina poate fi echipatd optional cu un opritor de debitare pe masa culisanta.

Instalati setul de montare pentru opritorul de debitare pe masa culisantd (consultati instructiv-
nile separate de montaj). = Capitolul 7.3.1 ,Montarea mesei culisante” de la pagina 34

1. , Rabatati in jos discul de oprire O° pentru ca opritorul de debitare sa gliseze deasupra.

2. , Fixati usor opritorul de debitare la lungime cu ajutorul axului de fixare de pe elementul
de prindere.

3. , Tnsurubati levierul de fixare impreund cu saibd in elementul de strangere.
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4. , Calibrati scala opritorului de debitare impingénd profilul opritorului in pozitia de 0°.

1. , Desprindeti suruburile cu cap striat.
2. ), Impingeti rigla opritoare Tnainte, pand la surubul opritor (din canelurd).
3. , Strangeti suruburile cu cap striat.

5. , Stréngeti arborele presor si manerul cu clema.

> b
Fig. 43: Pivotarea opritorului de debitare
Arbore de stréngere

Levier de fixare

Opritor de debitare

Disc de oprire 0°

Scald

N WON—

INDICATIE
Coliziune intre opritorul de debitare si panza ferastraului circular
Pagube din cauza regldrii necorespunzdtoare.

Pivotarea opritorului de debitare intr-o pozitie oarecare

Rigla opritoare nu trebuie sa depdseascd marginea mesei glisante.

1. , Desfaceti arborele presor si méanerul cu clema.
2. , Reglati la scala unghiul de taiere dorit (-45° pé&nd la +45°)

Dacd este necesar, rabatati in jos discul de oprire 0° pentru a pivota opritorul de
debitare deasupra.

3. , Compensarea lungimii scalei atunci cand opritorul este inclinat in directia +45°:
1. , Desprindeti suruburile cu cap striat.
2. , Deplasati profilul de fixare (retrageti).

3., Strangeti din nou suruburile cu cap striat.

4. , Reglati opritorul de debitare la unghiul de taiere de 0°.

1. , Rabatati in sus discul de oprire 0° (pozitionare perpendiculard).
2. , Pivotati inapoi opritorul de debitare pand ajunge la discul de oprire 0°.

3. ) Desprindeti suruburile cu cap striat.
4. , Tmpingeti rigla opritoare inainte, pand la surubul opritor (din canelurd).
5. , Stréngeti din nou suruburile cu cap striat.

5. , Stréngeti arborele presor si manerul cu clema.

Q Setarile unghiului de taiere la 0° (reajustare)
ﬂ Corectati pozitia de 0° pe discul de oprire de 0°. = Capitolul 11.7

»Corectarea unghiului de 0° al opritorului de debitare pe masa culisanta”

de la pagina 102
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Hammer.

8.3 Montarea/Demontarea mesei cu brat in consold

Montarea mesei cu brat in consola:

Fig. 44: Montarea mesei suport cu brat telescopic
Canelura

Regleta de borne

Masa suport cu brat telescopic

Arbore de sprijin

Suruburi cu cap striat

GONWN =

1. , Blocati masa culisantd.
2. , Desprindeti suruburile cu cap striat.

3., Introduceti masa suport cu brat telescopic, impreund cu bara de prindere, in canelura
de pe masa culisantd.

4. , Deplasati cel putin pénd cand surubul de reglare se sprijing in canelura mesei culi-
sante.

Pentru a obtine cursa maxim& a mesei culisantd, pozitionati masa suport cu brat
telescopic conform figurei.

J —
« >

X

| —
e —

[

Fig. 45: Detaliu — Pozitia de montare a mesei cu brat telescopic

1 Surub de reglare
X Distanta fatd de marginea mesei culisante: aprox. 290 mm

5. , Asezati masa cu brat in consold pe arborele de sprijin.

6. ), Strangeti suruburile cu cap striat.

Demontarea mesei cu brat in consola:
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1. , Blocati masa culisantd.

2. , Demontati opritorul de debitare de la bratul in consola. =~ Capitolul 8.4 ,Opritorul de
debitare la bratul in consold 1100” de la pagina 49

3. ) Desprindeti suruburile cu cap striat.
4. , Decuplati masa suport cu brat telescopic de pe arborele de sustinere.
5. , Trageti masa suport catre lateral.

®» La extragere, aveti grijd s& nu inclinati masa suport cu brat telescopic.
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8.4 Opritorul de debitare la bratul in consola 1100

Fig. 46: Montarea opritorului de debitare
Opritor de debitare

Placa de prindere

Levier de fixare

Suruburi cu cap striat

Masa suport cu brat telescopic

N WN —

Opritorul de debitare poate fi montat pe masa suport cu brat felescopic pe partea de impact
si pe partea de Tmpingere.

1., Tnsurubati placa de prindere in sina de sustinere a mesei suport cu brat telescopic.

2. , Desprindeti suruburile cu cap striat si pozitionati opritorul de debitare la bratul in
consold.

3. ) Opritorul de debitare se prinde la bratul in consold cu maneta cu clema.

4. , Strangeti suruburile cu cap striat.

5. , Demontarea are loc in ordine inversa.

Montarea opritorului de debitare pe bratul in consola pe partea de impingere

Fig. 47: Montarea opritorului de debitare pe partea de impingere
1 Levier de fixare

2 Suruburi cu cap striat

3 Bacuri de rotire

4 Canelura

5  Placa de prindere

1., Eliberati levierul de fixare si scoateti opritorul de debitare.

2. ) Desprindeti suruburile cu cap striat.

3., Scoateti ambele bacuri de rotire din canelura profilului de oprire.

4. , Introduceti ambele bacuri de rotire in canelura de pe partea opusa.

5. , Deplasati placa de prindere in sina bratului in consold.

6. ), Pozitionati opritorul de debitare la bratul in consold pe partea de impingere.
7., Opritorul de debitare se prinde la bratul in consold cu maneta cu clema.
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Pivotarea opritorului de debitare intr-o pozitie oarecare

INDICATIE
Coliziune intre opritorul de debitare si pdnza ferastraului circular
Pagube din cauza regldrii necorespunzatoare.

~  Rigla opritoare nu trebuie s& depdseascd marginea mesei glisante.

Fig. 48: Pivotarea opritorului de debitare
1 Levier de fixare

2 Suruburi cu cap striat

3 Opritor de debitare

4 Disc de oprire 0°

Scala opritorului de debitare trebuie adaptatd la unghiul de tdiere reglat (compensarea lun-
gimii).
1. , Desprindeti maneta cu clemd si suruburile cu cap striat.

2. , inclinati opritorul de debitare in pozitia doritd. Se inchide eventual saiba de oprire
pentru pivotarea opritorului de debitare.

3., Prindeti bine maneta cu clemd si insurubati suruburile cu cap striat.

4. , Scala de lungime a fost a fost compensata o data cu pivotarea opritorului:

1. , Desprindeti suruburile cu cap striat.
2., Profilul opritor se deplaseaza.
3. ), Stréngeti din nou suruburile cu cap striat.

Pivotati opritorul de debitare in pozitia 0°

2

Fig. 49: Opritor de debitare in pozitia 0°
1 Levier de fixare

2 Surub randalinat

3 Disc de oprire 0°

4 Pozitie de calibrare 0° (scald)

1. , Desprindeti maneta cu clemd si suruburile cu cap striat.
2. ), Rabatati in sus discul de oprire 0° (pozitionare perpendiculard).
3. , Pivotati inapoi opritorul de debitare pénd ajunge la discul de oprire 0°.
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4. , Calibrati scala opritorului de debitare tragénd inapoi profilul opritorului in pozitia 0°.
5. ), Prindeti bine maneta cu clema si insurubati suruburile cu cap striat.

Q Reglarea unghiului 0° (reajustare)
ﬂ Pozitia 0° poate fi corectatd pe discul de oprire cu ajutorul contrapiuli-

telor. » Capitolul 11.8 ,Corectarea unghiului 0° al opritorului de debitare
la bratul in consolad” de la pagina 103

8.5 Opritor de debitare - prelungire si opritor transversal
Opritor transversal la opritor de debitare (Standard)

|

L/

&7

)
;

|
/|
/

!
-

Fig. 50: Opritor transversal standard
1 Llupa
2 Opritor transversal
3 Surub randalinat
4 Trap& de oprire
Opritorul paralel poate fi deplasat continuu pe opritorul de debitare.
in caz de nevoie trapa de oprire poate fi inchisa.
1. , Desfaceti surubul randalinat.
2. ), Sedeplaseazd opritorul paralel pe dimensiunea dorita.
®» Dimensiunea (latimea de taiere) de la scald se citeste prin lupd.

3. ), Stréngeti surubul randalinat.

Prelungire opritor de debitare

)

T

)=,
=

; gh!
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]

Fig. 51: Prelungire opritor de debitare

1 Surub randalinat 1 (opritor transversal)
2 Surub randalinat 2 (extensie)

3 Oprire transversald si extindere

4 lupd
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Q inlgturati dispozitivele de blocare la transport

In functie de echipament, opritorul de debitare este asigurat impotriva
miscdrii cu un surub de blocare la livrare.

Scoateti surubul de blocare si inlocuiti-l cu surubul randalinat din ambala.

Opritorul de tivire poate fi prevazut cu o prelungire.

1. , Desfaceti surubul cu cap striat 1.

2., Tmpingeti opritorul transversal pe extensie cét de mult poate opri.

3. ) Stréngeti surubul cu cap striat 1.

4. , Desfaceti surubul cu cap striat 2.

5. , Deplasati prelungirea opritorului de debitare la dimensiunea doritd.
®» Dimensiunea (l&timea de tdiere) de la scald se citeste prin lupd.

6. ) Strangeti surubul cu cap striat 2.

8.6 Opritorul paralel

8.6.1 Reglarea opritorului paralel

Fig. 52: Opritor paralel standard
1
2
3
4
5
6

Setati opritorul paralel la dimensiunea de taiere
Unealta:
e Cheie Inbus 3 mm

Rigla opritoare

Scala

Levier de fixare

Surub de stréingere (reglare scald)

Surub cu cap striat (fixare si reglarea fing)
Roatd de reglare pentru reglare fing

1., Opriti masina.

2. , Desprindeti maneta cu clema.

3. , Cititi dimensiunea setatd pe scala de pe marginea din fatd a riglei opritoare.
4. , Adaptati scala la diferite grosimi ale panzei de ferastrau circular:

1. , Desprindeti surubul de stréngere.

2. , Deplasati scala la dimensiunea lipsa.
3. , lInsurubati surubul de strangere.
5. , Strangeli bine maneta de fixare.
Opritor paralel cu reglare fina
Indicatie

Pentru a compensa jocul filetului, efectuati intotdeauna reglarea fing in
directia panzei ferdstrauului circular.

1. , Opriti masina.
2. , Slabiti levierul de fixare, blocati surubul randalinat.
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8.6.2

8.6.3

Reglarea si echiparea

3., Rofiti rotita de reglare in sensul acelor de ceasornic pentru reglarea fing.
®» Reglati in directia pénzei ferastraului circular.

4. , Daca reglarea find nu mai este posibild, readuceti mai intéi bacurile de reglare in
pozitia initiald.

) Rotiti rotita de reglare in sens opus acelor de ceasornic pand la opritor.

5. , Strangeti levierul de fixare, slabiti surubul randalinat.

Conversia riglei opritoare in margine opritoare ingusta

ig. 53: Montare rigld in pozitie pland

Rigla opritoare (levier de fixare)

Rigla opritoare

Marginea frontal& opritor paralel

4 Sing de fixare

Pentru a tdia piese de prelucrat inguste, transformati rigla opritoare in margine opritoare
Tngustd.

-

WN —

in cazul in care rigla opritoare este montatd in pozitie orizontald, distanta fatd de panza de
ferastr&u se modificd. Tineti cont de I&timea de tdiere modificatd indicatd pe scald.

Opriti masina.
Eliberati prinderea riglei opritoare.
Trageti rigla opritoare spre spate.

Rofiti rigla opritoare (asezénd-o orizontal pe masd) si introduceti-o cu canelura cores-
punzdtoare pe sina de fixare.

CCECT

OPOZORILO! Blocarea riglei opritoare pe opritorul paralel.

Vatdmari grave din cauza reculului dacd piesa de prelucrat se blocheaza si se

ncling in timpul prelucrdrii.

» Trageti la maxim rigla opritoare inapoi pénd la marginea din fatd a opritorului
paralel.

Strangeti clema riglei opritoare.

Indepdrtarea opritorului parale

Fig. 54: Indepdrtarea opritorului paralel

1 Maneta de fixare 1 (rigld opritoare)
2 Manetd de fixare 2 (opritor paralel)
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AVERTIZARE
Miscarea necontrolata a piesei de prelucrat

Vé&tamari grave din cauza reculului dacd piesa de prelucrat alunecd si se
incling n timpul prelucrdrii.

—  Utilizati Tntotdeauna un opritor de debitare sau un opritor paralel
pentru a ghida piesa de prelucrat.

La prelucrarea panourilor mari sau pentru lucrdrile de intrefinere poate fi necesar ca opritorul
paralel s& fie indepdrtat.

1., Opriti masina.

2., Blocati levierul de fixare 1 (rigla opritoare).
3., Desfaceti levierul de fixare 2 (opritor paralel).
4. , Tmpingeti opritorul paralel complet in spate.

5. ), Ridicati usor opritorul paralel si trageti- spre spate din arborele opritorului.
8.6.4 Rasucirea opritorului paralel - ghidaj standard

Fig. 55: Balansati opritorul de bazare catre afara
Rigla opritoare

Opritorul paralel

Manet& de fixare 1 (rigld opritoare)

Arbore opritor

Manet& de fixare 2 (opritor paralel)

Extensia tdieturii

OO hhNWwWN —

La prelucrarea panourilor mari, opritorul paralel poate fi pivotat sub nivelul mesei.
1., Opriti masina.

2., Desfaceti maneta cu clema 1.

3. ) Asezati rigla opritoare in centru.

4. , Blocati maneta cu clema 1.

5. , Desfacefi maneta cu clema 2.

6. , Deplasati opritorul paralel péné la capatul arborelui de oprire.

7. ), Pivotati opritorul paralel in jos si lasati-l s& se aseze cu rigla opritorului la 1atirea
tdieturii cu rigla.
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8.6.5 Montarea gardului auxiliar "Séageboy" la opritorul paralel

Fig. 56: Montarea gardului auxiliar "Sageboy"
Gard auxiliar "Sageboy" (nr. articol 01.0.022)
Rigla de ghidare

Suruburi cu cap striat

Sind opritoare

Sablon (fixat la piesa de prelucrat)

NN —

Q Capac pentru scule de canelare si ghidaj auxiliar "Séageboy"
1 Dacd gardul auxiliar "Ségeboy" este plasat deasupra pénzei de ferdstrdu

la ferastraiele circulare cu masd mobild fard protectie superioard, se pot
efectua taieturi acoperite si lucrdri cu scule pentru nuturi.

Pentru montaj, operare si reglare: consultati instructiunile proprii de ufili-
zare.

Ghidaijul auxiliar "Sageboy" este un opritor suplimentar fabricat din aluminiu anodizat si este
montat pe opritorul paralel al fer&straului circular cu masa mobila.

Rigla de ghidare cu sistem de copiere Tn unghi pe bazé de sablon serveste si ca opritor
pentru fer&straiele cu sabloane.

1., Prindeti ghidajul auxiliar "Ségeboy" de sina opritoare cu suruburi cu cap striat.
2. , Reglati opritorul paralel astfel incat scula sa fie acoperitd de rigla de ghidare a
sistemului de copiere Tn unghi pe baza de sablon.
3., Pentru setdri privind gardul auxiliar "Sageboy", consultati instructiunile de utilizare
separate.
8.7 Reglarea indltimii de taiere / unghiului de taiere

\ < I @) ““»

Fig. 57: Reglarea indltimii de tdiere / unghiului de tdiere

1 Roata de reglare - reglare inaltime ferdstrau circular

2 Roata de reglare - reglajul unghiului ferastraului circular
3 Ceas indicator - unghi de tdiere

Reglarea indlfimii de taiere

Reglati indltimea de taiere la nivelul necesar.
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1. , Setati indltimea de tdiere folosind mdnerul de reglaj rotativ pentru reglarea ingltimii
din partea laterald.

e n sensul acelor de ceasornic: mai inalt
e n sens invers acelor de ceasornic: mai mic

2. , Verificati indltimea de taiere setatd cu un dispozitiv de masurare la panza ferastraului
circular.
INDICATIE
Coliziune intre pénza ferastrau circular si rigla opritoare sau piese de prelu-
crat
o Daune materiale in cazul sefdrilor incorecte ale unghiului de tdiere.

- La pivotare acordati atentie posibilelor coliziuni de opritoare, piese de
prelucrat etc.

~  Mentineti zona de miscare a panzei ferastrauului circular liberd de
obiecte.

Reglarea unghiului de taiere
La pivotare acordati atentie posibilelor coliziuni de opritoare, piese de prelucrat efc.

1., Tndepdrtati opritorul paralel de panza circularului pentru a evita o coliziune in timpul
rotirii. = Capitolul 8.6.1 ,Reglarea opritorului paralel” de la pagina 52

2. , Sefati unghiul de taiere cu ajutorul manerului de reglaj rotativ pentru reglarea incli-
narii.
e in sens invers acelor de ceasornic: spre 45°
e in sensul acelor de ceasornic: spre 0°

3. , Cititi unghiul de taiere setat pe dfisaj.
8.8 Schimbare scule

8.8.1 Informatii generale despre pénzele de ferastrau si sculele pentru nut

INDICATIE
Coliziuni intre piesele masinii
Pagube la pivotarea agregatului ferdstrau.

—  La lucrérile cu scule pentru nut nu se regleaza unghiul de 0°.
- Utilizati numai scule pentru nuturi cu o latime mai mica de 6 mm.

@ 46,35 + 0,1mm

@ 30 mm

Fig. 58: Antrenor panzd ferdstrgu circular

1 Gaurd antrenor
2 Gaurd arbore ferdstrau

Se utilizeaza doar pénzele de ferastrdu si sculele pentru nuturi,
e a cdror furatie permisd este mai mare decét turatia arborelui ferastraului,
e care sunt conforme cu standardul EN 847-1, in versiunea in vigoare in prezent.
e care sunt marcate cu simbolul MAN.
e care corespund cerintelor din aceste instructiuni de utilizare.
e care sunt bine ascutite si sunt in stare impecabila.
Se utilizeaza doar scule pentru nuturi,
e potrivite pentru deservirea manuald.
e care sunt potrivite pentru lucrérile in lemn.

Q Indicatie

Recomand&m exclusiv folosirea sculelor originale Felder Group.
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Prelucrarea pieselor cu indltimea maxim& de taiere indicatd este posibil&d numai in anumite
conditii. Aceasta se afld in dependentd directd de factorii urmdatori:

o Tipul lemnului (Cherestea esenta tare sau moale)
e umiditatea lemnului

o Vitezd avans

e Pénze ferdstrau circular

e puterea motorului masinii

8.8.2 Pregatire pentru schimbarea sculei
Fig. 59: Pregdtire pentru schimbarea sculei
1 Impingere mas& culisantd spre dreapta, atét cét este posibil
2 Mecanism de blocare a capacului rabatabil
3 Capac rabatabil
1., Aduceti unitatea de tdiere in pozitia 90° (unghi de taiere 0°) si complet pana sus.
2. , Opriti masina si asigurati-o impotriva repornirii.

3. , Desfaceti dispozitivul de blocare al mesei culisante. = Capitolul 8.1 ,Blocarea mesei
culisante” de la pagina 46
4. , Deplasati masa culisantd spre dreapta, pénd la opritor.
5. , Deblocati sistemul de blocare (impingeti- in sus).
6. , Rabatati in fatd capacul rabatabil.
8.8.3 Pregdtirea masinii pentru deservire

Operabilitatea la utilizarea péanzelor de ferastrau circular

Fig. 60: Pregdtirea masinii pentru deservire

1 Capac rabatabil agregat ferdstréu circular
2 Mecanism de blocare a capacului rabatabil
3 Deplasati masa culisantd in mijloc
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Hammer.

Q Indicatie

Ferastraul circular functioneazd doar dacd intrerupdtorul de sigurantd din
interiorul batiului nu este actionat de cétre sistemul de blocare (capacul
rabatabil este inchis).

- Atentie, capacul rabatabil trebuie s& se inclincheteze corect atdt in
partea dreapta, cét si in cea stangd.
—  Asigurati-va ca blocaijul este inchis corect.

Rabatati inapoi capacul rabatabil.
Ridicati dispozitivul de blocare si lasati-l s& se fixeze.

Asezati capota de protectie prin partea de sus pe cutitul divizor si verificati
setarea. = Capitolul 8.11 ,Montarea si configurarea apdrdtoarei panzei de ferdstrau”
de la pagina 66

Deplasati masa culisantd in pozitie centrald.

®» Masina este gata de functionare.

Operabilitatea la utilizarea sculelor pentru nuturi

8.9
8.9.1
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Inlocuirea pénzei

L
2. ,
3.

Fig. 61: Opeabi/ifa)‘e - scu

le pentru nuturi
Rabatati Tnapoi capacul rabatabil.
Ridicati dispozitivul de blocare si lasati-l s& se fixeze.

Montati ghidajul auxiliar ,Ségeboy” la opritorul paralel. = Capitolul 8.6.5 ,,Montarea
gardului auxiliar "Ségeboy" la opritorul paralel” de la pagina 55

Reglati opritorul paralel astfel incét scula s fie acoperita de rigla de ghidare a
sistemului de copiere Tn unghi pe bazd de sablon.

Deplasati masa culisantd in pozitie centrald.
» Masina este gata de functionare.

Inlocuirea pénzei ferastraului circular

Q Indicatie

Pentru tdieri de precizie, v& recomanddm sd folositi cea mai mic& panzd
de fer&strdu circular posibild.

A se consulta datele tehnice pentru panzele de taiere autorizate
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Fig. 62: Inlocuirea panzei ferdstréului circular

AVERTIZARE

Taisuri ascutite si fierbinti ale sculelor

Leziuni prin tdiere si arsuri provocate de sculele ascutite si fierbinti.
~  Purtarea manusilor de siguranta.

—  Efectuati toate lucrdrile de reglare, precum si schimbarea sculelor
numai cu masina opritd.

Unedlta:
o Cheie Inbus 8 mm
o Cheie-fixd 22 mm

1. ), Pregdtiti masina pentru schimbarea sculelor. = Capitolul 8.8.2 ,Pregétire pentru schim-
barea sculei” de la pagina 57

2. , Fixati flansa ferastraului circular cu o cheie tubulara.
3., Desfaceti surubul de blocare cu cheia Inbus.

Desfaceti filetul pe stdnga in sensul acelor de ceasornic.
4. , indepartati surubul de blocare si flansa ferdstrgului circular.

5. , Daca trebuie instalatd o panzd mai mare de ferastrau circular, desfaceti cutitul divizor.
~ Capitolul 8.9.2 ,Desprinderea/Reglarea penei de despicat” de la pagina 60

6. |r1depériqti vechea pdnzd a ferastraului circular si plasati noua pénza a ferastraului
circular pe arbore.

7., Plasati flansa ferastraului (atentie la pozitia de montaj).
®» Asezati flansa cu gdurile pe ambii antrenori.
8. , Fixati flansa ferastraului circular cu o cheie tubulard.
L OPOZORILO! Piese proiectate in exterior
Vé&tamari corporale grave si pagube.

» Respectati momentul minim de strangere.

Strangeti surubul de strangere cu un moment minim de stréingere de 20 Nm.
Strangeti filetul pe stdnga n sens invers acelor de ceasornic.
10. , A fost montatd o pénza de ferdstrdu circular mai mare sau mai mica:
e Reglati cutitul divizor.

e Adaptati aparatoarea pénzei de ferdstrau (de pe cutitul divizor) la panza ferds-
traului circular.

11. , Pregdtirea masinii pentru deservire.
~ Capitolul 8.8.3 ,Pregédtirea masinii pentru deservire” de la pagina 57
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8.9.2
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Hammer.

Desprinderea/Reglarea penei de despicat

T T U X @

N

N

Hammer

Fig. 63: Reglarea cufitului divizor

1 Surub de strngere

2 Marginea superioard a suportului pentru pand de despicat
3 Marcare pe cutit divizor

4 Distanta

5  Panza de ferastrau

INDICATIE

Distantd reglatd incorect intre pénza ferastraului circular si cutitul divizor

Pagube si posibild functionare defectuoasé la tdieturi acoperite.

® ~  Setati cutitul divizor astfel incat distanta fatd de pénza de ferdstrau sa
fie intre 3 si 8 mm.

—  Atunci cand efectuati taieturi acoperite, pozitionati cutitul divizor astfel
incét punctul sau cel mai Tnalt s& fie cu O pand la 2 mm sub punctul cel
mai inalt al pénzei de ferastrau circular.

Unealta:

e Cheie Inbus 6 mm

1. ), Pregdtiti masina pentru inlocuirea sculei. = Capitolul 8.8.2 ,Pregdtire pentru schim-
barea sculei” de la pagina 57

2. ), Desprindeti surubul de stréngere.

3. , Sedeplaseaza pana de despicat astfel incat intre aceasta si pénza de ferastrau sa
existe Tn orice loc o distantd cuprinsa intre 3 si 8 mm.

4. , Marcajul de pe cutitul divizor trebuie s& corespundd cu marginea de sus a suportului
cutitului divizor.
La executarea de tdieturi acoperite, punctul cel mai Tnalt al cutit trebuie sé fie cu 0-2
mm sub cel mai inalt punct al panzei ferdstraului circular.

5

OPOZORILO! Piese proiectate in exterior
V&tamari corporale grave si pagube.
» Respectati momentul minim de stréngere.

Stréingeti surubul de strangere cu un moment minim de stréingere de 25 Nm.



K 430

Reglarea si echiparea

8.9.3 Montarea / inlocuirea cutitului divizor

Alegerea corectd a cutitului divizor

Fig. 64: Montarea penei de despicaf

1 Surub de strngere
2 Cutit divizor
3  Bolt

Unealtd:
e Cheie Inbus 6 mm
1., Desprindeti surubul de strangere.
2. , Dacd este necesar se indepdrteazd pana de despicat.
3., Introduceti cutitul divizor in suport.

® Bolturile suportului cutitului divizor trebuie s& fie pozitionate in canelura cutitului
divizor.

4. , Aducefi cutitul divizor in pozitia corectd. = Capitolul 8.9.2 ,Desprinderea/Reglarea
penei de despicat” de la pagina 60
5 OPOZORILO! Piese proiectate in exterior
Vatamari corporale grave si pagube.

» Respectati momentul minim de strangere.

Stréingeti surubul de strdngere cu un moment minim de stréingere de 25 Nm.

d=S+ %mm <D
) D
Fig. 65: Cutit divizor adecvat pentru pénza de ferdstrdu
1 Grosimea cutitului divizor (d)

2 Latime dinte ferdstrau (D)
3 Corpul panzei de fer&strau (S)

Pana de despicat trebuie adaptatd la puterea pénzei. Grosimea penei de despicat trebuie s
fie cuprinsa intre grosimea corpului pénzei si latimea dintilor ferastraului.

Cutitul divizor trebuie adaptat la diametrul panzei de ferdstrdu. Respectati inscriptionarea de
pe cutitul divizor.
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Fig. 66: Marcare cutit divizor
1 Diam. panza principala
2 Grosimea cutitului divizor
3 Marcare diametru panza de ferastrau

8.10 Péanza incizor

8.10.1 Instalarea pretdietoarei conice

Fig. 67: Instalarea pretdietoarei conice
1 Arbore incizor

2 Flansa incizoare

3 Surub de strangere

AVERTIZARE

Taisuri ascutite si fierbinti ale sculelor

Leziuni prin tdiere si arsuri provocate de sculele ascutite si fierbinti.
~  Purtarea ménusilor de siguranta.

—  Efectuati toate lucrdrile de reglare, precum si schimbarea sculelor
numai cu masina opritd.

Pregatrea instalarii pretdietoarei conice:

1. , Pregdtiti masina pentru inlocuirea sculei. = Capitolul 8.8.2 ,Pregétire pentru schim-
barea sculei” de la pagina 57

2. , Scoateti surubul de strangere si flansa de crestare.
3. ) Curdfati temeinic arborele incizor.
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Instalarea pénzei prefdietoare incizoare conice

Fig. 68: Pretdietoare conice
Arbore incizor
Pretdietoare conice
Flansa incizoare
Surub de stréingere
Cheie speciala
Unealta:

o Cheie Inbus 5 mm

NN —

o Cheie speciald
Pretdiefoarea conice dintr-o singurd bucatd este echipatd cu dinti alternativi cu profil conic.

Pret&ietoarea conice poate fi reglatd, dupd ajustarea indltimii dispozitivului de tdiere prelimi-
nard, in functie de grosimea corespunzdtoare a pdnzei de ferdstrdu principal.

1. ), Asezati pretdietoarea conice pe arborele de incizare.

Respectati pozitia de montare: scula sa se roteasca in directia opusa pénzei princi-
pale a ferdstraului.

2. , Asezati flansa de incizare pe arborele de incizare.
3. Tnsurubati surubul de strangere in arborele de crestare.
4 OPOZORILO! Piese proiectate in exterior
V&taméri corporale grave si pagube.
» Respectati momentul minim de stréngere.
Fixati flansa incizoare cu o cheie speciald si aplicati o cheie inbus la surubul de
strangere.

Strangeti surubul de stréngere n sensul acelor de ceasornic cu un moment minim de
stréingere de 20 Nm.

5. , Pregdtirea masinii pentru deservire. = Capitolul 8.8.3 ,Pregdtirea masinii pentru deser-
vire” de la pagina 57

Instalarea pretdietoarei conice Classic

Fig. 69: Pretdietoare conice clasice
1 Arbore incizor
2  Pretdietoare conice
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3 Discuri de distantare
4 Flansa incizoare

5 Surub de strangere
6 Cheie speciald
Unealta:

o Cheie Inbus 5 mm
o Cheie speciald

Pretdiefoarea conicd este formatd din doud jumatdti de panze de ferdstrau si mai multe
discuri distantiere.

Utilizati atétea discuri de distantare, pand atingeti latimea doritd.

Pretdiefoarea conicd trebuie s& fie cu 0,1 péand la 0,2 mm mai latd decdt panza ferdstraului
circular.

1. , Asezati pretdietoarea conice pe arborele de incizare.

Respectati pozitia de montare: scula sd se roteascd in directia opusd pénzei princi-
pale a ferdstraului.

2. , Asezati flansa de incizare pe arborele de incizare.
3., Tnsurubati surubul de stréngere in arborele de crestare.
4, OPOZORILO! Piese proiectate in exterior
Vé&tamari corporale grave si pagube.
» Respectati momentul minim de strangere.
Fixati flansa incizoare cu o cheie speciald si aplicati o cheie inbus la surubul de
strangere.

Stréingeti surubul de strangere in sensul acelor de ceasornic cu un moment minim de
strangere de 20 Nm.

5. , Pregdtirea masinii pentru deservire. = Capitolul 8.8.3 ,Pregdtirea masinii pentru deser-
vire” de la pagina 57
8.10.2 indepértarea pretietoarei conice

Demontarea pénzei pretdietoare incizoare conice
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AVERTIZARE

Taisuri ascutite si fierbinti ale sculelor

Leziuni prin tdiere si arsuri provocate de sculele ascutite si fierbinti.
~  Purtarea manusilor de siguranta.

~  Efectuati foate lucrarile de reglare, precum si schimbarea sculelor
numai cu masina opritd.

Fig. 70: Indepdrtarea pretdietoarei conice
1 Arbore incizor

2 Cheie speciala

3 Flansa incizoare

4 Surub de strangere

1., Pregdtiti masina pentru inlocuirea sculei. = Capitolul 8.8.2 ,Pregdtire pentru schim-
barea sculei” de la pagina 57

2. , Fixati flansa incizoare cu o cheie speciald si slabiti surubul de stréngere in sensul
invers acelor de ceasornic cu o cheie inbus.
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3, OPOZORILO! Piese proiectate in exterior

Leziuni grave si daune materiale cauzate de componentele desprinse.
» In cazul lucrérilor efectuate fard pretdietoare conice, surubul de strangere si
flansa de incizare trebuie s& rdmand demontate.
Indepdrtati surubul de blocare si flansa incizoare.
4. , Scoateti prefdietoarea conice de pe arborele de taiere preliminard.

A A v

8.10.3 Reglare laterald si in inaltime la pretdietoarele conice

AVERTIZARE

Piesele mobile ale masinii si sculele

Vatamari grave din cauza pieselor mobile.

~  Efectuati toate lucrarile de reglare, precum si schimbarea sculelor

numai cu masina opritd.
- Opriti masina si asigurati-o impotriva repornirii.

Fig. 71: Reglarea laterald si in indkime

1 Fixare - Reglarea pe indltime

2 Surub randalinat - reglarea pe indltime

3 Surub de reglare - Reglarea laterald

4 Spalt de tdiere la panza ferdstrdului circular
5 Linie de taiere la pretdietoarea conic&

Unedlta:
o Cheie Inbus 5 mm

Marginile taiate fara ,ciupituri” sunt garantate la debitarea panourilor din PAL/MDF, atunci
cand se utilizeazd unitatea pretdietoare (incizare).

1., Opriti masina si asigurati-o impotriva repornirii.

2. ), Reglarea pe indltime cu ajutorul surubului randalinat lateral. (Poz. 1)

1. , Deblocati dispozitivul de fixare al reglajului ingltimii.
2. , Rofiti surubul randalinat:

e in sensul acelor de ceasornic: mai inalt
e in sens invers acelor de ceasornic: mai mic

3., Verificati fixarea dispozitivului de reglare a indltimii.
3., Reglarea laterald cu ajutorul surubului de reglare din fata. (Poz. 2)

Panza incizoare se regleazd in asa fel incét s& fie aliniatd cu panza de ferdstrdu.

e in sensul acelor de ceasornic: dinspre masa culisanta
e in sens invers acelor de ceasornic: spre masa culisantd

4. , Verificati reglajul prin probe de tdiere.

®» O pretdietoare conicd perfect reglatd taie piesa de prelucrat pe partea inferioard,
la stéinga si la dreapta pénzei de ferdstrdu circular, cu aceeasi I&time.
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8.10.4 Reglarea latimii pretaietoarelor conice

Fig. 72: Pénzd incizor
1 Jumdtati de panza
2 Discuri de distantare

Pretdietoarea conicd este formatd din doud jumétati de pénze de ferdstrau si mai multe
discuri distantiere.

Reglati latimea pretdietoarei conice doar atét incat dintii de tdiere ale celor doud jumatati de
péinzd s fie incd suprapusi (IGtime de tdiere max. 3,6 mm).

1. , Utilizati cat mai multe discuri distantiere pénd cénd pretdietoarea conicd este cu O, 1
pénd la 0,2 mm mai latd decdt panza de ferdstrdu circular.

2., Panza incizoare se regleazd in asa fel incét sa fie pozitionatd la mijlocul panzei de
ferastrgu. = Capitolul 8.10.3 ,Reglare laterald si in indltime la pretdietoarele conice”
de la pagina 65

3. , Verificati reglajul prin probe de tdiere.

8.11 Montarea si configurarea aparatoarei pénzei de ferastrau

min 2 mm 1

max4mm | /

Fig. 73: Protectia superioard a ferdstraului

Cutit divizor

Bolt cu guler

Piulitd randalinata

Loc pentru pénzele de ferdstrdu de 250 mm

Loc pentru pénzele de ferdstrdu de 300 pand la 315 mm
Dotare optionala: Capac de protectie pdnz& incizoare

OO hNWN —

Pentru evitarea accidentelor cu ferastrdul, masina trebuie sa fie echipatd cu un capac de
protectie deasupra pénzei de ferdstrau circular.

Apéréatoarea ferdstrdului circular trebuie instalatd doar pentru pénzele cu un diametru cuprins
intre 250 si 315 mm.

Pentru a utiliza indltimea maxima de tdiere cu panza de ferdstrau pivotatd, surubul capotei
poate fi montat si prin partea din spate a apdrdtoarei panzei de ferdstrau circular.

Apérdatoarea pénzei ferastraului se adapteazé dimensiunii panzei ferastraului:
1., Opriti masina si asigurati-o impotriva repornirii.
2., Desfaceti piulita cu cap striat.
3. , Cu piulifa striatd apdasati spre fata bolturile aparatoarei.
4. , Se scoate capacul de protectie de sus si se plaseazd in celdlalt loc.
®» Atentie - bolturile apardtoarei trebuie sd fie fixate bine in nutul penei de despicat.
5. ) Strangeti piulita striatd.
Se regleaza inclinarea capacului de protectie al ferastraului:
Unealté:
e Cheie Inbus 3 mm

1., Opriti masina si asigurati-o impotriva repornirii.

2. , Desfaceti piulita cu cap striat.
3. , Inclinatia capotei de protectie se regleazé cu surubul de reglare.

®» Luati in considerare valorile de setare a distantei din grafic.
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4. , Strangeti piulita striatd.
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9 Operarea

9.1 Mijloace auxiliare pentru operarea in siguranté

Q Indicatie

La utilizarea elementelor auxiliare adecvate, precum si la respectarea dis-
tantelor de sigurantd fata de imprejurimi, nu sunt necesare limitari ale
dimensiunilor piesei de prelucrat.

e Sprijiniti piesele lungi cu mijloace de suport (de exemplu extensii ale mesei, capre pe
rofi).

o Tineti la indem@nd mijloace auxiliare pentru prelucrarea pieselor scurte si inguste (de
exemplu, méner culisant, lemn culisant, rindea).

9.2 Pornirea / Deconectarea / Oprirea in caz de urgenta

AVERTIZARE
Pregdtirea insuficienta
Leziuni grave si daune materiale

—  Porniti masina numai dacd sunt indeplinite toate conditiile, respectiv
s-au incheiat lucrarile pregdtitoare.

- Citifi instructiunile pentru echipare, reglare si operare, inainte de por-
nire.

INDICATIE
Temperaturd de exploatare/ambianta
Deteriorari ale lag&rului, pagube

—  Utilizati masina numai in incaperi uscate si ferite de inghet, la tempera-
turi de functionare/ambiante cuprinse intre +5 si +40 °C.

Fig. 74: Pornirea

1 Tntrerupdtorul principal (pe partea din spate)

2 Indicator luminos — Tensiune de alimentare ACTIVATA

3 Butonul verde de pornire - ferastrau circular cu masa mobild PORNIT
4 Butonul de pornire verde - PORNIT incizor

Pornirea
Pretdiefoarea conice si panza circularului se pornesc separat, fiecare cu butonul verde [Start]
corespunzator.
1. , Conectati stecherul aparatului la sursa de alimentare cu curent electric.

2. , Deblocati [intrerupdtorul principal] si porniti (pozitia “I”, “ON").
® |ndicatorul luminos Tensiune de alimentare PORNIT este aprins.

3. , Apasati butonul verde [Start] de la panoul de control si eliberati-l.
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9.3 Pornirea / Deconectarea / Oprirea in caz de urgenta

Oprire

Oprirea in situatii de urgenta

Fig. 75: Oprirea / decuplarea in caz de urgentd

Intrerupatorul principal (pe partea din spate) 3

Indicator luminos — Tensiune de alimentare ACTIVATA

Butonul rosu de oprire — ferdstréu circular cu masa mobild OPRIT
Butonul de oprire rosu - OPRIT incizor

Element de actionare oprire de urgentd

OONWON —

Pretdietoarea conice si panza circularului se opresc separat, folosind butonul rosu [de oprire]
corespunzdtor fiecareia.

1. , Apasati butonul de [oprire] rosu.
2. , Deconectati [intrerupdtorul principal] (pozitia ,0” / ,OFF”) si asigurati.
®» Indicatorul luminos ,Alimentare activd " se stinge.

3. , Inirerupeti alimentarea de la refea.

In functie de dotare, masina este echipatd cu unul sau mai multe elemente de actionare de

[Oprire de Urgentd].
1. , [oprirea de urgentd] se actioneazd sau se apasd tasta [oprire].
=» Masina este opritd imediat.

2. , Deblocati la loc elementul de actionare [Oprire de Urgentd], prin rofire.

9.4 Deplasarea mesei culisante

Fig. 76: Deplasarea mesei culisante

1 Opritor de debitare
2 Maner

Deplasati masa culisantd cu opritorul de debitare sau méanerul.

69 /110



Operarea H a mmer.

9.5 Tehnici de lucru
9.5.1 Pozitii de lucru

AVERTIZARE
Bucdti de scule / piese de prelucrat proiectate in exterior

Vatamari corporale cauzate de piesele de prelucrat ejectate, de parti ale
piesei de prelucrat si de parti ale sculei (de exemplu, ramuri, taieturi, parti
ale taisului).

Accidentdri din cauza reculului reperelor/pieselor de prelucrat tdiate.

- De aceeq, nu stafionati niciodatd direct in fata liniei de tdiere a panzei
(in timpul prelucrarii sau la ralanti).

- Aducerea in pozitia de lucru corectd.

LD

Fig. 77: Pozitii de lucru

1 Loc de lucru pentru lucrdri cu opritorul paralel

2 loc de lucru principal pentru toate celelalte lucrdri
3 Zona periculoasd - 120 mm

Zona periculoasd este zona de 120 mm in stdnga, in dreapta, in fata si in spatele panzei de
ferastrau.

Nu introduceti mana in zona periculoasa.
Nu puneti niciodatd mdinile in zona periculoasd, pe piesa de prelucrat.

9.5.2 Tehnici de lucru admise
Cu ferastraul circular de formatizat sunt permise doar urmétoarele tehnici de lucru:
o Tivire, doar dacd este utilizatd o pating de tivit.
o Debitare, cu opritorul paralel, respectiv transversal.
o Taiere longitudinald 90° pand la 45°, cu opritor paralel si masa culisantd blocata.
e Taiere longitudinald 90° pand la 45°, cu opritorul de debitare si masa culisantd.
o Taierea placilor de dimensiuni mari.

Cu ferastraul circular de formatizat sunt permise doar urméatoarele tehnici de lucru fara
incizor:

e Taieturi acoperite/falturi la opritorul paralel.

9.5.3 Tehnici de lucru interzise
Urmdtoarele tehnici de lucrucu feréstraul circular de formatizat sunt interzisecu desavarsire:
e Toate tehnicile de lucru fara utilizarea opritorului paralel, opritorului transversal, patinei
de tivire sau bratului in consola
o Taierea pieselor de prelucrat/reperelor rotunde (in directie longitudinald).
e Demontarea cutitului divizor pentru lucrdri individuale *).
o Taieturile acoperite *).
*) Pentru domeniul de activitate al Asociatiei profesionale a lucrétorilor in lemn (HolzBG) din
Germania, sunt valabile urmatoarele abateri: sunt permise tierile prin inserare sau acoperite

dacd sunt respectate normele de operare corespunzdtoare ale Asociatiei profesionale (BG-Nr.
96.18).
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9.5.4 Procedee principale pentru tehnicile de lucru permise

ATENTIE

Taierea reperelor rotunde

V&tamari corporale cauzate de piesele de prelucrat si de parti ale pieselor

de prelucrat proiectate Tn exterior sau de rasucirea piesei de prelucrat.

~  Asigurati piesele de prelucrat rotunde impotriva rasucirii utilizénd un
sablon sau un dispozitiv de retinere.

- I special la piesele de prelucrat rotunde lucrati cu opritorul de debi-
tare.

—  Utilizati o pénza de ferdstrau adecvatd pentru taieri fransversale.

Efectuati toate lucrarile de reglare si pregdtirile pentru tdiere numai atunci cénd pénza de
ferastrau este stationard.

1. , Asigurati spatiu suficient de amplasare (accesorii).
2. , Pastrali in imediata apropiere elementele auxiliare de lucru

e Bard de impingere, méner de impingere
o Dispozitiv de deviere cu magneti de prindere

3. , Daca este necesar reglati indltimea de taiere, unghiul de tdiere si dacd este cazul,
pénza incizoare.

4. , la masinile cu apardtoare superioard a ferastraului circular:

1., Modificati apardtoarea superioard a ferdstraului circular la capacul de pro-
tectie lat la tdierile in unghi.
2. ), Coboréti capacul de protectie la indltimea piesei de prelucrat.
5. , Verificati zona de coliziune dintre opritorul de debitare si panza de ferdstrgu circular

inainte de orice tdiere.

6. , Inainte de a porni masina, verificati intotdeauna pentru a va asigura cd nimeni nu se
afla in imediata apropiere a masinii.

7. , la masinile fard unitate de comanda a instalatiei de exahaustare, porniti dispozitivul
de exhaustare.

8. , Porniti masina numai dacd piesa de prelucrat este pozitionatd corect pentru tdiere.

9. , Puneti mainile in suprafatd pe piesa de prelucrat, cu degetele inchise.

1. ), Nu puneti niciodatd mainile Tn zona periculoasd, pe piesa de prelucrat.

2. ), Creati numai cu mana stéingd ghidarea laterald a piesei de prelucrat pana
la o distantd maxim& de 120 mm de marginea frontald a capotei de pro-
tectie.

3. , Creati mana stangd pe masa masinii sau pe masa culisantd pentru prelu-

crare ulterioard.

10. , Ghidati uniform piesa de prelucrat prin panza de ferdstrau.
11. ), La sfarsitul taierii utilizati tija de Tmpingere.

12. , Opriti masina la sférsitul taierii.

9.5.5 Tdierea longitudinala / tdierea scéndurilor

1 Péanza de ferdstrau

2 Rigla opritoare

3 linie imaginarg 45°

4 Rigla opritoare (levier de fixare)
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Fig. 79: Taierea scandurilor

AVERTIZARE

Pénza de ferastrau rotativa

Vé&tamari corporale grave la contactul cu pénza de ferdstrdu aflatd in func-

tiune.

= Nu puneti niciodatd mainile in zona periculoasd, pe piesa de prelu-
crat.

- Impingeti piesa de prelucrat pe langd panza de ferdstrau cu ajutorul-
tijei de impingere.

1. , Respectati procedeele pentru tehnicile de lucru permise.
2. , Daca este necesar si numai la tdierea scéndurilor:

Transformati rigla opritoare de pe opritorul paralel in margine de rigld ingusta.
3., Reglati opritorul paralel pentru dimensiunea dorita.
4> OPOZORILO! Fixarea pieselor de prelucrat in timpul prelucrdrii.

Vé&tamari grave din cauza reculului dacd piesa de prelucrat se blocheaza si se
ncling in timpul prelucrdrii.

> Reglati rigla opritoare in functie de |&timea de tdiere.

1. , Eliberati prinderea riglei opritoare.
2. , Tmpingeti rigla opritoare pand la o linie imaginard (vezi figura).
®» Capdtul riglei opritoare se afld in dreptul unei linii imaginare care incepe

de la marginea frontald a pénzei de ferdstrdu si se indreaptd in spate la
45° de-a lungul mesei masinii.

3. , Fixati rigla opritoare.
» Astfel, piesa de prelucrat nu se poate bloca intre rigla opritoare si panza de
ferastrau.
5. ) Blocati masa culisantd in pozitie intermediard.
6. , Scoateti opritorul de debitare.

®» O coliziune cu opritorul de debitare este prevenita atunci cénd prelucrati piese de
prelucrat lungi.

7. ), Asezati reperul la opritorul paralel.

8. , Porniti ferastraul circular.
9. , Puneti mainile in suprafatd pe piesa de prelucrat, cu degetele inchise.

1. , Creati numai cu ména stangd ghidarea laterald a piesei de prelucrat pana
la o distantd maxim& de 120 mm de marginea frontald a capotei de pro-
tectie.

2. , Creati mana sténgd pe masa masinii sau pe masa culisantd pentru prelu-

crare ulterioard.

10. , Ghidati uniform piesa de prelucrat prin panza de ferastrau.
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9.5.6 Tivirea

AVERTIZARE
Miscarea necontrolatd a piesei de prelucrat

Vatamari grave din cauza reculului dacd piesa de prelucrat alunecd si se
incling in timpul prelucrdrii.

—  Utilizati intotdeauna o pating pentru tivire sau o unitate de tivire pentru
tivirea pldcilor nefinisate.

Fig. 80: Tivirea

Levier de fixare
Placg de prindere
Patind pentru tivire
Canelurg

Zona de coliziune

GONWN =

Utilizarea patinei pentru tivire (montatd pe masa culisantd):
1., Respectati procedeele pentru tehnicile de lucru permise.
2. ), Scoateti opritorul de debitare.
3. , Montarea patinei pentru tivire:

1. ), Infroduceti patina pentru tivire cu placa de prindere in canelura mesei culi-
santd.

2. , Fixati patina pentru tivire cu levierul de fixare pe masa culisanta.

3. , Verificati zona de coliziune dintre patina pentru tivire si aparatoarea pénzei

de ferastrau.

4. , Deblocati masa culisantd si se deplaseazd spre spate atdt cat este posibil.

5. , Deplasati scandura brutd pe masa culisantd si fixati-o in patina de tivire.
6. , Porniti ferastraul circular.
7., Puneti mainile in suprafatd pe piesa de prelucrat, cu degetele inchise.

1. , Creati numai cu ména stangd ghidarea laterald a piesei de prelucrat pana
la o distantd maxim& de 120 mm de marginea frontald a capotei de pro-
tectie.

2. , Creati mana sténgd pe masa masinii sau pe masa culisantd pentru prelu-

crare ulterioard.

8. , Ghidati uniform piesa de prelucrat prin panza de ferastrau.
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9.5.7 Taierea reperelor mai scurte si mai inguste

N

Fig. 81: Taierea reperelor mai scurte si mai inguste

1 Dispozitiv de deviere cu magneti de prindere (art. nr. 420-260)
2 Indepértati opritorul paralel
3 Opritor de debitare

Unealta:
o Dispozitiv de deviere cu magneti de prindere (art. nr. 420-260)

1., Respectali procedeele pentru tehnicile de lucru permise.
2. , Se deplaseaza opritorul paralel cat mai aproape de pénza ferastraului.
3. , Fixati pana de respingere si fixati-o la masing astfel incét bucétile taiate s nu se

ciocneascd de partea de sus a pdnzei de ferdstrau.
4. , Desfaceti dispozitivul de blocare al mesei culisante.
5. ), Plasati reperul la opritorul de debitare.
6. , Poniti ferastraul circular.
7., Cu ména stdngd apdsati reperul pe opritorul de debitare.
= Nu puneti niciodatd méinile in zona periculoasd, pe piesa de prelucrat.
8. , Ghidati uniform piesa de prelucrat prin pénza de ferdstrau.

9. , Indepartati reperul cétiva milimetri de pénzé si deplasati masa culisantd in pozitie de
Tnceput.

9.5.8 Debitare la opritorul de tivire (masa culisantd)

Fig. 82: Taiere dura

1 Trapa de oprire rabatatd in sus (pe piesa de prelucrat)

Taiere dura:

1., Respectati procedeele pentru tehnicile de lucru permise.
2. , Se deplaseaza opritorul paralel cat mai aproape de pénza ferastraului.
3., Reglati opritorul transversal pentru pozitia doritd.

4. , Desfaceti dispozitivul de blocare al mesei culisante.
5. , Plasati reperul la opritorul de debitare.

6. , Ridicatli capacul opritor si pozitionati-l pe reper (imagine).

74 /110



K 430

Taiere precisa:

9.5.9

Operarea

7. , Cumana sténgd apdsati reperul pe opritorul de debitare.

®» Nu puneti niciodatd méinile in zona periculoasd, pe piesa de prelucrat.
8. , Porniti ferastraul circular.
9. , Ghidati uniform piesa de prelucrat prin pénza de ferdstrau.

10. , indepartafi reperul cativa milimetri de panzd si deplasafi masa culisantd in pozitie de
Tnceput.

Fig. 83: Taiere precisd

1 Trapd de oprire ca opritor pentru piesa de lucru

1., Coboréti trapa de oprire.
2., Opriti reperul la opritorul de debitare si la trapa de oprire.
3. , Cu maéna stdngd apdsati reperul pe opritorul de debitare.
®» Nu puneti niciodatd méinile in zona periculoasd, pe piesa de prelucrat.

4. , Ghidati uniform piesa de prelucrat prin pénza de ferdstrau.

Debitare cu opritorul de tivire si opritorul paralel

Fig. 84: Debitarea la opritorul paralel

1 Muchie frontald panzd de ferastrau
2 Rigla opritoare

1., Respectati procedeele pentru tehnicile de lucru permise.

2. ), Reglati opritorul paralel pentru dimensiunea dorita.
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9.5.10

Taiere dura:
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Hammer.

3. > OPOZORILO! Blocarea riglei opritoare pe opritorul paralel.

Vé&tamari grave din cauza reculului dacd piesa de prelucrat se blocheaza si se
ncling n timpul prelucrdrii.

» Trageti la maxim rigla opritoare inapoi pénd la marginea din fatd a opritorului
paralel.

1. , Eliberati prinderea riglei opritoare.
2. , Trageti rigla opritoare inapoi pénd la marginea din fatd a opritorului
paralel.

®» Capdtul riglei opritoare se afla in dreptul unei linii imaginare care por-
neste din fata marginii frontale a pénzei de ferdstrdu si se indreaptd in
spate la 90° de-a lungul mesei masinii.

3. , Fixatirigla opritoare.
®» Astfel, piesa de prelucrat nu se poate bloca intre rigla opritoare si panza de
ferastrau.

4. , Fixati rigla opritoare.

5., Desfaceti dispozitivul de blocare al mesei culisante.

6. , Plasati reperul la opritorul de debitare.

7., Porniti ferastraul circular.

8. , inaintati piesa de prelucrat pand la sina de oprire paraleld (rigld).
9. , Cu ména stdngd apdsati reperul pe opritorul de debitare.

®» Nu puneti niciodatd méinile in zona periculoasd, pe piesa de prelucrat.
10. , Ghidati uniform piesa de prelucrat prin panza de ferastrau.

11. , Trageti piesa de prelucrat la cétiva milimetri de pénza de ferdstrdu si trageti-o inapoi
la pozitia de pornire folosind opritorul de debitare.

Taierea cu bratul in consola

Fig. 85: Taiere dura

1 indepartati opritorul paralel

2 Trapd de oprire: Pozitia pe piesa de prelucrat
AVERTIZARE
inclinarea sau rasturnarea piesei de prelucrat

Vatamari grave din cauza reculului dacd piesa de prelucrat se rastoarnd si
se Tncling in timpul prelucrérii.

—  Lasati piesele de prelucrat mari si grele neapérat la masa cu brat in

consold.
1., Respectati procedeele pentru tehnicile de lucru permise.
2. , Se deplaseaza opritorul paralel c&t mai aproape de panza ferastrgului.
3. ) Reglati opritorul transversal pentru pozitia doritd.
4. , Desfaceti dispozitivul de blocare al mesei culisante.
5. , Plasati reperul la opritorul de debitare.
6. , Ridicati capacul opritor si pozitionati- pe reper (imagine).
7. , Apasati reperul la opritorul de debitare.
8. , Porniti ferastraul circular.
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9., Puneti mainile in suprafatd pe piesa de prelucrat, cu degetele inchise.
®» Nu puneti niciodatd méinile in zona periculoasd, pe piesa de prelucrat.

10. , Ghidati uniform piesa de prelucrat prin panza de ferastrau.

11. , Indepdrtati reperul cétiva milimetri de panzé si deplasafi masa culisantd in pozitie de
inceput.

Fig. 86: Tdiere precisd
1 Trapd de oprire: Pozitia de tdiere exactd
Taiere precisa:
1., Coboréti trapa de oprire.
2. , Opriti reperul la opritorul de debitare si la trapa de oprire.
3. ) Apasati reperul la opritorul de debitare.
4. , Puneti méinile in suprafatd pe piesa de prelucrat, cu degetele inchise.
®» Nu puneti niciodatd méinile in zona periculoasd, pe piesa de prelucrat.

5. , Ghidati uniform piesa de prelucrat prin panza de ferastrau.

9.5.11 Tdieturi acoperite (gard auxiliar "Ségeboy")

AVERTIZARE
Panza de ferastrau circulara rotativa fara dispozitiv de protectie

Leziuni grave in cazul contactului cu panza circularului faré dispozitiv de
protectie.

- Utilizati ghidajul auxiliar "Ségeboy" (articol nr. 01.0.022).

~  Nu puneti niciodatd méinile in zona periculoasd, pe piesa de prelu-
crat.

- Nu indepdrtati cutitul divizor.
Bucata t&iatd cade pe partea dreaptd a pdnzei ferastrdului. Datoritd pericolului ridicat de
recul pentru avans se utilizeazd o bucatd de lemn sau un opritor de tivire pentru impingere.
1. ) Respectati procedeele pentru tehnicile de lucru permise.
2. , Se scoate apdrdtoarea pénzei de ferastrau.

3., Reglarea cutitului divizor: La executarea de taieturi acoperite, punctul cel mai inalt al
cutit trebuie s fie cu 0-2 mm sub cel mai Tnalt punct al pénzei ferastraului circular.

4. , Reglati opritorul paralel: marginea frontald a pénzei de ferastrau trebuie legatd de
rigla de ghidare a sistemului de copiere in unghi pe baza de sablon.
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Hammer.

Taieturile acoperite se realizeaza cu ajutorul sabloanelor

Fig. 87: Taieturi acoperite cu sablon

1 Reglarea cutitului divizor

2 Gard auxiliar "Sageboy" (accesoriu)
3 Sablon (fixat la piesa de prelucrat)

1. , Lo masinile cu masa culisantd:
1. , Blocati masa culisantd in pozitie intermediara.

2. , Scoateti opritorul de debitare.
» O coliziune cu opritorul de debitare este prevenitd pentru tdierile lungi.

2. , Sablonul se fixeaz& pe piesa de prelucrat.

3. , Piesa de prelucrat se monteazd cu sablonul pe sistemul de copiere in unghi pe baza
de sablon.

4. , Pentru avansul pieselor de prelucrat se utilizeaza o bucatd de lemn.

Taieturile acoperite se realizeazé cu ajutorul unui opritor de tivire
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Fig. 88: Taieturile acoperite cu opritor de fivire

1 Reglarea cutitului divizor

2 Sablonul pe sistemul de copiere in unghi pe baza de sablon.
3 Opritor de debitare

1. , La masinile cu masa culisantd:

1. , Montarea opritorului de debitare la masa culisanta
2., Desfaceti dispozitivul de blocare al mesei culisante.

2. , Plasati reperul la opritorul de debitare.
3. ), Cu mana stangd apdsati reperul pe opritorul de debitare.
= Nu puneti niciodatd méinile n zona periculoasd, pe piesa de prelucrat.

4. , Ghidati uniform piesa de prelucrat prin pénza de ferdstrau.
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10 intretinere

Intretinere

10.1 Planul de intretinere
Urmdtoarele lucrari de mentenantd trebuie efectuate la intervalele de timp indicate.
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Cap. Lucrari de efectuat S S 3 o a S
10.4.1 Curdtati temeinic masina. X 80
10.4.3 Curdtarea suprafetelor de ghidare (masd culisantd / X 81
cale de bazd)
10.4.4 Curatarea/inlocuirea periei de la bratul in consol&d X 82
10.4.5 Verificarea instalatiei de exhaustare cu privire la defi- X 83
ciente
10.4.5 Verificarea eficientei instalatiei de exhaustare X 83
10.4.5 Verificarea furtunurilor pentru evacuarea aerului uzat si X X 83
conductelor
10.4.6 Verificarea dispozitivelor de protectie (oprire de X 83
urgentd)
10.4.7 Verificati functionarea dispozitivelor de protectie (intre- X 84
rupdtor de sigurantd)
10.4.8 Lubrifiati segmentele oscilante si ghidajul in&lfimii X 85
10.4.9 Lubrifierea pivotului de reglare a in&ltimii X 86
10.4.10 Lubrifierea pivotului oscilant X 87
10.5.2 Tnlocuirea racletei (colivia pentru rulmenti) de la masa X 89
culisantd
10.5.4 Alinierea coliviei pentru rulmenti de la masa culisantd X 92
10.6.1 Verificarea intinderii si stdrii curelei X 93
10.2  Pregatiri pentru lucrarile de intrefinere / Deschiderea capacului

Instructiuni pentru tehnicienii de intretinere

Tehnicienii de intretinere, care trebuie s& verifice eficacitatea lucrdrilor efectuate sau sa
gdseascd daune in timp ce masina functioneazd, trebuie s& urmeze urmatoarele instructiuni:

e Contactul vizual cu personalul operator trebuie s fie permanent, pentru a asigura o
comunicare rapidd si fara echivoc.

e Solicitati personalului operator sa repete si s& confirme instructiunile inainte de a le

executa.

o Asteptati ca toate componentele mobile sa fie nemiscate.
e Porniti masina numai dacd nu se afld nicio persoand in zona de siguranta.

e Tehnicienii de intretinere trebuie s& cunoascd functionarea exactd si miscdrile masinii si

s8 cunoascd succesiunea exactd a operatiunilor.
e ftinefi evidenta tuturor lucrdrilor de intretinere efectuate intr-un registru.
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Hammer.

Deschiderea/inchiderea capacelor de pe partea din spate a masinii in scopul intretinerii

10.3

10.4
10.4.1
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Fig. 89: Deschideti capacul din spate
1 Capac (spate)

2 Suruburi cu cap hexagonal inecat
3 Cheie Inbus 5 mm

Unedlta:
o Cheie Inbus 5 mm

Pentru urm&toarele lucrari de intrefinere, este necesar s& se deschidd capacul din partea din
spate.

1., Opriti masina si asigurati-o impotriva repornirii.
2. , Deconectati masina de la alimentarea electricd.

3. ) Deschideti capacul din spate:
1., Desfaceti suruburile Inbus (2x).
2. , Ridicati capacul.

4. , Dupa efectuarea lucrarilor de intrefinere, inchideti din nou capacul.
Tnsurubati complet ambele suruburi cu locas hexagonal.
®» Capacul se sprijing de batiul masinii atat in partea de sus, cét si in cea de jos.

Curatarea si lubrifierea

e Pentru curdtare nu este admisd utilizarea de aer comprimat, deoarece praful si spanul
ar fi presate in diferiti rulmenti si ghidaje.

e Utilizati extractoare de praf cu emisii reduse de praf pentru a indeparta praful de pe
masingd.

e Dacd este necesar, efectuati curdtarea dupa fiecare zi de lucru sau cel tarziv, dupa 8
ore de functionare.

INDICATIE
Agenti de curatare corozivi sau abrazivi
Deteriorarea suprafetelor masinii

- Niciodata nu utilizati detergenti caustici sau abrazivi.

Indicatie
Solutiile de intrefinere si curatare sunt disponibile ca accesorii (a se vedea:

catalogul de scule si accesorii / Online-Shop: www.felder-group.com).

Lucréri generale de intretinere

Curatati temeinic masina.

ATENTIE

Scule ascutite

Accidentdri prin tdiere

- Utilizati sculele cu atentie.

- Purtati mdnusi.
~  Utilizati dispozitivele de protectie.
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Personal:

e  Operator al masinii instruit
Unealtd:

e Carpe de curédtat

e Aspirator

1., Opriti masina si asigurati-o impotriva repornirii.
2. , Curatati masina de praf, de aschii, de resturi de prelucrare si alte impuritati.
3. , Curdtati suprafetele meselor si suprafetele de ghidare. indepartati resturile de rasing.

4. , Curdatati opritorul paralel, inclusiv arborele de ghidare si apdratoarea superioard a
ferastr&ului circular, respectiv apdrdtoarea pénzei de ferdstrdu circular si verificati
functionarea corectd.

5. , Pentru masini cu masé suport cu brat telescopic:
Curétati rolele si tubul bratului in consold de praf, aschii si reziduuri de r&sing.
6. ), Inspectati vizual toate componentele masinii.

®» Dacd ati constatat deteriorari ale masinii sau ale componentelor, acestea vor trebui
remediate imediat.

10.4.2 Tensionarea curelei

INDICATIE
Tensionare prea mare a curelei de transmisie
Deteriorarea rulmensilor pe arborele ferastraului sau pe motor

® - Strangeti surubul de fensionare pand cand este asigurat un transfer
suficient de forta.

~  Se verifica tensiunea curelelor de transmisie cu ajutorul unui dispozitiv
de mdsurare a frecventei.

Intinderea curelei este reglatd din fabricd la valoarea ideald.

Cureaua de transmisie a unitdtii pretdietoare este tensionatd de arc si, prin urmare, nu
necesita intretinere.

Deoarece cureaua de transmisie a arborelui fergstraului circular se poate intinde in timp,
transmisia de putere va scddea, de asemenea. In acest caz, cureaua de transmisie trebuie s&
fie retensionatd. = Capitolul 10.6.4 ,Retensionarea curelei de transmisie” de la pagina 95

10.4.3 Curdtarea suprafetelor de ghidare (masa culisanta / cale de baza)

INDICATIE
Nu lubrifiati sau nu gresati elementele de ghidare ale mesei culisante
Lipire prematurd / murdérirea suprafetelor de ghidare.

® - Curdtati suprafetele de ghidare cu Ulei universal Ballistol (Nr. art.:
10.2.007).

Fig. 90: Curdtarea suprafetelor de ghidare
1 Suprafetele de ghidare
Unealta:
e Hartie sau lavetd din microfibre
Material:
e Ulei universal Ballistol (Nr. art.: 10.2.007)
1., Opriti masina si asigurati-o impotriva unei porniri accidentale.
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2. , Tmpingeti masa culisantd complet spre sténga.
3. , Curdtati suprafetele de ghidare de la traiectoria de bazd si de la masa culisantd de

praf si aschii. Pentru aceasta aplicati Ulei universal Ballistol (Nr. art.: 10.2.007) cu
hartie sau lavetd din microfibre.

®» Nu stergeti suprafetele de ghidare cu o lavetd uscata.
4. , Tmpingeti masa culisantd complet spre dreapta si repetati procedeul.

5., Tmpingeti masa culisantd de mai multe ori p&nd n pozitia de capdt, in ambele
directii.

10.4.4 Curdtarea/inlocuirea periei de la bratul in consola

Fig. 91: Perie brat in consold
Tija

Rol

Bara cu perie

Surub (bara cu perie)
Saibd si piulita

Suruburi (capac)

OO WN—

Curdtarea tijei din bratul telescopic
Unealté:
e Héartie sau lavetd din microfibre
1., Curatati temeinic rolele si tubul glisant.
2. , Curdtati si se verificati uzura periilor.
3. ) Dacé bara de ghidare nu se mai curdfd, periile trebuie reglate sau inlocuite.

Setdrile sau schimbarea barei cu perie:
Unealta:
o Cheie Inbus 4 mm
e Cheie-fixd 10 mm
e Surubelnita Phillips
1., Desfaceti suruburile (4) si impingeti capacul in lateral.
2., Slabiti surubul de fixare a periei.

3. , Schimbarea barei cu perie (dacd este necesar):

1., Slabiti si scoateti surubul de fixare a periei.

2. , Montati noua bard cu perie cu surub, saibd si piulita.
4. , Reglarea barei cu perii:

1. , Deplasati bara cu perii in jos, astfel incat bara de ghidare sa fie din nou
curdfatd.

2. , Stréngeti surubul.
5. , Montati apdrdtoarea la loc.

oK e Bara cu perie acoperd uniform intreaga latime a tijei.
e Aschii si praful sunt indepdrtate de pe tij&@ cu ajutorul barei cu perie.

NOK e Bara cu perie este setatd inclinat sau prea sus.
Aschiile si praful nu sunt indepartate de pe tija.

) Repetati setdrile barei cu perie.
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10.4.5 Verificarea instalatiei de exhaustare

Verificarea instalatiei de exhaustare cu privire la deficiente

Intretinere
1. ), Opriti masina si instalatia de exhaustare.
2., Efectuati o inspectie vizuald a tuturor furtunurilor pentru evacuarea aerului uzat, a

conductelor de aspiratie si a pieselor de legdtura.

3. , Verificati daca intreaga instalatie de exhaustare este in stare perfectd.

4. , la masinile cu contact f&ra potential conectat activ la unitatea de comanda a instala-
tiei de exhaustare:

1., Porniti masina.

2. , Verificati dacd instalatia de exhaustare porneste odatd cu masina.
5. , la masinile fard unitate de comanda a instalatiei de exahaustare:
1. , Porniti instalatia de exhaustare.

2. , Porniti masina.

6. ) Inspectati vizual toate componentele masinii.

®» Dacd ati constatat deteriorari ale masinii sau ale componentelor, acestea vor trebui
remediate imediat.

Verificarea eficientei instalatiei de exhaustare

1. ), Masurati debitul si viteza aerului.

2. , Puterea de aspirare trebuie sd fie suficient de mare pentru a putea asigura presiunea
negativd necesard si viteza aerului la nivelul punctului de racordare (vezi ,Date Teh-
nice”, respectiv schita).

Verificarea furtunurilor pentru evacuarea aerului uzat si conductelor

= 2 /,/' )‘)
£~
Fig. 92: Curdtarea sectorului de exhaustare
1 Racorduri de aspiratie (aparatoarea panzei de ferdstrau)
2 Racorduri de aspiratie (agregat ferdstrdu circular)

3 Palnie de evacuare

1. ), Pregdtiti masina pentru inlocuirea sculei. = Capitolul 8.8.2 ,Pregdtire pentru schim-
barea sculei” de la pagina 57

2. , Scoateti furtunurile pentru evacuarea aerului uzat din racordurile de aspiratie.

3., Indepdrtati orice aschii, praf si resturi de material din furtunurile pentru evacuarea

aerului uzat si din pélnia de aspirare.
4. , Atasati furtunurile pentru evacuarea aerului uzat la racordurile de aspiratie.

5. ), Pregdtirea masinii pentru deservire. = Capitolul 8.8.3 , Pregétirea masinii pentru deser-
vire” de la pagina 57

10.4.6 Verificarea dispozitivelor de protectie (oprire de urgentd)

Verificarea opririi de urgentd

Dispozitivele de protectie (elemente de actionare [oprire de urgentd]) trebuie verificate lunar.

In cazul masinilor cu marcaj CE, se aplicd, de asemenea, urmétoarele:
Arborele ferdstrdu trebuie s& se opreascd in decurs de 10 secunde, cu scula fixatd.

Efectuati verificarea opririi de urgentd cu toate actuatoarele de [oprire de urgentd] existente
la masing.

1. , Pregdtirea masinii pentru deservire.
2., Porniti masina si l&sati-o s& functioneze putin.
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3. ) Apasati butonul de [Oprire de urgentd].

OK

NOK

Masina se opreste imediat.

, Continuati cu pasul urmdtor.

Masina nu se opreste imediat.
1. , Daca exista: Opriti [intrerupdtorul principal] (pozitia ,O" /', OFF").
2. , Deconectati masina de la alimentarea electrica.

3. , Contactati Departamentul de service Felder-Group.

4. , Dacd elementul de actionare de [Oprire de Urgentd] este blocat, porniti masina cu
butonul verde [Start].

OK

NOK

Verificarea timpului péna la oprirea masinii

Masina nu porneste.
1. ) Deblocati la loc elementul de actionare [Oprire de Urgentd], prin

rotire.
2. , Repetati cu toate elementele de actionare de [oprire de urgentd] de
la masing.

Masina poate fi pornitd.

1. ), Apasati butonul de [oprire] rosu.

2. , Daca existd: Opriti [intrerupdtorul principal] (pozitia ,O” / ,OFF") si
asigurati-l.

3. , Contactati Departamentul de service Felder-Group.

Dotarea masinii cu frénd de motor de curent continuu:

Masina este echipatd cu un dispozitiv automat de frénare. Este vorba de o frand (cu curent
continuu) care nu necesitd mentenantd. Toate reglajele necesare au fost efectuate in fabrica.

Dotarea masinii fard fréng de motor:

Masina este echipatd fard franad de motor. Dupd oprirea masinii, arborele fergstrgu continug
s& se roteascd fard frénare pénd la oprire.

Este necesar numai in cazul masinilor cu marcaj CE.

1. , Pregdtirea masinii pentru deservire.
2., Porniti masina si ldsati-o s& functioneze putin.

3. , Opriti masina cu butonul rosu de [Oprire].

Arborele ferdstrdu trebuie s& se opreascd in decurs de 10 secunde, cu scula fixatd.

OK

NOK

Masina se opreste in curs de 10 secunde.

, Verificarea timpului pénd la oprirea masinii incheiatd.

Masina are nevoie de mai mult de 10 secunde pentru oprire.
1. , Daca exista: Opriti [intrerupdtorul principal] (pozitia ,O” /', OFF").
2. , Deconectati masina de la alimentarea electrica.

3. ) Contactati Departamentul de service Felder-Group.

®» Se verificd timpul pand la oprirea masinii.

10.4.7 Verificati functionarea dispozitivelor de protectie (intrerupator de siguranta)
Dispozitivele de protectie (intrerupgtoarele de sigurantd) trebuie verificate lunar. Masina
poate fi pornitd numai dacd intrerupdtorul de sigurantd din interiorul masinii nu este actionat
de sistemul de blocare. Capacul rabatabil trebuie sa fie inchis pentru aceasta.
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Fig. 93: Verificarea capacului rabatabil al intrerupdtorului de sigurantd

1 Capac rabatabil
2  Deplasarea mesei culisante spre stdnga

Verificarea functiondrii capacului rabatabil al intrerupdtorului de siguranta
1., Deplasati ferastraul circular in pozitia cea mai de jos.
2. , Opriti masina si asigurati-o impotriva repornirii.
3. ) Rabatati in fatd capacul rabatabil. » Capitolul 8.8.2 ,,Pregétire pentru schimbarea
sculei” de la pagina 57
4. , Tmpingeti masa culisantd spre stanga, astfel incat panza circularului sd fie acoperitd.
5. , Apasati butonul verde [Start] de la panoul de control.

Masina nu porneste.

, Pregdtirea masinii pentru deservire. = Capitolul 8.8.3 ,Pregdtirea
masinii pentru deservire” de la pagina 57

NOK Masina po?te .ﬁ pornita. .
1. , Apasati butonul de [oprire] rosu.

2. , Declonecroﬁ [intrerupdtorul principal] (pozitia ,O” / ,,OFF") si asigu-
rati-l.

3. ) Contactati Departamentul de service Felder-Group.

» Intrerupdtorul de sigurantd este verificat.

10.4.8 Lubrifiati segmentele oscilante si ghidajul inalfimii

w7

———

-

h—

e
-------

Fig. 94: Ghidare pe indltime si segmente de pivotare
1 Ghidajul ingltimii
2 Ansamblu

Unedlta:
e Pensula
Material:
e Vaseling
e Ulei pentru masini

1., Opriti masina si asigurati-o impotriva repornirii.
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2.,
3.
4. ,
5.
6.
7.,
8 ,
9.
10. ,

Hammer.

Demontati apdrdtoarea ferastraului circular
Reglati unitatea de tdiere circulard in pozitia de 45° si cobordti-o complet.
Deconectati masina de la alimentarea electricd.

Deschideti capacul din spate. = Capitolul 10.2 ,,Pregdtiri pentru lucrdrile de intrefi-
nere / Deschiderea capacului” de la pagina 79

Curdtati temeinic ghidajul indlfimii si segmentele pivotante de aschii, praf si reziduuri
de grasime.

Ungeti usor ghidajul ndltimii cu vaselin& obisnuita sau cu ulei industrial.

Lubrifiati ambele segmente pivotante cu céteva picaturi de ulei pentru masini.

Puneti unitatea de tdiere in pozitia cea mai de jos si apoi din nou in pozitia cea mai
de sus.

Inchideti din nou capacul din spate.
Tnsurubati complet ambele suruburi cu locas hexagonal.
®» Capacul se sprijind de batiul masinii atdt in partea de sus, cét si in cea de jos.

Lubrifierea pivotului de reglare a inalfimii

Fig. 95: Lubrifierea axului vertical
1 Pivot de reglare a indltimii
2 Roata de reglare - reglare indltime ferdstrau circular

Unealtd:
e Pensulg
Material:
o Vaseling
1., Opriti masina si asigurati-o impotriva repornirii.
2. , Demontati aparétoarea ferastrgului circular
3. ) Reglati unitatea de tdiere circulard in pozitia de 90° si ridicati-o complet in sus.
4. , Deconectali masina de la alimentarea electrica.
5. , Deschideti capacul din spate. = Capitolul 10.2 ,Pregdtiri pentru lucrarile de intrefi-
nere / Deschiderea capacului” de la pagina 79
6. , Curdtati temeinic pivotul de reglare a indltimii de aschii, praf si reziduuri de grésime.
7., Lubrifiati pivotul de reglare a indltimii cu vaseling, folosind o pensuld.
8. ), Puneti unitatea de tdiere in pozitia cea mai de jos si apoi din nou in pozitia cea mai
de sus.
9. , lnchideti din nou capacul din spate.

Tnsurubati complet ambele suruburi cu locas hexagonal.
®» Capacul se sprijind de batiul masinii atét in partea de sus, cét si in cea de jos.
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10.4.10  Lubrifierea pivotului oscilant

s
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Fig. 96: Lubrifierea pivotului oscilant
1 Pivot oscilant
2  Cremalierd (reglarea a inclinarii)

Unealta:
e Pensuld
Material:
e Vaseling
Opriti masina si asigurati-o impotriva repornirii.
Demontati apdrdtoarea ferastraului circular
Reglati unitatea de tdiere circulard in pozitia de 45° si cobordti-o complet.
Deconectati masina de la alimentarea electricd.

Deschideti capacul din spate. = Capitolul 10.2 ,Pregdtiri pentru lucrdrile de intrefi-
nere / Deschiderea capacului” de la pagina 79

Curdtati temeinic pivotul oscilant si cremalierd, praf si reziduuri de grdsime.
Lubrifiati pivot oscilantul cu vaseling, folosind o pensula.

Rotiti unitatea de taiere in pozitia de 90°, apoi din nou in pozitia de 45°.

COCC COCCT

Inchideti din nou capacul din spate.
Tnsurubati complet ambele suruburi cu locas hexagonal.
®» Capacul se sprijind de batiul masinii atét in partea de sus, cét si in cea de jos.

10.5 Inlocuirea racletei de la masa culisanta (colivia rulmentului cu role)

10.5.1 Demontarea mesei culisante

Q Indicatie

Pentru montarea si demontarea masinii, in functie de lungimea de tdiere,
sunt necesare doud pand la frei ajutoare suplimentare.

Urmatoarele lucrdri sunt destinate persoanelor care au cunostinte tehnice
solide. V& recomanddm s& permiteti efectuarea acestor lucrari de cdtre
service-ul Felder Group.

Pregatirea masinii pentru demontarea mesei culisante

1., Opriti masina si asigurati-o impotriva repornirii.

2. , Daca existd, indepdrtati accesoriile montate de pe masa culisanta.
1., Indepdrtati opritorul de debitare la lungime de pe masa culisantd.
2. , Demontati masa cu brat in consold.

~ Capitolul 8.3 ,Montarea/Demontarea mesei cu braf in consold”
de la pagina 48
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Pregdtirea pentru demontarea mesei culisante

Fig. 97: Apdrdtoare traiectoria principald
Traiectoria principald

Suruburi cu cap hexagonal inecat
Saibe

Bacuri de prindere

Suruburi PT (4,0x14)

Suruburi cu cap semirotund (4,2x16)
Apadratoare traiectoria principald
Unealta:

e Surubelnitd Torx
o Cheie Inbus

La traiectoria principald, pe acea parte pe care masa culisantd este deplasata de la traiec-
torie:

NOONWN—

1. Indepartati suruburile Inbus si saibele.
2. , Desfaceti suruburile PT si scoateti bacurile de prindere.

3. , Desfaceti suruburile cu cap semirotund si scoateti apdrdtoarea de la traiectoria princi-
pald

Pregdtirea mesei culisante pentru demontare

Fig. 98: Husd pentru masa culisantd si cleme de fixare
Apédratoarea mesei culisante

Masa culisanta

Piulitd hexagonal&

Falci de fixare (a se respecta pozitia de montare)
Surub cu cap inecat

Bacuri de prindere

Suruburi PT (4,0x14)

Suruburi cu cap semirotund (4,2x16)

Unedlta:
e  Surubelnitd Torx
o Cheie Inbus
o Cheie fixa

ONOONWN—
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Demontati capacul mesei de impingere situat pe pagina opusé capacului de bazd indepartat:
1., Desfaceti suruburile PT si scoateti bacurile de prindere.

2., Desfaceti suruburile cu cap semirotund si apéaratoarea de la masa culisanta.

3. ) Se desprinde piulita hexagonald si se scoate surubul cu cap Tnecat.

4. , Tndepartati pivlita hexagonald, surubul cu cap inecat si fdlcile de oprire.

Deplasati masa culisanta de la traiectoria principala.

Fig. 99: Demontarea mesei culisante

1 Masa culisantd
2 Traiectoria principald
3 Colivia pentru rulmenti

AVERTIZARE
Caderea mesei culisante la demontarea din masina
Vatamari corporale grave din cauza greutdtii mari.

~  Pentru montajul in sigurantd, in functie de lungimea de tdiere, sunt
necesare minim doud ajutoare suplimentare.

Pe partea pe care masa culisantd trebuie impinsa de pe traiectoria principala:
1. , Deplasati lent masa culisantd de la traiectoria principala.
Nu inclinati masa culisantd, sustineti-o de jos cu ajutoare suplimentare.

2. , Tineti colivia pentru rulmenti de pe sina de baza si asigurati-vé ca nu cade.

10.5.2 inlocuirea racletei (colivia pentru rulmenti) de la masa culisanté

Q Indicatie

Rézuitoarele coliviei pentru rulmenti sunt supuse unei anumite uzuri. Dacé
functia raclefei nu mai este asiguratd, aceasta trebuie schimbatd.

Pentru a face acest lucru, masa culisantd trebuie sa fie demon-
tatd din masing. = Capitolul 10.5.1 ,,Demontarea mesei culisante”
de la pagina 87

Fig. 100: Carcasd sferica - racletd

1 Bolt
2 Racleta
Unealtd:
e Perforator (cu stift) = 1,5 mm
o Cleste
1., Opriti masina si asigurati-o impotriva repornirii.
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2. , Se demonteazd masa culisantd.
3. ) Sedesurubeazd bolturile si se indeparteazd racleta.
4. , Se monteazd o racletd noud si se fixeaza cu bolturi.

5. , Se monteazd masa culisantd.

Montarea mesei culisante

Asezati tabla colivie cu colivii pentru rulmenti pe sina de baza

Fig. 101: Traiectoria principald colivie pentru rulmenti
1 Tabla colivie

2 Colivii pentru rulmenti

3 Pe jumétate pe traiectoria principal&

1. , Se controleazd pozitia stabild a racletei pe colivia pentru rulmenti.
2. , Se controleaza dacd numarul de rulmenti din colivie este complet.
3. ) Sedeplaseazd tabla coliviei cu coliviile de rulmenti pana la jumatate pe ghidajele

traiectoriei principale.

Deplasati masa culisantd pe traiectoria principala

90/110

Fig. 102: Montarea mesei culisante
1 Masa culisantd

2 Traiectoria principald

3 Colivia pentru rulmenti

1. ), Se plaseaza masa culisantd peste coliviile de rulmenti.

2. , Deplasati masa culisantd cétiva centimetri peste ghidajele traiectoriei principale.

3. , Deplasati in continuare masa culisantd pe traiectoria principald si fiti atenti ca respec-
tivele colivii pentru rulmenti sa fie pozitionate curat intre traiectoria principald si masa
culisantd.

4. , Deplasati masa culisantd complet pe traiectoria principald.
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Montarea capacului sinei de baza si a capacului mesei culisante

<0
=06

Fig. 103: Apdrdtoare traiectoria principald
1 Traiectoria principal&
2 Suruburi cu cap hexagonal inecat
3  Saibe
4 Bacuri de prindere
5 Suruburi PT (4,0x14)
6 Suruburi cu cap semirotund (4,2x16)
7 Aparatoare traiectoria principald
Unealta:

e  Surubelnitd Torx

o Cheie Inbus
Pe traiectoria principald:
1. Tnsurubati surubul Inbus cu saibele respective
2. , Apardtoarea de la traiectoria principald se Tnsurubeaza cu suruburile cu cap semiro-

tund.

3. ), Montati bacurile de prindere. Acordati atentie pozitiei de montare corecte: cele doud

puncte trebuie orientate spre exterior.
4. , Tnsurubati suruburile PT in bacurile de prindere.

Fig. 104: Husa pentru masa culisantd si cleme de fixare
Apdratoarea mesei culisante

Masa culisantd

Piulita hexagonal&

Falci de fixare (a se respecta pozitia de montare)
Surub cu cap Tnecat

Bacuri de prindere

Suruburi PT (4,0x14)

Suruburi cu cap semirotund (4,2x16)

Unealta:

e Surubelnita Torx
e Cheie Inbus
o Cheie fixa

ONOCOUONANWN—

Pe partea opusd a mesei culisante:
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1. , Fixati clemele de fixare cu surub cu cap Tnecat si piulitd hexagonald.

Asigurati-va c& pozitia de montare este corectd: partea groasd a cauciucului de oprire
trebuie sa fie orientatd spre centrul mesei culisante.

2. , Insurubati aparatoarea mesei culisante cu suruburile cu cap semirotund.

3. ), Montati bacurile de prindere. Acordati atentie pozitiei de montare corecte: cele doud
puncte trebuie orientate spre exterior.

4. , Tnsurubati suruburile PT in bacurile de prindere.

Alinierea coliviei pentru rulmenti de la masa culisanta

Fig. 105: Alinierea coliviei pentru rulmenti de la masa culisantd
1 Centrul panzei de fergstrau

Q Indicatie

In timp, datoritd scurtelor ridicari cu masa culisantd, colivia pentru rulmenti
se poate deplasa din pozitia inifiald intre masa culisantd si traiectoria de
baza.

Astfel nu mai este obtinutd lungimea integrald de tdiere.

Dup& montaj, tabla coliviei cu coliviile pentru rulmenti trebuie s& fie pozitionatd corect.

1. , Deplasati masa culisantd peste piedicd in pozitia finald la opritor spre stanga.
2. , Apoi impingeti masa culisantd rapid spre dreapta pdnd cénd ajunge la opritor.
®» Tabla coliviei cu coliviile pentru rulmenti trebuie sa fie pozitionatd corect.
3. ) Deplasati din nou masa culisantd spre sténga pénd la opritor.
oK Marginea de capdt a mesei culisante se extinde cel putin pand la centrul
pdnzei circularului.
Lungimea de tdiere necesard nu este atinsd.
Nok "

» Aliniati din nou colivia pentru rulmenti de la masa culisantd.
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10.6 Verificarea/inlocuirea curelelor de transmisie ale ferastraului circular

10.6.1 Verificarea intinderii si starii curelei

—lo [l I}

Fig. 106: Verificarea curelelor de transmisie
1 Curea de transmisie a arborelui ferastr&ului circular (tensiune 140 - 160 Hz)
2 Curea de fransmisie a unitdtii prefaiefoare (incizorul) (tensionatd cu arc)
o lnfinderea curelei este reglatd din fabrica la valoarea ideald.
e Indicarea intinderii curelelor are loc sub forma frecventei de vibratie exprimate in Hertzi
(Hz).

o Intinderea corectd a curelei poate fi verificatd numai cu un aparat de mdsurd.

1., Opriti masina si asigurati-o impotriva repornirii.
2. , Demontati aparatoarea ferastraului circular
3., Reglati unitatea de tdiere circulard in pozitia de 45° si coboréti-o complet.
4. , Deconectati masina de la alimentarea electrica.
5. ), Deschideti capacul din spate. = Capitolul 10.2 ,Pregdtiri pentru lucrdrile de intrefi-
nere / Deschiderea capacului” de la pagina 79
6. , Se verificd pozitia intregii curele prin céteva rotiri manuale.
oK Fara daune, fisuri sau rupturi laterale.
y Continuati cu pasul urmator.
NOK Fisuri pe partea superioard a curelei, rupturi laterale sau zone fragile.
> Tnlocuiti cureaua de transmisie. ~ Capitolul 10.6.2 JInlocuirea curelei
de transmisie” de la pagina 94
7., Verificati tensionarea curelei cu ajutorul unui aparat de masura.

OK Infindere curea de transmisie 140 - 160 Hz

Frecventa vibratiilor in hertzi (Hz) nu se incadreaza in intervalul specificat.

NOK

y Refensionati cureaua de transmisie. = Capitolul 10.6.4 ,Retensio-
narea curelei de transmisie” de la pagina 95

8. , Inchideti din nou capacul din spate.
Tnsurubati complet ambele suruburi cu locas hexagonal.
®» Capacul se sprijind de batiul masinii atét in partea de sus, cét si in cea de jos.
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10.6.2
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Hammer.

Inlocuirea curelei de transmisie

Fig. 107: Inlocuirea curelei de transmisie

COUONWON =

Surub de stréingere

Contrapiulita

Surubul de tensionare a curelei

Curea de transmisie (intindere 140 - 160 Hz)
Tija ferastraului

Motorul de antrenare

Unedlta:

COCT

0

Cheie Inbus 6 mm
Cheie Inbus 8 mm
Cheie-fixa 24 mm

Pregdtirea utilajului pentru lucrdrile de intrefinere.
Demontati apdratoarea ferdstraului circular
Reglati unitatea de tdiere circulard in pozitia de 45° si cobordti-o complet.

Slabiti si scoateti cureaua de transmisie veche:

1. , Desprindeti surubul de stréngere.
2. , Tineti pivlita de blocaj.
3., A se sldbi surubul de intindere a curelei.

Montarea curelei de transmisie noi:

1. ), Montati-le mai intdi la axul panzei.
2. , Trageti in sus motorul de antrenare.

3. ), Montati cureaua de transmisie la motor.

Prin cdteva rofiri manuale verificati pozitia sigurd a curelei.

Tntinderea curelei de transmisie. = Capitolul 10.6.4 ,Retensionarea curelei de trans-
misie” de la pagina 95.
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10.6.3 Inlocuirea curelei incizorului

Fig. 108: Inlocuirea curelei incizorului

1 Tija ferastraului

2 Motorul de antrenare

3 Curea de transmisie a unitdtii prefaietoare (incizorul) (tensionatd cu arc)

COCOCT

Pregdtirea utilajului pentru lucrarile de intrefinere.

Demontati apdrdtoarea ferastraului circular

Reglati unitatea de tdiere circulard in pozitia de 45° si cobordti-o complet.
Trageti in sus motorul de antrenare.

Demontarea curelei de transmisie vechi

Montarea curelei de transmisie noi:

1. ), Montati-le mai intdi la axul panzei.
2., Tragetiin sus motorul de antrenare.
3. ), Montati cureaua de transmisie la motor.

Prin cdteva rofiri manuale verificati pozitia sigurd a curelei.

Cureaua de fransmisie este tensionatd prin arc si nu necesitd refensionare.
Inchideti din nou capacul din spate.

Tnsurubati complet ambele suruburi cu locas hexagonal.

®» Capacul se sprijind de batiul masinii atét in partea de sus, cét si in cea de jos.

10.6.4 Retensionarea curelei de transmisie

Fig. 109: Inlocuirea curelei de transmisie

1 Surub de stréngere
2 Contrapiulita
3 Surubul de tensionare a curelei

4 Curea de transmisie (intindere 140 - 160 Hz)
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INDICATIE
Tensionare prea mare a curelei de transmisie
Deteriorarea rulmensilor pe arborele ferastraului sau pe motor

® - Strangeti surubul de fensionare pand cand este asigurat un transfer
suficient de forfa.

- Se verifica tensiunea curelelor de transmisie cu ajutorul unui dispozitiv
de mdsurare a frecventei.

Unealtd:
e Cheie Inbus 6 mm
e Cheie Inbus 8 mm
o Cheiefixad 24 mm
1., Pregdtirea utilajului pentru lucrdrile de ntrefinere.
2. , Demontati aparétoarea ferastrgului circular
3. ) Reglati unitatea de tdiere circulard in pozitia de 45° si coboréti-o complet.
4. , Tntindeti cureaua de transmisie cu surubul de tensionare a curelei.

1., Desprindeti surubul de stréngere.
2. , Tineti pivlita de blocaj.
3. , Strangeti surubul de tensionare a curelei.

4. , Tnsurubati surubul de strangere.

5., Inchideti din nou capacul din spate.
Tnsurubati complet ambele suruburi cu locas hexagonal.

®» Capacul se sprijind de batiul masinii atét in partea de sus, cét si in cea de jos.
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11
11.1

11.2

11.3

Remedierea defectiunii

Comportamentul in cazul unor defectiuni

AVERTIZARE

Remedierea defectiunii

Remedierea necorespunzétoare a defectiunilor

Leziuni grave si daune materiale

~  Remedierea defectiunilor poate fi efectuatd doar de un personal auto-
rizat, instruit si familiarizat cu modul de operare a masinii, cu respec-
tarea tuturor prevederilor de sigurantd.

Raportati defectiunile si erorile de pe masing, inclusiv dispozitivele de protectie si sculele,

imediat ce sunt detectate.

In caz de defectiuni care prezinta un pericol imediat pentru persoane, bunuri sau pentru

siguranta in functionare:

1. , Opriti masina imediat cu [oprirea de urgentd] sau butonul de [oprire] rosu.

2. , Asigurati masina impotriva repornirii si in plus deconectati-o de la alimentarea cu

energie.

3. , Departamentul de service Felder-Group contactati si dispuneti remedierea defectiunii.

Comportamentul dupa remedierea defectiunilor

1. , Verificati daca defectiunea si cauza defectiunii au fost remediate Tn mod corespun-

zdtor.

2. , Verificati daca toate dispozitivele de sigurantd sunt montate conform prevederilor si se
afl& intr-o stare impecabild din punct de vedere tehnic si functional.

3. ) Asigurati-va c& in zona periculoasd a masinii nu stationeazd nicio persoand.

Defectiuni, cauze si remedii

Exemplele prezentate atentioneazd asupra posibilelor stari nedorite ale masinii. Nu existd

pretentia cd acestea ar fi complete.

Aceste informatii trebuie s& dea posibilitatea personalului operator sa detecteze si s& reme-
dieze defectiunile care apar la operarea masinii.

Defectiune la masina - agregat ferastrau

a [Opririi de Urgentd].

actionarea elementului de actionare

comenzi [Oprire de Urgentd].

Descrierea defectului Cauzd Remediere
Masina nu se opreste imediat la Eroare la sistemul electric / succesivne | 1., Deconectati [intrerupdtorul principal]

(pozitia “O” / “OFF".
Deconectati masina de la alimentarea

electrica.

Contactati Departamentul de service
Felder-Group.

Masina se poate pune in functiune
din nou cu [Oprirea de Urgentd]
blocata.

Element de actionare [oprire de
urgentd] defect.

Apdsati butonul de [oprire] rosu.

Deconectati [intrerupdtorul principal]
(pozitia ,O” / ,OFF") si asigurati-l.

Contactati Departamentul de service
Felder-Group.

Masina nu este scoasd imediat din
functiune de la tasta [oprire].

Eroare la sistemul electric.

Daca existd: Opriti [intrerupdtorul
principal] (pozitia ,0” / ,,OFF").
Deconectati masina de la alimentarea
electrica.

Contactati Departamentul de service
Felder-Group.

Intrerupdtor de sigurantd fard
functie.

Eroare la sistemul electric.

Daca existd: Opriti [intrerupdtorul
principal] (pozitia ,0” / ,,OFF").
Deconectati masina de la alimentarea
electrica.

Contactati Departamentul de service
Felder-Group.

Masina nu poate fi opritd.

Eroare la sistemul electric / succesiune
comenzi [Oprire de Urgentd].

Deconectati [intrerupdtorul principal]
(pozitia “O” / “OFF").

Deconectati masina de la alimentarea
electrica.
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Hammer.

Descrierea defectului

Cauza

Remediere

Masina nu poate fi oprita.

Eroare la sistemul electric / succesiune
comenzi [Oprire de Urgentd].

Contactati Departamentul de service
Felder-Group.

3.

Masina este fard functie.

[intrerupdtorul principal] este deco-
nectat (pozitia ,O” / ,oprit”).

Conectati intrerupdtorul principal
(pozitia ,I” / ,ON").

Eroare la conexiunea electrica.

Verificati conexiunea electrica (cablul
de alimentare, sigurantele).

Arborele ferdstr&ului circular nu por-
neste.

Actionat [oprirea de urgentd].

Deblocati la loc elementul de actio-
nare [Oprire de Urgentd], prin rotire.

Capac rabatabil deschis / intrerupator
de sigurantd actionat.

Pregdtirea masinii pentru deservire.

S-a declansat [disjunctorul de protectie
a motorului].

Opriti intrerupgtorul principal si lasati
motorul la récire.

Porniti din nou masina.

Motorul este in functiune, panza nu
se invarte.

Cureaua de transmisie este fisuratd.

Inlocuiti cureaua de transmisie.

Curelele scartéie la pornire, res-
pectiv la demarare.

Cureaua nu este tensionatd suficient.

Verificati tensionarea curelei si, daca
este necesar, strangeti-o.

Cureaua de transmisie este uzatd.

Inlocuiti cureaua de transmisie.

Panza ferdstraului circular nu se
opreste in curs de 10 secunde.

Eroare la sistemul electric / frang.

Contactati Departamentul de service
Felder-Group.

LI

Defectiune la masing - mecanica

Descrierea defectului

Cauza

Remediere

Ingltimea riglei de ghidare para-
lela deasupra mesei masinii nu este
corecta.

Reglarea pe indltime este dereglatd.

» Reglati indltimea riglei opritoare.

Unghiul riglei de ghidare paralela
nu este corect.

Reglare dereglatd a unghiului.

Reglati / corectati rigla de ghidare para-
lela.

Unghiul de 0° opritor de debitare nu
este corect.

Reglare dereglata a unghiului.

Corectarea unghiului 0° rigla pentru tdieri
transversale.

Verificati reglajul prin probe de taiere pe
5 parti.

Taieturi prost executate.

Panza de ferdstrau boantd sau
selectatd incorect pentru piesa de
prelucrat.

Inlocuiti panza ferastraului.

In&ltimea de tdiere reglatd prea sus.

Reglati indltimea de taiere la nivelul
necesar.

Nu este atinsa lungimea completa
de t&iere a mesei culisante.

Colivia rulmentilor de la masa culi-
santd nu este aliniatd corect.

Alinierea coliviei de rulmenti la masa culi-
santa

Masa culisanta/bratul in consola se
poticneste.

Murdarie si depuneri pe tubul gli-
sant.

Curdtati temeinic rolele si tubul glisant.
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11.4  Setarea indltimii opritorului paralel deasupra mesei masinii

=3

Fig. 110: Reglarea indltimii de la opritorul paralel

1 Opritorul paralel
2 Contrapiulitd
3 Surub de reglare excentric

Unedlta:
o Cheie-fixd 13 mm
o Cheie fixd 16 mm

Rigla opritoare trebuie s& fie paraleld cu masa masinii. Aceastd sefare este importantd atunci
cand lucrati cu ghidajul auxiliar ,Ségeboy” de pe opritorul paralel.

1., Opriti masina si asigurati-o impotriva repornirii.

2. , impingeti opritorul paralel pand la capétul arborelui opritor si rofiti-.

3., Asigurati surubul de reglare excentric impotriva rasucirii cu ajutorul unei chei fixe.
4. , Desfaceti contrapiulifa.

5. , Cu ajutorul surubului de reglare excentric, ajustati opritorul in indltime.

6. ), Stréngeti din nou contrapiulita.

7. , Se plaseaza la loc opritorul paralel.

8. , Verificarea reglarii ingltimii.

OK | Rigla opritoare la o distantd uniformd paraleld cu masa masinii.

Rigla opritoare nu este paraleld cu masa masinii.
Nok Rigla op P ;

» Reglati indltimea opritorului paralel cu surubul de reglare.

11.5  Se regleaza din nou opritorul paralel reglare fina

Fig. 111: Opritor paralel reglare fing

1 Maner striat

2 levier de fixare

3 Surub randalinat

4 Tijg filetata / Orificiv alungit

1., Opriti masina.
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Hammer.

Tnsurubati stréins surubul cu cap striat.

Desprindeti maneta cu clema.

Rotiti ménerul striat pana cand bara filetatd se afld in mijlocul gaurii longitudinale.
Verificati maneta cu clemd.

Desfaceti surubul randalinat.

11.6  Corectarea unghiului opritorului paralel (setarea taieturii liberd)

Unghiul dintre rigla opritoare si masa masinii sau linia de tdiere a panzei de ferastrau se
numeste si ,tdieturd libera”.

Pregdtirea masinii pentru setdri

100 /110

O tdieturd liberd reglatd corect este importantd pentru ca piesa de prelucrat s& nu fie arsé
sau deterioratd de partea de sus a panzei de ferdstru in timpul tdierii longitudinale.

Dacé taietura liberd este reglatd corect, in timpul prelucrdrii se produce foarte putin praf.

Fig. 112: Pregdtirea fdieturii libere

1 Cufit divizor si capota de protectie
2  Diam. pénza principald 2315 mm
3 dinti de ferastrau tdiosi

4 dinti de ferdstrau in crestere

X1 Setarea opritorului paralel

X2 Setare taieturd libera

Dimensiunea faieturii libere se m&soard intre dinte de ferastrau si rigla opritoare de pe
opritorul paralel.

Opriti masina si asigurati-o impotriva repornirii.

Deconectati masina de la alimentarea electricd.

Indepartati cutitul divizor si capota de protectie.

Montarea pénzei de ferastrédu @315 mm.

Rotiti unitatea de taiere in pozitia 90° (unghi de taiere 0°) ridicati- si complet in sus.
Montati rigla opritoare cu muchia ingustd de oprire.

Reglati opritorul paralel la o dimensiune fixa (de exemplu, 30 mm) si fixati-.

®» Verificati dimensiunea X1 = 30,0 mm cu un subler digital.

Verificati cu un subler digital dimensiunea tdieturii libere dintre dintii ferdstraului si
rigla opritoare de pe opritorul paralel.

® Dimensiunea X2 = dimensiunea X1 + 0,07 mm.
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Corectarea unghiului opritorului paralel (setarea taieturii libera)

Fig. 113: Setarea tdierii libere

1 Contrapiulitd

2 piulita de reglare din fata

A Punct de reglare (masa masinii)

B Punct de reglare (extensia tdieturii)
X1 Setarea opritorului paralel

X2 Setare taieturd libera

Unealta:
o Cheiefixad 17 mm
e Subler de masurat
Material:
e Placa din MDF

Dimensiunea tdieturii libere se m&soard intre dinte de ferdstréu si rigla opritoare de pe
opritorul paralel.

1. , Slabiti piulitele de blocaj de la punctele de reglare ,A” si ,B".
2. , la punctul de reglare ,A” (masa masinii, de 2 ori):

1., Reglati cu precizie taietura liberd la pivlita de setare din fata.
® Dimensiunea X2 = dimensiunea X1 + 0,07 mm.

2. |, Strangeti usor contrapiulita.
3. , lapunctul de reglare ,B” (extensia tdieturii):

1. , Strangeti piulita de reglare pe extensia tdieturii.
2. |, Strangeti usor contrapiulita.
4. , Strangeti bine contrapiulitele la punctele de reglare ,A" si ,B".

5. , Pregdtirea masinii pentru deservire. = Capitolul 8.8.3 ,Pregdtirea masinii pentru deser-
vire” de la pagina 57
6. , Verificarea setdrii prin efectuarea unei tieturi de probd pe o placa din MDF.

OK | Tn timpul prelucrdrii se produce foarte putin praf

Piesa de prelucrat este arsd sau deterioratd de partea in miscare a panzei
de ferdstrau.

NOK

, Corectati unghiul opritorului paralel (fatiti setarea tdieturii libere).
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Hammer.

11.7  Corectarea unghiului de 0° al opritorului de debitare pe masa culisanta

Reglarea unghiului 0° (reajustare)

102 /110

Fig. 114: Reglarea trapei de oprire
1 Trapd de oprire

2 Surub de strangere

3 Manetd cu excentric

m

g ISK 3 mm +7\

Fig. 115: Reglarea trapei de oprire
1 Trapd de oprire

2 Contrapiulitd

3 Surub de reglare

Unedlta:

e Set de chei Inbus

e Set chei fixe inelare
1., Tnchideti trapa de oprire.

2. , Desfaceti arborele presor deplasati opritorul de debitare pané in capét la clapeta
opritorului.

3., Tn functie de dotare: desfaceti surubul de stréngere, respectiv contrapiulita.

4. , Infunctie de fiecare dotare: surubul de reglare resp. méanerul excentricului se roteste
pdnd la atingerea unghiului de 0°.

®» Muchia de oprire ajunge exact deasupra scalei la O .

5., Tn functie de dotare: stréngeti surubul de strangere, respectiv contrapiulifa.
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Verificati reglajul prin probe de taiere pe 2 parti

Fig. 116: Taiere de probd — Opritor de debitare

1 Prima tdieturd (tdietura de referintd)
2 Rofiti piesa de prelucrat spre dreapta
3 A doua tdieturd (tdieturd de control)

Unealta:
o Echer de precizie
Material:
e Piesa de prelucrat de proba (materialul pl&cii)
1., Reglati unghiul de tdiere al ferastraului circular si opritorul de tdiere la 0°.
2. , Efectuati o taiere de proba (tGiere de referintd).
3., Rotiti piesa de proba cu 90° in sensul acelor de ceasornic.
®» Lasati piesa de prelucrat s& se lipeascd cu partea taiatd de opritor.
4. , Efectuati din nou o tdiere de probad (tdiere de control).
5. , Verificati rezultatul cu un unghiometru de precizie pentru par.
®» Asezati echerul de precizie astfel incat sa se sprijine pe cele doud suprafete taiate.

11.8  Corectarea unghiului 0° al opritorului de debitare la bratul in consola
Opritorul de debitare de la masa suport cu brat telescopic 1100

Fig. 117: Corectarea unghiului 0° rigla pentru tdieri transversale
Levier de fixare

Surub randalinat

Saiba de oprire

Contrapiulita frontald

Contrapiulitd posterioard

GONWN =

Reglarea unghiului 0° (reajustare)
Unealtd:
o Cheiefixd 17 mm
1., Desfaceti maneta cu clemd si surubul randalinat.
2. ), Rabatati in sus saiba de oprire.
3. , Contrapiulita posterioard se asigurd contra rofirii cu ajutorul cheii fixe.
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Hammer.

4. , Se desface contrapiulita frontald.

5. ) Seregleazd pozitia saibei opritorului cu ambele contrpiulite.
OK Discul de oprire poate fi rofit f&ra joc, dar stréns.

Discul de oprire are jos sau poate fi rotit prea strans.

NOK o A - Ny
y Slabiti sau strdngeti contrapiulitd frontal.
6. , Pivotati inapoi opritorul de debitare pénd ajunge la saiba de oprire.
®» Muchia de oprire ajunge exact deasupra scalei la O
7. , Prindeti bine maneta cu clemd si nsurubati suruburile cu cap striat.

8. , Verificati reglarea cu piesa de proba.

11.8.1 Verificati reglajul prin probe de taiere pe 5 parti
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Fig. 118: Taieturd de proba - taieturd cu 5 parti
Taieturd 1 (tdietura de referintd)

Taieturd 2

Taieturd 3

Taieturd 4

Taietura 5 (ultima tdieturd)

Dimensiunea A (eroare de tdiere)
Dimensiunea B (eroare de tdiere)

Dimensiunea C (lungimea benzii de masurare)

Unealté:
e Subler de masurat

OFT>ONWN —

Material:
o Piesd de prelucrat de probd (materialul placii)

Piesa de proba frebuie s& aiba cel putin o suprafatd de taiere dreapta. Inscripptionati
aceastd paging cu 4. Inscriptionati paginile ramase cu 1 pénd la 3.

1., Reglati unghiul de taiere al ferastraului circular si opritorul de taiere la 0°.
2. , Asezati piesa de prelucrat cu pagina dreaptd 4 impotriva opritorului.

3., Efectuati tdietura de referints.
®» Bandd reziduald ingusta - taietura 1
4. , Rofiti piesa de proba cu 90°.

®» Asezati piesa de prelucrat cu pagina pe care focmai ati tdiat-o impotriva oprito-
rului.

5. , Efectuati din nou taietura de referintg.
®» Bandd reziduald ingustd - tdietura 2

6. , Efectuati de incd 2 ori o taieturd de referintd cu urmatoarea rotatie.
®» Bandd ingustd de deseuri - sectiunile 3 si 4

7. , la ultima taieturd de referintd tdiati o bandd cu lgtimea de 2 cm.

» Bandd de masurare - tdietura 5
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8. ) Eroarea de tdiere absolutd se poate determina dupd cum urmeaza: dimensiunea "A"
minus dimensiunea "B" impartite la 4.
Exemplu:
e Dimensiunea A = 32,0 mm, dimensiunea B = 20,0 mm
e Eroare de tdiere cu 4 tdieturi (dimensiunea A - dimensiunea B) = 12,0 mm
e Eroare absolutd de tdiere per tdiere = 3,0 mm
e lungimea benzii de masurare (dimensiunea C) = 173,5 mm
e Eroare de tdiere pe metru = 3,0 mm / 173,5 x 1000 mm = 17,3 mm
e Eroare unghiularg = tan'(17,3 mm / 1000 mm) = 0,99°

11.9  Corectarea lungimii opritorului de debitare

Fig. 119: Butonul de reglare a lungimii la opritorul de debitare

1 Surub de strangere
2 Scala
3 Piulita profilata cu stift filetat

Schimbarea pénzei de ferdstrau la opritorul de debitare cu scald (standard)
Unealta:
o cheie hexagonald 2,5 mm
Reglati pand cénd scald este calibratd in functie de panza de ferdstrgu.

O piatra de fixare din profilul de fixare serveste drept punct de fixare pentru opritorul de
debitare in pozitia de 0°.

1., Desprindeti surubul de strangere.
2. , Impingeti scala pentru a compensa latimea panzei de ferdstrau.
3. , lnsurubati surubul de strangere.
Schimbarea pénzei de ferastrdu la opritorul de debitare cu dfisaj digital (optiune)
Corectia se face doar pe dfisajul digital; scald nu este valabila.
_, Calibrati ofisajul de pozitie / ajustati valoarea actuald.
Corectie in cazul trecerii de la partea de impingere la partea de lovire in cazul opritorului standard de tdiere la lungime

Fig. 120: Opritor de debitare in pozitia 0°
1 Levier de fixare
2 Surub randalinat
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Remedierea defectiunii H ammer.

3 Piulita profilatd cu stift filetat
4 F&lci de pivotare

La conversia de |O artea de impingere |C| artea de impact si viceversa, asigurati-va ca
? ’ b
pOZitiCl de colibrore a sca|ei este setatd corect.

Cate o piatra de fixare in profilul de oprire (pe partea de impingere si pe partea de lovire)
serveste drept punct de fixare pentru opritorul de debitare in pozitia de 0°.

1., Montati opritorul de debitare pe partea de impingere sau pe partea de impact.
2. , Calibrati scala opritorului de debitare tragand inapoi profilul opritorului in pozitia 0°.
3. ) Prindeti bine maneta cu clemd si insurubati suruburile cu cap striat.

4. , Efectuati o probd de tdiere si masurati piesa de prelucrat.

5. , Comparati scalda de pe opritorul de debitare cu valoarea mésurata.

OK | Scala de la opritorul de debitare corespunde cu piesa de proba.

NOK Opritor de debitare cu scald necalibrat.
1., Slabiti stiftul filetat al piulitei profilate.
2., Desprindeti suruburile cu cap striat.

3. , Deplasati opritorul de debitare cu scala in functie de valoarea méasu-
ratd.

4. , Stréngeti bine suruburile randalinate.

5., Reglati piulita profilatd la bacul de rotire si fixati-o cu stiftul filetat.
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K 430 Anexa
12  Anexa
12.1 Informatii despre piesele de schimb

Folosirea pieselor de schimb gresite sau defecte

Comenzi de piese de schimb

Piesele de schimb care nu corespund cerintelor producdtorului pot afecta unele dintre functiile
relevante pentru sigurantd si pot pune in pericol siguranta in functionare a masinii. Persoa-
nele pot fi vatdmate grav sau omoréte.

o Utilizati numai piese de schimb permise, autorizate si aprobate de producdtor.

e In caz de indoiald, obtineti autorizarea de la dealer sau producétor.

o Utilizati piese de schimb intr-o stare tehnicd ireprosabild.

e Instalareq, schimbarea si testarea pieselor de schimb relevante pentru sigurantd pot
fi efectuate numai de catre personal de specialitate autorizat, in conformitate cu instruc-
tiunile producatorului.

o Vezi lista pieselor de schimb.

Utilizarea unor piese de schimb pentru care nu existd aprobare duce la pierderea totald a
garantiei, a dreptului la efectuarea unor reparatii in baza garantiei acordate, a dreptului

la acordarea de desp&gubiri si emiterea de pretentii in baza raspunderii asumate de produ-
cator, de agentii, distribuitorii si de reprezentantii acestuia.

Q Utilizarea de piese de schimb originale

Piesele de schimb originale aprobate pentru utilizare sunt enumerate intr-
un catalog separat cu piese de schimb care este furnizat impreund cu
masina.
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Fig. 121: Lista piese de schimb / pldacuta cu date
1 Denumire tip

2 Numdr de serie

3 Nr articol

4 Denumirea articolului

La comandarile de piese de schimb sunt necesare urmétoarele date:
denumirea tipului si numarul de serie conform pl&cutei cu caracteristici
codul articolului, denumirea articolului si cantitatea necesara

adresa de expediere

Tipul de expediere (postd, fraht, maritim, aerian, expres)

Comenzile de piese de schimb nu pot fi luate in considerare in absenta acestor date. In cazul
absentei datelor referitoare la modul de expediere, acesta raméne la latitudinea producdto-
rului/furnizorului.

12.2  Eliminarea la deseuri

MEDIU INCONJURATOR

Eliminarea componentelor masinii

Deseurile electronice, componentele electronice, lubrifiantii si eventualele
materiale auxiliare reprezinta deseuri periculoase care necesitd o prelucrare
speciald si acestea pot fi eliminate numai de catre companiile specializate
autorizate!

Masina const& din multe materiale diferite pentru care pot fi valabile diferite conditii de
eliminare la deseuri in functie de cadrul legislativ national.

1. ), Sorfati toate componentele masinii pe clase de materiale.
2. , Efectuati eliminarea la deseuri in conformitate cu prevederile, standardele si normele

de protectia mediului.
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MEDIU INCONJURATOR

Eliminarea bateriilor la deseuri

Bateriile sunt deseuri speciale si trebuie eliminate la deseuri in conformitate
cu prevederile locale!

Manevrarea incorectd a bateriilor poate avea efecte negative asupra
mediului si sanatdtii, din cauza substantelor potential periculoase.

Din acest motiv, respectati cu strictefe urmdtoarele indicatii in privinta bate-
riilor:

- nu le deschideti sau nu le scurtcircuitati

- nu le expuneti la caldurd excesiva si nu le aruncati in foc

- protejati-le de umezeald si nu le scufundati in apa

- nu le depozitati impreund cu obiecte conductoare electric (de exemplu,
lanturi, suruburi, resturi de metale etc.)
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FELDER KG

KR-Felder-Strafle 1,6060 Hall in Tirol, AUSTRIA
Telefon: +43 5223 5850 0

E-mail: info@felder-group.com

Internet: www.felder-group.com
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