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Information om manualen H a m me r.

1 Information om manualen

1.1 Symbolfdrklaring

Sakerhetsanvisningar

Sakerhetsanvisningar ér markta med symboler i denna bruksanvisning. Sékerhetshéanvisning-
arna inleds med signalord som uttrycker riskens omfattning.

Folj alltid sakerhetsinstruktionerna och agera férsiktigt fér att undvika olyckor, personskador
och materiella skador.
FARA

... indikerar en omedelbart farlig situation som leder till dédsfall eller allvar-
liga skador om den inte undviks.

VARNING
... indikerar en potentiellt farlig situation som kan leda till dédsfall eller
allvarliga skador om den inte undviks.

[

IAKTTAG FORSIKTIGHET

... indikerar en potentiellt farlig situation som kan leda till mindre eller I&ttare
skador om den inte undviks.

OBS

.. indikerar en potentiellt farlig situation som kan leda fill materialskador om
den inte undviks.

Uppbyggnad av en sdkerhetsanvisning enligt SAFE-principen
Farans allvarlighetsgrad

Beskriver, med hjalp av signalordet och symbolen, hur stor risken ar for person- och
egendomskada (Akta / var férsiktig / varning / fara).

Farans art och kalla

Beskriver orsaken fill faran.
Konsekvenser vid underlatenhet att beakta faran

Beskriver konsekvenserna om varningarna inte beaktas.
Undkomma faran

Beskriver atgarder for att forebygga risken.

Exempel p& en sdkerhetsanvisning:

/\\ VARNING
Inandning av damm

Om damm andas in kan det orsaka luftvéigsbesvar och lungskador. Vissa
typer av damm, t.ex. damm frén hért trd, kan vara cancerframkallande.

—  Vid exponering fér cancerframkallande damm ska andningsskydd med
partikelfilter med en filtreringsgrad pé& minst 99,95 % anvéndas.
t.ex. P3 eller N100/P100

—  Kontrollera alltid att personer inte uppehéller sig direkt intill maskinen.

Tips och rad

O ... belyser anvéndbara tips och rekommendationer samt information for
effektiv och problemfri drift.
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Symboler sékerhetsanvisningar

Information om manualen

Symboler

Beskrivning

OK

Resultatet ér ok.

NOK

Resultatet dr inte ok.

Gar s har f6r att &tgérda felet.

Féljande symboler kan férekomma i bruksanvisningen.

Symbol

Beskrivning

Allmén varning

Varning fér elektrisk spénning

Varning fér faror i samband med laddning av batterier

Varning fér hinder i huvudomrédet

Varning fér fallande féremal

Varning fér fallande laster

Varning fér héngande laster

dd s

/TR

Varning fér krossrisk

Varning fér handskador genom klémning

Varning fér handskador genom avkapning

> B>

Varning fér heta ytor
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Féljande symboler kan férekomma nér utrustningen beskrivs.

Symbol Beskrivning

; Varning fér farliga &mnen

Varning fér milisfarliga émnen

Varning fér brandfarliga dmnen

1.2 Bruksanvisningens innehdll

1.3 Ansvar och garanti

1.4 Upphovsrattsskydd

1.5 Utbildning

Denna manual visar hur man anvander maskinen pé& ett sakert satt.

Instruktionerna i bruksanvisningen maste féljas utan undantag och inskrénkningar.
Bruksanvisningen &r en integrerad del av maskinen. Manualen méste héllas nara il
hands och finnas i nérheten av maskinen.

Manualen méste alltid finnas med maskinen.

Alla uppgifter och hénvisningar i denna bruksanvisning har sammanstéllts med hansyn
tagen till géllande foreskrifter, aktuell teknisk nivé och vér méngériga kénnedom och
erfarenhet.

Tillverkaren fransager sig allt ansvar for skador eller fel som uppkommer till f8ljd av att
bruksanvisningen inte har beaktats.

Presentationer i text och bild kan avvika frén den maskin som levererats. Bilder och
grafik motsvarar inte skala 1:1. Den levererade maskinen kan avvika fran har l&m-
nade uppgifter, hanvisningar och bilder p.g.a. specialutféranden, extra tillval eller nyftill-
komna, tekniska férandringar.

Vi férbehdller oss ratten till tekniska foréndringar av produkten inom ramen for férbatt-
rade anvandningsegenskaper och i vidareutvecklingssyfte.

Garantitiden féljer nationella bestammelser och kan hémtas pa www.felder-group.com.
Finns fragor s& kontakta tillverkaren.

Denna manual bér hanteras som hemligt innehdll. Den &r framst gjord f6r ménniskor
som jobbar med eller vid maskiner.

Alla beskrivningar, texter, ritningar, bilder och andra avbildningar ér skyddade enligt
lagen om upphovsrétt och lyder &ven under annan industriell skyddsratt.

Varje oaukforiserad anvéndning &r férbjuden.

Innehallet far inte nyttjas, meddelas eller Iamnas vidare till tredje person och inte heller
mangfaldigas i négon form - inte heller delar dérav - utan fillverkarens skriftliga med-
givande. Asidosdttandet av dessa rattigheter kan leda fill krav p& kompensation. Vi
forbehaller oss ratten till ytterligare férordningar.

Vi férbehéller oss samtliga rattigheter att havda vara néringsréttsliga skyddsrattigheter.

Var och en som fér i uppdrag att arbeta med eller p& maskinen méste ha last och
forstatt bruksanvisningen innan arbetet pabérijas. Detta géller Gven om personen har
arbetat med en likadan, eller liknande, maskin tidigare eller har utbildats av fillver-
karen.

Kannedom om innehéllet i bruksanvisningen &r en férutsdttning for aft personalen
ska kunna skyddas mot faror och for aft fel ska kunna undvikas s& att maskinen kan
anvandas sakert och problemfritt.

Agaren rekommenderas att kontrollera, och lata personalen bekréfta, att den har fill-
réckliga kunskaper om innehdllet i bruksanvisningen.

1.6 Kontakta Felder Group-servicestille

Vid felfunktioner, problem eller frégor om din maskin, vénligen kontakta den lokala Felder
Group-servicestdlle. Kontaktinformationen hittar du pé var hemsida: » www.felder-group.com
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2 Sakerhetsanvisningar

2.1 Personlig skyddsutrustning

2.1.1 Forbud
Vid arbeten med eller pd maskinen géller fljande grundldggande férbud:
Anmarkning att observera
G Oppet langt har ar forbjudet!
%‘ Vid arbete med l&ngt hér och skéigg maste ett h&rnét anvéndas.
Det &r forbjudet aft bara handskar!
@ Det ar endast fillatet att bara handskar vid underhdllsarbeten och vid verktygs-
byten.
Det ar forbjudet aft bara klockor, ringar och andra smycken!
Ta bort alla smycken, armband, klockor och ringar vid drift eller underhéllsar-
» bete.
2.1.2 Obligatorisk utrustning

Grundlaggande personlig skyddsutrustning

Den personliga skyddsutrustningen maste uppfylla géllande nationella bestémmelser och
standarder. Personlig skyddsutrustning maste kontrolleras s& att den ar i perfekt skick fore
varje anvandning. Endast personlig skyddsutrustning som &r fullt funktionsduglig, oskadad och
lédmplig fér avsedd anvéndning fér anvéndas.

Vid arbete p& och med maskinen mdste lamplig personlig skyddsutrustning anvéndas
beroende pd aktivitet och risksituation. Som regel omfattar detta:

Anmérkning att observera

Skyddskladsel:
Robusta, atsittande klader (slitstarka, inga vida érmar).

Sakerhetsskor:
Fér att skydda fétterna fran tunga, fallande féremél och fér att undvika att glida
p& hala golv.

Horselskydd:

For att undvika hérselskador.

Skyddsglaségon:
L For skydd mot dgonskador.

Andningsskydd:
For skydd mot dammexponering vid rengéring och underhdllsarbete.

Pe®6e

Anvénd andningsskydd med partikelfilter > 94 % filtreringsgrad (t.ex. filterklass
P2 enligt EN 143 eller N95 enligt NIOSH).

For potentiellt cancerframkallande damm ska du anvénda andningsskydd med
partikelfilter = 99,95 % filtreringsgrad (t.ex. filterklass P3 enligt EN 143 eller
N100/P100 enligt NIOSH).

Ytterligare skyddsutrustning som krévs

Den aktivitetsspecifika personliga skyddsutrustning som krévs utéver den grundldggande per-
sonliga skyddsutrustningen beskrivs i de relevanta kapitlen och avsnitten i dessa instruktioner.

Den grundldggande personliga skyddsutrustningen némns inte igen i de féljande kapitlen och
avsnitten.

2.2 Avsedd anvandning

e De i denna manual beskrivna maskinerna &r ténkta att uteslutande anvéndas fér bear-
betning av trd, plaster och liknande material. Driftséikerheten &r bara sékerstalld om
maskinen anvands fill det den &r avsedd for.

e All annan anvéndning av maskinen @n vad den &r avsedd fér betraktas som ej énda-
mélsenlig. Inga ansprék av ndgot slag kan stallas pd tillverkaren eller hans representant
for skador som uppkommer till félid av att maskinen inte anvénds enligt givna instruk-
tioner.

o Den driftsansvarige ar ensam ansvarig fér skador som uppstér till f6lid av ej aGndamals-
enlig anvandning.
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e Till Gndamélsenlig anvéndning hér éven att f3lja driftsvillkor samt uppgifter och anvis-
ningar i denna bruksanvisning. Maskinen far endast brukas med delar och tillbehr fran
tillverkaren.

2.3 Forandring och ombyggnad av maskin

Fér att undvika risker och sdkerstélla optimal kapacitet far inga féréndringar samt till- eller
ombyggnader genomféras pé maskinen, om dessa inte uttryckligen har godkénts av tillver-
karen.

Otillatna andringar, ombyggnader och tillbyggnader av maskinen
Andringar, om- och fillbyggnader av maskinen kan &ventyra maskinens funktionalitet och
driftsakerhet. Detta kan allvarligt skada eller déda ménniskor.

e Andringar, om- och tilloyggnader far endast utféras av en auktoriserad fackman med
tillverkarens uttryckliga fillsténd.

Inaktiverade eller defekta skyddsanordningar

Maskinen &r utrustad med diverse skyddsanordningar med sékerhetsfunktion. Om skydds-
anordningar tas ur drift garanteras inte léingre sékerhetsfunktionen. Inaktiverade eller defekta
skyddsanordningar kan orsaka allvarliga personskador.

e De skyddsanordningar som krévs fér bearbetning méste vara i gott driftskick och under-
héllas p& ratt satt.
Kontrollera att alla skyddsanordningar &r i gott skick.
Skydds- och sdkerhetsanordningar fér inte stéingas av, kringgés eller inaktiveras.
Avaktivera inte skyddsanordningarna.

Utl3s inte skyddsanordningar medvetet.

Saknade eller olésliga sdkerhetsdekaler

Piktogram, skyltar och etiketter p& maskinen varnar fér faror och missbruk och &r en viktig del
av sdkerhetsutrustningen. Avsaknad av eller oldsliga sakerhetsdekaler kar risken for allvarliga

och dédliga skador.
e Alla piktogram, skyltar och efiketter pa maskinen ska vara i lasbart skick. = Kapitel 5.2
"Piktogram, skyltar och etiketter” p& sidan 23
o Skadade eller olasliga piktogram, skyltar och etiketter méaste omedelbart bytas ut.
o Mark reservdelar med de medféljande sékerhetsdekalerna.

24 Den driftansvariges ansvar

Maskinen far bara anvéindas om den ér i tekniskt felfritt och driftsckert skick.

Fére varje start mé&ste maskinen kontrolleras med avseende pé& synliga fel och skador.
Lamna inte maskinen igéng utan fillsyn.

Sékra den avstéingda maskinen mot obehérig idrifttagning (hénglés pé huvudstrémbry-
taren, ta bort nyckeln till omkopplaren fér driftldge, spérra av omrédet runt maskinen,
dra ut natkontakten, ...).

o Utdver sakerhetsanvisningar och instruktioner i denna bruksanvisning ska gallande,
lokala féreskrifter for forebyggande av skador och allménna sdkerhetsféreskrifter, samt
gdllande bestémmelser fér miljgskydd, beaktas och féljas.

e Den driftsansvarige och av honom utsedd personal &r ansvarig fér felfri maskindrift och

for att entydigt faststdlla ansvarfdrdelningen vad géller installation, drift, underhéll och

rengdring av maskinen. Hall barn borta frén maskinen, verktyg och tillbehér.

2.5 Krav pé personalen

e Endast behdrig och fér uppgiften utbildad fackpersonal far arbeta med och pa
maskinen. Med fackpersonal avses en person som genom yrkesutbildning, kunskaper
och erfarenheter samt kéinnedom om géllande bestimmelser kan bedéma det arbete
som filldelats honom och uppfatta méjliga risker.

e Personalen méste ha fatt instruktioner om eventuella risker som kan uppstd.

e Personalen méste kéinna till hur maskinens skydd och skyddsanordningar fungerar och
hur de kontrolleras regelbundet.

e Personal som inte har de nédvéndiga kunskaperna maste utbildas. Ansvarsférdelningen
for arbeten med och p& maskinen (installation, drift, underhéll, reparationer) méste vara
tydligt faststélld och upprétthéllas.

e Enbart personer som kan férvéintas utféra sitt arbete pa ett tillférlitligt st far arbeta
med och p& maskinen.

o Alla arbetssatt som Gventyrar personsdkerheten, milion eller maskinen maste undvikas.

e Personer som &r paverkade av droger, alkohol eller mediciner som paverkar reaktions-
férmégan far normalt inte arbeta med eller p& maskinen.

e Vid val av personal ska de &lders- och yrkesrelaterade féreskrifter som géiller p& den
aktuella anvéndningsplatsen fsljas.

e Maskinen far endast anvéindas av personer som &r mentalt kapabla eller under éver-
vakning av en sédan person.
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e  Operatdren méste se till att obehdriga personer hdller ett tillrackligt sakerhetsavstand il
maskinen.

o Det dligger personalen att utan dréjsmél meddela driftsansvarig vid féréndringar pé
maskinen som kan péverka sakerheten.

2.6 Grundléggande sékerhetsanvisningar

Maskinen har undergétt en analys. Designen och konstruktionen av maskinen baseras pa
resultaten av denna analys och bygger pé state-of-the-art teknologin. Den é&r driftséker vid
avsedd anvéndning. Aven om alla skyddsétgarder ar uppfyllda féreligger risker i samband
med arbete vid maskinen. Denna information bér géra det méjligt f6r anvéndarna att béttre
bedéma faror och risker och undvika férutsdgbart missbruk.

Allmént géllande restrisker
e Klamningar genom fastklamning i rérliga komponenter.
Stréick inte in handen i omrédet med rérliga maskindelar.
e Tandgnistor kan uppstd under bearbetning.

Kontrollera noggrant att det inte finns nagra frammande féremdl i arbetsstyckena
(t.ex. spik och skruvar) som kan péverka bearbetningen.

e Halsorisk p& grund av dammbelastning, framfér allt vid bearbetning av hért trd.
Anslut sp&nsugssystemet enligt anvisningarna och kontrollera funktionen.
o Skador av ivagslungade arbetsstycken och Gven arbetsstyckesdelar.
o Anvand personlig skyddsutrustning (skyddskléder och skyddsglaségon)
o  Skarskador, fastklamningar vid verktygsbyte.
Anvénd skyddshandskar.
o Skador genom aft fastna, upprullning, stétar och kapning.
Var sarskilt uppmérksam nar maskinen &r igéng.
e Vid avbrott i energifdrsdriningen stannar maskinen utan att bromsa (elbromsen fungerar
inte).
Verktyget stoppas léngsammare &n normal.
Grip inte in i omrédet f5r verktyget.

Underlatenhet att observera bruksanvisning
Maskinens driftscéikerhet garanteras endast om bruksanvisningen féljs. M@nniskor kan skadas
allvarligt eller dédas.
e L&s och folj bruksanvisningen fullstandigt fére idrifttagning.
o Endast de driftsresurser, verktyg och procedurer som anges i bruksanvisningen ér sdkra.

e Anvdnd inte maskinen om bruksanvisningen inte ar fullsténdig eller inte finns p& det
lokala spréket.

e Férvara bruksanvisningen tillsammans med maskinen och ha den tillganglig.

Felaktigt arbete med det elekiriska systemet
Arbete p& den elektriska utrustningen far endast utféras av behérig personal. Ménniskor kan
skadas allvarligt eller dédas.
o Arbeten pa elekiriska installationer far endast utféras av kvalificerad personal under
iakttagande av sdkerhetsféreskrifterna.

e  Skilj maskinen frén elnétet och sdkra mot dterstart innan arbeten pé& elektriska kompo-
nenter.

Underlatenhet att félja tekniska grénsvérden
Om maskinens tekniska gransvarden inte féljs kan ménniskor skadas allvarligt eller dédas.
o Folj gransvarden enligt tekniska data. = Kapitel 4 “Tekniska data” pé sidan 17

o Tekniska gransvérden inkluderar: varvtal, verktygsdiameter, arbetsstyckesdimensioner,
lastkapacitet, omgivningstemperatur etc.

Buller / héga ljudnivéer
Kontinuerligt arbete med maskinen kan orsaka hélsoskador p& grund av buller.
e Anvand lampliga hérselskydd beroende p& milisférhallanden, driftsforhéllanden och de
material som ska bearbetas.
o Observera ljudniva. = “Ljudemissionsvérden” pé sidan 21

e Ljudnivan &r beroende av verktyget som anvénds. = Kapitel 4.4 “Cirkelségenhet och
verktyg” pd sidan 19

o  Folj drifts- och installationsforhéllanden, eftersom en annan arbetsprocess till exempel
kan leda fill hégre buller.
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Sdkerhetsanvisningar H ammer.

Dammavlagringar
Dammavlagringar kan anténdas pé heta delar eller bilda explosiva atmosfarer nér de virvlas
upp. Brand eller explosion kan orsaka allvarliga skador.
e Rengdr produktionsomrédet vid behov.
o Oppen eld, rékning och rengéring med tryckluft &r forbjudet.
e Utfér endast gnistgenererande arbeten och heta arbeten efter arbetsfrigéringsprocess.

Buller- och dammexponering

Allvarliga skador

Faktorer som p&verkar bullerexponering:
e val av verktyg med lag ljudniva,
e val av korrekt varvtal,
o underhdll av verktyg och maskinen,
e typen av material som ska bearbetas,
e anvéndning av befintliga k&por och
e anvdndning av hérselskydd.

Faktorer som péverkar dammexponering:
o kvalitet av underhéll p& verktyg och maskin,
e materialet som ska bearbetas,
o lokal spdnsugning (insamling vid kéllan),
o korrekt instélining av utsugningskdpor/styrelement/uppsamlingskanaler,
e anslutning av maskinen till eft extern spén- och dammsugningssystem.

Skador pa elektriska komponenter eller dess isolering
Skadade elekiriska komponenter eller skador pé isoleringen kan orsaka livsfarliga elektriska
stotar.
o Arbefen pa elekiriska installationer fér endast utféras av kvalificerad personal under
iakttagande av sdkerhetsforeskrifterna.

o Skilj maskinen fran elndtet och sékra mot aterstart innan arbeten pé& elekiriska kompo-
nenter.

St pa maskinen
Maskinens képor eller utskjutande delar ér inte Iampliga fér personer att st& p&. Om du
ramlar av maskinen kan det leda till allvarliga skador.

o Det é&r férbjudet att sté& p& maskinen.

2.6.1 Transportera, uppstéllning, installation och atervinning
Felaktig uppstéllning och installation
Maskinens driftsckerhet kan endast garanteras om den stélls upp och installeras p& korrekt
sdtt. Ménniskor kan skadas allvarligt eller dédas.
e Maskinen far endast stdllas upp av auktoriserad, utbildad personal som vet hur du
anvénder maskinen och &r strikt medveten om alla sikerhetsféreskrifter.
e Kontrollera att maskinen &r komplett och tekniskt felfri innan uppstélining och installa-
tion p&bdrjas.
o |Installera och montera bara helt komplett maskin (och tillbehér).
e Anvand alla skyddsanordningar enligt féreskrifter och kontrollera funktionen.
e Maskinen fér inte stéllas upp i omréden med héga elektromagnetiska falt.
e Maskinen fér inte stéllas upp pé& utrymningsvégar.
e Maskinen fér endast stéllas upp i byggnader.
e Placera maskinen pé& en jamn, halkfri, vibrationsfri yta som klarar av maskinens vikt.
e Golvets barformaga, beléggning, yta, etc. far inte féréndras dver tiden.

e Golvet runt maskinen méste vara plant, vél underhdllet, fritt frén hinder och fritt frén
avfall som spén och avskurna arbetsstycken.

o Arbetsomradet méste vara fillréckligt belyst.

Over- eller underskridning av tillaten omgivningstemperatur

Om den till&tna omgivningstemperaturen inte uppratthélls kan funktionsstérningar och oférut-
sagbara maskinrérelser uppsta. Detta kan leda till allvarliga person- och materialskador.

e Anvand endast maskinen inom det angivna temperaturomrddet.

o Folj drift- och lagerférhéllanden enligt tekniska data. = Kapitel 4 “Tekniska data”
pé sidan 17
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K 430 Sakerhetsanvisningar

Otillréckligt utrymme for tvangsstyrda arbetsstycken.

Om avstandet mellan maskinerna i verkstaden ar tillréickligt stort &r risken stor fér persons-
kador vid anvéndande av maskinen.

Om ett arbetsstycke nérmar sig ett fast objekt eller byggnad kan allvarliga krosskador p&
extremiteter samt hela kroppen uppsté.

e Behall minsta avstdnd till rumsgranserna.

o Se till aft rorelsefriheten ar tillracklig.

o Hall tillrackligt avstand till rérliga arbetsstycken.

o Hall tillrackligt avsténd till narliggande maskiner eller andra fasta féremdl.

Otillrécklig belysning pa monteringsplatsen

Risken for att snubbla och falla p& grund av ofillréicklig belysning kan leda till allvarliga
skador.

o Sakerstall tillracklig belysning p& monteringsplatsen.

Oordning péa arbetsplatsen
Losa eller utspridda féremdl och verktyg kan orsaka allvarliga skador.
o Se till aft rérelsefriheten ar tillracklig.
e Ta bort [8sa féremdl och verktyg fréin arbetsomrdadet.
e Hall ordning pé& arbetsplatsen och se till att den ar ren.

Indirekt kontakt med felstrémmar

Om maskinens matningsledning inte &r utrustad med en jordfelsbrytare kan detta leda il
allvarliga skador pé& grund av elekiriska sttar, sarskilt vid isolationsfel eller kortslutning.

e Utrusta maskinens matningsledning med en felstrémbrytare.

Elektrostatisk laddning av spansugsslangar
Brandrisk och elektriska stétar fran ojordade eller déliga spénsugsslangar.
o Generellt nér man ansluter en maskin fill en spénsug bér maskinen vara jordad fér att
det infe ska bildas statisk elekiricitet.

e Anvand endast sp&nsugsslangar som &r godkénda av tillverkaren. = ytterligare informa-
tion pg sidan 102

Anvéndning av olampligt driftmaterial
Driftmaterial som inte upplfyller tillverkarens krav férsémrar driftsékerheten. Ménniskor kan
skadas allvarligt eller dédas.
e Anvand endast tillétna driftmaterial som godkénts av tillverkaren.
e Anvand inte modifierade driftmaterial.

Hantering av driftresurser och hjélpmedel
Felaktig hantering av driftsresurser och hjélpmedel kan orsaka allvarliga skador och leda fill
dadsfall.
e Var uppmérksam pa tillverkarens sékerhetsdatablad.
e Forvara driftmaterial och hjglpmedel pd ett sdkert, l&st omréde.
e Forvara driftmaterial och hjélpmedel i deras originalbehdllare.
e Anvand personlig skyddsutrustning.
e Andas inte in gaser.
e Undvik kontakt med huden.
o Driftmaterial och hjélpmedel fér infe svdljas.
o Kassera driftmaterial och hjglpmedel enligt foreskrifter.

2.6.2 Instéllning och justering, drift
Felaktigt utférda installnings- eller riggningsarbeten

Maskinens driftsckerhet kan endast garanteras om instéllnings- och uppstaliningsarbetet utfors
pé& ratt satt. Mdnniskor kan skadas allvarligt eller dédas.

e Instélinings- och riggningsarbeten fé&r endast utfdras av auktoriserad, utbildad personal

som vet hur du anvénder maskinen och &r strikt medveten om alla sékerhetsféreskrifter.

e Maskinen maste vara frankopplad och sékrad mot éterstart innan arbetet pébérias.

o Instdllningsarbeten far endast utféras nér maskinen &r avstdngd.

o Kontrollera att maskinen &r komplett och i tekniskt felfritt skick innan arbetet startas.

o Se till aft rérelsefriheten ar tillracklig.

e Anvand alla skyddsanordningar enligt féreskrifter och kontrollera funktionen.

Under drift
Allvarliga skador

13 /104



Sdkerhetsanvisningar H ammer.

o Sektioner eller andra delar av arbetsstycket fér inte tas bort fréin arbetsomradet nér
maskinen &r igéng.

e Skador av ivagslungade arbetsstycken och éven arbetsstyckesdelar (t.ex. kvistar, avka-
pade delar).

e Lluta dig inte dver bearbetningsomradet.

e Ta endast bort span nar maskinen stér stilla.

Kvarstéende risker som galler vid arbete med cirkelségenheten

o Skador genom kontakt med den roterande cirkelségs- och/eller ritsklingan.
Riskomré&det ér omr&det 120 mm till vénster, hoger, framfér och bakom sagbladet.
Strack infe in handen i riskomrédet.

o Skador av ivégslungade verktygsdelar (t.ex. skardelar).

Sté dérfér aldrig i sdgklingans snittlinje nér maskinen &r igéng (géller saval under
bearbetning som vid tomgang).

Frémmande féremal i arbetsstycket
Allvarliga skador

e Kontrollera noggrant att det inte finns négra frammande féremdl i arbetsstyckena (spik
och skruvar) som kan péverka bearbetningen.

Bearbetning av oldmpliga material

Maskinens driftsdkerhet ér bara sékerstalld om den anvénds till det den ér avsedd for. Per-
soner kan skadas allvarligt eller omkomma vid bearbeting av olampligt material.

e Bearbeta endast tilldtna material som godkénts av tillverkaren.
o Folj avsedd anvandning. = Kapitel 2.2 “Avsedd anvéndning” pd sidan 9

Felaktigt val av sagblad och verktyg
Permanenta hdrselskador, allvarliga skador och materialskador.
Vassa verktyg minskar risken fér bakslag, sérskilt nar du arbetar med sparverktyg.
Anvénd endast ségblad och notsparsverktyg,
vars filldtna maxhastighet ar hdgre én sagaxelns varvial.
som dverensstdmmer med standarden EN 847-1 i den aktuella versionen.
som ar markerade med “MAN".
som uppfyller kraven i denna bruksanvisning.
som &r vélslipade och i perfekt skick.

Anvénds endast notsparsverktyg,

e som dr lampliga fér manuell drift.
e som dr ldmpade for trébearbetning.

Bearbetning av stora eller smé arbetsstycken utan hjélpmedel

Maskinens driftsakerhet &r bara sdkerstalld om den anvénds till det den ar avsedd fér. Per-
soner kan drabbas av allvarliga skador vid bearbetning av olémpliga och icke godkénda
arbetsstycken.

o Se till aft rérelsefriheten ar fillracklig.

Tvéngsstyrda arbetsstycken kan vara farliga vid bearbetning. Héll tillréickligt avsténd fill
véggar, maskiner och fasta féremal.

e Stdtta ldnga arbetsstycken med underlag (t.ex. bordsférlangningar, rullbockar).

e Anvand verktyg fér bearbetning av korta och smala arbetsstycken (t.ex. paskjutar-
handtag, tryckblock, spannléda).

e Bearbeta endast arbetsstycken som vilar sékert mot underlaget och kan matas fram utan
problem.

Bearbetning av arbetsstycken i synkronférfarande

Vid synkroniserad bearbetning av arbetsstycken motsvarar matningsrikiningen skéreggens
rérelserikining i ingreppsomrédet. Detta resulterar i allvarliga skador p& grund av &terkastning
av arbetsstyckena.

o Bearbeta alltid arbetsstyckena i parallellmatning.
e Var noga med att verktyget har rétt rotationsriktning.

Anvéinda maskinen utan sagbladsskydd eller skydd for sparverktyg och utan Sageboy-hjdlpstopp

Driftsikerheten garanteras endast om en skyddsanordning anvéinds éver cirkels&gsklingan
eller sparverktyget. Manniskor kan bli allvarligt skadade.

e Anvand cirkelségskyddskdpa, cirkelségsoverskydd eller sparverktygsskydd och
"Sageboy"-hjdlpanslag.
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K 430 Sakerhetsanvisningar
2.6.3 Underhdll och felsékning

Felaktigt underhdllsarbete pa maskinen
Underhéllsarbeten fé&r endast utféras av kvalificerad och utbildad personal. Om anvisningarna
inte foljs kan det leda till allvarliga person- och materialskador.
o Arbefen p& maskinen far endast utféras av auktoriserad, utbildad personal som vet hur
du anvander maskinen och &r strikt medveten om alla sakerhetsforeskrifter.

o Nar det &r méjligt ska du endast utféra arbeten om maskinen &r frankopplad fran alla
energikéllor och en oavsikilig omstart férhindras.

e Maskinen méste vara avstangd vid alla arbeten p& maskinen.

o Skilj maskinen frén elndtet innan arbeten pé& elekiriska komponenter.

o  Skilj maskinen fr&n tryckluften innan arbeten p& pneumatiska komponenter.
e Skyddsanordningar fér inte avaktiveras eller férbikopplas.

e Underhdllspersonal méste kdnna till maskinens rérelser och funktion séval som den
motsvarande cykelsekvensen.

e Spérra av omradet runt maskinen under underhdllsarbeten.

e Satt upp en skylt pd maskinen under underhéllsarbeten med inskriptionen "Maskinen
underhalls".

o Konstant visuell kontakt mellan operatérer for att sdkerstdlla snabb och entydig kommu-
nikation.

e Underhdllsteknikerns instruktioner maste upprepas och bekraftas av operatéren innan
de utfars.

e Starta maskinen férst nér det inte befinner sig nagon i sékerhetsomradet.

o Efter utfért underhdllsarbete maste alla komponenter installeras igen enligt anvisning-
arna och deras funktion méaste kontrolleras.

e Inom ramen fér det underhdllsarbete som ska utféras ingér Gven att regelbundet kontrol-
lera om det finns skador p& maskinen som helhet, eller p& skyddsanordningarna.

o Uppratthall ett register med underhdllsarbeten.

Overskridning av livsléingd hos skyddsanordningar med séikerhetsfunktion

Skyddsanordningarna har en livsléngd p& 20 ér. Om skyddsanordningarna anvénds utéver
deras livslingd kan sdkerhetsfunktionernas korrekta utfdrande inte léngre garanteras. Ofillréick-
ligt underhdlina skyddsanordningar kan orsaka allvarliga personskador.

e L&t skyddsanordningarna bytas ut av kvalificerad personal frén Felder Group innan
livslangden har 1&pt ut.

Felaktigt byte eller felaktig reparation av skyddsanordningar med sdkerhetsfunktion
Felaktiga utbyten och reparationer av skyddsanordningar leder fill felfunktioner. Manniskor
kan skadas allvarligt eller dédas.

o L&t endast byte eller reparering av skyddsanordningar utféras av kvalificerad personal
frén Felder Group.

Felaktig korrigering av funktionsstorningar
Felaktigt avhjdlpande av driftstdrningar férsémrar driftsékerheten. Mdnniskor kan skadas all-
varligt eller dédas.
e Vanta tills alla rérliga delar har stannat.
o Koppla bort maskinen frén alla stromkdallor och sékra den mot aterstart.

Anvéndning av fel eller felaktiga reservdelar
Reservdelar som inte uppfyller tillverkarens krav kan frsémra sékerhetsrelevanta funktioner
och dventyra maskinens driftsékerhet. Manniskor kan skadas allvarligt eller dédas.
Anvand endast tilldtna reservdelar som godkénts av fillverkaren.
Om du &r oséiker ska du be att f& godkénnande av &terférsaljaren eller fillverkaren.
Anvénd endast tekniskt perfekta reservdelar.

Installation, byte och testning av sdkerhetsrelaterade reservdelar fé&r endast utféras av
behdrig personal i enlighet med tillverkarens anvisningar.
e Se reservdelslista.
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3 Forsdkran om 6verensstammelse
EU-Forsdkran om 6verensstammelse

EU-deklaration om Sverensstadmmelse enligt maskindirektivet 2006,/42/EG
Information om serienummer:
Serienumret &r tryckt pé omslaget av bruksanvisningen.

Harmed férsdkrar vi att nedan angiven maskin, baserat pd dess arbetssétt, sammanséttning och konstruktion samt i av oss
distribuerat utfdrande, uppfyller de grundléggande sékerhets- och arbetsmiljckrav enligt féljande EU-riktlinjer (se tabell).

Tillverkare FELDER KG
KR-Felder-Straf3e 1
6060 Hall in Tirol, AUSTRIA

Produktbeteckning Justerség

Fabrikat Hammer

Typbeteckning K 430

Foljande EU-direktiv har anvénts 2006/42/EG
2014/30/EG

Foljande harmoniserade standarder har anvénts: EN ISO 19085-1:2021

EN ISO 19085-5:2024

Denna férsdkran om EU-6verensstémmelse ér endast giltig om maskinen &r fdrsedd med ett CE-mérke. Ombyggnad eller
féréindring av maskinen utan tillsténd frén oss innebdr att detta intyg omedelbart férlorar sin giltighet. Undertecknaren av denna
férklaring ér den ansvarige fér sammansétting av de tekniska underlagen.

Prof. h. c. Ing. Johann Georg Felder
CEO FELDER KG

& / KR-Felder-StraBe 1, 6060 Hall in Tirol, AUSTRIA
ﬁ%/f/ { Datum: 30.6.2026
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K 430 Tekniska data

4 Tekniska data
4.1 Matt och vikt K 430

Bild 1: Métt K430 - basmaskin

Grundmaskin
Uppgift Vérde | Enhet
Grundmatt Sa xSb 2000 x 844 | mm
Total héjd Hmax 1332 | mm
Arbetshsjd Ha 874 | mm
Vikt netto 490 *) | kg

*) vid normalt utférande

Cl

Bild 2: Mdtt K430 - skdrbredder
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Tekniska data

Hammer.

Justerbord 3200
Uppgift Varde | Enhet
Langd justerbord A 3200 | mm
Forflytningsstréicka justerbord Al 2855 | mm
Forflytiningsstréicka justerbord A2 3016 | mm
Total langd A1 + B + A2 6690 | mm
Bredd justerbord E 327 | mm
Langd maskinbord B 819 | mm
Vikt netto *) 365 | kg

*) vid separat férpackat justerbord

Maskinbord och snittbredd
Uppgift Vérde | Enhet
Bredd maskinbord C 534 | mm
Langd bordsférlangning T1 440 | mm
Total bredd C1 1500 | mm
Snittbredd max. D 820 | mm
Genomsnittlig bredd max. D1 1250 | mm

Kapanhall och teleskopbord 1500
Uppgift Vérde | Enhet
Snittbredd max. C2 925 /1716 *) | mm
Snittbredd max. C3 1835 /2600 *) | mm
Bredd teleskopbord C4 1525 | mm

*) vid tillval teleskopférlangning

Forpackningsmatt (inkl. pall)
Bredd B = 3ppen sida pé pallen fér gaffeltruck

INFEagp

Bild 3: Info pall

1 Férpackning maskin
2 Férpackning justerbord

Uppgift Vérde | Enhet

Langd x bredd (maskin) 1132 x 2247 | mm

Langd x bredd (justerbord) 230 x 3390 | mm

Totalhdjd H (maskin) 1090 | mm
Totalhgjd H (justerbord) 470 | mm
Nettovikt (maskin) 540 | kg
Bruttovikt (justerbord) 125 | kg

*) vid normalt utférande
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K 430
4.2

4.3

4.4

Tekniska data

Drift- och lagerférhallanden

drivmotor

gg

Uppgift Varde | Enhet
Drift-/rumstemperatur +10-+40 | °C
Lagertemperatur -10-+50 | °C
Luftfuktighet (icke-véitande) 90 | %

Elektriska data se kopplingsschema.

De faktiska vardena fér de installerade komponenterna finns pé typskylten.
Alla angivelser i driftstypen S6 = Last- och periodisk drift.

Relativ drifttid = 40%.

Cirkelsagenhet och verktyg

@ 46,35 + 0,1mm

& 30 mm

Bild 4: Medbringare ségklinga

1 Medbringare borrhdl

2 Sagaxel borrhél

Anvénd endast ségblad och notspdrsverktyg,

vars tillétna maxhastighet ar hdgre én sadgaxelns varvial.

som Sverensstammer med standarden EN 847-1 i den aktuella versionen.
som &r markerade med “MAN".

som uppfyller kraven i denna bruksanvisning.
e som dr vdlslipade och i perfekt skick.
Anvands endast notspdrsverktyg,
e som &r lampliga fér manuell drift.
e som &r dmnade fér trébearbetning.

Q Notera

ﬂ Vi rekommenderar enbart anvindning av original Felder Group-verktyg

fran tillverkaren.

Bearbetning av arbetsstycken med angiven maximal séghdjd ar endast majlig under vissa
fsrhallanden. Den styrs direkt av féljande faktorer:

Traslag (hért eller mjukt tréslag)

Tréets fuktighetsgrad

Matningshastighet

Sagklingor

Maskinens motorprestanda
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Tekniska data

Cirkelsagenhet

Sagklingor

Ritsklingor

Hammer.

Sparfréasar och sparsagar for anvéndning i cirkelsagar

4.5 Spdnsug

Spansugning sdgaggregat
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Uppgift Varde | Enhet
Sagaxeldiameter 30 | mm
Varvial 4500 | min’!
Lutningsomrade 0°-45°
Cirkelsagbord (léngd x bredd) 819 x534 | mm
Anhdllsskena (ladngd x bredd) 900 x 90 | mm
Snitthdjd max. 90° *) 95 | mm
Snitthdjd max. 45° *) 67 | mm
*) vid ségbladsdiameter 315 mm
Uppgift Varde | Enhet
Diameter max. 250-315  mm
Oppning, med medbringare *) 30 | mm
*) Cirkelsagsflénsen &r sékrad mot rotation ovanfér medbringaren.
Uppgift Vérde | Enhet
Diameter max. *) 120 | mm
Hal 20 | mm
Varvial 8000 | min'!
Snitthdjd max. 5| mm
*) i kombination med 315 mm huvudklinga
Uppgift Varde | Enhet
Diameter max. 315  mm
Bredd max. 6 | mm
Uppgift Varde | Enhet
Felder Group Art.-Nr. 03.0.030
Diameter 300 | mm
Klyvbredd 5| mm
Uppgift Vérde | Enhet
Felder Group Art.Nr. 03.0.031
Diameter 230 | mm
Klyvbredd 4 | mm

e Maskinen &r utrustad med tvé separata utsugsanslutningar.

e Spansug b&da utsugsanslutningarna (aggregat och skyddskdpa) med en gemensam

utsugsledning (e 140 mm). = Kapitel 7.4 “Spénsug” pd sidan 41

Uppgift

Vérde

Enhet

Anslutningsdiameter

120

mm
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Spansugning cirkelsagsskyddskapa

4.6 Dammemission

4.7 Bulleremissioner

Tekniska data

Uppgift Varde | Enhet
Lufthastighet min. 20 | m/s
Undertryck min. 1450 | Pa
Volymstrém min. (vid 20 m/s) 814 | m3/h
Uppgift Védrde | Enhet
Diameter sp&nsugsanslutning 50 | mm
Lufthastighet min. 20 | m/s
Undertryck min. 953 | Pa
Volymstrém min. (vid 20 m/s) 141 | m3/h

Denna maskins arbetsomrdde klassas som dammreducerat enligt DGUV-information 209-044.
Koncentration av inandningsbart trddamm i luften Sverskrider inte 2 mg/m3. Detta géller
endast d& kraven som specificeras i avsnittet "Spénsug" &r uppfyllda.

Grundldggande standarder och matmetoder

Ljudemissionsvérden

Om de angivna ljudemissionsvérdena ska kontrolleras maste métningarna utféras med samma
procedur och under samma drifts- och installationsférh&llanden som de specificerade.
Métningen utférdes enligt fsljande specifikationer:

Métférhéllanden / ytterligare information EN I1SO 19085-5:2017, bilaga E
ISO 7960:1995, Bilaga A
med ISO 11202:2010 fér emission av ljudiryck i noggrannhetsklass 3

Anm: Det var inte méjligt att méta ljudnivén Lp(A) med noggrannhetsklass 2 eftersom bak-
grundsljudet inte kunde reduceras.

och ISO 3746:2010 fér ljudeffekt vid noggrannhetsklass 3
Anm: Det var inte méjligt att méta ljudnivén Lw(A) med noggrannhetsklass 2 eftersom bak-
grundsljudet inte kunde reduceras.

VARNING: De angivna ljudutsléppsvérdena ér endast giltiga om samma drifts- och installa-
tionsvillkor galler.

Andra drifts- och installationsférhéllanden, t.ex. en annan arbetsprocess kan leda till hégre
ljudutslappsvarden med risk fér underskattning.

VARNING: De angivna ljudemissionsvérdena &r inte exponeringsvérden.

Aven om det finns ett samband mellan utslépps- och exponeringsniv&er, kan emissionsvérden
inte anvéindas for att pé ett tillférlitligt sétt bestamma om ytterligare forsiktighetsatgarder kréivs
eller inte.

Faktorer som péverkar den faktiska exponeringsnivéin &r den faktiska arbetsprocessen, arbets-
platsens egenskaper och andra narliggande bullerkallor p& arbetsplatsen.

Specifikation av ljudutsldppsvarden i tvésiffrig form enligt ISO 4871:1996
Tab. 1: Cirkelségskyddsképa klyvkil

Tomgéng Drift
A-betygsatt ljudeffektsnivé Lwa i dB 98 101
A-betygsatt ljudtrycksnivé Loa i dB pd arbets- 80 86
plats A
Osdakerhet Kwa / Koa i dB 4/4
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Maskinoversikt H a mm e r.
5 Maskinoversikt

5.1 Oversikt

Bild 5: Oversikt dver maskinen — framsidan

1 Justerbord 6 Kapanhall pé justerbord (tillval)
2 Formatbord 7 Klyvkil

3 Teleskoparm 8  Sagklinga

4 Kapanhéll pé teleskopbord 9  cirkelsagskyddsképa

5 Bordsférlangning pé justerbordet {tillval) 10 Klyvanhall

Bild 6: Oversikt &ver maskinen — baksidan

11 Spénsugning anslutningsdiameter 120 mm
12 Spénsugning anslutningsdiameter 50 mm
13 Huvudstrémbrytare
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5.2 Piktogram, skyltar och etiketter

Alla symboler, skyltar och texter p& maskinen ska héllas i lasbart skick och fér inte tas bort.

Bild 7: Oversikt piktogram

Fara i samband med elektrisk strom
Varningsetikett - handskada

Lock fér kontrollpanel

Varningsmérke - Rengéra utan tryckluft
Verktygsbyte - Sagbladsdiameter
Skala - uppgift om cirkelsagsvinkel
Piktogram - Reglage

NOOUONMNWN =

53 Typskylt

Bild 9: Typskyltens placering

Typskylten sitter p& maskinens baksida.
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Information pé typskylten

5.4 Tillbehor

Bordsforléngning och geringsanhall
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Hammer.

TYPE: K430 NR.:
KREISSAGEMASCHINE

Baujahr / year of constr. / annee de constr. :
v: 230 |PH: 1 Qv RPM: 5000

7 KW: 1,9 HZ: 60
RPM: 3420 |A: 122

ISOL-CLASS: F / IP54

KR-Felder-Stralle 1

6060 HALL in Tirol
Hammer. qs=»
Tel. +43 5223 58500
www.hammer-maschinen.at  Fax +43 5223 56130

Made for Hammer AUSTRIA - EUROPE

Bild 10: Typskylt
Tillverkaruppgifter
Typbeteckning
Serienummer
Elanslutning
Tillverkningsér

OONWN =

O Notera

ﬂ Yiterligare tilloehér samt spansugar, se verktyg- och tillbehrskatalog /

onlineshop: www.felder-group.com.

Bild 11: Oversikt tillbehor

Monteringssats for kapanhdll (Art..nr. 503-136)
Kapanhéll 900 mm (art.nr. 503-169)
Kapanhéll 1300 mm (art.nr. 503-170)
Bordférléngning for skjutbord (art.nr. 503-137)
Bordsfsrléngning med stodfot (art.-nr. 503-156)

Bordsfsrléingning / bordsbreddning

N WN =

o Bordsférlangning med stodfot for faste pé alla maskiner med rundstéingsstyrning.
o Bordsférlangning for justerbord med kulstyrning.
Kapanhall vid justerbord
e Monteringssats fér kapanhéll.
e Kapanhall 900 mm / 1300 mm med 1 tvéranhéllsbackar.
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Kantningsanordning och kantsko

Bild 12: Kantningsanordning

1 Kantningsanordning (Art.-nr. 500-110)
2 Kantsko (Art.-nr. 500-109)

o For saker upplaggning av materialet som ska ségas vid langa tillségningar.
e Bordsinlégg fér montering av en platta fér kantning av tré pé Hammer justerbord.

Excenternedhallare och monteringsbeslag for justerbord

Bild 13: Excenter kldmma

1 Excenternedhdllare (Art.-Nr. 400-108)
2 Monteringsbeslag (art.nr. 01.0.036)

o Excenterkladmma fér séker fastséttning av arbetsstycken pd justerbordet.
e Monteringsbeslag for fastsatining av excenternedhéllaren pé justerbordet.

5.5 Reglage och indikeringselement
5.5.1 Huvudstrombrytare

Bild 14: Huvudstrémbrytare
1 Huvudstrémbrytare
[Huvudbrytaren] sitter p& baksidan eller p& maskinens hégra sida.
o Position "O" / "OFF" : Nétspanning AV
o Position "I" / "ON" : Nétspénning PA
Huvudstrémbrytaren kan vid behov lésas med hanglés pé tre positioner.
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5.5.2 Nodstoppsstalldon

Bild 15: Uppbyggnad - Nédstopp
1 Nodstoppsstdlldon

Maskinen é&r férsedd med [Nédstopp]-knappar och kan bara startas nér dessa ér frikopplade.
e En [nédstopp]knapp ér placerad p& maskinens hagra sida.
e Ett andra [nédstoppsstélldon] &r monterat bredvid huvudstrombrytaren.

Med [Nédstopp]knappen stoppas maskinen omedelbart i nddsituationer.

Las upp [Nédstopplknapp genom att vrida.

5.5.3 Reglage och indikeringselement

Bild 16: Reglage och indikeringselement

Ratt - vinkelinstalining - cirkelség

Ratt - héjdinstallning cirkelség

Justerskruv och klamma — hajdjustering av ritsaggregat
Grén startknapp - Cirkelsag PA

R&d stoppknapp - Cirkelsag AV

Grén startknapp - ritsaggregat PA

R&d stoppknapp - Ritsaggregat AV

Indikatorlampa — Nétspanning PA

ONOONWN—
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K 430 Maskinoversikt
5.6 Skyddsanordningar
5.6.1 Sakerhetsbrytare och motorskyddsbrytare

Bild 17: Stéingd lucka

1 Lucka cirkelsdgaggregat
2 Sakerhetsbrytare

Maskinen @r utrustad med en sdkerhetsbrytare. Ségklingan arbetar endast nér sékerhetsbry-
taren inne i maskinstativet inte utldsts av sparren (lucka sténgd).

e Var noga med att luckan hakar fast ordentligt pé vanster och héger sida.
Maskinen é&r utrustad med ett motorskydd som slér ifrén om motorn blir éverhettad.

5.6.2 cirkelsagskyddskéapa

Bild 18: Skyddskdpa

1 cirkelsagskyddskapa

2 Lock for ritsklinga {tillval)

3 Anslutning spénsug (@ 50 mm)

For att undvika skador vid s&gning maste maskinen vara utrustad med en skyddsképa éver
cirkelsagsklingan.

Vid anvéndning av ritsklingor méste den extra skyddsképan fér ritsklingan anvéndas (art.nr.
420-709).

o Cirkelsagsskyddsképan maste vara korrekt installerad och installd.

o Cirkelsagsskyddsképan méste dammsugas.

e  Anslutningsdiameter utsugsstos = 50 mm.
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Transportera, férpacka, lagra

Hammer.

6  Transportera, forpacka, lagra

6.1 Transportinspektion

6.2 Forpackning

Miljskydd

6.3 Lagra

lagerforhéllanden

6.4 Transportsékring
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Kontrollera leveransen direkt med avseende pa fullsténdighet och transportskador.

Tag inte emot leveransen, eller tag endast emot den med férbehéll, om det finns
synliga transportskador.

Notera skadornas omfattning pd transportérens transportdokumentation/féliesedel.
Gér en reklamation omgéende.

Fel som inte upptdcks direkt vid mottagandet ska reklameras s fort de upptécks
eftersom skadeersdttningsansprék bara kan stéllas under géllande reklamationsperiod.

Om inget avtal har tréffats om &terséindning av fdrpackningen ska den sorteras efter material
och storlek, fér &teranvéndning eller &tervinning.

Vid sjdtransport méste maskinen vara ordentligt férpackad och skyddas mot korrosion.
Anvand torkmedel.

Férpackningsmaterial bestér av vardefulla révaror och kan i ménga fall &teranvéndas eller
atervinnas pd ett bra satt.

MILG
Kassera férpackningarna pa ett miliévanligt satt

- Setill att férpackningsmaterial alltid &tervinns pa ett miljdvanligt satt
och i dverensstdmmelse med géllande regler.

- Kontakta atervinningsféretag.

Lt alla férpackningar vara obrutna fills maskinen ska stéllas upp/installeras och félj anvis-
ningarna om uppstallning och férvaring som finns pé utsidan av férpackningarna, om upp-
stallning och férvaring.

Fér ej forvaras utomhus.

Férvaras torrt och dammfritt. Anvénd torkmedel vid behov.

Observera lagerférhallanden. = Kapitel 4.2 “Drift- och lagerférhéllanden” pé sidan 19
Skyddas mot direkt sol.

Undvik mekaniska vibrationer.

Undvik kraftiga temperatursvéingningar (Kondens).

Olja in alla blanka maskindelar (rostskydd).

Kontrollera det allménna skicket pa alla delar och pé& férpackningen regelbundet vid
léngre lagring (> 3 ménader). Vid behov, uppdatera eller férnya konserveringen.

Maskinen levereras delvis monterad, pé pall.

Maskinen &r fastspénd pé lastpallen med flera transportvinklar. Ta inte bort transportvinklarna

forran

maskinen har lyfts frén pallen.
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Transportera, forpacka, lagra

Ta bort transportsékring fran saégaggregat

6.5

6.6
6.6.1

Bild 19: Ta bort transportvinkel

1 Transportvinkel

2 Transportsdkring s&gaggregat
3 Lock baksida

4 Sakringsskruvar

S&gaggregatet &r sékrat mot férskjutning under transporten.
Avlégsna transportsdkringen innan du flyttar ségaggregatet.
1., Oppna luckan pé baksidan av maskinen.
2. , Ta bort sékringsskruvarna och transportsékring.

®» S&gaggregatet kan nu justeras.

Noteringar om transport och avlastning

Transportmedel

OBS
Materialskada

Skada och eventuell totalskada p& maskinen.
® - lyft endast maskinen p& de markerade positionerna.
—  lyft aldrig maskinen i maskinbordet eller exiraborden.

- Die Maschine niemals am Schiebetisch oder an der Grundbahn
anheben.

—  Transportera endast maskinen med en gaffeltruck eller pallyft.

Avlastning med pallyft

Bild 20: Transport - Avlastning med pallyft
Kanttrd 20x20 mm

Kanttrd 70x70 mm

Kanttrd 40x40 mm

Skiva 1500x1200x20 mm

Transportvinkel

GONWN —
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Transportera, férpacka, lagra H ammer.

/\\ VARNING
Tippning av maskinen
Allvarliga skador till félid av hég maskinvikt.

~  Observera maskinens vikt och tyngdpunkt.
~  Tillhandahéll ytterligare medhijélpare.

Personal:
o VYtterligare medhjalpare
Material:
e Massivt konstruktionsvirke (kvadratiskt virke)
o  Flerskiktslimmad trapanel (Multiplex)
Fér avlastning frén pallen, anvand en ramp som visas i bilden.

Anvéind stabilt massivt konstruktionsvirke (kvadratiskt virke) och en flerskiktad limtraskiva (multi-
plexskiva) som &r motsténdskraftig mot tryck och béjning.

1., Avlagsna dlla transportvinklar frén maskinen.
2. , Skruva fast rampplattan med kanttrén.
3. , Fast rampen p& maskinpallen och sékra den mot att glida.
4. , Skjutin gafflarna pé trucken i urtagen i maskinstativet.
5., Kar ner maskinen fran pallen med gaffeltrucken.

6.6.2 Transportera med gaffeltruck

Bild 21: Transport med gaffeltruck
1 Oppningar i pallen
2 Ta inte bort transportvinkel

/\\ VARNING
Tippning av maskinen
Allvarliga skador till fljd av hég maskinvikt.

~  Observera maskinens tyngdpunkt
—  For urlastning behovs tvé fill tre medhijdlpare, beroende pé utrustning.

—  lyftutrustning (bélten, kedjor och gaffeltruckar) méste placeras sé& l&ngt
bort frén tyngdpunkten som méjligt.

Personal:

o Gaffeltruckforare

1. , Tainte bort transportvinklarna férrén maskinen har lyfts frén pallen.
2. , Flytta truckgafflarna sé att de passar in i urtagen i maskinramen eller pallen.
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7  Uppstallning och installation
7.1 Platsbehov

For drift och underhdll ska maskinen installeras minst 500 mm parallellt med bearbetingsrikt-
ningen (matt X) och p& avsténd frén en végg.

Det maste finnas fillréickligt med utrymme for bearbetning av arbetsstycken samt fér underhéll
och service av skjutbordsenheten (matt Y).

Hall ett fritt utrymme p& minst 2000 mm runt maskinen fér drift och underhdil.

Nar maskinen stélls upp ska det finnas tillréckligt utrymme fér operatérer och det maste dven
finnas nog med plats for att hantera arbetsstycken (mata fram, bearbeta, stapla).

Maskinen fér endast anvdndas i torra och frostsdkra rum och inte anvéndas utomhus.

)
g
g
g
g
g
g
g
g
g
g
g
2

Bild 22: Platsbehov K430

W Justerbordets léngd

X Avstand till vagg

Y  Léngd justerbord + 500 mm
Z  Fritt utrymme for drift

7.2 Stélla upp och rikta in maskinen (nivellera)

Bild 23: Rikta in maskinen / golvfixering

1 Transportvinkel

2 Justeringsbara maskinskor
3 Vattenpass

4 Kontramutter

Verktyg:
e Vattenpass
e Polygon-nyckel 17 mm

For att sdkerstdlla exakt funktion sévél som lugnt arbetsséitt hos maskinen ska den installeras
med ett vattenpass pd uppstallningsplatsen.

1. , Vid ojémna golvférhéllanden balanseras maskinen med justeringsskruvarna.

1. ), Llossa kontramutter.
2., Vrid justerskruv.
3., Drag fast kontramutter.
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Uppstiillning och installation H ammer.

2. , Vid behov kan maskinen skruvas fast i golvet med hjglp av transportvinkeljérn.
3., Rengér alla blanka maskindelar fér att ta bort rostskyddsmedel.

7.3 Installation
7.3.1 Montera justerbord

/\ VARNING
Justerbord med hég egenvikt
Krosskador orsakade av fallande féremdl.
—  For problemfri montering av justerbordet behdvs tvé eller tre medhial-
pare, beroende pé snittldngden.
Justerbordet levereras separat férpackat av transporttekniska skél.
Personal:
e 3 ytterligare medhjglpare
Verktyg:
o Insexnyckel 10 mm

1., Lyft upp justerbordet pa maskinen

1. , Satt fdrmonterat justerbord med borrhélen i grundbanan pé spénnplattorna.
2. , Flytta justerbordet med grundbanan framét tills slutléget (anhéllsskruven) nds.

®» Justerbordet placeras automatiskt i rétt lage av klamplattorna.

Bild 24: Montera justerbord

1 Justerbord med grundbana
2 Borrhél i grundbanan

3 Spannplattor

2. ) Skruva justerbordet pa maskinens hégra sida

1. , Ta bort justerbordets transportsékring. = Kapitel 7.3.2 “Ta bort justerbordets
transportsékring” pé sidan 35

2. , lossa lésningen pé justerbordet och skjut justerbordet &t vanster. = Kapitel
8.1 "L&s justerbordet” p& sidan 44

3. , Ta bort hélpluggarna frén grundbanan.

4. , Foriinsexnyckeln genom grundbanan in i stéllskruven.
5. ) Tryck fast grundbanan mot anhéllsskruven.

6. , Dra &t bada stallskruvarna létt.
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Uppstiillning och installation

Bild 25: Maskinens hégra sida

1
2
3
4

Anhallsskruv
Stallskruvar

Plugg
Tryck fast grundbanan mot anhdllsskruven

3 > Skruva fast justerbordet pa maskinens vénstra sida

LP

Bild 26: Véinster sida av maskinen

1
2
3
4

1.

Flytta justerbordet at héger.
Ta bort hélpluggarna frén grundbanan.
For i insexnyckeln genom grundbanan in i stéllskruven.

Tryck fast grundbanan mot anhéllsskruven.

Dra &t bada stdllskruvarna latt.

Anhallsskruv
Stallskruvar

Plugg
Tryck fast grundbanan mot anhéllsskruven

Kontrollera avstandet till maskinbordet

1. , Mat avstandet X mellan skjutbordets kant och maskinbordet pa vanster och

héger sida.
» Avstand till maskinbordet X1 = X2 = max. 12 mm

2. ), Justera avstéindet vid behov med den vénstra eller hdgra anhéllsskruven.

Lossa kontramutter — vrid anhdllsskruven — dra @t kontramuttern.

» Justerbordet forflyttar sig parallellt med maskinbordet.
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Bild 27: Justerbordet stéll in
1 Anhdllsskruv
la Anhéllsskruv p& maskinens vénstra sida
1b  Anhéllsskruv p& maskinens hégra sida
2 Kontramutter
X Avsténd till maskinbordet
X1 Avsténd maskinens hégra sida
X2 Avsténd p& maskinens vanstra sida
5. , Dra étalla fyra stéllskruvarna ordentligt.

6. , Tapp till alla fyra borrhélen i bottenplattan med pluggar.

Montera monteringssatsen for kapanhéllet pé justerbordet (Alternativ)

Bild 28: Montera kapanhéllet pd justerbordet

1 Spanndel

2 Positioneringsborrhal

3 Gangstift

4 0°Anhallsbricka

5 Stallskruv

6 Anhdllsskena

7 Skala (0°lage)

Q Stélla in snittvinkeln pa 0° (finjustera)

Justera 0°-laget pd 0°-anhéllsskivan. = Kapitel 11.7 “Korrigera kapanhdl-
lets O°-vinkel p& justerbordet” pd sidan 97

Verktyg:

o Insexnyckel 3 mm
e Insexnyckel 5 mm

1. ), Placera klémdelen pé kapanhallet i notsparet pé justerbordet.
®» Bdda gangstiften sitter direkt ovanfér borrhélen.
2. , Fastklamdelen med gangstiften i positioneringsborrhélen.

3. ), Montera kapanhéll med anhallsaxel och spannhandtag pa justerbordet. = Kapitel 8.2
“Kapanhdll vid justerbord (Alternativ)” pé sidan 44

4. , Kapanhallet ska instéllas pa en snittvinkel p& 0°.
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5., Markera 0°snittvinkeln i férdjupningen i skjutbordet med en blyertspenna.

6. , Placera den férmonterade O°-anhéllsskivan i det frémre spéret pé justerbordet.
» 0°-anhdllsskivan ligger an mot anhéllsskenan.

7. , Drag fast klamskruven.

8. , Kilistra fast skalan i férdjupningen i justerbordet.

1., Svang kapanhallet &t sidan.

2. , Klistra in skalan med 0°ldget mot markeringen i férdjupningen.

3., Lutatillbaka kapanhdll tills det ligger an mot 0°-anhallsbrickan.
= Anhallskanten ligger exakt dver O°-markeringen pé skalan.

7.3.2 Ta bort justerbordets transportsékring

Bild 29: Transportsékring justerbord
1 Transportsékring

y Ta bort transportsakringarna mellan basskenan och justerbordet pé& bada sidor.

7.3.3 Greppenhet justerbord

Bild 30: Handtag pd justerbordet

1 Handtag
2 Klamdel

3 Justerbordsspdr
1. ) Trd in handtaget med klamdelen i skjutbordets spér.
2. , Fast pé dnskad plats.
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7.34 Montera glidrér i teleskoparmen

Bild 31: Montera glidrér i teleskoparmen

1 Skruv

2 Kontramuttrar
3 glidror

4 Teleskoparm
Verktyg:

e Polygon-nyckel 10 mm
Skruven fungerar som en sdkerhetsanordning.
Glidréret kan inte glida ut ur teleskoparmen nar skruven ar monterad.
1., Skruva loss skruven och kontramuttrarna frén glidréret.
2., Skjut in det férmonterade glidréret i teleskoparmen, tills det kommer ut p& andra sidan.
3., Montera tillbaka skruven och kontramuttrarna pé glidréret.

4. , Hang formatbordet i justerbordet, placera det pé stédaxeln och l&s fast det med
lettrade skruvar.

Se kapitel "Instélining och justering”

7.3.5 Montera anhéllsaxel
Montera anhéllsaxeln péa maskinbordet

Hed

ild 32: Montera anhdllsaxel

B
1 Anhallsaxel

2 Underlagsskivor

3 Kontramuttrar och underlagsskivor
4 Stallskruv och kontramutter

5 Sakerhets-insexsmutter

Y  Avstédnd anhéllsaxel till bordsytan

Verktyg:
o Skjutmatt
e Anhaéllningsvinkel
De bakre sdkerhets-insexmuttrarna @r férinstéllda och far inte justeras.
Dessa muttrar definierar vinkeln mellan klyvanhéllet och cirkels&gklingan (frisnitt).

1., Ta bort kontramuttrarna och brickorna frén de géngade stiften.
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2. ), Positionera anhéllsaxeln med brickor p& maskinbordet.
3., Skruva fast anhéllsaxeln [&st med brickor och kontramuttrar frén baksidan pé maskin-
bordet.

4. , Stallin avstandet till bordsytan exakt.

®» Kontrollera Y1 = 12,0 mm med skjutmétt och stoppvinkel.

Kontrollera anhallsaxeln avstand till maskinbordet

Bild 33: Anhéllsaxel - Kontroll

1 Klyvanhall

2 Anhallsaxel

3 Stallskruv

4 Kontramutter (anhdllsaxel)

5 Kontramutter (stallskruv)

Y  Avsténd anhéllsaxel till bordsytan
Verktyg:

Skjutmatt
Anhéliningsvinkel
Insexnyckel 4 mm
Polygon-nyckel 13 mm
Polygon-nyckel 24 mm

1., Skjut klyvanhéllet p& anhéllsaxeln bakifrén.

2. , Stallin det framre avsténdet frén axeln till bordet:

1., Flytta klyvanhéllet framét.

2. , Stall in avstandet fill bordsytan exakt med justerskruven.
» Y1l =12,0 mm.
3. , Dra &t den framre kontramuttern l&tt.

3. , Stall in det bakre avst&ndet frén axeln till bordet:

1., Flytta klyvanhéllet bakét.

2. ), Stall in avstandet till bordsytan exakt med justerskruven.
» Y2 =12,0mm.

3. ) Dra &t den bakre kontramuttern latt.

4. , Kontrollera instgllningen i flera positioner, efterjustera vid behov.

» Avsténd fill bordsyta Y1 = Y2 = 12,0 mm.

5. , Dra &t bada kontramuttrarna hért.
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7.3.6
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Montera snittbreddning

Bild 34: Montera snittbreddning
Gangstift anhallsaxel

Bricka for distansbricka

Bricka och kontramutter
Anhdllsskena

Klamskruvy M10x20

Fiaderring och bricka

Justerskruv / kontramutter (lutning)

Verktyg:
Insexnyckel 6 mm

NOONWN—

Polygon-nyckel 10 mm

Polygon-nyckel 17 mm
e Polygon-nyckel 24 mm
Snittbreddningen monteras pé maskinens baksida.
1., Ta bort kontramuttern och brickan fran anhéllsaxelns skruv.
2., Placera en bricka pa& géngstiftet (anhéllsaxel).
3. , Placera snittbreddning pa géngstiftet (anhéllsaxel) och p& maskinbordet.

4. , Fast snittbreddningen [6st p& maskinbordet med stéllskruvar M10x20, fiaderringar och
brickor (4 st.).

5. , Fast snittbreddningen 18st med distansskiva, bricka och kontramutter pa géngstiftet p&
anhallsaxeln.

6. , Stall in snittbreddningens vertikala ldge och lutning:

Stéll in vertikallage
1. , Placera anhéllsskenan p& maskinbordet.
2., Skjut snittbreddningen uppét fram till anhdllslinjalen.
®» Overkanten pé& snittbreddningen ligger i samma plan som maskinbordet.

Stall in lutning
1. ), Placera anhéllsskenan p& maskinbordet.

2. , Utfor instéliningen av snittbreddningens lutning exakt med hjélp av justerskru-
varna.

® Ytan for snittbreddningen ligger i samma plan som maskinbordet.

7. ), Drag é&t klédmskruven hért.
8. , Dra &t kontramutirarna ordentligt pd géngstiffet.

9. , Kontrollera snittbreddningens vertikala ldge och lutning med hjalp av anhallsskenan
och upprepa justeringen vid behov.
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7.3.6.1 Montera skalskena

N 0
B alskena
1 Insexskruvar Méx16 (3x)
2 Skalskena
3
X

Maskinbord
Avstand mellan skalskena och bordskanten

Verktyg:
o Insexnyckel 5 mm
o Skjutmatt
1. ), Positionera skalskenan p& maskinbordet.

Observera installationspositionen: Skalan méste monteras stigande frén vanster fill
hoger.

2. , Skruva in insexsskruvar Méx14 latt i maskinbordet.
3. ), Stall in avstandet till bordskanten exakt: métt X = 4,0 mm.

4. , Dra &t insexskruvarna hért.

737 Montera och stéll in bordsfarlangningen pa maskinbordet

Bild 36: Montera bordsférléingning
Klamskruv M10x20

Fiaderring och bricka

Justerskruv / kontramutter (lutning)
Anhgllsskena

Kontrollera héjd och jamnhet

Verktyg:
Insexnyckel 6 mm

NN —

Polygon-nyckel 10 mm
Polygon-nyckel 17 mm

Polygon-nyckel 24 mm

Bordsfsrléngningen fasts p& maskinbordets smala sida.
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7.3.8
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Hammer.

1. , Om bordsférlédngningen har demonterats av transportskal:

1. , Placera bordsférlangningen pa maskinbordet enligt bilden.

2., Fast bordsfsrlangningen 16st pa maskinbordet med stéllskruvar M10x20,
ficderringar och brickor (2 st.).

2. , Justera bordsférléngningens vertikala ldge och lutning:

3.

4. ,

Stéll in vertikallage
1. , lossa stallskruvarna.
2., Placera anhdllsskenan p& maskinbordet.
3., Skjut bordsférléngningen uppét tills den nér anhéllsskenan.
®» Bordsforldngningens dverkant méste ligga i nivé med maskinbordet.

4. , Dra &t kldmskruvarna latt.

Stall in lutning

1. , lossa stéllskruvarna.
2. ), Placera anhéllsskenan pé& maskinbordet.
3., Stall i bordsférlangningens lutning exakt med hjélp av justerskruvarna.

®» Bordsfériéngningens yta méste ligga i nivé med maskinbordet.
4. , Dra &t kldmskruvarna latt.
Kontrollera att bordsférléingningen ér vertikal och i rétt lutning med hjélp av anhélls-
skenan och upprepa justeringen vid behov.

Drag &t klamskruven hdrt.

Stall in systemratt och klocka

P—

Bild 37: Stéll in klocka
1 Handvev
2 Indikeringsklocka (snittvinkel)

3 Insexnyckel
4 Stallskruv

Stall in klockan exakt efter transporten
Verktyg:

Insexnyckel 2,5 mm
Vinkelmé&tningsverktyg

Instéliningen hos indikeringsuren kan férskjutas vid transporten.

Fér en exakt instdlining (kalibrering) méste indikatorklockan i ratten roteras.

Férbered maskinen fr byte av verktyg.

Montera ségklingan.

Férberedd s& maskinen &r klar fér anvéndning.

Luta cirkelsagen till 90°*lage (0%snittvinkel).

= Kontroll med digital inklinometer eller digitalt vinkelmatt.
Lossa klamskruven.

Vrid indikatorklockan i ratten s& lénge fills snittvinkeln O° visas.

Fixera |&sskruven forsiktigt.
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74 Spdnsug

Krav pa spansugssystemet

Spanutsugsanslutning

Uppstiillning och installation

Varje maskin mdste spénsugas nér den anvénds med et spansugssystem enligt EN
12779:2015 eller EN 16770:2018.
o Utsugskapaciteten méste vara tillrackligt kraftig for aft klara nédvéandiga undertryck och
lufthastighet p& anslutningsplatsen (se tekniska data eller layout).
o Kontrollera utsugskapaciteten fére den férsta uppstarten och efter betydande férénd-
ringar (pé& maskinen och / eller sp&nsugssystem).
e Suganordningen maste kontrolleras fére forsta starttillfallet och sedan dagligen med
avseende pd tydliga brister, och dessutom ska funktionen kontrolleras varje ménad.
e Beroende pd utrustning kan spdnsugsanordningen vara ansluten till maskinen pé& ett
s&dant satt att den automatiskt féljer maskinen (potentialfri kontakt).

e P& maskiner utan styrning av spdnsugsanléggning mdste spénsugningen startas innan
bearbetningen p&bdrjas.

e Spénsugslangarna maste vara elekiriskt ledande och jordade mot elekirostatisk upp-
laddning.

e Anvand endast svérantandliga spdnsugsslangar.

e Anvand enbart dammreducerande uppsugningsmetoder nar dammavlagringar ska tas
bort.

Bild 38: Spansugsanslutning

1 Cirkelségsskyddskapa @ 50 mm
2  Cirkelségaggregat @ 120 mm

IAKTTAG FORSIKTIGHET

Elektrostatisk laddning

Brandrisk och elektriska stétar frén ojordade eller déliga spansugsslangar.

- Anvand endast spansugsslangar som ar godkénda av tillverkaren.

- Generellt nér man ansluter en maskin fill en spdnsug bér maskinen vara
jordad for att det inte ska bildas statisk elekiricitet.

- Spansugsslangen méste vara flamhérdig och elektrokonduktiv. Vi
rekommenderar dérfér aft endast anvanda spdnsugsslangar frén Felder
Group.

1. , Fast utsugslangen pa cirkelsdgséverskyddet eller cirkelségskyddskapan med en slang-
klamma.

2. , Fast spansugslangen pé utsugsstosen fr cirkelségaggregatet med en snabbkoppling
eller slangklamma.

3. , Spansug bada utsugsanslutningarna (aggregat och skyddsképa) med en gemensam
utsugsledning. = Kapitel 4.5 “Spénsug” pd sidan 20
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7.5 Anslut elsystem

7.5.1 Sakerhetsanvisningar - anslut el

OBS
Elektrisk strom

Materialskador p& grund av felaktig strémforsérining.
~  Elanslutning av maskinen méste géras av en kvalificerad elektriker pa
uppstallningsdagen.

- Lds uppgifterna pé typskylten och jamfér med data fér elnétet innan
maskinen ansluts till detta. Anslut bara om uppgifterna éverensstammer.

- Elsk&pet p& maskinen fér inte Sppnas eller manipuleras utan uttryck-
ligt tillstand fréin Felder Group-servicestdlle. Vid brott mot denna regel
upphor garantin att gdlla.

Krav p& de elekiriska anslutningarna:
e Maskinen méste vara jordad med skyddsledare.
o Observera tekniska data for maskinens elekiriska system.
o  Elskapet méste vara utrustat med en kapacitetsbrytare (DIN VDE 0641).
Det méste finnas en separat kopplingskontakt fér varje spénningsférande fas.
e Maskinen far bara anvéndas i TN-ngt (med jordad nolledare).
e Se elschema for tilldtna spanningsfluktuationer, sdkringar och anslutningskablar.
o Stromtillférseln méste skyddas mot skador (t.ex. stélrdr).

e Drag anslutningskabeln s& att den inte riskerar att vikas eller kldmmas, och p& s&édant
satt att man inte riskerar att snubbla pé den.

e Nétanslutningen skall kontrolleras med j@mna mellanrum fér att sakerstdlla sdker drift.
Maskinen far ej anvéndas om kablaget &r skadat.

e Natkontakten fér endast kopplas in efter att maskinen har stéllts upp p& anvindnings-
platsen. Anslutning till CEE-uttag (t.ex. vigguttag).

7.5.2 Anslut maskinkontakten
Anslut ledningskabel

Bild 39: Elanslutningskabel
1 Ledningskabel
2  CEE-kontakt, fasvéndare (tillval)

A FARA

Hag elekirisk spanning i anslutningskabeln

Allvarlig personskada eller dédsfall vid berdring av spénningsférande
kablar.

- Andringar p& anslutningskabeln far endast genomféras av en utbildad
tekniker.

Personal:
o Kuvalificerad elektriker

Maskinen levereras med |6s kabeldnde, dvs. utan anslutningskontakt. Strémkéllan méste ha
rétt anslutningsdon (vid trefasmotor CEE).

1., Maskinens anslutningskabel maste férses med en passande kontakt enligt géllande
standard i det aktuella landet.

2. , For att skydda mot elektriska stétar maste maskinen skyddas med en skyddsanordning
(jordfelsbrytare och/eller dverstrémsskydd).
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3. ), Kontrollera slingimpedansen och lampligheten pa dverlastskyddet pé& den plats dar
maskinen ska installeras.

Kontrollera cirkelsagaxelns rotationsriktning

Bild 40: Rotationsrikting p& motorn

1 Grén startknapp - cirkelsagmotor PA
2 Rotationsrikining cirkelségaxel

3 Rad stoppknapp - cirkelsdgmotor AV
4 Gron startknapp - ritsaggregat PA

5 Rotationsrikining ritsaggregat

6 Rdd stoppknapp - Ritsaggregat AV
Personal:

o Kvalificerad elektriker
1. ) Anslut maskinkontakten till elntet.
2. ), Omitillganglig: l&s upp [huvudbrytaren] och satt pé (Lage "I" / "ON").
3. , Montera ségklingan. = Kapitel 8.9.1 "Byt sGgklinga” pd sidan 56

4. , Beroende p& maskinutrustning: Montera ritsklingan. = Kapitel 8.10.1 “Montering av
ritsklinga” pd sidan 59

5. , Forberedd s& maskinen é&r klar fér anvéndning. = Kapitel 8.8.3 “Férberedd s&
maskinen ér klar fér anvéndning” pé sidan 55

6. ) Sla pa maskinen, 1at den g en kort stund och sténg av den igen.

7., Kontrollera cirkelsdgaxelns rotationsrikining dér motorn arbetar.
oK Cirkelségaxelns rotationsrikining motsatt den rikining i vilken arbetsstyckena
bearbetas.
Cirkelségaxelns rotationsrikining i samma rikining i vilken arbetsstyckena
earpetas.
, Byt ut tva faser p& maskinens matningskabel.
8. , Kontrollera rotationsrikiningen pé ritsaxeln vid motorns utlopp.
oK Rotationsriktningen pd ritsaxeln &r motsatt rotationsrikiningen pé cirkelsdga-
xeln.
NOK Rotationsriktningen fér ritsaxeln &r densamma som rotationsriktningen fér

cirkelségsaxeln.
Fel i elekirisk anslutning.

y Kontakta Felder Group-servicestalle.
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Hammer.

8 Instéllning och justering
8.1 Las justerbordet

Bild 41: Lés justerbordet
1 L&sningslagen
2 Spak

Justerbordet kan l&sas i tvé légen med spaken.

1. ), Skjut justerbordet till dnskat ihakningsléage (pilar).

2. , lagg handtaget bakét. Flytta eventuellt justerbordet fram och tillbaka lite ltt for att fé
det att haka fast.

3. , Drag fram handtaget for att slappa sparren.

8.2 Kapanhéll vid justerbord (Alternativ)

Montera kapanhdll pa justerbordet
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Bild 42: Montera kapanhéll pg justerbordet
0°-Anhéllsbricka
Spanndel
Tillhallaraxel
Lettrade skruvar
Anhdllsskruv (anhéllsskena)
Spannhandtag med bricka

NO O BAN—

OBS
' Kollision mellan kapanhéll och cirkelsagblad

Materialskada vid felaktig instéllning.
® —  Anhéllsskenan fér inte sticka ut Sver skjutbordets kant.

Maskinen kan som fillval utrustas med ett kapanhdll p& justerbordet.

Montera monteringssatsen fér kapanhdllet p& justerbordet (se separat monteringsanvisning).
~ Kapitel 7.3.1 “Montera justerbord” pd sidan 32

1. , fall ner 0°-anhallsskivan fér att skjuta kapanhéllet dver den.
2. , Fixera kapanhallet med nedhallningsaxeln létt pa klamdelen.
3. ) Spannhandtaget ska skruvas in i klémdelen med brickan.
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4. , Kalibrera skalan p& kapanhéllet genom att skjuta anhéllsprofilen framét till 0°laget.

1. , Slapp de lettrade skruvarna.
2., Skjut anhgllsskenan framét anda till anhéllsskruven (i spéref).
3. , Drag fast handvredet.

5. , Dra éttillhallaraxel och spannhandtag.

Bild 43: Luta kapanhdll

Tillhallaraxel
Spdannhandtag
Kapanhall
0°-Anhéllsbricka
skala

N WON—

OBS
' Kollision mellan kapanhéll och cirkelsagblad
Materialskada vid felaktig instéllning.

Anhéllsskenan far inte sticka ut dver skjutbordets kant.

Svaing kapanhallet till 8nskad position
1. , lossa fillhéllaraxel och spannhandtag.
2. , Stall in 8nskad kapvinkel (-45 fill +45) p& skalan.
F&ll vid behov ner 0°-anhéllsskivan s& att kapanhallet kan svéngas éver den.
3. , langdkompensation av skalan nér anhdllet &r svangt i +45° rikining:

1. , Slapp de lettrade skruvarna.
2. , Flytta (dra tillbaka) anhéllsprofilen.

3. , Dra ét lettrade skruvar igen.
4. , Kapanhdllet ska instéllas p& en snittvinkel p& 0°.

1., O°Fall upp anhéllsbricka (placera vertikalt).

2. , Llutatillbaka kapanhall tills det ligger an mot 0°-anhéllsbrickan.
3. ) Slapp de lettrade skruvarna.

4. , Skjut anhéllsskenan framét Gnda till anhallsskruven (i sparet).

5. , Dra ét lettrade skruvar igen.
5. , Dra éttillhallaraxel och spannhandtag.

Q Stélla in snittvinkeln pa 0° (finjustera)

Justera 0°-laget pa 0°-anhallsskivan. = Kapitel 11.7 “Korrigera kapanhdl-
lets O°-vinkel pé justerbordet” pg sidan 97
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Hammer.

8.3 Montera / demontera teleskopbord

Montera format/teleskopbord:

Demontera teleskopbord:
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Bild 44: Montering av teleskopbordet
Spar

Plintremsa

Formatbord

Stagaxel

Lettrade skruvar

GONWN =

1. , Las justerbordet.

2. , Slapp de letirade skruvarna.

3., Trd teleskopbordet med spénnlisten i sparet pé justerbordet.
4. , Flytta minst tills stallskruven ligger i skjutbordets spér.

Fér att uppnd det maximala forflytiningsomré&det fér justerbordet ska formatbordet
placeras i det ldge som visas pd bilden.

|
« >

X

| —
e —

[

Bild 45: Detalj - Monteringsposition fér teleskopbord

1 Stallskruv
X Avsténd till skjutbordets kant ca 290 mm

5. , Satt teleskopbordet pa stagaxeln.

6. , Drag fast handvredet.

1. , Lés justerbordet.

2. , Demontera kapanhall pa justerbord. = Kapitel 8.4 “Kapanhdll pg justerbord 1100”
pé sidan 47

3. ), Slapp de leftrade skruvarna.

4. , Haka loss teleskopbordet frén stédaxeln.

5. , Dra ut formatbordet ur justerbordets spér, pa sidan.
®» Luta inte teleskopbordet nér du drar ut det.
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8.4 Kapanhall pé justerbord 1100
Montera / demontera kapanhdll pé justerbordets kortsida

Bild 46: Montera kapanhéll

Kapanhsll
Spannplatta
Spdnnhandtag
Lettrade skruvar
Formatbord

N WN—

Kapanhéllet kan monteras pé formatbordet p& skjut- och trycksidan.

1., Ganga fast klamplattan i formatbordets stédskena.

2., lossa den lettrade skruven och placera kapanhallet i rétt position pa teleskopbordet.
3. ) Spdnn fast kapanhéllet med spénnspaken vid teleskopbordet.

4. , Drag fast handvredet.

5., Montera isér i omvand ordning.

Montera kapanhéllet pa teleskopbordet pa trycksidan

I
Bild 47: Montera kapanhéllet pg trycksidan
1 Spannhandtag
2 Llettrade skruvar
3 Vridande backar
4 Spar
5  Spénnplatta
1. , Slapp spannhandtaget och ta bort kapanhdilet.
2. , Slapp de lettrade skruvarna.
3. , Gdnga loss bada vridbackarna frén anhéllsprofilens sprint.
4. , Trd tillbaka bada vandbackarna i spéret p& motsatt sida.
5. , Flytta klémplattan i teleskopbordets skena.
6. ) Placera kapanhéllet pa teleskopbordet.
7., Spann fast kapanhdllet med spénnspaken vid teleskopbordet.
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Svaing kapanhallet till 8nskad position

OBS
Kollision mellan kapanhall och cirkelsagblad
® Materialskada vid felaktig instéllning.

~  Anhéllsskenan fér inte sticka ut ver skjutbordets kant.

Bild 48: Luta kapanhéll
1 Spannhandtag
2 Llettrade skruvar

3 Kapanhaill
4 0°Anhdllsbricka

Kapanhdllsskalan méste anpassas helt till den instéllda geringsvinkeln (langdkomensation).
1. , lossa spannhandtaget och den lettrade skruven.

2. , Svang kapanhallet till 6nskad position. Fall eventuellt ner anhéllsskivan sé att kapan-
hallet kan svéngas &ver denna.

3., Spann fast spannhandtaget och drag at den lettrade skruven.

4. , Langdkompensation av skalan ndr anhallet &r svangt:

1. , Slapp de lettrade skruvarna.
2. , Flytta anhéllsprofil.
3. ), Dra ét lettrade skruvar igen.

Svang kapanhallet till 0°-position

Bild 49: Kapanhdll i 0°lége

1 Spénnhandtag

2 Lettrad skruv

3 0°Anhéllsbricka

4 0° kalibreringsldge (skala)

1., lossa spannhandtaget och den leftrade skruven.

2. , 0°Fall upp anhéllsbricka (placera vertikalt).

3. , Lutatillbaka kapanhdll tills det ligger an mot 0°-anhallsbrickan.

4. , Kalibrera skalan pé& kapanhéllet genom att dra tillbaka anhéllsprofilen i 0°laget.
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5. , Spann fast spannhandtaget och drag &t den lettrade skruven.

O 0°-instdllning av vinkel (efterjustering)
0°-laget kan korrigeras p& anhallsbrickan med hijalp av kontramutt-

rarna. = Kapitel 11.8 “Korrigera kapanhéll pé teleskopbord 0°vinkel”
pé sidan 99

8.5 Kapanhall - Férléngning och kapstopp

Kapstopp pé kapanhdll (standard)

Kapanhall - férlangning

Bild 50: Tvéranhdll standard

1 Forstoringsglas
2 Tvaranhall

3 lettrad skruv

4 Anhdllsklaff

Tvéranhdllet kan férskjutas steglost pa kapanhdllet.
Vid behov kan anhéllsklaffen lyftas bort.
1. , lossa den lettrade skruven.
2. , Forskjut tvaranslaget till dnskat matt.
®» Lds av mattet (snittbredden) p& skalan via férstoringsglaset.

3. , Dra &t spannskruven.

\

Bild 51: Kapanhdll - férléngning
1 Lettrad skruv 1 (tvéiranhéll)
2 Lettrad skruv 2 (férléngning)
3 Tvaranhdll och f3rlangning
4 Forstoringsglas
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8.6 klyvanhall

Hammer.

Q Ta bort transportsékring
ﬂ Beroende pa utrustning &r kapanhallet sékrat mot rérelse med en l&sskruv

vid leverans.

Ta bort l&sskruven och ersatt den med den lettrade skruven frén pésen.

Kapanhéllet &r utrustat med en férléngning.
1. , lossa lettrad skruv 1.
2., Skjutin tvaranhallet p& férlangningen tills det tar stopp.
3. , Drag fast lettrad skruv 1.
4. , lossa lettrad skruv 2.
5. , Forskjut kapanhéllsfériangningen fill 6nskat métt.
®» Lds av mattet (snittbredden) pa skalan via férstoringsglaset.
6. , Drag fast lettrad skruv 2.

8.6.1 Stélla in klyvanhall

Bild 52: Klyvanhéll standard
Anhgllsskena

skala

Spannhandtag
Stallskruv (justera skalan)

Lettrad skruv (fininstdllning klémning)
Finjustering vred

CONWN—

Instdlining av klyvanhllet till snittmatt

Parallellanslag med fininstéllning

50/ 104

Verktyg:
e Insexnyckel 3 mm
1., Stdng av maskinen.
2. , lossa spénnhandtaget.
3. , Las av det installda méttet fran skalan p& anhdllsskenans framkant.
4. , Anpassa skalan till olika tjocklekar pa cirkelségblad:

1. ), Llossa klamskruven.
2. , Flytta skalan om det saknade mattet.
3. , Drag fast klamskruven.

5. , Klém fast spannhandtagen.

Notera
ﬂ For att kompensera fér géngspelet ska fininstéllningen alltid géras mot

cirkelsagklingan.

1. , Stang av maskinen.

2. , lossa spannhandtaget och las fast lettrade skruvarna.
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8.6.3

Instdllning och justering

3., Vrid justerhjulet medurs for fininstéllining.
®» Justering i rikining mot cirkelségklingan.

4. , Onm fininstéllning inte ldngre ér majlig ska du férst &terféra justeringsbacken fill sitt
ursprungliga lage.

y Vrid justeringshjulet moturs sa langt som méjligt.

5. , Klém fast spannhandtaget, lossa den lettrade skruven.

Konvertera staketet till en smal anhéllsskena

N

Bild 53: Montera anhdllsskenan i liggande position

1 Fastspanning anhdllsskena (spdnnhandtag)
2 Anhdllsskena

3 Framkant klyvanhall

4 Klamskena

For att kapa smala arbetsstycken konverterar du anhéllsskenan fill den smala anhéllskanten.

Om anhéllsskenan monteras horisontellt @ndras avstandet fill sagklingan. Ta hénsyn till den
andrade skarbredden pé& skalan.

Stang av maskinen.
Lossa anhéllslinjalens klamning.
Dra ut anhéllsskenan bakét.

Vrid anhéllsskenan (lagg den ytligt pd bordet) och tra den p& spénnskenan med
motsvarande spdr.

CCC0T

VARNING! Kilning av anhallsskenan pé klyvanhallet.
Allvarliga personskador p& grund av bakslag om arbetsstycket fastnar och lutar
under bearbetningen.

» Dra tillbaka anhéllsskenan énda fram till klyvanhéllets framkant.

Dra &t klémman p& anhéllsskenan.

Demontera parallellanhall

Bild 54: Demontera parallellanhéll

1 Spénnhandtag 1 (anhéllslinjal)
2 Spéannhandiag 2 (klyvanhall)
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8.64
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VARNING
Okontrollerad rérelse av arbetsstycket

Allvarliga personskador p& grund av bakslag om arbetsstycket glider och
lutar under bearbetningen.

- Anvand alltid ett kap- eller klyvanhdll fér att styra arbetsstycket.

Vid bearbetning av stora skivor eller underhallsarbeten kan det vara nédvandigt att ta bort
klyvanhallet.

1. , Stang av maskinen.

2. , lés spannhandtaget 1 (anhéllsskena).

3. , lossa spannhandtag 2 (klyvanhall).

4. ) Skjut klyvanhallet s& langt bakét som mailigt.

5. , lyft upp klyvanhallet och dra det bakét, bort frén anhéllsaxeln.

Svang bort klyvanhéllet - standardanhdll

Bild 55: Svéng bort klyvanhdllet

Spannhandtag 2 (klyvanhall)
Snittbreddning

1 Anhdllsskena

2 Klyvanhall

3 Spannhandtag 1 (anhéllslinjal)
4 Anhdllsaxel

5

6

Vid bearbetning av stora skivor kan klyvanhéllet lutas under bordsytan.

1. , Stang av maskinen.

2. , lossa spannhandtag 1.

3. ), Placera anhallsskenan i mitten.

4. , Sétt fast spannhandtag 1.

5. , lossa spannhandtag 2.

6. , Skjut klyvanhallet il slutet av anhéllsaxeln.

7. ), Luta bort klyvanhéllet och l&t det ligga an mot snittbreddningen med anhéllslinjalen.
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8.6.5 Montera hjalpanhall "Sageboy" pa klyvanhallet

Bild 56: Montera hjdlpanhdll "Sageboy”
Hjalpanhall "Sageboy" (art.-nr. 01.0.022)
styrlinjal

Lettrade skruvar

anhéllsskena

Mall (fastspénd pé& arbetsstycket)

NN —

Q Notsparsverktygsskydd och hijalpanhdll "Sageboy"
1 Om hjalpanhdllet "Sageboy" placeras éver ségbladet pé cirkelségar utan

dverskydd fér dolda snitt och arbeten med spérverktyg genomféras.

Montering, anvéndning och justering: Se egen bruksanvisning.

Hjalpanhéllet "Sageboy" &r eft extra anhdll av eloxerad aluminium som monteras pd cirkelsd-
gens parallellanhall.

Sageboy-styrlinjalen fungerar som anhdll fér ségning med mallar.

1., Klam fast higlpanhéllet "Ségeboy" pé anhéllsskenan med lettrade skruvar.
2. ), Stallin klyvanhéllet s& att verktyget tacks av Sageboy-styrlinjalen.

3., Seegen bruksanvisning for instdllningar pé hjglpanhéllet "Sageboy".

8.7 Stall in saghdjd / sagvinkel

LR ]

Bild 57: Stéll in séghéjd / ségvinkel
1 Ratt- hojdinstallning cirkelsag

2 Ratt- vinkelinstéllning - cirkelsag
3 Indikeringsklocka - snittvinkel

stéll in saghojd
Saghsdjden ska bara stéllas in s& hdgt som det &r nddvandigt.
1., Stdll in séghdjden med hjélp av handveven fér hajdinstdllning pé sidan.
e medsols: hégre
e motsols: lagre
2. ), Kontrollera den instéllda séghdjden med en métanordning pa cirkelsagklingan.
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OBS
Kollision mellan cirkelsagklingan och anhéllsskenan eller arbetsstycken

Materialskada vid felaktiga instéllningar av snittvinkeln.

~  Var uppmarksam pé& eventuella kollisioner med anhéll eller arbets-
stycken vid lutning.

- Hall fsremél borta fran cirkelsagklingans svéngomréde.

Stélla in kapvinkel
Var uppmérksam pé eventuella kollisioner med anhéll eller arbetsstycken vid lutning.

1. , Flytta klyvanhdllet bort frén cirkelsagklingan fér att undvika en kollision vid svéngning.

~ Kapitel 8.6.1 “Stélla in klyvanhdll” pé sidan 50
2., Stall in snittvinkeln med hjélp av handveven fér vinkeljustering.
e motsols: mot 45° grader
e medsols: mot O° grader

3. ) Avlas den instéllda snittvinkeln pé displayen.

8.8 Vaxla verktyg
8.8.1 Allmén information om ségblad och applikationsverktyg

OBS
Kollisioner mellan maskindelar
Materialskada vid lutning av ségaggregatet.

- Anvand endast notspdrsverktyg med en bredd p& mindre én é mm.

Andra inte 0°vinkeln vid arbefen med notsparsvertyg.

@ 46,35 + 0,1mm

29 +0,3 mm

& 30 mm

Bild 58: Medbringare ségklinga
1 Medbringare borrhdl
2 Sagaxel borrhél
Anvénd endast ségblad och notspdrsverktyg,
e vars tillétna maxhastighet ar hdgre @n sagaxelns varvial.
e som Sverensstémmer med standarden EN 847-1 i den aktuella versionen.
e som dar markerade med “MAN".
e som uppfyller kraven i denna bruksanvisning.
e som &r vélslipade och i perfekt skick.
Anvands endast notspdrsverktyg,
e som ar lampliga fér manuell drift.
e som &r dmnade for trébearbetning.

Q Notera

ﬂ Vi rekommenderar enbart anvandning av original Felder Group-verktyg

fran tillverkaren.

Bearbetning av arbetsstycken med angiven maximal séghdjd ar endast majlig under vissa
fsrhallanden. Den styrs direkt av féljande fakforer:

Traslag (hért eller mjukt tréslag)

Tréets fuktighetsgrad

Matningshastighet

Sagklingor

Maskinens motorprestanda
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8.8.2 Forbered for byte av verktyg

1 Skjut justerbordet s& l&ngt som méjligt &t héger
2 Ll&sning géngjdrnslock
3 Lucka

1., Stall sagaggregatet i 90°- position (snittvinkel 0°) och flytta upp helt.

2. , Stang av maskinen och se fill att den inte kan startas igen.

3. ), Slapp arreteringen av justerbordet. = Kapitel 8.1 “L&s justerbordet” pé sidan 44
4. , Skjut justerbordet &t héger, fram till anhéllet.

5. , lossa lasningen (skjut uppat).

6. , Fall klaffen framat.

8.8.3 Forberedd sa maskinen dr klar fér anvéndning
Driftsberedskap vid anvindning av cirkelsagblad

1 Lucka cirkelségaggregat
2 Lasning géngjérnslock
3 Stall in justerbordet till mitten

Q Notera

ﬂ Sagklingan arbetar endast nér sakerhetsbrytaren inne i maskinstativet infe

utldsts av sparren (lucka stéingd).

—  Var noga med aft luckan hakar fast ordentligt p& vénster och héger
sida.
- Sakerstall att ddrren l&ser i rétt positon pd rétt sétt.

1. , Fall bak lucka.
2. , lyft upp sparren och lat den klicka pa plats.

3., Satt pa skyddsképan pa klyvkilen uppifran och kontrollera instéllningen. = Kapitel
8.11 “Montera och stélla in cirkelségens skyddskdpa” pé sidan 63

4. , Skjut justerbordet ill mitten.

» Maskinen dr nu redo att anvéndas.
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Driftsberedskap vid anvindning av notsparsverktyg

— 4
Z 72

=

Bild 61: Driffberedskap -
1. , Fall bak lucka.

Notspdrsverktyg

2. , lyft upp sparren och lat den klicka pa plats.

3. ), Montera hjélpanhéll "Sageboy" pa klyvanhallet. = Kapitel 8.6.5 “Montera hjélpanhdéll
"Sdgeboy" pd klyvanhdllet” pg sidan 53

Stall in klyvanhallet s& att verktyget tacks av Sageboy-styrlinjalen.
4. , Skjut justerbordet ill mitten.
= Maskinen &r nu redo att anvéndas.

8.9 Byta sagklinga
8.9.1 Byt sagklinga

O Notera

For precisionsskérningar rekommenderar vi att du anvénder minsta méjliga
cirkelségklinga.

Se tekniska data fér godkénda klingor.

-

VARNING
Vassa och heta verktygsskar
Skérskador och brénnskador pé grund av heta verktyg.
—  Anvand skyddshandskar.
- Inga instéliningsarbeten eller byten av verktyg far utféras om inte
maskinen &r avstangd.
Verktyg:
e Insexnyckel 8 mm
e Polygon-nyckel 22 mm

1. , Forberedelser for verktygsbyte. = Kapitel 8.8.2 “Férbered fér byte av verktyg”
pé sidan 55
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Hall fast cirkels&gflansen med blocknyckeln.
Lossa klamskruven med insexnyckeln.

Lossa vénstergéngad medurs.

Tag bort klamskruven och cirkelségsflansen.

Om en storre cirkelsagklinga ska monteras ska klyvkilen lossas. =~ Kapitel 8.9.2
“lossa / stélla in klyvkniv” pd sidan 57

Ta bort den gamla cirkels&gklingan och sétt den nya cirkelségklingan p& axeln.
Montera cirkelségsflénsen (beakta monteringslaget).
® Placera flénsen med hélen pd béda medbringarna.
Hall fast cirkelségflansen med blocknyckeln.
VARNING! Utkastade delar
Svéra skador och sakskador.

» Beakta minsta &tdragningsmoment.

Dra ét stéllskruven med eft minsta &tdragningsmoment p& 20 Nm.
Dra &t vanstergéngad moturs.
Har en stdrre eller mindre cirkelségklinga installerats2
o Stdll in klyvkniv.
e Anpassa cirkelségskyddsképan (pa klyvkilen) till cirkelségklingan.

Forberedd s& maskinen &r klar fér anvéndning.
~ Kapitel 8.8.3 "Férberedd s& maskinen dr klar fér anvéindning” pé sidan 55

8.9.2 Lossa / stdlla in klyvkniv

Bild 63: Sl in klyvkniv

1 Stallskruv
2 Overkant pé klyvkilshallaren
3 Markering pa klyvkil
4 Avsténd
5  Sagklinga
OBS
Felaktigt instdllt avstand mellan sagblad och klyvkniv
Materialskador och méjlig felfunktion vid dolda snitt.
® - Stall in klyvkilen s& att avstandet till sagklingan &r mellan 3 och 8 mm.
- Vid dolda ségningar ska klyvkilen placeras s& att dess hogsta punkt
ligger O till 2 mm under cirkelségklingans hdgsta punkt.
Verktyg:
o Insexnyckel 6 mm
1. , Forbered maskinen fér byte av verktyg. = Kapitel 8.8.2 “Férbered fér byte av verktyg”
pé sidan 55
2. , lossa klamskruven.
3., Forskjut klyvkniven p& sédant sétt att det finns ett avstdnd p& 3 till 8 mm mellan
s&gklinga och klyvkniv runt om.
4. , Markeringen pé klyvkniven skall verensstémma med &verkanten pé klyvknivshallaren.

Vid dolda snitt maste klyvknivens hégsta punkt vara 0-2 mm under cirkelsagbladets
hégsta punkt.
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Hammer.

5 VARNING! Utkastade delar

Svéra skador och sakskador.

» Beakta minsta &tdragningsmoment.

Dra &t stéllskruven med ett minsta &tdragningsmoment p& 25 Nm.

8.9.3 Montera / byta klyvkil

Korrekt val av klyvkniv
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Bild 64: Montera klyvkil

1 Stallskruv
2 Klyvkil

3  Bult
Verktyg:

o Insexnyckel 6 mm
1. ), Llossa klamskruven.
2. , Tag bort ev. klyvkniv.
3., Sattin klyvkniv i fastet.
» Klyvknivshallarens bult maste sitta i klyvknivens notspdr.
4. , For klyvkniven i rétt position. = Kapitel 8.9.2 “lossa / stélla in klyvkniv” pé sidan 57
- VARNING! Utkastade delar
Svéra skador och sakskador.

» Beakta minsta &tdragningsmoment.

Dra ét stéllskruven med eft minsta &tdragningsmoment pé& 25 Nm.

d=S+Zmm < D
£ CRUER
Bild 65: Klyvkniv som passar ségbladet
1 Klyvknivstiocklek (d)

2 Sagtandbredd (D)
3 Sagbladskropp (9)

Klyvkniven méste vara anpassad till ségklingans bredd. Klyvknivens fjocklek méste ligga
mellan sagklingekroppen och ségtandsbredden.

Klyvkniven méste anpassas till ségbladsdiametern. Observera texten p& klyvkniven.
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) 6250 6315 -
/ 0300

@ Hammer
©250-315 mm
@/ 2’8 mm !

2315

[ 9250
0300

! |
Bild 66: Klyvkniv markering
1 Klingdiameter
2 Klyvknivstjocklek
3 Markering klingdiameter

8.10  Ritsklinga
8.10.1 Montering av ritsklinga

Bild 67: Montering av ritsklinga

1 Ritsklingans spindel
2 Ritsflans
3 Stallskruv

VARNING
Vassa och heta verktygsskér
Skérskador och brénnskador pé grund av heta verktyg.

—  Anvand skyddshandskar.
- Inga instéliningsarbeten eller byten av verktyg fér utféras om inte
maskinen &r avstdngd.

Forbered for att installera ritsklingan:
1. , Férbered maskinen fér byte av verktyg. = Kapitel 8.8.2 “Férbered fér byte av verktyg”
pé sidan 55

2. , Ta bort stallskruvarna och ritsflénsen.
3. ) Rengér ritsklingans spindel grundligt.
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Montera konisk ritsklinga

Bild 68: Konisk ritsklinga

1 Ritsklingans spindel
2 Ritsklinga

3 Ritsflans

4 Stallskruv

5 Specialnyckel
Verktyg:

o Insexnyckel 5 mm
e Specialnyckel
Den endelade ritsklingan &r bestyckad med koniska tander i alternerande tandstéllning.
Beroende pd instdlld ritshdjd kan ritsklingan stéllas in efter tjockleken pé respektive huvudség-
klinga.
1., Satt pa ritsklingan pé ritsaxeln.
Observera monteringsposition: Verktyget roterar mot huvudségklingan.
2., Satt pd ritsflénsen pé ritsaxeln.
3. ) Skruva in stéllskruven i ritsaxeln.
4. VARNING! Utkastade delar
Svéra skador och sakskador.
» Beakta minsta dtdragningsmoment.
Hall skarflansen pd plats med en specialnyckel och anvéind en insexnyckel pé& stall-
skruven.
Dra é&t stallskruven medurs med ett minsta &tdragningsmoment pa 20 Nm.

5. , Forberedd s& maskinen ar klar for anvéndning. = Kapitel 8.8.3 “Férberedd sé
maskinen dr klar fér anvéndning” pé sidan 55

Montering av ritsklinga Classic

Bild 69: Ritsklinga Classic
1 Ritsklingans spindel

2 Ritsklinga
3 Distansskiva
4 Ritsflans
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Ta bort ritsklingan

Demontera konisk ritsklinga

Instdllning och justering

5 Stallskruv
6 Specialnyckel
Verktyg:

o Insexnyckel 5 mm
e Specialnyckel
Ritsklingan bestar av tvé& ségbladshalvor och flera distansskivor.
Anvand s& manga distansskivor att nédvandig bredd uppnés.
Ritsklingan ska vara 0,1 #ill 0,2 mm bredare an cirkelsagklingan.
1., Satt pa ritsklingan pé ritsaxeln.
Observera monteringsposition: Verktyget roterar mot huvudségklingan.
2., Satt pa ritsflansen pa ritsaxeln.
3. ) Skruva in stéllskruven i ritsaxeln.
4.  VARNING! Utkastade delar
Svéra skador och sakskador.
» Beakta minsta Gtdragningsmoment.
Hall skarfléinsen pé plats med en specialnyckel och anvénd en insexnyckel pé& stall-
skruven.
Dra &t stéllskruven medurs med ett minsta &tdragningsmoment p& 20 Nm.

5. , Forberedd s& maskinen &r klar fér anvéndning. =~ Kapitel 8.8.3 “Férberedd s&
maskinen dr klar fér anvéndning” pé sidan 55

VARNING
Vassa och heta verktygsskér

Skarskador och brannskador p& grund av heta verktyg.

- Anvand skyddshandskar.

~ Inga instéllningsarbeten eller byten av verktyg fér utféras om inte
maskinen &r avstangd.

/ ’
f"l N [

Bild 70 Ta bort ritsklingan
1 Ritsklingans spindel
2 Specialnyckel

3 Ritsflans

4 Stallskruv

1. , Forbered maskinen fér byte av verktyg. = Kapitel 8.8.2 “Férbered fér byte av verktyg”
pé sidan 55

2. , Halli spérflansen med en specialnyckel och lossa stéllskruven moturs med en insex-
nyckel.

3 VARNING! Utkastade delar

Allvarliga personskador och materialskador fill fslid av 16sa komponenter.

» Vid arbete utan ritsklinga ska stéllskruven och ritsflénsen vara borttagna.

Tag bort klamskruven och ritsflénsen.

4. , Dra ritsklingan frén ritsaxeln.
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8.10.3
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Justering av ritsklinga i héjd- och sidled

VARNING
Rérliga maskindelar och verktyg
Allvarliga skador p& grund av rérliga delar.

~ Inga instéllningsarbeten eller byten av verktyg fér utféras om inte
maskinen ar avstdingd.

~  Stang av maskinen och se fill aft den inte kan startas igen.

B idoinstdllning

1 Klémning - hjdinstéllning
2 Lettrad skruv - hajdinstélining
3 Justerskruv - Sidoinstéllning
4 Skarspalt cirkelsagklinga
5  Skarlinje ritsklinga
Verktyg:

e Insexnyckel 5 mm

Anvandningen av ritsenheten &r nddvandig for att kunna bearbeta beskiktade plattor utan
urslag.

1. , Stdng av maskinen och se fill att den inte kan startas igen.

2. , Hsjdinstallning med de lettrade skruvarna pé sidan. (Pos. 1)

1. ) lossa héjdjusteringens l&sning.
2. , Vrid den lettrade skruven:

e medsols: hogre
e motsols: lagre

3., Kontrollera att hojdjusteringen sitter fast.

3. ) Sidjustering med den framre justerskruven. (Pos. 2)
Stall in ritsklingan s& att den ligger i linje med ségklingan.
e medurs: bort fran justerbordet
e moturs: mot justerbordet
4. , Kontrollera instdllningen genom provségning.

® En perfekt justerad ritsklinga skér arbetsstycket till samma bredd pé undersidan fill
vanster och héger om cirkelsdgklingan.
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8.10.4 Breddjustering av ritsklingan

Bild 72: Ritsklinga
1 Ségklingehalva
2 Distansskiva

Ritsklingan bestér av tv& sagbladshalvor och flera distansskivor.

Justera endast bredden pé4 ritsklingan s& att ségténderna p& de bada ségbladshalvorna
fortfarande Sverlappar varandra (skarbredd max. 3,6 mm).

1. ), Anvdnd s& manga distansskivor tills ritsklingan &r 0,1 till 0,2 mm bredare an cirkelsag-
klingan.

2. , Montera ritsklingan sé& att den ligger mitt framfér sagklingan. = Kapitel 8.10.3
“Justering av ritsklinga i héjd- och sidled” pé sidan 62

3. , Kontrollera instéllningen genom provségning.

8.11 Montera och stalla in cirkelsagens skyddskapa

Bild 73: Ségskyddsképa

Klyvkil

K&pbult

Lettrad mutter

Utrtag for ségklinga pa 250 mm

Utrtag for ségklinga p& 300 till 315 mm
Tillval: Skyddsképan pé ritsklinga

COUhWN—

For att undvika skador vid cirkelsdgning méste maskinen vara utrustad med en skyddsképa
ver cirkelségsklingan.

K&pan till det évre skyddet pé cirkels&gen fér endast anvéndas fill ségklingor med 250 il
315 mm diameter.

For att utnyttja den maximala snitthdjden vid lutat sagblad kan k&pbulten dven monteras pé
baksidan av cirkelsagsskyddsképan.

Anpassa cirkelsagens skyddskapa till sagbladets storlek:
1., Stdng av maskinen och se fill att den inte kan startas igen.
2. ), Slapp lettrad mutter.
3. ) Tryck bulten i kdpan framét med den lettrade muttern.
4. , Tag bort skyddsképan och satt in den uppifrén i det andra urtaget.
= Var noga med att kdpbulten sitter rétt i spaltkilens notspér.
5. , Skruva fast den lettrade muttern.
Stalla in lutning av cirkelsagens skyddskapa:
Verktyg:
e Insexnyckel 3 mm
1., Stdng av maskinen och se till att den inte kan startas igen.
2. , Slapp lettrad mutter.
3. ), Stall in skyddsképans lutning med justerskruven.
®» Observera instdllningsvardena fér avstandet i grafiken.

4. , Skruva fast den lettrade muttern.
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9  Anvéandning
9.1 Hjélpmedel for séker drift

Q Notera

ﬂ Vid anvandning av lampliga hjélpmedel och iakttagande av sdkerhets-

avsténd frén omgivningen behdvs inga begransningar for arbetsstyckets
matt.

e Stdtta l&nga arbetsstycken med underlag (r.ex. bordsférlangningar, rullbockar).

o Ha verktyg redo for bearbetning av korta och smala arbetsstycken (t.ex. paskjutar-
handtag, tryckblock, spannladal).

9.2 Till- / frankoppling / nédstopp

VARNING
Otillrackliga forberedelser
Svéra skador och sakskador

- Starta maskinen forst nar alla férutsattningar och férberedande arbeten
ar genomférda.

—  Las instruktionerna fér riggning, instdllning och manévrering innan du
startar maskinen.

OBS
Drift-/rumstemperatur
Lagerskador, materialskador

- Anvdnd endast maskinen i torra och frostsékra rum vid drift-/rumstem-
peraturer mellan +5 och +40 °C.

-
- - g@ i
> - /

\;
J

Bild 74: Sétt p&

1 Huvudstrombrytare (pa baksidan)
2 Indikatorlampa - Nétspdnning PA
3 Gron startknapp - Cirkelsag PA

4 Gron startknapp - ritsaggregat PA

Satt pa
’ Ritsklingan och cirkelségklingan startas var for sig med respektive gron [startlknapp.
1., Anslut maskinkontakten till elngtet.
2. ), Frislapp och koppla in [huvudbrytaren] (lage “I”, “ON").
» Kontrollampan Nétspénning PA lyser.
3. ), Tryck pa den gréna [StartFknappen p& mandverpanelen och slépp.
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9.3

Stdng av

Anvéndning

Till- / frankoppling / nodstopp

Avsténgning i nédsituationer

9.4

Flytta justerbord

Bild 75: Avsténgning / nedsténgning vid nédsituation
Huvudstrémbrytare (pa baksidan)
Indikatorlampa — Natsp&nning PA

R3d stoppknapp - Cirkelsag AV

R&d stoppknapp - Ritsaggregat AV
Nodstoppsstalldon

OONWON—

Ritsklingan och cirkelségklingan sténgs av separat med respektive réd [stopp]knapp.
1. , Tryck p& den réda [Stopp]knappen.
2. , Stang av [Huvudbrytare] (lage O / OFF) och sékra.

®» Kontrollampan Natspdnning PA slocknar.

3. , Koppla frén elanslutningen.

Beroende pd utrustning ar maskinen utrustad med ett eller flera [N6dstopp]-stélldon.
1. , Aktivera [Nédstopp] eller tryck pé& den réda [Stopplknappen.

» Maskinen stoppas direkt.
2. , lés upp [Nédstopplknapp genom att vrida.

Bild 76: Flytta justerbord

1 Kapanhsll
2 Handtag

Flytta justerbordet med kapanhéllet eller handtaget.
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9.5 Arbetssatt

9.5.1 Arbetsposition
VARNING
Iviigslungade arbetsstycken/verktygsdelar
Skador orsakade av utslungade arbetsstycken, arbetsstycksdelar och Gven
verktygsdelar (t.ex. grenar, spén, skareggsdelar).
Skador pé grund av é&terkastning av avsdgade delar fréin arbetsstycken.
- St& aldrig i ségklingans sdgrikining nér denna ar igéng (galler séval
under bearbetning som vid tomgéng).
~ Inta korrekt arbetsposition.
//// // 7
4 // /
o8
1
Bild 77: Arbetsposition
1 Arbetsplats for arbeten vid klyvanhdill
2 Huvudarbetsplats fér alla andra arbeten
3 Riskomréde - 120 mm
Riskomrédet &r omr&det 120 mm till vénster, héger, framfér och bakom s&gbladet.
Strack inte in handen i riskomréadet.
Ha aldrig hdnderna i arbetsstyckets riskomréde.
9.5.2 Tillatna arbetssatt
Med justersag ar endast féljande arbetstekniker tillatna:
e Kantning, endast vid anvéndande av kantsko.
e Kapning, med klyv- resp. kapanhall.
e Klyvning 90° till 45°, med klyvanhall och lést justerbord.
e Klyvning 90° till 45°, med kapanhall och justerbord.
e Uppdelning av skivor i stort format.
Med justersagen ar foljande arbetstekniker endast tillatna utan ritsaggregat
o Tackta kapningar / falsar pd klyvanhdllet.
9.5.3 forbjudna arbetssdtt

Med justersag dr foljande arbetstekniker fullstandigt férbjudna:

All arbetsteknik utan anvéndning av klyvanhdll, kapanhdll, kantsko eller teleskopbord.
e Kapa runda arbetsstycken (i langsg&ende rikining).
e Bortmontering av klyvkniven fér enkelségning *).
e Dold s&gning *).
*) Féljande avvikelser gdller for tillampningsomréadet fér Holz-Berufsgenossenschaft (Holz-BG) i

Férbundsrepubliken Tyskland: Instickssnitt och dold tillségning ér tillaten nér de &terfinns i de
aktuella driftsfreskrifterna fréin Berufsgenossenschaft (BG) (BG-Nr. 96.18).
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9.5.4 Grundlaggande hantering vid tillatna arbetssatt
IAKTTAG FORSIKTIGHET

Kapa runda arbetsstycken

Skador pé& grund av utslungade arbetsstycken och arbetsstycksdelar eller
vridning av arbetsstycket.

—  Sé&kra runda arbetsstycken mot vridning med hjélp av en mall eller en
héllaranordning.

—  Setill att arbeta med kapanhéllet, speciellt vid runda arbetsstycken.
—  Anvand eft ségblad som &r [ampat for klyvsnitt.

Utr alla justeringsarbeten och frberedelser fér kapning endast nar ségklingan star stilla.
1., Se till att det finns tillréckliga upplaggningsméiligheter (tillbehar).
2. , Ha hjglputrusting fér bearbetningen i beredskap:

o Paskjutare, péskjutarhandtag

e Materialavvisare med magnet

3. , Vid behov: Stéll in saghsjd, sagvinkel och ritsklinga om det behdvs.
4. , Pa maskiner med stort sdgskydd:
1., Montera om det évre cirkelsagsskyddet fill bredden pé skyddskapan vid
vinkelsnitt.

2. ), Sank ned skyddsképan il arbetsstyckets hajd.

5. , Fore varje sagsnitt, kontrollera kollisionsrisk mellan kapanhall och cirkelsagblad.

6. , Kontrollera alltid att personer inte uppehéller sig direkt intill maskinen innan denna
startas.

7. , P& maskiner utan styrning av spansugsanléggning maste spansugningen startas.

8. , Starta bara maskinen nér arbetsstycket ar i rétt lage fér bearbetning.

9. , Placera hénderna pd arbetsstycket p& en yta med fingrarna stéingda.

1. ) Ha aldrig hdnderna i arbetsstyckets riskomréde.

2. , lagg endast pd véinster hand f5r aft féra arbetsstycket i sidled upp fill max.
120 mm frén skyddsk&pans framkant.

3. , lagg den vanstra hand pa maskinbordet eller justerbordet fér vidare bear-
betning.
10. , For arbetsstycket j@amnt genom ségklingan.
11. , Anvénd justeringsstav i slutet av tillsdgningen.

12. , Stang av maskinen efter utford tillségning.

9.5.5 Léngssagning / utsagning av lister

Bild 78: Klyvning

1 Sagklinga

2 Anhdllsskena

3 tankt linje 45°

4 Fastspanning anhdllsskena (spannhandtag)
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Bild 79: Utségning av lister

VARNING

Roterande sagblad

Allvarliga skador vid kontakt med roterande sagblad.

—  Ha aldrig handerna i arbetsstyckets riskomrade.

—  Skjut fram arbetsstycket till ségbladet med en péskjutare.

1., Beakta grundléggande hantering vid tilldtna arbetssétt.
2. , Om det behdvs och endast vid utségning av lister:

Konvertera anhdllsskenan pd klyvanhéllet till en smal linjalkant.
3. , Stallin klyvanhallet pa det dnskade mattet.

4. VARNING! Fastkilning av arbetsstycket vid bearbetning.
Allvarliga personskador pé& grund av bakslag om arbetsstycket fastnar och lutar
under bearbetningen.

» Stall in anhéllslinjalen i enlighet med snittbredden.

1. , lossa anhdllslinjalens klémning.
2. , Skjut fram anhéllsskenan dnda fram till en tankt linje (se bilden).

®» Anhdllsskenans dnde ligger an mot en ténkt linje som bérjar vid sagblo-
dets framkant och gér bakét i 45° éver maskinbordet.

3., Klém fast anhéllsskenan.

®» P& s& satt kan arbetsstycket inte fastna mellan anhéllsskenan och ségklingan.
Las justerbordet i mellanstéllning.

Demontera kapanhall.

® En kollision med kapanhéllet férhindras vid bearbetning av lénga arbetsstycken.
Lagg an arbetsstycket vid klyvanhallet

Starta sagen.

coC O

Placera handerna pd arbetsstycket p& en yta med fingrarna stédngda.
1. , lagg endast pa vanster hand fér att féra arbetsstycket i sidled upp till max.
120 mm frén skyddské&pans framkant.
2., Ik.)('igg den vénstra hand p& maskinbordet eller justerbordet fér vidare bear-
etning.

10. , For arbetsstycket j@amnt genom ségklingan.

9.5.6 Kantning

VARNING
Okontrollerad rorelse av arbetsstycket

Allvarliga personskador p& grund av bakslag om arbetsstycket glider och
lutar under bearbetningen.

—  Anvand alltid en kantsko eller kantningsanordning fér kantning av oav-
slutade brador.
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Bild 80: Kantning

1 Spénnhandtag
2 Spénnplatta

3 kantsko

4 Spar

5 Kollisionszon

Anvénd kantskon (monterad pé justerbordet):
1., Beakta grundléggande hantering vid tilldtna arbetssatt.
2. , Demontera kapanhall.
3. ) Montera kantsko:

1. ) Forikantsko med klémplatta i notspéret pa justerbordet.
2. ), Kantsko med spannhandtag pd justerbordet.
3. , Kontrollera kollisionszonen mellan kantskon och cirkelségskyddsképan.

4. , lossa arretering pd justerbord och drag tillbaka bordet helt.

5. , lagg den obearbetade bradan med den héliga sidan nedét pa justerbordet och spénn
fast i kantskon.

6. , Starta sagen.
7. , Placera hédnderna pd arbetsstycket p& en yta med fingrarna stéingda.
1. , lagg endast p& vénster hand for att féra arbetsstycket i sidled upp till max.
120 mm frén skyddsképans framkant.
2. , lagg den vénstra hand p& maskinbordet eller justerbordet fér vidare bear-
betning.

8. ), For arbetsstycket j@mnt genom s&gklingan.

9.5.7 Skara till korta, smala arbetsstycken

N\

Bild 81: Skéra till korta, smala arbetsstycken
1 Materialavvisare med magnet (Art.-Nr.: 420-260)
2 Flytta bort klyvanhallet

3 Kapanhall

Verktyg:
e Materialavvisare med magnet (Art.-Nr.: 420-260)

-
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cCCOrC CrC

Hammer.

Beakta grundléggande hantering vid till&tna arbetssatt.
Skjut klyvanhallet s& langt bort fran ségklingan som méjlig.

Awvisningskilen ska sattas fast pa s&dant satt i maskinbordet att de avsdgade bitarna
inte kolliderar med den delen av ségklingan som "kommer upp ur bordet".

Slapp arreteringen av justerbordet.

Lagg arbetsstycket vid kapanhallet.

Starta sagen.

Hall arbetsstycket med fast hand mot anhéllet.

®» Ha aldrig hdnderna i arbetsstyckets riskomréde.
For arbetsstycket j@mnt genom ségklingan.

Drag bort arbetsstycket n&gra millimeter fréin sagklingan och drag justerbordet fill
utgangspositionen.

9.5.8 Kapa med kapanhall (justerbord)

Grov tillskérning:
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Bild 82: Grov tillskérning
1 Anhdllsklaff uppfalld (p& arbetsstycket)

Beakta grundléggande hantering vid till&tna arbetssatt.
Skjut klyvanhéllet s& l&ngt bort frén sagklingan som méjlig.
Stall in kapanhéllet till dnskat métt.

Slapp arreteringen av justerbordet.

Lagg arbetsstycket vid kapanhallet.

Féll upp anhélisklaffen och lagg det pa arbetsstycket (bild).
Hall arbetsstycket med fast hand mot anhdllet.

®» Ha aldrig hdnderna i arbetsstyckets riskomréde.

Starta sagen.

For arbetsstycket jamnt genom sé&gklingan.

Drag bort arbetsstycket ndgra millimeter frén sagklingan och drag justerbordet fill
utgdngspositionen.
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Bild 83: Noggrann fillskdrning
1 Anhdlisklaff som stopp fér arbetsstycke
Noggrann tillskérning:
1., Fall ner anhallsklaffen.
2. , lagg arbetsstycket intill kapanhéllet och anhéllsklaffen.
3. , Hall arbetsstycket med fast hand mot anhdllet.
®» Ha aldrig hénderna i arbetsstyckets riskomrade.

4. , For arbetsstycket j@mnt genom ségklingan.

9.5.9 Kapa med kapanhéll och klyvanhéll

Bild 84: Kapning vid klyvanhéll
1 Ségblad framkant
2 Anhdllsskena

1., Beakta grundléggande hantering vid till&tna arbetssétt.
2. ), Stall in klyvanhéllet pa det énskade mattet.

3 ) VARNING! Kilning av anhéllsskenan pé& klyvanhéllet.

Allvarliga personskador pé& grund av bakslag om arbetsstycket fastnar och lutar
under bearbetningen.

» Dra tillbaka anhéllsskenan anda fram fill klyvanhéllets framkant.

1. , Llossa anhdllslinjalens klamning.
2. , Dra tillbaka anhéllsskenan énda fram fill klyvanhéllets framkant.

®» Anhdllsskenans &nde ligger an mot en ténkt linje som bérjar framfér
ségklingans framkant och 16per 90° bakat éver maskinbordet.

3. , Klém fast anhéllsskenan.

®» P& s& sdtt kan arbetsstycket inte fastna mellan anhéllsskenan och ségklingan.
4. , Klam fast anhdllsskenan.
5. , Slapp arreteringen av justerbordet.
6. , Llagg arbetsstycket vid kapanhdllet.
7., Starta sagen.
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9.5.10

Grov fillskérning:
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Hammer.

Fér arbetsstycket fram till den parallella stoppskenan (linjal).
Hall arbetsstycket med fast hand mot anhdllet.
®» Ha aldrig hénderna i arbetsstyckets riskomrade.

For arbetsstycket j@mnt genom ségklingan.

Drag bort arbetsstycket négra millimeter frén sagklingan och drag med kapanhéllet till
utgdéngspositionen.

Bild 85: Grov tillskérning
1 Flytta bort klyvanhéllet
2 Anhélisklaff: Position p& arbetsstycket

VARNING
Lutning eller tippning av arbetsstycket

Allvarliga personskador p& grund av bakslag om arbetsstycket lutar och
fastnar under bearbetningen.

—  Stora och tunga arbetsstycken br absolut ligga pé teleskopbordet.

Beakta grundldggande hantering vid tillétna arbetssatt.
Skjut klyvanhéllet s& l&ngt bort frén sagklingan som méjlig.
Stall in kapanhéllet till dnskat matt.

Slapp arreteringen av justerbordet.

Lagg arbetsstycket vid kapanhallet.

Féll upp anhélisklaffen och lagg det p& arbetsstycket (bild).
Tryck arbetsstycket mot kapanhéllet.

Starta sagen.

Placera hénderna pé arbetsstycket pd en yta med fingrarna stéingda.
®» Ha aldrig hdnderna i arbetsstyckets riskomréde.

For arbetsstycket jamnt genom s&gklingan.

Drag bort arbetsstycket négra millimeter frén sagklingan och drag justerbordet fill
utgdngspositionen.
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Bild 86: Noggrann fillskdrning
1 Anhdlisklaff: Position for exakt snitt
Noggrann tillskérning:
1., Fall ner anhallsklaffen.
2. , Llagg arbetsstycket intill kapanhéllet och anhéllsklaffen.
3. ) Tryck arbetsstycket mot kapanhallet.
4. , Placera hénderna pé arbetsstycket pd en yta med fingrarna stéingda.
®» Ha aldrig hénderna i arbetsstyckets riskomrade.

5. ), For arbetsstycket j@mnt genom ségklingan.

9.5.11 Dolda snitt (hjalpanhall "Sageboy")

VARNING
Roterande cirkelsagklinga utan skyddsanordning

Allvarliga skador vid kontakt med den roterande cirkelségklingan utan
skyddsanordning.

—-  Anvand hjalpanhall "Sageboy" (art.-nr. 01.0.022).
~  Ha aldrig hénderna i arbetsstyckets riskomrade.
- Tag inte bort klyvkniven.

De uts&gade listerna faller p& hégra sidan av cirkelsagsklingan. Ett skjuttrg eller kapanhéllet
méste anvdndas fér frammatning pé grund av den héga aterkastningsrisken.

1. , Beakta grundldggande hantering vid tillatna arbetssatt.
2. , Ta bort cirkelsagens skyddsképa.

3. ), Stall in klyvkniv: Vid dolda snitt maste klyvknivens hégsta punkt vara O - 2 mm under
cirkelségbladets hégsta punkt.

4. , Stdll in klyvanhall: Sagbladets framkant méste vara i jémnhdjd med Ségeboy-styrlin-
jalen.
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Utfora dold sagning med hjglp av mallar

Bild 87: Dold ségning med mall

1 Stall in klyvkniv

2 Hijalpanhall "Sageboy" (tillbehér)
3 Madll (fastspénd pé& arbetsstycket)

1., P& maskiner med justerbord:

1. , Lés justerbordet i mellanstalining.
2. , Demontera kapanhail.
® En kollision med kapanhallet férhindras vid l&nga snitt.

2. , Fast mallen pé arbetsstycket.
3. , Placera arbetsstycket med mallen p& Sageboy-styrlinjalen.
4. , Anvand ett skjuttrd vid frammatning av smé arbetsstycken.

Utfora dold sagning med hjélp av kapanhall

Bild 88: Dold ségning med kapanhdll
1 Stall in klyvkniv

2 Sageboy-styrlinjal

3 Kapanhsll

1., P& maskiner med justerbord:

1. , Montera kapanhéll pa justerbordet.
2. , Slapp arreteringen av justerbordet.

2. , lagg arbetsstycket vid kapanhallet.
3., Hall arbetsstycket med fast hand mot anhdllet.

®» Ha aldrig hdnderna i arbetsstyckets riskomrade.
4. , For arbetsstycket j@mnt genom sé&gklingan.
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Underhall

10  Underhadll

10.1 underhéllsschema
Fsliande underhéllsarbeten méste utféras enligt angivna tidsintervaller.
3
)
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Kap. Uppgift att utfora 9 9 S 9 S 5
10.4.1 Rengér maskinen grundligt X 76
10.4.3 Rengér stéllister (justerbord / grundbana) X 77
10.4.4 Rengdr / byt ut teleskoparmsborsten X 78
10.4.5 Kontrollera om det finns fel p& spénsugssystemet X 79
10.4.5 Kontrollera spansugssystemets funktion X 79
10.4.5 Kontrollera utsugslangar och rérledningar X X 79
10.4.6 Kontrollera skyddsanordningar (nddstopp) X 79
10.4.7 Kontrollera att skyddsanordningen (sékerhetsbrytaren) X 80
fungerar
10.4.8 Smérj svingsegmenten och hajdregleringen X 81
10.4.9 Smérj hojdspindel X 82
10.4.10 Smérj svangspindel X 83
10.5.2 Byta ut avstrykare for justerbord (kulhé&llare) X 85
10.5.4 Rikta kulhéllare justerbord X 88
10.6.1 Kontrollera remspénningen och remmens skick X 89
10.2 Forberedelser infor underhéllsarbeten / Oppna képan

Instruktioner till underhdlistekniker

Om en underhdlistekniker méste kontrollera effektiviteten av det utférda arbetet eller hitta
skador nér maskinen &r igéng méste féljande instruktioner féljas:

e Konstant visuell kontakt mellan operatérer for att séikerstélla snabb och entydig kommu-
nikation.

e Underhdlisteknikerns instruktioner méste upprepas och bekraftas av operatéren innan
de utfors.

e Vanta tills alla rérliga delar har stannat.
Starta maskinen férst nér det inte befinner sig négon i sékerhetsomrédet.

o Underhdllsteknikern maste kanna till maskinens rérelser och funktion saval som den
motsvarande cykelsekvensen.

o Uppratthall et register med underhdllsarbeten.
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Oppna/stiinga luckorna pé maskinens baksida fér underhdll

Bild 89: Oppna skyddet pé baksidan
1 Skydd (bakre)

2 Insexskruvar

3 Insexnyckel 5 mm

Verktyg:

o Insexnyckel 5 mm
Ké&pan p& baksidan méste dppnas for féljande underhdllsarbeten.
1., Stdng av maskinen och se till att den inte kan startas igen.
2., Skili maskinen frén elngtet.
3. ), Oppna skyddet pé baksidan:

1. ), lossa insexskruvar (2x).
2. , Svang upp skyddet.

4. , Stang skyddet igen efter underhallsarbetet.
Skruva i alla insexskruvar helt.
®» Skyddet ligger an mot maskinstativet bade upptill och nedtill.

10.3  Rengor och smorj

e Anvand inte tryckluft fér rengéring, eftersom detta tvingar in damm och spén i olika
kullager och styrningar.

e Anvand endast utsugsmetoder med dammreducering for att avlégsna avsatt damm.

e Rengdr vid behov, efter varje arbetsdag eller senast efter 8 driftstimmar.

OBS
' Rengéringsmedel som ér frétande eller innehéller slipmedel
Skador p& maskinens yta

® - Anvand aldrig rengdringsmedel som &r frétande eller som innehédller
slipmedel.

Notera

ﬁ Skotsel- och rengéringsmedel finns som tillbehor (se: verktygs- och tillbehor-

skatalog / onlinebutik: www.felder-group.com).

10.4 Allmdnt underhéllsarbete

10.4.1 Rengér maskinen grundligt

IAKTTAG FORSIKTIGHET

Vassa verktyg

Skarskador

~  Anvand verktygen forsiktigt.
- Anvdnd handskar.

- Anvdnd skyddsanordningar.

Personal:
e Utbildad maskinoperatér
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10.4.2

10.4.3

remspdnning

Underhall
Verktyg:
o Rengoringstrasor
o Dammsugare
1., Stdng av maskinen och se till att den inte kan startas igen.
2., Rengdr maskinen frén damm, spén, bearbetningsrester och andra féroreningar.

3. ) Rengér styrningsytor och bordsytor. Ta bort hartsrester.

4. , Rengdr klyvanhallet inkl. styraxel och cirkelsagscverskyddet eller cirkelsagskyddskapan
och kontrollera att funktionen &r korrekt.

5. , For maskiner med formatbord:
Frigor teleskoparmens rullar och rér frén damm, spén och hartsrester.
6. , Utfor en visuell inspektion av alla maskindelar.

=» Om du upptécker skador p& maskinen och dess komponenter maste dessa atgardas
omedelbart.

OBS
For hég spdnning pé drivrem
® Lagerskador pé sdgaxel eller motor

- Drag bara &t spdnnskruven s mycket att kraftéverfringen ér tillgodo-

sedd.

- Kontrollera driviemmens spénning med frekvensmétningsanordning.

Remspdnningen har stallts in optimalt hos fillverkaren.
Ritsaggregatets drivrem &r fiaderspand och dérfér underhdllsfri.

Eftersom driviemmen pd cirkelsdgens axel kan t&jas med tiden kommer kraftéverféringen
ocksé att minska. | s& fall méste driviemmen efterspannas. = Kapitel 10.6.4 “Efterspénn
matarrem” pé sidan 91

Rengor stdllister (justerbord / grundbana)

OBS
' Ligg inte smorjmedel eller fett pé justerbord-styrelement
For tidig klibbning / nedsmutsning av styrbanorna.

Rengér styrbanor med Ballistol universalolja (art. nr.: 10.2.007).

Bild 90: Rengéra stéllister
1 styrytor
Verktyg:
o Papper eller mikrofiberduk

Material:

o Ballistol universalolja (art. nr.: 10.2.007)
1. , Stang av maskinen och férsakra att den inte kan sattas pé igen.
2., Skjut justerbordet helt &t vénster.

3., Rengér stéllister pé grundbanan och justerbordet frén damm och spén. Applicera
Ballistol universalolja (art. nr.: 10.2.007) med papper eller mikrofiberduk.

®» Torka infe styrytorna forra.
4. , Skjut justerbordet helt &t hdger och upprepa férfarandet.
5. , Flytta justerbordet till Gndléget i béda riktningarna flera ganger.
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Hammer.

10.4.4 Rengor / byt ut teleskoparmsborsten

Rengor glidroret i teleskoparmen

Justera eller byt ut borstlisten:

78 /104

Bild 91: Borstlist teleskoparm

1 glidrar

2 Roll

3 borstlist

4 Skruv (borstlist)

5 Bricka och mutter
6 Skruv (képa)
Verktyg:

e Papper eller mikrofiberduk
1., Rengér rullar och glidréret grundligt.
2. ) Rengdr borstlisten och kontrollera léset.
3. ), Om glidréret inte langre rengdrs méste borstlisten stéllas in eller bytas ut.

Verktyg:
o Insexnyckel 4 mm
e Polygon-nyckel 10 mm
o Stjarnskruvmejsel
1., lossa skruvarna (4 st) och skjut av skyddet &t sidan.
2. , lossa skruven pé borstlisten.
3. , Byt ut borstlisten (om nédvandigt):

1. , lossa och ta bort skruven pé borstlisten.

2. , Montera den nya borstlisten med skruv, bricka och mutter.
4. , Stdlla in borstlist:

1., Placera borstlist s& langt ner att glidréret ater rengérs.

2. , Dra &t skruven.
5. , Satttillbaka locket.

oK o Borstlisten ligger j@mnt an mot hela glidrérets bredd.

o Span och damm skrapas bort frén glidréret av borstlisten.

NOK o Borstlisten &r sned eller har fér hdg instdllning.

Spén och damm avlégsnas inte frén glidroret.
y Justera borstlisten pa nytt.
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10.4.5 Kontrollera spansugssystem
Kontrollera om det finns fel pa spansugssystemet

1. , Stang av maskinen och spansugsanldggningen.

2., Utfsr en visuell kontroll av alla utsugslangar, utsugsrdr och anslutningsdelar.

3., Kontrollera att hela spansugsystemet ar i perfekt skick.

4. , F3r maskiner med en effektiv ansluten potentialfri kontakt for styrning av spansugsan-

ladggning:
1. , Starta maskinen.
2. , Kontrollera om spansugsanldggningen startar med maskinen.
5. , P& maskiner utan styrning av sp&nsugsanldggning:

1. , Sl& pé spé&nsugsanldggningen.
2. , Starta maskinen.

6. , Utfr en visuell inspektion av alla maskindelar.

®» Om du upptacker skador p& maskinen och dess komponenter maste dessa atgardas
omedelbart.

Kontrollera spansugssystemets funktion

1., Mat luftstrdm och lufthastighet.

2. , Utsugskapaciteten méste vara fillréckligt kraftig fér att klara nédvéndiga undertryck och
lufthastighet p& anslutningsplatsen (se tekniska data eller layout).

Kontrollera utsugslangar och rérledningar

P
Bild 92: Rengér spdnsugning
1 Utsugsstos (cirkelségskyddsképa)
2 Utsugsstos (cirkelségaggregat)

3 Utsugstratt

1. , Férbered maskinen fér byte av verktyg. = Kapitel 8.8.2 “Férbered fér byte av verktyg”
pé sidan 55

2. , Ta bort utsugslangaren fran utsugsstosen.
3. , Avlagsna eventuella span, damm och materialrester fran utsugslangar och sugtratt.
4. , Anslut utsugslangen till utsugsstosen.

5. , Forberedd s& maskinen é&r klar fér anvandning. = Kapitel 8.8.3 “Férberedd s&
maskinen dr klar fér anvéndning” pé sidan 55

10.4.6 Kontrollera skyddsanordningar (nédstopp)

Kontrollera nédstopp

Skyddsanordningar[{nédstoppsstélldon)] méste kontrolleras varje ménad.

Fér maskiner med CE-mérkning géller dessutom féljande:
Sé&gaxeln méste stanna inom 10 sekunder med verktyget fastspdnt.

Genomfér nddstoppskontroll med alla [Nédstopp]-stélldon p& maskinen.
1. , Férberedd s& maskinen é&r klar f6r anvéndning.
2. ), Sl& p& maskinen och l&t den g& en kort stund.
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3. ) Tryck pa [nédstopp].
Maskinen stoppas direkt.

oK ) )
, Fortsatt med nésta steg.

NOK Maskinen stoppas inte direkt.
1. , Omtillganglig: Stang av [huvudbrytare] (lage "O" / "OFF").
2., Skilj maskinen frén elndtet.

3. , Kontakta Felder Group-servicestlle.
4. , Om maskinen é&r lést med [N&dstopp]-stélldon, starta med den gréna [Startf-knappen.

Maskinen startar inte.

OK

1. , Las upp [NédstoppJknapp genom att vrida.

2. , Upprepa med alla [Nédstopp]-knappar p& maskinen.
NOK Maskinen kan startas.

1. ), Tryck pa den rdda [Stopp]-knappen.
2. , Omtillganglig: Stang av [huvudbrytare] (lage "O"/"OFF") och
sakra.

3. , Kontakta Felder Group-servicestlle.

Kontrollera tiden tills maskinen stoppas
Maskinens utrustning med likstréms-motorbroms:

Maskinen &r férsedd med en automatisk bromsanordning. Det &r en underhdllsfri likstrdms-
broms. Alla nédvéndiga installningar har utférts hos tillverkaren.

Maskinens utrustning utan motorbroms:

Maskinen &r utrustad utan motorbroms. Nér maskinen sténgs av fortsatter ségaxeln att rotera
utan broms.

Krévs endast fér maskiner med CE-mérkning.
1., Forberedd s& maskinen &r klar fér anvandning.
2. , Sla p& maskinen och lét den ga en kort stund.
3. , Stdng av maskinen med den réda [Stopp]-knappen.
Sé&gaxeln méste stanna inom 10 sekunder med verktyget fastspdnt.

oK Maskinen stannar inom 10 sekunder.

, Kontroll tid tills maskinen stoppas slutférd.

NOK Maskinen tar léngre tid &n 10 sekunder fér att stanna.
1. , Omtillganglig: Stang av [huvudbrytare] (lage "O" / "OFF").
2. , Skili maskinen frén elndtet.

3. ) Kontakta Felder Group-servicestdlle.
» Maskinens stillesténdstid kontrolleras.

10.4.7 Kontrollera att skyddsanordningen (sékerhetsbrytaren) fungerar

Skyddsanordningar (sékerhetsbrytare) méste kontrolleras varje ménad. Maskinen kan endast
startas om sékerhetsbrytaren inuti maskinen inte aktiveras av férreglingssystemet. For detta
méste locket vara stdingt.
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Bild 93: Kontrollera sdkerhefsbrture lucka

1 Lucka
2 Skjut justerbordet t vénster

Kontrollera funktionen hos sékerhetsbrytaren for lucka

10.4.8

1., Stall cirkelségen pé lagsta position.

2. , Stang av maskinen och se fill att den inte kan startas igen.

3. , Fall klaffen framét. = Kapitel 8.8.2 “Férbered fér byte av verktyg” pé sidan 55
4. , Justerbordet skjuts &t vanster sa aft cirkelségklingan técks.

5. , Tryck p& den gréna [Startlknappen p& mandverpanelen.

Maskinen startar inte.

, Forberedd s& maskinen &r klar f8r anvéndning. = Kapitel 8.8.3 “Fér-
beredd s& maskinen &r klar f6r anvéndning” pd sidan 55

NOK Maskinen kan starfas.
1. , Tryck p& den réda [Stopp]knappen.
2. , Stang av [Huvudbrytare] (lage O / OFF) och sékra.

3. , Kontakta Felder Group-servicestlle.

®» S&kerhetsbrytaren har testats.

w7

Smorj sviingsegmenten och héjdregleringen

W ——/ %

-

h—

—————
........

Bild 94: Hsjdstyrning och vridsegment

1 hdjdreglering
2 Vridsegment

Verktyg:

o Pensel

Material:
o  Maskinfett
e Maskinolja

1., Stdng av maskinen och se till att den inte kan startas igen.
2. , Demontera skyddskapan pa cirkelségen.
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10.4.9
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Smérj hojdspindel

Hammer.

Stall cirkelségaggregatet i 45°1age och helt nedét.

Skilj maskinen fran elnétet.

Oppna skyddet p& baksidan. = Kapitel 10.2 “Férberedelser infor underhdlisarbeten /
Oppna képan” pd sidan 75

Rengér hojdstyrningen och vridsegmenten noggrant frén spén, damm och fettrester.
Smérj hajdstyrningen latt med vanligt maskinfett eller maskinolja.

Smérj b&da svéngsegmenten med nagra droppar maskinolja vardera.

Flytta s&gaggregatet till det lagsta laget och sedan fillbaka fill det hogsta laget.
Stang skyddet p& baksidan igen.

Skruva i alla insexskruvar helt.

» Skyddet ligger an mot maskinstativet béde upptill och nedtill.

]

—
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Bild 95: Smérj héjdspindeln
1 héjdspindel
2 Ratt- hojdinstéllning cirkelsag

Verktyg:

Pensel

Material:

Maskinfett

Stang av maskinen och se till att den inte kan startas igen.

Demontera skyddskapan pé cirkelségen.

Stall cirkelségaggregatet i 90°lage och helt uppét.

Skilj maskinen fran elndtet.

Oppna skyddet p& baksidan. = Kapitel 10.2 “Férberedelser infor underhélisarbeten /
Oppna képan” pd sidan 75

Rengér hojdspindeln noggrant frén span, damm och fetirester.

Smérj héjdspindeln med vanligt maskinfett med hjalp av en pensel..

Flytta sdgaggregatet till det lagsta laget och sedan tillbaka fill det hdgsta laget.
Stang skyddet p& baksidan igen.

Skruva i alla insexskruvar helt.

®» Skyddet ligger an mot maskinstativet bade upptill och nedtill.
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10.4.10

10.5
10.5.1

Smorj svangspindel

Bild 96: Smérj svingspindel

1 lutbar spindel

2 Kuggstang (vinkeljustering)
Verktyg:

o Pensel

Material:
e Maskinfett
Stang av maskinen och se till att den inte kan startas igen.
Demontera skyddsk&pan pé cirkelségen.
Stall cirkelségaggregatet i 45°-lage och helt nedét.

Skilj maskinen fran elndtet.

Oppna képan” pd sidan 75

COCC COCCT

Sting skyddet p& baksidan igen.
Skruva i alla insexskruvar helt.

®» Skyddet ligger an mot maskinstativet béde upptill och nedtill.

Byt ut avstrykare justerbord (rullhéllare)

Demontera justerbord

Q Notera

Underhall

s

Svéng sadgaggregatet fill 90°ldge och sedan tillbaka fill 45°lage.

Oppna skyddet p& baksidan. = Kapitel 10.2 “Férberedelser infor underhdllsarbeten /

Rengér lutbara spindlar och kuggsténgen noggrant frén span, damm och fettrester.

Smérj lutbara spindlar med vanligt maskinfett med hjélp av en pensel..

For problemfri nedmontering och montering behévs tva eller tre medhijal-

pare, beroende pé snittlangden.
Féljande arbete &r avsett for personer som har omfattande tekniska kun-

skaper. Vi rekommenderar att ni later dessa arbeten utféras av Felder

Group-service.

Forbereda maskinen fér demontering av justerbord

1., Stdng av maskinen och se till att den inte kan startas igen.
2. , Ta bort eventuella monterade fillbehér frén justerbordet.

1. , Ta bort kapanhdllet pé justerbordet.
2. , Demontera teleskopbord.

~ Kapitel 8.3 "Montera / demontera teleskopbord” pé sidan 46
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Hammer.

Forbereda grundbana fér demontering av justerbord

Bild 97: Grundbaneskydd
Grundbana

Insexskruvar

Underlagsskivor

Spdnnkéftar

PT-skruvar (4,0x14)
Kullerforséinkta skruvar (4,2x16)
Grundbaneskydd

Verktyg:
o Sexkantsskruvmejsel

NOONWN—

o Insexnyckel
P& den sida av grundbanan dér justerbordet ska skjutas fram av grundbanan:
1., Ta bort insexskruvar och brickor.
2. , lossa p& PT-skruvarna och ta bort spannkaft.
3. , Ta bort de kullerférsénkta skruvarna och grundbanetéckningen.

Forbereda justerbordet fér demontering
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Bild 98: Justerbordstéckning och anhéllsbackar
Justerbordstackning

Justerbord

Insexmutter

Anslutningsklammor (beakta monteringslaget)
Nedsankt skruv

Spdnnkéftar

PT-skruvar (4,0x14)

Kullerforséinkta skruvar (4,2x16)

Verktyg:
o Sexkantsskruvmejsel

ONOONWN—

o Insexnyckel

o Polygonnyckel
Ta bort skyddet for skjutbordet p& motsatt sida av det borttagna skyddet fér basskenan:
1., Llossa pa PT-skruvarna och ta bort spannkaft.
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2. , lossa de kullerférsankta skruvarna och ta bort justbordstéckningen.
3. ), Hall emot sexkantmuttern och lossa de nedsankta skruvarna.

4. , Ta bort sexkantmuttern, den férsankta skruven och anhéllsbackarna.

Drag justerbordet fran grundbanan

Bild 99: Demontera justerbord

1 Justerbord
2 Grundbana
3 kulhéllare

VARNING
Justerbord som faller ner vid demontering fran maskinen
Allvarliga skador fill f8lid av hég vikt.

- For saker montering behdvs minst tvé medhijélpare, beroende pa snitt-
langden.

P& den sida dér justerbordet ska skjutas fram av grundbanan:
1. , Drag justerbordet l&ngsamt frén grundbanan.
Tippa inte justerbordet utan stétta det underifrén med hjélp av medhijélpare.

2., Hall kulh&llaren i basskenan och sékra den mot att falla.

10.5.2 Byta ut avstrykare for justerbord (kulhéllare)

Q Notera

ﬂ Avstrykarna pé& kulhéllarna utsétts f5r ett visst slitage. Om avstrykarens

funktion infe léngre kan garanteras méste avstrykaren bytas ut.

For att géra detta mdste justerbordet monteras av frén maskinen. = Kapitel
10.5.1 “Demontera justerbord” pd sidan 83

Bild 100: Kulbur - avstrykare

1 Bult
2 Avstrykare
Verktyg:

e Punktering (hélslagning) - 1,5 mm

e Form kolven
1., Stdng av maskinen och se till att den inte kan startas igen.
2. ), Montera ner justerbordet.
3. , Tag bort bulten och tag av den utslitna avstrykaren.
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4. , Satt pa den nya avstrykaren och sétt fast med bulten.
5., Montera justerbord.

10.5.3 Montera justerbord

Placera héllplaten med kulhdllarna pé basskenan

Bild 101: Grundbana med kulhéllare
1 Hallplat

2 Kulhallare

3 Till hélften p& grundbanan

1., Kontrollera avstrykaren pé kulhéllaren sa att den sitter fast ordentligt.
2. , Kontrollera kulorna i kulhdllaren s& att de &r fullsténdiga.
3., Skjut p& hallarplaten med kulhéllaren till hélften av grundbanans styrningar.

Skjut in justerbordet pa grundbanan

Bild 102: Montera justerbord
1 Justerbord

2 Grundbana

3 kulhéllare

1., Trd justerbordet dver kulhéllaren.
2. ), Skjut justerbordet négra centimeter dver grundbanans styrningar.

3. ) Skjut justerbordet vidare p& grundbanan, och se till att kulhéllarna tras pé rent mellan
grundbanan och justerbordet.

4. , Skjut in justerbordet fullstandigt p& grundbanan.
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Montering av képa fér underrede och képa for skjutbord

Bild 103: Grundbaneskydd
Grundbana

Insexskruvar

Underlagsskivor

Spdnnkéftar

PT-skruvar (4,0x14)
Kullerférscinkta skruvar (4,2x16)
Grundbaneskydd

Verktyg:
o Sexkantsskruvmeisel

NOONMNWN—

o Insexnyckel
Vid grundbanan:
1., Skruva fast insexskruvarna med brickor.
2. , Skruva pé grundbanetdckningen med kullerférsénkta skruvar.
3., Sattin spannkaftar. Kontrollera rétt lgge: De tva punkterna méste peka utét.
4. , Skruva in PT-skruvarna i spannkéftarna.

Bild 104: Justerbordstdckning och anhéllsbackar
Justerbordstéckning

Justerbord

Insexmutter

Anslutningsklammor (beakta monteringslaget)
Nedsankt skruv

Spannkaftar

PT-skruvar (4,0x14)

Kullerférscinkta skruvar (4,2x16)

Verktyg:

o Sexkantsskruvmejsel

ONOCOUONANWN—

o Insexnyckel
e Polygonnyckel

P& motstdende sida av justerbordet:
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1. , Skruva fast anhéllsbackarna med en férsénkningsskruv och en sexkantmutter.

Se fill att monteringslaget ar korrekt: Den tjocka sidan av anhéllsgummit méste peka
mot skjutbordets mitt.

2. , Skruva ihop justerbordstackningen med kullerférsénkta skruvar.
3. , Sattin spannkéftar. Kontrollera rétt ldge: De tvé punkterna méste peka utdt.
4. , Skruva in PT-skruvarna i spénnkéftarna.

10.5.4 Rikta kulhéllare justerbord

Bild 105: Rikta kulhéllare justerbord
1 Séagklinga fér centrumség

Q Notera

ﬂ Kulhéllaren kan med tiden g& ojémnt mellan justerbordet och grundbanan

till f8lid av korta slag med justerbordet.
Dérfér uppnds inte den fulla snittléngden.

Hallplaten med kulhéllarna méste stdllas in efter monteringen.
1., Skjut justerbordet snabbt éver motsténdet och fill Gndldget vid anhdllet &t vanster.
2., Skjut sedan justerbordet snabbt &t héger fills det nar andlaget.

®» Boxplaten med kulhdllarna positioneras korrekt.

3. ) Skjut justerbordet at vanster igen, till anhéll.
OK | Justerbordets andkant stracker sig minst till cirkelsagklingans mitt.

Den 6nskade skarléngden uppnds inte.

NOK
» Rikta in rullhéllare pé justerbord pé nytt.
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10.6  Kontrollera/byta cirkelségens drivrem

10.6.1 Kontrollera remspénningen och remmens skick

—lo [l I}

Bild 106: Kontrollera drivremmen

1 Drivrem till cirkelségaxel (spénning 140-160 Hz)
2 Drivrem frén ritsaggregatet (fjaderbelastad)

[ ]
[ ]
[ ]
1L,
2.,
3.
4. ,
5.
6.

Remspdinningen har stéllts in optimalt hos tillverkaren.
Remspdinningen anges som en oscillationsfrekvens i Hertz (Hz).
Korrekt remspénning kan endast kontrolleras med en métanordning.
Stang av maskinen och se till att den inte kan startas igen.
Demontera skyddsk&pan pé cirkelségen.

Stall cirkelségaggregatet i 45°lage och helt nedét.

Skilj maskinen fran elndtet.

Qppno skyddet p& baksidan. = Kapitel 10.2 “Férberedelser infér underhéllsarbeten /
Oppna képan” pd sidan 75

Kontrollera remmens skick genom att dra runt manuellt.

n Inga skador, sprickor eller revor i sidled.
) Fortsatt med nésta steg.

Sprickor p& baksidan av bdltet, laterala revor eller spréda omréden.

NOK
, Byt ut matarrem. = Kapitel 10.6.2 “Byta ut matarrem” pd sidan 90

Kontrollera remspdnningen med en méatanordning.

n Drivrem sp&nning 140 - 160 Hz

Vibrationsfrekvensen i Hertz (Hz) ligger inte inom det angivna intervallet.

NOK

y Efterspann matarrem. =~ Kapitel 10.6.4 “Efterspénn matarrem”
pé sidan 91

Sting skyddet p& baksidan igen.
Skruva i alla insexskruvar helt.
» Skyddet ligger an mot maskinstativet béde upptill och nedtill.
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10.6.2 Byta ut matarrem

Bild 107: Byta ut matarrem

1 Stallskruv

2 Kontramutter

3 Remspdnningsskruv

4 Drivrem (sp&nning 140 - 160 Hz)
5 Ségspindel

6 Drivmotor

Verktyg:

o Insexnyckel 6 mm
Insexnyckel 8 mm
Polygon-nyckel 24 mm

Férberedelser infér underhéllsarbeten p& maskinen.
Demontera skyddskapan pa cirkelségen.

Stall cirkelségaggregatet i 45°lage och helt nedét.

PEre -

Lossa och ta bort den gamla driviemmen:

1. , lossa klémskruven.
2. , Hall fast kontramuttrarna.
3. , Slapp remspanningsskruven.

5. , Montera den nya driviemmen:

1. , Hang férst i p& s&gspindeln.
2. , Drag upp drivmotorn.

3. , Hang i matarremmen p& matarmotorn.

Kontrollera om remmen sitter korrekt genom att dra runt manuellt.

0

Spdnn driviemmen. =~ Kapitel 10.6.4 “Efterspéinn matarrem” pé sidan 91.
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10.6.3 Byt ritsrem

Underhall

Bild 108: Byt ritsrem

1 Ségspindel

2 Drivmotor

3 Drivrem fréan ritsaggregatet (fiaderbelastad)

1. ,

COCCC

10.6.4 Efterspann matarrem

Férberedelser infér underhéllsarbeten p& maskinen.
Demontera skyddsképan pé cirkelségen.

Stéll cirkelségaggregatet i 45°lage och helt nedat.
Drag upp drivmotorn.

Tag loss den gamla matarremmen.

Montera den nya driviemmen:

1. , Hang férst i pa ségspindeln.
2. , Drag upp drivmotorn.
3. , Hang i matarremmen p& matarmotorn.

Kontrollera om remmen sitter korrekt genom att dra runt manuellt.
Driviemmen é&r figderbelastad och behdver inte spénnas efter.
Stang skyddet p& baksidan igen.

Skruva i alla insexskruvar helt.

» Skyddet ligger an mot maskinstativet béde upptill och nedtill.

Bild 109: Byta ut matarrem

AWON—

Stallskruv
Kontramutter
Remspd&nningsskruv

Drivrem (spanning 140 - 160 Hz)
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Underhall Hammer.

Lagerskador pé ségaxel eller motor

OBS
For hég spdnning pé drivrem
®

- Drag bara &t spdnnskruven s mycket att kraftéverfringen ér tillgodo-

sedd.

- Kontrollera driviemmens spénning med frekvensmétningsanordning.

Verktyg:
e Insexnyckel 6 mm
e Insexnyckel 8 mm
e Polygon-nyckel 24 mm

1. , Forberedelser infor underhéllsarbeten p& maskinen.
2. , Demontera skyddsképan pa cirkelsagen.
3. ), Stall cirkelsagaggregatet i 45°lage och helt nedat.

4. , Spann driviemmen med remspannarskruven.
1. ), Llossa klamskruven.

2. , Hall fast kontramuttrarna.
3. , Dra &t remspdnningsskruv.
4. , Drag fast klamskruven.

5. , Stang skyddet p& baksidan igen.
Skruva i alla insexskruvar helt.
» Skyddet ligger an mot maskinstativet bade upptill och nedtill.
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11 Atgérda felet

Atgéirda felet

1.1 Atgérder vid storning
VARNING
Felaktig atgard vid storning
Svéra skador och sakskador
- Atgérdande av stéring fér endast utféras av aukforiserad, utbildad
personal som vet hur man anvénder maskinen och &r strikt medveten
om alla sakerhetsforeskrifter.
Rapportera fel och brister p& maskinen, inklusive skyddsanordningar och verktyg, s& snart de
upptacks.
Vid fel som innebdr omedelbar fara fér personer, egendom eller driftsékerhet:
1. , Stoppa omedelbart maskinen med [Nédstopp] eller den réda [Stopp]-knappen.
2. , Koppla bort strdmférsériningen fill maskinen och sékra den mot éterstart.
3. ) Kontakta Felder Group-servicestdlle for att étgérda felet.
1.2 Atgérder efter felavhjélpning
1. , Kontrollera om fel och felorsak har avhjalpts p& ett fackmannamassigt satt.
2. , Kontrollera att alla sékerhetsanordningar har monterats enligt anvisningarna och &r
tekniskt och funktionsmdssigt felfria.
3. , Setill attinga personer befinner sig inom maskinens riskomréde.
1.3 Fel, orsaker och atgarder

Fel p& maskinen - ségaggregat

De angivna exemplen uppmérksammar eventuellt odnskade tillsténd pé& maskinen. Det finns

inget krav pa fullstandighet.

Denna information &r avsedd att géra det méjligt fér operatdrer att identifiera och dtgérda fel

vid anvéndning av maskinen.

Felbeskrivning Orsak Atgérd
Maskinen har inte stoppats direkt Fel i det elektriska systemet / 1. , Stang av [Huvudbrytare] (lage "O" /

med [Nédstopp]-stélldon.

[N6dstopp]-kommandokedia.

"OFFY).
Skilj maskinen fran elndtet.

Kontakta Felder Group-servicestdlle.

Maskinen kan startas igen med |&st
[Nédstopp].

[Nédstopp]-stalldon defekt.

Tryck p& den réda [Stopp]-knappen.

Stang av [Huvudbrytare] (lage O /
OFF) och sdkra.

Kontakta Felder Group-servicestille.

Maskinen stoppas inte direkt med
den réda [Stopp]knappen.

Fel i det elekiriska systemet.

Onm tillgénglig: Stéing av
[huvudbrytare] (lage "O" / "OFF").
Skilj maskinen fran elnétet.

Kontakta Felder Group-servicestdlle.

Sdkerhetsbrytare utan funktion.

Fel i det elektriska systemet.

Onm tillgénglig: Stdng av
[huvudbrytare] (lage "O" / "OFF").

Skilj maskinen fran elndtet.

Kontakta Felder Group-servicestdlle.

Maskinen kan inte stdngas av.

Fel i det elekiriska systemet /
[Nédstopp]-kommandokedia.

Stang av [Huvudbrytare] (lage "O" /
"OFF").

Skilj maskinen frén elndtet.

Kontakta Felder Group-servicestille.

Maskinen ar funktionslds.

[Huvudbrytaren] ér avsténgd (lage
"O"/"OFF")'

Sl& p& huvudbrytaren (lage "I" /
HON")'

Fel i elektrisk anslutning.

Kontrollera den elekiriska anslutningen
(tillflode, sakring).

Cirkelségens axel startar inte.

[Nédstopp] aktiverat.

Las upp [Nédstopplknapp genom att
vrida.
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Felbeskrivning Orsak Argéird

Cirkelségens axel startar inte. Oppet lock med lucka / sakerhetsbry- y Férberedd s& maskinen &r klar fér
tare aktiverad. anvéndning.
[Motorskyddsbrytare] har |6st ut. 1., Stang av huvudstrémbrytaren och lat

motorn svalna.

2. , Starta maskinen pé nytt.

Motorn gér, sagklingan rér sig inte. | Matarremmen trasig. ) Bytut matarrem.
Remmarna tjuter nér maskinen slds | Remspdnningen &r for 18s. ) Kontrollera remspéanningen, dra ét vid
pd respektive d& den sdtts i rorelse. behov.
Matarremmen utnétt. ), Bytut matarrem.
Cirkelségbladet stoppas inte inom Fel i det elekiriska systemet / broms. ), Kontakta Felder Group-servicestdlle.

10 sekunder.

Fel pa maskinen - Mekaniskt

Felbeskrivning Orsak Atgéird

Hajden pé klyvanhdllslinjalen éver | Hajdinstéliningen felaktig. » Justera anhéllsskenans hsjd.
maskinbordet &r inte korrekt.

Vinkeln pé klyvanhéllslinjalen @r inte | Vinkelinstéllningen felaktig. » Justera/korrigera vinkeln pé& klyvanhéllet.
korrekt.
0° vinkel kapanhéll inte korrekt. Vinkelinstallningen felaktig. 1. , Korrigera 0°vinkel kapanhall.

2. , Kontrollera instéllningen genom 5-sidig
provsdgning.

Daliga kapsnitt. Sagblad trubbigt eller felaktigt valt » Byta sagklinga.
for arbetsstycket.

Fér hég instdllning av séghdjd. , Séghdjden ska bara stéllas in s& hégt som
det &r nodvandigt.

Jlfsterbordets fulla ségléingd uppnés | Kulhéllarna i justerbordet &r utslitna. » Justera in kulhéllarna med justerbordet.
ej.

Teleskopbord / teleskoparmen Smuts eller avlagringar pé glidroret. » Rengér rullar och glidréret grundligt.
glappar.

11.4  Stdll in klyvanhallets héjd éver maskinbordet

e

Bild 110: Justera klyvanhdllsskenans héjd

1 Klyvanhall
2 Kontramutter
3 Excentrisk justerskruv

Verktyg:
e Polygon-nyckel 13 mm
e Polygon-nyckel 16 mm

Anhéllsskenan ska vara parallell med maskinbordet. Denna instéllning &r viktig nér du arbetar
med "Sdgeboy" hjalpanhall pa klyvanhéllet.
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11.5

Atgéirda felet

Stang av maskinen och se till att den inte kan startas igen.

Skjut klyvanhallet till slutet av anhéllsaxeln och luta ned.

Sakra den excentriska justerskruven mot att vridas med en polygonnyckel.
Lossa kontramutter.

Justera hojden p& anhéllet med hjélp av excenter-stallskruven.

Drag fast kontramuttern igen.

Vrid tillbaka klyvanhall.

Kontrollera instéllning av hajden.

COCUCECT

OK  Anhéllsskena med j@mnt avstand parallellt med maskinbordet.

Anhallsskenan é&r inte parallell med maskinbordet.

NOK
» Justera klyvanhallets héjd med justerskruven.

Efterjustera klyvanhallets fininstéllning

Bild 111: Klyvanhéll fininstdllning
1 Letftrat grepp

2 Spannhandtag

3 Lettrad skruv

4  Gangstang / langhal

1. , Stang av maskinen.

2. , Drag fast den lettrade skuven.

3. ), lossa spannhandtaget.

4. , Vrid det lettrade handtaget fills géngstélet befinner sig mitt i [&nghélet.
5. , Lé&s spannhandtaget.

6. , lossa den lettrade skruven.
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11.6 Korrigera klyvanhallets vinkel (stall in frisnitt)
Vinkeln mellan anhéllet och maskinbordet eller ségklingans skarlinje kallas ocksé frisnitt.

Ett korrekt frisnitt &r viktigt sé att arbetsstycket inte bréinns eller skadas av s&gbladets uppat-
gdende del vid langsségning.

Onm frisnittet &r korrekt instéllt uppstdr mycket lite damm under bearbetningen.

4

Bild 112: Férbered frisnitt

1 Klyvkniv och skyddské&pa
2 Ségblad 315 mm

3 skarande s&gtdnder

4 dverlspande ségténder
X1 Instgllning klyvanhall

X2 Instdllning frisnitt

Forbered maskin for instdllning
Frisnittet mdts mellan sdgtanden och anhéllet p& klyvanhallet.
Stang av maskinen och se till att den inte kan startas igen.
Skilj maskinen fran elnétet.
Ta bort klyvkniv och skyddsképa.
Montera 315mm ségblad.
Luta sdgaggregatet i 90°- position (snittvinkel 0°) och kér upp helt.
Konvertera anhéllsskenan till en smal anhéllskant.
Stall in klyvanhéllet p& ett jamnt métt (t.ex. 30 mm) och spénn fast.
= Kontrollera matt X1 = 30,0 mm med digitalt skjutmatt.

Kontrollera frisnittet mellan sdgtanden och anhéllet pé klyvanhdéllet med hjdlp av det
digitala skjutméttet.

» Matt X2 = Matt X1 + 0,07 mm.

CCOCTErT

Korrigera klyvanhallets vinkel (stdll in frisnitt)

Bild 113: Stéll in frisnitt

1 Kontramutter

2 frémre justeringsmutter

A Instdllningspunkt (maskinbord)
B Installningpunkt (snittbreddning)
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X1 Instéllning klyvanhall
X2 Instdllning frisnitt

Verktyg:
e Polygon-nyckel 17 mm
e Skjutmatt
Material:
e MDF-skiva
Frisnittet mats mellan sdgtanden och anhéllet p& klyvanhallet.
1., Llossa kontramuttrarna vid instéllningspunkterna "A" och "B".

2. , Vid instgllningspunkt "A" (maskinbord, 2x):
1., Stallin frisnittet exakt p& den frémre instéllningsmuttern.

» Matt X2 = Matt X1 + 0,07 mm.
2. , Dra &t den bakre kontramuttern latt.

3. , Vid installningspunkt "B" (snittbreddning):

1. ) Vrid pa instéllningsmuttern p& snittbreddningen.
2. , Dra &t den bakre kontramuttern latt.

4. , Dra &t kontramuttrarna ordentligt vid justeringspunkterna "A” och “B".

5. , Forberedd s& maskinen &r klar fér anvéndning. =~ Kapitel 8.8.3 “Férberedd s&
maskinen dr klar fér anvéindning” pé sidan 55

6. , Kontrollera installningen med ett provsnitt med en MDF-skiva.

OK  Mycket lite damm bildas under bearbetningen

Arbetsstycket brénns eller skadas av den |8pande delen av sagklingan.

NOK
, Korrigera klyvanhéllets vinkel (stall in frisnitt).

11.7  Korrigera kapanhéllets 0°-vinkel pa justerbordet
0°-instéllning av vinkel (efterjustering)

Bild 114: Stéll in anhdlisklaff
1 Anhallsklaff

2 Lésskruv
3 Excentriskt handtag
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Bild 115: Stéll in anhéllsklaff
1 Anhallsklaff

2  Kontramutter
3 Justerskruv

Verktyg:
o Insexnyckelsats
e Kombinyckelsats

1. , Fall upp anhallsklaffen.
2. , lossa nedhallaraxeln och héng pé kapanhallet p& anhallsluckan.
3. ) Llossa lasskruv eller kontramutter beroende pé utrustning.

4. , Beroende pa utrushing: Vrid justerskruven eller excenterhandtag tills O °-vinkel har
uppndtts.

» Anhdlliskanten stér dver skalan p& 0°.

5. , Dra &t lasskruv eller kontramutter beroende pa utrustning.

Kontrollera instéllningen genom 2-sidig provsagning

Bild 116: Provségning - Vinkel kapanhéll
1 Forsta snittet (referenssnitt)
2 Vrid arbetsstycket medurs
3 Andra snittet (kontrollsnitt)

Verktyg:
e Precisionsharvinkel

Material:

e Provarbetsstycke (skivmaterial)
1., Stall in snittvinkel cirkelsag och kapanhall p& 0°.
2., Utfr provsnitt (referenssnitt).
3., Vrid provarbetsstycke 90° medurs.

®» L&t arbetsstycket vila mot anhéllet med den ségade sidan.

4. , Gor en ny provsagning (kontrollsnitt).
5. , Kontrollera resultatet med precisionshérvinkel.

®» L&t precisionsharvinkeln vila mot de tvé skurna ytorna.
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11.8  Korrigera kapanhdll pa teleskopbord 0°-vinkel
Kapanhéll pa teleskopbord 1100

Bild 117: Korrigera 0°Vinkel kapanhdll

Spdnnhandtag
Lettrad skruv
Anhallsbricka
Framre kontramutter
Bakre kontramutter

N WN—

0°-instéllning av vinkel (efterjustering)
Verktyg:
e Polygon-nyckel 17 mm
1., lossa spénnhandtaget och den leftrade skruven.
2. , Fall upp anhéllsbricka.
3. ) Sdkra kontramuttern mot vridning med U-nyckeln.
4. , lossa frémre kontramutter.

5. ), Stall in anhallsskivans position med de tvé kontramuttrarna.
OK | Anhdllsskivan &r fri fréin spel men stréingt roterbar.

Anhaéllsskivan har spel eller kan vridas fér hart.

NOK

y Lossa eller dra &t den frémre kontramuttern.

6. , Lutatillbaka kapanhall tills det ligger an mot anhéllsbrickan.

®» Anhéllskanten star exakt dver skalan p& 0°

7., Spann fast spannhandtaget och drag &t den lettrade skruven.
8. , Kontrollera instéllning med testarbetsstycke.
11.8.1 Kontrollera instdliningen genom 5-sidig provsagning

-

Bild 118: Provsdgning - 5-sidigt snitt
Snitt 1 (referenssnitt)

Snitt 2

Snitt 3

Snitt 4

NwN —
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Snitt 5 (sista snittet)
Dimension A (snittfel)
Dimension B (snittfel)
Métt C (langd p& métremsan)
Verktyg:

o Skjutmatt
Material:

O@> L

e Provarbetsstycke (skivmaterial)

Provarbetsstycket méste ha minst en rak snittyta. Etikettera denna sida med 4. Etikettera de
aterstdende sidorna med 1 till 3.

1., Stall in snittvinkel cirkelsag och kapanhall p& 0°.
2. , Placera arbetsstycket med den raka sidan 4 mot anhallet.
3., Utfar referenssnitt.
= Smal restremsa - Snitt 1
4. , Rotera provarbetsstycket 90°.
®» Placera arbetsstycket med den sida som du just har skurit mot anhallet.
5., Utfor referenssnitt igen.
®» Smal restremsa - Snitt 2
6. , Utfer eft referenssnitt med efterféljande rotation ytterligare 2 géanger.
®» Smal avfallsremsa - sektion 3 och 4
7. , Kapa av en 2 cm bred remsa vid det sista referenssnittet.
=» Mdatremsa - avsnitt 5
8. , Det absoluta snittfelet kan bestémmas enligt fljande: matt "A" minus matt "B" divi-
derat med 4.
Exempel:
Maétt A = 32,0 mm, métt B = 20,0 mm
Skarfel med 4 skar (métt A - matt B) = 12,0 mm
Absolut skarfel per snitt = 3,0 mm
Métremsans langd (métt C) = 173,5 mm
Skarfel per meter = 3,0 mm/173,5 x 1000 mm = 17,3 mm
Vinkelfel= tan'(17,3 mm/1000 mm) = 0,99°

11.9  Kapanhdll korrigera langd

Bild 119: Skala kapanhdll

1 Stallskruv

2 skala

3 Spérmutter med gangskruv

Byte av sagblad vid kapanhall med skala (standard)
Verktyg:

e Insexnyckel 2,5 mm

Justera tills skalan &r kalibrerad mot sagklingan.
En spdrskruv i anhallsprofilen fungerar som fastpunkt for kapanhéllet i 0°-laget.
1., Llossa klamskruven.
2. , Flytta skalan for att kompensera for sagbladets bredd.
3. , Drag fast kldmskruven.
Byte av sagblad vid kapanhall med digital display (alternativ)
Korrigering endast pa den digitala displayen, skalan &r inte giltig.
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» Kalibrera positionsindikering / justera aktuellt vérde.

Justering vid omstdllning fran skjut- till stumsidan vid standardkapanhall

Bild 120: Kapanhdll i 0°lége
1 Spénnhandtag
2 lettrad skruv

3 Spé&rmutter med géngskruv
4 Vridpunktsbackar

Vid konvertering fran tryck- ill stumfogsida och vice versaq, se till att skalans kalibreringslége ar
korrekt installt.

En skruvklémma i vardera anhéllsprofil (pa skjut- respektive stumsidan) fungerar som f&stpunkt
for kapanhéllet i 0°-laget.

1. , Konvertera kapanhgllet till tryck- eller stumfogssidan.

2. , Kalibrera skalan pé kapanhéllet genom att dra tillbaka anhéllsprofilen i 0°-léget.
3. , Spann fast spannhandtaget och drag at den lettrade skruven.

4. , Utfor eft testsnitt och méat arbetsstycket.

5. , Jamfér skalan p& kapanhéllet med det uppmaétta vérdet.

OK  Skala pé kapanhallet stammer verens med provarbetsstycket.

NOK Kapanhéll med skala inte kalibrerad.
1., Llossa gangskruven p& sparmuttern.

2. , Slapp de lettrade skruvarna.

3. ) Flytta kapanhéllet med skala i enlighet med det uppmatta vérdet.
4. , Dra &t de lettrade skruvarna.

5. , Justera sparmuttern till svéngpunkisbackarna och fixera det med
gdngskruven.
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12 Bilaga

12.1 Information om reservdelar
Anvéndning av fel eller felaktiga reservdelar
Reservdelar som inte uppfyller tillverkarens krav kan férsémra sikerhetsrelevanta funktioner
och &ventyra maskinens driftséikerhet. Mdnniskor kan skadas allvarligt eller dédas.
e Anvéand endast till&tna reservdelar som godkants av tillverkaren.
e Om du &r osdker ska du be att f& godkénnande av aterforsaljaren eller tillverkaren.
Anvénd endast tekniskt perfekta reservdelar.

o Installation, byte och testning av sakerhetsrelaterade reservdelar fér endast utféras av
behdrig personal i enlighet med fillverkarens anvisningar.

o Se reservdelslista.

Vid anvéndning av reservdelar som inte ér godkanda frénsdger sig anvéndaren all rétt
att stélla garanti-, service-, skadeersattnings- eller ansvarsansprak pé tillverkaren eller hans
uppdragstagare, dterforséljare eller representant.

Q Anvénd originalreservdelar

Tillétna originalreservdelar presenteras i en separat reservdelskatalog som
medfélier maskinen.

Reservdelsbestéllning

6 5
7
O @a.g, Fe\wr KG
e el KR-\Mer-Strofle 1, A-606f HALL in Tircol
v folde\yroup.com, info @Fflder-group.com
4 35 ) O +43 5\13 58500, Fox +f3 5223 56130
TYPE: XX000XX [ c € UK
NR:  XXUXXXKXXX Code: XXXX CcA
Vi 00X [ pr:x HZ:XX A XX

KW: XX SX-XX% XXX {mochine type]
Bavjahr / yeor of construction / ANNEE DE CONSTR: 20

Pos. |
LI
404E
eotF | MIOVERZINKT
214A0 |KUGELPFANNEN UNTERTEILLT Z 7:
214AN | KUGELPFANNEN OBERTEIL LT 2 75.07-13
402K |SKT MUTTER M10 FLACH

o |on s oo |ro |

Bild 121: Reservdelslista / typskylt
1 Typbeteckning
2 Serienummer
3 Artikelnummer
4 Artikelbenémning
Féljande information &r nddvéindig vid bestéllining av reservdelar:
o Typbeteckning och serienummer enl. typskylt
o Artikelnummer, artikelbendmning och 6nskad méngd
e Lleveransadress
o Frakimetod (post, frakt, hav, luft, express)
Reservdelsbestdllningar utan denna information kan inte beaktas. Om det inte finns ndgon

information om fraktmetod kommer leveransen att ske efter tillverkarens / leverantérens gotffin-
nande.

12.2 Deponera

MILG
Deponera maskinkomponenter

Elavfall, elektroniska komponenter, smérimedel och andra liknande delar ska
hanteras som miljsfarligt avfall och fér endast omhéndertas av godkénda
branschféretag!

Maskinen bestdr av ménga olika material fér vilka olika avfallshanteringsvillkor kan gélla
beroende pa nationell lagstiftning.

1. ), Dela upp alla maskinkomponenter i materialklasser.
2. , Vid kassering, f8lj internationella regler, standarder och miljéskyddsstandarder.
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Bilaga

MILG

Kassera batterier

Batterier behandlas som farligt avfall och maste kasseras i enlighet med
lokala féreskrifter!

Felaktig hantering av batterier kan ha negativa effekter pa milién och mén-
niskors hélsa p& grund av potentiellt farliga dGmnen.

Var darfér noga med féliande information om batterier:

- far ej dppnas eller kortslutas

- far inte utsdttas fér varme eller eld

- maste skyddas mot fukt och fér inte doppas i vatten

- fér inte forvaras tillsammans med elektriskt ledande féremdl (t.ex.
kedjor, skruvar, metallrester etc.)
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