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e  Observatie: Anul de fabricatie
L Seria de fabricatie a ufilajului va fi tiparita pe prezentul manual de ufilizare.
Ultimele doua cifre reprezinta anul de fabricatie al utilajului.
de exemplu XXX.XX.XXX.22 -> Anul de fabricatie 2022
| i Atentiel: Masina trebuie verificata fara intarziere la primirea acesteia! in cazul in care au survenit deteriordri

pe parcursul transportului, respectiv in situatia in care lipsesc anumite componente, este necesard informarea
fara intarziere, in scris, a transportatorului, cu intocmirea unui proces verbal al deteriorarilor constatate. Va
rugdm sa-l informati fara intérziere si pe furnizorul dumneavoastra!

Pentru siguranta dumneavoastra si a angajatilor dumneavoastra trebuie sa studiati pentru inceput cu atentie
instructiunile de utilizare inainte de a pune in functiune masina. Prezentele instructiuni de utilizare trebuiesc
pastrate cu grijq, fiind o parte componentd a masinii! In plus, instructiunile de utilizare trebuie sa se afle la
dispozitia utilizatorului atunci cénd acesta utilizeazé masina sau cdnd masina este supusa unor lucrari de
intretinere sau reparatii!
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Date generale

1 Date generale

1.1 Explicarea simbolurilor

Indicatiile importante referitoare la tehnica de sigurantd
sunt marcate cu simboluri in cadrul acestor instructiuni de
utilizare.

Este obligatorie respectarea si aplicarea indicatiilor

mentionate referitoare la siguranta muncii. In aceste
situatii este necesar un comportament deosebit de atent
pentru a preveni accidentele, vatdmarile corporale si
daunele materiale.

| Atentiel: Pericol de ranire sau de moarte!

Acest simbol marcheazé indicatiile a c&ror nerespectare poate duce la afectiuni ale sanatatii, la réniri, la
cauzarea unor handicapuri permanente sau la deces.

| c Atentiel: Pericol de electrocutare!

Acest simbol atentioneazda cu privire la pericolele datorate curentului electric. In cazul nerespectérii indicatiilor
de sigurantd se pot produce raniri grave sau poate interveni decesul. Efectuarea lucrdrilor este permis& numai

unui electrician specializat si instruit.

Atentie!: Daune materiale!

Acest simbol marcheaza indicatii a cdror nerespectare poate duce la deteriordri, la functionarea
necorespunzdtoare, respectiv la defectarea masinii.

Observatie:

o

deranjamente a masinii.

Acest simbol indicd recomandari si informatii care trebuiesc respectate pentru o utilizare eficientd si fara

1.2 Informatii cu privire la instructiunile de utilizare

Prezentele instructiuni de utilizare descriv modalitatea de
gestionare in conditii de sigurantd si corectd a masinii.
Este necesard respectarea indicatiilor si a normelor de
sigurantd, precum si a reglementarilor locale de preve-
nire a accidentelor aplicabile pentru domeniul respectiv
de utilizare, la care se adaugd normele generale de
siguranta.

Inainte de inceperea oricaror lucrdri la masing, este

necesard citirea integrald a instructiunilor de utili-

zare, in special a capitolului "Sigurantd", cu normele

de sigurantd in cauzd. Este necesard intelegerea
continutului. Instructiunile de utilizare sunt parte
componentd a masinii. Ele trebuiesc pastrate in imediata
apropiere a masinii, fiind accesibile in orice moment.

In caz de nstrainare, instructiunile de utilizare trebuiesc
predate in mod obligatoriu impreund cu masina.
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1.3 Raspunderea si garantia

Toate datele si indicatiile din prezentele instructiuni

de utilizare au fost redactate cu respectarea normelor
valabile, a stadiului tehnicii, precum si a experientei si a
informatiilor obtinute de noi de-a lungul timpului. Inainte
de inceperea oricaror lucrari la masing si cu aceasta,
este necesard citirea cu atentie a prezentelor instructiuni
de utilizare! Pentru defectiunile si prejudiciile cauzate
ca urmare a nerespectdrii instructiunilor de utilizare,
producdtorul nu preia nici un fel de raspundere. Textul
si ilustratiile nu corespund in mod obligatoriu furnizarii.

1.4 Drepturile de autor

Instructiunile de utilizare au caracter confidential.
Acestea sunt destinate exclusiv persoanelor care Tsi
desfasoard activitatea la masing si cu aceasta. Toate
elementele de continut, textele, desenele, ilustratiile si
alte reprezentari sunt protejate conform normelor referi-
toare la drepturile de autor si fac obiectul normelor de
proprietate intelectuald. Orice forma de utilizare abuziva
este pasibild de pedeapsa.

1.5 Declaratia de garantie

Perioada pentru care se acordd garantia se orienteaza
in functie de reglementdrile nationale si poate fi
consultatd la adresa de Internet www.felder-group.com.

1.6 Piese de schimb

Imaginile si graficele nu corespund scalei 1:1. Tn cazul
executiilor speciale, al optiunilor suplimentare comandate
sau ca urmare a celor mai recente evolutii tehnice, furni-
zarea poate diferi fatd de datele si instructiunile descrise
in acest document, precum si fatd de ilustratii. Daca

aveti intrebari, va rugdm s& va adresati producatorului.
Ne rezervam dreptul de a efectua modificari tehnice cu
privire la produs in cadrul imbunatdtirii instructiunilor de
utilizare si al perfectiondrii acestora.

Acest manual in intregime sau parte a lui nu poate fi
transferat catre ferti sau copiat sub nici o forma si conti-
nutul nu poate fi utilizat sau comunicat fara acordul scris
al producatorului.

Incalcarea acestor obligatii indreptdteste la solicitarea
de despagubiri. Sunt rezervate si drepturi suplimentare.
Ne rezervam dreptul de a valorifica toate drepturile de
proprietate industriald.

| Atentie!: Piesele de schimb necorespunzdtoare sau cu defecte pot duce la deteriordri, la o functionare
necorespunzdtoare sau la defectarea totalé a masinii.

Tn cazul utilizarii unor piese de schimb neautorizate,
toate pretentiile la garantie, service, despagubire

si raspundere civild impotriva producdtorului sau a
imputernicitilor, distribuitorilor si reprezentantilor ace-
stuia i pierd valabilitatea.

A se folosi numai piese de schimb originale ale
producdtorului.

| o
utilizare.

Observatie: Piesele originale autorizate spre a fi utilizate sunt specificate la sfarsitul acestor instructiuni de
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1.7 Eliminarea

Tn cazul in care se doreste casarea masinii dupd expi- bleme.

rarea duratei de viatd, toate componentele trebuiesc In plus, acest material este usor de eliminat, nu reprezintd
separate in functie de clasele de materiale pentru a per- o poluare pentru mediu si nu prezintd pericol pentru

mite o valorificare ulterioard sau o casare diferentiata. siguranta personalului. La eliminare este necesard re-
Intreaga structurd este alcatuitd din ofel, motiv pentru spectarea prevederilor internationale si a reglementdrilor
care este posibild realizarea unei separdri fara pro- valabile in tara de destinatie, cu aplicarea suplimentara

a tuturor normelor aplicabile de protectie a mediului.

| Atentiel: Deseurile electrice, componentele electronice, lubrifiantii si alte materiale auxiliare reprezinta deseuri
speciale, eliminarea acestora fiind permisa numai firmelor specializate si autorizate in acest scop!
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2 Siguranta

Masina este realizatd conform regulilor tehnice in
vigoare si recunoscute la data conceperii si executiei
acesteiq, fiind consideratd ca oferind sigurantd in exp-
loatare.

Aceastd masind poate fi o sursa de pericole in cazul in
care nu este utilizatd de personal instruit corespunzator,
dacd este folositd incorect sau dacd se incalca destinatia
de exploatare. Capitolul ,Sigurantd” oferd o imagine
generald asupra tuturor aspectelor de sigurantd necesare

2.1 Utilizarea conform destinatiei

pentru o protfectie optim& a persoanelor, precum si pen-
tru operarea in sigurantd si fara deranjamente a masinii.
Suplimentar, celelalte capitole ale acestor instructiuni de
utilizare contin indicatii de sigurantd concrete, marcate
cu simboluri, pentru prevenirea pericolelor. In plus, este
necesard respectarea pictogramelor, a placutelor si

a inscriptiondrilor aplicate la nivelul masinii. Nu este
permisd indepdrtarea acestora. Ele se vor mentine intr-o
stare lizibila.

Atentie! Daune materiale!

Prelucrarea altor materiale decét cea a lemnului este permisa numai dupé obtinerea consimfamaéntului scris

din partea producatorului. Siguranta in exploatare este garantatd numai in cazul in care masina este utilizata

conform destinatiei.

Echipamentul descris in acest manual este destinat numai
pentru procesarea lemnului si a altor materiale similare.

Acesta include toate materialele tip panou de lemn (PAL,
OSB, MDF, placaj) chiar daca sunt melaminate sau au
aplicat cant din plastic sau aluminiu.

Acesta informatie poate fi gasita in paginile privind sigu-
ranta si protectia muncii.

Din categoria utilizarii conform destinatiei prevazute face

parte si respectarea corectd a conditiilor de exploatare,
precum si a prevederilor si indicatiilor din instructiunile
de utilizare.

Este permisa utilizarea masinii numai cu piese si acceso-
rii originale ale producdtorului.

| é Atentie! Orice alta utilizare diferitd sau care contravine destinatiei este interzisa si este considerata
neconformd. Sunt excluse pretentiile de orice natura la adresa producatorului, respectiv la adresa persoanelor
imputernicite de acesta in cazul utilizarii neconforme destinatiei prevazute pentru masina. Pentru toate pre-
judiciile generate ca urmare a utilizarii fara respectarea destinatiei prevazute, raspunderea apartine exclusiv

utilizatorului.

2.2 Continutul instructiunilor de utilizare

Orice persoand mputernicitd sa execute lucrdri la
masind sau cu aceasta trebuie sa citeascd si sa inteleagd
instructiunile de utilizare inainte de a incepe lucrarile la
nivelul masinii. Aceastd prevedere se aplica si in situatia
in care persoana respectivé a mai lucrat cu o aseme-
nea masind sau cu o masind similard sau dacd a fost
instruitd de catre producator. Cunoasterea continutului

instructiunilor de utilizare reprezintd una dintre conditii

pentru a putea proteja personalul impotriva pericolelor,
precum si pentru a putea evita erorile, ceea ce duce la

exploatarea in sigurantd si fara perturbdri a masinii. Se
recomandd beneficiarului sa solicite personalului confir-
marea faptului c& a luat la cunostintd continutul prezen-
telor instructiuni de utilizare.
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2.3 Modificari si transformari la nivelul masinii

Pentru evitarea pericolelor si garantarea unei
performante optime, nu este permisa efectuarea de
completdri sau transformari la nivelul masinii neaprobate
explicit de catre producator. Toate pictogramele, panou-
rile si inscriptiondrile trebuiesc mentinute Tntr-o forma

2.4 Raspunderea utilizatorului

Aceste instructiuni de utilizare trebuiesc pastrate in imedi-
ata apropiere a masinii, fiind accesibile in orice mo-
ment persoanelor care utilizeazd masina. Este permisa
utilizarea masinii numai in stare tehnicd ireprosabila

si care s& confere sigurantd in exploatare. Inainte de
fiecare pornire, masina trebuie verificatd cu privire la
deficientele evidente si la starea intactd. Indicatiile din
instructiunile de utilizare trebuiesc respectate integral si
fara exceptiil

Pe langad instructiunile de sigurantd si indicatiile din pre-
zentele instructiuni de utilizare, se vor respecta si se vor

2.5 Cerinte la adresa personalului

Lucrarile la masing si cu aceasta pot fi efectuate numai
de personal specializat, autorizat si instruit. Personalul
trebuie sa dispund de instruire cu privire la pericolele
care pot apdreq, precum si la functiile masinii. Din
categoria personalului specializat fac parte persoanele
care, conform instruirii, cunostintelor si experientei de
specialitate, precum si cunoasterii normelor aplicabile,
pot evalua activitdtile care le sunt incredintate si pot
identifica pericolele posibile. In situatia in care persona-
lul nu dispune de cunostintele necesare, acesta trebuie
instruit. Competentele pentru efectuarea de lucréri la
masind si cu aceasta (instalare, operare, intretinere,
reparatii) trebuiesc stabilite clar si respectate. La masina
si cu aceasta se pot efectua operatiuni numai de catre

2.6 Siguranta muncii

Prin respectarea instructiunilor de sigurant&d mentionate si
a reglementdrilor din prezentele instructiuni de utilizare
pot fi evitate in mare masur& daunele materiale si umane
pe parcursul operatiunilor efectuate cu si la nivelul
masinii. Nerespectarea acestor instructiuni poate duce la
punerea in pericol a persoanelor si la deteriorarea sau

lizibila si nu se permite indepdrtarea acestora. Pictogra-
mele, panourile si inscriptiondrile deteriorate sau ilizibile
trebuiesc inlocuite fard intarziere.

aplica normele pentru prevenirea accidentelor in vigoare
la locul folosirii masinii, precum si reglementarile cu
caracter general in domeniul sigurantei si cele referitoare
la protectia mediului.

Beneficiarul si personalul autorizat de acesta raspund
pentru exploatarea ireprosabild a masinii, precum si
pentru stabilirea clard a competentelor la efectuarea
lucrarilor de instalare, operare, intretinere si curdtare a
masinii. Masina, sculele si accesoriile trebuie depozitate
in asa fel incét sa nu fie accesibile copiilor.

persoanele despre care se stie cd isi executd lucrarile

in mod corespunzdtor. Se va evita orice regim de lucru
care afecteazd siguranta persoanelor, a mediului sau

a masinii. Persoanelor aflate sub influenta drogurilor, a
alcoolului sau a unor medicamente care afecteaza capa-
citatea de reactie li se interzice din principiu efectuarea
oricdror lucréri la masina. La selectarea personalului se
vor respecta prevederile specifice cu privire la varstd si la
profesie in vigoare la locatia de utilizare a masinii. Ope-
ratorul trebuie sa se asigure ca persoanele neautorizate
vor péstra o distanta de sigurantd corespunzatoare fatd
de masind. Personalul are obligatia de a comunica f&ra
intdrziere operatorului modificarile survenite la masing
care pot afecta siguranta.

distrugerea masinii. In cazul nerespectdrii instructiunilor
de siguranta si a indicatiilor din prezentele instructiuni
de utilizare, precum si a regulilor de prevenire a acci-
dentelor aplicabile pentru domeniul de utilizare sau a
normelor generale de sigurantd, este exclusa orice forma
de raspundere civila si obligatie de despagubire din
partea producdtorului sau a persoanelor imputernicite de
acesta.
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2.7 Echipamentul personal de protectie

In cazul lucrdarilor efectuate la masing si cu aceasta se
vor respecta din principiu urmdatoarele interdictii:

Este interzisa operarea cu parul lung fara utilizarea unei plase de par.

Este interzisa utilizarea manusilor!

In cazul lucrarilor la masing si cu aceasta se vor purta neapdrat:

Imbréacaminte de protectie
Imbr&caminte de lucru strénsd pe corp (rezistentd ridicatd la rupere, fard maneci largi).

Incaltéminte de siguranta
Pentru protectie impotriva componentelor grele care cad si alunecarii pe suprafetele alunecoase.

Casti de protectie
Pentru protectia impotriva vatdmarii auzului.

2.8 Pericole care pot fi generate de masina

Masina a fost supusa unei evaludri a pericolelor. Cu toate acestea se mentin anumite riscuri reziduale!
Constructia si executia masinii, bazate pe aceastd evalu-  Masina functioneaza la o tensiune electricd ridicatd.
are, corespund stadiului actual al tehnicii.

In cazul utilizarii conform destinatiei, masina prezinta

siguranta in exploatare.

| Atentie! Pericol de electrocutare!: Energia electricd poate genera vatamari corporale foarte grave. Izoldtiile
sau componentele deteriorate reprezinté pericol de moarte prin electrocutare.

e Tnaintea lucrdrior de intrefinere, de curdtare si de intrerupta.
reparare a masinii, a se decupla si asigura impotriva  ®  Nu este permisd indepdrtarea dispozitivelor de
unei porniri accidentale. sigurantd sau scoaterea acestora din functiune prin
e Atunci cand efectuati lucrari la echipamentul electric intermediul unor modificari.

asigurati-va ca alimentarea cu curent electric este

11
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Hammer.

Masini de slefuit cu banda verticala
HS 950

Siguranta

2.9 Riscuri reziduale

| ﬁ Atentie!l Pericol de accidentarel: Luati in considerare anumite riscuri atunci cand lucrati la utilaj chiar daca

respectati toate masurile de siguranta:

® Pericol de accidentare datorat reperelor si unor parti
ale acestora proiectate datorita fortei centrifuge.
Pericol de ranire prin strivire.
Pericol de ranire ca urmare a reculului piesei de
prelucrat.
Vatdmarea auzului ca urmare a poludrii sonore.
Pericol pentru sdndtate prin poluarea cu praf, in
special la prelucrarea lemnelor de esentd tare.

e Contact accidental al mainilor in timpul ruldrii benzii

de slefuit.

Rasturnarea reperului datoritd unei suprafete de
sprijin insuficiente.

Pericol de accident in zona neacoperitd in timpul
rularii benzii de slefuit.

Accidentdri la cantul superior al benzii in zonele
neprotejate.



Masini de slefuit cu banda verticala
Msin Hammer.

Declaratia de conformitate

3 Declaratia de conformitate

EG-Declaratia de conformitate
conform directivei Masini industriale 2006/42/EG

| e Observatie: Numarul masinii
Seria de fabricatie a utilajului va fi tiparita pe prezentul manual de utilizare.

Prin prezenta declarédm c& masina descrisd in cele ce urmeazd corespunde prin conceptul, constructia si tipul
constructiv, in varianta pusé in circulatie de noi, cerintelor principale de sigurantd si sandtate ale Directivei CE-Masini
industriale (Vezi tabelul).

Producdtor: FELDER KG
KR-FELDER-STR. 1
A-6060 Hall in Tirol

Denumirea produsului: Masini de slefuit cu banda verticala
Produs: Hammer
Denumirea tipului: HS 950
Au fost aplicate urméatoarele directive CE: 2006/42/EG
2014/30/EU

Prezenta declaratie de conformitate CE este valabild numai in cazul in care pe masing este aplicat marcajul CE.

O modificare sau o transformare a masinii, care nu a fost convenitd cu noi, duce la pierderea imediatd a valabilitatii
prezentei declaratii.

Semnatarul acestei declaratii este responsabilul insarcinat T
cu compilarea informatiilor tehnice. //,%/

Prof. h.c. Ing. Johann Georg Felder

Hall in Tirol, 01.01.2022 CEO FELDER KG
KR-Felder-Strafle 1, 6060 Hall in Tirol, AUSTRIA

13
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Masini de slefuit cu banda verticala
HS 950

Hammer.

Date tehnice

4 Date tehnice

4.1Dimensiuni si greutate

Fig. 4-1: Dimensiuni si greutate

*)Latimea de transport este mai micd de 800 mm. Astfel este posibil transportul, prin deschiderile de usi.

4.2 Cuplarea electrica

Tensiunea retelei electrice conf. pl&cutei de fabricatie

+10%

Element de siguranta

vezi schema electricd

Cablul de conexiune (HOZ7RN-F)

3x2,5mm2/5x2,5mm2

Caracteristicd de declansare

C

Masina Masina cu ambalaj

Lungimea totala (A) 1540 mm Lungime (L) 1430 mm
Latimea totala (B) 530 mm Latime (B) *) 775 mm
Indltimea totald (C) 1235 mm Inaltime (H) 636 mm
Tnaltimea de lucru (C1) 930 mm Greutatea 200 kg
Latimea mesei culisante (D) 300 mm

Lungime: masa masinii (E) 855 mm

Lungime - masa de lucru laterala (F) 337 mm

Greutatea 165 kg

15
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Date tehnice

4.3 Motorul de antrenare

Valorile efective sunt mentionate pe placuta de fabricatie.

Masini de slefuit cu banda verticala
HS 950

Motorul cu curent alternativ Motor cu curent trifazic
Tensiune motor 1x 230V 3x 400V
Frecventd motor 50/60 Hz 50 Hz
Puterea motorului $6-40 %) 2,2 kW 2,2 kW
Tipul de protectie IP 55 IP 55

*) S6 = Operare sub sarcind si oprire 10 minute; 40% duratd relativa de comutare

aceasta inseamnd cd motorul poate fi utilizat 4 minute cu puterea nominald mentionatd, pentru ca ulterior s& functioneze 6 minute la

ralanti.

4.4 Emisia sonora

Valorile mentionate sunt valori de emisie, deci nu sunt
valorile garantate ale locului de munca. Desi existd o
leg&turd intre nivelele de emisii si imisii, nu se poate
concluziona in mod sigur dacd sunt necesare mdsuri
suplimentare de sigurantd. Factorii care pot influenta
la momentul actual nivelul de imisii existent la locul de

specifice, valorile apdrute cu privire la emisii pot diferi
semnificativ fatd de valorile mentionate.

In general se recomanda utilizarea castilor de protectie,
dar sculele ascutite corespunzdtor si o turatie corectd
sunt totusi obligatorii.

muncd includ durata de actionare, specificitatea spatiului

de lucruy, alte influente de mediu.

Valorile admise la locul de munca pot de asemenea
varia in functie de tard. Aceastd informatie va permite
ins& utilizatorului s& realizeze o mai bund evaluare a
pericolelor si a riscurilor.

In functie de locul de amplasare si de alte conditii

Valori referitoare la emisiile la locul de munca conform
EN ISO 11202

Ralanti

83,1 dB

Prelucrare

82,8 dB

Pentru valorile de emisii mentionate se aplica un supli-
ment datorat nesigurantei de masurare. K = 4 dB (A).

4.5 Emisia de praf

Zonele de lucru ale acestui echipament respecta stan-
dardele BGI 739-1 si sunt clasificate ca avand expunere
redusa la praf.

Nivelul maxim al concentratiei de praf inhalabil
(2 mg / m3) nu va fi depasit.
Aceastd situatie este confirmatd prin simbolul de culoare

albastra “Verificat in privinta prafului rezultat din preluc-
rarea lemnului”.

Acestea se aplica exclusiv in cazul respectarii conditiilor
specificate in sectiunea >Prelucrare<.

A se vedea capitolul >Amplasarea si instalarea<



Masini de slefuit cu banda verticala
HS 950

4.6 Exhaustare

Date tehnice

Racord exhaustare

Diametru 120 mm
Presiune, min. 1310 Pa
Volumul, min. 814 m3/h

4.7 Conditii de exploatare si depozitare

Temperatura de exploatare/incaperii

+10 bis +40 °C

Temperatura de depozitare -10 bis +50 °C
4.8 Unitatea de slefuire
Slefuire
Rola de slefuit & 110 mm
Banda de slefuire 2515 x 150 mm
Inclinarea benzii de slefuit 0-90°
17 50H
Viteza benzii de slefuire m/s | 2
20 m/s (60 Hz)
Cursa verticala de ajustare 0-150 mm
Cursa de oscilatie 5 mm
90 /min (60 H
Frecventa de oscilatie >3 ;::: :50 H3

17
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Masini de slefuit cu banda verticala
HS 950

Structura

Hammer.

5 Structura

5.1 Prezentare generala

Fig. 5-1: Prezentare generald

@ Bativl masiniil

@ Unitatea de slefuire (reglat)

© Racorduri de aspiratie

O Masa masinii

@ moasa de lucru laterald

@ Motorul de antrenare

@ Taiere banda de pe rold

(8 ) Tntrerupétorul pornit/oprit.

© Capac posterior banda de slefuit

@ Clapetd de aspiratie (reglat)

@ Maner de reglaj rofativ - Reglarea in indlfime
@ oscilatia benzii de slefuit

@® Rigla pentru prelucrare la 45° (Accesorii)

19
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Hammer.

Masini de slefuit cu banda verticala
HS 950

Structura

5.2 Placuta de fabricatie

KR-FELDER-STR.1
A - 6060 HALL in Tirol
ammer
Tel.: 0043 (0)5223 / 45 0 90

Tax.: 0043 (0)5223 / 45099  info@hammer.at / www.hammer.at

TYPE :

NR. :

V: | PH: | HZ:

KW: | A:

Baujahr / year of constr. / annee de consir. :

Motordaten:

Fig. 5-2: Placuta de fabricatie

5.3 Dispozitive de protectie

5.3.1 Capac posterior banda de slefuit

Fig. 5-3: Capac posterior bandd de slefuit

5.3.2 Taiere banda de pe rola

Fig. 5-4: Taiere bandd de pe rold

Placuta de fabricatie contine urmatoarele date:
Datele producatorului
Denumirea tipului
Numdrul masinii
Tensiunea

Faze

Frecventa

Puterea

Voltajul

Anul de fabricatie
Datele motorului

Capacul posterior previne contactul cu banda de slefuit
rotativa.

Capacul posterior este fixat pe masiné cu suruburi de
fixare.

@ Surub de straingere

Opritorul piesei de prelucrat impiedicd piesele de prelu-
crat s& fie aruncate inapoi.

@ Taiere banda de pe rold



Masini de slefuit cu banda verticala
Msin Hammer.

Structura

5.4 Elemente de operare si afisare

@ Maner de reglaj rotativ - Reglarea in indltime
Reglarea in indltime (Mesele de prelucrare)
@ Manetd de prindere
Fixare - Reglarea in indltime (Mesele de prelucrare)
© Maneta de prindere

Fixare - Reglarea in indltime (masa de lucru laterald)
Sistem de prindere - Schimbarea benzii de slefuit
Manipulare fara piesa la schimbarea benzii de
slefuit

@ Butonul verde
Pornirea echipamentului

@ Butonul rosu
Oprirea in caz de urgentd si decuplarea masinii

@ Scala - agregat de slefuit inclinarea
Indicator unghi 0°-90°

© Maner R
agregat de slefuit Inclinarea

@© Maneta de prindere - agregat de slefuit Inclinarea
Prindere reglaj unghi

@ Maner de reglare - oscilatia benzii de slefuit
Reglaj - Cursa de oscilatie

@ Manetd de prindere - oscilatia benzii de slefuit
Prindere cursa de oscilatie
Manetd de prindere - Taiere banda de pe rola
Dispozitiv de prindere opritor
Maneta de prindere - Clapeta de aspiratie
Extindeti suprafata de lucru (piese de prelucrat
lungi)

Fig. 5-6: Elemente de operare si afisare
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Hammer.

Transportul, ambalarea si depozitarea

6 Transportul, ambalarea si depozitarea

6.1 Indicatii de siguranta

| ﬁ Atentie! Pericol de accidentare!: La transport, respectiv la incdrcare si descarcare exista pericol de ranire

datorita pieselor desprinse.

Din acest motiv este necesara respectarea exacta a

urmdtoarelor instructiuni de siguranta:

® Nu suspendati niciodatd greutdti deasupra
persoanelor.

® |n orice situatie, miscati masina cu grijd si cu
prudentd maxima.

® Folositi numai mijloace de ridicare a greutdtilor si
mecanisme de ridicare corespunzdatoare cu o
capacitate portanta suficientd.

* la transport trebuie s@ se tind cont de centrul de
greutate (pericol de rasturnare).

* Asigurati echipamentul impotriva unei alunecari late-
rale.

e Cablurile, curelele sau alte utilaje de ridicare trebuie
prevazute cu un carlig de sigurantd.

6.2 Transport

Atentie! Daune materiale!: Masina poate fi deteriorata sau distrusa prin transportul necorespunzator.

Nu este permisd utilizarea de cabluri fisurate sau
uzate.

Cablurile si curelele nu trebuie s& prezinte noduri.
Cablurile si curelele nu trebuie s& atingd canturi
ascutite.

Efectuati transportul cu evitarea tuturor surselor de
pericol. Astfel se evitd eventualele prejudicii care pot
apérea in timpul transportului.

Se vor evita socurile mecanice.

In cazul unui transport naval, masina trebuie
ambalatd etans si protejatd impotriva coroziunii
(agent sicativ).

| ﬁ Atentie! Transportul echipamentului se realizeaza numai in conformitate cu instructiunile de transport, respectiv

de montaj anexate!

| | Atentie! Daune materiale!: Este interzisa ridicarea masinii de masa de lucru, de cadrul de extragere sau de rotile

de regare.

Masina se livreaza partial dezasamblatd din ratiuni de
tehnica transportului

Masina poate fi transportat& cu macaraua, motostivui-
torul sau cu transpaletului.
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Hammer.

Masini de slefuit cu banda verticala
HS 950

Transportul, ambalarea si depozitarea

6.2.1 Sigurante de transport

Fig. 6-1: Sigurante de transport

6.2.2 Transportul cu macarauva

Fig. 6-2: Transportul cu macaraua

Masina este fixatd de palet cu un etrier de transport.

Inainte de transportul cétre locul de amplasare indepdrtati
etrierul de a transportului.

@ Etriere de transport

Pentru transport se utilizeazad doar cabluri sau lanturi.

| Atentie! Daune materiale!

Este interzisa ridicarea masinii de masa de lucru, de cadrul de extragere sau de rotile de regare

Fig. 6-3: Transportul cu macaraua

Pentru a ridica masina cu macaraua, trebuie demontate
urmdatoarele componente:

* Capac posterior banda de slefuit
* Taiere banda de pe rola
* masa de lucru laterald

Se trec cabluri sau lanturi prin decupaijele din batiul
masinii. Pozitie 1/2

@ Pozitie 1

@ Pozitie 2
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Transportul, ambalarea si depozitarea

6.2.3 Transportul cu motostivuitorul

Deplasati motostivuitorul astfel incét barele sa intre n
decupajul batiului.

@ Decupaijul din batiul masinii

Fig. 6-4: Transportul cu motostivuitorul

6.2.4 Transportul cu transpaletul

— Deplasati barele transpaletului in decupajul batiului.

@ Decupajul din batiul masinii

2\
) A\ \
lo !L‘,,,/:\

©

I
i
4

NS/

Fig. 6-5: Transportul cu transpaletul
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Masini de slefuit cu banda verticala
HS 950

Transportul, ambalarea si depozitarea

6.3 Inspectarea dupd transport

Livrarea va fi verificatd fard intérziere dupd primire pen-

tru a determina caracterul complet si a identifica eventu-

alele defectiuni survenite pe parcursul transportului.

In cazul unor deteriorari exterioare vizibile, nu acceptati

livrarea sau efectuati acest demers cu rezerve. Mentionati
volumul daunelor in documentele de transport/borderoul

6.4 Ambalajul

Tn cazul in care nu a fost incheiat un acord cu privire

la returnarea ambalajelor, materialele vor fi sortate in
functie de tip si dimensiune si reutilizate sau predate cen-
trelor de reciclare.

de livrare a transportatorului. Formulati reclamatii.
Reclamati fard intarziere deficientele care nu au fost
identificate, avénd in vedere faptul c& cererile de
despagubire pot fi formulate numai pe parcursul ter-
menelor de reclamatie valabile.

| Atentie! Eliminarea ambalajelor se va realiza intotdeauna cu respectarea normelor de protectie a mediului
si a reglementdrilor locale valabile cu privire la evacuarea deseurilor. Daca este cazul, insarcinati o firma

specializatd in reciclarea deseurilor.

Observatie: Recomandari pentru protectia mediului! Ambalajele sunt materii prime importante si pot fi utili-

zate in continuare in numeroase situatii sau prelucrate si refolosite in mod corespunzétor.

6.5 Depozitarea

Ambalajul se va mentine inchis pané la montare/instala-
re, cu respectarea marcajelor de amplasare si depozitare
aplicate pe exterior.

Ambalajele vor fi depozitate numai in urmatoarele

conditii:

Nu este permisa depozitarea in aer liber.

Se vor depozita in locuri uscate si fard praf.

Nu se vor expune la medii agresive.

Se vor feri de razele soarelui.

Se vor evita socurile mecanice.

Temperatura de depozitare: =10 pénd la +50 °C

Umiditate atmosfericd maximé&: 60 %

Se vor evita variatii mari de temperaturd (formarea

de condens).

e Se vor gresa cu ulei foate componentele descoperite
ale masinii (protectie anticoroziva).

e In cazul unei depozitari mai indelungate (> 3 luni) se
vor gresa cu ulei toate componentele descoperite ale
masinii (protectie anticoroziva). Se va verifica peri-
odic starea generald a tuturor componentelor si a
ambalajului. In caz de necesitate, se va improspéta
sau se va Tnlocui solutia de conservare.

* In cazul depozitdrii intr-o incdpere cu nivel ridicat de
umiditate, echipamentul va fi ambalat etans si prote-
jat impotriva coroziunii (agent sicativ).
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7 Amplasarea si instalarea

7.1 Indicatii de siguranta

| Atentie! Pericol de accidentare!: Montarea si instalarea necorespunzétoare poate duce la daune umane,
respectiv materiale majore. Aceste lucréri sunt permise doar personalului autorizat, instruit si care cunoaste
modalitatea de functionare a masinii, cu respectarea tuturor cerintelor de siguranta.

* A se asigura suficient spatiu de miscare. Aveti in muncd. Componentele si sculele demontate, respectiv
vedere mentinerea unei distante suficiente fata de imprdstiate la intdmplare reprezintd surse de pericol.
masinile Tnvecinate, fatd de pereti sau alte obiecte e Dispozitivele de protectie se vor instala
solide. corespunzdtor si se va verifica functionarea acestora.

® Acordati atentie ordinii si curateniei la locul de

| Atentie! Pericol de electrocutare!: Lucrarile la nivelul echipamentelor electrice pot fi efectuate numai de catre
personal de specialitate calificat, cu respectarea normelor de siguranta.

Inainte de montare si instalare se va verifica integritatea
masinii si a componentelor acesteia, cét si starea tehnica
ireprosabila.

| Atentie! Pericol de accidentarel: O masina incompleta, defecta sau deteriorata poate duce la vatamari
corporale, respectiv la daune materiale majore. Este permisa montarea si instalarea numai dacé masina (si
componentele sale) sunt intacte.

| | Afentie! Daune materiale!: Este permisa exploatarea masinii numai la o temperaturé de exploatare/
: temperatura a incaperii de +10 pénd la +40°C. In caz de nerespectare intervin deteriordri in timpul
depozitdrii!

7.2 Amplasarea

Conditiile locului de amplasare:

e Temperatura de exploatare/incdperii: +10 pénd la
+40°C.

e Stabilitate si capacitate portantd suficientd a
suprafetei de lucru.
lluminatie suficientd la nivelul locului de munca.
Ecranare sau distantd suficientd fatd de locurile de
muncd invecinate.

Pentru operare si intretinere, masina trebuie instalatd la o
Fig. 7-1: Spatiu necesar distantd de minim 500 mm paralel cu directia de preluc-
rare (dimensiune X) fatd de un perete.
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Masini de slefuit cu banda verticala
HS 950

Amplasarea si instalarea

Fig. 7-2: Alinierea masinii

7.3 Asamblarea masinii

Fig. 7-3: Ambalare masind

7.3.1 Montati batiul masinii

Masina se transportd catre locul de amplasare
conform indicatiilor din capitolul ,Transport” si
ainstructiunilor de transport, respectiv de montare.

Pentru asigurarea unei functiondri precise si sigure,
masina se aliniaz& cu un poloboc.

Chiar si pe suprafete denivelate regland suruburile
de pozitionare.

@ Poloboc
@ Suruburi de reglare

Masina este livratd in stare nsurubatd pe un palet.

Scoateti cu grija capacul si peretii laterali ai paletu-
lui. Depozitati componentele desfacute curate si in
siguranta.

Tnainte de transportul catre locul de amplasare
indepdrtati etrierul de a transportului.

| Atentie! Pericol de accidentare datorat greutdtii proprii foarte mari
Pentru un montaj lipsit de probleme, a se pune la dispozitie cel putin doi ajutdtori suplimentari.
Asigurati echipamentul impotriva unei alunecdri laterale.

| e Observatie:
L |4 asamblarea suportului masinii, asamblati mai intéi toate piesele nefixate.
La final, stréngeti toate suruburile.
Fixati suruburile de reglare cu piulita (4 x M10) pe
./ﬂ ) piesele laterale din tabla.
| Strangeti cele doud piese laterale din tabla cu
suruburile si piulitele (4 x M8) pe partea frontald din
\ tabla.
o
oo b1 g Piese laterale din tabld
‘ i _ Piesa frontald din tablg
_f —T ol e
T\e/ ' 5\\4\ @ © Suruburi de reglare
i 4 L— 9\3 o\ @ Pl (M10)
—_ é | g 00 TP @ SubMg
4 L @ Privlita (M8)

Fig. 7-4: Montati batiul masinii
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Montati suportul pentru masing pe cadrul masinii.
Asigurati echipamentul impotriva unei alunecari
laterale.

Infiletati suruburile (6 x M8) prin orificiile de pe am-
bele parti ale suportului si fixati-le cu piulite.

@ Bativ masing
@ Bativl masinii
© Ssurub (M8)
@ Mutter (M8)

Strangeti tabla capacului cu suruburile cu cap hexa-
gonal (4 x Mé).

@ Tabla de acoperire
@ 1Surub cu cap hexagonal inecat (M6)

Fig. 7-6: Montati batiul masinii

i Observatie:
Daca suportul masinii nu este montat pe batiul masinii, instalati masina pe o suprafata stabila si plang, cu o

inaltime de cel putin 490 mm.

7.3.2 Montare - Méner de reglare / Prindere cursa de oscilatie

Introduceti ménerul de reglare n orificiul parghiei de
reglare.

Strangeti piulita cu cheia. (M8)
Montati maneta de fixare /insurubati

@ Maner de reglare
@ Piulita (M8)
© Manetd de prindere

Fig. 7-7: Montare - Méaner de reglare
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Masini de slefuit cu banda verticala
Hammer. eico

Amplasarea si instalarea

7.3.3 Montare - Capac posterior banda de slefuit

Fixati locasurile capacului benzii de slefuit pe
suruburile de fixare. Strangeti suruburile de blocare

La montare a se proceda in ordine inversa.

@ Capac posterior banda de slefuit
@ Suruburi de blocare
© Suruburi de fixare

Fig. 7-8:Montare - Capac posterior bandd de slefuit

7.3.4 Montare - Taiere banda de pe rola

Infiletati opritorul piesei de prelucrat cu pinul de
pozitionare in orificiu.

Strangeti surubul de blocare

@ Taiere banda de pe rold
@ Surub de strangere
© Cep de pozitionare

Fig. 7-9:Montare - Tdiere bandd de pe rold

7.3.5 Montare / Reglaje - masa de lucru laterala

Introduceti arborele de ghidare al mesei de lucru
laterale in orificiu. Ajustati masa de lucru in jos.

Strangeti bine maneta cu clema.

@ Arbore de ghidare - masa de lucru laterald

O Gourg

© Manetd de prindere

'f
/ oSl
—))‘3

Fig. 7-10: Montare - Tdiere banda de pe rold
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| Atentie! Daune materiale!:
Reglati masa de lucru la o distanta suficienta fata de banda de slefuit! Exista riscul de coliziune.

Reglaje: Distanta rolei fata de masa de lucru laterala

Desfaceti suruburile hexagonale.

Deplasati suportul de-a lungul orificiilor longitudina-
le.

Strangeti suruburile hexagonale.

@ Surub hexagonal

@ Suport

Reglaje: Unghi de 90 ° al rolei fata de masa de lucru
laterala

Unghi A:
Creati un unghi de 90 ° intre rol& si masa de lucru
laterald.

Ma&surati distantele X si Y. . Valorile distantelor X si
Y trebuie sa fie egale.

Desfaceti suruburile hexagonale.-
Desfaceti suruburile de fixare

Reglaje - la X>Y:
® Reglajul in directia "-"
Reglaje - la X<Y:

® Reglajul in directia “+”

Strangeti suruburile hexagonale.
Strangeti suruburile de fixare

@ Surub hexagonal
@ Suruburile de fixare

© Suport

Fig. 7-12: Reglaje - Unghi A
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Unghi B:
Creati un unghi de 90 ° intre rold si masa de lucru
laterald.

Fig. 7-13: Reglaje - Unghi B

7.4 Exhaustare

Maésurati distantele X si Y.. Valorile distantelor X si Y
trebuie sa fie egale.

Desfaceti suruburile hexagonale.
Desfaceti suruburile de fixare

Reglaje - la X>Y:
® Reglajul in directia "~

Reglaje - la X<Y:
® Reglajul in directia “+”

Strangeti suruburile hexagonale.
Strangeti suruburile de fixare

@ Surub hexagonal
@ Suruburile de fixare

© Suport

| é Atentie! Pericol de accidentare!:

furtune de absorbtie originale Hammer!

Furtunele de absorbtie trebuie sa fie greu inflamabile si bune conducatoare electric! Folositi de aceea numai

| e
pornire temporizata.

* In plus, puterea de exhaustare trebuie s fie suficient de
mare pentru a produce depresiunile necesare si o vitezd
a aerului de 20 m/s in punctul de racordare. (vezi
,Date tehnice”)

* Verificati viteza aerului inainte de prima punere in
functiune si dupd modificéri esentiale.

 Dispozitivul de exhaustare trebuie verificat inainte de
prima punere in functiune, precum si zilnic in privinfa
deficientelor evidente, cét si lunar in privinfa eficientei.

e Exhaustarea trebuie racordatd la masing astfel incat

Observatie: Din principiu orice masing trebuie exhaustata la utilizare. Ca accesoriu este disponibilé o priza cu

s& functioneze obligatoriu concomitent cu masina.

e Furtunele de exhaustare trebuie sa prezinte conducti-
bilitate electrica si sa fie inpdmantate pentru a preve-
ni incdrcarea electrostaticd.

e Pentru curdtarea prafului depus utilizati numai
procedee de exhaustare care nu ridicd mult praful.
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7.5 Cuplarea electrica

| Atentie! Pericol de electrocutare!

Lucrdrile la nivelul echipamentelor electrice pot fi efectuate numai de catre personal de specialitate calificat,
cu respectarea normelor de siguranta.

Verificarea impendantei precum si a rezistentei totale a dispozitivului de protectie la suprasarcina trebuie sa
se faca la locul unde se va efectua instalarea si punerea in functiune!

| { Atentie! Daune materiale!
* Inainte de conectarea alimentdrii cu energie electrica este necesard compararea datelor de pe pléacuta de
fabricatie cu datele specifice retelei de energie electrica. Se va conecta numai dacé acestea sunt identice. Sur-
sa de curent trebuie sa prezinte dispozitivul de conectare corespunzator (CEE in cazul motorului trifazic).

Observatie: Fara aprobarea explicitd din partea departamentului de service Hammer nu este permisa
deschiderea tabloului de comanda aflat la masina. In cazul nerespectarii acestei obligatii toate drepturile de
garantie inceteaza.

0

Atentie! Daune materiale!
Masina trebuie asiguraté cu ajutorul unei sigurante automate.

Cerinte cu privire la conexiunile electrice:

e Echipamentul trebuie inpdmantat cu un conductor de
protectie.

* Variatiile de tensiune din reteaua de energie electricd
nu au voie sd depdseascd limita maxim& de +10%.

e Tabloul de comanda trebuie prevazut cu un
intrerupdtor de putere (DIN VDE 0641). Numdr de

poli: 3 (motor cu curent alternativ)

e Este permisd operarea masinii numai in retele TN (cu
conductor neutru impdmantat). (numai 3x400V)

e Cablul de conexiune HO7RN-F minim 5x 2,5 (motor
cu curent trifazic) respectiv 3x 2,5 (motor cu curent
alternativ).

Fig. 7-14 :Directia de rotatie a motorului

e Element de sigurantd/Cablul de conexiune:
1. Conectati stecherului echipamentului la alimentarea vezi ,Date tehnice”

cu energie electrica. * Alimentarea cu energie electrica trebuie protejatd

2. Pornifi scurt masina. impotriva defectiunilor (de exemplu tub armat).
3. La pornirea motorului se verifica directia de rotatie.
4

In cazul in care este necesard modificarea directiei
de rotatie, modificati 2 faze la nivelul cablului de
alimentare.

Cablurile de conectare trebuie montate astfel incat
s& nu apard puncte de indoire si frecare sau sa
genereze pericol de impiedicare.

| i Observatie: Cablul de alimentare cu energie electricd a masinii este livrat cu capat liber, adica fara stecher.
Cablul de alimentare cu energie electricd a echipamentului trebuie prevazut de cétre client cu un stecher care
corespunde prevederilor nationale specifice si recomandat pentru alimentarea cu energie electrica.
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8 Reglarea si echiparea

8.1 Indicatii de siguranta

| é Atentie! Pericol de accidentarel: Lucrarile necorespunzatoare de reglare, respectiv de echipare pot duce
la vatamari corporale, respectiv la daune materiale majore. Aceste lucrdri sunt permise doar personalului
autorizat, instruit si care cunoaste modalitatea de functionare a masinii, cu respectarea tuturor cerintelor de

siguranta.
* Inainte de inceperea lucrdrilor, masina trebuie sa fie muncd. Componentele si sculele demontate, respectiv
opritd si asiguratd impotriva unei porniri accidentale. imprdstiate la intdmplare reprezintd surse de pericol.
* Inainte de inceperea lucrdrilor a se verifica e Dispozitivele de protectie se vor instala
integritatea si starea tehnica ireprosabild a masinii. corespunzdtor si se va verifica functionarea acestora.

A se asigura suficient spatiu de miscare.
Acordati atentie ordinii si curateniei la locul de

| Atentie! Pericol de electrocutare!: Lucrarile la nivelul echipamentelor electrice pot fi efectuate numai de cétre
personal de specialitate calificat, cu respectarea normelor de siguranta.

8.2 Banda abraziva

| Atentie!: Evitati orice contact cu benzile de slefuit rotative! Nu curdtati niciodatd benzile de slefuit atunci céind
sunt montate pe masina! Inainte de a face acest lucru, scoateti-le de pe masina si curétati-le in afara masinii!

| | Atentie!: Intodeuna detensionati banda de slefuire atunci cand masina nu este folosita!

8.2.1 Benzi abrazive

Nu utilizati niciodatd o band& de slefuit ruptd.

e : ; ) Utilizati numai benzi de slefuit adecvate;
Utilizati numai benzi de slefuit adecvate.

Asigurati-va c& suprafetele rolei sunt curate si fara - .
praf inainte de utilizarea unei benzi de slefuit. 14.2.0835 |5 x Benzi abrazive | 2515 x 150 mm K80

14.2.0845 |5 x Benzi abrazive [ 2515 x 150 mm K100

14.2.0855 |5 x Benzi abrazive [ 2515 x 150 mm K120

14.2.0865 | 5 x Benzi abrazive [ 2515 x 150 mm K150

8.2.2 Depozitarea benzilor de slefuit

| e Observatie:
Benzile de slefuit trebuie depozitate cu atentie. Adicd, la o temperatura intre 16 si 25 de grade Celsius (de la
60 la 80 grade Fahrenheit) si o umiditate relativa de 40 % péna la 60 %.
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8.3 Montarea benzii de slefuit

| é Atentie!: Atentie la directia corecta de deplasare a benzii de slefuit. Directia de rotatie este indicata printr-o
sdgeata pe spatele benzii de slefuit.

Fig. 8-1: Montarea benzii de slefuit

Scoateti opritorul piesei de prelucrat.

Scoateti capacul posterior al benzii de slefuit.

Inclinati ménerul pana cand ajunge in pozitie.

Scoateti banda de slefuit cu o miscare usoard de
rasucire Tn timp ce o trageti spre exterior.

Puneti o noud banda de slefuit.

Deblocati maneta pentru a tensiona banda de slefuit.

Asigurati-va c& intotdeauna cantul superior al
benzii de slefuit se deplaseaza sub cantul superior
a suprafetelor de alunecare ale benzii, respectiv al
rolelor de antrenare

A se vedea > Centrarea benzii de smirghel <

Montati la loc capacul posterior al benzii de slefuit si
opritorul piesei de prelucrat.

@ Llevier
O Role

8.3.1 Centrarea benzii de smirghel - Reglarea in inalfime

| Q Atentie!:Pericol de ranire prin strivire

Aceastd ajustare se efectueazd in timp ce masina functioneaza.

Nu intrati in contact cu banda de slefuit rotativa!

| | Atentie! Daune materiale!

Asigurati-va ca intotdeauna cantul superior al benzii de slefuit se deplaseaza sub cantul superior a suprafetelor
de alunecare ale benzii, respectiv al rolelor de antrenare.
Deplasarea benzii este deja ajustatd corespunzator din fabricd, in timpul testérii masinii. Continuati cu mare grija

cu lucrarile descrise aici.

Fig. 8-2: Centrarea benzii de smirghel

Deplasare banda - Reglarea in inaltime :
Se porneste masina.
Reglati unghiul cu ajutorul piulitelor de reglare

In functie de directia de reglare a rolei benzii, slabiti
piulita de reglare de pe partea corespunzatoare.
Dacé banda se deplaseaza pe centrul rolei, fixati
reglajul cu ajutorul contrapiulitei.

® Directie pivlitd de reglare 1: Reglati deplasarea
benzii mai sus

* Directie piulitd de reglare 2: Reglati deplasarea

benzii mai jos

@ Piulita de reglare 1
@ Pivlita de reglare 2
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8.4 Reglarea indltimii mesei de lucru / masa suplimentara

Fig. 8-3: Reglarea indkimii mesei de lucru

Mesele de prelucrare :

Eliberati maneta de tensionare.

Reglarea indltimii mesei cu ajutorul rotii de ména.
* spre dreapta: mai mic
* spre stdnga: mai inalt

Stréngeti bine maneta cu clema.

masa suplimentara :

Eliberati maneta de tensionare.

Pentru a regla indltimea, deplasati masa
suplimentard in pozitia doritd.

Strdngeti bine maneta cu clema.

@ Mesele de prelucrare

@ masa suplimentard

© Manetd de prindere - Mesele de prelucrare
O Maner de reglaj rotativ - Mesele de prelucrare
@ Manetd de prindere - masa suplimentard

8.5 Reglarea unghiului agregatului de slefuit

Fig. 8-4: Reglarea unghiului agregatului de slefuit

Agregatul de slefuit poate fi inclinat progresiv intre
0-90°.
Eliberati maneta de tensionare.

Inclinati agregatul cu ajutorul ménerului.

Reglarea unghiului dorit intre 0° si 90° la nivelul
scalei

Strangeti bine maneta cu clema.

Manetd de prindere
(1) P

@ Maner

© Scala
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8.6 Activati/dezactivati oscilatia benzii de slefuit

| Atentie! Daune materiale!
Oscilatia benzii de slefuit poate fi activata sau dezactivata pentru a schimba modelul de slefuire.
Pentru a preveni uzura unilaterala a benzii de slefuit, reporniti dupa utilizare cursa de oscilatie dezactivata.

Eliberati maneta de tensionare.

1=

Cu ajutorul manetei activati/dezactivati oscilatia
OFF benzii de slefuit.

ON

e Pornirea: impingeti maneta in spate.
O\e | =/@ pingen pe

¢ Deconectarea: Plasati maneta inainte.

Strngeti bine maneta cu clema.
IOk |
, 3 AS

400060-884

O\

@ Manetd de prindere

O levier

Fig. 8-5: Activati/dezactivati oscilatia benzii de slefuit

8.7 Extindeti suprafata de lucru (piese de prelucrat lungi)

In cazul pieselor de prelucrat mai lungi, suprafata de
slefuire poate fi marita.

Scoateti opritorul piesei de prelucrat.

Eliberati manerul.

Rasuciti in sus clapeta de aspiratie.

La montare a se proceda in ordine inversd.

@ Taiere banda de pe rold
@ Maner
© Clapeta de aspiratie

950
\

Fig. 8-6: Extindeti suprafata de lucru (piese de prelucrat lungi)
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9 Deservirea

9.1 Indicatii de siguranta

Atentie!: Pericol de accidentare!: Utilizarea necorespunzétoare poate duce daune umane, respectiv materi-
ale grave. Aceste lucrdri sunt permise doar personalului autorizat, instruit si care cunoaste modalitatea de
functionare a masinii, cu respectarea tuturor cerintelor de siguranta.

Inaintea inceperii lucrarilor:

Inainte de montare si instalare se va verifica integrita-
tea masinii si a componentelor acesteia, cét si starea
tehnicd ireprosabila.

A se asigura suficient spatiu de miscare.

Acordati atentie ordinii si curdteniei la locul de
muncd. Componentele si sculele demontate, respectiv
imprdstiate la intdmplare reprezintd surse de pericol.
Verificati dacd toate dispozitivele de protectie sunt
montate corespunzator.

Efectuati toate lucrarile de reglare, precum si schim-
barea sculelor numai cu masina opritd.

Montati pe masind numai scule permise (autorizate).
Instalatia de exhaustare se instaleaza regulamentar
si se verifica functionarea acesteia.

Este permisd numai prelucrarea unor repere care pot
fi pozitionate si ghidate in sigurantd.

Examinati cu atentie reperele pentru a va asigura cé
nu existd corpuri stréine (de exemplu: cuie, suruburi)
care ar putea afecta procesul de prelucrare.

Sprijiniti piesele lungi cu mijloace de suport (de ex-
emplu extensii ale mesei, capre pe rofi).

Verificati directia corectd de rotatie a agregatului.

A se tine la indeména elementele auxiliare pentru
prelucrarea pieselor scurte si inguste.

Inainte de pornire este obligatoriu s& verificati in
totdeauna dacd in imediata apropiere a echipamentu-
lui nu se afla alte persoane.

In timpul deservirii:

La inlocuirea reperului sau la aparitia unor
defectiuni, a se opri masina si dup& aceea a se asi-
gura impotriva unei reporniri accidentale.

Nu este permisd dezactivarea, suntarea sau scoa-
terea din uz a dispozitivelor de protectie si de
sigurantd pe parcursul lucrului.

Nu suprasolicitati masina! Aceasta lucreazd mai
bine si mai sigur in domeniul de performantd speci-
ficat.

In cazul lucrarilor efectuate la masina si cu aceasta se
vor respecta din principiv urmatoarele interdictii:

Este interzisa operarea cu parul lung fara utilizarea
unei plase de par.
Este interzisa utilizarea manusilor!

In cazul lucrdrilor la masing si cu aceasta se vor purta
neaparat:

Imbracaminte de lucru strénsd pe corp (rezistentd
ridicatd la rupere, fara maneci largi).

Incoltomlnte de sigurantd Pentru protejarea impotriva
pleselor grele in cadere si a alunecarii pe suprafete
neaderente.

Casti de protectie Pentru protectia impotriva
vatamarii auzului.

| Afentiel: Daune materiale!: Este permlsa exploatarea masinii numai la o temperaturd de exploatare/

depozitdrii!

temperaturé a incdperii de +10 pénd la +40°C. Tn caz de nerespectare intervin deteriorari in timpul

A

Atentiel: Pericol de electrocutare!: Lucrarile la nivelul echipamentelor electrice pot fi efectuate numai de catre
personal de specialitate calificat, cu respectarea normelor de siguranta.

| é Atentie! Pericol de accidentarel:

Nu intrati in contact cu banda de slefuit rotativa!
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9.2 Pornirea

| Atentie!: Pericol de ranire datorita pregatirii insuficiente!
A Este permisd pornirea echipamentului numai in situatia in care sunt indeplinite conditiile corespunzdtoare,
respectiv daca au fost efectuate lucrérile preliminare. De aceeq, inainte de pornire, este obligatorie citirea
instructiunilor cu privire la reglare, echipare si operare (a se vedea capitolul corespunzator).

Conectati masina la refeaua electrica.

Apdsati si eliberati butonul verde de pe panoul de
control.

@ Buton verde cu apasare de punere in functiune-ON

Fig. 9-1: Pornirea

9.3 Deconectarea / Oprirea in situatii de urgenta

Apasati si eliberati butonul rosu.
Masina este opritd imediat.

Asteptati pdnd cénd banda de slefuit se opreste.
Intrerupeti alimentarea de la refea

Buton rosu cu apasare de oprire din functionare -

@ OFF

Fig. 9-2: Deconectarea / Oprirea in situafii de urgend
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9.4 Tehnici de lucru

9.4.1 Pozitia de lucru

Fig. 9-3: Locul de lucru/pozitia de lucru

9.4.2 Tehnici de lucru admise

Toate metodele de prelucrare care se abat de la

urmatoarele tehnici de lucru sunt interzise cu aceastd

masing:

*  Slefuirea laturilor longitudinale pe latura
longitudinala de slefuit a masinii

*  Slefuirea laturilor longitudinale pe latura
longitudinala de slefuit a masinii cu agregat de

9.4.3 Tehnici de lucru interzise

Tehnicile de lucru interzise sunt cele care nu pot fi efectu-

ate Tn niciun caz pe aceastd masind!

+  Slefuirea pieselor metalice, ca de ex., cutite de rin-
deluit

* Indepartati aparatoarea standard

Tn timpul lucrarilor, adoptati pozitia de lucru din imagi-
nea aldturatd

AP1: Masa de lucru pentru slefuirea pieselor de prelucrat
rectangulare sau patrate
AP2: Masa de lucru pentru piese de prelucrat curbate

slefuit pivotatt

*  Slefuirea partilor frontale cu ajutorul opritorului pi-
votant atasat la masa de lucru cu agregat de slefuit
care este sau nu pivotat

+  Slefuirea pe rola
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9.4.4 Slefuiti din partea frontala a masinii

Pot fi efectuate urmatoarele prelucrari:

*  Slefuirea laturilor grinzilor

*  Slefuirea suprafetelor unghiulare

»  Corectarea neregularitatilor (Unghi fereastrd)
*  Capul de slefuire

Respectati procedeele pentru tehnicile de lucru
permise.

Ajustati inaltimea mesei la piesa care urmeaza sé
fie prelucrata.

Verificati dacd toate manetele de fixare sunt bine
stranse.

Porniti masina. Puneti mai intdi piesa de prelucrat
pe opritor si apoi ghidati-o spre banda de slefuit.
Efectuati prelucrarea pané cand suprafata este

Fig. 9-4: Sletuiti din partea frontala a masinii slefuitd corespunzator.

9.4.5 Slefuiti cu unitatea inclinata

| A Atentie! Daune materiale! Inclinare anterioara: A se indepdrta reperele si opritorii de pe masa de lucru

Agregatul de slefuit pivotant intre 0-90° permite

* slefuirea suprafetelor imbindrii in unghi ascutit
* slefuirea canturilor ascutite

* slefuirea canturilor oblice

Respectati procedeele pentru tehnicile de lucru
permise.

Reglati unghiul de slefuire prin inclinarea agregatu-
lui de slefuit. Ajustati indltimea mesei la piesa care
urmeazd sd fie prelucratd.

Verificati dacd toate manetele de fixare sunt bine
strdnse.

Porniti masina.Puneti mai intéi piesa de prelucrat
pe opritor si apoi ghidati-o spre banda de slefuit.
Efectuati prelucrarea pané cand suprafata este
slefuitd corespunzator.

Fig. 9-5: Sletuiti cu unitatea inclinata
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9.4.6 Slefuire la suprafaté la 0°

Fig. 9-6: Sletuire la suprafatd la 0°

9.4.7 Slefuirea pieselor lungi

Fig. 9-7: Sletuirea pieselor lungi

9.4.8 Slefuirea pe rola

Fig. 9-8: Slefuirea pe rold

Aceastd operatie este utilizatd pentru slefuirea la
suprafatd a pieselor cu o l&time de pand la 150 mm.

Respectati procedeele pentru tehnicile de lucru
permise.

Ajustati inaltimea mesei la piesa care urmeaza sé
fie prelucrata. Inclinati agregatul de slefuit in pozitia
OO

Verificati dacd toate manetele de fixare sunt bine
strénse.

Porniti masina.Puneti mai inti piesa de prelucrat
pe opritor si apoi ghidati-o spre banda de slefuit.
Efectuati prelucrarea pané cand suprafata este
slefuitd corespunzator.

Extindeti suprafata de lucru (piese de prelucrat lungi)
A se vedea capitolul 8.7

Astfel, chiar si piesele foarte lungi
pot fi slefuite cu usurinta.

Respectati procedeele pentru tehnicile de lucru
permise.

Ajustati inaltimea mesei la piesa care urmeaza sé
fie prelucrata.

Verificati dacd toate manetele de fixare sunt bine
stranse.

Porniti masina. Tineti piesa de prelucrat pe ban-
da de slefuit pand céand suprafata a fost slefuitd
corespunzdtor.

Aceastd operatie este utilizatd pentru slefuirea pieselor
curbate cu raze mari.
Asezati piesa de prelucrat pe masa de lucru laterala.

Respectati procedeele pentru tehnicile de lucru
permise.

Ajustati inaltimea mesei la piesa care urmeazd sé
fie prelucrata.

Verificati dacd toate manetele de fixare sunt bine
stranse.

Porniti masina. Tineti piesa de prelucrat pe ban-
da de slefuit pand céand suprafata a fost slefuitd
corespunzdtor.
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10 Mentenanta

10.1 Indicatii de siguranta

| é Atentie! Pericol de accidentare!: Lucrdrile necorespunzétoare de intretinere pot duce la vétdmari corporale,
respectiv la daune materiale grave. Aceste lucrari sunt permise doar personalului autorizat, instruit si care
cunoaste modalitatea de functionare a masinii, cu respectarea tuturor cerinelor de siguranta.

e Tnainte de inceperea lucrdrilor, masina trebuie s fie imprdstiate la intdmplare reprezintd surse de pericol.
opritd si asiguratd impotriva unei porniri accidentale. ® Dupd efectuarea lucrdrilor de intretinere, a se instala
* A se asigura suficient spatiu de miscare. dispozitivele de protectie conform instructiunilor si a
® Acordati atentie ordinii si curateniei la locul de se verifica functionarea acestora.
muncd. Componentele si sculele demontate, respectiv

| é Atentie! Pericol de electrocutare!: Lucrdrile la nivelul echipamentelor electrice pot fi efectuate numai de cétre
personal de specialitate calificat, cu respectarea normelor de siguranta.

10.2 Indicarea planului de intretinere

Intervalul:

componente

Lucrarea care trebuie efectuata

Zilnic

Masina

A se curdta de praf si de aschii

Suprafata mesei de prelucrare

A se curdta de praf si de aschii

Taiere banda de pe rol&

A se curdta de praf si de aschii

Instalatia de exhaustare

Verificati daca existd eventuale eficiente

Banda abraziva

Verificarea deteriordrilor si a
functionarii; inlocuiti daca este necesar

Rolele benzii

Curdtati suprafetele de ghidaj de praf si
aschii.

Dupa fiecare 40 de ore de
functionare, Cel putin o data
pe luna

Instalatia de exhaustare

A se verifica eficacitatea

Y2 an

Reglarea indltimii mesei de lucru

Se verifica si, dacd este cazul: se
lubrifiaza

Arbore de ghidare - masa de lucru
lateral&

Se verifica si, dacd este cazul: se
lubrifiaza

Inclinarea mesei

Se verificd si, daca este cazul: se
lubrifiaza

| e Observatie: Solutiile de intrefinere si curdtare sunt disponibile ca accesorii

1

(Vezi: Catalogul de accesorii si scule)
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10.3 Lucrdri de intrefinere

10.3.1 Lubrifierea reglajului indltimii

Vor Beginn der Arbeiten muss die Maschine aus-
geschaltet und gegen Wiedereinschalten gesichert
werden.

A se demonta tabla acoperitoare prin desfacerea
suruburilor. (4 x Mé)

@ Tobla de acoperire
@ Surub (M)

Lubrifierea reglajului inltimii
Eliberati maneta de tensionare.

Cu ajutorul rotii de manda deplasati masa de lucru
complet n jos.

Curatati cremaliera si roata dintaté pe ambele parti,
lubrifiati cu vaseling auto obisnuitd.

Cu ajutorul rotii de ména rotiti masa de lucru com-
plet in sus si apoi din nou complet in jos.

Prindeti maneta cu clema.

@ cremalierd
Fig. 10-2: Sletvirea pe rold @ Roti dinfate
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11 Deranjamente

11.1 Indicatii de siguranta

| Atentie! Pericol de accidentare!: Remedierea necorespunzatoare a defectiunilor poate duce la aparitia unor
daune umane, respectiv materiale grave. Aceste lucrdri sunt permise doar personalului autorizat, instruit si
care cunoaste modalitatea de functionare a masinii, cu respectarea tuturor cerintelor de siguranta.

| Atentie! Pericol de electrocutare!: Lucrarile la nivelul echipamentelor electrice pot fi efectuate numai de cétre
personal de specialitate calificat, cu respectarea normelor de siguranta.

11.2 Comportamentul in cazul unor defectiuni

In cazul unor defectiuni sunt necesari urmatorii pasi:

e In cazul defectiunilor care reprezintd un pericol * Responsabilul de la locul de exploatare trebuie sa fie
imediat pentru persoane, bunuri, respectiv pentru informat imediat despre defectiunile survenite.
siguranta in exploatare, echipamentul trebuie s ® Natura si volumul defectiunii trebuie constatate de
fie oprit cu ajutorul intrerupdtorului OPRIRE DE cdtre un specialist autorizat; acesta se va ocupa si
URGENTA. de identificarea cauzei si de remedierea defectiunii.

* In plus, alimentarea cu energie a masinii s fie
ntreruptd si Tmpotriva unei porniri accidentale.

11.3 Comportamentul dupé remedierea defectiunilor

| é Atentie! Pericol de accidentare!

A se verifica inainte de repornire:

e dacd defectiunea si cauza defectiunii au fost
remediate Tn mod corespunzator

* toate dispozitivele de sigurantd au fost montate
conform prevederilor si se afl& in stare ireprosabil&
din punct de vedere tehnic si functional.

* Nu se aflé persoane in zona de pericol a masinii.
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11.4 Defectiuni, cauze si remedii

11.4.1 Defectiuni ale masinii

Masini de slefuit cu banda verticala

HS 950

Defectiune

Cauza posibila

Remediu

Masina nu poate fi pornita

Tensiunea lipseste

Verificare: Alimentarea cu curent

Siguranta principald din
conducta de alimentare este defectd

Inlocuiti siguranta principal&

Motorul de slefuire nu poate fi
pornit

Motorul este defect din punct de
vedere termic

Lasati utilajul s& se réceascd / Porniti
din nou utilajul

Sigurantele sunt defecte

Inlocuiti sigurantele

11.4.2 Defectiuni la sistemul de comanda al benzii de slefuit

Defectiune

Cauza posibila

Remediu

Banda de slefuit se deplaseaza
de la agregatul de slefuire in jos

Banda de slefuit nu se deplaseaza in
mijloc

Ajustati deplasarea benzii - Indlfime

Banda de slefuit este curbata

Puneti o altd banda de slefuit

Tensiunea benzii de slefuit este prea
scdzutd

Reglati tensiunea arcului

Banda de slefuit face zgomot

Imbinarea (lipitura) este neregulatd

Puneti o altd banda de slefuit

Banda de slefuit este umeda

Lasati banda de slefuit s& functioneze
timp de cateva minute; banda de
slefuit se va usca, astfel incat nu va mai
face zgomot; asigurati depozitarea
benzilor de slefuit la loc uscat

Deplasare bandé - Elemente de ghidare
murdare

Curdtati piesa respectivd

Suportul benzii de slefuit nu este paralel

Contactati tehnician de service

Benzile de slefuit se rup

Depozitare necorespunzatoare a benzi-
lor de slefuit (prea umed)

Puneti o noud banda de slefuit;
manipulati benzile de slefuit conform
instructiunilor din capitolul Depozitare.

Cusaturile sudate ale benzii de slefuit
sau laturile benzii de slefuit sunt deteri-
orate

Puneti o noud banda de slefuit;

fiti atent la cusdturile sudate
corespunzdtoare si manipulati benzile
de slefuit conform instructiunilor din ca-
pitolul Depozitare; montati cu atentie
benzile de slefuit pe masina

Banda de slefuit este supraincarcatd

Utilizati o banda de slefuit cu o
granulatie mai grosierd sau reduceti
indepdrtarea spanului

Unghiul cu piesa de prelucrat se
abate de la unghiul setat

Reglarea unghiului este dereglatd

Reglarea unghiului
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11.4.3 Imperfectiuni la slefuire

Defectiune

Cauza posibila

Remediu

Piesele de prelucrat sunt slefuite
necorespunzdtor

Suportul benzii de slefuit nu este
paralel

Contactati tehnician de service

Pe lungimea piesei de prelucrat
apar linii Tn timpul lucrdrilor de
slefuire

Granulele benzii de slefuit sunt rupte
sau banda de slefuit a fost deterioratd
din cauza neregularitatilor pieselor de
prelucrat (de ex., din cauza cuielor de
imbinare proeminente)

Puneti o noud banda de slefuit si
ghidati piesele de prelucrat pe intrea-
ga latime

Banda de slefuit este plina partial cu
adeziv sau praf de la piesele slefuite
anterior

Puneti o noud banda de slefuit;
verificati dacd piesele de prelucrat
nu contin cuie proeminente sau alte
obstacole nedorite

Deplasare bandé - Elemente de ghidao-
re murdare

Curdtati piesa respectivd

Pe latimea piesei de prelucrat
apar linii transversale

Punctul de sudurd al benzii de slefuit
are o diferentd de grosime care este
evidentd pe piesa de prelucrat

Puneti o altd banda de slefuit; fiti atent
la cusatura sudatd corespunzatoare

Tn timpul lucrarilor de slefuire,
apar semne de arsurd pe piesa
de prelucrat si pe banda de
slefuit

Dimensiunea granulatiei utilizate este
prea find pentru indepdrtarea doritd a
spanului

Utilizati o banda de slefuit cu o
granulatie mai grosierd sau reduceti
indepdrtarea spanului

Banda de slefuit este tocitd sau pling
de praf de slefuire

Puneti o noud banda de slefuit

11.5 Reglati tensiunea arcului - tensiunea benzii de slefuire

@ levier
O Pivlits

Fig. 11-1: Reglati tensiunea arcului

)

Scoateti opritorul piesei de prelucrat.

Scoateti capacul posterior al benzii de slefuit.

Inclinati ménerul pana cénd ajunge in pozitie.

Scoateti banda de slefuit cu o miscare usoard de
rasucire Tn timp ce o trageti spre exterior.

Masurati distanta X.
Reglarea distantei: 128 mm
Pentru a ajusta distanta, rotiti piulita.

La montare a se proceda in ordine inversa.
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11.6 Reglarea unghiului - agregat de slefuit inclinarea

Fig. 11-3: Reglarea unghiului - 0°

90° - Unghi :

Inainte de Tnceperea lucrarilor, masina trebuie sé fie
opritd si asiguratd Tmpotriva unei porniri accidentale.

Eliberati maneta de tensionare.

Desfaceti contrapiulita.

A se pivota in directia 90°

Creati o piesd de testare sau un unghi de 90° pe
masa de lucru si pe suportul benzii de slefuit.

Ajustati suruburile riglei de bazare (reglarea la 90°)

Stréngeti din nou contrapiulita.

Testati reglajele si daca este necesar mai reglati inca
o data.

@ Manetd de prindere

@ Surub opritor 90°

© Contrapivlita

@ ©90°- Unghiopritor paralel

0° - Unghi :

Inainte de inceperea lucrarilor, masina trebuie s fie
opritd si asiguratd impotriva unei porniri accidentale.

Eliberati maneta de tensionare.

Desfaceti contrapiulita.

A se pivota in directia 0°

Creati o piesd de testare sau un unghi de 90° pe
masa de lucru si pe suportul benzii de slefuit.

Ajustati suruburile riglei de bazare (reglarea la 0°)

Strangeti din nou contrapiulita.

Testati reglajele si daca este necesar mai reglati inca
o data.

@ Manetd de prindere

@ Surub opritor 90°

© Contrapiulitd

@ ©90°- Unghiopritor paralel



Hammer.

Masini de slefuit cu banda verticala
HS 950

icd

4]

Schema elect

12 Schema electrica

aes 2)9S SASYeN BBossounpuy Woo-dnoJB-1opjay MMM//:dRy i §
0S6SH 19 MQ:Xed - 0 05 85 / £2250 L ‘VIALSY zovra £eozorve
N P [o41L Ul TIVH 0909-V ‘T SSenS-RpR4-y)
N Tou o T 0565H s ouen [PV E—
N foid 913 = ] IR IESaU5To: I o)
LLTGWNTTRIOLOW LI THINNETOLON
) vor VS'y 200-7€-€85 ZHos NOOYXE mwiz'e
ng  HM @y 7 () voz Vb2t TTTTO6VAA-T ZH09 NOETXT I’z na  HM a¥
(asny dn ypea) WOLOW | (fouenbowy) |  (Addns somod)
Q A (9sny dn yoeq) ¥OLOW | (fousnbawy) |  (Addns jamod) O A Q BUNIBLPISIOA “Xew v INNO 2anbasy 2N () d
N sunsprsion ew | M1 WO | zuenbais zon (i g 4 4 [
o © O 0o U
M@ na  nNe v Ao Na
IS} = =
TCTTO6YAA-C =
AN So10M = ®
~e ) w " B = 200-ze-€85
W
< e |z AR ¥OLOW
CEREEE g JF— -
W
™ d L = s 5 R
ovaosy [ R
driog na HM ay
09960 =
e )
)
— (O N Y
—
-
I VY
-
ZWwxg  t ¢
LWWTXZ T 3 - ariog W [T [ L WWG'TXE Mﬂuw\_n_ J10J0W o N N N (NP
-59304d J0J0l 09880~ 2]ged 3ALIP UlRl 3|qed aALQ Uew
PM- Jopauuoy EM- M-
dwin
X L - e
I NVA PR NP duwiy duwiy .
v YOX- W weOX- 81an
o d zs- . 500-2€-285
_HLIMS 340 NO
— N\ s
Jopauuo) Jopauuo)
dwi dwi
YOX- W mEdX- -
z | K
»
O 1At
¥00-2€-78S
OE> — S\ J s 30N oo
! 15- dwn
oo RTOX-
wi
< R $1OX-
T[N [N IO [N L WIWG TXE
Addng SO NI [N L WWG XY
M- Aiddns
- M-
; 5= #ﬁ ﬁva\ G |5 |5 %ﬂ
TOX- TOX-
ﬁ‘\‘\ﬁg ﬁ‘\‘\‘\‘\gg
0S6SH 0S6SH
NOETXT AOOPXE
UOSISA-YSO/IN ‘3D UosRA-33
6 8 9 14 € z o

7 : 7

51



52

Schema electrica

Masini de slefuit cu banda verticala
HS 950



Masini de slefuit cu banda verticala
Msin Hammer.

Piese de schimb

13 Piese de schimb

Pos.| Teilenummer Teilebezeichnung Pos.| Teilenummer Teilebezeichnung
1 504032-015 |machine socket welded 1Ph CSA switch
2 504-032-017 | main bracket
3 504-032-256 |cap for switchcover
4 400050-061 | Typenkleber Hammer RD antrazith
5 siehe E-Plan __|Electromagnetic Switch KDJ18
6 siehe E-Pla__|Electromagnetic Switch KUID17F
7 421CK Inbusschraube M8x12DIN 912
8 400AF Skt. Hutmutter M8
9 404D Scheibe M8
10 400GF Skt. Rippenschraube M8x30 verzinkt
11 222X Anbauverschraubung M20 KB 7-14
12 222EB Gegenmutter M20
13 400HNO Gewindefurch. Linsenschr. M5x6 mit Torx
14 | 504-032-018 |threaded rod M10
15 | 504-032-019 |threaded tube M20
16 | 504-032-020 |plastic washer
17 401J Skt. Mutter M20 verzinkt
18 400CZB Scheibe M10
19 400GL Skt. Hutmutter M10

20 209GE Klemmhebel mit Innengewinde M10-Gr3

504032_E001_01 . . gliltig ab Eigentum derlFirma Felde_l_r KG. Es dzlzrf
- - MaSCh"']enStander H895O 08/2018 ohne Erlaubnis weder verauBert, kopiert

Stand 08/2018 noch 3. Personen mitgeteilt werden.
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Piese de schimb

Masini de slefuit cu banda verticala

HS 950

Sowe

@O0

o

Teilenummer

@

Teilebezeichnung

Pos.

Teilenummer

Teilebezeichnung

504-032-207

front sheet extension machine socket

504-032-208

side sheet left extension machine socket

504-032-209

side sheet right extension machine socket

504-032-210

back sheet extension machine socket

422DF

Linsenschraube mit ISK_M6x10

404D

Scheibe M8

401E

Skt. Mutter M8 verzinkt

418DC

Skt. Schraube M8x20

O (N w(N(=(0

207CT

JUSTIERFUSS JTB 58 M10x120

-
o

401F

Skt. Mutter M10 verzinkt

504032_E002_01
Stand 03/2018

Maschinenstander Anbau unten HS950

glltig ab
03/2018

Eigentum der Firma Felder KG. Es darf
ohne Erlaubnis weder verduRert, kopiert
noch 3. Personen mitgeteilt werden.
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Hammer.

g
@@ 5

Teilenummer

Teilebezeichnung

Pos.

Teilenummer

Teilebezeichnung

504-032-021

main table

504-032-229

front cover

504-032-230

guiding plate left

504-032-231

guiding plate right

504-032-233

toothed rack

400GCA

Skt. Rippenschraube M8x12 schwarz

404C

Scheibe M6

418CF

Skt. Schraube M6x10

418DU

Skt. Schraube M8x12

o v
Slo|e|N|o|o|swin|= |

404D

Scheibe M8

-
-

400050-886

Typenkleber HS950

-
N

582-32-003

Gasfeder M8 L 315/ gas pressure spring

-
w

401E

Skt. Mutter M8 verzinkt

504032_E003_01
Stand 08/2018

Schleiftisch HS950

glltig ab
08/2018

Eigentum der Firma Felder KG. Es darf
@ ohne Erlaubnis weder verauBert, kopiert
noch 3. Personen mitgeteilt werden.
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Masini de slefuit cu banda verticala

HS 950

Pos.| Teilenummer Teilebezeichnung Pos.| Teilenummer Teilebezeichnung
1 504-032-014 | height adjustment axle
2 504-032-015 |gearwheel
3 504-032-016 |Klemmring
4 504-032-228 |mounting plate hand wheel unit
5 427DE Gew. Stift M6x6
6 428EF Schwerspannstift 6x24
7 400GE Skt. Rippenschraube M8x16 schwarz
8 400AF Skt. Hutmutter M8
9 582-32-007 |Gleitlager
10 400FP Fischbandring D10verzinkt
11 400CU Senkschraube mit ISK M6x20
12 4001K Paflfeder A4 x4 x 16
13 582-32-006 |Handwheel HAMMER
14 | 504-032-035 |handwheel plug HAMMER grey

504032_E004_01
Stand 08/2018

Handrad Hohenverstellung Schleiftisch HS950

glltig ab
08/2018

Eigentum der Firma Felder KG. Es darf
ohne Erlaubnis weder verauBert, kopiert
noch 3. Personen mitgeteilt werden.
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Piese de schimb

Pos.| Teilenummer Teilebezeichnung Pos.| Teilenummer Teilebezeichnung
1 504032-002 |Grinding Unit welded 36 417EJ Skt. Schraube M8x50
2 504032-010 |backcover main partwelded 37 582-32-011 _ |Kurvenrolle
3 504-032-234 |backcover flap 38 400RG Tellerfeder 16x8,2x0,90
4 213CD Absaugstutzen 39 401F Skt. Mutter M10 verzinkt
5 404CB Scheibe M6 Federstahl DIN 6796 40 400GN Skt. Rippenschraube M10x30 schwarz
6 453BB Blindniete luftdicht 4x9.5 41 504-032-008 |stop collar bracket
7 582-32-008 |knob with glued in screw 42 428EF Schwerspannstift 6x24
8 440A Sicherheitsmutter M6 43 582-32-010 | Griffschraube M8x26
9 582-32-014  |press-in threaded studFH-M4-6 44 | 504-032-010 |grinding plane
10 4021A Skt. Mutter M4 flach 45 582-32-015 | Graphit gliding layer
11 504032-011 _|Scharnier Schutzklappe Absaugung 46 582-32-009 | Griffschraube M8x16
12 504032-013 |[support foradditional table 47 423BA Inbusschraube M6x16
13 | 504-032-013 |beam for add. table 48 404C Scheibe M6
14 | 504-032-254 |additional table 49 424DB Gew. Stift M8x25
15 418DC Skt. Schraube M8x20 50 401E Skt. Mutter M8 verzinkt
16 424DM Gew. Stift M8x12 51 | 504-032-023 |rotation pin
17 209DV Klemmbhebel mit AuBengew. M8x17-Gr2 52 404D Scheibe M8
18 400BD Senkschraube mit ISK M6x12 53 424GL Gew. Stift M8x32 mit Kunststoffspitze
19 424CJ Gew. Stift M6x10 54 | 400060-874 |Sticker "Sanding belt drive direction"
20 504032-003 |spool holder welded 55 400060-884 |Sticker "sanding belt oscillation on-off"
21 | 504-032-006 |spool strech side 56 | 400060-887 |Sticker "Sanding belt tension"
22 | 504-032-007 |spool axle 57 582-32-016 | Graphit gliding layer short
23 432M Rillenkugellager 6004 ZZ 58 | 504-032-033 |end stop
24 408A Sicherungsscheibe 15 59 400HR Senkschraube mit ISK M5x25
25 423BB Inbusschraube M6x10
26 401D Skt. Mutter M6 verzinkt
27 582-32-020 |42 x 1,50 circlip
28 424CBA Gew. Stift M6x25
29 424CU Gew. Stift M6x60
30 | 504-032-011 |tension rod
31 | 504-032-012 |adjusting nut
32 582-32-013 | Druckfeder
33 582-32-012  |Handgriff
34 504032-005 |stretch lever welded
35 440B Sicherheitsmutter M8
504032 EOO5 01 B . . A . gliltig ab Eigentum derlFirma Felde_nj KG. Es dzlarf
Stand 0572019 Schleifeinheit mit Zusatztisch HS950 | osi2019| X&) vt 5 ermanen migeei werion.




H a m m e r Masini de slefuit cu banda verticala

HS 950

Piese de schimb

Pos.| Teilenummer Teilebezeichnung Pos.| Teilenummer Teilebezeichnung
1 504-032-239 _|tilt bracket
2 400060-885 |Aufkleber Winkelskala
3 504-032-022 |distance pin
4 400CB Senkschraube mit ISK M8x16
5 421CK Inbusschraube M8x12
6 400GCA Skt. Rippenschraube M8x12 schwarz
7 401D Skt. Mutter M6 verzinkt
8 424CB Gew. Stift M6x20
9 209DL Klemmbhebel mit AuBengew. M8x25-Gr2
10 | 504-032-232 |indicator plate
11 422DJ Linsenschraube mit ISK M4x6
12 400GZ Scheibe M8 PA66
13 | 504-008-010 |Skalenanzeigehiilse M8 HAMMER AD 09

— : . —
504032_E006_01 Winkelskala HS950 B ohne Erlaubris weder versufiert kopir

Stand 03/2018 noch 3. Personen mitgeteilt werden.




Masini de slefuit cu banda verticala
Msin Hammer.

Piese de schimb

Teilenummer Teilebezeichnung Pos.| Teilenummer Teilebezeichnung
504032-007 |motor & gearbox holderwelded 36 214AJ Umleggriff M8-L70
504-032-009 |spool motor side
504-032-024 |washer
418DD Skt. Schraube M8x25
504-032-025 |guide shaft
504-032-026 |pedestal bearing
407A Federring 8
421CT Inbusschraube M8x20
9 433GHC Zylinderbuchse mit Schlitz d10xD12x8
10 418DCA Skt. Schraube M8x20
11 504-032-036 |distance ring

ol
o
o

(N[O~ |WN|=

12 215KB Druckfeder Da22,5 Lo54 d2,5 n5,5
13 400A Scheibe M8 verz.
14 421CN Inbusschraube M8x16

15 | siehe E-Plan |Motor

16 582-32-017 |Klauenkupplung
17 582-32-018 |Getriebe

18 | 504-032-027 |shoulder screw

19 4327 Rillenkugellager 6000 RS1

20 403FB Scheibe M8

21 504032-009 |gearbox coverriveted

22 418DC Skt. Schraube M8x20

23 422DG Linsenschraube mit ISK M6x30

24 401D Skt. Mutter M6 verzinkt

25 404CB Scheibe M6 Federstahl DIN 6796

26 407D Federring 6

27 422DF Linsenschraube mit ISK M6x10

28 582-32-019 |Handgriff

29 421DF Inbusschraube M8x30

30 401E Skt. Mutter M8 verzinkt

31 504032-008 |coupling handle welded

32 421BE Inbusschraube M6x14

33 400CZ Scheibe M6 PA66

34 400CZH Scheibe M6

35 209CE Klemmhebel mit Auiengew. M6x25-Gr2
504032 E007 01 . . . glltig ab Eigentum der_Firma Felde_!' KG. Es da_rf
Stand 082015 Antriebseinheit HS950 0812018 | KDY o5 Barsnen et werdon,
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