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1 Informacija apie eksploatacijos instrukcijg

1.1  Simboliy paaiskinimas

Saugos nurodymai

Saugos nurodymai 3ioje instrukcijoje buvo simboliais. Saugos instrukcijos prade-
damos signaliniais ZodZiais, i3reiskianéiais pavojaus apimt;.

Batina laikytis saugos instrukcijy ir elgtis apdairiai, kad bty isvengta nelaimingy
atsitikimy, suZalojimy ir Zalos turtui.
PAVOJUS

... nurodo nei$vengiamai pavojingq situacijq, kuri, jei jos neisven-
giama, sukelia mirtj arba sunkius suZalojimus.

ISPEJIMAS

... nurodo galimai pavojingq situacijq, kuri, jei jos neidvengiama,
gali sukelti mirtj arba sunkius suZalojimus.

ATSARGIAI

... nurodo galimai pavojingq situacijq, kuri, jei jos neidvengiama,
gali nedidelius arba lengvus suzalojimus.

NUORODA

... nurodo galimai pavojingq situacijq, kuri, jei jos neidvengiama,
gali sukelti Zalos turtui.

=

Patarimai ir rekomendacijos

Q ... pazymi naudongus patarimus ir rekomendacijas bei informa-

1 cijq, siekiant uztikrinti efektyvy ir sklandy darbq.

GERAI / NEGERAI

Simboliai Paaiskinimas

Tinkamas rezultatas.

OK

Netinkamas rezultatas.

NOK Klaidy 3alinimo veiksmai.
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1.2

1.3

Informacija apie eksploatacijos instrukcijg

Naudojimo instrukcijos turinys

Sioje naudojimo instrukcijoje apradomas saugus ir tinkamas stakliy naudo-
jimas.

Instrukcijos nurodymy privalu laikytis pilnai ir be i3lygy.

Naudojimo instrukcija yra sudétiné masinos dalis. Jq reikia laikyti netoli
stakliy, kad ji visada bty pasiekiama.

Naudojimo instrukcija yra neatskiriama stakliy dalis.

Atsakomybé ir suteikiama garantija

Instrukcijoje pateikiami duomenys ir nuorodos remiasi musy ilgamete patir-
timi ir galiojanciomis taisyklémis, taip pat atitinka naujausiy technikos laimé-
iimy lygj.

Gamintojas neprisiima atsakomybés dél Zalos ir gedimy, kuriy priezastis yra
Sios instrukcijos nepaisymas.

Tekstas ir paveiksléliai gali neatitikti konkre&ios komplektacijos. Vaizdai ir
grafika néra vaizduojami masteliv 1: 1. Specialiyjy modeliy, uzsakymy su
papildomomis funkcijomis arba nauvjausiy techniniy pakeitimy atvejais realus
pristatytas komplektas gali skirtis nuo &ia pateikty duomeny, nuorody ir
paveiksly.

Pasiliekama teisé atlikti techninius gaminio pakeitimus, susijusius su naudo-
jimo savybiy gerinimu ir tolesniu tobulinimu.

Garantijos laiko trukmé priklauso nuo jstatymy nuostaty, galiojanéiy eksploa-
tacijos 3alyje. Atitinkamq informacijq rasite www.felder-group.com.

Kilus klausimams, kreipkités j gamintojq.

1.4  Autoriniy teisiy apsauga

1.5

Apmokymai

Naudojimo instrukcija yra konfidencialaus pobtdzio. Ji yra skirta tik asme-
nims, aptarnauvjantiems stakles.

Remiantis autoriniy teisiy apsaugos jstatymu ir kita verslo informacijos
apsaugos teise, instrukcijos turinys, tekstai, bréZiniai, paveikslai ir kiti
atvaizdai yra saugomi.

Bet koks neteisétas jy naudojimas yra baudziamas.

Draudziama be rastisko gamintojo sutikimo perduoti instrukcijg ar jos turinj
tretiesiems asmenims ir bet kokiu badu instrukcijg dauginti dalimis arba
visq. Nepaisant Sio draudimo, galioja prievolé atlyginti nuostolius. Gali bti
keliami ir kiti reikalavimai.

Mes galime naudotis visomis verslo apsaugos teisémis.

Kiekvienas darbuotojas, jgaliotas eksploatuoti stakles pries darbo pradzig
privalo perskaityti ir suprasti eksploatacijos instrukcijq. Sis reikalavimas
galioja ir tada, jei darbuotojas jau yra dirbes su tokiomis ar panasiomis
staklémis arba buvo apmokytas gamintojo.

Instrukcijos supratimas yra viena i sqlygy, kad darbuotojai bty apsaugoti
nuo pavojy bei nedaryty klaidy, o staklés buty eksploatuojamos saugiai ir
negesty.

Rekomenduojama eksploatuotojui pareikalauti, kad darbuotojai rastu patvir-
tinty, jog susipazino su eksploatacijos instrukcija.
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2 Saugos nurodymai

2.1  Naudojimas pagal paskirtj

o Sioje naudojimo instrukcijoje apradytos staklés skirtos naudoti iskirtinai
medienai, arba panaiioms medziagoms, apdirbti. Tik naudojant stakles
pagal paskirtj, uztikrinamas jy eksploatavimo saugumas.

e Instrukcijoje nenumatyta stakliy eksploatacija yra draudZiama ir tai laikoma
naudojimu ne pagal paskirtj. Gamintojas arba jo jgaliotieji asmenys nepri-
siima jokios atsakomybés vz Zalq, patirtq dél stakliy naudojimo ne pagal
paskirt].

o Eksploatuotojas pats atsako uz Zalq, kilusig eksploatuojant stakles ne pagal
paskirt].

¢ Naudojimo pagal paskirtj sqvoka apima ir tinkamq eksploatacijos sqlygy
bei $ios naudojimo instrukcijos reikalavimy ir nuorody laikymagsi. Stakles
leidZiama eksploatuoti tik naudojant rekomenduojamus gamintojo priedus.

e Sioje naudojimo instrukcijoje aprasytos staklés buvo sukurtos tik privagiam
sektoriui ir individualioms arba nedideléms serijoms pramonés srityje.

2.2  Eksploatuotojo atsakomybé

o LeidZziama eksploatuoti tik technikai tvarkingas ir saugios buklés stakles.

o Kiekvienq kartq pries jjungiant stakles reikia patikrinti, ar néra akivaizdZiai
matomy gedimy arba Zalos.

e Nepalikite be priezitros veikianiy stakliy.

o Apsaugokite i§jungtas stakles nuo neteiséto naudojimo (ant pagrindinio jun-
giklio uzdékite pakabinamgq spynq, istraukite rakiq i$ veikimo reZimo selekto-
riaus, aptverkite teritorijq aplink stakles, istraukite kistukg...).

o Reikia laikytis ne tik Sioje naudojimo instrukcijoje esanéiy saugos reikalavimy
ir kity instrukcijy, bet ir eksploatacijos 3alyje galiojanéiy nelaimingy atsiti-
kimy prevencijos taisykliy ir bendryjy saugos reikalavimy bei galiojanciy
aplinkos apsaugos nuostaty.

o Eksploatuotojas ir jo jgalioti darbuotojai yra atsakingi uz sklandy stakliy
darbq ir vienareikimi jgaliojimy apibrézimq jas surenkant, eksploatuojant,
atliekant technine priezidrg ir valant. Saugokite vaikus nuo stakliy, jrankiy ir
priedy.

2.3  Reikalavimai darbuotojams

o Su staklémis ir prie jy leidZiama dirbti tik jgaliotiems ir apmokytiems darbuo-
tojams. Specialistais vadinami darbuotojai, turintys specialyjj i3silavinimg,
Ziniy ir patirties bei Zinantys atitinkamus reikalavimus, taigi galintys jvertinti
jiems perduotus darbus ir atpaZinti galimus pavojus.

o Darbuotojai turi buti isklause instruktazq apie stakliy keliamus pavojus ir
stakliy veikimg.

o Jei darbuotojai neturi atitinkamy Ziniy, juos reikia apmokyti. Turi buti aiskiai
apibréztos kompetencijos dirbant su staklémis ir prie jy (pajungimas, darbas
su staklémis ar prie jy, techniné prieZiura, remontas) ir to turi biti laikomasi.

o Su staklémis ir prie jy gali dirbti tik tie asmenys, kurie, kaip tikétina, pati-
kimai atliks jiems pavestus darbus.

e Negalima taikyti ty darbo metody, kurie yra nesaugts Zmonems ir aplinkai,
mazina stakliy saugumag.
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Saugos nurodymai

Dirbti su staklémis arba prie jy draudZiama asmenims, paveiktiems narko-
tiky, alkoholio arba reakcijq létinanéiy vaisty.

Parenkant darbuotojus, reikia laikytis stakliy eksploatacijos 3alyje galiojandiy
reikalavimy, nurodanéiy darbuotojy amziy ir profesijq.

Stakles gali eksploatuoti tik psichiskai pajégus asmenys arba prizigrimi tokio
asmens.

Operatoré [-ius) privalo pasirpinti, kad nejgalioti asmenys visada laikytysi
saugiu atstumu nuo stakliy.

Darbuotojai privalo nedelsdami pranesti eksploatuotojui apie stakliy darbo
pokycius, lemianéius saugq.

2.4  Stakliy pakeitimai ir rekonstrukeija

Siekiant isvengti pavojy ir uZtikrinti optimaly darbq, negalimi jokie stakliy
konstrukcijos pakeitimai, taip pat draudZiama be vienareik§mio gamintojo
leidimo kq nors keisti, primontuoti ar permontuoti.

Visos ant stakliy esanéios piktogramos, lentelés ir uZrasai turi bt gerai
jskaitomi; Sias nuorodas pasalinti draudZiama.

Pazeistas arba nejskaitomas piktogramas, lenteles ir uzradus reikia nedel-
siant pakeisti.

2.5 Darby saugos nuorodos

Laikantis 3ioje naudojimo instrukcijoje pateikty darby saugos reikalavimy
ir kity instrukcijy, eksploatuojant stakles galima idvengti Zalos Zmonéms ir
nepatirti materialiniy nuostoliy.

Nesilaikant $iy nuorody, kyla pavojus Zmonéms ir gali buti apgadintos arba
sugadintos staklés.

e Jei nesilaikoma 3ioje naudojimo instrukcijoje esanciy nuorody ir darby

saugos reikalavimy bei eksploatacijos 3alyje galiojanéiy nelaimingy atsiti-
kimy prevencijos taisykliy ir bendryjy saugos nuostaty, netenka galios visi
gamintojo arba jo jgaliotyjy asmeny civilinés atsakomybés ir Zalos atlygi-
nimo jsipareigojimai.

2.6 Asmeninés apsaugos priemones

Dirbant su staklémis, darbuotojas privalo vilkéti tinkamas asmenines apsaugos
priemones, nes judantys stakliy elementai arba esamos terpés gali buti pavo-
jingos.
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2.6.1 Draudziama

Dirbant su staklémis draudZiama dévéti placius ir plazdanéius drabuzius, pladias
rankoves, per ilgas ir plaéias kelnes, marskinius ir pan. Dirbant su staklémis drau-
dziama dévéti dirzus, 3alikus, medzZiagines juostas, nugaros dirzus, grandinéles,
apyrankes, atvirus ilgus plaukus be plauky tinklelio ir pan. Dirbant su staklémis
Sie elementai gali bti jtraukti stakliy judanéiomis dalimis ir sukelti rimtq pavojy.
Grieztai draudZiama avéti mokasinus, $lepetes, klumpes arba kitg avaling, kuri
neuztikrina judéjimo laisves ir mazina stabilumg.

Dirbant su staklémis arba prie jy, yra draudziama:

Nuoroda

Draudziami palaidi ilgi plaukail
llgi plaukai ir barzdos turi buti uzdengti plauky tinkleliu.

Drauziama dévéti papuoialus (grandinéles, laikrodzZius, Ziedus,
didelius auskarus, ir t. t.)!

2.6.2  Privalomos priemonés

Dirbant su staklémis arba prie jy visada bitina:

Nuoroda

Apsauginiai darbo drabuziai:
dévéti prigludusius darbo drabuzius (greitai neplystancius, nepla-
Ciomis rankovémis ir t.t.).

Apsauginé avalyné:
apsaugai nuo sunkiy krentanéiy daliy ir paslydimo ant slidziy
grindy

Naudokite kar§iui ir terpéms atsparias apsaugines pirstines:
ranky apsaugai nuo jpjovimy, odos sudirginimo ir nudegimy.
o Kartdy komonenty tvarkymas.
o Sveikatai kenkianéiy eksploataciniy medziagy tvarkymas.
o Cheminiy medZiagy tvarkymas.

Kvépavimo taky apsauga:
apsauga nuo kenksmingy gary ir dulkiy. Atsizvelkite j naudojamy
terpiy duomeny saugos lapus.

e |vairiy klijy tvarkymas (pvz., PUR).
e Darbai, kuriy metu susidaro dulkés.

o Rechninés priezitros darbai.

10
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Nuoroda

Klausos apsaugos priemonés:
Apsauga nuo stakliy keliamo trivkdmo.

2.7 Kiti pavojai

Atlikta masinos rizikos veiksniy analizé. Ja pagrista stakliy konstrukcija ir modelis
atitinka nauvjausiy technikos laiméjimy lygj.

Pagal paskirtj eksploatuojamos staklés yra saugios konstrukcijos. Net ir naudojant
visas apsaugines priemones, dirbant su staklémis iSlieka tokia likutiné rizika:

Netinkamas darbas su staklémis
Sunkis suzeidimai
o Siuos darbus su staklemis, laikydamiesi visy saugos reikalavimy, paveskite

atlikti tik jgaliotiems, instruktazq isklausiusiems ir su stakliy veikimo principu
susipazinusiiems darbuotojams.

e Jei jmanoma, darbus su staklémis atlikite tik tada, kai staklés yra atjungtos
nuo visy energijos 3altiniy ir apsaugotos nuo netyéinio pakartotinio palei-
dimo.

o Visus darbus su staklémis atlikite tik isjunge stakles.
o Prie$ dirbdami su elektriniais jrenginiais atjunkite stakles nuo tinklo.
o Neisaktyvinkite arba neapeikite apsauginiy jrenginiy.

Asmeniniy apsaugos priemoniy trukumas
Sunkis suzeidimai

o Dévéti tinkamas asmenines apsaugos priemones.

Astrus jrankiai ir smaili daiktai
Pjautiniai ir durtiniai suZeidimai

e Naudokite apsaugines pirstines.

Dulkes i3skiriantys darbai

Buky ir gzuoly medienos dulkés klasifikuojamos kaip kancerogeninés. Jtariama,
kad kitos medienos dulkés turi kancerogeninj poveikj. Dulkes i3skiriantys darbai
gali sukelti sunkiy sveikatos sutrikimy.

o Atlikdami darbus, kuriy metu i3siskiria daug dulkiy, naudokite kauke nuo
dulkiy.

o Valykite taip, kad susidaryty kuo maziau dulkiy.
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Netvarka darbo vietoje
Dél palaidy ar aplink gulinéiy daikty ir jrankiy galima sunkiai susiZeisti.
o Uztikrinkite pakankamai erdvés judesiams.

o Pasalinkite palaidus daiktus i§ darbinio ploto.
o Uztikrinkite dvarq ir tvarkq darbo vietoje.

Nepakankamas statymo vietos apsvietimas
Sunkds suzeidimai

o Pakankamai apivieskite statymo vietq.

Stovéjimas ant stakliy

Stakliy danggiai ar i3sikidusios sudedamosios dalys néra tinkamos Zmonéms sto-
véti. Nukritus nuo stakliy galimi sunkus loZiai.

o Draudziama lipti ant stakliy.

Trivk$mas dél stakliy eksploatavimo
Sunkus klausos organy pazeidimas

e Naudokite klausos apsaugos priemonés.

Neveikiantys apsauginiai jrenginiai

Staklése jrengti jvairUs saugos jtaisai su saugos funkcija. Jei apsauginiai jtaisai
yra nenaudojami, saugos funkcija nebeuztikrinama. Neveikiantys apsauginiai
jrenginiai gali sukelti sunkius suzeidimus.

o Neisaktyvinkite arba neapeikite apsauginiy jrenginiy.

Svetimkuniai perdirbamose medziagose

Svetimkiniai perdirbamose medziagose gali sukelti ZieZirbas, kurios gali sukelti
gaisrq. Sie gaisrai gali sukelti sunkius nudegimus arba apsinuodijimg dimais.

e Naudokite aukstos kokybés medziagas.
o Kasdien pasalinkite dulkiy sankaupas staliy ir gamybos zonoje.

Energijos tiekimo sutrikimas

Sutrikus energijos tiekimui, jrankiai gali suktis ilgiau nei nustatytas maksimalus
veikimo laikas. Tai gali sukelti pjautinius suZeidimus arba nutraukti galtnes.

o Palaukite, kol visos judancios dalys sustos.
o Atjunkite stakles nuo visy energijos 3altiniy ir pasirupinkite, kad jie nebuty vél
jjungti.

12
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Elekiriniy komponenty arba jy izoliacijos sugadinimas
Sugadinti elektros komponentai arba pazeista izoliacija gali sukelti mirting elek-
tros smugj.
e Darbus su elektros jranga gali atlikti tik kvalifikuoti specialistai, laikydamiesi
saugos taisykliy.
o Prie$ dirbdami su elektriniais jrenginiais atjunkite prietaisq nuo tinklo ir
apsaugokite.

2.7.1 Transportavimas, pastatymas, jdiegimas ir pasalinimas
Netinkamas transportavimas

Dél netinkamo transportavimo staklés gali apvirsti arba nukristi. Tai gali sukelti
sunkius suéidimus sutraiskant.

e Transportuokite pagal Sios instrukcijos nurodymus.

o Transportuoti reikia labai atsargiai. Reikia vengti mechaniniy sukrétimy.

o Transportuojant turi buti pakankamas atstumas iki stakliy.

o Pasaliniai asmenys turi biti uZ manevravimo riby.

o Darbo zong i$valykite, atlaisvinkite ir apribokite.

o Uztikrinkite, kad buty pakankamai vietos pasitraukti, jei staklés krity.

o Naudoti tik tinkamas kélimo priemones ir pakankamos keliamosios galios
keltuvus.

e Grandinés, dirzai, lynai ir kitos kélimo priemonés turi biti su saugos kab-
liais.

e Negalima naudoti jtrukusiy. nutrinty ir sumazgyty grandiniy, dirzy ir lyny.

o Grandinés, dirzai ir lynai nesiliesti prie astriy briauny.

o Keltuvus pritvirtinti tik numatytose laikymo vietose. Stakliy niekada negalima
kelti uz ky3anéiy daliy.

o Atsizvelkite jstakliy svorio centrg.

o Fiksuokite stakles, kad nenuslysty.

o Niekada kroviniy nekelti vir§ Zmoniy galvy.

o Nestovéti po kabanciais kroviniais.



Saugos nurodymai Hammer.

Netinkamas jrengimas ir pajungimas
Sunkis suZeidimai
o Sivos darbus, laikydamiesi visy saugos reikalavimy, paveskite atlikti tik

igaliotiems, instruktazq isklausiusiems ir su stakliy veikimo principu susipazi-
nusiems darbuotojams.

o Prie stakliy jrengimq ir pajungimg patikrinkite, ar yra visos stakliy dalys ir ar
jos techniskai tvarkingos.

e Sumontuokite ir pajunkite tik visidkai tvarkingas stakles (ir detales).

o Nestatykite stakliy didelio elekiromagnetinio daznio laukuose.

o Nestatykite stakliy evakuacijos kelivose.

o Stakles statykite tik pastaty viduje.

o Pastatykite stakles ant lygaus, pakankamai stabilaus ir apsaugoto nuo vibra-
cijos paviriiaus.

e Sumontuokite apsauginius jtaisus ir patikrinkite, ar gerai veikia.

e Pagrindo apkrova, apdaila, pavirsius ir k. turi nesikeisti.

e Darbo vieta turi biti tinkamai ap3viesta.

Netinkamas nusiurbimo Zarny jdiegimas

Dél netinkamo nusiurbimo Zarny jdiegimo nusiurbimo sistemoje galimi gaisrai ir
sprogimai. Tai gali sunkiai susizaloti ir galimi materialiniai nuostoliai.

o Naudokite tik sunkiai uZsideganéias nusiurbimo Zarnas.
e Naudokite tik elektriskai laidZias nusiurbimo Zarnas.
e Nusiurbimo zarnas jzeminkite elekirostatinéms iskrovoms idvengti.

Netinkamas darbas su elekiriniais jrenginiais
Mirtini elektros smugiai

o Darbus su elektros jranga gali atlikti tik kvalifikuoti specialistai, laikydamiesi
saugos taisykliy.

o Prie¥ dirbdami su elektriniais jrenginiais atjunkite prietaisq nuo tinklo ir
apsaugokite.

Netiesioginis prislietimas liekamosios srovés atveju
Mirtini elekiros smugiai

o Stakliy maitinimo linijoje sumontuokite liekamosios srovés jungiklj.

2.7.2  Valdymas, techniné prieziura ir trikéiy 3alinimas
Neteisingai atliekami reguliavimo ir montavimo darbai
Sunkus suzeidimai

e Reguliavimo ir paruo$imo eksploatacijai darbus bei jrankiy keitimo darbus
atlikite tik isjunge stakles.

14
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Leistinos aplinkos temperaturos virsijimas arba kritimas Zemiau leistinos aplinkos temperaturos
Virsijus leisting temperatirg arba jos nepasiekus, gali atsirasti stakliy gedimy ir
nenuspéjamy judesiy, dél kuriy gali buti sunkiai suZeisti Zmonés ir sugadintas
turtas.

o Stakles eksploatuokite tik nurodytoje temperaturoje.

Netinkami techninés prieziuros darbai
Sunkds suzeidimai
o Todél Sivos darbus, laikydamiesi visy saugos reikalavimy, paveskite atlikti tik
igaliotiems, instruktaZq isklausiusiems ir su stakliy veikimo principu susipazi-
nusiems darbuotojams.

e Jei jimanoma, techninés prieZidros darbus atlikite tik tada, kai staklés yra
atjungtos nuo visy energijos 3altiniy ir apsaugota nuo netyinio pakartotinio
paleidimo.

o Palaukite, kol judancios dalys sustos.

o Techninés prieziuros specialistai turi Zinoti, koks yra stakliy veikimas ir funk-
cija bei atitinkama ciklo seka.

o Atlikdami techninés prieZitros darbus atitverkite aplink stakles esanéiq terito-
rijq.

o Atliekant techninés priezitros darbus prie stakliy pritvirtinkite Zenklg su
vzradu ,Atliekama stakliy techniné prieziora”.

o Operatoriai turi matyti vienas kitq, kad uZtikrinty greitq ir nedviprasmiskq
bendravimg.

o Paprasykite operatoriy pakartoti ir patvirtinti nurodymus pries juos atliekant.

o Stakles jjunkite tik tada, kai saugos zonoje néra Zmoniy.

o Baige visy sudedamyjy daliy techninés prieZitros darbus, vél taisyklingai
sumontuokite apsauginius jrenginius ir patikrinkite, kaip jie veikia.

o Atliekant techning priezitrq reikia reguliariai tikrinti, ar staklés ir apsauginiai
jtaisai nepazeisti.

o Veskite techninés prieziuros darby Zurnalg.

Netinkamas pakeitimas arba netinkamas saugos jtaisy su saugos funkcijos remontas
Sunkis suzeidimai

e Apsauginius jtaisus turi keisti arba remontuoti tik kvalifikuoti Felder Group
darbuotojai.

Dulkiy sankaupos

Dulkiy nuosédos gali uzsidegti ant jkaitusiy daliy arba pakilus daleléms sudaryti
sprogiq astmosferq. Gaisras arba sprogimas gali sunkiai suZeisti.

e Gamybos zonq valykite pagal poreik;.

o Draudziama naudoti atvirg liepsnq, rukyti ir valyti suspaustu oru.

e Darbus, kuriy metu i3siskiria kibirkstys, ir karstus darbus atlikite tik pagal
darby patvirtinimo procesq.



Saugos nurodymai Hammer.

Netinkamas funkcijy sutrikimo pasalinimas
Sunkis suZeidimai
e Palaukite, kol visos judanéios dalys sustos.

o Afjunkite stakles nuo visy energijos 3altiniy ir pasirUpinkite, kad jie nebity vél
jjungti.

2.8 Numatomas netinkamas naudojimas
Pateikti pavyzdziai atkreipia démesj j pavojus. Negalime uZtikrinti, kad pateikti
visy pavojy pavyzdZiai.

Si informacija turéty padéti naudotojams geriau jvertinti pavojus ir rizikq.

Bendrieji netinkamo naudojimo atvejai:

¢ Nepaisote naudojimo instrukcijos.

o Stakles eksploatuojate, nors naudojimo instrukcija néra isami arba jos néra
$alies kalba.

o Daiktus ar jrankius dedate ant darbo pavirsiaus.

¢ Naudojate medziagas ar jrankius, kurie néra skirti stakléms.

o Staklése naudojate neleidZziamus arba nepatvirtintus jrankius.

¢ Naudojate modifikuotus jrankius.

¢ Naudojate gamintojo nepatvirtintas atsargines dalis ir eksploatacines.
o Keiciate ir perrenkate stakles.

¢ Keiciate, nuimate arba atjungiate apsauginius jtaisus.

e Tycia jjungiate apsauginius jtaisus.

o Lipate ant stakliy.

Netinkamas naudojimas eksploatavimo metu
o NeatidZiai valdote stakles.
o Eksploatuojate stakles be numatyty apsauginiy jtaisy.
o Nuolat tikrinkite apsauginiy jtaisy veikimg.
e Apdorojate per didelius ar per sunkius ruoginius.
o Apdorojate labai mazus ruoginius be pagalbiniy priemoniy.
o Turékite paruostg pagalbine jrangq.
e Apdorojate netinkamas medziagas, pvz., plienq.
e Apdorojate per nepritvirtintus ar per mazai pritvirtintus ruosinius.
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3 Atitikties deklaracija

EB atitikties deklaracija pagal masiny direktyvg 2006/42/EB
C € Nuoroda dél stakliy numerio:

Stakliy numeris yra atspausdintas pirmajame aptarnavimo instrukcijos puslapyije.

Pareiskiame, kad toliau nurodytos staklés savo koncepcija, sandara ir konstrukcija, bidama misy parduo-
damo modelio, atitinka esminius pateikty (Zr. lentele) EB direktyvy saugos ir sveikatos apsaugos reikalavimus.

Gamintojas FELDER KG
KR-FELDER-STR. 1
6060 Hall in Tirol

Gaminio pavadinimas CNC portalinés staklés

Gaminys Hammer

Tipo pavadinimas HNC3 825

Taikytos Sios ES direktyvos 2006/42/EB
2014/30/EB

Si EB atitikties deklaracija galioja tik tada, kai ant stakliy yra CE zenklinimas. Atlikus su mumis nesude-
rintq stakliy rekonstrukcijg ar pakeitimg $i deklaracija nebegalioja. Asmuo, pasira3antis iq deklaracijq, yra
igaliotas asmuo, atsakingas uz technines dokumentacijos pateikimg.

Prof. h. c. Ing. Johann Georg Felder

, %/ CEO Felder KG
¢ // { KR-Felder-Strafle 1, A-6060 HALL in Tirol

Data: 2022-02-01
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4 Techniniai duomenys

4.1  Techniniai duomenys

Stgaklés

Pakuote, jsk. stakles

18

Hammer.

Visi standartinés jrangos techniniai duomenys be suklio ir nusiurbimo gaubto.

Duomuo Verté | Vienetas
Bendras ilgis 1111 | mm
Bendras plotis 766 | mm
Bendras aukstis 685 | mm
Svoris HNC3 825 apie. 85 | kg
Svoris ,HNC3 825 perform” apie. 103 | kg
Duomuo Verté | Vienetas
Bendras ilgis 1150 | mm
Bendras plotis 800 | mm
Bendras aukstis 861 | mm
Svoris HNC3 825 apie. 112 | kg
Svoris ,HNC3 825 perform” apie. 130 | kg

pav. 1: Stakliy asys
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Kiti techniniai duomenys

Asiy pavara

Techniniai duomenys

Duomuo Verte | Vienetas
X adis 825 | mm

Y asis 479 | mm

Z asis 160 | mm
Duomuo Verté | Vienetas
Liasvas plotis Portalas 625 | mm
Laisvas aukstis Portalas 160 | mm
Stalo plotas 1005 x 574 | mm

T nuozulnos stale, skirtos Mé 17,5x7,5 | mm
Varomasis A asies suklys Z Trapeciniy 14 x 6 | mm
sriegiy suklys

Pavaros suklys Asis X /'Y Rutukinio 16 x 10 | mm
varzto suklys

Duomuo Verté | Vienetas
Aiy pavaros Zingsninis variklis NEMA 24

Srové 2,8 A
Zingsnio kampas (pilnas Zingsnis) 1,8)°
Stovéjimo momentas 1,06 [ Nm
Zingsninis reziamas % - 1600
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Atskaitos taskas

Judéjimo diapazonas

Tikslumai

20

Hammer.
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pav. 2: Atskaitos taskas

X asis

Y asis

Stakliy nulinis taskas
Atskaitos taskas
Stakliy priekiné pusé

GOONWON—

Stakliy nulinis taskas yra galiniame kairiame kampe (gale: pagrindinis jungiklis,
srovés pajungimas).

X asis Y asis Z asis
Teigiama riba 825,00 479,00 160,00
Neigiama riba 0,00 0,00 0,00
Atskaitos taskas 798,00 449,00 160,00
Duomuo Verté | Vienetas
Judéjimo greitis: X / Y asimi maks. 7 | m/min.
Judéjimo greitis: Z asimi maks. 5 | m/min.
Duomuo Verté | Vienetas
Techniné raiska 1/8 Zingsnio rezimu 0,00625 | mm
X /Y asis
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4.2

Jrankis

Techniniai duomenys

Duomuo Verte | Vienetas
T%chniné raidka 1/8 Zingsnio rezimu Z 0,00375 | mm

asis

Pakartojimo tikslumas + 0,05 | mm
Atsakas X / Y asis <0,02 | mm
Atsakas Z asis <0,1 | mm
Sukimo standumas (150 N) 0,1 [ mm

Q Stakliy tikslumas

nologinius parametrus. Dél netinkamy parametry gaunami blogi

1 Norint pasiekti tokj tikslumg, reikia tinkamai parinkti visus tech-

rezultatai. Nurodyta stakliy charakteristikos pasiekiamos tik su
,Eding” valdiklius ir programine jranga. Naudojant kitus valdik-
lius ir programine jrangq stakliy charakteristikos gali sumaZzéti.

ON|

(@

pav. 3: Apdorojimo ilgis
1 Jrankiy laikiklis

2 Jrankis

3 Apdorojimo ilgis

form”

Duomuo Verté | Vienetas
Apdorojimo ilgis HFM 1000 85 | mm
Apdorojimo ilgis ,HNC3 825 per- 105 | mm
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Pavaros sukliy sukiy skaicius

4.3

22

Hammer.

Duomuo Verté | Vienetas
Maks. jrankio skersmuo. 36 | mm
Maks. jrankio skersmuo HFM 1000 8 | mm
PV-WS

Maks. jrankio skersmuo HFM 1000 10 | mm
PV-ER

Maks. jrankio skersmuo ,HNC3 825 16 | mm

perform

e Frezavimo jrankiai, kuriy skersmuo didesnis nei 16 mm turi atitikti standartus

DIN EN 847-1:2018-01 arba DIN EN 847-2:2018-01.

o Laikykités jrankiy gamintojo naudojimo instrukcijos.

e Pasirinkite jrankj ir rekomendujamq sukiy skaiciy atitinkamam ruosiniui.

o Lituojamus jrankius ir didesnio nei 8 mm skersmens jrankius galima nau-
dofi tik su apsauginiu korpusu. = Skyrius 5.1.3 , Apsauginis gaubtas”

puslapyje 29

e Vienos dalies jrankius, kuriy skersmuo iki 8 mm, galima naudoti tik be

apsauginio korpuso.

e Naudojant HNC3 825 stakliy variantg su 43 mm EURO suspaudimo
kakleliu, klientas turi atsizvelgti j atitinkamo variklio arba naudojamo elek-

trinio jrankio saugaus ir tinkamo naudojimo reikalavimus.

Eksploatacijos ir laikymo sqlygos

Duomuo Verté | Vienetas
HFM 1000 4000-25 000 | Min."
,HNC3 825 perform” 6.000 - 24.000 | Min."
Duomuo Verté | Vienetas
Eksploatacijos vietos / patalpos tem- nuo +5 iki +40 | °C
peratura

Sandéliavimo patalpos temperatura nuo -10 iki +50 | °C

Oro drégnis (nedrékinant) 90 | %
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4.4  Elekiros jungtis
HNC3 825

pav. 4: Elektrinés dalies prijungimas

1 Maitinimo jungtis C14
2 Pagrindinis jungiklis
3 Apsuky skai¢iaus valdiklis (0-10 volty)
4 Stakliy galvutés pajungimas
5 Kreipianéiosios nusiurbimas / laidas
Duomuo Verté | Vienetas
Jungtis i3 stakliy pusés C14 prietaiso kis-
tukas
Stakliy jéjimo jtampa AC 88-264 |V
Tinklo daznis 50/ 60 | Hz
Energijos suvartojimas staklés / jsk. 460 / 2300 | W
priedus maks.
I3éjimo jtampa C13 prietaiso lizdas tokia pati kaip ir
stakliy jéjimo
jtampa
maks. srovés stipris Prijugimas Gal- 8|A
vutés uzdengimas
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~HNC3 825 perform”
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Hammer.

pav. 5: Daznio keitiklio jungtys ,HNC3 825 perform”

1 Maitinimo jungtis C14

2 Pagrindinis jungiklis

Duomuo Verté | Vienetas
Jungtis C14 prietaiso kis-

tukas
Daznio keitiklio jungtys ,HNC3 825 200-240 |V
perform”
Tinklo daznis 50/ 60 | Hz
Energijos suvartojimas DK skirstomoji 2300 | W
dézé maks. (,HNC3 825 perform”)

4.5 I$siurbimas

Standartiné i$siurbimo jungtis

Pries ,HNC3 825 perform” turi buti sumontuotas min. 300 mA A tipo (arba

aukstesnés galios) liekamosios srovés automatinis isjungiklis.

24

Duomuo Verté | Vienetas
Standartiné i$siurbimo jungtis, 32 | mm
skersmuo

Oro srauto greitis 20 [ m/s
Srautas (esant 20m/s) 60 | m3/h
Vakuuminis slégis 20.000 | Pa
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I$siurbimo jungtis , perform”

Duomuo Verté | Vienetas
[$siurbimo jungtis ,perform”, skersmuo 100 | mm

Oro srauto greitis 20 | m/s
Srautas (esant 20m/s) 565 | m3/h
Vakuuminis slégis 1000 | Pa

4.6 Dulkingumas

Sio jrengimo darbo sritys pagal DGUV informacijg 209-044 klasifikuojamos
kaip mazZinanéios dulkes. Maksimalus medienos dulkiy koncentracijos lygis ore

2 mg/m? yra grieztai stebimas ir nevirsijimas. Taéiau §i nuostata taikoma tik tada,
jeigu yra uztikrintos visos sqlygos, isvardintos skyriuje ,Nusiurbimas”.

4.7 Garso skleidimas

Matavimo instrukcija

Jei reikia patikrinti nurodytas skleidimo vertes, matavimai atliekami ta pacia
tvarka ir tomis paciomis eksploatavimo bei jrengimo sqlygomis, kaip ir nurodyto-
sios.

Visi vertéms db(A), taikoma 4 dB(A) matavimo paklaida. Matavimo sqlygos ir
papildomi duomenys pgl.. ISO 19085-1:2021, skyrius 6.2.2.

Matavimai atlikti pagal Sivos nurodymus:

e ENISO 3746, garso galios lygis
e ENISO 11202, sklaidmeny lygio vertés darbo vietoje

HNC3 825 (be jrankio)

Tuscia eiga*

Triukdmo skleidimas 65 dB (A)

Matavimo neapibréztis 4 dB (A)

*Stakliy matavimo vertés, garso skleidimas HFM, Zr. atskirg naudojimo instruk-
cijg.

~HNC3 825 perform”

Matavimas atliktas be jrankio tuiéigja eiga.

Laisva eiga

Triuk$mo skleidimas 82 dB (A)

Matavimo neapibréztis 4 dB (A)

25
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Hammer.

JSPEJIMAS: nurodytos skleidziamo triuksmo vertés galioja tik tada, kai
galioja tokios padios eksploatavimo ir pastatymo sqlygos.
Kitos eksploatavimo ir pastatymo sglygos, pvz., kitoks darbo procesas, gali

lemti didesnes skleidZiamo triuk$mo vertes, kurios gali biti nepakankamai
jvertintos.

JSPEJIMAS: nurodytos skleidziamo triukimo vertés néra poveikio vertés.

Nors emisijos ir poveikio vertés yra susije, emisijos verciy negalima naudoti
patikimai nustatant, ar bitina imti papildomy atsargumo priemoniy.
Faktiniam poveikio lygiui jtakos turi Sie veiksniai: faktinis darbo procesas,

darbo vietos charakteristikos ir kiti $alia darbo vietos esantys triukmo 3alti-
niai.

Norint kuo daugiau sumazinti stakliy skleidZiamq triukmq, visada reikia
naudoti gerai isgalgstus jrankius ir pasirinkti tinkamg apsuky skaiéiy.
Triukdmo skleidimgq jtakoja ir stakliy remontas bei apdorojoamos eksploata-
cinés medziagos rusis.

BUtina visada dévéti klausos apsaugos priemones, tadiau tai neatstoja gerai
isgalgsty jrankiy bei tinkamo apsuky skaic¢iaus parinkimo.

Stakliy operatorius turi surinkti informacijq apie jprastinj eksploatavimo
garsq ir stebéti pakitimus.

Pakites garso skleidimas gali reiksti triktis.

Jei reikia patikrinti nurodytas skleidimo vertes, matavimai atliekami ta paéia
tvarka ir tomis paciomis eksploatavimo bei jrengimo sqlygomis, kaip ir nuro-
dytosios.
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5 Stakliy apzvalga

/

pav. 6: Stakliy apzvalga

Stakliy rémas

Ruosinio atramos

Maitinimo pajungimas ir pagrindinis jungiklis
Portalas su stakliy galvute

Darbiné galvuté

Frezavimo suklio gnybtai

Avarinio stabdymo jungtys, PC, 4-oji asis, AUX

NOOUMNWN—

5.1  Apsauginiai jtaisai

5.1.1  Pagrindinis jungiklis

Pagrindinis jungiklis atskiria stakles ir daZnio keitiklj* nuo maitinimo srovés.
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Hammer.

pav. 7: Pagrindinis jungiklis
1 Pagrindinis stakliy jungiklis
2 Pagrindinis daznio keitiklio jungiklis*

Po vienqg [pagrindinj jungiklj] pritvirtintinta prie stakliy galinés pusés ir dazniy
keitiklio*.

Padétis ,0” /,OFF” Tinklo jtampa 1S)
Padétis /7 /,,ON” Tinklo jtampa |J
* tik ,HNC3 825 perform”
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5.1.2  Avarinio stabdymo jtaiso jungiklis

Su [Avarinio stabdymo jtaiso] jungikliu sustabdomi visi stakliy judesiai. [Avarinio
stabdymo jtaisas] jjungiamas pasukant.

pav. 8: Avarinio stabdymo jtaiso jungiklis

5.1.3  Apsauginis gaubtas

Siekiant uztikrinti saugy darbq su masina, butina naudoti apsauginj gaubtq.
Gaubtas turi visiskai apgaubti stakles i3 visy keturiy pusiy.

@/

pav. 9: Apsauginis gaubtas

29



Stakliy apzvalga

Hammer.
Duomuo Verté | Vienetas
llgis 1500 | mm
Plotis 1000 | mm
Aukstis 800 | mm
Storis 19 | mm
Medziaga MDF

5.2  Piktogramos, lentelés ir uzrasai

30

Visos ant stakliy esancios piktogramos, lentelés ir uZrasai turi biti gerai jskaitomi;
$ias nuorodas pasalinti draudziama.

@ mome CEER

pav. 10: Piktogramos, lentelés ir uZrasai

NON—

Duomeny plokstelé

Techninés priezitros / sutepimo nurodymai
Jspéjiams dél rankos suzeidimy

Jungtys
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5.3 Duomenys duomeny ploksteléje

Felder KG
KR-Felder-StraBe 1, A-6060 HALL in Tirol
felder-group.com, info@felder-group.com

+43 5223 58500, Fax +43 5223 56130
e |‘TYPE :
T NR.: Code: c €
e : V: PH: HZ: A:
KW:

UK
cA
Baujahr / year of construction / ANNEE DE CONSTR.: @

pav. 11: Duomeny plokstelé
Duomenys apie gamintojq

Tipo pavadinimas

Stakliy numeris

Elektros jungtis

Pagaminimo metai

Papildomi duomenys (pasirinktinai)

OO ANWN —



pervezimas, supakavimas ir laikymas Hammer.

6 pervezimas, supakavimas ir laikymas

6.1  Tikrinimas po pervezimo

1. ) Gave stakles, nedelsdami patikrinkite, ar gavote pilnos komplektacijos
siuntg, taip pat ar pervezant niekas nebuvo apgadinta.

2. ), Jeigu yra matomy pervezimo apgadinimy, siuntos nepriimkite arba priimkite
tik su islyga.

3. ) Zalos dydj nurodykite ant vezéjo transportavimo dokumenty / vaztaraicio.
4. ) Pateikite skundg.

5. ) Apie trikumus, kurie nebuvo pastebéti is karto, praneskite i3 karto, kai juos
pastebésite, nes reikalavimus dél nuostoliy atlyginimo galima pateikti tik per
numatytq skundo pateikimo terming.

6.2 Pakuote

Jeigu nebuvo susitarta pakuote grgzinti, medZiagas surGSivokite pagal dydj ir
rodj ir perduokite ten, kur jos gali biti panaudotos antrq kartq arba atiduokite
antriniy zaliavy surinkimo punktq.

Transportuojant vandens keliu: staklés turi buti sandariai supakuotos ir apsaugotos
nuo korozijos. Naudokite drégme absorbuojanéias priemones.

Aplinkos apsauga

Pakuotés medziagos yra vertinga Zaliava ir daznai gali buti panaudojamos dar
kartg arba perdirbamos.

() Pakuoté / issaugokite pervezimui naudojamus pritvirfinimus

Rekomenduojama idsaugoti pakuote ir visus pervezimo metu nau-
1 dotus pritvirtinimus. Jei stakles reikia grqZinti gamintojui, turi buti

naudojama originali pakuoté ir perveZimui naudojami pritvirti-

nimai.

Transportuojant vandens keliu: staklés turi biti sandariai supa-

kuotos ir apsaugotos nuo korozijos. Naudokite drégme absorbuo-

jancias priemones.

APLINKA
Pakuote 3alinkite aplinkai saugiu budu

- Pakuotés medziagas sutvarkykite pagal vietinius atlieky tvar-
kymo reikalavimus netersdami aplinkos.

- |galiokite tai atlikti antriniy Zzaliavy surinkimo jmone.

6.3 Laikymas

Atskiras supakuotas dalis iki surinkimo ir sumontavimo laikykite uZdaroje patal-
poje. Laikykités pakuotés iSoréje nurodyty surinkimo ir sandéliavimo simboliy.
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Sandéliavimo sqlygos

pervezimas, supakavimas ir laikymas

Negalima laikyti lauke.

Reikia laikyti sausoje ir nedulkétoje vietoje. Esant reikalui naudokite drégme
absorbuojancias priemones.

Saugoti nuo saulés spinduliy.

Reikia vengti mechaniniy sukrétimy.

Vengti dideliy temperatiros svyravimy (kondensato susidarymas).

Visas nedengtas stakliy dalis istepti alyva (apsauga nuo rudijimo).

llgesnj laikg sandélivojant (> 3 ménesius) reguliariai tikrinkite visy daliy ir
pakuotés bukle. Jei butina, atnaujinkite konservavimq.
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7 Sumontavimas ir pajungimas

7.1  Stakliy ipakavimas

Mokomasis vaizdo jrasas

[w] 350 [m]
|

Nuskenuokite QR kodgq ir perziurékite mokomaqjj vaizdo jrasq.

Pasirinktinai galite naudoti §j vaizdo jradq: http://fg.am/hncfirststeps

pav. 12: Pakuoté

Personalas:
e I3mokyta (-s) stakliy operatoré (-ius)
Apsaugos priemone:
¢ Apsauginiai darbo drabuZiai
e Apsauginés pirstinés
o Avéti specialius batus
Jrankis:
e Pjaustymo peilis
1. ) Atsargiai nuimkite pakuote.

2. ), Pakuote issaugokite, jei reikia, atitinkamai pasalinkite laikydamiesi nationa-
liniy reikalavimy.
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() Pakuoté / issaugokite pervezimui naudojamus pritvirfinimus

Rekomenduojama i$saugoti pakuote ir visus pervezimo metu nau-
dotus pritvirtinimus. Jei stakles reikia grgZinti gamintojui, turi bati
naudojama originali pakuoté ir pervezimui naudojami pritvirti-
nimai.

7.2  Transporto tvirtinimo nuémimas

Staklés pritvirtintos prie padéklo naudojant 2 transportavimo pritvirtinimus.

pav. 13: Transporto tvirtinimas

1 Transporto tvirtinimas

2 Varztai
3  Varztai
Personalas:

o ISmokyta () stakliy operatoré (-ius)

o Papildomas pagalbinis darbuotojas
Apsaugos priemoneé:

e Apsauginiai darbo drabuZiai

e Apsauginés pirstinés

o Avéti specialius batus
Irankis:

o Atsuktuvas su vidiniu esiabriauniu T30
Reikia papildomo pagalbinio darbuotojo.
1. ) Nuimkite nuo padéklo transportavimo pritvirtinimus.
2. ) Pakelkite stakles nuo transportavimo padéklo.

3. ) Pakreipkite stakles j vir3y ir atlaisvinkite transportavimo pritvirtinimus nuo
stakliy.
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7.3  Stakliy pastatymas

/\ ISPEJIMAS

Netinkamas transportavimas
Stiprus sutraiskymas dél krentanéiy arba virstanéiy kroviniy

- Darbo zong i$valykite, atlaisvinkite ir apribokite.

- Padaliniai asmenys turi boti uZ manevravimo riby.

- Uztikrinkite, kad baty pakankamai vietos pasitraukti, jei staklés
krity.

- Naudoti tik tinkamas kélimo priemones ir pakankamos kelia-
mosios galios keltuvus.

- Atsizvelkite jstakliy svorio centrg.

- Fiksuokite stakles, kad nenuslysty.

- Niekada kroviniy nekelti virs Zmoniy galvy.

- Nestovéti po kabanéiais kroviniais.

- Transportuojant turi buti pakankamas atstumas iki stakliy.

- Transportuoti reikia labai atsargiai.

- Grandinés, dirzai, lynai ir kitos kélimo priemonés turi bati su
saugos kabliais.

- Negalima naudoti jtrukusiy. nutrinty ir sumazgyty grandiniy,
dirzy ir lyny.

- Grandinés, dirzai ir lynai nesiliesti prie astriy briauny.

ISPEJIMAS

Netinkamas jrengimas

Sunkds suzeidimai

- Laikykités mazZiausio atstumo.

- Nestatykite stakliy didelio elektromagnetinio daznio laukuose.

- Nestatykite stakliy evakuacijos kelivose.
- Pasirupinkite pakankamu apsvietimu.

NUORODA

Netinkamas jrengimas

Materialiné Zala

- Pastatykite stakles ant lygaus, pakankamai stabilaus ir apsau-
goto nuo vibracijos pavirsiaus.

- Stakles statykite tik pastaty viduje.
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-
-
-

pav. 14: Stakliy islygiavimas
1 Blygiavimo kojelés
Personalas:
o ISmokyta () stakliy operatoré (-ius)
¢ Papildomas pagalbinis darbuotojas
Apsaugos priemoné:
e Apsauginiai darbo drabuZiai
e Apsauginés pirstinés
o Avéti specialius batus
Jrankis:
o Gulsgiukas
Reikia papildomo pagalbinio darbuotojo.
1. ) Stakles pastatykite jrengimo vietoje.
2. ) Blygiuokite stakles isilgai ir skersai si iSlygiavimo varztais.

» Stakliy stalas yra pusiausvyroje.
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7.4  Nusiurbimo gaubtas montaviams

N
v

pav. 16: Nusiurbimo gaubtas ,HNC3 825 perform”

1 Drozliy nusiurbimo gaubtas
2 Aukséio reguliavimo varztas
3 Magnetiniai Sepetukai

4 Nusiurbimo jungtis

1. ) Sumontuokite nusiurbimo gaubtq su regulivojamo aukscio varztais prie
stakliy galvutés.

2. ) Pritvirtinkite magnetinius Sepetukus prie nusiurbimo gaubto.

3. ) Suregulivokite nusiurbimo gaubto aukstj.
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7.5  Nusiurbimo gaubto ,perform” montavimas

1. ) Nuimkite varztus nuo darbinés galvutés.

[D

B

pav. 17: Isimkite varztus
1 Darbinés galvutés varztai

2. ) I3sukite varztus su 3esiakampiu lizdu.

pav. 18: ISsukite varztq su SeSiakampiu lizdu
1 Varztai su vidiniais $esiabriauniais

3. ) Atlaisvinkite sraigtus su rakteliais ir visiskai atidarykite istraukimo dangtj.
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40

pav. 19: Atidarykite istraukimo dangt;
1 Rievétasis varztas

4. ) Jverzkite iStraukimo gaubtq perform su skersiniu tarp portalo ir veleno kor-
puso ir sulygiuokite jj su portalu.

pav. 20: Nusiurbimo gaubtas ,perform”

1 Skersinis rémas
2 Suklio korpusas
3 Portalas

5. ) Uzverzkite darbinés galvutés virsuje esancius varztus.

Hammer.
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]
- yﬂ 1{? Ly e

i

pav. 21: Darbinés galvutés varztai

1 Varztai
2 Poverzlé
3 Tarpiné mova

6. ) Portalo apacioje: pritvirtinkite varztq su verzle. Sumontuokite poverzles tarp
abiejy skardy ir vieng poverzle tarp skardos ir verzlés.

pav. 22: Nusiurbimo gaubto ,perform” montavimas

1 Verzle
2 Poverzle
3  Varztas

7. ) Tarp portalo ir iStraukiamojo gaubto sriegj jverkite tarpines jvores ir pritvir-
tinkite $eSiakampiais varztais, dantytomis fiksavimo poverzlémis ir poverz-
lémis.

41



7.6

42

Sumontavimas ir pajungimas

Hammer.

pav. 23: Pritvirtinkite $esiabriaunj varztq
1 3esiabriaunis varztas

2 Dantyta poverzlé

3 Poverzlé

4  Tarpinés jvorés

®» Nusiurbimo gaubtas ,perform” sumontuotas.

Nusiurbimo pajungimas

Staklés galima eksploatuoti tik su veikianciu nusiurbimu.

Patikrinkite, ar oro greitis prie$ pirmgjq eksploatacijq ir po kiekvieno esminio
stakliy konstrukcijos pakeitimo atitinka reikalavimus.

Prie$ pradedant pirmq kartg eksploatuoti nusiurbimo sistemgq, taip pat kiek-
vienq dienq ir kartq per ménes;j g reikia patikrinti, apzitrint ar néra akivaiz
dziy gedimy.

Nusédusias dulkes nusiurbkite jranga, paliekancia mazai dulkiy.



HNC3 825 / HNC3 825 perform Sumontavimas ir pajungimas

Prijungimas prie nusiurbimo

pav. 24: Standartinio nusiurbimo pajungimas

1 Nusiurbimo jungtis (skersmuo 32 mm)
2 Aukséio reguliavimo varztas
3 Kreiptuvo nusiurbimas / laidas

-

-l.\limwmllllllmu |

pav. 25: Nusiurbimo gaubto ,perform” pajungimas
1 Zarny gnybtai
2 Nusiurbimo jungtis (skersmuo 100 mm)
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Personalas:
e I3mokyta (-s) stakliy operatoré (-ius)
Apsaugos priemoné:
e Apsauginiai darbo drabuZiai
e Apsauginés pirstinés
o Avéti specialius batus
Medziaga:
o Kabeliy jungés
o Zarnos gnybtas
1. ) Prijunkite nusiurbimo Zarng prie stakliy nusiurbimo lizdo Zarnos spaustuku.

2. , e Standartinis nusiurbmio gaubtas: nusiurbimo Zarng kabeliy jungémis
pritvirtinkite prie kreipian&iosios ties portalu.

e Nusiurbimo gaubtas ,perform”: nusiurbimo Zarng pritvirtinkite (pvz.,
prie luby) taip, kad siurbimo Zarna neiskristy j masinos darbo zong.
Eksploatavimo metu darbiné galvuté nebity traukiama.

7.7  Elekirinés dalies prijungimas

e Srovés 3altinis turi buti su tinkamu kistukiniu lizdu.
o Prie§ prijungiant ar nuimant priedus, staklés turi biti atjungtos nuo maitinimo

3altinio.
Bendrasis vaizdas
L Nr. 4
T @RS
o)\’

1L ol |

@ @ 06 6

pav. 26: Stakliy priekinés pusés jungtys
1 PC portas (25 Pin)

2 Avarinis stabdymo jtaisas

3 Jrankiy ilgiy matavmio sistema

4 4-0ji asis

5 AUX portas
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pav. 27: Elektrinés dalies prijungimas

Pagrindinis jungiklis

Maitinimo jungtis C14

Apsuky skaigiaus valdiklis (0-10 volty) (ne ,HNC3 825 perform” atveju)
Kreipianciosios nusiurbimas / laidas

Stakliy priekio pajungimas (ne ,HNC3 825 perform” atveju)

GOORNON—

Stakliy pajungimas

1. ) Palyginkite specifikacijy lenteléje nurodytus duomenis su elektros tinklo duo-
menimis. Stakles junkite tik tada, kai duomenys sutampa.

2. ), Stakles C13 jungikliv prijunkite i3 stakliy pusés prie srovés tinklo.

Daznio keitiklio ,HNC3 825 perform” pajungimas

4HNC3 825 perform” DK suklys yra i§ anksto sumontuotas ir prijungtas prie
stakliy.
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NN
SNINL (2 D 1

| ——

E

pav. 28: ,HNC3 825 perform” daznio keitiklis
1 Maitinimo jungtis C14
2 Pagrindinis jungiklis

NUORODA
' Klaidingas tinklo daznis
® DK suklio sugadinimas
— DK suklys turi bati aprapintas 230 voltais. Jei buting, reikia
naudoti dazniy keitiklj.
1. ) Pastatykite daznio keitiklj ant lygaus, stabilaus pavirsiaus 3alia stakliy.

2. ), Palyginkite specifikacijy lenteléje nurodytus duomenis su elektros tinklo duo-
menimis. Stakles junkite tik tada, kai duomenys sutampa.

3. ) Stakles C13 jungikliu prijunkite i§ stakliy pusés prie srovés tinklo.

Avarinio stabdymo jtaiso jungiklis

L Nr. 4
® 7 @ M
A

400060230

pav. 29: Avarinio stabdymo jungtis
1 Avarinio stabdymo jungtis

1. ) Stakles isjunkite pagrindiniu jungikliu, atjunkite elekiros srovés tiekimg.

2. , Pajunkite avarinio stabdymo jungiklj prie avarinio stabdymo jungties.
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PC prijungimas (Eding CNC)

Kompiuterj reikia prijungtie prie stakliy kompiuterio porto (25 Pin).

Sumontavimas ir pajungimas

0® 71 @ "
N

, O

A00060-230

pav. 30: Kompiuterio prijungimas

1 PC portas (25 Pin)

1. ) Stakles isjunkite pagrindiniu jungikliu, atjunkite elektros srovés tiekimq.
2. ), Prijunkite stakles su 25 PIN kabeliu prie valdiklio.

3. ) Prijunkite valdiklj su USB kabeliu prie kompiuterio.

7.8  Frezavimo variklio sumontavimas

pav. 31: Frezavimo variklio sumontavimas

1 Frezavimo variklio gnybtai
2 Pagrindiné frezavimo variklio jungtis (nugariné pusé)
3 Kreipianéiosios nusiurbimas / elektros kabelis

Personalas:

o ISmokyta (-s) stakliy operatoré (-ius)
Apsaugos priemoné:

e Apsauginiai darbo drabuZiai

e Apsauginés pirstinés

o Avéti specialius batus
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Jrankis:
o Seiakampis raktas
Medziaga:
o Kabeliy jungés
Eksploatavimo jtampa sutampa su stakliy jéjimo jtampa.

1. ) Istatykite frezavimo variklj j 43 mm suspaudimo kaklelj ir uZverzkite verzle

(10-11 Nm).
2. ) Jkiskite maitinimo laidus ir apsuky skaic¢iaus valdiklj (pasirinktinai) prie por-
talo.

3. ) Kabelj su kabeliy jungémis pritvirtinkite prie nusiurbimo / elekiros kabelio
kreipianciosios.

7.9 Programinés jrangos pajungimas
1. ), ,EdingCNC" interneto svetainéje = https://www.edingcnc.com/ Naujausiq
,EdingCNC" versijq atsisiysite atvére ,Programiné jranga — Afsisiysti”.

‘
Eding 1O

driving creabion

EdingCNC  Products Software Support Third Party Contact us

Download

Eding CNC ™
The next-generation technology fc

With over 25+ years of experience with CNC control, we provide CNC machine buil

know that we provide the best CNC solution!

The EdingCNC controller is the perfect solution for experienced CNC operators and
design allows you to program and control your machines easily, and the advancex

easily.

Don't let your CNC controllers hold you back any longer. Upgrade to the Eding CNC

pav. 32: ,Eding CNC”
1 Atsisiysti

2. , ,EdingCNC" jrengimo ir naudojimo instrukcijas atsisiysite atvére
,Programiné jranga — Instrukcijos”.

3. ) ldiekite ,EdingCNC" programing jrangg kompiuteryje pagal gamintojo
pateiktq naudojimo instrukcijq. Svarbu: jdiegimo proceso pabaigoje turite
jdiegti USB tvarkykle.
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3 Setup - CNCA.03 -

Completing the CNC4.03 Setup
Wizard

Setup has finished installing CMC4.03 on your computer. The
application may be launched by selecting the installed icons.

Click Finish to exit Setup.

Wiew the ReleaseMotes. tut file

pav. 33: [diegti USB tvarkykle
1 USB tvarkyklés Zymimasis langelis

4. ) Konfiguravimo duomeny atsiuntimas (= http://fg.am/hncini).
5. ) I3pakuokite ZIP failg.

6. ) Parinkite aplankg ,,...\Deutsch\EdingCNCDateien”, priklausantj nuo stakliy
jrangos (HFM arba DK suklys):

7. ) | idiegimo katalogq perkelkite ,cnc.ini” ,Spindle-0-pwmCompTable.txt”,
Joint X pitchCompTable.txt ir ,Joint Y pitchCompTable.ixt” (standartiskai:
,C:\CNC4.03"). Pakeiskite esancius failus.

. . .. . . " . .
8. ) Pagal pridedamgq informacinj lapq ,Joint-X-pitthCompTable.txt” ir , Joint-Y-
H " . . v .
pitchCompTable.ixt” pakoreguokite atskiry adiy kompensavimo parametrus.
3 ] Joint-Y-pitchCompTable.txt - Motepad - m} X
File Edit Format View Help File Edit Format View Help
;Pitch correction table for axis X ;Pitch correction table for axis Y
;This table contains 9 correction points ;This table contains 6 correction peints
smaschine-position calibrated-Position jmaschine-position calibrated-Position
e e e e
1ee 188.881 1ee 99.948
288 260.086 288 199.88
Jee 308.831 Jee 299.871
488 48@.862 4aa 399.774
see 580.092 479 478.717
6ee 680.13
708 768.155 /
825 825.177 \@/

pav. 34: Asies kompensavimas
1 Atskiros adies parametrai
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7.10 ISorinés programineés jrangos pajungimas
Stakles galima valdyti jvairiy gamintojy valdikliais ir programine jranga. Nuro-
dytos stakliy charakteristikos pasiekiamos tik su ,EdingCNC”. Jei naudojami
kity gamintojy valdikliai arba programiné jranga, teisingas veikimas negarantuo-
jamas.

e Nurodyta stakliy charakteristikos pasiekiamos tik su ,EdingCNC” valdiklius
ir programine jranga. Naudojant kity gamintojy valdiklius ir programine
jrangq stakliy charakteristikos gali sumazéti.

e Jei naudojama ne ,EdingCNC”, o kita programiné jranga, taigi ir kitas
valdiklis, reikia pritaikyti programinés jrangos parametrus.

o Kiti parametrai: = Skyrius 4 ,Techniniai duomenys” puslapyje 18

g g g o & o x oo o x g NP ¥ S K W - 0 90 g9 9 9 92 9 9
s b oo B oS B0 5 555 % 268 2 66066066 6 6
T e X o X o X o x 5 5 585 w oIz
X3 X2 3% Fx3Ioo o0 ©
1 2 3 4 5 Q 7 & 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25
AN | A AR AR ZRZLI2R2RIRRRRRRRARAAZAZAIARR
/5.1
-1-2-3-4-5-6-7-8-9-10-11-12'13-14-15-16-17-18-19-20-21-22-23-24-25
-2XS1

I
pav. 35: Smeigiy isdéstymas (iSsamiau Zr. grandiniy bréZinyje)
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8 Reguliavimas ir paruo$imas eksploatacijai

8.1  Frezavimo jrankio montavimas
Frezos variklis HFM 1000
Zr. HFM naudojimo instrukeijq.

~HNC3 825 perform”
ISPEJIMAS

Pjautiniai suzeidimai ir susidurimai tarp stakliy daliy
Sunkds suzeidimai dél besisukangiy ar susidurianciy jrankiy

- Visus reguliavimo bei jrankiy keitimo darbus atlikite tik i$junge
stakles.

- Atkreipkite démesj j galimq ruo3iniy susidurimg ir pan.
- Dévékite apsaugines pirstines. |rankiai naudojimo metu gali
jkaisti. Jrankiy krastai gali buti adtrus.

JSPEJIMAS
I$sviesti jrankiai
Sunkis suzeidimai ir materialiné zala

- Priverzkite jrankius naudodami tinkamg darbinj jrankj ir sukimo
momentq.

pav. 36: Jrankiy montavimas

1 Suklio fiksaviams
2 Dantytoji verzlé
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Frezavimo jrankio priverzimas ,HNC3 825 perform”

52

Personalas:

e I3mokyta (-s) stakliy operatoré (-ius)
Apsaugos priemoneé:

e Apsauginés pirstinés
Jrankis:

e Verzliaraktis 22 mm
e Jrankiy jvorés raktas

1. ) Perjunkite jungiklj [AD suklio jrankio keitimas] ties O / OFF.

1/ON 0/OFF

@° iz

200040235 |

e

pav. 37: AD suklio jungiklis skirstomojoje spintoje
1 DK suklio jrankiy keitimo jungiklis
®» [Sjunkite AD sukl].
2. ) l3valykite jvore, dantytqjq verzle ir lizdg.
3. ) Istatykite jrankio jvore j gaubiamqjq verZle.
4. ) |statykite frezavimo jrankj ir jstumkite iki jrankiy lizdo galo.
5. ) Uzfiksuokite DK suklj su skeiamuoju verzliarakéiu.

6. ) Priverzkite dantytqjq verzle ir patvirtinkite, ar frezavimo jrankis tinkamai
pritvirtintas.

7. ) Perjunkite jungiklj [AD suklio jrankio keitimas] ties | / ON.
®» AD suklys parengtas naudoti.

Hammer.
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8.2  Nusiurbimo gaubto jstatymas

pav. 38: Nusiurbimo gaubto jstatymas

1 Aukdcio reguliavimo varztas
Nusiurbimo gaubto jstatymas
1. ) Atlaisvinkite aukscio reguliavimo varziq.
2. ) Nusiurbimo gaubtq nustatykite taip, kad Sepetéliai bity keletq milimetry
buty i$sikise uz jrankio.

3. ) Priverzkite aukicio reguliavimo varziq.

8.2.1 Nusiurbimo gaubto ,perform” nustatymas

Nusiurbimo gaubtas gali biti nustatytas fiksuotame aukstyje arba judéti kartu su
darbine galvute.
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pav. 39: Nusiurbimo gaubto ,perform” nustatymas
1 Rankena

2 Judéjimo aukstis Rievétasis varztas
3 Fiksuotas aukstis Rievetasis varztas
' NUORODA
Prijungtas nusiurbimo gaubtas
o Jrankio ir stakliy stalo susidGrimas.
- Tik vienas rievétasis varztas (uzfiksuokite kartu judantj arba
fiksuotqiji aukstj).
1. ) Nusiurbimo gaubtq ,perform” laikykite uz rankenos.
2. ), Atlaisvinkite abu riflivotus varztus.
3. ) Suregulivokite nusiurbimo gaubto aukstj.

4. ) Priverzkite vienq i§ dviejy verzliarakéiy varzty, kad pasirinktuméte jsiurbimo
gaubto nustatymgq. Turi buti atlaisvintas kitas rievétasis varztas!

e Riflivoto sraigto judéjimo aukstis: nusiurbimo gaubtas ,perform” juda
aukstyn ir Zemyn kartu su darbine galvute.

o Fiksuoto aukicio riflivotas sraigtas: nusiurbimo gaubtas i3lieka nustaty-
tame aukstyje.

8.3  Surinkite tepalo Svirkstq ir paruoskite
Pristatymas apima

o Tepalo 3virkstas
e Sutepimo rinkinys
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Personalas:
o I3mokyta (-s) stakliy operatoré (-ius)
Medziaga:
o Kaseté 100 ml ,Interflon Grease HD2" prekés Nr. 10.2.008
1. ) Nusukite sumontuotq antgalj.
2. ) Uzsukite plong ir ilgg antgal; i3 tepimo rinkinio.

pav. 40: llgas antgalis su tusiaviduriuv kandikliu
3. ) Uzsukite tusciavidurj kandiklj (jgaubtq antgalj).
4. ), Nusukite apsauginj tepalo 3virksto vamzdj.

pav. 41: Tepalo 3virkstas
1 Apsauginis vamzdis
5. ) |sukite riebaly kasete.
6. ) |sukite apsauginj tepalo 3virkito vamzd;.

7. ) Pumpuokite ir spauskite j kasete i3 apacios, naudodami pagalbinj daiktq,
kad istumtuméte orq i§ tepimo pistoleto.

®» Tepalas isteka virduje.

® Tepalo 3virkstas paruostas naudoti.
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9 Bedienen

9.1  Stakliy jjungimas
1. ) Atlaisvinkite[Avarinio sustabdymo]jungikl;.
2. ) ljunkite stakles pagrindiniu jungikliv I / ON.
3. ) ljunkite kompiuter;.
4. ) Pasirinkite etaloninj paleidimg programinéje jrangoje.
» Atliekamas etaloninis paleidimas.
®» ASys yra nurodytos.

» Staklés yra paruodtos naudoti.

~HNC3 825 perform pasildymas
L HNC3 825 perform” turi buti pasildytas, jei
o aplinkos temperatira Zemesné nei 17 °C.
o staklés naujos: pries pirmgsias 5 eksploatavmio dienas.
o staklés nebuvo naudojamos daugiau nei ménes;.

1. ) Bimkite jrankj i jrankiy laikiklio vietos.

pav. 42: Dantytoji verzlé

1 Dantytoji verzlé

2. ) [simkite suklio dantytqjq verzle.
3. ) Paleiskite stakles.

4,
_}Atidorykite %’ <MDI> ,Eding-CNC".

®» Atidarytas jvesties langas.
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9.2

MOl >

MDI>M03 512000

pav. 43: Jvesties langas MDI
5. ) |veskite MO3 512000 ir patvirtinkite su [Enter].
6. ) Pasildykite ,HNC3 825 perform” 5 minutés tuicia eiga su 12 000 min- .
7. ) |veskite MO5 ir patvirtinkite su [Enfer].
» Suklys sustoja.

®» Staklés yra paruodtos naudoti.

Stakliy valdymas
JSPEJIMAS

I$sviestos dalys
Sunkis suZeidimai ir materialiné Zala
- Naudokite tinkamas prispaudimo priemones, kad pritvirtintu-
méte ruosinius prie stakliy stalo.
1. ) lkelkite G kodq j valdymo programing jrangq.

2. ), Pritvirtinkite ruosinj tinkamomis jtempimo priemonémis ant stakliy stalo. Jei
reikia, naudokite apsaugine plokste (pvz., frezuojant). Naudokite tvirtinimo
priemones pagal gamintojo instrukcijas.

3. ) Nustatykite ties ruosinio nuliniu tasku (Zr. programinés jrangos instrukcijq).
4. ) Nustatykite asiy nulius pagal ruosinius. (X ir Y).
5. ) Virdutinio ruosinio krasto jbrézimas Z kryptimi.

6. ) Paleiskite programq ir apdorokite ruoginj.
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() Patarimas: filteliai nestingo programos atveju

Nestingo programy atveju rekomenduojama palikii filtelius tarp
mazy daliy. PrieSingu atveju paskutiné briauna frezuojama ant

laisvo ruosinio ir gali atsirasti matmeny nuokrypiy.

9.3  Perstumkite asis ranka

ASiy perstumimas

pav. 44: Klaviatira

1 Rodykliy klavi3ai

2 Vaizdas aukityn / Zemyn
3 Perjungimas

4 Valdymas (Strg)

X asis: [mygtukas su rodykle desinén] / [mygtukas su rodykle kairén]
Y adis: [mygtukas rodykle aukstyn] / [mygtukas su rodykle Zemyn]

Z asis: [vaizdas aukstyn] / [vaizdas Zemyn]
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Judéjimo greitis

Bedienen

[Mygtukas su rodykle]: 10 % (0,5 m/min.)
[Mygtukas su rodykle] + [Strg]: 50 % (2,5 m/min.)
[Mygtukas su rodykle] + [perjungimas]: 100 % (5 m/min.)

Perstumti asis palaipsnivi

9.4  ISjungti masina
Stakliy i$jungimas avariniu atveju

-

ISjungti masina

—

A

Paspauskite g </OG> arba [F9)].
b 1d™ BaEa"
— W

P ddd

pav. 45: Nustatymai Zingsniniame reZzime

0,001 mm vienqg kartg paspaudus mygtukq
2 0,01 vienqg kartq paspaudus mygtukg
3 0,1 mm vienq kartq paspaudus mygtukg
4 1 mm vienq kartq paspaudus mygtukg
5 Standartinis rezimas (perkeliama, kol spaudZiamas mygtukas)
»

Perstumti asis krypties mygtukais (Zingsninis rezimas).

Paspauskite[avarinio sustabdymo]jungiklj.
» Stakliy judesiai sustabdomi.

» Staklés avarinés situacijos bukléje.

[§junkite pagrindiniu jungikliu stakles ir, jei butina, dazniy keitkl].

9.5 Apdorojimo nurodymai

9.5.1  [lygiuokite ruosinj

Jei ruodinys yra i$lenktas, uzspauskite jj islenkimu j vir$y. Jei greZiamos tvirtinimo
skylés grioveliy akmenims, jos turi biti parinktos taip, kad lankas baty optimaliai
subalansuotas.
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pav. 46: Ruosinio lenkimas

9.5.2  Jrankio jtaka darbo tikslumui

Jrankio ilgis, pjovimy skaicius, pjovimo kampas ir skersmuo labai jtakoja pasie-
kiamq tikslumq. Priklausomai nuo gamintojo naudojami jrankiai Zenkliai skiriasi.

e Naudokite astrius jrankius.
o Atitinkamai pasirinkite postumio greit;.
o Atsizvelkite j jrankiy mechanines apkrovos ribas.
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10 Techniné prieZiura

10.1 Techninés prieziuros darby planas
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Skyr. Atliktini darbai N N N N a
10.2 X asis: sutepimas X 61
10.2 X asis: sutepkite kreiptuvy vezimélius X 63
10.2 Y asis: rutulinio sraigto sutepimas X 65
10.2 Y asis: sutepkite kreiptuvy vezimélius X 66
10.2 Z asis: Z Trapeciniy sriegiy suklys X 69
10.2 Z adis: sutepkite kreiptuvy vezimélius X 70
10.4 Saugos jtaiso tikrinimas X 76
12.8 Lazerio techniné prieZitra X 104

10.2 Sutepkite pavaros suklius ir kreiptuvy vezimélius
Pavaros sukliai ir kreiptuvai turi buti tepami reguliariai. Jei yra daug dulkiy arba
triuk§mo, sutrumpinkite tepimo intervalus.
' NUORODA
Netinkamas tepalas, nepakankamas tepimas
® Zala turtui, sugede guoliai, nefinkamai veikiangios staklés.

- Naudokite tepalq ,Interflon Grease HD2".

- Laikykités tepimo intervaly. Jei reikia, sutrumpinkite tepimo
intervalus.

- Atsizvelkite j pakitusj stakliy garsq. Jei reikia, nuvalykite ir
sutepkite.

X asis: sutepimas
X adiy rutulinio sraigto tepimo antgaliai yra po $onine danga.
Personalas:
o I3mokyta (-s) stakliy operatoré (-ius)
Apsaugos priemoneé:
e Apsauginiai darbo drabuZiai
e Apsauginés pirstinés
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o Avéti specialius batus
e Apsauginiai akiniai
Jrankis:
e Tepalo 3virkstas
e Valymo 3luostés
o Sesiakampis raktas
Medziaga:
o Tepalas ,Interflon Grease HD2
Intervalas: kas 60 darbo valandy arba pasigirdus triuksmui.

1. ) Atsukite varztus ir nuimkit dangas.

pav. 47: X asies danga

1 Priekiné stakliy pusé
2 Varztai

3 Danga kairéje

4 Danga dedinéje

Hammer.
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U~ Ve VA VA

pav. 48: X asies rutulinio sraigto sutepimo antgaliai kairéje puséje
1 13éma
2 X asies sutepimo antgaliai

2. ), Pastatykite portalg taip, kad kairés pusés sutepimo antgalis bty ties
jdubimu.
ATSARGIAI! Atvirai besisukantys pavaros sukliai. Nesiartinkite prie atidaryty
verpstés dangéiy.

3. ) Stakles isjunkite pagrindiniu jungikliu, atjunkite elekiros srovés tiekimq.

4. ) Pasalinkite nesvarumus.

5. ) I3valykite sutepimo antgalius.

6. ) Tepalo purkstuvg uzdékite ant tepimo antgalio ir 3 kartus papumpuokite.
» Siek tiek tepalo isteka i$ sandarikliy.

7. ) Sutepkite visus sutepimo antgtalius (2 vienetus).

8. ) Pritvirtinkite dangg.

9. ) ljunkite stakles.

10.) Keletq karty perbraukite per visq asies ilgj, kad tepalas pasiskirstyty.
®» ASis padengta plona tepalo plévele.

X asis: sutepkite kreiptuvy vezimélius

Abu tepimo antgaliai yra po $onine danga. Du X asiy tepimo kreiptuvy veZiméliai
turi du tepimo antgalius.

Personalas:

e I3mokyta (-s) stakliy operatoré (-ius)
Apsaugos priemoneé:

e Apsauginiai darbo drabuZiai

e Apsauginés pirstinés
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o Avéti specialius batus
e Apsauginiai akiniai
Jrankis:

e Tepalo 3virkstas
e Valymo 3luostés
o Sesiakampis raktas

Medziaga:
o Tepalas ,Interflon Grease HD2
Intervalas: kas 100 darbo valandy arba pasigirdus triukdmui.
1. ) Stakles i3junkite pagrindiniu jungikliu, atjunkite elektros srovés tiekimg.

2. ), Atsukite varztus ir nuimkit dangase.

- = . “" R
zoo=—==j'\
_—,—,—;—/——%w\zqﬁ

N

pav. 49: X asies danga

1 Priekiné stakliy pusé
2 Varztai

3 Danga kairéje

4 Danga desinéje

3. ) Pasalinkite nesvarumus.
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U~ A VA VA

pav. 50: X asies sutepimo antgaliai kairéje puséje
3 Kreiptuvo vezimélio sutepimo antgaliai
4. , l3valykite sutepimo antgalius.
5. ) Tepalo purkstuvg uzdékite ant tepimo antgalio ir 3 kartus papumpuokite.
» Siek tiek tepalo isteka i3 sandarikliy.
6. ) Sutepkite visus sutepimo antgtalius (4 vienetus).
7. ) Pritvirtinkite dangq.
8. ) ljunkite stakles.
9. ) Keletq karty perbraukite per visq asies ilgj, kad tepalas pasiskirstyty.
®» ASis padengta plona tepalo plévele.

Y asis: rutulinio sraigto sutepimas

Y asdies rutulinio sraigto tepimo antgaliai yra stakliy gale, ant portalo.
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pav. 51: Y asies rutulinio sraigto sutepimo antgaliai kairéje puséje
Personalas:

e I3mokyta (-s) stakliy operatoré (-ius)
Apsaugos priemone:

e Apsauginiai darbo drabuziai

e Apsauginés pirstinés

Avéti specialius batus
e Apsauginiai akiniai
Jrankis:

o Tepalo svirkstas
e Valymo 3luostés

Medziaga:
o Tepalas ,Interflon Grease HD2

Intervalas: kas 60 darbo valandy arba pasigirdus triukimui.

1. ) Stakles i3junkite pagrindiniu jungikliu, atjunkite elektros srovés tiekimg.

2. ) Pasalinkite akivaizdZius nedvarumus.

3. ) [3valykite tepimo antgalius.

4. ), Tepalo purkstuvg uzdékite ant tepimo antgalio ir 3 kartus papumpuokite.
» Siek tiek tepalo isteka i§ sandarikliy.

5. ) ljunkite stakles.

6. ) Keletq karty perbraukite per visq asies ilgj, kad tepalas pasiskirstyty.
®» ASis padengta plona tepalo plévele.

Y adis: sutepkite kreiptuvy veZimélius

Portalo $one yra po du tepimo antgalius, skirtus Y asies kreiptuvuose.
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Personalas:

o I3mokyta (-s) stakliy operatoré (-ius)
Apsaugos priemoneé:

e Apsauginiai darbo drabuZziai

e Apsauginés pirstinés

o Avéti specialius batus

e Apsauginiai akiniai
Jrankis:

e Tepalo 3virkstas
e Valymo 3luostés
o Sesiakampis raktas

MedZiaga:

o Tepalas ,Interflon Grease HD2
Intervalas: kas 100 darbo valandy arba pasigirdus triukdmui.
1. ) Darbinés galvutés nustatymas desinéje.

2. ) Stakles isjunkite pagrindiniu jungikliu, atjunkite elekiros srovés tiekimq.
<« :

&\

pav. 52: Dangos pasalinimas

1 Dangos varztai
2 Danga

3. ) Pasalinkite penkis deiniosios dangos varztus.

4. ), Pasalinkite dangg.
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Hammer.

pav. 53: Y asies kreipianéiosios tepimo antgaliai

1 Tepimo antgaliai

5. ) I3valykite tepimo antgalius.

6. ) Tepalo purkstuvg uzdékite ant tepimo antgalio ir 3 kartus papumpuokite.
» Siek tiek tepalo isteka i sandarikliy.

7. ) Pakartokite eigq abiems tepimo antgaliams.

8. ) Pritvirtinkite danggq.

9. ) ljunkite stakles.

10.), Nustatykite darbinés galvutés padétj kairéje ir pakartokite eigq.

11., Keletq karty perbraukite per visq asies ilgj, kad tepalas pasiskirstyty.

®» Kreipianéioji sutepta plona tepalo plévele.
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Z asis: Z Trapeciniy sriegiy suklys
Z asies trapecijos formos suklys turi biti reguliariai tepamas Sepetéliu.
Personalas:
o ISmokyta (-s) stakliy operatoré (-ius)
Apsaugos priemoneé:
e Apsauginiai darbo drabuziai
e Apsauginés pirstinés
o Avéti specialius batus
o Apsauginiai akiniai
Jrankis:

e Valymo §luostés
o Teptukas

Medziaga:

o Tepalas ,Interflon Grease HD2
Intervalas: kas 20 valandy arba pasigirdus triukdmui.
1. ) Stakliy galvute pastatykite j apatine padét;.

2. ), Stakles ijunkite pagrindiniu jungikliu, atjunkite elektros srovés tiekimg.

pav. 54: Z asies sutepimas

1 Varztai su vidiniais $ediabriauniais

2 Danga

3 Zasis

3. ) Atsukite vidinj 3e3iabriaunj varztq.

4. ) Pasalinkite danggq.

5. ) Trapecinj suklj valykite nepikuota 3luoste. Pasalinkit perteklinj tepalg.
6. ) Sepetéliu tolygiai sutepkite tepalu visq trapecijos formos suklj.

7. ) Pasalinkite visus Sepetélio Serius, kurie gali buti atsiklijave.
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8. ) Vel surinkite mazgq atvirkstine tvarka.
9. ) liunkite stakles.
10.) Keletqg karty perbraukite per visq asies ilgj, kad tepalas pasiskirstyty.

Z asis: sutepkite kreiptuvy vezimélius

Portalo $one yra po du tepimo antgalius, skirtus Z asies kreiptuvy veZiméliams.

pav. 55: Kreiptuvo veZimo sutepimas

1 Tepimo antgaliai
Personalas:

o I3mokyta (-s) stakliy operatoré (-ius)
Apsaugos priemone:

e Apsauginiai darbo drabuZiai

e Apsauginés pirstinés

Avéti specialius batus
e Apsauginiai akiniai
Jrankis:

o Tepalo 3virkstas
e Valymo 3luostés

Medziaga:
e Tepalas ,Interflon Grease HD2
Intervalas: kas 100 darbo valandy arba pasigirdus triukdmui.

1. ) Z a3j nustatykite taip, kad tepimo antgaliai per angas bty pasiekiami
korpuse.

2. ) Stakles isjunkite pagrindiniu jungikliu, atjunkite elekiros srovés tiekimgq.
3. ) l3valykite tepimo antgalius.
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4. ) Tepalo purkstuvg uzdékite ant tepimo antgalio ir 3 kartus papumpuokite.
» Siek tiek tepalo isteka i§ sandarikliy.

5. ) Pakartokite eigq visiems tepimo antgaliams.

6. ) ljunkite stakles.

7. ) Keletq karty perbraukite per visq asies ilgj, kad tepalas pasiskirstyty.
®» Aijs padengta plona tepalo plévele.

10.3 Pavaros dirzo patikrinimas / pakeitimas

Pavaros dirzas Y asis

Pavaros dirzai yra besidévincios dalys ir turi biti reguliariai tikrinamos. Dirzy
jtempimas turi buti reguliariai tikrinamas. Per mazas arba per didelis dirzo
jtempis gali sugadinti stakles.

Personalas:

e I3mokyta (-s) stakliy operatoré (-ius)
Apsaugos priemoneé:

e Apsauginiai darbo drabuziai

e Apsauginés pirstinés

Avéti specialius batus
e Apsauginiai akiniai

1. ) Stakles isjunkite pagrindiniu jungikliu, atjunkite elekiros srovés tiekimgq.

7
pav. 56: Dangos pasalinimas
1 Dangos varztai

2 Danga
2. ), Pasalinkite penkis deiniosios dangos varztus.

3. ) Pasalinkite danggq.
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4. ), Patikrinkite dirzo nusidévéjimgq ir jtempimgq.

ok DirZas geros biklés ir tinkamai jtemptas. DirZo jtempimas: 200 bis
220 Hz

NOK DirZas susidévéjes, klaidingas dirzo jtempimas.

pav. 57: Jtempimio varztai

1 Jtempimio varztai

1. ) Keturiy variklio jfempimo varzty atlaisvinimas (ne3alinti). Prie-
Singoje puséije taip pat laikyti.

2. ), Pasalinkite galimai susidévéjusj / sugadintg dirzq ir tinkamai
pasalinkite.

3. ), |dékite naujq dirzq.

4. ), Nustumkite variklj nuo asies ir pritvirtinkite priverzimo varz-
tais. Dirzo jtempimas turi biti nuoi 200 iki 220 Hz.

5. ) Vél priverzkite dangq.

Pavaros dirzas X asis
Personalas:
o ISmokyta () stakliy operatoré (-ius)
Apsaugos priemoné:
o Apsauginiai darbo drabuZiai
e Apsauginés pirstinés
o Avéti specialius batus
e Apsauginiai akiniai
Jrankis:
o 2 k. stumti j padétj
1. ) Nustatykite stakliy portalg j galinj galq.
2. ) Stakles i3junkite pagrindiniu jungikliu, atjunkite elektros srovés tiekimg.
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3. ) Pritvirtinkite stakliy portalg spaustuvais.
®» Taip uztikrinama, kad portalas buty lygiagrediai.

pav. 58: X asies danga

1 Varztai
2 Danga
3 Gnybty padétis

4. ) Pasalinkite dangos varztus ir atsargiai nuimkite dangq. Atsizvelkite j elek-
trines jungtis.

5. ) Patikrinkite dirzo nusidévéjimq ir jtempimq.
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oK Ei]ril_c?s geros buklés ir tinkamai jtemptas. Dirzo jtempimas: 37 bis
z

NOk DirZas susidévéijes, klaidingas Fiirio jtempi‘mos.

\ \
\.
A\

pav. 59: Dirzo X asis

1 Pavaros variklis
2 Jtempimio varztai
3 Pavaros dirzas

1. ) Pasalinkite senq dirzq ir tinkamai pasalinkite.

2. ), Uzdekite naujq dirzq ant iSoriniy rotoriy ir jstatykite j pavaros
variklj, kaip parodyta iliustracijoje.

3. ) Atlaisvinkite dirzo jtempikliy varztus ir jlempkite dirzq. Dirzo
jtempimas turi bati nuoi 37 iki 41 Hz.

4. ) Pritvirtinkite dirzo jtempikl;.

6. ) Priverzkite dangq ir atlaisvinkite portalo pritvirtinimg.

Pavaros dirzas Z asis
Personalas:
e I3mokyta (-s) stakliy operatoré (-ius)
Apsaugos priemoneé:
e Apsauginiai darbo drabuZiai
e Apsauginés pirstinés
o Avéti specialius batus
e Apsauginiai akiniai

1. ), Stakles isjunkite pagrindiniu jungikliu, atjunkite elekiros srovés tiekimg.
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pav. 60: Portalo danga
1
2
3
4
5

2. ), Atsukite vidinj 3esiabriaunj varztq ir nuimkite Z asies dangq.

Portalo varztai

Kabeliy kanalas

Varztai su vidiniais 3ediabriauniais
Y asies danga

Portalo danga

3. ) Pasalinkite portalo varztus ir kabelio kreiptuvq.
4. ) Pasalinkite portalo dangg.
5. ) Patikrinkite dirzo nusidévéjimq ir jtempimq.
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ok Dirzas geros buklés ir tinkamai jtemptas. DirZo jtempimas: 200 bis
220 Hz

Nok DirZas susidévéjes, klaidingas dirzo jtempimas.

pav. 61: Jtempimio varztai

1 Jtempimio varztai

1. ) Keturiy variklio jtempimo varzty atlaisvinimas (nesalinti). Prie-
Singoje puséje taip pat laikyti.

2. ), Pasalinkite seng dirzq ir tinkamai pasalinkite.

3. ), |dékite naujq dirzq.

4. ) Nustumkite variklj nuo asies ir pritvirtinkite priverzimo varz-
tais. Dirzo jtempimas turi biti nuoi 200 iki 220 Hz.

6. ) Vél priverzkite dangq.

10.4 Saugos jtaiso tikrinimas
1. ) Nustatykite eksploatacing parengtj.
2. ) ljunkite stakles.
3. ), Spauskite [avarinj sustabdymq].
» Sustabdykite stakliy judesius.

®» Staklés nepasileidzia.
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11 Padalinkite gedimg
11.1 Veiksmai jvykus gedimams
ISPEJIMAS

Netinkamas gedimo 3alinimas
Sunkis suzeidimai ir materialiné zala

- Trik&iy 3alinimo darbus, laikydamiesi visy saugos reikalavimy,
gali atlikti tik jgalioti, instruktazq isklause ir su stakliy veikimo
principu susipazine darbuotojai.

Pasireidkus gedimams, keliantiems tiesioginj pavojy Zmonéms, materialiam turtui
arba eksploatacijos saugumui:

1. ), Nedelsdami sustabdykite stakles [avarinio stabdymo] arba raudonu
[stabdymo] mygtuku.

2. ) Apsaugokite stakles nuo pakartotinio jjungimo ir papildomai atjunkite elek-
tros energijos tiekimq.

3. ) Paveskite jgaliotiems specialistams nustatyti gedimo prieZastis ir pasalinti
gedimg.

11.2 Veiksmai, pasalinus gedimus
Patikrinkite,
1. ) gedimas ir gedimo priezastis yra tinkamai pasalinti.

2. ), visi saugos jrenginiai yra tinkamai sumontuoti bei yra techniskai tvarkingi ir
nepriekaistingai veikia.

3. ) kad néra asmeny stakliy pavojaus zonoje.

11.3 Klaidos i$staisymas

Klaidos aprasymas Priezastis Kq daryti

Staklés nejsijungia elektros sistemos gedimas Patikrinkite elektros instaliacija
(maitinimo laidas, saugikliai)

I$jungti pagrindini jungikli Jiunkite pagrindinj jungiklj (Padétis
)

Nuspaustas avarinis stabdymo jtaisas | Atlaisvinkite avarinj sustabdymg

Avarinis sustabdymas pajungtas Avarinio sustabdymo pajungimas
prie stakliy
A3ys nejuda, zingsniniai varik- | Nutrkes varantis dirzas Pavaros dirzo pakeitimas

liai veikia

A3ys nejuda tinkamai / i¥mata- | DirZo jtempimas per didelis arba per | Dirzo jtempimo patikrinimas ir
vimy nukrypimai Zemas nustatymas

Neatliktas etaloninis paleidimas Etaloninio paleidmio atlikimas




Hammer.

Pa3alinkite gedimg

Klaidos aprasymas Priezastis Kq daryti

Ays nejuda tinkamai / i$mata- | Naudojamas kitas valdiklis / progra- o Patikrinkite ir nustatykite
vimy nukrypimai miné jranga, o ne ,EdingCNC". parametrus.

e Naudokite ,EdingCNC"” val-
diklj / programine jrangq.

Nejprastas trivkmas, vibra-
cijos

Pavaros sukliai nesutepti tepalu /
nesvarus

Pavaros sukliy sutepimas /
valymas

78




HNC3 825 / HNC3 825 perform Lazeris

12 Lazeris

12.1 Apzvalga / techniniai duomenys

pav. 62: Apzvalga
Nusiurbimas

Lazerio korpusas
Lazerio i3leidimo anga
Magnetiné stakliy stotelé
Kabeliy kanalas

GOONWN—

pav. 63: Apzvalga Galiné pusé
1 Montavimo angos
2 Magnetiné lazerio stotelé
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Bendra informacija

Lazerio spindulys

Ventiliatorius

Elekiros jungtis

80

Hammer.

Duomuo Verté | Vienetas
Matmenys (I x P x A) 40 x 55 x 140 | mm
Maseé 300 |g
Maks. aplinkos temperatira 40 | °C
Montavimo angos (4 angos) 24 x 15 | mm
Angy tipai M3 x 0,5 x 4,5 | mm
Lazeriy klasé 4
Duomuo Verté | Vienetas
Optiné i3éjimo galia 6| W
Optinis galios tankis 2500 | kW/cm?
Bangos ilgis 450 (£ 10) | nM
Lazerio spindulio dydis 50 x4 | pm
Skiriamoji geba 50 (>500) | pm (DPI)
Atstumas iki medZiagos (standartiné 60 | mm
verté, prireikus pritaikyti)
Duomuo Verté | Vienetas
Torinis srautas 43 (25) | m3/ h (CFM)
Ventiliatoriaus skleidZiamas triuksmas 58 | dBA
Duomuo Verté | Vienetas
Analoginis moduliacijos jéjimas 05/010(V
Moduliacijos jéjimas IPM 05/010/ |V

0-24
Rekomenduojamas IPM pagrindinis 5-10 | kHz
daznis
Maitinimo 3altinio jtampa 12-24 |V
Maks. energijos suvartojimas 30 [ W
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Suslégtasis oras suslégtojo oro purkstukui

Apdirbtos medziagos

Tikrosios vertés gali skirtis, nes priklauso nuo naudojimo budo.

Lazeris

Duomuo Verté | Vienetas
Suslégtojo oro suvartojimas pjaustant 10-15 | |/min.
Suslégtojo oro suvartojimas graviruo- 1-3 | I/min.
jant

Min. suslégtojo oro bako talpa 50 ||

Lazeriu galima apdirbti jvairias skirtingas medZiagas. Medziagas reikia patikrinti

atskirai, atsizvelgiant j naudojimo budg.

Medziaga Pjovimas G.rclvira- Psl_tilfrintas.maksimalus
vimas pjuvio storis
Popierius X X 0,1 mm
Kartonas (kietas) X X 3 mm
Kartonas (gofruotasis) X X 6 mm
Balzos mediena X X 10 mm
Fanera (minksta) X X 6 mm
Fanera (kieta) X X 3 mm
Mediena X X 3 mm
Guma (tamsi) ! X X 1,5 mm
Medyvilne X X 0,5 mm
DzZinsinis audinys X X 0,8 mm
Organinis stiklas (spal- | X X 3 mm
votas) 3
Plastikas (tamsus) X X 1 mm
Dirbtiné oda X X 2 mm
Tikra oda X X 2 mm
Veltinis X X 3 mm
Nailonas X 0,2 mm
Stiklo pluostu sutvirtinta | X 0,5 mm
plévelé 2
Sildancioji pagalve (put- | X 3 mm
plastis)
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Hammer.

Medziaga Pjovimas G.ravira- Pf:_tilfrintas.maksimalus
vimas pjuvio storis

Sildancioji pagalvelé X 0,3 mm

(tekstilé)

Tamprioji plévelé (tamsi) | X 0,005 mm

Svino juosta X 0,5 mm

.Kapton” plévelé X 0,2 mm

Putplastis (tamsus) X 25 mm

PCB X

Anglis X

Stiklas (dazytas) X

Metalas (dazytas) X

Nertdijantysis plienas X

Titanas X

Aliuminis, varis, Zalvaris

x = galima, - = negalima

e ! Yra jvairiy gumos rusiy. Negalima pjaustyti aukstai temperatirai atsparios
gumos. Tokiu atveju ant pavirdiaus gali likti lazerio Zymiy.

e 2 Priklauso nuo stiklo pluosty tankio ir jy storio.

o 3 Priklauso nuo spalvos. Tamsios spalvos medZiaga pjaustoma lengviau.

Skaidraus organinio stiklo pjaustyti negalima.
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12.2 Lazerio atitikties deklaracija

EU Declaration of Conformity

Manufacturer: Tomorrow's System Sp. z.0.0.
Brand: Opt Lasers
Address: Putaskiego 125/35
16-337 Biatystok
Poland
Object(s) of Declaration: PLH3D-Series
Type: Subassembly

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer. The
object of the declaration described above is in conformity with the relevant harmonization
legislation:

Low Voltage Directive 2014/35/EU

Conformity of the product with the requirements of the EU directives is established through
full compliance with the following standards:

Low Voltage Directive Test Standards
EN 61010 Electrical Equipment for Measurement, Control and Laboratory Use
Safety Requirements.

Authorized on behalf of Tomorrow's System, z.0.0.:

Name: Mateusz Szymanski
Function: CEO

Date: 15/10/2021
Signature:

U v G rw\“\J\

Tomorrow's System Sp.zdo.
15-337 Bialystok ul, Pulaskiego 125/35
NIP: 542-323-85.56, REGON: 200866868

83



Lazeris Hammer.

12.3 Saugos reikalavimai
Bendrai
o Lazerj gali pradéti eksploatuoti tik jgalioti ir instruktuoti darbuotojai.
o Lazeris visada turi buti sumontuotas tinkamai.
o Neziurékite j lazerio spindulj optinémis pagalbinémis priemonémis.
e Venkite tiesioginio arba issklaidyto spindulio patekimo ant odos ar j akis.
o Nenukreipkite lazerio spindulio j degias medZiagas. Nenukreipkite lazerio
spindulio j atspindincius pavirsius.
o Lazerj laikykite vaikams nepasiekiamoje vietoje. Nejgalioti asmenys negali
turéti prieigos prie sistemos, kurioje sumontuotas lazeris.

Nusiurbimas

o Staklés turi buti prijungtos prie domy dujy valymo ir filtravimo sistemos,
tinkan&ios issiurbti kenksmingomis medziagomis uZterstus garus ir dulkiy
daleles, kylancius apdirbant lazeriu.

o [3filtruotas istraukiamasis oras turi buti isleidZziamas j laukg saugioje vietoje ir
negali biti idleidZiamas tiesiogiai j aplinkos org.

Apsauginiai jtaisai

o Lazerj eksploatuokite tik uzdéje tinkamq apsauginj korpusq ir uzsidéje
apsauginius akinius (OD7+).
e Apsauginio korpuso durys turi buti apsaugotos galiniais jungikliais.

Nustatymas ir techniné prieZiura

o Prie3 pradédami nustatymo arba techninés prieZitros darbus i§junkite stakles
ir apsaugokite nuo pakartotinio jjungimo.

12.4 Lazerio jrengimas
Lazerio laikiklio montavimas
Jrankis:

o Sesiakampis raktas
o Kombinuotyjy rakty rinkinys

1. ) Sumontuokite magnetine lazerio stotele ant montavimo ploksteés.
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Lazeris

pav. 64: Magnetinés stotelés montavimas

OONWN—

Apsauginé verzlé

Poverzlé

Montavimo ploksté

Magnetiné stakliy stotelé

Varztai su vidiniais $ediabriauniais

2. ), Sumontuokite nusiurbimo sistemos laikiklj ir kabeliy jvadg ant montavimo
plokstés.

pav. 65: Nusiurbimo sistemos laikiklio montavimas

NO O ANWN—

Apsauginé verzlé

Poverzle

Montavimo ploksté

Kabelio laikiklis

Varztas sferine-cilindrine galvute
Nusiurbimo sistemos laikiklis
Varztai su vidiniais $esiabriauniais
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3. ), I3sukite dengiamuosius varztus i3 stakliy portalo.

I g = _ &\
pav. 66: Dengiamyjy varzty pasalinimas
1 Dengiamieji varztai

4. ) Staklése sumontuokite lazerio nusiurbimo sistemq ir laikiklj.

pav. 67: Nusiurbimo sistemos laikiklio ir magnetinés stotelés montavimas

1 tarpiné mova

2 Poverzlé

3 Dantyta poverzle

4 Sesiabriaunis varztas

5. ) Kabeliu prijunkite lazerj prie montavimo plokstés.
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\ \ ’ .

pav. 68: Lazerio prijungimas
1 Kidtukas
Vilkimo grandinés montavimas
Jrankis:

o Sesiakampis raktas
o Kombinuotyjy rakty rinkinys

1. ) Pritvirtinkite vilkimo grandine prie montavimo ploksciy varztu, poverzle ir
verzle.
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pav. 69: X asies vilkimo grandiné

1 Varztas
2  Poverzle
3 Verzle

4 Montavimo ploksté

pav. 70: Y asies vilkimo grandiné

1 Varztas
2 Poverzle
3 Verzlé

4 Montavimo ploksté

2. , Pasalinkite varztus / verzles i§ stakliy apatinés dalies, darbinés galvutés ir
portalo.



HNC3 825 / HNC3 825 perform

Lazeris

pav. 7 1: Stakliy apatiné dalis

1 Verzle
2 Varztas

pav. 72: Darbiné galvuté

1 Varztas
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pav. 73: Portalas
1 Varztas

pav. 74: Portalas
1 Varztas

3. ) Sumontuokite vilkimo grandine portale.

Hammer.
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pav. 75: Vilkimo grandiné

1 Varztas

2 Poverzlé

3 tarpiné mova

4 Vilkimo grandinés montavimo lakstas

4. ) Primontuokite vilkimo grandine prie stakliy apatinés dalies.

pav. 76: Vilkimo grandiné stakliy apatinéje dalyje

1 Verzlé
2 Varztas
3 Vilkimo grandinés montavimo lakstas

Lazeris
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pav. 77: Vilkimo grandiné portale
1 Varztai
2 Vilkimo grandinés montavimo lakstas

5. ) Padékite kabelj ir suslégtojo oro Zarng j vilkimo grandine ir prireikus uzfik-
suokite.

12.5 Suslégtojo oro purkstuko montavimas

o Suslégtojo oro purkstukas vésina ruosin;.
o Suslégtojo oro purkstukas nustatomas pagal medZiagq.

e Suslégtojo oro kompresoriaus techniniai duomenys: = Skyrius 12.1 ,Apz-
valga / techniniai duomenys” puslapyje 79
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pav. 78: Apzvalga

1 Suslégtojo oro purkstukas

2 Suslégtojo oro jungties raudonas Ziedas
3 Pneumatiné Zarna

4  lazerio ileidimo anga

5 Fiksavimo varztas

Jrankis:

o Sesiakampis raktas

1. ) Stumkite suslégtojo oro purkstukq per lazerio isleidimo angq. Ideali suslég-
tojo oro padétis yra 2-3 mm vir§ ruosinio. Lazerio spindulys negali patekti
ant suslégtojo oro purkstuko.
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W o
e *

-

pav. 79: Suslégtojo oro purkstuko padétis

1 Lozeris

2 Suslégtojo oro purkstukas sumontuotas per aukstai
3 Suslégtojo oro purkstukas sumontuotas per Zemai

2. ), Priverzkite 4 tvirtinimo varztus.
3. ) Stumkite suslégtojo oro jungties raudong Ziedq atgal.
4. ) |stumkite suslégtojo oro linijq ir atleiskite raudong Ziedq.

» Suslégtojo oro linija uZfiksuota.

Klaidos istaisymas

OK

pav. 80: Lazerio profilis teisingai nustacius suslégtojo oro purkstukg
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NOK

pav. 81: Lazerio profilis neteisingai nustadius suslégtojo oro purkstukg

Klaidos apradymas

Priezastis

Ka daryti

Pertrauktas lazerio spindulys.

Suslégtojo oro purkstukas islygivotas netin-
kamai.

Suslégtojo oro purkstukg
montuokite ant lazerio.

Suslégtojo oro purkstukas sumontuotas per

velgiant | naudojimo biudg, gali matytis dvi-
gubas vaizdas (dvigubos linijos).

aukstai. Dél to sumazéja lazerio galia. Atsiz-

Suslégtojo oro purkstukg
montuokite ant lazerio Siek
tiek Zemiavu.

Fokusavimo taskas suslégtojo
oro purkstuko viduje.

Suslégtojo oro purkstukas sumontuotas per
zemai. Dél to sumazéja lazerio galia.

Suslégtojo oro purkstukg
montuokite ant lazerio Siek
tiek auksciau.
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12.6 Lazerio kalibravimas

o Lazerio jrankiy kelias j atskirg failg perkeliamas naudojant atitinkamq baigia-
mqjq dorokle.

e Norint naudoti lazerj, reikia ,Vectric VCarve Desktop” arba ,Pro”. Lazerio
modulio negalima jsigyti i§ ,Felder”, todél jj reikia pirkti atskirai.

o Kalibruojant lazeris apdirba medZiagq jvairivose aukiCivose. Tai atliekant
medZiagoje idgraviruojamos kelios linijos. Lazerio darbinis aukstis nusta-
tomas ties ploniausia matoma linija.

1. ) Surinkite lazerj pagal naudojimo instrukeijg HNC.

. » Naujq ,cnc.ini” ir ,Spindle-laser-pwmCompTable.txt” failg atsisiyskite i3
~ http://fg.am/hncini ir diekite.

Padékite lazerj j laikymo stotele ir prijunkite kabel;.
Prijunkite suslégtojo oro tiekimgq ir jjunkite.
Uzdarykite apsauginio korpuso duris.

Prijunkite lazerio valdiklio maitinimo blokq.

A i A

Jiunkite valdiklj pristatytu raktu.
» Sviecia galios $viesos diodas.

Valdiklyje paspauskite raudong mygtukg [Paleisti].

-

®» lazeris jjungtas.

®» Suslégtasis oras tiekiamas.

» Sviedia parengties dviesos diodas.
®» |sijungia lazerio ventiliatorius.

Valdiklyje paspauskite raudong mygtukg [Paleisti].

.

®» lazeris iSjungtas.
®» Suslégtasis oras iSjungtas.
®» Parengties $viesos diodas nedviedia.

®» Lazerio ventiliatorius sustoja.

Klaidos aprasymas Priezastis Kq daryti
Mirksi parengties $viesos [3oriné klaida e Patikrinkite avarinio stabdymo jun-
diodas. giklj ir prireikus jj atblokuokite.

e Patikrinkite dury korpusq ir prireikus
i uzdarykite.

X ir Y poslinkio nustatymas

/I\ ATSARGIAI

Lazerio spindulys
Akiy suzalojimas, odos suZalojimas

- Uzsidékite apsauginius akinius (OD7+) ir naudokite apsauginj
korpusq.

- Venkite tiesioginio ir netiesioginio i$sklaidyto spindulio pate-
kimo j akis ir ant odos.
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Medziaga:
e Mediné lenta min. 200 mm x 200 mm
1. ) Jverzkite medine lentq darbastalio viduryje.
2. ) XirY a3j ranka pastumkite j ruo3inio vidurj.
» Aplink lazerj yra min. 100 mm vietos visomis kryptimis.
3. ) XirY adims nustatykite O.

4. ), Jverzkite frezas ir nustatykite lazerj tinkame fokusavimo aukstyje. Tam po
lazeriv padékite pristatytq atskaitos kampainj ir létai pritraukite ji rankomis.

pav. 82: Atskaitos kampas — 60 mm

1 Atskaitos kampas

®» Lazerio korpusas paliecia atskaitos kampg, kaip pavaizduota.
5. ) Z asiai nustatykite O.
6. ) Pasalinkite kampain;.
7. ) lkelkite programq ,Offset Test.nc” (atsisiuntimy aplanke).
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8. ) ljunkite programq.
®» lazeris graviruoja.

pav. 83: Isgraviruotas ruosinys

9. ) |verzkite smailiq frezq ir traukite vir§ine per kryzmés centrq.

pav. 84: Pritraukimas prie kryZmés

1 Aétri freza
2 Kryzmé

10.) Pazymékite koordinates, pateiktas ,EdingCNC”.

Maschine Werkstlick

pav. 85: Pavyzdinés koordinatés
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11.) Abi vertes suminuso Zenklu jveskite j ,cnc.ini”, kurj rasite [SPINDLE_T].
,cnc.ini” failas yra ,EdingCNC” jdiegimo kataloge (standartiskai:
,C:\CNC4.03").

[SPINDLE 1]

;2nd spindle M91

x0ffset = -20.0000

yoffset

z0ffset = 0.0000

onOffoutputPortID = 1 ;@: Standard tool output, 1-10: AUX1-AUX1@
directionOutputPortID = @ ;@: Standard tool dir output, 1-1@: AUX1-A
pwmOutputPortID = 1 ;@: Standard PWM output, 1-8: PWM1-PWM8 Output
spindleReadyPortID = @ ;@: not used 1-1@ AUX Input 1 - 1@
spindleReadyPortMode = @ ;@: ready wit m3/m5, 1 ready with m3 not r
spindleRampUpTime = ©.00

spindleRampDownTime = @.00

spindleNmax = 1000.00

spindleNmin = ©.0@

spindleUseRPMSensor = @

stepperMotorMode = @

countPerRev = 1 6
smoothCountMode = @ é;;fQ
pwmCompensationOn = @

pwmCompensationFileName = "Spindle-laser-pwmCompTable.txt"

maxAvgSpeedFilterTimeMillisecs = 3000
sensorSpeedControlon = @

pav. 86: ,cnc.ini” failas

1 Poslinkis
2 pwmCompensationFileName

12.) Patikrinkite, ar pwmCompenstationFileName yra ,Spindle-laser-pwmComp-
Table.xt”.

OK ,cnc.ini” perrasyfas teisingai.

NOK Yra senasis ,cnc.ini” failas.
1. ) Dabartinj ,cnc.ini” jkelkite j aplankg, kaip nurodyta naudo-
jimo instrukcijoje.
13.) I3saugokite ir i3 navjo paleiskite ,EdingCNC”.

®» Naudojant nulio taskq lazeris perstumiamas automatiskai.

Fokusavimo bandymas

/\ ATSARGIAI

Lazerio spindulys
Akiy suzalojimas, odos suzalojimas

- Uzsidékite apsauginius akinius (OD7+) ir naudokite apsauginj
korpusg.

- Venkite tiesioginio ir netiesioginio i3sklaidyto spindulio pate-
kimo j akis ir ant odos.

Medziaga:
e Mediné lenta min. 200 mm x 200 mm
1. ) Jverzkite meding lentq darbastalio viduryje.
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2. ), Jkelkite programg ,Fokusavimas” (atsisiuntimy aplanke).
3. ) Nustatykite X /Y / Z nulio taskus ir paleiskite programq.

» 100 mm x 100 mm lauke lazeriu bréZziamos 9 linijos. Tai atliekant Z asis
juda 0,1 mm Zingsniais auk3tyn ir zemyn. Taip kei¢iamas fokusas.

pav. 87: Fokusavimo bandymas

4. ) 7 a3j ranka nustatykite norimame fokusavimo aukstyje (= lazeriu sufor-
muotos linijos plotis) ir nustatykite X /'Y / Z nulio tagkus.

Medziagos bandymas

/\ ATSARGIAI
Lazerio spindulys

Akiy suzalojimas, odos suZalojimas

- Uzsidékite apsauginius akinius (OD7+) ir naudokite apsauginj
korpusg.

- Venkite tiesioginio ir netiesioginio i3sklaidyto spindulio pate-
kimo j akis ir ant odos.

Reikéty atlikti kiekvienos naujos medzZiagos bandymq. Bandant tikrinamas lazerio
pastumos greitis ir intensyvumas.

Medziaga:
e Mediné lenta min. 200 mm x 200 mm
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1. ) Jverzkite meding lentq darbastalio viduryje.
2. ) Jkelkite programg ,Material Test Line.nc” (atsisiuntimy aplanke).
3. ) Nustatykite nulio taskq ir paleiskite programg.

®» lazeriu suformuojama viena lentelé su i3orinémis linijomis ir viena lentelé
su pavirdiais. X adiai galima nustatyti pastimos greitj, o Y asiai — lazerio
infensyvumgq.

pav. 88: MedZiagos bandymas, linijos

1 Intensyvumas
2 Pastumos greitis
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4. ) Pakartokite procesq naudodami programg ,Laser Material Test Fill.nc” (atsi-
siuntimy aplanke).

pav. 89: MedZiagos bandymas, pripildymas
1 Intensyvumas
2 Pastumos greitis

5. ) Atsizvelgdami j naudojimo bidq nustatykite lazerio pastimos greitj ir inten-
syvuma.

12.7 Lazerio valdymas

Prie3 pradedant eksploatuoti pirmq kartq reikia sukalibruoti lazerj. = Skyrius 12.6
,Lazerio kalibravimas” puslapyje 96

Paruosimas
1. ) Surinkite lazerj pagal naudojimo instrukeijg HNC.

2. , Naujg ,cnc.ini” ir ,Spindle-laser-pwmCompTable.ixt” failg atsisiyskite i
~ http://fg.am/hncini ir jdiekite.

3. ) Padékite lazerj j laikymo stotele ir prijunkite kabelj.
4. ), Prijunkite suslégtojo oro tiekimq ir jjunkite.

5. ) Uzdarykite apsauginio korpuso duris.

6. ) Prijunkite lazerio valdiklio maitinimo blokg.

7. ) ljunkite valdiklj pristatytu raktu.

®» Sviedia galios 3viesos diodas.
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Valdymas

Valdymo nuorodos

8. )

9. »

1. )

2.,
3.,
4.

5 )
6. )

Lazeris

Valdiklyje paspauskite raudong mygtukg [Paleisti].
®» Lazeris jjungtas.

®» Suslégtasis oras tiekiamas.

» Svietia parengties 3viesos diodas.

®» |sijungia lazerio ventiliatorius.

Valdiklyje paspauskite raudong mygtukg [Paleisti].
®» Lazeris iSjungtas.

®» Suslégtasis oras ijungtas.

®» Parengties $viesos diodas nedviecia.

®» lazerio ventiliatorius sustoja.

Jkelkite lazerio naudojimo budo g kodg.

®» Atveriama komanda M91. Jrankis pakeic¢iamas lazeriu ir perstumiamas
nulio taskas.

®» Frezos suklys nejsijungia.
®» ,EdingCNC” rodomas pranedimas, kad reikia jkelti jrankj 90.
Sumontuokite lazerj.

Jei reikia: sumontuokite suslégtojo oro purkstukg ir nustatykite pagal naudo-
jimo budg. Jjunkite suslégtojo oro tiekimq. = Skyrius 12.5 ,Suslégtojo oro
purkstuko montavimas” puslapyje 92

Atlaisvinkite jrankj i$ frezos suklio.
Paleiskite apdirbimq lazeriu.

Apdirbimo pabaigoje nuimkite lazerj ir jstatykite frezavimo jrankj.

Atdvaitines medziagas jverzkite 4-7° kampu. Taip i$vengiama atgaliniy
atdvaity j lazerio diodus ir pailginama lazerio naudojimo trukmé.
Graviruodami ir pjaustydami plonus ruoinius sumontuokite suslégtojo oro
purkstukg mazdaug 2 mm vir§ ruoginio.

Pjaustydami storas medziagas, suslégtojo oro purk$tukq sumontuokite auks-
iau (mazdaug 5-10 mm vir§ ruosinio).

Jei pjaunama keliais etapais, rekomenduojama pjauti mazdaug 1 mm per
vieng etapq.

Jei pjaustomos storesnés nei 5-6 mm medziagos, po keliy etapy reikia
suslégtojo oro purkstukg nustatyti aukiCiau. Priedingu atveju gali jvykti susi-
durimas su ruoginiu.
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12.8 Lazerio techniné prieziura

' NUORODA

Netinkama valymo priemoné, akiniy valymo servetélés su dideliu

) vandens kiekiu
Subraizytas arba uzterstas ledis

- Naudokite tik nurodytq valymo priemone.

Jrankis:

e Valymo 3luostés
e Pneumatinis kompresorius

Medziaga:
o |zopropilo alkoholis
1. ) Reguliariai valykite le3j ir korpusq izopropilo alkoholiu.

2. ), Prireikus i$piskite ventiliatoriy suslégtuoju oru.
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13 Informacija apie atsargines dalis

Atsarginiy daliy uZsakymas

' NUORODA
Netinkamos arba sugadintos atsarginés dalys
® Materialiné Zala stakléms ir gedimai

- Naudokite tik gamintojo leidziamas atsargines dalis (zr. atsar-
giniy daliy sqraq).

Jei naudojamos netinkamos atsarginés dalys, galios netenka visos gamintojo, jo

jgaliotyjy asmeny, pardavéjy ir atstovy suteiktos garantijos, techninés prieZidros,
nuostoliy atlyginimo ir civilinés atsakomybés jsipareigojimai.

Q Naudokite originalias atsargines dalis

LeidZiamos naudoti originalios atsarginés dalys yra iSvardytos ats-
kirame atsarginiy daliy kataloge, pridétame prie stakliy.

e Q9

0-t-0-5. o Fe\ler KG
4 “*[Ffﬁ KR\ elder-Siralle 1, A-606fHALL in Tirol
Feld\-group.com, info @frffder-group.com
3 4 3 2 1) +43 X\t23 58500, Fax +4fi 5223 56130
TYPE: XkxKxxx [ c UK
!
NR:  XOUOCXKON Code: XXX cA
Pos.| fTei T
1 418E) SKT SCHRAUBE M0X60 SCHWARZ Vi XXX l PH: X HZ: XX A XX
2 404E SCHEIBE M10 .
3 401F SKT MUTTER M10 VERZINKT KW: XX SKAK% XXX [machine typs)
4 214A0 KUGELPFANNEN UNTERTEIL LT. Z. 75-07-136 huiuhr 'l md construction ‘f AMMNEE DE CONSTR.: 20xx
5 214AN KUGELPFANNEN OBERTEIL LT. Z 75-07-135
6 402K SKT MUTTER M10 FLACH

pav. 20: Atsarginiy daliy uZsakymas
1 Tipo pavadinimas

2 Stakliy numeris

3 Prekés numeris

4 Gaminio pavadinimas

UZsakant atsargines dalis, pateikite 3iq informacijq:
e tipo Zyméjimq ir stakliy numerj pagal tipo plokstele
o prekés numerj, prekés pavadinimq ir reikiamq kiekj
e siuntimo adresg
e siuntimo budq (pastas, krovinys, jura, oru, skubus)
Nepateikus Sios informacijos, j atsarginiy daliy uzsakymus neatsizvelgiama. Jei

siuntimo bidas nenurodytas, siuntimas parenkamas pagal gamintojo / tiekéjo
nuoziurg.
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14 Salinimas

APLINKA
Stakliy komponenty 3alinimas

Elektros jrangos lauzas, elektronikos komponentai, tepalai ir

kitos pagalbinés medZiagos priskiriamos specialiosioms atliekoms,
kurias 3alinti gali tik atitinkamus leidimus turincios specializuotos
jmonés!

Stakles sudaro daug jvairiy medZiagy, kurioms, atsizvelgiant j nacionalinius teisés
aktus, gali buti taikomos skirtingos utilizavimo sqlygos.
1. ) Prie3 Salinant stakles reikia susisiekti su stakliy gamintoju.

Stakles reikia 3alinti tinkamoje surinkimo vietoje. Salinti kartu su buitinémis
atliekomis draudZiama.

2. ), Suskirstykite visas stakliy sudedamgsias dalis | medZiagy klases.
3., Salinkite laikantis tarptautiniy taisykliy, standarty ir aplinkos apsaugos
normy.

APLINKA
Baterijy $alinimas
Baterijos yra pavojingos atliekos ir turi buti $alinamos pagal vie-
tines taisykles!
Netinkamas baterijy tvarkymas gali turéti neigiamg poveiki
aplinkai ir Zmoniy sveikatai dél galimai pavojingy medziagy.
Todél atsizvelkite j toliau pateiktq informacijq apie baterijas:
- neatidarykite ir nepadarykite trumpojo sujungimo
- nelaikykite dideliame karstyje ir nemeskite j ugn;.
- saugokite nuo drégmés ir nenardinkite j vandenj

- nelaikykite kartu su elektrai laidZiais daiktais (pvz., grandi-
némis, varztais, metalo atliekomis ir pan.)
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