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Informacidk az izemeltetési Gtmutatéhoz Hammer.

1 Informaciék az uzemeltetési Gtmutatéhoz

1.1  Jelmagyarazat
Biztonsdgi utasitasok

A biztonsdgtechnikai dtmutatdsokat ebben az utasitdsban szimbdlumokkal
jeloljik. A veszélyhelyzetetet szamos esetben felirat jelzi. A veszélynek a mege-
|6zésére, elhéritdsdra vonatkozé eléirdsok ki vannak figgesztve. A veszélyeztetett-
ségnek a mértékét tabla jelzi, ami nyomatékosan kifejezi a veszélynek nagysdgat.

Mindenképpen tartsa be a biztonsagra vonatkozé utasitésokat, eléirdsokat. Jarjon
el minden esetben igen koriltekintéen, hogy elkeriljik a baleseteket, ne 5jjén
létre semmiféle személyi sérilés sem. Valamint, amiatt is, hogy elkeriljik a dologi
kdroknak a létrejottét.

VESZELY

...kdzvetlenil olyan életveszélyes helyzetre utal, ami nem csupdn
sérilést eredményezhet, hanem akdr haldlt is okozhat. Ramutat
arra, hogy ezt a veszélyes helyzetet feltételnil el kell kerilnink.

FIGYELEM

...olyan lehetségesen f5llépd veszélyes helyzetre utal, ami sérilést
eredményezhet, és esetleg akdr haldlt is okozhat. Radmutat arrq,
hogy ezt a veszélyes helyzetet feltételnil el kell kerilnink.

VIGYAZAT

...olyan lehetségesen follépd veszélyes helyzetre utal, ami kén-
nyebb sérilést eredményezhet. Rémutat arra, hogy ezt a kisebb
sérilést okozé veszélyes helyzetet feltételnil el kell kerilnink.

FELHIVAS

...olyan lehetségesen follépd veszélyes helyzetre utal, ami dologi
kart eredményezhet és anyagi kar, térgyi sérilés keletkezhet.
Rdmutat arra, hogy ezt a veszélyes helyzetet feltételnil el kell keril-
nink.

-pP B P

Javaslatok, Gtmutatasok és ajanlasok

Q ...kihangstlyozza a hasznos tandcsokat, elényds javaslatokkal
szolgdl, valamint hasznos tippeket, fontos informdacidkat ad a
felhasznalonak. Ezeket célszer( szem el6tt kell tartani a gép haté-
kony és zavartalan Gzemeltetéséhez.
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1.2

1.3

1.4

Informdacidk az iizemeltetési Gtmutatohoz

Szimbélumok, jelek Magyarézat

Az eredmény rendben van.

OK

NOK Eljérasi méd a hiba elhéritésa sorén.

Az eredmény nincs rendben.

Az Gzemeltetési Gtmutaté tartalma

Szavatossag

o A jelen izemeltetési Gtmutaté a gép biztonsdgos és szakszerl kezelését irja

le.
A kezelési utasitds eldirdsait maradéktalanul be kell tartani.

Az izemeltetési Gtmutatd a gép részét képezi. Ezért a gép kozvetlen kdze-
lében, mindig hozzaférheté helyen kell tartani.

Az izemeltetési Gtmutatdt minden esetben tovabb kell adni a géppel.

Az Gzemeltetési Gtmutatd adatait és Gtmutatdsait az érvényes eldirdsok
figyelembevételével, a technika jelenlegi dllasanak megfelelen ill. sokéves
tapasztalatunk alapjdan dllitottuk dssze.

Azokért a karokért és sérilésekért, amelyek az zemeltetési Gtmutatd
figyelmen kivil hagydsébdl erednek, a gydrtd nem vdllal felel&sséget.

A széveges adatok és az dbrdk nem feltétlenil egyeznek meg a leszdllitott
géppel. Az dbrdk, a grafikék és a rajzok nem M 1:1 méretardnyban érten-
ddek. A ténylegesen leszdllitott termék eltérhet a gépkdnyvben leirtaktdl, ill.
az oft feltintetett dbraktél. A leszdllitott gép tartalmazhat opciondlis kiegészi-
tSket, kellékeket. A gydrté fenntartja magdnak a jogot a miszaki médosité-
sokra, ill. arra, hogy a technika legdjabb vivményait alkalmazza.

Fenntartjuk a jogot a termékeken torténd technikai véltoztatdsokra, a haszné-
lati tulajdonsdgok javitdsa és a tovdbbfejlesztés keretein belil.

A www.felder-group.com cimrél letdltheté jétallés idétartama megfelel a
nemzetkdzi rendeleteknek.

Kérdések esetén kérjuk, forduljon a gydrtéhoz.

Szerzdi jogvédelem

o Ezt a kezelési Gtmutatdt, izemeltetési utasitdst bizalmasan kell kezelni. Kizé-

rélag a gépen és a géppel dolgozé személyzet részére dll rendelkezésre.
Valamennyi tartalmi adat, széveg, dbra, kép és egyéb adat, dbrazolds
szerzdi és tovdbbi ipari jogvédelem alatt 4ll.

Mindennemd visszaélés bintetdjogi kdvetkezményeket vonhat maga utdn.
E dokumentum harmadik személynek torténd tovébbaddsa, barmilyen

médon és formdban t6rténé sokszorositésa (akdr kivonatos formdban is),
valamint egyéb hasznositdsa, illetve a tartalménak a kdzlése és terjesztése,
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a gydr irdsos engedélye nélkil nem engedélyezett. Az elSirasokba itkdz6
cselekmény kartéritést von maga utén. Az erre vonatokozé tovdbbi kévetelé-
seket fenntartjuk.

o Az ipari jogvédelem gyakorldséra minden jogot fenntartunk.

1.5 Oktatds, betanitas

e Minden olyan személy, aki a gépen vagy a géppel munkat fog végezni,
koteles elolvasni és megérteni az izemeltetési Otmutatdt a gépen torténd
munka megkezdése elétt. Ez abban az esetben is érvényes, ha az érintett
személy el6zd8leg mér dolgozott ilyen vagy hasonlé gépen, vagy ha a
gyarté kiképezte.

o Az Uzemeltetési tmutaté tartalmdnak megismerése az eldfeltétele annak,
hogy a kezelé személyzetet megdvidk a veszélytél, elkeriljék a hibds munka-
végzést, ezdltal a gépet biztonsdgosan, valamint zavarmentesen haszndljék.

o Az izemeltetének ajdnlatos meggyézédnie arrél, hogy a géppel dolgozék
tudomésul vették az Gzemeltetési Gtmutaté tartalmat. Ajdnlatos ennek kimu-
tathaté igazoltatdsa is.
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2 Biztonsdgi utasitasok

2.1  Rendeltetésszerii hasznalat

o A jelen tzemeltetési, kezelési utasitasban felsorolt gépek kizérélag fa, szin-
tetikus anyagok és hasonléan forgdcsolhaté anyagok megmunkdldasara szol-
gdlnak. A munkabiztonség csak a gép rendeltetésszerl haszndlata mellett
biztositott.

e A gépnek minden, a rendeltetésszer haszndlatot meghaladé vagy attél
eltérd haszndlata tilos és nem rendeltetésszerinek mindsil. A gydrtéval vagy
annak megbizottjdval szemben tamasztott, a gép nem rendeltetésszer( hasz
ndlatdbdl szdrmazd kérok kdvetkeztében felmerild barminem( igény kizart.

e A nem rendeltetésszer( hasznélatbél eredd karokért kizarélagosan a felhasz
ndlé felel.

e Rendeltetésszer(i haszndlatnak szamit az izemeltetési feltételeknek, valamint
a jelen kezelési Gtmutatéd adatainak és utasitésainak megfeleld betartasa.
A gép csak a gyarté dltal ajénlott kiegészitékkel, valamint alkatrészekkel
Uzemeltethetd.

o Az ebben a kézikdnyvben leirt gép kizdrélag a magén szektor szémdra,
valamint a kereskedelmi szektor egyedi vagy kis gydrtmdnyd sorozataihoz
készlt.

2.2 Az izemeltetd feleléssége

o A gépet csak miszakilag tokéletes, izembiztos dllapotban szabad Gzemel-
tetni.

o A gépet minden inditds elétt — szemrevételezéssel — ét kell vizsgdlni a lathaté
hidnyosségokra tekintettel.

o A m(kddd gépet ne hagyija feligyelet nélkil.

o A gép kikapcsolt dllapotdban biztositsa az illetéktelen inditds ellen (fékap-
csolét lakat biztositja, tzemmédvdlasztéd kapesold kulesa kihizva, a gép
kornyéke lezdrva, hdlézai csatlakozédugé kihizva...).

o Az itt lejegyzett biztonsagtechnikai el&irdsokon kivil és az ebben az Uze-
meltetési Gtmutatdban leirt utasitdsokon kivil az adott orszdg munkabizton-
sgi, munkavédelmi, valamint kdrnyezetvédelmi elSirdsait is be kell tartani.
Tovdabba figyelembe kell venni és maradéktalanul kételezd betartani a
helyben érvényes valamennyi munkabiztonsdgi eldirdst, az dltaldnos munke-
védelmi szabdlyokat és a kdrnyezetvédelmi rendelkezéseket.

o Az izemeltetd és az éltala felhatalmazott személyzet felel a gép zavartalan
mikadéséért ill. a gép telepitésével, kezelésével, karbantartéséval és tiszti-
tasaval kapcsolatos felelésségi kdrok egyértelmi meghatdrozdsaért. Tartsa
tavol a gyerekeket a gépektd|, szerszamoktdl és tartozékoktdl.

2.3 A személyzettel szembeni

o A gépen csak szakképzett vagy betanitott munkds dolgozhat. Szakszemély-
zetnek mindsil, aki szakmai képzése, ismeretei, tapasztalata és az idevagd
rendelkezések ismerete alapjdn a rd bizott munkdt képes megitélni és a
veszélyeket felismerni.

o A személyzetnek a gép funkcidirdl és a kezelése sordn fellép veszélyekrél
oktatésban kell részesilnie.
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o Amennyiben ezen ismeretekkel nem rendelkezik az adott személy, akkor &t
tovdbb kell képezni. Azt, hogy ki jogosult, illetve illetékes a gép kezelésére,
szerelésére, Uzemeltetésére, karbantartdsdra, vildgossd kell tenni, és késébb
is be kell tartani.

o A gépen, illetve annak kérnyezetében csak olyan személy tevékenykedhet,
akitél elvarhatd, hogy a munkéjdt megbizhatéan végezze.

e Tilos olyan munkamiveletet végezni, amellyel akdr a gépen dolgozé személy
biztonségdt, akdr a kdrnyezetet, akdr a gépet veszélyeztethetnénk.

o Tilos olyan személynek a gépen munkat végezni, aki kébitészer, illetve
alkohol befolydsa alatt dll, esetleg olyan gydgyszert szed, ami csdkkenti a
reakcidképességét.

o A gépen dolgozé személy kivdlasztdsa sordn legyenek figyelemmel a szak-
maspecifikus el&irasokra, ill. az életkorra.

o A gépet csak nagykori személyek helyezhetik tzembe. Ennek a személynek
mentdlisan képesnek kell lennie a gépnek a mikodtetésére. llletve ez a
személy csak akkor Gzemeltetheti a gépet, ha 6t olyan felndtt szakember
felugyeli, aki erre mentdlisan alkalmas.

o A gép UzemeltetSjének kell gondoskodnia arrél, hogy a gépet csak bizton-
ségos tévolsdgig kozelitsék meg olyanok, akik nem jogosultak a gép hasz
nélatdra vagy javitdséra.

o A kezel6személyzet azonnal kételes jelenteni az Gzemeltets felé minden
olyan, a gépen torténd vdltozdst, amely a gép biztonségdt befolydsolja.

2.4  Médositasok és atalakitasok a gépen

o A gép optimdlis teljesitményének biztositasa és a vészhelyzetek elkerilé-
sének érdekében a gyarté kifejezett irdsbeli engedélye nélkil tilos a gépen
bdarmilyen médositdst, ré- és atépitést végezni.

o A gépen taldlhaté valamennyi piktogram, tébla, felirat eltdvolitésa tilos; él
olvashaté éllapotukrél gondoskodni kell.

o A sérilt, nem jél olvashaté piktogramokat, téblakat, feliratokat haladékta-
lanul ki kell cserélni.

2.5 Munkabiztonség

o Az Uzemeltetési Gtmutatéban taldlhaté biztonsdgi Gtmutatdsok betartasa
lehet6vé teszi a gépen vagy a géppel végzett munka kdzben a személyi
sérilések vagy anyagi kdrok elkerilését.

e Ha nem tartjék be ezeket az Utmutatdsokat, akkor az személyi sériléshez,
a gép meghibdsoddsdhoz, rosszabb esetben annak ténkremeneteléhez
vezethet.

e Ha nem tartjdk be az ebben az izemeltetési ttmutatéban felsorolt bizton-
sdgi elSirdsokat és utasitdsokat, valamint a munkavégzés helyén érvényes
balesetvédelmi eléirdsokat, tovébbé az éltaldnos biztonsagtechnikai rende-
leteket, akkor a gyartéval szembeni barminemd j6téllasra, ill. kértéritésre
vonatkozé igényiket a gydrté vagy annak megbizottja el fogja utasitani.

2.6  Egyéni védofelszerelés

A gép haszndlata sordn a kezel6 hordjon megfelelé egyéni véddfelszerelést, mivel
a gépelemek vagy kézegek veszélyhelyzetet jelenthetnek.

10
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2.6.1 Tilalmak

Tilos viselni igen bd, lengé, lebegé ruhdzatot, bé ujjo ruhdt, széles és bé szard
nadrdgot, tdl hosszd nadrdgot, valamint bé inget akkor, amikor munkét végez a
gépen. A gépem t6rténé munkavégzés sordn tilos nyaklancot, karkdtét, dvet, hat-
szijat, hevedert, sdlat, nyakkendét, textilpdntot, textil hevedert viselni. Hajhdléval
kell boritani a hosszd hajat. Ezek a gép izemeltetése sordn fennakadhatnak, és
igy baleset veszélyesek lehetnek. Szigortan tilos a mokaszin, a facipé, a szanddl
a papucs valamint az olyan ldbbelik hordédsa, melyek a mozgdst akaddlyozzdk
és a stabilitast korldtozzdk.

A gépen, illetve a géppel t6rténé munkavégzés sordn alapvetéen az aldbbi tilal-
makat kell figyelembe venni:

I

Megjegyzés

Tilos hosszd hajat hordani!
Hosszi haijjal és szakdllal hajhalét kell viselni.

Tilos ékszert viselni (pl. nyakldnc, éra, gyird, hosszi filbevals,

stb.) |

2.6.2 Kotelezé ennek a felszerelésnek, eszkoznek a hasznélata

A géppel valé munkavégzés sordn az aldbbiakat kell viselnie:

11
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Megjegyzés

Munkavédelmi ruhézat:
Testhez simulé munkaruha (kis szakitészilardsaggal, szik ujjakkal

stb.).

Munkavédelmi cipé:
a nehéz, leesd részek és a nem csiszdsdllé talajon torténd meg-
csUszds elleni védelem érdekében

Viselien hédll6 és karos kdzegnek ellendllé védékesztyit:
Védekezés vagasi sérilés, bdrsérilés és égési sérilés ellen.
e Forré anyagok kezelése.
o Veszélyes anyagok kezelése.
e Vegyi anyagok kezelése.

Légzésvédé:
Kdros géz ill. géz és egészségre drtalmas por elleni védelem. A
biztonsdgi adatlap megjegyzéseit és a biztonsdgi utasitasokat be
kell tartani.

o Kilénbdzd ragasztéanyagok kezelése (pl.: PUR).

o Porkelté tevékenységek.

o Karbantartédsi munkdk.

Fulvédé:
Zajemisszé elleni védekezés a gépnél.

2.7 Tovabbi veszélyforrasok

A gépet veszélyanalizisnek vetették ald. Az erre épilé konstrukcié és a gép
kivitele megfelel a technika jelenlegi dllasanak.

Rendeltetésszer( haszndlat esetén a gép Uzembiztos. Az Ssszes védelmi intézke-
dést betartasa ellenére a kévetkezé maradék kockdzatok fennmaradnak a gépen
végzett munkdk sorén:

12
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Szakszeritlen munkavégzés a gépen
Komoly sérilések

o A karbantartdsi munkdkat csak az arra felhatalmazott, arra betanitott és a
gép mikodését alaposan ismerd, a karbantartdsban jdratos személy végez-
heti el, a biztonségi eldirdsok hidnytalan betartdsa mellett. Ugyanez vonat-
kozik barmilyen munkéra, amit a gépenél kell végeznink.

e BdrminemU munkdt a gépen csak abban az esetben szabad végezni, ha
mér elézdleg a gépet levdlasztottuk az sszes enrgiaforrdsrél. Tovabbd mér
azt is megakaddlyoztuk, barki képes legyen véletlenil Gjra bekapcsolni a
berendezést.

o A gépen végzett valamennyi munka csak éll6 gépen végezhetd

o Vdlassza le a gépet a villamos hélézatrdl, mielétt munkdt kezdene az elekt-
romos berendezésnél.

o Tilos a véddberendezéseket deaktivdlni, leszerelni, kiiktatni, kikotni.

Hianyzé egyéni védéfelszerelés
Komoly sérilések

o Viselie mindig a megfelelé védéruhdzatot és az egyéni, személyes védéfel-
szerelését.

Eles szerszamok, hegyes targyak
Szirt, vagott seb.

e Hasznlja a véddkesztyt.

Porképzddést el6idézd tevékenység

Rakkeltd besoroldst kapott a bikkfanak és a télgynek a pora. Szamos mds fafaj
esetében fenndll a gyand, hogy ezek rdkkelté hatdssal birnak. Stlyos egészségka-
rosoddst okozhat a porképzédést eldidézé tevékenység.

e Haszndljon por ellen védé maszkot, ha olyan helyen tevékenykedik, ahol
intenziv a porképzédés.

o A tisztitds sordn olyan eljdrést alkalmazzon, amely csekély porképzédéssel
jar.

Rendetlenség a munkahelyen, munkateriileten
A szétdobdlt, kilonallé targyak silyos sérilést okozhatnak.

o Megfeleld méretG mozgéstérrél kell gondoskodni.
o Tavolitsa el a szétdobdlt, kiléndéllé térgyakat a munkateriletrdl.
o A munkaterileten Ggyelien a rendre és tisztaségra.

Nerm a felallitasi hely megvilagitasa
Komoly sérilések

o A feldllitési helyet megfeleléen kell megvildgitani.
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Fedllni a gépre

Sem a gép védéburkolatét, sem a kinyilé gépelemeket nem arra tervezték, hogy
a személyzet dlléfelilezként haszndlja. Ha valaki lesik a géprdl, akkor ez a sze-
mély akdr stlyos sérilést is szenvedhet. Pl. eltérik a keze, laba.

e Szigortan tilos a gépre felmdszni, feldlini.

Zajterhelés a gép hasznélatanak a kévetkeztében.
Stlyos halldskdrosodés

e Haszndljon filvédét.

Uzemen kiviil helyezett védéberendezések

A gépet szamos kildnbozé véddberendezéssel, véddkészilékkel lattdk el, ame-
lyek a biztonségos munkavagzést szolgéligk. Ha tzemen kivil helyezi a véddbe-
rendezéseket, véddkészilékeket, akkor azok nem lesznek képesek ellétni a bizton-
sdgi funkcidikat. Ha Gzemen kivil helyezi a véddberendezést, akkor ezdltal silyos
sérilést idézhet eld.

o Tilos a véddberendezéseket deaktivalni, leszerelni, kiiktatni, kikdtni.

Tavolitsa el az idegen targyakat a megmunkélandé anyagrél.

A megmunkdldsra varé munkadarabban 1évé idegen targyak, idegen testek olyan
gyUjtészikrat hozhatnak létre, ami meggydjhatia az égheté anyagot és tizeset
kovetkezhet be. A tizeset stlyos égési sérilést ill. fistmérgezést okozhat.

e Haszndljon kivalé minéségl anyagot.

e Naponta tévolitsa el a gépre lerakédott port.

Zavar az energia ellatasban

Ha zavar keletkezik az elektromos elldtasban, az eldidézheti, hogy némelyik
szermszdm hosszabb ideig fog forogni, mint amennyit normdlis kérilmények
kozott fut. Ez akdr vagdsi sérilést is okozhat. S6t akdr még eldidézheti a végtag
levégdsat is.

e Megvérni, mig az dsszes mozgd alkatrész ledll.

o A gépet dramtalanitsa és vdlassza le az energiaforrasrél. Majd gyézédidn

meg arrdl is, hogy azt nem lehet Gjra bekapcsolni, amig javités alatt 4ll.
Biztositsa gépet a véletlen bekapcsolds ellen is.

A gép egyes elektromos alkotéelemeinek ill. a villamos szigetelésnek a sériilései

Haldlos dramitést okozhatnak a sérilt elekiromos alkatrészek és szigetelésen
keletkezett kdrosoddsok.

o Elektromos berendezéseken munkdlatokat csak képzett szakszemélyzet
végezhet a biztonsdgi eléirdsok betartdsa mellett.

o Vdlassza le a gépet a villamos hdalézatrdl és biztositsa visszakapesolds ellen,
mielStt munkdt kezdene az elektromos berendezésnél.
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Biztonsdgi utasitasok

2.7.1 Szdllitas, feldllitas, telepités és artalmatlanitas

Szakszeritlen szdllitas

Szakszeritlen szdllités sordn a gép oldalra délhet vagy leeshet. Ez silyos becsi-
pddéses személyi sérilésekhez vezethet.

A széllitdst, mozgatdst az utsitdsban leirtak szerint kell végezni.

A szdllitast a legkiméletesebben kell elvégezni. A mechanikus razkéddsokat
igyekezzen elkerilni.

Tartson elegendd tévolsagot a géptél a szdllités sordn.

Az illetéktelen személyeket vezesse ki a mozgatds teriletén kivilre.
A munkateret tisztitsa meg, tegye szabaddd és hatérolja le.
Menekilési teriletrél gondoskodjon, arra az esetre, ha a gép leesne.

Kizarélag erre alkalmas és megfeleld teherbirdsi emeld eszkdzdket alkal-
mazzon.

A léncokat, gurtnit vagy kételet més emelSszerkezeteket biztonségi kampéval
kell ellatni.

Ne haszndljon beszakadt, kidorzsolédstt vagy dsszecsomésodott ldncokat,
gurtnikat vagy koteleket.

A léncok, gurtnik és kotelek nem fekidhetnek fel az éles éleken.

Az emelSberendezéseket csak az erre a célra szolgdlé régzitési pontokhoz
csatlakoztassa. Soha ne emelje fel a gépet a kidllé gépelemeknél fogva.

Ugyelien a gépnek a sdlypontjdra.
Biztositsa a gépet a lecsiszds ellen.

Soha ne mozgasson silyokat emberek f5l5tt.
Tilos figgd, folemelt teher alatt tartézkodni.

Szakszeritlen feldllitas, telepités, installacio, beizemelés

Komoly sériilések

A gép telepitését és belizemelését csak az arra felhatalmazott, arra betani-
fott és a gép mikodését alaposan ismerd, ebben jdratos személy végezheti
el a biztonsdagi elirdsok hianytalan betartdsa mellett.

A gép feldllitasa és telepitése eltt ellendrizni kell annak hidnytalansdgat és
kifogdstalan miszaki dllapotdt.

Csak teljesen ép gépet, gépegységet szabad feldllitani és telepiteni.

Ne telepitse a gépet olyan teriletekre, ahol nagy elektromégneses mezék
vannak.

Ne helyezze a gépet menekilési dtvonalakra.
A gépet csak épiletek belsejében helyezze Gzembe.

Helyezze a gépet egy vizszintes, kelléen stabil, csiszdsbiztos és rezgés-
mentes feliletre.

Az elSirdsoknak megfelelden haszndlja a védéeszkdzoket, és ellenérizze,
hogy megfeleléen mikédnek-e.

A teherbiré képességnek és a feliletnek &llandéan a jelenlegi dllapotdban
kell maradnia.

Gondoskodni kell a munkaterilet kell6 mértéki megvildgitésardl.
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Elszivétomlének a hidnyos installaciéja, telepitése
Elszivétdmlének a hidnyos installécidja, telepitése tizgyulladdst esetleg robbandst
is okozhat az elszivé rendszerben. Ez silyos személyi sérilésekhez és anyagi
kérokhoz vezethet.
o Csak langdllé elszivotomldket haszndljon.
o Csak elektromosan vezeté elszivé csévet, elsuivé tomlét hasznéljon.
o Az elszivétomlSket foldelie le az elektrosztatikus feltéltédés ellen.

Elektromos berendezéseken szakszeriitleniil végzett munka
Haldlos &ramités

o Elektromos berendezéseken munkdlatokat csak képzett szakszemélyzet
végezhet a biztonsagi eldirdsok betartasa mellett.

o Vdlassza le a gépet a villamos halézatrdl és biztositsa visszakapesolds ellen,
mielStt munkdt kezdene az elektromos berendezésnél.

Kozvetett érintkezés hibas aram esetében
Haldlos dramités

o A gépnek a a betdplalé vezetékét ldssa el életvédelmi kapcsoléval, F
relével.

2.7.2  Kezelés, karbantartés és a hiba megoldasa.
Szakszeritlen bedllitasi és szerelési munka
Komoly sérilések

o Csak ledllitott gépen szabad bedllitést és felszerszdmozdst végezni.

Eltérés jelentkezik a kérnyezeti hémérséklet elSirt értékeiben. A levegé hdmérséklete tillépi ill. nem éri el a

megengedett értéket.
Ha a hémérséklet nem éri el, vagy a ha meghaladja a megengedett értékeket,
akkor a gép mikddésében hiba jelentkezhet. Elére nem lathaté gépmozgds léphet
fol ha a hémérséklet alacsonyabb, mint a megengedett érték. Valamint abban az
esetben is, ha a megengedett értéknél magasabb a hdmérséklet. A gépnek ez a
hirtelen follépd, kiszdmithatatlan mozgdsa sdlyos személyi sérilést és dologi kart
okozhat.

o A gépet csak a fentiekben leirt hdmérsékleti értékeken belili kérnyezetben
szabad Gzemeltetni.
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Biztonsdgi utasitasok

Szakszeritlenil elvégzett karbantartési munka

Komoly sérilések

A karbantartdsi munkdkat csak az arra felhatalmazott, arra betanitott és a
gép mikodését alaposan ismerd, a karbantartdsban jdratos személy végez-
heti el, a biztonségi elSirdsok hidnytalan betartasa mellett.

Karbantartést a gépen csak abban az esetben szabad végezni, ha mér
elézéleg a gépet levdlasztottak az dsszes energiaforrasrél. Tovabbd mar
azt is megakaddlyoztuk, barki képes legyen véletlenil Gjra bekapcsolni a
berendezést.

Vdrja meg, amig a mozgé alkatrészek ledllnak.

A karbantarté szakembereknek pontosan ismernitk kell a gép mikodését,
mozgdsait, és ismernitk kell a miveletek pontos sorrendjét.

Mialatt a karbantartdsi munkdlatok folynak, biztositsa a gép kornyékét.

Mialatt a karbantartdsi munkdlatok folynak, tegyen fel egy "A gép karban-
tartés alatt ll" feliratd tébldt.

Mindig tartson vizudlis kapcsolatot a kezelékkel a gyors és Gsszetéveszthe-
tetlen kommunikdacié érdekében.

Mieldtt végrehajtand, ismételie meg és erésitse meg a kezeldk utasitdsait.
Csak akkor inditsa be a gépet, amig senki nincs a biztonsdgi terileten.

A karbantartdsi munkdkat kévetden eldirds szerint szerelje be az 6sszes
alkatrészt, dllitsa be az sszes gépelemet. Majd vizsgdlja meg a mikoddké-
pességuket.

A karbantartds sordn rendszeresen vizsgdlja &t mind a gépet, mind a hozzé-
tartozd védéberendezéseket, hogy taldlhaté-e meghibdsodas rajtuk.

Vezessen nyilvantartést a karbantartdsi miveletekrdl.

Védéberendezések, védokészilékek, biztonsagi funkciéval - ezeknek szakszeritlen karbantartasa ill. javitasa.

Komoly sérilések

Por és szennyezédés rakédott le

Csak a Felder Group erre kiképzett szakembere végezheti el a védéberen-
dezés javitdsat ill. cseréjét.

Felfdjaskor a porlerakéddsok meggyulladhatnak a forré részeken, vagy robbands-
veszélyes légkort képezhetnek. A tiz és a robbands silyos sériléseket okozhat.

Szikség esetén meg kell tisztitani a termelési teriletet.

Tilos nyilt ldng hasznélata és a dohdnyzds. Szintén tilos siritett levegSvel
tisztitani.

Szikraképzd és tizmunkat csak a munkaengedélyezési eljarasnak megfe-
leléen végezzen.

Uzemzavar szakszeritlen elhdritasa

Komoly sérilések

Megvérni, mig az &sszes mozgd alkatrész ledll.

A gépet dramtalanitsa és valassza le az energiaforrdsrél. Majd gy6zddjon
meg arrél is, hogy azt nem lehet Gjra bekapcsolni, amig javitds alatt éll.
Biztositsa gépet a véletlen bekapcsolés ellen is.
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2.8 Elére lathaté helytelen alkalmazés
A megadott példdk felhividk a figyelmet a lehetséges veszélyekre. A teljesség
igénye nélkil.

Ezen informécidk célia, hogy a felhaszndlék jobban fel tudjgk mérni a veszélyeket
és kockdzatokat.

Altaldnos hibds alkalmazas:

¢ Hagyja figyelmen kivil a haszndlati utasitést.

o A gép kezelése, még akkor is, ha a haszndlati utasités nem teljes, vagy nem
4ll rendelkezésre annak az orszagnak a nyelvén, amelyben Gzemelteti..

o Targyakat vagy szerszdmokat helyezni a munkafeliletre.

e Olyan anyagokat vagy szerszamokat haszndljon, amelyeket nem a géphez
terveztek.

o Rogzitse a meg nem engedett vagy meg nem engedett szerszdmokat a
gépben.
o Médositott eszkdzok haszndlata.

o A gyarté dltal nem jévéhagyott pétalkatrészeket és haszndélati anyagokat
haszndlata.

o A gép megvdltoztatdsa vagy méddositdsa.

e Mddositsa, tavolitsa el vagy hidalja 4t a védéberendezéseket.
o Szdndékosan aktivdlia a védéberendezéseket.

o Ré&lép a gépre.

Mikodés kézbeni helytelen hasznélat

o A gép gondatlan kezelése.
o Mikodtesse a gépet a mellékelt védéberendezések nélkil.
o Rendszeresen ellenérizze a biztonsdgi berendezések megfeleld miks-
dését.
e Tl nagy vagy nehéz munkadarabok feldolgozdsa.
o Nagyon kicsi munkadarabok feldolgozdsa segitség nélkil.
o Gondoskodjon a megmunkdlds segédeszkdzeirél.
e Nem szokvdnyos anyagok, példéul acél feldolgozasa.
e A nem vagy nem kelléen régzitett munkadarabok feldolgozasa.
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3 Megfelelségi tanusitvany

Megfeleléségi tanusitvany

q

EK-megfeleléségi nyilatkozat a gépekrél sz416 irdnyelv szerint 2006/42 /EK
Megjegyzés a gép szamdahoz:

A gépszdm a kezelési Gtmutaté boritdlapjara van nyomtatva.

Ezdton kijelentjik, hogy az aldbb megnevezett gép az dltalunk forgalomba hozott véltozatban véltozatdban,
felépitésénél és épitési mddjandl fogva megfelel az aldbbi EK irdnyelvek alapveté biztonsdgi és egészségvé-

delmi kévetelményeinek (lasd tablazat).

Gyarto

Felder KG
KR-Felder-Straf3e 1
A-6060 Hall in Tirol

A termék megnevezése

CNC portélgép

Gyartmany Hammer

Tipusmegijelolés HNC3 825

A kovetkezd EK-iranyelvek keriltek alkalmazasra 2006/42/EK
2014/30/EK

Ez az EK-megfeleléségi tandsitvany csak akkor érvényes, ha elldttak a gépet CE jelsléssel. A fenti nyilatkozat
azonnal érvényét vesziti, ha On olyan médositést, atalakitdst hajt végre a gépén, melyet a gyartéval elé-
zbleg nem egyeztetett. Az aldbbi leiras aldiréja meghatalmazott a technikai dokumentdcié &sszedllitéséra.

Prof. h. c. Ing. Johann Georg Felder

A Felder KG vezérigazgatdja
KR-Felder-Strafle 1, A-6060 HALL in Tirol
Détum: 2022.02.01.

19



Miszaki adatok

4 Miszaki adatok
4.1 Miszaki adatok

Az alapvéltozatra vonatkozé valamennyi miszaki adat, de orsé nélkil és elszivd

Geép

Csomagoldas géppel egyitt

20

védodburkolat nélkil.

Hammer.

Adat Erték | Egység
Teljes hossz 1117 | mm
Teljes szélesség 766 | mm
Teljes magassdg 685 | mm
HNC3 825 témege kb. 85 | kg
HNC3 825 perfrom témege kb. 103 | kg
Adat Erték | Egység
Teljes hossz 1150 | mm
Teljes szélesség 800 | mm
Teljes magasség 861 | mm
HNC3 825 témege kb. 112 | kg
HNC3 825 perfrom témege kb. 130 | kg

1. ébra: Géptengelyek
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Egyéb miszaki adatok

Tengely hajtésa

Miszaki adatok

Adat Erték | Egység
X-tengely 825 | mm
Y-tengely 479 | mm
Ztengely 160 [ mm
Adat Erték | Egység
Portdl névleges szélessége 625 | mm
Portél névleges magassdga 160 [ mm
Asztalfeltlet 1005 x 574 | mm

T alakd nit az asztalban Mé-hoz 17,5 x7,5 | mm

z te'ngely hajtéorsdja, trapéz menetes 14 x 6 | mm
orsé

X /Y tengely hajtéorséja, golyds- 16 x 10 | mm
csavar

Adat Erték | Egység
Lépteté motor hajtétengelye NEMA 24
Aramerésség 2,8 A
Léptetési sz8g (teljes Iéptetés) 1,8)°
Tartényomaték 1,06 | Nm
Léptetési mdd Y% - 1600
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Hammer.

Referenciapont

= 5

2. dbra: Referenciapont

1 Xtengely

2 Y-engely

3 A gépnek a nulla pontja

4 Referenciapont

5 Gép eleje

A gépn nulla pontja balra, a hatsé sarokban helyezkedik el (hatul: fékapesold,

aramcsatlakozés).

X-tengely Y-tengely Z-tengely
Pozitiv hatdr 825,00 479,00 160,00
Negativ hatér 0,00 0,00 0,00
Referenciapont 798,00 449,00 160,00
Elmozdulési ot

Adat Erték | Egység
X /'Y tengely max. elmozdulési sebes- 7 | m/min
sége

Z tengely max. elmozduldsi sebessége 5| m/min

Pontossag

Adat Erték | Egység
X /'Y tengely technikai felbontdsa, 0,00625 | mm
1/8 léptetési médozat
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4.2

Szerszam

Miszaki adatok

Adat Erték | Egység
Z tengely technikai felbontasa, 1/8 0,00375 | mm
léptetési médozat

ismétlési pontossdg + 0,05 | mm
X/Y tengely, holtjaték-visszatérés <0,02 | mm

Z tengely, holtjaték-visszatérés <0,1 | mm
Hailité szildrdség (150N) 0,1 | mm

() Gép pontossiga

elérni, emiatt valamennyi technoldgiai paramétert helyesen kell

1 Annak érdekében, hogy ezt a pontossagot képesek legyiink

megvdlasztanunk. A nem megfelelé paraméter rossz eredményt
hoz létre. A gép feltintetett teljesitménye csak az Eding Controller
és szoftver segitségével érhetd el. Mds vezérlSk és szoftverek
haszndlata esetén a gép teljesitménye csokkenhet.

ON|

(@

3. dbra: Megmunkdldsi hossz

1 Szerszdmbefogd
2 Szerszdm
3 Megmunkdlési hossz

Adat

Ertek

Egység

Megmunkdlési hossz HFM 1000

85

mm
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Miszaki adatok Hammer.

Adat Erték | Egység
Megmunkéldsi hossz HNC3 825 per- 105 | mm
form

@ szerszdm max. 36 [ mm
Szerszdmszar max. & HFM 1000 PV- 8 [ mm
WS

Szerszdmszdar max. & HFM 1000 PV- 10 | mm

ER

Szerszdmszdar max. & HNC3 825 16 | mm
perform

e 16 mm-nél nagyobb atméréji mardszerszdmoknak és a firészlapoknak meg
kell felelnitk a DIN EN 847-1: 2018-01 és a DIN EN 847-2: 2018-01

szabvanyoknak.
o Kodvesse a szerszdm gydrtdjénak hasznélati utasitdsat.

e Vdlassza ki a megfelelé szerszamot, és haszndlja az adott anyaghoz ajan-
lott forgdsi sebességet.

o Forrasztott szerszdmot olyan szerszdmot, amelynek az &tméréje meghaladja
a 8 mm méretet, csak védé tokozattal egyitt szabad haszndlni. = fejezet
5.1.3 ,Védé tokozat “ a(z) 31. oldalon

o A nem forrasztott szerszdmot, egyetlen részbél 4116 szerszdmot, amelynek
az Gtméréje nem éri el a 8 mm méretet, védd tokozat nélkil is szabad
haszndlni.

e A HNC3 825 43 mm-es EURO befogényakkal rendelkezé gépvaltozat
esetében az igyfélnek figyelembe kell vennie az adott motor vagy elekt-
romos szerszdm biztonsdgos és megfelelé haszndlatdra vonatkozé kdvetel-

ményeket.
A hajtéorsék fordulatszama
Adat Erték | Egység
HFM 1000 4 000 - 25 000 | Min."
HNC3 825 perform 6 000 - 24 000 | Min.1

4.3  Uzemeltetési és tarolasi feltételek

Adat Erték | Egység
Uzemi-, és szobahSmérséklet +5 és +40 kozott | °C
Tdroldsi hémérséklet -10 és +50 kozstt | °C
Pératartalom (nem nedvesit) 90 | %
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4.4  Elektromos csatlakozd, racsatlakoztatas

HNC3 825

dbra: Elektromos csatlakoztatds

4.
1 Aramcsatlakozas C14

2  Fékapcsold

3 Fordulatszédm vezérlés (max. 0-10 volt)
4 Rdcsatlakozds, gépfej

5 Vezetd, forgdcselszivas/kdbel

Adat Erték | Egység
Gépoldali csatlakozatatds C14 tipusi csatla-

kozé
Bemeneti fesziltség, AC gép 88-264 |V
Halbzati frekvencia 50/ 60 | Hz
Teljesitmény felvétel, gép / magdban 460 / 2300 | W

foglalja a tartozékokat is, max.

Kimeneti fesziltség, C13 konnektor megegyezik a
gép bemeneti
fesziltségével

max. dramerdsség, csatlakoztatds, 8|A
védéburkolat a fejnél
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HNC3 825 perform
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5. ébra: HNC3 825 perform frekvencia-Gtalakité csatlakozédsai

1 Aramcsatlakozés C14
2  Fékapcsold

ményfelvétele (HNC3 825 perform)

Adat Erték | Egység
csatlakozés C14 tipust csatla-
kozé
HNC3 825 perform frekvencia-ata- 200-240 |V
lakité* kapcsolészekrény bemeneti
fesziltsége
Halézati frekvencia 50/ 60 | Hz
FV kapcsolészekrény max. teljesit- 2300 | W

A HNC3 825 perform frekvenciavdlté elé egy min. 300 mA-es (vagy magasabb)

A tipusi megszakitét kell kapesolni.

4.5 Elszivas

Standard elszivécsatlakozé
Adat Erték | Egység
Standard elszivécsatlakozé & 32 | mm
Légsebesség 20 [ m/s
Térfogatdram, légmennyiség (20 m/s 60 [ m3/h
mellett)
Vékuum 20 000 | Pa
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Perform elszivocsatlakozé

Adat Erték | Egység
Perform elszivocsatlakozé & 100 [ mm
Légsebesség 20 | m/s
Térfogatéram, légmennyiség (20 m/s 565 | m3/h
mellett)

Vékuum 1000 | Pa

4.6 Porkibocsatds

A DGUV 209-044 szamu informdcidja szerint a gép munkateriletei pormen-
tesnek mindsilnek. Biztonsdgosan betarthaté a 2 mg/m® mennyiségi belélegez-
hetd fapor koncentrécié. Azonban ez csak akkor érvényes, ha az "Elszivas"
fejezetben leirt feltételek maradéktalanul betartdsra kerilnek.

4.7  Zajemisszio

Megjegyzés a méréshez

Ha a megadott emisszids értékeket ellendrizni kell, a méréseket ugyanazzal az
eljardssal és ugyanolyan Gzemi és telepitési feltételek mellett kell elvégezni, mint
az eléirtak.

Minden adat dB(A) mértékegységben, 4 dB(A) a mérés bizonytalansdgi ténye-
z&je. Mérési feltételek és tovdbbi informdcidk az ISO 19085-1:2021 szabvdny
6.2.2. fejezete szerint.

A mérés az aldbbi elSirdsok szerint tortént:

e ENISO 3746, hangteljesitmény szint

e ENISO 11202, Kibocsatdsi értékek a munkahelyen
HNC3 825 (szerszam nélkil)
Uresjérat*
Zajkibocsatds 65 dB (A)
Mérési bizonytalanség 4 dB (A)

R4

HNC3 825 perform
A mérést szerszam nélkil, alapjdraton haijtottdk végre.
Uresjarat
Zajkibocsétds 82 dB (A)
Mérési bizonytalanség 4 dB (A)
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Hammer.

FIGYELMEZTETES: A megadott zajkibocsdtési értékek csak akkor érvé-
nyesek, ha ugyanazok a mikadési és telepitési feltételek érvényesek.

Ha mésok a telepitésnek a kériményei és mésok az Gzemeltetésnek feltélei,
pl. ha més munkafolyamatot kivan alkalmazni, akkor eléfordulhat, hogy
megndvekszik a zajszint. A zaj esetében az emisszié magas értéke akar
oda is vezethet, hogy ald fogjuk becsilni a veszélyt, a kockazatot.

FIGYELEM: Nem sz&mit expozicids értéknek a zajemisszidnak a megadott
értéke.

Van ugyan sszefiggés a kibocsdtdsi és az dsszhatdsi értékek kdzott,
ebbdl azonban mégsem lehet megbizhatéan kévetkeztetni arra, hogy van-e
szikség valamilyen pétlélagos biztonsdgi intézkedésre. Az emisszids és a
expozicids értékek kozatt fenndllé korreledcié nem elegendd ahhoz, hogy
meghatdrozzuk az intézkedést.

Az expozicié tényleges szintjét befolydsolé tényezdk a tényleges munkafo-
lyamat, a munkaterilet jellemzdi és a munkahelyen a szomszédos egyéb
zajforrdsok.

A zajkibocsétds csokkentése érdekében hasznéljon éles szerszémokat és
megfeleld fordulatszamot.

A gépnek a karbantartdsa, a megmunkdlandé alapanyagok és azoknak a
megmunkdldsa szintén befolydsoljdk a zajnak az emisszidjat.

A filvéds viselése alapvetéen kotelezd, de a szerszam megfeleld élezését és
a megfelels fordulatszam bedllitését nem pétolja.

A zajemisszié jelzés értékien ad informdciét esetleges hibakrél. Ha a gép
irdnyitéja a megszokott Gzemi hangtdl eltéré zaijt hall akkor, erre figyelien fal
és gondolnia kell esetleges hibéra.

A kibocsétott zajnak a megvdltozasa utalhat meghibdsoddsra, hibéra is.

Ha a megadott emissziés értékeket ellendrizni kell, a méréseket ugyanazzal
az eljdréssal és ugyanolyan Gzemi és telepitési feltételek mellett kell elvé-
gezni, mint az eldirtak.
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5 A gép attekintése

/

. @bra: A gép dttekintése
Gépdlivany
Munkadarab-aldtémasztds
Aramcsatlakozés & fékapcsold
Portdl, gépfeijel
Munkafej
Maréorsé beszorult
Vészledllité csatlakozdsok, PC, 4. tengely, AUX

NOONWN—= O

5.1 Biztonsagi berendezések

5.1.1  Fékapcsolé

A fékapcesolé levdlasztia a gépet és a frekvenciavaltét* az elektromos hélézatrdl.
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7. dbra: Fékapcsold
1 Gép fékapcsoldja
2 Frekvencia-gtalakité fékapesoldja*

A gép és a frekvenciavalté hétuljgn* egy-egy [fékapcsold] taldlhaté.
~0”/ ,OFF”dllas Halézati fesziltség Kl

A"/ ,ON”éllas Halézati fesziltség BE

* csak HNC3 825 perform

Hammer.
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5.1.2 Vészleallité mikodtetd
A [vészledllitd] mikddtets ledllitia a gép minden mozgdsat. A [vészledllitd]
mukadtetd elforditéssal oldhaté ki.

8. dbra: Vészledllité mikédtetd

5.1.3 Védé tokozat

A biztonsdgos munkavégzésnek a szavatoldsa érdekében a gépet megfelels
védéburkolattal, tokozattal kell ellétni. A tokozatnak mind a négy oldalérdl tel-
jesen korbe kell vennie a gépet.

@/

9. dbra: Védé tokozat
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Hammer.

Adat Erték | Egység
Hosszlsdg 1500 | mm
Szélesség 1000 | mm
Magassdg 800 | mm
Vastagsag 19 | mm
Anyag MDF

5.2  Piktogramok, jelzések és cimkék

32

A gépen faldlhaté valamennyi piktogram, tabla, felirat eltévolitésa tilos; jél olvas-

haté dllapotukrél gondoskodni kell.

10. ébra: Piktogramok, jelzések és cimkék

NON—

Tipustébla

Karbantarté / kendanyag megjegyzés

mome CEER

Kézsérilési figyelmeztetés
Csatlakoztaték

L]0
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5.3  Informécidk a tipustablan

Felder KG
KR-Felder-StraBe 1, A-6060 HALL in Tirol
felder-group.com, info@felder-group.com

+43 5223 58500, Fax +43 5223 56130
e |‘TYPE: UK
T NR.: Code: c € cA
e : V: PH: HZ: A:
KW:
Baujahr / year of construction / ANNEE DE CONSTR.: @

11. ébra: Tipustébla

a gydrté dltal megadott adatok szerint
Tipusmegjeldlés

Gépszdm

Elektromos csatlakozé, racsatlakoztatds
Gydrtdsi év

Tovdabbi informécié (nem kételezé)

OO NANWN —



Szdllitas, csomagolés, raktarozas. Hammer.

6 Szallités, csomagolds, raktarozés.

6.1  Széllitmany ellenérzése
1. ) Atvételkor ellendrizze a szdllitmany hidnytalansdgdt ill. sérilésmentességét.

2. ) Ha a szdllitmény szemmel lathatélag sérilt, akkor ne vegye at. Kisebb
sérilés esetén a szdllitmanyt fenntartdssal vegye at. A széllitasi dokumen-
tumban régzitse a kart.

3. ) Asérilés mibenlétét, mértékét a kiséré okmdanyokon (szdllitélevél, CMR stb.)
minden esetben tintesse fel.

4. ) Nyujtson be irdsos reklaméciot!

5. ) A nem azonnal lathaté sérilések észrevétele utén azonnal reklamdljon,
mivel a karpétldsi igények csak az érvényes reklamdciés idén belil érvénye-
sithetdk.

6.2 Csomagolas

Amennyiben nincs visszavételi megéllapodds a csomagoldst illetden, vélassza
szét az anyagokat fajta és nagysdg szerint, és intézkedjen tovabbi felhaszndlé-
sukrél vagy Gjrahasznositasukrél.

Tengeren tili széllitas esetén a gépet szigetelten kell széllitani, és korrézié elleni
védelemmel kell védeni. Hasznéljon pdraelszivé anyagot.

Kérnyezetvédelem

A csomagoléanyagok értékes alapanyagok és sok esetben tovabb haszndlhaték
vagy értelmesen feldolgozhaték és Gjrahasznosithaték.

() Tartsa meg a csomagolast/szdllitési zarakat

Mi azt tandcsoljuk, hogy érizze meg a teljes csomagoldst és
minden eszkdzt, ami szdllitdsinak biztositdsara szolgdl. Ezeket

tarolja megfelelé helyen. Ha a gépet vissza kell killdeni a gyar-
téhoz, akkor az eredeti csomagoldst és szdllitdsi zarakat kell
haszndlni.

Tengeren tili széllitds esetén a gépet szigetelten kell széllitani,
és korrézié elleni védelemmel kell védeni. Haszndljon péraelszivé
anyagot.

KORNYEZET
Kornyezetkimélé médon artalmatlanitsa csomagésnak az elemeit.

- A csomagoléanyagokat kérnyezetbardt médon és a haté-
lyos helyi hulladékkezelési el&irasoknak megfeleléen drtalmat-
lanitsa.

- Adott esetben bizzon meg ezzel egy Gjrahasznosité céget.

6.3 Tarolas

A csomagoléanyagot a feldllitésig /telepitésig zdrja el, és a csomagon kivil elhe-
lyezett felallitasi és taroldsi jelzések figyelembevételével Srizze meg.
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Raktarozasi feltételek

Szdllitas, csomagolds, raktarozas.

Ne tartsa a szabadban.

Biztositsa a szdraz, pormentes kdrnyezetet. Szikség esetén haszndljon szdri-
tészert.

Ne tegye ki kdzvetlen napfénynek.

A mechanikus rédzkéddsokat igyekezzen elkerilni.

Kerilie a nagy hémérsékletingadozdsokat (kondenzvizképzddés).
Minden csupasz géprészt olajozzon be (rozsddsodds elleni védelem).

Hosszabb tdrolés esetén (> 3 hénap) rendszeresen ellendrizze az Ssszes
alkatrész és a csomagolds dltalénos éllapotat. Szikség esetén frissitse vagy
Ujitsa meg a tartositdst.
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Felallitas és telepités Hammer.

7 Feldllitas és telepités

7.1  Csomagolja ki a gépet

Videé Gtmutaté
E | E
| ]

Olvassa be a QRkédot, és nézze meg a vided utasitdsait.

Alternativ megolddsként hasznélja ezt a linket: http://fg.am/hncfirststeps

12. ébra: Csomagolds

Személyzet:
o Képzett gépkezeld
Védéfelszerelés:
e Munkavédelmi ruhdzat
o Védékesztyy
o Munkavédelmi cip
Szerszam:
o Vdagdkés
1. ), Ovatosan tévolitsa el a csomagoldst.

2. ), Orizze meg a csomagoldst, szikség esetén megfeleléen drtalmatlanitsa a
nemzeti elSirdsoknak.
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() Tartsa meg a csomagolast/szdllitési zarakat

Mi azt tandcsoljuk, hogy érizze meg a teljes csomagoldst és

1 minden eszkdzt, ami szdllitdsinak biztositdsdra szolgdl. Ezeket
tarolja megfelelé helyen. Ha a gépet vissza kell kildeni a gydr-
téhoz, akkor az eredeti csomagoldst és szdllitési zdrakat kell
haszndlni.

7.2 Tavolitsa el a szdllitasi biztositasanak az eszkozeit

A gép 2 db szdllitést biztosité eszkdzzel van a raklapra régzitve.

13. dbra: Széllitasi biztositdsa
1 Szdllitdsi biztositdsa

2 Csavarok

3 Csavarok

Személyzet:

o Képzett gépkezeld
o Kiegészité asszisztens

Védoéfelszerelés:

o Munkavédelmi ruhdzat
o Véddkesztyl
e Munkavédelmi cipé

Szerszam:
o Csavarhizd, belsé hatszogleti T30
Kiegészité asszisztensre van szikség.
1. ) Szdllitési régzitdket oldja meg, a raklapndl
2. ) Emelie le a gépet a szdllitésra szolgdlé raklaprél

3. ) Billentse meg a gépet. Majd oldja ki a gép szdllitésat biztosité szerkezetet.
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7.3
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Gép feldllitasa

Hammer.

/\ FIGYELEM

Szakszeritlen szallitas

Stlyos roncsolds, sérilés okozéja lehet a megbillend, elddlé ill. a
leesé teher.

A munkateret tisztitsa meg, tegye szabaddd és hatérolja le.

Az illetéktelen személyeket vezesse ki a mozgatds teriletén
kivilre.

Menekdlési teriletrdl gondoskodjon, arra az esetre, ha a gép
leesne.

Kizarélag erre alkalmas és megfelelé teherbirdst emeld eszka-
zdket alkalmazzon.

Ugyelien a gépnek a stlypontidra.

Biztositsa a gépet a lecsiszds ellen.

Soha ne mozgasson silyokat emberek foltt.

Tilos figgé, folemelt teher alatt tartézkodni.

Tartson elegendé tévolsagot a gépté| a szdllités sordn.
A szdllitést a legkiméletesebben kell elvégezni.

A léncokat, gurtnit vagy kételet més emelSszerkezeteket bizton-
ségi kampéval kell ellétni.

Ne haszndljon beszakadt, kidérzsélddott vagy ésszecsomdso-
dott ldncokat, gurtnikat vagy koteleket.

A lancok, gurtnik és kotelek nem fekidhetnek fel az éles
éleken.

FIGYELEM

Szakszeritlen felallitas

Komoly sérilések

Tartsa be a minimdlis tavolségot.

Ne telepitse a gépet olyan teriletekre, ahol nagy elekiromég-
neses mezdk vannak.

Ne helyezze a gépet menekilési Gtvonalakra.
Gondoskodjon a megfeleld vilagitasrol.

FELHIVAS

SzakszerGtlen felallitas

Dologi kar

Helyezze a gépet egy vizszintes, kelléen stabil és rezgés-
mentes feliletre.

A gépet csak épiletek belsejében helyezze izembe.
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14. ébra: A gép bedllitasa
1 Nivelldls lab, szintezd lababazat
Személyzet:

o Képzett gépkezeld
o Kiegészitod asszisztens

Védofelszerelés:

e Munkavédelmi ruhdzat
o Véddkeszty(
e Munkavédelmi cipé

Szerszam:
o Vizmérték
Kiegészité asszisztensre van szikség.
1. ) Vigye a gépet a telepités helyére.
2. ) A gépet hosszanti és keresztirdnyban szintezze ki szintezécsavarokkal.

®» Gépasztal egyensilyban van.
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Felallitas és telepités

7.4 védaoburkolatot raszerelni

16. Gbra: Elszivé véddburkolata HNC3 825 perform

1 Elszivé véddburkolata

2 Magassdagbedllitd csavar
3 Mdgneses kefesor

4  Elszivécsatlakozé:

1. ) A magassdgi bedllité csavarokkal szerelje fel az elszivé-védéburkolatot a
gép fejére.
2. ), Csatlakoztassa a mégneses kefecsikot a péraelszivéhoz.

3. ) Allitsa be az elszivé pdraelszivé magassagat.
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7.5 Perform elszivé-védoburkolatot raszerelni

1. ) Tévolitsa el a csavarokat a munkafejrél.

[D

B

17. ébra: Csavarok eltdvolitdsa
1 A munkafej csavarjai

2. ) Tavolitsa el a belsé hatlapid csavarokat.

18. dbra: Hatszégleti csavar eltavolitdsa
1 Imbuszkules

3. ) lazitsa meg a bitykds csavarokat, és nyissa ki teliesen az elédllité motor-
haztetét.
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Hammer.

19. ébra: Nyissa ki a teljesitménykivételi motorhdztetét
1 Recézett feji csavarok

4. ), Csavarja be a kivondfedelet a keresztgerenddval a portdl és az orséhaz
koézé, és igazitsa a portdlhoz.

20. dbra: Perform elszivé-védéburkolat

1 Kereszttartd

2 Orséhdz
3 Portdl

5. ) Hizza meg a csavarokat a munkafe; tetején.
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1

21. ébra: A munkafej csavarjai
1 Csavarok

2 Alatét

3 tdviarté hively

Felallitas és telepités

|
= Al
]

6. ) A portdl aljgn: régzitse a csavart az anydval. Szerelien be egy aldtétet a
két lemez kdzé, és egy masik aldtétet a lemez és az anya kozé.

22. ébra: Perform elszivé-védéburkolatot rdszerelni

1 Anya
2 Alatét
3 Csavar

7. ) A portdl és az elszivé motorhdztetd kozott menetes tavtarté hivelyeket kell
elhelyezni, és hatszdgleti csavarokkal, fogazott aldtétekkel és aldtétekkel

kell régziteni.
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Hammer.

23. ébra: Hatlapfeji csavarok régzitése

1 Hatlapfeji csavarok
2 Fogazott al4tét

3 Aldtét

4 Tévolitd hivelyek

» Perform elszivo-véddburkolat felszerelve.

7.6 Csatlakoztassa az elszivéot

44

o A gép csak miksddképes elszivéssal, megfelelé porelszivd készilékkel
ellétva Gzemeltetheté

o Az elsd Gzembevétel elétt ellendrizze a légsebességet, és a jelentds valtozta-
tdsokat kdvetden szintén tegye ezt meg. Kontrolldlja azt, hogy az értékek
megfelenek-e a kdvetelményeknek.

o Az elsé Gzembe helyezés elétt, valamint naponta vizsgdlja &t az elszivébe-
rendezést, nincsenek-e rajta szemmel lathaté hidnyossdgok. A berendezés
hatékonysdgét havonta ellenérizze.

o A lerakédott por tisztitasdt csak porszegény elszivési eljgrassal végezze.
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Racsatlakoztatas az elszivasra

24. ébra: Standard elszivé csatlakoztatdsa

1 Elszivécsatlakozds (& 32 mm)
2 Magassdagbedllité csavar
3 Vezetd, forgdcselszivas/kébel

-

-l.\limwmllllllmu |

25. dbra: Perform elszivé-véddburkolat csatlakoztatdsa

1 Csébilincs
2  Elszivécsatlakozas (& 100 mm)
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Személyzet:
o Képzett gépkezeld
Védéfelszerelés:
e Munkavédelmi ruhdzat
o Védékesztyy
e Munkavédelmi cipé
Anyag:
o Kdbelkotegels
o Témlékapocs
1. ) Csatlakoztassa a gép elszivécsonkjdra elszivétomlét a témlékapocssal.
2. , o Standard elszivé-véddburkolat: a kdbelkstézdkkel régzitse az elszivé-
t6mlSt a portdl vezetdjére.

o Perform elszivé-védéburkolat: az elszivotomlét gy kell rogziteni (pl. a
fedélhez), hogy az ne légjon be a gép megmunkdldsi tartoménydba.
Munka kézben nem szabad hizni a megmunkaléfeiet.

7.7  Elektromos csatlakoztatas

o Az dramforrasnak rendelkeznie kell megfeleld csatlakoztaté berendezéssel.

o A tartozékok csatlakoztatdsa vagy eltdvolitasa elétt a gépet le kell valasztani
a tépellatasrol.

Attekintés

26. Gbra: Csatlakoztaték, gép, elilsé oldal

1 PC-Port (25 Pin)

2 vészledllitd gomb

3 Szerszdmhosszmérd rendszer
4 4. tengely

5 AUX-Port
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27. dbra: Elektromos csatlakoztatds

Fékapcsold

Aramcsatlakozds C14

Fordulatszédm-szabdlyozds (0-10 V) (kivéve HNC3 825 perform)
Vezeté, forgdcselszivas/kdbel

Gépfej-csatlakozds (kivéve HNC3 825 perform)

GOORNON—

Gép csatlakoztatasa

1. ) Hasonlitsa &ssze a a tipustdbldn taldthaté adatokat a hdlézat adataival. A
gépet csak akkor csatlakoztassa, ha az adatok megegyeznek.

2. ), A gépet csatlakoztassa az elekiromos hdlézatra, a gépnek a hdtoldaldn,
C13 tipust dugéval.

HNC3 825 perform frekvencia-atalakité csatlakoztatasa

A HNC3 825 perform HF-orséja elére 8ssze van szerelve és csatlakoztatva van a
géphez.
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28. dbra: HNC3 825 perform frekvencia-Gtalakité

1 Aramcsatlakozds C14
2  Fékapcsold

)

FELHIVAS
' Hibas halézati frekvencia
® A HF-orsé kdrosodésa
- A HF orsét mindig 230 Volt értéki tapfesziltséggel kell ellatni.

Ha erre szikség van akkor, alkalmazza a frekvencia dtalakitét
is.

1. ) Allitsa a frekvenciavdltét egy sima, stabil feliletre a gép mellett.

2. ) Hasonlitsa 6ssze a a tipustdbldn taldthaté adatokat a hdlézat adataival. A
gépet csak akkor csatlakoztassa, ha az adatok megegyeznek.

3. ) A gépet csatlakoztassa az elekiromos hdlézatra a gép hdtoldaldn taldlhaté
C13 tipusd dugéval.

Vészledllité mikodtetd

400060230

29. dbra: Vészledllitd, csatlakoztatds
1 Vészledllitd, csatlakoztatds

1. ) Kapcsolja ki a gépet a fékapcsoléval, bontsa a tépellétdst.

2. , Csatlakoztassa a vészledllité mikodtetdt a vészledllitd csatlakozéhoz.
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PC csatlakoztatasa (Eding CNC géphez)

A szadmitégépet a megmunkdélé gép PC-portidra (25-6s PIN) kell csatlakoztatni.

0® 71 @ "
N

, O

A00060-230

30. dbra: PC csatlakoztatdsa
1 PC-Port (25 Pin)

1. ), Kapcsolja ki a gépet a fékapcsoléval, bontsa a tapellétast.
2. ), A gépet a 25 tiis kabellel kell a vezérldberendezésre csatlakoztatni.

3. ) A vezérléberendezést az USB kdbellel kell a PC-re csatlakoztatni.

7.8  Marémotor felszerelése

31. dbra: Marémotor felszerelése

1 Marémotor, rogzités
2 Aramcsatlakozds, marémotor (a hatoldalon)
3 Vezeték, forgdcselszivds/elekiromos kdbel

Személyzet:
o Képzett gépkezels
Védéfelszerelés:

o Munkavédelmi ruhdzat
o Véddkesztyl
e Munkavédelmi cipé
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Szerszam:
o Imbuszkules
Anyag:
o Kdbelkdtegeld
Az Gzemi fesziltség értéke megfelel a gépnél mért bemeneti fesziltségnek.

1. , A marémotort helyezze be a 43 mm méretl befogényakba, majd régzitse
az anydval (10-11 Nm).
2. ), Az elekiromos kdbelt és a(z opciondlis) fordulatszédm szabdlyozét dugja be.

3. ) Rogzitse a kdbelt kdbelkstegeldvel a forgdcselszivas vezetéiéhez / elek-
tormos kdbelhez.

7.9  Szoftver telepitése

1. ) Az EdingCNC weboldalén = https://www.edingecnc.com/ A ,Szoftver
— letéltés” menipont alatt tltse le az EdingCNC aktudlis valtozatét.

‘
Eding 1O

driving creabion

EdingCNC  Products Software Support Third Party Contact us

Download

Eding CNC ™
The next-generation technology fc

With over 25+ years of experience with CNC control, we provide CNC machine buil

know that we provide the best CNC solution!

The EdingCNC controller is the perfect solution for experienced CNC operators and
design allows you to program and control your machines easily, and the advancex

easily.

Don't let your CNC controllers hold you back any longer. Upgrade to the Eding CNC

32. dbra: Eding CNC
1 Letdltés

2. , A ,Szoftver — Kézikényvek” menipont alatt t8ltse le az EdingCNC Telepi-
tési és Uzemeltetési Otmutatét.

3. ) Telepitse az Eding CNC szoftvert a szamitégépre a gydrté hasznélati
utasitdsdnak megfeleléen. Fontos: Az USB-illesztdprogramokat a telepitési
folyamat végén kell telepiteni.
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3 Setup - CNCA.03 -

Completing the CNC4.03 Setup
Wizard

Setup has finished installing CMC4.03 on your computer. The
application may be launched by selecting the installed icons.

Click Finish to exit Setup.

Wiew the ReleaseMotes. tut file

33. dbra: USB-illesztéprogram telepitése
1 USB-illesztéprogram jeldlénégyzet

4. ) Konfigurdciés fajlok letltése (= http://fg.am/hncini).
5. ), Csomagolja ki a ZIP mappdt.

"..\Deutsch\EdingCNCDateien" Vélassza ki a gép felszereltségének meg-

6.
felelé mappdt (HFM vagy HF orsé):
7. )

Mésolja &t a "enc.ini" "Spindle-0-pwmCompTable.ixt", "Joint X pitchComp-
Table.ixt" és "Joint Y pitchCompTable.txt" féjlokat a telepitési kdnyvtarba
(alapértelmezett: "C:\CNC4.03"). Cserélie le a meglévé fajlokat.

8. ) Allitsa be az egyes tengelyparamétereket a tengelykompenzécishoz a
"Joint-X-pitchCompTable.txt" és a "Joint-Y-pitchCompTable.txt" fajlban a mel-
lékelt tajékoztatédnak megfeleléen.

3 ] Joint-Y-pitchCompTable.txt - Motepad - m} X
File Edit Format View Help File Edit Format View Help

;Pitch correction table for axis X ;Pitch correction table for axis Y
;This table contains 9 correction points ;This table contains 6 correction peints
smaschine-position calibrated-Position jmaschine-position calibrated-Position
e e e e

1ee 188.881 1ee 99.948

288 260.086 288 199.88

Jee 308.831 Jee 299.871

488 48@.862 4aa 399.774

see 580.092 479 478.717

6ee 680.13

7ea 768.155 /

825 825.177 \®/

34. dbra: Tengelykompenzdcid
1 Egyedi tengelyparaméterek
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7.10 Kilsé szoftver bekotése

A gép kilonbdzd gydrtdk vezérlSivel és szoftvereivel vezérelheté. A megadott
gépteljesitmény kizérélag az EdingCNC szoftverrel érhetd el. Nincs garancia a
helyes mikédésre, ha mds gydrtdk vezérlSit vagy szoftverét haszndljdk.

o A gép feltintetett teljesitménye csak az EdingCNC vezérlével és szoftverrel
érheté el. Mds gyartétdl szdrmazé vezérlék és szoftverek haszndlata esetén
a gép teljesitménye csokkenhet.

e Ha az EdingCNC-é| eltérd szoftvert és ezdltal mds vezérlét haszndl, akkor a
szoftverben 1évd paramétereket médositani kell.

o Tovdbbi paraméterek: = fejezet 4 ,Mdszaki adatok” a(z) 20. oldalon

Input2

3 OUTPUT1
)-O= OUTPUT2
X OUTPUT3
& OUTPUT4
PWM
FAULT
CHARGE
INPUT1
GND

GND

GND

GND

GND

GND

GND

GND

14

-
[«2]

25

- || )-OXAXIS STEP
- || )-OwX-AXISDIR
M || D)-O¥%AXIS STEP
- || D)-OovY-AXIS DIR
- || )-OBAXIS STEP
- || )-O~Z-AXISDIR
- || )-OmeAXIS STEP
- || D)-Ow©A-AXIS DIR

1 15 17 18 19 20 21 22 23 24
SAT-CNT | A RARRARARARAARAARRAAR
-1 'R EE EX ER BB k4 BB E -10- 11- 12- 13- 14- 15- 16- 17- 18- 19- 20.21!22- 23! 24! 25
-2XS1

35. dbra: Pin elhelyezése, kiosztdsa (a részleteket Idsd a kapcsoldsi rajzban)
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8 Bedllitas és beépités
8.1  Marészerszam felszerelése

HFM 1000 maré motor

Ladsd a HFM Gzemeltetési utasitdst.

HNC3 825 perform
FIGYELEM

Vagasi sérilések veszélye és a gépalkatrészek kozotti itkozések
Forgd vagy tk6zd szerszdm okozta silyos sérilések

- Csak ledllitott gépen szabad barmiféle bedllitast, példaul szer-
szdmcserét végezni.

- Alehetséges itkdzésekre (vonalzd, itkdzék, munkadarabok,
stb.) figyelni.

- Viselien véddkeszty(it. A szerszamok a haszndlatuk kézben fol-
forrésodnak. Eles élek vannak a szerszdmon.

FIGYELEM
Kirepiilé alkatrészek
Stlyos sérilés, anyagi és dologi kér

- Rdgzitse a szerszdmokat a megfelelé mikodtetd szerszdmmal
és nyomatékkal.

36. dbra: Szerszdm felszerelése

1 Orsét rogziteni

2 Hollandi anya
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Marészerszam befogasa a HNC3 825 perform gépbe
Személyzet:
o Képzett gépkezeld
Védéfelszerelés:
o Védodkeszty(
Szerszam:

o Villgskules 22 mm

o Gumikulcs

1. ) Allitsa be a [HF-orsé szerszdmcsere] kapcsolét a O / OFF pozicidba.

1/ON 0/OFF

@° iz

200040235 |

e

37. dbra: Kapcsolé a HF-orsé kapcsolészekrényén
1 HF-orsé szerszdmcsere kapcsoldja

®» Kapcsolja le a HF-orsét.
2. ), Tisztitsa meg a befogé patront, a hollandi anyét és a befogét.
3. ) Tegye bele a befogé patront a hollandi anydba.

4. ), Tegye f6l a helyére a szerszémot. Majd tolja bele a szerszamak a felfogaté-
jdba. Egészen az itkdzdig kell tolni.

5. ) Villaskulcesal régzitse a HF-orsét.

6. ) Meghizni a hollnadi anydt. Majd ellendrizni, hogy a szerszédm helyesern
fekszik-e fol.

7. ) Allitsa be a [HF-orsé szerszdmcsere] kapcsolét az | / ON pozicidba.

®» HF-orsé készen &Il a miksdésre.
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8.2  Elszivé védoburkolatanak bedllitasa

38. dbra: Elszivé védbéburkolatdnak bedllitdsa

1 Magasségbedllité csavar
Elszivé védéburkolatanak bedllitasa
1. ) Oldja a magassagbedllité csavart.

2. ), Allitsa be a szivészarmyat tgy, hogy a kefecsik néhény milliméterrel kin-
ylljon a szerszam folé.

3. ) Hizza meg a magasségbedllité csavart.

8.2.1 Perform elszivé védoburkolat bedllitasa

A perform kann elszivé-védéburkolat régzitett magassagban dllithaté be vagy
egyitthalad a munkafejjel.
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39. dbra: Perform elszivé véddburkolat bedllitésa
1 Fogantyi
2 Recés csavar egyitthaladdsi magassaga
3 Recés csavar rogzitett magassdga
' FELHIVAS
Beszorult elszivo-védéburkolat
® Utkézés a szerszdm és a gépasztal kdzott.
- Csak egy recés csavar (rdgzitse az egyittmozgd vagy fix
magassdgot).
1. ) Tartsa meg a perform elszivé-véddburkolatot a fogantyindl.
2. ), lazitsa meg mindkét recés csavart.
3., Allitsa be az elszivé pdraelszivd magassdgat.

4. ) Hizza meg az egyik recés csavar az elszivé-védéburkolat bedllitasénak
kivdlasztasdhoz. Oldja a masik recés csavart!

o Recés csavar egyitthaladési magassdga: a perform recés csavar a
munkafejjel egyitt felfelé és lefelé halad.

o Recés csavar rogzitett magassdga: a perform recés a bedllitott magas-
sédgon marad.

8.3  Zsirzéprés Osszeépitése és beszerelése
A szett tartalma
o Zsirzbprés
o Kend&készlet
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Személyzet:

o Képzett gépkezeld
Anyag:

¢ Interflon Grease HD2 100 ml-es patron, cikkszam: 10.2.008
1. ) Csavarozza le a felszerelt feltétet.

2. , Csavarozza fel a kenékészletbdl a vékony, hosszi feltétet.

40. dbra: Hosszu feltét ireges csutoréval
3. ) Csavarozza fel az treges csutordt (konkdv feltét).

4. ) Csavarozza le a zsirzéprés véddécsovét.

41. &bra: Zsirzéprés
1 Véddesd
5. ) Csavarozza be a zsirzépatront.
6. ) Csavarozza be a zsirzéprés védéesovét.

7. ) Az idomszerrel nyomja be a szivattyikat alulrél a patronba, hogy kipréselje
a levegét a zsirzéprésbél.

» Zsir lép ki a zsirzéprés cstcsdndl.

» Zsirzéprés tzemkész.
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9 Alkalmazas

9.1  Kapcsolja be a gépet

1. ), Oldja ki a [vészledllits] miksdtetét.

2. ), Kapcsolja be a gépet az I/ON fékapcsoléval.

3. ), Kapcsolja be a szamitégépet.

4. ) Vdlassza ki a referenciamenetet a szoftverben.
®» Végezzen referenciamenetet.
» A tengelyek meghivatkozva.
» A gép Uzemkész

A HNC3 825 perform gép melegre jaratasa
A HNC3 825 perform orséjat melegre kell jaratni, ha

o a kdrnyezeti hémérséklet 17 °C ald csdkken.
e a gép 0j: a mikodés elsé 5 napja elétt.
e a gép tébb mint egy hénapja nem izemelt.

1. ) Vegye ki a szerszémot az orsébél.

42. Gbra: Hollandi anya
1 Hollandi anya

2. ), Tavolitsa el az orsé hollandi anydjat.
3. ) Inditsa el a gépet.

4.
Nyissa meg az <MDI> médot az Eding-CNC gépen.

®» A beviteli ablak megnyilt.
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MOl >

MDI>M03 512000

43. Gbra: MDI beviteli ablak
5. ) lrjabe azM03 512000 értéket, majd nyugtdzza a [Enter] gombbal.

6. ) Jarssa melegre az HNC3 825 perform gépet tres jaratban 5 percig
12.000 min! sebességgel.

7. ) lrja be az M05 kédot, majd nyugtdzza az [Enter] gombbal.
» Az orsé ledll.

®» A gép Uzemkész

9.2 Mikédiesse a gépet

FIGYELEM
Kidobott alkatrészek
Stlyos sérilés, anyagi és dologi kér
- A munkadarabnak a gépnek az asztaldra térténd rogzitéséhez
hasznéljoan arra alkalmas régzité késziléket.
1. ) Toltse be a G-kédot a kezelSszoftverbe.

2. ), Megfeleld befogéeszkdzokkel régzitse a munkadarabot a gépasztalhoz.
Szikség esetén haszndljon védélemezt (pl. dtmardskor). Hasznélja a befo-
gobeszkdzoket a gydrté utasitdsainak megfeleléen.

3. ) Kozelitse meg a munkadarab nullpontidt (lésd a szoftver hasznélati Gtmuta-

t6jét).
4. ), Nullézza a tengelyeket munkadarab-specifikusan. (X és Y).

5. ) Karcolédés, Z irdnyban, a munkadarab f5lsé élénél
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6. ) Inditsa el a programot és munkdlja meg a munkadarabot.

() Tipp: Hagyjon dthidalést a Nesting alkalmazésa sordn
j Mi azt javasoljuk hogy, hagyjon hidat, athidaldst, 8szekstést a

kisebb alkatrészek kézstt. Kilénben a laza, nem régzitett munka-
darabnak a legutolsé élét le fogja a szerszdm marni. A lemarés
pedig eltérést okoz a munkadarabnak a méretében.

9.3  Tengelyek manudlis atallitasa

Tengelyek atéllitasa

Rollen Pause
‘0’ Untbr

Bild

Einfg

Entf Ende

44. ébra: Billentyizet

1 Nyilgombok
2 Kép fel/le

3 Atkapcsolds
4 Vezérlés (Ctrl)

X tengely: [Jobb oldali nyilgomb] / [Bal oldali nyilgomb]
Y tengely: [Felelé nyilgomb] / [Lefelé nyilgomb]
Z tengely: [Kép fel] / [Kép le]
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Elmozdulési sebessége
[Nyilgomb]: 10% (0,5 m/perc )
[Nyilgomb] + [Ctrl]: 50% (2,5 m/perc)
[Nyilgomb] + [Atkapcsolds]: 100% (5 m/perc)

Tengelyek lépésenkénti atdllitasa

l A
Nyomja meg a <JOG> vagy az [F?] gombot.
= 1d™ BaEa"

Cdda

45. ébra: Léptets izem bedllitasai

Gombnyomésonként 0,001 mm

Gombnyomdsonként 0,01 mm

Gombnyomésonként 0,1 mm

Gombnyomésonként 1T mm

Standard Gzemméd (eljdrds, amig a gombot lenyomva tartjdk)

OO WN—

®» Mozgassa a tengelyeket [épésrdl |épésre az irdnygombok segitségével
(Léptetés Gzemméd).

9.4  Kapcesolja ki a gépet
Vészhelyzetben dllitsa le a gépet
) Nyomja meg a [vészledllité] mikodtetst.
®» A gép mozgdsai ledllnak.
®» A gép vészhelyzetben van.

Kapcsolja ki a gépet

y Kapcsolja ki a gépet és szikség esetén a frekvenciavaltét a fékapcsoléval.

9.5 Megmunkdlési utasitasok

9.5.1  Munkadarab gorbiletének kiegyenlitése

Amennyiben a munkadarab gérbiletet mutat, akkor azt tgy kell befogni, hogy fol-

felé alljon a gérbe rész akkor, amikor régzitik a munkadarabot. Ha a horonyban
régzitéfuratokat készitettek a csiszédtalp szdmdra, akkor dgy kell kivélasztanunk a
megfeleld furatot, hogy az kiegyenlitse az esetleges gorbiletet.
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46. dbra: Munkadarab gérbilete

9.5.2 A szerszdm befolydsolja a munkék pontossagat

A szerszdmnak a hosszlisdga, a vagbéleinek a szdma, a végdsi szdge és
az atmérdje befolydsolja a munka elérhetd pontossdgat. Az alkalmazandé szer-
szdmok gyartétdl figgden lényegesen kildnboznek egymdstdl.

e Haszndljon éles szerszdmokat.

o Vdlassza ki az adagolési sebességet az alkalmazédsnak megfeleléen.

o Vegye figyelembe a szerszdém mechanikai terhelhetéségi hatdrait.
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10 Karbantartas

10.1 Karbantartasi terv

S
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Fej. Elvégzendd munkak P P P T o)
10.2 X tengely: golydscsavar kenése X 63
10.2 X tengely: vezetékocsi kenése X 65
10.2 Y tengely: golydscsavar kenése X 67
10.2 Y tengely: vezetékocsi kenése X 68
10.2 Z tengely: trapézmenetes orsé X 71
10.2 Z tengely: vezetdkocsi kenése X 72
10.4 Vizsgdlia meg a védéberendezést X 78
12.8 Lézer karbantartdsa X 106

10.2 Hajtétengelyek és vezetdkocsik kenése
A hajtétengelyeket és a vezetéket rendszeres idékozonként kenni kell. Erés por-
vagy zajképz6dés esetén réviditse le a kenési idokozoket.
FELHIVAS
' Nem megfeleld kendanyag, elégtelen kenés
® Anyagi kér, hibds csapdgyak, nem megfeleléen mikédé gép.
- Haszndljon Interflon Grease HD2 kendzsirt.

- Tartsa be a kenési idékdzoket. Szikség esetén roviditse le a
kenési id6kozoket.

- Figyelie meg a gép megvéltozott zajdt. Szikség esetén tisztitsa
és kenje meg.

X tengely: golyéscsavar kenése

Az X tengelyek golyéscsavarjdnak zsirzégombjai az oldalsé burkolat alatt taldl-
hatdk.

Személyzet:

o Képzett gépkezels
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Védéfelszerelés:
o Munkavédelmi ruhdzat
o Védodkesztyl
e Munkavédelmi cipé
o Védészemiveg
Szerszam:
o Zsirzbprés
o Tisztitékendé
o Imbuszkules
Anyag:
o Interflon Grease HD2 kendzsir
Kenési idokoz: 60 tzeméra elteltével vagy a zajok megjelenésekor.

1. ) lozitsa meg a csavarokat és vegye le a burkolatokat.

47. ébra: X tengely burkolata

1 Gép elilsé oldala

2 Csavarok

3 Borité balra

4 Burkolat a jobb oldalon

Hammer.




X tengely: vezetdkocsi kenése
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48. dbra: X tengely golydscsavarjanak zsirz6gombja a bal oldalon
1 kikonnyités
2 Xtengely zsirzégombja

2. ), Poziciondlja a portdlt gy, hogy a bal oldali zsirzégomb a mélyedésbe
kerdljon.
VIGYAZAT! Nyitottan forgé hajtéorsék. Ne nydlijon a nyitott orséfedelek
teriletére.

3. ) Kapcsolja ki a gépet a fékapcsoléval, bontsa a tapellatdst.
4. ) Tavolitsa el a szennyezSdést.
5. ) Tisztitsa meg az &sszes zsirzégombot.
6. ) Helyezze fel a zsirzéprést a zsirzégombra és sajtoljon be 3 adag zsirt.
®» Kis mennyiségl zsir szivérog a témitéseknél.
7. ) Kenje meg az 6sszes zsirzégombot (2 db).
8. ) Rdgzitse a burkolatot.
9. ) Kapcsolja be a gépet.
10.) A zsir eloszldsa érdekében t6bbszér mozgassa a tengely teljes hosszdban.

®» A tengelyt vékony zsirréteg boritja.

A két zsirz6gomb az oldalsé burkolat alatt taldlhaté. Mindkét X tengelyes vezetd-
kocsin két zsirzégomb taldlhaté.

Személyzet:
o Képzett gépkezeld
Védofelszerelés:

o Munkavédelmi ruhdzat
o Véddkeszty(
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Hammer.

e Munkavédelmi cipé
o Védbszemiveg

Szerszam:
o Zsirzbprés
o Tisztitékendd
e Imbuszkulcs

Anyag:

e |Interflon Grease HD2 kendzsir
Kenési idékoz: 100 Gzemdra elteltével vagy a zajok megjelenésekor.
1. ) Kapesolja ki a gépet a fékapcsoléval, bontsa a tépellatdst.

2. ) lazitsa meg a csavarokat és vegye le a burkolatokat.
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49. dbra: X tengely burkolata

1 Gép elilsé oldala

2 Csavarok

3 Borité balra

4 Burkolat a jobb oldalon

3. ) Tévolitsa el a szennyezédést.
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50. ébra: X tengely zsirz6gombja bal oldalon
3 Vezetdkocsi zsirzégombja

4. ), Tisztitsa meg az &sszes zsirzégombot.
5. ) Helyezze fel a zsirzéprést a zsirzégombra és sajtoljon be 3 adag zsirt.
®» Kis mennyiségl zsir szivérog a témitéseknél.
6. ) Kenje meg az 6sszes zsirzégombot (4 db).
7. ) Rogzitse a burkolatot.
8. ) Kapcsolja be a gépet.
9. ) A zsir eloszldsa érdekében t6bbszér mozgassa a tengely teljes hosszdban.

®» A tengelyt vékony zsirréteg boritja.

Y tengely: golyéscsavar kenése

Az Y tengely golydscsavar zsirzégombija a gép hdatsé részén, a portélon taldl-
hatd.
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51. ébra: Y tengely golydscsavarjanak zsirz6gombja

Személyzet:
o Képzett gépkezeld
Védofelszerelés:

e Munkavédelmi ruhdzat
o Védékesztyy

e Munkavédelmi cipé

o Véddszemiveg

Szerszam:
o Zsirzbprés
o Tisztitékendé
Anyag:
o Interflon Grease HD2 kendzsir
Kenési idékdz: 60 tzeméra elteltével vagy a zajok megjelenésekor.
1. ) Kapesolja ki a gépet a fékapcsoléval, bontsa a tépellatdst.
2. ) Tavolitsa el a nyilvanvald szennyezédéseket.
3. ) Tisztitsa meg a zsirzégombot.
4. ), Helyezze fel a zsirzéprést a zsirzégombra és sajtoljon be 3 adag zsirt.
®» Kis mennyiségl zsir szivdrog a témitéseknél.
5. ) Kapcsolja be a gépet.
6. ) A zsir eloszldsa érdekében t6bbszér mozgassa a tengely telies hosszdban.

» A tengelyt vékony zsirréteg boritja.

Y tengely: vezetdkocsi kenése

A portdl oldalén két-két zsirzégomb taldlhaté az Y tengely vezetdi szaméra.
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Személyzet:
o Képzett gépkezeld
Védofelszerelés:

e Munkavédelmi ruhdzat

o Védékesztyy

e Munkavédelmi cipé

o Véddszemiveg
Szerszam:

o Zsirzbprés

o Tisztitékendd

e Imbuszkulcs

Anyag:

o |Interflon Grease HD2 kendzsir
Kenési id6kdz: 100 Gzemdra elteltével vagy a zajok megjelenésekor.
1. ) Poziciondlja a munkafejet jobbra.

2. ), Kapcsolja ki a gépet a f6kapcsoléval, bontsa a tapellétast.

<
0 J
I )
= = | |
- "\3_‘ ° o \
o -4 !‘F" n'-"_"
A~ i
D
________ °
Yox Tl i -

&\

52. ébra: Vegye le a burkolatot

1 Fedél, véburkolat, csavarok
2 Zarja le a fedelet

3. ) Tavolitsa el az &t csavart a jobb oldali burkolatrél.

4. ), Vegye le a burkolatot.
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Hammer.

53. ébra: Y tengely vezetdjének zsirzégombja
1 Zsirzégomb

5. ) Tisztitsa meg a zsirzégombot.
6. ) Helyezze fel a zsirzéprést a zsirzégombra és sajtoljon be 3 adag zsirt.
®» Kis mennyiségl zsir szivdrog a témitéseknél.
7. ) Ismételie meg az eljgrést mindkét zsirzégomb esetében.
8. ) Rogzitse a burkolatot.
9. ) Kapcsolja be a gépet.
10.) Poziciondkja a munkafejet balra, majd ismételie meg az eljardst.
11., A zsir eloszlésa érdekében t6bbszér mozgassa a tengely teljes hosszdban.

» A vezetd vékony zsirréteggel van megkenve.
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Z tengely: trapézmenetes orsé
A Z tengely trapézorséjét rendszeresen ecsettel kell kenni.
Személyzet:
o Képzett gépkezeld
Védéfelszerelés:

e Munkavédelmi ruhdzat
o Véddkeszty(

e Munkavédelmi cipé

o Védbszemiveg

Szerszdm:

o Tisztitokendd
o ecset

Anyag:

¢ Interflon Grease HD2 kendzsir
Kenési idékoz: 20 tzemérdnként vagy a zajok megjelenésekor.
1. ) Allitsa a gépfejet a legalacsonyabb helyzetbe.

2. ), Kapcsolja ki a gépet a f6kapcsoléval, bontsa a tapellétast.

Vo

54. dbra: megkenni a Z tengelyt

1 Imbuszkules
2 Zarja le a fedelet
3 Ztengely

3. ), lozitsa meg az imbuszcsavart.
4. ) Vegye le a burkolatot.

5. ) Tisztitsa meg a trapézorsét szdszmentes t6rlékenddvel. Tavolitsa el a feles-
leges zsirt.

6. ) Kenje be ecsettel egyenletesen a teljes trapéztengelyt.
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Hammer.

7. ) Tavolitsa el a kefe esetlegesen levalt sortéit.
8. ) A fentebb leirtakkal forditott sorrendben szerelie &ssze az egységet.
9. ) Kapcsolja be a gépet.

10.) A zsir eloszldsa érdekében t6bbszér mozgassa a tengely teljes hosszaban.

Z tengely: vezetdkocsi kenése

72

A portdl oldaldn két-két zsirzégomb taldlhaté az Z tengely vezetdkocsija szé-
mdra.

ll'll!ll‘ll”l‘! )
55. Gbra: Vezetbkocsik kenése
1 Zsirzégomb
Személyzet:

o Képzett gépkezeld
Védéfelszerelés:

e Munkavédelmi ruhdzat

Véddkeszty

Munkavédelmi cipd
o Véddszemiveg

Szerszam:
o Zsirzbprés
o Tisztitokendd
Anyag:
e Interflon Grease HD2 kendzsir
Kenési idékoz: 100 Gzemdra elteltével vagy a zajok megjelenésekor.

1. ) Pozicindlja Ugy a Z tengelyt, hogy a zsirzégombok a hdzban 1évé furatokon
keresztil elérheték legyenek.

2. ) Kapcesolja ki a gépet a fékapcsoléval, bontsa a tépelltdst.
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3. ) Tisztitsa meg a zsirzégombot.
4. ) Helyezze fel a zsirzéprést a zsirzégombra és sajtoljon be 3 adag zsirt.
®» Kis mennyiségl zsir szivérog a témitéseknél.
5. ) Ismételie meg az eljgrdst mind a négy zsirzégombndl.
6. ) Kapcsolja be a gépet.
7. ) A zsir eloszldsa érdekében t6bbszér mozgassa a tengely teljes hosszdban.

®» A tengelyt vékony zsirréteg boritja.

10.3 Haijtdszij ellenérzése/cseréje

Y tengely hajtészija

A haijtészijak az ellhaszndlédé alkatrészek kdzé tartoznak, ezért ezeket a szijakat
rendszeresen ellenérizni kell. Rendszeresen ellenérizni kell a szijnak a feszitett-
ségét. Ha 10l alacsony, vagy ha tilsdgosan magas a szijnak a feszitettsége, akkor
az a gép sériléséhez vezethet.

Személyzet:
o Képzett gépkezeld
Védofelszerelés:

Munkavédelmi ruhdzat

Véddkeszty

Munkavédelmi cipd

Véddszemiveg

1. ) Kapcsolja ki a gépet a fékapcsoléval, bontsa a tépelltdst.

—
56. dbra: Vegye le a burkolatot

1 Fedél, véburkolat, csavarok
2 Zarja le a fedelet

2. ), Tavolitsa el az &t csavart a jobb oldali burkolatrél.
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3. ) Vegye le a burkolatot.

4. ) Ellenérizze a szij kopdsdt és feszességét.

ok A szii j6 dllapotban van és a szijfeszités megfelelé. Szijfeszesség:
200 - 220 Hz

NOK SZii elkopott, a szijfeszesség értéke hamis.

=~

57. &bra: Régzitéesavarok
1 Rdgzitécsavarok

1. ) lazitsa meg a motor négy régzitécsavaridt (de ne tavolitsa el
ezeket). Ellentét a mdsik oldalon.

2. ) Szikség esetén tvolitsa el a kopott/sérilt szijakat, és gon-
doskodjon azok megfelelé artalmatlanitésardl.

3. ) Tegye fol az ¢ szijat.

4. ) Egy kézzel tolja el a motort a tengelytdl, majd régzitse a
régzitécsavarokat. A szij feszességének nagysdga 200 és
220 Hz kozatti érték legyen.

5. ) Tegye fol és csavarozza vissza a burkolatot.

X tengely haijtészija
Személyzet:
o Képzett gépkezeld
Védéfelszerelés:

o Munkavédelmi ruhdzat
o Védodkeszty(

o Munkavédelmi cipé

o Véddszemiveg

Szerszam:
e 2 db pillanatszorité
1. ) Vigye a gépnek a portdljét hdtra, egészen a hétsé itkézbig.

2. , Kapcsolja ki a gépet a fékapcsoléval, bontsa a tépelltdst.
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3. ) Régzitse a gépportdlt pillanatszoritkkal.

®» Ezdltal képesek vagyunk azt biztositani, hogy a portdl parhuzamosan
fog dllni.

58. Gbra: X tengely burkolata

1 Csavarok
2 Zarja le a fedelet
3 Pillanatszoriték helyzete

4. ), Tavolitsa el a burkolat csavarjait, és dvatosan vegye le a burkolatot.
Ugyelien az elektromos csatlakozdsokra.

5. ) Ellendrizze a szij kopdsdt és feszességét.
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ok A szii i dllapotban van és a szijfeszités megfelelé. Szijfeszesség:
37 -41 Hz

NoK SZii elkopott, a szijfeszesség értéke hamis.

59. dbra: X tengely szija

1 Hajtémotor

2 Roégzitéesavarok

3 Haijtdszij

1. ) Tévolitsa el a régi szijat. Majd kezelie megfelelé médon,
szakszerGen, mint kdros, szennyezé anyagot.

2. ), Tegye fol az 4j szijat a kiilsé szalagvezeté ékszijtdresdra.
Maid tegye bele a meghaijté motorba olyan médon, aho-
gyan azt az &bra mutatja.

3. ), lozitsa meg a szijfeszité csavarokat, és hizza meg a szijat.
A szij feszességének nagysdga 37 és 41 Hz kozotti érték

legyen.
4. ), Régzitse a szijfeszitét.

6. ) Tegye fél és csavarozza rd vissza a burkolatot. Majd oldja meg a portdlnak
a rogzitését.

Z tengely haijtészija
Személyzet:
o Képzett gépkezeld
Védéfelszerelés:

e Munkavédelmi ruhdzat
o Védékesztyy

e Munkavédelmi cipé

o Véddszemiveg

1. ) Kapcsolja ki a gépet a fékapesoléval, bontsa a tépellétdst.
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60. Gbra: Burkolat portdl

Csavarok portdl
Kdabelvezetés
Imbuszkulcs

Burkolat a Z tengelynél
Burkolat portdl

GOORNON—

2. ), lazitsa meg az imbuszcsavart, és vegye le a Z tengely burkolatat.
3. ) Tavolitsa el a csavarokat a portdlrdl és a kdbelvezetérél.
4. ) Vegye le a portdl burkolatét.

5. ) Ellendrizze a szij kopdsat és feszességét.
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A szij j6 dllapotban van és a szijfeszités megfeleld. Szijfeszesség:

oK 200 - 220 Hz

NoK SZii elkopott, a szijfeszesség értéke hamis.

61. dbra: Rgzitécsavarok

1 Roégzitéesavarok

1. ) lazitsa meg a motor négy régzitécsavaridt (de ne tavolitsa el
ezeket). Ellentét a mésik oldalon.

2. ) Tavolitsa el a régi szijat. Majd kezelie megfelelé médon,
szakszer(en, mint kdros, szennyezé anyagot.

3. ) Tegye fol az 6j szijat.

4. ) Egy kézzel tolja el a motort a tengelytd|, majd régzitse a
régzitécsavarokat. A szij feszességének nagysdga 200 és
220 Hz kozatti érték legyen.

6. ) Tegye fol és csavarozza vissza a burkolatot.

10.4 Vizsgdlja meg a védéberendezést
1. ), Uzemkész dllapot létrehozdsa.
2. ), Kapesolja be a gépet.
3. ) Nyomja meg [a vészledllité gombot].
» Allitsa le a gép mozgdsdat.

®» A gép nem indithaté el.
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11 Hibakezelés
11.1

Mit tegyiink izemzavar esetén

FIGYELEM

Nem megfeleld hibaelhdritas

Hibakezelés

Stlyos sérilés, anyagi és dologi kér

- A hibaelhdritdsi munkdkat csak felhatalmazott, betanitott és
a gép mikodését alaposan ismeré dolgozé végezheti el a
biztonsdagi eldirdsok betartasa mellett.

Olyan hiba esetén, ami kdzvetlenil veszélyeztet személyeket, dologi javakat:

1. ) A gépet azonnal dllitsa le a [Vészledllitéval] vagy a piros [Stop] gombball.

2. ) Biztositsa a gépet visszakapcsolds ellen és vélassza le az elekiromos hdlé-

zatrdl.

3. ) Felhatalmazott szakemberrel dllapitsa meg az okot, és javittassa ki a hibat.

11.2 Mit tegyink az Gzemzavar elhéritdsa utan

Ellendrizze, hogy

1. ) ahibdtill a hiba okdt szakszeriGen elhdritotték-e.

2. , valamennyi biztonsagi berendezés megfeleléen fel van szerelve, miszakilag

és mikddésileg is kifogdstalan dllapotban van-e.

3. ) senkinek sem szabad tartézkodik a gép veszélyzéndjdban.

11.3 Hiba elhdritasa

Hibaleiras

Ok

Megoldas

Nem indul a gép

Hiba az elekiromos bekdtésben

Ellenérizze az elektromos beks-
tést (bejové vezetékek, bizto-
siték).

A fékapcsolé ki van kapcsolva (,0”
allas)

|II

A fékapcsolét kapesolja be |,
allas).

VESZKI gomb (vészledllits) megnyomva

Oldja ki a vészledllité gombot

A vészledllitd nincsen csatlakoztatva,
bedugva

Racsatlakoztani a vészledllitét a
gépre

Nem mozognak a tengelyek,
de fut a lépteté motor

A haitészij elszakadt

Haijtoszij cseréje

A tengelyek nem mozognak
megfeleléen / méreteltérések

A szij feszessége t0l nagy vagy 1ol kicsi

A szijfeszességét ellenérizni és
bedllitani

Nem keril végrehaitasr a referencia
menet

Végrehaitani a referencia
menetet
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Hammer.

Hibaleiras

Ok

Megoldas

A tengelyek nem mozognak
megfeleléen / méreteltérések

Haszndljon az EdingCNC-él eltérd
vezérlét / szoftvert.

o Ellendrizze és éllitsa be a
paramétereket.

e Hasznéljon EdingCNC
vezérlét / szoftvert.

Szokatlan zajok, rezgések

Haijtétengelyek nincsenek megkenve /
szennyezettek

Haijtétengelyek kenése / tiszti-
tdsa
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12 Lézer
12.1 Attekintés / Miiszaki adatok

62. ébra: Attekintés

Elszivés

Lézerhdz

Lézer kilépési nyildsa
Gép mdagneses dokkoldja
Kdbelvezetés

GOONWN—

63. dbra: Hétoldal dttekintése

1 Szerel&furatok
2 Lézer mdagneses dokkoléja
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Altalanos tudnivalok

Hammer.

Adat Erték | Egység
Méretek (H x Sz x M) 40 x 55 x 140 | mm
Saly 300 (g
Kérnyezeti terhelés max. 40 | °C
Szerel6furatok (4 furat) 24 x 15 | mm
Furattipus M3 x0,5x4,5| mm
Lézerosztdly 4
Lézersugar
Adat Erték | Egység
Optikai kimeneti teljesitmény 6| W
Optikai teljesitménysiriség 2500 | kW/cm?
Hullémhossz 450 (£ 10) [ nM
Lézersugdr mérete 50%x 4 | pm
Felbontds 50 (>500) | pm (DPI)
Tavolsdg az anyagtél (alapértelmezett 60 | mm
érték, szikség esetén dllitsa be)
Ventilator
Adat Erték | Egység
Légmennyiség 43 (25) | m3/ h (CFM)
Ventildtorzaj 58 | dBA
Elektromos csatlakozé, racsatlakoztatas
Adat Erték | Egység
Moduléciés bemenet, analég 0-5/0-10|V
Moduldcidés bemenet, PIWM 05/010/ |V
0-24
Ajénlott PWM alapfrekvencia 5-10 | kHz
Tapegység fesziltsége 1224 |V
Max. teljesitményfelvétel 30| W
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Siritett levegé a fvokahoz

A tényleges értékek az alkalmazastdl figgéen valtozhatnak.

Lézer

Adat Erték | Egység
Suritett levegé fogyasztds vagdshoz 10-15 | I/min
Sritett leveg6 fogyasztas graviro- 1-3 | I/min
zdshoz

Suritett levegétartdly min. kapacitésa. 50 ||

Megmunkalhaté anyagok

A lézer szamos kilonbdzé anyagot képes megmunkdlni. Az anyagokat az alkal-
mazdstdl figgden egyedileg kell vizsgdlni.

Anyag Vagas Gravirozds | Ellendrzitt maximadlis
bemetszési vastagsag

Papir X X 0,1 mm
Karton (kemény) X X 3 mm
Karton (hulldmos) X X 6 mm
Balzafa X X 10 mm
Rétegelt lemez (puha) X X 6 mm
Rétegelt lemez (kemény) | x X 3 mm
fa, témérfa X X 3 mm
Gumi (sotét) 1 X X 1,5 mm
Gyapot X X 0,5 mm
Denim X X 0,8 mm
Plexi Gveg (szines) 3 X X 3 mm
Mianyag (s6tét) X X 1 mm
Mibér x x 2 mm
Valédi bér X X 2 mm
Filc X X 3 mm
Nylon X 0,2 mm
2['Jveg:;s,zéﬂ erésitésy félia | x 0,5 mm
Hépdarna (habanyag) x 3 mm
Thermopad (sz6vet) X 0,3 mm
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Hammer.

Anyag Vagas Gravirozas | Ellendrzitt maximalis
bemetszési vastagsag

Stretch félia (sotét) X 0,005 mm

Olomfslia X 0,5 mm

Kapton-félia X 0,2 mm

Habanyag (s6tét) X 25 mm

PCB - X .

Karbon - X -

Uveg (lakkozott) - x -

Fém (lakkozott) - x -

Rozsdamentes acél - X -

Titdn - X -

Aluminium, réz, sdrgaréz

x = lehetséges, - = nem lehetséges

1 Sokféle gumi létezik. A magas hémérsékletnek ellendllé gumi nem vég-

haté. Ebben az esetben a lézer nyomokat hagyhat a felileten.

o 2Ez az ivegszdlak siriségétd| és vastagsdgdtdl figg.

o 3 Aszintél figg. A sdtét szineket kdnnyebb végni. Az atlétszé plexi nem

vaghaté.
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12.2 Lézer megfeleléségi tandsitvanya

EU Declaration of Conformity

Manufacturer: Tomorrow's System Sp. z.0.0.
Brand: Opt Lasers
Address: Putaskiego 125/35
16-337 Biatystok
Poland
Object(s) of Declaration: PLH3D-Series
Type: Subassembly

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer. The
object of the declaration described above is in conformity with the relevant harmonization
legislation:

Low Voltage Directive 2014/35/EU

Conformity of the product with the requirements of the EU directives is established through
full compliance with the following standards:

Low Voltage Directive Test Standards
EN 61010 Electrical Equipment for Measurement, Control and Laboratory Use
Safety Requirements.

Authorized on behalf of Tomorrow's System, z.0.0.:

Name: Mateusz Szymanski
Function: CEO

Date: 15/10/2021
Signature:

U v G rw\“\J\

Tomorrow's System Sp.zdo.
15-337 Bialystok ul, Pulaskiego 125/35
NIP: 542-323-85.56, REGON: 200866868
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12.3 Biztonsag

Altalénos
o Alézert csak felhatalmazott és képzett személyzet kezelheti.
o A lézert mindig helyesen kell felszerelni.
e Ne nézzen a lézersugdrba optikai segédeszkdzokkel.
o Ugyelien r4, hogy ne tegye ki a bérét vagy a szemét kdzvetlen vagy szért
sugdrzdsnak.
o Ne irdnyitsa a lézersugarat gyilékony anyagokra. Ne irdnyitsa a lézersu-
garat fényvisszaveré feliletekre.
o Tartsa a lézert gyermekek eldl elzdrva. Ugyelijen rd, hogy illetéktelen szemé-
lyek ne férhessenek hozza ahhoz a rendszerhez, amelyre a lézert szerelték.
Elszivas
o A gépet olyan fusttisztitd és szirérendszerhez kell csatlakoztatni, amely
alkalmas a lézermegmunkdlds sordn keletkezé szennyezett g6zk és por-
szemcsék elszivdsdra.
o A szlrt elszivott levegét biztonsagos helyen a kilsé levegdbe kell elvezetni,
és nem szabad kdzvetlenil a keringtetett levegdbe vezemni.
Védéberendezések

o A lézert csak megfeleld véddburkolattal és véddszemiveg haszndlata mellett

(OD7 +) mikodtesse.
o A véddhdz ajtajait végéllaskapcsoldkkal kell biztositani.

Bedllitas és karbantartdas

o A bedllitasi vagy karbantartési munkélatok megkezdése elétt kapesolja ki a
gépet, és biztositsa azt az ismételt bekapcsolds ellen.

12.4 Lézer telepitése
A lézertarto6 felszerelése
Szerszam:

e Imbuszkules
o Gyiris-villas kulcskészlet

1. ) Szerelie fel a mégneses dokkolét a szerelélemezre.
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Lézer

64. dbra: Mdgneses dokkols felszerelése

2
3
4

5
S

Biztonsdgi anya

Alatét

Szereld lap

Gép magneses dokkoldja
Imbuszkules

2. ), Szerelie fel a szivokonzolt és a kébelvezetét a szerelélemezre.

65. dbra: Szivékonzol felszerelése

1
2
3
4
5
6
7

Biztonsdgi anya
Alatét

Szereld lap
Kdbeltarté
Lencsefejl csavar
Szivékonzol
Imbuszkules
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3. ), Tavolitsa el a gépportdlon 1évé fedélcsavarokat.

I
HIN
N

LN\ ___

66. dbra: Tavolitsa el a fedélc;avarokaf.
1 Fedélcsavarok

4. ), Szerelje fel a szivbegységet és a lézer konzoljat a gépre.

67. Gbra: A szivétarté és a mdgneses dokkold felszerelése

1 tévtartd hively

2 Alatét

3 Fogazott alatét

4 hatlapfeji csavar

5. ) Csatlakoztassa a lézert a szerelélemezhez a kdbellel.
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\

68. dbra: Lézer csatlakoztatdsa
1 Dugédk
Kdbelvonszolé lanc felszerelése
Szerszam:

e Imbuszkulcs
o GylrUs-villas kulcskészlet

1. ), Régzitse a vonszold lancot a régzitélemezekhez egy csavarral, aldtéttel és
anyaval.
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Lézer

69. Gbra: Vonszolé lanc X tengely

1 Csavar
2 Alatét
3 Anya
4 Szereld lap

9 &

@ & .

70. ébra: Vonszolé ldnc Y tengely

1 Csavar
2 Alatét
3 Anya

4 Szereld lap
2. ), Tavolitsa el a gépalap, a munkafej és a portdl csavarjait/anyait.
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Lézer

7 1. ébra: Gépalap
1 Anya

2 Csavar

72. ébra: Munkafej
1 Csavar
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73. ébra: Portdl
1 Csavar

74. ébra: Portdl
1 Csavar

3. ) Kdbelvonszolé lanc felszerelése a portélra.

Hammer.
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‘@

75. dbra: Kébelvonszolé lanc
1 Csavar

2 Alatét
3 tdviarté hively
4  Vonszolélanc szerelSlemeze

4. ) Kdbelvonszolé lanc felszerelése a gépalapra.

o

76. ébra: Kabelvonszolé Iénc a gépalapon
1 Anya

2 Csavar
3 Vonszoldldnc szerelélemeze
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77. bra: Kabelvonszolé Iénc a portdlon
1 Csavarok
2 Vonszoldldnc szerelélemeze

5. ) Helyezze a kdbelt és a siritett levegds tomlét a kdbelvonszolé ldncba, és
szikség esetén rogzitse.

12.5 Siritettlevegé-fivoka felszerelése

o A siritettlevegd-fovéka hiti a munkadarabot.
o A siritettlevegé-fivoka bedllitdsa az anyagtél figg.

o A siritettlevegé-kompresszor miszaki adatai: = fejezet 12.1 ,Attekintés /
Mdszaki adatok “ a(z) 81. oldalon

94



HNC3 825 / HNC3 825 perform Lézer

78. dbra: Attekintés
1 Siritett levegét fové fuvéka
2 Sdritett levegé csatlakozas piros gyGrije
3 Siritett levegé tomlé
4 Lézer kilépési nyilésa
5 Roégzitéesavar
Szerszam:
o Imbuszkulcs

1. ) Csisztassa a suritettlevegd-fovokat a lézer kimeneti nyildsa folé. A suritett
levegé fovokajanak idedlis helyzete 2-3 mm-rel a munkadarab felett van. A
lézersugdr nem érhet a siritettlevegé-fovokdhoz.
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-

W o
e *

-

79. ébra: Siritettlevegé-fivéka pozicidja

1 Lézer

2 A siritettlevegd-fovékét tol magasra szerelték fel

3 A siritettlevegd-fovékét tol alacsonyra szerelték fel

2. ), Hizza meg a 4 régzitéesavart.
3. ), Tolja vissza a siritett levegd csatlakozéjénak piros gydriiét.
4. ), Nyomja be a siritettlevegé-vezetéket, és engedje ki a piros gyirdt.

» Siritett levegé vezetékét felszerelték.

Hiba elhéritasa

OK

80. dbra: Lézerprofil helyesen bedllitott sdritett levegés fivékdval
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Lézer

NOK

81. dbra: Lézerprofil hibdsan bedllitott siritett levegés fovdkdval

Hibaleiras

Ok

Megoldas

Lézersugdr elvagva.

A siritettleveg6-fovéka nincs megfeleléen kie-
gyenlitve.

Szerelje fel a siritettle-
vegé-fuvokat egyenesen a
lézerre.

A siritettlevegd-fovokat tol magasra szerelték
fel. Ez csokkenti a lézer teljesitményét. Az
alkalmazastél figgden eldfordulhatnak szellem-
képek (kettds vonalak).

Csatlakoztassa a siritett-
levegé&-fivokat lejjebb a
lézeren.

Fékuszpont a suritettlevegé-

fovoka belsejében.

A slritettlevegd-fovékat tdl alacsonyra szerelték
fel. Ez csokkenti a lézer teljesitményét.

Csatlakoztassa a siritett-
levegé-favokat feljjebb a
lézeren.
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12.6 Lézer kalibralasa

1. ) Allitsa be a lézert a HNC kezelési dtmutatéja szerint.

Hammer.

A lézer szerszdmpdlydi a megfelelé posztprocesszorral kiilén féjlba

kerilnek.

A lézer hasznélatdhoz Vectric VCarve Desktop vagy Pro szikséges. A lézer-

modul nem kaphaté a Felder vdllalindl, és kilén kell megvésérolni.

A kalibrélas sorén a lézer killonbsz6 magassédgokban dolgozza fel az
anyagot. Tébb vonal van az anyagba vésve. A lézer munkamagassdga a

legvékonyabb |athatéd vonalra van bedllitva.

[&st.

és szikség esetén oldja fel a retesze-

o Ellendrizze az ajték burkolatdt, és
szikség esetén zdrja be.

2., Ui "cnc.ini" és "Spindle-laser-pwmCompTable.ixt" fajlokat tolts le a
~ http://fg.am/hncini weboldalrél, majd telepitse.
3. ), Helyezze a lézert a dokkolddllomdsra, és csatlakoztassa a kdbelt.
4. ), Csatlakoztassa és kapcsolja be a siritett levegét.
5. ) Zérja be a védétokozat aijtajat.
6. ) Csatlakoztassa a lézervezérld tapegységét.
7. ) Kapcsolja be a vezérlét a mellékelt kulcesal.
» A tépellatds LED vildgit.
8. ), Nyomja meg a vezérld piros [Start] gombjét.
®» A |ézer be van kapcsolva.
®» A siritett levegé be van kapcsolva.
» FElesitett LED vildgit.
» A |ézerventilétor elindul.
9. , Nyomja meg a vezérld piros [Start] gombjét.
®» A |ézer ki van kapcsolva.
» A siritett levegd ki van kapcsolva.
» FElesitett LED nem vildgit.
» A |ézerventilétor ledll.
Hibaleirds Ok Megoldas
Villog az élesitett LED. Kilsé hiba o Ellenérizze a vészledllitdé mikodtetét,
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Adja meg az X és az Y iranyu eltolast

/\ VIGYAZAT

Lézersugar
Szemsérilések, borsériilések

- Viseljen véd8szemiveget (OD7+) és haszndljon védéburko-
latot.

- Kerilie a szem és a bér kdzvetlen és kdzvetett szért sugarzas
dltali besugdrzdsat.

Anyag:

e Fadeszka min. 200 mm x 200 mm
1. ) Rogzitse a fadeszkdt a munkaasztal kdzepére.
2. ) Mozgassa kézzel az X és Y tengelyeket a munkadarab kézepére.

®» A |ézer korGl minden irdnyban legaldbb 100 mm hely van.

3. ) Allitsa az X és Y tengelyeket O-ra.

4. ) Oldja ki a mardt, és dllitsa a lézert a megfelels fokuszmagassagba. Ehhez
helyezze a mellékelt referenciaszdget a lézer ald, és kézzel lassan kdzelitse
meg.

82. dbra: Referenciaszég 60 mm

1 Referenciaszdg

®» A |lézerhdz az &brdn lathaté médon érinti a referenciaszdget.
5. ) Allitsa a Ztengelyt O-ra.
6. ) Tavolitsa el a szoget.
7. ) Téltse be az "Offset Test.nc" programot (a letdltési mappdba).

99



Hammer.

Lézer

8. ) Inditsa el a programot.
®» Lézergravirozott.

83. dbra: Gravirozott munkadarab
9. ) Fogja be a marét, és mozgassa a hegyet a szdlkereszt kozepére.

84. dbra: Szdlkeresztre éllés

1 Eles maré
2  Szélkereszt

10.) Jegyezze fel az EdingCNC koordindtdait.

Maschine Werkstlick

85. dbra: Példakoordindtdk
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11., Adja meg mindkét értéket negativ eléjellel a "enc.ini"-ben a [SPINDLE_1]
alatt. A "enc.ini" féjl az EdingCNC telepitési kdnyvtardban taldlhaté (alap-
értelmezett: "C:\CNC4.03").

[SPINDLE 1]

;2nd spindle M91 o

xOffset = -20.0000 C;;$5;;;

yoffset = -106.4000

z0ffset = 0.0000

onOffoutputPortID = 1 ;@: Standard tool output, 1-10: AUX1-AUX1@
directionOutputPortID = @ ;@: Standard tool dir output, 1-1@: AUX1-A
pwmOutputPortID = 1 ;@: Standard PWM output, 1-8: PWM1-PWM8 Output
spindleReadyPortID = @ ;@: not used 1-1@ AUX Input 1 - 1@
spindleReadyPortMode = @ ;@: ready wit m3/m5, 1 ready with m3 not r
spindleRampUpTime = ©.00

spindleRampDownTime = @.00

spindleNmax = 1000.00

spindleNmin = ©.0@

spindleUseRPMSensor = @

stepperMotorMode = @

countPerRev = 1 6
smoothCountMode = @ é;;fQ
pwmCompensationOn = @

pwmCompensationFileName = "Spindle-laser-pwmCompTable.txt"
maxAvgSpeedFilterTimeMillisecs = 3000

sensorSpeedControlon = @

86. dbra: cnc.ini-fd;l

1 Offset

2 pwmCompensationFileName

12.) Ellendrizze, hogy a pwmCompenstationFileName altt a = "Spindle-laser-
pwmCompTable.ixt" taldlhaté-e.

OK A cnc.ini fgjl helyesen lett feltlirva.

NOK A régi cnc.ini fajl elérheté.
1. ) Térolja az aktudlis cnc.ini féjlt egy mappdban a kezelési
gtmutaténak megfelelSen.
13.) Mentse és inditsa Gjra az EdingCNC-.

®» A |ézer haszndlatakor a nullpont automatikusan eltolédik.

Fékuszvizsgalat

/\ VIGYAZAT

Lézersugar
Szemsérilések, borsériilések

- Viseljen véddszemiiveget (OD7+) és hasznéljon védéburko-
latot.

- Kerilie a szem és a bér kdzvetlen és kozvetett szért sugdrzas
dltali besugdrzdsét.

Anyag:
o Fadeszka min. 200 mm x 200 mm

1. ) Régzitse a fadeszkat a munkaasztal kézepére.
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2. ), Toltse be a "Fokus Test.nc" programot (a letéltési mappdba).
3. ) Allitsa be az X/Y/Z nullpontokat és inditsa el a programot.

®» A 100 mm x 100 mm-es mezében 9 vonal lézerezése torténik. A Z

tengely 0,1 mm-es |épésekben mozog felfelé és lefelé. Ez megvdltoztatia
a fékuszt.

87. dbra: Fékuszvizsgdlat

4. , Allitsa be kézzel a Z tengelyt a kivént fékuszmagassagra (= a lézeres vonal
szélessége) és dllitsa be az X/Y/Z nullpontokat.

Anyagvizsgdlat

/\ VIGYAZAT

Lézersugar
Szemsérilések, borsériilések

- Viselien véddszemiveget (OD7 +) és haszndljon védéburko-
latot.

- Kerilie a szem és a bér kdzvetlen és kdzvetett szért sugdrzds
dltali besugdrzdsat.

Minden 0j anyag esetében anyagvizsgdlatot kell végezni. Ellendrizze a lézer
elétoldsi sebességét és intenzitdsdt.
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Anyag:
e Fadeszka min. 200 mm x 200 mm
1. ) Rogzitse a fadeszkdt a munkaasztal kdzepére.
2. ) Toltse be a "Material Test Line.nc" programot (a letdltési mappdbal).
3. ) Allitsa be a nullpontot és inditsa el a programot.

®» Egy tablazat kilsd vonalakkal és egy téblézat teriletekkel lézerrel. Az
eldtolési sebesség az X tengelyen, a lézer intenzitdsa pedig az Y tenge-
lyen hatdrozhaté meg.

88. dbra: Anyagvizsgalati vonalak

1 Intenzitds
2 Elétolasi sebesség
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4. ), Ismételie meg a folyamatot a "Laser Material Test Fill.nc" programmal (a
letdltési mappdban).

89. dbra: Anyagvizsgdlat kitsltése
1 Intenzitds
2 Elstolési sebesség

5. ) Allitsa be a lézer adagoldsi sebességét és intenzitdsdt az alkalmazdasnak
megfelelden.

12.7 Lézer mikodtetése

A lézert az elsé Gzembe helyezés eldtt kalibralni kell. = fejezet 12.6 ,Lézer
kalibréldsa” a(z) 98. oldalon

Elkészilet
1. ) Allitsa be a lézert a HNC kezelési Gtmutatéja szerint.

2., Uj "cnc.ini" és "Spindle-laser-pwmCompTable.txt" fajlokat tdlts le o
~ http://fg.am/hncini weboldalrél, majd telepitse.

3. ) Helyezze a lézert a dokkolddllomdsra, és csatlakoztassa a kdbelt.
4. ) Csatlakoztassa és kapcsolja be a siritett levegét.
5. ) Zdrja be a védétokozat ajtajdt.
6. ), Csatlakoztassa a lézervezérld tdpegységét.
7. ) Kapesolja be a vezérlét a mellékelt kuleesal.
» A tdpellatds LED vildgit.
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Alkalmazas

Megjegyzések a kezeléshez

8. )

o

1. )

CC

4.
5,
6. )

Lézer

Nyomja meg a vezérld piros [Start] gombjét.
®» A lézer be van kapcsolva.

» A siritett levegé be van kapcsolva.

» Elesitett LED vildgit.

®» A |ézerventilétor elindul.

Nyomja meg a vezérld piros [Start] gombjat.
®» A lézer ki van kapcsolva.

®» A siritett levegd ki van kapcsolva.

» Elesitett LED nem vilagit.

» A lézerventildtor ledll.

g-kéd betsltése lézeralkalmazdshoz.

» Az M91-es parancsot hividk be. Ez a szerszdmot lézerre véltoztatja, és
eltolja a nullpontot.

®» A mardorsé mdr nem indul el.

®» Az EdingCNC-ben megjelenik az Gzenet, hogy a 90-es szerszdmot ki
kell cserélni.

Szerelje fel a lézert.

Szikség esetén: Szerelje fel a suritett levegd fovékat, és dllitsa be az alkal-
mazdsnak megfeleléen. Hozza létre a siritettlevegé-ellatast. = fejezet 12.5
,Suritettlevegé-fivéka felszerelése” a(z) 94. oldalon

Nyissa ki a szerszdmot a mardorsébdl.
Inditsa el a lézeres megmunkdldst.

A megmunkdlds végén vegye ki a lézert, és helyezze be a mardszerszdmot.

A fényvisszaverd anyagokat 4° és 7° kdzdtti sz8gben régzitse. Ez megaka-
ddlyozza a lézerdiéda visszaverédését, és ndveli a lézer élettartamdt.
Vékony munkadarabok gravirozdsakor és végdasakor a suritett levegé fovékét
kb. 2 mm-rel a munkadarab f3lé szerelje.

Vastag anyagok vdgdsa esetén szerelje a siritett levegé fovékat maga-
sabbra (kb. 5-10 mm-rel a munkadarab f5lé).

Tébb menetben t6rténé vagds esetén javasoljuk, hogy menetenként kb. 1
mm-t végjon.

Ha 5-6 mm-nél vastagabb anyagokat vég, a siritett levegd fivokajénak
magassagdt néhdny menet utdn Gjra be kell dllitani. Ellenkezé esetben
tkdzés kovetkezhet be a munkadarabbal.
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12.8 Lézer karbantartasa

' FELHIVAS
Helytelen tisztitoszerek, magas viztartalmi szemivegtisztitd
o kendék

Karcos vagy piszkos lencse

- Kizdrélag a megadott tisztitészereket haszndlja.

Szerszam:

o Tisztitokendd
o Siritett levegé

Anyag:
¢ |zopropil-alkohol

1. ) Rendszeres id6kézonként tisztitsa meg a lencsét és a készilékhazat izop-
ropil-alkohollal.

2. , Szikség esetén fijja ki a ventildtort siritett levegével.

106



HNC3 825 / HNC3 825 perform Az alkatrészekkel kapcsolatos informéaciok

13 Az alkatrészekkel kapcsolatos informéciék
' FELHIVAS

Rossz vagy hibas alkatrész
® Anyagi kér, meghibdsodds, géphiba.

- Csak a gydrté dltal jdvahagyott pétalkatrészeket haszndljon
(lasd az alkatrészlistat).

Ha olyan alkatrészt haszndl a géphez, amelyet a gydrté nem hagyott jéva, elve-
szitheti az dsszes olyan kdvetelését, amely a garancidra, szervizre, j6tdllésra,
illetve a kérpétlésra vonatkozik a gydrtéval, annak megbizottjdval, kereskeddjével
vagy képvisel6jével szemben.

() Eredei pétalkatrészek hasznélata
1 A haszndlatra engedélyezett eredeti pétalkatrészek egy kilon

alkatrész-katalégusban vannak felsorolva, amelyet a géphez
adtunk.

Pétalkatrész-rendelések

s, Q@

046 .
¢ o Fe\ler KG
&6 Cﬁ@r KR\elder-StraBe 1, A-606/fHALL in Tirol
Feld\-group.com, info @feffder-group.com
3 4 3 2 1 A +43 \t23 58500, Fax +4fi 5223 56130
TYPE: XKk [ c UK
!
NR:  J00CKKXIOLXX Code: JXXX cA
Pos.| frei T
1 418E) SKT SCHRAUBE M"0X60 SCHWARZ Vi XXX l PH: X HZ: XX A XX
2 404E SCHEIBE M10 .
3 401F SKT MUTTER M10 VERZINKT KW: XX SKAK% XXX [machine typs)
4 214A0 KUGELPFANNEN UNTERTEIL LT. Z. 75-07-136 h.ﬂ‘nhr 'l md ‘m,.'m ‘f mNEE N con“. :o"
5 214AN KUGELPFANNEN OBERTEIL LT. Z 75-07-135 p— - -
5 402¢ SKT MUTTER M10 FLACH

90. dbra: Pétalkatrész-rendelés

1 Tipusmegieldlés

2 Gépszdm

3 Cikkszdm

4 Aru megnevezése

Pétalkatrészek rendelésekor a kdvetkezé adatok megaddsa szikséges:

e A tipusmegnevezés és a gépszdm a tipustébla szerint

o Cikkszdm, cikk megnevezés és szikséges mennyiség

o Szdllitési cim

o Szdllitdsi méd (posta, dru, tengeri, 1égi, expressz)
Az ezek nélkil az adatok nélkil beérkezd pétalkarész-rendeléseket nem vesszik
figyelembe. Ha nincs informdcié a feladds médjardl, a kiszdllités a gydrtd/szal-
lité dontése alapjén torténik.
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KORNYEZET

A gép alkatrészeinek artalmatlanitasa

Az elekiromos alkatrészeket, kené- és mas segédanyagokat veszé-
lyes hulladékként kell kezelni, ezeket csak az arra kijeldlt izemek
semmisithetik meg!

A gép szdmos kilénbdzé anyagbdl éll, amelyekre a nemzeti jogszabdlyoktél
figgden eltéré drtalmatlanitdsi feltételek vonatkozhatnak.
1. ) A gép drtalmatlanitésa elétt [épjen kapcsolatba a gyartéval.

A gépet megfelels gy(ijtéhelyen kell leadni. A hdztartdsi hulladékkal egyitt
térténé drtalmatlanités nem megengedett.

2. ) Vdlasszon minden gépelemet anyagosztalyokba.

3. ) Az artalmatlanitds sordn vegye figyelembe a nemzetkézi eléirdsokat, szab-
vanyokat és kdrnyezetvédelmi eléirdsokat.

KORNYEZET
Az akkumulatorok artalmatlanitasa

Az akkumuldtorok veszélyes hulladékkezelésnek vannak kitéve, és
a helyi eléirasoknak megfelelden kell rtalmatlanitanil

Az akkumulatorok nem megfelelé kezelése a potencidlisan veszé-
lyes anyagok miatt negativ hatéssal lehet a kérnyezetre és az
emberi egészségre.

Ezért fokozottan Ugyelien az akkumulatorokkal kapcsolatos aldbbi
informdcidkra:

- ne nyissa ki és ne zdrja révidre

- ne tegye ki tilzott héhatésnak és ne dobja tizbe

- védje a nedvességtdl és ne meritse vizbe

- ne térolja egyitt elektromosan vezeté targyakkal (pl.: lancok,
csavarok, fémhulladékok stb.)
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