FELDER.
FS 700 K

Hranovd bruska

" Download your local language 3
COAOEDEEDE
EDMECORORDED
| WMED |

\_ http://fg.am/ba-manuals Y,

Navod k provozu dobre uschoveijte k pozdéjsimu pouziti!
Pfed pouzitim stroje si pozorné prectéte navody k pouziti!

Preklad originalniho navodu k provozu

Névod k provozu
504032910, 1, cs_CZ



FELDER KG

KR-Felder-Straf’e 1,A-6060 HALL in Tirol, AUSTRIA
Telefon: +43 5223 5850 0

E-mail: info@felder-group.com

Internet: www.felder-group.com

© 2023



FS 700 K Obsah

Obsah

1

Informace k ndvodu kobsluze. . ....... ... .. i 7
1.1 Vysvétleni symbolU. . . ... ... 7
1.2 Obsah névodu k obsluze. . ... ... ... . 8
1.3 Ochrana autorskych prév. . . ... o 8
1.4 Odpovédnost vyrobce a poskytované zaruky. . ... ... ... 8
1.5 SKolent. . o o 9

Bezpednostni pokyny. . . ... ovui it i i i i i e ettt e e 10
2.1 PouZiti v souladu s uréenim. . . ... L 10
2.2 Zmény a prestavby stroje. . . . . ... 10
2.3 Odpovédnost provozovatele. . . .. ... 10
2.4 Pozadavky na persondl. . . ... 11
2.5 Bezpelnost prdce. . . . .. ... 11
2.6 Osobni ochranné prostiedky. . . ... ... ... ... . 11
261 ZEKOZY. oo 1
2.6.2  Povinndvybava. . . ... 12
2.7 Zbytkovd rizika. . . . o 12
2.7.1 Pfeprava, sestaveni, instalace a likvidace. . ... ... ... . . o 14
2.7.2  Nastaveni a osazeni, obsluha. . . ... ... 15
2.7.3  Udrzba a odstrafiovdni zavad. . ... ... 16
2.8 Predvidatelnd chybnd pouziti. . . ... ... . 18

ProhldSenioshodé. . ... ... .ot i e e 19

Technické Odaje. . . . ..o oitti i i i i i it it e e e 20
4.1 Rozméry ahmotnost. . . ... ..o 20
4.2 Provozni a skladovaci podminky. . . ... ... . 21
4.3 Elektrickd pripojka. . . . . o 21
4.4 Brusny agregat. . . . . .. 22
4.5 Podminky skladovani brusnych pdst. . ... ... ... 23
4.6 Mobilni odsavade. . . ... .. 23
4.7 Emise prachu. . . ... 23
4.8 Emise hluku. . ... 23

Prehled zafizeni. . . .. ..o oot e e e e 25
5.1 Prehled. . . . . 25
52 Piktogramy, znacky a 8titky. . . ... .. 26
53 Informace na typovém Stitku. . . ... 27
54 Ovlédaci a indika@ni prvky. . ... .o 27
5.5 Kryt brusného pdsu. . . ... .o 28

Preprava, baleni, skladovéni. . ........ ... .. . 29
6.1 Prejimka doddvky. . . . .. .. 29

6.2 Obal. . 29



Obsah FELDER.

6.3 Skladovani. . . .. 29
6.4 Vykladka/pieprava. . . . ... 30
6.5 Prepravni prostiedek. . . . . .. .. . 30
6.5.1  preprava zvedacim vozikem. . ... ... 30
6.5.2  Preprava vysokozdviznym vozikem. . . ... ... 31
6.5.3  Preprava jefdbem. . . . ... 32
6.5.4  Pfeprava pomoci pojezdového zafizeni. . .. ....... ... ... ... 33
Ustaveniainstalace. . . ..... oot i i i i 35

7.1 Poffeba mista. . . . ... 35
7.2 Stroj nivelovat. . . . 35
7.3 Instalovat. . .. .. 37
7.3.1  Montdz odsdvaci priruby. . . . ... 37
7.3.2  Montdz a nastaveni pfidavného stolu. . . ... ... ... 38
7.4 Pripojte odsAvVANI. . . . . . . 40
7.5 Pripojeni elekifiny. . . .. .. 41
7.5.1  Pripojenielekifiny. . . . ... 41
Nastaveni a vybavovaini. . . . ..o vvoittii i i it i e i e e e 44

8.1 Brusné pasy. . . . ... 44
8.2 Montdz/vyména brusného pdsu. . .. .. ... 44
8.3 Vyskové nastaveni - stil stroje / pfidavny stdl. . ... ... . 46
8.4 Nastaveni Ohlu - pfidavny stdl. ... ... . 47
8.5 Nastaveni Ohlu sklonu brusné jednotky. .. ... .. ... .. . 50
8.6 Rozsifeni opracovavané plochy (dlouhé obrobky). . . ... ... .. ... oo 51
8.7 Zapnuti/vypnuti oscilace brusného pdsu. . ... ... 51
Obsluhovat. . . ..o i i e 53

9.1 Zapnéte SIOj.. . . . e 53
9.2 Vypnuti / nedinnost v pfipad@ nouze. . . ... .. ... 54
9.3 Obrdbéni obrobkd. . . . ... 54
9.3.T  Pracovni pozice. . . . ... . 54
9.3.2  Povolené pracovni techniky. . .. ... ... 55
9.3.3  Zakdzané pracovnitechniky. . ... .. 55
9.3.4  Broudeni na dlouhé strané stroje. . . . ... ... ... 56
9.3.5  Broudeni s vychylenym agregdtem. . . ... ... .. ... 57
9.3.6  Broudeni dlouhych obrobkd. . . ... ... 58
9.3.7  Broudeni zaobleni. . . ... ... 58
10 P 60
10.1 Plan Odrzby. . . . . 60
10.2 VyCistéte Strof. . . . . . 60

10.3 Cisteni brusného PAsU. . . ... 61



FS 700 K Obsah

11

12

10.4  Mazdni vydkovych aotodnych vieten. . . . ... ... ... ... ... ... 62
10.5 Podlozka brusného pdsu - nahradte grafitovou kluznou tkaninu. . .. ... .. ... ... ... 64

Odstranovani poruch. . . ... ..ot i i i e e e et e e 66
11.1 Chovéni pfi poruchdch. . .. ... . 66
11.2 Postup po odstranéni poruch. . . .. ... .. 66
11.3 Nastaveni vysky chodu brusného pdsu. ... ... ... .. 66
11.4 Poruchy, pfidiny a ndprava. . . . ... ..o 70
11.4.1  Zbvada v ovldddni brusného pdsu. . ... ... ... 70

Priloha. . . .. i i e 73
12.1 Informace o néhradnich dilech. . . . ... .. ... 73
12.2 Likvidace. . . ..o 74



Obsah FELDER.



FS 700 K

Informace k navodu k obsluze

1 Informace k ndvodu k obsluze

1.1  Vysvétleni symbol

Bezpecnostni pokyny

Tipy a doporuceni

OK / nOK

Bezpeénostni pokyny jsou v této pfiruéce oznadeny symboly. Bezpecnostni pokyny
jsou zavedeny signélinimi slovy, kterd vyjadfuiji rozsah nebezpeéi.

Vzdy dodrzujte bezpeénostni pokyny a postupuijte opatrné, abyste predesli
nehoddm, zranéni osob a $koddm na majetku.

NEBEZPECi

... oznaduje okamzité nebezpeénou situaci, kterd mize vést ke
smrti nebo véznym zranénim, pokud ji nebude zabrdnéno.

VAROVANI

... oznaduje potencidlné nebezpeénou situaci, které moze vést ke
smrti nebo véznému zranéni, pokud ji nebude zabrdnéno.

UPOZORNENI

... oznaduje moznou nebezpecnou situaci, kterd moze vést k
mirnym nebo lehkym zranénim, pokud ji nebude zabrénéno.
OZNAMENI

... oznaduje potencidlné nebezpeénou situaci, kterd mioZe vést ke
$kodé na majetku, pokud ji nebude zabranéno.

=

Q ... zdirazuje uziteéné tipy a doporuéeni a informace pro efek-

1 tivni a bezproblémovy provoz.

Symboly Uréeni

Vysledek je v pofddku.

OK

Ergebnis ist nicht in Ordnung.
NOK Postup odstrafiovani poruch.
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1.2  Obsah navodu k obsluze

e Tento ndvod k pouZiti popisuje bezpeéné a odborné zachdzeni se strojem.

e Pokyny uvedené v ndvodu k obsluze je tfeba dodrZzovat v pIném rozsahu a
bez omezeni!

e Naévod k pouziti je soucdsti stroje. Musi byt uchovévan v pfimé blizkosti
stroje tak, aby byl kdykoli k dispozici.

e Navod k pouziti je vzdy tieba piedat ddle se strojem.

1.3  Ochrana autorskych prav

e Udaje v ndvodu povazujte za divérné. Je uréen vyhradné pro osoby, které
pracuji se strojem a na stroji.

o Vsechny zde uvedené Udaje, texty, vykresy, obrdazky a jind vyobrazeni jsou
chranény ve smyslu zdkona o autorskych pravech a podléhaiji daldim promys-
lovym ochrannym prévim.

o Jakékoli jejich neoprdvnéné vyuziti je trestiné.

o Informace obsazené v tomto ndvodu k obsluze neni bez pisemného svoleni
vyrobce dovoleno pfeddvat — ani Eésteéné — tietim osobdm, ani je jakym-
koli zpisobem a v jakékoli formé rozmnoZovat, komeréné vyuZzivat nebo
sdélovat. Jedndni v rozporu s timto ustanovenim zavazuje k ndhradé skod.
Dalsi néroky zUstdvaiji vyhrazeny.

o Vyhrazujeme si veskerd préva na uplatnéni primyslovych ochrannych prév.

1.4  Odpovédnost vyrobce a poskytované zaruky

o Veskeré Gdaje a pokyny, uvedené v tomto ndvodu, byly sepsény s ohledem
na platné piedpisy, aktudlni stav techniky a nase dlouholeté poznatky a
zkudenosti.

e Vyrobce neprebird Zddnou odpovédnost za skody a poruchy zpisobené
nedodrZenim névodu.

o Textové a obrazové informace nemuseji bezpodmine&n& odpovidat rozsahu
dodévky. Obrézky a grafické vyobrazeni nejsou v mé&Fitku 1:1. Skutecny
rozsah dodévky se u specidiniho provedeni, vyuZiti dopliikovych moznosti
objednéni nebo na zdkladé nejnovéjsich technickych zmén popfipadé mize
odlidovat od zde popsanych Udaji a pokynd i vyobrazeni.

e Vyhrazujeme si pravo na technické zmény produktu v souvislosti se zlep3o-
vénim uZitnych vlastnosti a dalsim vyvojem.

o Casovy rémec poskytovéni zdruky se fidi podle ndrodnich ustanoveni a je
mozné jej najit na www.felder-group.com.

e V pripadé dotazi kontaktujte prosim vyrobce.
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1.5  Skoleni

o Kazdd osoba, kterd je povéfena provédénim praci na stroji nebo se strojem,
si pred zacdtkem prace musi preéist tento ndvod k obsluze a musi mu poro-
zumét. To plati i v pfipadé, Ze tato osoba iz dfive s takovym & podobnym
strojem pracovala nebo byla pro préci na stroji vyskolena vyrobcem.

e Znalost obsahu névodu k obsluze je jednim z pfedpokladd pro ochranu
osob pred pfipadnymi riziky a pro predchézeni chybdm, a je tedy nezbytnd
pro bezpeény a bezporuchovy provoz stroje.

o Provozovateli se doporuéuje nechat si od pracovnikl, povéfenych prova-
dénim praci na stroji nebo se strojem, prokazatelné potvrdit, Ze se s
obsahem névodu k obsluze sezndmili.
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2 Bezpecnostni pokyny

2.1 Pouziti v souladu s uréenim

e Stroj popsany v tomto ndvodu k obsluze slouZi vyhradné k opracovan dreva,
plastd a podobné obrobitelnych materiald. Bezpe&nost provozu je zaruéena
pouze v piipadé pouzivani stroje v souladu s uréenim.

o Jakékoli pouzivani stroje nad rdmec jeho uréeni, popf. zcela jiny zpisob
pouzivéni stroje, jsou zakdzdny a jsou povaZovdny za pouZiti v rozporu
s uréenim. Ndroky jakéhokoli druhu uplatiiované viéi vyrobci, popf. vici
jim zplnomocnénym osobdm, z divodu $kod vzniklych pouzivanim stroje v
rozporu s uréenim jsou vylouceny.

e Za viechny 3kody vzniklé v disledku pouZzivani stroje v rozporu s uréenim
ruéi pouze provozovatel.

o K pouzivéni v souladu s uréenim patfi rovnéz presné dodrzovéni provo-
znich podminek, jakoZ i 4daji a pokynd uvedenych v tomto ndvodu k
obsluze. Stroj smi byt provozovén pouze s dily a doporuéenym pfisluenstvim
vyrobce.

2.2 Zmény a prestavby stroje

e V zdjmu prevence rizik a zqjisténi optimdalniho vykonu se na stroji nesméji
provédét Zddné zmény, ndstavby ani prestavby, které nebyly vyslovné povo-
leny vyrobcem.

o Viechny piktogramy, titky, znacky a ndpisy, nachdzejici se na stroji, je
treba udrZzovat v dobfe &itelném stavu a jejich odstrafiovani je zakdzéno.

o Pogkozené nebo necitelné piktogramy, stitky, znacky a népisy je treba nepro-
dlené nahradit.

2.3  Odpovédnost provozovatele

o Stroj smi byt provozovdan pouze v technicky bezvadném a provozné bez-
pecném stavu.

o Pred kazdym zapnutim stroje je tfeba zkontrolovat, zda stroj nevykazuje
zjevné vady a je v poréddku.
e Stroj v provozu nenechévejte bez dozoru.

o Zabezpeite vypnuty stroj proti neoprdvnénému sputéni (zadmek na hlavnim
vypinadi, vytdhnéte klicek pfepinace provoznich rezimi, uzavirejte okoli
stroje, vytéhnéte sifovou zéstréky,...).

o Kromé bezpe&nostnich upozornéni a pokynd, uvedenych v tomto ndvodu
k obsluze, je tfeba respektovat a dodrzovat i mistni pfedpisy v oblasti pre-
vence Urazd a vieobecné bezpeénostni predpisy, plainé pro oblast pouZiti
stroje, a také platné ustanoveni na ochranu Zivotniho prostredi.

e Provozovatel a jim povéfeny persondl zodpovidaiji za bezporuchovy provoz
stroje a za jednoznaéné stanoveni pravomoci a kompetenci pfi instalaci,
obsluze, 4drzbé a ¢isténi stroje. Zabrate détem v pfistupu ke stroji,
ndstroj0m a pfislusenstvi.

10
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Bezpecnostni pokyny

2.4 Pozadavky na persondl

2.5 Bezpecnost prace

Se strojem smi pracovat pouze povéieny a vyskoleny odborny persondl. Za
odborny persondl jsou povazovény takové osoby, které na zdkladé svého
odborného vzdéléni, znalosti a zkusenosti, jakoz i znalosti pfislusnych usta-
noveni dokdZou posoudit prdce, které jsou jim svéfeny, a rozpoznat mozné
nebezpedi.

Tento persondl musi byt poucen o funkcich stroje a potencidlnich rizikéch.
Pokud persondl potiebné znalosti nemd, je nutno jej vyskolit. Kompetence
pro préci se strojem (instalace, obsluha, Gdrzba, opravy) museji byt jasné
stanoveny a dusledné dodrzovany.

Se strojem sméji pracovat pouze osoby, od nichz |ze oéekdvat, Ze budou
svoji prdci vykondvat spolehlivé.

Je tfeba vyvarovat se jakychkoli pracovnich postupd, které by mohly ohrozit
bezpednost osob, Zivotniho prostredi nebo stroje.

Se strojem zdsadné nesméji pracovat osoby nachdzeijici se pod vlivem drog,
alkoholu nebo 1ékd snizujicich pozornost.

Pfi vybéru persondlu je tieba respektovat specifické predpisy pro vék a
profesi platné v misté pouziti stroje.

Stroj sméji obsluhovat pouze plnoleté osoby, které jsou mentéIné schopné
nebo pod dozorem takové osoby.

Provozovatel je odpovédny za to, Ze nepovolané osoby budou drzeny v
bezpeéné vzddlenosti od stroje.

Pokud persondl zjisti, Ze na stroji do3lo ke zmé&ndm, které by mohly ohrozit
bezpednost, je o tom okamzité povinen vyrozumét provozovatele.

DodrZzovdnim bezpe&nostnich upozornéni a pokynd, uvedenych v tomto
névodu k obsluze, |ze béhem prdce se strojem a na stroji predchdzet pfi-
padnym Gjmdm na zdravi a hmotnym $koddm.

Nedodrzovani téchto pokyni miZe mit za ndsledek ohroZeni osob a posko-
zeni nebo znigeni stroje.

V piipadé nedodrzeni bezpeénostnich upozornéni a pokynd uvedenych v
tomto ndvodu k obsluze, predpist v oblasti prevence Grazd a vieobecnych
bezpeénostnich ustanoveni, platnych pro oblast pouZiti stroje, jsou vylougeny
jakékoli ndroky na ndhradu 3kody, véetné ndrokd vyplyvajicich ze zdkonné
odpovédnosti, viéi vyrobci nebo jeho zaméstnancim.

2.6  Osobni ochranné prostiedky

2.6.1  Zékazy

Pfi préci se strojem a na stroji je freba respektovat nésledujici zdkazy:

Upozornéni na dodrzeni

@ Volné dlouhé vlasy jsou zakdzdny!
%‘ Mate-li dlouhé vlasy a vousy, noste sitku na vlasy.

Pouzivani rukavic je zakézdno!
@ No3eni rukavic je povoleno pouze pfi Gdrzbéiskych pracich a pfi

vyméné ndstrojo.
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2.6.2  Povinnd vybava

Pfi prdci na stroji a se strojem je zdsadné treba nosit:

Upozornéni na dodrzeni

Ochranny pracovni odév:
Priléhavy pracovni odév (malé odolnost proti roztrzeni, Zadné Siroké
rukdvy, prsteny ani jiné Sperky atd.).

Bezpeénostni obuv:
Na ochranu pred padaijicimi tézkymi Eéstmi a uklouznutim na
kluzkém podkladu.

Ochrana sluchu:
Na ochranu pfed poskozenim sluchu.

Ochranné bryle:
7N | Pro ochranu pied poranénim odi.

Ochrannd maska:
Na ochranu pred prachem

Pe®6e

2.7  Zbytkova rizika

Stroj byl podroben analyze rizik. Konstrukce a provedeni stroje, které se na ni
zaklddd odpovidd aktudlnimu stavu techniky. Pokud se stroj pouZivé v souladu

s uréenim, je provozné bezpelny. | pres dodrzovani ochrannych opatfeni existuji
pfi prdci na stroji zbytkova rizika.

Obecné poutzitelna zbytkova rizika
o Pfimé&cknuti sevienim pohyblivymi dily.
o Nesahejte do oblasti pohyblivych &asti.
o Bé&hem obrébéni mize dochdzet k tvorbé zapalovacich jisker.

o Zkontrolujte peclivé, zda obrobky neobsahuji cizi télesa (napt.: hiebiky,
Srouby), které by mohly ovlivnit zpracovani.

o Poskozeni sluchu v dusledku hlukového zatiZeni. VZdy je nutné nosit ochranu
sluchu.

o Ohrozeni zdravi prachovymi emisemi, predev§im pfi obrdbéni tvrdych dfev.

o Pfipojte odsdvaci systém v souladu s predpisy a zkontrolujte, zda fun-
guije.

e Zranéni vymriténymi obrobky a &dstmi obrobkd.

o Reznd poranéni, zhmozdéni pfi vyméné ndstrojo.

e Zranéni pfi zachyceni, navinuti, Gderu a pofezdni.

o Vzdy pred zapnutim zkontrolujte, Ze se v bezprostiedni blizkosti stroje nena-
chézi zadné osoby.

e V pfipadé poruchy v doddvce energie stroj setrvaénosti zastavi bez brzdéni
(elektricka brzda nefunguie).
Ndstroj b&zi déle nez normdlné.
o Nesahejte do oblasti rotujiciho ndstroje.

12



FS 700 K Bezpecnostni pokyny

Nepordadek na pracovisti
Uvolnéné nebo lezici predméty a ndstroje mohou zpisobit vdZnd zranéni.

o Zajistéte dostateény prostor pro volny pohyb.
e Odstrante volné pfedméty z pracovniho prostoru.
o Dbejte na istotu a pofddek na pracovisti.

Nedostatecné osvétleni v misté instalace
VAaznd zranéni

o Priméfené osvétlete misto instalace.

Stani na stroji

Kryty nebo vyénivajici souéésti stroje nejsou vhodné jako mista k stdni pro osoby.
Pokud upadnou ze stroje, mize dojit k vdznym zran&nim.

e Je zakdzdno stoupat na stroj.

Z provozu vyfazend ochranné zafizeni

Stroj je vybaven riznymi ochrannymi zafizenimi s bezpeénostni funkei. Pokud
jsou ochrannd zafizeni vyfazena z provozu, neni uz zaruéeno bezpeéné fungo-
vani stroje. Z provozu vyfazend ochrannd zafizeni mohou zpidsobit vaznd pora-
néni.

e Ochranné zafizeni nedeaktivujte, ani nevyfazuijte z provozu.

Po3kozeni elektrickych souéasti nebo jejich izolace

Pfi poskozeni elektrickych sou&dstt nebo izolace mize dojit ke smrtelnym Grazom
elektrickym proudem.

o Na elektrickych zafizenich mohou pracovat pouze kvalifikovani odborni pra-
covnici, ktefi jsou pfitom povinni dodrzovat bezpecnostni pfedpisy.

e Pred praci na elekirickém zafizeni odpojte stroj od napdijeni a zajistéte jej
proti opéfovnému zapnuti.
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2.7.1 Preprava, sestaveni, instalace a likvidace
Nespravna preprava
Nesprdvnd preprava mize zpUsobit pfevrdceni nebo pdd stroje. To mize vést k
vdznému rozdrceni.
o Pfepravu provadéjte v souladu se specifikacemi v tomto névodu.
o Pfepravu provadéjte co nejsetrnéji. Zamezte mechanickym offesim.
o Bé&hem pfepravy dodrzujte dostatecnou vzdélenost od stroje.

o Zajistéte, aby se v manipulaénim prostoru nezdrzovaly Zadné nepovolané
osoby.

o Vyéistéte, uvolnéte a ohraniéte pracovni prostor.

o Zaijistéte Gnikovy prostor pro pfipad zficeni stroje.

o Pouzivejte pouze vhodné zvedaci zafizeni s dostate&nou nosnosti.

o Refdzy, popruhy, lana nebo jiné zvedaci prostiedky musi byt vybaveny bez-
pecnostnimi héky.

o Nepouzivejte fetézy, femeny nebo lana, které jsou roztrhané, roztiepené
nebo zauzlované.

o Refézy, pdsy a lana se nesmi dotykat ostrych hran.

e Upevnéte zvedaci zafizeni pouze k uréenym upeviovacim bodim. Nikdy
nezvedeijte stroj za vyénivaijici prvky stroje.

e Vénujte pozornost t€Zisti stroje.

o Zaijistéte stroj proti sklouznuti.

e Pod zvednutymi biemeny se nikdy nesméji nachdzet osoby.

o Nestijte pod zavésenymi biemeny.

Nespravnd instalace a instalace
Vaznd zranéni a skody na majetku.
e Stroj svéfte pouze autorizovanému, vyskolenému persondlu, ktery je obe-
zndmen s tim, jak stroj funguje, pfi dodrzeni viech bezpeénostnich predpis.

o Pfed montdzi a instalaci zkontrolujte, zda je stroj kompletni a v bezvadném
technickém stavu.

¢ Montujte a instalujte pouze zcela neporuieny stroj (a jeho souédsti).
o Neinstalujte stroj v oblastech s vysokym elekiromagnetickym polem.

o Dbeijte na istotu a pofddek na pracovisti. Uvolnéné nebo lezici soudasti a
néstroje jsou zdrojem nehod.

o Nestavte stroj na Unikové cesty.

e Stroj instalujte pouze uvnitf budov.

e Stroj postavte na rovny, dostateéné nosny, neklouzavy povrch bez vibraci.

o Podklad musi odpovidat normém uvedenym v technickych ndkresech.

e Pouzivejte ochrannd zafizeni v souladu s predpisy a zkontrolujte, zda
spravné funguij.

o Nosnost, ntér a povrch podlahy musi zistat dlouhodob& nezménény.

e Pracovni oblast musi byt dostatecné osvétlend.

Elektrostaticky naboj odsavacich hadic

Nebezpeéi pozéru a Grazu elektrickym proudem v disledku neuzemnénych nebo
nekvalitnich odsévacich hadic.
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Bezpecnostni pokyny

o P¥i pfipojovani stroju vZdy zajistéte trvalé elektrostatické uzemnéni.

o Pouzivejte pouze odsdvaci hadice schvélené vyrobcem.

Nepfimy kontakt se svodovymi proudy

Smrtelny zdsah elekrickym proudem

Vybavte napdjeci vedeni stroje spinadem zbytkového proudu.

2.7.2  Nastaveni a osazeni, obsluha

Nespravné serizeni a nastaveni

Vdzné zranéni osob a poskozeni majetku.

Sefizovaci a nastavovaci préce smi provddét pouze autorizovany, vyskoleny
persondl, ktery je obezndmen s obsluhou stroje a dodrzuje viechny bezpeé-
nostni predpisy.

Pfed zahdjenim praci musi byt stroj vypnuty a zajistény proti opétovnému
zapnuti.

Sefizovaci a sefizovaci préce, jakoZ i vyménu ndstroji provadéjte pouze pfi
stojicim stroji.

Pfred zahdjenim praci zkontroluijte, je-li stroj kompletni a v technicky bez
vadném stavu.

Zajistéte dostateény prostor pro volny pohyb.

Dbejte na &istotu a porddek na pracovisti. Uvolnéné nebo lezici souldsti a
néstroje jsou zdrojem nehod.

Nasadte ochrannd zafizeni v souladu s predpisy a zkontrolujte, zda funguii.

Deaktivovand nebo vadna ochranné zafizeni

Velké nebo malé obrobky

Cizi télesa v obrobku

Tézkd zranéni

Ochrannd zafizeni potiebné pro obrébéni musi byt v dobrém provoznim
stavu a F&ddné udrZovéna. Zkontrolujte, zda jsou viechna ochrannd zafizeni
v dobrém funkénim stavu.

B&hem provozu nevypinejte, neobchdzejte ani nedeaktivujte ochrannd a
bezpeénostni zafizeni.

Tézkd zranéni

Zajistéte dostateény prostor pro volny pohyb.

Nucené vedené obrobky mohou pfi obrdbéni pfedstavovat nebezpedi.
Dodrzujte dostateénou vzddlenost od stén, strojd a pevnych pfedméto.

Podeprete dlouhé obrobky moznostmi podpory (napf. prodlouzenti stolu,
voziky).

Pouzivejte ndstroje pro préci na kratkych a Gzkych obrobcich (napf. tlaéné
rukojef, tlaény blok, upinaci zdsuvkal).

Obrébéijte pouze obrobky, které je mozné bezpeéné polozit a dopravit.

Tézkd zranéni
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o Peclivé zkontrolujte, zda na obrobku nejsou cizi predméty (hiebiky, Srouby),
které by mohly ovlivnit zpracovani.

Béhem provozu
Tézké zranéni
o Dbeijte na istotu a pofddek na pracovisti. Uvolnéné nebo lezici souddsti a
néstroje jsou zdrojem nehod.

o Neodstrafujte &ésti nebo jiné &asti obrobku z pracovni oblasti, pokud je
stroj v chodu.

e Zranéni vymriténymi obrobky a &éstmi obrobkd (napf. vétve, odfezy).
e Nenakldnéijte se nad oblast obrébéni.

o Trisky odstrafiujte jen pfi zastaveném stroji. Nesmi byt naéten / proveden
z4dny program.

Prekroéeni nebo pokles pod pfipustnou teplotu okoli

V pfipadé nedosazeni nebo piekrogeni pfipustnych teplot mize dojit k chybovym
funkcim stroje a k nepfedvidatelnym pohybim stroje, které mohou vést k védznému
poranéni osob i skoddm na majetku.

e Stroj smi byt provozovdn pouze v rdmci stanoveného teplotniho rozsahu.

Usazeniny prachu

Usazeniny prachu se mohou na horkych &astech vznitit nebo vytvofit vybusnou
atmosféru, pokud jsou ztvyfeny do vzduchu. Pozdar nebo vybuch mohou zpisobit
vazné zranéni.
o Podle potfeby vycistéte vyrobni prostor.
o Otevieny plamen, koufeni a &isténi stlacenym vzduchem jsou zakdzany.
o Préce vytvdrejici jiskry a prace za tepla provadéjte pouze v souladu s pro-
cesem schvalovani praci.

2.7.3  Udriba a odstrafiovani zavad
Nespravna prace na stroji
Tézké zranéni
o Préce na stroji smi provadét pouze autorizovany a proskoleny persondl, ktery
je obezndmen s obsluhou stroje a dodrzi veskeré bezpeénostni predpisy.
o Pokud je to mozné, pracujte na stroji, pouze pokud byl stroj odpojen od
viech zdroji energie a je zabrdnéno nedmyslnému opétovnému spusténi.
o Veskeré préce na stroji provadéijte jen tehdy, je-li stroj v necinnosti.
e Pfed zahdjenim praci na elekirickych zafizeni nejdfive odpoijte stroj od pfi-
vodu elekirického proudu.
e Ochranné zafizeni nedeaktivujte, ani nevyfazuijte z provozu.
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Bezpecnostni pokyny

Neodborné prace na elekirickém zafizeni

Smrtelny zésah elekirickym proudem

Nespravné udriba

Na elektrickych zafizenich mohou pracovat pouze kvalifikovani odborni pra-
covnici, kfefi jsou pfitom povinni dodrZzovat bezpeénostni predpisy.

Pfed praci na elekirickém zafizeni odpojte stroj od napdijeni a zajistéte jej
proti opétovnému zapnuti.

Tézkd zranéni

Udrzbu stroje smi provadét pouze opravnéné a pouiené osoby obezndmené
s tim, jak stroj funguje, a to pfi dodrzovéni viech bezpeé&nostnich predpisg.
Udrzbaiské préce pokud mozno provadéijte pouze tehdy, kdyz je stroj
odpojen od viech zdroji energie a je vylouéeno neimysIné opétovné spu-
sténi.

Pfed zahdjenim praci na elektrickych zafizeni nejdfive odpoijte stroj od pfi-
vodu elektrického proudu.

Pockejte, az se pohyblivé &asti zastavi.

Technici 0drzby musi pfesné védét o provozu a pohybech stroje a zndt
presny sled operaci.

B&hem 0drzbéfskych praci uzaviete oblast kolem stroje.

B&hem Udrzbdiskych praci umistéte na stroj stitek s ndpisem ,Probihé
ddrzba stroje”.

Vzdy udrZuijte vizudIni kontakt s operdtory, abyste zajistili rychlou a nezamé-
nitelnou komunikaci.

Pfed provedenim zopakuijte a potvrdte pokyny od obsluhy.

Nestartujte stroj, dokud se v bezpe&nostni oblasti nikdo nenachdzi.

Po provedeni Gdrzbéiskych praci viechny komponenty znovu namontujte v
souladu s predpisy a ofestujte jejich funkénost.

V rdmci Gdrzby je nutné pravidelné kontrolovat, zda stroj nebo ochranné
zafizeni nejsou poskozené.

Vedte registr operaci Gdrzby.

Prekroceni Zivotnosti ochrannych zafizeni s bezpeénostni funkci

Tézkd zranéni

Ochrannd zafizeni maiji Zivotnost 20 let. Jsou-li ochrannd zafizeni pouZivana po
dobu presahuijici jejich Zivotnost, nelze jiz zaruéit spravné provédéni bezpecnost-
nich funkci. NedostateZné udrzovand ochrannd zafizeni mohou zpUsobit vézné
zranéni.

Ochrannd zafizeni nechte vyménit kvalifikovanym persondlem od Felder
Group pred koncem jejich Zivotnosti.

Nespravna vyména nebo oprava ochrannych zafizeni s bezpecnostni funkci

Tézkd zranéni

Ochrannd zafizeni nechte vyménit nebo opravit pouze kvalifikovanym perso-
nélem od Felder Group.



Bezpeénostni pokyny FELDER.

Nespréavné odstranéni poruch
Tézkd zranéni
o Pockejte, az se viechny pohyblivé &asti zastavi.
e Stroj odpojte od viech zdroji energie a zajistéte proti opétovnému spusténi.

2.8 Predvidatelna chybnéa pouziti
Uvedené priklady upozoriuji na nebezpedi. Neexistuje Zddny ndrok na Gplnost.

UZelem t&chto informaci je umoznit uzivatelom lépe posoudit nebezpedi a rizika.

Obecné chybné pouziti

o Nedodrzovéni ndvodu k obsluze.

e Provozovéni stroje, ackoliv ndvod k obsluze neni Gplny nebo neni k dispozici
v mistnim jazyce.

o Umisfovdni pfedméti nebo ndstroji na pracovni plochu.

o PouZiti materidlo nebo ndstrojo, které nejsou urceny pro tento stroj.

e Upnuti nepovoleného nebo nepfipustné néstroje do stroje.

e Pouzivani modifikovanych ndstrojo.

e Pouzivéni ndhradnich dild a provoznich materidld neschvdlenych vyrobcem.

e Zmény a prestavby stroje.

o Upravy, odstranéni nebo pfemosténi ochrannych zafizeni.

e Z4&mérné spustte ochrannd zafizeni.

e Nevystupuijte na stroj.

Nespravné pouziti béhem provozu

e Nepozornd obsluha stroje.
e Provozovéni stroje bez dodanych ochrannych zafizen.
o Pravidelné kontrolujte funkénost ochrannych zafizeni.
o Obrdbéni prilis velkych nebo prili3 t&zkych obrobkd.
o Obrébéni velmi malych obrobkd bez pomocnych prostiedkd.
o Priprava obrébécich pomuicek.
o Obrébéni nevhodnych materidli, jako je napf. ocel.
e Zpracovani obrobkd, které nejsou nebo jsou nedostatedné upevnény.
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3 Prohlaseni o shodé

Prohléseni o shodé

q

Prohlé3eni o shodé ES podle smémice o strojnich zafizenich 2006/42/ES
Poznémka k ¢islu stroje:

Cislo stroje je vytisténo na Gvodnim listu ndvodu k obsluze.

Timto prohlasujeme, Ze stroj popsany niZe, ve svém ndvrhu, konstrukei a provedenti, ve verzi, kterou jsme
uvedli na trh, spliivje zdkladni poZadavky na bezpenost a ochranu zdravi uvedené v ndsledujicich smérmni-

cich ES (viz tabulka).

Vyrobce Felder KG
KR-Felder-StraBe 1
6060 Hall in Tirol

Oznacdeni vyrobku Hranové bruska

Nazev vyrobku Felder

Typové oznaceni FS 700 K

Byly aplikovéany nésledujici smérnice ES 2006/42/ES
2014/30/ES

Toto prohld3eni o shodé je platné pouze v pfipadé, Ze je na stroji umisténa evropské znacka shody CE.
Prestavba nebo zmény stroje, které s ndmi nebyly odsouhlaseny, vedou k tomu, Ze toto prohldseni okamzité
ztrati platnost. Osoba podepsand pod timto osvéd&enim je zplnomocnéna k sestaveni technickych podklado.

Prof. h. c. Ing. Johann Georg Felder
CEO Felder KG

KR-Felder-Strafie 1, A-6060 HALL in Tirol
Datum: 1. 2. 2022
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4 Technické ddaje

4.1 Rozméry a hmotnost

Obr. 1: Rozméry

Stroj

Udaj Hodnota | Jednotka
Délka (A) 1875 | mm
Sitka (B) 776 | mm
Vyska (C) 1437 | mm
Pracovni vyska min. - max. (C1) 895-1024 | mm
Sitka stolu stroje (D) 350 | mm
Délka stolu stroje (E) 960 | mm
Délka pfidavného stolu (F) 330 | mm
Hmotnost 295 | kg
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Rozméry baleni

4.2  Provozni a skladovaci podminky

Technické odaje

Obr. 2: Rozméry baleni

4.3  Elekiricka pripojka

Udaj Hodnota | Jednotka
Délka (D) 1494 | mm
Sitka (B) 760 | mm
Vyska (V) 636 | mm
Hmotnost 370 | kg

Udaj Hodnota | Jednotka
Provozni teplota / teplota prostiedi +5-+40 | °C
Skladovaci teplota -10-+50 | °C
Vihkost (ne smaéeni) 90 | %

Udaj Hodnota | Jednotka
Sifové napéti dle vyrobniho 3titku +10| %

Sitovd frekvence 50/ 60 | Hz
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Trifazovy motor

4.4  Brusny agregat

22

brusného pdsu*)

Udaj Hodnota | Jednotka
I|:)Fipoiovaci kabel 3 x 400 V (HO7RN- 5x1,5| mm?
[F:’)Fipoiovoci kabel 3 x 230 V (HO7RN- 5x2,5| mm?2
Jidténi Viz schéma zapo-
jeni
Spoustéci charakteristika C
Ochranny jisti¢ uzeméni (ampér/typ) 30A/ mA
Skute¢né hodnoty najdete na typovém stitku.
Udaj Hodnota | Jednotka
Napéti motoru (vychozi) 3 x400 |V
Napéti motoru (voliteln&) 3x230|V
Frekvence motoru 50/ 60 | Hz
Typ ochrany IP 54
Vykon motoru S6 - 40 % *) 3,0 | kW
Vykon motoru Sé - 40% - oscilace 3,0 | kW

*) Sé = zatéZovy a prerusovany rezim; 40 % = relativni pracovni cyklus
vy Y Y

Udaj Hodnota | Jednotka
Velikost brusného pdsu 3000 x 200 | mm
Promér hnaciho vélce 130 | mm
Promér vychylovaciho vdlce 100 | mm
Sklon brusného pdsu Q0° - 45°

Rychlost brusného pésu 50 Hz 19| m/s
Rychlost brusného pésu 60 Hz 23 | m/s
Vertikdlni rozsah nastaveni stolu stroje 0-128 | mm
Zdvih oscilace 24 | mm
Oscilaéni frekvence 50 Hz 27 | za min.
Oscilaéni frekvence 60 Hz 27 | za min.

FELDER.
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4.5 Podminky skladovéani brusnych péasu

o Teplota od 16 do 25 stupiiti Celsia (60 az 80 stupid Fahrenheital).
e Relativni vlhkost od 40 % do 60 %.

4.6 Mobilni odsavace

Udaj Hodnota | Jednotka
Primér odsdvaci pfiruby 140 | mm
Podtlak min. 1310 | pa
Rychlost vzduchu 20 [ m/s
Minimélni protok (pfi 20 m/s) 1110 [ m3/h

4.7 Emise prachu

Podle informaci DGUV 209-044 jsou pracovni oblasti tohoto stroje povazovdny
za pradné. Hranice koncentrace polétavého prachu ve vzduchu ve vy3i 2 mg/m?3
je bezpeéné dodrzena.

To v3ak plati pouze pfi dodrzeni podminek uvedenych v kapitole Odsavéni.

4.8 Emise hluku
Méfeni podle EN ISO 19085-1:2021 Pfiloha E:

e 51SO 11202 pro emisni akusticky tlak s tfidou pfesnosti 3
o alSO 3744 pro akusticky vykon ve ffidé presnosti 3

Pokud maiji byt kontrolovény stanovené hodnoty emisi, musi byt méfeni provedena
stejnym postupem a za stejnych provoznich a instalaénich podminek, jaké jsou
uvedeny.

VAROVANI: Uvedené hodnoty emisi hluku jsou platné, pouze pokud plati stejné
provozni a instalaéni podminky. Jiné provozni a instalaéni podminky, napf.
odlidny pracovni postup, mohou vést k vy3sim hodnotdm emise hluku s rizikem
podcenéni.

VAROVANI: Uvedené hodnoty emisi hluku nejsou expozi&nimi hodnotami.

Aékoli existuje vztah mezi Grovnémi emisi a expozici, nelze Grovné emisi pouZit
ke spolehlivému uréeni, zda jsou &i nejsou vyZzadovdna dal3i preventivni opatfent.
Faktory ovliviijici skutenou GUroveri expozice jsou vlastni pracovni proces, charak-
teristika pracovniho prostoru a dal3i pfilehlé zdroje hluku na pracovisti.
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FELDER.

Specifikace hodnot emisi hluku ve dvoumistném formétu podle ISO 4871: 1996

Chod P
; rovoz
naprazdno

Vazend hladina akustického vykonu A Lwa v dB 107 107
Hloéipa akustického tlaku emisi A Loa v dB na pro- 83 82,5
covidti A

Hlo'cii'nq akustického tlaku emisi A Loa v dB na pra- 83 82,5
covisti B

Nejistota Kwa / Kpa v dB
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5 Prehled zarizeni
5.1 Prehled

Obr. 3: Prehled stroje

Stojan stroje

Nastaveni vysky stolu stroje
Nastaveni Ghlu sklonu brusné jednotky
Stal stroje

Pfidavny stol - brouseni zaobleni
Brusnd jednotka (naklépéci)
Kryt brusného pdsu

Odsavaci kryt (naklapéci)
Odsévaci hrdlo

Hnaci motor

Vypinaé

Voli¢ - oscilace brusného pdsu
Doraz obrobku (pfislusenstvi)

NV ONOOUOANWN—

WN — O
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5.2  Piktogramy, znacky a stitky

Obr. 4: Umisténi polepu stroje

-@ .\45?@
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Tel +43 5223 58500
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Made for Felder AUSTRIA - EUROPE YEAR | Amb. T-max 40 -c‘ IEC 600341
200 Amb. T-min 20 °C]

Obr. 5: Prehled polepy stroje

Smér otdéeni brusného pdsu

Napnuti brusného pésu

Nastaveni stolu stroje vodorovné / upinaci pdka
Nastaveni Ghlu sklonu brusné jednotky
Nastaveni vysky stolu stroje / upinaci pdka
Typovy 3titek

Udaje o vykonu motoru

NO O ANWN—
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5.3

5.4

Prehled zafizeni

Informace na typovém stitku

Felder KG
KR-Felder-StraBe 1, A-6060 HALL in Tirol
felder-group.com, info@felder-group.com

+43 5223 58500, Fax +43 5223 56130
e |‘TYPE: UK
T NR.: Code: c € cA
e : V: PH: HZ: A:
KW:
Baujahr / year of construction / ANNEE DE CONSTR.: @

Obr. 6: Typovy Stitek

0dajd vyrobce

Typové oznadeni

Cislo stroje

Elektrickd pripojka

rok vyroby

Dopliijici informace (volitelng)

OO ANWN —

Ovlédaci a indikaéni prvky

Obr. 7: Ovlddaci a indikaéni prvky

Nastaveni Ghlu sklonu brusné jednotky

Nastaveni vy3ky stolu stroje

Vyska stolu stroje - upinaci pdka

Voli¢ - oscilace brusného pdsu

Cervené tlacitko stop - vypnuti/zastaveni v pfipadé nouze
Zelené tlacitko Start - Zapnuti

OO howWN —
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7 Upinaci Srouby - odsévaci kryt (prodlouZeni pracovni plochy pro dlouhé
obrobky)

8 Nastaveni stolu stroje vodorovné - upinaci pdka

9 Uhel sklonu brusné jednotky - upinaci pdka

10 Stupnice Ohlu sklonu brusné jednotky

11 Nastaveni pridavného stolu - upinaci pdka

5.5  Kryt brusného pésu

Obr. 8: Ochrannd zafizeni

1 Kryt brusného pdsu
2 Odsévaci klapka
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Preprava, baleni, skladovéni

6 Preprava, baleni, skladovani
6.1  Prejimka dodavky

6.2 Obdl

Ochrana Zivotniho prostiedi

6.3 Skladovani

Skladovaci podminky

1. ) lhned po obdrzeni stroje je tieba zkontrolovat, zda je dodévka Oplnd a zda
nebyla pfi pfepravé poskozena.

2. ), Pokud je viditelné poskozeni pii pfepravé, nepfijimejte doddvku nebo ji
prijméte pouze s vyhradami.

3. ) Zaznameneijte rozsah poskozeni na piepravnich dokladech / dodacim listé
prepravce.

4. ) Zahaite reklamaéni fizeni.

5. ) Vady, které nezjistite okamzité, reklamujte neprodlené po jejich zjisténi,
protoZe ndroky na ndhradu skody |ze uplatnit pouze v reklamaéni lhoté.

Pokud nebyla sjedndna dohoda o zpétném pievzeti obalu, roztfidte obalové
materidly podle druhu a velikosti a zajistéte jejich dalsi vyuZiti nebo recyklaci.

Pfi prepravé do zamofi stroj dukladné zabalte a chrarfite jej proti korozi. Pouzijte
vysoudeci prostfedek.

Obalové materidly jsou cenné suroviny a lze je ve véfiiné pripady déle vyuzit
nebo G&elné upravit a recyklovat.

ZIVOTNi PROSTREDI

Obaly zlikvidujte zpisobem 3etrnym k Zivotnimu prostredi

- Obalovy materidl zlikvidujte zpisobem 3etrnym k Zivotnimu
prostiedi a v souladu s platnymi mistnimi pfedpisy o likvidaci.

- Povérte recyklaéni spolecnost.

Obaly uchovdvejte az do sestaveni/instalace uzaviené a drzte se oznadeni pokla-
ddni a skladovéni na vnéjsi strané.

o Neskladujte ve venkovnim prostoru.

o Skladujte v suchém a bezpradném prostiedi. V pfipadé potfeby pouzZijte
vysousedlo.

o Chrarite pied sluneénim zdfenim.

e Zamezte mechanickym offesim.

o Zabradte velkému kolisani teplot (tvorba kondenzdtu).

e Noaolejujte viechny nezakryté Eésti stroje (ochrana proti korozi).

o V piipadé delsiho skladovéni (>3 mésice) pravidelné kontrolujte celkovy stav
viech dilt a obalu. V pfipadé potieby oZivte nebo obnovte konzervaci.
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6.4 Vykladka/preprava

Stroj je doddvdn &aste&né smontovany na paleté a je k ni pfipevnén nékolika
prepravnimi kotvami.

Pfed pfepravou na misto instalace odstrafite pfepravnimi kotvy.

Stroj |ze pfepravovat jefabem, vidlicovym vysokozdviznym vozikem, zvedacim
vozikem nebo pomoci pojezdového zafizeni.

Transportni $itka je mensi nez 800 mm. Proto je moznd pfeprava pres dverni
otvory.
' OZNAMENI
Poskozeni pfi prepravé
o Nesprdvnou a neodbornou prepravou se stroj mize poskodit nebo
znicit.
- Stroj premistujte vZdy s nejvétsi péci a opatrnosti.
—  Zamezte mechanickym offesom.

- Stroj pfepravuijte pouze v souladu s informacemi v pfilozeném
prepravnim a montdznim névodu.

- Némo¥ni pfeprava: Stroj t&sné zabalte a chrafite jej pred
korozi. PouZijte vysouseci prostiedek.

Obr. 9: Pfepravni zédmek
1 PFipeviiovaci kotvy

6.5 Prepravni prostredek

6.5.1  preprava zvedacim vozikem

K vyloZeni z palety je nutné pouZit rampu, jak je zndzornéno na obrézku.
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1. ), Odstraiite prepravni drzdk.

x/\

950 x 750 x 25 mm

70 x 70 mm
40 x 40 mm

Obr. 10: preprava zvedacim vozikem

1 Rampa
2 Pripeviiovaci kotvy

2. ) Zasuiite vidlice zvedaciho voziku do otvoru ve stojanu stroje.

3. ) Zvedacim vozikem sejméte stroj z palety.

6.5.2  Preprava vysokozdviznym vozikem

Vidlice vysokozdvizného voziku posuite tak, aby se daly zasunout do vyfezi v
paleté.

Zvedaci zafizeni (pdsy, lana, fetézy nebo vidlice vysokozdvizného voziku) musi
byt umistény co nejdéle v mezefe.

Pfepravni kotvy odstrafite pouze tehdy, kdyZ se md stroj sjet z palety.
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Obr. 11: Preprava vysokozdviznym vozikem

1 Paleta
2 Pripeviiovaci kotvy
3 Vyfez v paleté

6.5.3  Preprava jefdbem

/\\ VAROVANi
Nespravné zvedani stroje

Vaznd zranéni pddem stroje, poskozeni majetku.
- Nezvedejte stroj za stil stroje, pfidavny stdl, vysuvny rdm nebo
ruéni kola.

- Zkontrolujte zvedaci zafizeni na dostatecnou nosnost a zaji-
stéte je proti sklouznuti do strany.

—  Zvedaci zafizeni (pdsy, fetézy nebo lana) vedte pouze vyfezy
v ramu stroje.
1. ), Chcete-li stroj zvednout pomoci jefdbu, demontujte ndsledujici ¢dsti stroje:
o Kryt brusného pdsu
e Pfidavny stol
o Doraz obrobku

2. ), Protéhnéte popruhy nebo lana prohlubnémi v pozicich 1 a 2 v rdmu stroje.
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- Vhodné zvedaci body.

Obr. 12: Zvedani stroje

1 Pozice 1
2 Pozice 2

NOK 'Nesprdvné zvedaci body.

Obr. 13: Nesprévné zveddni stroje

3. ) Zvednéte stroj.

6.5.4  Preprava pomoci pojezdového zafizeni

Jednoduchd preprava stroje je mozné pomoci pojezdového zafizeni a tazné oje
(pFislusenstvi).
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Obr. 14: Pfeprava pomoci pojezdového zafizeni
1 Pojezdové zafizeni

2 Vyrovndvaci patka

3 Zvedaci oj

Pojezdové zafizeni se montuje na stojan stroje (viz ndvod k montézi "Pojezdové
zafizeni" a "Zvedaci oj").
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Ustaveni a instalace

7 Ustaveni a instalace

7.1 Potreba mista

min. 2000 mm

Obr. 15: Potreba mista

Predpoklady pro misto instalace:

7.2  Stroj nivelovat

Dostateénd odolnost a nosnost pracovni plochy.
Dostateéné osvétleni na pracovisti.
Odstinéni nebo dostateény odstup od sousednich pracovisf.

Nastaveni stroje nabizi obsluze stroje: uvnit dostatek prostoru. Zvazte pro-
stor potfebny pro nakladéni, zpracovéni a stohovéni obrobkd. V pracovni
oblasti udrzujte volny prostor min. 2000 mm, abyste mohli stroj ovlddat.
Pro Géely obsluhy a Gdrzby/opravy musi byt stroj instalovén ve vzdélenosti
min. 1000 mm od stény rovnobézné se smérem obrdbéni (rozmér “X").
Volny prostor ve sméru zpracovdani je miniméiné o 500 mm vétsi nez délka

obrobku.

Pouzivejte stroj pouze v suchych a nemrznoucich mistnostech a ne venku.

Pro dokonalou funkci stroje musi byt stroj vyrovnén.
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Obr. 16: Stroj nivelovat

1 Vodovdha
2 Vyrovnévaci patka

Néradi:

¢ Vodovdha
1. ) Sefidte vyrovndvaci patku, dokud nebude stroj pevné stat na zemi.
2. ) Vyrovnejte a srovnejte stroj.

3. ) Pomoci vodovdhy zkontrolujte podélné a pficné na viech strandch stroje,
zda je stroj sprdvné vyrovndn.

OK'  Stroj je stabilni a rovny.

NOK Stroi neni stabilni a rovny.
1. ) Nastavte vyrovndvaci patku.

2. , Pokud je to nutné, vyrovneijte nerovné podminky terénu
pomoci podloZek.

4. ) Zaijistéte vyrovndvaci patku pojistnou matici.
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7.3 Instalovat

7.3.1  Montaz odsdvaci priruby

Obr. 17: Montdz odsévaci pfiruby

1 Odsévaci hrdlo
2 Odsavaci klapka

Naradi:

o Inbusovy kli¢
1. ) Vyklopte saci klapku nahoru a zaijistéte ji.
2. ), Pripevnéte odsdvaci pfirubu ke stojanu stroje pomoci §roubl a matic.

e Pro snadnéj3i montdz nejprve demontujte plastovou objimku a dotdh-
néte vnitfni $rouby maticemi.
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Obr. 18: Demontéz plastovych objimek
1 Plastové objimky
2 Vnitini $rouby

3. ) Namontujte upinaci Srouby s maticemi.

Obr. 19: Montéz upinacich sroubt s maticemi

4. ) Zavieni odsévaci klapky
5. ) Utdhnéte upinaci Srouby.

7.3.2  Montaz a nastaveni pfidavného stolu

Pfi sestavovdni nejprve volné spojte viechny dily dohromady. Nakonec utdhnéte
viechny 3rouby.
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Ustaveni a instalace

Obr. 20: Montéz drzdku pfidavného stolu

1 Srouby s vnitfnim 3estihranem
2  Stavéci matice 1

3 Pfidrzovaci hridel

4 Stavéci matice 2

5 Pritaznd matice

Néradi:
o Ockovy a ofevieny kli¢
1. ) Zatladte Sestihranny $roub skrz drzdk.
2. ), Nasroubuijte sefizovaci matice (1) na 3roub.
3. ) Nasadte pfidrzovaci hiidel na Sroub.
4. ) Nasroubuijte sefizovaci matice (2) na 3roub.
5. ) Sestihranny 3roub zcela zasroubujte a zaijistéte pojistnou matici.

6. ) Otdenim vnitfnich sefizovacich matic (1 a 2) vycentrujte pridavny stol.
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Obr. 21: Polohovdni pfidavného stolu

1

2
3
4

Stavéci matice 1
Stavéci matice 2
Vychylovaci vélec
PfitaZnd matice

OK  Vychylovaci védlec se otdéi ve stiedu vybrdni stolu.

NOK Stil dfe o vychylovaci vélec.

1. ) Umistéte piidavny stdl tak, aby se vychylovaci vélec otécel ve
stredu vybréni stolu.

7. ) Vsechny matice pevné utéhnéte.

Pfipojte odsavani

Pozadavky na odséavaci systém

40

Kazdy stroj musi byt pfi pouZiti s odsévacim zafizenim odsévdn v souladu
s EN 12779:2015 nebo EN 16770:2018.

Saci vykon musi byt dostateéné velky, aby zaijistil pozadovany podtlak a
rychlost vzduchu v misté pfipojeni (viz technické data nebo uspofddani).

Pfed prvnim spudténim a po vyznamnych zméndch (na stroji a/nebo odsé-
vacim systému) zkontrolujte vykon odsévani.

Pfed prvnim uvedenim do provozu je nutné zkontrolovat odsdvaci zafizeni,
ddle denné na zjevné zdvady a mésiéné na G&innost.

Pfipojte odsdvani ke stroji tak, aby automaticky béZelo se strojem.

Odsdvaci hadice musi byt elektricky vodivé a uzemnéné proti elektrostatic-
kému néboji.
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e Pouzivejte pouze nehoflavé saci hadice.
o K ¢&idténi usazeného prachu pouZivejte pouze bezprainé metody odsévani.

@ SN

\ 0 /I
Obr. 22: Pripojte odsavani

Naradi:

¢ Hadicové spona

1. ) Pripojte flexibilni saci hadici k saci pfipojce pomoci hadicové svorky.

2. ) Zkontrolujte saci vykon.

7.5  Pripojeni elektfiny

7.5.1  Pfipojeni elekifiny
Pozadavky na elektrické pripojky:
o Stroj musi byt uzemnén ochrannym vodic¢em.

o Davejte pozor na koliséni napéti v napdjecim zdroji. = Kapitola 4.3 ,Elek-
trickd pfipojka” na strané 21

o Napdjeci zdroj musi byt chrdnén proti poskozeni (napf. pancéfovd trubice).

o Pfipojovaci kabel musi byt veden tak, aby se v Zddném misté neldmal ani
neodiral a nehrozilo nebezpedi, Ze o néj nékdo zakopne.
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OZNAMENI
Elektricky proud

Vécné skody v dusledku nesprévného napdieni.

- Elektrické pfipojeni stroje musi provést oprévnény elektrikdr v
den instalace.

- Pred pfipojenim stroje k napdjeni porovnejte data uvedend
na typovém §titku s daty elektrické sité. Stroj pfipojte pouze v
pfipadé, Ze se Gdaje shoduji.

- K ochrané pfed Grazem elekirickym proudem musi obsluha
chranit stroj ochrannym zafizenim (proudovy chranig).

- Kontrola impedance poruchové smycky a vhodnost nadprou-
dové ochrany musi byt provedena v misté instalace stroje.

- Spinaci skiifika na stroji nesmi byt oteviena bez vyslovného
povoleni servisniho stfediska Felder Group. V pfipadé nedo-
drzeni tohoto zdkazu zanikaji veskeré ndroky vyplyvajici ze
zéruky.

OZNAMENi

Prevle¢né matice neni spravné uzaviena

Skody na majetku

- Otvor pripojovaciho kabelu utésnéte prachotésnou prevlecnou
matici.

/\ VAROVANi

Nespravné provadéné prace na elekirickém systému

Uraz elektrickym proudem nebo smrtelny Graz elekirickym pro-
udem

— Na elektrickych zafizenich mohou pracovat pouze kvalifiko-
vani odborni pracovnici, ktefi jsou pfitom povinni dodrzovat
bezpeé&nostni predpisy.

- Stroj odpojte od viech zdroji energie a zajistéte proti opétov-
nému spusténi.

/\ VAROVANi
Nepfimy kontakt se svodovymi proudy

Uraz elektrickym proudem nebo smrtelny Graz elekirickym pro-
udem

- Vybavte napdjeci vedeni stroje spinac¢em zbytkového proudu.

VAROVANI

Naddimenzovany predfazeny jisti¢ elektrického pfipojeni

> B P

Vazné zranéni osob a poskozeni majetku pfi pozdru

~ Zapojte predfazeny jisti¢ s pfihlédnutim ke specifikacim ve
schématu zapojeni.
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Zkontrolujte smér otaéeni

Ustaveni a instalace

Persondl:
o Kvalifikovany elektrikar
Ochranné pomucky:

e Ochranny pracovni odév
o Bezpecnostni obuv

Napdijeci kabel stroje je doddvdn s otevienym koncem kabely, tzn. bez zastreky.
Napdijeci kabel stroje musi namontovat kvalifikovany elekirikdr s nékterym z pred-
pist specifickych pro danou zemi a zdstrékou vhodnou pro napéieci zdroj. Napd-
jeci zdroj musi mit vhodny konektor (pro CEE ffifdzové motory).

» Nechte stroj pfipojit kvalifikovanym elekirikarem.

1. ) Pripojte zdstreku stroje k napdjecimu zdroji.
2. ) Zapnéte stroj zelenym tlaéitkem [Start].
3. ) Nechte stroj krdtce bézet a znovu jej vypnéte.

4. ) Pfi dob&hu motoru zkontrolujte smér oté&eni.

.N

Obr. 23: Smér otééeni motoru
OK  Spravny smér otéleni (viz obrézek).

NOK Spatny smér otd&eni (viz obrazek).

1. ) Nechte elekirikdare prohodit 2 féze na privodnim kabelu.
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8 Nastaveni a vybavovani

8.1  Brusné pasy
o Pouzivejte jen vhodné brusné pdsy.
o Nikdy nepouZivejte roztrzené brusné pdsy.

o Pfed pouzitim brusného pdsu se ujistéte, Ze povrchy valcs jsou Cisté a bez
prachu.

o Kdyz se stroj nepouzivd, vzdy uvolnéte brusné pdsy.

8.2  Montaz/vyména brusného pésu

Obr. 24: Montdz brusného pdsu

Napnuti brusného pdsu pomoci pédkové tyce
Ochranny kryt

Pohonny vdlec

Svérné Srouby

Drzdk pdkové tyée

Vychylovaci vélec

OO howON —

UPOZORNENI
Spustény brusny pas
Reznd zranéni a odfeniny o brusny pds
—  Brusny pds napinejte/vyménujte pouze, pokud je stroj v klidu.
- Vypnéte stroj a zajistéte ho proti opétovnému zapnuti.
Ochranné pomucky:
e Ochranné rukavice
1. ), Vypnéte stroj a zajistéte ho proti opétovnému zapnuti.

2. ), Povolte upinaci $rouby.

44



FS 700 K

Nastaveni a vybavovani

3. ) Vyklopte saci klapku nahoru.
4. ) Oteviete ochranny kryt.
5. ) Naklorite ty¢ pdky, dokud se napnuti brusného pdsu nezajisti.
6. ) Oftéivym pohybem vytdhnéte pds ze stroje.
7. ) Polozte novy brusny pds ve sprédvném sméru chodu.
o Smér otdéeni je oznaéen Sipkou na zadni strané brusného pésu.
8. ) Pomalu napnéte brusny pds pomoci pdky.
9. ) Ujistéte se, Ze brusny pds bézi uprostied.

Brusny pds bézi uprostied vychylovaciho a hnaciho vdlce.

Obr. 25: Brusny pds je spravné umistén

NOK DBrusny pds neprobihé ve stfedu vychylovaciho a hnaciho vdlce.

Obr. 26: Brusny pds je umistén nespravné
y pas | P

1. ) Nastavte brusny pés uprostred.

2. ), Zkontrolujte chod pdsu.

10.) Zaviete kryt brusného pdsu a saci klapku.
11.) Utdhnéte upinaci 3rouby.
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8.3  Vyskové nastaveni - stul stroje / pfidavny stil
' OZNAMENI
Pohyblivé éasti stroje
® Skody na maijetku

- Stol stroje a pridavny stil se nesmi dotykat brusného pésu.

- Stol stroje a pridavny stdl postavte v dostateéné vzddlenosti od
brusného pdsu.

Obr. 27: Vyskové nastavitelny pracovni stdl / pfidavny stil

Nastaveni vysky stolu stroje - ruéni kolo

Nastaveni vy3ky stolu stroje — upinaci pdka

Stil stroje

Pridavny stol

Nastaveni pridavného stolu - upinaci pdka

Nastaveni vy3ky stolu stroje a pfidavného stolu - upinaci pdka

COUONWN —

Stul stroje
1. ) Povolte upinaci pdku.
2. ), Nastavte vysku stolu stroje pomoci ruéniho kola:

e ve sméru hodinovych ruci¢ek: na vy3si hodnotu,
o proti sméru hodinovych ru¢i¢ek: na niz3i hodnotu.

3. ) Upnéte upinaci pdku.
Pridavny stul
1. ) Povolte upinaci pdku.
2. ), Chcete-li upravit vysku, posuiite pfidavny stil na misto.
3. ) Upnéte upinaci pdku.
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Nastavte stil stroje / pfidavny stil vodorovné
1. ) Uvolnéte upinaci pdku boéniho nastaveni.
2. ) Zatlaéte nebo vytdhnéte pracovni stdl na misto.

3. ) Upnéte upinaci pdku boéniho nastaveni.

8.4  Nastaveni Ghlu - pridavny stol
Nastaveni: 90° Ghel vychylovaciho vélce k pfidavnému stolu.
Nastaveni Ghlu - pfidavny stul
Néradi:
e Ockovy a otevieny kli¢
Materidl:
o Pfesné vlasové Ghly

1. ), Umistéte piesny vlasovy Ohel (90°) mezi vychylovaci vélec a pridavny stol v
pozicich A a B.

Obr. 28: Vytvoreni piesného vlasového Ghelu

2. ), Zméite vzddlenost mezi X a Y v pozici A a B.

X ——

/

Y o |lwa—
Obr. 29: Méreni vzdélenosti
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3. ) Poloha thlu A:
OK Hodnota X a Y je stejnd.

NOK Hodnota X a Y se nerovnd.

=

Obr. 30: Nastaveni Ghlu A

1. ) Povolte pojistné matice.
2. ), Upravte polohu prodlouZeni stolu pomoci stavécich $roubd.
3. ) Nastaveni na X > Y:
e Nastaveni ve sméru ,—".
Nastaveni pro X < Y:
non

e Nastaveni ve sméru "+

4. ), Utéhnéte pojistnou matici.

4. ) Poloha vhlu B:
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OK Hodnota X a Y je stejnd.

Hodnota X a Y se nerovnd.

NOK

=

Obr. 31: Nastaveni Ghlu B

1. ) Povoleni upinacich Sroubd (Srouby se zdpustnou hlavou).

2. ), Upravte polohu prodlouZeni stolu pomoci stavécich $roubd.
3. ) Nastaveni na X > Y:
e Nastaveni ve sméru ,-".
Nastaveni pro X < Y:
e Nastaveni ve sméru "+"

4. ) Povoleni upinacich $roub (Srouby se zdpustnou hlavou).
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8.5 Nastaveni Ghlu sklonu brusné jednotky

Obr. 32: Uhel sklonu brusné jednotky

1 Stupnice Ghlu sklonu
2 Upinaci packa
3 Nastaveni Ghlu sklonu brusné jednotky
1. ), Povolte upinaci pdku.
2. ) Otocte ruénim kolem pro otoeni jednotky:
¢ Na stupnici nastavte Ghel mezi 90° a 45°.

3. ) Upnéte upinaci péku.
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8.6  Rozsifeni opracovavané plochy (dlouhé obrobky)

Obr. 33: Rozsiteni oblasti obrébéni

1 Odsdvaci klapka
2 Svéraci $roub

1. ) V pfipadé potieby odstrarite doraz obrobku.
2. ) Povolte svérny Sroub.
3. ) Vyklopte saci klapku nahoru a zaijistéte.

8.7  Zapnuti/vypnuti oscilace brusného pésu

Oscilaéni zdvih |ze zapnout nebo vypnout pro zménu mikrofotografie. Aby se
zabranilo jednostrannému opotfebeni brusného pdsu, po pouziti opét zapnéte
vypnuty oscilaéni zdvih.
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Obr. 34: Zapnuti/vypnuti oscilace brusného pdsu

1 Zelené tlagitko start - zapnuti stroje
2 Voli¢ - oscilace brusného pésu

1. ) Zapnéte stroj zelenym tlacitkem [Start].
2. ) Prepnéte oscilaéni spinaé do polohy ON (zapnuto) nebo OFF (vypnuto).
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9 Obsluhovat

9.1

Zapnéte stro.

Obsluhovat

g

b

ST o
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Obr. 35: Zapnuti/vypnuti stroje

1 Zelené tlaéitko start - zapnuti stroje

1. ) Pripojte stroj k elekirické siti.

2. ) Stisknéte zelené tlacitko [Start].

3. ) V pfipadé potieby zapnéte/vypnéte oscilaci brusného pésu.

L ==
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9.2  Vypnuti / nedinnost v pfipadé nouze

Obr. 36: Vypnuti / necinnost v pfipadé nouze
1 Cervené tlagitko Stop

1. ) Stisknéte Cervené tlacitko [stop].
®» Stroj se okamzité zastavi.
2. ) Pockeijte, az se brusny pds zastavi.

3. ) Preruste pripojeni k elektrické siti.

9.3  Obrdbéni obrobku

9.3.1 Pracovni pozice

Pfi préci zaujméte pracovni polohy zndzornéné na obrazku.
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Obr. 37: Pracovni pozice

1
2 Pracovni plocha pro zaobleni

Pracovni plocha pro rovné povrchy

9.3.2  Povolené pracovni techniky

Vsechny metody opracovavdni, které s lisi od ndsledujicich technologickych
postupy jsou s timto strojem zakdzané:

Brouseni podélnych stran na podélné brusné strané stroje.

Brouseni podélnych stran na podélné brusné strané stroje s vychylenym
brusnym agregdtem.

Brouseni &elnich ploch pomoci vykyvného dorazu pfipevnéného k pracov-
nimu stolu s vykyvnou nebo neotoénou brusnou jednotkou.

Brouseni na vychylovacim vélci / pridavny stol.

Obrdbéijte pouze obrobky v opaénych smérech.

Pro malé nebo Gzké obrobky pouzijte pomicku posuvu nebo doraz obrobku.

Nejprve umistéte obrobky na doraz a poté je pfivedte k brusnému pdsu.

Pro velké, t&zké nebo dlouhé obrobky pouZivejte ndstroje, jako jsou zvedaci
stoly nebo prodlouZeni stolu.

9.3.3  Zakézané pracovni techniky

Za z4dnych okolnosti nesmi byt na tomto stroji provédény ndsledujici pracovni
techniky:

Brouseni kovovych dili napf. hoblovaci noze.
Odstrafiovani nékterého ze standardnich krytd.
Soucasné poddvdni nebo prekryvéni nékolika obrobkd.
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9.3.4  Brouseni na dlouhé strané stroje
Lze provést ndsledujici opracovani:

e Brouseni stran trdmd.

Brouseni Ghlovych ploch.
e Oprava nerovnosti (0hel okna).

Brouseni &elnich ploch.

|

° o

Obr. 38: Brouseni na pfedni strané stroje
1 Doraz obrobku (pfislusenstvi)

VAROVANi
Spustény brusny pas

Kontakt s béZicim brusnym pdsem mize zpUsobit vazné pofezdni
a odfeni.

- Zabrante kontaktu s béZicim brusnym pdsem.
- Pouzivejte stroj pouze s ruéné vedenym ndstavcem.
— Obrdbéjte pouze obrobky v opaénych smérech.
- Zaijistéte obrobky proti vymriténi (v pfipadé potieby pouzZijte
zarézku obrobku).
1. ) Nastavte vysku stolu tak, aby vyhovovala obrobku.
2. ), Upnéte viechny upinaci pdky.
3. ) Zapnéte stroj.

4. ), Nejprve polozit obrobek na doraz a potom jej pfivézt na brusny pés.
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9.3.5

Obsluhovat

Brouseni s vychylenym agregatem

Otoéné brusné jednotka od 90° - 45° umoZiiuje brouseni:

e pokosové povrchy

o ostré hrany

o 3ikmé hrany

°

Obr. 39: Brouseni s vychylenym agregdtem

1 Doraz obrobku (pfislusenstvi)

' OZNAMENI
Pohyblivé éasti stroje
® Skody na majetku

Pfed otocenim sejméte obrobky a zardzky z pracovniho stolu.

VAROVANi
Spustény brusny pas

Kontakt s béZicim brusnym pdsem mize zpUsobit vazné pofezdni
a odfeni.

Zabrarite kontaktu s béZicim brusnym pdasem.

PouZivejte stroj pouze s ruéné vedenym néstavcem.
Obrdbéijte pouze obrobky v opaénych smérech.

Zajistéte obrobky proti vymrsténi (v pfipadé potieby pouzijte
zarézku obrobku).

Dodrzujte zékladni postupy povolenych technologickych postupd.

1. ) Natoéte brusnou jednotku a nastavte Ghel brouseni.

2. ), Nastavte vysku stolu tak, aby vyhovovala obrobku.

3. ) Upnéte viechny upinaci pdky.
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4. ) Zapnéte stroj.

5. ) Nejprve polozit obrobek na doraz a potom jej pfivézt na brusny pds.

9.3.6  Brouseni dlouhych obrobko

Obr. 40: Brouseni dlouhych obrobkd

VAROVANi
Spustény brusny pas

Kontakt s bé&Zicim brusnym pdsem mize zpUsobit vézné porezdani
a odfeni.

— Zabraite kontaktu s béZicim brusnym pdsem.
- Pouzivejte stroj pouze s ruéné vedenym ndstavcem.
- Obrébéjte pouze obrobky v opa&nych smérech.
- Zaijistéte obrobky proti vymriténi (v pfipadé potieby pouZijte
zarézku obrobku).
Dodrzujte zékladni postupy povolenych technologickych postupd.

1. ) Roxzsifte oblast obrébéni. = Kapitola 8.6 ,Rozsiteni opracovdvané plochy
(dlouhé obrobky)” na strané 51

2. ) Nastavte vysku stolu podle obrabéného obrobku.
3. ) Zkontrolujte, zda jsou viechny svéraci pdky pevné pritazené.

4. , Zapnéte stroj.

9.3.7  Brouseni zaobleni
Tuto techniku pouzijte k brouseni zakfivenych obrobki s velkymi poloméry.
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Obr. 41: Brouseni zaobleni

1 Broudeni zaboleni na pfidavném stole
' OZNAMENI
Pohyblivé éasti stroje
® Skody na majetku

- PFed otoéenim sejméte obrobky a dorazy z pfidavného stolu.

VAROVANI
Spustény brusny pas

Kontakt s bé&Zicim brusnym pdsem mizZe zpUsobit vézné porezdni
a odfeni.

~ Zabraiite kontaktu s b&Zicim brusnym pésem.
- Pouzivejte stroj pouze s ruéné vedenym ndstavcem.
- Obrébéijte pouze obrobky v opa&nych smérech.
— Zajistéte obrobky proti vymrsténi (v pfipadé potreby pouzijte
zardzku obrobku).
Dodrzujte zékladni postupy povolenych technologickych postupd.
1. ), Nastavte vysku stolu podle obrdbéného obrobku.
2. ) Zkontrolujte, zda jsou viechny svéraci pdky pevné pfitazené.
3. ) Umistéte obrobek na pridavny stil.
4. ) Zapnéte stroj.
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10 Udriba
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10.3 Cisténi brusného pésu X 61
10.4 Mazdni vertikéIniho vietene X 63
10.4 Mazani nakldpéciho vietene X 64
10.5 Vyména grafitové kluzné tkaniny X 64

10.2 Vycistéte stroj

60

VAROVANI

Pozdr zpusobeny zapdlenym dfevénym prachem a triskami
Vaznd poranéni popdlenim

—  Stroj pravidelné &istéte od dfevéného prachu a ffisek.

Ochranné pomucky:

e Ochranny pracovni odév
o Ochranné rukavice
o Ochranné bryle
Néradi:
o Cistici utérky
o Odstrafiovaé smoly
e Vysavac

1. ) Vypnéte stroj a zajistéte ho proti opétovnému zapnuti.
2. ) Vycistéte stroj od prachu, $pon, zbytkd po obrdbéni a jinych neéistot.

3. , (istéte povrch stroje, stolu a voditek od fiisek a prachu.

4. ), Vycistéte hnaci a vychylovaci vélec a zkontrolujte, zda sprévné funguje.




FS 700 K Udrzba

5. , Provedte vizudlni kontrolu viech &ésti stroje.
OK Bez poskozeni

NOK Ziisténo poskozeni.
1. ) Poskozeni ihned opravte.

®» Pokud to neni mozné, kontaktujte servisni stfedisko Felder
Group.

10.3 Cisténi brusného pasu

UPOZORNENI
Spustény brusny pas
Reznd zranéni a odfeniny o brusny pds
- Nikdy necistéte brusné pdsy ve stroji.
- Odstrafte brusné pdsy a vycistéte vnéjsi &ast stroje.
Cisténi brusného pésu
1. ) Vypnéte stroj a zajistéte jej proti opétovnému zapnuti.

2. ), Odstraiite brusny pds. = Kapitola 8.2 ,,Montdz/vyména brusného pdsu”
na strané 44

3. ) Vycistéte brusny pés.
4. ) Posuiite brusny pds.

61



Udrzba FELDER.

10.4 Mazani vyskovych a otoénych vieten

Obr. 42: Priprava na ddrZbové prdce

1 Nastaveni Ghlu sklonu brusné jednotky

2 Nastaveni vysky stolu stroje

3 Vyska stolu stroje - upinaci pdka

4 Uhel sklonu brusné jednotky - upinaci pdka

1. ) Vypnéte stroj a zajistéte ho proti opétovnému zapnuti.
2. ), Povolte upinaci pdku.
3. ) Pomoci ruéniho kolecka najedte pracovnim stolem zcela dolo.

4. ) Otocte jednotku o 90° pomoci ruéniho kola.
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Mazani vertikalniho vretene

Udrzba

Obr. 43: Mazani vertikdlniho vietene

1 Vyskové vedeni
2 Hridel vyskového nastaveni
3 Plechovy kryt

Ochranné pomucky:

o Ochranny pracovni odév
o Ochranné rukavice
e Ochranné bryle
Néradi:
o Cistici utérky
e Vysavac
o Inbusovy kulaty $roubovak

Materidl:
e Strojni mazivo
1. ), Demontujte kryci desku.

2. ) Vycistéte vyskové vedeni a vyskové vieteno a znovu je namazte strojnim
mazivem.

3. ), Posuiite pracovni stil Gplné nahoru a pak zase Uplné dold.
4. ) Zaijistéte upinaci pdku.
5. ) Namontujte kryci desku.
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Mazéni naklapéciho vietene

— —n
Obr. 44: Mazdni naklépéciho vietene
1 hridel naklapéni

2 Plechovy kryt

Ochranné pomucky:

e Ochranny pracovni odév
e Ochranné bryle
Néradi:
o Cistici utérky
e Vysavac
o Inbusovy kulaty droubovak

Materidl:
e Strojni mazivo
1. ) Demontujte kryci desku.
2. , Namazte otocné vieteno strojnim mazivem pres otvor ve sloupku.
3. ) Otocte jednotku az na doraz: 90° -> 45° -> 90°.
4. ) Zaijistéte upinaci pdku.
5. ), Namontuijte kryci desku.

10.5 Podlozka brusného pésu - nahradte grafitovou kluznou tkaninu
Vyména grafitové kluzné tkaniny
1. ) Vypnéte stroj a zajistéte jej proti opétovnému zapnuti.

2. ), Odstraiite brusny pds. = Kapitola 8.2 ,,Montdz/vyména brusného pdsu”
na strané 44

3. ) Odstraiite grafitovou kluznou tkaninu z drzdku brusného pasu.
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Obr. 45: Vyména grafitové kluzné tkaniny
1 Podlozka brusného pasu

4. , Nalepte na novou grafitovou kluznou tkaninu.
5. ) Posuiite brusny pds.
6. ) Zkontrolujte chod brusného pdsu.

- Brusny pds bézi hladce.

NOK Brusny pds se ofiré o podpéru brusného pdsu.

1. ) Vyméite grafitovou kluznou tkaninu.
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11 Odstranovani poruch

11.1 Chovéni pfi poruchéach

VAROVANI
Nespravné odstranovani zavad
Vaznd zranéni a skody na majetku

- Odstrafiovéni zévad smi provadét pouze autorizovany, vysko-
leny persondl, ktery je obezndmen s fungovénim stroje pfi
dodrzeni viech bezpeénostnich predpiso.

V piipadé poruch, které bezprostiedné ohroZuiji osoby, majetek nebo provozni
bezpeénost:

1. ), Okamzité zastavte stroj Eervenym tlacitkem [Stop].
2. ), Odpoijte stroj od napdijeni a zajistéte jej proti opétovnému zapnuti.

3. ) Nechte autorizovany odborny persondl zjistit pfic¢inu a nechte poruchu
odstranit.

11.2 Postup po odstranéni poruch
Zkontroluijte,
1. ) zda zdvada a piic¢ina zévady byly odborné odstranény.

2. , zda byla viechna bezpecnostni zafizeni instalovéna v souladu s predpisy a
jsou v technicky a funkéné bezvadném stavu.

3. ) Ze se v nebezpelné zéné stroje nenachdzeji z&dné osoby.

11.3 Nastaveni vysky chodu brusného pésu

B&h brusného pdsu je nastaven ve vyrobé.

VAROVANI
Spustény brusny pés

Kontakt s bé&Zicim brusnym pdsem mizZe zpUsobit vézné porezdani
a odfeni.

— Zabrarite kontaktu s b&Zicim brusnym pésem.

Nastaveny chodu brusného pasu vyse
Néradi:
e Imbusovy kli¢
o Ockovy a otevieny kli¢
1., Demontujte kryt.
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Obr. 46: Demontdz krytu
2. ) Spusfte stroj.

3. ) Povolte sefizovaci matici 1.

Obr. 47: Nastaveny chodu brusného pdsu vyse

1 Sefizovaci matice 1
2 Sefizovaci matice 2
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4. ), Kdyz brusny pds bézi centrélné na vychylovacim a hnacim vdlci, utdhnéte
sefizovaci matici 2.

. Brusny pds bézi uprostied.

Obr. 48: Chod brusného pdsu uprostied
NOK DBrusny pds neprobihé uprostied.

Obr. 49: Brusny pds bézi piilis hluboko
1. ) Povolte sefizovaci matici 1.

2. ), Utéhnéte sefizovaci matici 2.

VAROVANI

Spustény brusny pas

Kontakt s béZicim brusnym pdsem mozZe zpUsobit vdzné porezani
a odfeni.

~ Zabraite kontaktu s béZicim brusnym pésem.

Nastaveni chodu brusného pasu hloubéji
Néradi:
o Imbusovy kli¢
o Ockovy a ofevieny kli¢
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1. ), Demontujte kryt.

Obr. 50: Demontdz krytu
2. ) Spusfte stroj.

3. ), Povolte sefizovaci matici 2 a utdhnéte sefizovaci matici 1.

Obr. 51: Nastaveni chodu brusného pdsu hloubéji

1 Sefizovaci matice 1
2 Sefizovaci matice 2
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4. ) Zkontrolujte, zda brusny pds bézi centrdlné na vychylovacim a hnacim
vdlei.

. Brusny pds bézi uprostied.

Obr. 52: Chod brusného pdsu uprostied
NOK DBrusny pds neprobihé uprostied.

Obr. 53: Chod brusného pdsu piilis vysoko
1. ) Povolte sefizovaci matici 2.

2. ) Utdhnéte sefizovaci matici 1.

11.4 Poruchy, pFi¢iny a ndprava

11.4.1  Zavada v ovlddani brusného pasu

Popis chyby Pfi¢ina Odstranéni
Brusny pds vybihd z brusné Brusny pds neprobih& uprostred. » Nastavte vysku béhu pésu.
jednotky dolo. ~ Kapitola 11.3 ,Nastaveni

vy$ky chodu brusného pasu”
na strané 66

®» Brusny pds bézi uprostied.
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Popis chyby

Pricina

Odstranéni

Brusny pds vybihé z brusné
jednotky dold.

Brusny pds je nakfivo.

y Posuiite dalsi brusny pds.

Napnuti brusného pésu je prilis
nizké.

» Kontaktujte servisni stfedisko
Felder Group.

Brusny pds drnéi.

Misto styku (misto lepeni) je nepravi-
delné.

y Posufite dalsi brusny pds.

Brusny pds je vlhky.

1. ) Nechte brusny pds nékolik
minut bézet.

®» Brusny pds je suchy.

Skladujte brusné pésy na
suchém misté.

5

Podpéra brusného pdsu, grafitova
kluznd tkanina, kluznd plocha vychy-
lovacich a hnacich vdlct jsou zneéi-
sténé.

Vycistéte podpéru brusného
pdsu a kluzné plochy.

CC

Vyméite grafitovou kluznou
tkaninu. = Kapitola 10.5
,PodloZka brusného pdsu -
nahradte grafitovou kluznou
tkaninu” na strané 64

Podpéra brusného pdsu neni rovno-
bézna.

Kontaktujte servisni stiedisko
Felder Group.

Brusné pdsy praskaiji.

Nesprdvné uloZeni brusnych pési

(pFilis vihké).

Posufite dal3i brusny pés.

Spatné svary na brusném pdsu nebo

jsou na bocich brusného pdsu posko-

zené.

Dbeite na spravné svdry.

Opatrné nasadte brusné
pdsy na stroj.

A R

Osetrete brusné pdsy

podle podminek skladovani.
~ Kapitola 8.1 ,Brusné pdsy”
na strané 44

Brusny pds je pretizeny.

Pouzijte brusny pds s hrubsi
zrnitosti nebo snizte odvod
tFisek.

L

Uhel na obrobku se odchyluje
od nastaveného Ghlu.

Bylo zménéno nastaveni Ohlu.

Nastavte Ghel.

L

Obrobky jsou brouseny kfivé.

Podpéra brusného pdsu neni rovno-
bézna.

Kontaktujte servisni stfedisko
Felder Group.

L

Béhem brouseni se po délce
obrobku objevuji &ry.

Zrna brusného pésu jsou zlomend
nebo je brusny pés poskozen nerov-
nostmi na obrobcich (napf. vyénivaiji-
cimi spojovacimi hiebiky).

Nasadte novy brusny pés.
~ Kapitola 8.2 ,Montdz/
vyména brusného pdsu”
na strané 44

C

Poddveijte obrobky po celé
Sifce brusného pdsu.

5
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Popis chyby

Pficina

Odstranéni

B&hem brouseni se po délce
obrobku objevuji &ary.

Brusny pds je Edsteéné naplnén lepi-
dlem nebo prachem z dfive brouse-
nych kusg.

1. ) Nasadte novy brusny pds.

2. ) Peclivé zkontrolujte, zda na
obrobcich nejsou cizi pfed-
méty (napf. hfebiky, $rouby),
které by mohly branit zpraco-
vani.

Vodici prvky pdsky jsou znedisténé.

y Vycistéte podpéru brusného
pdsu a kluzné plochy.

Na 3itku obrobku se objevuji
pricné cdry.

Svarovaci bod na brusném pdsu ma
rozdil v tloufce, ktery je viditelny na

obrobku.

1. ) Posuiite dalsi brusny pds.
2. ) Dbejte na sprévné svdry.

B&hem brouseni se na obrobku
a brusném pdsu objevuji stopy
spélent.

Pouzitd velikost zrna je prili§ jemné
pro pozadovany odvod ffisek.

y Pouzijte brusny pds s hrubsi
zrnitosti nebo snizte odvod
trisek.

Brusny pds je matny nebo plny brus-
ného prachu.

» Nasadte novy brusny pds.
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12 Priloha

12.1 Informace o néhradnich dilech
' OZNAMENI
Chybné nebo vadné néhradni dily
® Skody na majetku, nespravnd funkce, vypadek stroje
- Pouzivejte pouze ndhradni dily schvalené vyrobcem (viz

seznam néhradnich dild).

V piipadé pouzivani neschvélenych ndhradnich dild zanikaii veskeré ndroky vici
vyrobci, vyrobcem povéfenym osobdm, obchodnikim a zéstupcim na zdruku,
servis a ndhradu 3kody véetné ndroki vyplyvajicich ze zdkonné odpovédnosti.

Q Pouziti origindlnich néhradnich dilo
Origindlni néhradni dily, které byly schvéleny k pouZivéni, jsou
uvedeny v samostatném katalogu ndhradnich dilg, ktery je pfi-
loZen ke stroji.

Objednavky néahradnich dilo

www.felder-group.com

- Al
)
. . - v
P M . TYPE : XXXXXXXX I c €
e NR:  XXX-XXX/XXKX

Pos. T
1 431-031-362 |EinstrémdiseRL 160 2014 | Vv:_400 l PH:3 HZ:50 A: XX
2 202K VentilatorradD 450 x 75 x 215 mm KW: XX s1 Rein|uﬁubsuuggerﬂet
3 Motor siehe E- |
4 418DE Skt. Schraube M8x30 | Baujahr / year of construction / ANNEE DE CONSTR.:  20xx
5 410-031-005 |Di
6 407A Federring 8 Absaugstutzendurchmesser xxx mm

Obr. 54: Néhradni dily - objedndni

1 Typové oznaceni
2 (islo stroje

3 Cislo zbozi

4  Oznadeni zbozi:

’ s

Pfi objedndvéni ndhradnich dild jsou vyzadovény ndsledujici Gdaije:

o Typové oznaleni a &islo stroje na typovém Stitku

o Cislo polozky, popis polozky a pozadované mnozstvi

e adresa prijemce

e Zpusob dopravy (posta, ndkladni, némotni, leteckd, expresni pfeprava)
Na objedndvky né&hradnich dild bez t&chto informaci nelze brét zfetel. Pokud

nejsou informace o typu expedice, bude expedice provedena dle uvézeni
vyrobce/dodavatele.
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12.2 Likvidace

ZIVOTNi PROSTREDI
Likvidace strojnich souéasti

Elektro-odpad, elekironické sougdstky, maziva a jiné pomocné
materidly podléhaiji pfedpisdm o nakladéni s nebezpeénymi
odpady a jejich likvidaci mohou provédét pouze oprdvnéné
odborné firmy!

Stroj se sklédd z mnoha riznych materidli, pro které mohou platit rizné pod-
minky likvidace v zdvislosti na ndrodni legislativé.
1. ) Rozdélte viechny soucdsti stroje do materidlovych ftid.
2. ), P¥i likvidaci dodrzujte mezindrodni piedpisy, normy a standardy ochrany
zivotniho prostiedi.
ZIVOTNi PROSTREDi
Likvidace baterii

Baterie pod|éhaiji nakldddni s nebezpeénym odpadem a musi byt
zlikvidovany v souladu s mistnimi predpisy!

Nesprdvné zachdzeni s bateriemi miZe mit negativni dopad na
Zivotni prostiedi a lidské zdravi kvili potencidlné nebezpecnym
latkéam.

Vénuijte proto zvysenou pozornost nésledujicim informacim o bate-
riich:

- neotevirat nebo nezkratovat

- nevystavovat vysokym teplotdm a nevhazovat do ohné

—  chrdnit pfed mokrem a neponofovat do vody

- neskladovat spolecné s elektricky vodivymi predméty (napf.:
fetézy, $rouby, kovové zbytky atd.)
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