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1 Informationer til brugsanvisningen

1.1  Symbolforklaring
Sikkerhedsanvisninger

Sikkerhedsanvisninger i denne brugsanvisning er markeret med symboler. Sikker-
hedsanvisninger indledes via signalord, som viser omfanget af fare.

Sikkerhedsanvisninger skal overholdes helt og uden undtagelser for at undgé
ulykker og skader p& personer og materielle ting.

FARE

...henviser til en direkte farlig situation, som kan resultere i ded
eller alvorlige skader, hvis den ikke overholdes.

ADVARSEL
...henviser til en potentiel farlig situation, som kan resultere i ded
eller alvorlige skader, hvis den ikke overholdes.
it FORSIGTIG

[

...henviser til en potentiel farlig situation, som kan fere til mindre
eller ubetydelige skader hvis den ikke overholdes.

BEMARK

...henviser til en potentiel farlig situation, som kan fare til materielle
skader hvis den ikke overholdes.

Tips og anbefalinger

Q ...fremhaever nyttige tip og anbefalinger samt oplysninger til at

1 sikre effektiv drift uden forstyrrelser.

OK / NOK

Symboler Forklaring

Resultat er i orden.

OK

Resultat er ikke i orden.

NOK Fremgangsméden ved udbedring af
fejl.

1.2  Brugsanvisnings indhold

e Brugsanvisningen beskriver en sikker og korrekt brug af maskinen.
o Samtlige anvisninger i brugsanvisningen skal overholdes.
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e Brugsanvisningen er en del af maskinen. Den skal opbevares i umiddelbar
naerhed af maskinen - og til enhver tid vaere lettilgaengelig.

e Brugsanvisningen skal til enhver tid felge med maskinen.

1.3  Beskyttelse af ophavsretten

e Brugsanvisningen skal behandles fortroligt. Den er udelukkende bestemt til
personer der arbejder ved og med maskinen.

o Alle viste tegninger, tekster, billeder osv. er beskyttet af loven om ophavsret
og anden erhvervsmaessig lovbeskyttelse.

o Ethvert misbrug er strafbart.

o Det er ikke tilladt at videregive oplysninger af nogen art eller form fra brugs-
anvisningen efc. til tredjemand, ligesom brugsanvisningen ikke mé kopieres
- hverken helt eller delvist - uden tilladelse fra producenten. Overtraedelse
af ovenstdende kan fore til erstatningskrav. Vi tager forbehold for yderligere
krav.

o Vi forbeholder os ret til at opretholde krav om industrielle rettigheder.

1.4  Ansvar og garanti

o Alle oplysninger og henvisninger i denne anvisning er afgivet efter geel-
dende regler, den tekniske udvikling samt vores mangearige resultater og
erfaringer.

e Producenten pétager sig intet ansvar for skader og fejl, der opstar som felge
af manglende overholdelse af anledningen.

o Tekst og billeder kan afvige fra det leverede. Billeder og figurer er ikke gen-
givet 1:1. Det leverede kan grundet specielle udfarelser, ekstra tilbeher eller
grundet tekniske opdateringer afvige fra billedmaterialet eller beskrivelserne
i brugsanvisningen.

o Vi forbeholder os ret til at foretage tekniske aendringer af produktet til forbed-
ring af f.eks. anvendelse eller for videreudvikling.

o Tidsrammen for garantien er afhaengig af det enkelte lands bestemmelser.
Den kan downloades p& www.felder-group.com.

o Ved eventuelle spargsmal skal du henvende dig til producenten.

1.5 Uddannelse

o Alle personer, der skal udfere arbejde ved maskinen, skal gennemlaese
brugsanvisningen og forst& indholdet, inden arbejdet kan pabegyndes. Det
geelder ogsd, selvom den pégeeldende medarbejder har arbejdet med en
lignende maskine eller er blevet instrueret af producenten.

o Kendskab til indholdet i brugsanvisningen er en forudsaetning for at beskytte
personalet mod skader og undgé fejl ved betjeningen, s& maskinen kan
fungere sikkert og uden fejl.

o Det anbefales at ejeren sikrer sig, at personalet har kendskab til indholdet i
brugsanvisningen.
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2 Sikkerhedsanvisninger

2.1 Bestemmelsesmaessig anvendelse

Maskinen beskrevet i denne brugsanvisning ma udelukkende anvendes il
bearbejdning af trae, kunststoffer og lignende spanholdige materialer. Drifts-
sikkerheden kan kun garanteres hvis maskinen anvendes korrekt.

Det er forbudt at anvende maskinen til andre formdl end de af producenten
fastlagte arbejdsopgaver og formal. Krav om erstatning af enhver art stilet
over for producenten eller dennes repraesentanter bortfalder, hvis skaden
er opstaet som falge af anvendelse af maskinen i modstrid med bestemmel-
serne.

Ejeren haefter for alle skader opst&et pa grund aof forkert anvendelse.
Under bestemmelsesmaessig anvendelse harer ligeledes overholdelse af samt-
lige punkter i betingelser for korrekt anvendelse samt henvisninger i brugsan-

visningen. Maskinen mé& udelukkende anvendes med originale maskindele
og anbefalet tilbeher fra producenten.

2.2 Andringer og ombygning aof maskinen

2.3  Brugers ansvar

2.4  Krav til personalet

For at undgé fare og sikre en optimal ydelse mé& der ikke foretages om- eller
tilbygninger p& maskinen, der ikke udtrykkeligt er godkendt af producenten.

Piktogrammer, skilte og maerkater p& maskinen mé ikke fiernes og skal
holdes i god og laeselig stand.

Beskadigede eller uleeselige piktogrammer, skilte og maerkater skal straks

udskiftes.

Maskinen mé kun betjenes i fejlfri og driftsikker stand.
Maskinen skal kontrolleres for fejl og mangler fer igangsaetning af arbejdet.
Lad ikke maskinen kere uden opsyn.

F& sikret slukkede maskiner mod ubefgjet start (Haengelés pé& hovedaf-
bryderen, negle driftstypeomskifter fiernes, omradet omkring maskinen
afspaerres, netstik traskkes ud...).

Foruden de naevnte sikkerhedsanvisninger og evrige anvisninger i brugsan-
visningen skal alle gaeldende lokale sikkerhedsforskrifter for forebyggelse aof
ulykker samt generelle sikkerhedsforskrifter samt gaeldende forholdsregler for
miljghensyn overholdes ved brug af maskinen.

Ejeren og det autoriserede personale er ansvarlige for fejlfri drift af maskinen
og skal have kendskab til forhold omkring installation, betjening, vedligehol-
delse og rengering heraf. Hold bern vaek fra maskinen, vaerkigj og tilbeher.

Maskinen mé kun betjenes af autoriseret, uddannet fagpersonale. Fagud-
dannet personale inkluderer personer, der kan vurdere det arbejde, de er
blevet palagt, og som falge af deres faguddannelse, viden og erfaring samt
kendskab til de relevante bestemmelser kan forudse eventuelle farer.

Personalet skal vaere bekendt med forhold omkring farer og funktioner ved
maskinen og have gennemgdet en uddannelse i brug af maskinen.
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e Hovis personalet ikke har den nadvendige viden, skal de oplaeres. Ansvaret
for arbejdet ved maskinen (installation, betjening, vedligeholdelse eller repa-
ration) skal fastlaegges og overholdes.

e Maskinen mé& kun betjenes af personer, der forventes at vaere pdlidelige i
deres arbejde.

o Enhver arbejdsform, der kan vaere til fare for personalet, miljz eller maskine,
skal undgés.

o Personer, der er under indflydelse af rusmidler, alkohol eller andet som f.eks.
medicin, der nedsaetter reaktionstiden, mé& ikke arbejde ved maskinen.

e Ved valg af det personale, der skal beskaeftiges ved maskinen, skal der
tages hensyn til de faglige og aldersmaessige forhold.

e Maskinen mé& kun betjenes af personer over 18 &r med almindelig psykisk
og fysisk farlighed eller under opsyn af en s&dan person.

e Brugeren skal serge for, at uautoriserede personer opholder sig i tilstraekkelig
sikkerhedsafstand fra maskinen.

o Personalet er forpligtet til straks at underrette ejeren om opstdede foran-
dringer ved maskinen, som kan have indflydelse pd sikkerheden.

2.5 Arbejdssikkerhed

e Hvis de naevnte sikkerhedshenvisninger i brugsanvisningen falges, kan
skader p& personer, materiale og p& maskinen undgds under arbejdet.

o Hvis disse anvisninger ikke felges, kan det fare til fare for personale og
skader pé eller adeleggelse af maskinen.

o Hvis sikkerhedshenvisninger og pabud mm. i brugsanvisningen samt for-
skrifter til forebyggelse af ulykker og generelle sikkerhedsbestemmelser ikke
overholdes, haefter producenten eller leveranderen ikke i tilfeelde af krav om
skadeserstatning.

2.6  Personligt sikkerhedsudstyr
2.6.1  Forbud

Under arbejde ved maskinen skal falgende overholdes:

Anvisninger, der skal overholdes
G Lasthaengende, langt har forbudt!
‘\& Hvis man har langt hér, skal man bruge hamet.

Det er forbudt at bruge handsker!
@ Der md udelukkende baeres handsker ved vedligeholdelsesarbejde og

veerktgjsskifte.

2.6.2  Minimumskrav fil udstyr

Under arbejde ved maskinen skal der principielt altid baeres:

Anvisninger, der skal overholdes

Beskyttelsesdragt
Teetsiddende arbejdstej (glat, ingen lange aermer, ingen ringe eller

andre smykker osv.)

10
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2.7 Restrisici

Generelle restriktioner

Sikkerhedsanvisninger

Anvisninger, der skal overholdes

Sikkerhedssko:
Som beskyttelse mod tunge nedfaldende dele og udskridning pa
glatte underlag.

Hereveern:
Som beskyttelse mod hereskader.

Beskyttelsesbriller:
7l | Til beskyttelse af ajne

Andedrastsveern:
Til beskyttelse mod stevbelastning

Peee

Maskinen har gennemgéet en risikoanalyse. P& basis heraf er den fremstillet efter
den seneste tekniske udvikling. Ved korrekt anvendelse er maskinen driftssikker.
Selvom man overholder disse sikkerhedsforanstaltninger er der folgende restrisi-
koer ved at arbejde med maskinen.

o Kvaestelser ved fastkleming i bevaegelige dele.
o Der mé& aldrig gribes ind i omrader med bevaegelige dele.
e Under beabejdningen kan der ske en trédles start.

o Underseg emner grundigt for fremmedlegemer (f.eks. sem, skruer), der
kan pavirke bearbejdningen.

o Horeskader ved for hgijt stgjniveau. Der skal som hovedregel baeres hore-
vaern.

o Sundhedsfare i form af stevgener, specielt ved bearbejdning af harde trae-
sorter.

o Tilslut udsugningssystemet forskriftsmaessigt, og kontrollér, om det virker.
o Kvaestelser som felge af udslyngede emner og emnedele.
o Snitsar, knusninger i forbindelse med udskiftning aof vaerkte;.
o Kvaestelser i forbindelse med indtraekning, indvikling, sted og snitsar.

o For den saettes i gang, skal man sikre at der ikke er andre personer i
umiddelbar nzerhed af maskinen.

o |tilfeelde af en forstyrrelse af energiforsyningen laber maskinen ud ubremset
(ingen virkning af elektrisk bremse).

Veerkigjet fortsaetter leengere end normalt, for det standser helt.
o Grib ikke ind i omrédet med det drejende vaerktg;.

11
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Rod pé arbejdspladsen

Lose eller omkringliggende genstande og vaerktgjer kan fordrsage alvorlige
skader.

o Sorg for, at der er tilstraekkelig bevaegelsesfrihed.
o Fjern lzse genstande fra arbejdsomradet.
o Serg for, at arbejdspladsen holdes ryddet og rengjort.

Utilstraekkelig belysning af opstillingsomréadet
Alvorlige kvaestelser

o Serg for at belyse opstillingsomradet i tilstraekkelig grad.

Staen p& maskinen

Maskinens afskaermninger eller udstéende dele er ikke egnet for personer til at sté
p&. Hvis man falder ned fra maskinen, kan der opsté alvorlige skader.

o Det er forbudt at klatre op pa maskinen.

Sikkerhedsindretninger sat ud af drift

Maskinen er udstyret med forskellige funktioner med sikkerhedsanordninger. Nér
sikkerhedsanordningerne szettes ud af drift, er sikkerhedsfunktionen ikke laengere
garanteret. Sikkerhedsanordninger sat ud af drift kan medfere alvorlige kvae-
stelser.

o Sikkerhedsanordninger mé ikke deaktiveres eller omgés.

Skader pa elektriske komponenter eller deres isolation

Beskadigede elektriske komponenter eller skader pé& isolationen kan forérsage
dedelige sted.

o Arbejde med elekiriske installationer mé& kun udferes af autoriseret elekiriker
og under hensyntagen til alle sikkerhedsforskrifter.

e For man pabegynder arbejde pa elekiriske anordninger, skal stremmen il
maskinen afbrydes og sikres mod genstart.

12
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Sikkerhedsanvisninger

2.7.1  Transport, opstilling, installation og bortskaffelse

Forkert transport

Ved forkert transport kan maskinen vaelte eller falde. Dette kan medfere alvorlige

knusninger.

o Transport skal foretages i henhold til retningslinjerne i denne vejledning.

e Transporten skal foregd s& skdnsomt som muligt. Undgd mekaniske rystelser.

e Ved transport skal der holdes en passende afstand til maskinen.

o Uautoriserede personer skal bringes uden for opliggeromrédet.

o Renger, ryd og afgraens arbejdsomradet.

o Serg for en flugtvej hvis maskinen skulle falde ned.

o Brug kun velegnet laftevaerkizj med en tilstraekkelig baereevne.

o Kaeder, remme, reb, wirer og andet hejsevaerktgj skal vaere forsynet med
sikkerhedskroge.

o Brug ikke kaeder, stropper, reb eller wirer, der er flossede, slidte eller har
knuder.

o Kaeder, stropper, reb eller wirer mé ikke laegges pa skarpe kanter.

o Hejseveerk mé& kun fastgeres til de udvalgte holdepunkter. Maskinen mé&
aldrig leftes op p& maskinelementer, der rager frem.

o Vaer opmaeerksom pé tyngdepunktet

e Maskinen skal sikres mod udskridning.

o Left aldrig lasten hen over personer.

o Det mé& ikke opbevares under haengende last.

Forkert opstilling og installation

Alvorlige kvaestelser og materielle skader.

Maskinen mé kun opstilles af autoriseret og uddannet personale, der er
fortrolig med den og under overholdelse af samtlige sikkerhedsregler.

Inden opstilling og installation skal maskinen kontrolleres for fejl og mangler
samt at den teknisk er i orden.

Maskine (og komponenter) skal vaere fuldkommen intakte, for opstilling og
installationen mé foretages.

Maskinen mé ikke opstilles i omréder med kraftige elektromagnetiske felter.

Serg for, at arbejdspladsen holdes ryddet og rengjort. Lase og fritliggende
maskindele og vaerktgi er til stor fare for personalet.

Maskinen md ikke opstilles p& flugtveije.
Maskinen mé kun opstilles inde i en bygning.

Placer maskinen pé et jaevnt, baeredygtigt, skridsikkert og vibrationsfrit
underlag.

Gulvet skal leve op til de i det tekniske layout angivne normer.
Brug sikkerhedsanordninger korrekt, og kontrollér, at de fungerer.

Baereevne, belaegning og overflade pé underlaget skal p& leengere sigt veere
uforandrede.

Arbejdsomradet skal vaere tilskraekkeligt belyst.

Elektrostatisk udladning af udsugningsslanger

Brandfare og sted som falge af ikke jordede udsugningsslanger, eller udsugnings-
slanger af ringe kvalitet.
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o Ved tilslutning of maskiner skal der generelt sarges for elektrostatisk jordning.
e Brug kun udsugningsslanger, der er godkendt af producenten.

Indirekte beraringer ved fejlstrom
Dedelige stremsted

o Lad maskinens tilfersel vaere udstyret med et fejlstramsrelze.

2.7.2  Indstilling og klargering, betjening
Forkert indstillings- og klargeringsarbejde
Alvorlige skader p& personer eller materielle skader.

e Indstillings- og klargeringsarbejdet mé kun udferes af autoriseret uddannet
personale, der er fortroligt med arbejdet ved maskinen og ved overholdelse
af samtlige sikkerhedsregler.

o Inden dette arbejde pabegyndes, skal maskinen slukkes og sikres mod gen-
start.

e Indstillings- og klargeringsarbejde samt skift af vaerktaj m& kun udferes, nér
maskinen er helt stoppet.

e Inden arbejdet pabegyndes, skal kontrolleres, om maskinen er komplet og i
perfekt teknisk stand.

o Serg for, at der er tilstraekkelig bevaegelsesfrihed.

e Serg for, at arbejdspladsen holdes ryddet og rengjort. Lase og fritliggende
byggeelementer og vaerkigj udger en stor fare.

e Anbring sikkerhedsanordninger korrekt, og kontrollér, at de fungerer.

Deaktiverede eller defekte sikkerhedsanordninger
Alvorlige kvaestelser

o De sikkerhedsanordninger, der kraeves til bearbejdningen, skal veere i god
driftstilstand og vaere vedligeholdt korrekt. Kontrollér, om alle pakraevede
sikkerhedsanordninger er i god driftstilstand.

o Under arbejdet ma beskyttelses- og sikkerhedsanordninger ikke afbrydes,
omgés eller geres ubrugelige.

Store eller sma emner
Alvorlige kvaestelser

o Seorg for, at der er tilstrackkelig bevaegelsesfrihed.

Tvangsferte emner kan udgere en fare under bearbejdningen. Serg for at
holde tilstraekkelig afstand til andre maskiner, vaegge og andre faste gen-
stande.

o Lange emner skal understattes med udlaeggere (f.eks. bordforleengere, rulle-

bukke).

o Brug hjeelpemiddel til bearbejdning af korte og smalle emner (f.eks. skyde-
handtag, skubbestok, spaendplade).

o Der mé& kun arbejdes med emner, der kan laegges ind og feres sikkert

Fremmedlegemer i emne

Alvorlige kveestelser

14
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o Underseg emner grundigt for fremmedlegemer (f.eks. sem, skruer), der kan
pavirke bearbejdningen.

Under arbejdet
Alvorlige kvaestelser
e Serg for, at arbejdspladsen holdes ryddet og rengjort. Lese og fritliggende
byggeelementer og vaerktgj udger en stor fare.

o Afskarne stykker eller andre dele af emnet ma ikke fiernes fra arbejdsom-
radet, mens maskinen keorer.

o Kvaestelser som felge af udslyngede emner og emnedele (f.eks. grene,
afskérne stykker).

e Man ma ikke leene sig ind over bearbejdningsomradet.

e Spaner ma kun fijernes, nér maskinen holder stille. Der mé& ikke down-
loades/gennemferes programmer

Rumtemperaturen er for hgj eller lav i henhold til det tilladte

Hvis de tilladte temperaturer overskrides eller er for lave, kan det medfere fejlfunk-
tioner p& maskinen og uforudsete maskinbevaegelser, der kan kvaeste mennesker
alvorligt og give materielle skader.

e Maskinen mé& kun anvendes ved de angivne temperaturer.

Stovaflejringer

Stevaflejringer kan bryde i brand p& varme dele eller ved opvirvling af eksplosi-
onsfarlige atmosfzerer. Brand eller eksplosioner kan fordrsage alvorlige skader.
e Produktionsomrédet skal rengares ved behov.
o Abne flammer, rygning og rengering med trykluft forbudt.

o Lav kun gnistantaendeligt og varmeudviklende arbejde efter opstartspro-
cessen.

2.7.3  Vedligeholdelse og afhjzlpning of fejl
Uautoriseret arbejde pa maskinen
Alvorlige kveestelser
o Kun autoriseret og uddannet personale, der er fortrolig med maskinen, mé
arbejde med maskinen under overholdelse af samtlige sikkerhedsregler.

o Der ma kun arbejdes med maskinen, nér den er frakoblet alle stramkilder og
ikke kan genstartes.

o Der mé& kun arbejdes med maskinen, nér den holder stille.
e For man pdbegynder arbejdet med maskinen, skal stremmen hertil afbrydes.
o Sikkerhedsanordninger ma ikke deaktiveres eller omgas.

Ukorrekt arbejde pé en elektriske anordninger
Dedelige stremsted

o Arbejde med elekiriske installationer m& kun udferes af autoriseret elekiriker
og under hensyntagen til alle sikkerhedsforskrifter.

e For man pdbegynder arbejde pé elekiriske anordninger, skal stremmen il
maskinen afbrydes og sikres mod genstart.
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Forkert vedligeholdelse
Alvorlige kveestelser
e Maskinen mé& kun vedligeholdes af autoriseret og uddannet personale der er
fortrolig med den og ved overholdelse af samtlige sikkerhedsregler.

o Vedligeholdelsesarbejde mé& kun udferes, nar maskinen er frakoblet alle
stremkilder og ikke kan genstartes.

e For man arbejder med maskinen, skal stremmen hertil afbrydes.
o Afvent stilstand af bevaegelige dele.

o Vedligeholdelsesteknikeren skal have praecist kendskab til den praecise drift
og hvert enkelt maskinbevaegelse og kende forlabenes najagtige raekkefalge.

o Under vedligeholdelsesarbejdet skal omradet omkring maskinen afspaerres.

o Ved vedligeholdelsesarbejde skal der anbringes et skilt p& maskinen med
péskriffen "Maskinen under vedligeholdelse".

e Bevar altid fast visuel kontakt mellem operaterer for at kunne garantere
hurtig og entydig kommunikation.

o Gentag anvisninger fra brugere, og f& dem bekraeftet, for de udferes.

o Start ferst maskinen, nér der ikke laengere opholder sig personer i sikker-
hedsomradet.

o Efter vedligeholdelsesarbejdet skal alle komponenter installeres efter reglerne
og testes for funktion.

e Som led i vedligeholdelsen skal hele maskinen samt sikkerhedsanordnin-
gerne regelmaessigt kontrolleres for skader.

o For et register over den foretagne vedligeholdelse.

Overskridelse af levetiden for sikkerhedsindretninger med sikkerhedsfunktion
Alvorlige kveestelser

Sikkerhedsanordninger har en levetid p& 20 ér. Er sikkerhedsindretningerne i
brug efter levetidens udleb, kan det ikke leengere garanteres at sikkerhedsfunk-
tionerne fungerer efter hensigten. Manglende vedligeholdelse af sikkerhedsindret-
ninger kan medfare alvorlige kvaestelser.

o For sikkerhedsanordningerne udlgber, skal de udskiftes af faguddannet per-
sonale fra Felder Group.

Uautoriserede skift eller reparationer af sikkerhedsindretninger med sikkerhedsfunktion
Alvorlige kvaestelser

o Udskiftning eller reperation af sikkerhedsanordninger, mé kun udferes af
sagkyndigt personale fra Felder Group.

Forkert fiernelse af funktionsfejl
Alvorlige kvaestelser

e Vent p& at alle bevaegelige dele holder stille.

o Afbryd maskinen ved stramstikket, og serg for, at den er sikret mod at gen-
starte.

2.8 Forventelige fejlanvendelser

De viste eksempler gar opmaerksom pé farer. Der er intet krav om fuldstaendighed.
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Typisk fejlanvendelse

Fejlanvendelse under driften

Sikkerhedsanvisninger

Disse oplysninger skal gere det muligt for brugeren at kunne vurdere farer og
risiko.

Ikke rette sig efter brugsanvisningen.

Brug af maskinen selvom brugsvejledningen er ufuldsteendig eller ikke er til
rédighed p& ens modersprog.

Genstande eller vaerktaj placeret p& arbejdsfladen.

Brug af materiale eller vaerktgj, som ikke er beregnet til maskinen.
Opspaending af ikke-tilladt eller ikke-godkendt vaerktgj i maskinen.

Brug specialveerktg;.

Brug af reservedele, tilbehar og drivmidler, som ikke er godkendt af produ-
centen.

Maskine - zndring og ombygning.

Overvinde, fierne eller aendre beskyttelsesindstillinger.
Udlgse sikkerheds-anordninger forsaetligt.

Klatre op p& maskinen.

Maskinbetjening uden opmaerksomhed.

Brug af maskinen uden de angivne sikkerhedsforskrifter.

o Beskyttelsesanordninger skal regelmaessigt testes p& deres funktion.
Bearbejdning af store eller for tunge emner.

Bearbejdning af meget sm& emner uden hjaelpemidler.

o Hold hjeelperedskaber klar.

Bearbejd ikke-godkendte materialer s&som stdl.

Bearbejdning af ikke-fikserede eller let fikserede emner.
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3 Konformitetserklaering

EU-konformitetserklzering i henhold til maskindirektiv 2006/42 /EF
C € Henvisning til maskinnummer:

Maskinens nummer bliver trykt p& forsiden af brugsanvisningen.

Hermed erklaerer vi, at den nedenfor anfarte maskine som felge af dens koncept, konstruktion og model
stemmer overens med de grundlaeggende sikkerheds- og helbredskrav i falgende EF-direktiv (se tabellen).

Producent Felder KG
KR-Felder-Straf3e 1
6060 Hall in Tirol

Produkibetegnelse Kantpudsemaskine
Fabrikat Felder
Typebetegnelse FS 700 K
Felgende EF-direktiver er anvendt 2006/42/EF
2014/30/EF

EU-konformitetserkleeringen er kun gyldig, hvis maskinen baerer et CE-maerkat. Alle garantier bortfalder med
det samme, hvis der foretages ombygninger af maskinen, som ikke er aftalt med os. Undertegnede for denne
erklaering har fuldmagt til sammensaetning af det tekniske materiale.

Prof. h. c. Ingenigr Johann Georg Felder

, // Administrerende direkter Felder KG
¢ // { KR-Felder-Strafie 1, A-6060 HALL in Tirol

Dato: 1.2.2022
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4 Tekniske data

4.1

Maskine

Mal og vaegt

Tekniske data

Fig. 1: Mal
Angivelse Verdi | Enhed
Leengde (A) 1875 | mm
Bredde (B) 776 | mm
Hgide (C) 1437 | mm
Arbejdshaide min. — maks. (C1) 895 - 1024 | mm
Bredde af maskinbord (D) 350 | mm
Leengde af maskinbord (E) 960 | mm
Leengde af ekstrabord (F) 330 | mm
Vaegt 295 | kg




Tekniske data FELDER.

Fig. 2: Mal emballage

Pakkemal
Angivelse Vardi | Enhed
Laengde (1) 1494 | mm
Bredde (B) 760 | mm
Hide (H) 636 | mm
Vaegt 370 | kg

4.2  Betingelser for drift og opbevaring

Angivelse Vardi | Enhed
Drifts-/rumtemperatur +5-440 | °C
Opbevaringstemperatur -10- 450 | °C
Luftfugtighed (ikke befugtet) 90 | %

4.3  Elekirisk tilslutning

Angivelse Vardi | Enhed
Netspaending pd typeskiltet 10| %
Net frekvens 50 /60 | Hz
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Trefasemotor

4.4 Slibeaggregat

Tekniske data
Angivelse Verdi | Enhed
Tilslutningskabel 3 x 400 V (HO7RN-F) 5x1,5| mm?
Tilslutningskabel 3 x 230 V (HO7RN-F) 5x2,5| mm?
Sikring se eldiagram
Udlgsningskarakter C
Jordfejlsafbryder (ampere/type) 30 A/mA

De faktiske vaerdier afleeses pa typeskiltet.

Angivelse Verdi | Enhed
Motorspaending (standard) 3 x400 |V
Motorspaending (ekstraudstyr) 3x230|V
Motorfrekvens 50/ 60 | Hz
Kapslingsklasse IP 54
Motorydelse S6 — 40 % *) 3,0 | kW
Motorydelse S6 — 40 % - Slibebénds- 3,0 | kW
oscillation *)

*) Sé = Belastet og intermitterende drift; 40 % = relativ driftstid
Angivelse Verdi | Enhed
Slibebandstykkelse 3000 x 200 | mm
Drivrullediameter 130 | mm
Styrerullediameter 100 | mm
Slibebands-kip 90° - 45°
Slibebandshastighed 50 Hz 19 | m/s
Slibebandshastighed 60 Hz 23 | m/s
Lodret justeringsvej maskinbord 0-128 | mm
Oscillationslaft 24 | mm
Oscillationsfrekvens 50 Hz 27 | pr. min.
Oscillationsfrekvens 60 Hz 27 | pr. min.
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4.5

4.6

4.7

4.8
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Betingelser for opbevaring af slibeband

Udsugning

Stovemission

Stojemission

o Temperatur p& 16 til 25 grader celsius (60 til 80 grader fahrenheit).
o Relativ fugtighed p& 40 % bis 60 %.

Angivelse Verdi | Enhed
Udsugningsstuds-& 140 | mm
Undertryk min. 1310 | pa
Lufthastighed 20 [ m/s
Volumenstrgm min. (ved 20 m/s) 1110 | m3/h

Arbejdsomrédet for denne maskine gaelder efter DGUV-oplysninger 209-044 som
reduceret stovniveau. Koncentrationen af det traestav i luften, der kan indé&ndes,
p& 2 mg/m? overholdes.

Dette geelder dog kun, hvis betingelserne i kapitlet Udsugning overholdes.

Malingen iht. EN ISO 19085-1:2021, bilag E:

e med ISO 11202 for lydtrykniveau ved praecisionsklasse 3
e og ISO 3744 for lydniveau ved praecisionsklasse 3

Hvis de angivne emissionsvaerdier skal kontrolleres, skal malingerne udferes efter
samme fremgangsmé&der og under samme drifts- og opstillingsbetingelser, som de
angivne.

ADVARSEL: De angivne lydemissionsvaerdier er kun gyldige, hvis de samme drifts-
og installationsbetingelser geelder. Andre drifts- og opstillingsbetingelser, f.eks. en
anden arbejdsproces, kan fere til hajere stajemissionsvaerdier med fare for at
undervurdere disse.

ADVARSEL: De angivne stajemissionsvaerdier er ikke eksponeringsvaerdier.

Selvom der er en sammenhaeng mellem emissions- og eksponeringsgrader, kan
emissionsveerdierne ikke bruges til med sikkerhed at afgere, om der er behov for
at tage yderligere forholdsregler. Faktorer, der pévirker den faktiske eksponerings-
grad, er den faktiske arbejdsproces, eksponeringens varighed, arbejdsrummets
egenskaber og andre tilstedende stajkilder i virksomheden eller i naerheden.

Angivelse af fordoblede stajemmisionsvaerdier i henhold til ISO 4871:1996

Tomgang Drift
A-vaegtet lydeffektniveau Lwa i dB 107 107
A-vaegtet lydniveau Loa i dB pé arbejdsplads A 83 82,5
A-vaegtet lydniveau Lpa i dB pé arbejdsplads B 83 82,5
Usikkerhed Kwa / Kpa i dB 4




FS 700 K

5 Maskinoversigt

5.1

Oversigt

Fig. 3: Maskinoversigt

1
2
3
4
5
6
7
8
9

WN —O

Maskinens stel

Indstilling af maskinbordshgjde
Indstilling of slibeaggregatets haeldningsvinkel
Maskinbord

Ekstrabord — Slibning af rundinger
Slibeaggregat (kipbart)

Daeksel til slibeband
Udsugningsklap (kipbar)
Udsugningsstuds

Drivmotor

Teend/sluk-knap

Valgkontakt - Slibebandsoscillation
Emneanslag (tilbeher)

Maskinoversigt
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5.2  Piktogrammer, skilte og paskrifter
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Fig. 4: Placering maskinklistermaerke
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Fig. 5: Oversigt maskinklistermaerke

1 Slibebé&ndsdrejeretning
2 Slibebéandsspaending

3

4

5

6 Typeskilt

7 Motorydelsesdata

Vandret indstilling af maskinbord/spaendehandtag
Indstilling af slibeaggregatets haeldningsvinkel
Indstilling af maskinbordshejde/spaendehandtag
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5.3

5.4

Maskinoversigt

Angivelser pa typeskilt

Felder KG
KR-Felder-StraBe 1, A-6060 HALL in Tirol
felder-group.com, info@felder-group.com

+43 5223 58500, Fax +43 5223 56130
e |‘TYPE :
T NR.: Code: c €
e : V: PH: HZ: A:
KW:

UK
cA
Baujahr / year of construction / ANNEE DE CONSTR.: @

Fig. 6: Typeskilt

producentens henvisninger
Typebetegnelse
Maskinnummer

Elektrisk tilslutning
Konstruktionsar

Yderligere angivelser (valgfrit)

OO ANWN —

Betjenings- og displayelementer

Fig. 7: Betjenings- og displayelementer

1
2
3
4
5
6
7

Indstilling af slibeaggregatets haeldningsvinkel

Indstilling af maskinbordshejde

Maskinbordshgjde — spaendehéndtag

Valgkontakt — Slibebé&ndsoscillation

Red stopknap — Slukning/standsning i nedstilfeelde

Gren startknap - Teending

Klemmeskrue — Udsugningsklap (udvid bearbejdningsflader til lange emner)
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FELDER.

8 Vandret justering af maskinbord — spaendehdndtag
9 Heeldningsvinkel slibeaggregat — spaendehandtag
10 Haeldningsvinkelskala slibeaggregat

11 Indstilling of hgjde aof ekstrabord - spaendeh&ndtag

5.5 Daksel til slibeband

1 Daeksel til slibeband
2 Udsugnings-klap
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6 Transport, emballering, opbevaring

6.1  Transport inspektion
1. ) Efter levering skal der straks kontrolleres for transportskader og mangler.

2. ) Ved synlige transportskader mé& leverancen udelukkende modtages med for-
behold eller slet ikke modtages.

3. ) Skadens omfang skal noteres pé felgesedlen/transportpapirer.
4. ) Opret reklamation.

5. ) Ved ikke-synlige skader skal man straks anmelde det, da skadeserstatning
kun er muligt inden for den gaeldende reklamationsfrist.

6.2  Embadllering

Hvis der ikke er truffet aftale om retursending, skal delene sorteres efter art og
starrelse og bortskaffes efter gaeldende regler.

Ved oversgisk transport skal maskinen pakkes omhyggeligt og veere beskyttet mod
korrosion. Brug terremiddel.

Miligbeskyttelse

Emballage er vaerdifulde réstoffer og kan i mange tilfeelde genbruges.

MILG
Emballagen skal bortskaffes miljgvenligt.

- Bortskaf altid emballage efter gaeldende regler for bortskaf-
felse of affald.

- F& et professionelt firma til at bortskaffe affaldet.

6.3 Opbevare

Indtil opstillingen/installeringen skal pakkerne opbevares som angivet med de
udvendige markeringer for opstilling og opbevaring.

Betingelser for opbevaring

o M ikke opbevares ude i fri luft.

o Opbevares tort og stevfrit. Brug om ngdvendigt terremiddel.
o Skal beskyttes mod direkte sol.

o Undgd mekaniske rystelser.

¢ Undgé hgje temperaturforskelle (dannelse af kondensvand).
o Alle blanke maskindele smeres med olie (rustbeskyttelse).

o Ved leengere tids opbevaring (> 3 maneder) skal emballagen og delene
kontrolleres regelmaessigt i opbevaringsperioden. Nér det er nadvendigt,
skal konserveringen fornys.

6.4  Aflesning/transport

Maskinen leveres delvist monteret p& en palle og er fastgjort pd denne med flere
transportsikringsbeslag.
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Transportsikringsbeslagene fijernes, far maskinen transporteres til opstillingsstedet.
Maskinen kan transporteres med kran, gaffeltruck, laftevogn eller kerestel.
Transportbredden ligger under 800 mm. Derved er transport gennem derab-
ninger mulig.
BEMARK
' Transportskader
o Ved forkert transport kan maskinen blive beskadiget eller adelagt.

—  Flyt altid maskinen meget forsigtigt og omhyggeligt.
- Undgd mekaniske rystelser.

- Transportér kun maskinen i henhold til anvisningerne i vedlagte
transport- og monteringsvejledning.

- Oversgisk transport: Maskinen skal pakkes omhyggeligt og
vaere beskyttet mod korrosion. Brug terremiddel.

Fig. 9: Transportsikring
1 Transportbeslag

6.5 Transportmiddel
6.5.1  Transport med loftevogn

Nar maskinen fiernes fra pallen, skal der anvendes en rampe, som vist i figuren.

1. ) Fiern transportvinkel.
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6.5.2

Transport, emballering, opbevaring

></\

950 x 750 x 25 mm

Fig. 10: Transport med leftevogn

1 Rampe
2 Transportbeslag

2. ), Skub gaflerne pé laftevognen ind i dbningerne p& maskinstanderen.

3. ) Ker maskinen fra pallen med laftevognen.

Transport med gaffeltruck

Gaflerne pé gaffelstableren placeres s& de passer ind i udsparingerne pé& pallen.

Leftemidler (seler, kaeder eller gaffeltruckgreb) skal anbringes laengst muligt vaek i
mellemrummet.

Transportbeslagene fiernes forst fra maskinen, nér den skal keres af pallen.

Fig. 11: Transport med gaffeltruck

1 Palle
2 Transportbeslag
3 Udsparingerne pé pallen
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6.5.3  Transport med kran

/I\ ADVARSEL

Forkert loft af maskinen

Sveere kvaestelser som felge af faldende maskine, materiel beskadi-
gelse.

—  Maskinen mé ikke loftes i arbejdsbordet, ekstrabordet, udtraeks-

rammerne eller i handhjulene.

- Efterprov leftemidlerne for tilstraekkelig beerekraft, og beskyt
dem mod at skride ud til siden.

- Fer kun laftegrej (remme, kaeder eller wirer) gennem de dertil
beregnede &bninger i maskinstellet.
1. ) For maskinen laftes med en kran, skal felgende maskindele afmonteres:

o Daeksel til slibebé&nd
e Ekstrabord

e Emneanslag

2. ), Remme eller keeder skal fares gennem dbningerne i position 1 og 2 i
maskinstellet.

ok FEo nede laftepunkter.

Fig. 12: Left af maskinen
1 Position 1
2 Position 2

NOK Forkerte laftepunkter.
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Fig. 13: Forkert loft af maskinen

3. ) Left maskinen.

6.5.4  Transport med kerestel

Maskinen kan nemt transporteres med kerestel og leftestang (tilbeher).

S .
3‘
'f* EI . — P (A
&

ONE

eyl
(2)

Fig. 14: Transport med kerestel

1 Kerestel
2 Justeringsfod
3 Lleftestang

Karestellet monteres p& maskinens stander. (Se Montagevejledningen "Kareanord-
ning" og "lefte-/traekstang").
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7 Opstilling og installation
7.1  Pladsbehov

min. 2000 mm

Fig. 15: Pladsbehov
Forudsaetninger for opstillingsstedet:

o Underlaget skal have en filstraekkelig stabilitet og baereevne.
o Tilstraekkelig belysning ved arbejdspladsen.
o Afskeermning eller tilstraekkelig afstand til naermeste arbejdsplads.

e Maskinens opstilling giver maskinoperateren filstraekkelig plads. Tag hensyn
til den nadvendige plads til inspektion, bearbejdning og nedszetning af
emner. Til betjening af maskinen i arbejdsomradet kraeves et spillerum pa
mindst 2000 mm.

o Der skal vaere en mindste afstand pa min. 1000 mm parallelt med arbejds-
retningen (mal X) og til den naermeste vaeg, s&@ maskinen kan betjenes og
vedligeholdes.

e Spillerummet i bearbejdningsretningen er min. 500 mm sterre end emne-
leengden.

e Maskinen mé kun bruges i terre og frostsikre rum og ikke i det fri.

7.2  Nivellering af maskinen

Maskinen skal nivelleres, s& maskinens funktion fungerer korrekt.
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Opstilling og installation

I

Fig. 16: Nivellering af maskinen

1 Vaterpas
2 Justeringsfod

Vaerktoj:

e Vaterpas
1. ) Indstil justeringsfoden, indtil maskinen stér fast p& jorden.
2. ) Opstil og nivellér maskinen.

3. ) Efterprev, om maskinen er nivelleret korrekt pé langs og tveers af alle maski-

nens sider, ved hjeelp aof et vaterpas.
OK  Maskinen er standfast og nivelleret.

NOK Maskinen er ikke standfast og nivelleret.
1. ) Indstil justeringsfoden.
2. , Udlign eventuelt ujsevnt underlag med underlaegninger.

4. ) Speend justeringsfod med kontrametrik.
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7.3 Installation

7.3.1  Montering af udsugningsstuds

Fig. 17: Montering af udsugningsstuds

1 Udsugningsstuds
2 Udsugnings-klap

Veerkioj:
e Unbrakonggle
1. ) Sving udsugningsklappen opad, og fastger den.
2. ) Fastger udsugningsstudser pad maskinstanderen med skruer og metrikker.

o Afmonter farst plaststudser for at forenkle montering, og spaend de
indvendige skruer med metrikker.

34



FS 700 K Opstilling og installation

)

Fig. 18: Afmontering af plaststudser

1 Plaststudser
2 Indvendige skruer

3. ) Monter klemmeskruer med metrikker.

Fig. 19: Montering af klemmeskruer med metrikker

4. ) Luk udsugningsklap.
5. ) Stram klemskruerne.

7.3.2  Montering og indstilling af ekstrabord

Ved montage skal alle dele forbindes last med hinanden. Spaend derefter alle
skruer.
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Fig. 20: Montering af holder til ekstrabord

Sekskantskrue
Stillemeatrikker 1
Holdebgile
Stillematrikker 2
Kontrametrik

GOONWON—

Vaerktej:
o Kombinationsnggle
1. ) Stik sekskantskruen gennem holderen.
2. ) Drej stillemetrikker (1) p& skruen.
3. ) Stik holdebgilen pa skruen.
4. ) Drej stillemetrikker (2) pa skruen.
5. ) Skru sekskantskruen helt ind, og fastger med kontrametrik.

6. ) Drej de indvendige stillematrikker (1 og 2) for at placere ekstrabordet i
midten.
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{
5
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Fig. 21: Placering aof ekstrabord

1 Stillemgtrikker 1

2  Stillemgtrikker 2
3 Spinderskive
4 Kontrametrik

OK'  Styrerullen drejes til midten af bord&bningen.

NOK Bordet sliber mod styrerullen.

1. ) Placer ekstrabordet, sa styrerullen drejes til midten af bordéb-
ningen.

7. ) Spaend alle metrikker fast.

7.4  Tilslut udsugningen

Krav til udsugningssystem

Hver maskine skal udsuges under anvendelsen ved hjzlp af et udsugningssystem i
henhold til EN 12779:2015 eller EN 16770:2018.

Sugekapaciteten skal vaere stor nok til at kere med det korrekte undertryk og
den rette lufthastighed pa tilslutningsstedet (se Tekniske data eller Layout).

Kontrollér sugekapaciteten for farste ibrugtagning og efter vaesentlige
andringer (p& maskinen og/eller udsugningssystem).

Udsugningen skal kontrolleres for eventuelle mangler fer ferste igangsaetning
og derefter manedligt for effektivitet.

Udsugningen skal sluttes til maskinen, s& det starter sammen med maskinen.

Udsugningsslangerne skal vaere elektrisk ledende og forbundet til jord, sé
elektrostatisk opladning undgés.
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e Brug kun flammehaemmende udsugningsslanger.
e Brug kun stevfri metoder til rengering af aflejret stov.

@ SN

2

Fig. 22: Tilslut udsugningen

Veerktoj:
o Slangespeaendeband

\-

1. ) Slut den fleksible udsugningsslange med slangespsendeband til udsugnings-
studsen.

2. ), Kontrollér sugekapacitet.

7.5  Elekirisk tilslutning
7.5.1  Elektrisk filslutning

Krav til den elekiriske installation:

o Maskinen skal sikres med en jordledning.

o Hold @je med spaendingsforskelle i elnettet. = Kapitel 4.3 »Elektrisk tilslut-
ning« pd side 20

o Stromtilfersel og kabel skal beskyttes mod skader (feres f.eks. i armeret ror).

o Tilslutningskabler skal leegges/installeres, sé der ikke opstér knaek eller slid
pd kablet, og de skal placeres, s& man ikke kan snuble over dem.
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BEMARK

Elektrisk strom

Materielle skader som felge aof forkert stramforsyning
~  Maskinens elektroniske tilslutning skal udferes af en autoriseret
elektriker p& opstillingsdagen.

- Inden maskinen filsluttes elnettet, skal data fra elforsyningen
sammenlignes med data pd maskinens typeskilt. Maskinen mé&
kun tilsluttes, hvis disse data stemmer overens.

- Som beskyttelse mod elekirisk sted skal maskinen vaere sikret
med en sikkerhedsanordning (fejlstremsafbryder) fra brugeren.

~  Kontrol of fejllistens impedans og overstrems-sikringens
egnethed skal ske p& maskinens opstillingssted.

- Uden udtrykkelig tilladelse fra Felder Groups serviceafdeling
mé elskabet pd maskinen under ingen omstaendigheder &bnes.
Samtlige garantier bortfalder, hvis dette ikke overholdes.

BEMARK
Omlober ikke last korrekt

Materielle skader

- Luk tilslutningskablets &bning stevtaet ved hjzelp af omlaberen.

/I\ ADVARSEL

Uautoriseret arbejde pa det elektriske anleg
Stremslag eller dedeligt stramslag

—  Arbejde med elekiriske installationer m& kun udferes af auto-
riseret elekiriker og under hensyntagen til alle sikkerhedsforsk-
rifter.

—  Afbryd maskinen ved stremstikket, og serg for, at den er sikret
mod at genstarte.

/I\ ADVARSEL

Indirekte bergringer ved fejlstrom
Stremslag eller dedeligt stramslag

—  Maskinens tilfersel udstyres med et fejlstramsrelze.

ADVARSEL

Den elekiriske tilslutnings overdimensionerede for-sikring

> B> P

Alvorlige personskader og materielle skader grundet brand
—  Forsikringer skal gennemfares under hensyntagen fil forskrif-
terne i eldiagrammet.
Personale:
o Elektriker
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Beskyttelsesudstyr:

o Beskyttelsesdragt
o Sikkerhedssko

Maskinens stramkabel leveres med &bent kabel, dvs. uden stik. Maskinens strom-
kabel skal forsynes med det korrekte stik til elforsyningen af en elekiriker i overens-
stemmelse med nationale forskrifter. Stramforsyningen skal vaere forsynet med det
rette stik/kontakt (ved trefaset motor CEE).

» Maskinen skal tilsluttes af en autoriseret elekiriker.

Efterprevning af omdrejningsretning
1. ) Tilslut stikket fra maskinen til elforsyningen.
2. ) Teend maskinen med den grenne [Start/knap.
3. ) Teend maskinen, lad den kare kort, og sluk den sa igen.
4. , Efterprov drejeretningen i motorens udlab.

b

Fig. 23: Motorens drejeretning
OK Korrekt drejeretning (se grafik).

NOK Forkert drejeretning (se grafik).
1. ) Fa en elekiriker til at ombytte to faser pa tilferselskablet.
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8
8.1

8.2

Indstilling og klargering
Slibeband

o Anvend kun egnede slibeband.
¢ Anvend kun egnede slibeband.

e Efterprov, at rulleoverfladerne er rene og uden stevrester, fer et slibebénd
saettes ind.

e Nar maskinen ikke er i brug, skal spaendingen altid fiernes fra slibebandet.

Montering/skift af slibeband

Fig. 24: Montering aof slibeb&nd

Holder laftestang
Spinderskive

FORSIGTIG
Lobende slibeband
Snitskader og afskrabninger ved slibebé&nd

- Speending/skift aof slibeband kun ved stillestéende maskine.

1 Slibebé&ndsspaending ved hjzlp af laftestang
2 Sikkerhedsafdaekning

3 Drev rulle

4 Klemskruer

5

6

- Sluk maskinen, og beskyt den mod genstart.

Beskyttelsesudstyr:

o Beskyttelseshandsker
1. ) Sluk maskinen, og beskyt den mod genstart.
2. ) Klemskruen lasnes.
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3. ) Klap udsugningsklappen op.
4. ), Abn beskyttelsesskaerm.
5. ) Omstil lgftestangen, indtil slibebandsspaendingen sluttes.
6. ) Traek bandet ud af maskinen med en drejebevaegelse.
7. , Omstil det nye slibebénd i den korrekt lzberetning.
o Drejeretningen kan ses pé& pilen pa bagsiden af slibebandet.
8. ) Speend langsomt slibebéandet ved hjzelp af laftestangen.
9. ) Serg for, at slibebéndet laber i midten.

Slibebéndet laber i midten pa styre- og drivrullen.

Fig. 25: Slibebandet ligger rigtigt pé
NOK Slibebéndet laber ikke i midten pa styre- og drivrullen.

Fig. 26: Slibebdndet ligger forkert p&
1. ) Juster slibebandet i midten.
2. ) Efterprov bandlgb.

10.) Luk slibebandsskeerm og udsugningsklap.
11.) Stram klemskruerne.

FELDER.
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Indstilling og klargering

8.3  Hgjdeindstilling - Maskinbord/ekstrabord

Maskinbord

Ekstrabord

' BEMARK
Bevaegelige maskindele
[ Materielle skader

- Maskin- og ekstrabord mé ikke ligge an mod slibebéndet.

- Indstil maskin- og ekstrabord med tilstraekkelig afstand til slibe-
bandet.

Fig. 27: Hejdeindstilling arbejdsbord/ekstrabord

Indstilling aof hgjde af ekstrabord — spaendehandtag
Indstilling af hajde af maskin- og ekstrabord — spaendehandtag

1 Indstilling af maskinbordshgjde — handhijul

2 Indstilling af maskinbordshgjde — spaendehandtag
3 Maskinbord

4 Ekstrabord

5

6

1. ) Lesn spaendhéndtaget.
2. ), Indstilling of maskinbordshajde ved hjzelp af handhijul:

e med uret: hgjere
e mod uret: lavere

3. ) Klem spaendehandtaget fast.
1. ) lesn spaendhandtaget.

2. ), Skub ekstrabordet i position til hajdeindstilling.
3. ) Klem spaendehandtaget fast.
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Vandret justering of maskin-/ekstrabord
1. ) Losn sideindstilling spaendehandtag.
2. ), Skub eller traek arbejdsbordet i position.
3. ) Fastklem spaendehdandtaget i sideindstilling.

8.4 Indstilling af vinkel - ekstrabord
Indstilling: 90°vinkel af styrerulle til ekstrabord.
Indstilling af vinkel - ekstrabord
Vaerktej:
¢ Kombinationsnegle
Materiale:
o Praecisionsknivseeg

1. ) Placer preecisionsknivsseg (90°) mellem styrerullen og ekstrabordet ved posi-
tion A og B.

Fig. 28: Placering aof preecisionsknivsaeg

2. , Mal afstanden mellem X og Y ved position A og B.

X

Y | /

Fig. 29: Méling of afstand
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3. ) Vinkel position A:
OK' Vaerdien of X og Y er lige stor.

NOK Veerdien af X og Y er ulige.

=

Fig. 30: Indstilling af vinkel A
1. ) lasn kontrametrikkerne.

2. ) Justér bordforleengerens position med stilleskruer.
3. ) Indstilling ved X > Y:
e Justering i retning "-"
Indstilling ved X < Y:
e Justering i retning "+"

4. ) Spaend kontrametrik.

4. ) Vinkel position B:
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OK Vzerdien af X og Y er lige stor.

NOK Veerdien af X og Y er ulige.

=

Fig. 31: Indstilling aof vinkel B
1. ) Lesn klemmeskruen (forseenket skrue).
2. ) Justér bordforleengerens position med stilleskruer.
3. ) Indstilling ved X > Y:
e Justering i retning "-"
Indstilling ved X < Y:
e Justering i retning "+"

4. ) losn klemmeskruen (forssenket skrue).
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8.5

Indstilling og klargering

Indstilling of slibeaggregatets haeldningsvinkel

Fig. 32: Heeldningsvinkel slibeaggregat

1 Haeldningsvinkelskala
2 Speendehéandtag
3 Indstilling of slibeaggregatets haeldningsvinkel

1. ) lesn speendhandtaget.
2. ), Drej handhjul for at dreje aggregatet:
o Indstil vinklen mellem 90° og 45° pa skalaen.

3. ) Klem spaendehandtaget fast.
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8.6  Bearbejdningsfladen udvides (lange emner)

Fig. 33: Udvidelse aof bearbejdningsflader
1 Udsugnings-klap
2 Klemmeskrue

1. , Afmonter eventuelt emneanslag.
2. ) lesn klemmeskruen.
3. ) Sving udsugningsklappen opad, og seet den i indgreb.

8.7 Til-/frakobling of slibebandsoscillation

Oscillationslaft kan taendes eller slukkes til aendring af slibebilledet. For at undgé
at kun den ene side af slibebé&ndet bruges, kan det udkoblede oscillationslaft
tilsluttes igen efter brug.
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Fig. 34: Til-/frakobling af slibebdndsoscillation

1 Gren startknap - Teending af maskine
2 Valgkontakt — Slibebandsoscillation

1. ) Teend maskinen med den grenne [Start]-knap.
2. ), Drej oscillationskontakten i positionen ON (TIL) eller OFF (FRA).
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9 Betjening

9.1 Taend for maskinen

Fig. 35: Teending/slukning af maskinen
1 Gren startknap - Teending af maskine

1. ), Slut maskinen til elnettet.
2. ) Tryk p& den grenne [Startlknap.
3. ) Til-/frakobl eventuelt slibebandsoscillation.
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9.2  Slukning/standsning i nedstilfelde

Fig. 36: Slukning/standsning i nedstilfaelde
1 Red stopknap

1. ) Tryk pd den rede [StopJknap.

®» Maskinen standses med det samme.
2. ) Vent, indtil slibebandet star stille.
3. ) Afbryd forbindelsen til elnettet.

9.3  Bearbejdning of emne

9.3.1  Arbejdsstillinger
Indtag de arbejdsstillinger, der er vist i billedet, under arbejdet.

Betjening
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Fig. 37: Arbejdsstillinger
1 Arbejdsomréde til flade overflader
2 Arbejdsomréde til rundinger

9.3.2  Tilladte arbejdsmetoder

Alle bearbejdnings-metoder, der afviger fra nedenstdende arbejdsmetoder, er for-
budt:
o Slibning af leengdesider pa laengdeslibesiden af maskinen.

o Slibning af leengdesider pd laengdeslibesiden af maskinen med drejet sli-
beaggregat.

o Slibning af frontsider med det drejelige anslag, der er fastgjort pa arbejds-
bordet med drejet eller ikke-drejet slibeaggregat.

o Slib styrerullen/ekstrabordet.

o Bearbejd kun emnet i modlgb.

o Til sma eller smalle emner skal bruges en tilfarselshjaelp eller et emneanslag.
o laeg forst emnet ved anslaget, og for det derefter til slibebandet.

o Ved starre, tungere eller lange emner skal bruges hjzelpemidler sésom lofte-
borde eller bordforlaengelser.

9.3.3  Forbudte arbejdsmetoder

Felgende arbejdsmetoder m& under ingen omsteendigheder anvendes ved denne
maskine:

e Slibning af metaldele s&som havlekniv.
o Fjernelse af standard sikkerhedsafdaekning.
o Samtidig gennemfarelse eller overlapning af flere emner.
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9.3.4

Betjening

Slibning pd maskinens langside

Felgende bearbejdninger kan gennemfgares:

Slib bjaelkesider.
Slib vinkelflader.

Korriger ujsevnheder (vindueshjerne).
Slib topflader.

Fig. 38: Slibning af maskinens forside
1 Emneanslag (tilbeher)

ADVARSEL
Lobende slibeband

Ved kontakt med det kerende slibeband kan der ske alvorlige
snitskader og afskrabninger.

- Undgé kontakt med kerende slibeband.
Brug udelukkende maskinen ved manuelt fart anvendelse.

- Bearbejd kun emnet i modlgb.
- Beskyt emner mod udslyngning (brug evt. emneanslag).

1. ) Indstil bordhgijde, sa den passer til emne.

2. ) Klem alle spaendehandtag fast.

3. ) Teend for maskinen.

4. , Emnet leegges ferst til anslaget, og derefter fores det il slibebandet.
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9.3.5  Slibning med drejet aggregat
Det drejelige slibeaggregat pa 90° — 45° muligger slibning af:
o Geringsflader
o skarpe kanter
o skrd kanter

°

°

Fig. 39: Slibning med drejet aggregat
1 Emneanslag (tilbeher)

' BEMARK
Bevaegelige maskindele
o Materielle skader

- Fjern emnet og anslaget fra arbejdsbordet fer drejning.

ADVARSEL

Lobende slibeband

Ved kontakt med det kerende slibeband kan der ske alvorlige
snitskader og afskrabninger.

- Undgéd kontakt med kerende slibeband.

- Brug udelukkende maskinen ved manuelt fert anvendelse.
- Bearbejd kun emnet i modlgb.

- Beskyt emner mod udslyngning (brug evt. emneanslag).

Bemaerk den principielle fremgangsméde for tilladte arbejdsmetoder.
1. ) Drej slibeaggregatet, og indstil slibevinklen.

2. ) Indstil bordhgjde, sa den passer til emne.

3. ) Klem alle spendehéndtag fast.

4. ) Teend for maskinen.
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5. ), Emnet leegges forst il anslaget, og derefter fares det il slibebandet.

9.3.6  Slibning af lange emner

Fig. 40: Slibning af lange emner

ADVARSEL

Lobende slibeband

Ved kontakt med det kerende slibeband kan der ske alvorlige
snitskader og afskrabninger.

- Undgé kontakt med kerende slibeband.

- Brug udelukkende maskinen ved manuelt fert anvendelse.
- Bearbejd kun emnet i modlgb.

- Beskyt emner mod udslyngning (brug evt. emneanslag).

Bemaerk den principielle fremgangsmade for tilladte arbejdsmetoder.

1. ) Udvid bearbejdningsflader. = Kapitel 8.6 »Bearbejdningsfladen udvides
(lange emner)« pé side 48

2. ), Indstil bordhgjde til det emne, der skal bearbejdes.
3. ) Efterprev, om alle klemhéndtag er spaendt fast.
4. ) Teend for maskinen.

9.3.7  Slibning af rundinger

Med denne arbejdsteknik slibes krumme emner med store radier.

55



Betjening FELDER.

Fig. 41: Slibning af rundinger
1 Slibning af rundinger pé ekstrabord

' BEMARK
Bevaegelige maskindele
o Materielle skader

- Fjern emner og anslag fra ekstrabordet fer drejning.

ADVARSEL
Lebende slibeband

Ved kontakt med det kerende slibeband kan der ske alvorlige
snitskader og afskrabninger.

- Undgd kontakt med kerende slibeband.

- Brug udelukkende maskinen ved manuelt fert anvendelse.
- Bearbejd kun emnet i modlgb.

—  Beskyt emner mod udslyngning (brug evt. emneanslag).

Bemaerk den principielle fremgangsmade for tilladte arbejdsmetoder.
1. ) Indstil bordhgjde til det emne, der skal bearbejdes.

2. ) Efterprav, om alle klemhandtag er spaendt fast.

3. ) Leeg emnet pa ekstrabordet.

4. ) Teend for maskinen.
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Vedligeholdelse

10 Vedligeholdelse

10.1 Vedligeholdelsesplan
©
£
b
= >
T | 2
% 5 3
s |5 | &3
Kap. Arbejde, der skal udfares £ T T &
10.2 Rengering af maskinen X 57
10.3 Rengering af slibeband X 58
10.4 Smering af hgjdespindlen X 59
10.4 Smering af drejespindlen X 60
10.5 Skift af grafitglidevaev X 60
10.2 Rengering af maskinen

ADVARSEL
Brand som folge af antendt traestov og antaendte spaner
Svaere brandkvaestelser

- Renger regelmaessigt maskinen for traestev og spéner.

Beskyttelsesudstyr:

o Beskyttelsesdragt
o Beskyttelseshandsker
o Beskyttelsesbriller

Veerktoj:

e Rengeringsklude
e Harpiksoplaser
e Stavsuger

1. ) Sluk maskinen, og beskyt den mod genstart.

2. ) Renger maskinen for stav, spaner, bearbejdningsrester og andre urenheder.
3. ) Renger maskin-, bord- og feringsflader for spaner og stov.

4. ), Renger driv- og styrerulle, og efterprav, om de fungerer korrekt.

5. ) Gennemfer synsbesigtelse af alle maskinens dele.
OK' Ingen beskadigelse

NOK Beskadigelser konstateret.
1. ) Afhjeelp omgéende skader.
» Kontakt Felder Group-servicestedet, hvis det ikke er muligt.
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10.3 Rengering af slibeband

FORSIGTIG
Lobende slibeband
Snitskader og afskrabninger ved slibebéand

- Renger aldrig slibebénd i maskinen.
- Fjern slibeband, og renger uden for maskinen.

Rengering af slibeband
1. ) Sluk maskinen, og beskyt den mod genstart.

2. ), Afmonter slibeband. = Kapitel 8.2 »Montering/skift af slibebénd«
pé side 41

3. ) Renger slibeband.
4. ), Omleeg slibeband.

10.4 Smering af hgjde- og drejespindel

Fig. 42: Forberedelse af vedligeholdelsesarbejde

1 Indstilling af slibeaggregatets haeldningsvinkel

2 Indstilling af maskinbordshgjde

3 Maskinbordshgjde - spaendehéndtag

4 Heeldningsvinkel slibeaggregat — spaendehéndtag

1. ) Sluk maskinen, og beskyt den mod genstart.

2. ) Lesn spaendhandtaget.

3. ) Med handhijulet keres arbejdsbordet helt ned.
4. ) Drej aggregatet til 90° ved hjzelp af handhjulet.
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Smering af hejdespindlen

Vedligeholdelse

Fig. 43: Smering af hejdespindlen

1 Hejdefaring
2 Hgjdespindel
3 Deekplade

Beskyttelsesudstyr:

o Beskyttelsesdragt
o Beskyttelseshandsker
o Beskyttelsesbriller

Varktoj:

e Rengeringsklude
e Stavsuger
o Skruetraekker med indvendig sekskant

Materiale:
¢ Maskinfedt
1. ) Afmonter deekplade.
2. ) Renger hgjdefering og hgjdespindel, og smer den med maskinfedt igen.
3. ) Ker arbejdsbordet helt op og helt ned igen.
4. ) Stram spaendehdndtaget til.
5. ) Monter afdsekningsplade.
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Smering af drejespindlen

— -
Fig. 44: Smering af drejespindlen

1 Drejespindel
2 Dakplade

Beskyttelsesudstyr:

o Beskyttelsesdragt
o Beskyttelsesbriller

Vaerktej:

o Rengeringsklude
e Stevsuger
o Skruetraekker med indvendig sekskant

Materiale:
e Maskinfedt
1. ) Afmonter daekplade.
2. ) Smer drejespindlen med maskinfedt gennem standerébningen.
3. ) Drej aggregatet hen mod anslaget: 90° -> 45° -> 90°.
4. ), Stram speaendehéndtaget fil.
5. ) Monter afdaekningsplade.

10.5 Slibebandsbelegning - Skift grafitglidevaev
Skift of grafitglidevaev
1. ) Sluk maskinen, og beskyt den mod genstart.

2. ), Afmonter slibeband. = Kapitel 8.2 »Montering/skift af slibebénd«
pé side 41

3. ) Traek grafitglideveevet af slibebandsbelaegningen.

60



FS 700 K Vedligeholdelse

Fig. 45: Skift af grafitglidevaev
1 Slibebénds-belaegning

4. ), Kleeb nyt grafitglideveev pa.
5. ) Omlaeg slibeband.
6. ) Efterprov slibebandslabet.

- Slibebéndet lzber gnidningsfrit.

NOK Slibebandet gnider mod slibeb&ndsbelzegningen.
1. ) Skift grafitglidevaevet.
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11 Afhjelpning of fejl
11.1 Forholdsregler i tilflde of fejl

ADVARSEL
Forkert fejlafhjzlpning
Slemme kvaestelser og materielle skader

- Fejlathjzelpning ma kun udferes af autoriseret og uddannet
personale, der er fortroligt med arbejdet med maskinen og ved
overholdelse af samtlige sikkerhedsforskrifter.

Ved fejl. der udger en umiddelbar fare for personer, materialer eller driftssikker-

heden:
1. ) Stands omgdende maskinen med den rede [Stop]-knap.
2. ), Afbryd maskinen ved stremstikket, og beskyt den mod genstart.

3. ) Fé& autoriseret fagpersonale til at finde og afhjeelpe fejlérsager.

11.2 Forholdsregler efter afhjzlpning of fejl
Kontroller,
1. ), om fejlen og drsagen er afhjulpet korrekt.

2. , om alle sikkerhedsanordninger blev monteret forskriftsmaessigt korrekt og er i
teknisk og funktionelt fejlfri stand.

3. ) at der ikke befinder sig nogen folk i fareomrédet omkring maskinen.

11.3 Indstilling af slibebandslebehojde

Slibeba&ndslebet er justeret fra fabrikken.

ADVARSEL
Lebende slibeband

Ved kontakt med det kerende slibeband kan der ske alvorlige
snitskader og afskrabninger.

- Undgéd kontakt med kerende slibeband.

Haijere indstilling af slibebandslab
Veerkioj:

e unbraconggle
o Kombinationsnggle

1. ), Afmonter afskeermning.
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Fig. 46: Afmontering af afskaermning
2. ), Start maskinen.
3. ) lesn 1 indstillingsmetrik.

Fig. 47: Hejere indstilling af slibebéndsleb

1 Indstillingsmetrik 1
2 Indstillingsmetrik 2
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4. ), Nar slibebandet laber midt pa styre- og drivrullen, skal indstillingsmetrik 2
spaendes.

. Slibebdndet lgber i midten.

Fig. 48: Slibebandsleb midte

NOK Slibebandet lgber ikke i midten.

Fig. 49: Slibebéndsleb for dyb
1. ) Losn 1 indstillingsmetrik.
2. ), Spaend indstillingsmetrik 2.

ADVARSEL
Lebende slibeband
Ved kontakt med det kerende slibebénd kan der ske alvorlige

snitskader og afskrabninger.
- Undgé kontakt med kerende slibeband.

Dybere indstilling of slibebandsleb
Veerkioj:

e unbraconggle
e Kombinationsnagle
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1. , Afmonter afskaermning.

Fig. 50: Afmontering of afskaermning
2. ), Start maskinen.
3. ) Llesn indstillingsmetrik 2, og spaend indstillingsmetrik 1.

Fig. 51: Dybere indstilling af slibeb&ndslab

1 Indstillingsmetrik 1
2 Indstillingsmetrik 2
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4. ), Efterprov, om slibebandet laber i midten pé styre- og drivrullen.
. Slibebandet lzber i midten.

Fig. 52: Slibebandsleb midte
NOK Slibebdndet |zber ikke i midten.

Fig. 53: Slibebéndsleb for hajt
1. ) Losn 2 indstillingsmetrik.
2. ) Speend indstillingsmetrik 1.

11.4 Fejl, arsager og afhjzlpning
11.4.1  Fejl i slibebandsstyringen

Beskrivelse of fejl Arsag Afhjelpning

Slibebandet kerer ned fra sli- | Slibebéndet Izber ikke i midten. ) Indstil hgjden aof bandlabet.
beaggregatet. = Kapitel 11.3 »Indstil-

ling af slibebéndslebehajde«
pé side 62

» Slibebandet lgber i
midten.
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Beskrivelse of fejl

Arsag

Afhjzlpning

beaggregatet.

Slibebandet kerer ned fra sli-

Slibebandet er skaevt.

—

Omlzeg et andet slibeband.

Slibebandsspaending for lille.

I

Kontakt Felder Group-service-
sted.

Slibebéndet klaprer.

Samlingen (klaebested) er uregel-
maessig.

—

Omleeg et andet slibeband.

Slibebandet er fugtigt.

-

Lad slibebandet labe nogle

minutter.
» Slibebandet er tert.
Opbevar slibebénd tert.

Slibebandsbelaegning, grafitglidevaey,
glideflade for styre- og drivrulle til-
smudset.

a

Renger slibebandsbelaegning
og glideflader.

Skift af grafitglidevaev.
~ Kapitel 10.5 »Slibebdnds-
belaegning — Skift grafitgli-

devaev« pa side 60
Slibebandsbelaegning er ikke parallel. y Kontakt Felder Group-service-
sted.
Overriv slibeband. Forkert lagring af slibeband (for fug- » Omlaeg et andet slibeband.
tigt).
Dérlige svejsesem i slibebandet, eller | 1. ) Serg for korrekte svejsesem.
slibebandssiderne er beskadigede. 2., Anbring slibebénd omhygge-
ligt p& maskinen.
3. ) Behandl slibeband i henhold

til opbevaringsbetingelserne.
= Kapitel 8.1 »Slibeb&nd«
pé side 41

Slibebandet bliver overbelastet.

!

Brug et slibeband med sterre
grovhed, eller seenk spénaf-
taget.

Vinklen til emner afviger fra Vinkelindstillingen er forrykket. y Indstil vinkel.
den indstillede vinkel.
Emnerne slibes skaevt. Slibebandsbelaegning er ikke parallel. y Kontakt Felder Group-service-

sted.

| emnelaengden opstér der
streger under slibearbejdet.

Slibebandskornene er i stykker, eller
slibebandet er beskadiget pa grund
af vjsevnheder p& emnerne (f.eks. pé

grund af udragende forbindelsessem).

-

2.,

Omleeg nyt slibeband.
~ Kapitel 8.2 »Monte-
ring/skift af slibebénd«
pé side 41

Fer emner frem over hele sli-

bebandsbredden.

Slibebandet er nogle steder fyldt med
lim eller stev fra tidligere slebne
stykker.

1. )

Omleeg nyt slibeband.
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Beskrivelse af fejl

Arsag

Afhjelpning

| emnelaengden opstér der
streger under slibearbejdet.

Slibebandet er nogle steder fyldt med
lim eller stev fra tidligere slebne

stykker.

2. ), Underseg emner grundigt for
fremmedlegemer (f.eks. sem,
skruer), der kan hindre bear-
bejdningen.

B&ndlgbsferingselementer filsmud-
sede.

Renger slibebandsbelaegning
og glideflader.

| emnebredden opstér der
tveerstreger.

Svejsestedet p& slibebandet har en
tykkelsesforskel, der aftegner sig p&
emnet.

1. ) Omlaeg et andet slibebdnd.
2. ), Serg for korrekte svejsesgm.

Under slibearbejdet opstér der
brandspor p& emnet og slibe-
bandet.

Den anvendte kornstarrelse er for fin
til det enskede spanaftag.

» Brug et slibeband med sterre
grovhed, eller saenk spanaf-
taget.

Slibebéndet er slavt eller fyldt med
slibestov.

» Omlaeg nyt slibeband.
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12 Bilag

12.1 Oplysninger om reservedele

' BEMARK
Forkerte eller defekie reservedele
® Materielle skader, fejlfunktioner og svigt p& maskinen

- Brug kun originale reservedele godkendt af producenten (se
reservedelsliste).

Ved anvendelse af ikke-originale reservedele, bortfalder samtlige garantier, ser-
vices og skadeserstatninger samt krav mod producent og forhandler.

Q Anvend originale FELDER-reservedele

De originale reservedele er beskrevet i et separat katalog, der
leveres sammen med maskinen.

Reservedelsbestillinger

» ) —\Z
3 { J - info@\elder-group.com www‘fe|der-group‘com
" R B \
. - . TYPE: XXXRKXxX_ [ c €
e NR:  XXX-XXX/XX-KX
- N .

Pos. T
1 431-031-362 |EinstrémdiseRL 160 2014 | Vv:_400 [ PH:3 HZ:50 A XX
2 202K VentilatorradD 450 x 75 x 215 mm KW: XX s1 Rein|uﬁubsuuggerﬂet
3 Motor siehe E- |
4 418DE Skt. Schraube M8x30 | Baujahr / year of construction / ANNEE DE CONSTR.: ~ 20xx
5 410-031-005 |Di
6 407A Federring 8 Absaugstutzendurchmesser xxx mm

Fig. 54: Reservedele - bestilling

1 Typebetegnelse
2 Maskinnummer
3 Varenummer

4 Varebetegnelse

Ved bestilling of reservedele skal falgende anferes:
Typebetegnelse og maskinnummer i henhold til typeskilt
e Varenummer, varebeskrivelse og nedvendig meengde
Forsendelsesadresse

Forsendelsesmé&de (post, fragt, sg, luft, ekspres)

Bestillinger aof reservedele uden disse oplysninger kan ikke behandles. Ved man-
glende oplysninger om forsendelsestypen foretages forsendelsen efter producen-
tens/leveranderens valg.
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12.2 Bortskaffelse
MILQ

Bortskaffelse af maskinkomponenter

Elektronisk affald, elektronik komponenter, smaremidler og andre
hjselpemidler skal behandles/bortskaffes som seerligt affald i
affaldssortering-som alternativ kan bortskaffelsen udferes af et spe-
cialfirmal

Maskinen bestar af mange forskellige materialer, som der afhaengigt af den natio-
nale lovgivning kan geelde forskellige bortskaffelsesbetingelser for.
1. ) Opdel alle maskinbestanddele i materialeklasser.
2. ) Bortskaffelse skal ske i henhold til internationale forskrifter, standarder og
miljsbeskyttelsesstandarder.
MILQ
Bortskaffelse af batterier

Batterier skal behandles som specialaffald og skal bortskaffes
beherigt i henhold til de lokale bestemmelser!

Forkert handtering af batterier kan p& grund af potentielt farlige
stoffer have negative virkninger pé miljget og den menneskelige

sundhed.
Derfor skal felgende anvisninger for batterier overholdes ngje:

— ma aldrig abnes eller kortsluttes.

- ma ikke udsaettes for haje temperaturer og ikke kastes i &ben
ild.

- skal beskyttes mod fugt og ikke dyppes i vand.

- mé ikke opbevares sammen med elekirisk ledende genstande
(f.eks. kaeder, skruer, metalrester osv.)
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