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1 Informacje dotyczqce instrukeji obstugi

1.1  Objasnienie symboli
Wskazéwki dotyczgce bezpieczenstwa

Wskazéwki dotyczqce bezpieczeristwa technicznego zostaty w niniejszej
instrukeji oznaczone symbolami. Wskazéwki dotyczqce bezpieczenstwa sq
poprzedzone hastami ostrzegawczymi, informujgcymi o stopniu zagrozenia.

Nalezy bezwzglednie przestrzegaé wskazéwek dotyczgeych bezpieczenstwa
i postepowaé ostroznie, aby unikngé wypadkéw i zniszczen.
NIEBEZPIECZENSTWO

... wskazuje na sytuacje bezposrednio niebezpiecznq, ktérej nie-
zapobiezenie moze prowadzié¢ do $mierci lub ciezkich obrazen
ciata.

OSTRZEZENIE

... wskazuje na sytuacje potencjalnie niebezpiecznq, kidrej nie-
zapobiezenie moze prowadzi¢ do $mierci lub ciezkich obrazen
ciata.

UWAGA

... wskazuje na sytuacje potencjalnie niebezpieczng, kiérej nieza-
pobiezenie moze prowadzi¢ do niewielkich lub lekkich obrazen
ciata.

OGtOSZENIE

... wskazuje na sytuacje potencjalnie niebezpieczng, kiérej nieza-
pobiezenie moze prowadzi¢ do powstania szkéd rzeczowych.

-P PP

Porady i zalecenia

Q ... wyréznia przydatne porady i zalecenia, jak réwniez infor-

ﬂ macje dotyczqce wydajnej i bezawaryjnej eksploatacii.

OK/NOK

Symbole Objasnienie

Wynik prawidtowy.

OK

Wynik nieprawidtowy.

NOK Sposéb postepowania przy usuwaniu
btedéw.
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1.2 Tresé instrukeji obstugi

e Niniejsza instrukcja obstugi opisuje bezpiecznq i prawidtowq obstuge
maszyny.
e Nalezy icisle stosowaé sie do zalecern podanych w instrukeji obstugi.

o Instrukcja obstugi jest czeécig sktadowg maszyny. Powinna byé przechowy-
wana w poblizu maszyny, tak aby byta w kazdej chwili dostepna.

o W razie przekazania maszyny innej osobie nalezy zawsze przekazaé réw-
niez instrukcje obstugi.

1.3  Prawa autorskie

e Niniejsza instrukcja musi by¢ traktowana poufnie. Jest ona przeznaczona
wytgcznie dla personelu pracujgcego przy maszynie.

o Wszystkie tredci, teksty, rysunki, zdjecia i inne ilustracje sq chronione na
mocy ustawy o prawie autorskim, a takze podlegajq innym prawom ochrony
wiasnosci przemystowe;.

o Kazde naduzycie jest karalne.

e Zabrania sie takze wszelkiego rodzaju rozpowszechniania w jakiejkolwiek
formie — réwniez fragmentéw tekstu — oraz przekazywania tresci instrukcji
bez pisemnej zgody producenta. Naruszenie powyzszego zakazu jest pod-
stawq do dochodzenia roszczen odszkodowawczych. Zastrzega sie réwniez
prawo do dalej idgcych roszczen.

e Zastrzegamy sobie mozliwos¢ skorzystania z wszelkich praw ochrony wtas-
nosci przemystowe;.

1.4  Zakres odpowiedzialnosci i gwarancja

o Wszystkie dane i wskazéwki podane w niniejszej instrukeji obstugi zos-
taly opracowane z uwzglednieniem obowigzujgcych przepiséw, aktualnego
poziomu zaawansowania techniki oraz naszych wieloletnich do$wiadczen.

e Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za szkody i zniszczenia
wynikajqce z nieprzestrzegania instrukeji obstugi.

o Opisy tekstowe i rysunki nie muszq by¢ zgodne z zakresem dostawy.
llustracje i grafiki nie sq wykonane w skali 1:1. W przypadku zamé-
wienia wersji specjalnych, dodatkowych opcji lub zmian technicznych w
urzqdzeniu rzeczywisty zakres dostawy moze odbiega¢ od podanych w
niniejszej instrukcji danych i wskazéwek.

e Zmiany techniczne produktu w ramach ulepszania wiasnoéci uzytkowych
oraz prac nad jego dalszym rozwojem zastrzezone.

o Okresy gwarancji okreélajg przepisy obowigzujgce w danym kraju i mozna
je znalezé na stronie www.felder-group.com.

o W razie pytan prosimy o kontakt z producentem.

1.5 Szkolenie

o Kazda osoba, ktérej zlecono prace przy maszynie, musi uprzednio zapo-
znad sie z instrukcjg obstugi. Dotyczy to takze oséb, ktére pracowaty juz na
takiej lub podobnej maszynie bqgdz zostaty przeszkolone przez producenta.

e Znajomo$é instrukeji obstugi jest jednym z warunkéw ochrony personelu
przed zagrozeniami oraz bezpiecznej i bezawaryijnej eksploatacji maszyny.

e Zaleca sie, aby wiasciciel zgdat od personelu po$wiadczonego podpisem
dokumentu, potwierdzajgcego zapoznanie sie z instrukcjq obstugi.
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2 Wskazéwki dotyczgce bezpieczenstwa

2.1  Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

o Opisana w niniejszej instrukeji obstugi maszyna stuzy wytgcznie do obrébki

drewna, tworzyw sztucznych lub podobnych materiatéw skrawalnych.
Bezpieczenstwo pracy jest zapewnione tylko w przypadku uzytkowania
maszyny zgodnie z jej przeznaczeniem.

Uzytkowanie maszyny w sposéb wykraczajqcy poza jej przeznaczenie lub
odmienny od oryginalnego uzycia jest niedozwolone i bedzie uwazane za
niezgodne z przeznaczeniem. Wyklucza sie wszelkie roszczenia przeciwko
producentowi lub jego petnomocnikom z tytutu szkéd wynikajacych z nie-
zgodnego z przeznaczeniem uzytkowania maszyny.

Za wszelkie szkody wynikajgce z nieprawidtowego uzytkowania maszyny
odpowiada wytgcznie uzytkownik.

Do uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem zalicza sig takze zachowanie
warunkéw eksploatacji i przestrzeganie zalecert podanych w instrukgji
obstugi. Maszyna moze byé uzytkowana jedynie z czgéciami i akcesoriami
zalecanymi przez producenta.

2.2  Zmiany i przebudowa maszyny

2.3 Odpowiedzialnosé

Aby wyeliminowaé niebezpieczenstwa oraz zapewnié optymalng wydaj-
no$¢ maszyny, nie wolno dokonywaé w niej zadnych zmian, rozbudywaé
iej ani przebudowywaé bez wyraznej zgody producenta.

Znajdujgce sie na maszynie piktogramy, tabliczki i napisy nalezy utrzy-
mywaé w nalezytym stanie (czytelnym) i nie wolno ich usuwaé.
Uszkodzone lub nieczytelne piktogramy, tabliczki i napisy nalezy nie-
zwlocznie wymienié.

uzytkownika

Maszyne mozna uzytkowaé tylko wtedy, gdy jej stan techniczny nie budzi
zastrzezen i zapewnia bezpieczng prace.

Przed kazdym uruchomieniem maszyny nalezy sprawdzi¢, czy nie posiada
ona widocznych uszkodzen.

Nie pozostawiaé uruchomionej maszyny bez nadzoru.

Zabezpieczy¢ wytqczong maszyne przed niepowotanym uruchomieniem
(ktédka na wytgezniku gtéwnym, wyjaé kluczyk przetgcznika wyboru
trybéw pracy, ogrodzié obszar wokét maszyny, wyciagnaé wtyczke sie-
ciowq,...).

Oprécz wskazdwek dotyczgceych bezpieczenstwa i zalecern podanych

w niniejsze| instrukcji obstugi nalezy takze przestrzegaé lokalnych i

ogdlnie obowigzujqcych przepiséw BHP dotyczqcych obszaru zastosowania
maszyny oraz przepiséw w zakresie ochrony $rodowiska.

Whaiciciel maszyny i upowazniony przez niego personel jest odpowie-
dzialny za bezawaryjne dziatanie maszyny i jednoznaczne ustalenie odpo-
wiedzialnoéci w zakresie instalacii, obstugi, konserwacji i czyszczenia
maszyny. Maszyne, narzedzia i akcesoria chronié¢ przed dostepem dzieci.
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2.4 Wymogi w stosunku do personelu

o Przy obstudze maszyny moze pracowaé tylko upowazniony i wykwalifiko-
wany personel. Za wykwalifikowany personel uwaza sie takie osoby, ktére
potrafiq wykorzystaé¢ swoje wyksztatcenie, wiedze i do$wiadczenie do
oceny wykonywanych prac i przewidywania ewentualnych zagrozen.

o Personel musi byé¢ przeszkolony w zakresie funkcjonowania maszyny i wyste-
pujacych zagrozen.

o Jezeli personel nie posiada takich umiejetnosci, nalezy go przeszkoli¢.
Nalezy jednoznacznie okresli¢ i egzekwowaé odpowiedzialno$é za prace
wykonywane za poérednictwem maszyny i przy maszynie (instalacja,
obstuga, konserwacja, naprawy).

o Przy obstudze maszyny powinny pracowaé¢ tylko takie osoby, od ktérych
mozna oczekiwa¢, ze bedq rzetelnie wykonywaé swojq prace.

e Zabronione sq takie metody pracy, kiére mogq mie¢ negatywny wptyw na
bezpieczenstwo ludzi, srodowiska lub maszyny.

e Osoby bedgce pod wptywem narkotykéw, alkoholu lub lekéw ograniczajg-
cych mozliwosci reakeji nie mogq wykonywaé prac za pomocg maszyny ani
przy maszynie.

e Przy doborze personelu do obstugi urzqdzenia nalezy przestrzega¢ obowig-
zujqcych przepiséw dotyczqgeych wieku i kwalifikacii.

e Maszyna moze by¢ obstugiwana wytgcznie przez osoby petnoletnie,
sprawne umystowo lub tez pod nadzorem takiej osoby.

e Operator musi dopilnowaé, aby nieupowaznione osoby przebywaty w bez-
piecznej odlegtoéci od maszyny.

o Personel jest takze zobowigzany do natychmiastowego zgtaszania whasci-
cielowi takich zmian wystepujgcych w obrebie maszyny, ktére majg wptyw
na bezpieczenstwo.

2.5 Bezpieczenstwo pracy
o Przestrzegajqc wskazdwek dotyczgcych bezpieczenstwa zawartych w
instrukeji obstugi mozna zapobiec uszkodzeniom maszyny i obrazeniom
fizycznym, na ktére narazeni sq pracownicy.
o Nieprzestrzeganie tych wskazéwek moze doprowadzi¢ do zagrozenia
zdrowia i zycia ludzi lub uszkodzenia albo zniszczenia maszyny.

o W razie nieprzestrzegania wskazéwek dotyczqgeych bezpieczenstwa i
zalecen podanych w instrukeji oraz odpowiednich lokalnych i ogélnie obo-
wigzujgcych przepiséw BHP producent i jego przedstawiciele nie ponoszg
odpowiedzialnoéci cywilnej ani odszkodowawczej za ewentualne szkody.

2.6  Srodki ochrony indywidualnej
2.6.1  Zakazy

Podczas pracy z urzgdzeniem oraz w jego poblizu nalezy przestrzegaé nastepu-
iacych zakazéw:

Przestrzegaé ponizszych wskazéwek

G Zakaz noszenia dtugich wloséw bez siatkil
‘\& Jeéli pracownik obstugujacy maszyne ma dtugie wiosy lub brode,

musi nosi¢ siatke ochronng.

10
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Przestrzegaé ponizszych wskazéwek

&)

Zakaz uzywania rekawic!
Noszenie rekawic jest dozwolone jedynie podczas prac konserwacyj-
nych i wymiany narzedzi.

2.6.2  Wyposazenie obowigzkowe

Podczas pracy z maszyng nalezy nosié:

Przestrzegaé ponizszych wskazéwek

Odziez robocza:

Sciéle przylegajacg odziez roboczq (o niskiej wytrzymatoéci na roz-
cigganie, bez szerokich rekawéw, nie nosié¢ piericionkéw i innej bizu-
terii itp.).

Obuwie ochronne:
Do ochrony przed ciezkimi spadajgcymi czgéciami i poslizgnieciami
na §liskim podtozu.

Ochronniki stuchu:
Chronig stuch przed uszkodzeniem.

G Do ochrony przed urazami oczu.

Gogle ochronne:

P06 <

Maska przeciwpytowa:
Do ochrony przed pytem

2.7 Ryzyko resztkowe

Maszyna zostata poddana analizie zagrozer. Oparte na tej analizie konstrukcja
i wersja maszyny sq zgodne z aktualnym stanem wiedzy technicznej. Maszyna
uzywana zgodnie z przeznaczeniem jest bezpieczna. Mimo przestrzegania
wszystkich przepiséw dotyczqcych bezpieczenstwa w maszynie wystepuije ryzyko
resztkowe.

Ogélnie przyjete ryzyka resztkowe

Zmiazdzenia na skutek zaklinowania koficzyn w obracajqceych sie czesciach

maszyny.

o Nie wktadaé¢ dtoni do obszaru ruchomych czesci.

Podczas obrébki mogq powstawaé iskry.

o Sprawdzié¢, czy elementy obrabiane nie zawierajq ciat obcych (np.
gwozdzi, érub itd.), ktére mogtyby wptyngé na obrébke.

Uszkodzenie stuchu na skutek oddziatywania hatasu. Co do zasady nalezy

vzywaé stuchu.

Zagrazajgce zdrowiu zapylenie — szczegéblnie podczas obrébki twardych
gatunkéw drewna.

o Podtqczy¢ system odciggowy zgodnie z wytycznymi i sprawdzi¢ jego
dziatanie.

11
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e Obrazenia spowodowane przez wyrzucone elementy obrabiane lub ich
fragmenty.

o Okaleczenia, zmiazdzenia podczas wymiany narzedzi.
e Obrazenia z powodu chwycenia, zaczepienia, uderzenia i odciecia.

o Przed wiqgczeniem zawsze sprawdzié, czy przy maszynie nie znajdujq sie
inne osoby.

e W przypadku awarii zasilania sieciowego maszyna wykonuje dobieg
w sposdb niehamowany (brak dziatania hamulca elekirycznego).

Narzedzie wykonuje dobieg przez dluzszy czas niz normalnie.
o Nie wktada¢ dtoni do obszaru obracajgcego sie narzedzia.

Nieporzqdek na stanowisku pracy
Poluzowane lub niezamocowane narzedzia mogq spowodowaé powazne obra-
zenia.
e Zadbaé o wystarczajgcq przestrzen zapewniajgcq swobode ruchéw.
o Usungé lezqce luzem przedmioty z obszaru roboczego.
e Zwracaé uwage na porzqdek i czystoéé na stanowisku pracy.

Niewystarczajgce oswietlenie pomieszczenia ustawienia
Powazne obrazenia

e Zapewnié¢ wystarczajgce o$wietlenie miejsca posadowienia.

Stawanie na maszynie

Nie wolno stawaé na ostonach ani wystajgcych czesciach maszyny. Upadek
z maszyny moze prowadzi¢ do powaznych ztaman.

e Wochodzenie na maszyne jest zabronione.

Dezaktywowane urzgdzenia ochronne

Maszyna jest wyposazona w réznorodne urzqdzenia ochronne z funkcjami
zabezpieczajgcymi. Jedli urzqdzenia ochronne zostang dezaktywowane, dzia-
tanie zabezpieczajgce nie jest zapewnione. Dezaktywacja urzqdzen ochronnych
moze prowadzi¢ do powaznych obrazen.

o Nie dezaktywowaé ani nie omijaé urzgdzen ochronnych.

Uszkodzenia komponentéw elektrycznych lub ich izolacji

Uszkodzone komponenty elekiryczne lub uszkodzenia izolacji mogq prowadzié
do émiertelnego porazenia prgdem.

e Prace przy urzqdzeniach elekirycznych mogq byé wykonywane tylko przez
wykwalifikowany personel przestrzegajgcy zasad bezpieczenstwa.

o Przed rozpoczeciem prac na wyposazeniu elekirycznym odtgczy¢é maszyne
od sieci elekirycznej i zabezpieczyé przed ponownym witgczeniem.

12
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Wskazéwki dotyczqce bezpieczenstwa

2.7.1  Transport, ustawianie, instalacja i utylizacja

Nieprawidtowy transport

Niewtasciwy transport moze spowodowaé przewrécenie lub upadek maszyny.
Moze to prowadzi¢ do cigzkich zmiazdzen.

Transport przeprowadza¢ zgodnie z wytycznymi zawartymi w niniejszej
instrukcii.

Transport maszyny przeprowadzaé ostroznie. Unikaé¢ wstrzgséw mechanicz-
nych.

Podczas transportu zachowaé wystarczajgey odstep od maszyny.

Osoby nieupowaznione nie mogq znajdowad sie w strefie manewrowania.
Przestrzen roboczq utrzymywaé w czystosci, porzadku i odgraniczy¢.
Zapewni¢ miejsce do ucieczki, na wypadek gdyby maszyna spadta.
Uzywad tylko urzgdzen o odpowiednim udzwigu.

tancuch, pasy, liny i inne przyrzqdy do podnoszenia muszq byé wyposa-
zone w haki zabezpieczajgce.

Nie wolno uzywaé podartych, przetartych ani zawigzanych paséw lub lin.
tancuchy, pasy iliny nie mogq stykaé sie z ostrymi krawedziami.

Osprzet do podnoszenia mocowaé wytqcznie w przeznaczonych do tego
punktach. Maszyny nie wolno podnosi¢ za wystajgce elementy.

Zwracaé uwage na $rodek cigzkosci maszyny.

Zabezpieczyé maszyne przed zsunieciem sie.

Nigdy nie przenosi¢ tadunkéw nad osobami.

Nie przebywaé pod zawieszonymi tadunkami.

Niepoprawne ustawienie i instalacja

Powazne obrazenia i szkody rzeczowe.

Maszyna moze byé ustawiana tylko przez autoryzowany, wykwalifikowany
i zaznajomiony z jej sposobem dziatania personel, przestrzegajqcy wszyst-
kich zasad bezpieczernstwa.

Przed ustawieniem i instalacjq sprawdzi¢, czy maszyna jest kompletna i czy
iej stan techniczny nie budzi zastrzezen.

Maszyne wolno montowaé i instalowaé tylko wtedy, gdy jej stan (i stan jej
podzespotéw) nie budzi zastrzezen.

Nie ustawiaé maszyny w obszarach z silnymi polami elektromagnetycznymi.

Zwraca¢ uwage na porzqdek i czystoéé na stanowisku pracy. Luzno lezqgce
czesci i narzedzia to potencjalna przyczyna wypadkéw.

Nie ustawiaé maszyny na drogach ewakuacyjnych.

Ustawiaé maszyne tylko wewnatrz budynku.

Maszyne postawi¢ na podfozu wypoziomowanym, charakteryzujgcym sie
odpowiednig no$nosciq, antypoélizgowym i nieprzenoszgcym drgan.
Podtoze musi odpowiada¢ normom podanym na planach technicznych.

Stosowaé ostony bezpieczeristwa zgodnie z wytycznymi i skontrolowaé
poprawno$¢ ich dziatania.

Parametry takie jok udzwig, powtoka, powierzchnia podtogi nie mogq
ulegaé¢ zmianom.

Obszar roboczy musi byé dostatecznie o$wietlony.
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Wytadowania elekirostatyczne wezy do odciggu

Niebezpieczenhstwo pozaru i porazenia prqgdem elekirycznym przez nieuzie-
mione lub niesprawne weze odciggowe.

e Przy podiqgczeniu maszyn zasadniczo nalezy zwracaé¢ uwage na state uzie-
mienie elektrostatyczne.

o Korzystaé wytqcznie z wezy odciggowych dopuszczonych przez produ-
centa.

Niebezposrednie dotkniecie w przypadku pradéw uszkodzeniowych
Smiertelne porazenie prgdem

e Zasilanie elekiryczne maszyny wyposazyé w wytgeznik ochronny réznico-
woprgdowy.

2.7.2  Regulacja i przezbrajanie, obstuga
Nieprawidtowe ustawienie i uzbrojenie maszyny
Powazne obrazenia i szkody rzeczowe.

e Prace zwigzane z ustawieniem i zbrojeniem maszyny mogq byé wykony-
wane tylko przez autoryzowany, wykwalifikowany i zaznajomiony ze spo-
sobem dziatania maszyny personel, przestrzegajacy wszystkich zasad bez-
pieczenstwa.

o Przed przystgpieniem do pracy maszyna musi zostaé wytqczona i zabezpie-
czona przed ponownym wiqgczeniem.

e Prace zwigzane z regulacjq i przezbrajaniem wykonywa¢ jedynie przy
unieruchomionej maszynie.

o Przed rozpoczeciem prac sprawdzié, czy maszyna jest kompletna i czy jej
stan techniczny nie budzi zastrzezen.

e Zadbaé o wystarczajgcq przestrzen zapewniajgcq swobode ruchéw.

e Zwracaé¢ uwage na porzgdek i czystoéé na stanowisku pracy. Luzno lezqce
czeéci i narzedzia to potencjalna przyczyna wypadkéw.

e Umiescié¢ ostony bezpieczefstwa zgodnie z wytycznymi i skontrolowaé
poprawno$¢ ich dziatania.

Dezaktywowane lub uszkodzone urzqdzenia ochronne
Powazne obrazenia

e Wymagane do obrébki urzqdzenia ochronne muszq by¢ w dobrym stanie
roboczym i nalezy je prawidtowo konserwowaé. Sprawdzié wszystkie
wymagane urzqdzenia ochronne pod kgtem dobrego stanu roboczego.

e W trakcie pracy nie wytgczaé, nie omijaé¢ ani nie dezaktywowaé urzqdzen
ochronnych oraz instalacji bezpieczenstwa.

Duze lub mate elementy obrabiane

Powazne obrazenia

o Zadbaé o wystarczajgcq przestrzen zapewniajgcq swobode ruchéw.

14
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Wskazéwki dotyczqce bezpieczenstwa

Wprowadzanie elementéw obrabianych w sposéb wymuszony jest poten-
cjalnie niebezpieczne. Zachowaé wystarczajqcy odstep od $cian, maszyn
i przedmiotéw statych.

Diugie elementy obrabiane podeprze¢ za pomocq odpowiednich ele-
mentéw (np. stolikéw przedtuzajgeych, podpérek).

Przygotowaé elementy pomocnicze do obrébki krétkich i waskich elementéw
(popychacz stolarski, popychacz drewniany, trzymak stolarski).

Obrabia¢ tylko takie elementy, ktére mozna bezpiecznie potozy¢ i prowa-
dzié.

Ciata obce w obrabianym elemencie

Powazne obrazenia

W trakcie pracy

Sprawdzié, czy elementy obrabiane nie zawierajq ciat obcych (gwozdzi,
$rub itd.), ktére mogtyby wptyngé na obrébke.

Powazne obrazenia

Zwracaé uwage na porzqdek i czysto$é na stanowisku pracy. Luzno lezqce
czesci i narzedzia to potencjalna przyczyna wypadkéw.

Odpady ani inne fragmenty elementéw obrabianych nie mogg by¢ usuwane
z obszaru roboczym maszyny, gdy jest ona wigczona.

Obrazenia wywotane elementami wyrzuconymi z maszyny, a takze elemen-
tami detali (np. gatezie, Scinki).

Nie wychyla¢ sie w obreb strefy obrébki.

Wiéry usuwaé tylko wtedy, gdy maszyna jest unieruchomiona. Nie mozna
wéwezas wezytywaé/wykonywaé programu.

Temperatura otoczenia wyzsza lub nizsza od dopuszczalnej

Jesli temperatura jest wyzsza lub nizsza od dopuszczalnej, moze to prowadzié
do btednych funkcji maszyny i jej nieprzewidywalnych ruchéw, ktére mogq skut-
kowa¢ powaznymi szkodami osobowymi i materialnymi.

Osadzanie sie pytu

Eksploatowaé maszyne wytqcznie w dopuszczalnym zakresie temperatur.

Osadzanie sig pytu na gorqeych czeéciach moze powodowaé jego zapton, a
zawirowania pytu mogq tworzyé atmosfere wybuchowq. Pozary lub wybuchy
mogq spowodowaé powazne obrazenia.

Czysci¢ obszar produkcji odpowiednio do potrzeb.

Zabronione sq korzystanie z otwartego ognia, palenie i czyszczenie spre-
zonym powietrzem.

Czynnosci powodujqce iskrzenie i prace na gorgco wolno przeprowadzaé
tylko po procesie zatwierdzenia prac.
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2.7.3  Konserwacja i usuwanie btedéw
Nieprawidtowo przeprowadzone prace na maszynie
Powazne obrazenia

e Prace na maszynie mogq by¢ przeprowadzane tylko przez autoryzowany,
wykwalifikowany i zaznajomiony z jej sposobem dziatania personel, prze-
strzegajacy wszystkich zasad bezpieczenstwa.

e Prace na maszynie, o ile to mozliwe, przeprowadzaé wytqcznie, gdy jest
ona odfqgczona od wszystkich Zrédet energii i zabezpieczona przed przy-
padkowym ponownym wtqgczeniem.

o Prace przy maszynie wykonywaé tylko po jej zatrzymaniu.

e Przed rozpoczeciem prac na wyposazeniu elekirycznym odtqczy¢ maszyne
od sieci elekiryczne;.

o Nie dezaktywowaé ani nie omijaé urzgdzen ochronnych.

Nieprawidtowo przeprowadzone prace na urzgdzeniach elekirycznych
Smiertelne porazenie prqgdem
e Prace przy urzqdzeniach elekirycznych mogq byé wykonywane tylko przez
wykwalifikowany personel przestrzegajqcy zasad bezpieczenstwa.

e Przed rozpoczeciem prac na wyposazeniu elektrycznym odtgczy¢ maszyne
od sieci elekirycznej i zabezpieczyé przed ponownym wigczeniem.

Nieprawidtowo przeprowadzane prace konserwacyjne
Powazne obrazenia

e Maszyna moze by¢ konserwowana tylko przez autoryzowany, wykwalifiko-
wany i zaznajomiony z jej sposobem dziatania personel, przestrzegajgcy
wszystkich zasad bezpieczenstwa.

e Prace konserwacyijne, o ile to mozliwe, przeprowadzaé wytqgcznie wtedy,
gdy maszyna jest odtgczona od wszystkich zrédet energii i zabezpieczona
przed przypadkowym ponownym wigczeniem.

o Przed rozpoczeciem prac na wyposazeniu elekirycznym odtgczyé maszyne
od sieci elekirycznej.

e Odczekad, az wszystkie ruchome czeéci zatrzymaijgq sie.

o Technicy muszq doktadnie znaé dziatanie i ruchy maszyny oraz znaé
doktadng kolejno$¢ cykli pracy.

e Na czas prac konserwacyjnych odgrodzi¢ obszar wokét maszyny.

e Na czas prac konserwacyjnych na maszynie zawiesié tabliczke z napisem
,Uwaga, trwa konserwacja maszyny!”.

e Operatorzy muszq pozostawaé w statym kontakcie wzrokowym, umozliwia-
jacym szybkq i jednoznaczng komunikacje.

o Operatorzy muszq powtdrzyé i potwierdzi¢ polecenia, zanim je wykonaiq.

e Maszyne uruchomié¢ dopiero, gdy zadne osoby nie przebywajq w obszarze
niebezpiecznym.

e Po wykonaniu prac konserwacyjnych zainstalowaé ponownie wszystkie kom-
ponenty i sprawdzi¢ ich dziatanie.

e W ramach konserwacji catq maszyne, jok i zabezpieczenia, nalezy regu-
larnie kontrolowaé pod kqgtem uszkodzen.

o Prowadzié rejestr czynnosci konserwacyjnych.

16



FS 700 K Wskazéwki dotyczqce bezpieczenstwa

Przekroczenie okresu zywotnosci urzgdzen ochronnych z funkcjami zabezpieczajgcymi
Powazne obrazenia

Urzqdzenia ochronne majq okres zywotnosci wynoszqcy 20 lat. Eksploatacja
urzqdzen ochronnych po uptynieciu okresu zywotnosci sprawia, ze nie mozna
zagwarantowac prawidtowego dziatania funkcji bezpieczenstwa. Nieprawid-
towa konserwacja urzqdzen ochronnych moze prowadzi¢ do powaznych
obrazen.

o Jeszcze przed uptynieciem okresu zywotnosci zleci¢ wymiane urzqdzen
ochronnych fachowemu personelowi Felder Group.

Nieprawidlowa wymiana lub nieprawidtowa naprawa urzadzei ochronnych z funkcjami zabezpieczajgcymi
Powazne obrazenia

e Wymiane i naprawe urzqdzen ochronnych zleca¢ wytgcznie specjalistycz-
nemu personelowi Felder Group.

Nieprawidtowe usuwanie zaktécen dziatania
Powazne obrazenia

o Odczekaé, az wszystkie ruchome czeéci zatrzymaiq sie.

o Odtgczyé maszyne od wszelkich Zrédet energii i zabezpieczyé przed
ponownym wiqgczeniem.

2.8 Mozliwe do przewidzeniaq, nieprawidtowe uzycie

Celem przytoczonych przyktadéw jest wyczulenie na zagrozenia. Nie stanowiq
one jednak ich kompletnego wykazu.

Te informacje majq utatwié uzytkownikowi ocene zagrozen i ryzyka.

Ogélne przyktady nieprawidtowego uzycia
o Nieprzestrzeganie instrukcji obstugi.

o Eksploatacja maszyny pomimo braku kompletnej lub przettumaczonej na
iezyk kraju uzytkowania instrukeji obstugi.

e Odktadanie przedmiotéw lub narzedzi na powierzchnie roboczg.

o Stosowanie narzedzi lub materiaty, ktére nie sq przewidziane do uzytku
Z maszynq.

e Mocowaé w maszynie niedozwolonych lub niedopuszczonych narzedzi.

e Uzywanie zmodyfikowanych narzedzi.

o Uzywanie czeici zamiennych, akcesoriéw i $rodkéw produkciji niedopusz
czonych przez producenta.

o Modyfikacje i przebudowa maszyny.

e Modyfikowanie, usuwanie lub obchodzenie oston lub urzqdzen zabezpie-
czajqcych.

o Celowe aktywowanie oston i urzqdzer zabezpieczajqgeych.

o Wchodzenie na maszyne.
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Nieprawidiowe uzycie w trakcie pracy
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Obstuga maszyny bez nalezytej ostroznoéci.

Eksploatacja maszyny bez wymaganych oston i urzqdzen zabezpieczajg-
cych.

o Ostony i urzqdzenia zabezpieczajgce nalezy regularnie kontrolowaé
pod kgtem prawidtowego dziatania.

Obrébka zbyt duzych lub zbyt cigzkich elementéw.

Obrébka bardzo matych elementéw bez uzycia przyrzqdéw pomocniczych.
o Przyrzqdy pomocnicze powinny byé przygotowane do uzycia.

Obrébka nieodpowiednich materiatéw, np. stali.

Nie poddawaé obrébce zbyt duzych lub niedostatecznie zamocowanych
elementéw.
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3 Deklaracja zgodnosci

Deklaracja zgodnosci

Wskazéwka dotyczgca numeru maszyny:

c € Deklaracja zgodnosci WE zgodnie z dyrektywq maszynowg 2006/42/WE

Numer maszyny jest wydrukowany na stronie tytutowej instrukciji obstugi.

Niniejszym oéwiadczamy, ze nizej wymieniona maszyna w wersji, w jakiej zostata wprowadzona do
obrotu, spetnia podstawowe wymogi bezpieczerstwa i ochrony zdrowia zgodnie z nastepujgcymi dyrekty-
wami WE (patrz tabela) pod wzgledem projektu, konstrukeji i typu.

Producent

Felder KG
KR-Felder-Straf3e 1
6060 Hall in Tirol

Nazwa produktu

Szlifierka do krawedzi

Marka Felder

Typ FS 700 K

Zastosowano nastepujace dyrektywy WE 2006/42/WE
2014/30/WE

Niniejsza deklaracja zgodnosci jest wazna wytgcznie wéwcezas, gdy na maszynie umieszczony jest znak
CE. Dokonanie przebudowy lub modyfikacji maszyny bez uzgodnienia z nami powoduje natychmiastowg
utrate waznosci niniejszej deklaracji. Sygnatariusz niniejszej deklaraciji jest osobq upowazniong do sporzg-

dzania dokumentacii techniczne;.

Prof. h. c. Ing. Johann Georg Felder
CEO Felder KG

KR-Felder-Straf’e 1, A-6060 HALL in Tirol
Data: 1.2.2022
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4 Dane techniczne

4.1 Wpymiary i masa

Rys. 1: Wymiary

Obrabiarka

Dane Wartosé | Jednostka
Dtugosé (A) 1875 | mm
Szeroko$¢ (B) 776 | mm
Wysoko$¢ (C) 1437 | mm
Wysokosé robocza min. — maks. (C1) 895 -1024 | mm
Szeroko$é stotu maszyny (D) 350 | mm
Dtugosé stotu maszyny (E) 960 | mm
Dtugosé dodatkowego stotu (F) 330 | mm
Masa 295 | kg
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Wymiary opakowania

Dane techniczne

Rys. 2: Wymiary opakowania

4.2  Warunki eksploatacii i sktadowania

4.3 Podtgczenie do zasilania elektrycznego

znamionowe|

Dane Wartoéé | Jednostka
Diugosé (L) 1494 | mm
Szeroko$¢ (B) 760 | mm
Wysoko$¢ (H) 636 | mm
Masa 370 | kg

Dane Wartoéé¢ | Jednostka
Temper‘o’ruro robocza / w pomie- +5-+40 | °C
szczeniu

Temperatura magazynowania -10- 450 | °C
Wilgotno$¢ powietrza (bez zwilzania) 90 | %

Dane Wartoéé | Jednostka
Napiecie zasilajgce wedtug tabliczki +10| %
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Silnik tréjfazowy

FELDER.

Dane Wartos¢ | Jednostka
Czestotliwosé sieciowa 50 /60 | Hz

Kabel zasilajgey 3 x 400 V (HO7RN-F) 5x1,5| mm?2
Kabel zasilajgey 3 x 230V (HO7RN-F) 5x2,5| mm2

Zabezpieczenie

patrz schemat

potqczen
Charakterystyka wyzwalania C
Wytqceznik réznicowoprqdowy Fl 30A / mA

(ampery/typ)

Rzeczywiste wartoéci nalezy odczytaé z tabliczki identyfikacyijne;.

Dane Wartos¢ | Jednostka
Napiecie silnika (standard) 3x400 |V
Napigcie silnika (opcja) 3x230 |V
Czestotliwosé 50/ 60 | Hz
Stopier ochrony IP 54

Moc silnika S6 - 40% *) 3,0 [ kW

Moc silnika S6 - 40% - oscylacja 3,0 [ kW

tadmy szlifierskiej *)

4.4  Agregat szlifujgcy

22

*) S6 = praca okresowa dtugotrwata i z przerywanymi obcigzeniami; 40% =
wzgledny czas wigczenia

Dane Wartos¢ | Jednostka
Rozmiar tadmy szlifierskiej 3000 x 200 | mm
Srednica rolek napedowych 130 | mm
Srednica rolek kierunkowych 100 | mm
Nachylenie tadmy szlifierskiej 90° — 45°

Predko$¢ przesuwu tasmy szlifierskiej 19| m/s

50 Hz

Predkosé¢ przesuwu ta$my szlifierskiej 23 | m/s

60 Hz

Pionowa droga ustawiania stotu 0-128 | mm

maszyny
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Dane Wartosé | Jednostka
Skok oscylacyjny 24 | mm
Czestotliwos¢ oscylacji 50 Hz 27 | na min.
Czestotliwosé oscylacji 60 Hz 27 | na min.

4.5 Warunki magazynowania tasm szlifierskich

o Temperatura od 16 do 25 stopni Celsjusza (od 60 do 80 stopni Fahren-
heita).

o Wilgotnos¢ wzgledna od 40% do 60%.

4.6 Instalacja odciggowa

Dane Wartosé | Jednostka
Srednica krééea odciggu 140 | mm
Podciénienie min. 1310 | pa
Predkoéé przeptywu powietrza 20 | m/s
Natezenie przeptywu min. (przy 1110 | m3/h

20 m/s)

4.7  Emisja pylu

Obszary robocze w tej maszynie zgodnie z informacjg DGUV 209-044 sq
obszarami o obnizonej koncentracji pytu. Zagwarantowane jest utrzymanie ste-
zenia pylu drzewnego we wdychanym powietrzu na poziomie 2 mg/m?.

Kryterium to zostaje spetnione tylko wtedy, gdy zachowane sq warunki opisane
w rozdziale ,Odciqg pytu”.
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4.8 Emisja hatasu
Pomiar wedtug EN ISO 19085-1:2021 zatgcznik E:

e zISO 11202 dla emitowanego ciénienia akustycznego z klasq doktadnoici
3

e i1SO 3744 dla mocy akustycznej z klasq doktadnosci 3

Jezeli okreslone wartoéci emisji majq byé zweryfikowane, pomiary nalezy prze-
prowadzié¢ z zastosowaniem tej samej procedury oraz w takich samych warun-
kach eksploatacii i instalacii, jok podane.

OSTRZEZENIE: Podane wartosci emisji hatasu obowiqzujq wytqcznie w przy-
padku takich samych warunkéw eksploatacii i ustawienia. Inne warunki eksploa-
tacji i ustawienia, np. inny proces roboczy, mogq prowadzié¢ do zwiekszonych
wartoéci emisji hatasu, z ryzykiem niedoszacowania.

OSTRZEZENIE: Podane wartosci emisji hatasu nie sq wartoéciami ekspozycji.
Chociaz istnieje korelacja miedzy poziomami emisji i ekspozycji, nie mozna
uzywaé wartoéci emisji do niezawodnego stwierdzenia, czy niezbedne sq dodat-
kowe $rodki ostroznosci. Czynnikami wptywajgcymi na faktyczny poziom ekspo-
zycji sq konkretny proces obrébki, wtasciwoéci przestrzeni roboczej i inne gra-
niczne zrédfa hatasu w miejscu eksploatacii.

Dane dla wartoéci emisji hatasu w formie dwuliczbowej zgodnie z ISO

4871:1996
Bieg Eksploa-
jafowy tacja
Skorygowany charakterystykg A poziom cisnienia 107 107

akustycznego Lwa w dB

Skorygowany charakterystykg A poziom emitowa-
nego ciénienia akustycznego Loa w dB na stano- 83 82,5
wisku pracy A

Skorygowany charakterystykqg A poziom emitowa-
nego ci$nienia akustycznego Lpa w dB na stano- 83 82,5
wisku pracy B

Niepewnoé¢ Kwa / Koa w dB 4
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5 Przeglad maszyny

5.1

Widok ogélny

Rys. 3: Przeglad maszyny

1
2
3
4
5
6
7
8
9

WN —O

Korpus maszyny

Ustawianie wysokoéci stotu maszyny

Ustawianie kgta nachylenia agregatu szlifierskiego
Stét maszyny

Stét dodatkowy - szlifowanie zaokrgglen
Agregat szlifierski (przechylny)

Ostona taémy szlifierskiej

Klapa odsysajgca (przechylna)

Kréciec odciggowy

Silnik napedowy

Wiacznik/wytgeznik

Przetqcznik wyboru — oscylacja ta$my szlifierskiej
Ogranicznik przedmiotu obrabianego (akcesoria)

Przeglad maszyny
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5.2  Piktogramy, tabliczki i napisy

26

FELDER.

TYPE: FSTOOK | NR.:
KANTENSCHLEIFMASCHINE [{ 6
Baujahr / year of constr. { annee de constr. :

FELDER KG

3~MOT | Art.Nr. x:

PN

SED? keseisrsvoe 1, sos0mAL i o, aus

NSy felder group.com / Tel. 143 (0) 5223 5
—

Vi oxx [PH: x &Ry 3000 x 200 mm

KW: xx I HZ: xx

RPM: xx !ﬁ.‘ e c € EE
ISOL-CLASS; xx

KR-Foider-Strale 1

FELDER . ™
Tel. +43 5223 5850-0
www. felder-group.com Fax +43 5223 56130

Made for Felder AUSTRIA - EUROPE

Sx-xx | IP xx ‘ CL.X | xxkg IE1
v Hz A kW | cos ¢ 1/min
230 £10% 50 XXX XX 0,30 0000
230210% | 60 | xxx Olxxx xxx
[ERNTINE [ERNEINE]
- @ S @
.9, ®;| w2 ®uz vz
YEAR Amb. T-max 40 °C| IEC 60034-1
200 Amb. T-min -20 °C|

Rys. 5: Przeglad naklejek na maszynie

NO O ANWN—

Dane mocy silnika

Kierunek obrotu tasmy szlifierskiej
Naprezenie ta$my szlifierskiej
Ustawianie stotu maszyny w poziomie / dzwignia zaciskowa
Ustawianie kqta nachylenia agregatu szlifierskiego
Ustawianie wysokoéci stotu maszyny / dzwignia zaciskowa
Tabliczka znamionowa
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5.3 Informacje na tabliczce znamionowej

Felder KG
KR-Felder-StraBe 1, A-6060 HALL in Tirol
felder-group.com, info@felder-group.com

+43 5223 58500, Fax +43 5223 56130
e |‘TYPE :
T NR.: Code: c €
e : V: PH: HZ: A:
KW:

UK
cA
Baujahr / year of construction / ANNEE DE CONSTR.: @

Rys. 6: Tabliczka znamionowa
zgodnie ze wskazéwkami producenta

Typ

Numer maszyny

Przytqgcze elekiryczne

Rok produkcji

Dodatkowe dane (opcjonalne)

OO ANWN —

5.4  Elementy sterowania i wskazniki

Rys. 7: Elementy sterowania i wskaZniki

1 Ustawianie kata nachylenia agregatu szlifierskiego

2 Ustawianie wysokosci stotu maszyny

3 Wysokosé stotu maszyny — dzwignia zaciskowa

4 Przetqgcznik wyboru — oscylacja tasmy szlifierskiej

5 Czerwony przycisk stop — wytqczanie / zatrzymywanie w sytuacjach awaryj-
nych

6 Zielony przycisk Start — wtgczanie
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7 Sruby zaciskowe — klapa odsysajgca (powigkszenie powierzchni obrébki dla
dtugich przedmiotéw obrabianych)

8 Przestawianie stotu maszyny w poziomie — dzwignia zaciskowa

9  Kat nachylenia agregatu szlifierskiego — dzwignia zaciskowa

10 Skala kata nachylenia agregatu szlifierskiego

11 Ustawianie wysokoéci dodatkowego stotu — dzwignia zaciskowa

5.5 Ostona tasmy szlifierskiej

Rys. 8: Urzqdzenia ochronne

1 Ostona tadmy szlifierskiej
2 Klapa odsysajqca
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Transport, pakowanie, przechowywanie

6 Transport, pakowanie, przechowywanie

6.1  Kontrola po dostawie

6.2 Opakowanie

Ochronie srodowiska

1. ) Po dostarczeniu urzgdzenia nalezy niezwtocznie sprawdzi¢, czy dostawa
jest kompletna i nieuszkodzona.

2. , W przypadku widocznych z zewnqtrz uszkodzer powstatych podczas trans-
portu odméwié przyjecia przesytki lub zglosi¢ zastrzezenia.

3. ) Opisa¢ zakres uszkodzen w dokumentacji transportowej/dowodzie
dostawy firmy transportowe;j.

4. ) Ztozy¢ reklamacie.

5. ) Szkody, ktére nie zostaty zauwazone od razu, nalezy zgtosi¢ zaraz po ich
wykryciu, poniewaz roszczenia odszkodowawcze mozna wysuwaé tylko w
okresie przewidzianym na sktadanie reklamacji.

Jezeli nie zawarto umowy o zwrot opakowania, materiaty nalezy posegregowaé
wedtug rodzaju i wielkoici, a nastepnie oddaé do ponownego wykorzystania lub
utylizacji.

W transporcie drogq morskq maszyne nalezy szczelnie zapakowaé i zabezpie-
czyé przed korozjq. W opakowaniu umiesci¢ $rodki osuszajqce.

Materiaty opakowaniowe sq warto$ciowymi surowcami i w wielu przypadkach
mozna je powtdrnie wykorzysta¢, przetworzyé lub ekonomicznie zuzytkowaé.

SRODOWISKO

Opakowanie zutylizowaé w sposéb przyjazny dla srodowiska

- Utylizacja materiatéw opakowaniowych musi odbywaé sie
zgodnie z zasadami ochrony $rodowiska i lokalnymi przepi-
sami.

—  Skorzystaé z ustug firmy zajmujqcej sie recyklingiem.

6.3  Przechowywanie,

Warunki magazynowania

Paczki pozostawi¢ zamkniete do czasu ustawienia/instalacji urzgdzenia. Sto-
sowaé sie do oznaczen dotyczqcych ustawiania i przechowywania.

o Nie przechowywaé na wolnym powietrzu.

o Przechowywaé w miejscu suchym i niezapylonym. W razie potrzeby zasto-
sowa¢ $rodki osuszajqgcee.

e Chroni¢ przed promieniami sfonecznymi.
o Unika¢ wstrzgséw mechanicznych.
e Unika¢ duzych wahan temperatury (powstawanie kondensatu).
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6.4

30

o Wszystkie odkryte czesci maszyny naoliwié¢ (ochrona antykorozyijna).

e W razie przechowywania przez czas dtuzszy niz 3 miesiqgce regularnie
kontrolowaé ogdlny stan wszystkich elementéw i opakowania. W razie
potrzeby odéwiezyé albo odnowié ochrone antykorozyjng.

Wytadunek/transport

Maszyna jest dostarczana na palecie, cze$ciowo zmontowana i zamocowana do
palety za pomocgq kilku kqgtownikéw transportowych.

Przed transportem na miejsce montazu usungé kgtowniki transportowe.

Maszyna moze byé transportowana za pomocq dzwigu, wézka widtowego,
wézka paletowego albo urzqdzenia transportowego.

Szeroko$é transportowa jest mniejsza niz 800 mm. Dzigki temu mozliwy jest
transport przez drzwi.

' OGtOSZENIE
Szkody transportowe

® Niewtasciwy transport moze spowodowaé uszkodzenie lub zni-
szczenie urzqdzenia.

- Urzqdzenie przenosié zawsze z wielkg starannoéciq i ostro-
znosciq.
- Unikaé wstrzqséw mechanicznych.

— Transport maszyny musi odbywaé sie zgodnie z zaleceniami
zawartymi w dotqgczonej instrukeji transportu lub montazu.

- Transport drogg morskq: maszyne nalezy szczelnie zapa-
kowaé i zabezpieczy¢ przed korozjg. W opakowaniu umieécié
$rodki osuszajqce.

Rys. 9: Zabezpieczenie transportowe
1 Kagtowniki transportowe
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6.5  Srodek transportu

6.5.1  Transport za pomocq wézka paletowego

Do roztadunku z palety nalezy wykorzysta¢ rampe odpowiadajgcq zatgczonemu
rysunkowi.

1. ) Zdemontowa¢ kgtowniki transportowe.

x/\

950 x 750 x 25 mm

Rys. 10: Transport za pomocq wézka paletowego

1 Rampa
2 Katowniki transportowe

2. ), Wsung¢ widly wézka paletowego w otwér w korpusie maszyny.

3. ) Wyjecha¢ z maszynqg na wézku paletowym z palety

6.5.2  Transport wézkiem widtowym
Przesunq¢ widty wézka widtowego w taki sposéb, zeby weszty w wyciecia
palety.

Osprzet do podnoszenia (pasy, liny, fafncuchy lub widly wézka) nalezy umie-
szcza¢ mozliwie daleko na zewnatrz w przestrzeni posrednie;.

Katowniki transportowe usuwaé dopiero przed zdjeciem maszyny z palety.
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Rys. 11: Transport wézkiem widtowym

1 Paleta
2 Katowniki transportowe
3 Wyciecie w palecie

6.5.3  Transport za pomocg dzwigu

/\ OSTRZEZENIE

Btedne podnoszenie maszyny

Powazne obrazenia ciata z powodu spadajgcej maszyny, szkody
rzeczowe.

- Nie wolno podnosié maszyny za stét maszyny, stét dodat-

kowy, wysuwane ramy ani za pokretta.

- Sprawdzi¢, czy elementy uzywane do podnoszenia majq
wystarczajgcg nodnoéé, i zabezpieczy¢ je przed zsunigciem
sie na bok.

—  Elementy uzywane do podnoszenia (pasy, tancuchy lub
liny) prowadzié tylko przez przewidziane otwory w korpusie
maszyny.

1. ) Aby podnie$¢ maszyne za pomocq dzwigu, nalezy zdemontowaé nastepu-
jace elementy:

o Ostona tadmy szlifierskiej
o Stét dodatkowy
e Przyktadnica dla obrabianego elementu

2. ) Pasy lub liny prowadzi¢ przez otwory w pozycjach 1i2 w korpusie
maszyny.
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- Odpowiednie punkty do podnoszenia.

Rys. 12: Podnoszenie maszyny
1 Pozycja 1
2 Pozycja 2

NOK Niewtaéciwe punkty do podnoszenia.

Rys. 13: Nieprawidtowe podnoszenie maszyny

3. ) Podnie$¢ maszyne.

6.5.4  Transport za pomocq zestawu transportowego

Zestaw transportowy i dyszel do podnoszenia (opcja) umozliwiajg fatwy trans-
port maszyny.
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Rys. 14: Transport za pomocq zestawu transportowego

1 Zestaw transportowy
2 Regulowana nézka
3 Dyszel do podnoszenia

Zestaw transportowy nalezy zamontowaé do korpusu maszyny (patrz instrukcja
montazu ,Zestaw transportowy” i ,Dyszel do podnoszenia”).
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Ustawienie i instalacja

7 Ustawienie i instalacja

7.1  Zapotrzebowanie na miejsce

min. 2000 mm

Rys. 15: Zapotrzebowanie na miejsce

Wymagania dot. miejsca ustawienia:

Wystarczajqca stabilno$é i nosnoéé powierzchni ustawienia.

Wystarczajqce oéwietlenie miejsca pracy.

Odgrodzenie lub wystarczajgcy odstep od sgsiednich miejsc pracy.
Ustawienie maszyny zapewnia wystarczajqcq ilos¢ miejsca dla operatoréw
maszyny. Nalezy wzigé pod uwage przestrzen wymagang do zatadunku,
obrébki i uktadania detali. Aby obstugiwaé maszyne, w obszarze roboczym
nalezy zachowa¢ wolnq przestrzen o szerokosci min. 2000 mm.

W celu umozliwienia swobodnej obstugi i konserwacji maszyne nalezy
ustawi¢ w odlegtosci min. 1000 mm (odlegto$é X) od éciany réwnolegle

do kierunku obrébki.

Prze$wit w kierunku obrébki jest wiekszy o co najmniej 500 mm od dtugosci
przedmiotu obrabianego.

Maszyna moze byé uzytkowana wytgcznie w pomieszczeniach suchych
i zabezpieczonych przed mrozem, nigdy na zewngtrz.

7.2  Poziomowanie maszyny

Do prawidtowego funkcjonowania maszyny maszyna musi byé wypoziomowana.
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FELDER.

el

Rys. 16: Poziomowanie maszyny

1 Poziomica
2 Regulowana nézka

Narzedzie:

e Poziomica
1. ), Wyregulowa¢ nézke, az maszyna bedzie stabilnie sta¢ na podtozu.
2. ) Ustawi¢ i wypoziomowaé maszyne.

3. ) Sprawdzi¢ wypoziomowanie, przyktadajgc poziomice wzdtuz i w poprzek
do wszystkich stron maszyny.

OK'  Maszyna stoi stabilnie i jest wypoziomowana.

NOK Maszyna nie stoi stabilnie i nie jest wypoziomowana.
1. ) Ustawi¢ regulowang nézke.

2. ), Nieréwnosci podtoza w razie potrzeby skompensowaé za
pomocq podktadek.

4. ) Zabezpieczy¢ regulowanqg nézke za pomocq nakretki zabezpieczajqcej.
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7.3 Instalacja

7.3.1  Montaz krééca odciggowego

Rys. 17: Montaz krééca odciggowego

1 Kréciec odciggowy
2 Klapa odsysajgca

Narzedzie:
o Klucz imbusowy
1. ) Odchyli¢ klape odsysajgcg w gére i zamocowaé jq.

2. ), Zamocowa¢ kréciec odciggowy do korpusu maszyny za pomocq $rub
i nakretek.

o Dla tatwego montazu najpierw zdemontowaé kréciec z tworzywa
sztucznego i dokrecié lezgce wewnatrz $ruby wraz z nakretkami.
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)

Rys. 18: Demontaz krééca z tworzywa sztucznego

1 Kréciec z tworzywa sztucznego
2 Sruby lezqgce wewngtrz

3. ) Zamontowaé $ruby zaciskowe, uzywajqc nakretek.

Rys. 19: Montaz $rub zaciskowych przy uzyciu nakretek

4. ), Zamkng¢ klape odsysajgceq.
5. ) Dokreci¢ $ruby ustalajqce.

7.3.2  Montaz i ustawianie dodatkowego stofu

Podczas montazu najpierw luzno potqczyé wszystkie czesci ze sobq. Nastepnie
mocno dokrecié wszystkie $ruby.
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Rys. 20: Montaz uchwytu dodatkowego stotu

1 Sruba z tbem szeéciokgtnym
2 Nakretki pozycyijne 1

3 Wat przytrzymujqcey

4 Nakretki pozycyjne 2

5 Nakretka zabezpieczajgca

Narzedzie:
o Klucz oczkowy
1. ) Przetozy¢ $rube z tbem szeéciokgtnym przez uchwyt.
2. ), Whkreci¢ nakretke pozycying (1) na srube.
3. ) Nasadzi¢ wat przytrzymujqgcy na $rube.
4. ), Whkreci¢ nakretke pozycying (2) na rube.

5. ) Catkowicie wkreci¢ $rube z tbem szesciokgtnym i zabezpieczy¢ nakretkg
zabezpieczajqcq.

6. ) Obréci¢ wewnetrzne nakretki pozycyine (1 i 2), aby wysrodkowaé dodat-
kowy stét.
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{
5

Rys. 21: Pozycjonowanie stotu dodatkowego
1 Nakretki pozycyjne 1

2 Nakretki pozycyjne 2

3 Koto pasowe napedzane

4 Nakretka zabezpieczajgca

OK Kofo pasowe obraca sig na srodek mocowania stotu.

NOK Stét szlifuje na kole pasowym.

1. ) Pozycjonowa¢ stét dodatkowy tak, aby koto pasowe obrécito
sie na $rodek mocowania stotu.

7. ) Dokreci¢ wszystkie nakretki.

7.4  Podlgczenie odciggu
Wymagania dotyczqgce systemu odciggowego

Kazda maszyna podczas eksploatacji powinna by¢ wyposazona w system odcig-
gowy spetniajgcy wymogi normy EN 12779:2015 lub EN 16770:2018.

e Wydajnoéé odciggu musi by¢ wystarczajgco wysoka, aby zapewni¢ uzyski-
wanie na przytqczu wymaganego podcisnienia i predkoéci powietrza (patrz
dane techniczne lub schemat).

o Przed pierwszym uruchomieniem oraz po dokonaniu zasadniczych zmian
(na maszynie i / lub systemie odciggowym) nalezy skontrolowaé¢ wydajnoéé
odciggu.

o Przed pierwszym uruchomieniem, a pézniej codziennie, nalezy sprawdzi¢
system odciggowy pod kgtem widocznych uszkodzen oraz co miesigc pod
katem wydajnoéci.

e System odciggowy nalezy podtgczyé do maszyny tak, aby samoczynnie
wlqczat sie wraz z maszynq.
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e Weze do odciggdéw muszq przewodzi¢ prqd i byé zabezpieczone przed
wytadowaniami elektrostatycznymi.

o Stosowad tylko weze odciggowe wykonane z materiatéw trudnopalnych.

e W trakcie usuwania osadzonego pytu stosowaé techniki czyszczenia wywo-
tujace jok najmniejsze zapylenie.

@ 140 mm

@ N

Rys. 22: Podtqczenie odciggu
Narzedzie:
e Obejma
1. ) Podiqczyé elastyczny wqz ssqcy z opaskg zaciskowq do krééea odciggu.
2. ) Skontrolowaé wydajno$é odciggu.

7.5 Podlqgczenie do instalacji elekirycznej

7.5.1  Podtgczenie do instalaciji elektrycznej
Wymagania dotyczqce przylqczy elekirycznych:
® Maszyne nalezy uziemié przewodem ochronnym.

¢ Uwaga na wahania napiecia w sieci elekirycznej. = Rozdziat 4.3 ,Podftq-
czenie do zasilania elektrycznego” na stronie 21

o Przewdd zasilajgcy musi byé zabezpieczony przed uszkodzeniem (np. rurkg
pancerng).

o Kabel nalezy utozy¢ tak, aby nie byt pozaginany ani narazony na prze-
tarcie i nie stwarzat niebezpieczenstwa potkniecia.
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OGtOSZENIE
Prad elekiryczny

Szkody materialne spowodowane nieprawidtowym zasilaniem
elektrycznym

- Przylgcze elekiryczne maszyny musi wykonaé koncesjono-
wany elekiryk w dniu ustawienia maszyny.

- Przed podiqczeniem do prqdu poréwnaé dane z tabliczki zno-
mionowej z parametrami sieci elektrycznej. Podtqczy¢ tylko
wtedy, gdy dane te sq zgodne.

- W celu ochrony przed porazeniem prgdem elekirycznym
maszyna musi by¢ zabezpieczona przez operatora za
pomocq urzqdzenia ochronnego (wytqcznik réznicowoprg-
dowy).

- Kontrola impedancii petli zwarcia oraz przydatnoéci zabez
pieczenia nadmiarowo-praqdowego musi sie odbyé w miejscu
ustawienia obrabiarki.

- Bez wyraznej zgody punktu serwisowego Felder Group nie
wolno otwiera¢ skrzynki rozdzielczej maszyny. W przeciwnym
razie nastqgpi uniewaznienie gwarancji.

OGtOSZENIE

Nakretka ztgczkowa nieprawidtowo zakoriczona

Szkody materialne

- Uszczelni¢ otwér przewodu tgczqcego w sposdb pytoszczelny
za pomocq nakretki ztgczkowe;.

/I\ OSTRZEZENIE

Nieprawidlowo przeprowadzone prace na instalacji elekirycznej
Porazenie prqdem lub $miertelne porazenie prqdem

~  Prace przy urzqdzeniach elektrycznych mogq byé wykony-
wane tylko przez wykwalifikowany personel przestrzegajqcy
zasad bezpieczenstwa.

czy¢ przed ponownym wigczeniem.

/I\ OSTRZEZENIE

- Odtgczyé maszyne od wszelkich zrédet energii i zabezpie-

Niebezposrednie dotkniecie w przypadku praqdéw uszkodzenio-
wych

Porazenie prqgdem lub $miertelne porazenie prqgdem

- Zasilanie elekiryczne maszyny wyposazyé w wytgcznik
ochronny réznicowoprgdowy.
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OSTRZEZENIE

Zabezpieczenie wstepne przylgczy elekirycznych o zbyt duzych
wartosciach

Powazne szkody osobowe i rzeczowe wskutek pozaru
~ Zabezpieczenie wstepne wykonaé z uwzglednieniem danych
podanych na schemacie elekirycznym.
Personel:
o Wykwalifikowani elekirycy
Urzgdzenie ochronne:

e Ochronng odziez roboczq
e Obuwie ochronne

Kabel elektryczny maszyny jest dostarczany z otwartq koncéwkq, tzn. bez
wtyczki. Elektryk musi wyposazy¢ kabel elektryczny maszyny w przeznaczong do
zasilania wtyczke, ktéra spetnia wymogi lokalnych przepiséw. Zrédto zasilania
musi mieé odpowiednie gniazdo (w przypadku silnika tréjfazowego CEE).

y Zleci¢ podtgczenie maszyny wykwalifikowanym elekirykom.

Skontrolowa¢ kierunek obrotéw
1. ) Podiqczyé wtyczke do sieci elekirycznej.
2. ), Wigczy¢ maszyne zielonym przyciskiem [Start].
3. ) Pozwoli¢ maszynie chwile popracowaé i ponownie wytgezyé.

4. ) Podczas wybiegu silnika sprawdzi¢ kierunek obrotéw.

Rys. 23: Kierunek obrotéw silnika
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OK  Prawidfowy kierunek obrotéw (patrz grafika).

NOK Nieprawidtowy kierunek obrotéw (patrz grafika).
1. ) Zleci¢ elekirykowi zmiane 2 faz w kablu zasilajgcym.
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8 Regulacja i przezbrajanie

8.1

8.2

Tasmy szlifierskie

e Stosowa¢ jedynie odpowiednie taimy szlifierskie.
e Nigdy nie stosowaé naderwanych taém szlifierskich.

o Przed zatozeniem tadmy sprawdzié, czy powierzchnie rolek sq czyste i nie
ma na nich resztek kurzu.

o W razie przerwy w eksploatacji maszyny zawsze luzowaé tasmy szlifierskie.

Montaz/wymiana tasmy szlifierskiej

Rys. 24: Montaz tasmy szlifierskiej

Naprezanie ta$my szlifierskiej za pomocq dzwigni
Pokrywa ochronna

Rolka napedowa

Sruby zaciskowe

Uchwyt dzwigni

Koto pasowe napedzane

OO howON —

UWAGA
Pracujgca tasma szlifierska
Rany ciete i otarcia powodowane przez tasme szlifierskg

- Tadme szlifierskqg naprezaé/wymieniaé tylko wtedy, gdy
maszyna jest unieruchomiona.
- Whytqczyé maszyne i zabezpieczyé jq przed ponownym wig-
czeniem.
Urzqdzenie ochronne:
e zawsze zdejmowad

1. ), Wylqgczy¢ maszyne i zabezpieczy¢ jq przed ponownym wigczeniem.
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FELDER.

2. ) Poluzowaé $ruby ustalajgce.
3. ) Odchyli¢ klape odsysajgcq w gére.
4. ) Otworzy¢ pokrywe ochronng.
5. ) Przetozy¢ dzwignie, az element naprezajqcy tasme szlifierskq zablokuje
sie.
6. ), Wyciqgnq¢ tasme szlifierskqg z maszyny, delikatnie jg przy tym obracajgce.
7. ) Obréci¢ nowq tasme szlifierskg do prawidtowego kierunku ruchu.
o Kierunek obrotu zaznaczono strzatkq na tylnej stronie taémy szlifier-
skiej.
8. ) Powoli naprezy¢ tasme szlifierskq za pomocq dzwigni.
9. ) Upewni¢ sie, ze poruszajqca sie tasma szlifierska jest wysrodkowana.

Tasma szlifierska przebiega przez koto pasowe i napedowe
w sposéb wysrodkowany.

Rys. 25: Tasma szlifierska jest utozona prawidtowo

Taéma szlifierska przebiega przez koto pasowe i napedowe
NOK R
w sposSb niewysrodkowany.

Rys. 26: Tasma szlifierska jest utozona nieprawidtowo
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1. ), Wysrodkowaé tasme szlifierskg.
2. ), Skontrolowa¢ przebieg tasmy.

10.) Zamkng¢ ostone tasmy szlifierskiej i klape odsysajqgeq.
11., Dokreci¢ $ruby ustalajqce.

8.3  Regulacja wysokosci stotu maszyny / stotu dodatkowego

' OGtOSZENIE
Poruszajqce sie czesci maszyny
® Szkody materialne

- Stoty maszyny i dodatkowy nie mogq przylegaé do tasmy
szlifierskiej.

- Ustawi¢ stoly maszyny i dodatkowy w dostatecznej odlegtosci
od tadmy szlifierskie;.

Rys. 27: Regulacja wysokosci stotu roboczego / stotu dodatkowego

Ustawianie wysokosci stotu maszyny — pokretto

Ustawianie wysokosci stotu maszyny — dzwignia zaciskowa

Stét maszyny

Stét dodatkowy

Ustawianie wysokosci dodatkowego stotu — dzwignia zaciskowa

Ustawianie wysokosci stotéw maszyny i dodatkowego — dzwignia zaciskowa

OO hoWON —

Stét maszyny

1. ) Zwolni¢ dzwignie zaciskowq.
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2. , Ustawianie wysokosci stotu maszyny za pomocq pokretta:

e zgodnie z ruchem wskazéwek zegara: wyzej
o przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara: nizej

3. ) Zacisng¢ dzwignie zaciskowq.
Stét dodatkowy
1. ), Zwolni¢ dzwignie zaciskowq.
2. ), W celu regulacji wysokosci przesungé stét dodatkowy na pozycie.
3. ) Zacisng¢ dzwignie zaciskowq.
Przestawianie stolu maszyny/dodatkowego w poziomie
1. ) Zwolni¢ dzwignie zaciskowq regulacji na boki.
2. ) Przepchnqé lub przeciggnqgé stét roboczy na pozycie.
3. ) Zacisngé dzwignie zaciskowq regulacji na boki.

8.4  Ustawianie kgta - stét dodatkowy
Ustawianie: kat 90° kota pasowego wzgledem stotu dodatkowego.
Ustawianie kgta - stét dodatkowy
Narzedzie:
e Klucz oczkowy
Materiat:
o Precyzyjny kqtownik krawedziowy

1. ) Przytozy¢ precyzyiny kgtownik krawedziowy (?0°) miedzy kotem pasowym
a stofem dodatkowym, na pozycji A i B.

Rys. 28: Przytozy¢ precyzyjny kgtownik krawedziowy
2. , W pozycji A i B zmierzyé odstep miedzy X a Y.
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Y |

Rys. 29: Pomiar odstepu
3. ) Kat w pozycji A:

- Wartoéci X i Y sq réwne.

NOK Wartoséci X i Y sg nierdwne.

Rys. 30: Ustawianie kqgta A
1. ) Odkreci¢ nakretki zabezpieczajqce.

2. ), Srubami regulacyjnymi nastawi¢ potozenie przedtuzenia
stotu.

3. ) Ustawienie w przypadku X > Y:
o Przestawienie w kierunku ,-"
Ustawienie w przypadku X < Y:
e Przestawienie w kierunku ,+"

4. ) Dokreci¢ nakretke zabezpieczajgcq.
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4. , Kqt w pozycji B:
OK  Wartosci X i Y sqg réwne.

NOK Wartoéci X i Y sg nieréwne.

Rys. 31: Ustawianie kqta B
1. ) Poluzowaé $ruby zaciskowe ($ruby z tbem stozkowym).

2. ) Srubami regulacyjnymi nastawi¢ potozenie przedtuzenia
stotu.

3. ) Ustawienie w przypadku X > Y:
e Przestawienie w kierunku ,-”
Ustawienie w przypadku X < Y:
o Przestawienie w kierunku ,+”

4. ) Poluzowaé $ruby zaciskowe ($ruby z tbem stozkowym).
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8.5  Ustawianie kgta nachylenia agregatu szlifierskiego

Rys. 32: Kqt nachylenia agregatu szlifierskiego

1 Skala kata nachylenia
2 Dzwignia zaciskowa
3 Ustawianie kgta nachylenia agregatu szlifierskiego

1. ) Zwolni¢ dzwignie zaciskowq.
2. ) Obroéci¢ pokretto, aby przechyli¢ jednostke:

e Ustawi¢ kgt pomiedzy 90° a 45° za pomocq skali.
3. ) Zacisngé dzwignie zaciskowq.
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8.6 Powiekszenie powierzchni obrébki (dtugie obrabiane przedmioty)

Rys. 33: Rozszerzanie powierzchni roboczej

1 Klapa odsysajgca
2 Sruba zaciskowa

1. , W razie potrzeby zdemontowa¢ ogranicznik przedmiotu obrabianego.

2. ), Poluzowaé $rube zaciskowq.
3. ) Odchyli¢ klape odsysajgcg w gére i zablokowad jq.

8.7  Wliqczanie/wylqczanie oscylacji tasmy szlifierskiej

W celu zmiany wzoru szlifowania mozna wigczaé i wytqczaé skok oscylacii.
Aby zapobiec jednostronnemu zuzyciu taémy szlifierskiej, po uzyciu nalezy
ponownie wigczyé wytqczony skok oscylacii.
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Rys. 34: Wtqczanie/wyltqgczanie oscylacji tasmy szlifierskiej

1 Zielony przycisk Start — wtgczanie maszyny
2 Przetgcznik wyboru - oscylacja tasmy szlifierskiej

1. ), Wiqczyé maszyne zielonym przyciskiem [Start].
2. ), Obréci¢ wigcznik oscylacyjny na pozycie ON (Wt.) lub OFF (WYL.).
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9 Obstuga
9.1  Wiqgczanie maszyny

Rys. 35: Wtqczanie/wytgczanie maszyny
1 Zielony przycisk Start — wtgczanie maszyny

1. ) Podigczy¢ do sieci
2. ) Nacisngé zielony przycisk [Start].
3. ) Wrazie potrzeby wigczy¢/wylqezy¢ oscylacje tasmy szlifierskiej.
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9.2 Wylqgczanie / zatrzymywanie w sytuacjach awaryjnych

Rys. 36: Wylgczanie / zatrzymywanie w sytuacjach awaryjnych
1 Czerwony przycisk Stop

1. ) Nacisngé czerwony przycisk [Stop].
®» Maszyna natychmiast zatrzyma sie.
2. ), Odczeka¢ do momentu zatrzymania sie tasmy Scierne;.

3. ) Odtgczy¢ od sieci elekirycznej.

9.3  Obrébka detdli

9.3.1  Pozycje robocze
Podczas pracy przyjmowaé pozycje przedstawione na ilustracii.
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Rys. 37: Pozycje robocze

1 Obszar roboczy dla ptaskich powierzchni
2  Obszar roboczy dla zaokragglen

9.3.2  Dozwolone techniki pracy

Wszelkie metody obrébki odbiegajgce od wymienionych tutaj technik pracy z
maszynq sq zabronione:
o Szlifowanie diugiej strony po stronie wzdtuznej maszyny.
o Szlifowanie diugiej strony po stronie wzdtuznej maszyny z odchylonym
agregatem szlifujgcym.
o Szlifowanie stron czotowych przy uzyciu przymocowanego do stotu robo-

czego uchylnego ogranicznika z odchylonym lub nieodchylonym agregatem
szlifierskim.

o Szlifowanie na kole pasowym / stole dodatkowym.
o Detale obrabia¢ wytqcznie przeciwbieznie.

e Do matych lub waskich detali uzy¢ prowadnicy pomocniczej lub ogranicz
nika przedmiotu obrabianego.

o Obrabiany przedmiot najpierw przytozyé do ogranicznika, a nastepnie
doprowadzi¢ do tadmy szlifierskiej.

o W przypadku duzych, ciezkich lub dtugich detali uzyé $rodkéw pomocni-
czych, takich jak stoty podnoéne lub stoty przedtuzajqce.
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9.3.3  Zabronione techniki pracy
Na tej maszynie pod zadnym pozorem nie wolno wykonywaé ponizszych technik
pracy:
o Szlifowanie czesci z metalu, np. nozy strugarskich.
e Zdejmowanie standardowej ostony.
e Jednoczesne doprowadzanie lub naktadanie sig kilku detali.

9.3.4  Szlifowanie po dlugiej stronie maszyny
Mozna wykonaé nastepujqce typy obrébki:

o Szlifowanie stron legaréw.
o Szlifowanie powierzchni sko$nych.
o Poprawianie nieréwnoéci (kqtowniki okienne).

o Szlifowanie powierzchni wierzchotkéw zgbéw.

° o

Rys. 38: Szlifowanie z przodu maszyny
1 Ogranicznik przedmiotu obrabianego (akcesoria)

OSTRZEZENIE
Pracujgca tasma szlifierska

Kontakt z poruszajqcq sie tadmq szlifierskg moze powodowaé
powazne rany ciefe i otarcia.

- Unika¢ kontaktu z pracujgcq taémq szlifierskq.

- Maszyny uzywaé tylko z obstugq reczng.

- Detale obrabia¢ wytqgcznie przeciwbieznie.

~ Zabezpieczy¢ detale przed wyrzuceniem (w razie potrzeby
uzyé ogranicznika detali).

1. ) Ustawi¢ wysokos¢ stotu odpowiedniq do detalu.

2. ) Zacisng¢ wszystkie dzwignie zaciskowe.
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Wiqczyé maszyne.

3.
4. ) Obrabiany przedmiot najpierw przytozyé do ogranicznika, a nastepnie
prowadzié¢ przy tasmie szlifierskie;.

9.3.5  Szlifowanie odchylonym agregatem

Obrotowa jednostka szlifujgca o zakresie obrotu 90 — 45 umozliwia szlifowanie
nastepujgcych elementéw:

e powierzchnie ustawione pod kgtem

e ostre krawedzie

o skosne krawedzie

|

° °

Rys. 39: Szlifowanie odchylonym agregatem
1 Ogranicznik przedmiotu obrabianego (akcesoria)
' OGtOSZENIE
Poruszajqce sie czesci maszyny
® Szkody materialne

- Przed odchylaniem usungé narzedzia i przyktadnice ze stotu
roboczego.
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OSTRZEZENIE

Pracujgca tasma szlifierska

Kontakt z poruszajqcq sie taémq szlifierskg moze powodowaé
powazne rany ciete i otarcia.

Unika¢ kontaktu z pracujgcq taémq szlifierskq.
Maszyny uzywaé tylko z obstugq reczng.
Detale obrabiaé wytgcznie przeciwbieznie.

Zabezpieczy¢ detale przed wyrzuceniem (w razie potrzeby
uzy¢ ogranicznika detali).

W trakcie obrébki wg dozwolonych technik roboczych przestrzegaé podstawo-
wych zasad postepowania.

1. ), Odchyli¢ agregat szlifierski i ustawi¢ kqt szlifowania.

2. ) Ustawi¢ wysokos¢ stotu odpowiedniq do detalu.

3. ) Zacisng¢ wszystkie dzwignie zaciskowe.

4. ), Wigczy¢ maszyne.

5. ) Obrabiany przedmiot najpierw przytozy¢ do ogranicznika, a nastepnie
prowadzié przy tasmie szlifierskie;.

9.3.6  Szlifowanie diuzszych przedmiotéw obrabianych

I

e

Rys. 40: Szlifowanie dtuzszych przedmiotéw obrabianych
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OSTRZEZENIE
Pracujgca tasma szlifierska

Kontakt z poruszajqcq sie taémq szlifierskg moze powodowaé
powazne rany cietfe i otarcia.

—  Unika¢ kontaktu z pracujgcq taémq szlifierskq.
- Maszyny uzywaé tylko z obstugq reczng.
— Detale obrabiaé wytqcznie przeciwbieznie.

— Zabezpieczyé detale przed wyrzuceniem (w razie potrzeby
uzy¢ ogranicznika detali).

W trakcie obrébki wg dozwolonych technik roboczych przestrzegaé¢ podstawo-
wych zasad postepowania.

1. ) Rozszerzyé powierzchnig roboczq. = Rozdziat 8.6 , Powiekszenie powierz
chni obrébki (dtugie obrabiane przedmioty)” na stronie 52

2. ) Ustawi¢ wysokos¢ stotu odpowiednio do obrabianego przedmiotu.
3. ) Skontrolowa¢, czy wszystkie dzwignie zaciskowe sq dobrze dokrecone.

4. ), Wigczy¢ maszyne.

9.3.7  Szlifowanie zaokrgglen

Ta technika pracy pozwala szlifowaé zakrzywione przedmioty obrabiane
o duzych promieniach.

Rys. 41: Szlifowanie zaokrqgler
1 Szlifowanie zaokrggler na stole dodatkowym
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OGtOSZENIE
Poruszajqce sie czesci maszyny

Szkody materialne

Przed odchylaniem usungé narzedzia i przyktadnice ze stotu
dodatkowego.

OSTRZEZENIE

Pracujgca tasma szlifierska

Kontakt z poruszajqcq sie taémq szlifierskg moze powodowaé
powazne rany cigte i ofarcia.

W trakcie obrébki wg dozwolonych technik roboczych przestrzegaé¢ podstawo-

Unika¢ kontaktu z pracujgeq tasmgq szlifierskq.
Maszyny uzywaé tylko z obstugqg reczng.
Detale obrabiaé¢ wytqcznie przeciwbieznie.

Zabezpieczy¢ detale przed wyrzuceniem (w razie potrzeby
vzy¢ ogranicznika detali).

wych zasad postepowania.

1. ) Ustawi¢ wysokos¢ stotu odpowiednio do obrabianego przedmiotu.

2. ), Skontrolowag, czy wszystkie dzwignie zaciskowe sq dobrze dokrecone.

3. ) Utozyé przedmiot obrabiany na stole dodatkowym.

4. ), Wigczy¢ maszyne.

61



Konserwacja

FELDER.

10 Konserwacja

10.1 Plan konserwacji
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Rozdz. Prace do wykonania S S 3 &
10.2 Czyszczenie maszyny X 62
10.3 Czyszczenie tasmy szlifierskiej X 63
10.4 Smarowanie $ruby regulacji wysokosci X 65
10.4 Smarowanie wrzeciona przechylania X 66
10.5 Wymiana grafitowej tkaniny poslizgowej X 66

10.2 Czyszczenie maszyny

62

OSTRZEZENIE
Pozar spowodowany zapaleniem pytu drzewnego i wiéréw
Powazne oparzenia

- Regularnie czysci¢ maszyne z pytu drzewnego i widréw.

Urzqdzenie ochronne:

e Ochronng odziez roboczg
e zawsze zdejmowad
o Okulary ochronne

Narzedzie:

o Scierki do czyszczenia
o Srodek do usuwania zywicy
o Odkurzacz

1. ) Wylqgczy¢ maszyne i zabezpieczy¢ jq przed ponownym wigczeniem.

2. ) Oczysci¢ maszyne z pytu, widréw, pozostatosci obrébki i innych zanieczy-
szczen.

3. ) Maszyne, powierzchnie stotéw i powierzchnie prowadzenia oczysci¢
z widrdw i pytu.

. ) Oczysci¢ kota napedowe i pasowe i sprawdzi¢, czy dziatajq prawidtowo.
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5. ) Dokona¢ ogledzin wszystkich czedci maszyny.
OK  Brak uszkodzen.

Nok VVrstepuia uszkodzenia.
1. ) Natychmiast usuwaé szkody.

®» Jesli nie jest to mozliwe, nalezy skontaktowaé sie z ser-
wisem Felder Group.

10.3 Czyszczenie tasmy szlifierskiej

UWAGA
Pracujgca tasma szlifierska
Rany ciete i otarcia powodowane przez tasme szlifierskg
- Nigdy nie czyscié¢ taém szlifierskich w maszynie.
- Wyijqé tadmy szlifierskie i oczysci¢ je poza maszynq.
Czyszczenie tasmy szlifierskiej
1. ) Wylqczyé maszyne i zabezpieczyé jq przed ponownym wigczeniem.

2. ), Zdemontowaé tasme szlifierskq. = Rozdziat 8.2 ,,Montaz/wymiana ta$my
szlifierskiej” na stronie 45

3. ) Oczyici¢ tasme szlifierskg.
4. ) Przetozy¢ tasme szlifierskqg.
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10.4 Smarowanie wrzeciona do regulacji wysokosci i wrzeciona przechylania

Rys. 42: Przygotowanie do prac konserwacyjnych

1 Ustawianie kgta nachylenia agregatu szlifierskiego

2 Ustawianie wysokosci stotu maszyny

3 Wysokoéé stotu maszyny — dzwignia zaciskowa

4 Kat nachylenia agregatu szlifierskiego — dzwignia zaciskowa

1. ), Wylqczyé maszyne i zabezpieczyé jq przed ponownym wigczeniem.
2. ), Zwolni¢ dzwignie zaciskowq.

3. ) Pokrettem przesunqé stét roboczy do samego kofca w dét.

4. ) Przechyli¢ jednostke o 90, obracajgc pokretto.
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Smarowanie sruby regulacji wysokosci

Rys. 43: Smarowanie $ruby regulacji wysokosci

1 Prowadzenie agregatu na wysoko$é
2 Wrzeciono regulacji wysokoéci
3 Ostona blaszana

Urzqgdzenie ochronne:

e Ochronng odziez roboczg
e zawsze zdejmowad
o Okulary ochronne

Narzedzie:

o Scierki do czyszczenia
e Odkurzacz
o Srubokret imbusowy/Torx

Materiat:
e Smar maszynowy
1. ) Zdemontowa¢ ostone blaszang.

2. ), Wyczyici¢ prowadnice pionowq i wrzeciono do regulacji wysokosci
i nasmarowaé smarem maszynowym.

3. ) Pokrettem przesungé stét roboczy catkowicie do géry i z powrotem catko-
wicie w dét.

4. ) Zacisngé dzwignie.

5. ) Zamontowaé ostone blaszang.
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Smarowanie wrzeciona przechylania

= —n
Rys. 44: Smarowanie wrzeciona przechylania

1 Wrzeciono przechylania
2 Ostona blaszana

Urzqdzenie ochronne:

e Ochronng odziez roboczq
e Okulary ochronne

Narzedzie:

o Scierki do czyszczenia
e Odkurzacz
o Srubokret imbusowy/Torx

Materiat:
e Smar maszynowy
1. ) Zdemontowa¢ ostong blaszang.

2. ), Nasmarowaé wrzeciono przechylania smarem maszynowym przez otwér w
korpusie.

3. ) Odchyli¢ agregat do oporu: 90° -> 45° -> 90°.
4. ) Zacisngé dzwignie.

5. ) Zamontowaé ostone blaszang.

10.5 Podpérka tasmy szlifierskiej — wymieni¢ grafitowq tkanine poslizgowaq
Wymiana grafitowej tkaniny poslizgowej
1. ) Wylqgczy¢ maszyne i zabezpieczy¢ jq przed ponownym wigczeniem.

2. ), Zdemontowa¢ tasme szlifierskq. = Rozdziat 8.2 ,,Montaz/wymiana tasmy
szlifierskiej” na stronie 45

3. ) Sciagngé grafitowq tkaning poslizgowq z podpérki tasmy szlifierskie;.
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Rys. 45: Wymiana grafitowej tkaniny poslizgowej
1 Podpérka tasmy szlifierskiej

4. ), Przyklei¢ nowq grafitowq tkaning poslizgowq.

5. ) Przetozy¢ tasme szlifierskq.

6. ) Skontrolowa¢ bieg tasmy szlifierskiej.

H Taéma szlifierska porusza sie bez tarcia.

NOK Tasma szlifierska trze o podpérke tasmy szlifierskie;.

1. ) Wymieni¢ grafitowq tkaning poslizgowq.
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11 Usuwanie usterek

11.1 Postepowanie w razie usterki

OSTRZEZENIE
Niewtasciwe usuniecie usterki
Powazne obrazenia ciata i szkody rzeczowe

- Usuwanie usterek byé wykonywane tylko przez autoryzowany,
wykwalifikowany i zaznajomiony ze sposobem dziatania

maszyny personel, przestrzegajgcy wszystkich zasad bezpie-
czenstwa.

Jesli usterka stwarza bezposrednie zagrozenie dla oséb, obiektéw lub bezpie-
czenstwa pracy:

1. ) Natychmiast zatrzymaé maszyne za pomocq przycisku [Stop].

2. ) Nalezy odcigé maszyne od zasilania elekirycznego i zabezpieczy¢ przed
ponownym wtgczeniem.

3. ) Zleci¢ ustalenie przyczyny i usunigcie usterek autoryzowanemu personelowi
fachowemu.

11.2 Sposéb postepowania po usunieciu usterek
Sprawdzi¢,
1. ) czy usterka i jej przyczyna zostaty prawidtowo usuniete.

2. ) czy wszystkie zabezpieczenia zostaty zainstalowane zgodnie z wymogami
oraz sq w nienagannym stanie technicznym i dziatajq.

3. ) czy wobszarze niebezpiecznym maszyny nie przebywajq zadne osoby.

11.3 Ustawianie wysokosci biegu tasmy szlifierskiej

Bieg ta$my szlifierskiej jest wyregulowany fabrycznie.

OSTRZEZENIE
Pracujgca tasma szlifierska

Kontakt z poruszajqcq sie taémq szlifierskg moze powodowaé
powazne rany cietfe i otarcia.

- Unika¢ kontaktu z pracujgcq taémq szlifierskq.
Zwiekszanie wysokosci biegu tasmy szlifierskiej
Narzedzie:

o Imbus

o Klucz oczkowy

1. ), Zdemontowa¢ pokrywe.
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Rys. 46: Demontaz pokrywy
2. ) Uruchomié¢ maszyne.
3. ) Odkreci¢ nakretke pozycying 1.

Rys. 47: Zwigkszanie wysokosci biegu tasmy szlifierskiej

1 Nakretka pozycyjna 1
2 Nakretka pozycyjna 2
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4. ), Jedli tasma szlifierska przebiega przez koto pasowe i napedowe w sposéb
wysrodkowany, dokreci¢ nakretke pozycying 2.

Poruszajqca sie tasma szlifierska jest wysrodkowana.

Rys. 48: Ruch tasmy szlifierskiej wysrodkowany

NOK Foruszajqca sie tasma szlifierska nie jest wysrodkowana.

Rys. 49: Tasma szlifierska przebiega za nisko
1. ) Odkreci¢ nakretke pozycying 1.
2. ), Dokreci¢ nakretke pozycyjng 2.

OSTRZEZENIE
Pracujqgca tasma szlifierska

Kontakt z poruszajqcg sie taémq szlifierskg moze powodowaé
powazne rany ciete i otarcia.

~  Unika¢ kontaktu z pracujqcq tasmgq szlifierskq.
Zmniejszanie wysokosci biegu tasmy szlifierskiej
Narzedzie:

e Imbus
o Klucz oczkowy
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1. ), Zdemontowa¢ pokrywe.

Rys. 50: Demontaz pokrywy
2. ) Uruchomié¢ maszyne.
3. ), Odkreci¢ nakretke pozycyjng 2 i dokreci¢ nakretke pozycyjng 1.

Rys. 51: Zmniejszanie wysokosci biegu tasmy szlifierskiej

1 Nakretka pozycyjna 1
2 Nakretka pozycyjna 2
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4. ), Skontrolowag, czy taéma szlifierska przebiega przez koto pasowe i nape-
dowe w sposdb wysrodkowany.

Poruszajqca sie tasma szlifierska jest wysrodkowana.

Rys. 53: Tasma szlifierska przebiega za wysoko
1. ) Odkreci¢ nakretke pozycying 2.
2. ) Dokreci¢ nakretke pozycying 1.
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11.4 Usterki, ich przyczyny i usuwanie

Usuwanie usterek

11.4.1  Zakiécenie sterowania tasmy szlifierskiej
Opis btedéw Przyczyna Co robié

Tasma szlifierska zsuwa sie z
agregatu szlifierskiego.

Taéma szlifierska nie porusza sie
w sposdb wysrodkowany.

) Ustawi¢ wysoko$¢ biegu
tasmy. = Rozdziat 11.3
,Ustawianie wysokosci
biegu tasmy szlifierskiej”
na stronie 68

®» Poruszajgca sie tasma
szlifierska jest wysrodko-

wana.
Tadma szlifierska jest ustawiona y Przetozy¢ innq ta$me szli-
krzywo. fierskq.
Zbyt mate naprezenie tasmy szlifier- » Skontaktuj sie z punktem ser-
skiej. wisowym Felder Group.
Ta$ma szlifierska klekocze. Ztqczenie (miejsce sklejenia) tasmy y Przetozy¢ innq ta$me szli-
szlifierskiej jest nieregularne. fierskq.

Ta$ma szlifierska jest wilgotna.

Uruchomi¢ tasme szlifierskq
na kilka minut.

C

®» Tasma szlifierska jest
sucha.

Przechowywaé tasme szli-
fierskg w stanie suchym.

5

Podpérka tasmy szlifierskiej, grafi-
towa tkanina poslizgowa, powierz-
chnia §lizgowa két pasowego i nape-
dowego zanieczyszczone.

Oczysci¢ podpdrke tasmy
szlifierskiej i powierzchnie
$lizgowe.

C

Wymiana grafitowej tkaniny
poslizgowej. = Rozdziat
10.5 ,,Podpérka tasmy szli-
fierskiej — wymienié grafi-
towq tkanine poslizgowg”
na stronie 66

5

Podpérka tasmy szlifierskiej nie jest
ustawiona réwnolegle.

Skontaktuj sie z punktem ser-
wisowym Felder Group.

Tadmy szlifierskie sie famiq.

Nieprawidtowe przechowywanie
tasm szlifierskich (zbyt wilgotne).

Przetozy¢ innqg ta$me szli-
fierskqg.

Miejsca sklejenia taémy szlifierskiej sq
nieprawidtowe lub jej krawedzie sq
uszkodzone.

Zwréci¢ uwage na prawid-
towy stan spoin.

Starannie zaktada¢ ta$my
szlifierskie na maszyne.

OO UL

Przestrzegaé warunkéw prze-
chowywania ta$m szlifier-
skich. = Rozdziat 8.1 ,Tasmy
szlifierskie” na stronie 45
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Opis btedéw

Przyczyna

Co robi¢

Tadmy szlifierskie sie tamiq.

Tadma szlifierska jest przecigzana.

-

Uzy¢ taémy szlifierskiej o
wiekszej ziarnistoéci lub
zmniejszy¢ grubo$é warstwy,
ktéra ma zostaé zeszlifo-
wana.

Kqt na przedmiocie obra-
bianym nie zgadza sie z
kgtem ustawionym.

Przestawiony kqt.

I

Ustawi¢ kat.

Elementy sq krzywo zeszlifo-
wane.

Podpérka tasmy szlifierskiej nie jest
ustawiona réwnolegle.

—

Skontaktuj sig¢ z punktem ser-
wisowym Felder Group.

W elemencie szlifowanym
podczas obrébki powstajg
linie wzdtuzne.

Ziarna tadmy szlifierskiej sq zuzyte
lub taéma zostata uszkodzona przez
nieréwnosci w przedmiocie obra-
bianym (np. przez wystajgce gwoz-
dzie).

1. )

5

Przetozyé nowq tadme szli-
fierskq. = Rozdziat 8.2
~Montaz/wymiana tasmy
szlifierskiej” na stronie 45

Przeprowadzié elementy
obrabiane przez calq szero-
kos¢ tasmy szlifierskiej.

Tadma szlifierska jest miejscami zakle-
jona klejem lub pytem powstatym
podczas szlifowania poprzednich ele-
mentow.

-

Przetozyé nowq tasme szli-
fierskqg.

Sprawdzi¢, czy elementy
obrabiane nie zawierajq ciat
obcych (np. gwozdzi, érub
itd.), ktére mogtyby utrudnié
obrébke.

Elementy prowadzqce taéme sq
zanieczyszczone.

Oczysci¢ podpdrke tasmy
szlifierskiej i powierzchnie
slizgowe.

W poprzek elementu obrabia-
nego powstajq linie.

Miejsce tgczenia na tasmie szlifier-
skiej wykazuje zgrubienie, kidre
odciska sie na elemencie szlifo-
wanym.

-

Przetozyé innqg taéme szli-
fierskq.

Zwréci¢ uwage na prawid-
towy stan spoin.

Podczas szlifowania na ele-
mencie obrabianym i ta$mie
szlifierskiej powstajq $lady
nadpalen.

Ziarnisto$¢ uzytej tasmy szlifierskiej
jest za mata dla warstwy, ktéra ma
zostaé zeszlifowana.

!

Uzy¢ tadmy szlifierskiej o
wiekszej ziarnistosci lub
zmniejszy¢ grubos$é warstwy,
ktéra ma zostaé zeszlifo-
wana.

Tadma szlifierska jest zuzyta lub
zaklejona pytem powstatym podczas
szlifowania.

—

Przetozyé nowq tasme szli-
fierskq.
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12 Zatgcznik

12.1 Informacje o czesciach zamiennych

' OGtOSZENIE
Nieprawidlowe lub brakujgce czesci zamienne

® Szkody materialne, nieprawidtowe dziatanie maszyny, awaria
maszyny

- Korzystaé wytgcznie z czesci zamiennych dopuszczonych
przez producenta (patrz lista czesci zamiennych).

W razie uzycia nieautoryzowanych czesci zamiennych wygasajg wszelkie prawa
w zakresie gwaranciji, serwisu, odszkodowania oraz wszelka odpowiedzialno$é
cywilna producenta, jego petnomocnikéw, dystrybutoréw i przedstawicieli.

Q Uzywanie oryginalnych czeéci zamiennych

Dopuszczone do stosowania oryginalne czesci zamienne
wyszczegdlnione sq w osobnym katalogu czesci zamiennych,
ktéry zostat dotgczony do maszyny.

Zamawianie czesci zamiennych

3 www.felder-group.com
\}
TYPE :  XXXXXXXX I c €
NR.: XXX-XXX/XX-!(X
Pos.| [reilenummer '\ Teilebezeichnung | : K . .
1 431-031-362 |EinstrémdiseRL 160 2014 V:_ 400 l PH:3 HZ:50 A: XX
2 202K VentilatorradD 450 x 75 x 215 mm KW: XX s1 Rein|uﬁubsuuggerﬂet
3 Motor siehe E | —
4 418DE Skt. Schraube MBx30 | Baujahr / year of construction / ANNEE DE CONSTR.:  20xx
5 410-031-005 |Di
6 407A Federring 8 Absaugstutzendurchmesser xxx mm

Rys. 54: Czesci zamienne — zamawianie
1T Typ

2 Numer maszyny
3 Numer artykutu
4 Nazwa artykutu

W zaméwieniu czgéci zamiennych prosimy o podanie nastepujgcych informacii:
e Oznaczenie typu i numer maszyny na podstawie tabliczki identyfikacyjnej
e Numer artykutu, nazwa artykutu i wymagana ilosé

Adres wysyfki

o Sposéb wysytki (poczta, transport, droga morska, lotnicza, ekspres)

Zamdwienia czesci zamiennych bez podania tych danych mogq zostaé nieuwz-
glednione. W przypadku braku informacji o sposobie wysytki nastepuje ona
zgodnie z wyborem producenta / dostawcy.
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SRODOWISKO

Utylizacja komponentéw maszyny

Elektro-émieci, komponenty elektroniczne, $rodki smarne i inne
materiaty pomocnicze podlegajq przepisom o odpadach specjal-
nych i mogq by¢ utylizowane tylko przez specjalistyczne firmy!

Maszyna jest zbudowana z wielu réznych materiatéw, dla ktérych obowigzujq
rézne zasady utylizacji, zalezgce od prawodawstwa kraju uzytkowania.

1. ) Wszystkie komponenty maszyny rozdzieli¢ zgodnie z klasami materiatéw.

2. ), Przy utylizacji postepowaé zgodnie z migdzynarodowymi przepisami, nor-
mami i normami ochrony $rodowiska.

SRODOWISKO
Utylizacja baterii

Baterie podlegajq utylizacji jako odpady niebezpieczne i muszg
by¢ usuwane zgodnie z lokalnymi przepisami!

Niewtasciwe obchodzenie sie z bateriami moze mieé¢ negatywny
wptyw na $rodowisko i zdrowie ludzi ze wzgledu na potencjalnie
niebezpieczne substancje.

Dlatego nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na ponizsze infor-
macje dotyczqce baterii:

nie otwiera¢ ani nie zwierac

nie wystawia¢ na dziatanie wysokiej temperatury i nie
wrzucaé do ognia

chroni¢ przed wilgociq i nie zanurzaé w wodzie

Nie przechowywaé razem z przedmiotami przewodzgcymi
prad elektryczny (np. tafcuchami, srubami, skrawkami metalu

itp.)
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