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Informacje dotyczqce instrukeji obstugi

1 Informacje dotyczqgce instrukeji obstugi
1.1 Objasnienie symboli
Wskazéwki dotyczgce bezpieczenstwa

Wskazéwki dotyczqce bezpieczeristwa technicznego zostaty
w niniejszej instrukcji obstugi oznaczone symbolami. Wska-
zéwki dotyczqce bezpieczedstwa sq poprzedzone hastami
ostrzegawczymi, informujgcymi o stopniu zagrozenia.

Nalezy bezwzglednie przestrzegaé wskazéwek dotyczg-
cych bezpieczehstwa i postgpowaé ostroznie, aby unikngé
wypadkéw i zniszczeh.

NIEBEZPIECZENSTWO

.. wskazuje na sytuacje bezposrednio nie-
bezpiecznqg, ktérej niezapobiezenie moze
prowadzi¢ do $mierci lub powaznych
obrazen ciata.

OSTRZEZENIE

. wskazuje na sytuacje potencjalnie nie-
bezpieczng, ktérej niezapobiezenie moze
prowadzi¢ do $mierci lub powaznych
obrazer ciata.

UWAGA

. wskazuje na sytuacje potencjalnie nie-
bezpieczng, ktérej niezapobiezenie moze
prowadzié do niewielkich lub lekkich
obrazen ciata.

OGtOSZENIE

. wskazuje na sytuacje potencjalnie nie-
bezpiecznqg, ktérej niezapobiezenie moze
prowadzié do powstania szkéd rzeczowych.

- PP

Struktura wskazéwki dotyczqcej bezpieczenstwa zgodnie z
zasadg SAFE

Stopien zagrozenia
Na podstawie hasta ostrzegawczego i symbolu opisuje,
jak duze jest ryzyko dla oséb i mienia (Uwaga /
Ostroznie / Ostrzezenie / Niebezpieczenstwo).
Rodzaj i zrédto zagrozenia
Opisuje przyczyne zagrozenia.
Konsekwencje zlekcewazenia zagrozenia
Opisuje konsekwencje nieprzestrzegania ostrzezen.
Uniknigcie zagrozenia
Opisuje $rodki majgce na celu zapobiegniecie zagro-
Zeniu.

Przyktad wskazéwki dotyczqcej bezpieczenstwa:

A OSTRZEZENIE

Wdychanie pytu

Wdychanie pytu moze powodowaé choroby
uktadu oddechowego i uszkodzenia ptuc.
Niektére rodzaje pytu, np. pyt z twardego
drewna, mogq byé rakotwércze.

- W przypadku pytéw rakotwérczych
nalezy nosi¢ ochrone drég oddecho-
wych z filirem czgstek statych o sku-
tecznoci filtracji = 99,95%.
np. P3 lub N100 / P100

- Upewni¢ sig, czy w bezposrednim oto-
czeniu maszyny nie znajdujq sie inne
osoby.
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Porady i zalecenia

.. wyréznia przydatne porady i zalecenia, jok réwniez
informacje dotyczqce wydajnej i bezawaryjnej eksploa-
tacji.

OK/NOK

Symbole

OK

Objasnienie

Wynik prawidfowy.

Whynik nieprawidtowy.
Sposéb postepowania przy
usuwaniu bfedéw.

NOK

Symbole wskazéwek dotyczgcych bezpieczenstwa

W instrukeji obstugi znalez¢ mozna ponizsze symbole.

Symb
ol

Opis

Ostrzezenie ogélne

Ostrzezenie przed napigciem elekirycznym

Ostrzezenie przed zagrozeniami zwigzanymi
z tadowaniem baterii

Ostrzezenie przed przeszkodami w obszarze
gtowy

Ostrzezenie przed spadajgcymi przedmiotami

Ostrzezenie przed spadajgcymi fadunkami

Ostrzezenie przed zawieszonymi tadunkami

Dl il dl

A Ostrzezenie przed ryzykiem zgniecenia
211N

Ostrzezenie przed obrazeniami dtoni wskutek
zmiazdzenia

Ostrzezenie przed obrazeniami dtoni wskutek
odciecia

Ostrzezenie przed gorqcymi powierzchniami

Caldls
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Obok opiséw $rodkéw roboczych znalezé mozna ponizsze

symbole.

ol

Symb

Opis

Ostrzezenie przed substancjami niebezpiecznymi
dla zdrowia

Ostrzezenie przed substancjami niebezpiecznymi
dla $rodowiska

A\

Ostrzezenie przed substancjami palnymi

1.2

1.3

1.4

Tres¢ instrukeji obstugi
Niniejsza instrukeja obstugi opisuje bezpieczng i pra-
widtowq obstuge maszyny.
Nalezy icisle stosowaé sie do zalecehd podanych
w instrukeji obstugi.
Instrukcja obstugi jest czeiciq sktadowg maszyny.
Powinna by¢ przechowywana w poblizu maszyny, tak
aby byta w kazdej chwili dostepna.
W razie przekazania maszyny innej osobie nalezy
zawsze przekazaé réwniez instrukcje obstugi.

Zakres odpowiedzialnosci i gwarancja

Wszystkie dane i wskazéwki podane w niniejszej
instrukeiji obstugi zostaty opracowane z uwzglednie-
niem obowiqzujqcych przepiséw, aktualnego poziomu
zaawansowania techniki oraz naszych wieloletich
do$wiadczen.

Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnoici za
szkody i zniszczenia wynikajgce z nieprzestrzegania
instrukeji obstugi.

Opisy tekstowe i rysunki nie muszq byé zgodne z
zakresem dostawy. llustracje i grafiki nie sq wykonane
w skali 1:1. W przypadku zaméwienia wersji specijal-
nych, dodatkowych opcji lub zmian technicznych w
urzqdzeniu rzeczywisty zakres dostawy moze odbiega¢
od podanych w niniejszej instrukcji danych i wskazéwek.
Zmiany techniczne produktu w ramach ulepszania wias-
nosci uzytkowych oraz prac nad jego dalszym roz-
wojem zastrzezone.

Okresy gwaranciji okreélajg przepisy obowigzujqce

w danym kraju i mozna je znalez¢ na stronie
www.felder-group.com.

W razie pytar prosimy o kontakt z producentem.

Prawa autorskie

Instrukcja obstugi musi byé traktowana poufnie. Jest ona
przeznaczona wytqcznie dla personelu pracujgcego
przy maszynie.

Wszystkie tredci, teksty, rysunki, zdjecia i inne ilustracje
sq chronione na mocy ustawy o prawie autorskim,

a takze podlegajg innym prawom ochrony wtasnoéci
przemystowe;.

Kazde naduzycie jest karalne.

Zabrania sig takze wszelkiego rodzaju rozpowszech-
niania w jakiejkolwiek formie — réwniez fragmentéw
tekstu — oraz przekazywania treéci instrukcji bez
pisemnej zgody producenta. Naruszenie powyzszego
zakazu jest podstawg do dochodzenia roszczer odszko-
dowawczych. Zastrzega sie réwniez prawo do dalej
idgcych roszczen.

Zastrzegamy sobie mozliwoé¢ skorzystania z wszelkich
praw ochrony wiasnosci przemystowe;.

1.5

1.6

Wskazéwki dotyczqce bezpieczenstwa

Szkolenie

Kazda osoba, ktérej zlecono prace przy maszynie, musi
uprzednio zapoznaé sig z instrukejq obstugi. Dotyczy to
takze osdb, ktére pracowaty juz na takiej lub podobnej
maszynie bgdz zostaty przeszkolone przez producenta.
Znajomo$é tredci instrukeiji obstugi jest jednym z
warunkéw koniecznych do ochrony personelu przed
zagrozeniami oraz unikniecia bfedéw, a tym samym do
bezpiecznej i bezawaryijnej eksploatacji maszyny.
Zaleca sie, aby wiaciciel zgdat od personelu poéwiad-
czonego podpisem dokumentu, potwierdzajgcego zapo-
znanie sig z instrukcjg obstugi.

Skontaktowac sie z Punkt serwisowy
Felder Group

W razie usterek, probleméw lub pytar dotyczacych maszyny
nalezy sig¢ skontaktowaé z lokalnym Punkt serwisowy Felder
Group. Dane kontakiowe mozna znalezé na naszej stronie
infernefowej: = www.felder-group.com

2
2.1

Wskazéwki dotyczqce bezpieczenstwa
Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Urzqdzenie opisane w niniejszej instrukeji obstugi moze
by¢ podtgczone wytqcznie do obrabiarek do drewna.
Urzqdzenie stuzy wytqcznie do gromadzenia, transpor-
towania i oddzielania pytu i wiéréw z jednego lub kilku
zrédet.
Odpowiednie materialy to: = ,Odpowiednie materiaty
(odpowiednie pod wzgledem bezpieczenstwa technicz-
nego]” na stronie 6
Urzqdzenia nie wolno ustawia¢ ani eksploatowaé w
warunkach komercyjnych w pomieszczeniach roboczych
ani innych pomieszczeniach zamknietych, w ktérych
przebywaiq na state ludzie, o ile nie jest o wyraznie
dozwolone przez obowigzujqce przepisy krajowe.
W przypadku eksploatacji urzadzenia w oddzielnym
pomieszczeniu nalezy zapewni¢ odpowiedni odptyw
powietrza w pomieszczeniu, w ktérym zainstalowano
urzqdzenie oraz odpowiedni doptyw powietrza do
pomieszczenia, z ktérego odbywa sie odciqg powietrza
z maszyny.
Bezpieczefistwo pracy jest zapewnione tylko w przy-
padku uzytkowania urzgdzenia zgodnie z jego przezna-
czeniem. Urzqdzenie nie nadaje sie do stosowania w
obszarach zagrozonych wybuchem (np. strefach zgod-
nych z ATEX / IECEx). Urzqdzenie nie posiada certyfi-
katu zgodnosci z przepisami dotyczgcymi ochrony prze-
ciwwybuchowej i moze byé eksploatowane wytqgcznie w
miejscach, w ktérych podczas uzytkowania zgodnie z
przeznaczeniem nie moze powstaé niebezpieczna atmo-
sfera wybuchowa.
Uzytkowanie urzqdzenia w sposéb wykraczajacy poza
jego przeznaczenie lub odmienny od oryginalnego
uzycia jest niedozwolone i bedzie uwazane za nie-
zgodne z przeznaczeniem. Wyklucza sie wszelkie
roszczenia przeciwko producentowi lub jego petnomoc-
nikom z tytutu szkéd wynikajgcych z niezgodnego
z przeznaczeniem uzytkowania urzqgdzenia. Za wszelkie
szkody wynikajgce z nieprawidtowego uzytkowania
maszyny odpowiada wytqcznie uzytkownik.
Do uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem zalicza
sig takze zachowanie warunkéw eksploatacii i prze-
strzeganie zalecer podanych w instrukeji obstugi. Urzg-
dzenie moze by¢ uzytkowane jedynie z czesciami
i akcesoriami zalecanymi przez producenta. = dalsze
informacje na stronie 20m Rozdziat 3 ,Dane tech-
niczne” na stronie 10
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Wskazéwki dotyczqce bezpieczenistwa
2.1.1 Materialy nadajgce i nienadajgce sie do
odciggania

Odpowiednie materiaty (odpowiednie pod wzgledem bezpie-
czenstwa technicznego)

Odcigganie nieodpowiednich materiatéw moze prowadzi¢ do
powstawania atmosfery wybuchowej, do kiérej maszyna nie
jest odpowiednia. Moze to prowadzi¢ do eksplozji i pozaréw,
kiére mogq spowodowaé Smier¢ lub powazne obrazenia
u oséb.

Urzqdzenie ze wzgledu na bezpieczeristwo jest przeznaczone
wylgcznie do odciggania lub odkurzania:

e Pytéw zaliczanych do klasy wybuchowosci St 1 (Ksi <
200 bar m/s).

e Pylu drzewnego i wiéréw drewnianych (z litego drewna
kazdego rodzaju, wilgotno$é¢ drewna < 30%).

o Materiatéw ptytowych: sklejki, ptyt o éredniej gestosci
(MDF), ptyt o duzej gestosci (HDF), ptyt widrowych, ptyt
warstwowych.

e Materiatéw plytowych z powtokg lub obrzezami z two-
rzywa sztucznego albo lekkiego aluminium.

e Materiatéw o whasciwosciach zblizonych do drewna
(korka, tworzywa sztucznego, gumy twardej, kosci,
papieru, kartonu...). o ile ich parametry bezpieczer-
stwa (np. klasa wybuchowosci pytu, minimalna energia
zaptonu) sq poréwnywalne z wyzej wymienionymi mate-
riatami. W razie watpliwosci przed uzyciem nalezy
skontaktowa¢ sig z producentem.

e Obrabiarek do drewna, przy ktérych wykluczone sq
efektywne iskry zapalajgce. (obrabiarki niewytwarza-
jace iskier zgodne z BGI 739).

Nieodpowiednie materiaty (nieodpowiednie pod wzgledem
bezpieczenstwa technicznego)

Odcigganie nieodpowiednich materiatéw, takich jak pyly
wybuchowe, gazy lub palne ciecze, moze prowadzié do
powstawania atmosfery wybuchowej, do kiérej maszyna nie
jest odpowiednia. Moze to prowadzié do eksplozji i pozaréw,
ktére mogq spowodowa¢ 3mieré lub powazne obrazenia
u oséb.

Urzqdzenie ze wzgledéw bezpieczehstwa nie nadaje sie do
odciggania i odkurzania:

e substancje wybuchowe lub substancije traktowane jako
wybuchowe w rozumieniu § 1 ustawy o materiatach
wybuchowych (SprengG) lub poréwnywalnych prze-
piséw krajowych.

e Pytéw zaliczanych do klasy wybuchowosci St 2 (Kst >
200 < 300 bar m/s) i St 3 (Kst > 300 bar m/s).

e Pyléw z niskg wartoécig minimalnej energii zaptonu
(ponizej 10 mJ).

o Lekkowybuchowych gazéw lub mieszanki gazu i powie-
trza.

o tatwopalnych cieczy oraz mieszanek tatwopalnych
pytéw z tatwopalnymi cieczami.

e Obrabiarek do drewna, przy ktérych nie sq wykluczone
efektywne iskry zapalajqce (np. pit wielotarczowych).

e Statycznie przywierajgcych lub klejgeych substancii.

o Pytéw lub stezer pytu stwarzajqcych niebezpieczer-
stwo wybuchu w przypadku wykonywania prac, ktérym
towarzyszy powstawanie iskier lub stosowanie zrédet
zaptonu (np. spawanie, szlifowanie stali itd.).

Efektywne zrédta zaptonu to m.in.:

o Otwarty ptomien, papierosy, zar

e Mechaniczne iskry z narzedzi

o lIskry pochodzqce z uderzania i tarcia czeici metalo-
wych

e Iskry wyrzucane poddczas spawania i przecinania

e Rozgrzane napedy/gorgee powierzchnie
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o Wytadowania elekirostatyczne o duzej energii
e Zwarcia i iskrzenie przy fqczeniu komponentéw elek-
trycznych

2.2 Zmiany i przebudowa maszyny

Aby wyeliminowa¢ niebezpieczehstwa oraz zapewnié¢ opty-
malng wydajno$¢ maszyny, nie wolno dokonywaé w niej
zadnych zmian, rozbudywaé jej ani przebudowywaé bez
wyraznej zgody producenta.

Niedozwolone zmiany, przebudowa i rozbudowa maszyny

Zmiany, przebudowa i rozbudowa maszyny mogq negatywnie
wplyngé na jej sprawnoéé i bezpieczehstwo pracy. Moze to
prowadzié do powaznych lub $miertelnych obrazen u oséb.
e Zmiany, przebudowa i rozszerzenia sq dozwolone tylko
za wyrazng zgodq producenta i mogq je przeprowa-
dzaé wytqgcznie autoryzowani specjalisci.

Brakujgce lub nieczytelne naklejki z informacjami bezpieczen-
stwa

Piktogramy, tabliczki i opisy na maszynie ostrzegajq przed
zagrozeniami i nieprawidlowym uzyciem i stanowiq wazng
czeéé wyposazenia bezpieczenstwa. Brakujgce lub nieczytelne
naklejki z informacjami bezpieczefstwa zwigkszajq ryzyko
powaznych lub $miertelnych obrazen.

e  Wszystkie znajdujgce sie na maszynie piktogramy,
tabliczki i napisy nalezy utrzymywaé w czytelnym
stanie. = Rozdziat 4.2, Piktogramy, tabliczki i napisy”
na stronie 13

o Uszkodzone lub nieczytelne piktogramy, tabliczki i
napisy nalezy niezwtocznie wymieni¢.

o Czeéci zamienne zaopatrzy¢ w przewidziane naklejki
z informacjami bezpieczenstwa.

2.3 Odpowiedzialno$¢ uzytkownika

o Maszyne mozna uzytkowaé tylko wtedy, gdy jej stan
techniczny nie budzi zastrzezen i zapewnia bezpieczng
prace.

e Przed kazdym uruchomieniem maszyny nalezy spraw-
dzi¢, czy nie posiada ona widocznych uszkodzen.

e Nie pozostawiaé¢ uruchomionej maszyny bez nadzoru.

e Zabezpieczy¢ wylqczong maszyne przed niepowo-
tanym uruchomieniem (ktédka na wytgezniku gtéwnym,
wyijaé kluczyk przetgcznika wyboru trybéw pracy, ogro-
dzi¢ obszar wokét maszyny, wyciggngé wtyczke sie-
ciowgq,...).

o Oprécz wskazédwek dotyczqeych bezpieczenstwa i
zaleceh podanych w niniejszej instrukeji obstugi nalezy
takze przestrzega¢ lokalnych i ogélnie obowigzujgcych
przepiséw BHP dotyczqcych obszaru zastosowania
maszyny oraz przepiséw w zakresie ochrony $rodo-
wiska.

e Wiaiciciel maszyny i upowazniony przez niego per-
sonel jest odpowiedzialny za bezawaryjne dziatanie
maszyny i jednoznaczne ustalenie odpowiedzialnoci
w zakresie instalacii, obstugi, konserwacji i czyszczenia
maszyny. Maszyne, narzedzia i akcesoria chronié przed
dostepem dzieci.

2.4 Wymogi w stosunku do personelu

e Przy obstudze maszyny moze pracowaé tylko upowaz-
niony i wykwalifikowany personel. Za wykwalifikowany
personel uwaza sie takie osoby, ktére potrafig wyko-
rzystaé swoje wyksztatcenie, wiedze i doswiadczenie
do oceny wykonywanych prac i przewidywania ewen-
tualnych zagrozen.

o Personel musi otrzymaé instrukeje dotyczqce wszelkich
zagrozen, kiére mogq sie pojawic.
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e Personel musi by¢ zaznajomiony z funkcjami oston
i urzgdzen ochronnych maszyny oraz ich regularng kon-
trolg.

o Jezeli personel nie posiada takich umiejgtosci, nalezy
go przeszkoli¢. Nalezy jednoznacznie okreéli¢ i egzek-
wowaé odpowiedzialno$é¢ za prace wykonywane za
poérednictwem maszyny i przy maszynie (instalacja,
obstuga, konserwacja, naprawy).

e Przy obstudze maszyny powinny pracowaé tylko takie
osoby, od ktérych mozna oczekiwaé, ze bedq rzetelnie
wykonywa¢ swojq prace.

o Zabronione sq takie metody pracy, ktére mogg mieé
negatywny wplyw na bezpieczenstwo ludzi, $rodowiska
lub maszyny.

e Osoby bedqgce pod wptywem narkotykéw, alkoholu
lub lekéw ograniczajgeych mozliwosci reakeji nie
mogq wykonywaé prac za pomocq maszyny ani przy
maszynie.

e Przy doborze personelu do obstugi urzqdzenia nalezy
przestrzegaé obowigzujqcych przepiséw dotyczqcych
wieku i kwalifikacji.

e Maszyna moze by¢ obstugiwana wylqcznie przez
osoby sprawne umystowo lub tez pod nadzorem takiej
osoby.

e Operator musi upewni¢ sig, ze osoby nieupowaznione
zachowuijq wystarczajgeq bezpieczng odlegtos¢ od
maszyny.

e Personel jest takze zobowigzany do natychmiastowego
zgtaszania wiascicielowi takich zmian wystepujgcych
w obrebie maszyny, kiére majq wplyw na bezpieczen-
stwo.

2.5 Bezpieczenstwo pracy

o Przestrzegajgc wskazéwek dotyczgeych bezpieczenstwa
zawartych w instrukeji obstugi mozna zapobiec uszko-
dzeniom maszyny i obrazeniom fizycznym, na ktére
narazeni sg pracownicy.

o Nieprzestrzeganie tych wskazéwek moze doprowadzié
do zagrozenia zdrowia i zycia ludzi lub uszkodzenia
albo zniszczenia maszyny.

e W razie nieprzestrzegania wskazéwek dotyczqcych
bezpieczenstwa i zalecer podanych w instrukeji oraz
odpowiednich lokalnych i ogélnie obowigzujgcych prze-
piséw BHP producent i jego przedstawiciele nie ponoszq
odpowiedzialnoéci cywilnej ani odszkodowawczej za
ewentualne szkody.

2.6 srodki ochrony indywidualnej
2.6.1 Zakazy

Podczas pracy z urzqdzeniem oraz w jego poblizu nalezy
przestrzegaé nastepujgcych zakazéw:

Przestrzegaé ponizszych wskazéwek

Zakaz noszenia dtugich wloséw bez siatkil
Jesli pracownik obstugujgcy maszyne ma diugie
wtosy lub brode, musi nosi¢ siatke ochronng.

®

Zakaz uzywania rekawic!
Noszenie rekawic jest dozwolone jedynie podczas
prac konserwacyjnych i wymiany narzedzi.

Noszenie zegarkdw, piericionkéw i innych ele-
mentéw bizuterii jest zabronione!

Podczas obstugi oraz prac konserwacyinych zdjqé
wszystkie elementy bizuterii, bransoletki, zegarki

i pierécionki.

@ @

Wskazéwki dotyczqce bezpieczenstwa

2.6.2 Wyposazenie obowigzkowe

Podstawowe srodki ochrony indywidualnei

Srodki ochrony indywidualnej muszq by¢ zgodne z obowigzu-
jgcymi przepisami i normami krajowymi. Srodki ochrony indy-
widualnej przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ pod kqtem
idealnego stanu. Wolno uzywa¢ wytqcznie $rodkéw ochrony
indywidualnej, kiére sq w petni sprawne, nieuszkodzone i
odpowiednie do zamierzonego zastosowania.

Podczas pracy przy maszynie i z maszyng, w zaleznosci od
wykonywanej czynnosci i sytuacji zagrozenia, nalezy nosi¢
odpowiednie $rodki ochrony indywidualnej. Z reguty obejmuje
to:

Przestrzegaé ponizszych wskazéwek

Odziez robocza:

Sciéle przylegajaca odziez robocza (o niskiej
wytrzymatoéci na rozcigganie, bez szerokich
rekawéw).

1

Obuwie ochronne:
Do ochrony przed cigzkimi spadajgcymi czgsciami i
poslizgnigciami na $liskim podfozu.

Ochronniki stuchu:
Chroniq stuch przed uszkodzeniem.

Gogle ochronne:
Do ochrony przed urazami oczu.

Maska przeciwpytowa:
Do ochrony przed pytem podczas prac konserwacyj-
nych i czyszczenia.

@0 e

Stosowa¢ ochrone drég oddechowych z filtrem czg-
stek statych o skutecznosci filtracji > 94% (np. filtr
klasy P2 zgodnie z EN 143 lub N95 zgodnie z
NIOSH).

W przypadku potencjalnie rakotwérezych pytéw sto-
sowaé ochrone drég oddechowych z filtrem czg-
stek stalych o skutecznosci filtracji = 99,95% (np.
filtr klasy P3 zgodnie z EN 143 lub N100/P100
zgodnie z NIOSH).

Wymagane dodatkowe $rodki ochrony

Dodatkowe $rodki ochrony, wymagane dla poszczegdlnych
czynnosci oprécz podstawowych $rodkéw ochrony indywi-
dualnej, zostaly opisane w odpowiednich rozdziatach i sek-
cjach niniejszej instrukcji.

Podstawowe $rodki ochrony indywidualnej nie sq ponownie
wymieniane w kolejnych rozdziatach i sekcjach.

27 Podstawowe wskazéwki dotyczqce bezpie-
czenstwa

Maszyna zostata poddana andlizie zagrozer. Oparte na tej
analizie konstrukcja i wersja maszyny sq zgodne z aktualnym
stanem wiedzy technicznej. Maszyna uzywana zgodnie z
przeznaczeniem jest bezpieczna. Mimo przestrzegania wszyst-
kich przepiséw dotyczqcych bezpieczedstwa w maszynie
wystepuje ryzyko resztkowe. Informacje te powinny umozliwi¢
operatorom lepszq ocene zagrozen i ryzyka oraz zapobiec
mozliwemu do przewidzenia nieprawidfowemu uvzyciu.

Nieprzestrzeganie instrukeii obstugi

Bezpieczeristwo pracy maszyny jest zapewnione tylko w przy-
padku przestrzegania instrukcji obstugi. Istieje ryzyko powaz-
nych lub émiertelnych obrazen u oséb.
e Przed uruchomieniem przeczyta¢ catq instrukeje obstugi
i przestrzegac jej.
o Wylqgcznie $rodki robocze, narzedzia i procedury opi-
sane w instrukcji obstugi sq uznawane za bezpieczne.
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e Nie eksploatowa¢ maszyny w przypadku braku kom-
pletnej lub przettumaczonej na jezyk kraju uzytkowania
instrukcji obstugi.

e  Przechowywa¢ instrukcje obstugi w dostepnym miejscu
w poblizu maszyny.

Nieporzgdek na stanowisku pracy

Poluzowane lub niezamocowane narzedzia mogq spowo-
dowaé powazne obrazenia.

e Zadbaé o wystarczajqcq przestrzen, zapewniajgcq swo-
bode ruchéw.

o Usunq¢ lezqce luzem przedmioty i narzedzia z obszaru
roboczego.

e Zwracaé uwage na porzqdek i czysto$é na stanowisku
pracy.

Niewystarczajqce oswietlenie pomieszczenia ustawienia

Ryzyko potkniecia sie i upadku z powodu nieodpowiedniego
oéwietlenia moze prowadzi¢ do powaznych obrazen.

o Zapewnié wystarczajgce oéwietlenie miejsca ustawienia.

Osadzanie sie pyltu

Osadzanie sie pylu na gorqcych czeéciach moze powo-
dowaé jego zapton, a zawirowania pytu mogq tworzyé atmo-
sfere wybuchowq. Pozary lub wybuchy mogq spowodowaé
powazne obrazenia.
e Czyscié obszar produkeji odpowiednio do potrzeb.
e Zabronione sq korzystanie z otwartego ognia, palenie
i czyszczenie sprezonym powietrzem.
e Czynnosci powodujgce iskrzenie i prace na gorgco
wolno przeprowadzaé¢ tylko po procesie zatwierdzenia
prac.

Stawanie na maszynie

Nie wolno stawaé na ostonach ani wystajgcych czesciach
maszyny. Upadek z maszyny moze wprowadzi¢ do powaz
nych obrazen.

e  Wchodzenie na maszyng jest zabronione.

Uszkodzenia komponentéw elekirycznych lub ich izolacji

Uszkodzone komponenty elekiryczne lub uszkodzenia izolacji
mogq prowadzi¢ do $miertelnego porazenia prgdem.

e Prace przy urzqdzeniach elektrycznych mogq by¢ wyko-
nywane tylko przez wykwalifikowany personel przestrze-
gajqcy zasad bezpieczenstwa.

e Przed rozpoczeciem prac na wyposazeniu elekirycznym
odtqczy¢ maszyne od sieci elekirycznej i zabezpieczy¢
przed ponownym wigczeniem.

Nieprawidtowo przeprowadzone prace na maszynie

Bezpieczenfistwo pracy maszyny jest zapewnione tylko wtedy,
gdy przestrzega sie wskazéwek zawartych w instrukeji obstugi.
Istnieje ryzyko powaznych lub $miertelnych obrazer u oséb.

e Prace przy maszynie, w szczegélnoici prace przy insta-
lacjach elekirycznych, a takze prace konserwacyine,
regulacyjne i zwigzane z przygotowaniem do pracy,
moze wykonywaé wytqcznie wykwalifikowany, upowaz-
niony i przeszkolony personel z zachowaniem wszyst-
kich obowiqzujgcych przepiséw bezpieczenistwa.

e Przed rozpoczeciem prac nalezy odiqczy¢ maszyne od
sieci elektrycznej i zabezpieczy¢ jq przed ponownym
wigczeniem.

e Nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie urzqdzenia zabezpie-
czajqce dziatajq prawidtowo i uzywaé ich zgodnie z
instrukcjq. Nie dezaktywowaé ani nie omija¢ urzqdzeh
ochronnych.
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Transport, ustawianie, instalacja i utyli-
zacja

Niepoprawne ustawienie i instalacja

2.7.1

Nieprawidiowe ustawienie i montaz maszyny mogq spowo-
dowaé¢ powazne obrazenia. Niestabilne, uszkodzone lub nie-
prawidtowo zamontowane maszyny mogq sie przewrdcié,
wibrowaé¢ lub dziata¢ nieprawidtowo, co prowadzi do
wypadkéw spowodowanych upadkami, zagrozeniami elek-
trycznymi lub niekontrolowanymi ruchami.

o Przed ustawieniem i instalacjg sprawdzi¢, czy maszyna
jest kompletna i czy jej stan techniczny nie budzi
zastrzezen.

e Maszyne wolno ustawiaé¢ i instalowaé tylko wtedy, gdy
jej stan (i stan jej podzespotéw) nie budzi zastrzezen.

o Nie podtgczaé systeméw rur odciggowych bezpo-
$rednio do krééca odciggowego.

e Koto wentylatora eksploatowaé wytqgcznie w kierunku
obrotéw wskazanym przez strzatke.

e Zapewni¢ odpowiedniq wentylacje silnika.

Niewlasciwe miejsce ustawienia

Nieprawidtowe ustawienie maszyny w pomieszczeniu, w
ktérym stale przebywajq ludzie, moze prowadzi¢ do choréb
uktadu oddechowego i uszkodzeh ptuc w wyniku wdychania
pytu. Niestabilne, uszkodzone lub nieprawidtowo ustawione
maszyny mogq sie przewrdcié, wibrowaé¢ lub dziata¢ nie-
prawidtowo, co prowadzi do wypadkéw spowodowanych
upadkami, zagrozeniami elektrycznymi lub niekontrolowanymi
ruchami. Istnieje ryzyko powaznych lub $miertelnych obrazen
u oséb.

e Urzqdzenia nie wolno ustawiaé¢ ani eksploatowaé w
warunkach komercyjnych w pomieszczeniach roboczych
ani innych pomieszczeniach zamknietych, w ktérych
przebywaiq na state ludzie, o ile nie jest o wyraznie
dozwolone przez obowigzujgce przepisy krajowe

e Nie ustawiaé maszyny w obszarach z silnymi polami
elektromagnetycznymi.

o Urzqdzenie eksploatowa¢ wytgeznie w obszarach nieza-
grozonych wybuchem.

e Nie ustawia¢ maszyny na drogach ewakuacyijnych.

o Ustawia¢ maszyne tylko wewngtrz budynku.

e Maszyne postawié na podtozu wypoziomowanym, cha-
rakteryzujgcym sie odpowiednig nosnosciq, antyposliz-
gowym i nieprzenoszqcym drgan.

o Parametry takie jak udzwig, powtoka, powierzchnia
podtogi nie mogq ulega¢ zmianom.

o Podtoga wokét maszyny musi byé réwna, dobrze
zakonserwowana, uprzgtnigta z innych przedmiotéw
i odpadéw, takich jak wiéry i odcigte fragmenty drewna.

Wyladowania elektrostatyczne wezy do odciggu

Niebezpieczehstwo pozaru i porazenia prgdem elekirycznym
przez nieuziemione lub niesprawne weze odciggowe.

e Przy podigczeniv maszyn zasadniczo nalezy zwracaé
uwage na state uziemienie elektrostatyczne.

o Korzysta¢ wytqcznie z wezy odciggowych dopusz
czonych przez producenta. = dalsze informacje
na stronie 20

Niebezposrednie dotknigcie w przypadku pradéw uszkodze-
niowych

Jesli przewéd doprowadzajgcy maszyny nie jest wyposazony
w wylqgcznik réznicowoprqdowy, moze to prowadzié do
powaznych obrazen spowodowanych porazeniem prgdem
elekirycznym, szczegélnie w przypadku usterek izolacji lub
zwaré.

o Zasilanie elekiryczne maszyny wyposazyé w wytgeznik
ochronny réznicowoprqgdowy.
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2.7.2 Regulacja i przezbrajanie, obstuga
Nieprawidtowe ustawienie i uzbrojenie maszyny

Bezpieczefistwo pracy maszyny jest zagwarantowane tylko
wtedy, gdy prace zwiqzane z ustawieniem i zbrojeniem zos-
taly przeprowadzone prawidfowo. Istnieje ryzyko powaznych
lub $miertelnych obrazer u oséb. = ,Nieprawidfowo przepro-
wadzone prace na maszynie” na stronie 8

e Przed rozpoczeciem prac sprawdzi¢, czy maszyna jest
kompletna i czy jej stan techniczny nie budzi zastrzezen.

e Natychmiast wymieni¢ uszkodzone worki na wiéry.
Uzywaé wylgcznie nieuszkodzonych i szczelnych
workéw na widry.

e Natychmiast wymienia¢ uszkodzone filtry. Uzywaé tylko
nieuszkodzonych filtréw.

Nieprawidtowa obstuga

Nieprawidtowa obstuga, taka jok odcigganie niewtasciwych
materiatéw, przepetnienie workéw na widry lub wdychanie
pytéw szkodliwych dla zdrowia moze prowadzi¢ do szkéd lub
obrazen.

e  Odkurza¢ wytqcznie materialy opisane w niniejszej
instrukeji obstugi jako odpowiednie. = ,Odpowiednie
materiaty (odpowiednie pod wzgledem bezpieczeristwa
technicznego)” na stronie 6

e Nie zasysaé materiatéw iskrzqcych (np. gwozdzi, $rub)
ani zrédet zaptonu (np. niedopatkéw papieroséw,
ogniay.

e Nie eksploatowa¢ maszyny bez podtgczonego prze-
wodu odciggowego.

Nieprzestrzeganie technicznych wartosci granicznych

Nieprzestrzeganie technicznych wartosci granicznych maszyny
moze prowadzi¢ do powaznych lub $miertelnych obrazen
u oséb.

e Przestrzega¢ wartoéci granicznych wedtug danych
technicznych. = Rozdziat 3 , Dane techniczne”
na stronie 10

e Techniczne wartoéci graniczne to m.in.: predkos¢ obro-
towa, érednica narzedzia, wymiary elementu obrabia-
nego, obcigzenie, temperatura otoczenia itd.

Ruchy narzedzi spowodowane strumieniem powietrza z insta-
lacji odciggowej

Strumien powietrza z instalacji odciggowych moze powo-
dowa¢ ruchy rotacyjne narzedzi. Moze to spowodowaé
powazne zmiazdzenia lub odcigcie koiczyn wskutek kontaktu
z narzedziami.

e Przed procesami zbrojenia, konserwacji i napraw wytg-
czy¢ instalacje odciggowaq.
e Odczekaé, az wszystkie ruchome czeici zatrzymaijq sie.

Wskazéwki dotyczqce bezpieczenstwa

27.3 Konserwacja i usuwanie btedéw
Nieprawidtowo przeprowadzane prace konserwacyjne

Bezpieczenstwo eksploatacji maszyny jest zagwarantowane
tylko wtedy, gdy prace konserwacyjne i usuwanie usterek
sq przeprowadzane prawidtowo. Niezastosowanie sie do
instrukcji moze prowadzi¢ do powaznych szkéd osobowych
i materialnych. = ,Nieprawidfowo przeprowadzone prace na
maszynie” na stronie 8

e Technicy muszq doktadnie zna¢ dziatanie i ruchy
maszyny oraz znaé¢ dokfadng kolejno$é cykli pracy.

e Na czas prac konserwacyjnych odgrodzi¢ obszar wokét
maszyny.

e Na czas prac konserwacyjnych na maszynie zawiesié
tabliczke z napisem ,Uwaga, trwa konserwacja
maszynyl”.

e Operatorzy muszq pozostawaé w statym kontakcie wzro-
kowym, umozliwiajgcym szybkq i jednoznaczng komuni-
kacije.

o Operatorzy muszq powtérzy¢ i potwierdzi¢ polecenia,
zanim je wykonaijq.

e Po wykonaniu prac konserwacyjnych zainstalowaé
ponownie wszystkie komponenty i sprawdzi¢ ich dzia-
tanie.

e W ramach konserwaciji catq maszyne, jak i zabezpie-
czenia, nalezy regularnie kontrolowaé pod katem uszko-
dzen.

e Prowadzi¢ rejestr czynnosci konserwacyijnych.

Obchodzenie sig ze srodkami roboczymi i materiatami pomoc-
niczymi
Nieprawidtowe obchodzenie sie¢ ze $rodkami roboczymi
i materiatami pomocniczymi moze spowodowaé powazne
obrazenia lub prowadzi¢ do $mierci.
o Przestrzegaé kart charakterystyki otrzymanych od produ-
centa.
o  Przechowywa¢ érodki robocze i materiaty pomocnicze
w bezpiecznym, zamknietym obszarze.
o Przechowywat érodki robocze i materiaty pomocnicze
w oryginalnych opakowaniach.
Nosi¢ $rodki ochrony indywidualne;.
Nie wdychaé oparéw.
Nie dopuszcza¢ do kontaktu ze skérg.

Nie dopuszczaé do potknigcia srodkéw roboczych
i materiatéw pomocniczych.

e Utylizowa¢ $rodki robocze i materiaty pomocnicze
zgodnie z przepisami.

Nieprawidtowe usuwanie zakltécen dziatania
Nieprawidtowe usuwanie zaktéced dziatania negatywnie
wplywa na bezpieczefistwo eksploataciji. Istnieje ryzyko
powaznych lub $miertelnych obrazen u oséb.
e Odczeka¢, az wszystkie ruchome czeéci zatrzymaiq sie.
e Odtgczy¢ maszyng od wszystkich zrédet energii i
zabezpieczyé przed ponownym wigczeniem.

Uzycie nieprawidlowych lub uszkodzonych czeici zamiennych
Czeici zamienne, kidre nie spetniajg wymogéw producenta,
mogq pogorszyé funkcje istotne dla bezpieczenstwa i zagrozié
bezpieczenstwu eksploatacji maszyny. Istnieje ryzyko powaz-
nych lub $miertelnych obrazen u oséb.

o Korzysta¢ wytqcznie z dozwolonych, zgodnych z prze-
pisami czeéci zamiennych dopuszczonych przez produ-
centa.

e W razie watpliwosci nalezy uzyskaé zatwierdzenie od
sprzedawcy lub producenta.

o Korzystaé wytqcznie z czedci zamiennych w niena-
gannym stanie technicznym.
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> Pojemnoéé¢ worka na wiéry 200 | litréw
~ Rozdziat 4.4 ,,czesci zuzywalne” na stronie 13
@ 34 Podtgczenie do zasilania elekirycznego
1 o
e [ Q
] B/2 ¢ b —_—
~ 850
Dane elekiryczne znajdujg sie na zatqczonym schemacie elek-
A s | trycznym.
Rys. 2: Wymiary i masa Rzeczywiste wartosci zainstalowanych elementéw mozna zna-
lez¢ na tabliczce identyfikacyjnei.
Dane Warto$é | Jednostka
Dlugosé catkowita (A) 082 | mm Wymagania dotyczqce przytqcza elektrycznego:
o Maszyne nalezy uziemié przewodem ochronnym.
Szeroko$é catkowita (B) 570 | mm e Wytqcznik réznicowoprgdowy — patrz schemat elek-
tryczny.
Wysoko$¢ robocza (C) 1057 | mm e Wahania napiecia w sieci elektrycznej mogg wynosié
k Inie £10%.
Wysoko$¢ catkowita (D) 2063 | mm ma sym.o ne + O )
e Zabezpieczenie i charakterystyka wyzwalania - patrz
Srednica krééca odciggu (@) 160 | mm schemat elekiryczny.
o Kabel przytqczeniowy — patrz schemat elekiryczny.
Masa 52 | kg o Przewdd zasilajgcy musi byé zabezpieczony przed usz-
kodzeniem (np. rurkq pancerng).
3.2 Worek filtrowy o Tak utozy¢ .kobel przychzer?io.wx, aby nie by’r. pozagi-
nany, narazony na przetarcie i nie stwarzat niebezpie-
AF 14 czenstwa potknigcia.
Dane Wartoé¢ | Jednostka
Powierzchnia filtracyjna 1,7 | m?
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AF 14
AF 16

3.5 Silnik napedowy

gg

Dane elekiryczne znajdujq sie na zatgczonym schemacie elek-
trycznym.

Rzeczywiste warfosci zainstalowanych elementéw mozna zna-
lez¢ na tabliczce identyfikacyjnej.

AF 14
Dane Wartoé¢ | Jednostka
Napiecie silnika 1x230  V
Napigcie silnika (Opcja) 3x230 |V
Napigcie silnika (Opcja) 3x400 |V
Czestotliwo$é 50 /60 | Hz
Moc silnika $6-40% *) 1,8/1,5 ] kW
Stopien ochrony IP 54
Zabezpieczenie patrz
schemat
potqczen

*) S6 = praca okresowa diugotrwata i z przerywanymi obcig-

zeniami; 40% = wzgledny czas wigczenia

AF 16
Dane Wartosé | Jednostka
Napiecie silnika 1x230  V
Napiecie silnika (Opcja) 3x230 |V
Napiecie silnika (Opcja) 3 x400 |V
Czestotliwosé 50/50/ | Hz
60
Moc silnika S6 — 40% *) 3,0 kW
Stopien ochrony IP 54
Zabezpieczenie patrz
schemat
potqczen

*) S6 = praca okresowa diugotrwata i z przerywanymi obcig-

zeniami; 40% = wzgledny czas wigczenia

3.6 Diagram wydajnosci

Dane techniczne
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Dane techniczne

Unterdruck (Pa) 3000

2500

2000

B2-AF14(1680Pa)

1500

B1 - AF14 (1320 PA)

FELDER.

N B2 - AF16 (2270 Pa)

\\\

™~

AN AF 14
B1-AF16 (1550 Pap,

S N

. ~ .
1000 ‘ ™~ 3 b
| ®
! \‘\\ Absaugvolumen (m3/h)
0 500 WO’OO\ 1 500 h 2000 2500 .
A A
(1108 m3/h) (1330 m?/h)
(0140) (o 160)
Rys. 3: Diagram wydajnosci AF 14 / AF 16
AF 14 3.8 Emisje hatasu
Dane Wartoi¢ | Jednostka Normy podstawowe i zachowania pomiarowe
Jezeli okreslone wartoéci emisji hatasu majg byé¢ zweryfiko-
Srednica krééca odciggu 140 | mm wane, pomiary nalezy przeprowadzi¢ z zastosowaniem fej
samej procedury oraz w takich samych warunkach eksploatacii
Znamionowy strumien obje- 1108 | m3/h i instalacji, jak podane.
todci (A) Pomiar zostat przeprowadzony zgodnie z nastepujqcymi
dei¢nieni wytycznymi:
Podcisnienie (50 Hz) (B1) 1320 | Pa Warunki pomiaru / dodatkowe informacje zgodnie z dyrek-
Podcisnienie (60 Hz) (B2) 1680 | Pa tywq maszynowq 2006/42/WE
z normg I1SO 11202:2010 dla ciénienia akustycznego emisji
w klasie doktadnosci 3
AF 16 Uwaga: Nie byto mozliwe zmierzenie poziomu dzwieku Lp(A)
Dane Wartoi¢ | Jednostka z klasq dokfadnosci 2, poniewaz nie mozna byfo zredukowaé
hatasu tta.
Srednica kré¢ca odciggu 160 | mm OSTRZEZENIE: Podane wartoéci emisji hatasu obowigzujg
wylacznie w przypadku takich samych warunkéw eksploatacii
Znamionowy strumien obije- 1330 | m3/h i ustawienia.
tosci (A) Inne warunki eksploatacji i ustawienia, np. inny proces
roboczy, mogq prowadzi¢ do zwiekszonych wartosci emisji
Podci¢nienie (50 Hz) (B1) 1550 | Pa hatasu, z ryzykiem niedoszacowania.
Podciénienie (60 Hz) (B2) 2970 | Pa OSTRZEZENIE: Podane wartoéci emisji hatasu nie sq wartos-

przekroju do odptywu

powietrza

3.7 Warunki eksploatacii i sktadowania
Dane Wartoéé | Jednostka
Temperatura robocza/ +10 do +40 | °C
W pomieszczeniu
Temperatura magazyno- -10 do +50 | °C
wania
Wilgotnoé¢ powietrza (bez 90 | %
zwilzania)

Minimalna powierzchnia 0,25 | m2

W  przypadku ustawienia
(oddzielne pomieszczenie)
odptyw powietrza.
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urzqdzenia poza warsztatem
nalezy zapewni¢ odpowiedni

ciami ekspozycji.

Chociaz istnieje korelacja migdzy poziomami emisji i ekspo-
zycji, nie mozna uzywaé wartoéci emisji do niezawodnego
stwierdzenia, czy niezbedne sq dodatkowe $rodki ostroznosci.
Czynnikami wpltywajgcymi na faktyczny poziom ekspozycji
sq konkretny proces obrébki, wiaiciwoici przestrzeni roboczej
i inne graniczne zrédfa hatasu w miejscu eksploatacii.

Wartoéci emisji dzwigku
Dane dla wartosci emisji dzwieku w formie dwuliczbowej
zgodnie z1SO 4871:1996

Tab. 1: Wartosci emisji dzwigku 50 Hz, AF 14

Skorygowany charakterystykq A 79
poziom emitowanego ciénienia akus-
tycznego Loa w dB
Niepewno$éé Koa w dB 4




AF 14
AF 16

Tab. 2: Wartosci emisji dzwigku 50 Hz, AF 16

Skorygowany charakterystykg A 82
poziom emifowanego ci$nienia akus-
tycznego Loa w dB

Skorygowany charakterystykg A 98
poziom cisnienia akustycznego Lwa
wdB
Niepewno$é Kwa / Koa w dB 4

Tab. 3: Wartosci emisji dzwieku 60 Hz, AF 14

Skorygowany charakterystykq A 87
poziom emitowanego ciénienia akus-
tycznego Loa w dB

Skorygowany charakterystykg A 103
poziom cisnienia akustycznego Lwa
w dB
Niepewno$¢ Kwa / Koa w dB 4

Tab. 4: Wartosci emisji dzwigku 60 Hz, AF 16

Skorygowany charakterystykq A 84
poziom emitowanego cisnienia akus-
tycznego Loa w dB

Skorygowany charakterystykq A 100
poziom cisnienia akustycznego Lwa
w dB
Niepewno$é Kwa / Koa w dB 4

Ostrzezenie: Uderzanie transportowanego pytu i wiéréw o
écianki rur moze spowodowaé, ze emisja hatasu bedzie prze-
kracza¢ poziom zmierzony w rurach bez systemu transportu
pytu i wiéréw o ok. 10 dB, a w niektérych przypadkach
powyzej tej wartosci.

4 Przeglad maszyny
4.1 Przeglqgd elementéw obstugowych

Rys. 4: Przeglad maszyny

Wylqgeznik gtéwny

Silnik

Worek filtrowy

Drgzek patgka

Ta$ma napinajgca

Przymocowaé ramke przy pomocy zaciskéw
Zatrzaski

Worek na wiéry

ONO O AN WN —

4.2 Piktogramy, tabliczki i napisy

Znajdujgce sie na maszynie piktogramy, tabliczki i napisy
nalezy utrzymywaé w nalezytym stanie (czytelnym) i nie wolno
ich usuwag.

Transport, pakowanie, przechowywanie

A
B8

Rys. 6: Przeglad piktograméw, tabliczek i napiséw
Ostrzezenie: obracajqgcy sie wirnik dmuchawy
Ostrzezenie: urzqdzenia odciggowe
Wskazéwka: kierunek obrotu wirnika dmuchawy
Tabliczka znamionowa

Logo firmy

N WN —

»
w

Felder KG

Informacje na tabliczce znamionowej
KR-Felder-StraBe 1, A-6060 HALL in Tirol
feld com, info@feld p.com

+43 5223 58500, Fax +43 5223 56130 @
N TYPE : c
= NR.: Code:

, V: PH: HZ: A:

KW:
Baujahr / year of construction / ANNEE DE CONSTR.: —

UK
CA

QOO

@®

Rys. 7: Tabliczka znamionowa

1 Wskazéwki producenta

2 Typ

3 Numer seryjny

4 Podtqczenie do zasilania elektrycznego
5 Rok produkgiji

6 Dodatkowe dane (opcjonalne)

4.4 czesci zuzywalne

Worki na wiéry 200 litréw (nr kat. 02.1.015 - 10 szt.)
Zapasowy worek filtracyjny (nr kat. 02.1.127)

5  Transport, pakowanie, przechowywanie

5.1 Kontrola po dostawie
1. , Podostarczeniu urzqdzenia nalezy niezwlocznie spraw-

dzi¢, czy dostawa jest kompletna i nieuszkodzona.

2. , W przypadku widocznych z zewngtrz uszkodzen
powstatych podczas transportu odméwié przyjecia
przesytki lub zgtosi¢ zastrzezenia.

3. , Opisa¢ zakres uszkodzen w dokumentacii transpor-
towej/dowodzie dostawy firmy transportowe;.

4. |, Ztozy¢ reklamacje.
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Ustawienie i instalacja

5. , Szkody, ktére nie zostaty zauwazone od razu, nalezy
zgtosi¢ niezwlocznie po ich wykryciu, poniewaz
roszczenia odszkodowawcze mozna wysuwaé tylko w
okresie przewidzianym na skfadanie reklamacii.

5.2 Opakowanie

Jezeli nie zawarto umowy o zwrot opakowania, materiaty
nalezy posegregowaé wedtug rodzaiju i wielkosci, a nastepnie
odda¢ do ponownego wykorzystania lub utylizacji.

W ftransporcie drogg morskg maszyne nalezy szczelnie zapa-
kowaé i zabezpieczyé przed korozjq. W opakowaniu umiescié
$rodki osuszajgce.

Ochronie srodowiska

Materiaty opakowaniowe sq wartosciowymi surowcami i w
wielu przypadkach mozna je powtérnie wykorzystaé, przetwo-
rzy¢ lub ekonomicznie zuzytkowaé.

SRODOWISKO

Opakowanie zutylizowaé w sposéb przy-

jazny dla srodowiska

- Utylizacja materiatéw opakowanio-
wych musi odbywa¢ sie zgodnie z
zasadami ochrony $rodowiska i lokal-
nymi przepisami.

- Skorzysta¢ z ustug firmy zajmujqcej sie
recyklingiem.

53 Transport maszyny
Transport urzqdzenia na kétkach
Dodatkowe $rodki ochrony wymagane:
e Obuwie ochronne
e Ochronng odziez roboczq

Maszyna jest dostarczana bez palety, w postaci rozmonto-
wanej, w karfonie.

UWAGA

Nieprawidtowy transport

Obrazenia ciata i szkody rzeczowe

- Uwzgledni¢ érodek ciezkosci.

- Maszyne przesuwaé wylqgeznie na
podstawie maszyny, aby zapobiec jej
przewrdceniu sie.

, Przesuwat i ustawiaé maszyne za pomocq kétek skret-

nych i statych.

5.4 Przechowywanie

Paczki pozostawi¢ zamknigte do czasu ustawienia/instalacii
urzqdzenia. Stosowaé sie¢ do oznaczehn dotyczqcych usta-
wiania i przechowywania.

warunki magazynowania

e Nie przechowywa¢ na wolnym powietrzu.

e Przechowywaé w miejscu suchym i niezapylonym.
W razie potrzeby zastosowaé $rodki osuszajqce.

e Chroni¢ przed promieniami stonecznymi.

e Unika¢ wstrzgséw mechanicznych.

e Unika¢ duzych wahan temperatury (powstawanie kon-
densatu).

o Wszystkie odkryte czeséci maszyny naoliwié (ochrona
antykorozyijna).

e W razie przechowywania przez czas duzszy niz 3
miesiqce regularnie kontrolowaé ogélny stan wszystkich
elementéw i opakowania. W razie potrzeby od$wiezyé
albo odnowié ochrone antykorozyjng.
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6  Ustawienie i instalacja

6.1 Zapotrzebowanie na miejsce

Wymogi co do miejsca ustawienia

Suche, zamkniete pomieszczenie.

Wystarczajgey doptyw powietrza lub cyrkulacja powietrza dla
odpowiedniego chtodzenia silnika.

Wystarczajgca stabilno$é i noénosé powierzchni roboczej lub
wystarczajgca nosnosé Sciany.

Réwna, wypoziomowana posadzka.

Wystarczajqce oéwietlenie miejsca pracy.

Odgrodzenie lub wystarczajgcy odstep od sgsiednich miejsc
pracy.

W przypadku ustawienia

(oddzielne pomieszczenie)
odptyw powietrza.

urzqdzenia poza warsztatem
nalezy zapewni¢ odpowiedni

6.2 Montaz
6.2.1 Montaz maszyny

Montaz maszyny

Narzedzie:
o Klucz ptasko-oczkowy 8 mm
o Klucz ptasko-oczkowy 10 mm
e Wiertarka akumulatorowa
o Whkretak imbusowy TX 25

Whkretak imbusowy TX 25
' OGtOSZENIE

Uszkodzenie maszyny przez ciezkie worki z
P wiorami

Szkody materialne

~  Napetnione worki z wiérami sq ciezkie
i mogq doprowadzi¢ do uszkodzenia
urzgdzenia i/lub mocowania $cien-
nego. Dlatego zamontowane worki na
widry muszq spoczywaé na blasze
podstawowej urzqdzenia transporto-
wego.

1., Przykreci¢ kétka obrotowe do blachy podiogowej za
pomocq $rub i nakretek.

2., Przykreci¢ kétka state do blachy podtogowej za
pomocq érub i nakretek.

“
) 2 &
& :
Rys. 8: Montaz kétek skretnych / kétek statych
1 Kétko state
2 Rolka skretna
3 Sruba
3. , Przymocowat stojak do podstawy za pomocq $rub.



AF 14
AF 16 Ustawienie i instalacja

4. |, Zamontowaé urzgdzenie odciggowe na stojakach za Dodatkowe $rodki ochrony wymagane:
pomocq $rub. °
A

Maska przeciwpytowa

/9\ - Materiat:

e Zapasowy worek filtracyjny (nr kat. 02.1.127)

@<‘ Aosmzsimls

Pl —e . Wdychanie pytu
Rys. 9: Skrecanie nég Wdychanie pytu moze powodowaé choroby
1 Stojak uktadu oddechowego i uszkodzenia ptuc.
2 Sruba Niektére rodzaje pytu, np. pyt z twardego
3 urzqdzenie odciggowe drewna, mogq by¢ rakotwércze.

4 Podstawa - W przypadku pytéw rakotwérczych

5. ) Przetozyé drgzek patgka przez szczeline. nalezy nosi¢ ochrone drég oddecho-
6. , Przymocowa¢ drqzek patgka za pomocq $ruby zabez- wych & fi.hr.em c%qsiek 51°+ZCh o sku-
pieczajqcej i nakretki zabezpieczajqce;. tecznosci filtracji = 99,95%.

np. P3 lub N100 / P100
~ Rozdziat 2.6 ,$rodki ochrony indywi-

M | dualnej” na stronie 7

i - Upewni¢ sig, czy w bezposrednim oto-
Vi czeniu maszyny nie znajdujq sie inne

osoby.
1., Przetozy¢ drqzek patgka przez szczeline.

! 2. , Zamontowat $rube zabezpieczajgeq wraz z nakretkg

4 zabezpieczajqcq.
3 3. , Nalezy natozy¢ worek filtracyjny na drqzek i przymo-
Rys. 10: Montaz drqzka patqka cowaé tasmq zaciskowq.
1 Drqzek patgka 4. , Szwy worka filtracyjnego muszq znajdowaé sig po
2 Sruba wewnetrznej stronie.
3 Nakretka
4 Szczelina ok Szwy worka filtracyjnego po wewnetrznej
5 urzqdzenie odciggowe stronie
7., Montoz filiréw i worka na widry. Nk Szwy worka filtracyjnego po zewnetrznej stronie

~ Rozdziat 6.2.2 ,Montaz filtréw” na stronie 15
~ Rozdziat 7.1 ,Zamontowaé i wymienié worek na
wibry” na stronie 16 y Szwy worka filiracyjnego muszq znaj-
dowaé sie po wewngtrznej stronie.

Ograniczona wydajno$¢ filtra

®» Z powodu konstrukeji worka filiracyjnego najlepszq
wydajnos¢ filtrowania uzyskuje sie, gdy szwy worka
sqQ umieszczone po wewnetrznej stronie.

6.3 Kontrola przy pierwszym uruchomieniu
Sprawdzenie przed pierwszym uruchomieniem

, Przed pierwszym uruchomieniem sprawdzono nastepu-
jace czynnosci.

Rys. 11: Montaz filtréw / worka na wiéry

6.2.2 Montaz filtréw

e | CAO

¢

&~

Rys':' 12: Montaz filtréw
1 Drgzek patgka
2 Worek filtrowy

3 Tasma napinajgca
Personel:

e Przeszkoleni operatorzy maszyn
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Obstuga

ok Potgczenia $rubowe sq dokrecone.
Hamulce kétek dziatajg prawidtowo.

Filtr zamontowany prawidtowo, szwami do
wewnagtrz.

Worek na wiéry zamontowany prawidtowo,
opiera sie o dno urzqdzenia.

Zamontowano elastyczny element tgczqey
migdzy systemem rur odciggowych a kréécem
odciggowym.

Weze odciggowe sq elekirycznie przewodzqce
i uziemione.

Kierunek obrotéw wirnika wentylatora poréw-
nany ze wskaznikiem kierunku.

Przeprowadzono rozruch prébny bez materiatu.

Po krétkim okresie eksploatacji przeprowadzono
kontrole wzrokowgq.

nok - Nietypowe odgtosy lub wibracie.
Nieszczelnoéci lub nadmierne nagrzewanie sie.
1., Sprawdzié¢ system odciggowy.

2. , Uwazaé na odpowiednie chtodzenie sil-

nika.
7  Regulacja i przezbrajanie
7.1 Zamontowaé i wymieni¢ worek na wiéry

A0

Rys. 13: Montaz worka na widry

1 Zatrzaski

2 Przymocowaé ramke przy pomocy zaciskéw
3 Worek na wiéry

Personel:
e Przeszkoleni operatorzy maszyn
Dodatkowe $rodki ochrony wymagane:
e Maska przeciwpytowa
Materiat:
e Worki na wiéry 200 litréw (nr kat. 02.1.015 - 10 szt.)
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/\\ OSTRZEZENIE

Wdychanie pytu

Wdychanie pytu moze powodowaé choroby
uktadu oddechowego i uszkodzenia ptuc.
Niektére rodzaje pytu, np. pyt z twardego
drewna, moggq by¢ rakotwércze.

- W przypadku pytéw rakotwérczych
nalezy nosié¢ ochrone drég oddecho-
wych z filtrem czgstek statych o sku-
tecznosci filtracji = 99,95%.

np. P3 lub N100 / P100
~ Rozdziat 2.6 ,srodki ochrony indywi-
dualnej” na stronie 7

~  Upewni¢ sie, czy w bezposrednim oto-
czeniu maszyny nie znajdujq sie inne
osoby.

- Nie wolno uzywa¢ urzqdzenia bez
workéw na widry (z wyjagtkiem opcji z
zaworem obrotowym).

- W urzqdzeniu zawsze muszq byé wio-
zone wszystkie worki na wiéry.

—  Uzywaé tylko nieuszkodzonych workéw
na wiory.

OGtOSZENIE

Petne worki na wiéry

Szkody materialne

~  Oprézni¢ worek na wiéry, jesli poziom
napetnienia siegga 150 mm pod
obrzezem mocujgcym.

- Napetnione worki z wiérami sq ciezkie
i mogq doprowadzié do uszkodzenia
urzqdzenia.

~  Zamontowane worki na wiéry oprzeé o
dno maszyny.

Wytqczyé urzqdzenie, zaczekaé do zatrzymania sie
wentylatora.

Otwérz zatrzaski.

Oprézni¢ worek.

Sprawdzi¢ worek na widry pod kqtem uszkodzenig,
w razie potrzeby wymienié.

Pusty worek na wiéry przeprowadzi¢ od dotu przez
ramke zaciskowq.

Ramke zaciskowq przefozy¢ do géry.

Ramke zaciskowq zablokowaé zatrzaskami.

Obstuga
Przygotowaé maszyne do pracy

Skontrolowa¢ prawidtowe osadzenie i poziom napet-
nienia workéw na widry.

Upewnié sig, ze wszystkie ostony sq zamkniete i
szczelne.

Jedli sq: zabezpieczy¢ kétka z hamulcami.
Skontrolowa¢ przewdd odciggowy.

Wyczyscic filtry. = Rozdziat 8.3 ,Czyszczenie filtréw”
na stronie 17

Sprawdzié urzqdzenie i filtr przeciwpytowy pod kqtem
uszkodzen i zabrudzen.

» Maszyna jest gotowa do pracy.
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8.2 Wiqczanie, wylqczanie i zatrzymywanie w

sytuacjach awaryjnych
OSTRZEZENIE

Niedostateczne przygotowanie

Powazne obrazenia ciata i szkody rzeczowe

—  Maszyne uruchamia¢ wytqgcznie
po spetnieniu wszystkich wymagan
i zakorczeniu wszystkich prac przygo-
towawczych.

~  Przed wigczeniem przeczytaé
instrukeje dotyczqce przezbrajania,
ustawiania i obstugi.

1. , Przed pierwszym uruchomieniem nalezy sprawdzié
system odciggowy pod kgtem usterek.

2. , W przypadku awarii zasilania wytqczyé wytqeznik
gtéwny (pozycja "0") celem zapobiezenia automatycz-
nemu uruchomieniu sig po przywréceniu zasilania.

Rys. 14: Wytgcznik gtéwny
1T Wylqgeznik gtéwny

Wiqgczanie
y Wihaczyé wytgeznik gtéwny (pozycja ,1”).
Wylqczanie/zatrzymywanie w sytuacjach awaryjnych
» Wytqaczyé wytgeznik gtéwny (pozycja ,0”).
Dluzsze przestoje
1. , Oprézni¢ worek na widry.

2., Wyciggngé wiyczke.

8.3 Czyszczenie filtréw
Personel:

e Przeszkoleni operatorzy maszyn
Dodatkowe $rodki ochrony wymagane:

e Maska przeciwpytowa

& OSTRZEZENIE

Wdychanie pylu

Wdychanie pytu moze powodowaé choroby
uktadu oddechowego i uszkodzenia ptuc.
Niektére rodzaje pytu, np. pyt z twardego
drewna, mogq byé rakotwércze.

- W przypadku pytéw rakotwérezych
nalezy nosié¢ ochrone drég oddecho-
wych z filtrem czgstek statych o sku-
tecznosci filtracji 2 99,95%.
np. P3 lub N100 / P100

~ Rozdziat 2.6 ,$rodki ochrony indywi-
dualnej” na stronie 7

—  Upewni¢ sig, czy w bezposrednim oto-
czeniu maszyny nie znajdujq sie inne
osoby.

Obstuga

Informacja

Srodki konserwujqce i czyszczqce sq dostepne jako akce-
soria (patrz: katalog narzedzi i akcesoriéw/sklep interne-
towy www.felder-group.com).

1., Wylgczy¢ maszyne (pozycja ,0”).

2. , Postukaé w boki filtra, tak aby osadzony kurz i wiéry
spadty na dét do worka na widry.

Stopiefi zanieczyszczenia filira ma decydujgcy wplyw na

wydajnoéé¢ odsysania urzqdzenia odsysajgcego.

Filtr nalezy wyczysci¢ przed kazdg wymiang worka na widry,

a najpdzniej w momencie, gdy wydajno$é odsysania wyraznie

spadnie.

Czyszczenie przeprowadzaé tylko przy wylgczonym urzg-

dzeniu.

Jedli wydajnoé¢ filtra nie jest juz zadowalajgca, nalezy go

wymienic.

Uszkodzone filtry natychmiast wymieniag.

~ Rozdziat 9.3 ,Wymiana filtréw” na stronie 18
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Konserwacja

FELDER.

9 Konserwacja
9.1 Plan konserwaciji
>
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5 £
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Rozdz. Prace do wykonania S S 2 &
7.1 Zamontowaé i wymienié worek na wiéry X 16
9.2 Doktadne czyszczenie maszyny X 18
9.2 W razie potrzeby wyczyicié maszyne X 18
9.3 Wymiana filtréw X 18
9.4 Skontrolowaé silnik X 18
9.5 Opréznié worek na wiéry X 18
9.2 Czyszczenie maszyny 9.4 Skontrolowaé silnik
Informacja Informacja

Srodki konserwujqce i czyszczqce sq dostepne jako akce-
soria (patrz: katalog narzedzi i akcesoriéw/sklep interne-

towy www.felder-group.com).

Doktadne czyszczenie maszyny
Personel:
e Przeszkoleni operatorzy maszyn
Dodatkowe $rodki ochrony wymagane:
e Maska przeciwpytowa
e Okulary ochronne
Narzedzie:
o Scierki do czyszczenia
o Srodek do usuwania zywicy
o Odkurzacz
1., Wytqgczyé maszyne (pozycja ,0”).
2., Poczekaé, az wirnik dmuchawy sie zatrzyma.
3., Zdjgé filtry.
4. , Wimik dmuchawy oczysci¢ z pozostatosci zywicy i
pytéw.
5. , Przygotowaé maszyne do pracy.
W razie potrzeby wyczysci¢ maszyne

» Oczysci¢ maszyne z pytu i widréw.

9.3 Wymiana filtréw

Filtr nalezy wymieni¢ najpézniej wtedy, gdy spadnie
wydaijnoé¢ odsysania lub gdy trzeba wymienié¢ worek na

widry.

Informacja

Srodki konserwujqce i czyszczqce sq dostepne jako akce-
soria (patrz: katalog narzedzi i akcesoriéw/sklep interne-

towy www.felder-group.com).

» Wymieni¢ filtry.
~ Rozdziat 6.2.2 ,,Montaz filtréw” na stronie 15
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Srodki konserwujqce i czyszczqce sq dostepne jako akce-
soria (patrz: katalog narzedzi i akcesoriéw/sklep interne-
towy www.felder-group.com).

, Sprawdzi¢, czy ostona wentylatora silnika nie jest

zabrudzona, i w razie potrzeby jq wyczyscié.

9.5 Oprézni¢ worek na wiéry

/)\ OSTRZEZENIE

Wdychanie pylu

Wdychanie pytu moze powodowaé choroby
uktadu oddechowego i uszkodzenia ptuc.
Niektére rodzaje pytu, np. pyt z twardego
drewna, moggq by¢ rakotwércze.

- W przypadku pytéw rakotwérczych
nalezy nosié¢ ochrone drég oddecho-
wych z filtrem czgstek statych o sku-
tecznoci filtracji = 99,95%.

np. P3 lub N100 / P100
~ Rozdziat 2.6 ,srodki ochrony indywi-
dualnej” na stronie 7

~  Upewni¢ sie, czy w bezposrednim oto-
czeniu maszyny nie znajdujq sie inne
osoby.

Worek na wiéry nalezy oprézni¢ najpdzniej wtedy, gdy
poziom widréw siega 150 mm pod obrzezem mocujgcym.
W przypadku uszkodzenia worka na wiéry nalezy go
natychmiast wymienié! Worek na wiéry mozna wymieniaé
tylko przy wytgczonym urzgdzeniu.

y Oprézni¢ worki na widry i w razie potrzeby wymieni¢

je na nowe.
~ Rozdziat 7.1 ,Zamontowaé i wymienié worek na
wiéry” na stronie 16
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10  Rozwigzywanie sytuacji awaryjnych i usu-
wanie usterek
10.1 Postepowanie w przypadku pozaru
Postgpowanie w przypadku pozaru
1., Odtqgczy¢ maszyne od wszystkich zrédet zasilania.
®» Maszyna natychmiast zatrzyma sie.

2. , Wezwac¢ straz pozarng.

10.2  Postgpowanie w przypadku wydostania

sie pytu z urzqdzenia

Nalezy unika¢ narazania oséb na kontakt z pytem. Skontro-
lowaé wzrokowo, czy wszystkie filry sq prawidtowo zamonto-

wane i czy nie wystepujq nieszczelnosci.
1., Wylqgczyé¢ maszyne (pozycja ,0").
2. , Skontrolowat filtry pod kqtem prawidtowego osadzenia
i szczelnosci.
ok Szwy worka filtracyjnego po wewnetrznej
stronie.

Worek filtracyjny zostat prawidtowo naciggniety
na drgzek i zamocowany taémg zaciskowq.

nok  Filtry nie sq prawidtowo zamontowane.
Filtry nie sq szczelne.
1., Prawidlowo zamontowaé filtry.

2. , Wymieni¢ uszkodzone filtry.
3. ) Sprawdzi¢ szczelno$é maszyny.
ok Pyt wydostaje sie z maszyny.

Nk Maszyna nie jest szczelna.

y Skontaktowaé sie z Punkt serwisowy
Felder Group.

10.3 Postepowanie w razie usterki

OSTRZEZENIE

Niewlasciwe usuniecie usterki

Powazne obrazenia ciafa i szkody rzeczowe

—  Usuwanie usterek by¢ wykonywane
tylko przez autoryzowany, wykwalifiko-
wany i zaznajomiony ze sposobem
dziatania maszyny personel, przestrze-
gajqcy wszystkich zasad bezpieczen-
stwa.

Zgtaszaé usterki i btedy maszyny, w tym oston i narzedzi,
natychmiast po ich wykryciu.

W przypadku usterek powodujgcych bezposrednie zagrozenie
dla oséb, mienia lub bezpieczerstwa eksploatacii:

1., Natychmiast zatrzymaé maszyne.
2. , Odtqczy¢ maszyne od zasilania.

3. , Skontaktowaé sie z Punkt serwisowy Felder Group
i zleci¢ usunigcie usterki.

Rozwigzywanie sytuacji awaryjnych i usuwanie usterek

10.4  Po usunieciu usterki sprawdzi¢ urzqdzenie

odciggowe

UWAGA

Ponowne wiqgczenie po zadziataniv autom.

wylagcznika silnikowego

Ryzyko obrazen

- Jesli wytgeznik autom. silnikowy
zwolnit sig, urzqdzenie odciggowe
mozna ponownie wigczy¢ dopiero
po zdiagnozowaniu lub usunieciu przy-
czyny.

1., Usterka i jej przyczyna zostaly prawidiowo usuniete.

2. , Wszystkie zabezpieczenia zostaty zgodnie z wymo-
gami zainstalowane oraz sq w nienagannym stanie
technicznym i dziatajq.

3. , Sprawdzono swobodny obrét wirnika dmuchawy.

4. , Ewentualne zatory w obrebie wirnika dmuchawy lub
przewodéw powietrznych zostaly usuniete.

5. , Sprawdzono wentylator silnika pod kgtem zanieczy-

szczer i osaddw, w razie potrzeby wyczyszczono.
6. , Sprawdzono, czy silnik jest odpowiednio chtodzony.
7

» Silnik uruchomi¢ dopiero, gdy temperatura obudowy
spadnie ponizej 50°C.

Usterki, ich przyczyny i usuwanie

Uzywaé oryginalnych czesci zamiennych

Dopuszczone do stosowania oryginalne czeéci zamienne
wyszczegdlnione sq w osobnym katalogu czesci zamien-
nych, ktéry zostat dotgczony do maszyny.

Podane przyktady zwracajq uwage na mozliwe niepozgdane
warunki pracy maszyny. Nie stanowig one jednak ich komplet-
nego wykazu.

Informacie te powinny umozliwia¢ osobom obstugujgcym iden-
tyfikacje i usuwanie usterek w dziataniu maszyny.

Mozliwe usterki maszyny
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Utylizacja

FELDER.

Opis btedéw

Przyczyna

Co robi¢

Spada wydajno$¢ odciggu.

Filtr jest zabrudzony.

~ Rozdziat 8.3 ,Czyszczenie filtréw”

na stronie 17

Filtr jest uszkodzony.

~ Rozdziat 9.3 ,Wymiana filtréw” na stronie 18

Wirnik dmuchawy jest zabrudzony.

~ Rozdziat 9.2 ,Czyszczenie maszyny”
na stronie 18

Worek na wiéry jest petny.

~ Rozdziat 7.1 ,,Zamontowaé i wymienié worek
na wiéry” na stronie 16

Wydostajq sie widry. Filtr jest uszkodzony.

~ Rozdziat 9.3 ,Wymiana filtréw” na stronie 18

Worek na widry jest uszkodzony.

= Rozdziat 7.1 ,Zamontowaé i wymienié worek
na widry” na stronie 16

Koto nadmuchu pracuje nieréwno.

Wirnik dmuchawy jest zabrudzony.

~ Rozdziat 9.2 ,Czyszczenie maszyny”
na stronie 18

Zadziatat wytgeznik ochronny sil- Usterka urzqdzenia odpylajgcego. 1., Skontrolowaé urzqgdzenie odciggowe.

nika. 2. , Skontaktowaé sie z punktem serwisowym
Felder Group.

Wibracje Zator w obrebie dmuchawy. ~ Rozdziat 9.2 ,Czyszczenie maszyny”

na stronie 18

11 Informacje o czesciach zamiennych
Uzycie nieprawidtowych lub uszkodzonych czesci zamiennych

Czesci zamienne, kidre nie spetniajg wymogéw producenta,
mogq pogorszy¢ funkcije istotne dla bezpieczenstwa i zagrozi¢

bezpieczenstwu eksploatacji maszyny. Istnieje ryzyko powaz-

nych lub $miertelnych obrazen u oséb.

o Korzysta¢ wytgcznie z dozwolonych, zgodnych z prze-
pisami czeéci zamiennych dopuszczonych przez produ-
centa.

e W razie watpliwoici nalezy uzyskaé zatwierdzenie od
sprzedawcy lub producenta.

e Korzysta¢ wytgcznie z czeéci zamiennych w niena-
gannym stanie technicznym.

e Instalacja, wymiana i testowanie czeéci zamiennych
zwiqzanych z bezpieczeAstwem moze wykonywaé
wyltqgcznie wykwalifikowany personel zgodnie z instruk-
cjomi producenta.

e Patrz wykaz czeéci zamiennych.

W razie uzycia nieautoryzowanych czeici zamiennych wyga-
sajq wszelkie prawa w zakresie gwarancji, serwisu, odszko-

dowania oraz wszelka odpowiedzialno$é¢ cywilna producenta,
jego petnomocnikéw, dystrybutoréw i przedstawicieli.
Uzywaé oryginalnych czesci zamiennych

Dopuszczone do stosowania oryginalne czeéci zamienne
wyszczegdlnione sq w osobnym katalogu czesci zamien-
nych, ktéry zostat dotgczony do maszyny.
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Zamawianie czesci zamiennych
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Rys. 15: Wykaz cze$ci zamiennych/tabliczka znamionowa
1 Typ
2 Numer seryjny
3 Numer artykutu
4 Nazwa artykutu
W zaméwieniu czesci zamiennych prosimy o podanie nastepu-
jacych informacii:
e Oznaczenie typu i numer seryjny na podstawie tabliczki
identyfikacyjnej
e Numer artykuty, nazwa artykutu i wymagana ilo¢
o Adres wysytki
o Sposéb wysytki (poczta, transport, droga morska, lot-
nicza, ekspres)

Zaméwienia czesci zamiennych bez podania tych danych
mogq zostaé¢ nieuwzglednione. W przypadku braku informacii
o sposobie wysytki nastepuje ona zgodnie z wyborem produ-
centa / dostawcy.

12 Utylizacja
12.1 Utylizacja odseparowanych materiatéw

e Po odciggnieciu pyt i wiéry gromadzone sq w zbiorni-
kach na odpady.

e Pyt mozna przechowywat tylko do osiagniecia fqcznej
pojemnoéci 500 litréw.

e Zastosowanie zamykanych workéw jednorazowych
umozliwia utylizacje przy niskiej emisji pytu. Prze-
strzegaé wskazéwek dotyczqceych utylizacji podanych
w instrukeiji obstugi.



AF 14
AF 16 Utylizacja

/\\ OSTRZEZENIE

Wdychanie pytu

Wdychanie pytu moze powodowaé choroby
uktadu oddechowego i uszkodzenia ptuc.
Niektére rodzaje pytu, np. pyt z twardego
drewna, moggq byé rakotwércze.

- W przypadku pytéw rakotwérezych
nalezy nosi¢ ochrone drég oddecho-
wych z filtrem czgstek statych o sku-
tecznosci filtracji > 99,95%.

np. P3 lub N100 / P100

~ Rozdziat 2.6 ,$rodki ochrony indywi-
dualnej” na stronie 7

~  Upewni¢ sie, czy w bezposrednim oto-
czeniu maszyny nie znajdujq sie inne
osoby.

Rys. 16: Eliminacja zagrozenia ze strony pytu
1 Nie $ciskaé worka na wiéry.
2 Szczelnie zamkngé worek na widry.

1. , Otworzy¢ zacisk mocujqcy.

2. |, Wyjqé petny worek na wiéry. = Rozdziat 7.1, Zamon-
towaé i wymieni¢ worek na widry” na stronie 16

3. , Ostroznie poluzowaé gérng krawedz worka plastiko-
wego, kilkakromie skrecié i szczelnie zamknqg¢ opaskq
kablowq.

4. , Zutylizowaé zamkniety worek na widry zgodnie z lokal-
nymi przepisami.

12.2  Utylizacja
SRODOWISKO

Utylizacja komponentéw maszyny
Elektrosmieci, komponenty elektroniczne,
$rodki smarne i inne materiaty pomocnicze
podlegajq przepisom o odpadach specjal-
nych i mogq byé utylizowane tylko przez
specjalistyczne firmy!

Maszyna jest zbudowana z wielu réznych materiatéw, dla kté-
rych obowiqzujg rézne zasady utylizaciji, zalezqce od prawo-
dawstwa kraju uzytkowania.
1., Wszystkie komponenty maszyny rozdzieli¢ zgodnie

z klasami materiatéw.

2. , Przy utylizacji postgpowaé zgodnie z miedzynarodo-
wymi przepisami, normami i normami ochrony érodo-
wiska.

21 /24



Deklaracja zgodnosci FELDER.

13  Deklaracja zgodnosci
Deklaracja zgodnosci UE

Deklaracja zgodnoéci UE zgodnie z dyrektywq maszynowq 2006/42/WE
< € Informacja dotyczgca numeru seryjnego:

Numer seryjny jest wydrukowany na stronie tytutowej instrukeji obstugi.

Niniejszym o$wiadczamy, ze nizej wymieniona maszyna w wersji, w jakiej zostata wprowadzona do obrotu, spetnia podsta-
wowe wymogi bezpieczenstwa i ochrony zdrowia zgodnie z nastepujgcymi dyrektywami UE (patrz tabela) pod wzgledem
projektu, konstrukgji i typu.

Producent FELDER KG
KR-Felder-Straf3e 1
6060 Hall in Tirol, AUSTRIA

Nazwa produktu Jednostka wyciggu surowego powietrza
Marka Felder
Typ AF 14
AF 16
Zastosowano nastepujgce dyrektywy UE 2006/42/WE
2014/30/WE

Niniejsza deklaracja zgodnosci UE jest wazna wytqcznie wéwczas, gdy na maszynie umieszczony jest znak CE. Dokonanie
przebudowy lub modyfikacji maszyny bez uzgodnienia z nami powoduje natychmiastowq utrate waznosci niniejszej deklaraciji.
Sygnatariusz niniejszej deklaracji jest osobq upowazniong do sporzqdzania dokumentacii techniczne;.

Prof. h. c. Ing. Johann Georg Felder
CEO FELDER KG

” / KR-Felder-Straf3e 1, 6060 Hall in Tirol, AUSTRIA
/“h‘/’:// { Data: 01.10.2025
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FELDER KG

KR-Felder-Straf3e 1, 6060 Hall in Tirol, AUSTRIA
Telefon: +43 5223 5850 0

e-mail: info@felder-group.com

Internet: www.felder-group.com
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