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A2-26 Informatsioon kasutusjuhendi kohta

1 Informatsioon kasutusjuhendi kohta

1.1  Sumbolite selgitus
Ohvutusjuhised

Ohutusjuhised on kaesolevas kasutusjuhendis tahistatud simbolitega. Ohutusju-
hised juhatatakse sisse signaalsdnadega, mis valjendavad ohu raskusastet.

Jargige tingimata ohutusjuhiseid ja kaituge ettevaatlikult, et valtida isiku- ja vara-

kahjusid.
OHT

... viitab vahetule ohtlikule olukorrale, mis tekitab eiramisel surma
voi raskeid vigastusi.

HOIATUS

... viitab voimalikule ohtlikule olukorrale, mis voib tekitada eira-
misel surma vai raskeid vigastusi.

ETTEVAATUST

... viitab voimalikule ohtlikule olukorrale, mis v&ib tekitada eira-
misel vaheseid vai kergeid vigastusi.

MARKUS

... viitab voimalikule ohtlikule olukorrale, mis voib tekitada eira-
misel varakahjusid.

=B B

Néuanded ja soovitused

Q ... tdstab esile nduandeid ja soovitusi ning infot efektiivseks ja

1 térgeteta kaitamiseks.

OK / NOK

Simbolid Selgitus

Tulemus on korras.

OK

Tulemus ei ole korras.

NOK Veaotsingu protseduur.

1.2  Kasutusjuhendi sisukord

o Kaesolev kasutusjuhend kirjeldab masina ohutut ja nduetekohast kaitamist.
o Kasutusjuhendi andmeid tuleb taielikult ja tingimusteta jargida.
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o Kasutusjuhend on masina komponent. Seda tuleb hoida masina vahetus
laheduses, igal ajal kattesaadavalt.

o Kasutusjuhend tuleb anda alati koos masinaga edasi.

1.3  Autoridiguste kaitse

o Kéesolevat kasutusjuhendit tuleb kasutada konfidentsiaalselt. See on maa-
ratud ainult masina juures ja masinaga t66tavatele inimestele.

o Kaik selles sisalduvad andmed, tekstid, joonised, fotod ja muud illustrat-
sioonid on autoridiguse seadusega kaitstud ja nende suhtes kehtib lisaks
ka t68stusliku omandi digus.

e lgasugune vadarkasutus on karistatav.

e Kolmandatele isikutele edasiandmine, paljundamine mis tahes moel ja kujul,
ka osaliselt, ning sisu kasutamine ja/vai sellest teavitamine on tootja kirjaliku
ndusolekuta keelatud. Autoridiguste rikkuja on kohustatud kahju hivitama.
Talle véidakse esitada tdiendavaid néudeid.

o Tootjal on digus rakendada t63stusomandi kaitse kaiki meetmeid.

1.4  Vastutus ja garantii

o Kaik kéesoleva juhendi andmed ja juhised koostati kehtivaid eeskirju, teh-
nika taset ning meie pikaajalisi teadmisi ja kogemusi arvestades.

o Tootja ei vata endale vastutust kahjude ja trgete eest, mis tulenevad juhendi
eiramisest.

o lllustratsioonide tekstid ja joonised ei pea tingimata vastama tarnekomplek-
tile. Joonised ja graafikud ei ole 1:1 mastaabis. Tegelik tarnekomplekt vaib
eri mudelite, tellitud lisatarvikute vai uusimate tehniliste muudatuste korral siin
kirjeldatud andmetest ja juhistest ning joonistest erineda.

o Oigus kasutusomaduste parandamise ja arendamise eesmérgil digus toodet
tehniliselt muuta.

o Garantiiperiood vastab riiklikele seadustele ja sellega saab tutvuda aadressil
www.felder-group.com.

o Kisimuste korral péérduge tootja poole.

1.5 Koolitus

o Kaik isikud, kel tuleb masina juures vdi masinaga toétada, peavad enne
masina juures t66 alustamist kasutusjuhendi labi lugema ja sellest aru
saama. See kehtib ka siis, kui asjaomane isik on sellise v&i sarnase masi-
naga juba t86tanud vai selleks tootja poolt koolitatud.

e Kasutusjuhendi sisu tundmine on inimeste ohtude eest kaitsmise ja vigade
vdltimise ning seega ka masina ohutu ja térgeteta kaitamise eeldus.

o Kaitajal on soovitatav lasta personalil tdestada oma teadmisi kasutusjuhendi
sisu kohta.
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2 Ohutusjuhised

Ohutusjuhised

2.1 Otstarbekohane kasutamine

Kaesolevas kasutusjuhendis kirjeldatud masin on mdeldud ainult puidu, plas-
tide ja sarnaste |3igatavate materjalide todtlemiseks. Tédkindlus on tagatud
ainult masina otstarbekohasel kasutamisel.

Masina igasugune otstarbekohasest kasutamisest erinev vai muul viisil kasu-
tamine on keelatud ja seda loetakse mitteotstarbekohaseks. Masina mitteots-
tarbekohasest kasutamisest tulenevate kahjude korral on valistatud mis tahes
ndueded tootja vdi tema esindajate vastu.

Kaigi mitteotstarbekohase kasutamise tagajarjel tekkinud kahjude eest vas-
tutab ainult kaitaja.

Otstarbekohane kasutamine hélmab ka kéitustingimuste ning kéesoleva kasu-
tusjuhendi andmete ja juhiste jargimist. Masinat vaib kaitada ainult tootja
poolt soovitatud osade ja tarvikutega.

2.2  Masina muutmine ja Umberehitamine

2.3 Kaitaja vastutus

2.4  Noéuded persondlile

Riskide valtimiseks ja optimaalse véimsuse tagamiseks ei tohi masina juures
teha ei juurde- ega Umberehitusi, milleks tootja ei ole selgelt luba andnud.

K&ik masina kiljes olevad piktogrammid, sildid ja seletused tuleb hoida hasti
loetavas seisukorras ning neid ei tohi eemaldada.

Kahjustatud vai loetamatuks muutunud piktogrammid, sildid ja seletused
tuleb viivitamatult asendada.

Masinat vaib kaitada ainult tehniliselt ja ohtustehniliselt laitmatus seisukorras.

Masinat tuleb iga kord enne sisselilitamist kontrollida ilmsete defektide ja
kahjustuste suhtes.

Arge jdtke masinat kaitamisel jarelevalveta.

Kindlustage véljalilitatud masin volitamata kasutuselevétmise vastu (tabalukk
pealtlitil, tdéreziimide valikulliti véljatdmbamine, piirkonna tkestamine
masina Umber, vérgupistiku véljatdmbamine,...).

Lisaks nimetatud ohutusjuhistele ja kdesoleva kasutusjuhendi juhistele tuleb
jalgida ja jargida ka masina kasutusvaldkonnas kehtivaid kohalikke 6nne-
tuste ennetamise eeskirju ja Uldisi ohutuseeskirju ning kehtivaid keskkonna-
kaitsemaarusi.

Kaitaja ja tema volitatud personal vastutavad masina targeteta 166 eest,
samuti masina paigaldamise, kasitsemise, hooldamise ja puhastamise pade-
vuste selge kindlaksmadramise eest. Hoidke lapsed masinast, instrumentidest
ja tarvikutest eemal.

Masinaga ja masina juures vaib t66tada ainult selleks volitatud ja vastava
valjadppega personal. Véaljadppega personaliks loetakse isikud, kes oma
erialase hariduse, teadmiste ja kogemuste ning asjaomaste seaduste tund-
mise alusel suudavad neile antavat t66d hinnata ja tunnevad dra véimalikud

ohud.

To6tajad peavad olema saanud juhendamise vaimalike ohtude kohta.
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o Todtajad peavad olema kursis masina kaitse- ja kaitseseadmete funktsiooni-
dega ning nende regulaarse kontrollimisega.

o Kui personalil ei ole vajalikke teadmisi, tuleb neid koolitada. Padevused t66-
deks masinaga ja masina juures (paigaldamine, kasitsemine, hooldamine,
remont) peavad olema selgelt kindlaks m&aaratud ning neist tuleb kinni
pidada.

e Masina juures ja masinaga vdivad toétada ainult sellised isikud, kelle puhul
voib oletada, et nad teevad oma 166d usaldusvadarselt.

o Keelatud on kdik tddmeetodid, mis kahjustavad inimeste, keskkonna vai
masina ohutust.

e Narkootikumide, alkoholi vai reageerimisvdimet majutavate ravimite toime
all olevad isikud ei tohi masina juures ega masinaga té6tada.

e Personali valimisel tuleb arvestada masina asukohamaal kehtivaid vanusepii-
ranguid ja kutsealaseid eeskirju.

e Masinat vdivad kasutada ainult isikud, kes on vaimselt padevad, vai sellise
isiku jarelevalve all.

e Operaator peab tagama, et kérvalised isikud hoitakse masinast ohutusse
kaugusesse.

o Personal on kohustatud masina ohutust puudutavatest muudatustest viivitama-
tult kditajale teatama.

o Nimetatud ohutusjuhiste ja kdesoleva kasutusjuhendi juhiste jargimisel saab
véltida inimeste vigastamist ja materiaalset kahju masinaga ja masina juures
t6Stamisel.

e Nende juhiste eiramine v&ib tekitada inimvigastusi ja masina kahjustusi vai
purunemist.

o Kaesoleva kasutusjuhendi juhiste ning kasutusvaldkonnas kehtivate dnnetuste
ennetamise eeskirjade ja ildiste ohutusnduete eiramisel on tootjale vai tema
esindajatele esitatavad garantii- vai kahjuhivitusnduded kehtetud.

Isikukaitsevahendid

Ohutusjuhised
2.5 Tooohutus
2.6
2.6.1 Keelud
2.6.2

10

Masina juures ja masinaga toétamisel tuleb alati jargida jargmisi keeldusid:

Juhis jérgimiseks

G Lahtised pikad juuksed keelatud!
% Pikkade juuste ja habemete korral tuleb kanda juuksevérku.

Kinnaste kasutamine on keelatud!
@ Kinnaste kandmine on lubatud ainult hooldustéédel ja instrumendi

vahetamisel.

Kohustuslik varustus

Masina juures ja masinaga todtamisel tuleb pdhimattelisel alati kanda:
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2.7  Jadkriskid

Uldiselt kehtivad jadkriskid

Ohutusjuhised

Juhis jargimiseks

Tookaitseriietus:
Tihedalt liibuv tooriietus (vaherebeneva, ilma laiade varrukateta, ilma
sdrmuste ja teiste eheteta jne).

Turvajalatsid:
Kaitseks raskete kukkuvate esemete eest ja libisemise vastu libisemi-
sohtlikul pinnal.

Kérvaklapid:
Kaitseks kuulmiskahjustuste eest.

L)

e e

Kaitseprillid:
Kaitseks silmade vigastuste eest.

3

Respiraator:
Kaitseks tolmuga kokkupuute eest.

Masinale on tehtud riskianalivs. Sellel pdhinev masina konstrukisioon ja mudel
vastab tanapdevasele tehnika tasemele. Masin on otstarbekohasel kasutamisel

ohutu. Kaitsemeetmetest hoolimata jaévad masinaga téétamisel jaakriskid.

Muljumised kinnikiilumise téttu liikuvatel osadel.
o Arge viige kasi litkuvate osade piirkonda.
Toostlemise ajal vaib tekkida sademeid.

o Kontrollige hoolikalt té6deldavatel detailidel védrkehade (nt naelad,
kruvid) puudumist, mis véivad todtlemist takistada.

Mirakoormusest tulenev kuulmiskahjustuste oht. Pahimatteliselt tuleb kanda
karvaklappe.

Tervisekahjustuste véimalikkus tolmuga, eriti t66tades kdva puiduga.

o Uhendage néuetekohaselt dratémbeseade ja kontrollige selle talitlust.
Vélja paiskunud detailide ja detailide pdhjustatud vigastused.

Ldiked, muljumisvigastused tddriistade vahetamisel.

Kaasahaaramisest, pealekerimisest, |66kidest ja |6ikamisest tulenevad vigas-
tused.

Enne sisselUlitamist kontrollige alati, et masina vahetus lgheduses ei asu teisi
isikuid.

Energiavarustuse tarke korral peatub masin ilma pidurdamata (elektriline
pidur ei toimi).

Instrument peatub pikema aja jooksul kui tavaliselt.

o Arge viige kasi péérlevate instrumentide piirkonda.

11
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Hoovel-paksusmasina kehtivad jadkriskid

o Ulaltpoolt psérleva hésvlivalli puudutamisest tulenevad vigastused héévelma-
sinaga hdoveldamisel.

o Pddrleva hasvlivalli puudutamisest tulenevad vigastused kae viimisel sisselas-
kesse vai valjalaskesse paksusmasinaga hééveldamisel.

o Detaili tagasilddgist tulenevad vigastused.
o Eemalepaisatud detaili- ja ka instrumendiosadest tulenevad vigastused.

Temperatuur ile voi alla lubatud keskkonnatemperatuuri

Temperatuuride langemisel alla v&i tdusmisel tle lubatud temperatuuride vaivad
tekkida ettendgematud masina vaartalitlused ja ootamatud masina liikumised, mis
voivad tekitada raskeid isikukahjusid ja materiaalseid kahjusid.

o Kaitage masinat ainult toodud temperatuurivahemiku piires.

Korratus tédkohal
Lahtised véi lendavad esemed ja t66riistad vaivad pdhjustada tasiseid vigastusi.

e Tagage piisav vaba liikumisruum.
o Eemaldage lahtised esemed t66tsoonist.
o Jalgige korda ja puhtust té6kohal.

Ebapiisav valgustus paigalduskohas
Rasked vigastused
e Valgustage paigalduskoht piisavalt.

Masinal seismine

Masina katted véi véljaulatuvad detailid ei ole sobivad inimeste seisupindadeks.
Masinal allakukkumisel vivad esineda rasked murdevigastused.

e Masinale ronimine keelatud.

Viljalilitatud kaitseseadised

Masin on varustatud erinevate turvafunktsiooniga kaitseseadistega. Kaitseseadiste
vdljaltlitamisel ei ole ohutusfunktsioon enam tagatud. Valjalilitatud kaitseseadised
véivad pdhjustada raskeid vigastusi.

o Arge inaktiveerige ega kérvaldage kaitseseadiseid.

Elekiriliste komponentide v6i nende isolatsiooni kahjustused

Kahijustatud elektrilised komponendid vai nende isolatsiooni kahjustused véivad
pdhjustada surmavaid elekirilodke.

o Elektriliste seadiste juures tohib todtada ainult kvalifitseeritud personal ohutu-
seeskirju jargides.

o Enne t63de teostamist elektrilistel seadistel lahutage masin vooluvargust ja
kindlustage taassisselilitamise vastu.

12
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Ohutusjuhised

2.7.1  Transportimine, ilesseadmine, paigaldamine ja jGatmekaitlus

Asjatundmatu transport

Asjatundmatul transpordil vaib masin kalduda vai kukkuda. See vaib tekitada
raskeid muljumisi.

Teostage transport vastaval kdesoleva juhendi néuetele.

Transportige nii ettevaatlikult kui véimalik. Valtige mehaanilist pérutamist.
Hoiduge transpordil masinast piisavale kaugusele.

Juhtige volitamata isikud manddverdustsoonist vélja.

Puhastage, vabastage ja piirake tédtsoon.

Tagage pddsetee, kui masin peaks kukkuma.

Kasutage ainult piisava kandevéimega tdsteseadmeid.

Ketid, rihmad, trossid vdi muud t3steseadmed peavad olema varustatud tur-
valukkudega.

Arge kasutage rebenenud, hdérdunud ja sélmes kette, rihmu vai trosse.
Ketid, rihmad ja trossid ei tohi olla vastu teravaid servi.

Kinnitage t&stevahendid ainult ettendhtud kinnituspunktidesse. Arge mitte
kunagi tdstke masinat valjaulatuvatest masinaelementidest.

Jalgige masina raskuskeset.
Kindlustage masin libisemise vastu.
Arge t3stke raskusi ile inimeste.
Arge viibige rippuvate lastide all.

Asjatundmatu lesseadmine ja paigaldamine

Rasked vigastused

Laske masinat Gles seada ainult volitatud, instrueeritud ja masina tddviisi
tundval personalil jargides kaiki ohutuseeskirju.

Enne Ulesseadmist ja paigaldamist kontrollige masina komplektsust ja tehnili-
selt laitmatut seisundit.

Monteerige ja paigaldage ainult tdiesti terve masin (ja selle osad).
Kasutage kaitseseadiseid nduetekohaselt ja kontrollige nende talitlust.

Arge seadke masinat iles krgete elektromagnetiliste valjadega piirkonda-
desse.

Arge seadke masinat iles valjapaasuteedele.
Seadke masin iles ainult hoonetesse.

Asetage masin tasasele, piisava kandevdimega, libisemiskindlale ja vibrat-
sioonivabale pinnale.

Péranda kandevdime, pinnakate, pealispind peavad jGgéma kogu aeg muutu-
matuks.

Umber masina olev pérand peab olema tasane, hésti hooldatud, vaba takis-
tustest ja vaba jGatmetest, nagu naiteks laastudest ja araldigatud toorikutest.

Toédtsoon peab olema piisavalt valgustatud.



Ohutusjuhised Hammer.

Ebapiisavad ruumiolud - detaili Iéhenemine liikumatule esemele voi kehale

Detaili lahenemisel liikumatule esemele vai kehale véivad tekkida jGsemete vai
kogu keha rasked muljumised.

o Jargige miinimumkaugusi ruumipiireteni.

e Hoolitsege selle eest, et Teil oleks piisavalt vaba liikumisruumi.
o Hoiduge liikuvatest detailidest piisavale kaugusele.

e Jalgige piisavat kaugust naabermasinatest.

Imemisvoolikute elektrostaatiline laadimine

Tuleoht ja elektrilddgioht, mis on tingitud maastumata véi madala kvaliteediga
imemisvoolikutest.

¢ Masinate Ghendamisel tuleb pdhimatteliselt jalgida labivat elektrostaatilist
maandust.

o Kasutage ainult tootja poolt heakskiidetud aratdmbevoolikuid.

Kaudsed puutumised rikkevoolude korral
Surmavad elektrildogid

¢ Varustage masina toitekaabel rikkevoolukaitselilitiga.

2.7.2  Reguleerimine ja seadistamine, kditamine
Ebakorrekine reguleerimine ja seadistustood
Rasked vigastused

o Reguleerimis- ja seadistustéid vaivad teha ainult volitatud ja koolitatud t66-
tajad, kes on kursis masina t66ga ja jargivad kaiki ohutusndudeid.

e Enne 136 alustamist tuleb masin valja lGlitada ja tagada, et seda ei saaks
vuesti sisse lulitada.

o Teostage reguleerimis- ja seadistustdid ning instrumendivahetust ainult seisval
masinal.

e Enne 166 alustamist kontrollige, et masin oleks taielik ja tehniliselt korras.
e Tagage piisav vaba liikumisruum.

¢ Kinnitage kaitseseadmed vastavalt eeskirjadele ja kontrollige nende toimi-
mist.

Inaktiveeritud voi defektsed kaitseseadised
Rasked vigastused

o Todtlemiseks vajalikud kaitseseadised peavad olemas heas seisukorras ja
digesti hooldatud. Kontrollige kaikide vajalike kaitseseadiste head seisu-

korda.

o Arge lilitage kaitse- ja ohutusseadiseid kaitamise ajal vélja, drge lilitage
neid valja vai muutke neid kasutuskalbmatuks.

Suured vo6i vdikesed detailid
Rasked vigastused

o Tagage piisav vaba liikumisruum.
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Juhitavad detailid vaivad t6ctemisel kujutada ohtu. Hoidke seinast, masina-
test ja liikumatutest esemetest piisavat distantsi.

o Toetage pikki té6deldavaid detaile alustega (nt lauapikenduste, rullpukki-
dega).

o Kasutage lUhikeste ja kitsaste t66deldavate detailide t66tlemiseks abivahen-
deid (nt lukkekaepidet, lukkeklotsi, kinnitusrakist).

o Toodeldege ainult sellised detaile, mida saab kindlalt lauale asetada ja
juhtida.

Voorkehad toédeldavas detailis
Rasked vigastused

e Kontrollige hoolikalt t66deldavatel detailidel védrkehade (nt naelad, kruvid)
puudumist, mis vdivad todtlemist takistada.

Kéitamise ajal
Rasked vigastused
o Arge eemaldage té6deldavate detailide mahaldigatud véi muid osi t66tava
masina korral t&dtsoonist.

e Valja paiskunud detailide ja detailide (nt oksad, 18iked) pdhjustatud vigas-
tused.

o Arge kummarduge t6tsooni kohale.

o Eemaldage laaste ainult seisva masina korral. Arge laadige ega kéivitage
Uhtegi programmi.

Tolmuladestused

Tolmuladestused véivad kuumadel osadel sittida vai tekkida plahvatusohtlike
atmosfadride ileskeerutamisega. Tulekahiju voi plahvatused véivad pdhjustada
raskeid vigastusi.

o Puhastage tootmistsooni vastavalt vajadusele.

o Lahtine leek, suitsetamine ja surudhuga puhastamine keelatud.

o Teostage sademeid tekitavaid ja kuumi 16id ainult parast sellele toéle loa
saamist.

2.7.3  Hooldamine ja vigade kdrvaldamine
Asjatundmatu té6tamine masinal
Rasked vigastused
o Laske t63d masinal teostada ainult volitatud, instrueeritud ja masina t3dviisi
tundval personalil jargides kaiki ohutuseeskirju.

o Kui vaimalik, tehke masinal t3id ainult siis, kui masin on kaigist vooluallika-
test lahti Ghendatud ja tahtmatu taaskdivitamine on vélistatud.

o Teostage tdid masinal ainult seisva masina korral.
o Enne t65de teostamist elekirilistel seadistel lahutage masin vooluvdrgust.
o Arge inaktiveerige vai kérvaldage kaitseseadiseid.
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Asjatundmatult teostatud 166d elekirilistel seadistel
Surmavad elektrilddgid
o Elektriliste seadiste juures tohib todtada ainult kvalifitseeritud personal ohutu-
seeskirju jargides.
o Enne td3de teostamist elektrilistel seadistel lahutage masin vooluvérgust ja
kindlustage taassisselilitamise vastu.

Asjatundmatud hooldustéod
Rasked vigastused
o Laske masinat hooldada ainult volitatud, instrueeritud ja masina t6viisiga
tuttaval personalil jargides kaiki ohutuseeskirju.

o Teostage hooldustdid alati ainult siis, kui masin on kdigist energiaallikatest
lahutatud ja soovimatu taaskdivitumine on takistatud.

o Oodake liikuvate osade seiskumist.

e Hooldustehnikud peavad hésti tundma masina kaitamist ja liikumisi ning
tundma tapset tédde jarjestust.

o Tdkestage hooldustééde ajaks masina Gmbrus.
¢ Paigaldage hooldustééde ajal masinale silt kirjega "Masinat hooldatakse".

o Kiire ja selge suhtluse tagamiseks hoidke operaatoriga alati visuaalset kon-
takti.

o Laske operaatoritel instruktsioonid korrata ja kinnitada enne nende teosta-
mist.

o Kaivitage masin alles siis, kui ohutsoonis ei viibi Ghtki inimest.

e Parast hooldustéid paigaldage kéik komponendid uvuesti nduetekohaselt
tagasi ja kontrollige nende talitlust.

e Korrashoiu raames tuleb kogu masinal ning kaitseseadistel regulaarselt kont-
rollida kahjustuste puudumist.

e Pidage teostatud hooldustédde registrit.

Turvafunktsiooniga kaitseseadiste kasutusaja Gletamine
Rasked vigastused

Kaitseseadiste kasutusiga on 20 aastat. Kaitseseadiste ile nende kasutusea kasu-
tamisel ei pruugi turvafunktsioonide néuetekohane teostamine olla enam tagatud.
Puudulikult hooldatud kaitseseadised vaivad pdhjustada raskeid vigastusi.

o Laske kaitseseadised enne nende kasutusea méddumist Felder Group kompe-
tentsel personalil vahetada.

Turvafunktsiooniga kaitseseadiste asjatundmatu véljavahetamine véi asjatundmatu remont
Rasked vigastused

o Laske kaitseseadiste valjavahetamine vai remont teostada Felder Group kom-
petentsel personalil.
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Talitlustorgete asjatundmatu kérvaldamine
Rasked vigastused

e Oodake kaikide liikuvate osade seiskumist.

o Lahutage masin kdigist energiaallikatest ja kindlustage taassisselilitamise
vastu.

2.8 Prognoositavad védrkasutused
Toodud naited viitavad ohtudele. Need ei pruugi olla taielikud.

See teave peaks véimaldama kasutajatel paremini hinnata ohte ja riske.

Uldine vaarkasutus

o Kasutusjuhendi eiramine.

e Masina kditamine, kuigi kasutusjuhend on mittetdielik vai ei ole riigikeeles
kaeparast.

o Esemete vai tédriistade paigutamine todpinnale.
o Kasutage materjali vai t6oriistu, mis ei ole masinale ette néhtud.

o Mittelubatud véi kasutusluba mitteomavate t66riistade kinnitamine masi-
nasse.

e Modifitseeritud tooriistade kasutamine.

e Tootja poolt heakskiitmata varuosade ja kaitusainete kasutamine.
e Masina muutmine ja Umberehitamine.

o Kaitseseadiste muutmine, eemaldamine voi sildamine.

e Kaitseseadiste tahtlik kdivitamine.

e Masinale ronimine.

Vaarkasutus kditamise ajal

e Masina tdhelepanematu kasitsemine.
¢ Masina kditamine ilma ettendhtud kaitseseadisteta.
o Kaitseseadiste regulaarne talitluse kontrollimine.
o Lliiga suurte vai liiga raskete detailide todtlemine.
o Vaga vaikeste detailide toctlemine ilma abivahenditeta.
o Hoidke t6tlemise abivahendid kdeparast.
o Mittesobivate materjalide, nagu nt terase t6&tlemine.
¢ Kinnitamata vai liiga vahe kinnitatud detailide té&temine.

o Detailide td6tlemine sinkroonmeetodil. Etteandesuund Ghtib tera liikumissuu-
naga haaramistsoonis.
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3 EU vastavusdeklaratsioon

EU vastavusdeklaratsioon masinadirektiivi jargi 2006/42/EU
‘ € Viide masina numbrile:

Masina number trikitakse kasutusjuhendi kaanele.

Kaesolevaga kinnitame, et jargnevalt nimetatud masin vastab meie kaibele lastud mudeli teostuses oma
kontseptsioonilt, konstruktsioonilt ja tidbilt jargmiste direktiivide (vt tabel) ohutus- ja tervishoiunduetele.

Valmistaja Felder KG
KR-Felder-Straf3e 1
6060 Hall in Tirol

Toote nimetus Hoovel-paksusmasin

Teostus Hammer

Tuubitdhis A2-26

Kohaldati jérgmisi EU direktiive 2006/42/EU
2014/30/EU

Kohaldati jérgmisi harmoniseeritud standardeid EN ISO 19085-1
EN ISO 19085-7

Prototiiiibi testi teostaja on TESTPLUS TEKNIK KONTROL ve BELGELENDIRME
TIC. LTD. STI.

Abdurahmangazi Mh. Ebubekir Cad. No: 34/15
34887 Sancaktepe / istanbul, Tirgi
NB2908

EU masinadirektiivile vastavust toestab EU tiibikinnituse number
EG-Design Test Certificate No. 29082209142

Kaesolev EU vastavusdeklaratsioon kehtib ainult siis, kui masinale on paigaldatud CE-mérk. Meiega koos-
kdlastamata imberehitamine véi muudatused masinal tihistavad kohe kdesoleva deklaratsiooni kehtivuse.
Sellele avaldusele allakirjutanu on volitatud esindaja tehnilise teabe koostajana.

Prof. h. c. Ing. Johann Georg Felder

4 /f/ CEO Felder KG
¢ // { KR-Felder-Strafle 1, A-6060 HALL in Tirol

Kuupdev: 1.1.2022
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UKCA - vastavusdeklaratsioon

EU vastavusdeklaratsioon

UK
CA

Vastavusdeklaratsioon vastavalt UK direktiivile S.I. 2008/1597
Viide masina numbrile:

Masina number trikitakse kasutusjuhendi kaanele.

Kaesolevaga kinnitame, et jargnevalt nimetatud masin vastab meie kaibele lastud mudeli teostuses oma

kontseptsioonilt, konstruktsioonilt ja tiGbilt jargmiste UK direktiivide (vt tabel) ohutus- ja tervishoiunduetele.

Valmistaja

Felder KG
KR-Felder-Straf3e 1
6060 Hall in Tirol

Toote nimetus

Hoovel-paksusmasin

Teostus

Hammer

Toubitahis

A2-26

Kohaldati jérgmisi UK direktiive

S.1. 2008/1597 - Supply of Machinery (Safety)
Regulations 2008

S.1. 2016/1091 - Electromagnetic Compatibility
Regulations 2016

Kohaldati jérgmisi harmoniseeritud standardeid

EN ISO 19085-1
EN ISO 19085-7

Kaesolev EU vastavusdeklaratsioon kehtib ainult siis, kui masinale on paigaldatud UKCA-mérgis. Meiega

koosk&lastamata iimberehitamine véi muudatused masinal tihistavad kohe kdesoleva deklaratsiooni kehti-

vuse. Sellele avaldusele allakirjutanu on volitatud esindaja tehnilise teabe koostajana.

Prof. h. c. Ing. Johann Georg Felder
CEO Felder KG

KR-Felder-Strafle 1, A-6060 HALL in Tirol
Kuupdev: 1.1.2022
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4 Tehnilised andmed
4.1 Méotmed ja kaal

Pohimasin

D max.

Hammer.

D min.

Pakendi mé6dud (koos kaubaalusega)

20
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Joonis 1: Mé6tmed A2-26
Andmed Vaértus | Uhik
Sokli maat A x B 690 x 440 | mm
Kogukargus C (hdévelmasinaga hd6- 910 | mm
veldamine)
Uldkérgus C1 (paksusmasinaga héé- 1300 | mm
veldamine)
Uldlaius D min / max 970 | mm
Uldpikkus E 1130 | mm
Netokaal *) 150 | kg

*) koos hésvlisuunajaga
Andmed Vaartus | Uhik
Uldkérgus C 800 | mm
Uldlaius D 560 | mm
Uldpikkus E 1100 | mm
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Andmed Véértus | Uhik
Netokaal 175 | kg

4.2 Kaitus- ja ladustustingimused

Andmed Véértus | Uhik
Kéitus-/ ruumitemperatuur +5 kuni +40 | °C
Hoiustamistemperatuur -10 kuni +50 | °C
Ohuniiskus (mittemdargav) 90 | %
4.3  ElektriGhendus

Andmed Véértus | Uhik
Vérgu vastavalt tiibisildile £10 | %
Vargusagedus vastavalt tiibisildile 50/ 60 | Hz
Uhenduskaabel 1 x 230 V (HO7 RN-F) 3x1,5|mm?2
Kaitse vaata elekiris-

keem
Rakenduskarakteristik C

4.4 Veomootor

Paigaldatud komponentide tegelikud vaartused leiate titbisildilt.

Vahelduvvoolumootor
Andmed Véértus | Uhik
Mootori pinge (standard) 1x230V |V
Mootori sagedus 50/ 60 | Hz
Kaitseklass IP 54
Mootori vdimsus S6 1,9 | kW

4.5 Hodvelmasin
Masin on varustatud masina spetsiifilise, tahistatud hasvlivalliga,

¢ mille lubatud maksimaalne poédrlemissagedus on suurem kui masina maksi-
maalne vdimalik pddrlemissagedus.

e mis vastab standardile DIN EN 847-1:2013.
e mis on tahistatud kirjega "MAN".
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Hoovlivoll

Hooveldusmasin

Paksusmasin

4.6 Aratomme

22

Hammer.

Andmed Védrtus | Uhik
Terade |16ikediameeter 72 | mm
Terade arv standard 3|tk
Poorlemissagedus 50 Hz 5000 | min!
Poorlemissagedus 60 Hz 5000 | min'!
Andmed Véértus | Uhik
Haovli etteandelaua pikkus 507 | mm
Haavli vastuvatulaua pikkus 507 | mm
Haovli laudade pikkus kokku 1045 | mm
Hodvelduslaius 260 | mm
Haé6vlisuunaja - pédramisvahemik 0-45|°
Suunaja joonlaud (pikkus x kargus) 700 x 130 | mm
Maksimaalne |6ikesigavus 3,0 | mm
Andmed Vaértus | Uhik
Paksusmasina laua pikkus 497 | mm
Paksuslaua laius 254 | mm
Paksusmasina laua kérgus min - max 3-184 | mm
Etteanne 50 Hz 4,5 | m/min
Etteanne 60 Hz 4,5 | m/min
Maksimaalne |3ikesigavus 3,0 [ mm
Andmed Védrtus | Uhik
Aratdmbeliitmiku labimaat 100 | mm
Min &hu kiirus 20 | m/s
Min alaréhk hédvelmasinaga hésvel- 740 | Pa

damisel
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Andmed Véértus | Uhik
Min alardhk paksusmasinaga hédvel- 850 | Pa
damisel

Min vooluhulk*) 570 | m3/h

*) Andmed vooluhulgaga 20 m/s.

4.7 Tolmuemissioon

Selle masina t38tsoonid on vastavalt DGUV-infole 209-044 vahendatud tolmuga.
Tolmu kontsentratsiooni tase sissehingatavas Shus ei tohi olla ile 2 mg / m3. See
kehtib siiski ainult siis, kui jargitakse peatikis "Aratdmme" nimetatud tingimusi.

4.8 Miraemissioon
Juhis mootmiseks

Kui antud mijraemissiooni vadrtusi tuleb kontrollida, siis tuleb m&otmised teostada
samal meetodil ning samadel kaitus- ja paigaldustingimustel nagu antud.

Kaik vaartused dB(A) ja koos mddtmise maaramatusega 4 dB(A). M&atmistingi-
mused ja tdiendavad andmed vastavalt standardile ISO 19085-1:2021, peatikk
6.2.2.

M&a&tmine toimus jargmiste etteantud andmete jargi:
e 1SO 7960:1995, lisa B (hé6velmasinaga hdéveldamine)
e I1SO 7960:1995, lisa C (paksusmasinaga hééveldamine)
e ENISO 3746, helivdimsuse tase
e ENISO 11202, emisiooni vadartused tdokohal

Miraemissiooni vadrtused hddvelmasinaga hééveldamisel

Tohikaik Tootlemine
Helivdimsuse tase - Lwa 101 dB(A) 103 dB(A)
(EN ISO 3746)
Emisiooni vaartused t66kohal - Lpa 87 dB(A) 88 dB(A)
(EN 1SO 11202)

Miraemissiooni vadrtused paksusmasinaga héoveldamisel

Tohikaik To6tlemine
Helivdimsuse tase - Lwa 99 dB(A) 101 dB(A)
(EN I1SO 3746)
Emisiooni vaartused tédkohal - Lpa
(EN 1SO 11202)
Todasend 1 (etteandepoolsel kiljel) 89 dB(A) 90 dB(A)
Tédasend 2 (vastuvdtupoolsel kiljel) 89 dB(A) 93 dB(A)
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Hammer.

HOIATUS: Antud misraemissiooni vadrtused on kehtivad ainult juhul, kui keh-
tivad samad kaitus- ja paigaldustingimused.

Teised kaitus- ja paigaldustingimused, nt teine tddprotsess, vdivad tekitada
kdrgemaid miraemissiooni vadrtusi koos ohu alahindamisega.
HOIATUS: Antud miraemissiooni vadrtused ei ole kokkupuutevaartused.

Kuigi on olemas seos emissiooni- ja kokkupuutevaartuste vahel, ei saa emis-
sioonivadrtusi kasutada selleks, et usaldusvadrselt kindlaks teha, kas tdien-
davad ettevaatusmeetmed on vajalikud véi ei.

Tegurid, mis kokkupuute tegelikku maara majutavad, on tegelik tddprotsess,
t66ruumi omadused ja teised piirnevad miraallikad ettevattes véi naabruses.
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5 Masina tlevaade

5.1 Juhtelementide ilevaade

O

Joonis 2: Ulevaade A2-26

Hooveldusmasin
Hoovlivall
Hoovlivolli kate
Haoévlisuunaja

GONON—

yEmmel

I

Masina tlevaade

Kliendipdhine masina varustus

Me juhime tahelepanu sellele, et olenevalt masina mudelist ei ole
kaiki kirjeldatud funktsioone olemas vai on olemas tdiendavad
funktsioonid ja klahvid (nt erifunkisioonidega masinad).

6  Lilituskoht

7 Aratdmbeliitmiku labimaat

8 Paksusmasin

9 Laikesigavuse seadistamine (paksusmasin)
Laikesigavuse seadistamine (hédvelmasin) 10 Hoésvlilaudade kinnitushoob
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5.2 Piktogrammid, sildid ja kirjed

Kaik masinal olevad piktogrammid, sildid ja kirjed tuleb hoida hésti loetavas
seisukorras ning neid ei tohi eemaldada.

s

Joonis 3: Piktogrammide ilevaade

Toubisilt (tagakilg)

Elektrivoolust tulenev oht

Laikesigavuse skaala (hé6velmasin)

Detaili paksuse skaala (paksusmasin)

Nurga seadistamise skaala (héovlisuunaja)
Umberseadistusasendi juhis (paksusmasina laud)
Kinnitamise juhis (paksusmasina laud)

HO @4
Jiic

NOONWON —

(1000808838

20 ms 3¢
o I B O W R 1 e P
e e o,

Joonis 4: Uksikute piktogrammide ilevaade
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5.3 Andmed tiubisildil

Felder KG
KR-Felder-StraBe 1, A-6060 HALL in Tirol
felder-group.com, info@felder-group.com

+43 5223 58500, Fax +43 5223 56130
e |‘TYPE :
T NR.: Code: c €
e : V: PH: HZ: A:
KW:

UK
cA
Baujahr / year of construction / ANNEE DE CONSTR.: @

Joonis 5: Tiiiibisilt

Ehitusaasta
Taiendavad andmed (lisavarustus)

1 Tootja andmed
2 Tiubitahis

3  Masina number
4  Elektrithendus
5

6

5.4 Juhtpaneel
5.4.1  Paksusmooduli juhtelemendid

Joonis 6: Paksusmasina juhtelemendid

1 Kérguse reguleerimise kasiratas (paksusmasina labilaskekargus)
2 Skaala - paksusmasina labilaskekérguse nait
3 Kinnitushoob - paksusmasina laua kinnitus
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i

Yo

5.4.2  Hoévelmooduli juhtelemendid

Joonis 7: Héévelmasina juhtelemendid

Ldikesigavuse seadistamine (hddvelmasina etteandelaud)
Ldikesigavuse skaala

Karguse seadistamine (hé6velmasina vastuvétulaud)
Kaitseliistu kinnitus

Sildkaitse seadistus

Ho6vlisuunaja horisontaalse reguleerimise kinnitus
Haoévlisuunaja nurga reguleerimise kinnitus

Nurga seadistamise skaala héévlisuunaijal

ONOOULANWN-—

5.5 Kaitseseadised
5.5.1 Turvaluliti

Joonis 8: Turvaliiliti
1 Turvaliliti
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e Masin on varustatud turvaldpplilititega. Hoovli vall saab seetéttu podrelda
ainult siis, kui héovelmasina lauad on lukustatud voi Gratémbe kate on iles
pdoratud.

e Seade on varustatud mootori kaitseseadisega, mis lilitab masina tlekoor-
muse korral vélja.

5.5.2 Hoovlivolli kate

Joonis 9: Héovlivélli kate

1 Eesmine hoovlivdlli kate (sildkaitse)
2 Tagumine haovlivalli kate

Sildkaitse (eesmine hoovlivalli kate)

Hoovelmasinaga hodveldamisel kaetakse hoovlivall sildkaitsega. Sildkaitse seadis-
tamist on kirjeldatud konkreetsete t65vétete juures.

Tagumine hoovlivalli kate

Tagumine hoovlivalli kate katab hédvelmasinaga hédveldamisel hoovlivalli vabaks
j@dva osa suunaja taga.

See kate on kinnitatud hdévlisuunajale ja seda ei tule eraldi seadistada.
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Masina tlevaade Hammer.

5.5.3  Tagasiloogikaitsed

Joonis 10: Tagasil6égikaitsed
1 Tagasiléégikaitsed
2 Tootlemissuund paksusmasinaga hédveldamisel

Tagasilodgikaitsed takistavad paksusmasinaga hodveldamisel toddeldava detaili
tagasipaiskumist.

Tagasilédgikaitsed peavad Glestdstmisel vuesti alla langema.

Kontrollige tagasilédgikaitsete talitlust igakord enne paksusmasina kasutuselevat-
mist. = Peatikk 10.5 ,Transpordirullid ja tagasiléégikaitsed” lehekiljel 71

5.6  Valikulin varustus ja tarvikud

5.6.1 Digitaalne naidik

@

Joonis 11: Digitaalne ndidik

1 Digitaalne naidik
2 Sisteemi kasiratas

e Art-nr. 01.1.202 (ngit ,mm”)
e Art-nr. 01.2.202 (nait ,tolli”)

Digitaalnaidik paigaldatakse paksusmasina kérguse seadistamise kasirattasse vai
puurimiskdrguse seadistamise kasirattasse (puurimisseade lisatarvikuna).

Digitaalnaidik vdimaldab teostada seadistusi kimnendikmillimeetrise tapsusega.
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5.6.2

Masina tlevaade

Teisaldusseadis ja tostetiisel

Joonis 12: Teisaldusseadis

1 Teisaldusseadis (art.-nr. 01.1.202)
2 Tastetiisel (art.-nr. 01.2.202)
3 Tiisli kinnitusplekk

Teisaldusseadis monteeritakse masina raami kilge. Teisaldusseadise abil saab
masinat lihtsalt ja probleemideta tmber paigutada. (vt paigaldusjuhend "Teisal-
dusseadis")

Tostetiisel haagitakse teisaldusseadise (tarvik) tiislikinnituspleki alla. Tastetiisli ja
teisaldusseadisega saab halpsalt mandéverdada ka vaikeses ruumis. (vt paigal-
dusjuhend "Tostetiisel")
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6 Transportimine, pakkimine, ladustamine

6.1  Transpordikontroll

1. ) Kontrollige kohe kattesaamisel saadetise komplektsust ja transpordikahjus-
tusi.

2. ), Arge vétke viliselt tuvastatavate transpordikahjude korral tarnet vastu, véi
votke see vastu ainult tingimustega.

3. , Markige kahjude ulatus kattetoimetaja veodokumentidele/saatelehele.
4. ) Esitage reklamatsioon.

5. ) Reklamatsioone puuduste kohta, mida ei ole kohe tunnustatud, tuleb esitada
kohe pdrast nende avastamist, sest kahjundudeid saab esitada ainult kehti-
vate reklamatsioonitéhtaegade jooksul.

6.2 Pakend

Kui pakendi kohta ei sdlmitud tagastuslepingut, tuleb materjalid liigi ja suuruse
jargi sortida ning suunata kordus- véi taaskasutusse.

Meretranspordil tuleb seade tihedalt pakkida ja kaitsta korrosiooni vastu. Kasu-
tage kuivatusainet.

Keskkonnakaitse

Pakkematerjalid on vaartuslikud toorained ning neid vaib paljudel juhtudel kordus-
kasutada vai maistlikult tmber t65delda ja taaskasutada.

KESKKOND

Pakendi keskkonnasabralik jaatmekditlus

- Kaidelge pakkematerjalide jaatmeid alati keskkonnasdbralikult
ja kehtivate kohalike jaatmekaitluseeskirjade jargi.

- Andke fellimus jaatmekaitlusettevattele.

6.3 Ladustamine

Hoidke pakendid kuni Glesseadmise/paigaldamiseni suletuna ja hoiustage neid
jargides paigaldus- ja hoiustamistghiseid.

Hoiustamistingimused

o Arge hoidke vdljas.

¢ Hoiustage kuivas ja tolmuvabas kohas. Vajaduse kasutage kuivatusainet.
o Kaitske paikesekiirguse eest.

o Valtige mehaanilist pdrutamist.

o Valtige suuri temperatuurikdikumisi (kondensvee tekkimise oht).

o Olitage kéik masina katmata metalldetailid sisse (roostekaitse).

o Kontrollige pikemal hoiustamisel (>3 kuud) regulaarselt kdigi osade ja
pakendi ildist seisukorda. Vajadusel varskendage vai uuendage konservee-
ringut.
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6.4  Transpordikinnitus

1]
@)

TX 30

Joonis 13: Transpordinurgikute eemaldamine

1 Transpordinurgik
2  Puitlaastplaatide kruvid TX 30

Masin tarnitakse kaubaalusel osaliselt monteeritult.

Masin on mitme transpordinurgikuga kinnitatud kaubaalusele. Eemaldage trans-
pordinurgikud alles siis, kui masin tastetakse kaubaaluselt dra.

6.5 Juhised transpordiks ja mahalaadimiseks

' MARKUS
Varakahju
® Masina kahjustamine ja véimalik taielik purunemine.

- Tastke masinat ainult margistatud kohtadest.
- Arge mitte kunagi t3stke masinat hdévelmasina laudadest.
- Transportige masinat ainult kahveltdstuki véi kahvelkéruga.

Joonis 14: Transport ja mahalaadimine
1 Tastmine keelatud!
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6.6  Transpordivahendid
6.6.1  Mahalaadimine kahvelkaruga

/\ HOIATUS
Masina Umberkaldumine / imberkukkumine

Suurest masina kaalust tulenevad rasked vigastused

- Jalgige masina raskuskeset.

-  Mahalaadimiseks on olenevalt varustusest vajalikud kaks vai
kolm taiendavat abilist.

- Paigutage tastevahendid (rihmad, ketid ja kahveltastuki
kahvlid) raskuskeskmest véimalikult kaugele.

Joonis 15: Kahvelkaruga transport

1 Kaubaaluse véljaldige
2 Kahvelkaru kahvlid

Kaubaaluselt mahalaadimiseks tuleb kasutada kahveltdstukit.
1. ) Likake kahvelkaru kahvlid kaubaaluse valjalGikesse.

2. ), Likake kahvelkaru kuni tékiseni kaubaaluse sisse ja tstke masin ettevaatli-
kult Gles.

3. ) Tastke masinat ainult niipalju kui vajalik.

4. ) Transportige masin kahvelkdruga mahalaadimiskohta.
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6.6.2  Kahveltéstukiga transportimine

/I\ HOIATUS
Masina imberkaldumine / imberkukkumine

Suurest masina kaalust tulenevad rasked vigastused

- Jalgige masina raskuskeset.

Mahalaadimiseks on olenevalt varustusest vajalikud kaks vai
kolm taiendavat abilist.

- Paigutage téstevahendid (rihmad, ketid ja kahveltstuki
kahvlid) raskuskeskmest véimalikult kaugele.

Joonis 16: Transport kahveltéstukiga

1 Valjaldige kaubaaluses
2 Arge eemaldage transpordinurgikuid

Nihutage kahveltdstuki kahvleid nii, et need sobivad masina raami vai kauba-
aluse valjaldigetesse.

6.6.3  Transport teisaldusseadisega

Teisaldusseadise ja tastetiisli (lisatarvikud) abil saab masinat kergesti teisaldada.
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Transportimine, pakkimine, ladustamine

Hammer.

Joonis 17: Transport teisaldusseadise ja téstetiisliga

1 Teisaldusseadis
2 Tostetiisel

Teisaldusseadis monteeritakse masina raami kiilge. (Paigaldusjuhend "Teisaldus-
seadis" ja "Tostetiisel").
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Ulesseadmine ja paigaldamine

7 Ulesseadmine ja paigaldamine

7.1  Noéuded seadme paigalduskohale

Masina térgeteta, efektiivseks ja ergonoomiliseks kaitamiseks peavad olema tai-
detud jargmised eeldused:

Tédpinna piisav stabiilsus ja kandevaime.
Piisav valgustus todkohal.
Varjestus vai piisav kaugus naabertddkohtadest.

Vaba ruum t66tlemissuunas peab olema véhemalt 500 mm vérra suurem kui
detaili pikkus.

Masina asend tagab masina operaatoritele piisavalt ruumi.

Arvestage etteandmiseks, t66tlemiseks ja detailide virnast vatmiseks vajalikku
ruumi.

Masina kasitsemiseks tagage t6dtsoonis vahemalt 2000 mm vaba ruumi.
Kasitsemise ja remondi tagamiseks paigaldage masin seinast véhemalt

500 mm kaugusele paralleelselt tédtlemissuunaga (maat X).

Kasutage masinat ainult kuivadest ja pakasekindlates ruumides ning mitte
valistingimustes.

Joonis 18: Ruumivajadus paigalduskohas
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Ulesseadmine ja paigaldamine Hammer.

7.2  Ulesseadmine ja nivelleerimine

Masina pakendist valjavétmine ja montaaziks ettevalmistamine

Joonis 19: Pakend - masina sokkel

Masina sokkel - esiosa
Masina sokkel - tagasein
Masina sokkel - killgosad
Puitplaat (pakkematerial)
Kaubaaluse ankur

GONWON—

Masina sokli pakendist véljavatmine
Personal:
e Koolitatud masina operaator
Masina sokkel tarnitakse tulenevalt transpordi tehnilistest pdhjustest lahtivéetult.
1. , Eemaldage masinast esiosa ja tagasein.
2. ), Eemaldage masinat puitplaat.
3. ) Eemaldage kaubaaluselt killgosad.
4. ), Eemaldage k&ik kaubaaluse ankrud.

Masina imberkallutamine ja sokli monteerimine

/I\ HOIATUS
Masina imberkaldumine / imberkukkumine

Suurest masina kaalust tulenevad rasked vigastused

- Jalgige masina kaalu ja masina raskuskeset.
- Andke kasutada mitu tdiendavat abilist.
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Ulesseadmine ja paigaldamine

Joonis 20: Masina iimberkallutamine

1 Plaat umbes 600 x 800 x 20 mm

2 Pruss umbes 90 x 90 x 1000 mm

3 Hodvelmasina laudade lukustamine
4 Masina imberkallutamine

Masina asetamine tagakiljele
Personal:

o Koolitatud masinaoperaator
o 3 tdiendavat abilist

Masina sokkel keeratakse masina raami alumise kilje kilge.
1. ) Asetage masina taha kaks prussi ja tks plaat v&i teine plaat.
2. ) Suruge kinnitushoob sisse ja lukustage.
» Mdlemas hédvelmasina lavad peavad olema tugevasti suletud.

3. ) Asetage masin mitme isikuga ettevaatlikult tagakiljele.

Masina sokli kinnitamine ja monteerimine

Joonis 21: Sokli monteerimine

1 Masina sokkel - esiosa
2 Masina sokkel - tagasein
3 Masina sokkel - kilgosad
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Ulesseadmine ja paigaldamine Hammer.

4  Sisekuuskantpolt ja stoppermutter (8x)
5 Sisekuuskantpolt, alusseib ja mutter (6x)

Masina sokli kinnitamine lamavale masinale
Masina sokli kokkupanekul Ghendage kaik osad Uksteisega esmalt [3dvalt. See-
jarel pingutage tugevasti kaik poldid.
1. ) Kinnitage killgosad sisekuuskantpoltide ja stoppermutritega tagaseina kilge

(4x).
2. ), Kinnitage esiosa sisekuuskantpoltide ja stoppermutritega killgosade kiilge
(4x).

3. ), Kinnitage komplekine sokkel kuuskantpoltide, alusseibide ja mutritega
masina raami kilge (6x).

4. ) Pingutage tugevasti kéik poltliited.
5. ) Rihtige masin mitme isikuga ettevaatlikult pisti.

Masina rihtimine paigalduskohas vesiloodiga

Joonis 22: Masina vdljarihtimine

1 Vesilood
2 Aluskiilud (ei sisaldu tarnekomplektis)

Umber masina olev pérand peab olema tasane, hésti hooldatud, vaba takistustest
ja jGatmetest, nagu nditeks laastudest ja mahaldigatud detailidest.

Personal:

¢ Koolitatud masinaoperaator
Tooriist:

o Vesilood

Materjal:

e Aluskiilud

Masin transporditi vastavalt tarnekomplekti kuuluvale transpordi- ja paigaldus-
juhendile ja peatikile = Peatikk 6 ,Transportimine, pakkimine, ladustamine”
lehekiljel 32 paigalduskohta.

1. ) Rihtige masin vesiloogiga vdlja.

®» Masin on tdpne ja rahuliku kéiguga.
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Ebatasaste pdrandate korral kompenseerige masina asendit allapandavate
esemetega.

2.,
3. ) Seadistuspoltidega masinatel pingutage pdrast nivelleerimist seadistuspol-
tide kontramutrid.

. » Puhastage kdik katmata masinaosad korrosioonikaitsevahendist.

C

7.3 Installimine

7.3.1  Héévlisuunaja kokkupanemine
Hasvlisuunaja tarnitakse osaliselt monteeritult ja tuleb kokku panna.
Tooriist:
o Sisekuuskantvati
o Silmus-lehtvétmete komplekt
Materjal:
e Masinamddre

1. ) Keerake Idnga sisse.

Joonis 23: Seadekronsteinide sissejuhtimine

1 Suunaja joonlaud
2 Seadekronsteinid

2. ), Kinnitage tugipostid kergema liikuvuse tagamiseks vahekaitsmetega. Regu-
leerige mangusammas kruviga ja kinnitage kaitsemutteriga.

Maéarige kruvipea ja plastmassist alusplaat masinarasvaga.
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Hammer.

Joonis 24: Héévelaia kinnitamine
1 Sivispeapolt

2 Vahekoht

3 Plastist alusseib

4 Turvamutter

3. ), Monteerige kinnituspoldid.

Joonis 25: Kinnituspoltide monteerimine

1 Lukustuspolt
Plastist alusseib

2
3 Indikaatorplekk
4 Kinnituspolt
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7.3.2  Hoéévlisuunaja monteerimine

Joonis 26: H56vlisuunaja monteerimine

1 Kinnitushoob

2 Kinnitusplaat

3 Juhttihvtid

4 Kinnitushoob ja kinnitusplaat
5 Haovlisuunaja

6  Survevedru

1. ), Jalgige, et survevedru asub digesti avas.

2. ) Paigutage kinnitusplaat malemale juhttihvtile.

3. ) Keerake kinnitushoob labi kinnitusplaadi masina raami sisse.

4. ), Monteerige survevedru, kinnitusplaat ja kinnitushoob teisel kiljel.
5. ) Likake héévlisuunaja eestpoolt mélema kinnitusplaadi alla.

6. ), Likake hédvlisuunajat kuni tokiseni ja kinnitage mélema kinnitushoovaga.

7.3.3 Hoovlivolli katte monteerimine

HOIATUS
Adrmisel teravad héévliterad
Laikevigastused katel ja sérmedel

- Kandke kaitsekindaid.
- Olge hoavlivéllil tehtavatel td6del eriti ettevaatlik.
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Eesmine hoovlivolli kate (sildkaitse)

7.34

44

Joonis 27: Hé6velmasina kaitse kaitsesiin

1 Montaazipakid (sildkaitse konsool)
2 Sisekuuskantpolt (2x)

3  Sildkaitse konsool

4 Kinnituspolt

5 Kaitseliist

Tooriist:

o Sisekuuskantvati
1. ), Vabastage kinnituspolt.
2. ), Juhtige kaitseliist sildkaitse konsooli sisse.
3. ) Pingutage kinnituspolt.

Kasiratta monteerimine

Joonis 28: Paksusmasina laua késiratta monteerimine

1 Kasiratas
2 Lukustuspolt
3 Mutter ja alusseib

Tooriist:
o Mutrivoti 10 mm

1. ) Juhtige lukustuspolt labi valli.

Hammer.
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2. ) Asetage kasiratas véllile.

®» Kasiratas on sélguga vastu polti.

3. ) Paigaldage ja pingutage mutte ja alusseib.

7.4  Aratdmbe paigaldamine

Nouded dratombesiisteemile

ETTEVAATUST
Elektrostaatiline laeng

Maandamata véi halva kvaliteediga dratdmbevoolikutest tulenev
tulekahjuoht ja elektrildsgid.

- Kasutage ainult tootja poolt heakskiidetud dratdmbevoolikuid.

- Masinate Ghendamisel tuleb pahimatteliselt jalgida labivat
elektrostaatilist maandust.

- Aratdmbevoolikud peavad olema raskestisittivast materjalist
ja elekiriliselt juhtivad. Me soovitame seetdttu kasutada ainult
Felder Group aratdmbevoolikuid!

Igal masinal peab olema dratdmbesisteem vastavalt standardile EN
12779:2015 v&i EN 16770:2018.

Aratdmbevaimsus peab olema piisavalt suur, et saavutada Ghenduskohas
néutavad alardhud ja &hu kiirus (vt Tehnilised andmed vai tehnilised joo-
nised).

Kontrollige @ratdmbevaimsust enne esimest kasutuselevatmist ja pdrast olulisi
muudatusi (masinal ja/vi dratdmbesisteemil).

Kontrollige véljavoolusisteemi ilmsete defektide suhtes enne esmakordset
kasutuselevattu, samuti iga pdev ja kord kuus, et kontrollida selle thusust.
Saltuvalt seadmestikust vaib valjatémbeseade Ghendada masinaga nii, et
see on sunnitud koos masinaga t66tama (potentsiaalivaba kontakt).
Véljatdmbesisteemi juhtimiseta masinate puhul lilitage véljatdmbesisteem
enne 166 alustamist sisse.

Aratdmbevoolikud peavad olema elekirit juhtivad ja elektrostaatilise laengu
suhtes maandatud.

Kasutage ainult tulekindlaid imivoolikuid.

Kasutage ladestunud tolmust puhastamiseks ainult tolmuvabasid dratdmbe-
meetodeid.
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Aratémbesiisteemiga Ghendamine

< >
,,,:,::; ——
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Joonis 29: Aratdmbeliitmik

1 Arotémbeliitmik 2 100 mm
2 Aratdmbevoolik

Materjal:

e Voolikuklamber
1. ), Uhendage @ratdmbevoolik dratdmbeliitmiku kilge.
2. ) Kinnitage voolikuklambriga.

7.5  Elektrisiisteemi thendamine

7.5.1  Seadme pistiku Ghendamine

/\ HOIATUS

Elekirivool
Rasked vigastused voi surm

- Uhenduskaabli muudatusi tohib teostada ainult elektrialaisik.

- Elektrialaisik peab kontrollima masina paigalduskohas rikkea-
hela naivtakistust ja Glepinge kaitseseadise sobivust.

Masin on varustatud kaitsekontaktiga seadmepistikuga. Klient peab vajaduse

korral masina Ghenduskaabli varustama asukohamaa eeskirjadele ja vooluvarustu-
sele vastava pistikuga.
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8 Reguleerimine ja seadistamine

8.1 Hoovelmasina seadistamine

8.1.1  Héévelmasina l6ikesiigavuse seadistamine
Maksimaalne l5ikesiigavus tddoperatsiooni kohta on otseselt séltuv jargmistest teguritest:

o Detaili laius ja pealispinna kvaliteet

Puidu liik (kdva vai pehme puit) ja puidu niiskus

Mootori vaimsus ja etteandekiirus

Haovliterade tiip ja arv

Joonis 30: Léikesigavuse seadistamine

1 Laikesigavuse seadistamine (hé6velmasina etteandelaud)
2 Laikesigavuse skaala

Laikestgavus seadistatakse hddvelmasina etteandepoolsel laual.

y Keerake késiratast, kuni skaala néidatakse soovitud vadrtus.

8.1.2 Toovahe seadistamine

Erindudmiste korral (tugevalt kumer, ndgus vai tasane t66deldud pind) tuleb regu-
leerida hodvelmasina etteandelaua asendit terade 16ikeraadiuse suhtes (kalluta-
mine).

Joonis 31: Héévelmasina etteandelaua seadistamine
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Tehases on masin seadistatud nii, et detaili pikkusel 1 m tekib négus t66deldud
pind umbes 0,1 kuni 0,2 mm (standardseadistus).

Selle muutmine kliendi poolt ei ole ette néhtud, seda saab aga teostada Felder
Group-teenindus.

8.1.3 Hoovelmasina vastuvotulaua seadistamine

' MARKUS
Vaartalitlus asjatundmatul seadistamisel

o Detail puutub héévelmasinaga hédveldamisel vastu hdévelmasina
vastuvatulauda.

- Hoédvelmasina vastuvatulaud peab asuma terade 16ikeraadiu-
sest allpool.
- Seadistust tuleb kaliibriga kontrollida. = Peatikk 8.1.4

,Hooévelmasina vastuvotulauva seadistuse kontrollimine”
lehekiljel 49

Joonis 32: Hé6velmasina vastuvétulaua kérguse reguleerimine

1 Kontramutter

2 Karguse seadistamine (hédvelmasina etteandelaud)
A Hoédvelmasina laua reguleerimine tlespoole

B Hoddvelmasina laua reguleerimine allapoole

Tooriist:
o Silmus-lehtvétmete komplekt
1. ) Lilitage masin vdlja ja kindlustage taassisselilitamise vastu.
2. ), Vabastage kontramutter (lehtvati 17 mm).
3. ) Tappisseadistuse teostamiseks keerake kasiratast.

e Hodvelmasina laua ilespoole seadmine: keerake kasiratast paripdeva
(suund A).

o Hodévelmasina laua allapoole seadmine: keerake seadistuskruvi vastu-
pdeva (suund B).

4. ) Pingutage kontramutter (lehtvati 17 mm).
5. ) Kontrollige seadistust kaliibriga.

48



A2-26 Reguleerimine ja seadistamine

8.14 Hoovelmasina vastuvotulaua seadistuse kontrollimine

TT05 0 |
Luulul

_ '~ o~
T 2

Joonis 33: Seadistuse kontrollimine

1 Kaliiber
2 Asetamine "0" juures vastu hddvelmasina lava serva
3 Hésévelmasina vastuvatulaud
4  Haovlivélli keeramine
5 Esikilg - kaitseliist
6 Tagakilg - héavlisuunaja
HOIATUS
Aérmisel teravad haévliterad
Ldikevigastused katel ja sérmedel
- Kandke kaitsekindaid.
- Olge haovlivallil tehtavatel toddel eriti ettevaatlik.
Tooriist:

o Millimeetermargistusega kaliiber
1. ) Lilitage masin vélja ja kindlustage taassisselilitamise vastu.
2. ) Likake hasvlisuunaja 16puni taha, likake kaitseliist [Gpuni ette.
3. ) Valmistage kaliiber vastavalt joonisele.

4. ) Hoodvelmasina vastuvdtulaua eesmise serva kontrollimine (esikilg - kaitse-
liist): asetage kaliiber ,0” kohal hdévelmasina vastuvdtulaua eesmisele ser-
vale.

5. ) Keerake kdega hoovlivall.
6. ) Keerake hoovlivalli seni, kuni kaliibrit ei veeta enam kaasa.
» Hodvlitera peab kaliibrit 2-3 mm kaasa vedama (tehaseseadistus).
Tera Uleulatus 0,01 mm - 0,05 mm ile hodvelmasina vastuvatulaua.

7. ) Korrake hédvelmasina vastuvétulaua tagumise serva seadistuse kontrolli
(tagakilg - hésévlisuunaja).
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8.1.5  Hoovlisuunaja seadistamine

Masin on varustatud detaili suunamispiirikuga. Héévlisuunajat saab seadistada
masina kogu hddvelduslaiuse ulatuses ja pédrata 90° - 45°,

Joonis 34: Héévlisuunaja seadistamine

1 Horisontaalse reguleerimise kinnitus
2 Nurga reguleerimise kinnitus

3 Nurga seadistamise skaala

4 Nurgaseadistuse lugemine

Haavlisuunaja pé6ramine 90° - 45°
1. ) Lilitage masin vélja.
2. ), Avage nurga reguleerimise kinnitus.
3. ) Seadistage soovitud nurk (kallutage mélema kdega suunaja joonlaudal).
4. ) lugege skaalalt nurk.
5. ) Fikseerige kinnitus.
Héévlisuunaja ettepoole voi tahapoole nihutamine:
1. ) Lilitage masin vélja.
2. ), Avage horisontaalse reguleerimise kinnitus.
3. ) Nihutage hésvlisuunaja soovitud asendisse.

4. ) Fikseerige kinnitus.
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8.1.6  Hoovlist paksusmasinaks Umberseadistamine

Joonis 35: Umberseadistamise ettevalmistamine

Hoovelmasina kaitse kinnitus
Sildkaitse eemale pé6ramine
Hasvlisuunaja kinnitus
Hoovlisuunaja eemaldamine
Aratdmbevooliku vabastamine

GOONWON—

Masina ettevalmistamine Gmberseadistamiseks
1. ) Llilitage masin vélja ja kindlustage taassisselilitamise vastu.
2. ) Vabastage hédvelmasina kaitse kinnitus.
3. ) Keerake sildkaitset 180° vérra ja kinnitage vuesti.
4. ) Vabastage héovlisuunaja kinnitus.
5. ) Tommake hooévlisuunaja 5puni ettepoole ja votke dra.

6. ) Vabastage dratdmbe katte kiiljest dratémbevoolik.

Joonis 36: H6velmasina laudade ilespé6ramine

Hoovelmasina laua kinnitushoob (etteandekiljel)
Ohutusriiv (etteandekdljel)

Hodvelmasina (vastuvatu)laua kinnitushoob
Ohutusriiv (vastuvatukiljel)

Aratdmbe katte Ulespoole pééramine

GOONWON—
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Hé6velmasina laudade iilespdoramine ja kéitusvalmiduse loomine
1. ), Vabastage héévelmasina laudade kinnitushoovad ja t6mmake vilja.
2. ) Poérake hédvelmasina etteandelaud iles.
3. ) Pdorake hédvelmasina vastuvétulaud iles.
4. ) Jalgige, et ohutusriiv fikseerub Gigesti.
5. ) Poérake dratdmbe kate ilespoole ja fikseerige.

6. , Uhendage dratdmbevoolik dratdmbeotsiku kilge.

8.2  Umberseadistamine paksusmasinalt héévelmasinale

Joonis 37: Umberseadistamise ettevalmistamine

Aratdmbevoolik

Paksusmasina labilaskekdrgus vahemalt 150 mm
Aratdmbe katte allapoole pédramine

Ohutusriiv (vastuvatukiljel)

Ohutusriiv (etteandekljel)

GOONWON—

Masina ettevalmistamine Gmberseadistamiseks
1. ) Lilitage masin vélja ja kindlustage taassisselilitamise vastu.
2. ), Vabastage dratdmbe katte kiljest Gratémbevoolik.
3. ) Seadistage paksusmasina labilaskekargus.
®» Paksusmasina laud peab asuma hadvlivallist véhemalt 150 mm allpool.

4. ) Podrake dratémbe kate allapoole.
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Hé6velmasina laudade allapééramine ja kaitusvalmiduse loomine

Joonis 38: H6velmasina laudade allapééramine

Hodvelmasina (vastuvatu)laua kinnitushoob
Héovelmasina laua kinnitushoob (etteandekiljel)
Hasvlisuunaja kinnitus

Sildkaitse tagasipééramine

Aratdmbevooliku thendamine

GOONWON—

1. ) Tastke ohutusriiv iles.

2. ), Péorake hésvelmasina vastuvatulaud alla.

3. ) Poodrake hodvelmasina etteandelaud alla.

4. ) Suruge hédvlimasina laudade kinnitushoovad sisse ja kinnitage.

5. ) Likake hésvlisuunaja eestpoolt mélema kinnitusplaadi alla.

6. ) Likake hdsvlisuunajat kuni tokiseni ja kinnitage mélema kinnitushoovaga.
7. ) Vabastage héévelmasina kaitse kinnitus.

8. ) Keerake sildkaitset 180° vérra ja kinnitage uuesti.

9. ), Uhendage dratdmbevoolik dratdmbeotsiku kiilge.

8.3 Paksusmasina seadistamine

8.3.1  Paksusmasina labilaskekorgus - Gldine info
' MARKUS
Varakahiju liikumistee blokeerimisel

® Kinnikiilumisoht paksusmasina laua allapoole reguleerimisel.

- Jalgige paksusmasina laua vaba likumisteed.
- Arge asetage detaile vai feisi esemeid paksusmasina lauale.

Enne paksusmasina labilaskekdrguse reguleerimist (eelkdige allapoole) jalgige,
et t66laual ei ole detailide voi teisi esemeid (kinnikiilumise oht). Keermeldtku
kompenseerimiseks seadistage paksumasina lauda altpoolt Glespoole.

Paksuse kérgus on astmeteta miinimumvéaartuse ja maksimumvadrtuse vahel sea-
distatav. = Peatikk 4.5 ,Héévelmasin® lehekiljel 21

o Detaili laius ja pealispinna kvaliteet
e Puidu liik (kdva véi pehme puit) ja puidu niiskus
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e Mootori vdimsus ja etteandekiirus
o Hoadvliterade tiip ja arv

Joonis 39: Digitaalne néidik

1 Digitaalne naidik
2 Paksusmasina labilaskekdrguse skaala

Seadistatud vadrtust saab olenevalt varustusest lugeda skaalalt (1,0 mm tépsu-
sega) vdi digitaalkellalt vai digitaalnaidikult (0,1 mm tapsusegal).

8.3.2  Paksusmasina laua késirattaga reguleerimine

Joonis 40: Paksusmasina lGbilaskekérguse seadistamine

1 Kadrguse reguleerimise kasiratas (paksusmasina labilaskekdrgus)
2 Skaala - paksusmasina labilaskekarguse nait
3 Kinnitushoob - paksusmasina laua kinnitus

Paksusmasina labilaskekdrgus vastab valmis t6édeldud detaili paksusele.
Paksusmasina laua seadistamine toimub kasiratta abil.

1. ) Lilitage masin vélja.

2. ), Vabastage kinnitushoob.

3. ) Maatke detaili paksus.
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Reguleerimine ja seadistamine

4. ) Seadistage sisteemi kasirattaga soovitud maét.
» L3ikesigavus = detaili paksus miinus seadistatud vadrtus.

5. ) Kinnitage kinnitushoob.
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9 Kasitsemine
9.1 Abivahendid ohutuks kditamiseks

o Hodveldamisel toestage pikki téédeldavaid detaile (pikemad kui etteande-
poolne ja vastuvdtupoolne hédvlilaud) toestusvdimalustega (nt lauapiken-

dused, rullpukid).

o Toetage pikki tdddeldavaid detaile alustega (nt lauapikenduste, rullpukki-
dega).

o Pange luhikeste ja kitsaste toddeldavate detailide todtlemiseks valmis abiva-
hendid (nt lukkek&epide, likkeklots, kinnitusrakis).

9.2 Sisselilitamine, valjalilitamine ja hadaolukorras seiskamine

HOIATUS
Ebapiisav ettevalmistus
Rasked vigastused ja varakahiju

- Kaivitage masin ainult siis, kui kdik eeldused on taidetud voi
eeltédd on 16petatud.

- Lugege enne sisselilitamist seadistamise, reguleerimise ja kasit-
semise juhendeid.

MARKUS

Kéitus-/ruumitemperatuur

Laagrikahjustused, varakahiju

- Kaitage masinat ainult kuivades ja pakasekindlates ruumides
k&itus-/ruumitemperatuuril vahemikus +10 kuni +40°C.

Joonis 41: Sisse-/valjalilitamine
1 Roheline Start-klahv
2 Punane Stopp-klahv - masina valjalilitamine

Sisseltlitamine

1. ) looge hendus vooluvdrguga.
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2. ), Lilitage hoovlivall ja etteanne rohelise [Start]klahviga sisse.

Viljalilitamine
1. ) Vajutage punast [Stopp]klahvi.
2. , lahutage Ghendus vooluvérguga.

Seiskamine hadaolukorras (olenevalt varustusest)
Olenevalt varustusest on masin varustatud Ghe vai mitme [Avariistopp}Hilitiga.

lIma eraldi etteandemootorita masinad vdivad alternatiivse variandina olla varus-
tatud ka ainult punaste [Stopp]-klahvidega [Avariistopp]ilitite asemel.

1. ) lilitage [Avariistoppi] v&i vajutage punast [Stopp]-klahvi.
®» Masin seisatakse koheselt.

2. ), Vabastage [Avariistopp[Hiliti keeramise teel uuesti lukustusest.

9.3  Hoéoévelmasinaga hédveldamine - Gldine info
9.3.1 Té6asendid - hdovelmasinaga héoveldamine

HOIATUS
Eemale paisatavad detailid / detailiosad
Rasked vigastused ja varakahiju

—  Voétke sisse korrekine tédasend.

- Toétava masina korral (t6dtlemise ajal vai tihikaigul) érge
mitte kunagi seiske otse t66tlusagregaatide vaateliinill

- Toddelge detaili ainult vastassuunaliselt.

Joonis 42: Té6asend - héévelmasinaga hé6veldamine

1 Todasend - hddvelmasinaga hddveldamine
2 Tostlemissuund
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9.3.2  Lubatud toovétted héovelmasinaga héoveldamisel

Haédvelmasinaga hééveldamisel hésveldatakse detailide ebathtlased pinnad tasao-
seks. Téddeldavad detailid juhitakse Ule héavlivalli ja té6deldakse ainult nende
alumist kilge.

Hoovelmasinaga on lubatud ainult jargmised todvotted:

o Detaili laia kilie hddveldamine.

o Detaili kitsa kilie thendamine.

o Detaili kitsa kilje kaldu hdéveldamine.

o Detaili servade faasimine.

o Tdoétage alati suunaga masinast paremalt vasakule.

9.3.3  Keelatud toovétted hoovelmasinaga héoveldamisel
Hoovelmasinaga on jargmised t6ovatted pdhimatteliselt keelatud:

e Parisuunas hédveldamine (havlivalli pédrlemissuund on etteandesuunaga
sama).

e Poolikud t65d (detaili ei t66delda kogu pikkusel).
o Suure kumerusega detailide hddveldamine.
e Soonte hédveldamine hodvlivalli otsaga.

9.3.4  Detaili mootmed (hoovelmasin)

HOIATUS
Vigastusoht detaili osade tottu
Purunevad detailid suurel I5ikesigavusel (4 mm)

- Vaiksema kui 10 mm paksusega detailidel seadistage ainult
vaike I3ikesigavus (max 10% detaili paksusest).

- Valmis hédveldatud detail ei tohi olla dhem kui 6mm.

Sobivate abivahendite kasutamisel ning turvakaugustest kinnipidamisel tmbrusest
ei ole detaili pikkuse mddtmete piirangud vajalikud.

Pikkus alla 250 mm Todtage ainult spetsiaalse rakisega (nt likkeklotsigal).
Pikkus dle 1500 mm Todtage ainult lauapikendusega vai koos teise isikuga.
Laius max 260 mm

Paksus min 10 mm (ilma sobivate abivahenditeta)

9.3.5  Téoprotsess lubatud t66vatete korral
Personal:
o Koolitatud masinaoperaator
Kaitsevarustus:

o Likkevarras, likkekaepide
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9.4
9.4.1

Kasitsemine

Eeldused

e Enne tddde algust lilitage masin vdlja.
o Aratdmme on hendatud.
o Sulgege hédvelmasina lavad vai pddrake dratdmbe kate iles.

1. ) Tagage piisavate paigutuspindade olemasolu (tarvikud).
2. ) Vajadusel seadistage masin Gmber.
1. ) Umberseadistamine paksusmasinalt hésvelmasinale. = Peatiikk 8.2
,Umberseadistamine paksusmasinalt héévelmasinale” lehekiljel 52
2. ) Seadistage hédvlisuunaja.
3. ) Seadistage I5ikesigavus.

3. ) Lilitage masin sisse alles siis kui detail on t66tlemiseks Sigesti paigutatud.
4. ), Hooveldamisel juhtige detail Ghtlaselt suletud sérmedega tle héovlivalli.
5. ) Arge mitte kunagi pange kasi toédeldavale detailile ile hoovlivalli kohal.
6. ) Hodveldusoperatsiooni 16pus kasutage vajadusel likkevarrast.

7. ) Kui edasi ei t66tata lilitage masin vdlja ja kindlustage taassisselilitamise
vastu.

Toovotted hévelmasinaga hodveldamisel

Hoovelmasinaga héoveldamine

Hoovlivolli katte kaitseliistu seadistamine

Joonis 43: Héévelmasinaga hééveldamine - kaitseliist

1 Kaitseliist
2 Detaili paksus vaiksem kui 75 mm
3 Detaili paksus suurem kui 75 mm

Detaili paksus vaiksem kui 75 mm:

y Katke kogu héévelduslaius kaitseliistuga kinni seadke see ainult veidi kérge-

male kui detaili paksus.
Detaili paksus suurem kui 75 mm:

y Asetage kaitseliist ainult kuni vastu detailis ja toetage hédévelmasina lauale.
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Detaili tostlemine

9.4.2

60

Uhendamine

Hammer.

Joonis 44: H6velmasinaga hééveldamine - rihtimine

1. ) Jargige lubatud t66vétete korral toimimise pshimétteid. = Peatikk 9.3.5
,Té6protsess lubatud t66vétete korral” lehekiljel 58

2. ) Asetage kded suletult ja vastusurutud poidlaga detailile.
3. ) Likake detail mélema kéega kaitseliistu alt Iabi.

4. ) Niipea kui detail ulatub héévelmasina laual piisavalt kaugele, pange vasak
kasi peale ja lukake detail Ghtlaselt Gle hasvlivalli.

5. ) Pange detail kaitseliistu kohal |ghteasendisse.

Joonis 45: Hé6velmasinaga hééveldamine - Ghendamine

1. ) Jargige lubatud t66vatete korral toimimise pdhimatteid. = Peatiikk 9.3.5
,Tédprotsess lubatud téévétete korral” lehekiiljel 58

2. ), Jatke kaitseliist hdvelmasina lauale ja katke héavlivall kuni detaili laiuseni
kinni.
3. ) Suruge detaili vastu hddvlisuunajat ja juhtige Ghtlaselt tle hoavlivalli.

4. ) Niipea kui detail ulatub héévelmasina laual piisavalt kaugele, pange vasak
kasi peale ja lukake detail Ghtlaselt Gle hasvlivalli.

5. ) Pange detail kaitseliistu kohal |ghteasendisse.
6. ) Tuleb jalgida, et kéed on suletud ja vastusurutud poial asetatakse detailile.
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() Néuded detailile
1 Tapselt soovitud t66deldud pinna saamiseks sobib ainult oksa-

vaba, Uhtlaselt kasvanud puit.

9.4.3  Vdiksemate detailide hdoveldamine ja thendamine

Joonis 46: Hé6velmasinaga hééveldamine - véikeste detailide téétlemine

1 Lukkeklots

2 Likkekaepide

3 Abisuunaja (B = min 60 mm)
HOIATUS
Raske kaevigastus ebapiisava ettevalmistuse korral
Kokkupuutumine pddrleva haodvlivdlliga

- Kasutage likkeklotsi ja likkekaepidet
- Kasutage vahemalt 60 mm laiusega abisuunajat

Kaitsevarustus:
o Lukkevarras, likkekdepide

1. ) Jargige lubatud t66vatete korral toimimise pdhimatteid. = Peatiikk 9.3.5
,T6dprotsess lubatud téévétete korral” lehekiljel 58

2. ) Seadistage hoovlivalli katte kaitseliist. = Peatikk 9.4.1 ,Hé6velmasinaga
hééveldamine” lehekiliel 59

3. ) Likake detail abivahendite likkeklots ja likkevarras abil kaitseliistu alt labi.
Lukkeklots ei tohi olla paksem kui detail.

4. ) Pange detail kaitseliistu kohal IGhteasendisse.
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9.44  Kaldpindade hooveldamine ja faasimine

Kaldléige héévlisuunajal

10 mm

O,

Joonis 47: Kallete hé6veldamine - kaitseliist

1 Kaitseliist
2 Kaugus detailist
3 Kaugus héévelmasina lauast

1. ) Jargige lubatud t66vatete korral toimimise pdhimatteid. = Peatiikk 9.3.5
,T6dprotsess lubatud téévatete korral” lehekiiljel 58

2. ) Seadistage hdévlisuunaja nurk.

3. ) Seadistage kaitseliist vastavalt joonisele. Jalgige detaili ja héévelmasina
laua vahelist kaugust.

4. ) Ettakistada kaldpinnalt Gralibisemist suruge detaili vastu suunajat ja ainult
vaga kergelt vastu hddvelmasina lauda.

5. ) Taiendayv toimimisviis nagu peatikis "Uhendamine" kirjeldatud. = Peatikk
9.4.2 ,,Uhendamine” lehekiljel 60

Vdikeste detailide kaldpindade hééveldamine ja faasimine

Vaikeste, kitsaste detailide faasimiseks ja kaldpindade héveldamiseks tuleb tingi-
mata kasutada spetsiaalset rakist.

Seda rakist saab kasutada ka pikkade detailide faasimiseks.

Joonis 48: Kaldpindade hééveldamine - véikeste detailide t66tlemine

1 Rakis
2 Kaitseliist

1. ) Jargige lubatud t65vatete korral toimimise pdhimatteid. = Peatikk 9.3.5
,T66protsess lubatud t66vétete korral” lehekiljel 58

2. ) Seadistage hoévlisuunaja 90°nurgale.

3. ) Kinnitage héévlisuunajale rakis.
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4. ) Seadke kaitseliist I5puni allapoole ja toetage vastu rakist.

5. ) Taiendav toimimisviis nagu peatiikis "Uhendamine" kirjeldatud. = Peatiikk
9.4.2 ,Uhendamine” lehekiljel 60

9.5 Paksusmasinaga héoveldamine
9.5.1 Té6asendid - paksusmasinaga hééveldamine

ETTEVAATUST
Juhitavate detailide kinnikiilumine paksusmasinaga hédveldamisel

Vigastused ja varakahjud. Ebapiisav vahekaugus naabermasina-
teni jne vaib tekitada detailide kinnikiilumist v&i purunemist.

- Jalgige piisavat vahekaugust naabermasinateni, seinteni vai
teiste jGikade esemeteni.

I

Joonis 49: Té6asend - paksusmasinaga hééveldamine

1 Tédasend - paksusmasinaga hédveldamine
2 Téoétemissuund

9.5.2  Lubatud t66vétted paksusmasinaga hooveldamisel

Paksusmasinaga hédveldamisel hédveldatakse juba tasaste pindadega detail
paralleelselt shemaks. Tapne hddveldamise tulemus paksusmasinaga héévelda-
misel saavutatakse ainult siis. kui detail on eelnevalt hédveldatud, nii et see toetub
puhtalt paksusmasina lauale.

Paksusmasinaga on olenevalt varustusest lubatud ainult jargmised t6ovatted:

o Sissetomberull - standard:

o Téédelge paksusmasinaga hddveldamisel samaaegselt maksimaalselt 2
detaili.
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9.5.3  Paksusmasinaga téotamise keelatud toovatted
Paksusmasinaga on pdhimétteliselt keelatud jargmised t66votted:

e Mitme erineva paksusega detailipaksusmasinaga hééveldamine (olenevalt
varustusest).

e Parisuunas hédveldamine (hoovlivalli pdsrlemissuund vastab etteandesuu-
nale).

o Poolikud t68d (detaili ei tdddelda kogu pikkusel).

9.5.4  Detaili méotmed (paksusmasin)

Sobivate abivahendite kasutamisel ning turvakaugustest kinnipidamisel tmbrusest
ei ole detaili pikkuse mddtmete piirangud vajalikud.

Min detaili pikkus on konstruktiivselt ette antud mélema transpordirulli kaugusega.
Vaiksemaid detaile saab téddelda ainult spetsiaalse rakisega (nt likkeklotsiga).

Pikkus min 145 mm
Laius max 254 mm
Paksus min 5 mm / max 184 mm

9.5.5  Paksusmasinaga hééveldamine

HOIATUS
Rasked kdevigastused / sissetombeoht
Kokkupuutumine pddrleva héavlivélliga

-  Voatke sisse korrekine tédasend.

- Arge to6taval masinal (toétemise ajal vai tihikaigul) mitte
kunagi viige katt sisselaskesse voi valjalaskesse.

- Arge koormake masinat ile. Téstab té6deldavad detailid mitu
korda vahese laastude eemaldamisega.

MARKUS

Materjali paksuste suured erinevused

Sissetdmberullide kahjustamine

- Mitme detaili samaaegsel t66tlemisel tohib paksuste maksi-
maalne erinevus detailide vahel olla max 1 mm!

HOIATUS
Vigastusoht detaili osade tattu
Purunevad detailid suurel 16ikesigavusel

- Vaiksema kui 10 mm paksusega detailidel seadistage ainult
vaike 15ikesigavus (max 10% detaili paksusest).

- Valmis hédveldatud detail ei tohi olla hem kui 5mm.
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Paksusmasinaga héoveldamise samm 1 - sissetombepoolsel kiljel

Joonis 50: Paksusmasinaga hééveldamine - sissetémbepoolsel kiljel
1 Tagasiléégikaitsed

2 Todtlemissuund paksusmasinaga hddveldamisel

3 Hoovlivalli ja etteande kaivitamine

4 Kinnitushoova kinnitamine (paksusmasina laua reguleerimine)

Materjal:
e Superliugevahend

1. ) Jargige lubatud t65vatete juures pdhimattelist toimimisviisi. = Peatikk 9.5.2
,Lubatud téévétted paksusmasinaga hééveldamisel” lehekiiljel 63

2. ) Testige tagasilodgikaitsete talitlust iga kord enne kasutuselevatmist.
3. ) Llilitage masin sisse, kdivitage veomootor.
Etteandereduktor hakkab veomootori kaivitamisel automaatselt toole.

6. ) Asetage detail hdéveldatud pinnaga paksusmasina lauale ja likake masi-
nasse kuni see tdmmatakse transpordirullidega sisse.

7. ) Mitme defaili t66tlemine:
o Sissetomberull standard:
mitme detaili samaaegselt t66tlemine:

y Likake mélemad detailid vastavalt otstega vastu transpordirulli.
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Kasitsemine

Paksushééveldamise samm 2 - véljatdmbepoolsel kiljel

Joonis 51: Paksushééveldamine - véljatémbepoolsel kiiljel
1 Todtlemissuund paksusmasinaga hédveldamisel
2 Detaili toestamine

1. ) Kui detail tuleb tagakiliel masinast vélja tuleb seda imberkukkumise valtimi-
seks toestada.
2. ) Eemaldage detail masinast.

3. ) Uuesti hdoveldamiseks seadistage paksusmasina labilaskekérgus.
Jalgige maksimaalset 16ikestigavust.

4. ) likake detail uuesti sissetdmbepoolsel kiiliel masinasse.
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10.1 Hooldusplaan
Jargnevad hooldused tuleb teostada ettendhtud ajavahemike jarel.
T |
£
3 9 2 ) 9 E —g’
He] -= o S o 5 2
8 | o | ® | 2 | g - %
o] o] o o ° 3 <
Pik Tehtavad to6d o o o © | 9 S )
10.3 Masina puhastamine X 69
10.5 Tagasilddgikaitsete kontrollimine / trans- X X 71
pordirullide puhastamine
10.6 Rihma pingsuse ja rihma seisundi kontrolli- X 72
mine
10.7 Transpordirullide veokett X X 73
10.8 Paksusmasina laua kargusespindlite maari- X 73
mine
10.9 Maarige hésdvelauda X 74
10.10 Kaitseseadiste kontrollimine X 75
10.10 Avariistopi kontrollimine [avariistopi]liti- X 75
tega masinatel
10.10 Punane [Stop] nupp ja hadaseiskamise X 76
kontroll masinate puhul, millel ei ole
[hédaseiskamise] ajamit
10.2 Puhastamine ja madrimine

68

o Puhastamiseks drge kasutage surudhku, sest seetdttu pressitakse tolm ja
laastud erinevatesse kuullaagritesse ja juhikutesse.

¢ Kasutage ladestunud tolmu eemaldamiseks ainult dratdmbemeetodit.

e Teostage puhastamine vajadusel, pdrast iga t66pdeva vai hiliemalt 8 t66-
tunni jarel.

' MARKUS
Arge kasutage grafiit- ja MoS2-spreisid
® See vdib kahjustada juhtpindu.

- Kasutage madrimiseks ainult Suure jdudlusega madre (art. nr.

10.2.001).
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10.3 Masina puhastamine

Tehnohooldus

MARKUS
Soovitavad voi abrasiivsed puhastusvahendid
Masina pealispindade kahjustused

- Arge mitte mingil juhul kasutage séévitavaid véi abrasiivseid
puhastusvahendeid.

Juhis

Hooldus- ja puhastusvahendid on saadaval tarvikutena (vt:
Instrumentide ja tarvikute kataloog / veebipood: www.fel-
dershop.com).

MARKUS
Puudulik puhastamine
Siittivad laastud, leek

- Puhastage masinat regulaarselt tolmust ja laastudest.

AIPNE

M@ImAL

I

Joonis 52: Ulevaade - puhastamine

Laua pind - paksusmasina laud
Lauapinnad - hdévelmasina lavad
Juhtpinnad - hdévlisuunaja

Transpordirullid ja tagasilédgikaitsed

1
2
3
4 Juhtpinnad - héévelmasina lauad
5
6

Paksusmasina laua all olev ruum

Kaitsevarustus:

o Kaitseriietust
e Kaitsekindad
e Turvaprillid

Tooriist:

e Puhastuslapid

e Vaigulahusti

o Tolmuimeja
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1. ) lilitage masin vdlja ja kindlustage taassisselilitamise vastu.
2. ) Puhastage masin tolmust, laastudest, t66tlemisjGakidest ja muust mustusest.
3. ) Puhastage masin, laua- ja juhtpinnad laastudest ja tolmust.

4. ), Puhastage héovlisuunaja ja héovlivalli kate ning kontrollige korrekiset talit-
lust.

5. ) Puhastage transpordirullid ja tagasilédgikaitsed ning kontrollige korrektset
talitlust.

. ) Teostage kdigi masinaosade visuaalne kontroll.

- Kahjustused puuduvad

C

NOK Iuvastati kahjustused.

1. ) Karvaldage koheselt kahjustused. Kui see pole vaimalik,
pddrduge Felder Group-teeninduse poole.

10.4 Ettevalmistus - hoolduskatte eemaldamine

70

\

Joonis 53: Hoolduskatte eemaldamine

Sildkaitse allapédramine
Kargusesuunaja kinnitus
Haévlisuunaja eemaldamine
Transpordirullide kate (imarpeapoldid)
Veorihma kate (mutrid)

GOONWON—

Transpordirullide ning rihmajami hoolduskatted asuvad masina tagakiljel.
Tooriist:

o Sisekuuskantvoti 4 mm
o Silmusvoti 10 mm

1. ) Lilitage masin vélja ja kindlustage taassisselilitamise vastu.
Lahutage masin vooluvérgust.
2. , Psorake sildkaitse alla.

3. ) Vabastage kinnitus ja eemaldage hésvlisuunaja.
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4. ) Transpordirullide katte eemaldamine:
¢ Vabastage poldid ja eemaldage luuk.
5. ) Veorihma katte eemaldamine:

o Vabastage mutrid ja eemaldage luuk.

10.5 Transpordirullid ja tagasil66gikaitsed

MARKUS
Varakahiju detailidel asjatundmatu hoolduse t6ttu
® - Kontrollige regulaarselt sisestus- ja véljalaskerullide t66pindade
kulumist.

- Survekohtade olemasolu korral hééveldatud pinnal véi halva
sissetémbe korral puhastage koheselt transpordirullid.

- Testige tagasilodgikaitsete talitlust iga kord enne paksusmasina
kasutamist.

Joonis 54: Transpordirullid ja tagasil66gikaitsed

1 Transpordirullid
2 Tagasilésgikaitsed
3 Hasveldatud laud

Tagasiléégikaitsete kontrollimine / transpordirullide puhastamine
Kaitsevarustus:

o Kaitseriietust
e Kaitsekindad
o Turvaprillid

Tooriist:

o Puhastuslapid
e Vaigulahusti
o Tolmuimeja

1. ) Puhastage transpordirulle vaigujaakidest kord kuus.
2. ), Kontrollige tagasilédgikaitsete seisundit.

®» Tagasilodgikaitsetel ei tohi olla kahjustusi.
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3. ) Testige talitlust iga péev ja vajadusel eemaldage vaigujadagid.

» Uksikud tagasilddgikaitsed peavad ilestdstmisel iseseisvalt uuesti alla lan-
gema.

Tagasiloogikaitsete talitluse testimine
1. ) Lilitage masin vélja ja kindlustage taassisselilitamise vastu.
2. ), Likake hédveldatud laud masinasse.

3. ) Seadistage paksusmasina laua kérgus nii, et laua ja hédvlivélli terade IGike-
raadiuse vaheline kaugus oleks 0,5 kuni T mm.

®» Paksusmasina labilaskekdrgus = detaili paksus + 0,5 = 1 mm
4. ) Tagasilddgikaitsed takistavad laua masinast vuesti véljatdmbamist.
®» Lauda ei saa masinast valja tdmmata.

5. ) Likake laud ettepoole masinast vélja.

10.6 Rihma pingsuse ja rihma seisundi kontrollimine

e Rihma pingsus on tehase poolt seadistatud ideaalsele vaartusele.
e Rihma pingsuse andmed antakse vénkesagedusena hertsides (Hz).
o Korrektset rihma pingsust saab kontrollida ainult mdéteseadmega.

Joonis 55: Veorihma kontrollimine

1 Mutrid ja seibid

2 Katteluuk

3 Veorihma pingsus 74 - 80 Hz
4 Redukfori rihm

Tooriist:
e Kruvikeeraja sisetdhik
1. ) Lilitage masin vélja ja kindlustage taassisselilitamise vastu.
2. ) lahutage masin vooluvargust.
3. ) Vabastage ja eemaldage poldid ja seibid (13x)

4. ), Eemaldage luuk. = Peatikk 10.4 ,Ettevalmistus - hoolduskatte eemalda-
mine” lehekiljel 70

5. ) Kontrollige rihma pingsust ja rihma seisundit.
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6. ) Pragude vai killgmiste sisseldigete tuvastamisel tuleb rihm koheselt vahe-
tada.

7. ) Monteerige uuesti luuk. = Peatiikk 10.4 ,Ettevalmistus - hoolduskatte eemal-
damine” lehekiljel 70

10.7 Transpordirullide veokett

Joonis 56: Transpordirullide keti m&drimine

1 Poldid ja seibid
2 Katteluuk

3 Veokett

4 Padrunvoti

Tooriist:
e Padrunvéti
Materjal:
e Masinamdadre
1. ) Lilitage masin vélja ja kindlustage taassisselilitamise vastu.
2. ) lahutage masin vooluvargust.
3. ) Vabastage kinnitus ja eemaldage hésévlisuunaja.
Vabastage ja eemaldage poldid ja seibid.

4. ), Eemaldage luuk. = Peatikk 10.4 ,Ettevalmistus - hoolduskatte eemalda-
mine” lehekiljel 70

5. ) Puhastage veokett ja madrige uvuesti masinamddrdega.
Keerake padrunvétme abil ketti paripgeva aeglaselt edasi.
6. ) Korrake toimingut kuni kogu kett on madritud.

7. ) Monteerige uuesti luuk. = Peatiikk 10.4 ,Ettevalmistus - hoolduskatte eemal-
damine” lehekiljel 70

10.8 Paksusmasina laua kérgusespindlite maérimine

Olenevalt t66tlemise intensiivsusest tuleb aegajalt puhastada paksusmasina laua
all olev ruum tolmust ja laastudest.



Tehnohooldus Hammer.

Joonis 57: Kérgusespindli méérimine

1 Mutrid ja seibid

2 Katteluuk

3 Paksusmasina laua kérguse spindel

Kaitsevarustus:

o Kaitseriietust
e Kaitsekindad

Tooriist:

e Puhastuslapid
e Vaigulahusti
o Tolmuimeja

Materjal:
e Masinamadre

1. ) Seadke paksusmasina laud taielikult Glespoole. = Peatiikk 8.3.1 , Paksusma-
sina labilaskekérgus - ildine info” lehekiiljel 53

2. ) lilitage masin vélja ja kindlustage taassisselilitamise vastu.
3. ) lahutage masin vooluvérgust.
4. ) Vabastage ja eemaldage mutrid ja seibid (8x).

5. ) Eemaldage luuk. = Peatiikk 10.4 ,Ettevalmistus - hoolduskatte eemalda-
mine” lehekiljel 70

6. ) Puhastage spindel ja madrige vuesti masinaméadrdega.

7. ) liigutage paksusmasina lauda IGpuni allapoole ja vuesti I6puni Glespoole.
~ Peatiikk 8.3.1 ,Paksusmasina labilaskekérgus - dldine info” lehekiliel 53

8. ) Monteerige uuesti luuk. = Peatiikk 10.4 ,Ettevalmistus - hoolduskatte eemal-
damine” lehekiljel 70

10.9 Madrige hoovelauda
Vajaduse korral tuleb hédvelaia reguleerimistugesid maarida masinarasvaga.
Personal:

¢ Koolitatud masinaoperaator
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Kaitsevarustus:

e Kaitsekindad
Materjal:

e Masinamadre

» Madrige hédvelaua tasanduspuude hinged masinarasvaga.

Joonis 58: Hoévlisuunaja

1 Madrimispunktid
2 Reguleeritav tugi

10.10 Kaitseseadiste kontrollimine

Kaitseseadiseid tuleb kontrollida iga poole aasta jarel. H66vlivall peab koos pai-
galdatud héévliteradega 10 sekundi jooksul seiskuma. Probleemide vai rikete
korral vétke kohe Ghendust aadressil Felder Group-teenindus!

Q llma eraldi etteandemootorita masinad véivad alternatiivse
variandina olla varustatud ka ainult punaste /Stopp/klahvidega
1 [AvariistoppHilitite asemel.

Teostage avariistopi kontroll kdigi masinal olevate punaste
[Stopp]klahvidega.

Avariistopi kontrollimine /avariistopi}lilititega masinatel

Tehke hadaseiskamise katse kaigi [hddaolukorras olevate] ajamitega, mis on
masinal olemas.

1. ) looge kéitusvalmidus.
2. ) lilitage masin sisse.
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3. ) Vajutage [Avariistoppi].

ok Masin jGéb kohe seisma.

1. ) Edasi jargmise sammuga.

NOK Masin ei jaa kohe seisma.
1. ) Kui on olemas: Lilitage [pealiliti] vélja (asend ,O” /,OFF”).
2. ) lahutage masin vooluvérgust.

3. ) Psérduge Felder Group-teenindus poole.
4. ) Llilitage masin lukustatud [Avariistopp]Hilitiga rohelise [Start]-klahviga sisse.

ok Masin ei kdivitu.
1. ) Vabastage [Avariistopp]Hiliti keeramise teel vuesti lukustusest.
2. ) Korrake toimingut kdigi masinal olevate [Avariistopp]-uliti-
tega.
Nok Masina saab kéivitada.
1. ) Vajutage punast [Stopp]-klahvi.

2. , Kui on olemas: lilitage [pealiliti] vélia (asend ,O” /', OFF”)
ja kindlustage.

3. ) Psdrduge Felder Group-teenindus poole.

Punane /Stop/nupp ja hddaseiskamise kontroll masinate puhul, millel ei ole /Addaseiskamise] ajamit
Teostage avariistopi kontroll kdigi masinal olevate punaste [Stopp]klahvidega.
1. ) Looge kaitusvalmidus.
2. ) Lilitage masin sisse.
3. ), Vajutage punast [Stopp]-klahvi.

ok Masin jGéb kohe seisma.
1. ) Korrake testi jargmise punase [Stop] nupu juures.
2. ) Korrake toimingut kaikide masinal olevate punaste [Stopp]-
klahvidega.
Nok Masin ei jéd kohe seisma.
1. ) Kui on olemas: Lilitage [pealiliti] vélja (asend ,O” /', OFF).
2. , lahutage masin vooluvérgust.

3. ) Psorduge Felder Group-teenindus poole.

Masina seiskumise aja kontrollimine
llma mootorpidurita masin:

Masin on ilma mootoripidurita. Masina konstruktiivne ehitus tagab haévlivalli seis-
kumise seadusega kehtestatud 10-sekundilise seiskumisaja jooksul.

1. ) Looge kéitusvalmidus.

2. ) Lilitage masin sisse ja laske lGhidalt t66tada.
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3. ) Lilitage masin punase [Stopp]klahviga vélja.

Haovlivall peab koos paigaldatud hédvliteradega 10 sekundi jooksul seis-
kuma.

OK" Masin seiskub 10 sekundi jooksul.

¢ Masina seiskumisaja aja kontroll on 3petatud.

NOK Masin vajab peatumiseks kauem kui 10 sekundit.

o Kui on olemas: Lilitage [pealiliti] vélja (asend ,O0” / ,OFF”).
o Lahutage masin vooluvargust.
o Pddrduge Felder Group-teeninduse poole.

Lilituskapi kaane lukustuse kontrollimine
Masina tagakiljel asuv lilituskapi luuk lukustatakse [pealiilitiga] taiendavalt.
Enne kaane avamist peab [pealiliti] asuma asendis ,O” / , OFF”.
Pealdliti talitlust kontrollitakse seisval masinal.
1. ) Lilitage masin vélja ja kindlustage taassisselilitamise vastu.
2. ) looge kaitusvalmidus, lilitage [pealiliti] vélia (asend ,O” /', OFF").
3. ) Vabastage kaane lukustus, péérake luuk iles.
4. ) lilitage masin rohelise [Start]klahviga sisse.

Masinat ei tohi saada sisse liilitada.

OK'' Masinat ei saa enam kasutusele vétta.

e Sulgege masina tagakiljel kaas.

NOK Masina saab kaivitada.
o Vajutage punast [Stopp]-klahvi.

o Lahutage masin vooluvargust.
o Paérduge Felder Group-teeninduse poole.

Hé6velmasina laudade I6pplilitite kontrollimine
Lappldliti talitlust kontrollitakse t6taval masinal.
1. ) Lilitage masin vdlja ja kindlustage taassisselilitamise vastu.

2. ) Olenevalt masina eelnevast kasutamisest seadistage masin héévelmasinaga
hodveldamisele tmber.

3. ) looge kaitusvalmidus.
4. , Lilitage masin sisse.
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5. ), Témmake hooba mélema kdega ettepoole, pddrake hésvelmasina lavad
aeglaselt Ules.

Masin seisatakse koheselt.

OK' Masin jadb kohe seisma.

o Sulgege ja lukustage hédvelmasina lauad.

NOK Masin ei jaé kohe seisma.

o Sulgege hoédvelmasina lauad, vajutage punast [Stopp]-klahvi.
o Lilitage [pealiliti] valja (asend ,O” / ,OFF").

o Lahutage masin vooluvargust.

o Paérduge Felder Group-teeninduse poole.

Aratémbe katte I6ppliliti kontrollimine

s
P 2-26

(=

Joonis 59: Aratémbe katte I6ppliliti kontrollimine

1 Paksusmasina laua tdielikult Glespoole seadmine
2 Aratdmbe katte Ulespoole pd6éramine

Lappldliti talitlust kontrollitakse t6taval masinal.
1. ) lilitage masin vdlja ja kindlustage taassisselilitamise vastu.

2. ) Olenevalt masina eelnevast kasutamisest seadistage masin paksusmasinaga
hodveldamisele tmber.

3. ) Seadke paksusmasina laud taielikult Glespoole.
4. ) looge kaitusvalmidus.
5. ) Lilitage masin sisse.
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6. ) PsSrake Gratémbe kate Glespoole.

Masin seisatakse koheselt.

OK' Masin jacb kohe seisma.

o Pddrake aratdmbe kate allapoole.

NOK Masin ei jaié kohe seisma.

o Paérake aratdmbe kate allapoole, vajutage punast [Stopp]-klahvi.
Lilitage [pealiliti] vélja (asend ,O” / ,,OFF").

Lahutage masin vooluvargust.

Pa6rduge Felder Group-teeninduse poole.
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11 Torke korvaldamine

11.1 Toimimine trgete korral

HOIATUS
Ebakorrektne torkeotsing
Rasked vigastused ja varakahiju

- Veaotsingut véivad teostada ainult volitatud ja koolitatud t66-
tajad, kes on kursis masina t66ga ja jargivad kaiki ohutusndu-

deid.

Masina (sealhulgas kaitseseadmete ja td6riistade) riketest ja tdrgetest tuleb tea-
tada kohe pdrast nende markamist.

Térgete korral, mis kujutavad endast otsest ohtu inimestele, materiaalsetele vaar-
tustele ja/vdi td6ohutusele:

1. ) Peatage masin viivitamatult klahviga [Avariistopp] vai punase klahviga

[Stopp].
2. ) Kindlustage masin vuesti sisselilitamise vastu ja Ghendage see ka vooluvér-
gust lahti.

3. ) laske volitatud spetsialistidel teha kindlaks pchjus ja laske torge kérvaldada.

11.2 Kaitumine pérast torgete korvaldamist
Kontrollige,
1. ) kas viga ja selle pdhjus on nduetekohaselt kérvaldatud.

2. ) kas kdik ohutusseadised on nduetekohaselt paigaldatud ning tehniliselt ja
funktsionaalselt laitmatus seisundis.

3. ) et masina ohutsoonis ei viibi inimesi.

11.3 Térked, pohjused ja nende kérvaldamine

Toodud ndited osutavad téhelepanu masina vdimalikele soovimatutekle seisundi-
tele. Need ei pruugi olla taielikud.

See info peab operaatoritel aitama tuvastada ja kérvaldada kaitamisel esinevaid

torkeid.
Térge masinal
Veakirjeldus Pohjus Abingu
Masin ei seisku punase Viga elekirisisteemis 1. ) Kui on olemas: Lilitage [pealiliti]
[Stopp]klahviga koheselt vdlja (asend ,O0” / ,OFF")
2. ) lahutage masin vooluvérgust
3. ) Psorduge Felder Group-teeninduse
poole
Turvaldppliliti ei t66ta Viga elekirisisteemis 1. ) Kui on olemas: Lilitage [pealiliti]
vélja (asend ,O0” / ,OFF")
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Veakirjeldus Pohjus Abingu
Turvaldppliliti ei t66ta Viga elektrisisteemis 2. , lahutage masin vooluvérgust
3. ) Psdrduge Felder Group-teeninduse
poole
Masinat ei saa vélja lilitada Viga elektrisisteemis 1. ) Kui on olemas: Lilitage [pealiliti]
vélja (asend ,0” / ,OFF”)
2. ) lahutage masin vooluvérgust
3. ) Poérduge Felder Group-teeninduse
poole
Masin ei téota [Pealiliti] on vélja lulitatud y Lilitage pealiliti sisse (asend ,1” /

(asend ,O” / ,OFF")

~ON’)

Viga elektrithenduses

» Kontrollige elektrihendust (toite-
kaabel, kaitsmed)

Hoovlivall ei kaivitu

[Mootori kaitseliliti] on raken-

dunud

olenevalt varustusest:

1. ) Lilitage [mootori kaitseldlitit]

2. ) lilitage pealdliti vélja, kéivitage
masin vuesti

3. ) laske mootoril jahtuda, kdivitage
masin vuesti

Rihma kriuksumine sisselilita-
misel voi kdivitumisel

Rihm on liiga 15tv

y Pingutage veorihma

Veorihm kulunud

» Vahetage veorihm

Hoovlivall ei seisku 10 sekundi

Elektrisisteemi / piduri viga

y Podrduge Felder Group-teeninduse

jooksul poole
Torked detailide tootlemisel
Veakirjeldus Pohjus Abingu

Halb hadvelduspilt

Hoovliterad kulunud

1. ) Vahetage héévliterad

2. ), olenevalt varustusest: seadistage
hoavliterad

Tédvahe ei klapi (tugevalt
kumer v&i ndgus pind)

Hoodvelmasina etteandelaud

nihkunud

) Tédvahe seadistamine

Hasvliterad tugevasti kulunud

» Vahetage héévliterad

Detail puutub héévelmasinaga
hoodveldamisel vastu hédvelma-
sina vastuvotulauda

Hoovelmasina vastuvatulaud
on terade |dikeraadiuse suhtes
liiga kargel

) Hoodvelmasina vastuvstulava seadis-
tamine

,Otseléck” detaili I5pus hés-
velmasinaga hddveldamisel

Hoovelmasina vastuvétulaud
on terade |6ikeraadiuse suhtes
liiga madalal

y Hoodvelmasina vastuvétulava seadis-
tamine

Haadvlisuunaja nurk ei ole kor-
rekine

Nurk valesti seadistatud

y Hoodvlisuunaja nurga korrigeerimine
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Veakirjeldus

Pdhjus

Abinou

Detaili ei transpordita paksus-
masinaga hodveldamisel Ghtla-
selt Iabi masina

Detail ei asu digesti paksusma-
sina laual

) Téddelge detail esmalt hdovelma-
sinal

,Otseléck” detaili alguses pak-
susmasinaga héoveldamisel

Sissetdmbepoolse transpordi-
rulli vedru surve liiga vaike

y Pédrduge Felder Group-teeninduse
poole

,Otseléck” detaili [3pus pak-
susmasinaga hdéveldamisel

Valjalaskepoolse transpordirulli
vedru surve liiga vaike

y Poorduge Felder Group-teeninduse
poole

,Kaldl6sk” detaili alguses pak-
susmasinaga hddveldamisel

Sissetdmbepoolse transpordi-
rulli vedru surve Ghel kiljel
liiga vaike

y Pddrduge Felder Group-teeninduse
poole

,Kaldlssk” detaili 16pus pak-
susmasinaga hdéveldamisel

Valjalaskepoolse transpordirulli
vedru surve Ghel kiljel liiga
vaike

y Pédrduge Felder Group-teeninduse
poole

11.4 Hoovlisuunaja nurga korrigeerimine

Uhendamisel ja faasimisel on tapne nurk suunaja joonlaua ja héévelmasina laua
vahel vaga tahtis.

0°-nurk ja 45°nurk defineeritakse suunaja alumisel kiljel suunajaliistudega.

Joonis 60: Héévlisuunaja - nurga korrigeerimine
1

2 Tagumine suunajaliist (45°nurk)
3 Kinnituspoldid (0°-nurk)
4 Kinnituspoldid (45°nurk)

Eesmine suunajaliist (0°-nurk)

Tooriist:

o Sisekuuskantvati

1. ) lilitage masin vdlja ja kindlustage taassisselilitamise vastu.

2. ), Vabastage soovitus suunaja liistu kinnituspoldid.

3. ) Seadistage 0°nurk ja 45°nurk suunaja liistu nihutamise teel.

4. , Kinnitage kinnituspoldid.

5. ) Seadistage hodvlisuunaja nurk.= Peatiikk 8.1.5 ,Hé6vlisuunaja seadista-
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6. ) Kontrollige proovidetailiga seadistust.

11.5 Pingutage / vahetage veorihm

Pingutage veorihma

MARKUS
Arge pingutage veorihma liigselt

Ulepingutatud veorihm vaib rebeneda véi pdhjustada laagrikahjus-

tusi.

Pingutage pingutuspolti ainult nii palju, kuni antud vaartus on
saavutatud.

Rihma pingsuse andmed antakse vénkesagedusena hertsides
(Hz).

Korrektset rihma pingsust saab kontrollida ainult mdatesead-
mega.

Kui igakuise kontrolli kaigus tuvastatakse pragusid véi kiilgsisseldikeid, tuleb rihm
koheselt vahetada.

Joonis 61: Pingutage veorihm

1 Mootorikinnituse mutter

2 Pingutuspolt

3 Rihma pingsus kaitamisel 74 - 80 Hz
4 Rihma pingsus paigaldamisel 85 - 90 Hz

Tooriist:

o Silmus-lehtvétmete komplekt

o Sisekuuskantvoti

1. ) Lilitage masin vélja ja kindlustage taassisselilitamise vastu.

Lahutage masin vooluvargust.

2. , Vabastage mootorikinnituse mutrid (4x).

3. ), Pingutage pdrip&eva rihma pingutuspolt.

4. ) Pingutage mootorikinnituse mutrid (4x).
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Vahetage veorihm
Tooriist:

o Silmus-lehtvétmete komplekt
e Sisekuuskantvéti

Materjal:
o Poly-V veorihm
1. ), Vabastage mootorikinnituse mutrid (4x).
2. ), Vabastage vastupdeva rihma pingutuspolt.
3. ) Eemaldage vana rihm.
4. ) Paigaldage vus rihm esmalt veomootorile.
5. ) Témmake ajammootorit veorihmaga ilespoole.
6. ) Paigaldage veorihm hédvlivéllile.
7. ) Kontrollige kasitsi liigutamisega, kas rihm istub Gigesti.
8. ) Pingutage veorihma.
9. ) Pingutage mootorikinnituse mutrid (4x).

11.6 Pooratava hoovlitera po6ramine/vahetamine

HOIATUS
Aérmisel teravad héévliterad
Laikevigastused katel ja sdrmedel

- Kandke kaitsekindaid.
- Olge haovlivallil tehtavatel toddel eriti ettevaatlik.

MARKUS

Vale hoovlitera

Masina kahjustamine, vaartalitlus véi halb hodveldustulemus.

- Kasutage ainult originaalseid Felder Group-héévliteri.
- Kasutage ainult masinale sobivaid héévliteri.
- Jargige tapselt alljgrgnevalt kirjeldatud andmeid.

MARKUS

Surushuga puhastamine

Mustus pressitakse sisse

- Arge kasutage surudhku.

- Kasutage puhastamiseks puhastuslappe, vaigu eemaldusvao-
hendit ja tolmuimejat.

Halva hédvelduspildi korral tuleb héévliterad tmber péérata véi vahetada.
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Joonis 62: Siisteemi héovliterad

1 Terakiilu poldid
2 Terakiil

3 Hoéovliterad

4 Sisekuuskantvéti

Kaitsevarustus:

e Kaitseriietust
e Kaitsekindad
To6riist:
e Puhastuslapid
e Vaigulahusti
o Tolmuimeja
o Sisekuuskantvoti
e Sisteemi hoovliterad HGS-M42
e Sisteemi hoovliterad standard

1. ) Lilitage masin vdlja ja kindlustage taassisselilitamise vastu.
2. ) lahutage masin vooluvérgust.

Seadistage masin paksusmasinaga héoveldamise té6reziimile tmber, pds-
rake dratdmbe kate Ules. = Peatiikk 8.1.6 ,H&6vlist paksusmasinaks imber-
seadistamine” lehekiljel 51

3. ) Vabastage kaik Ghe tera terakiilu poldid ning eemaldage terakiil ja héévli-
tera. Korrake toimingut kaikide teradega.

4. ) Puhastage hoovliterad, terakiilud ja hoévlivall pohjalikult vaigujaakidest.
5. ) Poorake hosvliterad Gmber (kui ainult tks terapool on kasutatud).

6. ) Paigaldage vuesti hédvliterad ja terakiilud, pingutage terakiilu poldid esmalt
ainult kergelt.

Jalgige hédvliterade diget paigaldusasendit (héavlivalli péérlemissuund).
7. ), Pingutage terakiilu poldid alati seestpoolt véljapoole.
Min pingutusmoment: 20 Nm
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12 Lisa

12.1 Info varuosade kohta

MARKUS
' Valed véi vigased varuosad
o Varakahiju, vaartalitlus, masina rike
- Kasutage eranditult ainult tootja poolt heakskiidetud varuosi (vt

varuosade loend).

Heakskiiduta varuosade kasutamisel kaotavad kehtivuse kaik garantii-, teenindus-,
kahjuhivitus- ja vastutusnduded tootja vai tema volinike, turustajate vai esindajate

vastu.
() Kasutage originaalvaruosasid
Kasutamiseks heakskiidetud originaalvaruosad on loetletud masi-
naga kaasas olevas eraldi varuosakataloogis.
Varuosade tellimine
6 5 N
=N
06-6-g.y, Fo\ler KG
Fag (:é‘f KR \elder-Sirofle 1, A-606/fHALL in Tirol
feld\-group.com, info @ fefler-group.com
4 3 2 1 +43 \t23 58500, Fax +/Ji 5223 56130
TYPE: XXXXXXXX I c UK
- \ NR:  XOUXCXXXX Code: JOXX cA
Pos. T Teil
1 418EJ SKI SCHRAUBE M10X60 SCHWARZ Vi XXX l PH: X HZ: XX A XX
; :;‘E :i?aijx:wu VERZINKT KW: XX SX-XN% XXX [machine type)
4 214A0 KUGELPFANNEN UNTERTEIL LT. 2. 75-07-136 h‘"'uhr '1 wd m,m'w“,MNEE “ con". 20"
5 214AN KUGELPFANNEN OBERTEIL LT. Z. 75-07-135 —— R - T T -
6 402K SKT MUTTER M10 FLACH

Joonis 63: Varuvosad - tellimine
1 Toubitahis

2 Masina number

3 Artikli number

4 Artikli tahistus

Varuosade fellimisel on vajalikud jargmised andmed:

TuUbitahis ja masina number tiibisildi jargi

Artikli number, artikli tahis ja vajalik kogus
Tarneaadress

Tarneviis (post, autotransport, meretransport, dhutransport, ekspress)

llma nende andmeteta varuosade tellimusi ei saa arvestada. Tarneviisi andmete
puudumisel otsustab transpordi tootja / tarnija.
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12.2 Jaatmekaitlus
KESKKOND

Masinakomponentide jadtmekditlus

Elektriseadmete, elektroonikakomponentide, maarde- ja muude kai-
tusainete jaatmeid tuleb kaidelda vastavalt eeskirjadele ning seda
vivad teha ainult selleks volitatud ettevatted.

Masin koosneb paljudest erinevatest materjalidest, mille kohta vaivad olenevalt
siseriiklikust seadusandlusest kehtida erinevad jaatmekaitluse tingimused.
1. ) Sorteerige kdik masina komponendid materjalide klasside jargi.
2. ), Enne jaatmekaitlust jclgige rahvusvahelisi eeskirju, standardeid ja keskkon-
nakaitsenorme.
KESKKOND
Patareide jaatmekditlus

Patareid tuleb kaidelda ohtlike jaatmetena ja seda tuleb teha vas-
tavalt kohalikele maarustele!

Patareidega asjatundmatul imberkaimisel véib potentsiaalselt oht-
like ainete téttu olla negatiivne mdju keskkonnale ja inimese tervi-
sele.

Seetdttu jargige tapselt jargmisi juhiseid patareide kohta:

- arge avage voi lthistage

- drge jatke suure kuumuse katte ja drge visake tulle

—  kaitske niiskuse eest ja drge asetage vette

- arge ladustage koos elekirit juhtivate esemetega (nt ketid,
kruvid, metallijaagid jne).
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FELDER KG

KR-Felder Straf’e 1, 6060 HALL in Tirol, AUSTRIA
Telefon: +43 5223 5850 0

E-post: info@felder-group.com

Internet: www.felder-group.com



	‎Sisukord‎
	‎1 Informatsioon kasutusjuhendi kohta‎
	‎1.1 Sümbolite selgitus‎
	‎1.2 Kasutusjuhendi sisukord‎
	‎1.3 Autoriõiguste kaitse‎
	‎1.4 Vastutus ja garantii‎
	‎1.5 Koolitus‎

	‎2 Ohutusjuhised‎
	‎2.1 Otstarbekohane kasutamine‎
	‎2.2 Masina muutmine ja ümberehitamine‎
	‎2.3 Käitaja vastutus‎
	‎2.4 Nõuded personalile‎
	‎2.5 Tööohutus‎
	‎2.6 Isikukaitsevahendid‎
	‎2.6.1 Keelud‎
	‎2.6.2 Kohustuslik varustus‎

	‎2.7 Jääkriskid‎
	‎2.7.1 Transportimine, ülesseadmine, paigaldamine ja jäätmekäitlus‎
	‎2.7.2 Reguleerimine ja seadistamine, käitamine‎
	‎2.7.3 Hooldamine ja vigade kõrvaldamine‎

	‎2.8 Prognoositavad väärkasutused‎

	‎3 EÜ vastavusdeklaratsioon‎
	‎4 Tehnilised andmed‎
	‎4.1 Mõõtmed ja kaal‎
	‎4.2 Käitus- ja ladustustingimused‎
	‎4.3 Elektriühendus‎
	‎4.4 Veomootor‎
	‎4.5 Höövelmasin‎
	‎4.6 Äratõmme‎
	‎4.7 Tolmuemissioon‎
	‎4.8 Müraemissioon‎

	‎5 Masina ülevaade‎
	‎5.1 Juhtelementide ülevaade‎
	‎5.2 Piktogrammid, sildid ja kirjed‎
	‎5.3 Andmed tüübisildil‎
	‎5.4 Juhtpaneel‎
	‎5.4.1 Paksusmooduli juhtelemendid‎
	‎5.4.2 Höövelmooduli juhtelemendid‎

	‎5.5 Kaitseseadised‎
	‎5.5.1 Turvalüliti‎
	‎5.5.2 Höövlivõlli kate‎
	‎5.5.3 Tagasilöögikaitsed‎

	‎5.6 Valikulin varustus ja tarvikud‎
	‎5.6.1 Digitaalne näidik‎
	‎5.6.2 Teisaldusseadis ja tõstetiisel‎


	‎6 Transportimine, pakkimine, ladustamine‎
	‎6.1 Transpordikontroll‎
	‎6.2 Pakend‎
	‎6.3 Ladustamine‎
	‎6.4 Transpordikinnitus‎
	‎6.5 Juhised transpordiks ja mahalaadimiseks‎
	‎6.6 Transpordivahendid‎
	‎6.6.1 Mahalaadimine kahvelkäruga‎
	‎6.6.2 Kahveltõstukiga transportimine‎
	‎6.6.3 Transport teisaldusseadisega‎


	‎7 Ülesseadmine ja paigaldamine‎
	‎7.1 Nõuded seadme paigalduskohale‎
	‎7.2 Ülesseadmine ja nivelleerimine‎
	‎7.3 Installimine‎
	‎7.3.1 Höövlisuunaja kokkupanemine‎
	‎7.3.2 Höövlisuunaja monteerimine‎
	‎7.3.3 Höövlivõlli katte monteerimine‎
	‎7.3.4 Käsiratta monteerimine‎

	‎7.4 Äratõmbe paigaldamine‎
	‎7.5 Elektrisüsteemi ühendamine‎
	‎7.5.1 Seadme pistiku ühendamine‎


	‎8 Reguleerimine ja seadistamine‎
	‎8.1 Höövelmasina seadistamine‎
	‎8.1.1 Höövelmasina lõikesügavuse seadistamine‎
	‎8.1.2 Töövahe seadistamine‎
	‎8.1.3 Höövelmasina vastuvõtulaua seadistamine‎
	‎8.1.4 Höövelmasina vastuvõtulaua seadistuse kontrollimine‎
	‎8.1.5 Höövlisuunaja seadistamine‎
	‎8.1.6 Höövlist paksusmasinaks ümberseadistamine‎

	‎8.2 Ümberseadistamine paksusmasinalt höövelmasinale‎
	‎8.3 Paksusmasina seadistamine‎
	‎8.3.1 Paksusmasina läbilaskekõrgus - üldine info‎
	‎8.3.2 Paksusmasina laua käsirattaga reguleerimine‎


	‎9 Käsitsemine‎
	‎9.1 Abivahendid ohutuks käitamiseks‎
	‎9.2 Sisselülitamine, väljalülitamine ja hädaolukorras seiskamine‎
	‎9.3 Höövelmasinaga hööveldamine - üldine info‎
	‎9.3.1 Tööasendid - höövelmasinaga hööveldamine‎
	‎9.3.2 Lubatud töövõtted höövelmasinaga hööveldamisel‎
	‎9.3.3 Keelatud töövõtted höövelmasinaga hööveldamisel‎
	‎9.3.4 Detaili mõõtmed (höövelmasin)‎
	‎9.3.5 Tööprotsess lubatud töövõtete korral‎

	‎9.4 Töövõtted höövelmasinaga hööveldamisel‎
	‎9.4.1 Höövelmasinaga hööveldamine‎
	‎9.4.2 Ühendamine‎
	‎9.4.3 Väiksemate detailide hööveldamine ja ühendamine‎
	‎9.4.4 Kaldpindade hööveldamine ja faasimine‎

	‎9.5 Paksusmasinaga hööveldamine‎
	‎9.5.1 Tööasendid - paksusmasinaga hööveldamine‎
	‎9.5.2 Lubatud töövõtted paksusmasinaga hööveldamisel‎
	‎9.5.3 Paksusmasinaga töötamise keelatud töövõtted‎
	‎9.5.4 Detaili mõõtmed (paksusmasin)‎
	‎9.5.5 Paksusmasinaga hööveldamine‎


	‎10 Tehnohooldus‎
	‎10.1 Hooldusplaan‎
	‎10.2 Puhastamine ja määrimine‎
	‎10.3 Masina puhastamine‎
	‎10.4 Ettevalmistus - hoolduskatte eemaldamine‎
	‎10.5 Transpordirullid ja tagasilöögikaitsed‎
	‎10.6 Rihma pingsuse ja rihma seisundi kontrollimine‎
	‎10.7 Transpordirullide veokett‎
	‎10.8 Paksusmasina laua kõrgusespindlite määrimine‎
	‎10.9 Määrige höövelauda‎
	‎10.10 Kaitseseadiste kontrollimine‎

	‎11 Tõrke kõrvaldamine‎
	‎11.1 Toimimine tõrgete korral‎
	‎11.2 Käitumine pärast tõrgete kõrvaldamist‎
	‎11.3 Tõrked, põhjused ja nende kõrvaldamine‎
	‎11.4 Höövlisuunaja nurga korrigeerimine‎
	‎11.5 Pingutage / vahetage veorihm‎
	‎11.6 Pööratava höövlitera pööramine/vahetamine‎

	‎12 Lisa‎
	‎12.1 Info varuosade kohta‎
	‎12.2 Jäätmekäitlus‎


