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1 Informacije k navodilu za obratovanije

1.1  Razlaga simbolov
Varnostni napotki

V teh navodilih so varnostni napotki ozna&eni s simboli. Varnostni napotki so
predstavljeni s signalnimi besedami, ki izraZajo obseg nevarnosti.

Vedno upostevaite varnostne napotke in ravnaijte previdno, da preprecite nesrece,
telesne poskodbe in materialno $kodo.

NEVARNOST

... oznaduje neposredno nevarno situacijo, ki povzroéi smrt ali
hude telesne poskodbe, &e se ji ne izognete.

OPOZORILO

... oznaduje morebitno nevarno situacijo, ki lahko povzroéi smrt ali
hude telesne poskodbe, &e se ji ne izognete.

POZOR

... oznaduje morebitno nevarno situacijo, ki lahko povzro&i majhne
ali lazje telesne poskodbe, e se i ne izognete.

NAPOTEK

... oznaéuje morebitno nevarno situacijo, ki lahko povzro&i materi-
alno skodo, Ee se ji ne izognete.

=

Nasveti in priporocila

Q ... poudari uporabne napotke, priporogila in informacije za ucin-

1 kovito ter nemoteno delovanie.

OK / Ni OK

Simboli Razlaga

Rezultat je v redu.

OK

Rezultat ni v redu.

NOK Postopek za odpravljanje tezav.
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1.2  Vsebina navodil za obratovanje

¢ Ta navodila za obratovanije opisujejo varno in ustrezno rokovanije s strojem.

e Nasvete v teh navodilih za obratovanie je treba upostevati v celoti in brez
omejitev.

¢ Navodila za obratovanie so sestavni del stroja. Hraniti jih je treba v bliZini
stroja in morajo biti vselej dosegljiva.

e Ob proddii stroja je treba navodila za obratovanije predati kupcu.

1.3  Varovanje avtorskih pravic

e To navodilo se obravnava kot zaupno. Namenjena so izkljuéno osebam, ki
delajo na stroju ali s strojem.

e Vsi vsebovani podatki, besedila, risbe, slike in drugi prikazi so zad€iteni v
smislu zas&ite avtorskih pravic in zanje veljajo tudi druge pravice iz naslova
avtorstva.

e Vsaka zlonamerna uporaba je kazniva.

o Predaja tretjim osebam in razmnoZevanje na kakrien koli naéin in v kakrdni
koli obliki — tudi po delih - kot tudi posredovanije vsebine navodil brez pis-
nega soglasja proizvajalca niso dovoljeni. Kriitve lahko omogoéijo zahtevek
za povrnitev nastale 3kode. Pridrzujemo si pravico do nadaljnjih zahtevkov.

e Vse pravice za izvajanje zaiite gospodarskih pravic so pridrzane.

1.4  Odgovornost in garancija

o Vsi podatki in nasveti v teh navodilih so bili sestavljeni z upostevanjem
veljavnih predpisov, trenutnega stanja tehnike ter nasih spoznanj in dolgo-
letnih izku3en].

o Proizvajalec ne prevzema odgovornosti za skodo in okvare, ki so posledica
neupostevanja navodil.

e Tekstovno in slikovno gradivo ne ustreza brezpogojno obsegu dobave. Slike
in grafiéno gradivo niso v merilu 1 : 1. Dejanski obseg dobave lahko
pri posebnih izvedbah, pri zahtevah za dodatne moznosti ali zaradi najno-
vejsih tehni¢nih sprememb, odstopa od tukaj opisanih podatkov in nasvetov
kakor tudi od slikovnega gradiva.

e Pridrzujemo si pravico do tehniénih sprememb izdelka v okviru izbolj3av
lastnosti uporabe in nadaljnjega tehniénega razvoja.

o Garancijski rok je prilagojen nacionalnim predpisom in ga najdete na nasi
spletni strani www.felder-group.com.

o Ceimate vpradanja, se obrnite na proizvajalca.

1.5 Usposabljanje

o Vsaka oseba, ki je zadolZena za dela s strojem ali na stroju, mora pred
za&etkom del na stroju prebrati in razumeti navodila za obratovanije. To velja
tudi, &e je ta oseba Ze delala s takim ali podobnim strojem ali e je bila
izSolana pri proizvajalcu.

e Poznavanje vsebine navodil za obratovanie je eden izmed pogojev za
zaitito osebja pred nevarnostmi in za preprecevanje napak ter s tem za
varno in brezhibno obratovanie stroja.

e Upravljavcu priporoéamo, da mu osebje pisno potrdi, da je seznanjeno z
vsebino navodil za obratovanie.
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Varnostni napotki

2.1 Namenska uporaba

Stroj, opisan v teh navodilih za obratovanije, je namenien izkljuéno obdelavi
lesa, plastike in podobnih materialov. Obratovalna varnost je zagotovljena
le pri namenski uporabi stroja.

Vsaka uporaba stroja, ki odstopa od namenske uporabe, je prepovedana

in velja kot nepravilna uporaba. Kakrini koli zahtevki proti proizvajalcu oz.
njegovim pooblaséencem zaradi 3kode, nastale zaradi nepravilne uporabe
stroja, so izkljuceni.

Za $kodo, nastalo zaradi neustrezne uporabe, je odgovoren izkljuéno uprav-
ljavec.

Namenska uporaba vkljucuje tudi pravilno upostevanije obratovalnih pogojev
ter informacij in navodil v teh navodilih za uporabo. Stroj sme obratovati
samo z deli in priborom, ki ga je priporogil proizvajalec.

2.2  Spreminjanje in predelave stroja

Da bi prepreili nevarnosti in zagotovili optimalno zmogljivost na stroju ni
dovoljeno izvajati nikakrdnih sprememb, dodelav ali predelay, ki jih proizva-
jalec izrecno ne odobri.

Vsi na stroj name3ceni piktogrami, nalepke in napisi morajo biti vselej v
dobro éitljivem stanju in se jih ne sme odstraniti.

Poskodovane ali neditljive piktograme, nalepke in napise nemudoma zame-
njajte.

2.3  Odgovornost upravljavca

2.4  Zahteve za osebje

Stroj se sme uporabljati samo v tehniéno brezhibnem in varnem stanju.

Stroj je treba pred vsakim zagonom preveriti na oéitne pomanikljivosti in
poskodbe.

Stroja med obratovanjem ne pu3caijte brez nadzora.

Izklopljen stroj zavarujte pred nepooblai¢enim zagonom (kljuéavnica na
glavnem stikalu, odstranite klju¢ stikala za izbiro nacina delovanja, zaprite
obmoéje okoli stroja, ...).

Poleg navedenih varnostnih napotkov in navodil v teh navodilih za obrato-
vanje se treba upostevati in izvajati vse za podroéje uporabe stroja veljavne
lokalne predpise za prepreéevanje nezgod in splo$ne varnostne predpise
kakor tudi veljavne predpise o zaséiti okolja.

Upravljavec in njegovo poobla3¢eno osebije sta odgovorna za obratovanje
stroja brez motenj in za nedvoumno dologitev pristojnosti za namestitey,
upravljanije, vzdrZevanije in &iséenje stroja. Otrokom preprecite dostop do
stroja, orodij in pribora.

S strojem in na stroju lahko dela le poobla$&eno in kvalificirano strokovno
osebje. Strokovno osebije je tisto, ki lahko na podlagi svoje strokovne

izobrazbe, znanja in izku$enj, kakor tudi poznavanja veljavnih predpisov,
izvaja naloZzena mu dela in pri tem razpozna nastanek moznih nevarnosti.

Osebje mora biti pougeno o vseh morebitnih nevarnostih.
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e Osebje mora biti seznanjeno z delovanjem varoval in za3&itnih naprav stroja
ter njihovim rednim pregledovanjem.

o Ce osebje nima potrebnih znanj, ga je treba usposobiti. Pristojnosti za delo
na stroju in s strojem (namestitev, upravljanje, vzdrZevanije in servisiranije)
morajo biti jasno doloZene in jih je treba spostovati.

e Na stroju in s strojem lahko delajo le osebe, od katerih se pricakuje, da
bodo ta dela zanesljivo izvedle.

e Opustite vsa dejanja, ki lahko negativno vplivajo na varnost oseb, okolja ali
stroja.

o Osebe, ki so pod vplivom mamil, alkohola ali zdravil, ki vplivajo na reak-
cijske sposobnosti, na stroju ali s strojem ne smejo delati.

o Pri izbiri osebja upostevaijte predpise v zvezi s starostjo in poklicem, ki
veljajo v kraju obratovanja stroja.

o S strojem lahko upravljajo samo osebe, ki so psihi¢no sposobne ali so pod
nadzorom take osebe.

o Upravljavec mora poskrbeti, da se nepooblaséene osebe zadrzujejo v
zadostni varnostni razdalji od stroja.

e Operater stroja je dolZan upravljaveu javiti vse nastale spremembe stroja, ki
zmanijsujejo njegovo varnost.

2.5 Varnost pri delu

e Z upostevanjem podanih varnostnih nasvetov in navodil, vsebovanih v tem
navodilu za obratovanije, lahko prepreéite nastanek telesnih poskodb in
materialne $kode med delom na stroju ali s strojem.

¢ Neupostevanije teh nasvetov lahko privede do ogroZanja oseb in poskodb ali
unicenja stroja.

e Neupostevanje navedenih varnostnih nasvetov in navodil, vsebovanih v teh
navodilih za obratovanie, kot tudi za podroéje uporabe stroja veljavnih
predpisov za prepreevanje nezgod in splo3nih varnostnih predpisov izklju-
¢uje vsakrino civilno-pravno in odskodninsko odgovornost proizvajalca in
njegovih pooblaséencev.

2.6 Osebna zaséitna oprema
2.6.1  Prepovedi

Pri delu na stroju ali s strojem obvezno upostevaijte naslednije prepovedi:

Upostevajte napotek

Prepovedani odprti dolgi lasje!
BN | <" : : <.
Ce imate dolge lase ali brado, nosite mrezZico za lase.

Uporaba rokavic je prepovedanal
@ Uporaba rokavic je dovoliena samo pri vzdrzevalnih delih in zame-

njavi orodja.

2.6.2  Obvezna oprema

Pri delu na stroju ali s strojem obvezno nosite:

10
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Upostevajte napotek

Delovna za¥itna obladila:
Tesno prilegajoca se delovna obladila (nizka trdnost na raztrganie,
brez Sirokih rokavov, brez obrockov in drugega okrasja ipd.)

Zaicitna obutev:
Za za¥cito pred padcem tezkih delov in pred zdrsom na drseci pod-
lagi.

Zas&ita sluha:
Za prepreéevanije poskodb sluha.

L)

e e

Zaséitna oéala:
Za za¥cito pred poskodbami oéi.

\Q/

Maska za zadcito dihal:
Za zaitito pred izpostavljenostjo prahu.

2.7  Preostala tveganja

Za stroj je bila izdelana analiza nevarnosti. Na tem sloneca konstrukeija in
izvedba stroja ustrezata danasnjemu stanju tehnike. Ob pravilni uporabi je stroj
obratovalno varen. Kljub spostovanju zai€itnih ukrepov obstajajo pri delu na
stroju preostala tveganja.

Splo3na preostala tveganija

Zmeckanine zaradi zagozditve v gibljivih delih
o Ne segajte v obmoéje gibljivih delov.
Med obdelavo lahko pride do pojava vzigalnih isker.

o Pazljivo preglejte obdelovance, da ni tujkov (npr. Zebljev, vijakov), ki
lahko vplivajo na obdelavo.

Nevarnost okvare sluha zaradi obremenitve s hrupom. Vedno je treba nositi
zaséito za sluh.

Nevarnost za zdravje zaradi obremenitve s prahom, $e posebej pri delu s
trdim lesom.

o Skladno z navodili namestite odsesovalno napravo in preverite njeno
delovanie.

Poskodbe zaradi izvrzenih obdelovancev in tudi delov obdelovancev.
Ureznine, zmeckanine pri menjavi orodij.

Poskodbe zaradi ujetja, navitja, udarcev in ureznin.

Pred vklopom vedno preverite, da v neposredni bliZini stroja ni drugih ljudi.

V primeru izpada elekiriénega napajanija stroja uinek elekiri¢ne zavore ne
deluje.

Orodje deluje dlje kot obiéajno.
o Ne segajte v obmoéje gibljivih delov orodja.

11
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Preostala tvegania, ki veljajo pri debelinki

o Poskodbe zaradi stika z vrtedim se skobeljnim vretenom od zgoraj med
skobljanjem.

o Poskodbe zaradi stika z vrteéo se gredjo za skobljanje, ko med skobljanjem
debeline segate v vstavek ali izhod.

o Poskodbe zaradi povratnega udarca obdelovanca.
o Poskodbe zaradi odmetavanja delov obdelovanca in delov orodja.

Preseganje oz. nedoseganje dovoljene temperature okolice

Ce dovoljene temperature niso dosezene ali presezene, lahko pride do okvare
naprave in nepredvidljivih premikov stroja, kar lahko povzrodi hude telesne
poskodbe in materialno 3kodo.

o Stroj uporabljajte samo v navedenem temperaturnem obmogju.

Nered na delovnem mestu
Prosti ali okoli leZeci predmeti in orodja lahko povzroéijo resne poskodbe.

o Poskrbite za dovolj prostora za gibanje.
e Z delovnega obmodja odstranite prosto lezece predmete.
o Skrbite za red in &isto¢o na delovnem mestu.

Nezadostna osvetlitev prostora za postavitev
Hude telesne poskodbe

o Prostor postavitve mora biti dovolj osvetljen.

Stanje na stroju

Pokrovi ali molece komponente stroja niso primerne kot stoji$éa za osebe. Padec s
stroja lahko povzrogi hude zlome.

o Prepovedano plezanje na stroj.

Izkljuéene zad¢itne naprave

Stroj je opremljen z razli¢nimi zad&itnimi napravami z varnostnim delovanjem. Ce
izklju¢ite zas&itne naprave, varnostno delovanje ni ve& zagotovoljeno. Izklju¢ene
zaiéitne naprave lahko povzroéijo hude telesne poskodbe.

o Ne deaktivirajte ali zaobidite za3&itnih naprav.

Po3kodbe elektriénih komponent ali njihove izolacije

Poskodovane elekiriéne komponente ali poskodbe izolacije lahko povzroéijo
smrtonosen elektriéni udar.

o Dela na elekiri¢nih napravah lahko izvajajo le kvalificirani strokovnjaki ob
upostevanju varnostnih predpisov.

e Pred izvajanjem del na elektriéni opremi, odklopite stroj iz omrezne nape-
tosti in zavarujte pred ponovnim vklopom.
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Varnostni napotki

2.7.1 Prevoz, postavitev, namestitev in odstranitev

Nepravilen transport

Pri nepravilno izvedenem transportu se stroj lahko prevrne ali pade. To lahko
povzroéi hude zmeékanine.

Transport izvedite skladno z dologili v teh navodilih.

Transport izvedite ¢im bolj pazljivo. Preprecite mehanske vibracije.
Med transportom ohranite zadostno razdaljo do stroja.
Nepooblaséene osebe napotite iz obmogja rokovanija s strojem.
Oistite delovno obmogje, odstranite vse predmete in ga ogradite.
Poskrbite za pot za umik, e bi stroj padel.

Uporabljajte le primerne dvizne pripomo&ke z zadostno nosilnostjo.
Verige, vrvi, jermeni in drugi dvizni pripomoé&ki morajo biti opremljeni s
kavlji.

Ne uporabljajte natrganih ali obrabljenih jermenov, verig ali vrvi.
Verige, vrvi in jermeni ne smejo nalegati na ostre robove.

DviZna orodja pritrdite samo na dolocena pritrdilna mesta. Stroja nikoli ne
dviguijte za strlee dele stroja.

Upostevaite tezisce stroja.

Zavarujte stroj pred zdrsom.

Nikoli ne dvigaijte bremen ez druge osebe.
Ne zadrZujte se pod visecimi bremeni.

Neustrezna postavitev in namestitev

Hude telesne poskodbe

Stroj lahko postavijo le poobla$éene, poucene in z delovanjem stroja sezna-
njene osebe ob upostevaniju vseh varnostnih predpisov.

Pred postavitvijo in namestitvijo stroja preverite celovitost in tehniéno brezhib-
nost stroja.

Vgradite in namestite le brezhiben stroj (in sestavne dele).

Skladno z navodili uporabljajte zasé&itne naprave in preverite njihovo delo-
vanije.

Naprave ne name$éajte na obmogjih z visokimi elektromagnetnimi polji.
Stroja ne postavljajte na evakuacijske poti.

Stroj namestite le v notranjosti stavb.

Stroj odlozite na ravno protidrsno podlago zadostne nosilnosti brez nihan;.
Nosilnost, premaz in povr$ina morajo dolgoroéno ostati nespremenijene.

Tla okrog stroja morajo biti ravna, dobro vzdrzevana, brez ovir in
odpadkov, kot so ostruzki in odrezani deli obdelovancev.

Delovno obmogje mora biti ustrezno osvetljeno.
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Pomanikanie prostora — priblizanje obdelovanca nepremi¢nemu predmetu ali konstrukeiji

Ce se obdelovanec pribliza nepremiénemu predmetu ali konstrukeiji, lahko pride
do hudih zmeckanin okonéin ali celotnega telesa.

e Obhranite minimalno razdaljo do omejitev prostora.
Poskrbite za dovolj prostora za gibanije.

Obhranite zadostno razdaljo do premikajoéih se obdelovancev.

Pazite na zadostno razdaljo do sosednjih strojev.

Elektrostati¢ni naboj zaradi odsesovalnih cevi
Nevarnost pozara in elekiri¢ni udari zaradi odkritih ali slab3ih odsesovalnih cevi.

e Pri priklopu strojev je treba na splosno poskrbeti za neprekinjeno elekrosta-
tiéno ozemljitev.

¢ Uporabljajte samo odsesovalne cevi, ki jih je odobril proizvajalec.

Posredni dotiki pri okvarnem toku
Smrtonosni elektri¢ni udari

e Opremite napajalno napeljavo stroja s zaiitno stikalom za okvarni tok.

2.7.2  Upravljanje, nastavitev in priprava
Nepravilna nastavitev in postavitev
Hude telesne poskodbe

¢ Nastavitev in postavitev lahko izvajajo samo poobla3gene, pouéene in z
delovanjem stroja seznanjene osebe ob spostovaniju vseh varnostnih pred-
pisov.

o Pred pri¢etkom del stroj izkljuéite in ga zavarujte pred ponovnim vklopom.

e Vsa nastavitvena in pripravljalna dela in menjavo orodja izvajajte samo pri
mirujoem stroju.

o Pred pricetkom del preverite celovitost in tehni¢no brezhibnost stroja.

o Poskrbite za dovolj prostora za gibanje.

e Skladno z navodili uporabljajte zaéitne naprave in preverite njihovo delo-
vanje.

Deaktivirane ali okvarjene za3¢itne naprave
Hude telesne poskodbe

e Za¥itne naprave, potrebne za strojno obdelavo, morajo biti v dobrem
delovnem stanju in ustrezno vzdrZevane. Preverite, ali vse zahtevane
za¥itne naprave dobro delujejo.

e Med obratovanjem ne smete odklopiti, zaobiti ali onesposobiti zaicitnih in
varnostnih naprav.

Vedji ali manijsi obdelovanci

Hude telesne poskodbe

o Poskrbite za dovolj prostora za gibanje.

14



A2-26 Varnostni napotki

Prisilno vodeni obdelovanci so pri obdelavi lahko nevarni. Pazite na
zadostno razdaljo od sten, strojev in trdnih predmetov.

o Dolge obdelovance podprite z razliénimi oporniki (npr. s podaljski miz,
valignimi podstavki).

e Pripomocki za obdelavo kratkih in ozkih obdelovancev naj bodo pri roki
(npr.: potisna letev, pomi¢na rocica...).

e Obdelujte samo obdelovance, ki jih je mogoce varno namestiti in voditi.

Tujek v obdelovancu
Hude telesne poskodbe

o Pazljivo preglejte obdelovance, da ni tujkov (npr. Zebljev, vijakov), ki lahko
vplivajo na obdelavo.

Med obratovanjem
Hude telesne poskodbe
e lzrezov ali drugih delov obdelovanca med delovanjem stroja ne smete
odstranjevati z delovnega obmogja.

o Poskodbe, ki jih povzroijo izmetani obdelovanci in njihovi deli (npr. veje,
odrezki).

¢ Ne nagibaijte se nad obmodje obdelave.

o Ostruzke odstranjujte le, ko naprava miruje. Ne nalagaite in ne zaZenite
nobenega programa.

Nakopiéen prah
Nakopiéen prah na vroih delih stroja se lahko vname ali zaradi vrtinéenja tvori
eksplozivno ozradje. Pozar ali eksplozija lahko povzrodita hude poskodbe.
o Cistite obmogje proizvodnije po potrebi.
o Odprt plamen, kajenije in &i&enje s stisnjenim zrakom so prepovedani.

o Dela, pri katerih nastajajo iskre, in vroéa dela opravljajte le v okviru
postopka za odobritev dela.

2.7.3  Vzdrievanje in odpravljanje tezav
Nepravilno izvajanje del na stroju
Hude telesne poskodbe
o Dela na stroju lahko izvajajo samo pooblaicene, pouéene in z delovanjem
stroja seznanjene osebe ob upostevanju vseh varnostnih predpisov.
e Dela na stroju izvajajte po moznosti le, &e je stroj izkljuéen iz vseh virov
napajanja in je preprecen nenamerni vnovicni zagon.
e Dela na stroju izvajajte le v stanju mirovanja stroja.

e Pred izvajanjem del na elektriéni opremi, odklopite stroj iz omrezne nape-
tosti.

o Ne deaktivirajte ali zaobidite zas&itnih naprav.
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Nepravilna dela na elekiriénih napravah
Smrtonosni elekiriéni udari
o Dela na elekiri¢nih napravah lahko izvajajo le kvalificirani strokovnjaki ob
upostevanju varnostnih predpisov.

e Pred izvajanjem del na elektriéni opremi, odklopite stroj iz omrezne nape-
tosti in zavarujte pred ponovnim vklopom.

Neustrezna vzdrzevalna dela
Hude telesne poskodbe

e Vzdrzevalna dela na stroju lahko izvajajo samo poobladéene, pouéene in
z delovanjem stroja seznanjene osebe ob spostovanju vseh varnostnih pred-
pisov.

e VzdrZevalna dela izvajate samo, &e je stroj izkljuéen iz vseh virov napajanja
in je preprecen nenamerni ponovni zagon.

o Pocakajte, da se premiéni deli ustavijo.

o VzdrZevalni tehniki morajo natanéno poznati delovanie in premike stroja ter
natanéno zaporedje postopkov.

e Med vzdrzevalnimi deli zaprite obmogje okrog stroja.

e Med vzdrzevalnimi deli na stroj postavite napis z napisom "Stroj se servi-
sira".

o Ohranjajte neprekinjen vidni stik med upravljavci, da se zagotovi hitra in
nedvoumna komunikacija.

o Pred izvajanjem navodil upravljavcem naro€ite, naj jih ponovijo in potrdijo.

e Stroj zazenite 3ele, ko v varnostnem obmodju ni nobene osebe.

o Po kon&anih vzdrzevalnih delih znova pravilno namestite vse komponente in
preverite njihovo delovanije.

eV okviru vzdrzevanja je treba redno preverjati celotni stroj in vse zaiéitne
naprave, ali so poskodovani.

e Vodite evidenco vzdrZevalnih posegov.

Prekoracitev Zivljenjske dobe z zas¢itnimi napravami z varnostnim delovanjem
Hude telesne poskodbe

Zaicitne naprave imajo Zivljenjsko dobo 20 let. Ce zaiitne naprave uporabljate
dalj &asa, kot je predvidena Zivljenjska doba, ni ve& mogoce zagotoviti pravil-
nega varnostnega delovanja. Neustrezno vzdrzevane zaséitne naprave lahko
povzrocijo hude telesne poskodbe.

e Za¥itne naprave naj pred potekom Zivljenjske dobe zamenja strokovno
osebje Felder Group.

Nepravilna zamenjava ali popravilo zai¢itnih naprav z varnostnim delovanjem
Hude telesne poskodbe

e Za¥itne naprave sme zamenjati ali popraviti le strokovno osebje Felder
Group.
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Varnostni napotki

Neustrezno odpravljanje motenj delovanja

Hude telesne poskodbe

Pocakaijte, da se vsi premiéni deli ustavijo.

Izklopite stroj iz vseh virov energije in ga zavarujte pred ponovnim vklopom.

2.8 Predvidljiva nepravilna uporaba

Navedeni primeri opozarjajo na nevarnosti. Zahtevek za popolnost ne obstaja.

Te informacije naj bi uporabnikom omogocile boljso oceno nevarnosti in tvegan.

Splo3na napaéna uporaba

Neupostevanje navodil za obratovanie.

Obratovanije stroja, éeprav navodila za obratovanie niso popolna ali so
napisana v tujem jeziku.

Odlaganije predmetov ali orodij na delovno povrsino.
Uporabljajte material ali orodje, ki ni namenjeno stroju.
V stroj vpenjajte samo dovoljena in odobrena orodja.
Uporaba spremenjenih orodij.

Uporabljajte samo rezervne dele in dodatno opremo, ki jo je odobril proiz-
vajalec.

Spreminjanje in predelava stroja.

Sprememba, odstranitev ali premostitev zai&itnih naprav.
Namerno sprozenje zaiitnih naprav.

Plezanje na stroj.

Napaéna uporaba med obratovanjem

Nepazljiva uporaba stroja.

Uporaba stroja brez predvidene zaéitne opreme.

o Redno preverjajte delovanje za§itnih naprav.

Obdelava prevelikih ali pretezkih obdelovancev.

Obdelava zelo majhnih obdelovancev brez pripomockov.

o Pripravite pripomocke za obdelavo.

Obdelava neustreznih materialov, kot je denimo jeklo.
Obdelava obdelovancey, ki niso pritrieni ali niso dovolj pritrjeni.

Obdelava obdelovancev v istosmernem postopku. Smer podajanja ustreza
smeri gibanja rezila v obmoé&ju poseganja.
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3 Izjava o skladnosti

Izjava ES o skladnosti v skladu z direktivo o strojih 2006/42/ES
C € Napotek za 3t. stroja:

Stevilka stroja je odtisnjena na krovnem listu teh navodil za obratovanie.

Izjavljamo, da v nadaljevanju naveden stroj v svoji zasnovi, konstrukciji in zgradbi, kakor tudi v izvedbi, ki
jo dajemo v promet, ustreza veljavnim osnovnim zahtevam glede varnosti in varovanja zdravja v skladu z
direktivo ES o strojih (glejte tabelo).

Proizvajalec Felder KG
KR-Felder-Straf3e 1
6060 Hall in Tirol

Naziv stroja Poravnalno-debelinski skobeljni stroj

Proizvod Hammer

Oznaka tipa A2-26

Uporabljene so naslednje direktive ES 2006/42/ES
2014/30/ES

Uporabljeni so naslednii usklajeni standardi EN ISO 19085-1
EN ISO 19085-7

Test prototipa je izvedel TESTPLUS TEKNIK KONTROL ve BELGELENDIRME
TIC. LTD. STI.

Abdurahmangazi Mh. Ebubekir Cad. No: 34/15
34887 Sancaktepe / istanbul, Turéija
NB2908

Skladnost z Direktivo ES o strojih potrjuje Stevilka ES-certifikata o pregledu tipa
EG-Design Testni certifikat 3. 29082209142

Ta izjava ES o skladnosti je veljavna le, e je na stroj name$éena oznaka CE. Predelava ali sprememba
stroja, ki je nismo odobrili, pomeni takoj$njo izgubo veljave te izjave. Podpisnik te izjave je pooblad¢ena
oseba za sestavo tehniéne dokumentacije.

Prof. h. c. Ing. Johann Georg Felder

i // generalni direktor Felder KG
¢ // { KR-Felder-Strafle 1, A-6060 HALL in Tirol

Datum: 1.1.2022

18



A2-26

UKCA - Izjava o skladnosti

Izjava o skladnosti

U K Izjava o skladnosti po smernici ZK S.I. 2008/1597
Napotek za $t. stroja:
C n Stevilka stroja je odtisnjena na krovnem listu teh navodil za obratovanie.

Izjavljamo, da v nadaljevanju naveden stroj v svoji zasnovi, konstrukciji in zgradbi, kakor tudi v izvedbi, ki
jo dajemo v promet, ustreza veljavnim osnovnim zahtevam glede varnosti in varovanja zdravja v skladu z

direktivo ES o strojih (glejte tabelo).

Proizvajalec

Felder KG
KR-Felder-Straf3e 1
6060 Hall in Tirol

Naziv stroja

Poravnalno-debelinski skobeljni stroj

Proizvod

Hammer

Oznaka tipa

A2-26

Uporabljene so naslednje direktive ZK

S.1. 2008/1597 - Predpisi o oskrbi s stroji (varnost)
2008

S.1.2016/1091 - Pravilnik o elektromagnetni zdruz-
ljivosti 2016

Uporabljeni so naslednji usklajeni standardi

EN ISO 19085-1
EN ISO 19085-7

Ta izjava o skladnosti je veljavna le, &e je na stroj name$éena oznaka UKCA. Predelava ali sprememba
stroja, ki je nismo odobrili, pomeni takoj$njo izgubo veljave te izjave. Podpisnik te izjave je pooblaséena

oseba za sestavo tehni¢ne dokumentacije.

Prof. h. c. Ing. Johann Georg Felder
generalni direktor Felder KG
KR-Felder-Strafle 1, A-6060 HALL in Tirol
Datum: 1.1.2022
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Tehniéni podatki

4 Tehniéni podatki

4.1 Dimenzije in teza

Osnovni stroj

D max.

D min.

Mere embalaze (vklj. paleto)

D
=
OT
B -
sl. 1: Dimenzije A2-26
Podatek Vrednost | Enota
Mere podnozja A x B 690 x 440 | mm
Skupna vidina C (Poravnalno skob- 910 | mm
lianje)
Skupna visina C1 (Debelinsko skob- 1300 | mm
lianje)
Skupna $irina D min. / maks 970 | mm
Skupna dolzina E 1130 | mm
TeZa neto *) 150 | kg
*) vklj. poravnalni prislon
Podatek Vrednost | Enota
Skupna visina C 800 | mm
Skupna $irina D 560 | mm
Skupna dolzina E 1100 | mm
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Tehniéni podatki

4.2  Pogoji za obratovanije in skladiséenje

4.3  Elektriéni prikljuéek

4.4 Pogonski motor

Stvarne vrednosti vgrajenih komponent so navedene na tipski plo3cici.

Izmeniéni motor

Podatek Vrednost | Enota
TeZa neto 175 | kg
Podatek Vrednost | Enota
Delovna temperatura/temperatura pro- +5 do +40 | °C
stora

Temperatura skladid¢enija -10 do +50 | °C
Zraéna vlaznost: (nemoéeca) 90 | %
Podatek Vrednost | Enota
Omrezna napetost v skladu s tipsko £10 | %
plo§ico

Omrezna frekvenca glede na tipsko 50/ 60 | Hz
plo3&ico

Priklju¢ni kabel 1 x 230 V (HOZ7 RN-F) 3x1,5|mm?2

Varovalke glejte vezalno
shemo
Karakteristika prozenja C

Podatek Vrednost | Enota
Napetost motorja (standardno) 1x230V |V
Frekvenca motorja 50/ 60 | Hz
Vrsta zascite IP 54

Mo¢ motorja S6 1,9 | kW

4.5 Enota za skobljanje

Stroj je opremlijen s posebej za stroj oznaéeno skobeljno gredjo,

o katere najvecja dovoljena hitrost je vecja od hitrosti gredi Zage.
o kije v skladu s standardom DIN EN 847-1:2013.

e ki ima oznako "MAN".
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Skobeljno vreteno

Hammer.

Enota za poravnalno skobljanje

Debelinka

4.6 Odsesavanje

22

Podatek Vrednost | Enota
Premer dometa odrezkov 72 | mm
Stevilo nozev standardno 3 | Kos
Stevilo vriljajev 50 Hz 5000 | Min.-!
Stevilo vriljajev 60 Hz 5000 | Min."!
Podatek Vrednost | Enota
DolZina dovajalne poravnalne mize 507 | mm
Zmanijianije dolZine poravnalne mize 507 | mm
Skupna dolzina poravnalne mize 1045 | mm
Sirina obdelave na poravnalki 260 | mm
Poravnalni prislon - obmogje nihanja 0-45|°
Omejevalni prislon (dolZina x vi$ina) 700 x 130 | mm
Max. odrezovanje 3,0 | mm
Podatek Vrednost | Enota
DolZina mize za debelinsko skobljanje 497 | mm
Max. 3irina debelinskega skobljanja 254 | mm
Minimalna/maksimalna visina skob- 3-184 | mm
ljanja

Podajanje 50 Hz 4,5 | m/min
Podajanje 60 Hz 4,5 | m/min
Max. odrezovanije 3,0 | mm
Podatek Vrednost | Enota
Premer odsesovalnega priklju¢ka 100 | mm
min. hitrost pretoka zraka 20 | m/s
Min. podtlak poravnalno skobljanje 740 | Pa
Min. podtlak debelinsko skobljanje 850 | Pa
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4.7  Emisije prahu

4.8 Emisije hrupa

Napotek za merjenje

Tehniéni podatki

Podatek Vrednost | Enota

Volumski pretok min. 570 | m3/h

*) Prostorninski pretok pri 20 m/s.

Delovna podroéja tega stroja so v skladu s predpisi OVO 209-044 podroéja z
zmanij$anim obsegom prahu. Koncentracija vdihljivega lesnega prahu v zraku 2
mg/m?3 se varno ohranja. To velja le takrat, &e so vzpostavljeni pogoiji, opisani v
poglavju "Odsesavanje".

Ce je treba preveriti navedene vrednosti emisij, je treba meritve opraviti po
enakem postopku ter pod enakimi pogoji delovanja in namestitve, kot so nave-
deni.

Vsi podatki so v dB(A) s faktorjem negotovosti meritve 4 dB(A). Merilni pogoji in
dodatne informacije v skladu z ISO 19085-1:2021, poglavie 6.2.2.

Merienje je potekalo v skladu z naslednjimi smernicami:
e I1SO 7960:1995, priloga B (Poravnalno skobljanie)
o 1SO 7960:1995, priloga C (Debelinsko skobljanje)

e ENISO 3746, Raven zvoéne modi
e ENISO 11202, Vrednosti emisij na delovnem mestu

Emisije hrupa pri poravnalnem skobljanju

Prosti tek Obdelava
Raven zvoéne modi - Lwa 101 dB (A) 103 dB (A)
(EN 1SO 3746)
Vrednosti emisij na delovnem mestu - | 87 dB (A) 88 dB (A)
Loa
(EN 1SO 11202)
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Hammer.

Emisije hrupa pri debelinskem skobljanju

24

Prosti tek Obdelava
Raven zvoéne moéi - Lwa 99 dB (A) 101 dB (A)
(EN 1SO 3746)
Vrednosti emisij na delovnem mestu -
Loa
(EN 1SO 11202)
Delovni poloZaj 1 (na strani pod- 89 dB (A) 90 dB (A)
ajanja)
Delovni poloZaj 2 (na strani odvzema) | 89 dB (A) 93 dB (A)

e POZOR: Navedene vrednosti emisij hrupa so veljavne le, e veljajo enaki
pogoji delovanja in postavitve.

o Drugi pogoji delovanja in postavitve, na primer drugaéen delovni proces,
lahko povzroéijo vidje vrednosti emisij hrupa s tveganjem podcenjevania.

e POZOR: Navedene vrednosti emisij hrupa niso vrednosti izpostavljenosti.

o Ceprav obstaja povezava med emisijskimi vrednostmi in stopnjami izpostav-
lienosti, na podlagi emisijskih vrednosti ni mogoce zanesljivo dolo€iti, ali so
potrebni dodatni previdnostni ukrepi ali ne.

o Dejavniki, ki vplivajo na dejansko stopnjo izpostavljenosti, so dejanski
delovni proces, trajanje izpostavljenosti, lastnosti delovnega prostora in
drugi viri okoljskega hrupa v obratu.
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5 Pregled stroja

5.1  Pregled upravljalnih elementov

Q Oprema stroja, specifiéna za stranko

Opozarjamo, da glede na izvedbo stroja, stroj morda ni oprem-
lien z vsemi opisanimi funkcijami oz. je opremljen z dodatnimi
funkcijami in tipkami (npr. pri strojih s posebnimi funkcijami).

yEmmel

I

sl. 2: Pregled A2-26

1 Enota za poravnalno skobljanje 6  Stikalna letev
2 Skobeljno vreteno 7 @ odsesovalnega priklju¢ka
3 Pokrov skobeljne gredi 8 Debelinka
4 Poravnalni prislon 9 Nastavite odvzem materiala (debelinsko skob-
5 Nastavite odvzem materiala (poravnalno skob- ljanje)
lianje) 10 Vpenjalni vzvod poravnalne mize
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5.2  Piktogrami, nalepke in napisi

Vsi na stroj nameséeni piktogrami, nalepke in napisi morajo biti vselej v dobro
Citliivem stanju in se jih ne sme odstraniti.

sl. 3: Pregled piktogramov

Tipska ploséica (Hrbtna stran)

Nevarnost zaradi elektriénega toka

Skala odvzema materiala (poravnalno skobljanje)
Skala debelin obdelovanca (debelinsko skobljanje)
Skala nastavitev kota (Poravnalni prislon)
Opomba menjalni poloZaj ( miza za debeljenie)
Opomba vpenjalo debelinske mize

Jiic

@

NOONWON —

(1000808838

20" 225" 307

~ <

w
P P T T 1 1 0 9 A e W
e e A 0 A e v

sl. 4: Pregled piktogramov posamiéno
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5.3  Podatki na tipski plos¢ici

Felder KG
KR-Felder-StraBe 1, A-6060 HALL in Tirol
felder-group.com, info@felder-group.com

+43 5223 58500, Fax +43 5223 56130
e |‘TYPE :
T NR.: Code: c €
e : V: PH: HZ: A:
KW:

UK
cA
Baujahr / year of construction / ANNEE DE CONSTR.: @

sl. 5: Tipska ploséica

Podatki o proizvajalcu
Oznaka tipa

Stevilka stroja

Elektricni prikljuek

Leto izdelave

Dodatni podatki (opcijsko):

OO ANWN —

5.4  Upravljalni in indikatorski elementi

5.4.1  Upravljalni elementi Debelinka

sl. 6: Upravljalni elementi Debelinsko skobljanje

1 Nastavljanje vidine roénega kolesa (visina prehoda skozi debelinko)
2 Skala - prikaz visine prehoda skozi debelinko
3 Vpenijalni vzvod - vpenjalo debelinske mize
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i

sl. 7: Upravljalni elementi Poravnalno skobljanje

Nastavite odvzem materiala (poravnalno mizo na strani dovajanja)
Skala odvzema materiala

Nastavite visino (zmanjSanje dolZine poravnalne mize)

Vpenjalo varovalne traénice

Nastavitev za premostitveno varovalo

Vpenjanje Horizontalna nastavitev Poravnalni prislon

Vpenjanje Nastavitev kota Poravnalni prislon

Skala Nastavitev kota Poravnalni prislon

5.4.2  Upravljalni elementi Enota za poravnalno skobljanje

ONOOULANWN-—

5.5  Zascitne naprave

5.5.1 Varnostno konéno stikalo

sl. 8: Varnostno konéno stikalo
1 Varnostno konéno stikalo
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e Vas stroj je opremlien z varnostnimi konénimi stikali. Zato lahko skobeljna
gred deluje le, &e so poravnalne mize zaprte ali ée je odprt odsesovalni
pokrov.

e Stroj je opremlijen z varovalom za preobremenitev, ki stroj v primeru preobre-

menitve izklopi.

5.5.2  Pokrov skobeljne gredi

sl. 9: Pokrov skobeljne gredi

1 Prednji pokrov skobeljne gredi (premostitveno varovalo)
2 Zadniji pokrov skobeljne gredi

Premostitveno varovalo (Predniji pokrov skobeljne gredi)

Med poravnalnim skobljanjem je skobelina gred pokrita s premostitvenim varo-
valom. Nastavitev premostitvenega varovala je opisana pri posameznih delovnih

tehnikah.

Zadniji pokrov skobeljne gredi

Zadniji pokrov skobeljne gredi prekriva pri poravnalnem skobljanju prosti del sko-
beline gredi za kombiniranim omejevalnikom.

Ta pokrov je pritrien na poravnalni prislon in ga ni treba posebej prilagajati.

29



Pregled stroja Hammer.

5.5.3  Varovala pred povratnim udarom

sl. 10: Varovala pred povratnim vdarom

1 Varovala pred povratnim udarom
2 Smer obdelave pri debelinskem skobljanju

Varovala pred povratnim udarom pri debelinskem skobljanju prepredujejo
povratni udar obdelovanca.

Varovala proti povratnemu udaru morajo po dvigu ponovno pasti nazaj.

Pred vsakim zagonom preizkusite delovanje varoval pred povratnim udarom.
~ Poglavje 10.5 ,Podajalni valji in varovala pred povratnim udarom”
na strani /1

5.6 Dodatna oprema in dodatki
5.6.1 Digitalna ura

@

sl. 11: Digitalna ura

1 Digitalna ura
2  Sistemsko kolo

e &t oart. 01.1.202 (Prikaz v "mm”)
e 3t art. 01.2.202 (Prikaz v "palcih")

Digitalna ura je vgrajena v sistemsko kolo za nastavitev visine pri debelinskem
skobljanju oz. v sistemsko kolo za nastavitev visine vrtanja (pribor vrtalnega
suporta).
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5.6.2

Pregled stroja

Z digitalno uro so moZne nastavitve z natanénostjo do desetinke milimetra.

Prevozna priprava z dviZnim ojesom

sl. 12: Priprava za premikanje

1 Priprava za premikanje (3t. art. 01.1.202)
2 Dvizno oje (3t. art. 01.2.202)

3 Plocevinasti zaskok

Prevozna priprava se namesti na ogrodje stroja Priprava za premikanje omogoéa
enostavno postavitev stroja. (Glejte navodila za sestavo "Priprave za premikanie")

Dvizno oje se zatakne pod plodevinasti zaskok priprave za premikanje (pribor).
Z dviznim ojesom in pripravo za premikanje je moZno enostavno premikanje v
majhnem prostoru. (Glejte navodila za sestavo za "Dvizno oje")
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6 Transportiranje, pakiranje, skladiscenje

6.1  Pregled transporta
1. ) Posiliko takoj po prejemu preverite za celovitost in transportno $kodo.

2. , V primeru zunanije vidne transportne 3kode, posilike ne sprejmite ali pa jo
sprejmite le s pridrzkom.

3. ) Obseg skode zabelezite na transportni dokumentaciji/dobavnici 3pediterja.

4. ) Sprozite reklamacijski postopek.

5. ) Napake, ki jih niste takoj prepoznali, ob odkritju takoj reklamiraite, saj
lahko pravico do odskodnine uveljavljate samo v veljavnem roku za rekla-
macije.

6.2 Embalaza

Ce vrnitev embalaZe ni bila dogovorjena, loéite embalazne materiale glede na
vrsto in velikost ter jih vrnite v postopek recikliranja.

Cezmorski transport: stroj dobro zapakiraite in za3&itite pred korozijo. Uporabite
susilo.

Varstvo okolja

Embalazni materiali so dragocena surovina in jih je v vecini primerov mogoce
ponovno uporabiti ali jih smiselno predelati in uporabiti.

OKOLJE

Odstranjevanje embalaze na okolju prijazen nacin

- EmbalaZne materiale vselej odstranjujte na okolju prijazen
naéin in v skladu z lokalnimi predpisi za ravnanje z odpadki.

- Obrnite na center za ravnanje z odpadki.

6.3  Skladiséenje

Posamezne embalazne enote shranite v zaprtem stanju in ob upostevanju
na embalaZi names$éenih oznak za skladiséenje in postavitev vse do posta-
vitve/namestitve.

Pogoji za skladiséenje
o Ne hranite na prostem.

o Skladiscite v suhem in Cistem prostoru brez prisotnosti prahu. Po potrebi
uporabite susilo.

o Zailitite pred sonéno svetlobo.

o Preprecite mehanske vibracije.

e lzogibaijte se velikim nihanjem temperature (ustvarjanje kondenzata).
e Vse nezaicitene strojne dele naoljite (zaséita pred rjavenjem).

o Redno preverjajte splo3no stanje vseh delov in embalaZe pri daljsih skladis-
Zenjih (> 3 mesece). Po potrebi osvezZite konzervacijo ali jo ponovite.
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6.4 Transporino varovalo

1]
@)

TX 30

sl. 13: Odstranite vse transportne kotnike.

1 Transportni kotniki
2 Vijaki za lesne plo3ce TX 30

Stroj je dostavljen delno montiran na paleti.

Stroj je na paleto privijacen s transportnimi kotniki. Transportne kotnike odstranite
Sele, ko je stroj dvignjen s palete.

6.5 Opombe o prevozu in raztovarjanju

' NAPOTEK
Materialna 3koda
® Poskodba in morebitna popolna odpoved stroja.

- Stroj dvigujte le na oznadenih mestih.
- Dvigovanie stroja za poravnalne mize je prepovedano.
- Stroj lahko prenasate samo z viliéarjem ali dviznim vozickom.

sl. 14: Raztovarjanje in transport
1 Dviganje prepovedano!
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6.6  Transportno sredstvo

6.6.1  Raztovarjanje z dviznim vozi¢kom

/\ OPOZORILO
Prevraéanje / prevrnitev stroja

Hude telesne poskodbe zaradi teze stroja

- Upostevaite tezisce stroja.
—  Pri razkladanju boste odvisno od opreme potrebovali dva do
tri dodatne osebe v pomog.

- Dvizna sredstva (pasove, verige in vilice viliéarjev) morate
namestiti &im bolj stran od teZiséa.

sl. 15: Prenasanje z dviznim vozickom

1 Odprtina v paleti

2 Dvizni vozi¢ek Vilice

Pri raztovarjanju s palete je potrebna uporaba vili¢arja.

1. ) Vilice dviznega vozi¢ka potisnite v odprtino palete.

2. , Dvizni vozi¢ek potisnite v paleto, kolikor dale¢ gre, in previdno dvignite
stroj.

3. ) Stroj dvignite le toliko, kolikor je potrebno.

4. ) 7 dviznim vozi¢kom premaknite na mesto raztovarjanja.
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6.6.2  Transport z vili¢arjem

/\ OPOZORILO

Prevraéanije / prevrnitev stroja

Hude telesne poskodbe zaradi teZe stroja

vevy

- Upostevaijte tezisce stroja.

—  Pri razkladanju boste odvisno od opreme potrebovali dva do
tri dodatne osebe v pomog.

— Dvizna sredstva (pasove, verige in vilice vilicarjev) morate
namestiti &im bolj stran od teZiséa.

sl. 16: Prenasanje z vili¢arjem

1 Odprtina v paleti.
2 Ne odstranite transportnih kotnikov.

Vilice viliéarja premaknite tako, da se bodo prilegale odprtini v ogrodju stroja oz.
paleti.

6.6.3  Transport s prevozno pripravo

S pripravo za premikanje in dviZnim ojesom je moZno enostavno premikanje
stroja.
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sl. 17: Transport s pripravo za premikanje in dviZnim ojem

1 Priprava za premikanje
2 Dvizno oje

Prevozna priprava se namesti na ogrodje stroja (Glejte navodila za sestavo "Pri-
prave za premikanje" in "DviZno oje")
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7 Postavljanje in nameséanje

7.1  Zahteve za mesto namestitve

Za nemoteno, uéinkovito in ergonomsko delovanije stroja morajo biti izpolnjeni
nasledniji pogoji:

Zadostna stabilnost in nosilnost delovne povrsine.

Zadostna osvetlitev na delovnem mestu.

Zas&ita ali zadostna oddaljenost od sosednjih delovnih mest.

Odmik v smeri obdelave je vsaj 500 mm vegji od dolZine obdelovanca.

Postavitev stroja zagotavlja dovolj prostora za upravljavce stroja.
Uposdtevaite prostor, potreben za nakladanje, obdelavo in zlaganje obdelo-
vancev.

Za upravljanje stroja imejte na delovnem obmodju najmanj 2000 mm pro-
stega prostora.

Za upravljanje in vzdrzevanje postavite stroj vsaj 500 mm vzporedno s
smerjo obdelave (dimenzija X) stran od stene.

Stroj je dovoljeno uporabljati le v suhih prostorih, zaséitenih pred zmrzaljo,
in ne na prostem.

sl. 18: Potreben prostor na mestu postavitve
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7.2  Postavitev in uravnavanije

Razpakirajte stroj in ga pripravite za montazo

sl. 19: Embalaza - PodnoZje stroja
Podnozje stroja - sprednii del
Podnozje stroja - zadnja plo3ca
Podnozje stroja - stranski deli
Lesena plo$éa (embalazni material)
Sidro za paleto

GONWON—

Razpakirajte podnozje stroja
Osebje:
e Usposobljeni/upravljavci strojev
PodnoZje stroja je zaradi prevoza dobavljeno razstavljeno.
1. ) S stroja odstranite sprednjo in zadnjo plo3co.
2. ) S stroja odstranite leseno ploséo.
3. ) S palete odstranite stranske plo3ce.
4. ), Odstranite vsa sidra za palete.

Obrnite stroj in namestite podnozje

/\ OPOZORILO
Prevraéanje / prevrnitev stroja

Hude telesne poskodbe zaradi teZe stroja
- Upostevaijte tezo in tezisce stroja.
- Za montaZo potrebujete pomoénike.
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sl. 20: Obrnite stroj

1 Plo3Za pribl. 600 x 800 x 20 mm
2 Pregka pribl. 90 x 90 x 1000 mm
3 Zapahnite poravnalne mize

4 Obrnite stroj
Postavite stroj na hrbet

Osebje:

o Solani upravljalci stroja

o 3 dodatni pomoéniki
Podnozje stroja je privito na spodnjo stran stojala stroja.
1. ) Za stroj postavite dve precki in plo3éo ali drugo paleto.
2. ) Pritisnite in zapahnite prizemno rocico.

®» Obe poravnalni mizi morata biti trdno zaprti.

3. ) Stroj z ve¢ osebami previdno postavite na hrbet.

Privijaite in sestavite podnoZje stroja

sl. 21: Montirajte podnozje

1 Podnozje stroja - sprednji del
2 Podnozje stroja - zadnja stena
3 Podnozje stroja - stranski deli
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4 Inbus vijak in rebrasta matica (8x)
5 Sestrobni vijak, podlozka in matica (6x)

Podnozje stroja privijte na lezedi stroj.
Pri sestavljanju najprej ohlapno povezite vse dele skupaj. Nato trdno privijte vse

vijake.

1. ) Stranske plosce privijte na zadnjo steno z inbus vijaki in rebrastimi maticami
(4x).

2. ), Spredniji del privijte na stranske dele z inbus vijaki in rebrastimi maticami
(4x).

3. ) Celotno podnozie privijte na okvir stroja s Sestrobnimi vijaki, podlozkami in
maticami (6x).

4. ) Vse vijaéne spoje trdno zategnite.

5. ) Stroj z ve¢ osebami previdno poravnaite.

Stroj na mestu postavitve poravnaite z libelo.

sl. 22: Izravnavanje stroja

1 Libela
2 Kovinske podlozke (niso v dobavi)

Tla okrog stroja morajo biti ravna, dobro vzdrzevana, brez ovir in odpadkov, kot
so ostruzki in odrezani deli obdelovancev.

Osebje:

o Solani upravljalci stroja
Orodje:

o Libela
Material:

e Kovinske podlozke

Stroj je bil prepeljan na kraj namestitve skladno z navedbami v poglavju
~ Poglavje 6 ,Transportiranje, pakiranje, skladiséenje” na strani 32 oz. navodili
za namestitev.

1. ) Stroj postavitve poravnaite z libelo.

®» Stroj je togen in deluje gladko.
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Ce so tla neravna, izravnaijte stroj s podloZzkami.

2.,
3. ) Pri strojih z nastavitvenimi vijaki po izravnavi privijte nasprotne matice
nastavitvenih vijakov.

4. ) 7 vseh nezaicitenih strojnih delov odstranite sredstvo za zascito pred koro-
zijo.

7.3 Namesti

7.3.1  Montirajte poravnalni prislon
Poravnalni prislon je dobavljen delno sestavljen in ga je treba sestaviti.
Orodje:
o Inbus klju¢
o Komplet vili¢asto-obroénih klju¢ev
Material:
e Strojna mast

1. ), Navoj v vzvodih.

sl. 23: Vpeljite oporo

1 Omejevalni prislon
2 Opora

2. ) Za lazje premikanje pritrdite nosilce z distanéniki. S pogloblienim vijakom
prilagodite zragnost in jo pritrdite z varnostno matico.

Glavo vijaka in plastiéno podlozko namazite s strojno mastjo.
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42

Hammer.

sl. 24: Pritrditev ograje za skobljanje
1 Vgrezni vijak

2 Distanénik

3 Plastiéna podlozka

4 Varnostna matica

3. ) Montirajte vpenjalne vijake.

sl. 25: Montirajte vpenjalne vijake
1 Vijak teéaja vrat

2  Plastiéna podlozka

3 Indikatorska plocevina

4 Prizemni vijak
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7.3.2  Postavljanje

sl. 26: Postavljanje

Prizemna rocica

Vpenjalna plo3ca

Vodilni zatici

Prizemna roica in vpenjalna plo3ca
Poravnalni prislon

Tlaéna vzmet

OO howON —

1. ), Prepricajte se, da je tla¢na vzmet pravilno vstavljena v izvrtino.
2. ), Namestite vpenjalno plod¢o na oba vodilna zatiéa.
3. ) Skozi vpenjalno ploséo privijte prizemno rocico v stojalo stroja.

4. ), Tlaéno vzmet, prizemno roico in vpenjalno plos¢o montirajte na drugi
strani.

5. ) Poravnalni prislon potisnite pod obe vpenjalni ploséi s sprednje strani.

6. ) Poravnalni prislon premaknite do konca in vpnite z obema prizemnima
rocicama.

7.3.3  Namestite pokrov skobeljne gredi
OPOZORILO

Izjemno ostri robovi nozev za skobljanje
Poskodbe prstov in rok pri rezanju

- Nosite za¥citne rokavice.
—  Pri delu na skobeljni gredi bodite 3e posebej previdni.
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Predniji pokrov skobeljne gredi (premostitveno varovalo)

sl. 27: Poravnalna zaséita varovalne tracnice

Montazna &eljust (Rocica premostitvenega varovala)
Inbus vijak (2x)

Rodica premostitvenega varovala

Prizemni vijak

Varnostni Zleb

Orodje:

o Inbus klju¢

GOONON—

1. ) Odbvijte prizemni vijak.
2. , Varovalno traénico vpeljite v roko premostitvene zaicite.

3. ) Privijte prizemni vijak.

7.3.4  Montirajte roéno kolo

sl. 28: Montirajte roéno kolo mize za debelinsko skobljanje

1 Roéno kolo
2 Vijak te¢aja vrat
3 Matica in podlozka

Orodje:
o Vilicasti klju¢ 10 mm

1. ) Vijak teaja vrat vtaknite skozi gred.
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2. ), Roéno kolo nataknite na gred.

®» Zareza roénega kolesa se dotika vijaka.

3. ) Namestite in zategnite matice in podlozke.

7.4 Namestitev odsesavanja

POZOR
Elektrostati¢ni naboj

Nevarnost pozara in elektriéni udari zaradi odkritih ali slabsih
odsesovalnih cevi.

- Uporabljajte samo odsesovalne cevi, ki jih je odobril proizva-
jalec.

—  Pri priklopu strojev je treba na splodno poskrbeti za nepreki-
njeno elekirostaticno ozemljitev.

- Cevi za odsesavanje morajo biti tezko vnetljive in elekiri¢no
prevodne! Zato uporabljajte samo cevi za odsesavanje Felder
Group!

Zahteve za napravo za odsesavanje

Vsak stroj, ki se uporablja z odsesovalnim sistemom, mora biti odsesan v skladu s
standardom EN 12779:2015 ali EN 16770:2018.

Sesalna moé& mora zados¢ati za vzpostavitev potrebnega podtlaka in hitrosti
zraka na prikljuénem mestu (glejte tehniéne podatke oz. postavitev).

Po vedjih spremembah in pred prvim zagonom (stroja in/ali odsesovalne
naprave) je treba preveriti uéinkovitost odsesavania.

Sesalno enoto je treba pred prvo uporabo in vsak dan preverjati za oitne
napake, meseéno pa preverjati glede njene uéinkovitosti.

Odvisno od opreme se lahko sesalna enota priklju¢i na stroj tako, da vedno
deluje hkrati s strojem (brezpotencialni kontakt).

Pri strojih brez krmiljenja odsesovalnega sistema vklopite sesalno enoto pred
zacetkom obdelave.

Gibke cevi za odsesavanje morajo biti elektricno prevodne in ozemljene, da
ne pride do elektrostatiénega naboja.

Uporabite le ognjevarne odsesovalne cevi.

Za &iséenje usedlin prahu uporabljaijte le postopke sesanja, pri katerih se
spro$¢a &im manj prahu.
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Prikljuitev na odsesovalno napravo

”\'/7 s

ils.’ﬁ\%i —

sl. 29: Odsesovalni prikljuéek

1 Odsesovalni priklju¢ek @ 100 mm
2 Sesalna cev

Material:
e Cevna objemka
1. ) Priklju¢ite odsesovalno cev na odsesovalni prikljucek.

2. ) Fiksirajte s cevno objemko.

7.5 Priklop elektrike
7.5.1  Prikljuéite vti¢ stroja.

/I\ OPOZORILO

Elektriéni tok

Huda telesna poskodba ali smrt

- Spremembe na priklju¢nem kablu lahko opravi le usposobljen
elektriéar.

- Impedanco okvarne zanke in ustreznost nadtokovne zaséitne
naprave mora na mestu namestitve stroja preveriti usposobljen
elekiricar.

Stroj je opremljen z vti¢em z zas&itnim kontaktom. Prikljuéni kabel stroja mora
kupec opremiti z vtic¢em, primernim za elektriéno omrezZje in skladnim z drzavnimi
predpisi.
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8 Nastavitev in priprava

8.1  Nastavite enoto za poravnalno skobljanje

8.1.1  Nastavite odvzem materiala za poravnalno skobljanje
Najvedji odvzem materiala je neposredno odvisen od naslednjih dejavnikov:

e Sirina in stanje povriine obdelovanca

Vrsta lesa (trd ali mehak les) in njegova vlaznost

Mog motorja in hitrost podajanija

Vrsta in $tevilo skobeljnih nozev

sl. 30: Nastavite odvzem materiala

1 Nastavite odvzem materiala (poravnalno mizo na strani dovajanija)
2 Skala odvzema materiala

Nastavitev globine odvzema se izvaja na poravnalni mizi na strani podajanja.

» Roéno kolo premikaite, dokler ni na skali prikazana Zelena vrednost.

8.1.2 Nastavitev reze

V primeru posebnih zahtev (moéno koniasta, votla ali ravna reza) je treba nasta-
viti poloZaj poravnalne mize glede na kroZnico noZa (nagniti).

konvex konkav

sl. 31: Nastavite poravnalno mizo na strani dovajanja
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Stroj je tovarnisko nastavljen tako, da pri dolZini obdelovanca 1 m ustvari votla
reza velikosti priblizno 0,1 do 0,2 mm (standardna nastavitev).

Sprememba s strani stranke ni predvidena, vendar jo lahko izvede servis Felder
Group.

8.1.3  Nastavite poravnalno mizo na strani odvzema

' NAPOTEK
Nepravilno delovanije zaradi nepravilne nastavitve
o Pri poravnalnem skobljanju leZi obdelovanec na poravnalni mizi

na strani odvzema

— Poravnalna miza na strani odvzema mora biti pod kroZnico
noza.

- Nastavitev je treba preveriti z merilnikom. = Poglavje 8.1.4
.Preverite nastavitev poravnalne mize na strani odvzema”
na strani 49

sl. 32: nastavitev poravnalne mize na strani odvzema po visini

1 Varovalne matice

2 Nastavite visino (poravnalno mizo na strani dovajanja)
A Prestavitev poravnalne mize navzgor

B Prestavitev poravnalne mize navzdol

Orodje:
o Komplet vili¢asto-obroénih klju¢ev
1. ) Izklopite stroj in ga zavarujte pred vnoviénim vklopom.
2. ), Sprostite protimatico (vili¢asti kljué 17 mm).
3. ) Za fino nastavitev zasukajte roéno kolo.

e Poravnalno mizo prestavite navzgor: obrnite roéno kolo v smeri urnega
kazalca (smer A).

e Poravnalno mizo prestavite navzdol: Zategnite narebriéeni vijak v
nasprotni smeri urnega kazalca (smer B).

4. ) Privijte protimatico (vili¢asti klju& 17 mm).

5. ) Z merilom preverite nastavitev.
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8.1.4  Preverite nastavitev poravnalne mize na strani odvzema

TT05 0 |
Luulul

_ '~ o~
T 2

sl. 33: Preverite nastavitev

1 Merilo
2 Postavite na oznako "0" na robu poravnalne mize
3 Poravnalna miza na strani odvzema
4 Zavrtite skobeljno gred
5 Sprednja stran varovalne traénice
6  Zadnja stran - Poravnalni prislon
OPOZORILO
Izjemno ostri robovi noZev za skobljanje
Poskodbe prstov in rok pri rezanju
- Nosite zadcitne rokavice.
—  Pri delu na skobeljni gredi bodite 3e posebej previdni.
Orodje:

e Merilo z oznako milimetrov
1. ) lzklopite stroj in ga zavarujte pred vnoviénim vklopom.

2. ) Poravnalni prislon potisnite do konca nazaj, zai¢itno tirnico potisnite do
konca naprej.

3. ) Merilo izdelajte, kot kaze slika.

4. ) Preverite nastavitev na sprednjem robu poravnalne mize na strani za odstra-
njevanije (sprednja stran - za$éitna tirnica): Merilo nastavite na "0" na
sprednji rob poravnalne mize na strani za odstranjevanie.

5. ) Z roko vrtite skobelno gred.
6. ) Gred obracaijte, dokler se merilo ne premakne vec.

®» Rezilo za skobljanje mora imeti merilo za 2 do 3 mm (tovarnika nasto-
vitev).

Odmik noza od 0,01 mm do 0,05 mm nad padajoéo poravnalno mizo.

7. ) Ponovite preverjanje nastavitve na zadnjem robu skobeline mize na strani
odvzema (zadnja stran - poravnalni prislon).
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8.1.5

Nastavite poravnalni prislon

Stroj je opremljen z usmerjevalnim prislonom za obdelovance. Poravnalni prislon
se lahko uporablja po celotni Sirini skobljanja stroja in ga je mogoce zasukati od
90° do 45°.

sl. 34: Nastavite poravnalni prislon

1 Vpenjanje Horizontalna nastavitev
2 Vpenjanje Nastavitev kota

3 Skala nastavitev kota

4 Odéitajte nastavitev kota

Obrnite poravnalni prislon 90° - 45°

1. ) lIzklopite stroj.

2. ), Odprite prizemno rocico nastavitve kota

3. ) Nastavite Zeleni kot (omejevalni prislon nagnite z obema rokama).
4. ), Odcitajte kot na skali.

5. ) Pritrdite vpenjalo.

Premaknite poravnalni prislon nazaj ali naprej:
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1. ) Izklopite stroj.
2. ), Odprite prizemno ro€ico horizontalne nastavitve
3. ) Poravnalni prislon premaknite v Zeleni polozaj.

4. ) Pritrdite vpenjalo.
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Nastavitev in priprava

8.1.6  Predelava s poravnalnega na debelinsko skobljanje

sl. 35: Priprava na vstavijanje

GOONWON—

Pripravite stroj na vstavljanje

Vpenjanje poravnalne zaiite
Preklopite premostitveno varovalo
Vpenjanje Poravnalni prislon
Odstranite poravnalni prislon
Odvijte odsesovalno cev

1. ) Izklopite stroj in ga zavarujte pred vnoviénim vklopom.

2. , Sprostite vpenjanje poravnalne zaicite.

3. ) Premostitveno zaséito obrnite za 180° in jo ponovno vpnite.

4. ) Sprostite vpenjanje poravnalnega prislona.

5. ) Poravnalni prislon potisnite do konca naprej in snemite.

6. ) Popustite odsesovalno cev z odsesovalne kape.

sl. 36: Odprte mize za poravnavanje

GOONWON—

Prizemna rocica poravnalne mize (na strani podajanja)
Varovalo pred padcem (na strani podajania)

Prizemna rocica poravnalne mize (na strani odvzema)
Varovalo pred padcem (na strani odvzema)
Odsesovalno kapo zasudite navzgor
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Pripravite stroj za zagon in razsirite poravnalne mize.
1. ), Popustite in izvlecite prizemno roico poravnalne mize.
2. ), Odprite poravnalno mizo na strani podajanja
3. ) Odprite poravnalno mizo na strani odvzema
4. ) Pazite, da se varovalo pravilno zaskodi.
5. ), Odsesovalno kapo zasucite navzgor in zaskodite.

6. ) Priklju¢ite odsesovalno cev na odsesovalni prikljuéek.

8.2 Predelava z debelinskega na poravnalno skobljanje

sl. 37: Priprava na vstavljanje

Odsesovalna cev

Visina prehoda skozi debelinko najm. 150 mm
Odsesovalno kapo zasuéite navzdol

Varovalo pred padcem (na strani odvzema)
Varovalo pred padcem (na strani podajanijal)

GOONWON—

Pripravite stroj na vstavljanje
1. ) Izklopite stroj in ga zavarujte pred vnoviénim vklopom.
2. ), Popustite odsesovalno cev z odsesovalne kape.
3. ) Nastavite visino prehoda pri debelinskem skobljanju.

®» Miza za debelinsko skobljanje mora biti najmanj 150 mm pod skobeljno
gredjo.

4. ), Odsesovalno kapo zasucite navzdol.
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Pripravite stroj za zagon in zaprite poravnalne mize.

sl. 38: Zaprite poravnalne mize

Prizemna rocica poravnalne mize (na strani odvzema)
Prizemna rocica poravnalne mize (na strani podajanja)
Vpenjanje Poravnalni prislon

Preklopite premostitveno varovalo nazaj

Priklju¢ite odsesovalno cev

GOONWON—

1. ) Dvignite varovalo pred padcem.

2. ) Zaprite poravnalno mizo na strani odvzema.

3. ) Zaprite poravnalno mizo na strani podajanja.

4. ), Privijte in pritisnite vpenjalni vzvod poravnalne mize.

5. ) Poravnalni prislon potisnite pod obe vpenjalni ploséi s sprednie strani.

6. ) Poravnalni prislon premaknite do konca in jo vpnite z obema vpenjalnima
rocicama.

7. ) Sprostite vpenjanje poravnalne zaicite.
8. ) Premostitveno za3éito obrnite za 180° in jo ponovno vpnite.

9. ) Prikljuite odsesovalno cev na sesalni prikljucek.

8.3  Nastavite enoto za debelinsko skobljanje
8.3.1  Visina prehoda skozi debelinko - Splo3ne informacije

' NAPOTEK
Materialna 3koda zaradi oviranja vozne poti

® Nevarnost zagozdenja pri prilagajanju mize za debelinsko skob-
lianje navzdol.

- Zagotovite prost pomik mize za debelinsko skobljanie.

—  Pod mizo za debelinsko skobljanje ne postavljajte obdelo-
vancev ali drugih predmetov.

Pred spreminjanjem nastavitve vidine debelinskega skobljanja (predvsem navzdol)
pazite, da niso pod mizo za debelinsko skobljanje odloZeni obdelovanci ali drugi
predmeti (nevarnost zagozdenja). Za kompenzacijo zraénosti navoja nastavljajte
mizo za debelinsko skobljanje od spodaj navzgor.
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Visina debelinskega skobljanja je brezstopenijsko nastavljiva med minimalno in
maksimalno vrednostjo. = Poglavje 4.5 ,Enota za skobljanje” na strani 21

e Sirina in stanje povriine obdelovanca

Vrsta lesa (trd ali mehak les) in njegova vlaznost

Moé motorja in hitrost podajanija

Vrsta in Stevilo skobeljnih noZev

sl. 39: Digitalna ura

1 Digitalna ura
2 Skala - visina prehoda skozi debelinko

Odvisno od opreme lahko nastavljeno vrednost odéitate s skale (natanénost 1,0
mm) ali digitalne ure ali digitalnega zaslona (natanénost 0,1 mm).

8.3.2 Nastavitev debelinske mize z roénim kolesom

)

sl. 40: Nastavitev visine prehoda pri debelinskem skobljanju

1 Nastavljanje visine roénega kolesa (visina prehoda skozi debelinko)
2 Skala - prikaz visine prehoda skozi debelinko
3 Vpenijalni vzvod - vpenjalo debelinske mize

Visina prehoda debeline ustreza konénemu obdelovancu.

Debelinsko mizo nastavite z roénim kolesom.
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1. ) lzklopite stroj.
2. ) Sprostite prizemno rocico.
3. ) lzmerite debelino obdelovanca
4. ) S sistemskim kolesom nastavite Zeleno mero.
®» Odvzem materiala = Debelina obdelovanca minus nastavljena vrednost

5. ) Pritrdite prizemno roéico.
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9 Upravljanje

9.1  Pripomocki za varno delovanje

o Pri debelinskem skobljanju podprite obdelovance, ki so dal$i od poravnalnih
miz na strani podajanja in odvzema (npr. s podaljski miz, valjénimi pod-
stavki).

¢ Dolge obdelovance podprite z razliénimi oporniki (npr. s podaljski miz,
valiénimi podstavki).

e Pripomocki za obdelavo kratkih in ozkih obdelovancev naj bodo pri roki
(npr.: potisna letev, pomi¢na roéica...).

9.2  Vklop, izklop in zaustavitev v sili

OPOZORILO
Nezadostna priprava
Hude telesne poskodbe in materialna 3koda

- Stroj zazenite 3ele, ko so opravljeni vsi predpogoiji ali pred-
hodna dela.

—  Pred vklopom preberite navodila za nastavitev, prilagajanie in
delovanije.

NAPOTEK

Delovna temperatura/temperatura prostora

Poskodbe leZajev, materialna skoda

- Stroj uporabljajte samo v suhih in na mraz odpornih prostorih
pri temperaturah med +10 in +40 °C.

sl. 41: Vklop-izklop

1 Zelena tipka za zagon
2 Pritisk rdee tipke — izklop stroja

Vklop

1. ) PovezZite z elekiricnim omrezjem.
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2. ), Z zeleno tipko [Start] vklopite skobelino gred in podajanie.

Izklop
1. ) Pritisnite tipko [Stop].

2. ), lodite od elektri¢nega omrezja

Ustavitev v sili (glede na opremo)
Odvisno od opreme je stroj opremlien z enim ali ve& [gumbi za zaustavitev v sili].

Stroji brez loéenega podajalnega motorja so lahko namesto sprozila za
[zaustavitev v sili] opremljeni samo z rdeéimi gumbi [Stop].

1. ) Akfivirajte [zaustavitev v sili] ali pritisnite tipko [Stop].
®» Stroj se takoj zaustavi.

2. ), Sprostite gumb za [zasilno zaustavitev] z obraganjem.

9.3  Poravnalno skobljanje - Splo3ne informacije
9.3.1  Delovni poloZaji - Poravnalno skobljanje

OPOZORILO
Izmetavanije obdelovancev / delov obdelovancev
Hude telesne poskodbe in materialna $koda

- Zavzemite ustrezen delovni poloZaj

- Med delovanjem stroja (med obdelavo ali v prostem teku)
nikoli ne stojte neposredno v vidnem polju obdelovalnih agre-
gatov!

- Obdelovanec obdelujte samo v protiteku.

sl. 42: Delovni poloZaj - Poravnalno skobljanje

1 Delovni polozaj - Poravnalno skobljanje
2 Smer obdelave
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9.3.2  Dovoljene delovne tehnike Poravnalno skobljanje

Pri poravnalnem skobljanju se izravnajo nepravilne povriine obdelovancev.
Obdelovance vodimo prek skobeljne gredi in obdelamo samo na spodniji strani.

S poravnalno enoto so dovoljene le naslednje delovne tehnike

e Poravnalno skobljanje 3iroke strani obdelovanca
e Vstavljanje ozke strani obdelovanca

o Posevni odrez ozke strani obdelovanca

e Posnemanje robov obdelovanca

¢ Vedno delajte pred strojem od desne proti levi.

9.3.3  Prepovedane delovne tehnike za poravnalno skobljanje
S poravnalno enoto s naeloma prepovedane naslednje delovne tehnike:

o Usklajeno skobljanije - Smer vrtenja skobeline gredi je enaka smeri pod-
ajanja.

¢ Polnjenje (obdelovanec ni obdelan po celotni dolzini)

e Poravnalno skobljanje moéno ukrivljenih obdelovancev

o Skobljanje utora na koncu skobeljne gredi

9.3.4  Dimenzije obdelovanca (poravnalno skobljanije)

OPOZORILO
Nevarnost poskodb zaradi delov obdelovanca

Drobljenje obdelovancev z velikim odstranjevanjem materiala (4
mm)

- Pri obdelovancih, debelejih od 10 mm, nastavite le majhno
koli¢ino odstranjevanja materiala (najve 10 % debeline obde-
lovanca).

- Konéni skobljeni obdelovanec ne sme biti tanjsi od 6 mm.

Pri uporabi ustreznih pripomo&kov in ob upostevanju varnostnih razdalj do oko-
lice dolZine obdelovancev ni treba omejiti.

Dolzina pod 250 mm delajte samo s posebno pripravo (npr.: potisna letev).
DolZina nad 1500 mm Delajte samo s podaljgkom mize ali s pomoénikom.
Sirina maks. 260 mm

Debelina min. 10 mm (brez ustreznih pripomogkov)

9.3.5  Delovni postopek za dovoljene delovne tehnike
Osebje:
o Solani upravljalci stroja
Zascitna oprema:

o Roéka za pomik, drzalo za pomik
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9.4
9.4.1

Upravljanje

Pogoiji
o Pred zaletkom del izklopite stroj
o Odsesovanie je prikljuéeno.
e Zaprite poravnalne mize ali odprite odsesovalni pokrov.
1. ) Prepriéajte se, da je na voljo dovolj odlagalnih moznosti (dodatna oprema).
2. ) Predelava stroja po potrebi.
1. ) Predelava z debelinskega na poravnalno skobljanje. = Poglavje 8.2
,Predelava z debelinskega na poravnalno skobljanje” na strani 52
2. ), Nastavite poravnalni prislon.

3. ) Nastavite odvzem materiala.

3. ) Ne vklopite stroja, dokler obdelovanec ni pravilno name3¢en za obdelavo.

4. ), Pri skobljanju vodite obdelovanec s sklenjenimi prsti enakomerno po sko-
beljni gredi.

5. ) Nikoli ne polozite rok na obdelovanec nad skobelno gredjo.
6. ), Na koncu skobljanja po potrebi uporabite ro¢ko za pomik.

7. ) Ce ne boste nadaljevali z delom, izklopite stroj in ga zavarujte pred vno-
viénim vklopom.

Delovne tehnike pri poravnalnem skobljanju

Poravnalno skobljanje

Nastavite zas¢itno tirnico pokrova skobeljne gredi

sl. 43: Poravnalno skobljanje - Varnostni Zleb

1 Varnostni zleb
2 Debelina obdelovanca, manj$a od 75 mm
3 Debelina obdelovanca, veéja od 75 mm

Debelina obdelovanca, manj$a od 75 mm:

Celotno Sirino skobljanja pokrijte z zadcitno tirnico in jo nastavite le neko-
liko viSje od debeline obdelovanca.

Debelina obdelovanca, veéja od 75 mm:

) Zaséitno tirnico postavite &im blizje obdelovancu in ga pustite na poravnalni
mizi.
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Obdelajte obdelovanec

-
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sl. 44: Poravnalno skobljanje - Poravnavanje

Upostevaijte osnovni postopek za dovoliene delovne tehnike. = Poglavje
9.3.5 ,Delovni postopek za dovoljene delovne tehnike” na strani 58

2. ) Roke naj bodo sklenjene in s palcem naslonjene na obdelovanec.
3. ) Z obema rokama potisnite obdelovanec pod zaséitno tirnico.

4. ) Takoj ko obdelovanec dovolj moéno sirli v poravnalno mizo, polozite levo
roko nanjo in jo enakomerno potisnite &ez skobeljno vreteno.

5. ) Obdelovanec ¢ez zascitno tirnico postavite v zacetni polozaj.

9.4.2  Sestavljanje

sl. 45: Poravnalno skobljanje - Vstavljanje

1. ) Upostevaijte osnovni postopek za dovoliene delovne tehnike. = Poglavje
9.3.5 ,Delovni postopek za dovoljene delovne tehnike” na strani 58

2. ) Zascitna tirnica naj pociva na skobeljni mizi, skobelino gred pa prekrijte z
zaséitno letvijo do Sirine obdelovanca.

3. ), Obdelovanec pritisnite na poravnalni prislon in ga enakomerno vodite po
skobeljni gredi.

4. ) Takoj ko obdelovanec dovolj moéno sirli v poravnalno mizo, polozite levo
roko nanjo in jo enakomerno potisnite Eez skobeljno vreteno.

5. ) Obdelovanec ¢ez zascitno tirnico postavite v zacetni polozaj.

6. ) Prepricajte se, da so roke sklenjene in s palcem naslonjene na obdelovanec.

60



A2-26 Upravljanje

Q Zahteve glede obdelovanca

Natanéne reze so mogoce le pri enakomerno rai¢enem lesu brez
gré

9.4.3  Obdelava ali spajanje majhnih obdelovancev

sl. 46: Poravnalno skobljanje - obdelava manjsih obdelovancev
1 Lesen drsnik

2 Drzalo za pomik

3 Pomozni naslon (B = min. 60 mm)
OPOZORILO
Huda poskodba roke zaradi nezadostne priprave
Stik z vrteéo se skobeljno gredjo

- Uporabite potisno letev in drzalo za pomik
- Uporabite pomozni naslon $irine najm. 60 mm

Zascitna oprema:
o Roéka za pomik, drzalo za pomik

1. ) Upostevaijte osnovni postopek za dovoliene delovne tehnike. = Poglavje
9.3.5 ,Delovni postopek za dovoljene delovne tehnike” na strani 58

2. ), Nastavite zadéitno tirico pokrova skobeline gredi = Poglavje 9.4.1 ,Porav-
nalno skobljanje” na strani 59

3. ), Obdelovanec s pripomockoma potisne letve in klade potisnite pod za3¢itno
tirnico. Potisna letev ne sme biti debelej$a od obdelovanca.

4. ) Obdelovanec ¢ez zascitno tirico postavite v zacetni polozaj.
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9.4.4  Po3evno rezanje in zaobljenje

Po3evno rezanje na poravnalnem prislonu

sl. 47: PoSevno rezanje - varovalne traénice

1 Varnostni zleb
2 Razdalja do obdelovanca
3 Razdalja do poravnalne mize

1. ) Upostevaijte osnovni postopek za dovoliene delovne tehnike. = Poglavje
9.3.5 ,Delovni postopek za dovoljene delovne tehnike” na strani 58

2. ) Nastavite kot poravnalnega prislona.

3. ) Nastavite zascitno tiico glede na sliko. Upostevaite razdaljo do obdelo-
vanca in poravnalne mize.

4. ) Zdrs obdelovanca s posevne ploskve preprecite tako, da ga pritiskate proti
omejevalniku v prvi vrsti in samo rahlo proti poravnalni mizi.

5. ), Nadaljnji postopek je opisan v poglavju "Vstavljanje". = Poglavje 9.4.2
LSestavljanje” na strani 60

Po3evno rezanje/zaobljenje majhnih obdelovancev
Pri zaobljenju oz. podevnem rezanju majhnih, ozkih obdelovancev brezpogojno
uporabljajte posebno pripravo.

Ta priprava se lahko uporablja tudi za rezkanje dolgih obdelovancev.

sl. 48: Posevno rezanje - obdelava majhnih obdelovancev

1 Priprava
2 Varnostni Zleb

1. ) Upostevaijte osnovni postopek za dovoliene delovne tehnike. = Poglavje
9.3.5 ,Delovni postopek za dovoljene delovne tehnike” na strani 58

2. ) Nastavite poravnalni prislon pod kotom 90°.

3. ) Priprava se pritrdi na skobeljni omejevalnik.
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4. ) Zaicitno traénico postavite Eisto navzdol, da nalega na pripravo,

5. ), Nadaljnji postopek je opisan v poglavju "Vstavljanje". = Poglavje 9.4.2
,Sestavljanje” na strani 60

9.5 Debelinsko skobljanje
9.5.1  Delovni poloZaiji - Debelinsko skobljanje

POZOR

Zagozdenie prisilno vodenih obdelovancev pri debelinskem skob-
ljanju

Poskodbe in materialna skoda. Premajhna oddaljenost od sosed-

njih strojev, sten itd. lahko povzro&i zagozdenie ali drobljenje
obdelovancev.

- Pazite na zadostno razdaljo do sosednjih strojev, sten ali
drugih fiksnih predmetov.

Eﬂ@ﬁﬁﬁ@@?

I

sl. 49: Delovni poloZaj - Debelinsko skobljanje

1 Delovni poloZaj - Debelinsko skobljanje
2 Smer obdelave

9.5.2  Dovoljene delovne tehnike Debelinsko skobljanje

Pri debelinskem skobljanju se obdelovanci, ki so po eni strani Ze gladko obdelani,
skobljajo tanjse. Natanéen izid skobljanja dosezZete le, &e ste pred tem natanéno
poravnali obdelovanec, tako da lepo nalega na mizo za debelinsko skobljanie.

Z enoto za debelinsko skobljanje so glede na opremo dovoljene naslednje
delovne tehnike

e Standardni podajalni valj:
o Hkratno skobljanje najve¢ 2 obdelovancev po debelini
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9.5.3  Prepovedane delovne tehnike za debelinsko skobljanje

Z enoto za debelinsko skobljanje so naceloma prepovedane naslednje delovne
tehnike:

o Debelinsko skobljanje ve¢ obdelovancev razli¢nih debelin (odvisno od
opreme).

o Usklajeno skobljanje (Smer vrtenja skobeljne gredi ustreza smeri podajania).

o Polnjenje (Obdelovanec ni obdelan po celotni dolzini)

9.5.4  Dimenzije obdelovanca (debelinsko skobljanije)

Pri uporabi ustreznih pripomo&kov in ob upostevanju varnostnih razdalj do oko-
lice dolZine obdelovancev ni treba omejiti.

Najmanj$a dolZina obdelovanca je dologena z razdaljo med obema transport-
nima valjema. Manjie obdelovance je mogo&e obdelovati le s posebno opremo
(npr. pomi¢na rodica).

Dolzina min. 145 mm
Sirina maks. 254 mm
Debelina min. 5 mm / maks. 184 mm

9.5.5  Debelinsko skobljanje

OPOZORILO
Hude poskodbe rok / Nevarnost ujetja
Stik z vrte¢o se skobeljno gredjo

- Zavzemite ustrezen delovni poloZaj

- Med delovanjem stroja (med obdelavo ali v prostem teku)
nikoli ne segaijte v vstavek ali izhod!

- Ne preobremenijuijte stroja. Veékrat obdelujte obdelovance z
odstranjevanjem opilkov.

NAPOTEK

Velike razlike v debelini obdelovancev

Poskodbe podajalnih valjev

- Pri hkratni obdelavi veé obdelovancev sme znaiati razlika v
njihovi debelini najveé 1T mm!

OPOZORILO
Nevarnost poskodb zaradi delov obdelovanca
Drobljenje obdelovancev z velikim odstranjevanjem materiala

—  Pri obdelovancih, debelejsih od 10 mm, nastavite le majhno
koli¢ino odstranjevanja materiala (najve¢ 10 % debeline obde-
lovanca).

- Konéni skobeljeni obdelovanec ne sme biti tanjsi od 5 mm.
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Debelinsko skobljanje Korak 1 - na strani uvleka

sl. 50: Debelinsko skobljanje - na strani uvleka

J—

Varovala pred povratnim udarom

2 Smer obdelave pri debelinskem skobljanju

3 Zagon skobeljne gredi in podajanja

4 Pritrdite vpenjalni vzvod (Nastavitev debelinske mize)

Material:
e Super drsnost

1. ) Upostevajte osnovni postopek za dovoliene delovne tehnike. = Poglavje
9.5.2 ,Dovoljene delovne tehnike Debelinsko skobljanje” na strani 63

2. ) Pred vsakim zagonom preizkusite varovala pred povratnim udarom.
3. ) Vkljucite stroj in zazZenite pogonski motor.

Ob zagonu pogonskega motorja se podajalni mehanizem zazene samo-
dejno.

6. ) Polozite obdelovanec s poravnano stranjo na mizo za debelinsko skobljanje
in ga potisnite v stroj, dokler ga ne zagrabijo transportni valji.

7. ) Obdelava ve¢ obdelovancev:
e Standardni podajalni valj:
pri hkratni obdelavi ve¢ obdelovancev:

y Obdelovanca morate vstaviti na obeh koncih podajalnega valja.
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Debelinsko skobljanje Korak 2 - na strani izvleka

sl. 51: Debelinsko skobljanje - na strani izvleka

1 Smer obdelave pri debelinskem skobljanju
2 Podprite obdelovanec

1. ) Obdelovanec, ki izstopa na zadniji strani stroja, morate podpreti, da se ne
prekucne.

2. ) S stroja odstranite obdelovanec.

3. ) Nastavite vidino prehoda pri debelinskem skobljanju za ponovno skobljanje.
Upostevaijte maksimalno globino odvzema.

4. ), Obdelovanec potisnite nazaj v stroj na strani podajania.
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10 Vzdrzevanje

Vzdrzevanje
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10.1 Naért vzdrzevanja
Naslednja vzdrZevalna dela je treba izvesti v navedenih Easovnih intervalih.
£
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Pog. Delq, ki jih je treba izvesti a S S p K e e
10.3 Ciscenie stroja X 69
10.5 Preverite varovala pred povratnim udarom X X 71
in odistite podajalne valje
10.6 Preverite stanje in napetost jermena. X 72
10.7 Pogonska veriga transportnih valjev X X 73
10.8 Namazite viSinsko vreteno mize za debe- X 73
linsko skobljanje
10.9 Naijezite ograjo skobeljnika X 74
10.10 Preverite zascitne naprave X 75
10.10 Preverite zaustavitev v sili za stroje z X 75
[gumbi za zaustavitev v sili]
10.10 Preverite rdeco tipko za [zaustavitev] in X 76
zaustavitev v sili za stroje z [gumbi za
zaustavitev v sili]
10.2 Ciscenje in mazanje
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o Za Cis€enje ni dovoljeno uporabljati stisnjenega zraka, ker lahko pri tem
prah in ostruzki zaidejo v razliéne krogelne lezaje in vodila.

e Za Cis€enje usedlin prahu uporabljajte le postopke sesanja, pri katerih se
spro$éa &im manj prahu.
o Cistite po potrebi, po vsakem delovnem dnevu ali najpozneje po 8 urah

delovanja.
' NAPOTEK
Ne uporabljajte razprsil z grafitom in MoS2

® Vodila se lahko unicijo.

- Za mazanje uporabljajte izklju&no Visoko zmogljiva mast (§t.

izdelka 10.2.001).
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NAPOTEK

Jedka ali abrazivna ¢istilna sredstva

Skoda na povriinah stroja

- Nikoli ne uporabljaijte jedkih ali abrazivnih &istil.

() Napotek
1 Sredstva za nego in &istila so na voljo kot pribor (glejte Katalog

orodij in pribora / spletno trgovino www.feldershop.com).

10.3 Ciscenje stroja
NAPOTEK

Pomanikljivo ¢iéenje

VZgani ostruzki, ogenj

- S stroja redno Cistite prah in ostruzke.

SRS
i

ONI T

el

M@t [

I

sl. 52: Pregled - Ciscenje

Povr$ina mize - Miza za debelinsko skobljanje
Povrsine mize - Poravnalne mize

Vodilne povrsine - Poravnalni prislon

Vodilne povrsine - Poravnalne mize

Podajalni valji in varovala pred povratnim udarom
Prostor pod mizo za debelinsko skobljanje

cCONWLON —

Zascitna oprema:
e Delovna zaiitna obladila
e Zas&itne rokavice
e Zaiéitna ocala
Orodje:
o Cistilne krpice
o Odstranjevalec smole
o Sesalnik

1. ) Izklopite stroj in ga zavarujte pred vnoviénim vklopom.

69



Vzdrzevanje

Hammer.

2. ), Stroj ocistite prahu, ostruzkov, ostankov obdelave in drugih necistoé.
3. ) Stroj, mize in vodilne povrine ocistite prahu in ostruzkov.

4. ) Ocistite poravnalni prislon in pokrov skobeline gredi ter preverite pravilno
delovanie.

5. ) Ocistite in preverite pravilno delovanje podajalnih valjev in varoval pred
povratnim udarom.

6. ) Opravite vizualni pregled vseh delov stroja.

- Ni poskodb

NOK Frepoznana skoda.

1. ) Takoj odpravite poskodbe. Ce to ni mogoge, se obrnite na
servis Felder Group.

10.4 Priprava - Odstranite pokrov za vzdrzevanije
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sl. 53: Odstranite pokrov za vzdrZevanje

Preklopite premostitveno varovalo

Vpenijalo za viinski prislon

Odstranite poravnalni prislon

Pokrov za podajalne valje (vijaki z leasto glavo)
Pokrov za pogonski jermen (matice)

GOONWON—

Pokrova za vzdrZevanje pogona transportnega valja in jermenskega pogona se
nahajata na zadnji strani stroja.

Orodje:
o Imbus klju& 4 mm
o Celjustni kljug 10 mm
1. ) Izklopite stroj in ga zavarujte pred vnoviénim vklopom.
Izklopite omreZno napajanije stroja.
2. ) Preklopite premostitveno varovalo.

3. ) Sprostite vpenjalo in odstranite poravnalni prislon.
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4. ), Odstranite pokrov za podajalne valje
o Popustite vijake in snemite pokrov.
5. ) Odstranite pokrov pogonskega jermena:

o Odbvijte matice in snemite pokrov.

10.5 Podajalni valji in varovala pred povratnim udarom

' NAPOTEK
Poskodbe materiala na obdelovancih zaradi neustreznega vzdrze-
(] vanja

- Redno preverjajte obrabo tekalnih povriin vhodnih in izhodnih
valjev.

— V primeru vtisov na skobljani povriini ali pri slabem podajaniju
takoj ocistite podajalne valje.

—  Pred vsako uporabo enote za debelinsko skobljanje preizkusite
varovala pred povratnim udarom.

sl. 54: Podajalni valji in varovala pred povratnim udarom
1 Podajalni valji

2 Varovala pred povratnim udarom

3 pooblana deska

Preverite varovala pred povratnim udarom in oéistite podajalne valje
Zascitna oprema:

o Delovna zasditna oblagila
e Zascitne rokavice
o Zasitna olala

Orodije:

o Cistilne krpice
e Odstranjevalec smole
e Sesalnik

1. ) Temeljito oistite ostanke smole s podajalnih valjev.
2. ), Preverite stanje varoval pred povratnim udarom.

» Varovala pred povratnim udarom ne smejo biti poskodovana.
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3. ) Dnevno kontrolirajte delovanie in po potrebi odstranite ostanke smole.

®» Posamezna varovala proti povratnemu udaru morajo po dvigu sama
pasti nazaj.

Preizkusite delovanije varoval za povratni udar
1. ) Izklopite stroj in ga zavarujte pred vnoviénim vklopom.
2. ), Potisnite v stroj pooblano desko.

3. ), Visino mize za debeljenje nastavite tako, da je med desko in rezalnim
krogom skobeljne gredi razmik od 0,5 do 1 mm.

» Visina prehoda skozi debelinko = debelina obdelovanca + 0,5 - 1 mm

4. ) Poskus ponovnega izvleka deske iz stroja preprecujejo varovala za povratni
udar.

®» Deske ne sme biti mogoce izvledi iz stroja

5. ) Potisnite desko naprej iz stroja.

10.6 Preverite stanje in napetost jermena.
o Napetost jermena je tovarnisko nastavljena na idealno vrednost.
e Napetost jermena je doloena kot frekvenca nihanja v hercih (Hz).
e Pravilno napetost jermena lahko preverite le z merilno napravo.

sl. 55: Kontrola pogonskega jermena

1 Matice in podlozke

2 Prekrivni pokrov

3 Napetost jermena 74 - 80 Hz
4 Jermen gonila

Orodje:
o Notraniji $estrobni izvija&
1. ) Izklopite stroj in ga zavarujte pred vnovi¢nim vklopom.
2. ) lzklopite omrezno napajanie stroja.
3. ) Odvijte in odstranite vijake in podlozke (13x).

4. ), Odstranite pokrov. = Poglavje 10.4 ,Priprava - Odstranite pokrov za
vzdrZevanje” na strani 70

5. ) Preverite stanje in napetost jermena.

72



A2-26 Vzdrzevanje

6. ) Ce ugotovite razpoke ali stranske zareze, morate jermen zameniati

7. ) Znova namestite pokrov. = Poglavje 10.4 ,Priprava - Odstranite pokrov za
vzdrZevanje” na strani 70

10.7 Pogonska veriga transportnih valjev

sl. 56: Mazanje verige transportnih valjev

1 Vijaki in podlozke
2 Prekrivni pokrov
3 Pogonska veriga
4 nasadni klju¢

Orodje:
e nasadni kljué
Material:
e Strojna mast
1. ) lzklopite stroj in ga zavarujte pred vnoviénim vklopom.
2. ) lzklopite omrezno napajanije stroja.
3. ) Sprostite vpenjalo in odstranite poravnalni prislon.
Odbvijte in odstranite vijake in podlozke.

4. ), Odstranite pokrov. = Poglavje 10.4 ,Priprava - Odstranite pokrov za
vzdrZevanje” na strani 70

5. ) Pogonsko verigo oistite in namazite s strojnim mazivom.
Z nasadnim kljuéem pocasi vrtite verigo v smeri urinega kazalca.
6. ) Postopek ponavljajte, dokler ne namazete celotne verige.

7. ), Znova namestite pokrov. = Poglavje 10.4 ,Priprava - Odstranite pokrov za
vzdrzevanje” na strani 70

10.8 Namazite viSinsko vreteno mize za debelinsko skobljanje

V odvisnosti od intenzivnosti obdelave morate obéasno oéistiti prah in oblance iz
prostora pod mizo za debelinsko skobljanje.
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sl. 57: Namazite visinsko vreteno

1 Matice in podlozke
2 Prekrivni pokrov
3 Visinsko vreteno mize za debelinsko skobljanje

Zascitna oprema:

e Delovna zai¢itna oblagila
e Zai&itne rokavice
Orodije:
o Cistilne krpice
e Odstranjevalec smole
e Sesalnik

Material:
e Strojna mast

1. ) Mizo za debeljenje premaknite do konca navzgor. = Poglavje 8.3.1 ,Visina
prehoda skozi debelinko - Splosne informacije” na strani 53

2. ), Izklopite stroj in ga zavarujte pred vnoviénim vklopom.
3. ) lzklopite omrezno napajanije stroja.
4. ), Odvijte in odstranite matice in podlozke (8x).

5. ) Odstranite pokrov. = Poglavje 10.4 ,Priprava - Odstranite pokrov za
vzdrZevanje” na strani 70

6. ) Vreteno odistite in namazite s strojnim mazivom.

7. ) Mizo za debelienje premaknite do konca navzdol in znova do konca
navzgor. = Poglavje 8.3.1 ,Visina prehoda skozi debelinko - Splosne infor-
macije” na strani 53

8. ) Znova namestite pokrov. = Poglavje 10.4 ,Priprava - Odstranite pokrov za
vzdrZevanje” na strani 70

10.9 Najezite ograjo skobeljnika

Nastavitvene vzvode ograje skobeljnika je treba po potrebi namazati s strojno
mastjo.
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Osebije:

o Solani upravljalci stroja
Zascitna oprema:

e Zai&itne rokavice
Material:

e Strojna mast

Z mazivom za strojno mazanje namazite te€aje ravnalnih opornikov ograje
skobeljnika.

=

=

sl. 58: Poravnalni prislon

1 Mazalna mesta
2 Nastavljiv vzpornik

10.10 Preverite zascitne naprave

Zaséitne naprave je treba preverjati vsakih Sest mesecev. Skobeljno gred je treba
v 10 sekundah ustaviti z vpetimi skobeljnimi nozZi. V primeru teZav ali okvar se
takoj obrnite na servis Servis skupine Felder Gropul!

Q Stroji brez lo¢enega podajalnega motorja so lahko namesto spro-
1 Zila za [zaustavitev v sili] opremljeni samo z rde¢imi gumbi /Stop/.

|zvedite preskus zaustavitve v sili z vsemi rdegimi gumbi za
zaustavitev [Stop] na stroju.

Preverite zaustavitev v sili za stroje z [gumbi za zaustavitev v sili]
Izvedite preskus zaustavitve v sili z vsemi gumbi za [zasilno zaustavitev] na stroju.
1. ) Pripravite stroj za obratovanie.

2. ), Vkljucite stroj.
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3. ) Pritisnite tipko za [zasilno zaustavitev].

ok Stroj se takoj zaustavi.

1. ), Nadaljujte z naslednijim korakom.

NOK Stroj se takoj ne zaustavi.

1. ), Ce obstaja: izklopite [glavno stikalo] (polozaj "O"/"OFF") in
ga zavarujte.

2. ) Izklopite omrezno napajanie stroja.
3. ), Obrnite se na servis Servis skupine Felder Gropu
4. ) S pritiskom na zeleni [gumb za zagon] vklopite stroj z blokiranim spro-
zilcem za [zaustavitev v sili ].
ok Stroj se ne zaZene.
1. ) Sprostite gumb za [zasilno zaustavitev] z obracanjem.

2. ) Ponovite z vsemi tipkami za [zasilno zaustavitev] na stroju.

Nok Stroij lahko zaZenete.
1. ) Pritisnite tipko [Stop].

2. ), Ce obstaja: izklopite [glavno stikalo] (polozaj "O" / "OFF")
in ga zavaruijte.

3. ) Obrnite se na servis Servis skupine Felder Gropu

Preverite rdeco tipko za [zaustavifev/in zaustavitev v sili za stroje z [gumbi za zaustavitev v sili]

lzvedite preskus zaustavitve v sili z vsemi rdecimi gumbi za zaustavitev [Stop] na
stroju.

1. ) Pripravite stroj za obratovanie.
2. ) Vkljudite stroj.
3. ) Pritisnite tipko [Stop].

ok Stroj se takoj zaustavi.
1. ) Preskus ponovite pri naslednjem rde¢em gumbu [Stop].

2. ) Ponovite z vsemi rdecimi tipkami [Stop] na stroju.

NOK Stroj se takoj ne zaustavi.

1. ), Ce obstaja: izklopite [glavno stikalo] (polozaj "O"/"OFF") in
ga zavarujte.

2. ), Izklopite omrezno napajanie stroja.

3. ) Obrnite se na servis Servis skupine Felder Gropu

Preverite ¢as za zaustavitev stroja
Opremljanije stroja brez zavore motorja:

Stroj ni opremljen z zavoro motorja. Konstrukcija stroja zagotavlja, da se sko-
belina gred ustavi v zakonsko dologenem casu ustavitve, ki je 10 sekund.

1. ) Pripravite stroj za obratovanje.

2. ), Stroj vklju¢ite in naj kratek &as tece.
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3. ) lzklopite stroj z rdeco tipko [Stop].

Skobeljno gred je treba v 10 sekundah ustaviti z vpetimi skobeljnimi nozi.

OK" Siroj se ustavi v 10 sekundah..

e Testni as za mirovanje stroja konéan.

NOK sir6i potrebuje ve& kot 10 sekund, da doseze stanje mirovania.

o Ce obstaja: izklopite [glavno stikalo] (polozaj "O"/"OFF") in ga zava-
rujte.

o |zklopite omrezno napajanje stroja.

o Obrnite se na servis Felder Group

Preverite zaklep pokrova krmilne omarice

Pokrov krmilne omarice na zadnji strani stroja je dodatno zaklenjen z [glavnim
stikalom].

Pred odpiranjem pokrova mira biti [glavno stikalo] v poloZaju "O" / "OFF".
Funkcija glavnega stikala se preveri pri nedelujoéem stroju.

1. ) lzklopite stroj in ga zavarujte pred vnoviénim vklopom.

2. ) Pripravite stroj za zagon, izklopite [glavno stikalo] (polozaj "O" / "OFF").
3. ) Sprostite zaklep pokrova in odprite pokrov.

4. ), Vklopite stroj z zeleno tipko [Start].

Stroja ni mogo&e vkljuéiti.

Ok Stroja ni ve¢ mogoce zagnati.

e Zaprite pokrov na zadnii strani stroja.

NOK siroj lahko zazenete.
e Pritisnite tipko [Stop].

o |zklopite omreZno napajanije stroja.
e Obrnite se na servis Felder Group

Preverite konéno stikalo za poravnalno mizo
Funkcija konénega stikala se preveri pri nedelujocem stroju.
1. ) lzklopite stroj in ga zavarujte pred vnoviénim vklopom.
2. ) Glede na prej3njo uporabo stroj preklopite na poravnalno skobljanje.
3. ) Pripravite stroj za obratovanje.

4. ) Vkljucite stroj.
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5. ) Z obema rokama potegnite rodico naprej, po¢asi odprite mize za poravna-
vanije.

Stroj se takoj zaustavi.

OK' Siroj se takoj zaustavi.

e Zapahnite poravnalne mize in jih zaklenite.

NOK  s4r6i se takoj ne zaustavi.

e Zapahnite poravnalne mize, pritisnite rdeco tipko [Stop].
o [Izklopite in zavarujte glavno stikalo] (polozaj "O").

o |zklopite omreZzno napajanije stroja.

e Obrnite se na servis Felder Group

Preverite konéno stikalo za odsesovalno kapo

s
P 2-26

(=

sl. 59: Preverite koncno stikalo za odsesovalno kapo

1 Mizo za debeljenje premaknite do konca navzgor.
2 Odsesovalno kapo zasuéite navzgor

Funkcija konénega stikala se preveri pri nedelujocem stroju.

1. ) Izklopite stroj in ga zavarujte pred vnovi¢nim vklopom.

2. ), Glede na prejsnjo uporabo stroj preklopite na debelinsko skobljanije.
3. ) Mizo za debelienje premaknite do konca navzgor.

4. ), Pripravite stroj za obratovanie.

5. ) Vkljudite stroj.
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6. , Odsesovalno kapo zasuéite navzgor.

Stroj se takoj zaustavi.

OK" Siroj se takoj zaustavi.

e Odsesovalno kapo zasuéite navzdol.

NOK 5416 se takoj ne zaustavi.

e Odsesovalno kapo zasuéite navzdol, pritisnite rdeco tipko [Stop].
o [Izklopite in zavarujte glavno stikalo] (polozaj "O").

o |zklopite omreZno napajanije stroja.

e Obrnite se na servis Felder Group
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11 Odpravite motnjo

11.1 Odziv na okvare
OPOZORILO

Neustrezno odpravljanje motenj
Hude telesne poskodbe in materialna 3koda

- Odpravljanje moten;j lahko izvajajo samo pooblaséene,
pouéene in z delovanjem stroja seznanjene osebe ob sposto-
vanju vseh varnostnih predpisov.

Napake in okvare na stroju (vkljuéno z varovali in orodjem) je treba prijaviti takoj,
ko jih opazite.

V primeru motenj, ki predstavljajo neposredno nevarnost za ljudi, lastnino ali
varnost obratovanja:

1. ) Stroj takoj zaustavite s tipko za [zasilno zaustavitev] ali rde¢o tipko [Stop].

2. ), Stroj zavarujte pred ponovnim vklopom in ga izkljuéite iz elekiricnega
omrezja.

3. ) Pooblasceno strokovno osebje naj doloci vzrok in odpravi motnjo.

11.2 Postopki po odpravi moteni
Preverite,
1. ) da je motnja in vzrok motnje strokovno odpravljena.

2. ) da so vse varnostne naprave montirane v skladu s predpisi, da so tehni¢no
in funkcionalno brezhibne.

3. ) da se v nevarnem obmodju stroja ne nahaja nobena oseba.

11.3 Napake, vzroki in naéini odpravljanja napak

Navedeni primeri opozarjajo na mozna neZelena nevarna stanja. Zahtevek za
popolnost ne obstaja.

Te informacije morajo uporabnikom omogociti prepoznavanje in odpravljanje
napak pri delovaniju stroja.

Motnja stroja

Opis napake Vzrok Odpravljanje napak

Stroj se s pritiskom rdece tipke | Napaka na elekiricnem sistemu | 1. ), Ce obstaja: izklopite [glavno
[Stop] takoj ne zaustavi stikalo] (polozaj "O"/"OFF") in
ga zavarujte.

2. ), Odklopite stroj z omrezne nape-
tosti

3. ) Obrnite se na servis Felder Group
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Opis napake

Vzrok

Odpravljanje napak

Varnostno konéno stikalo brez
funkcije

Napaka na elektriénem sistemu

1. , Ce obstaja: izklopite [glavno
stikalo] (polozaj "O"/"OFF") in

ga zavarujte.

2. ), Odklopite stroj z omrezne nape-
tosti

3. ), Obrnite se na servis Felder Group

Stroja ni mogoée izklopiti.

Napaka na elektriénem sistemu

1. ), Ce obstaja: izklopite [glavno
stikalo] (polozaj "O"/"OFF") in
ga zavarujte.

2. ), Odklopite stroj z omrezne nape-
tosti

3. ), Obrnite se na servis Felder Group

Stroj je brez funkcije

[Glavno stikalo] je izkloplieno
(polozaj "O" / "OFF")

Vklopite glavno stikalo (polozaj

"I" / "ON")

Napaka na elekiricnem prik-
ljucku

Preverite elekiriéni prikljucek
(dovod, varovalke)

Skobeljno vreteno se ne
zazene

Aktivirana je [motorna zas&itna

sklopka]

glede na opremo
1. ) Sprozite [zas¢itno stikalo motorja]

2. ) Izkljucite stroj z glavnim stikalom
in ga znova zazenite.

3. ) Pustite, da se motor ohladi, znova
zazenite stroj

Cvilienje jermenov pri vklopu
oz. zagonu.

Jermen je premalo napet.

» Napenjanje pogonskega jermena

Obrablien pogonski jermen.

» Zamenjava pogonskega jermena

Skobeljne gredi ni mogoce
ustaviti v 10 sekundah.

Napaka na elektriénem sistemu/
zavori

» Obrnite se na servis Felder Group

Motnije pri obdelavi obdelovancev

Opis napake

Vzrok

Odpravljanje napak

Slab videz povrsine

Obrabljen skobeljni noz

1. ) Zamenjajte skobeljni noz

2. ) glede na opremo: nastavite sko-
beljni noz

Reza ni ustrezna (mocno koni-
Casta ali votla reza)

Poravnalna miza na strani
dovajanja prestavljena

» Nastavitev reze

Moéno obrabljen skobeljni noz

» Zamenijajte skobeljni noz

Pri poravnalnem skobljanju lezi
obdelovanec na poravnalni
mizi na strani odvzema

Poravnalna miza na strani
odvzema je previsoka glede
na kroZnico noza

» Nastavite poravnalno mizo na strani
odvzema
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Opis napake

Vzrok

Odpravljanje napak

"Ravni udarec" na koncu
obdelovanca pri poravnalnem
skobljanju

Poravnalna miza na strani
odvzema je prenizka glede na
kroZnico noza

» Nastavite poravnalno mizo na strani
odvzema

Kot poravnalnega prislona ni
pravilen

Spremenjena nastavitev kota.

» Popravite kot skobelinega prislona

Obdelovanec se med debelin-
skim skobljanjem ne premika
enakomerno skozi stroj

Obdelovanec ne nalega pro-
vilno na debelinski mizi

» Najprej obdelovanec obdelajte na
enoti za skobljanje.

"Ravni udarec" na zadetku
obdelovanca pri debelinskem
skobljanju

Premajhen pritisk vzmeti pod-
ajalnega valja na vstopni
strani

y Obrnite se na servis Felder Group

"Ravni udarec" na koncu
obdelovanca pri debelinskem
skobljanju

Premajhen pritisk vzmeti (glad-
kega) podajalnega valja na
izstopni strani

» Obrnite se na servis Felder Group

"Posevni udarec" na zadetku
obdelovanca pri debelinskem
skobljaniju

Premajhen pritisk vzmeti pod-
ajalnega valja na eni strani

y Obrnite se na servis Felder Group

"Po3evni udarec" na koncu
obdelovanca pri debelinskem
skobljanju

Premajhen pritisk vzmeti na
izstopni strani fransportnega
valja

» Obrnite se na servis Felder Group

11.4 Pravilen kot skobeljnega prislona

Za vstavljanje in zaobljenje je zelo pomemben natancen kot med omejevalnim
prislonom in poravnalno mizo.

Kot O° in kot 45° dologajo naslonske letve na spodniji strani omejevalnika.

sl. 60: Popravite kot poravnalnega prislona

1
2 zadnja naslonska letev (45°kot)
3 Vpenijalni vijaki (0°-kot)

4 Vpenjalni vijaki (45°kot)

sprednja naslonska letev (0°-kot)

Orodije:
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1. ) lzklopite stroj in ga zavarujte pred vnoviénim vklopom.

2. ) Popustite vpenijalne vijake za Zelene naslonske letve.

3. ) Nastavite kot 0° in kot 45° s premikanjem naslonske letve.
4. ) Pritrdite vpenjalne vijake.

5. ) Nastavite kot skobelinega prislona.= Poglavje 8.1.5 ,Nastavite poravnalni
prislon” na strani 50

6. ) Nastavitev preverite s testnim kosom.

11.5 Napenjanje/zamenjava pogonskega jermena

' NAPOTEK

Pogonskega jermena ne napnite preve¢
® Prevec napet pogonski jermen se lahko pretrga ali poskoduje

leZaje.

- Napenjalni vijak privijte le toliko, da je doseZzena navedena
vrednost.

- Napetost jermena je doloena kot frekvenca nihanja v hercih
(Hz).

- Pravilno napetost jermena lahko preverite le z merilno
napravo.

Ce pri meseénem pregledu ugotovite razpoke ali stranske zareze, morate jermen
zamenijati

sl. 61: Napenjanje jermena
1 Matica motorne objemke
2 Napenijalni vijak
3 Napetost jermena med delovanjem 74 - 80 Hz
4 Napetost jermena pri indtalaciji 85 - 90 Hz
Napenjanje pogonskega jermena
Orodje:
o Komplet vili¢asto-obroénih kljuéev
o Inbus klju¢
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1. ) Izklopite stroj in ga zavarujte pred vnovi¢nim vklopom.
Izklopite omreZno napajanije stroja.
2. ), Odvijte matico motorne objemke (4x).
3. ) Vijak za napenjanje jermena zategnite v smeri urinega kazalca.
4. ) Privijte matico motorne objemke (4x).
Zamenjava pogonskega jermena

Orodje:

o Komplet vili¢asto-obroénih klju¢ev

o Inbus kljué

Material:
o Pogonski jermen Poly-V
1. ) Odvijte matico motorne objemke (4x).
2. ) Vijak za napenjanje jermena odvijte v nasprotni smeri urinega kazalca.
3. ), Odstranite stari jermen.
4. ), Novi jermen vpnite na pogonskem motoriju.
5. ) Pogonski motor s pogonskim jermenom potegnite navzgor.
6. ), Nataknite pogonski jermen na skobelino gred.
7. ) Z nekaj roénimi obrati preverite, ali je jermen pravilno namescen.
8. , Napnite pogonski jermen.

9. ) Privijte matico motorne objemke (4x).

11.6 Obraéanje/zamenjava sistemskih skobeljnih nozev

OPOZORILO

Izjemno ostri robovi noZev za skobljanje
Poskodbe prstov in rok pri rezanju

- Nosite zaicitne rokavice.
—  Pri delu na skobeljni gredi bodite $e posebej previdni.

NAPOTEK

Napaéen skobeljni noz

Poskodbe stroja, nepravilno delovanije ali slabo skobljanje.

- Uporabljaijte izkljuéno originalne skobeljne noZe Felder Group.
- Uporabljajte izklju¢no skobeljne noze za ta stroj.
— Dosledno upostevajte napotke, navedene v nadaljevaniju

NAPOTEK

Ci$cenije s stisnjenim zrakom

Onesnazevala so stisnjena

- Ne uporabljati stisnjenega zraka.
- Za Cis€enje uporabite &istilne krpe, topilo za smolo in sesalnik.
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V primeru slabega videza obdelane ploskve morate obrniti ali zamenjati sko-
beljine noze.

sl. 62: Hitroizmenljivi skobeljni noZi

1 Vijaki klinaste zagozde
2 Klinasta zagozda

3 Skobeljni nozi

4 Inbus klju¢

Zascitna oprema:

o Delovna za¥itna oblagila
o ZaiCitne rokavice
Orodije:
o Cistilne krpice
o Odstranjevalec smole
Sesalnik
Inbus kljug
Sistemski skobeljni noz HS-M42
Standardni sistemski skobeljni noz

1. ) lzklopite stroj in ga zavarujte pred vnoviénim vklopom.
2. ) Izklopite omrezno napajanie stroja.

Stroj predelajte za debelinsko skobljanje, odprite odsesovalni pokrov.
~ Poglavje 8.1.6 ,Predelava s poravnalnega na debelinsko skobljanje”
na strani 51

3. ) Popustite vse vijake klinaste letve noza in odstranite klinasto letev in noz. Ta
postopek ponovite pri vseh nozih.

4. ) Skobeljne noze, klinaste letve in skobelino gred temeljito ocistite ostankov
smole.

5. ) Obrnite skobeljni noz (e je obrablijena 3ele ena stran)

6. ), Ponovno vstavite skobeline noze in klinaste letve, vijake klinastih letev naij-
prej privijte narahlo.

Pazite na pravilni poloZaj namestitve skobeljnih noZev (smer vrtenja sko-

beline gredi).
7. ) Vijake klinastih letev vedno privijajte od znotraj navzven.

Najmanijsi momenti privijanja: 20 Nm
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12 Dodatak

12.1 Informacije o nadomestnih delih

NAPOTEK
' Napaéni ali pomanjkljivi nadomestni deli
® Materialna 3koda, napaéno delovanie, izpad stroja
- Uporabljajte samo nadomestne dele, ki jih je odobril proizva-

jalec (glej seznam nadomestnih delov).

Pri uporabi nedovoljenih nadomestnih delov izgubi kupec vse pravice iz naslova
garancije, servisiranja, odskodninskih zahtevkov in civilnopravne odgovornosti
proti proizvajalcu ali njegovim poobla$éenim prodajalcem ali zastopnikom.

() Uporabliajte originalne nadomesine dele

Originalni nadomestni deli, odobreni za uporabo, so navedeni v
loZenem katalogu rezervnih deloy, ki je priloZen stroju.

Narofila rezervnih delov

9 @

P ¢
6 0-06.q5 1 Fe\fer KG
Y (v\];ff, KR \elder-Sirofle 1, A-606/fHALL in Tirol
feldi\-group.com, info @feffier-group.com
4 3 2 1 +43 \t23 58500, Fax +/Ji 5223 56130
TYPE: Xoooxx ff c UK
NR:  OOCKKXUXX Code: XXXX cA
Pos.| |T¢ N\ Teil
10 asel SKT SCHRAUBE M"0X60 SCHWARZ Vi XXX [ PH: X HEZ: XX A XX
2 404E SCHEIBE M10 .
3 401F SKT MUTTER M10 VERZINKT KW: XX SX-XX% XXX [mechine type)
4 214A0 KUGELPFANNEN UNTERTEIL LT. Z. 75-07-136 h‘"'uhr '1 wd m.l,m'w“f MNE‘ “ con". 20"
5 214AN KUGELPFANNEN OBERTEIL LT. Z. 75-07-135 = S —— -~ P ——— S ——————
6 4026 SKT MUTTER M10 FLACH

sl. 63: Nadomestni deli - narocilo

1 Oznaka tipa

2 Stevilka stroja

3 Stevilka artikla

4 Naziv proizvoda

Pri narocilu nadomestnih delov obvezno navedite:

o Oznaka tipa in Stevilka stroja na tipski plo§cici

o St izdelka, opis izdelka in potrebna kolicina

e Naslov za posiljanje

e Nadin posiljanja (posta, po morju, po zraku, ekspresno)

Naroéil nadomestnih delov brez teh podatkov ni mogoce obravnavati. Ce naéin
posiljanja ni doloéen, o posiljanju odloca proizvajalec/dobavitel].
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12.2 Odstranjevanije
OKOLJE

Odstranjevanie strojnih komponent

Elektri¢ni odpad, elektronske komponente, maziva in druge
pomozne snovi so posebni odpadki in jih lahko odstranjujejo samo
pooblaiéena specializirana podietjal

Stroj je sestavljen iz $tevilnih razliénih materialov, za katere lahko glede na nacio-
nalno zakonodajo veljajo razliéni pogoji odstranjevanija.
1. ) Llocite vse sestavne dele stroja v razrede materialov.
2. ), Pri odstranjevanju upostevajte mednarodne predpise, standarde in okolje-
varstvene normative.
OKOLJE
Odstranjevanje baterij

Baterije spadajo med obdelavo nevarnih odpadkov in jih je treba
odstraniti v skladu z lokalnimi predpisi!

Nepravilno ravnanje z baterijami lahko zaradi potencialno
nevarnih snovi negativno vpliva na okolje in zdravje ljudi.

Zato bodite pozorni na naslednje informacije o baterijah:

- ne odpirajte ali povzrodite kratkega stika
- ne izpostavljajte visoki temperaturi in ne meéite v ogenj
- zaCitite pred vlago in ne potapljajte v vodo.

- ne shranjujte skupaj z elektri¢no prevodnimi predmeti (npr.:
verigami, vijaki, kovinskimi ostanki itd.)
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