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1  Informacija par lietosanas instrukciju

1.1 Simbolu skaidrojums

Drosibas norades

Padomi un ieteikumi

OK / NOK

6/76

Drosibas norades 3aja lietoSanas pamaciba ir apzimétas ar simboliem. Dro3ibas
noradijumu sakuma ir redzami signalvardi, kuri norada uz apdraudéjuma apmeru.

Drosibas noradijumi ir obligdti jgievéro un jarikojas piesardzigi, lai izvairitos no
nelaimes gadijumiem, ka art nepielautu miesas bojajumu nodari3anu personam un
materidlo kaitéjumu.

BISTAMI

... norada uz tieda veida bistamu situdciju, kuru nenoverdot, iesta-
sies nave vai tiks guti smagas pakapes miesas bojajumi.

BRIDINAJUMS
... norada uz bistamas situacijas iesp&jamibu, kuru nenovériot, var
iestaties nave vai tikt giti smagas pakapes miesas bojdjumi.

UZMANIGI

... norada uz bistamas situdcijas iesp&jamibu, kuru nenoversot, var
tikt gUti nenozimigi vai vieglas pakapes miesas bojajumi.

NORADE

... norada uz bistamas situacijas iesp&jamibu, kuru nenovériot, tiks
nodarits materialais kaitéjums.

Q ... izcel noderigus padomus un ieteikumus, ka art informaciju par
efekfivu un netraucétu ekspluataciju.

Simboli Skaidrojums

Labs rezultats.

OK

Nekvalitafivs rezultats.

NOK KlGdu noveérsanas darbibas.
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Drosibas norazu simboli

1.2

Informacija par lietosanas instrukciju

Lieto3anas pamaciba var bit sastopami $adi simboli.

Apraksts

Visparéjs bridinajums

Bridingjums par elektrisko spriegumu

Bridinajums par bateriju uzlades briesmam

BridinGjums par 3kérsliem galvas zona

BridinGjums par kritosiem priekimetiem

Bridinajums par kritodam kravam

Bridingjums par paceltam kravam

dd a4 dd’s

/ATR

Bridingjums par saspieanas risku

Bridingjums par saspie3anas raditiem roku savainojumiem

BridinGjums par nogrieanas raditiem roku savainojumiem

T

Bridingjums par karstam virsmam

Darba aprikojuma apraksta var paradities $adi simboli.

Simbols

Apraksts

BridinGjums par veselibai bistamam vielam

Bridingjums par videi bistamam vielam

B> B> B>

Bridingjums par ugunsbistamam vielam

LietoSanas pamacibas saturs

e Saja lietodanas pamaciba apraksfits, ka lietot iekartu pareizi un drosi.
e Jaievero un jaizpilda visas lieto3anas pamaciba sniegtas norades.

7/76
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1.5

1.6
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Hammer.

LietoSanas pamaciba ir iekartas sastavdala. Tai jaglabajas tieda iekartas
tuvuma un jebkura bridt jabut pieejamai.

Nododot iekartu lieto3ana citiem, vienmér jaiedod lidzi ari lietoanas pama-
ciba.

Nodrosinajums un garantija

Autortiesibas

Apmaciba

Visas 3is lieto3anas pamacibas norddes un nosacijumi ir sastaditi, ievérojot
speka eso3os noradijumus, moderno tehnologiju, ka arm musu ilggadgjas
atzinas un pieredzi.

Par bojdjumiem un darbibas trauc&jumiem, kas radusies, neievérojot pama-
cibu, razotdjs atbildibu neuznemas.

Tekstualais un vizudlais attélojums ne vienmér atbilst iekartas piegddes kom-
plektacijai. Attéli un zZim&jumi var neatbilst mérogam 1:1. Faktiskais piegades
komplekta saturs var atdkirties Tpasam konstrukcijam, dazadu pasitijuma
veidu izpildei vai sakard ar jaundkajam tehniskajam izmainam apstaklos,

kas atskiras no 3eit apraksfitas informacijas, instrukcijam un pievienotajiem
attéliem.

Paturam tiesibas veikt produkta tehniskas modifikacijas, lai veiktu iekartas
lietodanas Tpasibu uzlabojumus un tas tehnisko pilnveidi.

Garantijas laiks ir saskanots ar vietgjiem nosacijumiem un fo var atrast musu
majas lapa: www.felder-group.com.

Jautajumu gadijuma, lGdzu, griezieties pie razotaja.

Si lietosanas pamdciba ir jizmanto konfidenciali. Ta ir paredzéta tikai un
vienigi personam, kuras strada pie iekartas un ar to.

Visas satura norades, teksti, Zim&jumi, attéli un citi atveidojumi ir aizsargati ar
autortiestbam un citam rupnieciskajam Tpasuma tiestbam.

Jebkada veida |aunprafiga izmanto3ana ir sodama.

Taldknodo$ana tre3ajam personam, ka arT jebkada veida pavairosana, tos-
tarp fragmentari, un satura izmanto3ana un izpaudana bez iepriek3gjas rak-
stiskas raZotaja piekrisanas ir aizliegta. Parkapumu gadijuma ir piendkums
atlidzinat zaudgjumus. Paturam tiesibas celt papildu prasibas.

Més tapat paturam visas tiesibas, kas saisfitas ar razo$anas tiesibu aizsar-

dzibu.

Visiem, kuru darba uzdevumos ietilpst darbs pie iekartas vai ar to, pirms
darba sakianas ar iekarty, jGizlasa un jGizprot lietosanas pamaciba. Tas

ir speka art tad, ja darbinieks jau ieprieks ir stradajis ar 3adu vai lidzigu
iekartu, vai arT izgajis apmacibu pie razotaja.

Lietodanas pamacibas satura parzinGsana ir viens no priek$nosacijumiem, lai
pasargatu persondlu no iesp&jamiem riskiem, k& ari, lai izvairitos no kladam,
tadejadi lietojot iekartu drosi un bez traucgjumiem.

Lietotajam iesakam parbaudit persondla zina3anas par lietosanas pamacibas
saturu.

Sazina ar Felder Group pakalpojumu centrs
Gadijuma, ja jums rodas traucgjumi, problémas un jautdjumi par jisu madiny,
|tdzu, sazinieties ar vietgjo Felder Group pakalpojumu centrs. Kontaktinformaciju
skatiet musu fimekl|a vietné: » www.felder-group.com
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2  Drosibas norades

2.1 Lietosana saskana ar paredzeto merki

o lekarta, kas ir apraksfita 3aja lietoanas instrukeija, ir paredzéta tikai kokma-
terialu, plastmasas un lidzigu zagejamu materialu apstradei. Ekspluatacija ir
drosa tikai tad, iekarta tiek lietota atbilstosi paredzétajam mérkim.

e Masinas lietodana neparedzétiem noltkiem ir jGuzskata par nepareizu un ir
aizliegta. Jebkadas prasibas pret raZotdju vai ta pilnvarotajiem parstavjiem
par bojajumiem, kas radusies lietosanas mérkim neatbilstosas ekspluatacijas
rezultatd, tiks noraiditas.

e Vienigi operators ir atbildigs par bojajumiem, kas radusies no nepareizas
iekartas ekspluatacijas.

o Pie lietosanas atbilstodi paredzétajam merkim pieder ari pareiza ekspluata-
cijas nosacijumu, ka art §is lietoanas instrukcijas noradijumu n noteikumu
ievérosana. lekartu atlauts ekspluatét tikai ar razotaja detalagm un ta ieteikta-
jiem piederumiem.

2.2 lekartai veiktas parbuves un izmainas

Lai novérstu apdraudéjumus un nodro3inatu optimalu jaudu, iekartai bez razotaja
iepriek3gjas piekrisanas nav atlauts neko pievienot, nonemt vai mainit.

Nesankcionétas iekartas modifikacijas, parbuves un papildingjumi
lekartas modifikacijas, parbaves un papildingjumi var apdraudet iekartas funkcio-
nalitati un darba drosibu. Tas var nopietni ievainot vai nogalinat cilvekus.
o Modifikacijas, parbives un papildingjumus ar neparprotamu razotaja atlauju
drikst veikt tikai pilnvarots specidlists.

Deaktivizetas vai bojatas aizsargierices

ST iekarta ir aprikota ar dazadam aizsardzibas sistémam ar drosibas funkciju.
Iznemot aizsardzibas sistémas no ekspluatacijas, drosibas funkcija vairs netiek
garantéta. Deaktivétas vai bojatas aizsargierices var radit nopietnas traumas.

e Apstradei nepiecieSamajam aizsargiericeém ir jabut laba darba stavoklt un ar

pareizi veiktu apkopi.

e Parbaudiet, vai visas nepiecie3amas aizsargierices ir laba darba stavoklr.

o Neizsledziet, neparvienojiet un nebojajiet aizsardzibas un dro3ibas ierices.

o Nedeaktivéjiet aizsargierices.

o Nedrikst apzinati iedarbinat aizsargierices.

Nav drosibas uzlimju vai tas ir nesalasamas

Piktogrammas, Zimes un uzraksti uz iekartas bridina par apdraud&jumiem un k|o-
dainu pielietojumu un ir svariga drosibas aprikojuma dala. Nepielimétas vai nesa-
lasamas drodibas uzlimes palielina nopietnu un letalu traumu risku.

o Raugiet, lai visas uz iekartas eso3as piktogrammas, zimes un uzraksti
bitu salasama stavokli. = 5.2 Nodala , Piktogrammas, plaksnites un
uzraksti” lappusé 23

e Bojatas vai nesalasamas piktogrammas, zimes un uzraksti nekavéjoties jano-
maina.

o Markgjiet rezerves dalas ar paredzétajam dro3ibas uzlimem.

2.3 Lietotaja atbildiba
o lekartu atlauts ekspluatét tikai tehniski nevainojama un ekspluatacijai drosa
stavoklr.

e Pirms katras ieslégianas masina japarbauda, vai nav acimredzamu defektu
un bojajumu.

o Neatstajiet iekartu darbojamies bez uzraudzibas.

o lzslegtu iekartu nodrosiniet pret nesankcionétu ieslégianu (piekarama sle-
dzene pie galvena sleédza, iznemt darba reZima izvéles sledza atslegu, noro-
beZot zonu ap iekarty, atvienot no elekirofikla kontaktspraudni,...).

9/76
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2.5
2.5.1

2.5.2
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Prasibas personalam

Hammer.

Papildus 3aja lietodanas instrukcija sniegtajiem drosibas noradijumiem un
noteikumiem jdievéro art ar iekartas ekspluataciju saistitie vietgjie nelaimes
gadijumu novérianas noteikumi un visparéjie drosibas noteikumi, ka art
speka esosie apkartéjas vides aizsardzibas noteikumi.

Ekspluatétajs un ta pilnvarotais persondls ir atbildigi par iekartas ekspluataciju
bez traucéjumiem, ka arT par skaidru atbildibas sféru sadalijumu attieciba

uz iekartas uzstadidanu, apkalpodanu, apkopi un firsanu. Nelaujiet berniem
tuvoties iekartai, instrumentiem un piederumiem.

Pie iekartas un ar to atlauts stradat tikai pilnvarotam un apmacitam kvalifi-
cétam personalam. Par ,kvalificgtu personalu” uzskatams tads, kur, pamato-
joties uz savu profesiondlo apmacibu, zinasanam un pieredzi, ka ari vz
speka eso3o nosacijumu zina$anam, var novértet uzdotos darbus un konstatet
iesp&jamos draudus.

Persondlam jabit instruétam par visiem iesp&jamiem apdraudgjumiem.

Persondlam ir japarzina iekdrtas aizsargu un aizsargieri¢u funkcijas un to
regulara parbaude.

Ja personalam nav 3adu zina3any, tas ir jaapmaca. Darbam ar iekartu un
pie tas (uzstadidana, apkalpodana, apkope un uzturé$ana tehniska karfiba) ir
skaidri janosaka un jaievéro atbildibas sferas.

Ar iekartu un pie tas atlauts stradat tikai personam, no kuram var sagaidit, ka
tas savu darbu izpildis uzticami un drosi.

Jaizvairas no jebkada darbu izpildes veida, kas var ietekmét personu,
iekartas vai apkartéjas vides drosibu.

Personas, kas atrodas narkotiku, alkohola vai reakciju paléninosu medika-
mentu ietekmé&, nekada gadijuma nedrikst stradat pie masinas un ar fo.
Izvéloties personalu, janem vera iekartas ekspluatacijas vieta, speka esosie
vecuma un profesiondla darbibas veikianas ierobeZojumi.

lekartu drikst ieslégt tikai pilngadigas personas, kuram ir atbilsto$as garigas
spéjas vai kuras atrodas $adas personas uzraudziba.

Lietotajam janodro3ing, lai nepiedero$as personas ievérotu pietiekamu dro-
§ibas attalumu no masinas.

Personala piendkums ir nekavéjoties zinot ipasniekam par jebkuram
izmainam iekarta, kas var ietekmét drogibu.

Personala aizsargaprikojums

Aizliegumi

Stradajot ar iekartu un pie tas, stingri jaievéro $adi liegumi:

Noradijums, kas jaievero

Aizliegts stradat ar izlaistiem gariem matiem!
Garu matu un bardas gadijuma jalieto matu fiklins.

B
Aizliegta cimdu lietosanal
@ Cimdu valkasana ir atlauta tikai tad, kad tiek veikti apkopes darbi un

maintti darbariki.

Ekspluatacijas un apkopes darbu laikd nonemiet visas rotaslietas, rokas-

Aizliegts nésat pulkstenus, gredzenus un citas rotaslietas!

spradzes, pulkstenus un gredzenus.

Obligati lietojamie aizsardzibas hidzekli
Stradajot ar iekartu vai pie tas, persondlam vienmér jalieto:

Noradijums, kas jaievero

=

Darba aizsargapgérbs:
Ciesi piegulo3s darba apgérbs (izturigs pret saplidanu, bez platam
piedurkném u. tml.)
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Drosibas norades

Noradijums, kas jaievero

Drogibas apavi:
Aizsardzibai pret smagiem, kritoSiem priekmetiem un paslidésanas uz
slidenas gridas.

Aizsardzibai pret dzirdes traucéjumiem.

@ Dzirdes aizsargi:
L

Aizsargbriles:
Aizsardzibai pret acu traumam.

Respirators:
@ Aizsardzibai pret puteklu raditu bistamibu, veicot firisanas un apkopes
darbus.

2.6 Dro$ibas pamatnorades

lekartai ir veikta risku analize. Saskana ar tas rezultatiem izveidota iekartas kon-
strukcija un izpildijums atbilst musdienu tehnologijam. Pareizi ekspluatéjot, madina
ir drosa. Lai gan drosibas pasakumi tiek ieveroti, veicot pie iekartas jebkadus
darbus, pastav atlikusie riski. Sai informacijai bitu jalavj lietotajiem(-am) labak
novértet apdraudéjumus un riskus un izvairities no paredzamas lietoanas neatbil-
stodi paredzetajam mérkim.

Vispariga rakstura atlikusie riski

LietoSanas instrukcijas neieverosana

Saspiedumi, iespiezot kermena dalas kusfigas dalas.

o Nekerieties ar rokam kusfigas detalas.

Apstrades laika var rasties dzirksteles.

o Uzmanigi parbaudiet, vai sagatavés nav sveskermenu (pieméram, nagly,
skrovju), kas var ietekmet apstradi.

Veselibas apdraudéjums no putekliem, jo Tpasi, apstradajot cieto koka sugu
materidls.

o Piesledziet skaidu nosukSanas sistemu saskana ar instrukciju un parbaudiet
tas darbibu.

Savainojumi, ko rada gaisa izsviestas sagataves un ari sagatavju fragmenti.
o Llietojiet personisko aizsargaprikojumu (darba aizsargapgérbu un aizsarg-

brilles)
Grieztas brices, saspiedumi, nomainot instrumentus.
o lzmantojiet aizsargcimdus.
Miesas bojajumi, ko rada aizker$ana, uzfidana, trieciens un griesana.
o Pievérsiet ipasu uzmanibu iekartas darbibas laika.

Ja rodas energoapgades traucéjums, iekarta vél kadu bridi turpina darboties
bez bremZu aktivizédanas (elektriskas bremze neiedarbojas).

Darbariks turpina lidz pilnigai dikstavei turpina darboties ilgak neka ierasts.
o Netveriet aktivizéta instrumenta zona.

lekartas darba drosiba ir speka tikai tad, ja tiek ieverotas lietodanas instrukcijas
norades. lesp&jami nopietni personu savainojumi vai nave.

Pirms uzsakt lietoanu, pilniba izlasiet lietosanas instrukciju un ievérojiet taja
apkopotas norades.

Drosas ir tikai lietodanas instrukcija noraditas darba vielas, instrumenti un
proceduras.

Nelietojiet iekarty, ja lietodanas instrukcija ir nepilniga vai nav pieejama
attiecigas valsts valoda.

Uzglabaijiet lietosanas instrukciju pieejama vieta pie iekartas.
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Drosibas norades H ammer.

Nelietprafigi veikts darbs pie elektroiericem
Darbus ar elektroierici drikst veikt tikai kvalificéts persondls. lespgjami nopietni
personu savainojumi vai nave.
o Darbu ar elektriskam iericem var veikt tikai ar kvalificgtu personalu ievérojot
darba dro3ibas noteikumus.
e Pirms darbu sak3anas pie elektroiericém atvienojiet iekartu no elektrofikla un
nodrosiniet pret atkartotu ieslégsanu.

Netiek ieverotas tehniskas robezverfibas
Neievérojot iekartas tehniskas robezvértibas, iespéjami nopietni personu savaino-
jumi vai nave.
o levérojiet tehniskajos datos noraditas robezverfibas. = 4 Nodala , Tehniskie
dati” lappusé 18

o Tehniskas robezverfibas ir, piem.: apgriezienu skaits, instrumenta diametrs,
instrumenta izmeéri, slodzes utt.

Troksnis / augsts skanas maksimumlimenis
Nepartraukts darbs ar iekartu var var radit trok$na izraisttu kaitgjumu veselibai.
e |zmantojiet piemérotu, apkartgjas vides apstakliem, darba laikam, darba
apstakliem un apstradajamiem materialiem atbilstosu dzirdes aizsardzibu.

e Nemiet vera trok3na spiediena maksimumverfibu. = ,Skanas emisijas vér-
fibas” lappusé 21

o leverojiet ekspluatacijas un uzstadidanas nosacijumus, jo, pieméram, cits
darba process, var radit lielakas skanas emisijas verfibas.

Puteklu nosedumi
Puteklu nosédumi uz karstam detalam var aizdegties vai uzvirpulojot radit spra-
dzienbistamu vidi. Ugunsgréki vai spradzieni var izraisit smagas traumas.
e Nofiriet razo3anas zonu péc nepiecie$amibas.
o Atklata liesma, smekésana un firiSana ar saspiestu gaisu ir aizliegta.

e Darbus, kuru laika rodas dzirksteles, un karstapstrades darbus veiciet tikai tad
péc darbu izpildes atlavjas sanemsanas.

Trok$na un puteklu iedarbiba

Smagas pakapes miesas bojajumi

Faktori, kuri samazina trok3na iedarbibu:
e tadu instrumentu izvéle, kuri darbibas laika rada zemu trok3nu [imeni,
e pareiza apgriezienu skaita izvéle,
e instrumentu un iekartas uzturésana darba karfiba,
e apstradajama darba materiala veids,
e visu pieejamo padrsegu izmantosana un
o dzirdes aizsargu lietosana.

Faktori, kuri samazina puteklu iedarbibu:
e instrumenta un iekartas uzturésanas kvalitate,
e apstradajamais darba maetrials,
e uz vietas uzstadits puteklu nosucéjs (putek|u iesik3ana to rasan;as vietd),
e pareizs puteklu nostksanas vaku/vadelementu/uztvéréjteknu iestatijums,
e iekartas pievienodana aréjai skaidu un puteklu nostk3anas sistemai.

Elekirisko dalu vai to izolacijas bojajums
Bojatu elekitrisko dalu vai izolacijas bojajuma dé| var rasties navejoss elektrosoks.

e Darbu ar elektriskam iericém var veikt tikai ar kvalificétu personalu ievérojot
darba dro3ibas noteikumus.

e Pirms darbu sak3anas pie elektroiericém atvienojiet iekartu no elektrofikla un
nodrosiniet pret atkartotu ieslégsanu.
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Stavesana vz iekartas

Drosibas norades

lekartas parsegi vai izvirzitas konstrukcijas dalas nav piemeérotas tam, lai uz tam
stavetu cilveki. Izkridana no iekartas var izraistt nopietnas traumas.

o Aizliegts kapt uz iekartas.

2.6.1 Transporte$ana, uzstadidang, instaleSana un utilizeSana
Nelietprafiga uzstadisana un instalacija

Nepareiza iekartas uzstadisana un uzstadidana var izraisit nopietnas traumas,
jo nestabilas, bojatas vai nepareizi novietotas iekdrtas var apgazties, vibrét vai
nepareizi darboties, ka rezultata var notikt nelaimes gadijumi kritiena, elektribas
apdraudéjuma vai nekontrolétas kustibas dé|.

o lekartu drikst uzstadt tikai pilnvarots un apmacits persondls, kas labi parzina
iekartas darbibu, un saskana ar visiem drosibas noteikumiem.

e Pirms uzstadidanas un instalacijas parbaudiet, vai iekarta ir pilniga komplek-
tacija un tehniski nevainojama karfiba.

e Uzstadiet un instalgjiet madinu (un tas dalas) tikai tad, ja tas komplektacija ir
pilniga un nevainojama.

o Liefojiet aizsargierices saskana ar noradém un parbaudiet to darbibu.

o Neuzstadiet iekartu vietd, kurd darbojas spécigi elekiromagnétiskie lauki.

o Neuzstadiet iekartu uz evakuacijas celiem.

o Uzstadiet iekartu tikai eku iek$puse.

o Uzstadiet iekartu uz [idzenas un nevibréjodas pamatnes ar pietiekamu kravne-
sibu un pretslides parklajumu.

e Gridas nestspgja, parklajums un virsma laika gaita nedrikst mainities.

e Gridai ap masinu ir jabut lidzenai, labi apkoptai, bez jebkadiem 3kériliem
un brivai no tadiem atkritumiem k& skaidas un nogriezti materialu gabali.

e Darba zonai jabut pietiekami apgaismotai.

Parsniedzot vai noslidot zem pielaujamas apkartejas vides temperaturas

Ja netiek ievérota pielaujama apkartgjas vides temperatira, var rasties darbibas
trauc&jumi un neparedzamas masinas kusfibas. Tas var izraisit nopietnus miesas
bojajumus un materialos zaudgjumus.
o Ekspluatgjiet iekartu tikai noraditaja temperaturas amplitida.
o levérojiet ekspluatdcijas un uzglabasanas nosacijumus saskana ar tehniska-
jiem datiem. = 4 Nodala , Tehniskie dati” lappuse 18

Nepietiekami daudz vietas ar speku vadamiem darbarikiem.

Ja nav pietiekams attalums [idz blakus eso3ajam ma3inam, sienam vai citiem
nekustigiem objektiem, piespiedu vaditas sagataves apstrades laika rada apdrau-
dgjumu.
Sagatavei tuvojoties nekusfigam priekimetam vai buvkonstrukcijai, var tikt smagi
saspiesti locekli un viss kermenis.

o levérojiet minimalo attalumu [idz telpas elementiem.

e Nodrosiniet pietiekamu, brivu vietu kusfibai.

o levérojiet pietieckamu attalumu fidz kusfigam sagatavem.

o levérojiet pietiekamu attalumu no blakus eso3ajam ma3inam vai citiem nekusfi-
giem objektiem.

Nepietickams vzstadisanas vietas apgaismojums

Nekarfiba darba vieta

Nepietiekama apgaismojuma radits paklupdanas un krianas risks var izraisit
nopietnus savainojumus.

e Nodroginiet pietiekamu apgaismojumu uzstadisanas vieta.

Nenostiprinati un vieta nenolikti priek$meti un instrumenti var izraisit nopietnas
traumas.

e Nodrosiniet pietiekamu, brivu vietu kusfibai.
e Nonemiet no darba zonas valgjos priek3metus un instrumentus.
e Gadajiet par firtbu un karfibu darba vieta.
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Netie$a saskare bojajuma stravas gadijuma

Ja iekartas baroanas linija nav aprikota ar nopludes stravas aizsargsledzi, tas
var radit nopietnas elekiriskas stravas trieciena raditas traumas, jo Tpasi izolacijas
bojajumu vai Tssavienojumu gadijuma.

o Aprikojiet iekartas baro3anas liniju ar bojajuma stravas aizsargslédzi.

Nosuksanas slutenu elektrostatiska uzlade
Neiezemé&tu vai nekvalitafivu nostkianas §|otenu raditi apdegumi un stravas trie-
cieni.
o Pievienojot iekartas, pamata japievers uzmaniba neparirauktam elektrostati-
skajam zem&jumam.
e Izmantojiet tikai razotdja apstiprinatas nostksanas 3|Gtenes.

Neatbilstodu darba lidzeklu izmantosana

Lietojot darba Iidzeklus, kas neatbilst razotaja prasibam, tiek negativi ietekméta
darba drogiba. lesp&jami nopietni personu savainojumi vai nave.

e Izmantojiet tikai razotaja autorizétus un apstiprinatus darba [idzek|us.
e Neizmantojiet modificétus darba lidzeklus.

Darba lidzeklu un paligvielu lietojums
Nepareiza darba [idzeklu un paligvielu lietoSana var radit smagus savainojumus
vai navi.
o levérojiet razotaju drosibas datu norades.
o Darba lidzeklus un paligvielas uzglabajiet dro3a, slégta vieta.

e Darba lidzeklus un paligvielas uzglabajiet dro3a, slégta vieta.
o N@sajiet personala aizsargaprikojumu.
o Neieelpojiet tvaikus.

e lIzvairieties no kontakta ar adu.
e Nenorijiet darba lidzeklus un paligvielas.
o Utilizgjiet darba lidzeklus un paligvielas saskana ar noteikumiem.

2.6.2 lestafiSana un noregule3ang, lieto$ana

Nelietprafigi veikti iestafiSanas un apriko3anas darbi
lekartas darba droiba ir garantéta tikai tad, ja ir pareizi veikti iestafisanas un
regulédanas darbi. lesp&jami nopietni personu savainojumi vai nave.

o lestafi3anas un apriko3anas darbus atlauts veikt tikai pilnvarotam, apmacitam
un ar iekartas darbibas principu iepazistingtam persondlam, ievérojot visus
drogibas noradijumus.

o Pirms darbu uzsaksanas iekarta jaizsledz un janodrodina pret atkartotu ieslég-
sanu.

e lestafiSanas un reguléSanas darbus veiciet tikai bridi, kad iekarta nav iedarbi-
nata.

e Pirms darbu uzsak3anas japarbauda, vai iekarta ir pilnigi nokomplekteta un
vai ta ir tehniski nevainojama stavoklr.

o Nodroginiet pietiekamu, brivu vietu kusfibai.
e Uzstadiet aizsargierices saskanda ar noradem, un parbaudiet to darbibu.

Darbibas laika
Smagas pakapes miesas bojajumi
e Savainojumi, ko rada gaisa izsviestas sagataves un ari sagatavju fragmenti
(piem., zari, atgriezumi).
o Neliecieties pari apstrades zonai.

e Aigriezumus vai citus sagatavju fragmentus nedrikst iznemt no darba nodalr-
juma, kamér darbojas iekarta.

o Skaidas izfiriet tikai tad, kad iekarta nedarbojas.
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Atlikusie riski attieciba uz darbu veik3anu ar gludévelmasinu

e Miesas bojajumi, no augsas saskaroties ar rotgjo3o évelédanas varpstu glude-
veléZanas laika.

e Miesas bojajumi, saskaroties ar rot&joso urb3anas instrumentu urb$anas darbu
laika.

e Miesas bojajumi, notiekot sagataves atsitienam.

e Miesas bojajumi, ko rada gaisa izsviestas sagataves un darbariku detalas.

Sveskermeni sagatave
Smagas pakapes miesas bojajumi

e Uzmanigi parbaudiet, vai sagatavés nav svedkermenu (naglu, skrovju), kas
var ietekmét apstradi.

Nepiemerotu materialu apstrade
Smagas pakapes miesas bojajumi
o Apstradaijiet tikai razotaja autorizétus un apstiprinatus materialus.

o levérojiet norades par lietodanu atbilstosi paredzetajam mérkim. = 2.1
Nodala ,lietosana saskana ar paredzéto merki” lappuse 9

Nepareiza evenazu izvéle, truli evelnazi
llgstosi dzirdes traucéujmi, nopietnas traumas un materialais kaitgjums.
Asi évelnazi samazina atsitiena risku, jo Tpasi gludévelédanas laika.
|zantojiet tikai tadus evelnazus, kuri

o atbilst §is lieto3anas pamacibas prasibam;
o ir labi uzasinati un ir tehniski nevainojama stavoklr.

Lielu vai mazu detalu apstrade bez instrumentiem
Smagas pakapes miesas bojajumi
e Nodrosiniet pietiekamu, brivu vietu kustibai.

Automatiski vaditas sagataves apstrades laika var radit apdraudgjumu. leve-
rojiet pietiekamu attalumu lidz sienam, iekartam un cietiem priekdmetiem.

e Garas sagataves atbalstiet ar papildu atbalsta virsmam (piem., galda pagari-
najumiem, parvietojamiem atbalstiem).

e Izmantojiet Tsu un $auru sagatavju apstradei nepieciesamos paliglidzeklus
(piem., bidamo rokturi, koka bidelementu, spriegosanas elementu).

o Apstradajiet tikai tadas sagataves, kuras ir uzliktas un parvietojamas dro$a
stavoklr.

Sagatavju apstrade paralelaja darba procesa

Sinhronizeti apstradajot sagataves, padeves virziens atbilst griezna kustibas vir-
zienam darbibas zona. Rezultata iespgjamas nopietnas, sagatavju atsitiena raditas
traumas.

e Sagataves vienmér apstradaijiet pretéji rotacijas virzienam.
o Parliecinieties par pareizu instrumenta rotacijas virzienu.

Darbiniet iekartu bez gludevelesanas aizsarga, sliedes un éveles varpstas parsega

Darba drosiba tiek garantéta tikai tad, ja tiek izmantots gludevelgsanas aizsargs,
aizsargsliede un &veles varpstas parsegs. Personas var gt nopietnus ievainojumus.

o Lietojiet gludével&sanas tilta aizsargu, aizsargsliedi un éveles varpstas par-
segu.

Vienlaiciga vairaku dazada biezuma sagatavju apstrade (parklgjas, novietotas blakus)

Apstradajot vairakas dazada biezuma sagataves (kas parklajas viena ofrai blakus),
sagataves var tikt izmestas no iekartas un nopietni savainot personas.

e Dazada biezuma sagataves iekarta ievadiet atseviski un vienu péc ofras.

Manuala padeves sistemas nofiksetas sagataves iznem3ana/ievietosana iekarta

e Neizvelciet no iekartas sagatavi, ko jau ir satvérusi padeves sistéma.
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2.6.3

Hammer.

Apkopes veikiana un klumju nover$ana
Neatbilstosi veikti iekartas apkopes darbi

Apkopes darbus drikst veikt tikai kvalificgts un apmacits personals. Noradijumu
neievérodana var izraisit nopietnus personu savainojumus un materiglos zaude-
jumus.

Stradat ar iekartu drikst tikai pilnvarots un apmacits persondls, kas labi par-
zina iekartas darbibu, un saskana ar visiem dro3ibas noteikumiem.

Cik iespéjams, darbus ar iekartu veiciet tikai tad, kad iekarta ir atvienota no
visiem energijas avotiem un ir nodrodinata pret nejauiu atkartotu ieslégsanu.

Stradaijiet ar iekartu tikai tad, kad ta ir apturéta.
Pirms elektroieridu darbu uzsdk3anas atvienojiet iekdrtu no elekirofikla.

Pirms pneimatisko ieriéu darbu uzsakianas atvienojiet iekartu no pneimatiska
fikla.

Neatsledziet vai neradiet apvadkanalus aizsardzibas sistemam.

Apkopes personalam ir precizi japarzina iekartas darbiba un kusfibas, ka art
preciza noridu seciba.

Apkopes darbu laika norobezojiet zonu ap iekartu.

Apkopes darbu laika piestipriniet pie iekartas zimi ar uzrakstu "iekartai tiek
veikta apkope".

Pastavigi saglabaijiet acu kontaktu starp operatoriem/-ém, lai garantétu atru
un neparprotamu sazinu.

Pirms izpildat operatora/-es sniegtos noradijumus, atkartojiet tos un ludziet
apstiprinat.

ledarbiniet maginu tikai tad, ja drosibas zona neatrodas neviena persona.

P&c apkopes darbu pabeigsanas no jauna, saskana ar noradijumiem, instale-
jiet visas komponentes un parbaudiet funkciju veiktspéju.

Tehniskas apskate javeic, lai parliecinatos, ka iekartas ierices darbojas
pareizi un nav bojatas.

Registréjiet Zurnala veiktas manipulacijas saisfiba ar iekartu.

Aizsardzibas sistemu ar dro$ibas funkciju darbmuza parsniegdana

Smagas pakapes miesas bojajumi

Aizsargieri¢u kalpo3anas laiks ir 20 gadi. Ja aizsargierices tiek lietotas péc to
kalposanas laika beigam, netiek garantéta pareiza drosibas funkciju izpilde. Ja
aizsargiericu apkope netiek veikta pienacigi, tas var radit smagas traumas.

Ludziet Felder Group specialistiem nomainit aizsargierices pirms to kalpo-
$anas laika beigam.

Nepareiza aizsargiericu ar drosibas funkciju maina vai nepareizs remonts

Smagas pakapes miesas bojajumi

Aizsargieriéu nomainu vai remontu uzticiet tikai Felder Group specialistiem.

Nepareiza darbibas traucgjumu noversana

Neatbilstoda darbibas trauc&jumu novériana negafiv ietekmé darba dro3ibu. lespé-
jami nopietni personu savainojumi vai nave.

Pagaidiet, lidz visas kusfigas dalas pilnigi apstdijas.
Atvienojiet iekartu no visiem stravas avotiem un nodroginiet to pret atkartotu
ieslegdanu/-os.

Nepareizu vai bojatu rezerves dalu lieto3ana
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RaZotaja prasibam neatbilstosas rezerves dalas var mazinat iekartas darba drosibu
un izraisit nelaimes gadijumus.

Izmantojiet tikai at|autas, sertificétas un raZotdja apstiprinatas rezerves dalas.
Saubu gadijuma pieprasiet razofdja vai izplafitaja apstipringjumu.
Izmantojiet tikai tehniski nevainojamas rezerves dalas.

Skatiet rezerves dalu sarakstu.



A2-26 Atbilsfibas apliecinajums

3  Aibilsfibas apliecinajums
ES atbilsfibas deklaracija

EG atbilsfibas deklaracija atbilstosi Masinu direkfivai 2006/42/EK
< € Norade par serijas numuru:

Sérijas numurs ir noradits $is lietosanas instrukcijas titullapa.

Ar 30 més apliecinam, ka turpmak mingta iekarta péc tas izstrades koncepcijas, konstrukcijas un uzbives veida
masu izveidotaja komplektacija atbilst talak noradito ES direkfivu droibas un veselibas aizsardzibas pamatpra-
sibam (skafit tabulu).

Razotajs FELDER KG
KR-Felder-Strafle 1
6060 Hall in Tirol, AUSTRIA

Produkta nosaukums vKombinétc‘x gludévelesanas un biezumo3anas évelma-
§ina

RaZojums Hammer

Tipa apzimejums A2-26

Ir pielietotas talak noraditas ES direkfivas 2006/42/EK
2014/30/EK

Sekojosas saskanotas normas bija lietotas: EN ISO 19085-1:2017

EN ISO 19085-7:2019

ES tipa parbaudi veica: Testplus Teknik Kontrol ve Belgelendirme Tic. Lid . $ti.
Abdurahmangazi Mh. Ebubekir Cad. No: 34/15
34887 Sancaktepe / Istanbul, Turkei

NB 2908
Atbilsfiba EK ma3inu direkfivai EK tipa parbaudes sertifikata numurs:
ir sertificejis: 20082209142

STES atbilsfibas deklaracija ir speka tikai tad, ja pie iekartas ir piestipringta CE zime. Ar mums nesaskanota
iekdrtas parbivédana vai izmainu veik3ana taja nozimé tulitéju §1 apliecingjuma deriguma anulédanu. So aplieci-
najumu ir paraksfijis agents, kurs ir pilnvarots sagatavot tehnisko informaciju.

Prof. h. c. Ing. Johann Georg Felder

/ CEO FELDER KG
~ ‘%é KR-Felder-Strafle 1, 6060 Hall in Tirol, AUSTRIA
// Datums: 15.9.2022
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Tehniskie dati

4  Tehniskie dati

4.1 Izmeri un svars
D max.
D min.
] -
D
QD
-
1 Att.: Izméri A2-26
Pamatiekarta
Dati Verfiba  Vieniba
Pamatnes izmérs: augstums x platums 690 x 440 | mm
Kopéjais augstums C (gludévelesana) 1012 mm
Kopéjais augstums C1 (biezumosana) 1300 | mm
Kopéjais platums D min. / maks. 970 | mm
Kopéjais garums E 1130 | mm
Svars neto *) 150 kg
*) kopa ar évelmasinas vadlinedlu
lepakojuma izmeri (kopa ar paleti)
Dati Verfiba  Vieniba
Kopéjais augstums C 800 | mm
Kopéjais platums D 580  mm
Kopéjais garums E 1100 | mm
Svars neto 175 kg
4.2 Ekspluatacijas un uzglaba3anas nosacijumi
Dati Verfiba  Vieniba
Darba / telpas temperatura no +10 [idz +40 | °C
Uzglabasanas temperatira no-10 fidz +50  °C
Gaisa mitrums (neslapinoss) 90 | %
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A2-26

4.3 Elekiriskais pieslegums

4.4 Piedzinas motors

Mainstravas motors

Tehniskie dati
Dati Verfiba  Vieniba
Pamatstrava atbilstodi raksturojo3ai +10 %
plaksnitei
Tikla frekvence saskand ar datu plaks- 50/ 60 | Hz
niti
Piesleguma kabelis 1 x 230 V (HO7 3x1,5 | mm?
RNHF)
Droginataiji skatiet elektro-
shemu
Palaides raksturipasibas Skatieties elektro-
shemu
|zstadito komponentu faktiskas verfibas skatiet datu plaksnite.
Dati Verfiba  Vieniba
Motora spriegums (standarta variants) 1x230V |V
Motora frekvence 50/ 60 | Hz
Aizsardzibas sistema IP 54
Motora jauda S6 1,9 | kW

4.5 Evelesanas mehanisms

Evelgalva

lekarta ir aprikota ar 3ai iekartai specifisku, marketu évelgalvy,

e kuras atlaujamais apgriezienu skaits ir lielaks par iekartas maksimali iespé-

jomo apgriezienu skaitu.

o kas atbilst standartam DIN EN 847-1:2013.

e kas ir markéta ar uzrakstu "MAN".

Dati Verfiba Vieniba
Asmenu rinka trajektorijas diametrs 72 | mm
Evelnazu skaits standarta variantam 3 | gab.
Apgriezienu skaits 50 Hz 5000 | Min.1
Apgriezienu skaits 60 Hz 5000 | Min.!
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Tehniskie dati

Gludevelesanas vieniba

Evelesanas mezgls

4.6 Sagataves izmeri

4.7  Skaidu ekstrakcija

4.8 Puteklu emisja

20/76
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Dati Verfiba Vieniba
Pievado3a gludévelgsanas darbgalda 507 | mm
garums

Nonemo3a gludévelesanas darbgalda 507 | mm
garums

Gludévelgsanas darbgaldu kopéjais 1045 mm
garums

Gludévelesanas platums 260  mm
Evelmasinas vadlinedls - pagriesanas 0-45°
diapazons

Atdures lineals (garums x augstums) 700 x 130 | mm
Maksimalais griezuma dzilums 3,0 mm
Dati Verfiba Vieniba
Biezumo3anas darbgalda garums 497 | mm
Biezumosanas platums 254  mm
Min. - maks. biezuméveleédanas aug- 3-184 | mm
stums

Padeve 50 Hz 4,5 | m/min
Padeve 60 Hz 4,5 | m/min
Maksimalais griezuma dzilums 3,0 mm
Norade Verfiba

Garums min. 145 mm

Platums maks. 254 mm

Biezums min. 5 mm / maks. 184 mm

Dati Verfiba Vieniba
Nosuksanas piesléguma diametrs 100  mm
Min. gaisa plismas atrums 20 | ' m/s
Min. vakuums gludévelé$anai 740 | Pa
Min. vakuums biezumosanai 850  Pa
Min. tilpuma plosmas atrums*) 570 | m¥/h

*) Dati par tilpuma plismas atrumu pie 20 m/s.

Darba zonas $ai iekartai saskana ar DGUV informaciju 209-044 ir klasificétas ka
zonas ar samazinatu puteklu daudzumu. The maximum concentration level of 2
mg/m?3 of inhalable dust in the air will not be exceeded. Sis ir speka, ja tiek ieveroti
nodald "Nostksana" aprakstitie nosacijumi, kas.



A2-26

4.9  Trok3na emisija

Tehniskie dati

Pamata standarti un merisanas metodes

Skanas emisijas verfibas

Ja nepieciesams parbaudit noraditas skanas emisijas verfibas, mérijumi ir veicami
atbilstodi noraditajai metodei un saskana ar noraditajiem ekspluatacijas un uzstadr-
Sanas nosacijumiem.

Mérijumi tiek veikti notiek saskana ar 3adiem noteikumiem:

ISO 7960:1995, B un C pielikums

saskana ar 1SO 11202:2010 attieciba uz emisijas skanas spiedienu 3

precizitates klasgPiezime: Nebija iesp&jams izmérit skanas [imeni Lp(A) ar 2. preci-
zitates klasi, jo nebija iespgjams samazinat fona troksni.

un ISO 3746:2010 attieciba vz skanas jaudu 3

precizitates klaséPiezime: Nebija iespgjams izmérit skanas limeni Lw(A) ar 2. preci-
zitates klasi, jo nebija iesp&jams samazinat fona troksni.

Bridingjums: noraditas skanas emisijas vérfibas ir speka tikai tad, ja ir speka tie
pasi ekspluatacijas un uzstadidanas nosacijumi.

Citu ekspluatacijas un uzstadisanas nosacijumu dél, pieméram, cits darba process,

var radit lielakas skanas emisijas vérfibas, pastavot riskam tas novértet zemak neka
faktiskas.

Bridingjums: noraditas skanas emisijas vérfibas nav iedarbibas verfibas.

Lai arT pastav saistiba starp emisijas un iedarbibas verfibam, emisijas vérfibas
nevar izmantot, lai drodi konstatétu, vai ir nepiecie$ami papildu piesardzibas pasa-
kumi.

Faktori, kas ietekmé faktisko iedarbibas pakapi, ir faktiskais darba process, darba
telpas Tpasibas un citi blakus esosie trokdna avoti razotne.

Skanas emisijas vérfibas noraditas divu ciparu veida saskana ar standartu
ISO 4871:1996

1 Tab.: Gludevelesana

Tuksgaita Apstrade
QBnovértétcis skanas jaudas limenis, Lwa, 101 / 85%) 103 / 91%)
A novértétais emisijas skanas spiediena 87 /75%) 88 / 82*)
[imenis, Lpa, dB, darba vieta A
Mérijuma kloda Kwa /Kpa, dB 4/4
2 Tab.: Biezumosana
Tuk3gaita Apstrade
Q\Bnovértétais skanas jaudas [imenis, Lwa, 99 / 84*) 101 / 92*%)
A noverfetais emisijas skanas spiediena
[imenis, Lpa, dB izteiksmé darba vieta:
1. darba pozicija (padeves pusg) 89 / 69%) 90 / 79%)
2. darba pozicija (nonemsanas pusg) 89 /71%) 93 /79%
Mérijuma kluda Kwa /Kpa, dB 4/ 4

*) minimala skanas emisija, izmantojot Silent-Power® spirdlnazu &velgalvu.
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5  Masinas parskats

5.1 Vadibas elementu parskats

Q Individualais iekartas aprikojums
ﬂ Ludzy, ieverojiet, ka atkariba no konkrétas iekartas komplektacijas

kada no noraditajam funkcijam var nebit pieejama, tostarp art
attiectba vz papildfunkcijam un sledziem (piem., iekartam ar
Tpasam funkcijam).

2 Att.: Parskats A2-26

1 Gludévelésanas vieniba 6 Vadibas panelis
2 Evelgalva 7 Nosicgja izvada diametrs &
3 Evelgalvas parsegs 8 Evelesanas mezgls
4 Evelmasinas vadlinedls 9 Apstrades ar skaidu nopem3anu iestafisana (biezu-
5 Apstrades ar skaidu nonemsanu iestafi$ana (gare- mévele)
vele) 10 Gludévelédanas darbgaldu stipringjuma svira
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5.2 Piktogrammas, plaksnites un uzraksti

Visam piktogrammam, plaksném un uzrakstiem, kas ir uz masinas, jabat redza-
miem, labi salasamiem un tos nedrikst nonemt.

3 Att.: Piktogrammu parskats
Datu plaksnite (aizmugure)
2  Bistamil Elektriska strava
3 Nonemamas kartas biezuma skala (garévele)
4 Sagataves biezuma skala (biezumévele)
5  Llenka iestafisanas skala (vadlinedls)
6 Norade par paraprikosanas poziciju (biezumo3anas darbgalds)
7 Norade par iespilé3anas mehanismu (biezumo$anas darbgalds)
a

1® @\
| ®

10° 20" 225° 30" 40° 45°

b - . - 5 = - = = @
£ i S8 P A B N B s e 0 P ) 5 R M e [

4 Att.: Atsevisko piktogrammu parskats

5.3 Datu plaksnites informacija

Felder KG
KR-Felder-StraBe 1, A-6060 HALL in Tirol
felder-group.com, info @felder-group.com
+43 5223 58500, Fax +43 5223 56130

e =1C€ch
A:

BO®

» V: PH: HZ:
KW:
Baujahr / year of construction / ANNEE DE CONSTR.: —

@®

5 Att.: Parametru plaksnite
1 RaZotdja informacija
2 Tipa apzimgjums

3 Sérijas numurs

4 Elektriskais pieslegums
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5 Razo3anas gads
6 Papildu norades (opcija)

5.4 Vadibas un indikaciju elementi

5.4.1 Biezumosanas mehanisma vadibas elementi

6 Att.: Biezuméveles vadibas elementi

1 Augstuma reguléSanas rokrats (augstuma regulacija biezumo3anai)

2 Skala - noradi par augstuma regulaciju biezumo$anai

3 Stiprinajuma svira - biezumo3anas darbgalda iespilédanas mehanisms

7 Att.: Garéveles vadibas elementi

Apstrades dziluma iestafiSana (padodosais gludevelesanas darbgalds)
Apstrades ar skaidu nonem3anu skala

Augstuma iestafiSana (nonemo3ais gludévelesanas darbgalds)
Aizsargsliedes spilmehanisms

Aizsargtilta iestafiSana

Vadlineala horizontalas regulédanas ierices spilmehanisms

Vadlineala lenka regulédanas ierices spilmehanisms

Vadlinedla lenka iestafisanas skala

5.4.2 Gludevelesanas mehanisma vadibas elementi

ONOOULANWN—
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5.5 Aizsargierices

5.5.1 Drosibas galasledzi

8 Att.: Drosibas galaslédzi

1 Drogibas galasledzi

o lekarta ir aprikota ar drosibas galaslédziem. Evelgalva darbosies tikai , ja
darbgaldi bis aizverti vai skaidu nostk$anas parsegs bus paceltd pozicija.
o lekarta ir aprikota ar motora aizsargierici, kas iekdrtu parslodzes gadijuma.

5.5.2 Evelgalvas parsegs

9 Att.: Evelgalvas parsegs
1 Priek3gjais evelgalvas parsegs (aizsargtilts)
2 Aizmuguréjais évelgalvas parsegs

Aizsargtilts (prieksejais evelgalvas parsegs)
Aizsargtilts parsedz evelgalvu évelédanas procesa. Aizsargtilta iestafisana ir aprak-
sfita attiecigo darba panémienu izklasta sadala.

Aizmugurejais évelgalvas parsegs
Evelésanas procesa aizmugurégjais évelgalvas gludévelésanas laika nosedz avel-
galvas daly, kura atrodas aiz évelmadinas vadlinedla un netiek lietota.

Sis parsegs ir piestiprinats pie vadlinedla, un tas nav atseviski jaregule.
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Masinas parskats

5.5.3 Atsitienu aizsargi

10 Att.: Atsitienu aizsargi

1 Atsitienu aizsargi
2 Apstrades virziens biezumo3anas laika

Biezumo3anas laikd pretsitienu aizsargi novérs sagataves atsitienu.
Pretsitienu aizsargiem péc paceldanas atkal janolaizas uz leju.

Katru reizi, pirms iekarta tiek iedarbinata, lai veiktu biezumo3anu, parbaudiet pret-
sitienu aizsargus darbibu. = 10.5 Nodala , Transporté$anas veltni un pretsitiena
aizsargi” lappusé 58

5.6 Izveles aprikojums un piederumi

O
©,

5.6.1 Pulkstenidikators

11 Att.: Pulkstenidikators
1 Pulkstenidikators
2  Sistemas rokrats

e Art. nr. 01.1.202 (radijums izteikts ,mm”)
e Art. nr. 01.2.202 (radijums izteikts collas)

Pulkstenindikators tiek iebuvets biezumo3anas augstuma iestafidanas rokrata vai
attiecigi urb3anas augstuma iestafidanas rokrata (urb3anas suporta piederums).

Pulkstenindikators uzradis iestafijumu ar precizitati fidz milimetra desmitdalai
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5.6.2 Parvietosanas rullisi un pacelSanas disele

12 Att.: ParvietoSanas ierice
1 Parvieto3anas rullii (preces nr. 503-134)
2 Pacel3anas disele (preces. nr. 500-149)

3 Diseles fiksacijas plaksne

Uz iekartas korpusa uzstadiet parvietodanas rullidus. Parvietosanas rullisi atvieglo
uzdevumu darbmasinas novieto3anai. (sk. montazas instrukciju "Parvietodanas rul-
73i")

Pacelsanas diseli piecke zem parvietodanas rullidu (piederums) diseles fiksacijas
plaksnes. Pateicoties pacelSanas diselei un parvietodanas rullisiem, ir iespgjama
vienkar$a manevré$ana pat vissaurakajos telpas apstaklos. (sk. montazas instrukeiju
"Paceldanas disele")
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6  Transportesanq, iepakosana, uzglabasana

6.1 Transporte$anas apskate

1. , Sanemot stfijumu, nekavéjoties parbaudiet ta komplektaciju un parliecinie-
ties, vai nav transportésanas bojajumu.

2. , Ja piegadatajai iekartai konstatéjat aréji redzamus bojajumus, kas radusies
transportédanas rezultata, nepienemiet to vai pienemiet to tikai ar atrunu.

3. , Bojajuma apjomu atziméjiet fransporta pakalpojuma sniedzgja transporte-
$anas dokumentos / piegades pavadzimé.

4. |, Uzrakstiet sudzibu.

5. ), Par defektiem, kas netiek uzreiz atziti, sidzieties, tiklidz tie tiek pamantti, jo

6.2 lepakojums

Apkartejas vides aizsardziba

6.3 Uzglaba3ana

Uzglaba3anas noteikumi
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prasibas par zaudgjumu atlidzibu var iesniegt tikai speka eso3ajos sidzibu
iesniegSanas terminos.

Ja nav noslégta vieno3anas ar piegadataju par iepakojuma atpakalpienemsanu,
palidziet aizsargat apkartéjo vidi, sadaliet materialus péc lieluma un veida un
nododiet tos talakai izmanto3anai vai utilizacijai.

Tran
pret

lepa

sportéjot iekartu pa juru hermétiski iepakojiet iekartu un nodroginiet aizsardzibu
korozijas veido$anos. Izmantojiet sausina$anas lidzek|us.

kojuma materiali ir verfigas izejvielas, un tos daudzos gadijumos var izmantot

talak vai pareizi saskirot un veikt otrreizéjo parstradi.

lepa

APKARTEJA VIDE

lepakojuma utilizeé3ana videi nekaifiga veida

~ lepakojumu utilizgjiet videi nekaifiga veida un saskana ar
speka eso3ajiem vietgjiem utilizacijas noteikumiem.

~ Ludziet utilizaciju veikt otrreizgjas parstrades uznemumam.

kotas dalas lidz uzstadidanai / instalacijai glabajiet noslégtas un atbilstosi

arpusé uzlimetajam glabasanas noradem.

Neuzglabdjiet ara.

Uzglabaijiet sausa vieta, kas nav puteklaina. Vajadzibas gadijuma izmantojiet
sausinaianas idzek]|us.

Sargaijiet no tie3as saules stariem.

|zvairieties no mehaniskas krafidanas.

Nepielaujiet nozimigas temperatiras svarsfibas (kondensata veido3anas).
lee|lojiet visas iekartas dalas (pretkorozijas [idzeklis).

Uzglabajot ilgaku laiku (> 3 ménedus), regulari parbaudiet visu dalu un iepa-
kojuma visparéjo stavokli. Nepiecie3amibas gadijuma atjaunojiet vai nomai-
niet konservéjo3o slani.



A2-26 Transportesana, iepako$ana, uzglabasana
6.4 Transportesanas stiprinajums
X 30
13 Att.: TransportéSanas lenku nopnemsana
1 Transportéianas lenkis
2 Skaidu pla3u skraves TX 30
lekartu piegada dalgji samontétu un novietotu uz paletes.
lekarta pie paletes ir piestiprinata ar vairdkiem transportesanas lenkiem. Nonemiet
transporté3anas lenkus tikai tad, kad iekarta tiek nocelta no paletes.
6.5 Norades par transporte$anu un izkrausanu
NORADE
Materialais kaitejums
o Bojajumu nodari3ana iekartai un, iesp&jams, pilniga iekartas sabo-
jasana.
—  Paceliet iekartu tikai, izmantojot markétas vietas.
~ Nekad nepaceliet iekartu ar iekartas galdu vai papildu gal-
diem.
- Nekad neceliet iekartu aiz gludévelésanas darbgaldiem.
- lekartu drikst transportét tikai ar daksu iekraveju vai pacélaju.
14 Att.: Transporté$ana un izkrausana
1 Pacel$ana aizliegtal
6.6 Transporte$anas hidzeklis
6.6.1 Izkrau$ana ar pacelaju
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Transportesana, iepako$ana, uzglabasana

15 Att.: Transportésana ar palesu ratiniem

1 Atvérums palete
2 Pacélaja daksas

Paletes izkraudanai jGizmanto autoiekraveis.

1., lebidiet pacélaja dakias paletes atveruma.

2. ) lebidiet pacélaju lidz galam paleté un uzmanigi paceliet iekartu.
3. , Celiet iekartu tikai tik talu, cik tas nepiecie3ams.

4. , Ar pacélaju parvietojiet iekartu [idz izkrau3anas vietai.

6.6.2 Transporte3ana ar daksu iekraveju

16 Att.: Transportésana ar autoiekravéju

1 Atvérums palete
2 Nenonemt transportésanas lenki

BRIDINAJUMS

lekartas apgasanas

Smagi, iekartas liela svara raditi miesas bojgjumi.

- Nemiet véra iekartas smaguma centru.

- lebidiet izplestas daksu iekraveja dak3as palete.

Personals:
o Daksu iekraveja vaditajs/-a
1. , Transport&$anas fiksatorus nonemiet tikai tad, kad iekarta ir izkrauta uzstadr-
$anas vieta.
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A2-26
2. , Parbidiet daksu pacélaja dakias ta, lai tas varétu ievirzities iekartas korpusa
vai paletes atvérumos.
6.6.3 Transporte$ana ar rullisu ratiniem

Parvietodanas rullii un paceldanas disele (piederums) nodrodina iekartas parvieto-

3anas funkciju.

17 Att.: lekartas parvietosana ar parvietosanas rullid$iem un pacel$anas diseli

1 Parvietodanas ierice

2 Pacel3anas disele

Uz iekartas korpusa uzstadiet parvietodanas rullidus. (montazas instrukcija "Parvieto-
3anas rullisi"un "Pacel3anas disele").
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Hammer.

7  Uzstadisana un instalacija

7.1 Prasibas attieciba uz uzstadisanas vietu

18 Att.: Nepiecie3ama plafiba uzstadisanas vieta

Lai iekartu varétu darbinat bez trauc&jumiem, efekfivi un ergonomiski, jabut izpildi-
tiem $adiem nosacijumiem:
o So iekartu izmantojiet tikai sausas un no sala iedarbibas pasargdtas telpas,
un fo nedrikst darbinat arpus telpam.
o Pietickama pamatu stabilitate un pamatnes Tpasibas.
o Pietickams darba vietas apgaismojums.
o Ekrangjums vai ietiekams attalums fidz tuvuma eso3am darba vietam.
e Briva telpa apstrades virziend ir par vismaz 500 mm lieldka par sagataves
garumu.
o lekartas operatoriem(-em) ir pietieckami daudz vietas, lai veiktu iekartas uzsta-
didanu.
Nemiet véra sagatavju iekrausanai, apstradei un nonemsanai no krautnes
nepieciedamo plafibu.
lekartas vadibai darba zona nodrosiniet vismaz 2000 mm lielu brivo telpu.
e lekartas vadibai un apkopes veiksanai ta ir jauzstada vismaz 500 mm atta-
luma no sienas paraléli apstrades virzienam (X attalums).

7.2 Uzstadidana un imenosana
lekartas izpakosana un sagatavosana montazai

lekartas pamatnes izpako3ana
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19 Att.: lepakojums - iekartas pamatne
lekartas pamatne - priekigja dala
lekartas pamatne - aizmugures siena
lekartas pamatne - sana dalas

Koka plate (iepakojuma materials)
Plates enkuri

GOONON—

Personals:

e Apmacits(-a) iekartas operators(-e)
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Uzstadi$ana un instalacija

Ar transportesanas tehniku saisfitu iemeslu dé| iekartas pamatne tiek piegadata
izjaukta veida.

1., Nonemiet no iekartas priek3gjo dalu un aizmugures sienu.

2. ), lznemiet no iekartas koka plati.

3. , Nonemiet no paletes sanu dalas.

4. , lzskrovéjiet visas paledu enkurskraves.

Apvérsiet iekartu un uzmontejiet pamatni.

/\\ BRIDINAJUMS
lekartas apgasanas

Smagi, iekartas liela svara raditi miesas bojajumi.

Nemiet vera iekartas svaru un smaguma centru.
- Nodrosiniet vairaku papildu stradnieku pieejamibu.

20 Att.: lekartas apvérsana

1 Plaksne apm. 600 x 800 x 20 mm

2 Sija apm. 90 x 90 x 1000 mm

3 Gludeévelgsanas darbgaldu nofiksé3ana
4 lekartas apveriana

lekartas novietosana tas aizmugures

Personals:
e Apmacits(-a) iekdrtas operators(-e)
e 3 papildu paligstradnieki
lekartas pamatne tiek pieskrivéta pie iekartas statna apak3puses.
1., Novietojiet divas sijas un plaksni vai otru plaksni aiz iekartas.
2. ) lespiediet uz ieksu spailes sviru un nofikséjiet.
®» Abiem gludévelgsanas darbgaldiem jabt ciesi aizvertiem.

3. ), Ar vairaku stradnieku palidzibu novietojiet iekartu uz tas aizmugures dalas.
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lekartas pamatnes saskrovesana kopa un uzmontesana

21 Att.: Pamatnes uzmontésana

lekartas pamatne - priek3gja dala

lekartas pamatne - aizmugures siena

lekartas pamatne - sana dalas

Sesstira iedobes skruve un rievotais uzgrieznis (8x)
Sesstura skrove, paliekama paplaksne un uzgrieznis (6x)

GONWON—

lekartas pamatnes pieskrivesana pie gulus pozicija novietotas iekartas

Samontgjot iekartas pamatni, vispirms visas dalas valigi savienojiet citu ar city, tas
nepievelkot. Péc tam visas skrives stingri pievelciet.

1. ) Sanu dalas ar sedstira iedobes skruvém un rievotajiem uzgriezniem pieskru-
véjiet pie aizmugures sienas (4x).

2. , Priek$&jo dalu ar sedstura iedobes skrivém un rievotajiem uzgriezniem pie-
skrovéjiet pie sanu dalam (4x).

3. ), Visu pamatni ar sedstirgalvas skrivém, paliekamajam paplaksném un
uzgriezniem pieskrovéjiet pie iekartas korpusa (6x).

4. , Stingri pievelciet visus skrivsavienojumus.

5. , Arvairaku stradnieku palidzibu uzmanigi novietojiet iekartu stavus pozicija.

lekartas limenoSana uzstadidanas vieta, izmantojot limenradi
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22 Att.: Masinas limenosana
1 Limenradis
2 Paliekamie kili (nav ieklauti piegades komplektacija)

Gridai ap iekartu ir jabtt lidzenai, labi koptai, bez jebkadiem $kériliem un brivai
no tadiem atkritumiem ka skaidas un nogriezti materialu gabali.

Personals:

e Apmacits(-a) iekartas operators(-e)
Instruments:

e Limenradis

e Kombingto atslegu komplekts
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Materials:
e Paliekamie kili

lekarta [idz uzstadisanas vietai ir transportéta saskana ar klat pievienoto transpor-
te$anas un montazas instrukciju un nodalu. » 6 Nodala , Transportésana, iepako-
$ana, uzglabasana” lappusé 28

1. , Nolimenojiet iekartu ar fimenradi.
® |ekarta darbojas precizi un klusi.
2. ), Ja pamatne ir nelidzenq, izlidziniet masinu ar kiliem.

3. , Nofiriet visas iekartas atsegtas dalas no aizsarglidzekla pret koroziju.

7.3 Instalacija

7.3.1 Evelmasinas vadlinedla samonteana
Evelmasinas vadlinedls tiek piegadats dalgji samontéta stavoklT un tas ir jasamonts.
Instruments:
o Seskante
e Kombinéto atslégu komplekts
Materials:
o lekartas smérviela

1. , Vine statnés.

23 Att.: Regulésanas spraislu ievirzisana

1 Atdures lineals
2 Regulédanas spraiili

2. , Lai atvieglotu kusfibu, nostipriniet statnus ar starplikam. Noregulgjiet brivga-
jienu ar iegremdéto skruvi un nostipriniet ar dro$ibas uzgriezni.

Sasmérgjiet skrives galvu un plastmasas paplaksni ar maginsmervielu.
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[

24 Att.: Evelésanas Zoga nostiprinasana
1 Gremdgalvas skrove

2 Starplikas
3 Plastmasas paplaksne
4 Drosibas uzgrieznis

3. , Uzmontégjiet fikséjosas skroves.

25 Att.: FikséjoSo skrivju montaza
1 Pusapalas galvas skrove

2 Plastmasas paplaksne

3 Indikatora plaksne

4 Spilskrive
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7.3.2 Uzstadiet evelmasinas vadlinealu

26 Att.: Uzstadiet évelmasinas vadlinealu

1 Stipringjuma svira

2 Nostiprinasanas plaksne

3 Vadtapas

4 Stipringjuma svira un nostiprind3anas plaksne

5 Evelmasinas vadlinedls

6 Piespiedgjatspere

1. , Raugieties, lai piespiedgjatspere butu pareizi ievietota izurbtaja cauruma.

2. , Novietojiet nostiprinasanas plaksni uz abam vadtapam.

3. , leskrovéjiet stiprinGjuma sviru cauri nostiprinasanas plaksnei iekartas kor-
pusa.

4. , Piespied&jatsperi, nostipringdanas plaksni un stiprinGjuma sviru uzmont&jiet
ofraja puse.

5. , Evelmasinas vadlinedlu virziend no prieksas bidiet zem abam nostipring-
3anas plaksném.

6. , Bidiet vadlinedlu fidz galam un stingri nostipriniet ar aba@m stipringjuma
sviram.

7.3.3 Evelgalvas parsega uzmontesana

BRIDINAJUMS
Arkarfigi asi évelnazu asmeni
Grieztas brices rokas un pirkstos

~  Pirms évelnaZzu nomainas izsledziet iekartu un atvienojiet to no
stravas padeves.

~ Izmantojiet aizsargcimdus.

—  Veicot darbus pie évelgalvas, ievérojiet ipasu piesardzibu.

Priek3ejais evelgalvas parsegs (aizsargtilts)

27 Att.: Gludévelésanas aizsarga sliede
1 Montazas izcilni (aizsargtilta svira)
2  Sesstira iedobes skrive (2x)
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3 Aizsargtilta svira
4 Spilskrive
5 Aizsargsliede

Instruments:
e Seskante
1. , Adflaidiet fiksgjo3o skravi.
2. ) levirziet aizsargsliedi uz aizsargtilta svira.

3. , Pievelciet fiksgjoso skrivi.

7.3.4 Rokrata uzmontesana

28 Att.: Biezumo$anas darbgalda rokrata uzmontésana

1 Rokrats
2 Pusapalas galvas skrove
3 Uzgrieznis un pieliekama paplaksne

Instruments:
e Kombinéta atsléga, 10 mm
1., Pusapalas galvas skrivi izspraudiet cauri varpstai.
2. , Uzspraudiet rokratu uz varpstas.
®» Rokrats ar ierobu piegul skrovei.

3. , Pielieciet un stingri pievelciet uzgriezni un pieliekamo paplaksni.

7.4 Skaidu nosuceja uzstadisana

UZMANIGI

Elektrostatiska uzlade

Neiezemétu vai nekvalitafivu nostksanas §|tenu raditi apdegumi

un stravas friecieni.

— Izmantojiet tikai raZotaja apstiprinatas nostk3anas 3lutenes.

- Pievienojot iekartas, pamata jGpievers uzmaniba nepar-
trauktam elektrostatiskajam zemgjumam.

- Nosuksanas §|otenes nedrikst bit viegli uzliesmojosas un tam
javada strava. Tadé| iesakam lietot tikai Felder Group nosuk-
3anas §|Ttenes.
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Prasibas skaidu nosuk3anas sistemai

Uzstadi$ana un instalacija

Katrai iekartai, to izmantojot kopa skaidu nosuksanas sistemu, janodrosina skaidu

nosuk$ana atbilstigi standartam EN 12779:2015 vai EN 16770:2018.

Pieslegsana pie nosuk$anas sistemas

29 Att.: Nosuk3anas pieslegums

1
2

Nosuk3anas jaudai jabut pietiekami lielai, lai sasniegtu nepiecie3amo zem-
spiedienu un gaisa plusmas atrumu savienojuma vieta (skatiet tehnisko datu
sadalu vai iekartas izkartojuma planu).

Pirms pirmreiz&jas ekspluatacijas un péc bitisku izmainu veikianas (iekarta
un / vai skaidu nostk3anas sistema) japarbauda skaidu nostkdanas jauda.
Parbaudiet nostk3anas iekartu pirms pirmreizejas ekspluatacijas, ka art reizi
dienad javeic tas parbaude, lai konstatétu redzamos defektus, un reizi ménesi
parbaudiet tas darbibas efektivitati.

Atkariba noaprikojuma nosicéjs iekartai var but pievienots 1, lai tas dar-
bojas reizé ar iekartu (bezpotenciala kontakts).

lericém bez nosicéja vadibas ieslédziet nosicgja ierici pirms apstrades
uzsaksanas.

Nosucgja 3|teném javada strava un tam jabut iezemetam.

Izmantojiet tikai gruti uzliesmojo3as nostk3anas 3|itenes.

Lai affiritu iekartu no puteklu nosedumiem, izmantojiet tikai tadas nostk3anas
metodes ar mazu putek|u koncentraciju.

Nosuksanas pieslegums & 100 mm
Nosiksanas §|itene

Materials:

S|utenes spaile

1. , Pievienojiet nostk3anas 3|Uteni pie nostk3anas piesléguma.

2. , Nofiksgjiet ar 3|gtenes spaili.

7.5 Elekiribas pieslegiana

7.5.1 lerices kontaktspraudna pieslegdana

/1\ BRIDINAJUMS

Elektriska strava

Smagas pakdpes miesas bojajumi vai nave

~ |zmainas piesléguma kabeli drikst veikt tikai kvalificets elek-
trikis.

- Stravas cilpas pretesfibas un maksimalas stravaizsardzibas

ierices piemérofibu masinas uzstadisanas vieta javeic kvalifi-
cétam elektrikim.

lekartai ir uzstadits ierices kontaktspraudni ar aizsargkontaktu. Vajadzibas gadr-
juma iekartas piesleguma kabelis klientam jGapriko ar attiecigas valsts noteikumiem
atbilsfigu un stravas padeves fiklam piemérotu kontaktspraudni.
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8 lestafidana un noregulesana

8.1 Gludeveledanas bloka iestafisana
8.1.1 Skaidu nonem3anas dziluma ar gareveli iestafisana

Griezuma maksimalais dzilums viena darba gajiena laika ir tiesi atkarigs no sekojosiem faktoriem:
e sagataves platuma un virsmas Tpadibam,
o kokmateriala sugas (cietkoksne vai miksta koksne) un koksnes mitruma,
e motora jaudas un padeves atruma,

e @&velnazu veida un skaita.

30 Att.: Nopemamas kartas dziluma iestafisana
1 Apstrades dziluma iestafiS3ana (padodosais gludévelé$anas darbgalds)
2 Apstrades ar skaidu nonemsanu skala

Griezuma dzilumu var noregulét ar reguléanas rokratu, kur$ atrodas évelgalda
padeves pusé.

1. , Nonemiet spailes.
2. , Grieziet rokratu, lidz vz skalas bus redzama vélama vérfiba.

3. , Pievelciet skavu.

8.1.2 Saduras iestafisana
Ja pastav Tpasas prasibas (savienojums ar parlaidumu, valgjs vai taisns savieno-
jums), parstatiet (sasveriet) padodo3a gludévelesanas darbgalda poziciju attieciba
pret nazu griedanas trajektoriju.

konvex konkav

31 Att.: Padodo$a darbgalda iestafisana

RUpnica iekarta ir iestafita 1a, ka, izmantojot 1 m garu sagatavi, izveidojas apm.
0,1 Iidz 0,2 mm liela doba sadura (standarta iestafijums).

Klientam nav paredzéts veikt modifikdcijas, tacu tas var veikt, izmantojot Felder
Group pakalpojumu centrs.
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8.1.3 Noregulejiet gludevelesanas darbgaldu nonemsanas puse.

NORADE
Klodaina darbiba nepareiza iestafijuma del

® Veicot gludévelé3anu, sagatave apstajas gludévelesanas darbgalda
nonemsanas puse.

- Nonemsanas pusé uzstaditajam gludévelédanas darbgaldam
jaatrodas zem nazu grieanas trajektorijas.

— lestafijums japarbauda ar $ablona palidzibu. = 8.1.4 Nodala
+~Nonem$anas pusé uzstadita gludévelésanas darbgalda iestafr-
juma parbaude” lappusé 42

32 Att.: Nonemsanas pusé uzstadita gludévelésanas darbgalda augstuma

regulésana

1 Pretuzgrieznis

2 Augstuma regulésana (padodosa gludévelésanas darbgalda iestafisanal)
A Gludevelgsanas darbgalda regulésana virziena uz augsu

B Gludévelesanas darbgalda regulésana virziena uz leju

Instruments:
e Kombingto atslegu komplekts
1., lzsledziet iekartu un nodroginiet pret nejausu ieslégsanos.
2. ), Atblokéjiet pretuzgriezni (17 mm atslegu atslégu).
3. , Grieziet rokratu, lai veiktu precizu iestafiSanu.

e Gludévelesanas darbgalda regulésana virziena uz augiu: grieziet rok-
ratu pulkstenraditaju kusfibas virziena (A virziena).

e Gludévelgsanas darbgalda regulesana uz leju: skruvéjiet rievskrovi pre-
teji pulkstenraditaju kusfibas virzienam (B virziena).

4. , Pievelciet pretuzgriezni (17 mm atslégu).

5. , Parbaudiet iestafijumu ar 3ablona palidzibu.
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8.14

8.1.5

42 /76

Hammer.

Nonemsanas pusé uzstadita gludevelesanas darbgalda iestafijuma parbaude

fzzﬁ @\\

1. pozicija (aizmugurgja puse - &velatdure)
2. pozicija (prieksa - aizsargsliedes)
Sablons

gludévelesanas galds paceldanas pusé
Pagrieziet evelgalvu

OONON—

BRIDINAJUMS
Arkarfigi asi evelnazu asmeni
Grieztas bruces rokas un pirkstos

- Pirms évelnazu parbaudes izsleédziet iekartu un atvienojiet to no
stravas padeves.
—  Veicot darbus pie évelgalvas, ievérojiet ipasu piesardzibu.

Instruments:
o Sablons ar milimetry atzimi
1., lzsledziet iekartu un nodroginiet pret nejausu ieslégianos.
Atvienoijiet iekartu no elektrofikla.
> BTdiEt vadlinedlu [idz galam vz atpakal, velciet aizsargsliedi lidz galam uz
prieksu.

|zgatavojiet $ablonu atbilstosi attelam.

T
v

y lestafi3anas parbaude évelé3anas varpstas aizmuguréja gala (1. pozicija):
novietojiet mérierici "0" pozicija uz éveledanas galda malas paceldanas
puse.

» Ar roku grieziet évelgalvu.

i
v

Grieziet evelgalvu lidz bridim, kad 3ablons vairs nevirzas lidzi.
» Evelnazim japarvieto Sablons lidzi 2 lidz 3 mm (rGpnicas iestafijums).

Nazu parkare 0,01 mm - 0,05 mm virs nonemosa gludévelé3anas darb-
galda.

7. , Atkartojiet iestafi3anas parbaudi &veles varpstas priek3gja gala (2. pozicija).

Evelmasinas vadlinedla regulésana

lekarta ir aprikota ar sagatavju vadlinedlu.
Evelatdure var izmantot visa masinas évelésanas platuma.

Evelatdure var pagriezt 90° - 45° lenk.
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34 Att.: Evelmasinas vadlinedla reguléana

1 Horizontalas regulé3anas ierices spilmehanisms
2 lenka regulédanas spilmehanisms

3 Llenka iestatidanas skala

4 Lenka iestafijuma nolasisana

Evelmasinas vadlinedla sasversana 90° - 45°
1. ) lzsledziet iekartu.
2. , Atveriet lenka regulésanas ierices spilmehanismu.
3. ), Noregulgjiet vélamo lenki (ar abam rokam sasveriet atdures linedlu).
4. , Uz skalas nolasiet lenki.
5. , Nofiksgjiet spilmehanismu.
Evelmasinas vadlinedla parbidisana virziena uz prieksu un atpakal:
1., lzsledziet iekartu.
2. ), Atveriet horizontalas reguléSanas ierices spilmehanismu.
3. , Parbidiet &velmadinas vadlinealu vélamaja pozicija.

4. , Nofiksgjiet spilmehanismu.

8.1.6 Pareja no gludevelesanas uz biezumo3anu

35 Att.: Sagatavosands iekartas paraprikosanai
Gludévelesanas aizsarga spilmehanisms
Aizsargtilta pagrie3ana

Evelmasinas vadlinedla spilmehanisms
Evelmasinas vadlineala nonem3ana

Skaidu nostk3anas 3|Gtenes atbrivosana

GONWON—

lekartas sagatavosana paraprikosanai
1. , lzsledziet iekartu un nodroginiet pret nejaudu ieslegdanos.
2. , Atlaidiet gludévelésanas aizsarga spilmehanismu.

3. ) Pagrieziet aizsargtiltu par 180° un atkal nofiksgjiet.

43 /76



lestafiana un noregulesana H ammer.

4. , Atlaidiet évelmasinas vadlineala spilmehanismu.
5. , Velciet évelmasinas vadlinedlu fidz galam uz priekdu un nonemiet.

6. , Atvienojiet skaidu nostk3anas 3|Uteni no nostkdanas parsega.

36 Att.: Atveriet gludévelésanas darbgaldus

Gludévelesanas darbgalda stiprinagjuma svira (padeves pusg)
Aizbidnis (padeves pusg)

Gludévelesanas darbgalda stipringjuma svira (nonemsanas pusé)
Aizbidnis (nonemsanas pusg)

Paceliet skaidu nostk3anas parsegu uz augsu

GOONWON—

Atvaziet gludeveleSanas darbgaldus un sagatavojiet tos darbam

1., Aflaidiet gludévelgdanas darbgaldu stipringjuma sviru un izvelciet ara.
2. ), Paceliet padeves pusé uzstadito gludévelé3anas darbgaldu uz augsu.
3. ) Paceliet nonemsanas pusé uzstadito gludévelésanas darbgaldu uz augsu.
4. , Parliecinieties, ka aizbidnis ir pareizi nofikséts.
5. ) Paceliet skaidu nostk3anas parsegu uz augsu un nofiksgjiet.
6. , Savienojiet nosuk3anas 3|teni ar nostk3anas Tscauruli.

8.2 Parapriko$ana no biezumeveles uz garéveli

37 Att.: Sagatavosands iekdrtas paraprikodanai

Nosuksanas §|otene

Min. augstuma regulacija biezumosanai ir 150 mm
Nolaidiet nosuk$anas parsegu uz leju

Aizbidnis (nonemsanas pusg)

Aizbidnis (padeves pusg)

OONON—

lekartas sagatavo$ana paraprikosanai
1. ) lzsledziet iekartu un nodrosiniet pret nejausu ieslégsanos.
2. , Alvienojiet skaidu nostk3anas §|uteni no nostk3anas parsega.
3. ), Veiciet augstuma regulaciju biezumo3anai.
®» Biezumo3anas darbgaldam jaatrodas vismaz 150 mm zem &velgalvas.

4. , Nolaidiet nostk$anas parsegu uz leju.
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Gludevelesanas darbgaldu aizversana un darbgatavibas stavokla izveide

38 Att.: Gludévelasanas darbgaldu aizvérsana

>
>
>

o | o e -

Gludévelesanas darbgalda stipringjuma svira (nonemsanas pusé)
Gludévelesanas darbgalda stipringjuma svira (padeves pusé)
Evelmasinas vadlineala spilmehanisms

Aizsargtilta novieto3ana atpakal

Skaidu nostk3anas §|Gtenes pievieno$ana

Paceliet aizbidni.

Aizveriet nonem3anas pusé uzstadito gludévelesanas darbgaldu.
Aizveriet padeves pusé uzstadito gludévelédanas darbgaldu.

lespiediet uz iek3u gludévelgsanas darbgaldu stipringjuma sviru un stingri
nofiksgjiet.

Evelmasinas vadlinedlu virziena no priek3as bidiet zem abam nostipring-
$anas plaksném.

Bidiet vadlinealu fidz galam un stingri nostipriniet ar abam stipringjuma
sviram.

Atlaidiet gludévelesanas aizsarga spilmehanismu.
Pagrieziet aizsargtiltu par 180° un atkal nofiksgjiet.

Savienojiet nostkdanas 3|uteni ar nostk3anas Tscauruli.

8.3 Biezumevelesanas mehanisma iestafisana

8.3.1 Biezumevele3anas augstuma regulacija - vispariga informacija

NORADE
Materialais kaitéjums, ierobezojot parvirzes celu
® lekilé3anas risks, regulgjot biezumosanas darbgaldu virziena uz
leju.
- Nodroginiet brivu parvirzes celu attiectba uz biezumosanas
darbgaldu.

- Nenovietojiet zem biezumo3anas darbgalda sagataves vai
citus priek$metus.

Pirms biezumosanas caurlaides augstuma regul&sanas (ipasi uz leju) sekojiet, lai
zem biezumo3anas galda nebitu novietotas sagataves vai citi priekSmeti (iekile-
$anas risks). Lai kompensétu vitnes griezumu, jaregulé biezumosanas galdu no
apakdas uz augsu.

Biezumo3anas augstums reguléjams bezpakapju rezZima no minimalas lidz maksi-
malajai vérfibai. = 4.5 Nodala , Evelésanas mehanisms” lappusé 19

sagataves platuma un virsmas Tpasibam,

kokmateriala sugas (cietkoksne vai miksta koksne) un koksnes mitruma,
motora jaudas un padeves atruma,

évelnazu veida un skaita.
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8.3.2
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Biezumosanas darbgalda regulesana ar rokratu

Hammer.

39 Att.: Pulkstenindikators

1 Pulkstenindikators

2 Augstuma regulacijas skala biezumo3anai

lestafito vértibu atkariba no aprikojuma iespgjams nolasit uz skalas (fidz 1,0 mm
precizitatei) vai pulkstenindikatora, vai digitalaja displeja (lidz 0,1 mm precizi-
tatei).

A 5

40 Att.: Evelesanas augstuma regulésana

1 Augstuma regulédanas rokrats (augstuma reguldcija biezumo3anai)
2 Skala - noradi par augstuma reguldciju biezumosanai
3 Stiprindjuma svira - biezumo3anas darbgalda iespilédanas mehanisms

Biezumo3anas caurlaides augstums atbilst jau apstradatajai sagatavei.
Biezumo3anas darbgaldu regulé ar rokrata palidzibu.
1. ) lzsledziet iekartu.
2. , Atspriegojiet stiprinGjuma sviru.
3. ), Nomeériet sagataves biezumu.
4. , Arsistémas rokratu noregulgjiet vélamo atstatumu.
®» Skaidu nonemsana = sagataves biezums, no kura atnem iestafito verfibu.

5. Nofikséjiet stipringjuma sviru.
2 » I prinqj
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Apkalposana

9  Apkalposana

9.1

9.2

leslégsana

Izslégsana

Drosas lietoSanas palighdzekli

e Veicot garu sagatavju (garakas par uzliksanas un nonem3anas pusé uzstadito
gludévelesanas galdu) gludévelédanu, atbalstiet tas papildu atbalsta virsmam
(piem., galda pagaringjumiem, parvietojamiem atbalstiem).

o Garas sagataves atbalstiet ar papildu atbalsta virsmam (piem., galda pagari-
najumiem, parvietojamiem atbalstiem).

e Sagatavojiet lieto3anai Tsu un $auru sagataviju apstradei nepieciesamos pali-
glidzeklus (piem., bidamo rokturi, bidamo koku, spriegosanas elementu).

leslegdana, izslegsana un ekspluatacijas partrauk3ana arkartas situacija

BRIDINAJUMS
Nepietiekama sagatavosanas

Smagas pakapes miesas bojajumi un materialais kaitéjums

~ ledarbiniet iekartu tikai péc tam, kad ir izpilditi visi priek3notei-
kumi vai pabeigti visi sagatavo3anas darbi.

—  Pirms iekartas ieslegdanas izlasiet visas aprikosanas, iestafi-
$anas un apkalpo3anas instrukcijas.

NORADE
Nepareiza darba/telpas temperatura
Gultnu bojajumi, materialais kaitgjums

- Darbiniet iekartu tikai sausas un no sala iedarbibas aizsar-
gatas telpas ar darba / telpas temperatiru amplittda no +10

[idz +40 °C.

41 Att.: leslegsana un izslégsana
1 Zalais palaides tausting

2 Sarkanais aptures taustins - iekartas izslegsana
1. , Piesledziet iekartu elektriskajam fiklam.

2. , leslédziet évelvarpstu un padeves mehanismu ar zalo "_J [Start] tau-
stinu.

1. , Nospiediet sarkano @__/ [Stop] pogu.

2. , Atvienojiet iekartu no elektrofikla.

Ekspluatacijas partraukiana arkartas situacija (atkariba no aprikojumal

Atkariba no aprikojuma iekarta ir aprikota ar vienu vai vairakam [avérijaptures]
aktuatoriem.
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lekartas bez atseviska padeves motora var but aprikotas tikai ar sarkanas krasas
@ [Stop] pogu un nevis ar [Avarijaptures] aktivizatoru.
1. , Aktivizgiet [Avarijapturi] vai nospiediet sarkano @ [Stop] taustinu.

® |ekarta nekavéjoties tiek pilniba apstadinata.

2. , Pagriezot, atkartoti atblokéjiet [avarijaptures] aktivizatoru.

9.3 Gludevelesana - vispariga informacija
9.3.1 Darba pozicijas - gludevelesana
BRIDINAJUMS

Gaisa izsviestas sagataves / sagatavju fragmenti

Smagas pakapes miesas bojajumi un materiglais kaitgjums

- lenemiet pareizu darba poziciju.

- Nekad nestaviet tiedi prefi apstrades agregatiem, kamér iekarta
darbojas (apstrades vai tuksgaitas laika)!

— Veiciet sagataves apstradi tikai pretéja iekartas darbibas vir-
zienam.

42 Att.: Darba pozicija - gludévelésana

1 Darba pozicija - gludévelesana
2 Apstrades virziens

9.3.2 Atlautie darba panemieni, veicot gludevelesanu
Virsmas évelésana izlidzinas sagataves negludo virsmu Sagataves tiek virzitas pari
évelgalvai un tiek apstradatas tikai sagatavju apakigjas malas
Stradajot ar gludévelesanas ierici, ir atlauti tikai 3adi darba panémieni:
e sagataves platds puses taisnosanu,
e sagataves Saurds puses gropesana,
e sagataves $aurds puses no$laup3ana,
e sagataves malu slipingsana.
o lekartas priek3pusé vienmer stradaijiet virziena no labas uz kreiso pusi.

9.3.3 Aizliegtie darba panemieni, veicot gludevelesanu
Stradajot ar évelmasinu, stingri aizliegti 3adi darba panémieni:
o &velédana taja pasa virziend (&velgalvas rotacijas virziens tads pats ka
padeves virziens),
e ievietojosais panémiens (sagatave netiek apstraddta visa garuma).
e |ofi deformétu sagatavju taisnodang,
e gropéiana évelgalvas gala.
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9.3.4 Sagatavju izmeri (garevele)

BRIDINAJUMS

Traumu risks, ko var radit apstradajamo detalu dalas

Sagatavju skembas, veicot dzilu griezumu (4 mm)

- Sagatavém, kuru biezums ir mazaks par 10 mm, iestatiet tikai

nelielu skaidu nonemsanas dzilumu (maks. 10 % no sagataves
biezuma).

- Jau noévelétas sagataves biezumam jabit ne mazakam par 6
mm.

Ja tiek izmantoti pieméroti paliglidzek|i, kd art ievéroti drosibas attalumi fidz apkar-
tejiem priekdmetiem, sagatavju garumam nav nekadu ierobeZojumu.

Garums zem 250 mm

stradat tikai ar ipadu ietaisi (piem., koka bidelementu).

Garums virs 1500 mm

stradat tikai, izmantojot galda pagaringjumu vai ar otra cilvéka palidzibu.

Platums maks. 260 mm
Biezums min. 10 mm (bez piemérotam paligietaisém)
9.3.5 Darba norise, izmantojot atlautos darba panemienus

Personals:

e Apmacits(-a) iekartas operators(-e)
Aizsargaprikojums:

e Bidisanas stienttis, bidisanas rokturis
Nosactjumi

e Pirms darbu saksanas izsledziet iekartu.

o Ir pieslegts skaidu nosdcgjs.

o Aizveriet gludévelédanas darbgaldus un paceliet uz augdu skaidu nostksanas
parsegu.

1. , Nodrosiniet pietiekamas papildu atbalsta virsmas (piederumi).
2. ), Ja nepieciedams, veiciet iekartas paraprikosanu.
1. , Paraprikoana no biezuméveles uz garéveli. » 8.2 Nodala , Parapri-
ko$ana no biezuméveles uz garéveli” lappusé 44
2. , Noregulgjiet évelmasinas vadlinealu.
3. ) lestatiet 'Grie3ana ar skaidas nonemsanu'.
3. ) Pirms ieslégsanas vienmér parbaudiet, vai tiea iekartas tuvuma neatrodas
vél citas personas.
4. , leslédziet iekartu tikai tad, kad sagatave ir pareizi novietota apstradei.
5. , Evelgjot vienméarigi vadiet sagatavi, turot pirkstus saznaugtus duré
6. , Nekad nelieciet rokas uz sagataves virs &évelgalvas.
7. , Evelgsanas procesa beigds nepieciesamibas gadijuma izmantojiet bidstieni.

8. ) Ja neturpiniet darbu, izsleédziet iekartu un nodroginiet fo pret ieslégsanu.
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9.4 Darba panemieni, veicot gludevelesanu

9.4.1 Gludevelesana
Evelgalvas parsega aizsargsliedes iestafisana

43 Att.: Gludévelésana - aizsargsliede

1 Aizsargsliede
2 Sagataves biezums mazaks par 75 mm
3 Sagataves biezums lielaks par 75 mm

Sagataves biezums mazaks par 75 mm:

» Noviefojiet aizsargsliedi visa évelgalda garuma un uzstadiet aizsargsliedi
mazliet augstak neka sagataves biezums.

Sagataves biezums lielaks par 75 mm:

, Pielieciet aizsargsliedi tikai lidz sagatavei un atstajiet to uz gludévelédanas

darbgalda.

Sagataves apstrade

g

G
8

s PYZ )
=" , %

—

44 Att.: Gludevelésana - taisnosana

1. , levérojiet visparéjas proceduras attieciba uz atlautajiem darba panémie-
niem. = 9.3.5 Nodala ,Darba norise, izmantojot atlautos darba pané-
mienus” lappusé 49

y Uzlieciet rokas uz sagataves turot pirkstus, Tpasi kikus, saZnaugtus dure.

» Ar abam rokam izbidiet sagatavi cauri zem aizsargsliedes.

2.

3

4. , Tiklidz sagatave izvietosies pietiekami talu uz évelgalda, uzlieciet kreiso roku
uz ta un bidiet to vienmerigi pari évelgalvai.

5

» Ar aizsargsliedes palidzibu novietojiet sagatavi sakuma pozicija.

50/76



A2-26 Apkalposana
9.4.2 Gludevelesana
45 Att.: Gludévelésana - saduru veidosana
1. ) levérojiet visparéjas procediras attieciba uz atlautajiem darba panémie-
niem. = 9.3.5 Nodala ,Darba norise, izmantojot atlautos darba pané-
mienus” lappusé 49
2. ), laujiet aizsargsliedei pieklauties gludévelédanas darbgaldam un nosedziet
évelgalvu ar aizsargsliedi lidz sagataves platumam.
3. , Spiediet sagatavi pret évelmasinas vadlinedlu un vienmérigi virziet to pari
évelgalvai.
4. , Tiklidz sagatave izvietosies pietiekami talu uz évelgalda, uzlieciet kreiso roku
uz tas un bidiet to vienmérigi pari évelgalvai.
5. , Ar aizsargsliedes palidzibu novietojiet sagatavi sakuma pozicija.
6. , Nodrosiniet, lai jUsu rokas atrastos uz sagataves turot pirkstus, 1pasi tkskus,
saznaugtus dure.
Prasibas attieciba uz sagatavi
Lai sanemtu apstrades rezultata precizus savienojumus, izmanto-
jiet vienveidigu koksni bez zariem
9.4.3 Maza izmera sagatavju gludeveledana un saduru veidosana

46 Att.: Gludévelésana - maza izméra sagatavju apstrade

1

Koka bidelements

2  Stumsanas rokturis

3

Papildu lineals (B = min. 60 mm)

BRIDINAJUMS
Nopietnas traumas nepietiekami veiktu sagatavo3anas darbu del

Saskare ar rotéjosu évelgalvu

— |zmantojiet koka bidelementu un bididanas rokturi
— Izmantojiet papildu linealu ar minimalo platumu 60 mm

Aizsargaprikojums:

Bidstienis, bidi3anas rokturis
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9.4.4

L
2,
3.,
4. ,

Shpumu evelesana

Hammer.

levérojiet visparéjas procediras attieciba uz atlautajiem darba panémie-
niem. = 9.3.5 Nodala ,Darba norise, izmantojot atlautos darba pané-
mienus” lappusé 49

lestatiet evelgalvas parsega aizsargsliedi. » 9.4.1 Nodala ,Gludévelé-
$ana” lappusé 50

Ar koka bidelementu un bidstieni izbidiet sagatavi cauri zem aizsargsliedes.
Koka bidelements nedrikst bit biezaks par sagatavi.

Ar aizsargsliedes palidzibu novietojiet sagatavi sakuma pozicija.

Shipumu évelesana pie évelmasinas vadlinedla

47 Att.: Slipindsana -aizsargsliede

1 Aizsargsliede

2 Attalums [idz sagatavei

3 Attalums idz gludévelgsanas darbgaldam

1,
2,
3.,
4,
3 )

levérojiet visparéjas procediras attieciba uz atlautajiem darba panémie-
niem. = 9.3.5 Nodala ,Darba norise, izmantojot atlautos darba pané-
mienus” lappusé 49

lestatiet évelmasinas vadlineala lenki.

lestatiet aizsargsliedi atbilstosi attélam. leverojiet attalumu lidz sagatavei un
gludévelgsanas darbgaldam.

Lai novérstu sagataves noslidesanu no slipas virsmas, spiediet sagatavi pret
vadlinealu un tikai nedaudz pret gludévelesanas darbgaldiem.

Turpmakie ricibas soli ir apraksfiti nodala "Saduru veido$ana". =~ 9.4.2
Nodala ,Gludévelésana” lappusé 51

Slipumu éveleéSana maza izméra sagatavéem
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Slipinot mazas un 3auras sagataves, obligati ir jdizmanto Tpaia ietaise.

So ietaisi var lietot slipinot arT garas sagataves.

48 Att.: Slipumu éveléSana - maza izméra sagatavju apstrade

1 letaise
2 Aizsargsliede

.,

levérojiet visparéjas proceduras attieciba uz atjautajiem darba panémie-
niem. = 9.3.5 Nodala ,Darba norise, izmantojot atlautos darba pane-
mienus” lappusé 49

Noregulgjiet évelmasinas vadlinealu 90° lenkt.
Piestipriniet ietaisi pie &velmasinas vadlinedla.

Noregulgjiet aizsargsliedi lidz galam uz leju un laujiet tai pieklauties ietaisei.
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5. ), Turpmakie ricibas soli ir apraksfiti nodala "Saduru veidosana". = 9.4.2

Nodala ,Gludévelésana” lappusé 51

9.5 Biezumosana
9.5.1 Darba pozicijas - biezumo$ana

UZMANIGI
Piespiedu vadibas sagatavju iekilesanas biezumosanas laika

Traumas un materialais kaitgjums. Nepietiekams attGlums [idz
blakus eso3ajam iekartam, sienam u.c. var izraisit sagatavju iekile-
3anos vai saskel3anos.

— leveérojiet pietiekamu attalumu [idz citam tuvuma esosajam
iekartam, sienam vai citiem cietiem priek3metiem.

49 Att.: Darba pozicija - biezumoSana

1 Darba pozicija - biezumo3ana
2 Apstrades virziens

9.5.2 Atlautie darba panemieni, veicot biezumosanu

Sagataves ar ieprieks gludi noslipétu virsmu biezumo3anas laika paraléli tiek nog-
veletas planakas. Precizs biezumo3anas rezultats tiek sasniegts tikai tad, ja saga-
tavei ieprieks ir veikta preciza gludapstrade, lai nodro3inatu tas pilnigu pieguldanu
biezumo3anas darbgaldam.

Ar biezumo3anas mehanismu atkartba no aprikojuma atlauts pielietot tikai 3adus
darba panémienus:

e Padeves rullis - standarta variants:
o Vienlaicigi biezumapstradi drikst veikt ne vairak ka 2 sagatavem.

9.5.3 Aizliegtie darba panemieni, veicot biezumosanu

Stradajot ar biezumo$anas mehanismu, kategoriski aizliegts pielietot $adus darba
panémienus:

o veikt biezumapstradi vairakam sagatavem ar atdkirigu biezumu (atkariba no
aprikojumal),

o veikt &velésanu taja pasa virziend (velgalvas rotacijas virziens atbilst
padeves virzienam),

e jevietojoSais panémiens (sagatave netiek apstradata visa garuma).

9.5.4 Biezumeéveles sagatavju izmeri
Ja tiek izmantoti pieméroti paliglidzekli, ka ar ieveroti drodibas attalumi [idz apkar-
tejiem priekdmetiem, sagatavju garumam nav nekadu ierobezojumu.

Minimalo sagataves garumu nosaka attalums starp abiem transportédanas veltpiem.

Mazaka izméra sagataves drikst apstradat tikai ar ipau ietaisi (piem, koka bidele-
mentu).
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Minimalie sagataves izméri » 4.6 Nodala ,Sagataves izméri” lappusé 20

Apkalposana

9.5.5 Biezumevelesana

NORADE
Lielas sagatavju biezuma atikiribas
® Padeves veltnu bojajumi

- Vienlaicigi apstradajot vairakas detalas, detalu maksimala bie-
zuma atskirtba drikst bt tikai T mm.

BRIDINAJUMS

Nopietnas plaukstu traumas / ievilksanas risks

Saskare ar rotgjo3u évelgalvu

- lenemiet pareizu darba poziciju.

- Nekad iekartas darbibas laika nekerieties ar rokam iebides vai
izejas atveré (apstrades vai tukdgaitas rezima laika).

- Neparslogojiet iekartu. Sagataves vairakas reizes apstradajiet
ar nelielu skaidas nem3anas attalumu.

BRIDINAJUMS

Savainojumu risks, ko rada sagataves fragmenti

Sagatavju sadkeldanas, veicot dzilu skaidu nonemsanu

~  Sagatavém, kuru biezums ir mazaks par 10 mm, iestatiet tikai
nelielu skaidu nonemsanas dzilumu (maks. 10 % no sagataves
biezuma).

- Jau noévelétas sagataves biezumam jabdt ne mazakam par 5
mm.

Biezumo3ang, 1. solis - padeves puse

'Ei'/» J
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50 Att.: Biezumévelé$ana - padeves pusé

1 Atsitienu aizsargi

2 Apstrades virziens biezumosanas laika

3 Evelgalvas un padeves mehanisma palaide

4 Stipringjuma sviras nofiksésana (biezumo3anas darbgalda regulédana)

Materials:
o Super-Gleit

1. , levérojiet visparéjas procediras attieciba uz atlautajiem darba pané-
mieniem. = 9.5.2 Nodala , Atlautie darba panémieni, veicot biezumo-
Sanu” lappusé 53

2. ), Katru reizi, kad masina tiek iedarbinata, parbaudiet pretsitienu aizsargus, lai
parliecinatos, ka tie nevainojami strada

3. ) lesledziet iekartu, iedarbiniet piedzinas motoru.
Padeves reduktors piedzinas motora iedarbinaianas laika automatiski dar-
bojas ldzi.

6. , Novietojiet gludi noéveléto sagataves virsmu uz biezumo3anas darbgalda un
bidiet to iekarta, lidz to ievelk transportesanas veltni.
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7. , Vairaku sagataviju vienlaiciga apstrade:

e Padeves rullis - standarta variants:
Abas sagataves iebidiet transportésanas veltna galos.

Biezumo3ang, 2. solis - izvades puse

51 Att.: Biezumo$ana - izvades pusé

1 Apstrades virziens biezumosanas laika
2 Sagataves atbalsfidana

1. , Ja sagatave izvirzas arpus iekartas tas aizmuguré, sagatave ir jaatbalsta, lai
noverstu tas apgasanos.

2. , Iznemiet sagatavi no iekartas.

3. , Atkartotai évelésanai iestatiet biezumapstrades caurlaides augstumu.
levérojiet maksimalo skaidu nonem3anas dzilumu.

4. , lebidiet sagatavi atkal no padeves puses iekarta.
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10 Apkope
10.1  Apkopes plans

Sekojosi servisa darbi javeic notiektos intervalos.

E ltE:
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[+ N (7] S5
2 ] ] o= o= < o
. . = o o o A 9 o
Nod. Veicamais darbs N X~ X~ ) ) o L]
10.3 lekartas firidana X 57
10.5 Pretsitienu aizsargu parbaude / transporte- X X 59
$anas veltnu firidana
10.6 Siksnas spriegojuma un siksnas stavokla par- X 60
baude
10.7 Transportésanas veltnu piedzinas kéde X X 61
10.8 lee|lojiet biezumosanas darbgalda aug- X 61
stuma darbvarpstas
10.9 Evelgsanas Zoga ellosana X 62
10.10 Aizsargieriéu parbaude (avarijapture) X 63
10.10 Parbaudiet avarijaptures darbibu iekartam X 63
ar [avarijaptures] aktivizatoriem.
10.10 Sarkana [Stop] poga un avarijas apturé- X 64
$anas parbaude masinam bez [avarijas
apturésanas] piedzinam
11.7.3 Noradijumi par lietodanu un apkopi X 71

10.2 Tinsana un ellosana

NORADE
Neizmantojiet grafita un MoS2 aerosolus.
Var tikt sabojati vadibas celini.

- Ello3anai izmantojiet vienigi Augstas veiktspgjas smérviela (Art.
Nr. 10.2.001).

NORADE
Kodigi vai abrazivi firidanas hidzekli

Maginas virsmas bojajumi

—  Nekad nelietojiet kodigus vai abrazivus firisanas fidzek|us.

Piezime

Q Kop3anas un firsanas lidzekli ir pieejami ka piederumi (ska-
tiet: Instrumenti un piederumi katalogs / tie3saistes veikals:
www.felder-group.com).
e Tiranai nedrikst izmantot saspiestu gaisu, jo 3adi putekli un skaidas tiek
iespiestas lodisu gultnos un vadotnés.
o Lai affiritu iekartu no puteklu nosedumiem, izmantojiet tikai tadas nosuk3anas
metodes, kas nerada daudz putek]u.
e Tirsana péc vajadzibas, katras darba dienas beigas vai ne vélak ka pec 8
darba stundam.
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lekartas firisana

Apkope

NORADE
Nepietiekama firisana
Aizdegusas skaidas, uguns

- Regulari affiriet iekartu no putekliem un skaidam.

52 Att.: Parskats - firsana

Galda virsma - biezumo3anas darbgalds
Galdu virsmas - gludévelgsanas darbgaldi
Vadvirsmas - &velmasinas vadlineals
Vadvirsmas - gludévelé3anas darbgaldi
Transporté3anas veltni un pretsitiena aizsargi
Nodalfjums zem biezumo3anas darbgalda

OO NNWON —

Personals:

e Apmacits(-a) iekartas operators(-e)
Aizsargaprikojums:

e Darba aizsargapgerbs

e Cimdi

o Aizsargbriles
Instruments:

e Tirdanas lupatas

o Sveku skidinatajs

o Putek|sucejs

y |zsledziet iekartu un nodrosiniet pret nejauiu ieslégsanos.

Atfiriet ma3inu no putekliem, skaidam, apstrades atgriezumiem un citiem
nefirumiem.

» Attiriet iekartu, galdu virsmas un vadvirsmas no skaidam un putekliem.

pareizi darbojas.

» Nofiriet transport&3anas veltnus un pretsitiena aizsargus un parbaudiet, vai

1.
2.
3.
4. , Nofiriet eévelmadinas vadlinealu un évelgalvas parsegu un parbaudiet, vai tie
3.
tie pareizi darbojas.

6

y Veiciet visu iekartas dalu vizualo parbaudi.

lekarta un tas komponentos konstatéjot bojajumus, tie nekavéjoties janovers.
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10.4 Sagatavo$anas - apkopes parsega nopem$ana

53 Att.: Apkopes parsega nonemsana

Aizsargtilta nolaidana

Evelmasinas vadlinedla spilmehanisms

Evelmasinas vadlinedla nonemsana

Transportédanas veltnu parsegs (skrives ar sfériski cilindrisko galvinu)
Piedzinas siksnas parsegs (uzgriezni)

GONWON—

Transporté3anas veltnu piedzinas, ka arT siksnas piedzinas apkopes parsegi atrodas
iekartas aizmugure.

Instruments:

o Seistura iedobes uzgrieznu atsléga 4 mm

e Kombinéta atslega, 10 mm
1., lzsledziet iekartu un nodroginiet pret nejausu ieslégianos.

Atvienoijiet iekartu no elektrofikla.
2. , Nolaidiet aizsargtiltu.
3. ) Atlaidiet spilmehanismu un nonemiet évelmasinas vadlinealu.
4. , Nonemiet transportédanas veltnu parsegu:
o  Atskrovéjiet skrives un nonemiet vaku.

5. , Nonemiet piedzinas siksnas parsegu:

o Atskrivéjiet uzgrieznus un nonemiet vaku.

10.5 Transportesanas veltni un pretsitiena aizsargi

NORADE

Materialais kaiteéjums attieciba uz sagatavem, nelietprafigi veicot
° apkopi

- Regulari japarbauda padeves un izvades veltnu darba virsmas.

— Ja uz noéveletam sagatavem paradas nospiedumu vietas vai ja
samazinas padeves spéja, nekavéjoties nofiriet transportesanas
veltnus.

- Parbaudiet atsitiena aizsargu darbibu pirms katras biezuméve-
|é3anas mehanisma lieto3anas reizes.
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54 Att.: Transporté$anas velini un pretsitiena aizsargi

1 Transportédanas veltni
2 Atsitienu aizsargi
3 Noévelats délis

Pretsitienu aizsargu parbaude / transporte$anas veltnu firsana
Personals:
e Apmacits(-a) iekartas operators(-e)
Aizsargaprikojums:
o Darba aizsargapgerbs
e Cimdi
e Aizsargbriles
Instruments:
e Tirdanas lupatas
o Sveku skidinatajs
o Puteklsucejs
1., Nofiriet transportesanas veltpus no sveku paliekam.

2. , Parbaudiet pretsitienu aizsargu stavokli.

ok Atsitienu aizsargi nav bojati.

~, Turpiniet ar nakamo darbibu.

Nok Afsitienu aizsargiem ir bojajumu pazimes.

y Sazinieties ar Felder Group servisu.

‘ g
v

Parbaudiet darbibu katru dienu un nonemiet sveku parpalikumus péc nepie-
cieamibas.

OK Atsitienu aizsargi pec pacelSanas automatiski parvietojas atpakal.

NOK Atsitienu aizsargi neparvietojas atpakal automatiski.
1., Nofiriet sveku atliekas un citus piemaistjumus.

2. , Sazinieties ar Felder Group servisu.

Atsitiena aizsargu darbibas parbaude
1. ) lzslédziet iekartu un nodrosiniet pret nejaudu ieslégsanos.
2. , lebidiet iekarta noévelétu déli.

3. ) Noregulgjiet biezumévelesanas darbgalda augstumu 14, lai starp déli un
évelgalvas nazu griesanas trajektoriju veidotos 0,5 lidz 1 mm atstatums.

®» Min. augstuma regulacija biezumo3anai = sagataves biezums + 0,5 - 1
mm

‘ Ea

y Pretsitiena aizsargi nover§ méginajumu deli atkal izvilkt no iekartas.

ok Déli nav iespejams izvilkt no iekartas.
~, Turpiniet ar nakamo darbibu.

NOK Deli var izvilkt no iekartas.
y Sazinieties ar Felder Group servisu.
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Hammer.

5. ) lzvelciet déli no iekartas virziena uz prieku.

Siksnas spriegojuma un siksnas stavokla parbaude

L
55 Att.: Piedzinas siksnas parbaude
1 Uzgriezni un paplaksnes
2 Nosegvaks
3 Piedzinas siksnas spriegojums 74 - 80 Hz
4 Reduktora siksna

e Siksna ir pareizi nospriegota jau ripnica.
e Siksnas spriegojums tiek izteikts hercos ka vibraciju frekvence (Hz).
o Pareizu siksnas spriegojumu iesp&jams parbaudit tikai ar mérierices pali-

dzibu.

Personals:

e Apmacits(-a) iekartas operators(-e)
Instruments:

e Kombinéto atslégu komplekts
1., lzsledziet iekartu un nodroginiet pret nejausu ieslégianos.
2. ), Atvienojiet iekartu no elektrofikla.
3. , AtskrGvéjiet un iznemiet skroves un paplaksnes (13x).
4. , Nonemiet sanu nosegplaksni (piekluve dzensiksnai).

5. , Parbaudiet siksnas spriegojumu un stavokli.

n Nav konstatetas plaisas vai sanu ieplesumi.
» Turpiniet ar nakamo darbibu.

Nok It konstatetas plaisas vai sanu ieplesumi.
» Nekavéjoties npmainiet siksnu.

6. ), Uzmontgjiet vaku. m» 10.4 Nodala ,Sagatavosanas - apkopes parsega
nonemsana” lappusé 58
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10.7  Transportesanas veltnu piedzinas kede

56 Att.: leellojiet transportésanas veltnu kédi.
1 Skrdves un paplaksnes

2 Nosegvaks

3  Piedzinas kede

4 Uzgrieznu atslega

Personals:
e Apmacits(-a) iekartas operators(-e)
Instruments:
o Uzgrieznatsléga
Materials:
o lekartas smerviela
1. ) lzsledziet iekartu un nodroginiet pret nejausu ieslegsanos.
2. , Albvienojiet iekartu no elektrofikla.
3. , Aflaidiet spiimehanismu un nopemiet &velmasinas vadlinedlu.
Atskrivéjiet un iznemiet skruves un paplaksnes.

4. , Nonemiet vaku. = 10.4 Nodala , Sagatavosanas - apkopes parsega nonem-
$ana” lappusé 58

5. , Nofiriet piedzinas kédi un no jauna ieellojiet ar maginel|u.

Ar uzgrieznatslégas palidzibu lenam turpiniet griezt k&di pulkstenraditaju
kusfibas virziena.

6. ), Atkartojiet 3o darbiby, [[dz ir ieellota visa kéde.

7. , Uzmontégjiet vaku. = 10.4 Nodala , Sagatavoianas - apkopes parsega
nonemsana” lappusé 58

10.8 leellojiet biezumosanas darbgalda augstuma darbvarpstas

Atkariba no darba apjoma, laiku pa laikam jaizfira telpu zem biezumosanas galda
no skaidam un putekliem.
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Hammer.

57 Att.: Augstuma darbvarpstas elloana

1 Uzgriezni un paplaksnes

2 Nosegvaks

3  Evelésanas galda augstuma darbvarpsta

Personals:
e Apmacits(-a) iekartas operators(-e)
Aizsargaprikojums:
e Darba aizsargapgerbs
e Cimdi
Instruments:
e Tirdanas lupatas
o Sveku skidinatajs
o Puteklsucejs
Materials:
o lekartas smerviela

1. , Parvietojiet biezumo3anas darbgaldu lidz galam vz augsu. » 8.3.1 Nodala
,Biezumévelésanas augstuma reguldcija - vispariga informacija” lappusé 45

|zsledziet iekartu un nodrosiniet pret nejauiu ieslégsanos.
Atvienojiet iekartu no elektrofikla.
Atskrivéjiet un nonemiet uzgrieZnus un papldksnes (8x).

Uzmontgjiet vaku. = 10.4 Nodala ,Sagatavosanas - apkopes parsega
nonemsana” lappusé 58

Nonemiet vaku. =» 10.4 Nodala , Sagatavosands - apkopes parsega nonem-
sana” lappusé 58

Nofiriet darbvarpstu un no jauna ieellojiet ar ellu.

Nodrosiniet iekartas darbgatavibas stavokli.

CrCCrrer

Parvietojiet biezumosanas darbgaldu lidz galam uz leju un péc tam atkal lidz
galam uz augsu. =~ 8.3.1 Nodala , Biezumévelésanas augstuma regulacija -
vispariga informéacija” lappuse 45

Evelesanas Zoga ellosana

Evelmasinas Zoga reguléianas statni vajadzibas gadijuma jasmeré ar masinsmer-
vielu.

Personals:

e Apmacits(-a) iekartas operators(-e)
Aizsargaprikojums:

e Cimdi

Materials:

o lekartas smerviela

» Ar madinsmérvielu ieellojiet évelmasinas Zoga izlidzino3o statnu enges.
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58 Att.: Evelatdure

1 Ello3anas punkti
2 Reguléjams balsts

10.10 Aizsargieriéu parbaude (avarijapture)
Aizsargierices japarbauda reizi pusgada. Evelgalva ar iespilétiem évelnaziem 10
sekunzu laika ir pilniba jaapstadina. Problemu vai darbibas traucgjumu gadijuma
nekavéjoties sazinieties ar Felder Group pakalpojumu centrs.

O lekartas bez atseviska padeves motora var but aprikotas tikai ar

sarkanas krasas @/ [Stop/pogu un nevis ar [Avarijapfures]

aktivizatoru.
Veiciet avarijaptures parbaudi iekarta ar visam uzstaditajam sar-

kanajam @/ [Stop] pogam.

Parbaudiet avarijaptures darbibu iekartam ar /avarijaptures/ aktivizatoriem.

Veiciet avarijas apturésanas testu ar visiem [avarijas apturéSanas] izpildmehani-
smiem, kas pieejami masing.

1., lzveidojiet iekartas darbgatavibas stavokli.
2. ) lesledziet maginu.
3. , Nospiediet [avarijaptures] pogu.
ok lekdrta nekavejoties tiek pilniba apstadinata.
) Turpiniet ar ndkamo darbibu.

NOK lekarta netiek nekaveéjoties pilniba apstadinata.

1., Ja pieejams: izsledziet [galveno slédzi] (pozicija ,O0” /
~OFF").

2. , Atvienojiet iekartu no elektrofikla.

3. , Sazinieties ar Felder Group pakalpojumu centrs.
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4. , lekartu ar nobloketu [avarijaptures] aktivizatoru ieslédziet ar zalo @
[Start] taustinu.

ok lekdrta neiesledzas.
1. , Pagriezot, atkartoti atblokejiet [avarijaptures] aktivizatoru.
2. , Atkarojiet 30 parbaudi ar visiem iekarta uzstaditajiem
[avarijaptures] aktuatoriem.

NOK lekartu var iedarbinat.

1., Nospiediet sarkano @/ [Stop] pogu.
2. , Ja pieejams: izsledziet [galveno slédzi] (pozicija ,O0” /
,OFF”) un noblokéjiet to.

3. ) Sazinieties ar Felder Group pakalpojumu centrs.

Sarkana [Sfop/poga un avarijas apturésanas parbaude masinam bez /avarijas apfurésanas/ piedzinam

Veiciet avarijaptures parbaudi iekarta ar visam uzstaditajam sarkanajam @_/
[Stop] pogam.
1. , lzveidojiet iekartas darbgatavibas stavokli.

2. , lesledziet maginu.

3. , Nospiediet sarkano @/ [Stop] pogu.

ok lekdrta nekavejoties tiek pilniba apstadinata.

1., Atkartojiet testu ar nakamo sarkano @/ [Stop] pogu.

2. ), Atkarojiet 3o parbaudi ar visam iekarta uzstaditajam
@ [Stop] pogam.

Nok lekdrta netiek nekavéjoties pilniba apstadinata.

1., Ja pieejams: izsledziet [galveno slédzi] (pozicija , 0" /
~OFF").

2. , Atvienojiet iekartu no elektrofikla.

3. , Sazinieties ar Felder Group pakalpojumu centrs.

Laika lidz iekartas pilnigas apstasanas bridim parbaude
lekartas aprikojums bez motora bremzes:

lekartas aprikojuma neietilpst motora bremze. lekartas strukturala uzbive garante
évelgalvas apstasanos likuma noteiktaja pilnigas apstasanas laka, kas atbilst 10
sekundém.

Evelgalva ar iespilétiem &velnaziem 10 sekunzu laika ir pilniba jGapstadina.
1. , lzveidojiet iekartas darbgatavibas stavokli.

2. , leslédziet iekartu un |aujiet tai Tsu bridi darboties.

3. ) lzsledziet iekartu ar sarkano @/ [Stop] pogu.

ok lekarta 10 sekunzu laika pilniba apstajas.

Parbaude saisfiba ar iekartas pilnigu apstadina$anu ir pabeigta.

lekartai ir nepieciesams vairak neka 10 sekundes, lai pilniba

NOK _
apstatos.

1. ), Ja pieejams: izsledziet [galveno slédzi] (pozicija ,O” /
~OFF").
2. , Albvienojiet iekartu no elektrotikla.

3. ) Sazinieties ar Felder Group pakalpojumu centrs.
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11 Traucejuma noversana

11.1  Riciba traucejumu gadijuma

BRIDINAJUMS
Neatbilsto3a traucéjumu noversana
Smagas pakapes miesas bojajumi un materialais kaitéjums

- Traucéjumu novérsanu atlauts veikt tikai pilnvarotam, apma-
citam un ar iekdrtas darbibas principu iepazistinatam perso-
nalam, ievérojot visus drosibas noradijumus.

Par maginas (tostarp aizsargu un darbariku) darbibas traucgjumiem un defektiem
jazino nekavejoties péc to pamanisanas.

Ja rodas traucéjumi, kas rada tie$us draudus personam, lietam vai iekartas eksplua-

tacijas droumam:

1. , Nekavéjoties apturiet iekartu, nospiezot [avarijaptures] pogu vai sarkano
[aptures] pogu.

2. , Nodrosiniet iekartu pret atkartotu iesléganos un papildus atvienojiet to no
energoapgades.

3. , Sazinieties ar Felder Group pakalpojumu centrs un novérsiet traucgjumu.

11.2  Riciba peéc trauceéjumu noverianas
Parbaudiet,
1., vai trauc&jums un ta célonis ir pareizi novérsti.

2. , vai visas aizsargierices ir pareizi uzstaditas un 1as ir tehniski un funkcionali
nevainojama stavoklr,

3. , vai iekartas bistamaja zond neatrodas cilvéki.
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11.3

Traucejumi, to celoni un noveriana

Hammer.

Talak sniegtie pieméri vér§ uzmanibu uz iesp&jamiem, nevélamiem iekartas stavok-
liem. Sis uzskaifijums nepretendé uz pilnigumu.

Sis informacijas mérkis ir palidzét apkalpes persondlam atpazit un novérst traucé-
jumus iekartas darbibas laika.

Traucejums iekarta

Klomes apraksts

Celonis

Noversana

lekarta netika nekavéjoties pil-
niba apstadinata, nospieZot sar-
kano [Stop] pogu.

Kloda elektrosistema

]'_>

Ja pieejams: izsledziet [galveno

slédzi] (pozicija ,O0” /' ,,OFF").
Atvienojiet iekartu no elektrofikla.

Sazinieties ar Felder Group pakalpo-
jumu centrs.

Nedarbojas dro3ibas galasle-
dzis

Kloda elektrosistema

Ja pieejams: izsledziet [galveno

slédzi] (pozicija ,O0” /' ,,OFF").
Atvienojiet iekartu no elektrofikla.

Sazinieties ar Felder Group pakalpo-
jumu centrs.

lekartu nevar izslegt.

Kloda elektrosistema

Ja pieejams: izsledziet [galveno

slédzi] (pozicija ,O0” /' ,,OFF").
Atvienojiet iekartu no elektrofikla.

Sazinieties ar Felder Group pakalpo-
jumu centrs.

lekarta nedarbojas.

[Galvenais slédzis] ir izslegts
(pozicija ,0” / ,OFF").

lesledziet galveno sledzi (pozicija

IIIII / /loN//) .

Kloda stravas piesleguma

_ >

Parbaudiet stravas pieslegumu (pie-
vadu, drodinatajus).

Evelgalva neieslédzas.

Nostradaijis [motora
aizsargslédzis].

atkariba no aprikojuma:

.,

2.,

3.

Aktivizéjiet [motora aizsargsledzi].

Izsledziet galveno sledzi, iedarbiniet
iekartu no jauna.

Laujiet dzingjam atdzist, péc tam
atkartoti iedarbiniet iekartu.

Siksnas izslid, kad iekarta tiek
ieslegta vai sak darboties

Siksnas spriegojums ir par vaju.

Atkartoti nospriegojiet piedzinas
siksnu.

Piedzinas siksna ir nolietojusies

Nomainiet dzensiksnu.

Evelgalvu nevar 10 sekunzu
laika pilntba apstadinat.

Kloda elektrosistema / bremze

Sazinieties ar Felder Group pakalpo-
jumu centrs.

Traucejumi sagatavju apstrade

Klomes apraksts

Celonis

Noversana

Neapmierinosi evelésanas rezul-
tati

Nolietojusies évelnazi.

1.,
2.,

Nomainiet évelnazus.

Atkarba no aprikojuma: noregulgjiet
évelnazus.

Sadura nav pareizi izveidota
(bieza sadura ar parlaidumu vai
doba sadura).

Izregulgjies padodo3ais gludéve-
|83anas darbgalds.

N 4

lestatiet Suvi.

Evelnazi ir nodilusi.

N 4

Nomainiet évelnazus.

Veicot gludévelésanu, sagatave
apstajas gludévelédanas darb-
galda nonems3anas pusé.

Evelgalda izvada puse atrodas
parak augstu salidzingjuma ar
griezuma [iniju

I 4

Noregulgijiet gludévelédanas darb-
galdu nonem3anas pusé.
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Klomes apraksts

Celonis

Noversana

,Jaisns sitiens” sagataves gala
T tiens” sagat gal
gludévelesanas laika

Gludévelgsanas darbgalda
izvada puse atrodas parak
zemu attieciba pret naZu grie-
$anas trajektoriju.

I

Noreguléjiet gludévelé3anas darb-
galdu nonem3anas puse.

Evelmasinas vadlinedla lenkis
nav pareizs.

Lenka iestafijums ir izregulgjies.

.

Korig&ijiet @velmasinas vadlineala
lenki.

Sagatave biezumapstrades laika
netiek vienmérigi virzita cauri
iekartai.

Sagatave nepareizi piegu| bie-
zumével&ianas darbgaldam.

L

Vispirms veiciet sagataves apstradi ar
gludévelesanas mehanismu.

"Taisns sitiens" sagataves
sakuma biezumapstrades laika.

Nepietiekams padeves pusé
uzstadita transportédanas veltna
atsperes spiediens

S

Sazinieties ar Felder Group pakalpo-
jumu centrs.

"Taisns sitiens" sagataves beigu
dala biezumapstrades laika

Nepietiekams izvades pusé
uzstadita transportédanas veltna
atsperes spiediens

Sazinieties ar Felder Group pakalpo-
jumu centrs.

"Slips sitiens" sagataves sakuma
biezumapstrades laika

Viend pusé nepietiekams
padeves pusé uzstadita trans-
portésanas veltna atsperes spie-
diens

Sazinieties ar Felder Group pakalpo-
jumu centrs.

"Ships sitiens" sagataves beigu
dala biezumapstrades laika

Viena pusé nepietiekams
izvades pusé uzstadita trans-
portédanas veltna atsperes spie-
diens

Sazinieties ar Felder Group pakalpo-
jumu centrs.

11.4

Korigejiet eévelmasinas vadlineala lenki.

Veicot gropéanu un slipinasanu, loti svarigs ir precizs lenkis starp atdures linedlu
un gludévelesanas darbgaldu.

0° lenki un 45° lenki nosaka atturlistes attura apakspusé.

59 Att.: Evelmasvl_ns vadlinedls - lenka korekcija

» |zsledziet iekartu un nodroginiet pret nejausu ieslégdanos.

y Atskrivéjiet nepiecieSamas atturlistes fikséjo3as skrives.

, lestatiet 8velmadinas vadlinedla lenki.= 8.1.5 Nodala , Evelmasinas vadli-

1 Priek3gja atturliste (0° lenkis)
2 Aizmuguréja atturliste (45° lenkis)
3 Fikséjosas skruves (0° lenkis)
4 Fiksgjo3as skraves (45° lenkis)
Instruments:
o Setkante

1.
2
3. , Noregulgjiet 0° lenki un 45° lenki, parbidot atturlisti.
4. , Pievelciet fiksjosas skrives.
5.

neala regulésana” lappusé 42
6.

» Parbaudiet noregulgjumu, izmantojot izméginajuma sagatavi.
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Hammer.

11.5  Piedzinas siksnas atkartota nospriegosana / nomaina

NORADE
Parspriegota dzensiksna

® Dzensiksna var plist vai izraisit bojajumus gultnos.

- Neparspriegojiet dzensiksnu.

—  Pievelciet spriegosanas skruvi tikai tik talu, fidz ir sasniegta
noradita vérfiba.

- Siksnas spriegojums tiek izteikts hercos ka vibraciju frekvence
(Hz).

—  Pareizu siksnas spriegojumu iesp&jams parbaudit tikai ar merie-
rices palidzibu.

Ja siksnai ikméne3a parbaudes laika tiek konstatétas plaisas vai ieplisumi tas sana,
ta ir nekavéjoties j@nomaina.

60 Att.: Piedzinas siksnas nospriegosana

1 Motora spilmehanisma uzgrieznis

2 Spriego3anas skrive

3 Siksnas spriegojums darbibas laika 74 - 80 Hz

4 Siksnas spriegojums instalédanas laika 85 - 90 Hz

Atkartoti nospriegojiet piedzinas siksnu

Piedzinas siksnas nomaina
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Instruments:

o Kombinéto atslegu komplekts
o Seskante

1. ) lzsledziet iekartu un nodroginiet pret nejausu ieslégsanos.
Atvienojiet iekartu no elektrotikla.
2., Atskrivéjiet motora spilmehanisma uzgrieznus (4x).
3. ), Pievelciet siksnas spriego$anas skrovi pulkstenraditaju kustibas virziena.

4. , Pievelciet motora spilmehanisma uzgrieznus (4x).

Instruments:

e Kombingto atslegu komplekts
o Seskante

Materials:
e Rieviksnas parvads

y Atskrivéjiet motora spiimehanisma uzgrieznus (4x).

N‘—'

y AtskrOvéjiet siksnas spriego3anas skrivi pretéji pulkstenraditaju kusfibas vir-
zienam.

» Nonemiet veco siksnu.
» Jauno siksnu vispirms iekabiniet pie piedzinas motora.
Paceliet piedzinas motoru ar piedzinas siksnu uz augsu.

y lekabiniet piedzinas siksnu pie évelgalvas.

CEECE
v

y Parliecinieties, lai siksna butu novietota pareizi, pagriezot to vairakas reizes
ar roku.
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8. , Atkartoti nospriegojiet piedzinas siksnu.

9. , Pievelciet motora spilmehanisma uzgrieznus (4x).

11.6  Sistemas evelnazu virzienmaina/nomaina

NORADE
Nepareizi evelnazi

® Bojajumi iekarta, kludaina iekartas darbiba vai slikts evelédanas
rezultats.
- |zmantojiet vienigi originalos Felder Group évelnaZus.
- lzmantojiet vienigi konkrétajai iekartai paredzétos évelnazus.

~  Precizi sekojiet 3eit minétajiem noradijumiem.

61 Att.: Sisttmas évelnazi

1

2
3
4

Asmenturétaja skroves
Asmenturétaju

Evelnazi

lekséja se3stira atslega

BRIDINAJUMS
Arkarfigi asi évelnazu asmeni
Grieztas bruces rokas un pirkstos

—  Pirms évelnazu nomainas izsleédziet iekartu un atvienojiet to no
stravas padeves.

~  Izmantojiet aizsargcimdus.

- Veicot darbus pie évelgalvas, ievérojiet ipasu piesardzibu.

Personals:

e Apmacits(-a) iekartas operators(-e)
Aizsargaprikojums:

o Darba aizsargapgerbs

e Cimdi
Instruments:

e Tirdanas lupatas

e Sveku skidinatajs

o Puteklsucgjs

e Sedkante

e Sistemas évelnazi HS-M42

e Sistemas évelnazu standarta variants

Apversiet évelnaZus vai nomainiet fos, ja évelédanas rezultati vairs nav apmierinoss.

1. ) lzslédziet iekartu un nodrosiniet pret nejaudu ieslégsanos.

2. , Atvienojiet iekartu no elektrofikla.

Paraprikojiet iekartu atbilstosi biezumo3anas darba reZimam, paceliet skaidu
nosuk3anas parsegu. = 8.1.6 Nodala ,Pareja no gludévelésanas uz biezu-
mosanu” lappusé 43

3. ) Atlaidiet visas asmenturétaja skruves un nonemiet asmenturétaju un évela-

smenus.

o Atkartojiet 3o procesu attieciba uz visiem asmeniem.
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11.7
11.7.1

11.7.2

70/76

‘ >
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UZMANIBU! Neizmantojiet firisanai saspiestu gaisu.
Materialie zaudgjumi, ko izraisa nefirumu slana iespie$anas gultnos un
vadotnés.

> Izmantojiet firidanai firidanas salvetes, sveku skaiditaju un puteklstcgju.

RUpigi nofiriet &velnazus, killistes un evelgsanas varpstu no sveku paliekam.

5. ), Apgrieziet évelnazi (ja grie3anas asmens nodilst).

6.

4

Levietojiet &vele3anas naZzus un nazu turétaju no jauna.

o Pievérsiet uzmanibu pareizam évelnaZzu montaZas stavoklim (velgalvas
grie$anas virzienam).
o Sakotné&ji killistes skruves pievelciet tikai nedaudz.

7. , Atkartojiet o procesu attieciba uz visiem asmeniem.

8.

> Bridingjums! Lidojo3as dalas

Smagas pakapes miesas bojajumi un materialais kaitéjums.

» Minimalais killistes skrovju pievilksanas moments: 20 Nm.

Ciesi pievelciet visu évelnazu killistes skrives no iek3puses uz aru.

Evelgalva - Silent-Power®

Informacija par evelgalvu Silent-Power®

Silent-Power® évelgalva ir augstas veiktspéjas precizijas instruments izmantoanai
kokapstrades nozaré. Evelnazu varpsta ir izgatavota saskana ar standartu EN
847-1.

Veikta BG parbaude - parbaudes numurs: 139-063 ASV pat. Nr. 7,708,038 un citi
patenti registreti.

Drosibas norades

Optimalus darba rezultatus iespg&jams sasniegt tikai tad, ja ir ievérotas pilnigi
visas 3aja lietotajom paredzetaja informacija ietvertas instrukcijas un apkopes
norades.

Cietmetala apgriezamo plakinu nomainu drikst veikt tikai tad, kad ir izslégts
galvenais slédzis.

Ipasas geometriskas formas d&| drikst izmantot tikai originalas Felder Group

cietmetala apgriezamas plaksnes un cietmetala apgriezamo plak3nu skroves
(sk. rezerves dalu sarakstu).

Nazu varpstas izmantosana ir atlauta tikai tad, ja tiek lietotas attiecigas
aizsargierices. Jo Tpadi tas attiecas uz gludévelédanas aizsargietaisi.

Cietmetala apgriezamo plak3nu skrivju pievilk§anas momentam ir jGatrodas
noraditaja griezes momenta diapazond, un tas nedrikst bt ne lielaks, ne art
mazaks. Tapec strikti tiek ieteikts izmantot dinamometrisko atslégu. Pirms katra
lietojuma ir japarbauda, vai dinamometriskas atslegas iestatojums ir pareizs
(sk. rezerves dalu sarakstu).

Cietmetala apsgriezamo plak$nu ieskruvésanai nedrikst izmantot ar elektro-
motoru vai pneimatiski darbingmu skrovgriezi.

Pirms iesleg3anas japarbauda, vai atbilstosi noteikumiem ir pievilktas visas
cietmetala apgriezamo plak3nu skroves.

Silent-Power® évelvarpstas darbinasana ir atlauta tikai tad, ja visas plakinu
sézas vietas ir aprikotas ar cietmetala apgriezamajam plaksném.

Katru reizi mainot asmenus, ir jGparbauda, vai nav bojatas cietmetala
apgriezamas plaksnes un cietmetala apgriezamo plak3nu skruves. Redzamu
bojajumu gadijuma partrauciet cietmetala nomainas plaksnu vai cietmetala
nomainas skrivju izmantodanu.

Katru reizi mainot cietmetala apgriezamas plaksnes, ir japarbauda, vai nav
bojatas un viegli kustas vitnes cietmetala apgriezamo plaksnu sézas vietas
evelgalva. Ja vitnu kusfiba ir smagnéja vai netiek sasniegts nepeicie3amais
pievilksanas moments, iekartu nekada gadijuma nedrikst ieslegt.

Pieversiet uzmanibu cietmetala apgriezamas plaksnes pareizai iecentré3anai
un taisnai ievieto3anai apgriezamas plaksnes séZas vietd pirms stipringjuma
skroves pievilksanas.

Katru reizi mainot cietmetdla apgriezamas plaksnes, ir japarbauda, vai nav
bojatas cietmetdla apgriezamo plakdnu sézas vietas &velgalva.
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e Ja apgriezamo plaksnu séZas vietds ir redzami bojajumi, iekartu nedrikst
ieslegt. Bojatas plakinu sézas vietas var izraisit cietmetala apgriezamo
plaksnu salddanu.

o Atslégas pagarindjumu izmanto$ana cietmetala apgriezamo naZu stipring-
juma skruvju pievilkianai nav pielavjama. Nav arT pielaujama cietmetala
apgriezamo naZu stipringjuma skrivju pievilksana, veicot sitienus ar Gmuru.

11.7.3  Noradijumi par lietoSanu un apkopi

NORADE
Nepiemeroti Skidinataii

® Materialais kaitéjums

- Evelnazu varpstas atsvekosanai drikst izmantot tikai piemérotus
skidinatajus, kuri neietekmé &velgalvas un cietmetala apgrie-
zamo plakdnu materiala mehaniskas Tpadibas.

e Katra cietmetala apgriezama plaksne ir aprikota ar 4 asmeniem, kas ir mar-
keti ar F/1/2/3. Cietmetala apsgriezamo plaksnu ievieto3anas laika raugie-
ties, lai tiktu izmantoti asmeni ar vienadu marké&jumu.

e Reguleédanas darbus veikt nav nepieciesams. Tomér jaraugas, lai atsevidkas
cietmetala apgriezamas plaksnes butu pareizi izvietotas un stingri pieskru-
vétas plaksnu sézas vietas.

Instruments:
o Sveku skidinatajs
e Tirsanas lupatas

» Visas cietmetala apgriezamas plaksnes nofiriet ar sveku $kidinataju un noza-
vejiet.

11.7.4  Asmenu (cietmetala apgriezamo plaksnu) nomaina

BRIDINAJUMS
Arkarfigi asi evelnazu asmeni
Grieztas bruces rokas un pirkstos

—  Pirms évelnazu nomainas izsleédziet iekartu un atvienojiet to no
stravas padeves.

~ |zmantojiet aizsargcimdus.
- Veicot darbus pie évelgalvas, ievérojiet ipasu piesardzibu.

UZMANIGI
Spilskruves pievelciet ar dinamometrisko uzgrieznu atslegu
[

Valiga vai saluzusi apgriezama plaksne.
— Izmantojiet dinamometrisko atslégu.
—  Precizi ievérojiet 5 Nm pievilkianas griezes momentu.

NORADE

Nepareizi eévelnazi

Bojajumi iekarta, kludaina iekartas darbiba vai slikts evelédanas
rezultats.

- Izmantojiet vienigi originalos Felder Group évelnazus.
- Izmantojiet vienigi konkrétajai iekartai paredzétos évelnazus.
~  Precizi sekojiet 3eit mingtajiem noradijumiem.
Atseviskas griezejplaksnes ir jGapvers vai janomaina, ja évelésanas rezultati klust
neapmierinosi.

Turpmak apraksfitas darbibas ropigi veiciet katrai griezéjplaksnei atseviski.
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62 Att.: Evelgalva - Silent-Power®

1 Dinamometriska atslega 5 Nm
2  Silent-Power® rezerves nazis

3 Fiks&josa skrove T20

Aizsargaprikojums:
e Darba aizsargapgerbs
e Cimdi
Instruments:
e Tirdanas lupatas
e Sveku 3kidinatajs
o Puteklsucejs
o Dinamometriskais skrivgriezis 5 Nm
o Silent-Power® rezerves nazis HW - 13,8x13,8x2,5
e Silent-Power® rezerves nazis HW (ctech) - 13,4x13,4x2,5
1. ) lzsledziet iekartu un nodrosiniet pret nejausu ieslégsanos.
2. , Albvienojiet iekartu no elektrofikla.
3. , Atskrivejiet fiksgjoso skrivi un iznemiet no vitnurbuma.
1. ), Pievérsiet uzmanibu griezéjmalas numeracijai.
2. , Ja nepieciesams, pierakstiet izmantota asmena numuru.
4. ) lzceliet cietmetdla apgriezamo plaksni no séZas vietas un izpitiet séZas vietu
ar saspiestu gaisu.
5. , lzfiriet plaksnes sézas vietu ar piemérotu firsanas lidzekli (sveku $kidinataju).
e Sai noltka ieteicams izmantot mazu firisanas suku (zobu birsti).
6. , Pirms iemont&3anas nofiriet cietmetala apgriezamo plaksni ar piemérotu firi-
3anas lidzekli (sveku 3kidinataju).
o leverojiet talaka limena asmeni, kas var but apklats ar koksnes putek-
liem.
o RUpigi nofiriet sveku paliekas.
7. ) levietojiet cietmetala apgriezamo plaksni séZas vietd, pievériot uzmanibu
griezéjmalas numeracijai.
e Pieméram, lietotas apgriezamas plaksnes vienmér skrivéjiet pulkstenra-
ditaju kustibas virziena par vienu asmeni talak.
e Izmantojot jaunas nomainas plaksnes, vienmér izmantojiet to pasu
griezna numuru.
8. ), Parbaudiet fiksgjoso skrivi, vai nav bojata tas vitne, fikséjosa virsma vai
instrumenta ietvere (zvaigZznveida padzilingjums galving T20), un nofiriet.
) Bojatas skrives nekavéjoties nomainiet.
9. , leskrovéjiet skruvi vitnotaja urbuma, neparbidot cietmetdla apgriezamo

plaksni.
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Bridinajums! Lidojo3as dalas
Smagas pakapes miesas bojajumi un materialais kaitéjums.

» Spilskrivju minimalais pievilksanas moments: 5 Nm.

Sakuma spilskrives pievelciet uzmanigi, tad turpiniet tas pievilkt ar dinamo-
metrisko uzgrieznu atslegu un 5 Nm pievilkanas momentu.

lespejamas lietojuma kludas un to noverdana

Rezerves dalas

Nepareizes iekartas vadibas dé| uz iegitas évelétdas virsmas var bt vérojams palie-
linats vilnojums vai ariizteiktakas gareniskas formas rievas. lemesls tam var bt
sads:

o Nepietiekami izfirita apgriezamas plaksnes séZas vieta cietmetdla apgrie-
Zamo plakdnu nomainas laika.

o Nepietiekami nofirita cietmetdla apgriezama plaksne (sveku vai puteklu
paliekas uz apgriezamas pldaksnes, nomainot cietmetala apgriezamo plaksni).

o Nepietiekami iecentréta vai slipi ievietota cietmetdla apgriezama plaksne
apgriezamas pldksnes sézas vietd pirms stipringjuma skrives pievilksanas.

o Pardk vaji vai pardk stipri pievilktas cietmetala apgriezamo plaksnu stipring-
juma skrves.

o Bojata plakinu séZas vieta, nepareizi ievietojot un pievelkot cietmetala apgrie-
zamo plaksni.

e Bojata fiksgjosa skruve.

o Tikai atsevisku cietmetala apgriezamo plakinu nomaina. Nodiluma gadijuma
obligati vienlaicigi vienmér uz ngkamo mark&jumu ir japagriez un jaievieto
visas cietmetala apgriezamas plaksnes.

e Ja tiek nomainita vai uz nagkamo asmeni talak pagriezta tikai viena atseviska,
bojata cietmetala apgriezama pdksne, 3aja vietd uz éveléjama materidla var
izveidoties neliels pakapiens.

Cietmetala apgriezamajam plaksném ir ipada geometriska forma, tapéc drikst
izmantot tikai Felder Group originalas cietmetala apgriezamas plaksnes. Drogibas
apsvérumu dé| drikst izmantot tikai Felder Group originalas cietmetala apgriezamo
plakinu skroves.

Rezerves dalas

Rezerves nazis HW Silent-Power® spiralnazu évelgalvai/-am13,8 x 13,8 x 2,5
mm (10 gab.) (preces nr.: 07.0.020)

Rezerves nazis HW Silent-Power® spiralnazu évelgalvai/-am13,8 x 13,8 x 2,5
mm (500 gab.) (preces nr.: 07.0.02050)

Rezerves nazis HW Silent-Power® "ctech" spiralnazu évelgalvai/-am13,4 x
13,4 x 2,5 mm (10 gab.) (preces nr.: 07.0.022)

Rezerves skrive Silent-Power® spiralnazu évelgalvai/-amM5x10 TX20 (10 gab.)
(preces nr.: 07.0.021)

Dinamometriskais skrovgriezis 5 Nm (preces nr.: 12.0.324)

Sveku 3kidinatajs (0,5 I) (preces nr.: 10.0.022)
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12 Pielikums

12.1  Informacija par rezerves dalam
Nepareizu vai bojatu rezerves dalu lietosana

RaZotdja prasibdm neatbilstosas rezerves dalas var mazindt iekartas darba drosibu
un izraistt nelaimes gadijumus.

e Izmantojiet tikai atlautas, sertificetas un razotaja apstiprinatas rezerves dalas.
o Saubu gadijuma pieprasiet razotdja vai izplafitaja apstipringjumu.

e Izmantojiet tikai tehniski nevainojamas rezerves dalas.

e Skatiet rezerves dalu sarakstu.

Neatlautu rezerves dalu lietodana atbrivo raZotaju vai ta pilnvaroto, parstaviju un
pardevéju pienakumu uznemties jebkadas garantijas, servisu, zaud&jumu atfidzina-
$anu vai galvojumu.

O Izmantojiet originalas rezerves dalas

Originalas, lieto$anai apstiprinatas rezerves dalas ir uzskaititas
atsevidka rezerves dalu kataloga, kas pievienots masinai.

Rezerves dalu pasufijumi

i, R

O fa. g, Fel\er KG
e ) KR-\Mer-Strafle 1, A-606f HALL in Tircol
, folde\yroup.com, info @Fflder-group.com
4 3) ) O +43 5\13 58500, Fox +f3 5223 56130
TYPE: X000 [ c € UK
NR:  JOOCKKXKKXX Code: XXXX CcA
Fos. | N\
TV atE) o SRR M0 SCrwARZ Vi XXX [ prex HZ:XX A XX
2 a0sE[scrEE M1 =
3 401F SKT MUTTER M10 VERZINKT KW: XX SK-XX% X ‘Whlu W)
4| 214A0|KUGELPEANNEN UNTERTELL LT 2 7507158 Baviahy / yoor of construction / ANNEE DE CONSTR: _ 20%x
5 | 21AN  |KUGFLPFANNEN OBERTELLLT 7 7607135
6 402K ‘SKT MUTTER M10 FLACH

63 Att.: Rezerves dalu gramata / Parametru plaksnite
1 Tipa apzimejums

2 Serijas numurs

3 Artikuls Nr.

4 Artikula nosaukums

Veicot rezerves dalu pasifijumus, nepieciesams noradit 3adu informaciju:
e tfipa nosaukums un sérijas numurs saskana ar datu plaksniti,
e artikula numurs, artikula nosaukums un nepiecie3amais daudzums,
e nositisanas adrese,

e nosifisanas veids (pa pastu, kravu parvaddjums, ar juras transportu, ar gaisa
transportu, Express sufijums).

Rezerves dalu pastfijumi bez §is informacijas nevar tikt nemti véra. Ja nav noradits
nosufisanas veids, razotajs / piegadatajs to izvélesies pats.

12.2  Utilizesana

APKARTEJA VIDE
lekartas komponentu utilizacija

Elektronikas atkritumi, elekironikas detalas, ellas un citi paligmate-
riali paredzeti ipasai utilizGcijai un tos atlauts utilizet tikai autorize-
tiem uznemumiem.

lekarta sastav no daudziem dazadiem materialiem, kuriem atkariba no attiecigas
valsts likumdo3anas var bt piemérojami atdkirigi utilizacijas nosactjumi.
1. , Visiiekartas komponenti ir jasaskiro pa materialu klasem.

2. , Utilizacijas laika ieverojiet starptautiskos noteikumus, standartus un vides aiz
sardzibas normativos aktus.
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APKARTEJA VIDE

Akumulatoru utilizacija

Uz akumulatoriem attiecas Tpaso atkritumu utilizacijas noteikumi un
tos jautilizé atbilstosi vietgjiem noteikumiem!

Rikojoties ar akumulatoriem neatbilsto$a veida, potenciali bistamas
vielas var negatfivi ietekmet apkartéjo vidi un personu veselibu.
Tade| precizi ievérojiet turpmakas, ar akumulatoriem saisfitas
norades:

- neatveriet fos un nesavienojiet Tssleguma;

- nepaklaujiet lielam karstumam un nemetiet ugunt;

- sargdjiet no mitruma un nemetiet Gdent;

- neglabaqjiet ar stravu vadosiem priek8metiem (piem., kedem,
skruvem, metala atgriezumiem utt.)
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