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1 Informacija par lietosanas instrukciju

1.1  Simbolu skaidrojums
Drosibas norades

Drogibas noradijumi $aja instrukcija ir apziméti ar simboliem. Dro3ibas noradi-
jumu sakuma ir redzami signalvardi, kuri norada vz apdraudéjuma apméru.

Drosibas noradijumi ir obligati jaievéro un jarikojas piesardzigi, lai izvairitos no
nelaimes gadijumiem, ka art nepielautu miesas bojajumu nodarisanu personam
un materidlo kaitéjumu.

BISTAMI

... norada uz tie$a veida bistamu situaciju, kuru nenoversot, iesta-
sies nave vai tiks guti smagas pakapes miesas bojajumi.

BRIDINAJUMS
... norada uz bistamas situacijas iespéjamibu, kuru nenoveérsot, var
iestaties nave vai tikt guti smagas pakapes miesas bojajumi.
it UZMANIGI

[

... norada uz bistamas situacijas iespéjamibu, kuru nenovériot, var
tikt gUti nenozimigi vai vieglas pakapes miesas bojajumi.

NORADE

... norada uz bistamas situacijas iespéjamibu, kuru nenoversot, tiks
nodarits materialais kaitgjums.

Padomi un ieteikumi

Q ... izce| noderigus padomus un ieteikumus, ka art informaciju par

1 efekfivu un netraucétu ekspluataciju.

OK / NOK

Simboli Skaidrojums

Labs rezultats.

OK

Nekvalitafivs rezultats.

NOK Kldu noversanas darbibas.
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1.2 LietoSanas instrukcijas saturs

o Saja rokasgramata apraksfits, ka lietot iekartu pareizi un drosi.

e Jaievéero un jaizpilda visas lietoSanas instrukcija sniegtas norades.

o Llietosanas instrukcija ir iekartas sastavdala. Tai jaglabajas tiesa iekartas
tuvuma un jebkura bridi jabut pieejamai.

e Nododot iekartu lietodana citiem, vienmér jaiedod [idzi arf lieto3anas
instrukcija.

1.3  Autortiesibas

o ST lieto3anas instrukcija ir konfidencidla. Ta ir paredzéta vienigi personam,
kuras strada pie iekartas un ar to.

e Visas satura norades, teksti, zim&jumi, attéli un citi atveidojumi ir aizsargati
ar autortiestbam un citam ripnieciskajam Tpasuma tiestbam.

¢ Jebkada veida launprafiga izmantoana ir sodama.

e Talaknodosana tredajam personam, ka ar jebkada veida pavairo$ana, tos-
tarp fragmentari, un satura izmantoSana un izpausana bez iepriek3gjas rak-
stiskas raZotaja piekrisanas ir aizliegta. Parkapumu gadijuma ir pienakums
atlidzinat zaudéjumus. Paturam tiesibas celt papildu prasibas.

o Paturam ari visas tiesibas, kas saisfitas ar ripniecisko patentu aizsardzibu.

1.4  Nodrosingjums un garantija

e Visas $is instrukcijas norades un nosacijumi ir sastaditi, ieverojot speka
eso$os noteikumus, jaunakos tehniskos sasniegumus, ka arm musu ilggadéjas
atzinas un pieredzi.

e Par bojajumiem un darbibas trauc&jumiem, kas radusies, neievérojot instruk-
ciju, razotajs atbildibu neuznemas.

o Tekstualais un vizualais attélojums ne vienmer atbilst iekartas piegades
komplektacijai. Atteli un zZim&jumi var neatbilst mérogam 1:1. Faktiskais
piegades komplekta saturs var atskirties ipasam konstrukcijam, dazadu paso-
fijuma veidu izpildei vai sakara ar jaundkajam tehniskajam izmainam apsta-
klos, kas atskiras no Seit apraksfitas informacijas, instrukcijam un pievienota-
jiem atteliem.

o Paturam tiesibas veikt produkta tehniskas modifikacijas, lai veiktu iekartas
lietoSanas Tpadibu uzlabojumus un tas tehnisko pilnveidi.

e Garantijas laiks ir saskanots ar vietéjiem nosacijumiem un to var atrast musu
majas lapa: www.felder-group.com.

e Jautajumu gadijuma, lddzu, griezieties pie raZotaja.

1.5 Apmacba

e Visiem, kuru darba uzdevumos ietilpst darbs pie vai ar iekartu, pirms darba
sak3anas ar iekartu, jaizlasa un jaizprot lietoanas instrukcija. Tas ir speka
art tad, ja darbinieks jau ieprieks ir stradajis ar $adu vai lidzigu iekartu, vai
art izgdjis apmacibu pie razotdja.

o Llietoanas instrukcijas satura parzinasana ir viens no priek$nosacijumiem,
lai pasargatu personalu no iesp&jamiem riskiem, ka ari, lai izvairitos no
klidam, tadejadi lietojot iekartu drosi un bez trauc&jumiem.

o Lietotajam iesakam parbaudit persondla zingdanas par lietodanas instruk-
cijas saturu.
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2 Drosibas norades

Drosibas norades

2.1 Lietosana saskana ar paredzeto merki

lekarta, kas ir apraksfita 3aja lietosanas instrukeija, ir paredzeéta tikai kokma-
terialu, plastmasas un lidzigu zagejamu materialu apstradei. Ekspluatacija ir
droa tikai tad, iekarta tiek lietota atbilstodi paredzétajam mérkim.

Masinas lietosana neparedzétiem noltkiem ir jGuzskata par nepareizu un ir
aizliegta. Jebkadas prasibas pret raZotaju vai ta pilnvarotajiem parstavjiem
par bojajumiem, kas radusies lietoSanas merkim neatbilsto3as ekspluatacijas
rezultata, tiks noraiditas.

Vienigi operators ir atbildigs par bojajumiem, kas radusies no nepareizas
iekartas ekspluatacijas.

Pie lietosanas atbilstosi paredzétajam mérkim pieder art pareiza ekspluata-
cijas nosacijumu, ka art §is lietosanas instrukcijas noradijumu n noteikumu
ieveérodana. lekartu atlauts ekspluatét tikai ar razotaja detalam un ta ieteikta-
jiem piederumiem.

2.2 lekarta veiktas parbuves un izmainas

2.3 Lietotaja atbildiba

Lai noveérstu apdraudéjumus un nodrosinatu optimalu jaudu, iekartai bez
razotaja iepriek$&jas piekrisanas nav atlauts neko pievienot, nonemt vai
mainit.

Visam piktogrammam, plaksnitém un uzrakstiem, kas ir uz iekartas, jabot
redzamiem, labi salasamiem un tos nedrikst nonemt.

Bojatas vai nesalasamas piktogrammas, plaksnes un uzrakstus nekavéjoties
janomaina.

lekartu atlauts ekspluatet tikai tehniski nevainojama un ekspluatacijai drosa
stavoklr.

Pirms katras ieslégianas masina japarbauda, vai nav acimredzamu defektu
un bojajumu.

Neatstajiet iekartu darbojamies bez uzraudzibas.

Izslégtu iekartu nodrosiniet pret nesankcionétu ieslegianu (piekarama sle-
dzene pie galvena sledza, iznemt darba rezima izvéles sledza atslegy,
norobeZot zonu ap iekartu, atvienot no elektrofikla kontaktspraudni,...).

Papildus 3aja lieto$anas instrukcija sniegtajiem drosibas noradijumiem un
noteikumiem aievéro ari ar iekartas ekspluataciju saisfitie vietéjie nelaimes
gadijumu novérdanas noteikumi un visparégjie drosibas noteikumi, ka ar
speka esosie apkartéjas vides aizsardzibas noteikumi.

Ekspluatétajs un ta pilnvarotais personals ir atbildigi par iekartas ekspluata-
ciju bez traucéjumiem, ka ari par skaidru atbildibas sféru sadalijumu attie-
ciba uz iekartas uzstadisanu, apkalposanu, apkopi un firidanu. Nelaujiet
bérniem tuvoties iekartai, instrumentiem un piederumiem.
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2.4  Prasibas personalam

o Pie iekartas un ar to atlauts stradat tikai pilnvarotam un apmacitam kvalifi-
cétam personalam. Par ,kvalificétu personalu” uzskatams tads, kurs, pama-
tojoties uz savu profesionalo apmacibu, zind3anam un pieredzi, ka ari vz
speka eso$o nosacijumu zind3anam, var novértét uzdotos darbus un kon-
statét iespgjamos draudus.

o Persondalam jabut instruétam par visiem iespéjamiem apdraudéjumiem.

e Persondlam ir jGparzina madinas aizsargu un aizsargiericu funkcijas un to
regulara parbaude.

e Ja personalam nav $adu zina3any, tas ir jdapmaca. Darbam ar iekartu un
pie tas (uzstadisana, apkalpodana, apkope un uzturédana tehniska karfiba)
ir skaidri janosaka un jaievéro atbildibas sféras.

o Ariekartu un pie tas atlauts stradat tikai personam, no kuram var sagaidit,
ka tas savu darbu izpildis uzticami un drosi.

e Jaizvairas no jebkada darbu izpildes veida, kas var ietekmét personu,
iekartas vai apkartéjas vides drosibu.

e Personas, kas atrodas narkotiku, alkohola vai reakeiju paléninosu medike-
mentu ietekmé, nekada gadijuma nedrikst stradat pie madinas un ar fo.

o |zveloties personalu, janem vera iekartas ekspluatacijas vieta, speka esosie
vecuma un profesionala darbibas veiksanas ierobeZojumi.

o lekartu drikst ieslégt tikai pilngadigas personas, kuram ir atbilstoas garigas
spéjas vai kuras atrodas 3adas personas uzraudziba.

o Operatoram/-ei jaropéjas par to, lai nepilnvarotas personas atrastos pietie-
kami drosa attaluma no masinas.

o Persondla pienakums ir nekavéjoties zinot ipasniekam par jebkuram
izmainam iekarta, kas var ietekmét drosibu.

2.5 Darba drosiba

e leveérojot 3aja lietosanas instrukcija sniegtos droibas noradijumus un notei-
kumus, stradajot ar iekartu un pie fas, iesp&jams novérst miesas bojajumus
un mantisku kaitéjumu.

¢ So noradijumu neievéro$ana var radit apdraudéjumu personam un nodarit
bojajumus vai pilniba sabojat iekartu.

o Saja lietodanas instrukcija minétos drosibas noradijumus un padomus, ka art
lietoSanas jomai paredzéto negadijumu novérdanas noteikumu un visparigo
dro3ibas noteikumu neievérosana atbrivo raZotaju vai ta parstavjus no jeb-
kadas atbildibas jebkadas atbildibas un no zaudéjumu atmaksas.

2.6  Personala aizsargaprikojums

2.6.1  Aizliegumi

Stradajot ar iekartu un pie tas, stingri jaievéro 3adi liegumi:

Noradijums, kas jaievero

@ Aizliegts stradat ar izlaistiem gariem matiem!
‘\& Garu matu un bardas gadijuma jalieto matu fiklins.

10
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Noradijums, kas jaievero

Aizliegta cimdu lieto3anal
@ Cimdu valka3ana ir atlauta tikai tad, kad tiek veikti apkopes darbi un

mainiti darbariki.

2.6.2  Obligati lietojamie aizsardzibas lidzekli

Stradajot ar iekartu vai pie tas, personalam vienmér jalieto:

Noradijums, kas jaievero

Darba aizsargapgerbs:
Ciesi pieguloss darba apgeérbs (izturigs pret saplisanu, bez platam
piedurkném).

Drogibas apavi:
Aizsardzibai pret smagiem, kritosiem priek3metiem un paslidésanas
vz slidenas gridas.

Dzirdes aizsargi:
Aizsardzibai pret dzirdes traucéjumiem.

Aizsargbriles:
7N | Aizsardzibai pret acu traumam.

Respirators:
Aizsardzibai pret puteklu raditu bistamibu.

Pe®ee

2.7 Parejie riski
lekartai ir veikta risku analize. Saskana ar tas rezultatiem izveidota iekartas kon-
strukcija un izpildijums atbilst mUsdienu tehnologijam. Pareizi ekspluatéjot, magina

ir droda. Lai gan drosibas pasakumi tiek ievéroti, veicot pie masinas jebkadus
darbus, pastav atlikusie riski.

Vispariga rakstura atlikusie riski
o Saspiedumi, iespieZot kermena dalas kustigas dalas.
o Nekerieties ar rokam kusfigas detalas.
o Apstrades laika var rasties dzirksteles.

o Uzmanigi parbaudiet, vai sagatavés nav svedkermenu (pieméram, nagly,
skrovju), kas var ietekmet apstradi.

o Dzirdes bojajums, ko izraisa troksnis. Obligati jalieto dzirdes aizsargi.

e Veselibas apdraudéjums no putekliem, jo Tpasi, apstradajot cieto koka sugu
materials.

o Piesledziet skaidu nostk3anas sistemu saskana ar instrukciju un parbau-
diet tas darbibu.

e Savainojumi, ko rada gaisa izsviestas sagataves un ari sagatavju fragmenti.
o Griezfas bruces, saspiedumi, nomainot instrumentus.
e Miesas bojajumi, ko rada aizker$ana, uzfisana, trieciens un grieana.

11
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o Pirms ieslegdanas vienmeér parbaudiet, vai tieda iekartas tuvuma neatrodas
vél citas personas.

e Ja rodas energoapgades traucéjums, iekarta vél kadu bridi turpina darboties
bez bremzu aktivizeésanas (elektriskas bremze neiedarbojas).

Darbariks turpina lidz pilnigai dikstavei turpina darboties ilgak neka ierasts.
o Nekerieties ar rokam rotéjo3aja darbarika.

Parejie riski, kuri attiecas uz sagatavju kalibre3anas un biezumevele3anas mehanismu

e Miesas bojajumi, no augias saskaroties ar rotéjodo évelésanas varpstu glu-
deévelésanas laika.

e Miesas bojajumi, saskaroties ar rot&joso évelédanas varpstu, ievietojot rokas
iebides vai izvades atveré biezumévelmasinas izmanto3anas laika.

¢ Miesas bojajumi, notiekot sagataves atsitienam.
e Miesas bojajumi, ko rada gaisa izsviestas sagataves un darbariku detalas.

Pielavjamas apkartejas temperaturas parsniegsana vai nesasnieg$ana

Nesasniedzot un parsniedzot pielaujamas temperatiras, var rasties traucéjumi
iekartas darbiba un nekontroletas iekartas kustibas, kas var radit smagus miesas
bojajumus un mantiskos zaudgjumus.

o Ekspluatéjiet iekartu tikai noraditaja temperaturas amplitoda.

Nekarfiba darba vieta

Nenostiprinati un vieta nenolikti priek§meti un instrumenti var izraisit nopietnas
traumas.

e Nodrosiniet pietiekamu, brivu vietu kusfibai.
o Aizvaciet no darba zonas nenostiprinatus priekdmetus.
o Gadaijiet par firibu un karfibu darba vieta.

Nepietiekams uzstadisanas vietas apgaismojums
Smagas pakapes miesas bojajumi

e Nodrosiniet pietiekamu apgaismojumu uzstadisanas vieta.

Stavesana uz iekartas

lekartas parsegi vai izvirzitas konstrukcijas dalas nav piemérotas tam, lai uz tam
stavétu cilveki. Nokritot no iekartas, var git smagas ltzuma traumas.

o Aizliegts kapt uz iekartas.

No ekspluatacijas iznemtas aizsardzibas sistemas

Si iekarta ir aprikota ar dazadam aizsargiericém ar drosibas funkciju. lznemot
no ekspluatacijas aizsardzibas sistémas, drodibas funkcija vairs netiek garantéta.
No ekspluatacijas iznemtas aizsardzibas sistemas var radit smagus miesas boja-
jumus.

o Neatslédziet vai neradiet apvadkanalus aizsardzibas sistemam.
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Drosibas norades

Elektrisko dalu vai to izolacijas bojajums

Bojatu elektrisko dalu vai izolacijas bojajuma dé| var rasties navejoss elektrosoks.

Darbu ar elekiriskam iericém var veikt tikai ar kvalificétu personalu ievérojot
darba drosibas noteikumus.

Pirms darbu sak3anas pie elektroiericem atvienojiet iekartu no elektrofikla un
nodrodiniet pret atkartotu ieslegsanu.

2.7.1 Transporte$ana, uzstadisanq, instaleSana un utilizésana

Nepareiza transportesana

Nepareizi transportéta iekarta var apgazties vai nogazties. Tas var izraisit
nopietnu saspiedumu gusanu.

Transportéjiet iekartu, ievérojot 3aja pamaciba sniegtos noradijumus.
Transportéjiet iekartu, cik saudzigi iesp&jams. |zvairieties no mehaniskas kra-
fisanas.

Transportésanas laika staviet pietiekama attaluma no iekartas.
Nepilnvarotam personam jaatrodas arpus manevré$anas zonas.

Nofiriet, atbrivojiet un norobeZojiet darba zonu.

ParGpéties par dro3u attalumu, iekartas nokrisanas gadijuma.

Lietojiet tikai piemérotas pacelianas ierices ar pietiekamu celtspgju.
Kedém, siksnam, trosém vai citam pacelsanas iericém jabit aprikotam ar
drosibas akiem.

Neizmantojiet ieplisudas, noberztas un mezgla sasietas kedes, siksnas vai
troses.

Kédes, siksnas un troses nedrikst piek|auties asam malam.

Pacel3anas lidzeklus nostipriniet tikai im mérkim paredzétajas vietas. lekartu
neceliet aiz izbiditajiem iekartas elementiem.

Nemiet véra iekartas smaguma centru.
Nodrosiniet iekartu pret slidésanu.
Nekad neceliet kravas virs cilvekiem.
Nestavet zem paceltam kravam.



Drosibas norades Hammer.

Nelietprafiga uzstadisana un instalacija
Smagas pakapes miesas bojajumi

o lekartu drikst uzstadt tikai pilnvarots un apmacits personals, kas labi parzina
iekartas darbibu, un saskana ar visiem dro3ibas noteikumiem.

e Pirms uzstadidanas un instalacijas parbaudiet, vai iekarta ir pilniga komplek-
tacija un tehniski nevainojama karfiba.

o Uzstadiet un instalgjiet madinu (un tas dalas) tikai tad, ja tas komplektacija ir
pilniga un nevainojama.

o Lietojiet aizsargierices saskana ar noradem un parbaudiet to darbibu.

o Neuzstadiet iekartu vieta, kura darbojas spécigi elektromagnétiskie lauki.

o Neuzstadiet iekartu uz evakuacijas celiem.

o Uzstadiet iekartu tikai eku iek$pusé.

o Uzstadiet iekartu uz lidzenas un nevibréjosas pamatnes ar pietiekamu krav-
nesibu un pretslides parklajumu.

o Gridas nestspgja, parklajums un virsma laika gaita nedrikst mainities.

e Gridai ap masinu ir jabut [idzenai, labi apkoptai, bez jebkadiem 3kersliem
un brivai no tadiem atkritumiem ka skaidas un nogriezti materialu gabali.

e Darba zonai jabit pietiekami apgaismotai.

Nepietiekami daudz vietas - sagataves tuvosanas nekusfigam priek$metam vai buvkonstrukeijai

Sagatavei tuvojoties nekustigam priekimetam vai bovkonstrukeijai, var tikt smagi
saspiesti locekli un viss kermenis.

o levérojiet minimalo attalumu [idz telpas elementiem.

o Nodrosiniet pietiekamu, brivu vietu kusfibai.

o leverojiet pietiekamu attalumu fidz kustigam sagatavem.

o leverojiet pietieckamu attalumu fidz blakus eso$ajam iekartam.

Nosuksanas 3lutenu elektrostatiska uzlade
Neiezemétu vai nekvalitafivu nostksanas §|otenu raditi apdegumi un stravas trie-
cieni.
o Pievienojot iekartas, pamata japievérs uzmaniba nepartrauktam elektrostati-
skajam zemé&jumam.

o |zmantojiet tikai raZotaja apstiprinatas nostkianas §|otenes.

NetieSa saskare bojajuma stravas gadijuma
Navejosi stravas triecieni

o Aprikojiet iekartas baro3anas liniju ar bojajuma stravas aizsargsledzi.

2.7.2 lestafidana un noregulesana, lietodana
Nelietprafigi veikti iestafisanas un apriko$anas darbi
Smagas pakapes miesas bojajumi

o lestafiSanas un aprikosanas darbus atlauts veikt tikai pilnvarotam, apma-
citam un ar masinas darbibas principu iepazistinatam personalam, ievérojot
visus drosibas noradijumus.

o Pirms darbu uzsak3anas iekarta jaizsledz un janodrosina pret atkartotu
ieslegdanu.
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o lestafisanas un regulé$anas darbus ka art darbariku mainu veiciet tikai bridr,
kad iekarta nav iedarbinata.

e Pirms darbu uzsak3anas japarbauda, vai iekarta ir pilnigi nokomplektéta un
vai fa ir tehniski nevainojama stavoklr.

e Nodrosiniet pietiekamu, brivu vietu kusfibai.
o Uzstadiet aizsargierices saskana ar noradeém, un parbaudiet to darbibu.

Deaktivizetas vai bojatas aizsargierices
Smagas pakapes miesas bojajumi

o Apstradei nepiecie$amajam aizsargiericém ir jabut laba darba stavoklt un
ar pareizi veiktu apkopi. Parbaudiet, vai visas nepiecie$amas aizsargierices
ir laba darba stavoklr.

o Darbibas laika neatslédziet aizsargierices un drodibas ietaises, neapejiet tas
un nepadariet tas nelietojamas.

Liela un maza izméra sagataves
Smagas pakapes miesas bojajumi
o Nodrosiniet pietiekamu, brivu vietu kusfibai.

Automatiski vaditas sagataves apstrades laika var radit apdraudéjumu. leve-
rojiet pietieckamu attalumu lidz sienam, iekartam un cietiem priek3metiem.

o Garas sagataves atbalstiet ar papildu atbalsta virsmam (piem., galda paga-
ringjumiem, parvietojamiem atbalstiem).

o |zmantojiet Tsu un $auru sagatavju apstradei nepiecie$amos paliglidzek|us
(piem., bidamo rokturi, koka bidelementu, spriegosanas elementu).

o Apstradaijiet tikai tadas sagataves, kuras ir uzliktas un parvietojamas dro3a
stavoklr.

Sveskermeni sagatave
Smagas pakapes miesas bojajumi

o Uzmanigi parbaudiet, vai sagatavés nav sveskermenu (nagly, skrivju), kas
var ietekmét apstradi.

Darbibas laika
Smagas pakapes miesas bojajumi
e Atgriezumus vai citus sagatavju fragmentus nedrikst iznemt no darba nodalr-
juma, kamér darbojas iekarta.
e Traumas, ko izraisa izmestas sagataves un sagatavju dalas (pieméram, zari,
atgriezumi).
o Neliecieties pari apstrades zonai.

o Skaidas izfiriet tikai tad, kad iekarta nedarbojas. Neievietojiet un neiedarbi-
niet nevienu programmu.



Drosibas norades Hammer.

Puteklu nosedumi
Puteklu nosédumi uz karstam detalam var aizdegties vai uzvirpulojot radit spra-
dzienbistamu vidi. Ugunsgreki vai spradzieni var izraisit smagas traumas.
o Nofiriet raZoSanas zonu péc nepiecie$amibas.
o Atklata liesma, smékésana un firidana ar saspiestu gaisu ir aizliegta.

o Darbus, kuru laika rodas dzirksteles, un karstapstrades darbus veiciet tikai
tad péc darbu izpildes atlaujas sanemsanas.

2.7.3  Apkopes veikiana un klumju noveriana
Nepareizi veikis darbs ar iekartu
Smagas pakapes miesas bojajumi
o Stradat ar iekartu drikst tikai pilnvarots un apmacits personals, kas labi
parzina iekartas darbibu, un saskana ar visiem dro$ibas noteikumiem.

o Cik iespgjams, darbus ar iekartu veiciet tikai tad, kad iekarta ir atvienota no
visiem energijas avotiem un ir nodrosinata pret nejaudu atkartotu ieslegsanu.

o Stradajiet ar iekartu tikai tad, kad ta ir apturéta.
o Pirms elektroieriéu darbu uzsak$anas atvienojiet iekartu no elektrofikla.
o Neatslédziet vai neradiet apvadkanalus aizsardzibas sistemam.

Nelietprafigi veikts darbs pie elekiroiericem
Navejosi stravas triecieni
o Darbu ar elektriskam iericém var veikt tikai ar kvalificétu personalu ievérojot
darba drosibas noteikumus.

o Pirms darbu saksanas pie elektroiericem atvienojiet iekartu no elektrofikla un
nodrosiniet pret atkartotu ieslegdanu.
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Neatbilstosa apkope
Smagas pakapes miesas bojajumi

o lekartas apkopi drikst veikt tikai autorizéts un apmacits personals, kas labi
parzina iekartas darbibu, un saskana ar visiem spéka esosajiem drosibas
noteikumiem.

o Apkopi péc iespéjas veikt tikai tad, kad iekarta ir atvienota no visiem ener-
gijas avotiem un ir nodrosinats, lai ta nekontroléti neieslégtos.

o Pagaidiet, lidz kusfigas detalas ir pilniba apstajusas.

o Apkopes tehniskajiem darbiniekiem/darbiniecem ir detalizéti japarzina
iekartas darbiba un kustibas, ka ari preciza noriu seciba.

o Apkopes darbu laika norobeZojiet zonu ap iekartu.

o Apkopes darbu laika piestipriniet pie iekartas zZimi ar uzrakstu "iekartai tiek
veikta apkope".

e Pastavigi saglabajiet acu kontaktu starp operatoriem/-em, lai garantétu atru
un neparprotamu sazinu.

e Pirms izpildat operatora/-es sniegtos noradijumus, atkartojiet tos un ludziet
apstiprinat.

o ledarbiniet masinu tikai tad, ja drosibas zona neatrodas neviena persona.

e Péc apkopes darbu pabeigdanas no jauna, saskana ar noradijumiem, insta-
lgjiet visas komponentes un parbaudiet funkciju veiktspgiju.

o Tehniskas apskate javeic, lai parliecinatos, ka iekartas ierices darbojas
pareizi un nav bojatas.

o Registréjiet Zurnala veiktas manipulacijas saisfiba ar iekartu.

Aizsardzibas sistemu ar dro$ibas funkciju darbmuza parsniegsana
Smagas pakapes miesas bojajumi

Aizsargieri¢u kalpo3anas laiks ir 20 gadi. Ja aizsargierices tiek lietotas péc to
kalpo3anas laika beigam, netiek garantéta pareiza drosibas funkciju izpilde. Ja
aizsargieriéu apkope netiek veikta pienacigi, tas var radit smagas tfraumas.

o Ludziet Felder Group specialistiem nomainit aizsargierices pirms to kalpo-
$anas laika beigam.

Nepareiza aizsargiericu ar drosibas funkciju maina vai nepareizs remonts
Smagas pakapes miesas bojajumi

e Aizsargieri¢u nomainu vai remontu uzticiet tikai Felder Group specialistiem.

Nepareiza darbibas trauceéjumu noverdana
Smagas pakapes miesas bojajumi
o Pagaidiet, lidz visas kusfigas dalas pilnigi apstajas.

o Atvienojiet iekartu no visiem stravas avotiem un nodroSiniet to pret atkartotu
ieslegdanu/-os.

2.8 Paredzama nepareiza lietosana

Minétie pieméri vérs uzmanibu uz riskiem. Sis uzskaifijums nepretendé uz piln'-
gumu.

Sai informacijai butu jalauj lietotajiem labak novertet apdraudéjumus un riskus.
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Visparejs kludains pielietojums

Hammer.

Lietoanas instrukcijas neievérodana.

lekartas darbina3ana, lai gan lietosanas instrukcija ir nepilniga vai nav pie-
ejama valsts valoda.

PriekSmetu vai instrumentu noliksana uz darba virsmas.

Neizmantojiet materialus vai instrumentus, kas nav paredzéti 3ai masinai.
Neatlautu un neapstiprinatu sagatavju nofiksédana iekarta.

Parveidotu un izmainitu darbariku izmantosana.

RaZotGja neapstiprinatu rezerves dalu, piederumu un ekspluatacijas vielu
izmantosana.

Izmainu veiksana iekarta un iekartas parbuvesana.

Izmainu veiksana aizsargiericés, to nonemsana un parvieno3ana.
Tisa aizsargiericu aktivizéana.

Kap$ana uz iekartas.

Klodains pielietojums darbibas laika
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Neuzmaniga iekartas apkalpo3ana.

lekartas darbina3ana bez paredzétajam aizsargiericem.

o Regulari japarbauda aizsargietaiu darbiba.

Parak lielu vai parak smagu sagatavju apstrade.

Loti mazu sagatavju apstrade, neizmantojot paliglidzekus.

o Turiet gataviba apstrades paliglidzek|us.

Nepiemérotu materialu, pieméram, térauda, apstrade.
Nenostiprinatu vai nepietiekami nostiprinatu sagatavju apstrade.

Sagatavju apstrade paralélaja darba procesa. Padeves virziens atbilst
griezna kustibas virzienam iekersanas zona.
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3 Atbilsfibas deklaracija

Atbilsfibas deklaracija

Norade par iekartas numuru:

c € EG atbilsfibas deklaracija atbilstosi Mainu direkfivai 2006/42/EK

lekartas numurs ir noradits $is lietoSanas instrukcijas titullapa.

Ar 30 més apliecinam, ka turpmak mingéta masina péc tas izstrades koncepcijas, konstrukcijas un uzbuves
veida misu izveidotaja komplektacija atbilst talak noradito EK direkfivu drosibas un veselibas aizsardzibas

pamatprasibam (skafit tabulu).

Razotajs

Felder KG
KR-Felder-Straf3e 1
6060 Hall in Tirol

Produkta nosaukums

Kombinéta gludévelesanas un biezumo3anas évelma-
$ina

RaZojums Amurs

Tipa apzimejums A2-26

Pielietotas sadas EK direkfivas 2006/42/EK
2014/30/EK

Pielietoti 3adi saskanotie standarti

ENISO 19085-1
EN ISO 19085-7

Prototipa parbaudi veicis

TESTPLUS TEKNIK KONTROL ve BELGELENDIRME
TiC. LTD. $Ti.

Abdurahmangazi Mh. Ebubekir Cad. No: 34/15
34887 Sancaktepe / Istanbul, Tirkei
NB2908

Atbilsfibu EK Masinu direkfivai apliecina:

EK tipa parbaudes sertifikata numurs
EG-Design Test Certificate No. 29082209142

Sis EK atbilsfibas apliecingjums ir speka fikai tad, ja uz masinas ir uzliméta CE zime. Ar mums nesaskanota
iekartas parbivédana vai izmainu veiksana taja nozimé tulitéju § apliecingjuma deriguma anulédanu. So
apliecingjumu ir paraksfijusi persona, kura ir pilnvarota sagatavot tehniskas dokumentacijas.

Prof. h. c. inz. Johans Georgs Felders (Johann Georg
Felder)

Felder KG izpilddirektors
KR-Felder-Straf’e 1, A-6060 HALL in Tirol
Datums: 1.1.2022
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UKCA - atbilsfibas deklaracija

Atbilsfibas deklaracija saskana ar Apvienotas Karalistes Direkfivu S.I.

UK 2008/1597
C n Norade par iekartas numuru:

lekartas numurs ir noradits 3is lietodanas instrukcijas titullapa.

Ar 30 més apliecinam, ka turpmak mingéta madina péc tas izstrades koncepcijas, konstrukcijas un uzbuves
veida musu izveidotaja komplektacija atbilst talak noradito Apvienotas Karalistes direkfivu drosibas un vese-
libas aizsardzibas pamatprasibam (skafit tabulu).

RaZotajs Felder KG
KR-Felder-Straf3e 1
6060 Hall in Tirol

Produkta nosaukums Kombinéta gludéveleésanas un biezumo3anas évelma-
Sina

Razojums Amurs

Tipa apzimejums A2-26

Pielietotas 3adas Apvienotas Karalistes direkfivas S.1. 2008/1597 - Supply of Machinery (Safety)

Regulations 2008

S.1. 2016/1091 - Electromagnetic Compatibility
Regulations 2016

Pielietoti $adi saskanotie standarti EN ISO 19085-1
EN ISO 19085-7
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Sis EK atbilstibas apliecinajums ir spéka tikai tad, ja uz iekartas ir uzliméta UKCA zime. Ar mums nesaska-
nota iekartas parbivesana vai izmainu veikiana taja nozimé tilitéju §T apliecingjuma deriguma anuledanu.
So apliecingjumu ir paraksfijusi persona, kura ir pilnvarota sagatavot tehniskas dokumentacijas.

Prof. h. c. inZ. Johans Georgs Felders (Johann Georg

ey Felder)
%W//f/»d/{ Felder KG izpilddirektors

KR-Felder-Straf’e 1, A-6060 HALL in Tirol
Datums: 1.1.2022
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4 Tehniskie dati

4.1 Izmeri un svars

Pamatiekarta

Att. 1: [zméri A2-26

D max.

Hammer.

D min.

Q
T

Dati Verfiba | Vieniba
Pamatnes izmérs: augstums x platums 690 x 440 | mm
Kopéjais augstums C (gludévelesana) 910 | mm
Kopéjais augstums C1 (biezumo3ana) 1300 | mm
Kopéjais platums D min. / maks. 970 | mm
Kopéjais garums E 1130 | mm
Svars neto *) 150 | kg

*) kopa ar évelmasinas vadlinealu

lepakojuma izmeri (kopa ar paleti)
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Dati Verfiba | Vieniba
Kopejais augstums C 800 | mm
Kopéjais platums D 560 | mm
Kopéjais garums E 1100 | mm
Svars neto 175 | kg
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4.2  Ekspluatdcijas un uzglabasanas nosacijumi

4.3  Elekiriskais pieslegums

4.4  Piedzinas motors

Mainstravas motors

Tehniskie dati
Dati Verfiba | Vieniba
Darba / telpas temperatira no +5 lidz +40 | °C
Uzglabasanas temperatura no-10 lidz +50 | °C
Gaisa mitrums (neslapinoss) 90 | %
Dati Verfiba | Vieniba
Pamatstrava atbilstosi raksturojodai £10 | %
plaksnitei
Tikla frekvence saskana ar datu plaks- 50/ 60 | Hz
niti
Piesleguma kabelis 1 x 230 V (HO7 3x1,5| mm?
RN-F)
Drosinataji Skatieties elektro-
shému
Palaides raksturipadibas C
|zstadito komponentu faktiskas vérfibas skatiet datu plaksnite.
Dati Verfiba | Vieniba
Motora spriegums (standarta variants) 1x230V |V
Motora frekvence 50/ 60 | Hz
Aizsardzibas sistema IP 54
Motora jauda S6 1,9 | kW

4.5 Evelesanas mehanisms

lekarta ir aprikota ar 3ai iekartai specifisku, markétu évelgalvy,

o kuras atlaujamais apgriezienu skaits ir lielaks par iekartas maksimali iespé-

jamo apgriezienu skaitu.

o kas atbilst standartam DIN EN 847-1:2013.

e kas ir markéta ar uzrakstu "MAN".
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Evelgalva

Gludevelesanas vieniba

Evelesanas mezgls

Hammer.

4.6  Skaidu ekstrakcija
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Dati Verfiba | Vieniba
Asmenu rinka trajektorijas diametrs 72 | mm
Evelnazu skaits standarta variantam 3 | gab.
Apgriezienu skaits 50 Hz 5000 | Min.-!
Apgriezienu skaits 60 Hz 5000 | Min."!
Dati Verfiba | Vieniba
Pievado3a gludévelédanas darbgalda 507 | mm
garums

Nonemosa gludévelésanas darbgalda 507 | mm
garums

Gludevelesanas darbgaldu kopéjais 1045 | mm
garums

Gludévelédanas platums 260 | mm
Evelmasinas vadlinedls - pagriesanas 0-45|°
diapazons

Atdures linedls (garums x augstums) 700 x 130 | mm
Maksimalais griezuma dzilums 3,0 | mm
Dati Verfiba | Vieniba
Biezumo3anas darbgalda garums 497 | mm
Biezumo3anas platums 254 | mm
Min. - maks. biezumévelésanas aug- 3-184 | mm
stums

Padeve 50 Hz 4,5 | m/min
Padeve 60 Hz 4,5 | m/min
Maksimalais griezuma dzilums 3,0 [ mm
Dati Verfiba | Vieniba
Nosuksanas izvada diametrs 100 | mm
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Tehniskie dati
Dati Verfiba | Vieniba
Min. gaisa plosmas atrums 20 | m/s
Min. vakuums gludévelgsanai 740 | Pa
Min. vakuums biezumo3anai 850 | Pa
Min. tilpuma pldsmas atrums*) 570 | m3/h

*) Dati par tilpuma plismas atrumu pie 20 m/s.

4.7  Puteklu emisija

Darba zonas 3ai iekartai saskana ar DGUV informaciju 209-044 ir klasificétas
ka zonas ar samazinatu puteklu daudzumu. The maximum concentration level of
2 mg/m?3 of inhalable dust in the air will not be exceeded. Sis ir spéka, ja tiek
ieveroti nodala "Nostksana" apraksfitie nosacijumi, kas.

4.8 Troksna emisija

Norade par meérijumu veikianu

Ja nepiecie$ams parbaudit noraditas emisijas vérfibas, meérijumi ir veicami atbil-
sto$i noraditajai metodei un saskana ar noraditajiem ekspluatacijas un uzstadi-
Sanas nosacijumiem.

Visi lielumi dB(A) un ar mérijumu precizitates koeficientu 4 dB(A). Mérisanas
nosacijumi un papildu dati saskana ar standartu 1ISO 19085-1:2021, 6.2.2.
nodalu.

Mérijumi tiek veikti notiek saskana ar 3adiem noteikumiem:

ISO 7960:1995, B pielikums (Gludéveles)
ISO 7960:1995, C pielikums (Biezuméveles)
EN ISO 3746, skanas jaudas [imenis

EN ISO 11202, emisijas vértibas darba vieta

Trok$na emisijas verfibas, veicot gludevelesanu

Tuk3gaita Apstrade
Skanas jaudas [imenis - Lwa 101 dB (A) 103 dB (A)
(EN 1SO 3746)
Emisijas verfibas darba vieta - Lpa 87 dB (A) 88 dB (A)
(ENISO 11202
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Tehniskie dati

Trok$na emisijas verfibas, veicot biezumo3anu

26

Hammer.

Tuksgaita Apstrade
Skanas jaudas fimenis - Lwa 99 dB (A) 101 dB (A)
(EN 1SO 3746)
Emisijas verfibas darba vieta - Lpa
(EN 1SO 11202)
1. darba pozicija (padeves pusé) 89 dB (A) 90 dB (A)
2. darba pozicija (nonem3anas pusé) | 89 dB (A) 93 dB (A)

o BRIDINAJUMS: noraditas troksna emisijas vérfibas ir speka tikai tad, ja ir

speka tie pasi ekspluatacijas un uzstadidanas nosacijumi.

o Citu ekspluatacijas un uzstadidanas nosacijumu dél, pieméram, cits darba
process, var radit lielakas trok3na emisijas verfibas, pastavot riskam tas

novértét zemak neka faktiskas.

o BRIDINAJUMS: Noraditas troksna emisijas vérfibas nav iedarbibas vérfibas.
o Lai arT pastav saistiba starp emisijas un iedarbibas vértibam, emisijas ver-
fibas nevar izmantot, lai drosi konstatétu, vai ir nepiecie3ami papildu piesar-

dzibas pasakumi.

o Faktori, kas ietekmé faktisko iedarbibas pakapi, ir faktiskais darba process,
darba telpas Tpasibas un citi blakus esosie troksna avoti raZotne.



A2-26 Masinas parskats

5 Masinas parskats

5.1 Vadibas elementu parskats

Q Individualais iekartas aprikojums
1 Ludzy, ieverojiet, ka atkariba no konkrétas iekartas komplektacijas

kada no noraditajam funkcijam var nebit pieejama, tostarp art
attieciba vz papildfunkcijam un slédziem (piem., iekartam ar
Tpasdam funkcijam).

yEmmel

I

Att. 2: Parskats A2-26

1 Gludevelesanas vientba 6 Vadibas panelis
2 Evelgalva 7 Nosucgja izvada diametrs &
3 Evelgalvas parsegs 8 Evelesanas mezgls
4  Evelmasinas vadlineals 9 Apstrades ar skaidu nonem$anu iestafisana (bie-
5 Apstrades ar skaidu nonem3anu iestafisana (gare- zumévele)
vele) 10 Gludevelesanas darbgaldu stipringjuma svira
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Masinas parskats Hammer.

5.2 Piktogrammas, plaksnites un uzraksti

Visam piktogrammam, plaksném un uzrakstiem, kas ir uz masinas, jabut redza-
miem, labi salasamiem un tos nedrikst nonemt.

Att. 3: Piktogrammu parskats

Datu plaksnite (aizmugure)

Bistamil! Elekiriska strava

Nonemamas kartas biezuma skala (garévele)

Sagataves biezuma skala (biezumévele)

Lenka iestafisanas skala (vadlineals)

Norade par paraprikosanas poziciju (biezumosanas darbgalds)
Norade par iespilé3anas mehanismu (biezumo$anas darbgalds)

oIO W @y
) )] U‘Jj@

10° 20" 225" 307

NOONWON —

Beah)

~ <

0 - L ™ - o 3
P P T T 1 1 0 9 A e W
e e A 0 A e v

} @

Att. 4: Atsevisko piktogrammu parskats
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5.3  Datu plaksnites informacija

Felder KG
KR-Felder-StraBe 1, A-6060 HALL in Tirol
felder-group.com, info@felder-group.com

+43 5223 58500, Fax +43 5223 56130
oL Ce
| NR.: Code:
e : v: PH: HZ: A:
KW:

UK
cA
Baujahr / year of construction / ANNEE DE CONSTR.: @

Att. 5: Parametru plaksnite
RaZotaja informacija
Tipa apzimé&jums
lekartas numurs
Elektriskais pieslegums
RaZo$anas gads
Papildu norades (opcija)

OO ANWN —

5.4 Vadibas un indikaciju elementi

5.4.1 Biezumosanas mehanisma vadibas elementi

Att. 6: Biezuméveles vadibas elementi

1 Augstuma regulésanas rokrats (augstuma regulacija biezumo3anai)

2 Skala - noradi par augstuma regulaciju biezumosanai

3 Stipringjuma svira - biezumo3anas darbgalda iespilésanas mehanisms
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Masinas parskats Hammer.
Att. 7: Garéveles vadibas elementi

Apstrades dziluma iestatidana (padodoiais gludévelédanas darbgalds)
Apstrades ar skaidu nonem3anu skala

Augstuma iestafiSsana (nonemo3ais gludévelésanas darbgalds)
Aizsargsliedes spilmehanisms

Aizsargtilta iestafisana

Vadlineala horizontalas regulésanas ierices spilmehanisms

Vadlineala lenka regulésanas ierices spilmehanisms

Vadlineala lenka iestafisanas skala

5.4.2 Gludevelesanas mehanisma vadibas elementi

ONOOULANWN-—

5.5 Aizsargierices
5.5.1  Dro3ibas galasledzi

Att. 8: Drosibas galaslédzi
1 Drogibas galasledzi

o lekarta ir aprikota ar drosibas galaslédziem. Evelgalva darbosies tikai |, ja
darbgaldi bus aizverti vai skaidu nostkdanas parsegs bus pacelta pozicija.

o lekarta ir aprikota ar motora aizsargierici, kas iekartu parslodzes gadijuma.
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5.5.2  Evelgalvas parsegs

Omm

Att. 9: Evelgalvas parsegs
1 Priek3gjais évelgalvas parsegs (aizsargtilts)
2 Aizmugurgjais évelgalvas parsegs

Aizsargtilts (priek3ejais evelgalvas parsegs)

Aizsargtilts parsedz évelgalvu évelésanas procesa. Aizsargtilta iestafisana ir
apraksfita attiecigo darba panémienu izklasta sadala.

Aizmugurejais evelgalvas parsegs

Evelésanas procesa aizmuguréjais évelgalvas gludavelésanas laika nosedz &vel-
galvas daly, kura atrodas aiz évelmasinas vadlinedla un netiek lietota.

Sis parsegs ir piestiprinats pie vadlinedla, un tas nav atseviski jaregule.

5.5.3  Pretsitienu aizsargi

Att. 10: Pretsitienu aizsargi

1 Pretsitienu aizsargi
2 Apstrades virziens biezumo3anas laika

Biezumo3anas laika pretsitienu aizsargi novers sagataves atsitienu.

Pretsitienu aizsargiem péc paceldanas atkal janolaizas vz leju.
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Masinas parskats Hammer.

Katru reizi, pirms iekarta tiek iedarbinata, lai veiktu biezumosanu, parbaudiet
pretsitienu aizsargus darbibu. » Nodala 10.5 ,Transportésanas veltni un pretsi-
tiena aizsargi” lappusé 74

5.6 lzveles aprikojums un piederumi
5.6.1  Pulkstenidikators

@

Att. 11: Pulkstenidikators

1 Pulkstenidikators
2 Sistemas rokrats

e Art nr. 01.1.202 (radijums izteikts ,mm”)
e Art nr. 01.2.202 (radijums izteikts collas)

Pulkstenindikators tiek iebUvets biezumosanas augstuma iestatidanas rokrata vai
attiecigi urbsanas augstuma iestafisanas rokrata (urb$anas suporta piederums).

Pulkstenindikators uzradts iestafijumu ar precizitati [idz milimetra desmitdalai

32



A2-26

5.6.2

Masinas parskats

Parvietosanas rullidi un pacel$anas disele

Att. 12: Parvietosanas rullisi
1 Parvietodanas rullisi (art. nr. 01.1.202)

2 Pacel3anas disele (art. nr. 01.2.202)

3 Diseles fiksacijas plaksne

Uz iekartas korpusa uzstadiet parvietodanas rullius. Parvietosanas rullisi atvieglo
uzdevumu darbmasinas novietodanai. (sk. montaZas instrukciju "Parvieto$anas rul-
Ii8i")

Pacel3anas diseli pieaké zem parvietosanas rullisu (piederums) diseles fiksacijas
plaksnes. Pateicoties paceldanas diselei un parvietosanas rulliSiem, ir iespejama
vienkar$a manevrésana pat vissaurakajos telpas apstaklos. (sk. montazas instruk-
ciju "Pacel3anas disele")
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Transporte$ana, iepako3ana, uzglabasana Hammer.

6 Transporte$ana, iepakosana, uzglabasana

6.1  TransporteSanas apskate

1. ) Sanemot sifijumu, nekavéjoties parbaudiet ta komplekiaciju un parliecinie-
ties, vai nav transportésanas bojajumu.

2. , Ja piegadatajai iekartai konstatéjat aréji redzamus bojajumus, kas radusies
transporté$anas rezultatd, nepienemiet to vai pienemiet to tikai ar atrunu.

3. ) Bojajuma apjomu atzimgjiet transporta pakalpojuma sniedzéja transporte-
Sanas dokumentos / piegades pavadzime.

4. ) Uzrakstiet sodzibu.

5. ) Par defektiem, kas netiek uzreiz atziti, sidzieties, tiklidz tie tiek pamaniti, jo
prasibas par zaudéjumu atlidzibu var iesniegt tikai speka esosajos sudzibu
iesniegSanas terminos.

6.2 lepakojums

Ja nav noslégta vieno3anas ar piegadataju par iepakojuma atpakalpienemsanu,
palidziet aizsargat apkartéjo vidi, sadaliet materialus péc lieluma un veida un
nododiet tos talakai izmanto3anai vai utilizacijai.

Transportéjot iekartu pa juru hermetiski iepakojiet iekartu un nodroginiet aizsar-
dzibu pret korozijas veido3anos. Izmantojiet sausinadanas lidzek|us.

Apkartejas vides aizsardziba

lepakojuma materiali ir vérfigas izejvielas, un tos daudzos gadijumos var
izmantot talak vai pareizi saskirot un veikt ofrreizéjo parstradi.

APKARTEJA VIDE

lepakojuma utilizeSana videi nekaifiga veida

- lepakojumu utilizgjiet videi nekaifiga veida un saskana ar
speka esodajiem viet&jiem utilizacijas noteikumiem.

— Ludziet utilizaciju veikt otrreizejas parstrades uznémumam.

6.3 Uzglabasana

lepakotas dalas lidz uzstadisanai / instalacijai glabajiet noslégtas un atbilstosi
arpusé uzlimétajam glabasanas noradéem.

Uzglabasanas noteikumi

o Neuzglabaijiet ara.

o Uzglabaijiet sausa vieta, kas nav puteklaina. Vajadzibas gadijuma izmanto-
jiet sausinadanas lidzek|us.

e Sargdjiet no tiesas saules stariem.

e |zvairieties no mehaniskas krafi$anas.

¢ Nepielaujiet nozimigas temperatiras svarsfibas (kondensata veidosanas).
o leellojiet visas iekartas dalas (pretkorozijas lidzeklis).

o Uzglabajot ilgaku laiku (> 3 ménedus), regulari parbaudiet visu dalu un
iepakojuma vispargjo stavokli. Nepiecieamibas gadijuma atjaunojiet vai
nomainiet konservéjo3o slani.
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6.4  Transportesanas stiprinajums

1]
@)

TX 30

Att. 13: Transporté$anas lenku nopems$ana

1 Transportésanas lenkis
2 Skaidu pladu skrives TX 30

lekartu piegada daléji samontétu un novietotu uz paletes.

lekarta pie paletes ir piestiprinata ar vairakiem transporté3anas lenkiem. None-
miet transporté$anas lenkus tikai tad, kad iekarta tiek nocelta no paletes.

6.5 Norades par transportesanu un izkrausanu

NORADE
' Materialais kaitejums
® Bojajumu nodaridana iekartai un, iesp&jams, pilniga iekartas
sabojasana.
—  Paceliet iekartu tikai, izmantojot markétas vietas.
- Nekad neceliet iekartu aiz gludévelésanas darbgaldiem.
— lekartu drikst transportét tikai ar dak3u iekraveju vai pacélaju.

Att. 14: TransportéSana un izkrauSana
1 Pacel3ana aizliegtal
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6.6  Transportesanas hidzeklis

6.6.1  lzkrauana ar pacelaju

/\ BRIDINAJUMS
lekartas apgasanas / apkrisana

Smagas pakapes miesas bojajumi iekartas liela svara dél

- Nemiet véra iekartas smaguma centru.

- Atkariba no aprikojuma iekartas izkrausanai var but nepiecie-
$ami divi vai tris papildu paligi.

- Cel3anas lidzekli (siksnas, kédes un daksu iekraveja daksam)
janostiprina péc iespéjas talak no smaguma centra.

Att. 15: TransportéSana ar palesu kravéju

1 Atvérums palete
2 Pacelaja daksas

Lai iekartu noceltu no paletes, jaizmanto dak3u iekravejs.

1. ) lebidiet pacélaja daksas paletes atvéruma.

2. ) lebidiet pacélaju [idz galam paleté un uzmanigi paceliet iekartu.
3. ) Celiet iekartu tikai tik talu, cik tas nepieciesams.

4. ) Ar pacelaju parvietojiet iekartu [idz izkrauanas vietai.
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6.6.2  Transportesana ar daksu iekraveju

/A\ BRIDINAJUMS

lekartas apgasanas / apkrisana
Smagas pakapes miesas bojajumi iekartas liela svara dél

- Nemiet vera iekartas smaguma centru.

- Atkariba no aprikojuma iekartas izkrausanai var but nepiecie-
$ami divi vai tris papildu paligi.

— Cel3anas lidzekli (siksnas, kedes un daksu iekraveja daksam)
janostiprina péc iespéjas talak no smaguma centra.

Att. 16: Transportésana ar daksu kravéju

1 Atvérums palete
2 Nenonemt transportésanas lenki

Parbidiet daksu pacélaja daksas ta, lai tas varétu ievirzities iekartas korpusa vai
paletes atvérumos.

6.6.3  Transportedana ar rullidu ratiniem

Parvietodanas rulli$i un paceldanas disele (piederums) nodrosina iekartas parvie-
todanas funkciju.
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Att. 17: lekartas parvieto§ana ar parvietosanas rullisiem un pacelSanas diseli

1 Parvietosanas rullisi
2 Paceldanas disele

Uz iekartas korpusa uzstadiet parvietodanas rullisus. (montazas instrukcija "Parvie-
toSanas rulli3i"un "Paceldanas disele").
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7 Uzstadisana un instalacija

7.1  Prasibas attieciba uz uzstadisanas vietu

Lai iekartu varétu darbinat bez traucgéjumiem, efekfivi un ergonomiski, jabut izpil-
ditiem 3adiem nosacijumiem:

Pietiekama darba virsmas izturiba un nestspéja.
Pietiekams darba vietas apgaismojums.
Ekranéjums vai ietiekams attalums lidz tuvuma eso$am darba vietam.

Briva telpa apstrades virziena ir par vismaz 500 mm lielaka par sagataves
garumu.

lekartas operatoriem(-m) ir pietiekami daudz vietas, lai veiktu iekartas uzsta-
didanu.

Nemiet véra sagatavju iekraudanai, apstradei un nonem3anai no krautnes
nepiecieSamo plafibu.

lekartas apkalpo3anai darba zona nodrosiniet vismaz 2000 mm lielu brivu
telpu.

lekartas apkalpo3anai un uzturédanai tehniska karfiba ta ir jauzstada vismaz
500 mm attaluma no sienas paraléli apstrades virzienam (X attalums).

So iekartu izmantojiet tikai saus@s un no sala iedarbibas pasargatas telpas,
un to nedrikst darbinat arpus telpam.

Att. 18: NepiecieSama platiba uzstadisanas vieta
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Uzstadidana un instalacija Hammer.

7.2

Uzstadisana un imenos$ana

lekartas izpako3ana un sagatavo$ana montazai

Att. 19: lepakojums - iekartas pamatne
lekartas pamatne - priek$éja dala
lekartas pamatne - aizmugures siena
lekartas pamatne - sana dalas

Koka plate (iepakojuma materials)
Plates enkuri

GONWON—

lekartas pamatnes izpako$ana

Personals:
o Apmacits/-a iekartas operaors/-e
Ar transporté3anas tehniku saisfitu iemeslu dé| iekartas pamatne tiek piegadata
izjaukta veida.
1. , Nonemiet no iekartas prieks&jo dalu un aizmugures sienu.
2. ) lznemiet no iekartas koka plati.
3. ) Nonemiet no paletes sanu dalas.

4. ) lzskrivéjiet visas pale3u enkurskroves.

Apversiet iekartu un uzmontejiet pamatni.

40
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lekartas apgasanas / apkrisana
Smagas pakapes miesas bojajumi iekartas liela svara dél

- Nemiet véra iekartas svaru un smaguma centru.
- Nodrosiniet vairaku papildu stradnieku pieejamibu.
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Uzstadi$ana un instalacija

Att. 20: lekartas apvérsana

1 Plaksne apm. 600 x 800 x 20 mm

2 Sija apm. 90 x 90 x 1000 mm

3 Gludevelesanas darbgaldu nofiksésana
4 lekartas apvériana

lekartas novietosana tas aizmugures

Personals:

e Apmacits(-a) iekartas operators(-e)

o 3 papildu paligstradnieki
lekartas pamatne tiek pieskroveta pie iekartas statna apak3puses.
1. ) Novietojiet divas sijas un plaksni vai ofru plaksni aiz iekartas.
2. ) lespiediet uz iek$u spailes sviru un nofiksgjiet.

®» Abiem gludévelésanas darbgaldiem jabtt ciesi aizvertiem.

3. ) Arvairaku stradnieku palidzibu novietojiet iekartu uz tas aizmugures dalas.

lekartas pamatnes saskruvesana kopa un uzmontesana

Att. 21: Pamatnes uzmontésana

1 lekartas pamatne - priek$éja dala
2 lekartas pamatne - aizmugures siena
3 lekartas pamatne - sana dalas
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Uzstadidana un instalacija Hammer.

4 Sesstura iedobes skrive un rievotais uzgrieznis (8x)
5 Seistura skruve, paliekama paplaksne un uzgrieznis (6x)

lekartas pamatnes pieskruve3ana pie gulus pozicija novietotas iekartas

Samontgjot iekartas pamatni, vispirms visas dalas valigi savienojiet citu ar city,
tas nepievelkot. Péc tam visas skrives stingri pievelciet.

1. ), Sanu dalas ar sedstira iedobes skrivém un rievotajiem uzgriezniem pieskro-
véjiet pie aizmugures sienas (4x).

2. ), Prieks&jo dalu ar sesstira iedobes skrivem un rievotajiem uzgriezniem pie-
skrovéjiet pie sanu dalam (4x).

3. ) Visu pamatni ar sedstirgalvas skrivém, paliekamajam paplaksném un
uzgriezniem pieskruvéjiet pie iekartas korpusa (6x).

4. ), Stingri pievelciet visus skrivsavienojumus.

5. ) Ar vairaku stradnieku palidzibu uzmanigi novietojiet iekartu stavus pozicija.

lekartas [imeno3ana uzstadisanas vieta, izmantojot imenradi

Att. 22: Masinas limenosana
1 Limenradis
2 Paliekamie kili (nav ieklauti piegades komplektacija)

Gridai ap iekartu ir jabut [idzenai, labi koptai, bez jebkadiem skersliem un brivai
no tadiem atkritumiem ka skaidas un nogriezti materialu gabali.

Personals:

o Apmacits(-a) iekartas operators(-e)
Instruments:

e Limenradis
Materials:

e Paliekamie kili

lekarta [[dz uzstadidanas vietai ir transportéta saskana ar klat pievienoto transpor-
tedanas un montazas instrukciju un nodalu = Nodala 6 , Transportésana, iepako-

v

$ana, uzglabasana” lappusé 34.
1. ) Nolimenojiet iekartu ar limenradi.

» |ekarta darbojas precizi un mierigi.
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2. ), Nelidzenas gridas gadijuma izlidziniet to ar apak$a paliekamiem kiliem.

3. ) lekartam ar regulésanas skrivem péc limenosanas pievelciet regulésanas
skrovju pretuzgrieznus.

4. ) Nofiriet visas masinas atsegtas dalas no aizsarglidzekla pret koroziju.

7.3 Instalacija

7.3.1 Evelmaginas vadlineala samonte$ana

Evelmasinas vadlinedls tiek piegadats dalgji samontéta stavoklt un tas ir jGsa-
monte.

Instruments:

e Seskante
o Kombinéto atslegu komplekts

Materials:
o lekartas smérviela

1. ) Vitne statnés.

Att. 23: Regulésanas spraislu ievirzisana

1 Vadlineala vadotne
2 Regulésanas spraidli

2. ) Lai atvieglotu kusfibu, nostipriniet statnus ar starplikam. Noregulé&jiet brivga-
jienu ar iegremdéto skrovi un nostipriniet ar dro§ibas uzgriezni.

Sasmérgjiet skrives galvu un plastmasas paplaksni ar maginsmérvielu.
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Att. 24: Evelésanas Zoga nostiprinasana

1 Gremdgalvas skruve
2 Starplikas

3 Plastmasas paplaksne
4 Drogibas uzgrieznis

3. ) Uzmontgjiet fiks&jo3as skrives.

—®

Att. 25: FikséjoSo skrivju montaza

\ ‘VI 7 1
[
!.
H
'
!
!
|

1 Pusapalas galvas skrove
2 Plastmasas paplaksne

3 Indikatora plaksne
4

Spailes skrave
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7.3.2 Uzstadiet evelmasinas vadlinealu

Att. 26: Uzstadiet évelmasinas vadlinealu
Stiprinajuma svira

Nostiprinasanas plaksne

Vadtapas

StiprinGjuma svira un nostiprina3anas plaksne
Evelmasinas vadlineals

Piespiedéjatspere

CONOWON —

1. ) Raugieties, lai piespiedéjatspere butu pareizi ievietota izurbtaja cauruma.
2. ) Novietojiet nostiprina3anas plaksni uz abam vadtapam.

3. ) leskrivéjiet stipringjuma sviru cauri nostiprina3anas plaksnei iekartas kor-
pusa.

4. ) Piespied&jatsperi, nostiprina$anas plaksni un stipringjuma sviru uzmont&jiet
otraja puse.

5. ) Evelmaginas vadlinedlu virziena no prieksas bidiet zem abam nostiprina-
$anas plaksném.

6. ) Bidiet vadlinealu lidz galam un stingri nostipriniet ar abam stipringjuma
sviram.

7.3.3  Evelgalvas parsega uzmontésana

BRIDINAJUMS
Arkarfigi asi évelnazu asmeni
Grieztas brices rokas un pirkstos

- |zmantojiet aizsargcimdus.
- Veicot darbus pie évelgalvas, ievérojiet ipasu piesardzibu.
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Prieksejais evelgalvas parsegs (aizsargtilts)

734
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Att. 27: Gludévelésanas aizsarga sliede

1 Montazas izcilni (aizsargtilta svira)
2 Seistura iedobes skruve (2x)

3 Aizsargtilta svira

4 Spailes skrove

5 Aizsargsliede

Instruments:

o Seskante
1. ) Atlaidiet fiks&jo3o skruvi.
2. ) levirziet aizsargsliedi uz aizsargtilta svira.

3. ) Pievelciet fikséjoso skruvi.

Rokrata uzmontesana

Att. 28: BiezumoSanas darbgalda rokrata uzmontésana

1 Rokrats
2 Pusapalas galvas skrove
3 Uzgrieznis un pieliekama paplaksne

Instruments:
o Zoklatsléga 10 mm

1. ) Pusapalas galvas skrovi izspraudiet cauri varpstai.

Hammer.
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Uzstadi$ana un instalacija

2. ), Uzspraudiet rokratu uz varpstas.

®» Rokrats ar ierobu piegul skruvei.

3. ) Pielieciet un stingri pievelciet uzgriezni un pieliekamo paplaksni.

7.4  Skaidu nosuceja uzstadisana

UZMANIGI
Elektrostatiska uzlade

Neiezemétu vai nekvalitafivu nostkdanas 3lutenu raditi apdegumi
un stravas friecieni.

- |zmantojiet tikai raZotaja apstiprinatas nostk$anas §|Gtenes.
- Pievienojot iekartas, pamata japievérs uzmaniba nepar-
trauktam elektrostatiskajam zem&jumam.

- Nosuksanas §|utenes nedrikst bit viegli uzliesmojo3as un tam
javada strava. Tadé| iesakam lietot tikai Felder Group nostk-
$anas s|utenes!

Prasibas skaidu nosuksanas sistemai

Katrai iekartai, to izmantojot kopa skaidu nosukianas sistemu, janodrosina skaidu
nosuk$ana atbilsfigi standartam EN 12779:2015 vai EN 16770:2018.

Nosuk3sanas jaudai jabat pietiekami lielai, lai sasniegtu nepiecie3amo zem-
spiedienu un gaisa plismas atrumu savienojuma vietda (skatiet tehnisko datu
sadalu vai iekartas izkartojuma planu).

Pirms pirmreizéjas ekspluatacijas un péc bitisku izmainu veikdanas (iekarta
un / vai skaidu nostk$anas sistema) japarbauda skaidu nostk$anas jauda.
Parbaudiet nostk3anas iekartu pirms pirmreizéjas ekspluatacijas, ka ari reizi
diend javeic tas parbaude, lai konstatétu redzamos defektus, un reizi ménest
parbaudiet tas darbibas efektivitati.

Atkariba noaprikojuma nosicéjs iekartai var but pievienots ta, lai tas dar-
bojas reize ar iekartu (bezpotenciala kontakts).

lericem bez nosuceja vadibas iesledziet nosicgja ierici pirms apstrades
uzsaksanas.

Skaidu nosicéja 3luteném javada strava, un tam jabut iezemétam.
Izmantojiet tikai groti uzliesmojosas nostkianas 3|Gtenes.

Lai affiritu iekartu no puteklu nosedumiem, izmantoijiet tikai tadas nosuk-
$anas metodes ar mazu puteklu koncentraciju.
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Pieslegsana pie nosuk3anas sistemas

”\'/7 s

q:"ﬁ\:i ~—=_—

Att. 29: Nosuksanas pieslégums

1 Nosuksanas pieslegums @ 100 mm
2 Nosuksanas 3|ttene

Materials:
e Slutenes spaile
1. ) Pievienojiet nosuk$anas 3|Uteni pie nostkianas piesleguma.

2. , Nofiksgjiet ar 3|tenes spaili.

7.5 Elekiribas pieslegsana

7.5.1 lerices kontakispraudna pieslegsana

/\ BRIDINAJUMS

Elektriska strava

Smagas pakapes miesas bojajumi vai nave

- Izmainas piesleguma kabeli drikst veikt tikai kvalificets elek-
trikis.

- Stravas cilpas pretestibas un maksimalas stravaizsardzibas

ierices piemérofibu masinas uzstadisanas vietd javeic kvalifi-
cétam elektrikim.

lekartai ir uzstadits ierices kontaktspraudni ar aizsargkontaktu. Vajadzibas gadi-

juma iekartas piesleguma kabelis klientam jaapriko ar attiecigas valsts noteiku-
miem atbilsfigu un stravas padeves tiklam piemérotu kontaktspraudni.
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8 lestafi3ana un noregulésana

8.1 Gludevelesanas bloka iestafisana

8.1.1  Skaidu nonem3anas dziluma ar gareveli iestafiana
Griezuma maksimalais dzilums viena darba gajiena laika ir tiesi atkarigs no sekojosiem faktoriem:

e sagataves platuma un virsmas 1pasibam,
o kokmateriala sugas (cietkoksne vai miksta koksne) un koksnes mitruma,
e motora jaudas un padeves atruma,

e &velnazu veida un skaita.

Att. 30: Nonemamas kartas dziluma iestafisana

1 Apstrades dziluma iestafiS3ana (padodosais gludévelé$anas darbgalds)
2 Apstrades ar skaidu nonemsanu skala

Griezuma dzilumu var noregulét ar regulésanas rokratu, kur$ atrodas évelgalda
padeves pusé.

y Grieziet rokratu, lidz uz skalas bis redzama vélama verfiba.

8.1.2 Saduras iestafisana

Ja pastav Tpadas prasibas (savienojums ar parlaidumu, valgjs vai taisns savie-
nojums), parstatiet (sasveriet) padodo3a gludévelédanas darbgalda poziciju attie-
ciba pret nazu grie$anas trajektoriju.

konvex konkav

Att. 31: Padodos$a darbgalda iestatisana
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RUpnica iekarta ir iestafita ta, ka, izmantojot 1 m garu sagatavi, izveidojas apm.
0,1 [idz 0,2 mm liela doba sadura (standarta iestatijums).

Izmainu veikiana no klienta puses nav paredzeta, tomér to var lugt izdarit Felder
Group servisa dala.

8.1.3  Noregulejiet gludevelesanas darbgaldu nonemsanas puse.
' NORADE
Klodaina darbiba nepareiza iestafijuma del

o Veicot gludévelédanu, sagatave apstajas gludévelédanas darb-
galda nonem3anas puse.

—  Nonems3anas pusé uzstaditajam gludévelesanas darbgaldam
jaatrodas zem nazu griedanas trajektorijas.

- lestafijums japarbauda ar 3ablona palidzibu. = Nodala 8.1.4
~Nonemsanas pusé vzstadita gludévelésanas darbgalda iesta-
fijuma parbaude” lappusé 51

Att. 32: Nonemsanas pusé uzstadita gludévelésanas darbgalda augstuma
regulésana

1 Blokejoss uzgrieznis

2 Augstuma regulédana (padodosia gludévelesanas darbgalda iestafisana)
A Gludévelédanas darbgalda regulésana virziena vz augsu

B Gludevelesanas darbgalda regulédana virziena uz leju

Instruments:
o Kombinéto atslegu komplekts
1. ) lzsledziet iekartu un nodrosiniet pret nejaudu ieslégsanos.
2. ) Atskrovejiet pretuzgriezni (17 mm Zoklatslegal).
3. ) Grieziet rokratu, lai veikiu precizu iestafisanu.

o Gludévelesanas darbgalda regulésana virziena uz augsu: grieziet rok-
ratu pulkstenraditaju kusfibas virziena (A virziena).

o Gludévelesanas darbgalda regulésana vz leju: skrivéjiet rievskruvi pre-
teji pulkstenraditaju kusfibas virzienam (B virziena).

4. ) Pievelciet pretuzgriezni (17 mm zoklatslega).
5. ) Parbaudiet iestafijumu ar Sablona palidzibu.
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lestafidana un noregulesana

Nonemsanas puse uzstadita gludevelesanas darbgalda iestafijuma parbaude

TT05 0 |
Luulul
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Att. 33: lestafijuma parbaude

Sablons

Pie ,0" pielieciet pie gludévelédanas darbgalda malas
Nonemsanas pusé uzstaditais gludévelésanas darbgalds
Pagrieziet évelgalvu

Priek3puse - aizsargsliede

Aizmugure - évelmasinas vadlineals

OO WN —

BRIDINAJUMS
Arkarfigi asi évelnazu asmeni
Grieztas bruces rokas un pirkstos

- lzmantojiet aizsargcimdus.
—  Veicot darbus pie évelgalvas, ieverojiet ipasu piesardzibu.

Instruments:
e Sablons ar milimetru atzimi
Izsledziet iekartu un nodro3iniet pret nejausu iesleégsanos.

Bidiet vadlinedlu [idz galam uz atpakal, velciet aizsargsliedi lidz galam uz
prieksu.

|zgatavojiet Sablonu atbilstosi attélam.

g

lestafijuma parbaude pie priek$gjas gludévelesanas darbgalda malas
nonem3anas pusé (priekdpuse - aizsargsliede): novietojiet 3ablonu pie
,0" uz priekigjas darbgalda malas nonem$anas pusé.

Ar roku grieziet évelgalvu.

CC

Grieziet evelgalvu lidz bridim, kad $ablons vairs nevirzas lidzi.
» Evelnazim jGparvieto 3ablons lidzi 2 lidz 3 mm (rGpnicas iestafijums).

Nazu parkare 0,01 mm - 0,05 mm virs nonemo3a gludévelé3anas darb-
galda.

N

Veiciet iestafijuma parbaudi pie aizmuguréjas gludévelédanas darbgalda
malas nonemsanas pusé (aizmuguré - évelmasinas vadlinedls).
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8.1.5  Evelma3inas vadlineala regulesana

lekarta ir aprikota ar sagatavju vadlinealu. Evelmadinas vadlinealu var izmantot
visa iekartas évelésanas platuma un sasvert par 90° - 45°.

Att. 34: Evelmasinas vadlineala regulésana

1 Horizontalas regulédanas ierices spilmehanisms
2 Lenka regulésanas spilmehanisms

3 lenka iestafi3anas skala

4 lenka iestafijuma nolasidana

Evelmasinas vadlinedla sasversana 90° - 45°
1. ) lzsledziet iekartu.
2. ) Atveriet lenka regulésanas ierices spilmehanismu.
3. ) Noregulgjiet velamo lenki (ar abam rokam sasveriet atdures linealu).
4. ) Uz skalas nolasiet lenki.
5. ), Nofiksgjiet spilmehanismu.
Evelmasinas vadlinedla parbidisana virziena uz prieksu un atpakal:
1. ) lzsledziet iekartu.
2. ) Atveriet horizontalas regulésanas ierices spiimehanismu.
3. ) Parbidiet &velmasinas vadlinedlu vélamaija pozicija.

4. ), Nofiksgjiet spilmehanismu.
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8.1.6  Pareja no gludevelesanas uz biezumosanu

Att. 35: Sagatavosanas iekartas parapriko$anai

1 Gludévelesanas aizsarga spilmehanisms
2 Aizsargtilta pagriesana

3 Evelmasinas vadlinedla spilmehdnisms
4  Evelmasinas vadlineala nonemsana

5 Skaidu nosuk$anas §lutenes atbrivosana

lekartas sagatavo$ana paraprikosanai
1. ) lzsledziet iekartu un nodrosiniet pret nejausu ieslegsanos.
2. ) Atlaidiet gludévelésanas aizsarga spilmehanismu.
3. ) Pagrieziet aizsargtiltu par 180° un atkal nofiksgjiet.
4. ) Atlaidiet évelma3inas vadlinedla spilmehanismu.
5. ) Velciet évelmasinas vadlinedlu [idz galam uz priek3u un nonemiet.

6. ) Atvienojiet skaidu nostksanas 3|Gteni no nostksanas parsega.

Att. 36: Atveriet gludévelésanas darbgaldus

Gludevelesanas darbgalda stipringjuma svira (padeves pusé)
Aizbidnis (padeves pusé)

Gludevelesanas darbgalda stipringjuma svira (nonemsanas pusg)
Aizbidnis (nonem3anas pusé)

Paceliet skaidu nostk3anas parsegu uz augsu

GOONWON—
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Atvaziet gludevelesanas darbgaldus un sagatavojiet tos darbam
1. ) Atlaidiet gludévelésanas darbgaldu stiprinGjuma sviru un izvelciet ara.
2. ) Paceliet padeves pusé uzstadito gludévelesanas darbgaldu uz augsu.
3. ) Paceliet nonemsanas pusé uzstadito gludévelésanas darbgaldu vz augsu.
4. ) Parliecinieties, ka aizbidnis ir pareizi nofikséts.
5. ) Paceliet skaidu nostk$anas parsegu uz aug$u un nofikséjiet.

6. ) Savienojiet nosukdanas $|Gteni ar nostksanas Tscauruli.

8.2 Paraprikodana no biezumeéveles uz gareveli

Att. 37: Sagatavosanas iekartas paraprikosanai

Nosuk3anas $|utene

Min. augstuma regulacija biezumo3anai ir 150 mm
Nolaidiet nostuksanas parsegu uz leju

Aizbidnis (nonem3anas pusé)

Aizbidnis (padeves pusé)

GOONWON—

lekartas sagatavo$ana paraprikosanai
1. ) lzsledziet iekartu un nodrosiniet pret nejausu ieslegsanos.
2. ), Atvienojiet skaidu nostk3anas $|teni no nosuk3anas parsega.
3. ) Veiciet augstuma regulaciju biezumosanai.
®» Biezumosanas darbgaldam jaatrodas vismaz 150 mm zem évelgalvas.

4. ), Nolaidiet nostok3anas parsegu uz leju.
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Gludevelesanas darbgaldu aizverana un darbgatavibas stavokla izveide

Att. 38: Gludévelésanas darbgaldu aizvérsana

Gludeévelesanas darbgalda stipringjuma svira (nonemsanas pusg)
Gludévelésanas darbgalda stipringjuma svira (padeves pusé)
Evelmasinas vadlineala spilmehanisms

Aizsargtilta novieto3ana atpakal

Skaidu nosuk3anas 3|utenes pievienosana

GOONWON—

1. ) Paceliet aizbidni.
2. ), Aizveriet nonemsanas pusé uzstadito gludévelésanas darbgaldu.
3. ) Aizveriet padeves pusé uzstadito gludévelesanas darbgaldu.

4. ) lespiediet uz iek3u gludévelésanas darbgaldu stiprinGjuma sviru un stingri
nofikséjiet.

5. ) Evelmasinas vadlinedlu virziend no prieksas bidiet zem abam nostipring-
$anas plaksnem.

6. ) Bidiet vadlinealu lidz galam un stingri nostipriniet ar abam stipringjuma
sviram.

7. ) Atlaidiet gludévelesanas aizsarga spilmehanismu.
8. ) Pagrieziet aizsargtiltu par 180° un atkal nofiks&jiet.

9. ) Savienojiet nostksanas §|Gteni ar nostk3anas Tscauruli.

8.3  Biezumevelesanas mehanisma iestafiSana
8.3.1  Augstuma reguldacija biezumosanai - vispariga informacija

' NORADE
Materialais kaitejums, ierobezojot parvirzes celu
® lekilesanas risks, regulgjot biezumo3anas darbgaldu virziena uz
leju.
- Nodrosiniet brivu parvirzes celu attieciba uz biezumo3anas
darbgaldu.

- Nenovietojiet zem biezumo3anas darbgalda sagataves vai
citus priekdmetus.
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Hammer.

Pirms biezumo3anas caurlaides augstuma regulédanas (ipasi uz leju) sekojiet, lai
zem biezumo3anas galda nebitu novietotas sagataves vai citi priek$meti (iekile-
$anas risks). Lai kompensétu vitnes griezumu, jaregulé biezumosanas galdu no
apaksas uz augsu.

Biezumosanas augstums regulejams bezpakapiju reZima no minimalas lidz maksi-
malajai vértibai. =» Nodala 4.5 ,Evelésanas mehanisms” lappusé 23

e sagataves platuma un virsmas Tpasibam,

o kokmaterigla sugas (cietkoksne vai miksta koksne) un koksnes mitruma,

e motora jaudas un padeves atruma,

e &velnazu veida un skaita.

@

Att. 39: Pulkstenidikators

1 Pulkstenidikators

2 Augstuma regulacijas skala biezumo3anai

lestafito verfibu atkariba no aprikojuma iesp&jams nolasit uz skalas (lidz 1,0 mm
precizitatei) vai pulkstenindikatora, vai digitalaja displeja (fidz 0,1 mm precizi-
tatei).
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8.3.2  Biezumosanas darbgalda regulesana ar rokratu

Att. 40: Evelésanas augstuma regulésana

1 Augstuma regulésanas rokrats (augstuma regulacija biezumo3anai)
2 Skala - noradi par augstuma regulaciju biezumosanai
3 Stipringjuma svira - biezumo3anas darbgalda iespilésanas mehanisms

Biezumo3anas caurlaides augstums atbilst jau apstradatajai sagatavei.
Biezumo3anas darbgaldu regulé ar rokrata palidzibu.
1. ) lzsledziet iekartu.
2. ) Afspriegojiet stipringjuma sviru.
3. ) Nomeériet sagataves biezumu.
4. ) Ar sistemas rokratu noregulgjiet vélamo atstatumu.
®» Skaidu nonem3ana = sagataves biezums, no kura atnem iestafito verfibu.

5. ), Nofiksgjiet stipringjuma sviru.
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9 Bedienen

9.1 Drosas lietosanas paliglidzekli

e Veicot garu sagatavju (garakas par uzlik§anas un nonem3anas pusé uzsta-
dito gludévelesanas galdu) gludévelesanu, atbalstiet tas papildu atbalsta
virsmam (piem., galda pagaringjumiem, parvietojamiem atbalstiem).

e Garas sagataves atbalstiet ar papildu atbalsta virsmam (piem., galda pago-
rinGjumiem, parvietojamiem atbalstiem).

e Sagatavojiet lietodanai Tsu un $auru sagatavju apstradei nepieciesamos pali-
glidzek|us (piem., bidamo rokturi, bidamo koku, spriego3anas elementu).

9.2 leslegsanq, izsleg$ana un ekspluatacijas partrauk3ana arkartas situacija

BRIDINAJUMS
Nepietiekama sagatavosanas
Smagas pakapes miesas bojajumi un materialais kaitéjums

- ledarbiniet iekartu tikai pec tam, kad ir izpilditi visi prieksnotei-
kumi vai pabeigti visi sagatavosanas darbi.

- Pirms iekartas ieslégdanas izlasiet visas aprikosanas, iestafi-
$anas un apkalposanas instrukeijas.

NORADE

Darba / telpas temperatura

Gultnu bojajumi, materialais kaitejums

— Darbiniet iekartu tikai sausas un no sala iedarbibas aizsar-
gatas telpas ar darba / telpas temperatiru amplittda no +10
lidz +40 °C.

Att. 41: leslégsana un izslegsana

1 Zalais palaides tausting
2 Sarkanais aptures taustins - iekartas izslegdana
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leslegsana

Izslegsana

Bedienen

1. ) Piesledziet iekartu elektriskajam fiklam

2. ) lesledziet évelgalvu un padeves mehanismu ar zalo [palaides] taustinu.

1. ) Nospiediet sarkano [aptures] pogu.
2. ) Atvienojiet iekartu no elektrofikla.

Ekspluatacijas partravk3ana arkartas situacija (atkariba no aprikojumal)

Atkariba no aprikojuma iekarta ir aprikota ar vienu vai vairakam [avarijaptures]
aktuatoriem.

lekartas bez atseviska padeves motora [avarijaptures] aktuatoru vieta var bt
aprikotas tikai ar sarkanas krasas [aptures] pogam.

1. ) Aktiviz&jiet [avarijapturi] vai nospiediet sarkano [aptures] taustinu.
® |ekarta nekavejoties tiek pilniba apstadinata.

2. , Pagriezot, atkartoti atblokéjiet [avarijaptures] aktivizatoru.

9.3  Gludevelesana - vispariga informacija

9.3.1

Darba pozicijas - gludevelesana

BRIDINAJUMS

Gaisa izsviestas sagataves / sagataves fragmenti

Smagas pakapes miesas bojajumi un materialais kaitgjums
- lenemiet pareizu darba poziciju.

—  Nekad nestaviet tiesi prefi apstrades agregatiem, kamer
iekarta darbojas (apstrades vai tukigaitas laika)!

- Veiciet sagataves apstradi tikai pretéja iekartas darbibas vir-
zienam.
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Att. 42: Darba pozicija - gludévelésana

1

Darba pozicija - gludévelésana

2 Apstrades virziens

9.3.2  Atlautie darba panemieni, veicot gludevelesanu

Virsmas évelédana izlidzinas sagataves negludo virsmu Sagataves tiek virzitas
pari évelgalvai un tiek apstradatas tikai sagatavju apakigjas malas

Stradajot ar gludévelé3anas ierici, ir atlauti tikai $adi darba panémieni:

sagataves platas puses taisnosanu,

sagataves Saurds puses gropesana,

sagataves $aurds puses noslaupsana,

sagataves malu sliping3ana.

lekartas priek3puse vienmér stradaijiet virziena no labas uz kreiso pusi.

9.3.3  Aizliegtie darba panemieni, veicot gludevelesanu

Stradajot ar évelmasinu, stingri aizliegti $adi darba panémieni:

60

évelésana taja pa3a virziena (évelgalvas rotacijas virziens tads pats ka
padeves virziens),

ievietojo$ais panémiens (sagatave netiek apstradata visa garuma).

loti deformétu sagatavju taisnodana,

gropésana évelgalvas gala.
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9.3.4  Sagatavju izmeri (garevele)

BRIDINAJUMS
Savainojumu risks, ko rada sagataves fragmenti
Sagatavju skembas, veicot dzilu griezumu (4 mm)

- Sagatavém, kuru biezums ir mazaks par 10 mm, iestatiet tikai
nelielu skaidu nonemsanas dzilumu (maks. 10 % no sagataves
biezuma).

- Jau noévelétas sagataves biezumam jabit ne mazakam par 6
mm.

Ja tiek izmantoti pieméroti paliglidzekli, ka arT ievéroti drosibas attalumi fidz
apkartéjiem priek§metiem, sagatavju garumam nav nekadu ierobeZzojumu.

Garums zem 250 mm stradat tikai ar Tpasu ietaisi (piem., koka bidelementu).

Garums virs 1500 mm stradat tikai, izmantojot galda pagarinajumu vai ar ofra cilvéka palidzibu.
Platums maks. 260 mm

Biezums min. 10 mm (bez piemérotam paligietaisém)

9.3.5  Darba norise, izmantojot atlautos darba panémienus
Personals:
e Apmacits(-a) iekartas operators(-e)
Aizsargaprikojums:
e Bidisanas stienttis, bidisanas rokturis
Nosacijumi
e Pirms darbu sak3anas izsledziet iekartu.

o Ir pieslegts skaidu nosucgjs.

o Aizveriet gludévelesanas darbgaldus un paceliet uz augdu skaidu nostk-
sanas parsegu.

1. ) Nodrosiniet pietiekamu papildu atbalsta virsmas (piederumi).
2. ) Ja nepieciesams, veiciet iekartas parapriko3anu.
1. ) Parapriko$ana no biezuméveles uz garéveli. = Nodala 8.2 , Para-
priko$ana no biezuméveles uz garéveli” lappusé 54
2. ), Noregulgjiet évelmasinas vadlinedlu.

3. ) lestatiet skaidas nemsanas biezumu.

3. ) lesledziet iekartu tikai tad, kad sagatave ir pareizi novietota apstradei.

4. , Evelgjot vienmerigi vadiet sagatavi, turot pirkstus saznaugtus dure

5. ) Nekad nelieciet rokas uz sagataves virs évelgalvas.

6. ) Evelesanas procesa beigds nepieciesamibas gadijuma izmantojiet bidstieni.

7. ) Ja neturpiniet darbu, izsledziet iekartu un nodrosiniet to pret ieslegsanu.
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9.4 Darba panemieni, veicot gludevelesanu

9.4.1 Taisnosana

Evelgalvas parsega aizsargsliedes iestafisana

Att. 43: Gludévelésana - aizsargsliede

1 Aizsargsliede
2 Sagataves biezums mazaks par 75 mm
3 Sagataves biezums lielaks par 75 mm

Sagataves biezums mazaks par 75 mm:

» Novietojiet aizsargsliedi visa évelgalda garuma un uzstadiet aizsargsliedi
mazliet augstak neka sagataves biezums.

Sagataves biezums lielaks par 75 mm:

y Pielieciet aizsargsliedi tikai lidz sagatavei un atstgjiet to uz gludévelédanas

darbgalda.

Sagataves apstrade

Att. 44: Gludevelésana - taisnosana

1. ) levérojiet visparéjas proceduras attieciba uz atlautajiem darba panémie-
niem. = Nodala 9.3.5 ,Darba norise, izmantojot atlautos darba pané-
mienus” lappusé 61

2. ) Uzlieciet rokas uz sagataves turot pirkstus, Tpasi kskus, saznaugtus duré.
3. ) Ar abam rokam izbidiet sagatavi cauri zem aizsargsliedes.

4. ), Tiklidz sagatave izvietosies pietiekami talu uz évelgalda, uzlieciet kreiso
roku uz ta un bidiet to vienmerigi pari évelgalvai.

5. ) Ar aizsargsliedes palidzibu novietojiet sagatavi sakuma pozicija.
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9.4.2

9.4.3

Bedienen

Saduru veidosana

7

Att. 45: Gludeévelésana - saduru veidosana

1. ) levérojiet visparéjas procediras attieciba uz atlautajiem darba panémie-

niem. = Nodala 9.3.5 ,Darba norise, izmantojot atlautos darba pané-
mienus” lappusé 61

évelgalvu ar aizsargsliedi [idz sagataves platumam.
évelgalvai.

roku uz tas un bidiet to vienmerigi pari évelgalvai.

Ar aizsargsliedes palidzibu novietojiet sagatavi sakuma pozicija.

U

saznaugtus dure.

Q Prasibas attieciba uz sagatavi

Lai sanemtu apstrades rezultata precizus savienojumus, izmanto-
jiet vienveidigu koksni bez zariem

Maza izmera sagatavju gludevelesana un saduru veidodana

Att. 46: Gludévelésana - maza izméra sagatavju apstrade
1 Koka bidelements
2 Stum3anas rokturis

3 Papildu lineals (B = min. 60 mm)

Laujiet aizsargsliedei pieklauties gludévelé3anas darbgaldam un nosedziet
Spiediet sagatavi pret évelmasinas vadlinealu un vienmérigi virziet to pari

Tiklidz sagatave izvietosies pietiekami talu uz évelgalda, uzlieciet kreiso

Nodrosiniet, lai jUsu rokas atrastos uz sagataves turot pirkstus, pasi tkdkus,
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BRIDINAJUMS
Nopietnas traumas nepietiekami veiktu sagatavosanas darbu deél
Saskare ar rotéjosu évelgalvu

- |zmantojiet koka bidelementu un bidisanas rokturi
- |zmantojiet papildu linealu ar minimalo platumu 60 mm

Aizsargaprikojums:
e Bidstienis, bidisanas rokturis

1. ) levérojiet visparéjas proceduras attieciba uz atlavtajiem darba panémie-
niem. =» Nodala 9.3.5 ,Darba norise, izmantojot atlautos darba pané-
mienus” lappusé 61

2. ) lestatiet &velgalvas parsega aizsargsliedi. = Nodala 9.4.1 ,Taisno-
$ana” lappusé 62

3. ) Ar koka bidelementu un bidstieni izbidiet sagatavi cauri zem aizsargsliedes.
Koka bidelements nedrikst bit biezaks par sagatavi.

. ) Ar aizsargsliedes palidzibu novietojiet sagatavi sakuma pozicija.

C

9.44  Shpumu évelesana

Slipumu evelesana pie évelmasinas vadlineala

Att. 47: Shpinasana -aizsargsliede

1 Aizsargsliede

2 Attalums fidz sagatavei

3 Attalums lidz gludevelesanas darbgaldam

1. ) levérojiet visparéjas procediras attieciba uz atlautajiem darba panémie-
niem. =» Nodala 9.3.5 ,Darba norise, izmantojot atlautos darba pané-
mienus” lappusé 61

2. ) lestatiet évelmasinas vadlineala lenki.

. ) lestatiet aizsargsliedi atbilstodi attélam. levérojiet attalumu lidz sagatavei un
gludévelesanas darbgaldam.

C

1N

. » Lai novérstu sagataves noslideésanu no slipas virsmas, spiediet sagatavi pret
vadlinealu un tikai nedaudz pret gludévelesanas darbgaldiem.

5. ) Turpmakie ricibas soli ir apraksfiti nodala "Saduru veido3ana". = Nodala
9.4.2 ,Saduru veidosana” lappusé 63

Shpumu évelesana maza izmera sagatavem
Slipinot mazas un $auras sagataves, obligati ir jaizmanto Tpasa ietaise.

So ietaisi var lietot slipinot ar garas sagataves.

64



A2-26 Bedienen

Att. 48: Slipumu évelésana - maza izméra sagatavju apstrade

1 letaise
2 Aizsargsliede

1. ) levérojiet visparéjas procediras attieciba vz atlautajiem darba panémie-
niem. = Nodala 9.3.5 ,Darba norise, izmantojot atlautos darba pané-
mienus” lappusé 61

2. ), Noregulgjiet évelmasinas vadlinedlu 90° lenki.
3. ) Piestipriniet ietaisi pie &velmasinas vadlinedla.

4. ) Noregulgjiet aizsargsliedi lidz galam uz leju un |aujiet tai pieklauties
ietaisei.

5. ) Turpmakie ricibas soli ir apraksfiti nodala "Saduru veido$ana". = Nodala
9.4.2 ,Saduru veidosana” lappusé 63

9.5 Biezumosana
9.5.1  Darba pozicijas - biezumosana

UZMANIGI
Piespiedu vadibas sagatavju iekilesanas biezumo3anas laika

Traumas un materialais kaitgjums. Nepietiekams attalums fidz
blakus eso3ajam iekartam, sienam u.c. var izraisit sagatavju iekile-
$anos vai saskel3anos.

- leverojiet pietiekamu attalumu [idz citam tuvuma eso3ajam
iekartam, sienam vai citiem cietiem priekSmetiem.
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Att. 49: Darba pozicija - biezumo$ana

1 Darba pozicija - biezumo$ana
2 Apstrades virziens

9.5.2  Atlautie darba panemieni, veicot biezumosanu

Sagataves ar iepriek§ gludi noslipétu virsmu biezumo$anas laika paraléli tiek
noévelétas planakas. Precizs biezumo3anas rezultats tiek sasniegts tikai tad, ja
sagatavei ieprieks ir veikta preciza gludapstrade, lai nodrosinatu tas pilnigu pie-
guldanu biezumosanas darbgaldam.

Ar biezumosanas mehanismu atkariba no aprikojuma atlauts pielietot tikai $adus
darba panémienus:

e Padeves rullis - standarta variants:

o Vienlaicigi biezumapstradi drikst veikt ne vairak ka 2 sagatavem.

9.5.3 Aizliegtie darba panemieni, veicot biezumo3anu

Stradajot ar biezumo$anas mehanismu, kategoriski aizliegts pielietot $adus darba
panémienus:

o veikt biezumapstradi vairakam sagatavem ar atdkirigu biezumu (atkariba no
aprikojuma),

o veikt évelésanu taja pada virziena (évelgalvas rotacijas virziens atbilst
padeves virzienam),

e ievietojoSais panémiens (sagatave netiek apstradata visa garuma).

9.5.4  Sagatavju izmeri (biezumevele)

Ja tiek izmantoti pieméroti paliglidzekli, ka arT ievéroti drosibas attalumi fidz
apkartéjiem prieksmetiem, sagatavju garumam nav nekadu ierobeZojumu.

Minimalo sagataves garumu nosaka iekartas konstrukeija, kas saisfita ar abu
transporté$anas veltnu savstarpéjo attalumu. Mazaka izméra sagataves drikst
apstradat tikai ar ipadu ietaisi (piem, koka bidelementu).
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Garums min. 145 mm
Platums maks. 254 mm
Biezums min. 5 mm / maks. 184 mm

9.5.5 Biezumosana

BRIDINAJUMS

Nopietnas plaukstu traumas / ievilk3anas risks
Saskare ar rotéjosu évelgalvu

- lenemiet pareizu darba poziciju.

- Nekad iekartas darbibas laika nekerieties ar rokam iebides
vai izejas atveré (apstrades vai tuksgaitas rezima laika).

- Neparslogojiet iekartu. Sagataves vairakas reizes apstradajiet
ar nelielu skaidas nemsanas attalumu.

NORADE

Liela sagatavju biezuma starpiba

Padeves veltnu bojajumi

- Vienlaicigi apstradajot vairakas detalas, detalu maksimala bie-
zuma atskiriba drikst bt tikai T mm!

BRIDINAJUMS
Savainojumu risks, ko rada sagataves fragmenti
Sagataviju saskelsanas, veicot dzilu skaidu nonem3anu

- Sagatavém, kuru biezums ir mazaks par 10 mm, iestatiet tikai
nelielu skaidu nonem3anas dzilumu (maks. 10 % no sagataves
biezuma).

- Jau noévelgtas sagataves biezumam jabdt ne mazakam par 5
mm.
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Biezumo3ang, 1. solis - padeves puse

Att. 50: Biezumos$ana - padeves pusé

1 Pretsitienu aizsargi

2 Apstrades virziens biezumosanas laika

3 Evelgalvas un padeves mehanisma palaide

4 Stipringjuma sviras nofiksé3ana (biezumo3anas darbgalda regulédana)

Materials:
o Super-Gleit

1. ) levérojiet visparéjas procediras attieciba uz atlautajiem darba pané-
mieniem. = Nodala 9.5.2 ,Atlautie darba panémieni, veicot biezumo-
Sanu” lappusé 66

2. ) Katru reizi, kad masina tiek iedarbinata, parbaudiet pretsitienu aizsargus,
lai parliecinatos, ka tie nevainojami strada

3. ) lesledziet iekartu, iedarbiniet piedzinas motoru.

Padeves reduktors piedzinas motora iedarbinadanas laika automatiski dar-
bojas lidzi.

6. ) Novietojiet gludi noéveléto sagataves virsmu uz biezumo3anas darbgalda
un bidiet to iekarta, lidz to ievelk transportésanas veltni.

7. ) Vairaku sagatavju apstrade:
o Padeves rullis - standarta variants:
Vairaku sagatavju gadijuma vienlaicigas apstrades veik3ana:

y Abas sagataves iebidiet fransportédanas veltna galos.
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Biezumosana, 2. solis - izvades puse

Att. 51: Biezumo3ana - izvades pusé

1 Apstrades virziens biezumo$anas laika
2 Sagataves atbalstidana

1. ) Ja sagatave izvirzas arpus iekartas tas aizmugurg, sagatave ir jaatbalsta,
lai novérstu tas apgasanos.

2. ) Iznemiet sagatavi no iekartas.

3. ) Atkartotai évelesanai iestatiet biezumapstrades caurlaides augstumu.
levérojiet maksimalo skaidu nonemsanas dzilumu.

4. ) lebidiet sagatavi atkal no padeves puses iekarta.
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10.1 Apkopes plans
Sekojosi servisa darbi javeic notiektos intervalos.
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Nod. Veicamais darbs N ~ X~ K K D 3
10.3 lekartas firiana X 72
10.5 Pretsitienu aizsargu parbaude / transpor- X X 74
te3anas veltnu firidana
10.6 Siksnas spriegojuma un siksnas stavokla X 75
parbaude
10.7 Transportésanas veltnu piedzinas kede X X 76
10.8 leellojiet biezumo3anas darbgalda aug- X 77
stuma darbvarpstas.
10.9 Evelésanas zoga ellosana X 78
10.10 Aizsargieri¢u parbaude X 78
10.10 Parbaudiet avarijaptures darbibu iekartam X 78
ar [avarijaptures] aktivizatoriem.
10.10 Sarkana [Stop] poga un avarijas apture- X 79
Sanas parbaude masinam bez [avarijas
apturésanas] piedzinam
10.2 Tinsana un ellosana

e Tindanai nedrikst izmantot saspiestu gaisu, jo 3adi putekl|i un skaidas tiek
iespiestas lodisu gultnos un vadotnés.

o Lai affiritu iekartu no putek|lu nosedumiem, izmantojiet tikai tadas nosuk-
$anas metodes, kas nerada daudz putek|u.

o Tirsana péc vajadzibas, katras darba dienas beigas vai ne vélak ka péc 8
darba stundam.
' NORADE
Neizmantojiet grafita un MoS2 aerosolus.
® Var tikt sabojati vadibas celini.

- Ello3anai izmantojiet vienigi Augstas veiktsp&jas smérviela
(Art. Nr. 10.2.001).
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NORADE

Kodigi vai abrazivi firisanas hidzekli

Masinas virsmas bojajumi

—  Nekad nelietojiet kodigus vai abrazivus firisanas lidzek|us.

Piezime

Kopsanas un firisanas lidzekli ir pieejami ka piederumi (skatiet:
Instrumenti un piederumi katalogs / tie3saistes veikals: www.fel-
dershop.com).

10.3 lekartas firisana

NORADE

Nepietiekama firisana

Aizdegusas skaidas, uguns

- Regulari attiriet iekartu no putekliem un skaidam.

Att. 52: Parskats - firisana

Galda virsma - biezumo3anas darbgalds
Galdu virsmas - gludévelesanas darbgaldi
Vadvirsmas - évelmasinas vadlineals
Vadvirsmas - gludévelédanas darbgaldi
Transportésanas veltni un pretsitiena aizsargi
Nodalijums zem biezumos$anas darbgalda

CONWLWON —

Aizsargaprikojums:
e Darba aizsargapgerbs
e Cimdi
o Aizsargbriles
Instruments:

o Tirianas lupatas
o Sveku skidinatajs
o Putekl|sucejs
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1. ) lzsledziet iekartu un nodrosiniet pret nejaudu ieslégianos.

2. ), Atfiriet masinu no putekliem, skaidam, apstrades atgriezumiem un citiem
nefirumiem.

3. ) Atfiriet iekartu, galdu virsmas un vadvirsmas no skaidam un putekliem.

4. ), Nofiriet évelmasinas vadlinedlu un évelgalvas parsegu un parbaudiet, vai
tie pareizi darbojas.

5. ) Nofiriet transportéanas veltnus un pretsitiena aizsargus un parbaudiet, vai
tie pareizi darbojas.

6. ) Veiciet visu iekartas dalu vizualo parbaudi.

- Bojajumu nav

NOK [onstatéti bojajumi.

1. ) Nekavéjoties novérsiet bojajumus. Ja tas nav iespé&jams, sazi-
nieties ar Felder Group servisa dalu.

10.4 Sagatavosanas - apkopes parsega nonemsana

\

Att. 53: Apkopes parsega nonemsana

1 Aizsargtilta nolaidana

2 Evelmasinas vadlinedla spilmehanisms

3 Evelmasinas vadlinedla nonemsana

4 Transportédanas velinu parsegs (skruves ar sfériski cilindrisko galvinu)
5 Piedzinas siksnas parsegs (uzgriezni)

Transporté3anas veltnu piedzinas, ka art siksnas piedzinas apkopes parsegi
atrodas iekartas aizmugure.

Instruments:

o Sedstura iedobes uzgrieZnu atslega 4 mm
o Kombinéta atslega 10 mm

1. ) lzsledziet iekartu un nodrosiniet pret nejausu ieslegsanos.
Atvienojiet iekartu no elektrofikla.

2. ), Nolaidiet aizsargtiltu.

73



Apkope Hammer.

3. ) Atlaidiet spilmehanismu un nonemiet &velmasinas vadlinealu.
4. ), Nonemiet transporté3anas veltnu parsegu:

o Atskruvejiet skrives un nonemiet vaku.
5. , Nonemiet piedzinas siksnas parsegu:

o Atskrovejiet uzgrieznus un nonemiet vaku.

10.5 Transporte$anas veltni un pretsitiena aizsargi

' NORADE
Materialais kaitéjums attieciba uz sagatavem, nelietprafigi veicot
o apkopi
- Regulari japarbauda padeves un izvades veltnu darba
virsmas.

- Ja uz noévelétam sagatavém paradas nospiedumu vietas vai
ja samazinas padeves spéja, nekavéjoties nofiriet transporté-
$anas veltnus.

- Parbaudiet atsitiena aizsargu darbibu pirms katras biezuméve-
leSanas mehanisma lietodanas reizes.

Att. 54: Transportésanas veltni un pretsitiena aizsargi

1 Transporté$anas veltni
2 Pretsitienu aizsargi
3 Noéveléts délis

Pretsitienu aizsargu parbaude / transportesanas veltnu firsana
Aizsargaprikojums:
e Darba aizsargapgerbs
e Cimdi
o Aizsargbriles
Instruments:

e Tindanas lupatas
o Sveku skidinatajs
o Puteklsucejs

1. ) Reizi ménesT attiriet transportésanas veltnus no sveku paliekam.
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2. , Parbaudiet pretsitienu aizsargu stavokli.
®» Pretsitienu aizsargos nedrikst but bojajumu.

. ) Parbaudiet darbibu katru dienu un nonemiet sveku parpalikumus péc nepie-
cieSamibas.

L

®» Atseviskajiem pretsitienu aizsargiem péc paceldanas atkal patstavigi
janolaizas vz leju.

Atsitiena aizsargu darbibas parbaude
1. ) lzsledziet iekartu un nodrosiniet pret nejaudu ieslégianos.
2. ), lebidiet iekarta noéveletu deli.

3. ) Noregulgjiet biezumo3anas darbgalda augstumu ta, lai starp déli un &vel-
galvas nazu grie$anas trajektoriju veidotos 0,5 fidz 1 mm atstatums.

®» Min. augstuma regulacija biezumo3anai = sagataves biezums + 0,5 - 1
mm

4. ) Pretsitiena aizsargi novérs méginajumu déli atkal izvilkt no iekartas.
» Déli nav iesp&jams izvilkt no iekartas.

5. ) lzvelciet déli no iekartas virziena vz prieksu.

10.6 Siksnas spriegojuma un siksnas stavokla parbaude
e Siksna ir pareizi nospriegota jau rupnica.
o Siksnas spriegojums tiek izteikts hercos ka vibraciju frekvence (Hz).
e Pareizu siksnas spriegojumu iesp&jams parbaudit tikai ar mérierices pali-

dzibu.

Att. 55: Piedzinas siksnas parbaude

1 Uzgriezni un paplaksnes

2 Nosegvaks

3 Piedzinas siksnas spriegojums 74 - 80 Hz
4 Reduktora siksna

Instruments:
o Skruvgriezis apalgalvas skrivém ar sedstira iedobi
1. ) lzsledziet iekartu un nodrosiniet pret nejausu iesléganos.

2. , Atvienojiet iekartu no elektrofikla.
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3. ) AtskrUvéjiet un iznemiet skrives un papldaksnes (13x).

4. ) Nonemiet vaku. » Nodala 10.4 ,Sagatavosanas - apkopes parsega
nonemsana” lappusé 73

5. ), Parbaudiet siksnas spriegojumu un stavokli.

6. ) Ja tiek konstatétas plaisas vai ieplisumi siksnas sanos, siksna ir nekavéjoties
janomaina.

7. ) Uzlieciet atpakal vaku. = Nodala 10.4 ,Sagatavosanas - apkopes parsega
nonem3ana” lappusé 73

10.7 Transporte$anas veltnu piedzinas kede

76

Att. 56: leellojiet transportésanas veltpu kédi.

1 Skruves un paplaksnes
2 Nosegvaks

3 Piedzinas kéde

4 Uzgrieznatslega

Instruments:
o Uzgrieznatsléga
Materials:
o lekartas smerviela
1. ) lzsledziet iekartu un nodrosiniet pret nejausu ieslégsanos.
2. ) Atvienojiet iekartu no elekirofikla.
3. ) Atlaidiet spilmehanismu un nonemiet &velmasinas vadlinealu.
AtskrUvéjiet un iznemiet skroves un paplaksnes.

4. ), Nonemiet vaku. » Nodala 10.4 ,Sagatavosands - apkopes parsega
nonemsana” lappusé 73

5. ) Nofiriet piedzinas k&di un no jauna ieellojiet ar masinel|u.

Ar uzgrieznatslegas palidzibu lenam turpiniet griezt kédi pulkstenraditaju
kusfibas virziend.

6. ) Atkartojiet 3o darbibu, [idz ir ieellota visa kéde.

7. ) Uzlieciet atpakal vaku. = Nodala 10.4 ,Sagatavosands - apkopes parsega
nonemsana” lappusé 73
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Apkope

leellojiet biezumo$anas darbgalda augstuma darbvarpstas.

Atkariba no darba apjoma, laiku pa laikam jizfira telpu zem biezumosanas
galda no skaidam un putekliem.

Att. 57: Augstuma darbvarpstas ellosana

1 Uzgriezni un paplaksnes

2 Nosegvaks

3 Evelésanas galda augstuma darbvarpsta

Aizsargaprikojums:
e Darba aizsargapgérbs
e Cimdi
Instruments:
o Tiranas lupatas
o Sveku skidinatajs
o Putek|sucejs
Materials:
o lekartas smerviela

1. ) Parvietojiet biezumo$anas darbgaldu [idz galam vz augiu. = Nodaja 8.3.1
+Augstuma regulacija biezumo3anai - vispariga informacija” lappusé 55

2. ) lzsledziet iekartu un nodrosiniet pret nejausu ieslégianos.
3. ) Atvienojiet iekartu no elektrofikla.
4. ) Atskrivejiet un nonemiet uzgrieznus un paplaksnes (8x).

5. ) Nonemiet vaku. » Nodala 10.4 ,Sagatavosanas - apkopes parsega
nonemsana” lappusé 73

6. ) Nofiriet darbvarpstu un no jauna ieellojiet ar masinellu.

7. ) Parvietojiet biezumosanas darbgaldu [idz galam vz leju un péc tam atkal

lidz galam vz aug$u. » Nodala 8.3.1 ,Augstuma regulacija biezumosanai -

vispariga informacija” lappusé 55

8. ) Uzlieciet atpakal vaku. = Nodala 10.4 ,Sagatavosands - apkopes parsega
nonemsana” lappusé 73
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10.9 Evelesanas Zoga ellosana
Evelmasinas Zoga regulésanas statni vajadzibas gadijuma jasméreé ar masinsmér-
vielu.

Personals:

e Apmacits(-a) iekartas operators(-e)
Aizsargaprikojums:

e Cimdi
Materials:

o lekartas smérviela

y Ar masinsmérvielu ieellojiet évelmadinas Zoga izlidzinoso statnu enges.

Att. 58: Evelmasinas vadlineals

1 Ellosanas punkti
2 Reguléjams balsts

10.10 Aizsargieriéu parbaude

Aizsargierices japarbauda reizi pusgada. Evelgalva ar iespilétiem &velnaZziem
10 sekunzu laika ir pilniba jaapstadina. Problémas vai darbibas traucgjumu gadr-
juma nekavejoties sazinieties ar Felder Group pakalpojumu centrs!

Q lekartas bez atseviska padeves motora /avarijaptures/ aktuatoru
1 vieta var but aprikotas tikai ar sarkanas krasas /aptures/ pogam.

Veiciet avarijaptures parbaudi iekarta ar visiem uzstaditajam sar-
kanajam [aptures] pogam.

Parbaudiet avarijaptures darbibu iekartam ar /avarijaptures/ aktivizatoriem.
Veiciet avarijas apturé3anas testu ar visiem [avarijas apturéSanas] izpildmehani-
smiem, kas pieejami masina.

1. ) lzveidojiet iekartas darbgatavibas stavokli.
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2. ) lesledziet masinu.
3. ) Nospiediet [avarijaptures] pogu.

ok lekarta nekavejoties tiek pilniba apstadingta.

1. ) Parejiet pie nakama sola.
NOK lekarta netiek nekavejoties pilniba apstadinata.

1. ) Ja pieejams: izsledziet [galveno slédzi] (pozicija ,O" /
+OFF").

2. , Atvienojiet iekartu no elektrofikla.

3. ) Felder Group pakalpojumu centrs sazingties ar.

4. ) lekartu ar nobloketu [avarijaptures] aktivizatoru ieslédziet ar zalo [palaides]

taustinu.
OK lekarta neiesledzas.
1. ) Pagriezot, atkartoti atblokéjiet [avarijaptures] aktivizatoru.
2. ) Atkarojiet 3o parbaudi ar visiem iekarta vzstaditajiem
[avarijaptures] aktuatoriem.
NOK lekartu var iedarbinat.

1. ) Nospiediet sarkano [aptures] pogu.

2. ) Ja pieejams: izsledziet [galveno slédzi] (pozicija ,O” /
,OFF”) un noblokgjiet to.

3. ) Felder Group pakalpojumu centrs sazingties ar.

Sarkana /Stop/poga un avarijas apturéSanas parbaude masinam bez /avarijas apturésanas/ piedzinam
Veiciet avarijaptures parbaudi iekarta ar visiem uzstaditajam sarkanajam
[aptures] pogam.
1. ) lzveidojiet iekartas darbgatavibas stavokli.
2. ) lesledziet masinu.
3. ) Nospiediet sarkano [aptures] pogu.

lekarta nekavejoties tiek pilniba apstadinata.

OK
1. ) Atkartojiet testu pie nakamas sarkanas [Stop] pogas.
2. ) Atkarojiet 3o parbaudi ar visam iekarta uzstaditajam
[aptures] pogam.
Nok lekarta netiek nekavéjoties pilniba apstadinata.

1. ) Ja pieejams: izsledziet [galveno slédzi] (pozicija ,O” /
,OFF").

2. ) Atvienojiet iekartu no elektrofikla.

3. ) Felder Group pakalpojumu centrs sazingties ar.

Laika hidz iekartas pilnigas apstasanas bridim parbaude

lekartas aprikojums bez motora bremzes:



Apkope Hammer.

lekartas aprikojuma neietilpst motora bremze. lekartas strukturala uzbive garante
évelgalvas apstadanos likuma noteiktaja pilnigas apstasanas laka, kas atbilst 10
sekundém.

1. ) lzveidojiet iekartas darbgatavibas stavokli.
2. ) lesledziet iekartu un laujiet tai Tsu bridi darboties.
3. ) lzsledziet iekartu ar sarkano [aptures] taustinu.

Evelgalva ar iespiletiem &velnaziem 10 sekunzu laika ir pilntba jaapsta-
dina.

OK' |ekarta 10 sekunzu laika pilniba apstajas.

o Llaika lidz iekartas pilnigas apstadanas bridim parbaude ir pabeigta.

NOK |ckartai ir nepieciesams vairdk neka 10 sekundes, lai pilntba
apstatos.
e Ja pieejams: izsledziet [galveno slédzi] (pozicija ,O” / ,OFF").
o Atvienojiet iekartu no elektrofikla.
e Sazinieties ar Felder Group servisa dalu.

Sadales skapja vaka fiksatora parbaude

Sadales skapja vaks iekartas aizmuguré papildus tiek noblokéts ar [galveno

sledzi].

Pirms vaka atvér$anas [galvenais slédzis] ir janostata pozicija ,O” /', OFF”.

Galvena sledza darbibas parbauda, kamer iekarta nedarbojas.

1. ) lzsledziet iekartu un nodrosiniet pret nejaudu ieslégsanos.

2. ) lzveidojiet iekartas darbgatavibas stavokli, izsledziet [galveno slédzi] (pozi-
cija "0"/ "OFF").

3. ) Atbrivojiet vaka fiksatoru, atveriet vaku.

4. ) lesledziet iekartu ar zalo [palaides] taustinu.

lekarta nedrikst bit iesledzama.

OK' |ckartu vairs nevar iedarbinat.

o Aizveriet vaku iekartas aizmugure.

NOK |ckarty var iedarbinat.

¢ Nospiediet sarkano [aptures] pogu.
o Atvienojiet iekartu no elektrofikla.
e Sazinieties ar Felder Group servisa dalu.

Gludevelesanas darbgaldu galasledza parbaude
Galasledza darbibu parbauda, iekartai darbojoties.
1. ) lzsledziet iekartu un nodrosiniet pret nejausu ieslégianos.

2. , Atkariba no iekartas iepriek3gja pielietojuma paraprikojiet iekartu atbilstosi
gludévelesanai.

3. ), lzveidojiet iekartas darbgatavibas stavokli.
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4. ) lesledziet masinu.

5. ) Velciet sviru ar abam rokam uz priek3u, |eéni atveriet gludévelesanas darb-
galdus.

lekarta nekavejoties tiek pilniba apstadinata.

OK' |ckarta nekavaijoties tiek pilniba apstadingta.

o Aizveriet un nofikséjiet gludévelesanas darbgaldus.

NOK |ckairta nefiek nekavajoties pilntba apstadinata.
o Aizveriet gludévelesanas darbgaldus, nospiediet sarkano [aptures] tau-
stinu.
o lzsledziet [galveno slédzi] (pozicija "O"/ "OFF").
o Atvienojiet iekartu no elektrofikla.
e Sazinieties ar Felder Group servisa dalu.

Skaidu nosuk3anas parsega gala sledza parbaude

T
A\2-26

U
Att. 59: Skaidu nosuk$anas parsega gala slédza parbaude

1 Parvietojiet biezumo$anas darbgaldu lidz galam vz augsu
2 Paceliet skaidu nostksanas parsegu uz augsu

Galasledza darbibu parbauda, iekartai darbojoties.
1. ) lzsledziet iekartu un nodrosiniet pret nejausu ieslégsanos.

2. ), Atkariba no iekartas iepriekséja pielietojuma paraprikojiet iekartu atbilstosi
biezumapstradei.

3. ), Parvietojiet biezumo$anas darbgaldu lidz galam vz augsu.
4. ) l|zveidojiet iekartas darbgatavibas stavokli.
5. ) lesledziet masinu.
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6. ) Paceliet skaidu nostk3anas parsegu uz augsu.

lekarta nekavejoties tiek pilnitba apstadinata.

OK' |ckairta nekavaioties tiek pilniba apstadinata.

¢ Nolaidiet nostk3anas parsegu uz leju.

NOK |ckarta nefiek nekavajoties pilntba apstadinata.

o Nolaidiet skaidu nostkianas parsegu uz leju, nospiediet sarkano
[aptures] taustinu.

o lzsledziet [galveno slédzi] (pozicija "O"/ "OFF").

o Atvienojiet iekartu no elektrofikla.

e Sazinieties ar Felder Group servisa dalu.
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11 Traucejuma noversana

11.1 Riciba traucejumu gadijuma

BRIDINAJUMS
Neatbilsto3a traucejumu noveriana
Smagas pakapes miesas bojajumi un materialais kaitéjums

- Traucéjumu novérsanu atlauts veikt tikai pilnvarotam, apma-
citam un ar iekartas darbibas principu iepazistinatam perso-
nalam, ievérojot visus drosibas noradijumus.

Par masinas (tostarp aizsargu un darbariku) darbibas traucgjumiem un defektiem
jazino nekavéjoties péc to pamanisanas.

Ja rodas traucéjumi, kas rada tiedus draudus personam, lietam vai iekartas eks-
pluatacijas drosumam:

1. ) Nekavéjoties apturiet iekartu, nospiezot [avarijaptures] pogu vai sarkano

[aptures] pogu.
2. ), Nodrosiniet iekartu pret atkartotu ieslegsanos un papildus atvienojiet fo no
energoapgades.

3. ) Ludziet pilnvarotam specializétajam persondlam noteikt traucéjumu célonus
un tos noverst.

11.2 Riciba péc traucejumu noverianas
Parbaudiet,
1. ), vai trauc&jums un ta célonis ir pareizi novérsti.

2. ) vai visas aizsargierices ir pareizi uzstaditas un tas ir tehniski un funkcionali
nevainojama stavoklr,

3. ) vai iekartas bistamaja zona neatrodas cilveki.

11.3 Traucejumi, to celoni un noversana

Talak sniegtie pieméri vérs uzmanibu uz iespéjamiem, nevélamiem iekartas sta-
vokliem. Sis uzskaifijums nepretende uz pilnigumu.

Sis informacijas mérkis ir palidzat iekartas lietotdjiem(-jam) atpazit un novérst
traucéjumus iekartas darbibas laika.

Traucejums iekarta

Klomes apraksts Celonis Noveriana
lekarta netika nekavejoties pil- | Klida elekirosistema 1. ) Ja pieejams: izsledziet [galveno
niba apstadinata, nospiezot slédzi] (pozicija ,O0” / ,OFF").

sarkano [aptures] taustiu. 2. ) Atvienojiet iekartu no elektrofikla.

3. ) Sazinieties ar Felder Group servisa
dalu.
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Hammer.

Klomes apraksts

Celonis

Noversana

Nedarbojas drosibas galasle-
dzis.

Kldda elektrosistema

1. ) Ja pieejams: izsledziet [galveno
slédzi] (pozicija ,O” / ,,OFF").

2. ), Atvienojiet iekartu no elektrofikla.

3. ) Sazinieties ar Felder Group servisa

dalu.

lekartu nevar izsléegt.

Kloda elektrosistema

1. ) Ja pieejams: izsledziet [galveno
sledzi] (pozicija ,0” / ,OFF").

2. ), Atvienojiet iekartu no elektrofikla.

3. ) Sazinieties ar Felder Group servisa
dalu.

lekarta nedarbojas.

[Galvenais slédzi] ir izslegts
(pozicija ,O0” / ,,OFF").

lesledziet galveno sledzi (pozicija

//I” / //ON”)-

Kloda stravas piesleguma.

y Parbaudiet stravas pieslegumu (pie-
vadu, drodinatajus).

Evelgalva neieslédzas.

Nostradajis [motora
aizsargslédzis].

atkariba no aprikojuma:
1. ) Aktiviz&jiet [motora aizsargslédzi].

2. ) lzsledziet galveno sledzi, iedarbi-
niet iekartu no jauna.

3. ) laujiet motoram atdzist, iedarbiniet
iekartu no jauna.

Siksnas sic, kad iekarta
ieslegta.

Siksnas spriegojums ir par vaju.

» Atkartoti nospriegojiet piedzinas
siksnu.

Piedzinas siksna ir nolietojusies.

y Piedzinas siksnas nomaina.

Evelgalvu nav iesp&jams 10

Kloda elektrosistema / bremze

y Sazinieties ar Felder Group servisa

sekunzu laika pilniba apsta- dalu.
dinat.

Traucejumi sagatavju apstrades laika
Klomes apraksts Celonis Noveriana

Neapmierinosi évelésanas
rezultati

Nolietojusies évelnazi.

1. ) Nomainiet &velnazus.

2. ) Atkariba no aprikojuma: noregule-
jiet évelnazus.

Sadura nav pareizi izveidota
(bieza sadura ar parlaidumu
vai doba sadura).

Izreguléjies padodoiais glude-
velésanas darbgalds.

y Saduras iestafiSana

Evelnazi ir nodilusi

» Nomainiet &velnazus.

Evelgjot, sagatave apstdijas pie
évelgalda izvada puses

Evelgalda izvada puse atrodas
parak augstu salidzinajuma ar
griezuma liniju

» Noregulgjiet gludévelesanas darb-
galdu nonem3anas puse.
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Klomes apraksts

Celonis

Noversana

,Taisns sitiens” sagataves gala
gludéveleianas laika

Gludévelédanas darbgalda
izvada puse atrodas parak
zemu attieciba pret nazu grie-
$anas trajektoriju.

» Noregulgjiet gludévelésanas darb-
galdu nonem3anas puse.

Evelmasinas vadlinedla lenkis
nav pareizs.

Lenka iestatijums ir izregulé-
jies.

» Korigéjiet évelmasinas vadlinedla
lenki.

Sagatave biezumapstrades
laika netiek vienmérigi virzita
cauri iekartai.

Sagatave nepareizi piegul bie-
zumo3anas darbgaldam.

) Vispirms veiciet sagataves apstradi
ar gludéveledanas mehanismu.

"Taisns sitiens" sagataves
sakuma biezumapstrades
laika.

Nepietiekams padeves pusé
uzstadita transportésanas
veltna atsperes spiediens.

y Sazinieties ar Felder Group servisa

dalu.

"Taisns sitiens" sagataves
beigu dala biezumapstrades
laika.

Nepietiekams izvades pusé
uzstadita transportésanas
veltna atsperes spiediens.

y Sazinieties ar Felder Group servisa

dalu.

"Ships sitiens" sagataves
sakuma biezumapstrades
laika.

Viena pusé nepietiekams
padeves pusé uzstadita trans-
portédanas veltna atsperes
spiediens.

y Sazinieties ar Felder Group servisa

dalu.

"Ships sitiens" sagataves beigu
dala biezumapstrades laika.

Viena pusé nepietiekams
izvades pusé uzstadita trans-
porté$anas veltna atsperes
spiediens.

» Sazinieties ar Felder Group servisa

dalu.

11.4 Korigejiet evelmasinas vadlineala lenki.

Veicot gropésanu un slipinasanu, loti svarigs ir precizs lenkis starp atdures linealu
un gludéveledanas darbgaldu.

0° lenki un 45° lenki nosaka atturlistes attura apak3puse.

Att. 60: Evelmasinas vadlineals - lepka korekcija
1

2
3
4

Priek$eja atturliste (O° lenkis)

Aizmuguréja atturliste (45° lenkis)

Fiksejosas skruves (0° lenkis)
Fiksgjosas skruves (45° lenkis)
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Hammer.

Instruments:

e Seskante
1. ) lzsledziet iekartu un nodrosiniet pret nejausu ieslegsanos.
2. ) Atskrovejiet nepieciesamas atturlistes fiksgjosas skroves.
3. ) Noregulgjiet 0° lenki un 45° lenki, parbidot atturlisti.
4. ) Pievelciet fiksjo3as skrives.

5. ) lestatiet évelmasinas vadlinedla lenki.= Nodala 8.1.5 ,Evelmasinas vadli-
nedla regulé$ana” lappusé 52

6. ), Parbaudiet noreguléjumu, izmantojot izméginajuma sagatavi.

11.5 Piedzinas siksnas atkartota nospriegosana / nomaina

86

' NORADE
Neparspriegojiet piedzinas siksnu.
® Parspriegota piedzinas siksna var plist vai izraisit bojajumus

gultnos.

- Pievelciet spriego3anas skrovi tikai tik talu, [idz ir sasniegta
noradita vértiba.

- Siksnas spriegojums tiek izteikts hercos ka vibraciju frekvence
(Hz).

—  Pareizu siksnas spriegojumu iesp&jams parbaudit tikai ar
mérierices palidzibu.

Ja siksnai ikménesa parbaudes laika tiek konstatétas plaisas vai ieplisumi tas
sanq, ta ir nekavéjoties j@anomaina.

Att. 61: Piedzinas siksnas nospriego$ana

1 Motora spilmehanisma uzgrieznis

2 Spriegosanas skrive

3 Siksnas spriegojums darbibas laika 74 - 80 Hz
4

Siksnas spriegojums instaléSanas laika 85 - 90 Hz
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Atkartoti nospriegoijiet piedzinas siksnu.

Piedzinas siksnas nomaina.

Instruments:

o Kombinéto atslegu komplekts
e Sekante

1. ) lzsledziet iekartu un nodrosiniet pret nejaulu ieslegsanos.
Atvienojiet iekartu no elektrofikla.
2. ) Atskrivejiet motora spilmehanisma uzgrieznus (4x).
3. ) Pievelciet siksnas spriego3anas skrovi pulkstenraditaju kusfibas virziend.

4. ) Pievelciet motora spilmehanisma uzgrieznus (4x).

Instruments:

o Kombinéto atslegu komplekts
e Sekante

Materials:
o Rieviksnas parvads
1. ) Atskrovéjiet motora spilmehanisma uzgrieznus (4x).

2. , Atskruvéjiet siksnas spriegosanas skrivi pretéji pulkstenraditaju kusfibas vir-
zienam.

3. ) Nonemiet veco siksnu.

4. ) Jauno siksnu vispirms iekabiniet pie piedzinas motora.
5. ) Paceliet piedzinas motoru ar piedzinas siksnu uz augsu.
6. ) lekabiniet piedzinas siksnu pie évelgalvas.

7. ) Parliecinieties, lai siksna butu novietota pareizi, pagriezot to vairakas reizes
ar roku

8. ) Aikartoti nospriegojiet piedzinas siksnu.

9. ) Pievelciet motora spilmehanisma uzgrieznus (4x).

11.6 Sistemas évelnaZu virzienmaina/nomaina

BRIDINAJUMS
Arkarfigi asi évelnazu asmeni
Grieztas bruces rokas un pirkstos

- lzmantojiet aizsargcimdus.
—  Veicot darbus pie évelgalvas, ieverojiet ipasu piesardzibu.

NORADE

Nepareizi evelnazi.

Bojajumi iekarta, klodaina iekartas darbiba vai slikts evelédanas
rezultats.

- |zmantojiet vienigi originalos Felder Group évelnaZus.
- lzmantojiet vienigi konkrétajai iekartai paredzétos evelnazus.
- Precizi sekojiet $eit minétajiem noradijumiem.
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88

Hammer.

NORADE

Tirisana ar saspiestu gaisu

Nefirumi tiek iespiesti iek3a.
- Neizmantojiet saspiestu gaisu.

- |zmantojiet firisanai firisanas salvetes, sveku skaiditaju un
puteklsicgju.

Apvérsiet évelnazus vai nomainiet tos, ja évelésanas rezultati vairs nav apmieri-

noss.

Att. 62: Sistemas évelnazi

1 Asmenturétaja skroves
2 Asmenturétaju

3 Evelnazi

4 Seskante

Aizsargaprikojums:

Darba aizsargapgérbs
Cimdi

Instruments:

1. )
2.,

3. )
4.

5 )

Tinsanas lupatas

Sveku 3kidinatajs

Puteklsuceijs

Seskante

Sistemas évelnazi HS-M42

Sistemas évelnazu standarta variants

|zsledziet iekartu un nodroginiet pret nejausu ieslegianos.
Atvienojiet iekartu no elektrofikla.

Paraprikojiet iekartu atbilstosi biezumosanas darba rezimam, paceliet
skaidu nosuk$anas parsegu. = Nodala 8.1.6 ,Pareja no gludévelésanas
uz biezumo$anu” lappusé 53

Atlaidiet visas asmenturétaja skrives un nonemiet asmenturétaju un évela-
smenus. Atkdrtojiet $o procesu attieciba uz visiem asmeniem.

RUpigi atfiriet évelnaZzus, asmenturétajus un évelgalvu no sveku parpaliku-
miem.

Apgrieziet évelnazi (ja grie$anas asmens nodilst)
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6. ) levietojiet atpakal &velnazus un asmenturétajus. Sakuma pievelciet asmentu-
rétaju skroves tikai nedaudz.

Pievérsiet uzmanibu pareizam évelnaZzu montaZas stavoklim (évelgalvas
griesands virzienam).

7. ) Vienmer stingri pievelciet asmenturétaju skrives no iek3puses uz arpusi.

Minimalais pievilkianas moments: 20 Nm
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12 Pielikums
12.1

Rezerves dalu pasufijumi

90

Informacija par rezerves dalam

NORADE

Nepareizas vai bojatas rezerves dalas

Materialie zaud&jumi, nepareiza darbiba, iekartas atteice

Hammer.

- lzmantojiet vienigi tadas rezerves dalas, kuras ir apstipringjis
razotajs (skatiet rezerves dalu sarakstu).

Neatlautu rezerves dalu lietodana atbrivo raZotaju vai ta pilnvaroto, parstavju un
pardevéju pienakumu uznemties jebkadas garantijas, servisu, zaudéjumu atlidzi-
na$anu vai galvojumu.

4

O

Izmantojiet originalas rezerves dalas

Originalas, lietosanai apstiprinatas rezerves dalas ir uzskaifitas

atsevidka rezerves dalu kataloga, kas pievienots masinai.
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KR \elder-Strofle 1, A-6067/HALL in Tirol

feld\-group.com, info @ fefler-group.com
+43 \t23 58500, Fax +/Jfi 5223 56130

TYPEXXXKXXXXI

NR:  J00CXCXIOUXX

Code: XX

€33

@
-
-

418EJ
404E

SKT SCHRAUBE M10X60 SCHWARZ
SCHEIBE M10

Vi XXX [ PH: X HZ: XX

A XX

401F

SKT MUTTER M10 VERZINKT

KW: XX SX-XX%

XXX [machine type)

214A0
214AN

CYEIFN PN

KUGELPFANNEN UNTERTEIL LT. 2. 75-07-136
KUGELPFANNEN OBERTEIL LT. Z. 75-07-135

Bavjahr / year of construction / ANNEE DE CONSTR.: _ 20xx

402K

SKT MUTTER M10 FLACH

. 63: Rezerves dalas - pasifisana

Tipa apzimé&jums
lekartas numurs

Artikuls Nr.

Artikula nosaukums

Veicot rezerves dalu pastfijumus, nepieciesams noradit $adu informaciju:

tipa nosaukums un iekartas numurs saskana ar datu plaksnti,

artikula numurs, artikula nosaukums un nepiecie$amais daudzums,

nosufisanas adrese,

nosufisanas veids (pa pastu, kravu parvadajums, ar juras transportu, ar

gaisa transportu, Express sufijums).

Rezerves dalu pasufijumi bez §is informacijas nevar tikt nemti véra. Ja nav nora-
dits nosufisanas veids, raZotajs / piegadatajs to izvelesies pats.
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12.2 Utilizesana

Pielikums

APKARTEJA VIDE
lekartas komponentu utilizacija

Elektronikas atkritumi, elektronikas detalas, ellas un citi paligmate-
riali paredzeti ipadai utilizacijai un tos atlauts utilizet tikai autorizé-
tiem uzneémumiem.

lekarta sastav no daudziem dazadiem materialiem, kuriem atkariba no attiecigas
valsts likumdo3anas var but piemérojami atikirigi utilizacijas nosacijumi.
1. ) Visi iekartas komponenti ir jGsaskiro pa materialu klasém.
2. ), Utilizacijas laika ievérojiet starptautiskos noteikumus, standartus un vides
aizsardzibas normafivos aktus.
APKARTEJA VIDE
Akumulatoru utilizacija

Uz akumulatoriem attiecas Tpaso atkritumu utilizacijas noteikumi un
tos jautilize atbilstosi vietejiem noteikumiem!

Rikojoties ar akumulatoriem neatbilsto$a veida, potenciali bistamas
vielas var negafivi ietekmét apkartéjo vidi un personu veselibu.

Tade| precizi ieverojiet turpmakas, ar akumulatoriem saistitas

norades:

- neatveriet tos un nesavienojiet Tssleguma;

- nepaklaujiet lielam karstumam un nemetiet ugunt;

- sargdjiet no mitruma un nemetiet tdenT;

- neglabajiet ar stravu vadosiem priek3metiem (piem., kedém,
skrovém, metala atgriezumiem utt.)
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FELDER KG

KR-Felder StraBBe 1, 6060 HALL in Tirol, AUSTRIA [Halle Tirole,
AUSTRIJA]

Talrunis: +43 5223 5850 0

E-pasts: info@felder-group.com

Internets: www.felder-group.com
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