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Informace k navodu k obsluze H ammer.

1 Informace k navodu k obsluze

1.1 Vysvétleni symbold
Bezpeénostni pokyny

Bezpeénostni pokyny jsou v tomto ndvodu k obsluze oznaeny symboly. Bezpeé-
nostni pokyny jsou zavedeny signéinimi slovy, kterd vyjadfuji rozsah nebezpeéi.
Vzdy dodrzujte bezpe&nostni pokyny a postupuijte opatrné, abyste predesli
nehoddm, zranéni osob a 3koddm na majetku.

NEBEZPECI

... oznaluje okamzit& nebezpeénou situaci, kterd moze vést ke smrti
nebo véznym zran&nim, pokud ji nebude zabranéno.

VAROVANI

... oznaduje potencidlné nebezpeénou situaci, kterd mizZe vést ke
smrti nebo vaznému zranéni, pokud ji nebude zabrdnéno.

UPOZORNENI

... oznaduje moznou nebezpecnou situaci, kterd moze vést k
mirnym nebo lehkym zranénim, pokud ji nebude zabrdnéno.

OZNAMENI
... oznaluje potencidlné nebezpednou situaci, kterd miZe vést ke
$kodé na majetku, pokud ji nebude zabranéno.

Tipy a doporuéeni

... zdirazhuje vzite¢né tipy a doporuéeni a informace pro efek-
tivni a bezproblémovy provoz.

OK / nOK

L BB

Uréeni

Vysledek je v pofadku.

OK

Ergebnis ist nicht in Ordnung.

NOK Postup odstrafiovéni poruch.
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Symboly bezpeénostnich pokynd

1.2

Informace k navodu k obsluze

V ndvodu k obsluze se mohou objevit nésledujici symboly.

Symbol

Popis

Obecné varovdni

Varovani pied elektrickym napétim

Varovani na nebezpeéi spojend s nabijenim baterii

Varovéni pred prekdzkami v oblasti hlavy

Varovéni pred padajicimi pfredméty

Varovani pred padajicimi bfemeny

Varovani pied visicimi bfemeny

dd s

/ATR

Varovani pied nebezpedim sevieni

Varovani pied poranénim rukou zpisobenym sevienim

Varovéni pied poranénim rukou zpdsobenym amputaci

> B>

Varovéni pfed horkymi povrchy

Pfi popisu zafizeni se mohou objevit nasledujici symboly.

Symbol

Popis

Varovani na zdravi kodlivé latky

Varovéni na latky nebezpeéné pro Zivotni prostredi

B> B> B>

Varovani pied hoflavymi |atkami

Obsah navodu k obsluze

e Tento ndvod k pouziti popisuje bezpedné a odborné zachdzeni se strojem.

e Pokyny uvedené v navodu k obsluze je freba dodrzovat v pIném rozsahu a
bez omezenil
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1.3

14

1.5

1.6
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Hammer.

Ndvod k pouziti je souédsti stroje. Musi byt uchovévan v pfimé blizkosti stroje
tak, aby byl kdykoli k dispozici.
Ndvod k pouziti je vzdy tfeba predat déle se strojem.

Odpovédnost vyrobce a poskytované zaruky

Veskeré Gdaje a pokyny, uvedené v tomto névodu k obsluze, byly sepsdny
s ohledem na platné predpisy, aktudlni stav techniky a nase dlouholeté
poznatky a zkuenosti.

Vyrobce nepiebird zddnou odpovédnost za skody a poruchy zpisobené
nedodrzenim navodu.

Textové a obrazové informace nemuseji bezpodmineéné odpovidat rozsahu
dodévky. Obrazky a grafické vyobrazeni nejsou v méfitku 1:1. Skutecny
rozsah doddvky se u specidlniho provedeni, vyuziti dopliikovych moznosti
objedndni nebo na zéklad& nejnovéijsich technickych zmén popfipadé mize
odlisovat od zde popsanych Gdaiji a pokyni i vyobrazen.

Vyhrazujeme si prévo na technické zmény produktu v souvislosti se zlepso-
vanim uZitnych vlastnosti a dalim vyvojem.

Casovy rémec poskytovani zéruky se fidi podle ndrodnich ustanoveni a je
mozné jej najit na www.felder-group.com.

V pfipadé dotazi kontaktujte prosim vyrobce.

Ochrana autorskych prav

Skoleni

S timto ndvodem k provozu je tfeba zachdzet divérné. Je uréen vyhradné pro
osoby, které pracuji se strojem a na stroji.

Vsechny zde uvedené Udaje, texty, vykresy, obrazky a jind vyobrazeni jsou
chranény ve smyslu zékona o autorskych pravech a podléhaiji dalsim primys-
lovym ochrannym pravom.

Jakékoli jejich neopravnéné vyuziti je trestné.

Informace obsazené v tomto ndvodu k obsluze neni bez pisemného svoleni
vyrobce dovoleno preddvat — ani Edstecné — tretim osobdm, ani je jakymkoli
zpUsobem a v jakékoli formé rozmnoZzovat, komeréné vyuZivat nebo sdélovat.
Jedndni v rozporu s timfo ustanovenim zavazuje k ndhradé 3kod. Dalsi naroky
z0stdvaji vyhrazeny.

Vyhrazujeme si veskerd préva na uplatnéni promyslovych ochrannych prav.

Kazdd osoba, kterd je povéfena provédénim praci na stroji nebo se strojem,
si pred za&atkem prdce musi pfedist tento ndvod k obsluze a musi mu poro-
zumét. To plati i v pfipadé, Ze tato osoba jiz dfive s takovym & podobnym
strojem pracovala nebo byla pro préci na stroji vyskolena vyrobcem.

Znalost obsahu ndvodu k obsluze je jednim z predpokladi pro ochranu osob
pred pfipadnymi riziky a pro pfedchdzeni chybdm, a je tedy nezbytnd pro
bezpeény a bezporuchovy provoz stroje.

Provozovateli se doporucuje nechat si od pracovnikd, povéfenych provadénim
praci na stroji nebo se strojem, prokazatelné potvrdit, Ze se s obsahem
ndvodu k obsluze sezndmili.

Kontaktujte Servisni stiedisko Felder Group
Méte-li jakékoli poruchy, problémy nebo dotazy tykajici se vaeho stroje, kontaktujte
mistni Servisni stfedisko Felder Group. Kontakini Gdaje naleznete na nasem webu:
~ www.felder-group.com
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2  Bezpecnostni pokyny

2.1 Pouziti v souladu s uréenim

e Stroj popsany v tomto ndvodu k obsluze slouZi vyhradné k opracovén dfeva,
plastd a podobné obrobitelnych materidli. Bezpecnost provozu je zaruéena
pouze v pfipadé pouzivani stroje v souladu s uréenim.

o Jakékoli pouzivéni stroje nad rémec jeho uréeni, popt. zcela jiny zpisob
pouzivani stroje, jsou zakdzdny a jsou povazovdny za pouziti v rozporu
s uréenim. Naroky jakéhokoli druhu uplatiované vigi vyrobci, popf. vici
jim zplnomocné&nym osobdm, z divodu $kod vzniklych pouZivanim stroje v
rozporu s uréenim jsou vylouceny.

o Za viechny 3kody vzniklé v dsledku pouzivani stroje v rozporu s uréenim ru&i
pouze provozovatel.

e K pouzivéni v souladu s uréenim patfi rovnéz presné dodrzovani provoznich
podminek, jakoZ i 4dajd a pokynd uvedenych v tomto ndvodu k obsluze. Stroj
smi byt provozovdn pouze s dily a doporugenym piisludenstvim vyrobce.

2.2 Zmény a prestavby stroje
V zdjmu prevence rizik a zaji3t&ni optimdlniho vykonu se na stroji nesméji provadét
z4dné zmény, ndstavby ani prestavby, které nebyly vyslovné povoleny vyrobcem.

Neopravnéné zmény, Gpravy a rozsireni stroje
Zmény, prestavby a rozsifeni stroje mohou ovlivnit funk&nost a provozni bezpeénost
stroje. To mizZe zpdsobit vazné zranéni nebo usmrceni osob.

e Zmény, piestavby a roziteni smi provadét pouze autorizovany odbornik s
vyslovnym povolenim vyrobce.

Deaktivovanda nebo vadnd ochranné zafizeni

Stroj je vybaven rdznymi ochrannymi zafizenimi s bezpe&nostni funkei. Pokud jsou
ochrannd zafizeni vyfazena z provozu, neni uz zaruéeno bezpe&né fungovdni
stroje. Deaktivovand nebo vadnd ochrannd zafizeni mohou zpUsobit véznd zra-
néni.
e Ochrannd zafizeni potfebnd pro obrdbéni musi byt v dobrém provoznim
stavu a fadné udrzovdna.
e Zkontrolujte, zda jsou viechna ochrannd zafizeni v dobrém funkénim stavu.

e Nevypinejte, neobchdzeijte ani neuvadéjte do nepouzitelného stavu ochrannd
a bezpednostni zafizeni.

e Nedeaktivujte ochrannd zafizeni.
e Ochrannd zafizeni nespoustéjte bezi&elnd.

Chybéjici nebo neitelné bezpeénostni nalepky

Piktogramy, znacky a 3titky na stroji varuji pfed nebezpe&im a nesprévnym pouzitim
a jsou dileZitou soucdsti bezpeénostniho vybaveni. Chybéjici nebo negitelné bez-
peénostni 3titky zvysuji riziko vazného zranéni nebo smrti.

o Vsechny piktogramy, znacky a titky na stroji udrZujte v dobre &itelném stavu.

~ Kapitola 5.2 ,Piktogramy, znaéky a stitky” na strané 23
o Poskozené nebo necitelné piktogramy, znacky a 3titky ihned vymérite.
e Néhradni dily opatiete prislusnymi bezpenosinimi ndlepkami.

2.3 Odpovédnost provozovatele
e Stroj smi byt provozovén pouze v technicky bezvadném a provozné bez-
pecném stavu.

e Stroj je nutné pred kazdym zapnutim zkontrolovat na zjevné vady a posko-
zeni.

e Stroj v provozu nenechdveijte bez dozoru.

o Zabezpette vypnuty stroj proti neoprdvnénému sputéni (zdmek na hlavnim
vypinadi, vytéhnéte kli¢ek pfepinade provoznich reziml, uzavirejte okoli
stroje, vytdhnéte sifovou zdstreky,...).

9/76



Bezpeénostni pokyny

24

2.5
2.5.1

2.5.2

10/76

Pozadavky na persondl

Hammer.

Kromé bezpeénostnich upozornéni a pokynd, uvedenych v tomto ndvodu k
obsluze, je treba respektovat a dodrzovat i mistni predpisy v oblasti prevence
Urazd a vieobecné bezpednostni predpisy, platné pro oblast pouZiti stroje, a
také platnd ustanoveni na ochranu Zivotniho prostiedi.

Provozovatel a jim povéFeny persondl zodpovidaji za bezporuchovy provoz
stroje a za jednoznaéné stanoveni pravomoci a kompetenci pfi instalaci,
obsluze, Gdrzbé a &isténi stroje. Zabrarite détem v pfistupu ke stroji, néstrojom
a prislusenstvi.

Se strojem smi pracovat pouze povéfeny a vyskoleny odborny persondl. Za
odborny persondl jsou povazovany takové osoby, které na zdkladé svého
odborného vzdélani, znalosti a zkusenosti, jakoZ i znalosti pFisluinych usta-
noveni dokdzou posoudit prdce, které jsou jim svéfeny, a rozpoznat moznd
nebezpedi.

Persondl musi byt poucen o viech moznych rizicich.

Persondl musi védét o funkcich izolujicich a neizolujicich ochrannych zafizeni
stroje a o tom, jak je pravidelné kontrolovat.

Pokud persondl potiebné znalosti nemd, je nutno jej vyskolit. Kompetence

pro prdci se strojem (instalace, obsluha, Gdrzba, opravy) museii byt jasné
stanoveny a dUsledné dodrzovény.

Se strojem sméji pracovat pouze osoby, od nichz |ze o&ekdvat, Ze budou svoji
préci vykondvat spolehlivé.

Je tieba vyvarovat se jakychkoli pracovnich postupd, které by mohly ohrozit
bezpe&nost osob, Zivotniho prostiedi nebo stroje.

Se strojem zdsadné nesméji pracovat osoby nachézejici se pod vlivem drog,
alkoholu nebo 1€kd snizujicich pozornost.

Pi vybéru persondlu je tfeba respektovat specifické predpisy pro vék a profesi
platné v misté pouziti stroje.

Stroj mohou obsluhovat pouze osoby dudevné zpisobilé nebo pod dohledem
takové osoby.

Pracovnici obsluhy musi zaijistit, aby nepovolané osoby dodrzovaly dosta-
te¢nou bezpeénostni vzddlenost od stroje.

Pokud persondl zjisti, Ze na stroji do3lo ke zméndm, které by mohly ohrozit
bezpecnost, je o fom okamzité povinen vyrozumét provozovatele.

Osobni ochranné prostiedky

Zakazy

Povinnd vybava

Pfi préci se strojem a na stroji je freba respektovat ndsledujici zdkazy:

Upozornéni na dodrzeni

Volné dlouhé vlasy jsou zakdzany!
Méte-li dlouhé vlasy a vousy, noste sitku na vlasy.

Pouzivani rukavic je zakdzdano!
@ No3eni rukavic je povoleno pouze pfi 0drzbéFskych pracich a pfi

vyméné ndstrojd.

Pfi provozu spotfebiée nebo provddéni Gdrzby sejméte viechny 3perky,

Noseni hodinek, prstend a jinych $perki je zakazano!

ndramky, hodinky a prsteny.

Pfi praci na stroji a se strojem je zdsadné tieba nosit:

Upozornéni na dodrzeni

Ochranny pracovni odév:
Priléhavy pracovni odév (nizkd odolnost profi rozirzeni, Z&dné Siroké

rukavy).
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Upozornéni na dodrzeni

Bezpecnostni obuv:
Na ochranu pied padajicimi t€zkymi &éstmi a uklouznutim na kluzkém
podkladu.

Ochrana sluchu:
Na ochranu pfed poskozenim sluchu.

Ochranné bryle:
Pro ochranu pfed poranénim oéi.

L
Ochrannd maska:
@ Pro ochranu pred prachem pfi &iténi a Gdrzbé.

2.6  Zékladni bezpeénostni pokyny

Stroj byl podroben analyze rizik. Konstrukce a provedeni stroje, které se na ni
zaklddd odpovidd aktudlnimu stavu techniky. Pokud se stroj pouZivd v souladu

s uréenim, je provozné bezpedny. | pies dodrzovani ochrannych opatieni existuji pfi
préci na stroji zbytkova rizika. Tyto informace maiji obsluze umoznit Iépe posoudit
nebezpedi a rizika a vyhnout se predvidatelnému zneuZiti.

Obecné pouzitelnd zbytkova rizika

Nerespektovani navodu k obsluze

Pfim&cknuti sevienim pohyblivymi dily.
o Nesahejte do oblasti pohyblivych &dsti.
B&hem obrdbéni mizZe dochdzet k tvorbé zapalovacich jisker.

o Zkontrolujte peclivé, zda obrobky neobsahuiji cizi télesa (napt.: hiebiky,
§rouby), které by mohly ovlivnit zpracovdni.

Ohrozeni zdravi prachovymi emisemi, pfedevsim pfi obrdbéni tvrdych dfev.

o Pipojte odsévaci systém v souladu s pfedpisy a zkontrolujte, zda funguje.

Zranéni vymriténymi obrobky a &astmi obrobkg.

o Pouzivejte osobni ochranné prostredky (ochranny pracovni odév a
ochranné bryle)

Reznd poranéni, zhmozdéni pii vyméné ndstroji.

o Pouzivejte ochranné rukavice.

Zranéni pfi zachyceni, navinuti, dderu a pofezdn.

o Budte zvl&§té opatrni, kdyz je stroj v chodu.

V pfipadé poruchy v doddvce energie stroj setrvanosti zastavi bez brzdéni

(elektricka brzda nefunguie).

Ndstroj b&zi déle nez normadlné.

o Nesahejte do oblasti, kde ndstroj bézi.

Provozni bezpelnost stroje je zaruéena pouze pfi dodrzeni ndvodu k obsluze. MiZe
dojit k vdznému zranéni nebo usmrceni osob.

Pfed uvedenim do provozu si kompletné prectéte a dodrzujte ndvod k
obsluze.

Bezpecné jsou pouze provozni prostfedky, ndstroje a postupy uvedené v
ndvodu k obsluze.

Pokud ndvod k obsluze neni Gplny nebo neni k dispozici v mistnim jazyce,
stroj nepouZivejte.

Navod k obsluze méijte u stroje a méjte jej k dispozici.
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Neodbornd prace na elekirickém zafizeni
Préce na elektrickém zafizeni smi provadét pouze kvalifikovany odborny persondl.
Muize dojit k véznému zranéni nebo usmrceni osob.
e Na elekirickych zafizenich mohou pracovat pouze kvalifikovani odborni pra-
covnici, ktefi jsou pfitom povinni dodrzovat bezpe&nostni predpisy.
o Pfed praci na elekirickém zaFizeni odpojte stroj od napdjeni a zajistéte jej
proti opétovnému zapnuti.

Nedodrzovéani technickych meznich hodnot
Pfi nedodrZeni technickych meznich hodnot stroje mize dojit k véznému zranéni
nebo usmrceni osob.
e Dodrzujte mezni hodnoty podle technickych ddaji. = Kapitola 4, Technické
Udaje” na strané 18

o Technické mezni hodnoty zahrnuji: rychlost, promér ndstroje, rozméry
obrobku, nosnosti atd.

Hluk / vysoké hladina zvuku
Nepfetrzitd prace se strojem mize zpUsobit poskozeni zdravi v dusledku hluku.
e Pouzivejte vhodnou ochranu sluchu v zdvislosti na podminkdch prostiedi, pra-
covni dobg, provoznich podminkdch a zpracovavanych materidlech.
o Zohlednéte hladiny akustického tlaku. = ,Hodnoty emisi hluku” na strané 21

e Dodrzujte provozni a instalaéni podminky, protoze napfiklad odli3ny pracovni
postup miZe vést k vy33im emisim hluku.

Usazeniny prachu

Usazeniny prachu se mohou na horkych &astech vznitit nebo vytvofit vybusnou
atmosféru, pokud jsou ztvyfeny do vzduchu. Pozér nebo vybuch mohou zpisobit
vazné zranéni.
e Podle potfeby vycistéte vyrobni prostor.
o Ofevieny plamen, koufeni a &isténi stlaéenym vzduchem jsou zakdzdny.
o Prdce vytvdrejici jiskry a prace za tepla provédéijte pouze v souladu s pro-
cesem schvalovéni praci.

Vystaveni hluku a prachu

Tézkd zranéni

Faktory ovliviivjici expozici hluku:
o vybér ndstroj0 s nizkou hluénosti,
e volba sprévné rychlosti,
e (drzba ndfadi a stroje,
e zpUsob obrdbéni materidly,
e pouziti viech stavajicich krytd a
e pouzivani ochrany sluchu.

Faktory ovliviiujici expozici prachu:
e kvalita 4drzby néstroj0 a stroj,
e obrdb&ny materidl,
e mistni odsdvéni (zachytavéni u zdroje),
e sprdavné nastaveni odsdvacich krytd / vodicich prvkd / zachytdvacich kandlo,
e pfipojeni stroje k externimu systému odsdvdni ffisek a prachu.

Po3kozeni elekirickych souéasti nebo jejich izolace

Pfi poskozeni elektrickych souddstd nebo izolace miZe dojit ke smrtelnym Grazim
elektrickym proudem.
e Na elekirickych zafizenich mohou pracovat pouze kvalifikovani odborni pra-
covnici, ktefi jsou pfitom povinni dodrzovat bezpe&nostni predpisy.
e Pfed praci na elekirickém zaFizeni odpojte stroj od napdjeni a zajistéte jej
proti opétovnému zapnuti.
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Stani na stroji
Kryty nebo vyénivajici souédsti stroje nejsou vhodné jako mista k sténi pro osoby.
P&d ze stroje mizZe zpUsobit vazné zranéni.

e Je zakdzdno stoupat na stroj.

2.6.1 Preprava, sestaveni, instalace a likvidace
Nespravna instalace a instalace

Nesprévnd montdz a instalace stroje moZe vést k vaznym zranénim, protoze nesta-
bilni, poskozeni nebo nesprdvné umistény stroj se mize prevrdtit, vibrovat nebo
selhat, coz moZe mit za nésledek nehody zpisobené pddem, elekirickym nebez-
pecim nebo nekontrolovanym pohybem.

e Stroj svéfte pouze autorizovanému, vyskolenému persondlu, ktery je obe-
zndmen s tim, jak stroj funguie, pfi dodrZeni viech bezpecnostnich predpisd.

e Pied montdzi a instalaci zkontrolujte, zda je stroj kompletni a v bezvadném
technickém stavu.

o Sefizujte a instalujte pouze zcela neporuseny stroj (a jeho komponenty).

e Pouzivejte ochrannd zafizeni v souladu s pfedpisy a zkontrolujte, zda spravné
funguii.

e Neinstalujte stroj v oblastech s vysokym elektromagnetickym polem.

Nestavte stroj na Unikové cesty.

Stroj instalujte pouze uvnitf budov.

Stroj postavte na rovny, dostate&né nosny, neklouzavy povrch bez vibraci.

Nosnost, natér a povrch podlahy musi zistat dlouhodobé nezménény.

e Podlaha kolem stroje musi byt rovnd, dobfe udrzovand, bez piekédzek a bez
odpady, jako jsou ffisky a odfezané obrobky.

e Pracovni oblast musi byt dostate&n& osvétlend.

Prekroceni nebo pokles pod pFipustnou okolni teplotu

Pokud neni dodrzena pfipustnd okolni teplota, mize dojit k poruchdm a nepfed-
vidatelnym pohybim stroje. To moZe vést k vdznému zranéni osob a 3kodé na
majetku.

e Stroj smi byt provozovdn pouze v rdmci stanoveného teplotniho rozsahu.

e Dodrzujte provozni a skladovaci podminky podle technickych Gdajd. = Kapi-
tola 4 ,Technické udaje” na strané 18

Nedostatek mista pro nucené vedené obrobky.
Nedostateény odstup stroje od ostatnich strojd v okoli stojicich nebo od jinych
pevnych prekazek vede ke zvy3eni rizika drazu.
Kdyz se obrobek pfibliZi ke staciondrnimu pfedmé&tu nebo konstrukci, mize dojit
k vaznému primacknuti konéetin a celého téla.
o Udrzujte minimdlni odstupy od st&n mistnosti.
Zaijistéte dostatecny prostor pro volny pohyb.
Udrzujte dostateénou vzddlenost od pohybuijicich se obrobkg.

e Udrzujte dostateénou vzddlenost od sousednich stroji nebo jinych pevnych
predméto.

Nedostatecné osvétleni v misté instalace

Riziko zakopnuti a pddu v disledku nedostateéného osvétleni mize vést k véznym
zranénim.

e Pfiméfené osvétlete misto instalace.

Neporadek na pracovisti
Uvolnéné nebo lezici pfedméty a néstroje mohou zpUsobit véznd zranéni.
o Zaijistéte dostatedny prostor pro volny pohyb.
e Odstrafite volné pfedméty a ndstroje z pracovniho prostoru.
o Dbejte na &istotu a pofddek na pracovisti.
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Nepfimy kontakt se svodovymi proudy

Pokud neni pfivodni vedeni stroje vybaveno proudovym chréniéem, mize to vést
k vaznym Grazim elektrickym proudem, zejména v pfipadé poruch izolace nebo
zkratu.

e Vybavte napdijeci vedeni stroje spinaem zbytkového proudu.

Elektrostaticky naboj odsavacich hadic
Nebezpedi pozdru a trazu elektrickym proudem v disledku neuzemnénych nebo
nekvalitnich odsdvacich hadic.
o PFi pfipojovani strojo vzdy zaijistéte trvalé elektrostatické uzemnéni.
o Pouzivejte pouze odsavaci hadice schvélené vyrobcem.

Pouzivani nevhodnych provoznich prostredko
Provozni prostfedky, které nespliuji pozadavky vyrobce, snizuji provozni bezpeé-
nost. Mize dojit k véznému zranéni nebo usmrceni osob.
e Pouzivejte pouze povolené, schvdlené a vyrobcem odsouhlasené provozni
prostfedky.
e NepouZivejte upravené provozni prostredky.

Manipulace s provoznimi prostredky a pomocnym materidlem
Nespravnd manipulace s provoznimi prostiedky a pomocnymi latkami moZe zp0-
sobit véznd zranéni nebo smrt.
e Dodrzujte bezpecnostni listy od vyrobce.
o Provozni prostfedky a zé&soby skladujte v bezpe¢ném uzaméeném prostoru.
Provozni prosttedky a pomocné latky skladujte v pivodnich obalech.
PouZivejte osobni ochranné prostiedky.
Nevdechuite vypary.
e Zabrate kontaktu s pokoZkou.

o Nepolykeijte provozni prosttedky a pomocné latky.
o Provozni prostfedky a pomocné latky likvidujte podle predpist.

2.6.2 Nastaveni a osazeni, obsluha

Nespravné sefizeni a nastaveni
Bezpelnost provozu stroje je zaruena pouze tehdy, pokud jsou nastaveni a sefi-
zeni provedeny sprévné. MiZe dojit k vdznému zranéni nebo usmrceni osob.

e Sefizovaci a nastavovaci préce smi provadét pouze autorizovany, vyskoleny
persondl, ktery je obezndmen s obsluhou stroje a dodrzuje viechny bezpec-
nostni predpisy.

o Pfed zahdjenim praci musi byt stroj vypnuty a zajidtény proti opétovnému
zapnuti.

o Nastavovdni a sefizovdni provadéjte pouze, kdyz je stroj zastaveny.

e Pfed zahdjenim praci zkontrolujte, je-li stroj kompletni a v technicky bez
vadném stavu.

e Zaijistéte dostateény prostor pro volny pohyb.

e Nasadte ochrannd zafizeni v souladu s predpisy a zkontrolujte, zda funguii.

Béhem provozu
Tézkd zranéni
o Neodstrafujte ésti nebo jiné &dsti obrobku z pracovni oblasti, pokud je stroj
v chodu.
e Zranéni vymriténymi obrobky a ¢&stmi obrobkd (napf. vétve, odfezy).
e Nenakldnéjte se nad oblast obrabéni.
o Trisky odstrafivjte jen pfi zastaveném stroji.

PFi praci s orovnéavaci/hoblovaci jednotkou hrozi zbytkové rizika.
e Zranéni pii kontaktu s rotujicim hoblovacim valcem shora pii hoblovani
povrchu.
e Zranéni v disledku kontaktu s rotujicim vrtacim ndstrojem béhem vrtacich
praci.
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e Zranéni v disledku zpétného rdzu obrobku.
e Zranéni zpUsobend odmriténymi soudstmi obrobku a néstroje.

Cizi télesa v obrobku
Tézkd zranéni
o Petlivé zkontrolujte, zda na obrobku nejsou cizi predméty (hebiky, srouby),
které by mohly ovlivnit zpracovdni.

Ubrabéni nevhodnych materialo
Tézkd zranéni
o  Obrdbét pouze materidly, které jsou povoleny, schvdleny a odsouhlaseny
vyrobcem.

e Dodrzujte zamyslené pouziti. » Kapitola 2.1 ,PouZiti v souladu s uréenim”
na strané 9

Nespravny vybér hoblovacich nozu, tupé hoblovaci noze
Trvald ztrdta sluchu, vaznd zranéni a skody na majetku.
Ostré hoblovaci noZe snizuji riziko zpétného razu, zejména pfi hoblovéni.
PouzZivejte pouze hoblovaci noze,

o které spliuji pozadavky tohoto névodu k obsluze.
o které jsou dobfe nabrousené a v perfekinim stavu.

Zpracujte velké nebo malé obrobky bez jakychkoli néstroju
Tézké zranéni
o Zajistéte dostatedny prostor pro volny pohyb.

Nucené vedené obrobky mohou pfi obrébéni predstavovat nebezpegi.
Dodrzujte dostatecnou vzdélenost od stén, strojd a pevnych pfedmétd.

o Podeprete dlouhé obrobky moznostmi podpory (napf. prodlouZeni stoly,
voziky).

o Pouzivejte ndstroje pro prdci na kratkych a Gzkych obrobcich (napt. tlaénd
rukojef, tlagny blok, upinaci z&suvka).
e Obrdbsijte pouze obrobky, které je mozné bezpecné polozit a dopravit.

Zpracovani obrobki pomoci synchronniho procesu

Pfi synchronizovaném obrdb&ni obrobkd odpovidd smér posuvu sméru pohybu bfitu
v oblasti z&béru. Vysledkem jsou vézné zranéni v disledku zp&tného razu obrobkd.

e Vzdy zpracovdvat obrobky v procesu protismérného otdéeni.
o Dbejte na spravny smér otd&eni néstroje.

Obsluha stroje bez krytu srovnévani, ochranné listy a krytu hoblovaciho hridele

Bezpelnost provozu je zaruena pouze v pfipadé pouziti krytu srovndvéni,
ochranné lidty a krytu hoblovaciho hfidele. Lidé mohou byt vaZné zranéni.

e Pouzijte kryt srovnavani, ochrannou lidtu a kryt hoblovaciho hfidele.

Souéasné zpracovani vice obrobko ruznych tlousték (prekryvaijici se, vedle sebe)

Pfi obr&béni nékolika obrobkd riznych tloudték (prekryvaijicich se, vedle sebe) mize
dojit k vymrsténi obrobki ze stroje a védznému zranéni osob.

e Obrobky riznych tlou3tek vkladejte do stroje jednotlivé a jeden po druhém.

Ruéni vytahovani/odebirani obrobku, které jiz byly zachyceny podavacim systémem

o Obrobek, ktery jiz byl zachycen podévacim systémem, nevytahuijte ze stroje.

15/76



Bezpeénostni pokyny

Hammer.

2.6.3 Udrzba a odstrafiovéni zavad

Nespravna ddrzba stroje

Udrzbové prace smi provadét pouze kvalifikovany a vyskoleny persondl. Nedo-
drzeni pokyni miZe vést k vaznému zranéni osob a poskozeni majetku.

Prdce na stroji smi provédét pouze autorizovany a proskoleny persondl, ktery
je obezndmen s obsluhou stroje a dodrzi veskeré bezpeénostni predpisy.
Pokud je to mozné, pracuijte na stroji, pouze pokud byl stroj odpojen od viech
zdroji energie a je zabrdnéno nedmyslnému opé&tovnému spusténi.

Veskeré prdce na stroji provédsite jen tehdy, je-li stroj v necinnosti.

Pred zahdjenim praci na elektrickych zafizeni nejdfive odpoijte stroj od pfi-
vodu elektrického proudu.

Pfed zahdjenim praci na pneumatickych zafizenich nejdfive odpoijte stroj od
privodu stlaéeného vzduchu.

Ochrannd zafizeni nedeaktivujte, ani nevyfazuijte z provozu.

Persondl Gdrzby si musi byt plné védom provozu a pohybu stroje a zndt
presny sled operaci.

B&hem 4drzbdiskych praci uzaviete oblast kolem stroje.

B&hem Gdrzbdfskych praci umistéte na stroj 3titek s ndpisem ,Probihd Gdrzba
stroje”.

Vzdy udrzujte vizudlIni kontakt s operdtory, abyste zaijistili rychlou a nezamé&-
nitelnou komunikaci.

Pfed provedenim zopakujte a potvrdte pokyny od obsluhy.

Nestartujte stroj, dokud se v bezpeénostni oblasti nikdo nenachézi.

Po provedeni Gdrzbdfskych praci viechny komponenty znovu namontujte v
souladu s predpisy a otestujte jejich funk&nost.

V rédmci Gdrzby je nutné pravidelné kontrolovat, zda stroj nebo ochranné
zafizeni nejsou poskozené.

Vedte registr operaci 0drzby.

Prekroéeni Zivotnosti ochrannych zafizeni s bezpeénostni funkci

Tézkd zranéni

Ochrannd zafizeni maiji Zivotnost 20 let. Jsou-li ochrannd zafizeni pouzivana po
dobu pFesahuijici jejich Zivotnost, nelze jiz zarugit sprévné provédéni bezpe&nost-
nich funkci. Nedostateéné udrzovand ochrannd zafizeni mohou zpUsobit vaznd
zranéni.

Ochrannd zafizeni nechte vyménit kvalifikovanym persondlem od Felder
Group pfed koncem jejich Zivotnosti.

Nespravna vyména nebo oprava ochrannych zafizeni s bezpeénostni funkci

Tézkd zranéni

Nespravné odstranéni poruch

Ochrannd zafizeni nechte vyménit nebo opravit pouze kvalifikovanym perso-
ndlem od Felder Group.

Nespravné odstrafiovani zévad snizuje bezpednost provozu. Osoby mohou byt
vazné zranéni nebo usmrceni.

Pockeijte, az se viechny pohyblivé &asti zastavi.
Stroj odpojte od viech zdroji energie a zajistéte proti opé&tovnému spusténi.

Pouziti nespravnych nebo vadnych nahradnich dilo

Ersatzteile, die nicht den Anforderungen des Herstellers entsprechen, kénnen die
Betriebssicherheit der Maschine beeintréchtigen und Unfélle verursachen.
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PouZivejte pouze povolené, schvélené a vyrobcem schvdlené ndhradni dily.
V pfipadé pochybnosti si tyto nechte potvrdit prodejcem nebo vyrobcem.
Pouzivejte pouze technicky dokonalé ndhradni dily.

Viz seznam ndhradnich dilo.
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3 Prohldseni o shodé
Prohlaseni o shodé EU

Prohlé3eni o shodé EU podle smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES
< € Upozornéni k sériovému Cislu:

Sériové &islo je vytisténo na Gvodni strdnce ndvodu k obsluze.

Timto prohla3ujeme, Ze nize popsany stroj svou koncepci, konstrukci a provedenim ve verzi, kterou jsme uvedli na
trh, splfivje zékladni bezpe&nostni a zdravotni pozadavky nésledujicich smérmic EU (viz tabulka).

Vyrobce FELDER KG
KR-Felder-Strafde 1
6060 Hall in Tirol, AUSTRIA

Oznaéeni vyrobku Srovndvaci a tloustkovaci frézka
Nazev vyrobku Hammer
Typové oznaceni A2-26
Byly pouzity nasledujici smérnice EU 2006/42/ES
2014/30/ES
Byly pouzity tyto harmonizované normy: EN ISO 19085-1:2017

EN ISO 19085-7:2019

Zkoumani typu EU provedli: Testplus Teknik Kontrol ve Belgelendirme Tic. Lid . $ti.
Abdurahmangazi Mh. Ebubekir Cad. No: 34/15
34887 Sancaktepe / Istanbul, Turkei

NB 2908
Soulad se smérnici ES o strojnich zafizenich Cislo certifikatu ES prezkouseni typu:
ie certifikovan: 20082209142

Toto prohléseni o shodé EU je platné pouze v pFipadé, Ze je na stroji umisténa znagka CE. Piestavba nebo
zmény stroje, kferé s ndmi nebyly odsouhlaseny, vedou k tomu, Ze toto prohléseni okamzité ztrati platnost. Osoba
podepsand pod timto osvéd&enim je zplnomocnéna k sestaveni technickych podkladd.

Prof. h. c. Ing. Johann Georg Felder

/ CEO FELDER KG
~ ‘%é KR-Felder-Strafle 1, 6060 Hall in Tirol, AUSTRIA
// Datum: 15.9.2022
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4  Technické daje

4.1 Rozméry a hmotnost

Hammer.

D max.
D min.
D
QD
-
~ —
B i
Obr. 1: Rozméry A2-26
Zakladni stroj
Udaj Hodnota | Jednotka
Rozmér zdkladny A x B 690 x 440 | mm
Celkova vyska C (srovndvéni) 1012 | mm
Celkovd vyska C1 (tloustkovéni) 1300 | mm
Celkovd sitka D min. / max. 970 | mm
Celkové délka E 1130  mm
Cista hmotnost *) 150 kg
*) v&. dorazu hoblovaciho pravitka
Rozméry baleni (véetné palety)
Udaj Hodnota | Jednotka
Celkovd vyska C 800 mm
Celkovd 3itka D 580  mm
Celkové délka E 1100 mm
Cisté hmotnost 175 kg
4.2 Provozni a skladovaci podminky
Udai Hodnota | Jednotka
Provozni teplota / teplota prostiedi +10 az +40  °C
Skladovaci teplota -10 a2z +50  °C
Vlhkost (ne smégeni) 90 %
4.3 Elekiricka pfipojka
Udaj Hodnota | Jednotka
Sitové napéti dle vyrobniho 3titku +10 %
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Udaj Hodnota | Jednotka
Sifovd frekvence podle typového stitku 50/ 60 | Hz
II:)Fipo]ovoci kabel 1 x 230 V (HO7 RN- 3x1,5 mm?
Jisténi Viz schéma zapo-

jent
Spoustéci charakteristika Viz schéma zapo-

jeni

4.4 Hnaci motor

Skuteéné hodnoty instalovanych komponent naleznete na typovém stitku.

Jednofazovy motor

Udaj Hodnota | Jednotka
Napéti motoru (vychozi) 1x230V |V
Frekvence motoru 50/ 60 | Hz

Typ ochrany IP 54

Vykon motoru S6 1,9 kW

4.5 Hoblovaci jednotka

Stroj je vybaven strojné specifickym, oznagenym hoblovacim hfidelem,
o jehoZz maximdlIni povolené otacky jsou vy3si nez maximdlni mozné otacky
stroje.
e jenz odpovidd normé DIN EN 847-1:2013.

e jenz je oznacen ,MAN".

Hoblovaci hridel

Udaj Hodnota | Jednotka
Primér noZzové kruznice 72 | mm
Standardni poget noz{ 3 | ks
Polet otdeek 50 Hz 5000 | Min'!
PoZet otdcek 60 Hz 5000 | Min'!
Srovnavaci jednotka
Udai Hodnota | Jednotka
Délka privadéciho srovnavaciho stolu 507 | mm
Délka odebiraciho srovndvaciho stolu 507 | mm
Celkové délka srovndvaciho stolu 1045 mm
Srovndvaci 3itka 260  mm
Hoblovaci pravitko - Rozsah otééeni 0-45°
Dorazové pravitko (délka x vyska) 700 x 130 | mm
max. velikost ffisky 3,0 | mm
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Tloustkovaci jednotka

Udaj Hodnota | Jednotka
Délka tloustkovaciho stolu 497 | mm
Tloudtkovaci 3itka 254  mm
Vyska tloudtkovéni min. - max. 3-184 mm
Posuv 50 Hz 4,5 | m/min
Posuv 60 Hz 4,5 | m/min
max. velikost ffisky 3,0 | mm

4.6 Rozméry obrobku
Udaje Hodnota
Délka min. 145 mm
Sitka max. 254 mm
Tloustka min. 5 mm / max. 184 mm

4.7 Pfiprava pro napojeni odsavani
Udaj Hodnota  Jednotka
Primér odsdvaci pfiruby 100  mm
Rychlost proudéni vzduchu min. 20 m/s
Podtlak srovnévani min. 740 | Pa
Podlak srovndvéni min. 850  Pa
Protok min.*) 570 | m3/h

*) Podrobnosti o objemovém pritoku pfi 20 m/s.

4.8 Emise prachu

Podle informaci DGUV 209-044 jsou pracovni oblasti tohoto stroje povazovany
za prainé. Hranice koncentrace polétavého prachu ve vzduchu ve vy3i 2 mg/m?
je bezpeéné dodrzena. To viak plati pouze pfi dodrzeni podminek uvedenych v
kapitole ,Odsévani”.
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4.9 Emiseme hluku

Zékladni normy a metody méfeni

Hodnoty emisi hluku

Technické udaje

Pokud maiji byt ovéFeny stanovené hodnoty emisi hluku, musi byt méfeni provedena
stejnym postupem a za stejnych provoznich a instalagnich podminek, jaké jsou

uvedeny.

Mé&Feni bylo provedeno podle ndsledujicich specifikaci:

ISO 7960:1995, priloha B a C

s normou I1SO 11202:2010 pro emisni akusticky tlak pfi tfidé presnosti 3
Pozndmka: Hladinu zvuku Lp(A) nebylo mozné méfit s tfidou presnosti 2, protoze

nebylo mozné snizit hluk pozadi.

a ISO 3746:2010 pro akusticky vykon pii ffidé presnosti 3
Pozndmka: Hladinu zvuku Lw(A) nebylo mozné méfit s tiidou presnosti 2, protoze

nebylo mozné snizit hluk pozadi.

Varovani: Uvedené hodnoty emisi hluku jsou platné pouze pfi stejnych provoznich a

instalaénich podminkach.

Jiné provozni a instalaéni podminky, napf. B. odlisny pracovni postup mize vést k
vy3§im hodnotdm emisi hluku s rizikem podcenéni.

Varovdni: Uvedené hodnoty zvukové emise nejsou expoziénimi hodnotami.

Ackoli existuje vztah mezi Grovnémi emisi a expozici, nelze Grovné emisi pouzit ke
spolehlivému uréeni, zda jsou &i nejsou vyZadovdna dali preventivni opatfent.
Faktory ovliviiujici skute€nou miru expozice jsou vlastni pracovni proces, charakteri-
stika pracovniho prostoru a dalsi pfilehlé zdroje hluku na pracovisti.

Specifikace hodnot emisi hluku ve dvoumistném tvaru podle ISO 4871:1996

Tab. 1: Srovndvani

Chod naprézdno | a lehkych kovi
Vézend hladina akustického vykonu A, Lwa, 101 / 85%) 103 / 91%)
v dB
Véazend emisni hladina akustického tlaku A, 87 /75%) 88 / 82*)
Loa v dB na pracovisti A
Nejistota Kwa / Kea v dB 4/ 4
Tab. 2: Hoblovéni na Houstku
Chod naprazdno = a lehkych kovi
Vézend hladina akustického vykonu A, Lwa, 99 / 84*) 101 / 92*%)
vdB
Hladina akustického tlaku A, Lpa, v dB na
pracovisti:
Pracovni poloha 1 (pfivodni strana) 89 / 69%) 90 / 79%)
Pracovni poloha 2 (odebiraci strana) 89 /71%) 93 /79%
Nejistota Kwa / Kea v dB 4/ 4

*) Nejniz3i emise hluku s hoblovaci hfideli hobliku se spirdlovym nozem Silent-

Power®.
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5 Prehled zarizeni

5.1

Prehled ovladacich prvko

Q Zakaznické strojni vybaveni
ﬂ Upozorfivjeme, Ze u nékterych provedenich stroje bud’ nejsou k

dispozici viechny popsané funkce, nebo je stroj naopak vybaven
nékterymi dal3imi funkcemi a tlagitky (napt. stroje se specidlni
funkcemi).

Obr. 2: Prehled A2-26

GOMNOWON—
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Srovndvaci jednotka

Hoblovaci hfidel

Kryt hoblovaciho hiidele
Hoblovaci pravitko

Nastaveni Gbéru ffisky (srovndvdni)

Ovladdni

Promér pfiruby odsdvani

Tloustkovaci jednotka

Nastaveni Gbéru ffisky (floustkovdni)
0 Upinaci péka srovnévaciho stolu
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A2-26 Prehled zafizeni

5.2 Piktogramy, znacky a 3titky

V3echny piktogramy, 3titky, znagky a ndpisy, nachdzejici se na stroji, je treba
udrzovat v dobfe &itelném stavu a jejich odstrafovdni je zakézdno.

Obr. 3: Prehled piktogramé

Typovy Stitek (zadni strana)
2 Nebezpedi v disledku Grazu elektrickym proudem
3 Stupnice Ubéru ffisky (srovnavdni)
4 Stupnice tloustky obrobku (tloustkovani)
5 Stupnice Ohlového nastaveni (hoblovaci pravitko)
6 Upozovnéni piestavovaci pozice (tloustkovaci stil)
7 Upozornéni upnuti (Houstkovaci stol)
-y

1® @\
| ®

10° 20" 225° 30" 40° 45°

b - . - 5 = - = = @
£ i S8 P A B N B s e 0 P ) 5 R M e [

Obr. 4: Piehled piktogrami jednotlivé

5.3 Informace na typovém titku

Felder KG
KR-Felder-StraBe 1, A-6060 HALL in Tirol
felder-group.com, info @felder-group.com
+43 5223 58500, Fax +43 5223 56130

e =1C€ch
A:

BO®

» V: PH: HZ:
KW:
Baujahr / year of construction / ANNEE DE CONSTR.: —

@©

Obr. 5: Typovy Stitek

1 0dajo vyrobce

2 Typové oznaceni
3 Sériové Cislo

4 Elektrickd pFipojka
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5 rok vyroby
6 Doplrivjici informace (volitelné)

5.4 Ovléadaci a indikaéni prvky
5.4.1 Ovléadaci prvky tloustkovaci jednotky

Obr. 6: Ovlddaci prvky tloustkovaci frézky

1 Nastaveni vysky ruéniho kola (vy3ka prichozi tloustkovani)
2 Stupnice - vyska dlohy prichoziho tloustkovéni
3 Upinaci pdka - upnuti tloustkovaciho stolu

5.4.2 Ovléadaci prvky srovnéavaci jednotky

Obr. 7: Ovlédaci prvky tloustkovaci frézky
Nastaveni Gbéru fisky (pfivadéci srovndvaci stol)
Stupnice Gbéru ffisky

Nastaveni vysky (odebiraci srovndvaci stil)

Upnuti ochranné listy

Nastaveni odklopného krytu

Upnuti horizontalniho nastaveni hoblovaciho pravitka
Upnuti nastaveni Ghlu hoblovaciho pravitka

Stupnice nastaveni Ghlu hoblovaciho pravitka

ONOOA~ANWN—
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5.5 Ochranné zafrizeni

5.5.1 Bezpecnostni koncovy spinaé

Obr. 8: Bezpeénostni koncovy spinaé
1 Bezpeénostni koncovy spinaé
e Stroj je vybaven bezpe&nostnimi koncovymi spinagi. Hoblovaci hfidel se proto
moze rozb&hnout pouze tehdy, jsou-li srovnévaci stoly zavieny nebo je-li
skopen odsdvaci kryt.
e Stroj je vybaven ochrannym zafizenim motoru, které stroj vypind pfi pietizen.

5.5.2 Kryt hoblovaciho hridele

Obr. 9: Kryt hoblovaciho hfidele

1 pfedni kryt hoblovaciho hfidele (odklopny kryt)
2 zadni kryt hoblovaciho hfidele

Odklopny kryt (predni kryt hoblovaciho hfidele)
Mustkovou ochranou se pfi srovnavani zakryvé hoblovaci hiidel. Nastaveni ochran-
ného krytu pracovni &sti hiidele je popsdno pod pfislusnymi pracovnimi postupy.

Zadni kryt hoblovaciho hfidele

Zadni kryt hoblovaci hiidele zakryvé pfi srovnévani nepracovni &ést hoblovaci
hiidele za dorazem.

Tento kryt je pfipevnén k hoblovaciho pravitku a neni tieba jej samostatné nasta-
vovat.
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5.5.3 pojistky zpétného razu

Obr. 10: pojistky zpétného rézu
1 pojistky zpé&tého rdzu

2 Smér obrdbéni pfi tloustkovdni

Pojistky proti zp&tnému rdzu zabrafuiji zpé&tnému rézu obrobku pfi tloustkovani.
Pojistky proti zpétnému rdzu musi po zvednuti spadnout.

Pfed kazdym spusténim pfi tloustkovéni vyzkouseijte funkci pojistek proti zpét-
nému rézu. = Kapitola 10.5 ,Pfepravni vélce a zardzky proti zpétnému rézu”
na strané 58

5.6 Volitelna vybava a pfislusenstvi

5.6.1 Cislicovy ukazatel

@

Obr. 11: Cislicovy ukazatel

1 Cislicovy ukazatel
2 Systémové ruéni kolegko

e wvyr. & 01.1.202 (indikace v mm)
o C. polozky 01.2.202 (zobrazeni v ,palcich”)

Digitdlni hodiny se montuji do systémového ruéniho kolecka pro nastaveni vysky
tloustkovani, resp. do systémového ruéniho kolecka pro nastaveni vysky vrténi (pfi-
sludenstvi - souddst suportu vrtaci dlabacky).

Pomoci digitdlniho indikétoru |ze provadét nastaveni s presnosti na desetiny mili-
metru.
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5.6.2 Pojezdové zafizeni a zvedaci oj

Obr. 12: pojezdové zafizeni

1 Pojezdové zafizeni (€. polozky 503-134)
2 Zvedaci oj (€. polozky 500-149)

3 Zapadkovéd deska oje

Pojezdové zafizeni se montuje na stojan stroje S pojezdovym zafizenim Ize stroj
snadno a bez problémd polohovat. (viz ndvod k montdzi "pojezdové zaFizeni")

Zvedaci oj se zahdkne pod zdpadkovou desku oje pojezdového zafizeni (pfisluden-
stvi). Diky zvedaci oji a pojezdovému zafizeni Ize se strojem snadno manipulovat i
na velmi malém prostoru. (viz ndvod k montdzi "Zvedaci oj")
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Hammer.

6  Preprava, baleni, skladovéni

6.1 Prejimka dodavky

6.2 Obadl

Ochrana Zivotniho prostredi

6.3 Skladovani

Skladovaci podminky
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1. , lhned po obdrzeni stroje je tfeba zkontrolovat, zda je dodévka Uplnd a zda

nebyla pfi prepravé poskozena.
Pokud je viditelné poskozeni pfi pfepravé, nepfijimejte doddvku nebo ji pfi-
jméte pouze s vyhradami.

Zaznameneijte rozsah poskozeni na pfepravnich dokladech / dodacim listé
prepravce.

Zahaijte reklamaéni Fizeni.

Zavady, které nejsou okamzité rozpozndny, je treba reklamovat ihned po
zjisténi, protoze ndroky na ndhradu $kody Ize uplatnit pouze v platnych
reklamaénich lhitdch.

Pokud nebyla sjedndna dohoda o zpétném prevzeti obalu, rozifidte obalové mate-
ridly podle druhu a velikosti a zaijistéte jejich dalsi vyuziti nebo recyklaci.

Pfi pfepravé do zdmofi stroj dikladné zabalte a chrafite jej proti korozi. PouzZijte
vysouseci prostredek.

Obalové materidly jsou cenné suroviny a lze je ve vétsiné pfipadd ddle vyuZit nebo
O&elné upravit a recyklovat.

ZIVOTNi PROSTREDI
Obaly zlikvidujte zpusobem $etrnym k Zivotnimu prostiedi

~  Obalovy materidl zlikvidujte zpdsobem Setrnym k Zivotnimu
prostfedi a v souladu s platnymi mistnimi predpisy o likvidaci.

~  Povéfte recyklaéni spolegnost.

Obaly uchovdveijte az do sestaveni/instalace uzaviené a drzte se ozna&eni poklé-
ddni a skladovdni na vn&jsi strané.

Neskladuijte ve venkovnim prostoru.

Skladuijte v suchém a bezprasném prostiedi. V pfipadé potieby pouzZijte
vysoused|o.

Chraiite pfed sluneénim zéfenim.

Zamezte mechanickym otfesim.

Zabrarite velkému kolisani teplot (tvorba kondenzdtu).

Naolejujte viechny nezakryté &asti stroje (ochrana proti korozi).

V pfipadé delsiho skladovdni (>3 mésice) pravideln& kontrolujte celkovy stav
viech dilo a obalu. V pfipadé potfeby oZivte nebo obnovte konzervaci.
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6.4 prepravni pojistka

1]
©,

TX 30

Obr. 13: Odstrarite prepravni drzdk

1 prepravni Ghelniky

2 Srouby do dfevotfisky TX 30

Stroj je doddvdn &dsteéné smontovany na paletd.

Stroj je pFipevnén k paleté pomoci n&kolika prepravnich drzdkd. Neodstrafiujte
prepravni drzdky, dokud neni stroj zvednut z palety.

6.5 Upozornéni k pfepravé a vykladce
OZNAMENI
' Skody na majetku
® Poskozeni a moznd totdlni ztrdta stroje.
- Stroj zvedeijte pouze na oznaenych mistech.
—  Nikdy nezvedeijte stroj za stil stroje nebo piidavné stolky.

- Nikdy nezvedejte stroj za hoblovaci stoly.

- Stroj prepravujte pouze vysokozdviznym nebo paletovym
vozikem.

Obr. 14: Preprava a vyklddka
1 Zveddni zakazdnol!

6.6 Pfepravni prostiedek
6.6.1 Vykladka pomoci paletovaciho voziku
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Obr. 15: pfeprava zvedacim vozikem

1 Vyfez palety
2 Vidlice zvedaciho voziku

K vyloZeni palety je nutné pouzit vysokozdvizny vidlicovy vozik.
1. |, Zasuiite vidlice vysokozdvizného voziku do vybrdni v paleté.

2. , Zasufite vysokozdvizny vozik do palety az na doraz a opatrné stroj zved-
néte.

3. , Stroj zvedejte pouze do potiebné vysky.

4. , Najedte se strojem na misto vykladky pomoci vysokozdvizného voziku.

6.6.2 Preprava vysokozdviznym vozikem

Obr. 16: Preprava vysokozdviznym vozikem

1 Vyfez v paleté
2 Neodstrafiujte pfepravni drzék

VAROVANI
Prevraceni stroje
Véznd zranéni v disledku vysoké hmotnosti stroje.

- Davejte pozor na tézisté stroje.

.....

- Zasurte vidlice vysokozdvizného voziku do palety v co nejsirsi
poloze.

Persondl:
e Ridigi vysokozdvizného voziku
1. , Pfepravni pojistky odstraiite aZ po vyloZeni stroje na mist& instalace.
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2. , Posurite vidlice vysokozdvizného voziku tak, aby zapadly do vybrdni v ramu
stroje nebo na paleté.

6.6.3 Preprava pomoci pojezdového zafizeni
Jednoduchd preprava stroje je moznd pomoci pojezdového zafizeni a tazné oje
(pFisluenstvi).

Obr. 17: Pfeprava pomoci pojezdového zafizeni a tazné oje

1 pojezdové zafizeni

2 Zvedaci oj

Pojezdové zafizeni se montuje na stojan stroje (Ndvod k montdzi "Pojezdové zafi-
zeni" a "Zvedaci oj").
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Ustaveni a instalace

7  Ustaveni a instalace

Hammer.

7.1 Pozadavky na misto instalace

Obr. 18: Potreba mista v misté instalace

Aby stroj fungoval bezporuchové, efektivné a ergonomicky, musi byt splnény ndsle-
dujici pozadavky:

7.2 Montaz a vyrovnani
Vybaleni stroje a jeho pfiprava k montazi

Vybaleni podstavce stroje
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PouZivejte stroj pouze v suchych a nemrznoucich mistnostech a ne venku.
Dostate¢nd stabilita a kvalita podlahy z&kladu.

Dostate¢né osvétleni na pracoviti.

Odstinéni nebo dostatecny odstup od sousednich pracovisf.

Volny prostor ve sméru obrdbéni je minimdlné o 500 mm vétsi nez délka
obrobku.

Nastaveni stroje nabizi obsluze stroje: uvniti dostatek prostoru.

Zvazte prostor potfebny pro naklddani, zpracovéni a stohovani obrobkd.
Pro provoz stroje udrZujte v pracovni oblasti volny prostor minimdIné 2000
mm.

Pro provoz a Gdrzbu postavte stroj minimdlné 500 mm rovnobézné se smérem
obrdbéni (rozmér X) od stény.

Obr. 19: Obal - podstavec stroje

GOONON—

Podstavec stroje - predni &dst
Podstavec stroje - zadnf sténa
Podstavec stroje - boéni dily
Dfevénd deska (obalovy materidl)
Kotva palety

Persondl:

Vyu&eny strojnik

Podstavec stroje je z prepravnich dovodd doddvén v rozlozeném stavu.

1. , Sejméte pfedni a zadni sténu ze stroje.
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2. , Odstraite dievénou desku ze stroje.
3. , Odstrafite boéni dily z palety.
4. , Odstrafite vechny kotvy palet.

Naklonéni stroje a montaz podstavce

/1\ VAROVANI
Prevraceni stroje

Vaznd zranéni v disledku vysoké hmotnosti stroje.

—  Vénujte pozornost hmotnosti a téZisti stroje.
- Zaijistéte nékolik dalsich pomocnika.

Obr. 20: Naklonéni stroje

1 Deska asi 600 x 800 x 20 mm
2 Vzpéry asi 90 x 90 x 1000 mm
3 Blokovéni srovnavacich stol

4 Naklonéni stroje

Polozte stroj na zadni stranu

Persondl:

e Vyuleny strojnik

e 3 dal3i pomocnici
Podstavec stroje je pfisroubovan ke spodni strané stojanu stroje.
1. , Za stroj umistéte dvé vzpéry a desku nebo druhou paletu.
2. ), Zatladte a zajistéte upinaci péku.

®» Oba srovndvaci stoly musi byt pevné uzavieny.

3. ), Opatrné polozte stroj na zadni stranu za pomoci n&kolika osob.

Se3roubovani podstavce stroje a sestaveni

Obr. 21: Montéz podstavce

1 Podstavec stroje - pfedni &dst
2 Podstavec stroje - zadni sténa
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3 Podstavec stroje - bo¢ni dily
4 Sroub s vnitfnim 3estihranem a Zebrovd matice (8x)
5 Sroub se 3estihrannou hlavou, podlozka a matice (6x)

Pfisroubovani podstavce stroje k polozenému stroji

Pfi sestavovdni podstavce stroje nejprve volné spojte vechny dily dohromady.
Nakonec utdhnéte viechny $rouby.

1. ) Bocni &ésti prisroubujte k zadni sténé pomoci inbusovych droubl a Zebrovych
matic (4x).

2. , Predni &ast pridroubuijte k bo&nim &éstem pomoci inbusovych 3roubl a Zebro-
vych matic (4x).

3. , Komplemi podstavec pfisroubuijte k rdmu stroje pomoci 3estihrannych $roubd,
podlozek a matic (6x).

4. ), Utdhnéte viechny Sroubové spoje.

5. , Stroj opatrng zvednéte za pomoci nékolika osob.

Vyrovnani stroje na misté instalace pomoci vodovahy

Obr. 22: Vyrovndni stroje

1 Vodovdha
2 Zakladaci kliny (nejsou sou&dsti doddavky)

Podlaha kolem stroje musi byt rovnd, dobfe udrzovand, bez prekdzek a nedistot,
jako jsou ffisky a odfezané obrobky.

Persondl:

e Vyuleny strojnik
Néradi:

e Vodovéha

e Sada oZkovych a otevienych klicd
Materidl:

o Zaklédaci kliny

Stroj byl pfepraven na misto instalace v souladu s pfilozenym pfepravnim a monté-
znim névodem. = Kapitola 6 ,Pfeprava, baleni, skladovdni” na strané 28

1. , Vyrovnejte stroj pomoci vodovdhy.
®» Stroj pracuje pfesné a hladce.
2. , U nerovnych podlah vyrovneijte stroj pomoci klind.

3. ), Veskeré nezakryté &dsti stroje zbavte antikoroznich prostfedka.

7.3 Instalovat

7.3.1 Sestaveni hoblovaciho pravitka
Hoblovaci pravitko se dodéva Easteéné smontované a vyzaduje montdz.
Néfadi:

e Imbusové klice
e Sada o&kovych a otevienych klich
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Materidl:
e Strojni mazivo

1. ) ZAvit ve vzpéréch.

Obr. 23: Upevnéni zdvitu v sefizovacich vzpérdch

1 dorazové pravitko
2 Sefizovaci vzpéry

N
v

Pro snadny pohyb upevnéte vzpéry pomoci distanénich podlozek. Nastavte
vili pomoci §roubu se zdpustnou hlavou a zajistéte ji pojistnou matici.

Hlavu 3roubu a plastovou podlozku namazte strojnim tukem.

Obr. 24: Upevnéni hoblovaciho plotu
1 Zé&pustny $roub

2 Rozpérka

3 Plastové podlozka

4 Pojistné matice

3. , Namontujte upinaci 3rouby.
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7.3.2
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Obr. 25: Montéz upinacich $roubd
1 vratovy $roub

2 Plastové podlozka

3 Indikaéni plech
4

upinaci $roub

Namontujte hoblovaci doraz

Obr. 26: Namontujte hoblovaci doraz

i i

Upinaci pécka

Upinaci desti¢ka

Vodici koliky

Upinaci péka a upinaci deska

Hoblovaci pravitko

PFitlagnd pruzina

y Ujistéte se, Ze je tland pruZina sprdvné zasunuta do otvoru.

» Umistéte upinaci desku na dva vodici koliky.

y Pres upinaci desku nasroubuijte upinaci pdku do stojanu stroje.
» Na druhé strané namontuijte tlagnou pruzinu, upinaci desku a upinaci pdku.
y Hoblovaci pravitko zasuiite zepfedu pod dvé upinaci desky.

y Posuiite hoblovaci pravitko aZ na doraz a upnéte jej obéma upinacimi
pdkami.
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7.3.3 Montéz krytu hoblovaciho hridele
VAROVANi

Extrémné ostré ostfi hoblovacich nozo

Reznd poranéni rukou a prstd

~  Pfed vyménou hoblovacich nozd vypnéte stroj a odpoijte jej od
napdjeni.

—  Pouzivejte ochranné rukavice.

- P¥fi préci na hoblovaci hideli budte obzvl43té opatrni.

Predni kryt hoblovaciho hfidele (odklopny kryt)

Obr. 27: Ochrannd kolejnice zarovndvaciho krytu
Montézni Celisti (rameno odklopného krytu)
Sroub s vnitinim 3estihranem (2x)

Rameno odklopného krytu

upinaci $roub

Ochrannd lista

Néradi:

o Imbusové klice

GOONWON—

1. , Povolte svérny Sroub.
2. , Do ramena odklopného krytu nasufite ochrannou listu.

3. ) Utdhnéte aretaZni droub.

7.3.4 Montdaz ruéniho kola

Obr. 28: Montéz ruéniho kola tloustkovaciho stolu
1 ruéni kolo

2 vratovy $roub

3 Madtice a podlozka

Néradi:
o Ockovy a otevieny kli¢ 10 mm

1. , Vratovy 3roub prostréte hrideli.
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2. , Ruéni kolo nastréte na hridel.
®» Zarez ruéniho kola dosedd na $roub.

3. ), Namontujte a utéhnéte matici a podlozku.

7.4 Montéz odsavani

UPOZORNENI

Elektrostaticky naboj

Nebezpedi pozdru a trazu elekirickym proudem v disledku neu-

zemnénych nebo nekvalitnich sacich hadic.

- Pouzivejte pouze odsdvaci hadice schvdlené vyrobcem.

- P¥i pfipojovdni stroj0 vzdy zaijistéte trvalé elektrostatické uzem-
néni.

- Saci hadice musi byt nehoflavé a elektricky vodivé. Doporuéu-
jeme proto pouzivat pouze Felder Group odsavacich hadic.

Pozadavky na odsavaci systém
Kazdy stroj musi byt pfi pouZiti s odsdvacim zafizenim odsdvan v souladu
s EN 12779:2015 nebo EN 16770:2018.
e Saci vykon musi byt dostateéné velky, aby zaijistil pozadovany podtlak a
rychlost vzduchu v misté pfipojeni (viz technické data nebo usporadani).
e Pfed prvnim spusténim a po vyznamnych zménéch (na stroji a/nebo odsé-
vacim systému) zkontrolujte vykon odsévani.
o Pfed prvnim pouzZitim odsavade kontrolujte zjevné vady a také denné a
mésicné Gcinnost.
eV zdvislosti na vybaveni |ze saci zafizeni pfipoijit ke stroji tak, Ze automaticky
b&Zi se strojem (bezpotencidlovy kontakt).
o U stroji bez ovlddani odsdvaciho systému zapnéte odsdvaci systém pied
zahdjenim préce.
e Odsdvaci hadice musi byt vodivé a uzemnéné proti elektrostatickému vyboji.
e Pouzivejte pouze nehoflavé saci hadice.
e K isténi usazeného prachu pouzivejte pouze bezprasné metody odsévani.

Pfipojeni k odsavani

Obr. 29: Pripojka odsdvani
1 Pfipojka odsévéni g 100 mm

2  Saci hadice
Material:
e Hadicovd svorka
1., Pfipojte odsdvaci hadici k odsévaci pripojce.

2. , Upevnéte hadicovou svorkou.
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7.5 PFipojeni elekttiny
7.5.1 PFipojeni zastrcky zafizeni

/1\ VAROVANI

Elektricky proud

Vézné zranéni nebo smrt

- Zmény na pripojovacim kabelu smi provadét pouze kvalifiko-
vany elekirikar.

- Impedance poruchové smycky a vhodnost nadproudové
ochrany musi byt zkontrolovény kvalifikovanym elektrikafem
v mist& instalace stroje.

Stroj je vybaven zdstrékou zafizeni s ochrannym kontaktem. V pfipadé potieby

musi byt pfipojovaci kabel stroje zdkaznikem vybaven jednim z predpisd specific-
kych pro danou zemi a zdéstrékou vhodnou pro napdijeci zdroj.
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8  Nastaveni a vybavovani
8.1 Nastaveni srovnéavaci jednotky

8.1.1 Nastaveni Gbéru ffisky srovnavani
Maximalni dbér tfisky na pracovni krok je pfimo zavisly na nésledujicich faktorech:
o Sitka a povrchové Gprava obrobku
Druh dfeva (tvrdé nebo mékké dievo) a vlhkost dfeva
Vykon motoru a rychlost posuvu

e Typ a pocet hoblovacich nozo

Obr. 30: Nastaveni Gbéru ffisky

1 Nastaveni Gbéru tfisky (pFivadéci srovndvaci stil)

2 Stupnice Gbéru ffisky

Ubgr tiisky se nastavuje na srovévacim stole na strané poddvani.
1. , Povolte upevnéni.

2. , Ofdceite ruénim kolem, dokud se na stupnici nezobrazi poZzadované hod-
nota.

3. , Dotdhnout sevieni.

8.1.2 Nastaveni spary
V piipadé zvldsich pozadavkd (siné $picaté, duté nebo rovné spoje) upravte
(naklofite) polohu pfisuvného srovndvaciho stolu vzhledem k fezné kruZnici.

konkav

Obr. 31: Nastaveni pfivadéciho srovndvaciho stolu

Stroj je z vyroby nastaven tak, Ze pfi délce obrobku 1 m (standardni nastaveni)
vznikne duty spoj cca 0,1 az 0,2 mm.

Uprava ze strany zdkaznika neni zamyslena, ale moze byt provedena na Servisni
stredisko Felder Group.
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8.1.3 Nastaveni srovnavaciho stolu na strané odebirani

OZNAMENi

Porucha v disledku nespravného nastaveni

® Pfi srovnavdni je obrobek na odebiracim srovnévacim stole.

- Odebiraci srovnévaci stdl musi byt pod feznou kruZnici.

- Nastaveni je nutné zkontrolovat pomoci méfidla. = Kapitola
8.1.4 , Kontrola nastaveni odebiraciho srovndvaciho stolu”
na strané 42

- Z ¢
Obr. 32: Vyskové prestaveni na vystupnim srovndvacim stole (strana odbéru)
1 PFitaznd matice

2 Nastaveni vysky (pFivéddéci srovndvaci stol)

A Nastaveni srovnévaciho stolu smérem nahoru

B Nastaveni srovnévaciho stolu smé&rem dold

Néaradi:

e Sada ockovych a otevienych klicd

1., Vypnéte stroj a zajistéte ho proti opétovnému zapnuti.
2. ), Povolte pojistnou matici (17mm ofevieny klig).
3. , Otocenim ruéniho kola provedte jemné nastaveni.
e Nastaveni srovndvaciho stolu smé&rem nahoru: otoéte ruénim kolem ve
sméru hodinovych ruci¢ek (smér A).
e Nastaveni srovndvaciho stolu smérem doli: otoéte ruénim kolem ve
sméru hodinovych rucicek (smér B).
4. , Utdhnéte pojistnou matici (17mm otevfeny kli€).
5. , Zkontrolujte nastaveni pomoci méfidla.
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8.14 Kontrola nastaveni odebiraciho srovnavaciho stolu

| Y050 |
Lunlupl

= @ XS

12

Obr. 33: Kontrola nastaveni

1 Poloha 1 (zadni strana - hoblovaci doraz)
2 Poloha 2 (vpfedu - ochrannd lista)
3 Uéebni pomér
4 srovndvaci stdl na stran& vzletu
5 Otoceni hoblovaciho hidele
VAROVANI
Extrémné ostré ostfi hoblovacich nozo
Reznd poranéni rukou a prstd
- Pfed kontrolou hoblovacich nozi stroj vypnéte a odpojte od
napdieni.
—  PFi prdci na hoblovaci hiideli budte obzvlésté opatrni.
Néradi:

e Mé&fidlo s oznagenim milimetrd
1. , Vypnéte stroj a zajistéte ho proti op&tovnému zapnuti.
Odpoijte stroj ze zdsuvky.

y Zasufite hoblovaci pravitko Oplné dozadu, vytahnéte ochrannou listu Gplné
dopredu.

» Vytvorte méfidlo podle obrdzku.

2.

3.

4. , Kontrola nastaveni na zadnim konci hoblovaciho hfidele (poloha 1): Umistéte
méfidlo na "0" na okraj hoblovaciho stolu na strané vzletu.

5. ) Rukou otdéeijte hoblovacim hfidelem.

6. , Otééejte hoblovacim hiidelem, dokud nebude méfidlo undseno.

®» Hoblovaci niz by mél méfidlo unddet 2 az 3 mm (tovdrni nastaveni).
Pfesah noze 0,01 mm - 0,05 mm nad odebiracim srovndvacim stolem.

7. , Zopakuijte kontrolu nastaveni na pfednim konci hoblovaciho hiidele (poloha

8.1.5 Nastaveni hoblovaciho pravitka
Stroj je vybaven dorazem vedeni obrobku.
Hoblovaci doraz Ize pouzit v celé 3ifce hoblovaciho stroje.

Hoblovaci doraz Ize otodit v rozsahu 90° - 45°.
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Obr. 34: Nastaven hoblovaciho pravitka

1 Upnuti horizontdlniho nastaveni
2 Upnuti nastaveni Ghlu

3 Stupnice nastaveni Ghlu

4 Odeget nastaveni Ghlu

Otoéeni hoblovaciho pravitka 90° - 45°
1. ) Vypnéte stroj.
2. , Oteviete upnuti pro nastaveni Ghlu.
3. ) Nastavte pozadovany Ghel (naklofite dorazové pravitko obéma rukama).
4. , Odectéte Ghel ze stupnice.
5. ), Pevné utghnéte upnuti.
Posun hoblovaciho pravitka dopfedu nebo dozadu:
1. , Vypnéte stroj.
2. ), Otevfete upnuti pro horizontdlni nastaveni.
3. , Presuiite hoblovaci pravitko do poZzadované polohy.

4. , Pevné utdhnéte upnuti.

8.1.6 Pretaveni ze srovndvani na protahovéni

SN =

2 “hat|
& |

Obr. 35: Priprava k pFesh"o[eni

Upnuti srovnévaciho krytu
Odklopeni odklopného krytu
Upnuti hoblovaciho pravitka
Odstranéni hoblovaciho pravitka
Uvolnéni odsavaci hadice

GONWOWN—

Pfiprava stroje k prestrojeni
1. ) Vypnéte stroj a zajistéte ho proti opétovnému zapnuti.
2. , Uvolnéte upnuti srovnévaciho krytu.

3. ) Otocte odkléapéci kryt o 180° a znovu jej upnéte.
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4. , Uvolnéte upnuti hoblovaciho pravitka.
5. , Vytdhnéte hoblovaci pravitko zcela dopfedu a sejméte jej.

6. , Odpojte odsévaci hadici od saciho krytu.

Obr. 36: Odklopeni srovndvacich stoli

Upinaci péka srovnévaciho stdlu (strana poddvéni)
Blokovaci zdpadka (strana podévani)

Upinaci péka srovnévaciho stolu (strana odebirdni)
Blokovaci zapadka (strana odebirdni)

Otoéeni odsévaci hubice nahoru

GONWON—

Vyklopeni srovnavacich stold a zqji$téni provozni pfipravenosti

Uvolnéte a vytdhnéte upinaci pdku pro srovnévaci stoly.
Vyklopte srovndvaci stol na poddvaci strané nahoru.
Vyklopéte srovndavaci stil na odebiraci strané nahoru.
Ujistéte se, ze blokovaci zdpadka spravné zapadla.

Odsdvaci kryt otolte nahoru a zaijistéte.

COCCCT

Pfipojte odsdvaci hadici k odsdvaci pfirubé.

8.2 Prestavba z tloustkovaci na srovnavaci frézu

Pfiprava stroje k prestrojeni
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Obr. 37: Priprava k prestrojeni

1 Saci hadice

2 Vyska prichoziho tloustkovdni minimdiné 150 mm

3 Odsdvaci hubici sklopte dolg.

4 Blokovaci zdpadka (strana odebirdni)

5  Blokovaci zépadka (strana poddvéni)

1. ), Vypnéte stroj a zajistéte ho proti opétovnému zapnuti.

2. , Odpojte odsdvaci hadici od saciho krytu.
3. , Nastavte vysku prochozi tloustkovdni.
» Tloustkovaci stdl musi byt nejméné 150 mm pod hoblovacim hfidelem.

4. , Odsévaci kryt otoéte dolo.
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Priklopeni srovnéavacich stolt a zajisténi provozni pfipravenosti

—~ /=
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Obr. 38: Priklopeni srovndvacich stold

>
>
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v

Upinaci péka srovnévaciho stolu (strana odebirdni)
Upinaci péka srovnévaciho stdlu (strana poddvéni)
Upnuti hoblovaciho pravitka

Zaklopeni odklopného krytu

Pripojeni odsévaci hadice

Zvednéte blokovaci zdpadku.

Zaviete srovndvaci stdl na strané odebirdani.

Zavfete srovndvaci stol na strané podévani.

Zatlagte upinaci pdku srovndvacich stold a pevné upnéte.

Hoblovaci pravitko zasufite zepfedu pod dv& upinaci desky.

Posufite hoblovaci pravitko aZ na doraz a upnéte jej ob&ma upinacimi
pdakami.

Uvolnéte upnuti srovndvaciho krytu.

>
8. , Otocte odklépéci kryt o 180° a znovu jej upnéte.
y Pfipojte odsavaci hadici k odsévaci pfirubs.
8.3 Nastaveni tloustkovaci jednotky
8.3.1 Vyska prichoziho tloustkovani - vieobecné informace

OZNAMENI
' Vécné skody v dusledku zablokovéni drahy pojezdu
® Nebezpeti zaklinéni pfi sefizovdni tloustkovaciho stolu smérem
dol0.
- Ujistéte se, ze tloustkovaci stdl ma volnou drédhu pojezdu.
—  Pod tloustkovaci stil nepoklddeijte Zadné obrobky ani jiné pred-
méty.

Pfed prestavenim prichodné vysky tloustkovdni (predevsim smérem dolt) dbejte na
to, aby se pod tloudtkovacim stole nenachézely Zddné obrobky nebo jiné pfedméty
(nebezpeéi uchyceni). Za G&elem kompenzace vile v zdvitu nastavujte tloudtkovaci

stol zdola nahoru.

Vyska tloudtky je plynule nastavitelnd mezi minimdlni a maximdlni hodnotou.
~ Kapitola 4.5 ,Hoblovaci jednotka” na strané 19

Sitka a povrchové Gprava obrobku

Druh dfeva (tvrdé nebo mékké dfevo) a vlhkost dieva
Vykon motoru a rychlost posuvu

Typ a pocet hoblovacich nozd
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Obr. 39: ¢éislicovy ukazatel

1 Cislicovy ukazatel

2 Stupnice vy3ky prichoziho tloustkovani

V zdvislosti na vybavé |ze nastavenou hodnotu odedist na stupnici (s pfesnosti na
1,0 mm) nebo na digitéInich hodindch ¢&i digitdlnim displeji (s pfesnosti na O, 1
mm).

Obr. 40: Nastaveni vysky prichoziho tloustkovdni
1 Nastaveni vysky ruéniho kola (vy3ka prichozi tloustkovani)
2 Stupnice - vyska dlohy prichoziho tloustkovéni

3 Upinaci pdka - upnuti tloustkovaciho stolu

Vy3ka prichoziho tloudtkovani odpovidd zpracovanému obrobku.

Tloustkovaci stdl se nastavuje pomoci ruéniho kola.

1. ) Vypnéte stroj.

2. , Povolte upinaci pdku.

3. ) Zméite toustku obrobku.

4. , Nastavte pozadovany rozmér pomoci systémového ruéniho kola.
» Ubgr fiisky = tloustka obrobku minus nastavend hodnota.

5. , Upnéte upinaci pdku.
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9  Obsluhovat

9.1 Pomocné prostredky pro bezpeény ovladani
e Pfi hoblovani povrchu podeprete dlouhé obrobky (del3i nez povrchovy stdl na
stran& poddvdni a odebirdni) pomoci moznosti podpory (napt. prodlouzeni
stolu, vdlcové bloky).

o Podeprete dlouhé obrobky moznostmi podpory (napf. prodlouzeni stoly,
voziky).

e Pfipravte si néstroje pro zpracovdni kratkych a Gzkych obrobkd (napf. Haénd
rukojet, tlagnd ty&, upinaci zdsuvka).

9.2 Zapindni, vypinani a odstaveni v pfipadé nouze

VAROVANI
Nedostateénd pfiprava
Véznd zranéni a skody na majetku

~  Stroj spusfte aZ po dokonéeni viech poZadavkd a pripravnych
praci.

— Pfed zapnutim si pfedtéte pokyny pro nastaveni, nastaveni a
provoz.

OZNAMENI
Nespréavna provozni/okolni teplota

Poskozeni pfi skladovani, poskozeni majetku

—  Stroj provozujte pouze v suchych a mrazuvzdornych mistno-
stech pfi provoznich / pokojovych teplotdch mezi +10 az +40
°C.

Obr. 41: Zapnout/vypnout
1 Zelené flacitko Start
2 Cervené tlagitko stop - vypnout stroj

Zapnuti

1., Pripojte stroj k elekirické siti.
2. , Zapnéte hoblovaci hfidel a posuv zelenym tlagitkem "_.2 [Start].

vypnout

1., Stisknéte Cervené tlagitko @/ [Stop].

2. , Preruste pripojeni k elektrické siti.
Zastaveni v nouzovém pripadé: (v zavislosti na vybaveni).

V zdvislosti na vybavé je stroj vybaven jednim nebo vice ovladadi [nouzového
zastaveni].
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Pfipadné Ize stroje bez samostatného podévaciho motoru vybavit pouze Eervenymi

Q tlagitky [Stop] namisto ovladad&d [nouzového zastaveni].

1., Stisknéte tlaitko [nouzového zastaveni] nebo Zervené taditko @
[Stop].

®» Stroj se okamzité zastavi.

2. , Ovladaé [Nouzového zastaveni] opét odblokujte otocenim.

9.3 Srovndvani - Vseobecné informace
9.3.1 Pracovni pozice - srovnavani
VAROVANI

Vyhozené obrobky / dily obrobko
Véznd zranéni a skody na majetku
~  Zaujméte sprévnou pracovni polohu.

~  Pokud je stroj v chodu (b&hem zpracovéni nebo pfi necinnosti),
nikdy nestijte v piimé viditelnosti obrébécich jednotek!

~  Obrobek obrdbéjte pouze v opaéném sméru.

Obr. 42: Pracovni pozice - srovndvdni

1 Pracovni pozice - srovndvani
2 Smér obrdbéni

9.3.2 Povolené pracovni techniky srovnavani

Pfi srovndvacim hoblovéni se zarovndvaiji nepravidelné povrchy na obrobcich do
jedné roviny. Obrobky se vedou pFes hoblovaci hiidel a obrébéii se pouze na
spodni strané.

Se srovndvaci jednotkou jsou povoleny pouze ndsledujici pracovni techniky:
e Srovndvani Siroké strany obrobku.
e Frézovani hrany Gzké strany obrobku.
o Zkoseni 0zké strany obrobku.
e Srdzeni hran obrobku.
e Na stroji vzdy pracuijte zprava doleva.

9.3.3 Zakézané pracovni techniky srovnéavani
Se srovnévaci jednotkou jsou zdsadné zakdzdny nésledujici pracovni postupy:

o Sousledné hoblovéni (smér otd&eni hoblovaci hfidele je stejny jako smér
posuvu).

o Vkladaci préce (obrobek neni opracovén po celé délce).

e Srovndvani obrobkd se silnym vyklenutim.

e Frézovdni drdzek na konci hoblovaci hfidele.
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9.3.4 Rozméry obrobku (srovnévaci frézka)

VAROVANI
Nebezpeci poranéni o éasti obrobku
Oddélovdni obrobkd s velkym Gbérem frisek (4 mm)

— U obrobki o tloustce mensi nez 10 mm nastavte pouze maly
odbér tfisky (max. 10 % tloustky obrobku).

—  Hotovy hoblovany obrobek nesmi byt tenéi nez 6 mm.

Pfi pouziti vhodnych ndstrojd a dodrzeni bezpegnostnich vzdélenosti k okoli neni
potieba omezovat délku obrobku.

Délka pod 250 mm

pracovat pouze se specidlnim zafizenim (napf. posouvaé obrobkd).

Délka pres 1500 mm

pracujte pouze s prodlouzenim stolu nebo ve spolupréci s dalsi osobou.

Sitka max. 260 mm
Tloustka min. 10 mm (bez vhodnych ndstrojd)
9.3.5 Pracovni postup s povolenymi pracovnimi technikami

Persondl:
e Vyuéeny strojnik
Ochranné pomucky:
e Posuvnd podpéra, posouvaci rukojef
Predpoklady
e Pfed zahdjenim praci vypnéte stroj.
e Odsavani je pfipojeno.
e Zavfete srovndvaci stoly nebo oteviete odsdvaci kryt.
1., Zaijistéte dostateéné podepreni obrobku na stole [viz pfislusenstvi)
2. ), V pfipadé potfeby stroj prestavte.
1., Prestavba z tloustkovaci na srovnévaci frézu. = Kapitola 8.2, Pes-
tavba z tloustkovaci na srovndvaci frézu” na strané 44
2. , Nastavte hoblovaci pravitko.
3. ) Nastavte Gbér ffisky.
, Pfed zapnutim vzdy zkontrolujte, zda se v bezprostiedni blizkosti stroje nena-
chdzeji zadné dalsi osoby.
y Stroj spustte teprve az kdyz je dilec sprdvné umistén pro ndsledné opraco-
vani.
» Pfi hoblovani (srovnévani a protahovdni) vedte obrobek sevienymi prsty rov-
nomérné pres hoblovaci hfidel.
» Nikdy nepoklédeite ruce na obrobek nad hoblovaci hridel.
7. , V pfipadé poffeby pouzijte na konci procesu hoblovani tlagnou tyé.

y Pokud piestanete pracovat, vypnéte stroj a zajistéte jej proti opétovnému
zapnuti.
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9.4 Pracovni techniky pfi srovnavani
9.4.1 srovnavani

Nastaveni ochranné listy krytu hoblovaciho hfidele

Obrdbéni obrobku
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Obr. 43: Srovndvadni - ochrannd lista

1 Ochrannd lista
2 Tloustka obrobku mensi nez 75 mm
3 Tloustka obrobku vétsi nez 75 mm

Tloustka obrobku mensi nez 75 mm:

» Celkovou hoblovaci 3itku zakryijte ochrannou lidtou a nastavte ji o néco vyse,
nez je tloustka obrobku.

Tloustka obrobku vétsi nez 75 mm:

» Ochrannou lidtu umistéte pouze k obrobku a ponechte ji na srovnavacim
stole.

g

o
—r

s PYZ )

—

Obr. 44: Srovndvdni - orovndvdni

1., Dodrzujte zékladni postupy povolenych technologickych postupd. = Kapitola
9.3.5 ,,Pracovni postup s povolenymi pracovnimi technikami” na strané 49

2. , Sevfete ruce a palec pritlacte na obrobek.
3. , Zatlagte obrobek ob&ma rukama pod ochrannou lidtu.

4. , Jakmile je obrobek zasunuty dostate¢né daleko do odebiraciho srovnévaciho
stolu, polozte na néj levou ruku a rovnomérné jej posuite nad hoblovaci

h¥idel.

5. ), Presuite obrobek do vychozi polohy pfes ochrannou lidtu.
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9.4.2 frézovat hrany

Obr. 45: Srovndvani - frézovani hrany
1. , Dodrzujte zakladni postupy povolenych technologickych postupd. =~ Kapitola
9.3.5 ,Pracovni postup s povolenymi pracovnimi technikami” na strané 49
2. , Ochrannou lidtu ponechte na srovnavacim stole a zakryjte hoblovaci hfidel
az na itku obrobku.
» Pritlaéte obrobek k dorazu hobliku a vedte ho rovnomérné pres hoblovaci
hridel.
» Jakmile je obrobek zasunuty dostateéné daleko do odebiraciho srovnévaciho
stolu, polozte na n&j levou ruku a rovnomérné jej posufite nad hoblovaci

hridel.

5. , Presuiite obrobek do vychozi polohy pies ochrannou lidtu.

P‘S*’

‘?‘9‘
v

Musite davat pozor na to, abyste méli seviené prsty a palec byl pfitlaceny na

obrobku.
Pozadavky na obrobek

ﬂ Pro pfesné spdry je vhodné pouze rovnomérné rostlé dievo bez

sukd.

9.4.3 Srovnavani a frézovani hran malych obrobky

Obr. 46: Srovndvdni - obrdbéni malych obrobkg

1 posunovaé obrobki
2 Posouvaci rukojef
3 P¥ilozny Ghelnik (8 = min. 60 mm)

VAROVANI
Vazné poranéni ruky v disledku nedostateéné pfipravy

Kontakt s rotujicim hidelem hobliku

—  Pouzijte posouva obrobkd a tlaénou rukojef
- Pouzijte pomocny doraz o $ifce minimdIn& 60 mm

Ochranné pomucky:
e Posuvnd podpéra, posouvaci rukojef

1., Dodrzujte zékladni postupy povolenych technologickych postupd. = Kapitola
9.3.5 ,Pracovni postup s povolenymi pracovnimi technikami” na strané 49

51/76



Obsluhovat H ammer.

2. , Nastaveni ochranné lidty krytu hoblovaciho hiidele. = Kapitola 9.4.1 ,srov-
ndavdni” na strané 50

3. , Zatlagte obrobek pod ochrannou listu pomoci posouvade obrobki a pritlag-
ného bloku. Posouva& obrobki nesmi byt siln&j3i nez obrobek.

4. , Presuite obrobek do vychozi polohy pies ochrannou lidtu.

9.4.4 Zesikmeni a zkoseni hrany
Zkoseni na hoblovacim pravitku

Obr. 47: Zkoseni - ochrannd lista

1 Ochrannd lista
2 Vzddlenost k obrobku
3 Vzddlenost ke srovndvacimu stolu

» Dodrzujte z&kladni postupy povolenych technologickych postupd. = Kapitola
9.3.5 ,Pracovni postup s povolenymi pracovnimi technikami” na strané 49

Nastavte Ghel hoblovaciho pravitka hobliku.

.‘*’|!° ‘.—'
v

» Nastavte ochrannou listu podle obrdzku. Poznameneite si vzdélenost k
obrobku a srovnévacim stolu.

Aby se zabrdnilo sklouznuti ze 3ikmé plochy, pfitlaéte obrobek k pravitku a
jen velmi lehce ke srovndvacim stolom.

S"‘P
v

5. , Dalsi postup je popsdn v kapitole "Frézovani hrany". = Kapitola 9.4.2 ,fré-
zovat hrany” na strané 51

Zesikmeni a zkoseni hrany mensich obrobku
K zesikmeni, pfip. zkoseni hran malych, Gzkych obrobkd je bezpodmine&né nutné
pouzit specidlni zafizeni.

Tento pfipravek Ize také pouZit ke zkoseni hran dlouhych obrobka.

Obr. 48: Zesikmeni - obrabéni mensich obrobkd
1 Zafizeni
2 Ochrannd lista

1. ) Dodrzujte zdkladni postupy povolenych technologickych postupd. = Kapitola
9.3.5 ,Pracovni postup s povolenymi pracovnimi technikami” na strané 49

2. , Nastavte hoblovaci pravitko do Ghlu 90°.
3. , Upevnéte zafizeni na hoblovaci pravitko.
4. , Polozte ochrannou listu aZ na doraz a nechte ji leZet na zafizeni.

5. , Dalsi postup je popsdn v kapitole "Frézovani hrany". = Kapitola 9.4.2 ,fré-
zovat hrany” na strané 51
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9.5 Hoblovani na tloustku

9.5.1 Pracovni pozice - Houstkovani

UPOZORNENI
Klinovéni nucené vedenych obrobko pfi tloustkovani

Zranéni a $kody na majetku. Nedostateénd vzddlenost od soused-
nich strojo, stén atd. mize vést k zaklinéni nebo rozffisténi obrobkd.

- Zaijistéte dostate&nou vzddlenost od sousednich strojd, od stén
nebo jinych pevnych pfedmétd.

Obr. 49: Pracovni pozice - Houstkovdni

1 Pracovni pozice - tloustkovani
2 smér obrébéni

9.5.2 Povolené pracovni techniky tloustkovéni

Pfi tloustkovdni se obrobky s jiz ohoblovanym povrchem hobluji tenéi paralelné.
Presnych vysledkd tloustkovani Ize dosdhnout pouze tehdy, pokud byl obrobek
predem presné ohoblovdn tak, aby lezel ¢isté na stole toustkovaciho stolu.

V zdvislosti na vybaveni jsou s tloustkovaci jednotkou povoleny pouze ndsledujici
pracovni techniky:

e Poddvaci vélec - standardni:
o Souéasné tloustkovdni maximdlné 2 obrobkd.

9.5.3 Zakézané pracovni techniky tloustkovaci frézky
S tloustkovaci jednotkou jsou pfisné zakdzdny ndsledujici pracovni techniky:

o Tloustkovani nékolika obrobkd rizné tloustky (v zdvislosti na vybaveni).

e Synchronni hoblovéni (smér otd&eni hoblovaciho hfidele odpovidé sméru
posuvu).
e Vkladaci préce (obrobek neni opracovén po celé délce).

9.5.4 Rozméry obrobku (Houstkovaci frézka)

Pfi pouziti vhodnych néstroji a dodrZeni bezpeénostnich vzddlenosti k okoli nenf
potieba omezovat délku obrobku.

Minimdlni délka obrobku je uréena vzddlenosti mezi dvéma piepravnimi vdlci.
Mensi obrobky |ze zpracovavat pouze specidlnim zafizenim (napt. tlaéné dievo).

Minimdlni rozméry obrobku = Kapitola 4.6 ,,Rozméry obrobku” na strané 20
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9.5.5 Hloustkovat

OZNAMENi

Velké rozdily v tloustkéch obrobko

Poskozeni podévacich valcd

- PFi sougasném opracovani nékolika obrobkd smi rozdil tloustky
sousednich obrobkd &init nejvyde 1 mm.

VAROVANI
Vézna poranéni rukou / nebezpedi viazeni
Kontakt s rotujicim hfidelem hobliku

—  Zaujméte sprévnou pracovni polohu.

- Pokud je stroj v chodu (b&hem zpracovéni nebo naprdzdno),
nikdy nesahejte do zasouvaciho nebo vytahovaciho zafizeni.

- Stroj nepretézuijte. Obrobky zpracujte nékolikrat s nizkym
Gbérem fisky.

VAROVANI
Nebezpeci poranéni éastmi obrobku
Oddélovdni obrobkd s velkym Gbérem frisek

— U obrobkd o tlousfce mensi nez 10 mm nastavte pouze maly
odbér ffisky (max. 10 % tloustky obrobku).

—  Hotovy hoblovany obrobek nesmi byt tenéi nez 5 mm.

Tloustkovani, krok 1 - na strané podavani

SR “"

PNV

NRNRNE

W

Obr. 50: Tloustkovdni - na strané poddvani

pojistky zpétného rdzu

2 Smér obrdbéni pfi tloustkovani

3 spousténi hoblovaciho hfidele a posuvu

4 Aretace upinaci pdky (pfestaveni tloudtkovaciho stolu)

j—

Materidl:
e Super-Gleit

1., Dodrzujte zdkladni postupy povolenych technologickych postupd. = Kapitola
9.5.2 ,Povolené pracovni techniky tloustkovani” na strané 53

2. , Pfed kazdym pouzitim otestujte funkci zafizeni proti zpétnému rézu.
3. , Zapnéte stroj, spusfte hnaci motor.
Pfrevodovka posuvu b&zi automaticky pfi spusténi hnaciho motoru.

6. , Obrobek polozte srovnanou plochou na tloustkovaci stil a posouveite jej do
stroje, dokud nebude vtaZen dovnitf dopravnimi valci.

7. , Obrébéijte nékolik obrobkd sougasné:

e Standardni poddvaci valec:
Vlozte dva obrobky na konce transportniho vélce.
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Tloustkovani, krok 2 - na strané odebirani

U
&<

Obr. 51: Tloustkovéni - na strané odebirdni

1 Smér obrdbéni pfi tloudtkovdni

2 Podepfeni obrobku

1. , Pokud obrobek vychdzi ze stroje vzadu, musi byt podepfen, aby se nepi-
evrdtil.

2. , Vyjméte obrobek ze stroje.

3. , Znovu upravte vysku prichoziho tloustkovani pro hoblovéni.
Dbeijte na maximdlni 0bér ffisek.

4. , Zatlagte obrobek zpét do stroje na poddvaci strané.
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10 Udriba
10.1  Plan 4drzby

Nasledujici GdrzbdFské prace se museji provddét v nize uvedenych Easovych inter-

valech.
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Kap. Préce k provedeni A N N 9 L S &
10.3 Cisténi stroje X 57
10.5 Kontrola zafizeni proti zpétnému rdzu / X X 59
vy<i§téni prepravnich vdlcd
10.6 Zkontrolujte napnuti a stav femene X 60
10.7 Hnaci fetéz dopravnich vélct X X 61
10.8 Namazte vietena vysky tloustkovaciho stolu X 61
10.9 Promazdni hoblovaciho plotu X 62
10.10 Zkontrolujte ochranné zafizeni (nouzové X 63
zastaveni)
10.10 Zkontrolujte nouzové zastaveni u stroji s ak&- X 63
nimi &leny [nouzového zastaveni]
10.10 Zkontrolujte &ervené tlagitko [zastaveni] a X 64
nouzové zastaveni u strojo bez ovladadl
[nouzového zastaveni]
11.7.3 Upozornéni k pouziti a 4drzbé X 71

10.2 Cisténi a mazani

OZNAMENI
Nepoutzivejte grafitové a MoS2 spreje

Maize dojit ke zniéeni vodicich drah.

- K mazdéni pouzivejte pouze Vysoce G&inné mazivo (Obj. &.
10.2.001).

OZNAMENI
Ziravé nebo abrazivni distici prostredky

Poskozeni povrchi stroje

- Nikdy nepouziveijte Ziravé nebo abrazivni &istici prostfedky.

Upozorneéni

stvi (viz: katalog néfadi a pfisludenstvi / internetovy obchod:
www.felder-group.com).

ﬂ Osetfovaci a &istici prostredky jsou k dispozici jako pfisluien-
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10.3

Cisteéni stroje

Udrzba
o K &i3téni nepouzivejte stlaceny vzduch, protoZe to vhani prach a fisky do

roznych kuli¢kovych loZisek a vedeni.

o K odstranéni usazeného prachu pouzivejte pouze metody odsavdni s nizkym
obsahem prachu.

e Podle potfeby provedte &isténi, nejpozdéji po kazdém pracovnim dni nebo
nejpozdéji po 8 provoznich hodindch.

Nedostatecné Eisténi

' OZNAMENI
® Zapélené frisky, pozar

- Stroj pravidelné &istéte od prachu a ffisek.

Obr. 52: Prehled - &isténi

Plocha stolu - tloustkovaci stdl

Plochy stroje - srovnévaci stoly

Vodici plochy - hoblovaci pravitko

Vodici plochy - srovndvaci stoly

Prepravni vélce a zardzky proti zpétnému rdzu
Prostor pod tloustkovacim stolem

OO AhNWON—

Persondl:
o Vyugeny strojnik
Ochranné pomuicky:
e  Ochranny pracovni odév
e Ochranné rukavice
e Ochranné bryle
Néradi:
o Cistici utérky
e Odstrafiovaé smoly
e Vysavac

1. , Vypnéte stroj a zajistéte ho proti opétovnému zapnuti.
2. , Vycistéte stroj od prachu, $pon, zbytkl po obrdbéni a jinych neéistot.
3. ), Ocistéte stroj, stdl a vodici plochy od fFisek a prachu.

4. , Vycistéte hoblovaci pravitko a kryt hoblovaciho hiidele a zkontrolujte
sprévnou funkci.

5. ), Vyistéte pfepravni vdlce a zafizeni proti zpétnému rézu a zkontrolujte, zda
spravné funguii.

6. , Provedte vizudlni kontrolu viech &ésti stroje.

Zjistite-li podkozeni stroje a jeho souldsti, je tfeba je okamzité odstranit.
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10.4  Pfiprava - Sejméte kryt pro udrzbu

Obr. 53: Sejmuti krytu pro ddrzbu

Odklopte odklopny kryt

Upnuti hoblovaciho pravitka

Odstranéni hoblovaciho pravitka

Kryt prepravnich vélcd (3rouby s pdlkulovou hlavou)
Kryt hnaci femen (matice)

GONWON—

Udrzbové kryty pro pohon prepravnich vélci a pro femenovy pohon jsou umistény
v zadni &4sti stroje.
Néradi:

o kli¢ na $rouby s vnitinim Sestihranem 4 mm

o Ockovy a ofevieny kli¢ 10 mm
1., Vypnéte stroj a zajistéte ho proti opétovnému zapnuti.

Odpoijte stroj ze zdsuvky.
2. , Odklopte odklopny kryt.
3. ) Uvolnéte upnuti a odstrafite hoblovaci pravitko.
4. , Odstraiite kryt prepravnich vélco:
e Povolte 3rouby a odstraiite viko.

5. , Sejméte kryt hnaciho femene:

e Povolte matice a sejméte kryt.

10.5 Prepravni vélce a zarazky proti zpétnému razu
OZNAMENI
Materidlni podkozeni obrobko v dusledku nespravné 4drzby
® - Pravidelné kontrolujte opotiebeni kluznych ploch podéavacich a

odebiracich vélcd.

~  Pokud jsou v hoblovaném vzoru proméekliny nebo $patny
posuy, okamzité vycistéte pferpavni vdlce.

~  Pfed kazdym pouzitim tloustkovaci jednotky vyzkouseite funkci
zarizeni proti zpétnému rdzu.
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Obr. 54: Prepravni vdlce a zardzky proti zpétnému rdzu
1 pfepravni vdlce

2 pojistky zpétného rézu

3 hoblované prkno

Kontrola zafizeni proti zpétnému razu / vycisténi prepravnich valct
Persondl:
o Vyudeny strojnik
Ochranné pomucky:

e Ochranny pracovni odév
e Ochranné rukavice
e Ochranné bryle
Néradi:
o Cistici utérky
e Odstrafiovaé smoly
e Vysavac

1. ), Vycistéte piepravni valce od zbytkd pryskyfice.
2. , Zkontrolujte stav zafizeni proti zpétnému rézu.
ok Poiistky zpétného rézu nejsou poskozeny.

y Pokracujte dalsim krokem.

NOK Pojistky zpétného razu vykazuji znamky poskozeni.

y Kontaktujte servisni stfedisko Felder Group.

3. ) Funkei kontrolujte kazdy den a podle potieby odstrafiujte zbytky pryskyfice.
OK Pojistky zpéiného razu se po zvednuti automaticky vrati zpét.

Nok  Poiistky zpéiného razu se sama od sebe nevraceji.
1. ), Odstraiite zbytky pryskyfice a dal3i nedistoty.

2. , Kontaktujte servisni stedisko Felder Group.

Test funkce zafizeni proti zpétnému razu
1. ) Vypnéte stroj a zajistéte ho proti opétovnému zapnuti.
2. , Vlozte hoblovanou desku do stroje.

3. ) Nastavte vysku toustkovaciho stolu tak, aby mezi deskou a feznou kruznici
noze hoblovaciho hfidele byla vzddlenost 0,5 az 1 mm.

®» Vyska prichoziho tloustkovdni = tloustka obrobku + 0,5 - 1T mm
4. , Pokusu vytdhnout prkno ze stroje je zabrdnéno zafizenim proti zp&tnému
rdzu.
ok Desku nelze ze siroje vytdhnout.
y Pokracujte dal3im krokem.

Nok Desku lze ze stroje vythnout.
» Kontaktujte servisni stfedisko Felder Group.
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5. ) Vysuiite desku dopfedu ze stroje.

Zkontrolujte napnuti a stav Ffemene

Obr. 55: Kontrola hnaciho femene

1 maticemi a podlozkami

2 Kryci viko

3 Napnuti hnaciho femenu 74-80 Hz
4 Hnaci femen

e Napnuti femene je z vyroby nastaveno na idedlni hodnotu.
e Napnuti femenu je specifikovéno jako frekvence vibraci v Hertzech (Hz).
e Sprévné napnuti femenu Ize zkontrolovat pouze pomoci méficiho zafizeni.

Persondl:
e Vyugeny strojnik
Néradi:
e Sada o&kovych a otevienych klich
1., Vypnéte stroj a zajistéte ho proti opétovnému zapnuti.
2. , Odpoijte stroj ze zdsuvky.
3. , Povolte a odstrarite $rouby a podlozky (13x)
4. , Demontujte boéni kryci desku (pfistup k hnacimu femenu).

5. , Zkontrolujte napnuti a stav femene.
n Nebyly zjistény zadné praskliny ani boéni trhliny.
) Pokraéujte dalsim krokem.
Nok BYly Ziistény praskliny nebo bocni frhliny.
~, Remen okamzité vyméiite.

Namontujte kryt. = Kapitola 10.4 ,Pfiprava - Sejméte kryt pro 4drzbu”
na strané 58

-
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10.7  Hnaci fetéz dopravnich valco

3
i

Obr. 56: Mazdni fetézu prepravnich vdlco
1 Srouby a podlozky

2 Kryci viko

3 hnaci fetéz

4 néstrény klig

Persondl:
e Vyugeny strojnik
Néradi:
o Ndstrené klige
Materidl:
e Strojni mazivo
1. ), Vypnéte stroj a zajistéte ho proti opétovnému zapnuti.
Odpoijte stroj ze zdsuvky.
Uvolnéte upnuti a odstrarite hoblovaci pravitko.
Povolte a odstrarite 3rouby a podlozky.

Odeberte viko. = Kapitola 10.4 ,Pfiprava - Sejméte kryt pro ddrzbu”
na strané 58

CC el

Vycistéte hnaci fetéz a znovu namazte strojnim mazivem.
Pomalu otdeijte fetézem ve sméru hodinovych rugicek pomoci ndstréného
klice.

Postup opakuijte, dokud nebude cely fetéz namazdn.

Ny

Namontujte kryt. = Kapitola 10.4 ,Pfiprava - Sejméte kryt pro 6drzbu”
na strané 58

10.8 Namaizte vietena vysky tloustkovaciho stolu

V zdvislosti na intenzité obrdbéni je zapotfebi &as od Easu vyéistit prostor pod
tloudtkovacim stolem od prachu a ffisek.
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Hammer.

Obr. 57: Mazani vertikdlniho vietene

1 maticemi a podlozkami
2 Kryci viko
3 Vfeteno pro nastavovéni vysky tloustkovaciho stolu

Persondl:
o Vyugeny strojnik
Ochranné pomucky:

e Ochranny pracovni odév

e Ochranné rukavice
Néradi:

o Cistici utérky

e Odstrafiovag smoly

e Vysavac
Materidl:

e Strojni mazivo

1. , Nastavte tloustkovaci stol GpIné nahoru. = Kapitola 8.3.1 ,Vyska prichoziho
tloustkovdni - vieobecné informace” na strané 45

Vypnéte stroj a zajistéte ho proti opétovnému zapnuti.
Odpoijte stroj ze zdsuvky.
Povolte a odstrafite matice a podlozky (8x).

Namontujte kryt. = Kapitola 10.4 ,Pfiprava - Sejméte kryt pro Gdrzbu”
na strané 58

Odeberte viko. = Kapitola 10.4 ,Pfiprava - Sejméte kryt pro ddrzbu”
na strané 58

Vycistéte vieteno a znovu namazte strojnim mazivem.

Pfiprava k provozu.

CrCCrrer

Nastavte Houstkovaci stil Gplné doli a pak zase Gplné nahoru. = Kapitola
8.3.1 ,Vyska prichoziho Houstkovéni - vieobecné informace” na strané 45

Promazani hoblovaciho plotu

Sefizovaci vzpéry hoblovaciho plotu je tfeba v pfipadé potieby namazat strojnim
mazivem.

Persondl:

o Vyuéeny strojnik
Ochranné pomucky:

e Ochranné rukavice
Materidl:

e Strojni mazivo

y Zavésy vyrovndvacich vzpér hoblovaciho plotu namazte strojnim mazivem.
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Obr. 58: hoblovaci doraz

1 Maznd mista
2 Nastavitelnd vzpéra

10.10 Zkontrolujte ochrannd zafizeni (nouzové zastaveni)

Ochrannd zafizeni musi byt kontrolovéna kazdych $est m&sict. Hoblovaci hfidel se
musi zastavit do 10 sekund s upnutymi noZi hobliku. Pokud méte n&jaké problémy
nebo poruchy, okamzité kontaktujte Servisni stfedisko Felder Group.

O Pfipadné Ize stroje bez samostatného podéavaciho motoru vybavit

pouze cervenymi @/ tlacitky /Stop/namisto ovladaco

[nouzového zastaveni].

Provedte test nouzového zastaveni se viemi &ervenymi @/
tlagitky [Stop] na stroji.

Zkontrolujte nouzové zastaveni u stroji s akénimi éleny /nouzového zastaveni]
Provedte test nouzového zastaveni se viemi akénimi Eleny [nouzového zastaveni] na
stroji.
1. , Pfiprava k provozu.
2. ), Zapnéte stroj.

3. ), Stisknéte [nouzové zastaveni].

ok Stroj se okamiité zastavi.
» Pokragujte dalsim krokem.

NOK Stroj se okamzité nezastavi.

1., Jeli k dispozici: Vypnéte [hlavni vypina¢] (poloha "O" /
"OFF").

2. , Odpoijte stroj ze zdsuvky.
3. , Kontaktujte Servisni stfedisko Felder Group.
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4. , S uzam&enym akénim Elenem [nouzového zastaveni] zapnéte stroj zelenym

tlagitkem @ [Start].

ok Stroj nelze spustit.
1. , Ovladaé& [Nouzového zastaveni] opét odblokujte oto&enim.

2. , Opakujte se viemi ovladaéi [nouzového zastaveni] na stroji.

NOK Stroi Ize spustit.

1., Stisknéte Cervené tlagitko @/ [Stop].

2. , Pokud je souéasti vybavy, vypnéte [hlavni vypinad] (poloha
,O" / ,OFF") a zajistéte ej.

3. ) Kontaktujte Servisni stfedisko Felder Group.

Zkontrolujte éervené Hacitko [zastaveni] a nouzové zastaveni u stroji bez ovladaét /nouzového zastaveni]

Provedte test nouzového zastaveni se viemi &ervenymi @/ tlagitky [Stop] na
stroji.
1. , Pfiprava k provozu.

2. , Zapnéte stroj.

3. , Stisknéte Cervené tlagitko @/ [Stop].

OK Stroj se okamzité zastavi.

1. ), Opakujte kontrolu u dalsiho Eerveného tlagitka @/
[Stop].

2. , Opakuijte u viech &ervenych tlagitek @/ [Stop] na stroji.

NOK Stroj se okamZité nezastavi.

1., Jeli k dispozici: Vypnéte [hlavni vypina¢] (poloha "O" /
"OFF").

2. , Odpoijte stroj ze zdsuvky.
3. , Kontaktujte Servisni stfedisko Felder Group.

Zkontrolujte &as zastaveni stroje
Vybava stroje bez motorové brzdy:

Stroj neni vybaven motorovou brzdou. Konstrukce stroje zaruéuije, ze se hoblovaci
hiidel zastavi v zdkonem stanovené dobé zastavei 10 sekund.

Hoblovaci hfidel se musi zastavit do 10 sekund s upnutymi noZi hobliku.
1. , Pfiprava k provozu.

2. , Zapnéte stroj a nechte jej krdtce bézet.

3. ) Vypnéte stroj ervenym tlacitkem @/ [Stop].

oKk Stroj se zastavi do 10 sekund.
Zkouska zastaveni stroje dokonéena.

NOK Stroji trva déle nez 10 sekund, nez se zastavi.

1. ), Jedli k dispozici: Vypnéte [hlavni vypinaé] (poloha "O" /
"OFF").

2. , Odpoijte stroj ze zdsuvky.
3. ) Kontaktujte Servisni sttedisko Felder Group.
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11 Odstranovani poruch

11.1  Chovaéni pfi poruchach

VAROVANI
Nespravné odstrafiovéni zavad
Véznd zranéni a skody na majetku

- Odstrafovani zédvad smi provédét pouze autorizovany, vysko-
leny persondl, ktery je obezndmen s fungovdnim stroje pfi
dodrzeni viech bezpeénostnich predpis.

Poruchy a zavady na stroji (véetné ochrannych krytd a néfadi) je tfeba hldsit ihned
po jejich zjiténi.

V pfipadé poruch, které bezprostiedné ohroZzuji osoby, majetek nebo provozni bez
pecnost:

1. , Okamzité zastavte stroj pomoci [nouzového zastaveni] nebo Eerveného tla-
&itka [Stop].

2. |, Zaijistéte stroj proti opétovnému zapnuti a také jej odpojte od napdijeni.

3. , Kontaktujte Servisni stfedisko Felder Group a nechte poruchu odstranit.

11.2  Postup po odstranéni poruch
Zkontrolujte,
1. ) zda zévada a piig¢ina zévady byly odborné odstranény.

2. , zda byla viechna bezpeénostni zafizeni instalovana v souladu s piedpisy a
jsou v technicky a funkén& bezvadném stavu.

3. |, Ze se v nebezpeéné zéné stroje nenachdzeji Z4dné osoby.
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11.3

Porucha na stroji

Poruchy, pFi¢iny a ndprava

Hammer.

Uvedené priklady upozorfiuji na mozné nezddouci stavy stroje. Neexistuje Zadny

ndrok na Oplnost.

Tyto informace maiji umoznit obsluze rozpoznat a odstranit zavady pfi obsluze

stroje.

Popis chyby

Pricina

Odstranéni

Stroj se nezastavi okamzité &er-
venym taéitkem [stop].

Porucha v elektrickém systému

1. ), Jedli k dispozici: Vypnéte [hlavni
Vypfnaé] (PO'OhG nou/ IIOFFM).

Odpojte stroj ze zdsuvky.

Kontaktujte Servisni stredisko Felder
Group.

Bezpecnostni koncovy spinad
bez funkce

Porucha v elektrickém systému

Jeli k dispozici: Vypnéte [hlavni
Vypfnaé] (po|ohc: nou/ IIOFFM).

Odpoite stroj ze zdsuvky.

Kontaktujte Servisni stfedisko Felder
Group.

Stroj nelze vypnout.

Porucha v elekirickém systému

Jeli k dispozici: Vypnéte [hlavni
vypfno(‘:'] (pOthG non/ "OFFH).

Odpoite stroj ze zdsuvky.

Kontaktujte Servisni stfedisko Felder

Group.

Stroj nefunguie.

[Hlavni vypinad] je vypnuty
(poloha "O" / "OFF")

Zapnéte hlavni vypinaé (poloha "I" /
"ON")'

Chyba v elektrickém pfipojeni

Zkontrolujte elektrické pfipojeni (pfi-
vodni vedeni, pojistky).

_ >

Hoblovaci hfidel se nespousti.

Aktivoval se [ochranny spinaé
motoru].

V zdvislosti na vybaveni:
1. , Aktivujte [ochranny spinaé motoru].

2. , Vypnéte hlavni vypinag, restartujte
stroj.

3. , Nechte motor vychladnout a stroj
znowvu spustte.

Skfipani femend pfi zapnuti,
resp. pfi rozb&hu stroje

Remen je pfili3 volny

» Znovu utéhnéte hnaci femen.

Hnaci femen je opotfebeny.

y Vyméiite hnaci femen.

Hoblovaci hfidel nelze zastavit

Porucha v elektrickém systému /

, Kontaktujte Servisni stfedisko Felder

do 10 sekund. brzdé Group.
Poruchy pfi obrabéni obrobkd
Popis chyby Pfi¢ina Odstranéni

Spatné opracovdni povrchu

Opotfebnovany hoblovaci niz

1. , Vyméite hoblovaci niz.

2. , V zdavislosti na vybaveni: nastavte
hoblovaci noz.

Spdra neni spravnd (silny 3pi-

aty nebo duty spoj)

Poddvaci srovndvaci stil je presta-
veny.

» Nastavte sparu.

Hoblovaci ndz je silné opotiebo-
vany.

» Vyméiite hoblovaci noz.

Pfi srovndvdni je obrobek na
odebiracim srovndvacim stole.

Vystupni srovndvaci stdl je voci
fezné kruznici noze pfili§ vysoko

» Nastavte srovnévaci stil na strané
odebiréni.
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Popis chyby Pfi¢ina Odstranéni
"Pfimy doraz" na konci obrobku | Vystupni srovndvaci stil je vo&i » Nastavte srovnévaci stil na strané

pfi srovnavani

fezné kruZnici noze pfili§ nizko.

odebirdni.

Uhel hoblovaciho dorazu neni
spravny

Bylo zménéno nastaveni Ghlu.

.

Korigujte Ghel hoblovaciho pra-
vitka.

Obrobek nenf pfi hoblovani
tloudtky dopravovan strojem rov-
nomérné.

Obrobek neni spravné umistén na
tloudtkovacim stole.

i

Nejprve zpracujte obrobek na
hoblovaci jednotce.

"Pfimy doraz" na zadatku
obrobku pfi tloustkovani

Tlak pruziny podévaciho vélce na
podavaci strané je prilis nizky

Kontaktujte Servisni stfedisko
Felder Group.

"Pfimy doraz" na konci obrobku
pri tloudtkovani

Tlak pruziny vystupniho pfeprav-
niho vdlce je pfili§ nizky

Kontaktujte Servisni stredisko

Felder Group.

"Sikmy doraz" na za&dtku
obrobku pfi tloustkovani

Tlak pruziny podévaciho vdlecku je
na jedné strané prilis nizky

Kontaktujte Servisni stfedisko
Felder Group.

"Sikmy doraz" na konci
obrobku pfi tloustkovani

Tlak pruziny vystupni strany doprav-

niho vdlce je na jedné strané prilis
maly

LU

Kontaktujte Servisni stredisko
Felder Group.

11.4

Korekce 0hlu hoblovaciho pravitka

Pro spojovdni a sréZeni hran je velmi dileZity pfesny Ghel mezi dorazovym pra-
vitkem a srovndvacim stolem.

Uhel 0° a thel 45° jsou definovany dorazovymi listami na spodni strané dorazu.

Obr. 59: Korekce dhlu hoblovaciho pravitka

1
2

predni dorazovd lista (Ghel 0°)
zadni dorazové lidta (Ghel 45°)

3 Svérné Srouby (Uhel 0°)
4 Sv&rné Srouby (Ghel 45°)

Néradi:

Imbusové klice

1., Vypnéte stroj a zajistéte ho proti opétovnému zapnuti.

2. ), Povolte svérné drouby poZzadované dorazové listy.

3. , Nastavte Ghel 0° a thel 45° posunutim dorazové lidty.

4. ), Utdhnéte svérné Srouby.

5. , Nastavte Ghel hoblovaciho pravitka.~ Kapitola 8.1.5 ,Nastaveni hoblova-
ciho pravitka” na strané 42

6. ), Zkontrolujte nastaveni zkusebnim obrobkem.
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Hammer.

11.5  UtaZeni/vyména hnaciho femenu

Napnuti

Vyména hnaciho femene

68 /76

OZNAMENI
PFili¥ napnuty hnaci femen

® Hnaci femen se mizZe rozirhnout nebo zpisobit poskozenf loZisek.
- Hnaci femen pfili§ neutahuite.
- Svéraci 3roub utahujte pouze tak dlouho, dokud nedosdhnete
predepsané hodnoty.

- Napnuti femenu je specifikovano jako frekvence vibraci v Hert-
zech (Hz).

- Sprévné napnuti femenu Ize zkontrolovat pouze pomoci mé&Fi-
ciho zafizeni.

Pokud béhem mésiéni kontroly objevite trhliny nebo boéni natrzeni, musite femen
ihned vyménit.

Obr. 60: Napnuti hnaciho femene

1 Matice upnuti motoru

2 Napinaci $roub

3 Napnuti femenu v provozu 74 - 80 Hz
4 Napnuti femenu pfi instalaci 85 - 90 Hz

Néradi:

L,

2.,
3.,
4,

Sada ockovych a otevienych kli¢o
Imbusové klice

Vypnéte stroj a zajistéte ho proti opétovnému zapnuti.
Odpoijte stroj ze zdsuvky.

Povolte matice upnuti motoru (4x).

Utdhnéte napinaci $roub femene ve sméru hodinovych ruéicek.

Utdhnéte matice upnuti motoru (4x).

Néradi:

Sada ockovych a otevienych kli¢d
Imbusové klice

Materidl:

Hnaci femen Poly-V

Povolte matice upnuti motoru (4x).

Povolte napinaci 3roub femene proti sméru hodinovych rugicek.

Odstrarite stary femen.

Nejprve zavéste novy femen na hnaci motor.

Motor s hnacim femenem posufite nahoru.

Zavéste hnaci femen na hoblovaci hfidel.

Uvedte remen plochy horni do pohybu rukou a zkontrolujte, jestli dobre sedi.

Znovu utdhnéte hnaci femen.
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9. , Utdhnéte matice upnuti motoru (4x).

Otoceni / vyména systémovych hoblovacich nozi

OZNAMENI
Spatné hoblovaci noze

® Poskozeni stroje, porucha nebo $patny vysledek hoblovéni.

- Pouzivejte pouze origindlni hoblovaci noze Felder Group.

- Pouzivejte pouze hoblovaci noze specifické pro dany stroj.
- Pfisn& dodrzujte nize popsané informace.

Obr. 61: Systémové hoblovaci noze
1 Srouby klinové listy

2 Klinovd lista

3 hoblovaci noze

4 kli¢ s vnitfnim Sestihranem

VAROVANI

Extrémné ostré ostfi hoblovacich nozo

Reznd poranéni rukou a prstd

~  Pfed vyménou hoblovacich nozd vypnéte stroj a odpoijte jej od
napdjeni.

~  Pouzivejte ochranné rukavice.

—  PFi prdci na hoblovaci hiideli budte obzvlésté opatrni.

Persondl:
e Vyuleny strojnik
Ochranné pomucky:

e Ochranny pracovni odév
e Ochranné rukavice
Néradi:
o Cistici utérky
e Odstrafiovac smoly
e Vysavac
o Imbusové klice
e Systémové hoblovaci noze HS-M42
o Systémové hoblovaci nozZe standard

Pokud je vysledek hoblovéni 3patny, je freba hoblovaci noze otogit nebo vyménit.
1., Vypnéte stroj a zajistéte ho proti opétovnému zapnuti.
2. , Odpoijte stroj ze zasuvky.

Pfepnéte stroj do rezimu toustkovdni, otoéenim ofeviete odsdvaci kryt.
~ Kapitola 8.1.6 ,Pfetaveni ze srovndvdni na protahovdni” na strané 43

3. , Povolte viechny $rouby klinové listy noZe a odmontuijte klinovou listu i hoblo-
vaci niz.

e Stejnym zpisobem postupujte u viech nozi.
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Hammer.

4. > POZOR! K &isténi nepouzivejte stlaéeny vzduch.
Poskozeni majetku v disledku znegisténi zalisovaného do loZisek a voditek.
> K &i3téni pouzivejte Cistici hadfiky, rozpoustédlo pryskyfice a vysaval.
Dokladné ogistéte hoblovaci noze, lidty a hoblovaci hfidel od zbytkd prysky-
fice.
5. , Obrafte hoblovaci niz (pokud je opotiebend pouze jedna feznd stranal).
6. , Nasadte hoblovaci niz a klinovou lidtu zpét.
o Ujistéte se, Ze jsou hoblovaci noZe nainstalovény ve sprdvné poloze
(smér otd&eni hoblovaci htidele).
o Srouby klinovych tyé&i nejprve utdhnéte jen lehce.
7. ), Stejnym zpUsobem postupujte u viech nozi.
8.

»  Varovanil Vymrsténé dily
Tézkd zranéni a vécnd poskozeni.
» Minimdlni utahovaci moment $roubd klinovych ty&i: 20 Nm.

U viech hoblovacich nozi utdhnéte klinovy Sroub zevnitf ven.

11.7  Hoblovaci hridel - Silent-Power®

11.7.1 Informace o hoblovacim hrideli Silent-Power®

Hoblovaci hiidel Silent-Power® je vysoce vykonny piesny néstroj pro obrab&ni
dieva. Hoblovaci hfidel je vyroben v souladu s EN 847-1.

Testovano podle BG - &islo testu: 139-063 US Pat. 7,708,038 a dal3i patenty
ohlageny.

11.7.2  Bezpecnostni pokyny
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e Optimélnich pracovnich vysledki Ize dosdhnout pouze tehdy, jsoui bez
vyjimky dodrZzovdny pokyny a pokyny k 4drzbé uvedené v tomto névodu pro
uzivatele.

e Vyména tvrdokovovych desti¢ek smi byt provadéna pouze pfFi vypnutém
hlavnim vypinagi.

o Diky specidlni geometrii Ize pouZivat pouze origindlni vyménitelné bfitové
desticky z tvrdokovu a $rouby s vyménitelnymi bfitovymi destickami ze slinu-
tého karbidu Felder Group (viz seznam ndhradnich dild).

e Pouziti nozové hfidele je dovoleno pouze pfi pouziti odpovidajicich ochran-
nych zafizeni. To plati zvlést pro kryt hoblovaci hridele.

o Utahovaci moment $roubd tvrdokovovych destiéek musi byt nastaveny v
daném rozsahu togivého momentu a nesmi byt niZ3i, ani vyssi. Proto se
dirazné doporuduje pouzivani momentového klice. Pfed kazdym pouzitim je
nutné zkontrolovat spravné nastaveni momentového kliée (viz seznam ndhrad-
nich dild).

o Pouziti elektromotoru nebo pneumaticky pohdnéného Sroubovdku k zasroubo-
vani karbidovych desti¢ek neni povoleno.

o Pfed zapnutim e tfeba zkontrolovat, zda jsou viechny $rouby tvrdokovové
desticky fadné utazeny.

e Provoz hoblovaci hfidele Silent-Power® je povolen pouze tehdy, jsou-li vie-
chna sedla bfitovych desti¢ek vybavena karbidovymi bfitovymi destickami.

o Pfi kazdé vyméné nozy je nutné zkontrolovat jakékoliv poskozeni tvrdokovo-
vych desti¢ek a 3roub0. Pokud je poskozeni viditelng, pfestarite pouzivat karbi-
dové desticky nebo 3rouby s karbidovymi destickami.

o PFi kazdé vyméné tvrdokovové desti¢ky je nutné zkontrolovat poskozeni a
lehky chod zavitu v usazeni tvrdokovovych desticek v hoblovaci hrideli. V
pripadé, Ze se zdvity lehce nepohybuiji nebo nelze dosdhnout utahovaci
momentu, nesmi byt stroj v Zddném pfipadé spustény.

e Nedostategn& dostfedéni nebo 3ikmé nasazeni tvrdokovové desticky do usa-
zeni pfed utaZenim upeviiovacich droubd.

o PFi kazdé vyméné tvrdokovové bitové desticky je nutné zkontrolovat sedla
karbidové bfitové desticky v hoblovacim h¥ideli, zda nejsou poskozena.
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o Pokud dojde k poskozeni sedel bfitovych desticek, stroj se nesmi zapinat.
Poskozend sedla bfitovych desti¢ek mohou vést ke zlomeni karbidovych bfito-
vych desticek.

e K pevnému utazeni upeviiovacich 3roubd tvrdokovovych nozi neni povoleno
pouzivat ndstavce kli¢d. Rovnéz neni dovoleno utahovat upeviiovaci Srouby
karbidovych oboustrannych nozd Gdery kladiva.

11.7.3  Upozornéni k pouziti a 4drzbé
OZNAMENi
Nevhodna rozpoustédla
® Skody na maijetku

- Hfidel hoblovaciho noze smi byt ¢isténa od pryskyfice pouze
vhodnymi rozpoustédly, které negativné neovliviiuji mechanické
vlastnosti materidlu hoblovaci hiidele a tvrdokovovych desticek.

o Kazdé tvrdokovovd desticka je vybavena 4 nozi, které jsou oznaceny
F/1/2/3. Pfi vkladani karbidovych bfitovych destiek dbeijte na to, aby byly
pouzity bfity se stejnym oznacenim.

e V z4dném pfipadé neni zapotfebi cokoliv nastavovat. Je nutné ale davat
pozor, aby byly jednotlivé tvrdokovové desti¢ky spravné umistény v usazeni
desti¢ek a pevné zasroubovany.

Néradi:
e Odstrariovad smoly
o Cistici utérky
) Vycistéte a osute viechny karbidové britové desti¢ky rozpoustédlem na bézi
pryskyfice.

11.7.4  Vyména bfitd (karbidové bfitové desticky).

VAROVANI

Extrémné ostré ostii hoblovacich nozu

Reznd poranéni rukou a prstd

—  Pfed vyménou hoblovacich nozd vypnéte stroj a odpoijte jej od
napdjeni.

~  PouZivejte ochranné rukavice.

- PFi préci na hoblovaci hfideli budte obzvlésté opatrni.

UPOZORNENI

Utahnéte upinaci Srouby momentovym kliéem

Uvolnénd nebo zlomend britovd desticka.
o

—  Pouzijte momentovy klig.
- Dodrzujte pfesné utahovaci moment 5 Nm.

OZNAMENI
Spatné hoblovaci noze
Poskozeni stroje, porucha nebo $patny vysledek hoblovéni.

- Pouzivejte pouze origindlni hoblovaci noze Felder Group.
- Pouzivejte pouze hoblovaci noze specifické pro dany stroj.
—  Pfisn& dodrzujte nize popsané informace.

Pfi $patném hoblovdni je nutné jednotlivé fezné desti¢ky otolit nebo vyménit.

Nize popsané kroky provedte jednotlivé a peclivé pro kazdou Feznou desku.
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Obr. 62: Hoblovaci hfidel - Silent-Power®
1 To&ivy moment kli¢e 5 Nm
2 Ndhradni &epel Silent-Power®
3 Svérny 3roub T20
Ochranné pomucky:
e Ochranny pracovni odév
e Ochranné rukavice
Néradi:
o Cistici utérky
e Odstrafiovag smoly
e Vysavac
e Momentovy Sroubovdk 5 Nm
e Ndhradni éepel Silent-Power® HW - 13,8 x 13,8 x 2,5
o Ndhradni éepel Silent-Power® HW (ctech) - 13,4 x 13,4 x 2,5

Vypnéte stroj a zajistéte ho proti opétovnému zapnuti.

—
v

2. , Odpoijte stroj ze zdsuvky.

3. ) Uvolnéte upinaci $roub a odsroubuijte ze zavitového otvoru.

1. , Ddvejte pozor na &islovéni fezné hrany.

2. , V piipadé potieby si poznameneite &islo pouzitého bfitu.

4. , Tvrdokovovou desticku zvednéte z usazeni a toto vyfoukejte stla¢enym vzdu-
chem.
5

y Vycistéte sedlo desticky vhodnym Cisticim prostfedkem (rozpoustédlo na pry-
skyfici).
e Zde se doporu€uje pouzivani malych &isticich karta&d (zubnich) nebo
vatovych ty&inek.

|9‘
v

Pfed montdzi ogistéte karbidovou bfitovou desti¢ku vhodnym &isticim pro-
sttedkem (rozpoustédlo na pryskyfici).

e Ddvejte pozor na bfit zasypany dfevénym prachem.

o Duikladné odstrafite zbytky pryskyfice.

|.\‘
v

Vlozte tvrdokovovou bfitovou desticku do sedla, dejte pozor na &islovéni
bfitu.
o Napfiklad vzdy otdejte pouzité vyménitelné bfitové desticky o jeden
bfit ve sméru hodinovych rucicek.
e PFi pouziti novych bfitovych desti¢ek pouzivejte vzdy stejné &islo britu.

‘ ®
v

Zkontrolujte a ogistéte upinaci 3roub, zda neni poskozeny na zdvity, upinaci
plo3e nebo v drzdku ndstroje (Sestihrannd objimka T20).

) Vadné srouby ihned vyméiite.

©
v

Zasroubuite $roub do zdvitového otvoru, aniz byste pohnuli karbidovou bi-
tovou destickou.
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11.7.5

11.7.6

Odstrariovani poruch
10, varovani! Vymriténé dily
Tézkd zranéni a vécnd poskozen.
» Minimdlni utahovaci moment upinacich 3roubd: 5 Nm.

Upinaci drouby nejprve opatrné dotdhnéte jen lehce a poté je utdhnéte
momentovym kli¢em na utahovaci moment 5 Nm.

Moiné chyby poutiti a jejich odstranéni

Ndhradni dily

Neodbornou obsluhou se miZe na dosazené hoblované plose objevit zvyiené
zvInéni nebo siln&si podélné drazky. K tomu mohou vést ndsledujici pFiciny:

o Nedostatedné &idténi usazeni desticek pFi vyméné tvrdokovovych desticek.

o Nedostategné &isténi tvrdokovovych desticek (zbytky pryskyfice nebo prachu
pfi vyméné na tvrdokovové desticce).

o Nedostatedné vystiedéni nebo 3ikmé zasunuti karbidové britové desticky do
sedla britové desticky pred utazenim upeviiovaciho 3roubu.

o PFili3 lehké nebo pfili3 silné utazeni upeviovacich Sroubd tvrdokovovych
desticek.

o Poskozené usazeni destiek neodbornym nasazenim a utaZenim tvrdokovové
desticky.

o Pogkozeny upinaci $roub.

e Vyména pouze jedné karbidové britové desticky. V zdsadé plati, Ze kdyz
dojde k opotiebeni, mély by byt viechny tvrdokovové bitové desti¢ky vzdy
otoéeny k daldimu znageni a vloZzeny souasné.

e Pokud je poskozena pouze jedna z tvrdokovovych bfitovych desti¢ek nebo
pokud je otogena na dal3i feznou hranu, mize na tomto misté hoblovaciho
vzoru dojit k mirnému posunu.

Vzhledem k tomu, Ze tvrdokovové britové destieky maiji specidlni geometrii, Ize
pouzit pouze origindlni karbidové bfitové desticky od Felder Group. Z bezpeénost-
nich divodi Ize pouzit pouze origindlni $rouby tvrdokovych bfitovych desticek
Felder Group.

Nahradni dily

Ndhradni Eepel HW pro hoblovaci hfidel se spirdlovym nozem Silent-Power®
13,8 x 13,8 x 2,5 mm (10 kust) (€. polozky: 07.0.020)

Ndhradni Eepel HW pro hoblovaci hfidel se spirdlovym nozem Silent-Power®

13,8 x 13,8 x 2,5 mm (500 kusd) (&. polozky: 07.0.02050)

Ndhradni Eepel HW ,ctech” pro hoblovaci hiidel se spirdlovym nozem Silent
Power®
13,4 x 13,4 x 2,5 mm (10 kust) (€. polozky: 07.0.022)

Ndhradni $roub pro hoblovaci hfidel se spirdlovym nozem Silent-Power®
M5 x 10 TX20 (10 kusd) (€. polozky: 07.0.021)

Momentovy 3roubovék 5 Nm (&. polozky: 12.0.324)

Odstrafiovaé pryskyfice (0,5 1) (€. polozky: 10.0.022)
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12 Priloha

12.1  Informace o ndhradnich dilech
Pouziti nespravnych nebo vadnych nahradnich dilo

Ersatzteile, die nicht den Anforderungen des Herstellers entsprechen, kénnen die
Betriebssicherheit der Maschine beeintréchtigen und Unfélle verursachen.

e Pouzivejte pouze povolené, schvdlené a vyrobcem schvélené ndhradni dily.
e V pfipadé pochybnosti si tyto nechte potvrdit prodejcem nebo vyrobcem.

o Pouzivejte pouze technicky dokonalé n&hradni dily.

e Viz seznam ndhradnich dilo.

V pfipadé pouzivéni neschvdlenych nahradnich dilo zanikaii veskeré naroky voéi
vyrobci, vyrobcem povéfenym osobdm, obchodnikim a zéstupcdm na zdruku,
servis a ndhradu 3kody véetné nérokd vyplyvajicich ze zdkonné odpovédnosti.

O Pouzivejte origindlni ndhradni dily
: OrigindlIni ndhradni dily schvélené k pouZiti jsou uvedeny v samo-
statném katalogu ndhradnich dild, ktery je souldsti stroje.

Objednavky néhradnich dilt

2

O fa. g, Fe\r KG
e ) KR-\Mer-Strafle 1, A-606f HALL in Tircol
, folde\yroup.com, info @Fflder-group.com
4 3) ) O +43 5\13 58500, Fox +f3 5223 56130
TYPE: X000 [ c E UK
\ NR:  XXCXKJOOLXX Code: XXXX CcA
Pos.
IV ewe) [skrscrmavsEm Vi XX [ pr:x HZ:XX A XX
2 a0sE[scrEE M1 =
3 401F SKT MUTTER M10 VERZINKT KW: XX SK-XX% X (Whlm W]
4| 214A0|KUGELPEANNEN UNTERTELL LT 2 7507158 Baviahy / yoor of construction / ANNEE DE CONSTR: _ 20%x
5 | 213AN__|KUGELPFANNEN OBERTEILLT Z 75-07-135
6 402K ‘S(T MUTTER M10 FLACH

Obr. 63: Seznam nédhradnich dili / typovy Stitek
1 Typové oznaéeni
2 Sériové Cislo
3 Cislo polozky
4 Oznaeni zbozi:
Pfi objedndvdni néhradnich dild jsou vyZadovany ndsledujici Gdaje:
o Typové oznadeni a sériové &islo dle typového 3titku
e Cislo polozky, popis polozky a pozadované mnozstvi
e adresa pfijemce
e Zpusob dopravy (podta, nékladni, némofini, leteckd, expresni prepraval)
Na objedndvky ndhradnich dilt bez t&chto informaci nelze brét zfetel. Pokud

nejsou informace o typu expedice, bude expedice provedena dle uvdzeni vyrobce/
dodavatele.

12.2 Likvidace

ZIVOTNi PROSTREDI
Likvidace strojnich souéasti

Elektro-odpad, elektronické soucdstky, maziva a jiné pomocné mate-
ridly podléhaiji pfedpisim o nakldddni s nebezpeénymi odpady a
iejich likvidaci mohou provadét pouze oprévnéné odborné firmy!

Stroj se sklédd z mnoha rdznych materidld, pro které mohou platit rézné podminky
likvidace v zdvislosti na ndrodni legislativé.
1. , Rozdélte viechny souldsti stroje do materidlovych ffid.

2. ), P¥ilikvidaci dodrzujte mezindrodni pfedpisy, normy a standardy ochrany
Zivotniho prostfedi.
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Priloha

ZIVOTNIi PROSTREDI
Likvidace baterii

Baterie podléhaji nakldddni s nebezpeénym odpadem a musi byt
zlikvidovény v souladu s mistnimi pfedpisy!

Nesprdvné zachdzeni s bateriemi miZe mit negativni dopad na
Zivotni prosttedi a lidské zdravi kvili potencidlné nebezpednym
[&tkém.

Vénujte proto zvy3enou pozornost ndsledujicim informacim o bate-
riich:

neotevirat nebo nezkratovat
nevystavovat vysokym teplotém a nevhazovat do ohné
chranit pred mokrem a neponofovat do vody

neskladovat spoleéné s elekiricky vodivymi predméty (napt.:
fetézy, $rouby, kovové zbytky atd.)
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Felder KG

KR-Felder Straf’e 1, 6060 HALL in Tirol, RAKOUSKO
Telefon: +43 5223 5850 0

E-mail: info@felder-group.com

Internet: www.felder-group.com
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