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1 Informace k ndvodu k obsluze

1.1  Vysvétleni symbol

Bezpecnostni pokyny

Tipy a doporuceni

OK / nOK

Bezpeénostni pokyny jsou v této pfiruéce oznadeny symboly. Bezpecnostni pokyny
jsou zavedeny signélinimi slovy, kterd vyjadfuiji rozsah nebezpeéi.

Vzdy dodrzujte bezpeénostni pokyny a postupuijte opatrné, abyste predesli
nehoddm, zranéni osob a $koddm na majetku.

NEBEZPECi

... oznaduje okamzité nebezpeénou situaci, kterd mize vést ke
smrti nebo véznym zranénim, pokud ji nebude zabrdnéno.

VAROVANI

... oznaduje potencidlné nebezpeénou situaci, které moze vést ke
smrti nebo véznému zranéni, pokud ji nebude zabrdnéno.

UPOZORNENI

... oznaduje moznou nebezpecnou situaci, kterd moze vést k
mirnym nebo lehkym zranénim, pokud ji nebude zabrénéno.

OZNAMENI

... oznaduje potencidlné nebezpeénou situaci, kterd mioZe vést ke
$kodé na majetku, pokud ji nebude zabranéno.

=

Q ... zdirazuje uziteéné tipy a doporuéeni a informace pro efek-

1 tivni a bezproblémovy provoz.

Symboly Uréeni

Vysledek je v pofddku.

OK

Ergebnis ist nicht in Ordnung.
NOK Postup odstrafiovani poruch.
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1.2  Obsah navodu k obsluze

e Tento ndvod k pouZiti popisuje bezpeéné a odborné zachdzeni se strojem.

e Pokyny uvedené v ndvodu k obsluze je tfeba dodrZzovat v pIném rozsahu a
bez omezeni!

e Naévod k pouziti je soucdsti stroje. Musi byt uchovévan v pfimé blizkosti
stroje tak, aby byl kdykoli k dispozici.

e Navod k pouziti je vzdy tieba piedat ddle se strojem.

1.3  Ochrana autorskych prav

e Udaje v ndvodu povazujte za divérné. Je uréen vyhradné pro osoby, které
pracuji se strojem a na stroji.

o Vsechny zde uvedené Udaje, texty, vykresy, obrdazky a jind vyobrazeni jsou
chranény ve smyslu zdkona o autorskych pravech a podléhaiji daldim promys-
lovym ochrannym prévim.

o Jakékoli jejich neoprdvnéné vyuziti je trestiné.

o Informace obsazené v tomto ndvodu k obsluze neni bez pisemného svoleni
vyrobce dovoleno pfeddvat — ani Eésteéné — tietim osobdm, ani je jakym-
koli zpisobem a v jakékoli formé rozmnoZovat, komeréné vyuZzivat nebo
sdélovat. Jedndni v rozporu s timto ustanovenim zavazuje k ndhradé skod.
Dalsi néroky zUstdvaiji vyhrazeny.

o Vyhrazujeme si veskerd préva na uplatnéni primyslovych ochrannych prév.

1.4  Odpovédnost vyrobce a poskytované zaruky

o Veskeré Gdaje a pokyny, uvedené v tomto ndvodu, byly sepsény s ohledem
na platné piedpisy, aktudlni stav techniky a nase dlouholeté poznatky a
zkudenosti.

e Vyrobce neprebird Zddnou odpovédnost za skody a poruchy zpisobené
nedodrZenim névodu.

o Textové a obrazové informace nemuseji bezpodmine&n& odpovidat rozsahu
dodévky. Obrézky a grafické vyobrazeni nejsou v mé&Fitku 1:1. Skutecny
rozsah dodévky se u specidiniho provedeni, vyuZiti dopliikovych moznosti
objednéni nebo na zdkladé nejnovéjsich technickych zmén popfipadé mize
odlidovat od zde popsanych Udaji a pokynd i vyobrazeni.

e Vyhrazujeme si pravo na technické zmény produktu v souvislosti se zlep3o-
vénim uZitnych vlastnosti a dalsim vyvojem.

o Casovy rémec poskytovéni zdruky se fidi podle ndrodnich ustanoveni a je
mozné jej najit na www.felder-group.com.

e V pripadé dotazi kontaktujte prosim vyrobce.
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1.5  Skoleni

o Kazdd osoba, kterd je povéfena provédénim praci na stroji nebo se strojem,
si pred zacdtkem prace musi preéist tento ndvod k obsluze a musi mu poro-
zumét. To plati i v pfipadé, Ze tato osoba iz dfive s takovym & podobnym
strojem pracovala nebo byla pro préci na stroji vyskolena vyrobcem.

e Znalost obsahu névodu k obsluze je jednim z pfedpokladd pro ochranu
osob pred pfipadnymi riziky a pro predchézeni chybdm, a je tedy nezbytnd
pro bezpeény a bezporuchovy provoz stroje.

o Provozovateli se doporuéuje nechat si od pracovnikl, povéfenych prova-
dénim praci na stroji nebo se strojem, prokazatelné potvrdit, Ze se s
obsahem névodu k obsluze sezndmili.
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2 Bezpecnostni pokyny

2.1 Pouziti v souladu s uréenim

e Stroj popsany v tomto ndvodu k obsluze slouZi vyhradné k opracovan dreva,
plastd a podobné obrobitelnych materiald. Bezpe&nost provozu je zaruéena
pouze v piipadé pouzivani stroje v souladu s uréenim.

o Jakékoli pouzivani stroje nad rdmec jeho uréeni, popf. zcela jiny zpisob
pouzivéni stroje, jsou zakdzdny a jsou povaZovdny za pouZiti v rozporu
s uréenim. Ndroky jakéhokoli druhu uplatiiované viéi vyrobci, popf. vici
jim zplnomocnénym osobdm, z divodu $kod vzniklych pouzivanim stroje v
rozporu s uréenim jsou vylouceny.

e Za viechny 3kody vzniklé v disledku pouZzivani stroje v rozporu s uréenim
ruéi pouze provozovatel.

o K pouzivéni v souladu s uréenim patfi rovnéz presné dodrzovéni provo-
znich podminek, jakoZ i 4daji a pokynd uvedenych v tomto ndvodu k
obsluze. Stroj smi byt provozovén pouze s dily a doporuéenym pfisluenstvim
vyrobce.

2.2 Zmény a prestavby stroje

e V zdjmu prevence rizik a zqjisténi optimdalniho vykonu se na stroji nesméji
provédét Zddné zmény, ndstavby ani prestavby, které nebyly vyslovné povo-
leny vyrobcem.

o Viechny piktogramy, titky, znacky a ndpisy, nachdzejici se na stroji, je
treba udrZzovat v dobfe &itelném stavu a jejich odstrafiovani je zakdzéno.

o Pogkozené nebo necitelné piktogramy, stitky, znacky a népisy je treba nepro-
dlené nahradit.

2.3  Odpovédnost provozovatele

o Stroj smi byt provozovdan pouze v technicky bezvadném a provozné bez-
pecném stavu.

e Stroj je nutné pred kazdym zapnutim zkontrolovat na zjevné vady a posko-
zeni.

e Stroj v provozu nenechévejte bez dozoru.

o Zabezpeite vypnuty stroj proti neoprdvnénému spusténi (zamek na hlavnim
vypinadi, vytdhnéte klicek pfepinace provoznich rezimi, uzavirejte okoli
stroje, vytéhnéte sifovou zéstréky,...).

o Kromé bezpe&nostnich upozornéni a pokynd, uvedenych v tomto ndvodu
k obsluze, je tfeba respektovat a dodrzovat i mistni pfedpisy v oblasti pre-
vence Urazd a vieobecné bezpeénostni predpisy, plainé pro oblast pouZiti
stroje, a také platné ustanoveni na ochranu Zivotniho prostredi.

e Provozovatel a jim povéfeny persondl zodpovidaiji za bezporuchovy provoz
stroje a za jednoznaéné stanoveni pravomoci a kompetenci pfi instalaci,
obsluze, 4drzbé a ¢isténi stroje. Zabrate détem v pfistupu ke stroji,
ndstroj0m a pfislusenstvi.

10



A2-26

Bezpecnostni pokyny

2.4 Pozadavky na persondl

2.5 Bezpecnost prace

Se strojem smi pracovat pouze povéieny a vyskoleny odborny persondl. Za
odborny persondl jsou povazovény takové osoby, které na zdkladé svého
odborného vzdéléni, znalosti a zkusenosti, jakoz i znalosti pfislusnych usta-
noveni dokdZou posoudit prdce, které jsou jim svéfeny, a rozpoznat mozné
nebezpedi.

Persondl musi byt pouéen o viech moznych rizicich.

Zaméstnanci musi byt sezndmeni s funkci ochrannych krytd a ochrannych
zafizeni stroje a s jejich pravidelnou kontrolou.

Pokud persondl potiebné znalosti nemd, je nutno jej vyskolit. Kompetence
pro prdci se strojem (instalace, obsluha, Gdrzba, opravy) museji byt jasné
stanoveny a disledné dodrzovény.

Se strojem sméji pracovat pouze osoby, od nichZ |ze oéekdvat, Ze budou
svoji préci vykondvat spolehlivé.

Je tfeba vyvarovat se jakychkoli pracovnich postupt, které by mohly ohrozit
bezpelnost osob, Zivotniho prostredi nebo stroje.

Se strojem zdsadné nesméji pracovat osoby nachdzejici se pod vlivem drog,
alkoholu nebo 1ékd snizujicich pozornost.

Pfi vyb&ru persondlu je tieba respektovat specifické predpisy pro vék a
profesi platné v misté pouZiti stroje.

Stroj mohou obsluhovat pouze osoby dusevné zpusobilé nebo pod
dohledem takové osoby.

Obsluha musi zajistit, aby se nepovolané osoby zdrzovaly v bezpeéné vzdé-
lenosti od stroje.

Pokud persondl zjisti, Ze na stroji doslo ke zméndm, které by mohly ohrozit
bezpednost, je o tom okamzZité povinen vyrozumét provozovatele.

Dodrzovénim bezpeénostnich upozornéni a pokyn0, uvedenych v tomto
névodu k obsluze, |ze béhem prdce se strojem a na stroji predchdazet pfi-
padnym Gjmdm na zdravi a hmotnym $koddm.

NedodrZovéni t&chto pokynd mize mit za nésledek ohroZeni osob a posko-
zeni nebo zniceni stroje.

V piipadé nedodrzeni bezpeénostnich upozornéni a pokynd uvedenych v
tomto ndvodu k obsluze, predpist v oblasti prevence Grazd a vieobecnych
bezpeénostnich ustanoveni, platnych pro oblast pouZiti stroje, jsou vylougeny
jakékoli néroky na ndhradu 3kody, véetné narokd vyplyvajicich ze zdkonné
odpovédnosti, viéi vyrobci nebo jeho zaméstnancim.

2.6  Osobni ochranné prostiedky

2.6.1  Zdékazy

Pfi prdci se strojem a na stroji je tfeba respektovat nésledujici zakazy:

Upozornéni na dodrzeni

@ Volné dlouhé vlasy jsou zakézany!
‘\& Méte-li dlouhé vlasy a vousy, noste sitku na vlasy.
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Upozornéni na dodrzeni

PouZivani rukavic je zakézéno!
Noseni rukavic je povoleno pouze pfi Udrzbéiskych pracich a pfi
vyméné ndstrojl.

®

2.6.2  Povinna vybava

Pfi préci na stroji a se strojem je zdsadné freba nosit:

Upozornéni na dodrzeni

Ochranny pracovni odév:
Priléhavy pracovni odév (malé odolnost proti roztrzeni, Zadné Siroké
rukdvy, prsteny ani jiné Sperky atd.).

Bezpeénostni obuv:
Na ochranu pred padaijicimi tézkymi &astmi a uklouznutim na

kluzkém podkladu.

Ochrana sluchu:
Na ochranu pred poskozenim sluchu.

Ochranné bryle:
7N | Pro ochranu pied poranénim odi.

Ochrannd maska:
Na ochranu pred prachem.

Pe®ee

2.7  Zbytkova rizika

Stroj byl podroben analyze rizik. Konstrukce a provedeni stroje, které se na ni
zaklédd odpovidd aktudlnimu stavu techniky. Pokud se stroj pouzivé v souladu

s uréenim, je provozné bezpeény. | pfes dodrzovdni ochrannych opatfeni existuji
pfi prdci na stroji zbytkovd rizika.

Obecné pouizitelna zbytkova rizika
o Pfimécknuti sevienim pohyblivymi dily.
o Nesahejte do oblasti pohyblivych &asti.
o Béhem obrébéni mize dochdzet k tvorbé zapalovacich jisker.

o Zkontrolujte peélivé, zda obrobky neobsahuiji cizi télesa (napf.: hiebiky,
$rouby), které by mohly ovlivnit zpracovéni.

o Poskozeni sluchu v dusledku hlukového zatiZeni. VZdy je nutné nosit ochranu
sluchu.

o ObhroZeni zdravi prachovymi emisemi, pfedevsim pfi obrébéni tvrdych dfev.
o Pfipojte odsévaci systém v souladu s predpisy a zkontrolujte, zda fun-
guije.
e Zranéni vymriténymi obrobky a &éstmi obrobka.
o Reznd poranéni, zhmozdéni pfi vyméné ndstrojo.
e Zranéni pfi zachyceni, navinuti, dderu a pofezdni.

12
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o Vzdy pred zapnutim zkontrolujte, Ze se v bezprostiedni blizkosti stroje nena-
chézi zadné osoby.

e V pfipadé poruchy v doddvce energie stroj setrvaénosti zastavi bez brzdéni
(elektricka brzda nefunguije).

Ndstroj bézi déle neZ normdlné.
o Nesahejte do oblasti rotujiciho ndstroje.

Na jednotku tloustky obvazu se vztahuji zbytkova rizika

e Zranéni pfi kontaktu s rotujicim hoblovacim valcem shora pfi hoblovani
povrchu.

o Zranéni v disledku kontaktu s rotujicim hoblovacim vélcem pfi sahdni do
drazky nebo pfi jejim vytahovdni pfi tloustkovani.

e Zranéni v disledku zpétného rdzu obrobku.

e Zranéni zpUsobend odmriténymi soucdstmi obrobku a néstroje.

Prekroceni nebo pokles pod pripustnou teplotu okoli

V pfipadé nedosazeni nebo prekrogeni pfipustnych teplot mize dojit k chybovym
funkcim stroje a k nepredvidatelnym pohybim stroje, které mohou vést k vaznému
poranéni osob i skoddm na majetku.

o Stroj smi byt provozovdn pouze v rdmci stanoveného teplotniho rozsahu.

Neporadek na pracovisti
Uvolnéné nebo lezici predméty a ndstroje mohou zpisobit vdznd zranéni.

o Zaijistéte dostatecny prostor pro volny pohyb.
o Odstrafite volné predméty z pracovniho prostoru.
o Dbejte na &istotu a pofddek na pracovisti.

Nedostatecné osvétleni v misté instalace
Vaznd zranéni

o Priméfené osvétlete misto instalace.

Stani na stroji

Kryty nebo vyénivaijici souédsti stroje nejsou vhodné jako mista k stdni pro osoby.
Pokud upadnou ze stroje, mize dojit k vdznym zranénim.

o Je zakdzdno stoupat na stroj.

Z provozu vyfazend ochranné zafizeni

Stroj je vybaven rdznymi ochrannymi zafizenimi s bezpeé&nostni funkei. Pokud
jsou ochrannd zafizeni vyfazena z provozu, neni uz zaruéeno bezpeéné fungo-
vani stroje. Z provozu vyfazend ochrannd zafizeni mohou zpUsobit vdzné pora-
néni.

o Ochranné zafizeni nedeaktivujte, ani nevyfazujte z provozu.
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Poskozeni elektrickych souéasti nebo jejich izolace

Pfi poskozeni elektrickych souédstd nebo izolace mize dojit ke smrtelnym Grazdm
elektrickym proudem.

e Na elekirickych zafizenich mohou pracovat pouze kvalifikovani odborni pra-
covnici, kfefi jsou pfitom povinni dodrZzovat bezpecnostni predpisy.

e Pfed praci na elektrickém zafizeni odpojte stroj od napdijeni a zajistéte jej
proti opétovnému zapnuti.

2.7.1  Prepravaq, sestaveni, instalace a likvidace
Nespravna preprava
Nesprdvnd preprava mize zpisobit pfevraceni nebo pdd stroje. To mizZe vést k
vaznému rozdrceni.
e Prepravu provddéijte v souladu se specifikacemi v tomto névodu.
o Prepravu provddéijte co nejSetrnéji. Zamezte mechanickym offesim.
e Bé&hem pfepravy dodrzujte dostateénou vzddlenost od stroje.

o Zaijistéte, aby se v manipulaénim prostoru nezdrZovaly Zddné nepovolané
osoby.

o Vycistéte, uvolnéte a ohraniéte pracovni prostor.

e Zaijistéte Unikovy prostor pro pfipad zficeni stroje.

e Pouzivejte pouze vhodné zvedaci zafizeni s dostateénou nosnosti.

e Refézy, popruhy, lana nebo jiné zvedaci prostiedky musi byt vybaveny bez-
pednostnimi hdky.

o NepouZiveijte fetézy, femeny nebo lana, které jsou roztrhané, roztiepené
nebo zauzlované.

o Retézy, pdsy a lana se nesmi dotykat ostrych hran.

o Upevnéte zvedaci zafizeni pouze k uréenym upeviiovacim bodim. Nikdy
nezvedeijte stroj za vy&nivaijici prvky stroje.

e Vénujte pozornost t€zisti stroje.

o Zaijistéte stroj proti sklouznuti.

o Pod zvednutymi bfemeny se nikdy nesmé&iji nachdzet osoby.

o Nestijte pod zavésenymi bremeny.
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Nespravna instalace a instalace
Tézkd zranéni

o Stroj svéfte pouze autorizovanému, vyskolenému persondlu, ktery je obe-

zndmen s tim, jak stroj funguje, pfi dodrZeni viech bezpeénostnich predpis.

o Pfed montdzi a instalaci zkontrolujte, zda je stroj kompletni a v bezvadném
technickém stavu.

* Montujte a instalujte pouze zcela neporudeny stroj (a jeho souédsti).

o Pouzivejte ochrannd zafizeni v souladu s predpisy a zkontrolujte, zda
sprévné funguiji.

¢ Neinstalujte stroj v oblastech s vysokym elektromagnetickym polem.

e Nestavte stroj na Onikové cesty.

o Stroj instalujte pouze uvniti budov.

e Stroj postavte na rovny, dostate¢né nosny, neklouzavy povrch bez vibraci.

e Nosnost, nétér a povrch podlahy musi zistat dlouhodobé nezménény.

e Podlaha kolem stroje musi byt rovnd, dobfe udrzovand, bez prekdzek a bez
odpady, jako jsou ffisky a odfezané obrobky.

e Pracovni oblast musi byt dostatecné osvétlend.

Nedostateény prostor — obrobek v tésné blizkosti pevného objektu nebo konstrukce

Kdyz se obrobek pfibliZi ke staciondrnimu pfedmétu nebo konstrukci, mize dojit
k vaznému pfimécknuti konetin a celého téla.

o Udrzujte minimdlni odstupy od stén mistnosti.

o Zaijistéte dostateny prostor pro volny pohyb.

o Udrzujte dostatecnou vzddlenost od pohybuijicich se obrobkd.
e Udrzujte dostatecnou vzddlenost od sousednich strojo.

Elektrostaticky naboj odsavacich hadic

Nebezpeéi pozdru a Grazu elektrickym proudem v disledku neuzemnénych nebo
nekvalitnich odsévacich hadic.

o P¥i pfipojovani stroji vZdy zajistéte trvalé elektrostatické uzemnéni.
o PouZivejte pouze odsdvaci hadice schvélené vyrobcem.

Neprimy kontakt se svodovymi proudy
Smrtelny zdsah elekirickym proudem

e Vybavte napdjeci vedeni stroje spinacem zbytkového proudu.

2.7.2 Nastaveni a osazeni, obsluha
Nespravné serizeni a nastaveni
Tézkd zranéni
e Sefizovaci a nastavovaci préce smi provadét pouze autorizovany, vyskoleny
persondl, ktery je obezndmen s obsluhou stroje a dodrZuje viechny bezpeé-
nostni predpisy.
o Pred zahdjenim praci musi byt stroj vypnuty a zajistény proti opétovnému
zapnuti.
e Sefizovaci a sefizovaci prdce, jakoz i vyménu ndstroji provadéjte pouze pfi
stojicim stroji.
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o Pred zahdjenim praci zkontrolujte, je-li stroj kompletni a v technicky bez
vadném stavu.

o Zajistéte dostateény prostor pro volny pohyb.
e Nasadte ochrannd zafizeni v souladu s predpisy a zkontrolujte, zda funguji.

Deaktivovanéa nebo vadné ochranné zafizeni
Tézkd zranéni
o Ochranné zafizeni potfebnd pro obrdbéni musi byt v dobrém provoznim

stavu a fadné udrzovdna. Zkontrolujte, zda jsou viechna ochranné zafizeni
v dobrém funkénim stavu.

e Bé&hem provozu nevypinejte, neobchdzejte ani nedeaktivujte ochrannd a
bezpeénostni zafizeni.

Velké nebo malé obrobky
Tézkd zranéni
o Zajistéte dostateény prostor pro volny pohyb.

Nucené vedené obrobky mohou pfi obrdbéni predstavovat nebezpeéi.
Dodrzujte dostateZnou vzddlenost od stén, stroji a pevnych pfedméto.

o Podepiete dlouhé obrobky moZnostmi podpory (napf. prodlouzeni stoly,
voziky).

e Pouzivejte ndstroje pro préci na krétkych a Gzkych obrobcich (napf. tlaénd
rukojef, tlagny blok, upinaci zdsuvka).
o Obrébéijte pouze obrobky, které je mozné bezpeéné polozit a dopravit.

Cizi télesa v obrobku
Tézka zranéni
o Peélivé zkontrolujte, zda na obrobku nejsou cizi pfedméty (hfebiky, $rouby),
které by mohly ovlivnit zpracovani.

Béhem provozu
Tézka zranéni
e Neodstrafujte E4sti nebo jiné Eésti obrobku z pracovni oblasti, pokud je
stroj v chodu.
e Zranéni zpUsobend vymriténymi obrobky a &dstmi obrobki (napf. vétvemi,
odfezky).
e Nenakldnéijte se nad oblast obrébéni.

o Trisky odstrafiujte jen pfi zastaveném stroji. Nenahrdvejte ani nespoustéjte
z4dny program.
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Usazeniny prachu

Usazeniny prachu se mohou na horkych &astech vznitit nebo vytvofit vybuinou
atmosféru, pokud jsou ztvyfeny do vzduchu. Pozdr nebo vybuch mohou zpisobit
vazné zranéni.

e Podle potfeby vy&istéte vyrobni prostor.

o Otevieny plamen, koufeni a &isténi stlaéenym vzduchem jsou zakazdny.

o Prdce vytvdrejici jiskry a préce za tepla provédéjte pouze v souladu s pro-
cesem schvalovani praci.

2.7.3  Udriba a odstranovani zéavad
Nespravna prace na stroji
Tézka zranéni
e Prdce na stroji smi provddét pouze autorizovany a proskoleny persondl, ktery
je obezndmen s obsluhou stroje a dodrzi veskeré bezpeénostni predpisy.
o Pokud je to mozné, pracujte na stroji, pouze pokud byl stroj odpojen od
viech zdroj0 energie a je zabrdnéno nedmysInému opétovnému spusténi.
o Veskeré prace na stroji provadéijte jen tehdy, je-li stroj v necinnosti.
o Pfed zahdjenim praci na elekirickych zafizeni nejdfive odpoijte stroj od pfi-
vodu elektrického proudu.
e Ochranné zafizeni nedeaktivujte, ani nevyfazujte z provozu.

Neodbornd prace na elektrickém zafizeni
Smrtelny zdsah elekirickym proudem

o Na elektrickych zafizenich mohou pracovat pouze kvalifikovani odborni pra-
covnici, kfefi jsou pfitom povinni dodrzovat bezpeénostni predpisy.

o Pfed praci na elektrickém zafizeni odpojte stroj od napdijeni a zajistéte jej
proti opéfovnému zapnuti.



Bezpeénostni pokyny Hammer.

Nespravna udrzba
Tézkd zranéni

o Udrzbu stroje smi provadét pouze oprdvnéné a poucené osoby obezndmené
s tim, jak stroj funguje, a to pfi dodrzovéni vech bezpeé&nostnich predpis.

o Udrzbétské prace pokud mozno provddsite pouze tehdy, kdyz je stroj
odpojen od vech zdroji energie a je vylouéeno neimyslné opétovné spu-
sténi.

o Poclkejte, az se pohyblivé &asti zastavi.

o Technici Gdrzby musi dokonale rozumét provozu a pohybim stroje a znét
presné porfadi operaci.

o Béhem Udrzbériskych praci uzaviete oblast kolem stroje.

o Bé&hem Udrzbdiskych praci umistéte na stroj stitek s ndpisem ,Probihd
0drzba stroje”.

e Vzdy udrzujte vizudlni kontakt s operdtory, abyste zajistili rychlou a nezamé-
nitelnou komunikaci.

o Pfed provedenim zopakuijte a potvrdte pokyny od obsluhy.

o Nestartujte stroj, dokud se v bezpeénostni oblasti nikdo nenachézi.

o Po provedeni 4drzbdiskych praci véechny komponenty znovu namontujte v
souladu s predpisy a ofestujte jejich funkénost.

e V rédmci 0drzby je nutné pravidelné kontrolovat, zda stroj nebo ochrannd
zafizeni nejsou poskozené.
o Vedte registr operaci Gdrzby.

Prekroeni Zivotnosti ochrannych zafizeni s bezpeénostni funkci
Tézka zranéni
Ochrannd zafizeni maiji Zivotnost 20 let. Jsou-li ochranné zafizeni pouZivéna po
dobu pfesahuijici jejich Zivotnost, nelze jiz zaruéit spravné provédéni bezpecnost-
nich funkci. Nedostateéné udrZzovand ochrannd zafizeni mohou zpUsobit vaznd
zranéni.

e Ochrannd zafizeni nechte vyménit kvalifikovanym persondlem od Felder
Group pred koncem jejich Zivotnosti.

Nespravnd vyména nebo oprava ochrannych zafizeni s bezpeénostni funkei
Tézkda zranéni
e Ochrannd zafizeni nechte vyménit nebo opravit pouze kvalifikovanym perso-
nélem od Felder Group.

Nespravné odstranéni poruch
Tézkd zranéni
o Pockejte, az se viechny pohyblivé &asti zastavi.
o Stroj odpojte od viech zdroji energie a zajistéte proti opétovnému spusténi.

2.8 Predvidatelna chybnéa pouziti

Uvedené pfiklady upozoriuji na nebezpedi. Neexistuje Zaddny ndrok na Gplnost.

Tyto informace by mély uZivatelim umoznit Iépe posoudit nebezpedi a rizika.
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Obecné chybné pouziti

o Nedodrzovani ndvodu k obsluze.

o Provozovéni stroje, ackoliv ndvod k obsluze neni Gplny nebo neni k dispozici
v mistnim jazyce.

o Umistovéni pfedmétd nebo néstrojd na pracovni plochu.

o Pouzivejte materidl nebo ndstroje, které nejsou pro stroj uréeny.

o Upnuti nepovoleného nebo nepfipustné ndstroje do stroje.

o Pouzivani modifikovanych ndstrojo.

o Pouzivani ndhradnich dili a provoznich materidlo neschvélenych vyrobcem.

e Zmény a prestavby stroje.

o Upravy, odstranéni nebo pfemosténi ochrannych zafizeni.

e Zamérné spustte ochrannd zafizeni.

e Nevystupuijte na stroj.

Nespravné pouziti béhem provozu

e Nepozornd obsluha stroje.
o Provozovéni stroje bez dodanych ochrannych zafizen.
o Pravidelné kontrolujte funkénost ochrannych zafizeni.
o Obrébéni pfilis velkych nebo pili§ tézkych obrobkd.
o Obrdbéni velmi malych obrobkd bez pomocnych prostiedkd.
o Priprava obrédbécich pomucek.
o Obrébéni nevhodnych materidli, jako je napf. ocel.
e Zpracovani obrobkd, které nejsou nebo jsou nedostateéné upevnény.

e Obrdbéni obrobki v sousledném chodu. Smér posuvu odpovidd sméru
pohybu fezné hrany v oblasti zébéru.



Prohlaseni o shodé

3 Prohlaseni o shodé

Hammer.

Poznémka k ¢islu stroje:

q

Prohld3eni o shodé ES podle smérice o strojnich zafizenich 2006/42 /ES

Cislo stroje je vytisténo na Gvodnim listu ndvodu k obsluze.

Timto prohlasujeme, Ze niZze popsany stroj svym provedenim, konstrukci a typem ve verzi, kterou jsme
uvedli na trh, odpovidd zdkladnim bezpeénostnim a zdravotnim poZzadavkim nésledujicich smérnic ES (viz

tabulka).

Vyrobce

Felder KG
KR-Felder-Straf3e 1
6060 Hall in Tirol

Oznacdeni vyrobku

Srovndvaci a tloustkovaci frézka

Nazev vyrobku Hammer

Typové oznaceni A2-26

Byly aplikovéany nésledujici smérnice ES 2006/42/ES
2014/30/ES

Byly aplikovany nasledujici harmonizované normy

EN ISO 19085-1
ENISO 19085-7

Typovou zkousku proved|

TESTPLUS TEKNIK KONTROL ve BELGELENDIRME
TiC. LTD. $Ti.

Abdurahmangazi Mh. Ebubekir Cad. C.: 34/15
34887 Sancaktepe / istanbul, Turecko
NB2908

Soulad se smérnici ES o strojnich zafizenich je certifi-
kovéan spoleénosti

Cislo certifikatu ES prezkouseni typu
Certifikdt konstrukéni zkousky ES &. 29082209142

Toto prohld3eni o shodé je platné pouze v pfipadé, Ze je na stroji umisténa evropskd znacka shody CE.
Pfestavba nebo zmény stroje, které s ndmi nebyly odsouhlaseny, vedou k tomu, Ze toto prohlaseni okamzité
ztrati platnost. Osoba podepsand pod timto osvéd&enim je zplnomocnéna k sestaveni technickych podklado.
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Prohlaseni o shodé UKCA

Prohléseni o shodé

UK
CA

Poznémka k ¢islu stroje:

Prohlé&3eni o shodé podle smérnice Spojeného krdlovstvi S.I. 2008/1597

Cislo stroje je vytidténo na Gvodnim listu ndvodu k obsluze.

Timto prohlasujeme, Ze nize popsany stroj svou konstrukei, konstrukei a typem odpovidd zdkladnim zdra-
votnim a bezpecnostnim pozadavkim nésledujicich smérnic UK (viz tabulka) ve verzi, kterou jsme uvedli na

trh.
Vyrobce Felder KG
KR-Felder-Stra3e 1
6060 Hall in Tirol
Oznaéeni vyrobku Srovndvaci a tloustkovaci frézka
Nazev vyrobku Hammer
Typové oznaceni A2:26

Byly pouzity nasledujici pokyny pro Spojené krélov-
stvi

S.1. 2008/1597 - Piedpisy o doddvce stroju (bez
pecnost) 2008

S.1.2016/1091 - Predpisy o elekiromagnetické kom-
patibilité 2016

Byly aplikovéany nésledujici harmonizované normy

EN ISO 19085-1
EN ISO 19085-7

Toto prohld3eni o shodé je platné pouze v pripadé, Ze je na stroji umisténa evropské znacka shody UKCA.
Pfestavba nebo zmény stroje, které s nédmi nebyly odsouhlaseny, vedou k tomu, Ze toto prohldseni okamzité
ztrati platnost. Osoba podepsand pod timto osvédéenim je zplnomocnéna k sestaveni technickych podklado.

Prof. h. c. Ing. Johann Georg Felder
CEO Felder KG

KR-Felder-Strafle 1, A-6060 HALL in Tirol
Datum: 1.1.2022
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4 Technické udaje

4.1 Rozméry a hmotnost

Obr. 1: Rozméry A2-26

Zdakladni stroj

D max.

Hammer.

D min.

Q
T

Udaj Hodnota | Jednotka
Rozmér zdkladny A x B 690 x 440 | mm
Celkové vyska C (srovndvéni) 910 | mm
Celkové vyska C1 (tloustkovdni) 1300 | mm
Celkovd sitka D min. / max. 970 | mm
Celkové délka E 1130 | mm
Cisté hmotnost *) 150 | kg

*) v&. dorazu hoblovaciho pravitka

Rozméry baleni (véetné palety)

Udaj Hodnota | Jednotka
Celkové vyska C 800 | mm
Celkova $itka D 560 | mm
Celkovd délka E 1100 | mm
Cistd hmotnost 175 | kg

22



A2-26

4.2  Provozni a skladovaci podminky

Technické udaje

4.3  Elektricka pripojka

4.4 Hnaci motor

Jednofdzovy motor

Udaj Hodnota | Jednotka
Provozni teplota / teplota prostiedi +5 a0z +40 | °C
Skladovaci teplota -10 az +50 | °C
Vlhkost (ne smaéeni) 90 | %
Udaj Hodnota | Jednotka
Sifové napéti dle vyrobniho $titku £10 | %
Sifovd frekvence podle typového stitku 50/ 60 | Hz
IIZ)Fipo]ovc:ci kabel 1 x 230 V (HO7 RN- 3x1,5| mm?
Jisténi Viz schéma zapo-

jent
Spoustéci charakteristika C

Skuteéné hodnoty instalovanych komponent naleznete na typovém stitku.

Udaj Hodnota | Jednotka
Napéti motoru (vychozi) 1x230V |V
Frekvence motoru 50/ 60 | Hz

Typ ochrany IP 54

Vykon motoru Sé 1,9 | kW

4.5 Hoblovaci jednotka

Stroj je vybaven strojné specifickym, oznacenym hoblovacim hfidelem,

o jehoz maximdlIni povolené otécky jsou vy3si nez maximélini mozné otacky

stroje.

e jenz odpovidd normé DIN EN 847-1:2013.

e jenz je oznacen ,MAN".
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Hoblovaci hridel

Hammer.

Udaj Hodnota | Jednotka
Promér noZové kruznice 72 | mm
Standardni pocet nozo 3| ks
Poget otdcek 50 Hz 5000 | Min-!
Polet otéek 60 Hz 5000 | Min'!
Srovndvaci jednotka
Udaj Hodnota | Jednotka
Délka privédéciho srovnévaciho stolu 507 | mm
Délka odebiraciho srovnévaciho stolu 507 | mm
Celkovéd délka srovnévaciho stolu 1045 | mm
Srovnévaci sitka 260 | mm
Hoblovaci pravitko - Rozsah oté&eni 0-45|°
Dorazové pravitko (délka x vyskal) 700 x 130 | mm
max. velikost tFisky 3,0 | mm
Tloustkovaci jednotka
Udaj Hodnota | Jednotka
Délka tloustkovaciho stolu 497 | mm
Tloudtkovaci 3itka 254 | mm
Vyska tloustkovéni min. - max. 3-184 | mm
Posuv 50 Hz 4,5 [ m/min
Posuv 60 Hz 4,5 [ m/min
max. velikost tFisky 3,0 | mm
4.6 Priprava pro napojeni odsavani
Udaj Hodnota | Jednotka
Promér pfipojky odsévani 100 | mm
Rychlost proudéni vzduchu min. 20 | m/s
Podtlak srovnévani min. 740 | Pa
Podlak srovnévani min. 850 | Pa
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Technické udaje

Udaj Hodnota

Jednotka

Pritok min.*) 570

m3/h

*) Podrobnosti o objemovém pritoku pfi 20 m/s.

4.7  Emise prachu

Podle informaci DGUV 209-044 jsou pracovni oblasti tohoto stroje povazovdny
za pra$né. Hranice koncentrace polétavého prachu ve vzduchu ve vysi 2 mg/m?
je bezpecné dodrzena. To viak plati pouze pfi dodrzeni podminek uvedenych v
kapitole ,Odsavéni”.

4.8 Hlukové emise

Pozndmka k méreni

Pokud maiji byt kontrolovdny stanovené hodnoty emisi, musi byt méfeni provedena

stejnym postupem a za stejnych provoznich a instalaénich podminek, jaké jsou
uvedeny.

Vsechny Udaje jsou uvedeny v dB (A) a s faktorem nejistoty méfeni 4 dB (A).
Podminky méFeni a doplikové informace podle ISO 19085-1:2021, kapitola
6.2.2.

Méfeni bylo provedeno podle nésledujicich specifikaci:

ISO 7960:1995, priloha B (srovndvaci hoblovani)
ISO 7960:1995, priloha C (tloustkovdni)

EN ISO 3746, Hladina akustického vykonu

EN ISO 11202, Emise na pracovisti

Hodnoty emisi hluku pro srovnavéni povrchu

Chod napréazdno | a lehkych kovi
Hladina akustického vykonu - Lwa 101 dB (A) 103 dB (A)
(EN 1SO 3746)
Hodnoty emisi na pracovisti - Loa 87 dB (A) 88 dB (A)
(EN 1SO 11202)

Hodnoty emisi hluku pro tloustkovéni

Chod naprézdno

a lehkych kovu

Hladina akustického vykonu - Lwa 99 dB (A) 101 dB (A)
(EN 1SO 3746)

Hodnoty emisi na pracovisti - Lpa

(EN 1SO 11202)

Pracovni poloha 1 (pfivodni strana) 89 dB (A) 90 dB (A)
Pracovni poloha 2 (odebiraci strana) | 89 dB (A) 93 dB (A)
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VAROVANI: Uvedené hodnoty emisi hluku jsou platné pouze pi stejnych
provoznich a instalaénich podminkdch.

Jiné provozni a instalaéni podminky, napfiklad odlisny pracovni postup,
mohou vést k vy3&im hodnotam emisi hluku s rizikem podhodnoceni.
VAROVANI: Uvedené hodnoty emisi hluku nejsou expoziénimi hodnotami.

Ackoli existuje vztah mezi Grovnémi emisi a expozici, nelze Grovné emisi
pouzit ke spolehlivému uréeni, zda jsou &i nejsou vyZadovéna dal3i preven-
tivni opatfen.

Faktory ovliviiujici skute¢nou miru expozice jsou vlastni pracovni proces, cha-
rakteristika pracovniho prostoru a dal3i prilehlé zdroje hluku na pracovisti.
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5 Prehled zafizeni
5.1 Prehled ovladacich prvko

Obr. 2: Prehled A2-26
Srovnévaci jednotka
Hoblovaci hfidel

Kryt hoblovaciho hridele
Hoblovaci pravitko

GONON—

Q Zdakaznické strojni vybaveni

dispozici viechny popsané funkce, nebo je stroj naopak vybaven
nékterymi dalsimi funkcemi a tlagitky (napf. stroje se specidlni

1 Upozoriiujeme, ze u nékterych provedenich stroje bud nejsou k

funkcemi).

yEmmel

I

Nastaveni Gbéru tFisky (srovnavéni)

— 0 © NN O

Prehled zafizeni

Ovléadéni

Promér priruby odsévdni
Tloustkovaci jednotka
Nastaveni Gbéru ffisky (Houstkovani)
0 Upinaci pdka srovndvaciho stolu
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5.2  Piktogramy, znacky a stitky

Vsechny piktogramy, 3titky, znacky a ndpisy, nachdzejici se na stroji, je tieba
udrZovat v dobfe &itelném stavu a jejich odstrafiovdni je zakdzdno.

Obr. 3: Prehled piktogrami

Typovy stitek (zadni strana)

Nebezpedi v disledku drazu elektrickym proudem
Stupnice Gbéru ffisky (srovndvani)

Stupnice tloustky obrobku (Hloustkovdni)

Stupnice Ghlového nastaveni (hoblovaci pravitko)
Upozovnéni prestavovaci pozice (Hloustkovaci stil)
Upozornéni upnuti (tloustkovaci stol)

HO @4
Jiic

NOONWON —

(1000808838

20 ms 3¢
o I B O W R 1 e P
e e o,

Obr. 4: Prehled piktogrami jednotlivé
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5.3 Informace na typovém Stitku

Felder KG
KR-Felder-StraBe 1, A-6060 HALL in Tirol
felder-group.com, info@felder-group.com

+43 5223 58500, Fax +43 5223 56130
e |‘TYPE: UK
T NR.: Code: c € cA
e : V: PH: HZ: A:
KW:
Baujahr / year of construction / ANNEE DE CONSTR.: @

Obr. 5: Typovy Stitek

0dajo vyrobce

Typové oznadeni

Cislo stroje

Elektrickd pripojka

rok vyroby

Dopliijici informace (volitelng)

OO NANWN —

5.4 Ovladaci a indikaéni prvky
5.4.1  Ovlédaci prvky Houstkovaci jednotky

Obr. 6: Ovlddacti prvky toustkovaci frézky

1 Nastaveni vysky ruéniho kola (vy3ka prichozi tloustkovdni)
2 Stupnice - vyska Glohy prichoziho tloustkovani

3 Upinaci pdka - upnuti tloustkovaciho stolu
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5.4.2  Ovladaci prvky srovnavaci jednotky

Obr. 7: Ovlddaci prvky tloustkovaci frézky

Nastaveni Gbéru tFisky (pFivadéci srovndvaci stol)
Stupnice Gbéru tFisky

Nastaveni vysky (odebiraci srovndvaci stol)

Upnuti ochranné listy

Nastaveni odklopného krytu

Upnuti horizontéIniho nastaveni hoblovaciho pravitka
Upnuti nastaveni Ghlu hoblovaciho pravitka

Stupnice nastaveni Ghlu hoblovaciho pravitka

ONOOULANWN-—

5.5 Ochranné zarizeni

5.5.1 Bezpecnostni koncovy spinaé

Obr. 8: Bezpecnostni koncovy spinaé
1 Bezpednostni koncovy spinaé
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o Stroj je vybaven bezpeénostnimi koncovymi spinadi. Hoblovaci hfidel se
proto mUze rozbéhnout pouze tehdy, jsou-li srovndvaci stoly zavieny nebo
je-li skopen odsévaci kryt.

e Stroj je vybaven ochrannym zafizenim motoru, které stroj vypind pfi preti-
Zeni.

5.5.2  Kryt hoblovaciho hfidele

Obr. 9: Kryt hoblovaciho hfidele

1 predni kryt hoblovaciho hfidele (odklopny kryt)
2 zadni kryt hoblovaciho hfidele

Odklopny kryt (predni kryt hoblovaciho hridele)

Mustkovou ochranou se pfi srovndvani zakryvé hoblovaci hiidel. Nastaveni
ochranného krytu pracovni &asti hiidele je popsdno pod pfislusnymi pracovnimi
postupy.

Zadni kryt hoblovaciho hfidele

Zadni kryt hoblovaci hfidele zakryvé pfi srovnavéni nepracovni &ést hoblovaci
hfidele za dorazem.

Tento kryt je pfipevnén k hoblovaciho pravitku a neni tieba jej samostatné nasta-
vovat.
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5.5.3  Zarazky proti zpétnému razu

Obr. 10: Zarézky proti zpétnému rdzu

1 Zardzky proti zpétnému rdzu

2 Smér obrdbéni pri tloustkovéni

Pojistky proti zpétnému rézu zabrafuji zpétinému rdzu obrobku pfi tloustkovéni.

Pojistky proti zpétnému rdzu musi po zvednuti spadnout.

Pred kazdym spusténim pfi tloustkovani vyzkouseijte funkei poijistek proti zpét-
nému rézu. = Kapitola 10.5 ,Pfepravni vélce a zarézky proti zpétnému rézu”
na strané 74

5.6 Volitelnd vybava a prislusenstvi
5.6.1  Cislicovy ukazatel

@

Obr. 11: Cislicovy ukazatel

1 Cislicovy ukazatel
2 Systémové ruéni kolecko

e vyr. & 01.1.202 (indikace v mm)
o C. polozky 01.2.202 (zobrazeni v ,palcich”)

DigitdIni hodiny se montuji do systémového ruéniho kolegka pro nastaveni vysky
tloudtkovdni, resp. do systémového ruéniho koleéka pro nastaveni vysky vrtani
(prisludenstvi - souéast suportu vrtaci dlabacky).
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5.6.2

Prehled zafizeni

Pomoci digitéIniho indikdtoru |ze provédét nastaveni s presnosti na desetiny mili-
metru.

Pojezdové zafizeni a zvedaci of

Obr. 12: Pojezdové zafizeni

1 Pojezdové zafizeni (€. polozky 01.1.202)
2 Zvedaci oj (€. polozky 01.2.202)

3 Zdpadkovéd deska oje

Pojezdové zafizeni se montuje na stojan stroje S pojezdovym zafizenim Ize stroj
snadno a bez problémd polohovat. (viz ndvod k montdzi "pojezdové zafizeni")

Zvedaci oj se zahdkne pod zépadkovou desku oje pojezdového zafizeni (pfislu-
Senstvi). Diky zvedaci oji a pojezdovému zafizeni |ze se strojem snadno manipu-
lovat i na velmi malém prostoru. (viz ndvod k montézi "Zvedaci oj")
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6 Preprava, baleni, skladovéni
6.1  Prejimka dodavky

1. ) lhned po obdrzeni stroje je tieba zkontrolovat, zda je dodévka Oplnd a zda
nebyla pfi pfepravé poskozena.

2. ), Pokud je viditelné poskozeni pii prepravé, nepfijimejte doddvku nebo ji
prijméte pouze s vyhradami.

3. ), Zaznameneijte rozsah poskozeni na piepravnich dokladech / dodacim listé
prepravce.

4. ) Zahaite reklamaéni fizeni.

5. ) Zdvady, které nejsou okamzité rozpozndny, je tfeba reklamovat ihned po
zji$téni, protoZe ndroky na ndhradu 3kody |ze uplatnit pouze v platnych
reklamagnich lhitéch.

6.2 Obadl

Pokud nebyla sjedndna dohoda o zpétném pievzeti obalu, roztfidte obalové
materidly podle druhu a velikosti a zajistéte jejich dal3i vyuZiti nebo recyklaci.

Pfi prepravé do zamofi stroj dikladné zabalte a chrarfite jej proti korozi. Pouzijte
vysouleci prostfedek.

Ochrana Zivotniho prostiedi

Obalové materidly jsou cenné suroviny a lze je ve véiné pripady déle vyuzit
nebo G&elné upravit a recyklovat.

ZIVOTNi PROSTREDI

Obaly zlikvidujte zpisobem 3etrnym k Zivotnimu prostredi

- Obalovy materidl zlikvidujte zpisobem 3etrnym k Zivotnimu
prostfedi a v souladu s platnymi mistnimi pfedpisy o likvidaci.

- Povérte recyklaéni spolecnost.

6.3 Skladovani

Obaly uchovdvejte az do sestaveni/instalace uzaviené a drzte se oznaceni pokld-
ddni a skladovéni na vnéjsi strané.

Skladovaci podminky

o Neskladujte ve venkovnim prostoru.

o Skladujte v suchém a bezprainém prostiedi. V pfipadé potfeby pouZijte
vysoused|o.

o Chraite pied sluneénim zdafenim.

e Zamezte mechanickym offesim.

o Zabraite velkému kolisdni teplot (tvorba kondenzétu).

e Noaolejujte viechny nezakryté Eésti stroje (ochrana proti korozi).

o V piipadé delsiho skladovéni (>3 mésice) pravidelné kontrolujte celkovy stav
viech dilt a obalu. V pfipadé potfeby oZivte nebo obnovte konzervaci.
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6.4  Prepravni pojistka

1]
@)

TX 30

Obr. 13: Odstrarite prepravni drzdk

1 PFipeviiovaci kotvy
2 Srouby do dfevotfisky TX 30

Stroj je doddvén &astecné smontovany na paleté.

Stroj je pfipevnén k paleté pomoci nékolika pfepravnich drzékd. Neodstrariujte
prepravni drzdky, dokud neni stroj zvednut z palety.

6.5 Upozornéni k prepravé a vykladce
' OZNAMENI
Skody na majetku

® Poskozeni a moznd totdlni zirdta stroje.

- Stroj zvedejte pouze na oznalenych mistech.
- Nikdy nezvedeijte stroj za hoblovaci stoly.

- Stroj pfepravujte pouze vysokozdviznym nebo paletovym
vozikem.

Obr. 14: Preprava a vyklddka
1 Zveddni zakdzdénol

35



Preprava, baleni, skladovéni Hammer.

6.6  Prepravni prostredek
6.6.1  Vykladdka pomoci paletovaciho voziku

/\ VAROVANi
Prevraceni / pad stroje

Véznd zranéni v disledku vysoké hmotnosti stroje

— Ddavejte pozor na tézisté stroje.

- K vyklddce jsou potfeba dva aZ tfi dalsi pomocnici v zdvislosti
na vybaveni.

- Umistéte zvedaci zafizeni (pdsy, fetézy a vidlice vysokozdvi-
zného voziku) co nejdéle od tézisté.

Obr. 15: pfeprava zvedacim vozikem

1 Vyfez palety
2 Vidlice zvedaciho voziku

K vyloZeni z palety je nutné pouzit vysokozdvizny vozik.
1. ) Zasuiite vidlice vysokozdvizného voziku do vybrdni v paleté.

2. ) Zasufite vysokozdvizny vozik do palety az na doraz a opatrné stroj zved-
néte.

3. ) Stroj zvedejte pouze do potiebné vysky.

4. ) Najedte se strojem na misto vyklddky pomoci vysokozdvizného voziku.
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6.6.2  Preprava vysokozdviznym vozikem

/\\ VAROVANi

Prevraceni / pad stroje

Vaznd zranéni v dosledku vysoké hmotnosti stroje

v ey

— Daveijte pozor na tézisté stroje.

- Kvyklédce jsou potieba dva az ffi dal$i pomocnici v zavislosti
na vybaveni.

- Umistéte zvedaci zafizeni (pdsy, fetézy a vidlice vysokozdvi-
zného voziku) co nejddle od t&Zisté.

Obr. 16: Pfeprava vysokozdviznym vozikem

1 Vyfez v paleté
2 Neodstrafujte prepravni drzak

Posuiite vidlice vysokozdvizného voziku tak, aby zapadly do vybrdani v rdmu stroje
nebo na paleté.

6.6.3  Preprava pomoci pojezdového zafizeni

Jednoduchd preprava stroje je moznd pomoci pojezdového zafizeni a tazné oje
€1 I I
(pFislusenstvi).
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Obr. 17: Pfeprava pomoci pojezdového zafizeni a tazné oje

1 Pojezdové zafizeni
2 Zvedaci o]

Pojezdové zafizeni se montuje na stojan stroje (Navod k montézi "Pojezdové
zafizeni" a "Zvedaci oj").
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Ustaveni a instalace

7 Ustaveni a instalace

7.1  Pozadavky na misto instalace

Aby stroj fungoval bezporuchové, efektivné a ergonomicky, musi byt splnény
ndsledujici pozadavky:

Dostateénd odolnost a nosnost pracovni plochy.

Dostate&né osvétleni na pracovisti.

Odstinéni nebo dostateény odstup od sousednich pracovisf.

Volny prostor ve sméru zpracovéni je minimdlné o 500 mm vét3i nez délka

obrobku.

Uspordadani stroje poskytuje obsluze stroje dostateény prostor.
Zvazte prostor potfebny pro nakldddni, zpracovéni a stohovani obrobkd.

Pro provoz stroje dodrzujte v pracovni oblasti volny prostor alespori 2000
mm.

Pro provoz a Gdrzbu postavte stroj minimdalné 500 mm od stény, rovnob&zné
se smérem zpracovdni (rozmér X).

PouZivejte stroj pouze v suchych a nemrznoucich mistnostech a ne venku.

Obr. 18: Potfeba mista v misté instalace
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7.2  Montaz a vyrovnani

Vybaleni stroje a jeho priprava k montézi

Obr. 19: Obal - podstavec stroje

Podstavec stroje - pfedni &ast
Podstavec stroje - zadni sténa
Podstavec stroje - boéni dily
Dfevénd deska (obalovy materidl)
Kotva palety

GONWON—

Vybaleni podstavce stroje
Personal:
e Vyuleny strojnik
Podstavec stroje je z prepravnich divodd doddvdn v rozlozeném stavu.
1. ), Sejméte predni a zadni sténu ze stroje.
2. ), Odstrarite dievénou desku ze stroje.
3. ) Odstrarite boéni dily z palety.
4. ), Odstrarite viechny kotvy palet.

Naklonéni stroje a montaz podstavce

/\ VAROVANi
Prevraceni / pad stroje

Vézné zranéni v disledku vysoké hmotnosti stroje

- Vénujte pozornost hmotnosti a tézisti stroje.
- Zajistéte nékolik dalsich pomocnikd.
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Obr. 20: Naklonéni stroje

1 Deska asi 600 x 800 x 20 mm
2 Vzpéry asi 20 x 20 x 1000 mm
3 Blokovdni srovnavacich stoll

4 Naklonéni stroje

Polozte stroj na zadni stranu

Persondl:

e Vyuleny strojnik

o 3 dalsi pomocnici
Podstavec stroje je pfisroubovdn ke spodni strané stojanu stroje.
1. ) Za stroj umistéte dvé vzpéry a desku nebo druhou paletu.
2. ) Zatlaéte a zajistéte upinaci pdku.

®» Oba srovnévaci stoly musi byt pevné uzavieny.

3. ) Opatrné polozte stroj na zadni stranu za pomoci nékolika osob.

Se3roubovani podstavce stroje a sestaveni

Obr. 21: Montdz podstavce

1 Podstavec stroje - pfedni &ast
2 Podstavec stroje - zadni sténa
3 Podstavec stroje - bo&ni dily
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4 Sroub s vnitfnim 3estihranem a Zebrovd matice (8x)
5 Sroub se 3estihrannou hlavou, podlozka a matice (6x)

PfiSroubovéani podstavce stroje k polozenému stroji

Pfi sestavovdani podstavce stroje nejprve volné spojte vSechny dily dohromady.
Nakonec utdhnéte viechny Srouby.

1. ), Boéni &ésti pridroubujte k zadni sténé pomoci inbusovych 3roubd a Zebro-
vych matic (4x).

2. ), Predni ¢ast prisroubujte k boénim &astem pomoci inbusovych 3roubd a
zebrovych matic (4x).

3. ) Kompletni podstavec piisroubuijte k rému stroje pomoci 3estihrannych
$roubd, podlozek a matic (6x).

4. ) Utéhnéte viechny Sroubové spoje.

5. ) Stroj opatrné zvednéte za pomoci nékolika osob.

Vyrovndni stroje na misté instalace pomoci vodovahy

Obr. 22: Viyrovnani stroje

1 Vodovdha
2 Zaklddaci kliny (nejsou sou&asti doddvky)

Podlaha kolem stroje musi byt rovnd, dobfe udrzovand, bez prekdzek a nedistot,
jako jsou ffisky a odfezané obrobky.

Persondl:

o Vyueny strojnik
Néradi:

e Vodovdha
Materidl:

o Zakladaci kliny

Stroj byl na misto instalace dopraven v souladu s pfiloZzenym prepravnim a
montdznim ndvodem a kapitolou = Kapitola 6 ,Preprava, baleni, skladovdni”
na strané 34.

1. ) Vyrovnejte stroj pomoci vodovdhy.
®» Pfesny a hladky chod stroje.
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2. ), Pokud je povrch nerovny, vyrovneijte stroj podlozkami.

3. ) U stroju se sefizovacimi $rouby po vyrovndni utdhnéte pojistné matice sefi-
zovacich $roub0.

4. ) Veskeré nezakryté Césti stroje zbavte antikoroznich prostiedkd.

7.3 Instalovat

7.3.1  Sestaveni hoblovaciho pravitka
Hoblovaci pravitko se dodéva &ésteéné smontované a vyzaduje montéz.
Néradi:

o Imbusovy kli¢
e Sada kombinovanych otevienych/o&kovych klict

Materidl:
e Strojni mazivo

1. ) ZAvit ve vzpérdch.

Obr. 23: Upevnéni zavitu v sefizovacich vzpérdch
1 Dorazové pravitko
2 Sefizovaci vzpéry

2. ), Pro snadny pohyb upevnéte vzpéry pomoci distanénich podlozek. Nastavte
vili pomoci $roubu se zdpustnou hlavou a zaijistéte i pojistnou matici.

Hlavu $roubu a plastovou podlozku namazte strojnim tukem.
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Hammer.

Obr. 24: Upevnéni hoblovaciho plotu

1 Z&pustny roub

2 Rozpérka

3 Plastovd podlozka
4  Pojistné matice

3. ), Namontujte upinaci $rouby.

Obr. 25: Montdz upinacich Sroubd
1 Vratovy $roub

2 Plastovd podlozka

3 Indikaéni plech
4

Svéraci sroub
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7.3.2  Namontujte hoblovaci doraz

Upinaci packa

Upinaci desti¢ka

Vodici koliky

Upinaci pdka a upinaci deska
Hoblovaci pravitko

Pfitlaénd pruzina

CONOWON —

1. ) Ujistéte se, Ze je tlaénd pruzina sprévné zasunuta do otvoru.

2. ) Umistéte upinaci desku na dva vodici koliky.

3. ) Pres upinaci desku nadroubujte upinaci pdku do stojanu stroje.

4. ), Na druhé strané namontujte tlaénou pruzinu, upinaci desku a upinaci péku.
5. ) Hoblovaci pravitko zasufite zepfedu pod dvé upinaci desky.

6. ) Posuiite hoblovaci pravitko az na doraz a upnéte jej obéma upinacimi
pdkami.

7.3.3  Montéz krytu hoblovaciho hridele
VAROVANi

Extrémné ostré ostti hoblovacich nozi
Reznd poranéni rukou a prstd

- Pouzivejte ochranné rukavice.
- P¥i préci na hoblovaci hiideli budte obzvlésté opatrni.
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Predni kryt hoblovaciho hridele (odklopny kryt)

Obr. 27: Ochrannd kolejnice zarovnévaciho krytu

1 Montdzni Celisti (rameno odklopného krytu)
2 Sroub s vnitfnim Sestihranem (2x)

3 Rameno odklopného krytu

4 Svéraci $roub

5 Ochrannd lista

Néradi:
o Imbusovy kli¢
1. ) Povolte svérny $roub.
2. ), Do ramena odklopného krytu nasuiite ochrannou listu.

3. ) Utdhnéte aretaéni $roub.

7.3.4 Montdaz ruéniho kola

Obr. 28: Montdz ruéniho kola tloustkovaciho stolu

1 Ruéni kolo
2 Vratovy $roub
3 Matice a podlozka

Néradi:
e Vidlicovy kli¢ 1T0mm
1. ) Vratovy 3roub prostréte hrideli.
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2. ), Ru¢ni kolo nastréte na hidel.

» Zdarez ruéniho kola dosedd na sroub.

3. ) Namontujte a utdhnéte matici a podlozku.

7.4  Montdz odsavani

Pozadavky na odséavaci systém

UPOZORNENI
Elektrostaticky naboj

Nebezpeli pozdru a drazu elektrickym proudem v disledku neu-

zemnénych nebo nekvalitnich sacich hadic.

- Pouzivejte pouze odsdvaci hadice schvdlené vyrobcem.

- Pfi pfipojovani stroj0 vzdy zajistéte trvalé elektrostatické uzem-
néni.

- Saci hadice musi byt nehoflavé a elekiricky vodivé. Proto
doporudujeme pouzivat pouze odsdvaci hadice Felder Group!

Kazdy stroj musi byt pfi pouZiti s odsévacim zafizenim odsévdn v souladu
s EN 12779:2015 nebo EN 16770:2018.

Saci vykon musi byt dostateéné velky, aby zaijistil pozadovany podtlak a
rychlost vzduchu v misté pfipojeni (viz technické data nebo uspofddani).

Pfed prvnim spudténim a po vyznamnych zméndch (na stroji a/nebo odsd-
vacim systému) zkontrolujte vykon odsévani.

Pfed prvnim pouzitim odsavaée kontrolujte zjevné vady a také denné a
mésicné cinnost.

V zdvislosti na vybaveni |ze saci zafizeni pipojit ke stroji tak, Ze automa-
ticky bé&zi se strojem (bezpotencidlovy kontakt).

U stroju bez ovléddéni odsdvaciho systému zapnéte odsdvaci systém pred
zahdjenim prdce.

Odsdvaci hadice musi byt elektricky vodivé a uzemnéné proti elektrostatic-
kému ndaboiji.

PouZivejte pouze nehoflavé saci hadice.

K &isténi usazeného prachu pouzivejte pouze bezprainé metody odsavéni.
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Pfipojeni k odsavani

4‘@‘

o

Obr. 29: Piipojka odsévdni
1 PFipojka odsavéni @ 100 mm
2 Saci hadice

Material:

¢ Hadicové svorka
1. ) Pripojte odsdvaci hadici k odsévaci pfipojce.
2. ), Upevnéte hadicovou svorkou.

7.5 Pripojeni elekifiny
7.5.1  Pripojeni zastréky zafizeni

/\ VAROVANi
Elektricky proud

Vézné zranéni nebo smrt
- Zmény na pfipojovacim kabelu smi provddét pouze kvalifiko-
vany elekirikdr.

- Impedance poruchové smy&ky a vhodnost nadproudové
ochrany musi byt zkontrolovdny kvalifikovanym elektrikdfem
v misté instalace stroje.

Stroj je vybaven zdstrékou zafizeni s ochrannym kontaktem. V pFipadé potfeby

musi byt pfipojovaci kabel stroje zdkaznikem vybaven jednim z pfedpist specific-
kych pro danou zemi a zdstrékou vhodnou pro napéieci zdroj.
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8 Nastaveni a vybavovani

8.1  Nastaveni srovndvaci jednotky

8.1.1  Nastaveni Ubéru tfisky srovnavani
Maximélni Gbér trisky na pracovni krok je pfimo zavisly na nésleduijicich faktorech:
Sitka a povrchové Gprava obrobku

Druh dfeva (tvrdé nebo mékké dievo) a vlhkost dfeva
Vykon motoru a rychlost posuvu

e Typ a pocet hoblovacich nozg

Obr. 30: Nastaveni dbéru fisky

1 Nastaveni Gbéru ffisky (pFivadéci srovndvaci stil)
2 Stupnice Gbéru fisky

Ubér tisky se nastavuje na srovavacim stole na strané poddvdni.

y Otdceijte ruénim kolem, dokud se na stupnici nezobrazi pozadované hod-
nota.

8.1.2  Nastaveni spary

V pfipadé zvléstnich pozadavkd (silné 3picaté, duté nebo rovné spoje) upravte
(naklofite) polohu prisuvného srovndvaciho stolu vzhledem k Fezné kruZznici.

Obr. 31: Nastaveni pfivadéciho srovndvaciho stolu
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Stroj je z vyroby nastaven tak, Ze pfi délce obrobku 1 m (standardni nastaveni)
vznikne duty spoj cca 0,1 az 0,2 mm.

Zména ze strany zdkaznika neni zamyslend, ale miZe byt provedena servisem
Felder Group.

8.1.3 Nastaveni srovndavaciho stolu na strané odebirani
' OZNAMENI
Porucha v dusledku nespravného nastaveni

o Pfi srovnavdni je obrobek na odebiracim srovnavacim stole.

—  Odebiraci srovndvaci stil musi byt pod feznou kruZnici.

- Nastaveni je nutné zkontrolovat pomoci méfidla. = Kapitola
8.1.4 ,Kontrola nastaveni odebiraciho srovndvaciho stolu”
na strané 51

Obr. 32: Vyskové prestaveni na vystupnim srovndvacim stole (strana odbéru)
1 Pfitaznd matice

2 Nastaveni vysky (pfivédéci srovndvaci stol)

A Nastaveni srovndvaciho stolu smérem nahoru

B Nastaveni srovnédvaciho stolu smérem dolo

Néradi:
e Sada kombinovanych otevienych/o&kovych kli¢t
1. ) Vypnéte stroj a zajistéte ho proti opétovnému zapnuti.
2. ), Povolte pojistnou matici (kli¢ 17 mm).
3. ) Otocenim ruéniho kola provedte jemné nastaveni.

e Nastaveni srovndvaciho stolu smérem nahoru: otocte ruénim kolem ve
sméru hodinovych ruéicek (smér A).

e Nastaveni srovndvaciho stolu smérem dold: otocte ruénim kolem ve
sméru hodinovych rugiéek (smér B).

4. ) Utdhnéte pojistnou matici (otevieny kli¢ 17 mm).

5. ) Zkontrolujte nastaveni pomoci méfidla.
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8.1.4 Kontrola nastaveni odebiraciho srovnavaciho stolu

TT05 0 |
Luulul

_ '~ o~
T 2

Obr. 33: Kontrola nastaveni

UZebni pomér

Nastaveni hrany srovnévaciho stolu pfi hodnoté "0"
Srovndvaci stdl na odebiraci strané

Otoceni hoblovaciho hfidele

Pfedni strana - ochrannd lista

Zadni strana - hoblovaci pravitko

OO NWN —

VAROVANi
Extrémné ostré ostfi hoblovacich nozi
Reznd poranéni rukou a prstd

- Pouzivejte ochranné rukavice.
—  P¥i préci na hoblovaci hiideli budte obzvlésté opatrni.

Néradi:
o Méfidlo s oznaéenim milimetrd
1. ) Vypnéte stroj a zajistéte ho proti opétovnému zapnuti.

2. ) Zasuiite hoblovaci pravitko Uplné dozadu, vytdhnéte ochrannou listu Gplné
dopfedu.

3. ) Vytvoite méfidlo podle obrazku.

4. , Kontrola nastaveni na predni hrané srovnévaciho stolu na strané odebirdni
(pfedni strana - ochrannd lista): Umistéte méFidlo na "0" na predni hranu
srovndvaciho stolu na strané odebirdni.

5. ) Rukou otécejte hoblovacim hiidelem.
6. ) Otdcejte hoblovacim hfidelem, dokud nebude méfidlo undseno.
®» Hoblovaci n0z by mél méfidlo undset 2 az 3 mm (tovérni nastaveni).
Presah noze 0,01 mm - 0,05 mm nad odebiracim srovndvacim stolem.

7. ) Opakujte kontrolu nastaveni na zadni hrané srovnavaciho stolu (zadni
strana - hoblovaci pravitko).
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8.1.5

Nastaveni hoblovaciho pravitka

Stroj je vybaven dorazem vedeni obrobku. Hoblovaci pravitko |ze pouZzit po celé
Sifce hoblovani stroje a natécet jej v rozsahu 90° - 45°.

Obr. 34: Nastaveni hoblovaciho pravitka

1 Upnuti horizontdlniho nastaveni
2 Upnuti nastaveni Ghlu

3 Stupnice nastaveni Ghlu

4 Odecet nastaveni Ghlu

Otoéeni hoblovaciho pravitka 90° - 45°

1. ) Vypnéte stroj.

2. ), Oteviete upnuti pro nastaveni Ghlu.

3. ) Nastavte pozadovany Ohel (naklofite dorazové pravitko obéma rukamay).
4. ) Odectéte Ghel ze stupnice.

5. ) Pevné utdhnéte upnuti.

Posun hoblovaciho pravitka dopredu nebo dozadu:
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1. ) Vypnéte stroj.

2. ), Oteviete upnuti pro horizontdlni nastaven.

3. ) Presuite hoblovaci pravitko do pozadované polohy.
4. ) Pevné utdhnéte upnuti.
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8.1.6  Pretaveni ze srovnavani na protahovani

Pfiprava stroje k prestrojeni

Obr. 35: Priprava k prestrojeni
Upnuti srovndvaciho krytu
Odklopeni odklopného krytu
Upnuti hoblovaciho pravitka
Odstranéni hoblovaciho pravitka
Uvolnéni odsévaci hadice

GOONWON—

1. ) Vypnéte stroj a zajistéte ho proti opétovnému zapnuti.

2. ) Uvolnéte upnuti srovnévaciho krytu.

3. ) Otocte odkldpéci kryt o 180° a znovu jej upnéte.

4. ) Uvolnéte upnuti hoblovaciho pravitka.

5. ) Vytdhnéte hoblovaci pravitko zcela dopiedu a sejméte jej.

6. ) Odpojte odsévaci hadici od saciho krytu.

Obr. 36: Odklopeni srovndvacich stoli

Upinaci péka srovnévaciho stolu (strana poddavdni)
Blokovaci zdpadka (strana podévdni)

Upinaci péka srovnévaciho stolu (strana odebirdni)
Blokovaci zapadka (strana odebirdni)

Otoéeni odsdvaci hubice nahoru

GOONWON—
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Vyklopeni srovnéavacich stold a zajidténi provozni pripravenosti
1. ) Uvolnéte a vytdhnéte upinaci pdku pro srovnévaci stoly.
2. ) Vyklopte srovndvaci stil na poddévaci strané nahoru.
3. ) Vyklopéte srovndvaci stdl na odebiraci strané nahoru.
4. ), Ujistéte se, ze blokovaci zdpadka spravné zapadla.
5. ), Odsavaci kryt otoéte nahoru a zajistéte.

6. ) Pripojte odsévaci hadici k odsévaci pfirubé.

8.2 Prestavba z tloustkovaci na srovnavaci frézu

Obr. 37: Priprava k prestrojeni

Saci hadice

Vyska prochoziho tloustkovdani miniméing 150 mm
Odsdavaci hubici sklopte dolb.

Blokovaci zapadka (strana odebirdni)

Blokovaci zapadka (strana poddvéni)

GOONWON—

Pfiprava stroje k prestrojeni
1. ), Vypnéte stroj a zajistéte ho proti opétovnému zapnuti.
2. ), Odpoijte odsavaci hadici od saciho krytu.
3. ) Nastavte vysku prichozi tloustkovani.
» Tloustkovaci stdl musi byt nejméné 150 mm pod hoblovacim hfidelem.

4. ), Odsdvaci kryt otocte dold.
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Priklopeni srovnavacich stolt a zajisténi provozni pfipravenosti

Obr. 38: Priklopeni srovndvacich stold

Upinaci péka srovnévaciho stolu (strana odebirdni)
Upinaci péka srovnévaciho stdlu (strana poddavéni)
Upnuti hoblovaciho pravitka

Zaklopeni odklopného krytu

Pfipojeni odsévaci hadice

GOONWON—

1. ) Zvednéte blokovaci zdpadku.

2. ) Zaviete srovndvaci stdl na strané odebirdni.

3. ) Zaviete srovndvaci stol na strané podévani.

4. ) Zatlacte upinaci pdku srovndvacich stold a pevné upnéte.

5. ) Hoblovaci pravitko zasufite zepfedu pod dvé upinaci desky.

6. ) Posuiite hoblovaci pravitko az na doraz a upnéte jej obéma upinacimi
pdkami.

7. ) Uvolnéte upnuti srovnévaciho krytu.

8. ) Otocte odklapéci kryt o 180° a znovu jej upnéte.

9. ) Pripojte odsévaci hadici k odsévaci pfirubé.

8.3  Nastaveni tloustkovaci jednotky
8.3.1  Vyska prichoziho tloustkovani - vieobecné informace
' OZNAMENI
Vécné Skody v disledku zablokovéni drahy pojezdu

® Nebezpeéi zaklinéni pfi sefizovéni tloustkovaciho stolu smérem
dolo.

- Ujistéte se, Ze toustkovaci stdl mé volnou drdhu pojezdu.

—  Pod tloustkovaci stil nepoklédeijte Zadné obrobky ani jiné
predméty.

Pfed pfestavenim prichodné vysky tloustkovéni (pfedeviim smérem doll) dbejte
na to, aby se pod tloustkovacim stole nenachézely z&ddné obrobky nebo jiné
predméty (nebezpeli uchyceni). Za G&elem kompenzace vile v zdvitu nastavujte
tloustkovaci stdl zdola nahoru.
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Vyska tloudtky je plynule nastavitelnd mezi minimdlni a maximdlni hodnotou.
~ Kapitola 4.5 ,,Hoblovaci jednotka” na strané 23

o Sitka a povrchovd Gprava obrobku

e Druh dfeva (tvrdé nebo mékké drevo) a vlhkost dieva

e Vykon motoru a rychlost posuvu

e Typ a pocet hoblovacich nozd

Obr. 39: Cislicovy ukazatel

1 Cislicovy ukazatel
2 Stupnice vysky priochoziho tloustkovéni

V z4vislosti na vybavé |ze nastavenou hodnotu odegist na stupnici (s pfesnosti na
1,0 mm) nebo na digitdlnich hodindch ¢&i digitéInim displeji (s presnosti na 0,1
mm).

8.3.2 Nastaveni Houstkovaciho stolu ruénim kolem

Obr. 40: Nastaveni vysky prichoziho tloustkovani

1 Nastaveni vysky ruéniho kola (vyska prichozi tloustkovdni)
2 Stupnice - vyska Ulohy prichoziho tloustkovani

3 Upinaci pdka - upnuti tloustkovaciho stolu

Vyska prochoziho tloustkovani odpovidd zpracovanému obrobku.

Tloustkovaci stil se nastavuje pomoci ruéniho kola.
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1. ) Vypnéte stroj.

2. ) Povolte upinaci pdku.

3. ) Zméite tloustku obrobku.

4. ), Nastavte pozadovany rozmér pomoci systémového ruéniho kola.
» Ubér ffisky = tloustka obrobku minus nastavend hodnota.

5. ) Upnéte upinaci péku.
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9 Obsluhovat

9.1  Pomocné prostiedky pro bezpeény ovladani

o PFi hoblovani povrchu podepiete dlouhé obrobky (delsi nez povrchovy stdl
na strané poddavéni a odebirdni) pomoci moznosti podpory (napf. prodlou-
Zeni stolu, vdlcové bloky).

e Podeprete dlouhé obrobky moznostmi podpory (napf. prodlouzenti stolu,
voziky).

o Pfipravte si ndstroje pro zpracovdni kratkych a Gzkych obrobkd (napf. tlaéné
rukojef, tlagny blok, upinaci zdsuvka).

9.2  Zapinani, vypinani a odstaveni v pfipadé nouze

VAROVANI
Nedostate¢na pfiprava
Vaznd zranéni a skody na majetku

- Stroj spustte az po dokonéeni viech pozadavkd a pfipravnych
praci.

- Pred zapnutim si preététe pokyny pro nastaveni, nastaveni a
provoz.

OZNAMENI

Provozni teplota / teplota prostiedi

Poskozeni pfi skladovani, poskozeni majetku

—  Stroj provozuijte pouze v suchych a mrazuvzdornych mistno-
stech pfi provoznich / pokojovych teplotédch mezi +10 az +40
°C.

Obr. 41: Zapnout/vypnout

1 Zelené tlagitko Start
2 Cervené tlacitko stop - vypnout stroj
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Zapnuti

1. ) Pfipojte stroj k elektrické siti.

2. ) Zapnéte hoblovaci hiidel a posuv zelenym tlagitkem [Start].
Vypnuti

1. ) Stisknéte Cervené tlacitko [stop].
2. ), Preruste pripojeni k elektrické siti.

Zastaveni v nouzovém pripadé: (v zavislosti na vybaveni).

V zdvislosti na vybavé je stroj vybaven jednim nebo vice ovladaéi [nouzového
zastaveni].

Pfipadné mohou byt stroje bez samostatného podévaciho motoru vybaveny
pouze Eervenymi tlaéitky [Stop] namisto aktudtoru [nouzového zastaveni].

1. ) Stisknéte tlacitko [nouzového zastaveni] nebo ervené tlacitko [Stop].
®» Stroj se okamzité zastavi.

2. , Ovladaé [Nouzového zastaveni] opét odblokujte otoéenim.

9.3  Srovnavani - Vieobecné informace
9.3.1 Pracovni pozice - srovnavani

VAROVANI

Vyhozené obrobky / éasti obrobko
Vézné zranéni a skody na majetku

- Zaujméte sprdvnou pracovni polohu.

- Pokud je stroj v chodu (b&hem zpracovani nebo pfi necin-
nosti), nikdy nestijte v pfimé viditelnosti obrébécich jednotek!
- Obrobek obrébéijte pouze v opa&ném sméru.
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Obr. 42: Pracovni pozice - srovndvani

1 Pracovni pozice - srovndvani
2 Smér obrdbéni

9.3.2  Povolené pracovni techniky srovnavani

Pfi srovndvacim hoblovdani se zarovndvaii nepravidelné povrchy na obrobcich do
jedné roviny. Obrobky se vedou pres hoblovaci hidel a obrdbéji se pouze na
spodni strané.

Se srovndvaci jednotkou jsou povoleny pouze ndsledujici pracovni techniky:

e Srovndvdni Siroké strany obrobku.

Frézovdni hrany Gzké strany obrobku.

Zkoseni Gzké strany obrobku.
Srazeni hran obrobku.

Na stroji vzdy pracujte zprava doleva.

9.3.3  Zakézané pracovni techniky srovnavéni
Se srovndvaci jednotkou jsou zdsadné zakdzdny ndsledujici pracovni postupy:

o Sousledné hoblovani (smér otd&eni hoblovaci hfidele je stejny jako smér
posuvu).

e Vkladaci préce (obrobek neni opracovdn po celé délce).

e Srovndvdni obrobky se silnym vyklenutim.

o Frézovani drazek na konci hoblovaci hfidele.
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9.3.4  Rozméry obrobku (srovnavaci frézka)

VAROVANI
Nebezpeci poranéni ¢astmi obrobku
Oddélovéni obrobki s velkym Gbérem fisek (4 mm)

- U obrobkd o tloustce mensi nez 10 mm nastavte pouze maly
odbér fiisky (max. 10 % tloustky obrobku).

- Hotovy hoblovany obrobek nesmi byt tenéi nez 6 mm.

Pfi pouziti vhodnych ndstroji a dodrzeni bezpednostnich vzddlenosti k okoli neni
potieba omezovat délku obrobku.

Délka pod 250 mm pracovat pouze se specidlnim zafizenim (napf. posouval obrobkd).
Délka pres 1500 mm pracujte pouze s prodlouZzenim stolu nebo ve spoluprdci s dal3i osobou.
Sitka max. 260 mm

Tloustka min. 10 mm (bez vhodnych ndstrojd)

9.3.5  Pracovni postup s povolenymi pracovnimi technikami
Personal:
e Vyuleny strojnik
Ochranné pomucky:
e Posuvné podpéra, posouvaci rukojef
Predpoklady
o Pfed zahdjenim praci vypnéte stroj.
o Odsdvani je pripojeno.
e Zaviete srovndvaci stoly nebo oteviete odsévaci kryt.
1. ) Zaijistéte dostateéné podepieni obrobku na stole (viz pfislusenstvi)
2. ) V pripadé potieby stroj prestavte.
1. ) Prestavba z tloustkovaci na srovnavaci frézu. = Kapitola 8.2, Pres-
tavba z tloustkovaci na srovndvaci frézu” na strané 54
2. ), Nastavte hoblovaci pravitko.
3. ) Nastavte Gbér ffisky.
3. ) Stroj spustte teprve az kdyz je dilec spravné umistén pro ndsledné opraco-
vani.
4. ) Pfi hoblovéni (srovnavani a protahovéni) vedte obrobek sevienymi prsty
rovnhomérné pres hoblovaci hfidel.
5. ) Nikdy nepoklédeijte ruce na obrobek nad hoblovaci hfidel.
6. ) V pripadé potieby pouzijte na konci procesu hoblovani tlaénou tyé.

7. ) Pokud prestanete pracovat, vypnéte stroj a zaijistéte jej proti opétovnému
zapnuti.
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9.4  Pracovni techniky pFi srovnavani

9.4.1 Srovnavani

Nastaveni ochranné listy krytu hoblovaciho hfidele

Obr. 43: Srovndavdni - ochrannd lista

1 Ochrannd lista
2  Tloustka obrobku mensi nez 75 mm
3 Tloustka obrobku vétsi nez 75 mm

Tloustka obrobku mensi nez 75 mm:

y Celkovou hoblovaci 3itku zakryijte ochrannou listou a nastavte ji o néco
vyse, nez je tloustka obrobku.

Tloustka obrobku vétsi nez 75 mm:

» Ochrannou listu umistéte pouze k obrobku a ponechte ji na srovnévacim
stole.

Obrdbéni obrobku

Obr. 44: Srovndvdni - orovndvaéni

1. ) Dodrzujte zdkladni postupy povolenych technologickych postupl. =~ Kapi-
tola 9.3.5 ,Pracovni postup s povolenymi pracovnimi technikami”
na sfrané 61

2. ) Sevfete ruce a palec pritlaéte na obrobek.
3. ) Zatlagte obrobek obéma rukama pod ochrannou listu.

4. ), Jakmile je obrobek zasunuty dostateéné daleko do odebiraciho srovndva-
ciho stolu, polozte na néj levou ruku a rovnomérné jej posufite nad hoblo-

vaci hridel.
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5. ), Presurite obrobek do vychozi polohy pfes ochrannou listu.

9.4.2 Predfrézovani

Obr. 45: Srovndvani - frézovani hrany

1. ) Dodrzujte zdkladni postupy povolenych technologickych postupi. = Kapi-
tola 9.3.5 ,Pracovni postup s povolenymi pracovnimi technikami”
na sfrané 61

2. ), Ochrannou listu ponechte na srovndvacim stole a zakryijte hoblovaci hfidel
az na $itku obrobku.

3. ) Pritlaéte obrobek k dorazu hobliku a vedte ho rovnomérné pies hoblovaci
hridel.

4. ) Jakmile je obrobek zasunuty dostateéné daleko do odebiraciho srovndva-
ciho stolu, poloZte na né&j levou ruku a rovnomérné jej posuite nad hoblo-
vaci hfidel.

5. ), Presurite obrobek do vychozi polohy pres ochrannou listu.

6. ), Musite ddvat pozor na to, abyste méli seviené prsty a palec byl pritladeny
na obrobku.

() Pozadavky na obrobek
ﬂ Pro pfesné spdry je vhodné pouze rovnomérné rostlé dievo bez

sukd.
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9.4.3  Srovndvani a frézovani hran malych obrobko

Obr. 46: Srovndvani - obrabéni malych obrobkd
1 Posouva obrobk{

2 Posouvaci rukojef

3 Prilozny Ghelnik (3 = min. 60 mm)
VAROVANI
Vainé poranéni ruky v disledku nedostateéné pfipravy
Kontakt s rotujicim hfidelem hobliku

- Pouzijte posouvaé obrobkd a tlaénou rukojef
- Pouzijte pomocny doraz o $ifce minimdlné 60 mm

Ochranné pomucky:
e Posuvnd podpéra, posouvaci rukojef

1. ) Dodrzujte zékladni postupy povolenych technologickych postupl. = Kapi-
tola 9.3.5 ,Pracovni postup s povolenymi pracovnimi technikami”
na strané 61

2. ), Nastaveni ochranné listy krytu hoblovaciho hfidele. = Kapitola 9.4.1 ,Srov-
névdni” na strané 62

3. ) Zatlaéte obrobek pod ochrannou listu pomoci posouvace obrobkd a pfitlaé-
ného bloku. Posouvaé obrobkd nesmi byt silngjsi nez obrobek.

4. ), Presuiite obrobek do vychozi polohy pfes ochrannou listu.
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9.44  Zesikmeni a zkoseni hrany

Zkoseni na hoblovacim pravitku

Obr. 47: Zkoseni - ochrannd lista
1 Ochrannd lista

2 Vzddlenost k obrobku

3  Vzddlenost ke srovndvacimu stolu

1. ) Dodrzujte zdkladni postupy povolenych technologickych postupt. = Kapi-
tola 9.3.5 ,Pracovni postup s povolenymi pracovnimi technikami”
na sfrané 61

2. ) Nastavte Ohel hoblovaciho pravitka hobliku.

3. ) Nastavte ochrannou listu podle obrézku. Poznameneite si vzddlenost k
obrobku a srovnévacim stolu.

4. ) Aby se zabrdnilo sklouznuti ze 3ikmé plochy, pritlacte obrobek k pravitku a
jen velmi lehce ke srovndvacim stolim.

5. ) Dalsi postup je popsén v kapitole "Frézovdani hrany". = Kapitola 9.4.2
,Predfrézovéani” na strané 63

Zesikmeni a zkoseni hrany mensich obrobko
K zeSikmeni, pfip. zkoseni hran malych, Gzkych obrobkd je bezpodmine&né nutné
pouzit specidlini zafizeni.

Tento pfipravek Ize také pouzit ke zkoseni hran dlouhych obrobkg.

Obr. 48: Zesikmeni - obrébéni mensich obrobkd

1 Zafizeni

2 Ochrannd lidta

1. ) Dodrzujte zdkladni postupy povolenych technologickych postupt. =~ Kapi-
tola 9.3.5 ,Pracovni postup s povolenymi pracovnimi technikami”
na strané 61
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2. , Nastavte hoblovaci pravitko do Ghlu 90°.
3. ) Upevnéte zafizeni na hoblovaci pravitko.
4. ) Polozte ochrannou lidtu az na doraz a nechte ji leZet na zafizeni.

5. ) Dal3i postup je popsdn v kapitole "Frézovéni hrany". = Kapitola 9.4.2
Predfrézovdani” na strané 63

9.5  Hoblovani na tloustku
9.5.1 Pracovni pozice - tloustkovani

UPOZORNENI
Klinovéni nucené vedenych obrobku pfi Houstkovéni

Zranéni a $kody na majetku. Nedostategnd vzddlenost od sou-
sednich strojl, stén atd. moZe vést k zaklinéni nebo roztFisténi

obrobkd.

— Zaijistéte dostateénou vzddlenost od sousednich strojd, od stén
nebo jinych pevnych predméti.

Obr. 49: Pracovni pozice - tloustkovdni

1 Pracovni pozice - tloustkovéni
2 Smér obrdbéni

9.5.2  Povolené pracovni techniky tloustkovani

PFi tloustkovéni se obrobky s jiz ohoblovanym povrchem hobluji tenéi paralelné.
Presnych vysledkd tloustkovani Ize dosdhnout pouze tehdy, pokud byl obrobek
predem presné ohoblovén tak, aby leZel ¢isté na stole tloustkovaciho stolu.

V zdvislosti na vybaveni jsou s tloustkovaci jednotkou povoleny pouze ndsleduijici
pracovni techniky:

e Poddvaci vdlec - standardni:
o Sou&asné tloustkovani maximdlné 2 obrobkd.
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9.5.3  Zakézané pracovni techniky tloustkovaci frézky
S tloustkovaci jednotkou jsou pfisné zakézdany nésledujici pracovni techniky:

o Tloustkovani nékolika obrobkd rozné tloustky (v zdvislosti na vybaveni).

e Synchronni hoblovéni (smér otéceni hoblovaciho hfidele odpovida sméru
posuvu).

o Vkladaci préce (obrobek neni opracovdn po celé délce).

9.5.4  Rozméry obrobku (tloustkovaci frézka)

Pfi pouziti vhodnych ndstroji a dodrzeni bezpednostnich vzddlenosti k okoli neni
potieba omezovat délku obrobku.

Minimdlni délka obrobku je konstrukéné uréena vzddlenosti mezi dvéma pieprav-
nimi vdlci. Men3i obrobky Ize zpracovdvat pouze pomoci specidlniho zafizeni
(napf. posouvade obrobkd).

Délka min. 145 mm
Sitka max. 254 mm
Tloustka min. 5 mm / max. 184 mm

9.5.5 Hoblovani na tloustku
VAROVANi

Véina poranéni rukou / nebezpeci viazeni
Kontakt s rotujicim h¥idelem hobliku

- Zaujméte sprévnou pracovni polohu.

- Pokud je stroj v chodu (b&hem zpracovani nebo naprazdno),
nikdy nesaheijte do zasouvaciho nebo vytahovaciho zafizeni.

- Stroj nepretézujte. Obrobky zpracuijte nékolikrét s nizkym
Obérem frisky.

OZNAMENI

Velké rozdily v toustkéach obrobku

Poskozeni poddvacich vélcd

- P¥i sou€asném opracovdni nékolika obrobkd smi rozdil toustky
sousednich obrobkd &init nejvyse 1 mm!

VAROVANI
Nebezpeci poranéni ¢astmi obrobku
Oddélovani obrobkd s velkym Ubérem fisek

- U obrobkd o tlousfce mensi nez 10 mm nastavte pouze maly
odbér ffisky (max. 10 % tloustky obrobku).

- Hotovy hoblovany obrobek nesmi byt tenéi nez 5 mm.
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Tloustkovani, krok 1 - na strané podavani

Obr. 50: Tloustkovani - na strané poddvdni

Zardzky proti zpétnému rézu

Smér obrdbéni pfi tloustkovani

spousténi hoblovaciho hfidele a posuvu

Avretace upinaci péky (pfestaveni tloustkovaciho stolu)

ANON—

Materidl:
o Super-Gleit

1. ) Dodrzujte zdkladni postupy povolenych technologickych postupd. =~ Kapi-
tola 9.5.2 ,,Povolené pracovni techniky tloustkovani” na strané 66

2. ), Pred kazdym pouzitim otestujte funkei zafizeni proti zpétnému razu.
3. ) Zapnéte stroj, spustte hnaci motor.
Pfevodovka posuvu bézi automaticky pfi spusténi hnaciho motoru.

6. ) Obrobek polozte srovnanou plochou na tloustkovaci stil a posouveite jej do
stroje, dokud nebude vtaZen dovnitf dopravnimi vdlci.

7. ) Obrdbéni nékolika obrobki:
e Standardni poddvaci vélec:
pfi zpracovani nékolika obrobku sou¢asné:

y Vlozte dva obrobky na konce transportniho vdlce.
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Tloustkovani, krok 2 - na strané odebirani

Obr. 51: Tloustkovani - na strané odebirdni
1 Smér obrdbéni pri tloustkovéni
2 Podepieni obrobku

1. ) Pokud obrobek vychdzi ze stroje vzadu, musi byt podepren, aby se nepi-
evrdtil.

2. ), Odeberte obrobek ze stroje.

3. ) Znowu upravte vysku prichoziho tloustkovéni pro hoblovéni.
Dbeijte na maximdlni 0bér ffisek.

4. ), Zatlacte obrobek zpét do stroje na poddvaci strané.
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10.1 Plén 0driby
Ndsledujici 0drzbérské prace se museji provddét v nize uvedenych Easovych
intervalech.
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Kap. Préace k provedeni a N N ° S S )
10.3 Vycistéte stroj X 72
10.5 Kontrola zafizeni proti zpétnému rézu / X X 74
vycidténi prepravnich valcd
10.6 Zkontrolujte napnuti a stav femene X 75
10.7 Hnaci fetéz dopravnich valcd X X 76
10.8 Namazte vietena vysky tloustkovaciho X 76
stolu
10.9 Promazdéni hoblovaciho plotu X 77
10.10 Kontrola ochrannych zafizeni X 78
10.10 Zkontrolujte nouzové zastaveni u stroji s X 78
ak&nimi &leny [nouzového zastaveni]
10.10 Zkontrolujte Eervené tlaéitko [zastaveni] a X 79
nouzové zastaveni u stroj0 bez ovladaé&d
[nouzového zastaveni]

10.2 Cisténi a mazani

o K Zisténi nepouzZivejte stlaceny vzduch, protoZe to vhéni prach a fisky do
roznych kuli¢kovych loZisek a vedeni.

o K odstranéni usazeného prachu pouZivejte pouze metody odsévani s nizkym
obsahem prachu.

o Podle potfeby provedte &isténi, nejpozdéji po kazdém pracovnim dni nebo
nejpozdéji po 8 provoznich hodindch.
' OZNAMENI
Nepouzivejte grafitové a MoS2 spreje
® Muze doijit ke zniéeni vodicich drah.
I

- K mazdni pouZivejte pouze Vysoce G¢inné mazivo (Obj. ¢.
10.2.001).
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OZNAMENI

Ziravé nebo abrazivni ¢istici prostredky

Poskozeni povrcht stroje

- Nikdy nepouziveijte Ziravé nebo abrazivni &istici prostiedky.

Upozornéni

Ogetrovaci a Cistici prostfedky jsou k dispozici jako pfislusen-
stvi (viz: katalog néfadi a prislusenstvi / internetovy obchod:
www.feldershop.com).

10.3 Vycisteéte stroj
OZNAMENI
Nedostateéné ¢isténi

Zapdlené frisky, pozar

—  Stroj pravidelné &istéte od prachu a ffisek.

Obr. 52: Prehled - ¢&isténi

Plocha stolu - tloustkovaci stil

Plochy stroje - srovndvaci stoly

Vodici plochy - hoblovaci pravitko

Vodici plochy - srovndvaci stoly

Prepravni vdlce a zardzky proti zpétnému rézu
Prostor pod tloustkovacim stolem

CONWLWON —

Ochranné pomucky:
e Ochranny pracovni odév
e Ochranné rukavice
o Ochranné bryle
Néradi:
o Cistici utérky
o Odstrafiova¢ smoly
e Vysavac
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1. ) Vypnéte stroj a zajistéte ho proti opétovnému zapnuti.
2. ) Vycistéte stroj od prachu, 3pon, zbytkd po obrdbéni a jinych neéistot.
3. ) istéte stroj, stol a vodici plochy od ffisek a prachu.

4. ), Vycistéte hoblovaci pravitko a kryt hoblovaciho hfidele a zkontrolujte
sprévnou funkci.

5. ) Vycistéte piepravni vélce a zafizeni proti zpétnému rdzu a zkontrolujte, zda
spravné funguiji.

. ) Provedte vizudlni kontrolu viech &asti stroje.

- Bez poskozeni

Nok Ziisténo poskozeni.

C

1. ) Poskozeni ihned odstrarite. Pokud to neni mozné, kontaktujte
servis Felder Group.

10.4 Pfiprava - Sejméte kryt pro udrzbu

1|
Obr. 53: Sejmuti krytu pro ddrzbu

1 Odklopte odklopny kryt

2 Upnuti dorazu vysky

3 Odstranéni hoblovaciho pravitka
4

5

Kryt pfepravnich vélct (Srouby s pilkulovou hlavou)
Kryt hnaci femen (matice)

Udrzbové kryty pro pohon pfepravnich vélcd a pro femenovy pohon jsou umi-
stény v zadni &ésti stroje.

Néradi:
o kli¢ na $rouby s vnitinim 3estihranem 4 mm
o Ockoplochy klic 10 mm
1. ) Vypnéte stroj a zajistéte ho proti opétovnému zapnuti.
Odpoijte stroj ze zdsuvky.
2. ), Odklopte odklopny kryt.

3. ) Uvolnéte upnuti a odstrarite hoblovaci pravitko.
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4. ), Odstraiite kryt pfepravnich vdlco:
e Povolte $rouby a odstrarite viko.
5. ) Sejméte kryt hnaciho femene:

o Povolte matice a sejméte kryt.

10.5 Prepravni védlce a zarazky proti zpétnému razu
' OZNAMENI
Materidlni poskozeni obrobku v dusledku nespravné Gdrzby

® - Pravidelné kontrolujte opotiebeni kluznych ploch podévacich a
odebiracich vdlco.

- Pokud jsou v hoblovaném vzoru proméckliny nebo 3patny
posuv, okamzité vycistéte pferpavni vdlce.

—  Pfed kazdym pouzitim tloudtkovaci jednotky vyzkousejte funkci
zarizeni proti zpétnému rdzu.

Obr. 54: Prepravni vélce a zardzky proti zpétnému rézu

1 Dopravni vélce
2 Zardzky proti zpétnému rdzu
3 hoblované prkno

Kontrola zafizeni proti zpétnému razu / vycisténi prepravnich valco
Ochranné pomucky:

e Ochranny pracovni odév
e Ochranné rukavice
e Ochranné bryle

Néradi:
o Cistici utérky
o Odstrafiovac smoly
e Vysavac

1. ) Kazdy mésic istéte piepravni vélce od zbytkd pryskyfice.
2. ), Zkontrolujte stav zafizeni proti zpétnému rdzu.

®» Zafizeni proti zpétnému rdzu nesmi vykazovat Z&ddné zndmky poskozeni.
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3. ), Funkei kontrolujte kazdy den a podle potieby odstrarivjte zbytky pryskyfice.

® Jednotlivd zafizeni proti zpé&tnému rézu se musi po zvednuti sama vratit
Zpét.
Test funkce zafizeni proti zpétnému rézu
1. ) Vypnéte stroj a zajistéte ho proti opétovnému zapnuti.
2. ) Vlozte hoblovanou desku do stroje.

3. ) Nastavte vysku tloustkovaciho stolu tak, aby mezi deskou a feznou kruznici
noze hoblovaciho hfidele byla vzddlenost 0,5 az 1 mm.

®» Vyska prichoziho tloustkovéni = tloustka obrobku + 0,5 - 1 mm

4. ) Pokusu vytdhnout prkno ze stroje je zabrdnéno zafizenim proti zpétnému
rdzu.

®» Desku nelze ze stroje vytdhnout.

5. ) Vysuiite desku dopfedu ze stroje.

10.6 Zkontrolujte napnuti a stav femene
e Napnuti femene je z vyroby nastaveno na idedlIni hodnotu.
e Napnuti femenu je specifikovdno jako kmiténi v Hertzech (Hz).
e Sprdvné napnuti femenu |ze zkontrolovat pouze pomoci méficiho zafizeni.

Obr. 55: Kontrola hnaciho femene

1 maticemi a podlozkami

2 Kryci viko

3 Napnuti hnaciho femenu 74-80 Hz
4 Hnaci femen

Néradi:
o Hexalobularni sroubovék
1. ) Vypnéte stroj a zajistéte ho proti opétovnému zapnuti.
2. ), Odpoite stroj ze zdsuvky.
3. ) Povolte a odstrarite Srouby a podlozky (13x)

4. , Odeberte viko. = Kapitola 10.4 ,Priprava - Sejméte kryt pro ddrzbu”
na strané 73

5. ) Zkontrolujte napnuti a stav femene.
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6. ) Pokud zjistite praskliny nebo boéni trhliny, je nutné femen okamzité vyménit.

7. ) Namontujte kryty. = Kapitola 10.4 ,Pfiprava - Sejméte kryt pro tdrzbu”
na strané 73

10.7 Hnaci fetéz dopravnich vélco

A )

el i

Obr. 56: Mazani fetdézu prepravnich vélco

1 Srouby a podlozky
2 Kryci viko
3 Hnaci fetéz
4 Nastrené klice
Néradi:
o Nadstréné klice
Materidl:
e Strojni mazivo
1. ) Vypnéte stroj a zajistéte ho proti opétovnému zapnuti.
2. ), Odpoijte stroj ze zdsuvky.
3. ) Uvolnéte upnuti a odstrarite hoblovaci pravitko.
Povolte a odstrafite $rouby a podlozky.

4. ), Odeberte viko. = Kapitola 10.4 ,Priprava - Sejméte kryt pro ddrzbu”
na strané 73

. » Vyéistéte hnaci fetéz a znovu namazte strojnim mazivem.

y

Pomalu otdejte fetézem ve sméru hodinovych ruéiéek pomoci néstréného
klice.
6. ) Postup opakuijte, dokud nebude cely fetéz namazan.

7. , Namontuijte kryty. = Kapitola 10.4 ,Pfiprava - Sejméte kryt pro udrzbu”
na strané 73

10.8 Namaizte vietena vysky tloustkovaciho stolu

V zdvislosti na intenzité obrdbéni je zapotfebi ¢as od &asu vyistit prostor pod
tloustkovacim stolem od prachu a ffisek.
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Obr. 57: Mazani vertikdlniho vietene

1 maticemi a podlozkami
2 Kryci viko
3 Vreteno pro nastavovéni vysky tloustkovaciho stolu

Ochranné pomucky:

o Ochranny pracovni odév
e Ochranné rukavice

Néradi:
o Cistici utérky
o Odstrafiovac smoly
e Vysavac

Materidl:
e Strojni mazivo

1. ) Nastavte tloustkovaci stdl Gplné nahoru. = Kapitola 8.3.1 ,Vyska prichoziho
tloustkovdni - vseobecné informace” na strané 55

2. ) Vypnéte stroj a zajistéte ho proti opétovnému zapnuti.
3. ) Odpoijte stroj ze zdsuvky.
4. ), Povolte a odstrarite matice a podlozky (8x).

5. ) Odeberte viko. = Kapitola 10.4 ,Pfiprava - Sejméte kryt pro ddrzbu”
na strané 73

6. ) Vycistéte vieteno a znovu namazte strojnim mazivem.

7. ) Nastavte tloustkovaci stdl Gplné doli a pak zase Gplné nahoru. = Kapitola
8.3.1 ,Vyska prichoziho toustkovdni - vieobecné informace” na strané 55

8. ) Namontujte kryty. = Kapitola 10.4 ,Pfiprava - Sejméte kryt pro udrzbu”
na strané 73

10.9 Promazani hoblovaciho plotu

Sefizovaci vzpéry hoblovaciho plotu je tieba v pfipadé potieby namazat strojnim
mazivem.

Persondl:

o Vyuéeny strojnik

77



Udrzba Hammer.

Ochranné pomucky:

e Ochranné rukavice
Material:

e Strojni mazivo

y Z&vésy vyrovndvacich vzpér hoblovaciho plotu namazte strojnim mazivem.

Obr. 58: Hoblovaci pravitko

1 Maznd mista
2 Nastavitelnd vzpéra

10.10 Kontrola ochrannych zafizeni

Ochrannd zafizeni musi byt kontrolovéna kaZdych 3est mésict. Hoblovaci hfidel
se musi zastavit do 10 sekund s upnutymi noZi hobliku. V pfipadé problémd nebo
poruch ihned kontaktujte Servisni stredisko Felder Group!

Q Pfipadné mohou byt stroje bez samostatného podavaciho motoru

vybaveny pouze éervenymi tlacitky /Sfop/namisto aktuétoru
1 [nouzového zastaveni].

Provedte test nouzového zastaveni se viemi cervenymi tlacitky
[Stop] na stroji.

Zkontrolujte nouzové zastaveni u stroju s akénimi éleny /nouzového zastaveni]

Provedte test nouzového zastaveni se viemi akénimi &leny [nouzového zastaveni]
na stroji.

1. ), Pfiprava k provozu.
2. ) Zapnéte stroj.
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3. ) Stisknéte [nouzové zastaveni].

ok Stroj se okamiité zastavi.

1. ) Pokracujte dalsim krokem.

NOK Stroj se okamZité nezastavi.

1. ) Jei k dispozici: Vypnéte [hlavni vypinad] (poloha "O" /
"OFFY).

2. ), Odpoijte stroj ze zdsuvky.
3. ) Kontaktujte Servisni stedisko Felder Group.
4. ) S uzaméenym akénim &lenem [nouzového zastaveni] zapnéte stroj zelenym
tlacitkem [Start].
ok Stroj nelze spustit.
1. ), Ovladaé [Nouzového zastaveni] opét odblokujte otocenim.

2. ), Opakujte se viemi ovladaci [nouzového zastaveni] na stroji.

NOK Stroi lze spustit.
1. ) Stisknéte Cervené tlacitko [stop].

2. ), Pokud je sou&dsti vybavy, vypnéte [hlavni vypinac] (poloha
,O" / ,OFF") a zqjistéte jej.

3. ) Kontaktujte Servisni stfedisko Felder Group.

Zkontrolujte cervené tlacitko [zastaveni] a nouzové zastaveni u stroju bez ovladact /nouzového zastaveni]
Provedte test nouzového zastaveni se viemi cervenymi tlacitky [Stop] na stroji.
1. ) Pfiprava k provozu.
2. ) Zapnéte stroj.
3. ) Stisknéte cervené tlacitko [stop].

ok Stroj se okamiité zastavi.
1. ), Opakujte kontrolu u dalsiho Eerveného tlacitka [zastavent].

2. ), Opakujte se viemi &ervenymi tlagitky [Stop] na stroji.

NOK Stroj se okamZité nezastavi.

1. ) Jedi k dispozici: Vypnéte [hlavni vypinaé] (poloha "O" /
"OFF").

2. , Odpoijte stroj ze zdsuvky.
3. ) Kontaktujte Servisni stfedisko Felder Group.

Zkontrolujte ¢as zastaveni stroje
Vybava stroje bez motorové brzdy:

Stroj neni vybaven motorovou brzdou. Konstrukee stroje zaruéuje, ze se hoblovaci
hiidel zastavi v zdkonem stanovené dobé zastavei 10 sekund.

1. ) Priprava k provozu.
2. ) Zapnéte stroj a nechte jej krdtce bézet.
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3. ) Vypnéte stroj ervenym tlacitkem [Stop].

Hoblovaci hfidel se musi zastavit do 10 sekund s upnutymi nozi hobliku.

OK" Siroj se zastavi do 10 sekund.

o Kontrola doby zastaveni stroje dokonéena.

NOK siroii trvé déle nez 10 sekund, nes se zastavi.
e Jeli k dispozici: Vypnéte [hlavni vypinaé] (poloha "O" / "OFF").
e Odpoijte stroj ze zdsuvky.
o Kontaktujte servis Felder Group.

Zkontrolujte zdmek krytu rozvadéce
Kryt rozvadéée na zadni strané stroje je navic uzaméen [hlavnim vypinaéem].

Pred otevienim krytu musi byt [hlavni vypinac] v poloze "O" / "OFF".

Funkce hlavniho vypinaée se kontroluje, kdyz je stroj v klidu.

1. ), Vypnéte stroj a zajistéte ho proti opétovnému zapnuti.

2. ) Pripravte se k provozu, vypnéte [hlavni vypinac] (poloha "O" / "OFF").
3. ) Odemknéte kryt, oteviete kryt.

4. ) Zapnéte stroj zelenym tla&itkem [Start].

Stroj se nesmi zapnout.

OK" siroj jiz nelze uvést do provozu.

o Uzaviete kryt na zadni strané stroje.

NOK siroj Ize spustit.

o Stisknéte Eervené taéitko [stop].
o Odpojte stroj ze zasuvky.
o Kontaktujte servis Felder Group.

Zkontrolujte koncové spinace srovnavaciho stolu
Funkce koncového spinace se kontroluje za chodu stroje.

1. ), Vypnéte stroj a zajistéte ho proti opétovnému zapnuti.

2. ), V zdvislosti na pfedchozim pouZziti prestavte stroj na srovnévani.
3. ) Priprava k provozu.

4. ) Zapnéte stroj.
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5. ) Zatdhnéte pdku obéma rukama dopredu, pomalu ofeviete srovndvaci stoly.

Stroj se okamzité zastavi.

OK' Siroj se okamzits zastavi.

o Zaviete a uzamknéte srovndvaci stoly.

NOK sir6i se okamzité nezastavi.

e Zaviete hoblovaci stoly, stisknéte éervené tlacitko [Stop].
Vypnéte [Hlavni vypinaéd] (pozice ,O” / ,OFF").
Odpoijte stroj ze zdsuvky.

Kontaktujte servis Felder Group.

Zkontrolujte koncovy spina¢ odsavaciho krytu

o
A2-26

Obr. 59: Zkontrolujte koncovy spinaé odsdvaciho krytu

1 Nastavte tloustkovaci stdl Gplné nahoru
2 Otoeni odsévaci hubice nahoru

Funkce koncového spinace se kontroluje za chodu stroje.

1. ) Vypnéte stroj a zajistéte ho proti opétovnému zapnuti.

2. ) V zdvislosti na predchozim pouZiti prevedte stroj na tloustkovan.
3. ) Nastavte tloustkovaci stil Gplné nahoru.

4. , Priprava k provozu.

5. ) Zapnéte stroj.

6. ) Odsdévaci kryt otocte nahoru.

Stroj se okamzité zastavi.

OK Stroj se okamzité zastavi.

o Odsdvaci kryt otolte dold.

NOK sir6i se okamzité nezastavi.

Otoéte odsavaé doly, stisknéte Cervené tlaéitko [Stop].
Vypnéte [Hlavni vypinaé] (pozice ,O” / ,OFF").
Odpoite stroj ze zasuvky.

Kontaktujte servis Felder Group.
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11 Odstranovani poruch

11.1 Chovéni pfi poruchéach

VAROVANI
Nespravné odstranovani zavad
Vaznd zranéni a skody na majetku

- Odstrafiovéni zévad smi provadét pouze autorizovany, vysko-
leny persondl, ktery je obezndmen s fungovénim stroje pfi
dodrzeni viech bezpeénostnich predpiso.

Poruchy a zavady na stroji (véetné ochrannych krytd a néfadi) je tieba hlésit
ihned po jejich zjisténi.

V piipadé poruch, které bezprostiedné ohroZuiji osoby, majetek nebo provozni
bezpeénost:

1. ) Okamzité zastavte stroj pomoci [nouzového zastaveni] nebo &erveného tla-
Citka [Stop].

2. ) Zaijistéte stroj proti opétovnému zapnuti a také jej odpojte od napdijent.

3. ) Nechte autorizovany odborny persondl zjistit pfic¢inu a nechte poruchu
odstranit.

11.2 Postup po odstranéni poruch

Zkontroluijte,
1. ) zda zdvada a piic¢ina zévady byly odborné odstranény.

2. ) zda byla viechna bezpecnostni zafizeni instalovéna v souladu s predpisy a
isou v technicky a funkéné bezvadném stavu.

3. ) Ze se v nebezpecné zéné stroje nenachdzeji z&dné osoby.

11.3 Poruchy, pfi¢iny a néprava

Porucha na stroji

Uvedené piiklady upozorfiuji na mozné nezddouci stavy stroje. Neexistuje Z&ddny
ndrok na Uplnost.

Tyto informace maiji uZivateldm umoznit identifikovat a odstranit zavady pfi pro-
vozu stroje.

Popis chyby

Pric¢ina Odstranéni

venym tlaéitkem [Stop]

Stroj se nezastavi okamzité &er- | Porucha v elekirickém systému | 1. ), Je-li k dispozici: Vypnéte [hlavni

vypinaé] (poloha "O" / "OFF")
2. ) Odpojte od elekirické sité.
3. ) Kontaktujte servis Felder Group

bez funkce

Bezpeénostni koncovy spinaé | Porucha v elekirickém systému | 1. ) Je-li k dispozici: Vypnéte [hlavni

vypinaé] (poloha "O" / "OFF")
2. ), Odpojte od elekirické sité.
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Popis chyby

Pficina

Odstranéni

Bezpeénostni koncovy spinaé
bez funkce

Porucha v elektrickém systému

3. ) Kontaktujte servis Felder Group

Stroj nelze vypnout

Porucha v elektrickém systému

1. ) Jeli k dispozici: Vypnéte [hlavni
vypinaé] (poloha "O" / "OFF")

2. ), Odpojte od elekrické sité.
3. ) Kontaktujte servis Felder Group

Stroj je bez funkce

[Hlavni vypinad] je vypnuty
(poloha "O" / "OFF")

y Zapnéte hlavni vypinaé (poloha
//I// / //ON/,)

Chyba v elektrickém pfipojeni

y Zkontrolujte elekirické pFipojeni (pfi-
vodni vedeni, pojistky)

Hoblovaci hfidel se nespousti

Vypnul se [ochranny spinaé
motoru]

V zavislosti na vybaveni:

1. ) Obsluha [ochranného spinace
motoru]

2. ) Vypnéte hlavni vypinag, restartujte
stroj

3. ) Nechte motor vychladnout, restar-
tujte stroj

Skfipdani femen pfi zapnuti,
resp. pii rozbéhu stroje

Remen je pfilis volny

» Napnuti

Hnaci femen je opotiebeny.

» Vyména hnaciho femene

Hoblovaci hidel nelze zastavit
do 10 sekund

Porucha v elektrickém
systému / brzdé

» Kontaktujte servis Felder Group

Poruchy pfi zpracovani obrobku

Popis chyby

Pficina

Odstranéni

Spatné opracovdni povrchu

Opotiebnovany hoblovaci noz

1. ) Vyméite hoblovaci noz.

2. ) V zdvislosti na vybaven:
nastavte hoblovaci ndz

Spéra neni sprévnd (silny 3pi-
aty nebo duty spoj)

Poddvaci srovnévaci stdl je presta-

veny

» Nastaveni spdry

Hoblovaci noz je silné opotiebeny

y Vyméiite hoblovaci noz.

Obrobek se pfi srovna-
vacim hoblovani nachézi na
vystupnim srovndvacim stole.

Vystupni srovndvaci stil je vici

fezné kruznici noze pfili§ vysoko

» Nastaveni srovnévaciho stolu na
strané odebirdni

"P¥imy doraz" na konci
obrobku pfi srovndvéni

Vystupni srovndvaci stol je vici
fezné kruznici noze prili§ nizko

» Nastaveni srovnévaciho stolu na
strané odebirdni

Uhel hoblovaciho dorazu neni
spravny

Bylo zménéno nastaveni Ghlu

» Korekece Uhlu hoblovaciho pra-
vitka
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Popis chyby

Pficina

Odstranéni

Obrobek neni b&hem tlouitko-
vani dopravovan strojem rov-
nomeérné

Obrobek neni spravné umistén na
tloudtkovacim stole

» Nejprve obrdbéijte obrobek na
jednotce se srovnavaci frézkou

"P¥imy doraz" na za&atku
obrobku pfi tloustkovani

Tlak pruziny podévaciho vdlce na
poddvaci strané je prilis nizky

» Kontaktujte servis Felder Group

"Pfimy doraz" na konci
obrobku pfi tloustkovani

Tlak pruziny vystupniho preprav-
niho vdlce je pfilis nizky

y Kontaktujte servis Felder Group

"Sikmy doraz" na za&étku
obrobku pfi tloustkovéni

Tlak pruziny podévaciho vale¢ku
je na jedné strané prili§ nizky

y Kontaktujte servis Felder Group

"Sikmy doraz" na konci
obrobku pfi tloustkovani

Tlak pruziny vystupni strany
dopravniho vélce je na jedné
strané prilis maly

» Kontaktujte servis Felder Group

11.4 Korekce 0hlu hoblovaciho pravitka
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Pro spojovéni a srdzeni hran je velmi dilezity presny Ghel mezi dorazovym pra-
vitkem a srovnévacim stolem.

Uhel 0° a thel 45° jsou definovdny dorazovymi listami na spodni strané dorazu.

Obr. 60: Korekce dhlu hoblovaciho pravitka
1 predni dorazovd lista (Ghel 0°)

2 zadni dorazovd lista (Ghel 45°)

3 Svémé 3rouby (Ghel 0°)

4 Svérné Srouby (Ghel 45°)

Naradi:

o Imbusovy kli¢
1. ), Vypnéte stroj a zajistéte ho proti opétovnému zapnuti.
2. ), Povolte svérné 3rouby pozadované dorazové listy.
3. ) Nastavte Ghel 0° a Ghel 45° posunutim dorazové listy.
4. ), Utdhnéte svérné Srouby.

5. ), Nastavte Uhel hoblovaciho pravitka.= Kapitola 8.1.5 , Nastaveni hoblova-
ciho pravitka” na strané 52

6. ) Zkontrolujte nastaveni zkusebnim obrobkem.
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11.5 UtaZeni/vyména hnaciho femenu

Napnuti

Vyména hnaciho femene

' OZNAMENI
Remen neprepinejte!
® Pfilis napnuty hnaci femen se miZe roztrhnout nebo zpUsobit
poskozeni lozisek.
- Svéraci Sroub utahujte pouze tak dlouho, dokud nedosdhnete
predepsané hodnoty.
—  Napnuti femenu je specifikovdno jako kmiténi v Hertzech (Hz).

—  Sprdvné napnuti femenu Ize zkontrolovat pouze pomoci méfi-
ciho zafizeni.

Pokud b&hem mé&signi kontroly objevite trhliny nebo bo&ni natrzeni, musite femen
ihned vyménit.

Obr. 61: Napnuti hnaciho femene

1 Matice upnuti motoru

2 Napinaci $roub

3 Napnuti femenu v provozu 74 - 80 Hz
4 Napnuti femenu pfi instalaci 85 - 90 Hz

Néradi:
e Sada kombinovanych otevienych/o&kovych klich
o Imbusovy kli¢
1. ) Vypnéte stroj a zajistéte ho proti opétovnému zapnuti.
Odpoijte stroj ze zdsuvky.
2. ) Povolte matice upnuti motoru (4x).
3. ) Utdhnéte napinaci Sroub femene ve sméru hodinovych rucicek.

4. ), Utdhnéte matice upnuti motoru (4x).
Néradi:

e Sada kombinovanych otevienych/o&kovych klict
o Imbusovy kli¢
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Materidl:
¢ Hnaci femen Poly-V
1. ) Povolte matice upnuti motoru (4x).
2. ) Povolte napinaci sroub femene proti sméru hodinovych rucigek.
3. ), Odstraiite stary femen.
4. ), Nejprve zavéste novy femen na hnaci motor.
5. ) Motor s hnacim femenem posuiite nahoru.
6. ), Zavéste hnaci femen na hoblovaci hiidel.

7. ) Uvedte remen plochy horni do pohybu rukou a zkontroluijte, jestli dobie
sedi.

8. ) Znovu utéhnéte hnaci femen.

9. ) Utdhnéte matice upnuti motoru (4x).

11.6 Obrdaceni/vyména systémovych hoblovacich nozo
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VAROVANI
Extrémné ostré ostti hoblovacich nozd
Rezné& poranéni rukou a prstd

- PouzZivejte ochranné rukavice.
- PFi prdci na hoblovaci hfideli budte obzvlésté opatrni.

OZNAMENI

Spatné hoblovaci noze

Poskozeni stroje, porucha nebo 3patny vysledek hoblovéni.

- Pouzivejte pouze origindlni hoblovaci noze Felder Group.
- Pouzivejte pouze hoblovaci noze specifické pro dany stroj.
- Pfisné dodrZuijte niZze popsané informace.

OZNAMENI

Cisténi stlaéenym vzduchem

Nedistoty jsou vilaceny dovnitf

- Nepouziveite tlakovy vzduch.
- K &isténi pouzivejte Cistici hadfiky, rozpoustédlo pryskyfice a
vysavac.

Pokud je vysledek hoblovéni 3patny, je tieba hoblovaci noZe otoéit nebo vyménit.
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Obr. 62: Systémové hoblovaci noZe
1 Srouby klinové listy

2 Klinovd lista

3 Hoblovaci noze

4 Imbusové klice

Ochranné pomucky:

e Ochranny pracovni odév
o Ochranné rukavice
Néradi:
o Cistici utérky
o Odstrafiova¢ smoly
e Vysavaé
o Imbusovy kli¢
e Systémové hoblovaci noze HS-M42
e Systémové hoblovaci noze standard

1. ) Vypnéte stroj a zajistéte ho proti opétovnému zapnuti.
2. ), Odpoijte stroj ze zdsuvky.

Prepnéte stroj do rezimu tloustkovdni, oto&enim ofevfete odsdvaci kryt.
~ Kapitola 8.1.6 ,Pretaveni ze srovndvdni na protahovéni” na strané 53

3. ), Povolte viechny 3rouby klinové lidty noze a odmontujte klinovou listu i hoblo-
vaci nbz. Stejnym zpisobem postupuijte u viech nozd.

4. ) Dikladné o&istéte hoblovaci noze, V listy a hoblovaci hidel od zbytki
pryskyfice.

5. ) Obrafte hoblovaci ndZz (pokud je opotiebend pouze jedna feznd strana).

6. ) Znovu nasadte hoblovaci noze a V lidty, Srouby V listy nejprve utdhnéte jen
mirné.
Ujistéte se, Ze jsou hoblovaci noZe nainstalovény ve sprévné poloze (smér
otd&eni hoblovaci hfidele).

7. ) Srouby na I3t V utahujte vzdy zevnitf ven.

Minimdlni utahovaci moment: 20 Nm
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12 Priloha

12.1 Informace o néhradnich dilech
' OZNAMENI
Chybné nebo vadné néhradni dily
® Skody na majetku, nesprévnd funkce, vypadek stroje
- PouzZivejte pouze ndhradni dily schvdlené vyrobcem (viz

seznam néhradnich dild).

V piipadé pouzivani neschvélenych ndhradnich dild zanikaji veskeré ndroky vici
vyrobci, vyrobcem povéfenym osobdm, obchodnikim a zéstupcim na zdruku,
servis a ndhradu 3kody véetné ndroki vyplyvajicich ze zdkonné odpovédnosti.

() Poutivejte origindlni néhradni dily

Origindlni ndhradni dily schvdlené k pouZiti jsou uvedeny v samo-
statném katalogu ndhradnich dild, ktery je souédsti stroje.

Objednavky néhradnich dilo

9 @

P ¢
6 0-06.q5 1 Fe\fer KG
Y (v\];ff, KR \elder-Sirofle 1, A-606/fHALL in Tirol
feldi\-group.com, info @feffier-group.com
4 3 2 1 +43 \t23 58500, Fax +/Ji 5223 56130
TYPE: Xoooxx ff c UK
NR:  OOCKKXUXX Code: XXXX cA
Pos.| |T¢ N\ Teil
10 asel SKT SCHRAUBE M"0X60 SCHWARZ Vi XXX [ PH: X HEZ: XX A XX
2 404E SCHEIBE M10 .
3 401F SKT MUTTER M10 VERZINKT KW: XX SX-XX% XXX [mechine type)
4 214A0 KUGELPFANNEN UNTERTEIL LT. Z. 75-07-136 h‘"'uhr '1 wd m.l,m'w“f MNE‘ “ con". 20"
5 214AN KUGELPFANNEN OBERTEIL LT. Z. 75-07-135 = S —— -~ P ——— S ——————
6 4026 SKT MUTTER M10 FLACH

Obr. 63: Néhradni dily - objedndni

Typové oznadeni
&islo stroje

Cislo zbozi
Oznadeni zbozi:

NON=—

Pfi objedndvéni ndhradnich dild jsou vyzadovény ndsledujici Gdaije:

o Typové oznaleni a &islo stroje na typovém Stitku

o Cislo polozky, popis polozky a pozadované mnozstvi

e adresa prijemce

e Zpusob dopravy (posta, ndkladni, némotni, leteckd, expresni pfeprava)
Na objedndvky né&hradnich dild bez t&chto informaci nelze brét zfetel. Pokud

nejsou informace o typu expedice, bude expedice provedena dle uvézeni
vyrobce/dodavatele.
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12.2 Likvidace

ZIVOTNi PROSTREDi

Likvidace strojnich souéasti

Elektro-odpad, elekironické sougdstky, maziva a jiné pomocné
materidly podléhaiji predpisom o nakladéni s nebezpeénymi
odpady a jejich likvidaci mohou provédét pouze oprévnéné
odborné firmy!

Stroj se sklddd z mnoha riznych materidll, pro které mohou platit rizné pod-
minky likvidace v zdvislosti na ndrodni legislativé.

1. ) Rozdélte viechny soucésti stroje do materidlovych ftfid.
2. ), P¥i likvidaci dodrzujte mezindrodni piedpisy, normy a standardy ochrany
Zivotniho prostiedi.

ZIVOTNI PROSTREDI
Likvidace baterii

Baterie pod|éhaiji nakldddni s nebezpeénym odpadem a musi byt
zlikvidovény v souladu s mistnimi piedpisy!

Nesprdvné zachdzeni s bateriemi miZe mit negativni dopad na
Zivotni prostiedi a lidské zdravi kvili potencidlné nebezpenym
latkém.

Vénuijte proto zvy3enou pozornost nésledujicim informacim o bate-
rifch:

- neotevirat nebo nezkratovat

- nevystavovat vysokym teplotdm a nevhazovat do ohné

—  chrdnit pfed mokrem a neponofovat do vody

- neskladovat spolecné s elektricky vodivymi predméty (napf.:
fetézy, Srouby, kovové zbytky atd.)
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Telefon: +43 5223 5850 0
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