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Informationer til brugsanvisningen Hammer.

1  Informationer til brugsanvisningen

1.1 Symbolforklaring
Sikkerhedsanvisninger

Sikkerhedsanvisninger er markeret med symboler i denne Driftsvejledning. Sikker-
hedsanvisninger indledes via signalord, som viser omfanget of fare.

Sikkerhedsanvisninger skal overholdes helt og uden undtagelser for at undgd
ulykker og skader p& personer og materielle ting.

FARE

...henviser til en direkte farlig situation, som kan resultere i ded eller
alvorlige skader, hvis den ikke overholdes.

ADVARSEL
...henviser til en potentiel farlig situation, som kan resultere i ded
eller alvorlige skader, hvis den ikke overholdes.

[ J

FORSIGTIG

...henviser til en potentiel farlig situation, som kan fare til mindre
eller ubetydelige skader hvis den ikke overholdes.

BEMARK

...henviser til en potentiel farlig situation, som kan fare til materielle
skader hvis den ikke overholdes.

Tips og anbefalinger

Q ...fremhaever nyttige tip og anbefalinger samt oplysninger til at

ﬂ sikre effektiv drift uden forstyrrelser.

Symboler Forklaring

OK

OK / NOK

Resultat er i orden.

Resultat er ikke i orden.

NOK Fremgangsméden ved udbedring af
fejl.
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Symboler Sikkerhedsanvisninger
Felgende sy

Informationer til brugsanvisningen

mboler kan forekomme i brugsanvisningen.

Symbol

Beskrivelse

Generel advarsel

Advarsel om elektrisk spaending

Advarsel om farer som flge af opladning af batterier

Advarsel om forhindringer i hovedomré&det

Advarsel om nedfaldende genstande

Advarsel om nedfaldende last

Advarsel om haengende last

dd dd s

/ATR

Advarsel om knusningsfare

Advarsel om som felge af klemning/knusning

Advarsel om handskader som falge af afskaering

Tl

Advarsel om varme overflader

Felgende sy

mboler kan forekomme ved beskrivelse af driftsmidler.

Symbol

Beskrivelse

Advarsel om sundhedsskadelige stoffer

Advarsel om miljefarlige stoffer

B> B> B>

Advarsel om brandfarlige stoffer

1.2 Brugsanvisnings indhold

e Brugsanvisningen beskriver en sikker og korrekt brug af maskinen.

e Samtli

ge anvisninger i brugsanvisningen skal overholdes.
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Ansvar og garanti

Hammer.

Brugsanvisningen er en del af maskinen. Den skal opbevares i umiddelbar
naerhed af maskinen - og il enhver tid vaere lettilgaengelig.

Brugsanvisningen skal til enhver tid felge med maskinen.

Alle oplysninger og henvisninger i brugsanvisningen er afgivet efter gael-
dende regler, den tekniske udvikling samt vores mangedrige resultater og
erfaring.

Producenten patager sig intet ansvar for skader og feil, der opstar som falge
af manglende overholdelse af anledningen.

Tekst og billeder kan afvige fra det leverede. Billeder og figurer er ikke gen-
givet 1:1. Det leverede kan grundet specielle udferelser, ekstra tilbehar eller
grundet tekniske opdateringer afvige fra billedmaterialet eller beskrivelserne i
brugsanvisningen.

Vi forbeholder os ret til at foretage tekniske aendringer af produktet til forbed-
ring af f.eks. anvendelse eller for videreudvikling.

Tidsrammen for garantien er afhaengig af det enkelte lands bestemmelser.
Den kan downloades p& www.felder-group.com.

Ved eventuelle spargsmél skal du henvende dig til producenten.

Beskyttelse af ophavsretten

Oplzring

Denne brugsanvisning skal behandles fortroligt. Den er udelukkende bestemt
til personer der arbejder ved og med maskinen.

Alle viste tegninger, tekster, billeder osv. er beskyttet af loven om ophavsret og
anden erhvervsmaessig lovbeskyttelse.

Ethvert misbrug er strafbart.

Det er ikke filladt at videregive oplysninger af nogen art eller form fra brugs-
anvisningen etc. til fredjemand, ligesom brugsanvisningen ikke ma kopieres

- hverken helt eller delvist - uden tilladelse fra producenten. Overtraedelse

af ovenstdende kan fere til erstatningskrav. Vi tager forbehold for yderligere
krav.

Vi forbeholder os ret til at opretholde krav om industrielle rettigheder.

Alle personer, der skal udfere arbejde ved maskinen, skal gennemlaese brugs-
anvisningen og forst& indholdet, inden arbejdet kan pdbegyndes. Det gaelder
ogsd, selvom den pégaeldende medarbejder har arbejdet med en lignende
maskine eller er blevet instrueret af producenten.

Kendskab til indholdet i brugsanvisningen er en forudsaetning for at beskytte
personalet mod skader og undgé fejl ved betjeningen, s& maskinen kan fun-
gere sikkert og uden fejl.

Det anbefales, at ejeren sikrer sig, at personalet har kendskab il indholdet i
brugsanvisningen.

Kontakt Felder Group-serviceafdeling

| tilfeelde of fejl, problemer og spergsmdl til din maskine, bedes du kontakt din
lokale Felder Group-serviceafdeling. Du kan finde kontaktoplysningerne pé vores
hjemmeside: = www.felder-group.com


http://www.felder-group.com
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2  Sikkerhedsanvisninger

2.1 Bestemmelsesmaessig anvendelse

e Maskinen beskrevet i denne brugsanvisning mé udelukkende anvendes til
bearbejdning af trae, kunststoffer og lignende sp&nbrydende materialer. Drifts-
sikkerheden kan kun garanteres ved bestemmelsesmaessig anvendelse af
maskinen.

o Det er forbudt at anvende maskinen til andre formé&l end de af producenten
fastlagte arbejdsopgaver og formdl. Krav om erstatning af enhver art stilet
over for producenten eller dennes repraesentanter bortfalder, hvis skaden er
opstaet som falge aof anvendelse af maskinen i modstrid med bestemmelserne.

o Bruger haefter for alle skader opstéet p& grund af ikke-bestemmelsesmaessig
anvendelse.

o Til bestemmelsesmaeessig anvendelse herer ligeledes overholdelse af samtlige
punkter i betingelser for korrekt anvendelse samt henvisninger i brugsanvis-
ningen. Maskinen mé udelukkende anvendes med originale maskindele og
anbefalet tilbeher fra producenten.

2.2 Andringer og ombygning af maskinen

Hvis du vil undgé fare og sikre en optimal ydelse, mé der ikke foretages om- eller
tilbygninger p& maskinen, som ikke udtrykkeligt er godkendt af producenten.

Uautoriserede aendringer, ombygninger og udvidelser of maskinen
A&ndringer, ombygninger og udvidelser af maskinen kan forringe maskinens funk-
tion og driftssikkerhed. Det kan medfare alvorlige personskader eller dedsfald.

e Andringer, ombygninger og udvidelser mé& kun udferes af en autoriseret fag-
mand med producentens udirykkelige tilladelse.

Deaktiverede eller defekte sikkerhedsanordninger

Maskinen er udstyret med forskellige funktioner med sikkerhedsanordninger. Nér

sikkerhedsindretningerne szettes ud of drift, er sikkerhedsfunktionen ikke laengere

garanteret. Deaktiverede eller defekte sikkerhedsanordninger kan foré&rsage alvor-
lige kvaestelser.

o De pakraevede sikkerhedsanordninger til bearbejdningen skal veere i god
driftstilstand og korrekt vedligeholdt.
o Efterprov, om alle pdkraevede sikkerhedsanordninger er i god driftstilstand.

o Beskyttelses- og sikkerhedsanordninger md ikke slukkes, omgés eller deakti-
veres.

o Sikkerhedsanordninger mé ikke deaktiveres.
o Udlgs ikke sikkerhedsanordninger forsaetligt.

Manglende eller ulxselige sikkerhedsmaerkater

Piktogrammer, skilte og p&skrifter p& maskinen advarer mod farer og fejlanvendelse
og er en vigtig del aof sikkerhedsudstyret. Manglende eller ulaeselige sikkerhedsmaer-
kater gger risikoen for alvorlige personskader og dedsfald.

o Alle piktogrammer, skilte og péskrifter p& maskinen skal holdes i laesbar
stand. = Kapitel 5.2 »Piktogrammer, skilte og pskrifter« pd side 23

o Beskadigede eller ulzselige piktogrammer, skilte og péskrifter skal straks
skiftes.

o Afmeerk reservedele med de medfglgende sikkerhedsmaerkater.

23 Brugers ansvar

e Maskinen mé kun betjenes i fejlfri og driftsikker stand.

e Maskinen skal kontrolleres for fejl og beskadigelse fer igangsaetning of
arbejdet.

o Lad ikke maskinen kere uden opsyn.

o F& sikret slukkede maskiner mod ubefgjet start (Haengelds p& hovedaf-
bryderen, nggle driftstypeomskifter fiernes, omrédet omkring maskinen
afspaerres, netstik traekkes ud...).
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Krav til personalet

Forbud

Hammer.

Foruden de neevnte sikkerhedsanvisninger og gvrige anvisninger i brugsan-
visningen skal alle gaeldende lokale sikkerhedsforskrifter for forebyggelse af
ulykker samt generelle sikkerhedsforskrifter samt gaeldende forholdsregler for
milighensyn overholdes ved brug af maskinen.

Ejeren og det autoriserede personale er ansvarlige for fejlfri drift af maskinen
og skal have kendskab til forhold omkring installation, betjening, vedligehol-
delse og rengering heraf. Hold bern vaek fra maskinen, vaerkigj og tilbeher.

Maskinen mé kun betjenes af autoriseret, uddannet fagpersonale. Fagud-
dannet personale inkluderer personer, der kan vurdere det arbejde, de er
blevet p&lagt, og som felge af deres faguddannelse, viden og erfaring samt
kendskab til de relevante bestemmelser kan forudse eventuelle farer.
Personalet skal have modtaget instruktion om eventuelle farer, der kan opstd.

Personalet skal vaere bekendt med funktionen af maskinens afskaermninger og
beskyttelsesanordninger og deres regelmaessige eftersyn.

Hvis personalet ikke har den nadvendige viden, skal de opleeres. Ansvaret

for arbejdet ved maskinen (installation, betjening, vedligeholdelse eller repa-
ration) skal fastlsegges og overholdes.

Maskinen mé kun betjenes af personer, der forventes at vaere palidelige i
deres arbejde.

Enhver arbejdsform, der kan veere il fare for personalet, miljg eller maskine,
skal undgés.

Personer, der er under indflydelse af rusmidler, alkohol eller andet som f.eks.
medicin, der nedszetter reaktionstiden, mé ikke arbejde ved maskinen.

Ved valg af det personale, der skal beskzeftiges ved maskinen, skal der tages
hensyn til de faglige og aldersmaessige forhold.

Maskinen ma kun betjenes af personer, der er mentalt kompetente, eller under
opsyn af en sddan person.

Brugeren skal serge for, at uvedkommende personer holder tilstrackkelig sikker-
hedsafstand til maskinen.

Personalet er forpligtet til straks at underrette ejeren om opstéede forandringer
ved maskinen, som kan have indflydelse pé sikkerheden.

Personligt sikkerhedsudstyr

Under arbejde ved maskinen skal felgende overholdes:

Anvisninger, der skal overholdes

Lestheengende, langt har forbudi!
Hvis man har langt hér, skal man bruge harnet.

Det er forbudt at bruge handsker!
@ Der mé& udelukkende baeres handsker ved vedligeholdelsesarbejde og

vaerktejsskifte.

Ved betjening og vedligeholdelsesarbejde skal samilige smykker, arm-

Det er forbudt at baere ure, ringe og lignende smykker!

bénd, ure og ringe aftages.

Minimumskrav til udstyr

Under arbejde ved maskinen skal der principielt altid baeres:

Anvisninger, der skal overholdes

Beskyttelsesdragt:
Teetsiddende arbejdstej (lav rivstyrke, ingen bredde aermer).

Sikkerhedssko:
Som beskyttelse mod tunge nedfaldende dele og udskridning pé& glatte

underlag.
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Anvisninger, der skal overholdes

Herevaern:
Som beskyttelse mod hereskader.

Beskyttelsesbriller:
Til beskyttelse af gjne

Andedraetsvaern:
Til beskyttelse mod stevbelastning ved rengerings- og vedligeholdelses-
arbejde.

2.6 Grundlaeggende sikkerhedsanvisninger

Maskinen har gennemgéet et risikoanalyse. Pa basis heraf er den fremstillet efter
den nyeste tekniske udvikling. Ved korrekt anvendelse er maskinen driftssikker.
Selvom disse sikkerhedsforanstaltninger overholdes, er der falgende restrisikoer ved
at arbejde med maskinen. Disse oplysninger skal gere det lettere for brugerne at
vurdere farer og risici og undgé forudseelige fejlanvendelser.

Generelle restriktioner

Kveestelser ved fastkleming i bevaegelige dele.

o Der ma aldrig gribes ind i omrader med bevaegelige dele.

Under beabejdningen kan der ske en tradlgs start.

o Underseg emner grundigt for fremmedlegemer (f.eks. sem og skruer), der
kan pévirke bearbejdningen.

Sundhedsfare i form aof stevgener, iszer ved bearbejdning of héarde traesorter.

o Tilslut udsugningssystemet forskriftsmeessigt, og efterprav, om det virker.

Kvaestelser som felge of udslyngede emner og emnedele.

o Brug personligt sikkerhedsudstyr (beskyttelsesdragt og beskyttelsesbriller)

Snitsér, knusninger i forbindelse med udskiftning aof vaerktg.

o Brug beskyttelseshandsker.

Kvaestelser i forbindelse med indsamling, indvikling, sted og skeer.

o Veer seerlig opmaerksom, nér maskinen kerer.

Ved en forstyrrelse af energiforsyningen lgber maskinen ubremset ud (den

elekiriske bremse virker ikke her).

Vaerktgjet fortsaetter laengere end normalt, for det standser helk.

o Griber ikke ind i omrédet omkring det kerende veerktej.

Manglende overholdelse of brugsanvisningen

Maskinens driftssikkerhed kan kun garanteres, nér brugsanvisningen overholdes.
Der kan opst& svaere personskader eller dgdsfald.

Lees og felg brugsanvisningen helt fer ibrugtagning.

Det er udelukkende sikkert at anvende de driftsmidler, vaerkigjer og frem-
gangsméder, som fremgar af brugsanvisningen.

Maskinen mé ikke anvendes, hvis brugsanvisningen ikke foreligger i komplet
tilstand og pé& det relevante sprog.

Brugsanvisningen skal opbevares sammen med maskinen og altid vaere fil-
geengelig.

Ukorrekt arbejde pa elektriske anordninger

Arbejde pd det elekiriske udstyr m& kun udferes af kvalificerede fagpersoner. Der
kan opstd svaere personskader eller dedsfald.

Arbejde med elektriske installationer mé kun udferes af autoriseret elektriker
og under hensyntagen til alle sikkerhedsforskrifter.

Fer man pabegynder arbejde pé elektriske anordninger, skal strammen til
maskinen afbrydes og sikres mod genstart.
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Sikkerhedsanvisninger Hammer.

Manglende overholdelse of tekniske greensevaerdier
Nér maskinens tekniske graenseveerdier ikke overholdes, kan det medfare alvorlig
personskade eller dedsfald.
e Overhold greensevaerdierne i henhold til de tekniske data. =~ Kapitel 4 »Tek-
niske data« pd side 18

o Tekniske graensevaerdier er blandt andet: hastighed, veerktgjsdiameter, vaerk-
tejsmal, belastningskapaciteter osv.

Stoj/heit lydniveau
Ved lsengere tids arbejde med maskinen kan der opsta sundhedsrelateret person-
skade som falge af stg;j.
o Afhaengigt af omgivelsesbetingelserne, arbejdstiderne, driftsbetingelserne og
de materialer, der skal bearbejdes, skal der anvendes hgrevaern.
o Tag hensyn til lydirykniveau. = »Stajemissionsvaerdier« pg side 21

e Overhold drifts- og opstillingsbetingelser, da en anden arbejdsproces f.eks.
kan fare til hgjere stajemissioner.

Stovaflejringer
Stevaflejringer kan bryde i brand p& varme dele eller ved opvirvling of eksplosions-
farlige atmosfaerer. Brand eller eksplosioner kan fordrsage alvorlige skader.
e Produktionsomradet skal rengares ved behov.
o Abne flammer, rygning og rengaring med trykluft forbudt.
e Lav kun gnistanteendeligt og varmeudviklende arbejde efter opstartsprocessen.

Stoj- og steveksponering

Alvorlige kvaestelser

Faktorer, der pavirker stgjeksponering:
o valget of stejsvagt veerkigi,
e valget af korrekt hastighed
o istandholdelse af vaerkigjet og maskinen
e typen af materiale, der skal behandles
e anvendelse af alle tilgaengelige afdaekninger og
e anvendelse af hgrevaern.

Faktorer, der pdvirker staveksponering:
o kvalitet af istandholdelsen af veerkigj og maskine
o det emne, der skal bearbejdes
e udsugningen pd stedet (opsamling ved kilden)

e den rigtige indstilling af udsugningshaetter/ledende elementer/opsamlings-
render

o tilslutning aof maskinen til et eksternt span- og stevududsugningssystem.

Skader pa elekiriske komponenter eller deres isolation

Beskadigede elektriske komponenter eller skader pa isolationen kan forérsage
dedelige sted.

o Arbejde med elekiriske installationer mé kun udferes af autoriseret elekiriker
og under hensyntagen til alle sikkerhedsforskrifter.

e For man pdbegynder arbejde pa elekiriske anordninger, skal strammen til
maskinen afbrydes og sikres mod genstart.

Stéen p& maskinen

Maskinens afskeermninger eller udstdende dele er ikke egnet for personer til at sta
pé. Fald fra maskinen kan resultere i alvorlig personskade.

o Det er forbudt at klatre op p& maskinen.

12/76



A2-26 Sikkerhedsanvisninger

2.6.1 Transport, opstilling, installation og bortskaffelse
Forkert opstilling og installation

Forkert opstilling og installation af maskinen kan fare til alvorlige skader, fordi usta-
bile, beskadigede eller forkert placerede maskiner kan veelte, vibrere eller fungere

forkert, hvilket kan fere til ulykker som falge aof fald, elekiriske farer eller ukontrolle-

rede bevaegelser.

e Maskinen mé& kun opstilles af autoriseret og uddannet personale, der er for-
trolig med den og under overholdelse af samtlige sikkerhedsregler.

e Inden opstilling og installation skal efterpraves, om maskinen har fejl og
mangler samt at den teknisk er i orden.

e Maskine (og komponenter) skal vaere hel intakte, fer opstilling og installati-
onen md foretages.

e Brug sikkerhedsanordninger korrekt, og efterprev, om de fungerer.

e Maskinen md ikke opstilles i omréder med kraftige elekiromagnetiske felter.
e Maskinen md ikke opstilles p& flugtveje.

e Maskinen mé& kun opstilles inde i en bygning.

o Placer maskinen pd et jeevnt, baeredygtigt, skridsikkert og vibrationsfrit
underlag.

o Baereevne, belaegning og overflade pé& underlaget skal pd lsengere sigt vaere
uforandrede.

o Gulvet omkring maskinen skal vaere lige, velplejet, fri for forhindringer, affald
og afské&rne emner.

o Arbejdsomré&det skal veere tilskraekkeligt belyst.

Over- eller underskridning af den filladte omgivelsestemperatur

Ved manglende overholdelse af den tilladte omgivelsestemperatur kan der fore-
komme fejlfunktioner p& maskinen og uforudsete maskinbevaegelser. Det kan forér-
sage alvorlige personskader og materiel beskadigelse.

e Maskinen mé& kun anvendes ved de angivne temperaturer.

e Overhold betingelser for drift og opbevaring i henhold til de tekniske data.
~ Kapitel 4 »Tekniske data« pd side 18

Utilstreekkelige pladsforhold ved tvangsfarste emner.

Tvangsferte emner kan udgere en stor fare, hvis der ikke er tilstraekkelig afstand il
maskiner, vaegge eller andre faste genstande, der stér lige ved siden af.

Hvis et emne naermer sig en faststdende genstand eller BAUKORPER, kan der ske
alvorlige kvaestelser af led eller hele kroppen.

Overhold minimums-begraensninger i veerkstedet.

Serg for, at der er tilstraekkelig bevaegelsesfrihed.

Hold god afstand til bevaegelige emner.

Hold god afstand til maskinerne i naerheden eller andre faste genstande.

Utilstraekkelig belysning aof opstillingsomradet

Risikoen for at snuble og falde p& grund of utilstraekkelig belysning kan fare il
alvorlige skader.

o Sorg for at belyse opstillingsomrédet i tilstraekkelig grad.

Rod pé arbejdspladsen
Lese eller omkringliggende genstande og vaerktajer kan forarsage alvorlige skader.

o Sgrg for, at der er tilstraekkelig bevaegelsesfrihed.
o Fjern lzse genstande og vaerktej fra arbejdsomradet.
o Serg for, at arbejdspladsen holdes ryddet og rengjort.

Indirekte beroringer ved fejlstram

Hvis maskinens forsyningsledning ikke er udstyret med en fejlstramsafbryder, kan
det fere til alvorlige kvaestelser pa grund af elekirisk sted, iszer i tilfselde of isolati-
onsfejl eller kortslutning.

e Maskinens tilfersel udstyres med et fejlstramsrelze.

13/76



Sikkerhedsanvisninger Hammer.

Elekirostatisk udladning af udsugningsslanger

Brandfare og sted som felge af ikke jordede udsugningsslanger, eller udsugnings-
slanger af ringe kvalitet.

e Ved tilslutning af maskiner skal der generelt sarges for elektrostatisk jordning.
e Brug kun udsugningsslanger, der er godkendt af producenten.

Anvendelse of uegnede driftsmidler
Driftsmidler, der ikke opfylder producentens krav, pavirker driftssikkerheden nega-
tivt. Der kan opstd svaere personskader eller dedsfald.
e Brug kun tilladte driftsmidler, der er godkendt af producenten.
e Der ma ikke anvendes modificerede driftsmidler.

Héndtering af driftsmidler og hjzlpematerialer
Forkert h&ndtering af driftsmidler og hjselpematerialer kan fordrsage alvorlige per-
sonskader eller dedsfald.
e Folg producentens sikkerhedsdatablade.
e Opbevar driftsmidler og hjselpematerialer i et sikkert og lukket omrade.
e Opbevar driftsmidler og hjselpematerialer i deres originale beholdere.
e Beer personligt sikkerhedsudstyr.

Indénd ikke dampe fra stoffet.

Undgd hudkontakt.

Driftsmidler og hjaelpematerialer m& ikke indtages.
Driftsmidler og hjaelpematerialer skal bortskaffes korrekt.

2.6.2 Indstilling og klargering, betjening

Forkert indstillings- og klargeringsarbejde
Maskinens driftssikkerhed er kun garanteret, hvis indstillingen og opsaetningen er
udfert korrekt. Der kan opstd svaere personskader eller dedsfald.

o Indstillings- og klargeringsarbejdet mé& kun udferes af autoriseret uddannet
personale, der er fortroligt med arbejdet ved maskinen og ved overholdelse af
samtlige sikkerhedsregler.

o Inden dette arbejde p&begyndes, skal maskinen slukkes og sikres mod gen-
start.

o Indstillings- og klargeringsarbejde mé kun udfares, nér maskinen er helt
stoppet.

e Inden arbejdet p&dbegyndes, skal kontrolleres, om maskinen er komplet og i
perfekt teknisk stand.

o Sorg for, at der er tilstraekkelig bevaegelsesfrihed.
o Anbring sikkerhedsanordninger korrekt, og efterprav, om de fungerer.

Under arbejdet
Alvorlige kvaestelser
o Afskdrne stykker eller andre dele af emnet ma ikke fiernes fra arbejdsomrédet,
mens maskinen kerer.

o Kvaestelser som falge af udslyngede emner og emnedele (f.eks. grene,
afskarne stykker).

e Man md ikke lzene sig ind over bearbejdningsomrédet.
o Spdner md kun fiernes, nar maskinen holder stille.

Restrisici gyldige ved arbejde med afretter-hovlenhed
o Der kan opsté kveestelse som felge af kontakt med den roterende havlekutter
ovenfra under afretningshevling.

o Der kan opstd kveestelse gennem kontakt med det roterende boreveerkigj
under borearbejde.

e Der kan opstd kveestelse gennem tilbageslag af emnet.

o Der kan opstd kvaestelse som felge af udslyngede emne- og/eller vaerkigis-
dele.
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A2-26 Sikkerhedsanvisninger

Fremmedlegemer i emne
Alvorlige kvaestelser

e Underseg emner grundigt for fremmedlegemer (f.eks. sem, skruer), der kan
pavirke bearbejdningen.

Bearbejdning of uegnede materialer
Alvorlige kvaestelser

e Brug kun tilladte materialer, der er godkendt af producenten.

e Overhold den tilsigtede anvendelse. = Kapitel 2.1 »Bestemmelsesmaessig
anvendelse« pd side 9

Forkert valg of hovleknive, stumpe havleknive
Permanente hgreskader, svaere personskader og materiel beskadigelse.
Skarpe havleknive reducerer tilbageslagsrisikoen og specielt ved afretningshavling.
Brug udelukkende havlekniv,

o der opfylder kravene i denne brugsanvisning.
o der er skaerpet godt og er i perfekt tilstand.

Bearbejdning af meget store eller smé emner uden hjzlpemidler
Alvorlige kvaestelser

o Sgrg for, at der er filstraekkelig bevaegelsesfrihed.

Tvangsferte emner kan udgere en fare under bearbejdningen. Serg for at
holde tilstraekkelig afstand til andre maskiner, vaegge og andre faste gen-
stande.

e Lange emner skal understettes med udleeggere (f.eks. bordforlaengere, rulle-

bukke).

e Brug hjselpemiddel til bearbejdning af korte og smalle emner (f.eks. skyde-
handtag, skubbestok, spaendplade).

e Der mé& kun arbejdes med emner, der kan leegges ind og feres sikkert.

Bearbejdning af emner i medlob

Ved bearbejdning af emnerne i medlab svarer fremtraksretningen il skaerets bevae-
gelsesretning i indsatsomrédet. Sveere personskader som felge aof tilbageslag af
emnerne er fglgen.

e Bearbejd altid emner i modlab.
o Sgrg for, at vaerkizjets omdrejningsretning er korrekt.

Brug of maskinen uden afretterbeskyttelsesbom, beskyttelsesskinne og hevleakselafdakning

Driftssikkerheden er kun garanteret, hvis der anvendes en afretterbeskyttelsesbom,
beskyttelsesskinne og hevleakselafdaekning. Der kan opsté svaere personskader.

e Brug afretterbeskyttelsesbom, beskyttelsesskinne og hevleakselafdaekning.

Samtidig bearbejdning of flere materialer of forskellig tykkelse (overlappende, ved siden af hinanden)

Ved bearbejdning af flere emner of forskellig tykkelse (overlappende, ved siden af
hinanden), kan emnerne blive kastet ud af maskinen og fordrsage alvorlig person-

skade.

o Emner i forskellige tykkelser fares ind i maskinen enkeltvis og efter hinanden.
Et emne, der sidder fast i fremirackssystemet, skal treekkes/udtages fra maskinen manuelt.

o Trazk ikke et emne, der allerede er blevet grebet af fremfaringssystemet, ud of
maskinen.
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Sikkerhedsanvisninger Hammer.
2.6.3 Vedligeholdelse og afhjlpning of fejl

Forkert vedligeholdelse of maskinen
Vedligeholdelsesarbejde mé kun udfares af kvalificeret og uddannet personale.

Hvis instruktionerne ikke felges, kan det fare til alvorlig personskade og materiel
beskadigelse.

e Kun autoriseret og uddannet personale, der er fortrolig med maskinen, mé
arbejde med maskinen under overholdelse af samtlige sikkerhedsregler.

e Der mé& kun arbejdes med maskinen, nér den er frakoblet alle stramkilder og
ikke kan genstartes.

e Der mé kun arbejdes med maskinen, nér den holder stille.
o For man arbejder med maskinen, skal stremmen hertil afbrydes.

e For man arbejder med den pneumatiske opsaetning, skal stremmen hertil
afbrydes.

o Sikkerhedsanordninger mé ikke deaktiveres eller omgés.

e Vedligeholdelsespersonalet skal have praecist kendskab fil den praecise drift
og hver enkelte maskinbevaegelse og kende forlabenes ngjagtige raekkefolge.

e Under vedligeholdelsesarbejdet skal omrédet omkring maskinen afspaerres.

e Ved vedligeholdelsesarbejde skal der anbringes et skilt p& maskinen med
péskriften "Maskinen under vedligeholdelse".

e Bevar altid fast visuel kontakt mellem operatgrer for at kunne garantere hurtig
og entydig kommunikation.

e Gentag anvisninger fra brugere, og f& dem bekraeftet, for de udferes.

o Start forst maskinen, nér der ikke laengere opholder sig personer i sikkerheds-
omrédet.

o Efter vedligeholdelsesarbejdet skal alle komponenter installeres efter reglerne
og testes for funktion.

e Som led i vedligeholdelsen skal hele maskinen samt sikkerhedsanordningerne
regelmaessigt kontrolleres for skader.

o For et register over den foretagne vedligeholdelse.

Overskridelse of levetiden for sikkerhedsindretninger med sikkerhedsfunktion
Alvorlige kvaestelser

Sikkerhedsanordninger har en levetid pa 20 ér. Er sikkerhedsindretningerne i brug
efter levetidens udlgb, kan det ikke lsengere garanteres at sikkerhedsfunktionerne
fungerer efter hensigten. Manglende vedligeholdelse af sikkerhedsindretninger kan
medfare alvorlige kvaestelser.

e For sikkerhedsanordningerne udlgber, skal de udskiftes af faguddannet perso-
nale fra Felder Group.

Uautoriserede skift eller reparationer of sikkerhedsindretninger med sikkerhedsfunktion
Alvorlige kvaestelser

e Udskiftning eller reperation af sikkerhedsanordninger, mé kun udferes af sag-
kyndigt personale fra Felder Group.

Forkert fiernelse af funktionsfeil

Forkert udbedring af fejlfunktioner forringer driftssikkerheden. Der kan opstd sveere
personskader eller dedsfald.
o Vent pd, at alle bevaegelige dele stér stille.

e Kobl maskinen fra alle energikilder, og serg for, at den er sikret mod at
genstarte.

Anvendelse of forkerte eller defekte reservedele
Reservedele, der ikke opfylder producentens krav, kan pdvirke maskinens driftssik-
kerhed negativt og forarsage ulykker.
e Brug kun tilladte reservedele, der er godkendt af producenten.
e | tvivistilfeelde skal du konsultere forhandleren eller producenten.
e Brug kun teknisk fejlfrie reservedele.
e Se liste over reservedele.
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A2-26 Overensstemmelseserklaering

3  Overensstemmelseserkleering

EU-overensstemmelseserklaering

EU-overensstemmelseserklaering i henhold til maskindirektivet 2006/42/EF
< € Henvisning til serienummer:

Serienummeret bliver trykt p& forsiden af brugsanvisningen.

Hermed erkleerer vi, at den nedenfor anferte maskine pa grund af koncept, konstruktion samt vores udformning
stemmer overens med de grundlaeggende sikkerheds- og helbredskrav i felgende EU-direktiver (se tabellen).

Producent FELDER KG
KR-Felder-Strafle 1
6060 Hall in Tirol, AUSTRIA

Produktbetegnelse Afretter-tykkelseshavl

Fabrikat Hammer

Typebetegnelse A2:26

Falgende EU-direktiver blev anvendt 2006/42/EF
2014/30/EF

Felgende harmoniserede standarder blev brugt: EN ISO 19085-1:2017

ENISO 19085-7:2019

EU-typeafprovningen blev udfort af: Testplus Teknik Kontrol ve Belgelendirme Tic. Ltd . Sti.
Abdurahmangazi Mh. Ebubekir Cad. No: 34/15
34887 Sancaktepe / Istanbul, Turkei

NB 2908
Overholdelse aof EF-maskindirektivet Nummer pd EF-typeafprevningsattest:
er certificeret af: 20082209142

EU-overensstemmelseserklaeringen er kun gyldig, hvis maskinen baerer et CE-meerkat. Alle garantier bortfalder med
det samme, hvis der foretages ombygninger af maskinen, som ikke er aftalt med os. Undertegnede for denne
erkleering har fuldmagt for sammensaetning af det tekniske materiale.

Prof. h. c. Ing. Johann Georg Felder

/ CEO FELDER KG
~ ‘%é KR-Felder-Strafle 1, 6060 Hall in Tirol, AUSTRIA
// Dato: 15.9.2022
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Tekniske data
4  Tekniske data
4.1 Mal og vaegt

Hammer.

D max.

D min.

D
QD
-
Fig. 1: M&l A2-26
Grundmaskine
Angivelse Vardi  Enhed
Sokkelméal A x B 690 x 440 | mm
Samlet hgjde C (afretterhavling) 1012 mm
Samlet hgjde C1 (tykkelseshavling) 1300  mm
Samlet bredde D min./maks. 970 | mm
Samlet laengde E 1130 mm
Vaegt netto *) 150 kg
*) inkl. hevleanslag
Pakkemdl (inkl. palle)
Angivelse Vardi  Enhed
Samlet hgjde C 800 mm
Samlet bredde D 580  mm
Samlet laengde E 1100 mm
Vaegt netto 175 kg
4.2 Betingelser for drift og opbevaring
Angivelse Vardi  Enhed
Drifts-/rumtemperatur +10 indtil +40  °C
Opbevaringstemperatur -10 indtil +50 | °C
Luftfugtighed (ikke befugtet) 90 %
43 Elekirisk tilslutning
Angivelse Vardi  Enhed
Spaending pa typeskiltet +10 %
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A2-26

4.4 Drivmotor

Vekselstremsmotor

4.5 Hevleanordning

Hovlekutter

Afretter

Tekniske data
Angivelse Vardi  Enhed
Netfrekvens iht. typeskilt 50/ 60 | Hz
Tilslutningskabel 1 x 230 V (HO7RN-F) 3x1,5 mm?

Sikring

se eldiagram

Udlgserdata

se eldiagram

Du kan se de faktiske vaerdier for de monterede komponenter pé& typeskiltet.

Angivelse Vardi  Enhed
Motorspaending (standard) 1x230V |V
Motorfrekvens 50/ 60 | Hz
Beskyttelsestype IP 54
Motorydelse S6 1,9 kW

Maskinen er udstyret med en maskinspecifik, maerket havleaksel,

o hvis filladte maksimale omdrejningshastighed er hgjere end maskinens mulige

maksimale hastighed.

e som opfylder EN 847-1:2013.
o der er maerket med "MAN".

Angivelse Vardi  Enhed
Bladrotationsdiameter 72  mm
Antal knive standard 3 | stk.
Hastighed 50 HZ 5000 | min.!
Hastighed 60 HZ 5000 | min.!
Angivelse Vardi  Enhed
Leengde afretterbord, tilferende 507 | mm
Leengde afretterbord, aftagende 507 | mm
Leengde afretterbord, samlet 1045 mm
Afretter havlebredde 260  mm
Hevleanslag — Drejeomrade 0-45°
Anslagslineal (leengde x hajde) 700 x 130 | mm
Spénaftag maks. 3,0 mm
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Tekniske data H ammer.
Tykkelseshovl

Angivelse Vardi  Enhed
Leengde tykkelsesbord 497 | mm
Tykkelseshevl bredde 254  mm
Tykkelseshgjde min. — maks. 3-184 mm
Fremtraek 50 Hz 4,5 | m/min
Fremtraek 60 Hz 4,5 | m/min
Spénaftag maks. 3,0 mm
4.6 Emnemal
Angivelse Veardi
Leengde min. 145 mm
Bredde maks. 254 mm
Tykkelse min. 5 mm/maks. 184 mm
4.7 Udsugning
Angivelse Vardi | Enhed
Udsugningsstuds-& 100  mm
Lufthastighed min. 20 | m/s
Undertryk afretningshevling min. 740 | Pa
Undertryk tykkelseshavling min. 850 | Pa
Volumenstrgm min.*) 570 | m3/t

*) Angivelser ved volumenstrem ved 20 m/s.

4.8 Stevemission

Arbejdsomrade for denne maskine gaelder efter DGUV-information 209-044 som
reduceret stovniveau. Koncentrationen af det treestav i luften, der kan indé&ndes, pé
2 mg/m?3 overholdes. Dette gaelder dog kun, hvis betingelserne i kapitlet "Udsug-
ning" overholdes.
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4.9 Stojemission

Tekniske data

Grundlzeggende standarder og méleproces

Stojemissionsvaerdier

Né&r de angivne stgjemissionsvaerdier skal kontrolleres, skal mélingerne udferes efter
samme fremgangsmdder og under samme drifts- og opstillingsbetingelser, som de
angivne.

Maélingen blev udfert iht. felgende angivelser:

ISO 7960:1995, bilag B og C

med ISO 11202:2010 for emissionslydtryk ved ngjagtighedsklasse 3
Bemaerk: Det var ikke muligt at méle lydniveauet Lp(A) med ngjagtighedsklasse 2,
fordi baggrundsstejen ikke kunne reduceres.

og I1SO 3746:2010 for lydeffekt ved nejagtighedsklasse 3
Bemaerk: Det var ikke muligt at méle lydniveauet Lw(A) med ngjagtighedsklasse 2,
fordi baggrundsstajen ikke kunne reduceres.

ADVARSEL De angivne lydemissionsvaerdier er kun gyldige, hvis der gaelder ens
drifts- og installationsbetingelser.

Andre drifts- og opstillingsbetingelser, f.eks. en anden arbejdsproces, kan fare il
hajere stajemissionsvaerdier med fare for at undervurdere disse.

ADVARSEL: De angivne stgjemissionsveerdier er ikke eksponeringsvaerdier.

Selvom der er en sammenhaeng mellem emissions- og eksponeringsgrader, kan
emissionsvaerdierne ikke bruges til med sikkerhed at afgere, om der er behov for at
tage yderligere forholdsregler.

Faktorer, der pavirker den faktiske eksponeringsgrad, er den faktiske arbejdsproces,
eksponeringens varighed, arbejdsrummets egenskaber og andre tilstedende staj-
kilder i virksomheden eller i naerheden.

Angivelse of fordoblede stajemissionsvaerdier i henhold til ISO 4871:1996
Tab. 1: Afretterhovling

Tomgang Bearbejdning
A-vaegtet lydeffektniveau, Lwa, i dB 101 / 85%) 103 / 91%)
A-vaegtet emissionslydtryksniveau, Lpa, i dB 87 /75%) 88 / 82*)
pé arbejdsplads A
Usikkerhed Kwa / Kpa i dB 4/4
Tab. 2: Tykkelseshoviing

Tomgang Bearbejdning
A-vaegtet lydeffektniveau, Lwa, i dB 99 / 84%*) 101 / 92%)
A-vaegtet emissionslydtryksniveau, Lpa, i dB
pé arbejdsplads:
Arbejdsposition 1 (arbejdsside) 89 / 69*) 90 / 79*%)
Arbejdsposition 2 (udtagningsside) 89 /71%) 93 /79%
Usikkerhed Kwa / Kpa i dB 4/4

*) Laveste stgjemission med Silent-Power®-havlekutter med spiralkniv.
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Maskinoversigt
5  Maskinoversigt

5.1 Oversigt betjeningselementer

O

Fig. 2: Oversigt A2-26

Afretter

Havlekutter

Skub kutteroverdaekningen

Hevleanslag

Indstilling of spanaftag (afretningshavling)

NN OWON—

22/76

Hammer.

Kundespecifikt maskinudstyr

Vi gor opmeerksom pd, at der alt efter maskinens udgave er
mulighed for, at ikke alle beskrevne funktioner er til stede, eller
der er yderligere funktioner og taster (f.eks. ved maskiner med
specielle funktioner).

6 Kontaktsted

7 Udsugningsstuds—&

8 Tykkelseshevl

9 Indstilling of spanaftag (tykkelseshavling)
10 Speendehandtag afretterborde



A2-26 Maskinoversigt

5.2 Piktogrammer, skilte og paskrifter

Piktogrammer, skilte og maerkater p& maskinen mé ikke fiernes og skal holdes i god
og leeselig stand.

Fig. 3: Oversigt piktogram

Typeskilt (bagside)

Fare for elektrisk sted

Skala spénaftag (afretningshevling)

Skala emnetykkelse (tykkelseshavling)
Skala vinkelindstilling (hevleanslag)
Bemaerk omstillingsposition (tykkelsesbord)
Bemaerk fastspaending (tykkelsesbord)
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Fig. 4: Oversigt enkelte piktogrammer

NOONNWN—

53 Angivelser pa typeskilt

Felder KG
KR-Felder-StraBe 1, A-6060 HALL in Tirol
felder-group.com, info @felder-group.com
+43 5223 58500, Fax +43 5223 56130

e =1C€ch
A:

» V: PH: HZ:
KW:
Baujahr / year of construction / ANNEE DE CONSTR.: —
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Fig. 5: Typeskilt

1 producentens henvisninger
2 Typebetegnelse

3 Serienummer

4 Elektrisk filslutning
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54
54.1

54.2
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5 Konstruktionsér
6 Yderligere angivelser (valgfrit)

Betjenings- og displayelementer

Betjeningselementer tykkelseshovl

Fig. 6: Betjeningselementer tykkelseshovl

1 Héndhjul til hgjdeindstilling (tykkelsesgennemlgbshaide)
2 Skala — Angivelse tykkelsesgennemlgbshgjde

3 Speendehéndtag - fastspaending tykkelsesbord

Betjeningselementer afretter

Fig. 7: Betjeningselementer afretterhovl
Indstilling af spanaftag (tilferende afretterbord)
Skala spénaftag

Indstilling af hejde (udferende afretterbord)
Fastspaending beskyttelsesskinne

Indstilling afretterbeskytter

Fastspaending horisontaljustering hevleanslag
Fastspaending vinkeljustering heavleanslag
Skala vinkelindstilling hevleanslag

ONOOA~NWN—



A2-26 Maskinoversigt
5.5 Sikkerhedsanordninger
5.5.1 Afretterbeskytter

Fig. 8: Afretterbeskytter
1 Afretterbeskytter
e Maskinen er forsynet med en sikkerhedskontakt. Havlekutteren kan kun kere,
nér afretterbordene er lukkede og udsugningshaetten er svinget op.

e Maskinen er udstyret med et motorvaern, der kobler maskinen fra i tilfeelde aof
overbelastning.

5.5.2 Skub kutteroverdsekningen

Fig. 9: Skub kutteroverdaekningen

1 Forreste havleakselafdaekning (beskyttelsesbom)
2 Bageste hevleakselafdaekning

Beskyttelsesbom (forreste hovleakselafdaekning)

Under afretning afskaermes hevlekutteren of afretterbeskytteren. Indstilling of afret-
terbeskytteren er beskrevet under de pagaeldende arbejdsteknikker.

Bageste kutterafdaekning

Under afretning daekker denne kutteroverdaekning den ubenyttede del af havlekut-
teren bag landet.

Denne afdaekning er fastgjort p& hevleanslaget og mé ikke indstilles separat.
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Maskinoversigt

5.5.3 Tilbageslagssikringer

Fig. 10: Tilbageslagssikringer
1 Tilbageslagssikringer
2 Bearbejdningsretning ved tykkelseshgvling

Ved tykkelseshavling forhindrer tilbageslagssikringerne, at emnet bliver slynget til-
bage.
Tilbageslagssikringerne skal falde tilbage, nér de har veeret loftet.

Tilbageslagssikringerne skal testes for funktion far enhver igangsaetning ved tykkel-
seshgvling. = Kapitel 10.5 »Transportvalser og tilbageslagssikringer« pé side 58

5.6  Valgfrit udstyr og tilbehor
5.6.1 Digitalur

@

Fig. 11: Digitalur
1 Digitalur
2 Systemhandhijul
e Art-Nr. 01.1.202 (Visning i "mm")
e Artnr. 01.2.202 (Visning i "inch")
Digitaluret indbygges i systemhdandhijulet til indstilling af tykkelseshgjde hhv. i
systemh&ndhijulet til indstilling af borehgjde (tilbeharet boresupport).

Med digitaluret kan der foretages indstillinger med en ngjagtighed pé en tiendedel
millimeter.
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5.6.2 Kereanordning med lofte- /traekstang

Fig. 12: Kerestel

1 Kereanordning (varenr. 503-134)
2 Lefte-/traekstang (varenr. 500-149)
3 Holdeplade til lafte-/traekstang

Kerestellet monteres p& maskinens stander. Med kereanordningen kan maskinen
placeres nemt og gnidningslest. (Se montagevejledningen "Kereanordning")

Lofte-/traekstangen haegtes fast under kgreanordningens holdeplade (tilbeher). Med
lofte-/traekstangen og kereanordningen kan maskinen nemt flyttes rundt, selv pé
begraenset plads. (Se montagevejledningen "Lafte-/traekstang")
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6  Transport, emballering, opbevaring

6.1 Transport inspektion
1., Efter levering skal der straks kontrolleres for transportskader og mangler.

2. , Ved synlige transportskader m& leverancen udelukkende modtages med for-
behold eller slet ikke modtages.

3. , Skadens omfang skal noteres pé& felgesedlen/transportpapirer.
4. , Opret reklamation.

5. ) Ved ikke-synlige skader skal man straks anmelde det, da skadeserstatning kun
er muligt inden for den gaeldende reklamationsfrist.

6.2 Emballering

Hvis der ikke er truffet aftale om retursending, skal delene sorteres efter art og
storrelse og bortskaffes efter gaeldende regler.

Ved oversgisk transport skal maskinen pakkes omhyggeligt og vaere beskyttet mod
korrosion. Brug terremiddel.

Miljgbeskyttelse

Emballage er veerdifulde réstoffer og kan i mange tilfeelde genbruges.

MILG
Emballagen skal bortskaffes miljovenligt.
- Bortskaf altid emballage efter gaeldende regler for bortskaffelse

af affald.

- Fa et professionelt firma til at boriskaffe affaldet.

6.3 Opbevare

Indtil opstillingen/installeringen skal pakkerne opbevares som angivet med de
udvendige markeringer for opstilling og opbevaring.

Betingelser for opbevaring
o Ma ikke opbevares ude i fri luft.
e Opbevares tert og stevirit. Brug om ngdvendigt terremiddel.
o Skal beskyttes mod direkte sol.
e Undgéd mekaniske rystelser.
e Undgé haje temperaturforskelle (dannelse af kondensvand).
e Alle blanke maskindele smgres med olie (rustbeskyttelse).

e Ved leengere tids opbevaring (> 3 maneder) skal emballagen og delene
kontrolleres regelmaessigt i opbevaringsperioden. Nér det er nadvendigt, skal
konserveringen fornys.

6.4 Transportsikring

1]
©,

TX 30

Fig. 13: Afmontering aof transportbeslag

1 Transportbeslag
2 Spanpladeskruer TX 30

Maskinen leveres delvis monteret p& en palle.
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A2-26 Transport, emballering, opbevaring

Maskinen er fastgjort til pallen med flere transportbeslag. Transportbeslaget mé forst
afmonteres, nér maskinen laftes af pallen.

6.5 Anvisninger for transport og aflaesning
BEMARK
Materiel beskadigelse
® Beskadigelse af maskinen og mulig totalskade af maskinen.

~  Maskinen mé& udelukkende laftes i de markerede positioner.
- Left aldrig maskinen i maskinbordet eller ekstraborde.
~  Left aldrig maskinen i afretterbordet.

~ Transportér udelukkende maskinen med gaffeltruck eller lafte-
vogn.

Fig. 14: Transport og aflaesning
1 Left forbudt!

6.6 Transportmiddel
6.6.1 Aflesning med loftevogn

Fig. 15: Transport med laftevogn

1 Abning palle
2 Leftevogn gaffel

Der skal bruges en gaffeltruck til aflaesning af pallen.
1. , Skub gaflerne pé laftevognen ind i abningerne i pallen.
2. , Skub leftevognen ind i pallen il anslag, og left forsigtigt maskinen.

29 /76



Transport, emballering, opbevaring Hammer.

3. , left ikke maskinen mere end ngdvendigt.

4. , Ker maskinen il aflaesningsstedet ved hjzelp of leftevognen.

6.6.2 Transport med gaffeltruck

Fig. 16: Transport med gaffeltruck

1 Udfraesning pé& pallen
2 Fjern ikke transportvinklen

ADVARSEL
Veltning of maskinen
Sveere kvaestelser som felge af haj maskinvaegt.

- Hold gje med maskinens tyngdepunk.
~  Fer gaffeliruckens gafler sa bredt som muligt ind i pallen.

Personale:
o Gaffeltruckforer

1. ) Fjern ferst transportsikringerne, nér maskinen er afleesset p& opstillingsstedet.
2. , Truckgaflerne forskydes, s& de passer i udfreesningerne pa maskinstellet eller
pallen.

6.6.3 Transport med kerestel

Maskinen kan nemt transporteres med kerestel og laftestang (filbeher).

Fig. 17: Transport med karestel og leftestang

1 Korestel
2 leftestang
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Karestellet monteres p& maskinens stander. (Montageveijledningen "Kereanordning"
og "lefte-/traekstang").
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7  Opstilling og installation
7.1 Krav til opstillingsstedet

Fig. 18: Pladsbehov pd opstillingsstedet

Falgende forudsaetninger skal vaere opfyldt, fer maskinen kan anvendes fejlfrit, effek-
tivt og ergonomisk:

e Maskinen mé kun bruges i terre og frostsikre rum og ikke i det fri.

o Tilstraekkelig stabilitet og gulvtilstand i fundamentet.

o Tilstraekkelig belysning ved arbejdspladsen.

o Afskeermning eller tilstraekkelig afstand til nsermeste arbejdsplads.

o Spillerummet i bearbejdningsretningen er min. 500 mm sterre end emne-
leengden.

e Maskinens opstilling giver maskinoperateren tilstraekkelig plads.
Tag hensyn til den nedvendige plads til inspektion, bearbejdning og nedsaet-
ning af emner.

Til betjening af maskinen i arbejdsomrédet kraeves et spillerum p& mindst

2000 mm.

o Til betiening og istandholdelse af maskinen opstilles mindst 500 mm parallelt
med bearbejdningsretningen (mal X) fra en vaeg.

7.2 Opistilling og nivellering

Udpakning of maskinen og forberedelse il montage

Fig. 19: Emballage — Maskinsokkel

1 Maskinsokkel — Forreste del
2 Maskinsokkel - Bagvaeg
3 Maskinsokkel — Sidedele
4  Traeplade (emballeringsmateriale)
5 Palleanker
Udpakning of maskinsokkel
Personale:

e Uddannet maskinbruger

Maskinsoklen leveres delvist adskilt of transportmaessige @rsager.
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1., Fjern den forreste del og bagvaeggen p& maskinen.
2. , Fiern treepladen fra maskinen.
3. , Fiern sidedele fra pallen.

4. ), Fjern alle palleankre.

Flytning af maskinen og montering af sokkel

/1\ ADVARSEL
Velining af maskinen

Svaere kvaestelser som folge af haj maskinvaegt.

- Hold gje med maskinens vaegt og tyngdepunkt.
—  Stil flere yderligere hjselpere til radighed.

Fig. 20: Flytning af maskinen

1 Plade: ca. 600 x 800 x 20 mm
2  Bjeelke ca. 90 x 90 x 1000 mm
3 Lasning aof afretterborde

4 Flyming aof maskinen

Leeg maskinen pé bagsiden

Personale:

e Uddannet maskinbruger

e 3 yderligere hjzlpere
Maskinsoklen skrues pa maskinstanderens underside.
1. ) leeg to bjalker og en plade eller en anden plade bag maskinen.
2. , Klemhandtaget trykkes ind og fastgeres.

®» Begge afretterborde skal vaere lukket fast.

3. ) Leeg forsigtigt maskinen pd bagsiden. | skal veere flere om det.
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Hammer.

Sammenskruning og montering af maskinsokkel

Fig. 21: Montering af sokkel
Maskinsokkel — Forreste del
Maskinsokkel — Bagvaeg
Maskinsokkel - Sidedele
Unbracoskrue og riflet matrik (8x)
Sekskantskrue, skive og matrik (6x)

GONWN—

Skru maskinsoklen pé den liggende maskine

Ved montage af maskinsoklen skal alle dele forbindes lzst med hinanden. Spaend
derefter alle skruer.

1., Skrue sidedele pa bagvaeggen ved hjzelp af unbrakoskruerne og riflede
metrikker (4x).

2. , Skrue den forreste del pé sidedelene ved hjzelp af unbrakoskruer og riflede
metrikker (4x).

» Skru hele soklen pa maskinstellet med sekskantskruer, skiver og metrikker

(6x).
y Stram alle skrueforbindelser.

5. , Veer flere personer om at rejse maskinen op igen.

Juster maskinen pé opstillingsstedet med vaterpas
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Fig. 22: Nivellering af maskinen

1 Vaterpas
2 Underlaegskile (medfalger ikke)

Gulvet omkring maskinen skal veere lige, velplejet, fri for forhindringer, affald og
afsk&rne emner.

Personale:
e Uddannet maskinbruger
Vaerktoij:

e Vaterpas
e Ringskruengglesaet
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7.3
7.3.1

Installation

Opstilling og installation

Materiale:
e Underlaegskile

Maskinen blev transporteret il opstillingsstedet i henhold til de medfelgende trans-
port- eller monteringsanvisninger. = Kapitel 6 »Transport, emballering, opbevaring«

pé side 28
1., Juster maskinen med vaterpas.
®» Maskinen fungerer preecist og vibrationslavt.
2., Ved ujaevne gulve skal maskinen saettes i vater med klodser.

3. , Fjern korrosionsmidlet fra alle bare maskindele.

Montering of hevleanslag

Hevleanslaget leveres delvist monteret og skal feerdigmonteres.
Vaerktej:

e Unbraconggle
e Ringskruengglesaet

Materiale:
o Maskinfedt

1. , Gevind i stiverne.

Fig. 23: Indfering of afstivere
1 Anslagslineal

2 Afstivere

2. , Fastger stiverne med afstandsstykker, sé de er nemme at flytte. Juster spillet
med den undersaenkede skrue, og fastger med sikkerhedsmetrikken.

Smer skruehovedet og plastskiven med maskinfedt.
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[

Fig. 24: Fastgerelse af havlehegnet
1 Forsaenket skrue

2 Afstandsstykke
3 Kunststofskive
4 Sikkerhedsmatrik

3. , Monter klemmeskruer.
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Fig. 25: Montering af klemmeskruer

1 Braeddebolt
2 Kunststofskive
3 Indikator

4 Klemmeskrue
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7.3.2 Montering af afretterlandet

Fig. 26: Montering of afretterlandet
Speaendehandtag

2 Klemplade

3 Feringsstifter

4 Speendehdndtag og klemmeplade
5 Hovleanslag

6 Trykfjeder

1

. ) Serg for, at trykfjederen sidder korrekt i boringen.

2. , Positionér klemmepladen pa de to feringsstifter.

Opstilling og installation

3. , Skru spaendehandtaget gennem klemmepladen og i maskinstanderen.

4. , Monter trykfieder, klemmeplade og spaendehandtag p& den anden side.

5. , Skub hevleanslaget forfra ind under de to klemmeplader.

6. , Skub hevleanslaget frem til anslaget, og fastger det med de to spaende-

handtag.

7.3.3 Montering of hevleakselafdaekning

ADVARSEL
Ekstremt skarpt hovleknivskaer

Snitskader p& haender og fingre

~  Fer skift of havlekniv skal maskinen slukkes og frakobles netfor-

syningen.
- Brug beskyttelseshandsker.

—  Veer seerlig forsigtig ved arbejde pd havleakslen.

Forreste hevleakselafdackning (beskyttelsesbom)

Fig. 27: Beskyttelsesskinne afretterbeskyttelse

Montagebakker (beskyttelsesbomarm)
Unbracoskrue (2x)
Afretterbeskytterens arm
Klemmeskrue

Beskyttelseslameller

GOONWON—
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Veerktoj:
e Unbraconggle
1. ), Llesn klemmeskruen.
2. , For beskyttelsesskinnen ind i beskyttelsesbroens arm.

3. ) Spaend klemmeskruen.

7.34 Montering af handhjul

Fig. 28: Montering af héndhjul pé tykkelsesbord
1 Héandhjul

2 Braeddebolt

3 Metrik og speendskive

Vaerktoj:
e Ringgaffelnagle 10 mm
1., Stik breeddebolten gennem akslen.
2. , Seet handhjulet pa akslen.
®» Handhjulet star an mod skruen med kaerven.

3. ) Seet matrik og spaendskive pé, og spaend.

7.4 Installation of udsugning

FORSIGTIG

Elektrostatiske udladninger

Brandfare og sted som falge af ikke jordede udsugningsslanger,

eller udsugningsslanger af ringe kvalitet.

~  Brug kun udsugningsslanger, der er godkendt af producenten.

—  Ved tilslutning af maskiner skal der generelt sarges for elektro-
statisk jordning.

- Udsugningsslangerne skal vaere brandsikre og elekirisk

ledende. Vi anbefaler derfor, at der udelukkende bruges udsug-
ningsslanger fra Felder Group.
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Krav til udsugningssystem

Hver maskine skal udsuges under anvendelsen ved hjzlp aof et udsugningssystem i

henhold til EN 12779:2015 eller EN 16770:2018.
e Sugekapaciteten skal vaere stor nok il at kere med det korrekte undertryk og
den rette lufthastighed pé filslutningsstedet (se Tekniske data eller Layout).

o Efterprev sugekapaciteten for farste ibrugtagning og efter vaesentlige
andringer (p& maskinen og/eller udsugningssystem).

o Der skal efterpraves, om der er evt. mangler i udsugningen, fer farste igang-
saetning, og derefter skal effektiviteten efterpraves manedligt.

o Alt efter udstyr kan udsugningen sluttes til maskinen, s& den altid kerer sam-
tidig med maskinen (potentialfri kontakt).

e P& maskiner uden styring af udsugningsanleeg skal udsugningen teendes fer
bearbejdningsstart.

e Udsugningsslangerne skal vaere elekirisk ledende og forbundet fil jord, sé
elekirostatisk opladning undgés.

e Brug kun flammehammende udsugningsslanger.
e Brug kun stevfri metoder til rengaring af aflejret stov.

Tilslutning il udsugningsanlzeg

Fig. 29: Udsugningsstuds

1 Udsugningsstuds @ 100 mm
2 Udsugningsslange

Materiale:
o Slangeklemme
1. ), Slut udsugningsslangen til udsugningsstudsen.

2. , Fastger med slangeklemme.

7.5 Elektrisk tilslutning
7.5.1 Tilslutning of stikket fra maskinen

/1\ ADVARSEL

Elektrisk strom

Alvorlige kvaestelser eller ded

~  Andringer of tilslutningskablet ma kun foretages af en autori-
seret elektriker.

~  Kontrol of impedans i fejlslzjfe og sendring af fejlstremsindret-
ningen skal udferes af en autoriseret elekiriker p& maskinens
opstillingssted.

Maskinen er udstyret med stik med beskyttelseskontakt. Maskinens tilslutningskabel

skal ved behov forsynes med det korrekte stik til elforsyningen i overensstemmelse
med nationale forskrifter.
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Indstilling og klargering

Hammer.

8  Indstilling og klargering

8.1
8.1.1

Indstilling af afretterhevl

Indstilling af spanaftag afretningshovl

Det maksimale spanaftag pr. arbejdsproces afhaenger direkte of felgende faktorer:

8.1.2
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Emnets bredde og overfladetilstand

Motoreffekt og fremtraekhastighed

[ ]
o Traesort (hardt eller bledt trae) og traeets fugtighed
[ J
e Type og antal af havleknive

Fig. 30: Indstil spdnafférg
1 Indstilling aof spanaftag (tilferende afretterbord)
2 Skala spé&naftag

Indstilling af spanaftaget udferes ved afretterbordet pé udlaegningssiden
1. , Lesn klemning.

2. , Drej handtaget, indtil den gnskede vaerdi vises pé skalaen.

3. , Spaend fastspeendingen.

Indstilling of fugen

Ved szerlige krav (spidse, hule eller lige fuger) skal positionen af det filfarende
afretterbord indstilles til knivens arbejdsradius (haeldning).

konkav

Fig. 31: Indstilling of tilferende afretterbord

Maskinen er fabriksindstillet, s& der ved en emnelsengde p& 1 m opstér en hulfuge
pé ca. 0,1 til 0,2 mm (standardindstilling).

Det er ikke meningen, at kunden selv skal foretage aendringer, men det kan ske via
Felder Group-serviceafdeling.



A2-26 Indstilling og klargering
8.1.3 Indstilling af afretterbord pé udtagningsside

BEMARK
Fejlfunktion som felge af forkert indstilling

® Under afretning steder emnet mod afretterbordet p& udtagnings-
siden.

~  Afretterbordet pa udtagningssiden skal vaere under knivens
arbejdsradius.
- Indstillingen skal kontrolleres med en skydeleere. = Kapitel

8.1.4 »Kontrol of indstillingen af afretterbordets udtagnings-
side« pd side 42

TN

Fig. 32: indstilling af hajde for afretterbord pé udtagningssiden
1 Kontramgtrik

2 Indstilling of hejde (filferende afretterbord)

A Indstilling afretterbord opad

B Indstilling afretterbord nedad

Vaerktoij:
e Ringskruengglesaet
1., Sluk maskinen og serg for, at den ikke genstarter.
2. ) Losn kontrametrikken (17 mm fastnagle).
3. , Drej handtaget for at udfere finjustering.

o Stil afretterbordet opad: Drej handhijulet med uret (retning A).
o Stil afretterbordet nedad: Drej fingerskruen mod uret (retning B).

4. , Spaend kontrametrikken (17 mm fastnegle).
5. , Efterprov indstillingen med skydelzere.
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8.14 Kontrol af indstillingen af afretterbordets udtagningsside

| Y050 |
Lunlupl

fzﬁ—:ﬁlE — @\\

1 Position 1 (bagside - Hevleanslag)
2 Position 2 (foran - beskyttelsesskinne)
3 Uddannelse
4 afretterbord pé startsiden
5 Drejning af havleakslen
ADVARSEL
Ekstremt skarpt hovleknivskzer
Snitskader p& haender og fingre
—  Frakobl maskinen, og tag stikket ud af stikkontakten, fer du
efterpraver havleknivene.
- Veer seerlig forsigtig ved arbejde pé havleakslen.
Vaerkioj:

o Skydelaere med millimetermarkering
1., Sluk maskinen og serg for, at den ikke genstarter.
Kobl maskinen fra elnettet.
» Skub hevleanslaget helt bagud; traek beskyttelsesskinner helt fremad.
» Anbring skydelzeren, som vist p& billedet.

2.
3.
4. , Kontroller indstillingen i den bageste ende af hevlakslen (position 1): Placer
méleren p& "0" p& kanten af havlbordet pd afgangssiden.
5. ), Drej havleakslen manuelt.
6. ) Drej havleakslen, indtil skydelseren ikke leengere medferes.
®» Hovlekniven skal fere skydeleeren 2-3 mm med sig (fabriksindstilling).
Knivoverlapning p& 0,01 mm — 0,05 mm over det aftagelige afretterbord.

7. , Gentag kontrollen af indstillingen i den forreste ende af havlakslen (position

2).

8.1.5 Indstilling af hevleanslaget
Maskinen er udstyret med et emnefaringsanslag.
Hevleanslaget kan bruges i hele maskinens havlebredde.

Hevleanslaget kan drejes fra 90° - 45°.
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Fig. 34: Indstilling af hevleanslaget
1 Fastspaending horisontaljustering
2 Fastspaending vinkeljustering

3 Skala vinkelindstilling

4 Aflesning af vinkelindstilling

90° - 45° drejning af hovleanslag

1. , Sluk maskinen.

2. , Abn fastspaending vinkeljustering.

3. , Indstil den enskede vinkel (vip anslagslinealen med begge haender).

4. , Afles vinkel pa skalaen.
5. , Fastger fastspaending.
Flyt hovleanslaget fremad eller bagud:
1., Sluk maskinen.
2. , Abn fastspaending horisontaljustering.
3. , Flyt hevleanslaget til den gnskede position

4. , Fastger fastspaending.

8.1.6 Omistilling fra afretter til tykkelseshovl

Fig. 35: Forberedelse til omstilling
Fastspaending afretterbeskyttelse
Nedklapning af beskyttelsesbom
Fastklemning hevleanslag
Fiernelse af havleanslag

Lesning af udsugningsslange

GONWON—

Forberedelse af maskinen til omstilling
1., Sluk maskinen, og beskyt den mod genstart.
2. , Losn fastspaendingen aof afretterbeskyttelsen.

3. ) Drej beskyttelsesbommen 180°, og fastspaend den igen.
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4. , Losn fastspaending hevleanslag.
5. , Treek hovlanslaget helt frem, og afmonter det.
6. , Friger udsugningsslangen fra udsugningshaetten.

Fig. 36: Klap afretterbordene op

Spaendehandtag afretterbord (oplaegningsside)
Faldsikring (indferingsside)

Spaendehandtag afretterbord (udtagningsside)
Faldsikring (udtagningsside)

Sving udsugningshaetten op

GONWON—

Opklapning af afretterbord og etablering af driftsberedskab

Klemhdandtaget p& afretterbordet lasnes og traekkes ud.
Sving afretterbordet pé& udtagningssiden op.

Sving afretterbordet op pé udtagningssiden.

Serg for, at faldsikringen er gdet korrekt i indgreb.
Sving udsugningshaetten op, og seet den i indgreb.

COCCCT

Slut udsugningsslangen fil udsugningsstudserne.

8.2 Omstilling fra tykkelseshovl til afretter

Fig. 37: Forberedelse til omstilling
Udsugningsslange
Tykkelsesgennemgangshgjde min. 150 mm
Sving udsugningshaetten ned

Faldsikring (udtagningsside)

Faldsikring (indferingsside)

GOONON—

Forberedelse af maskinen til omstilling
1. ), Sluk maskinen, og beskyt den mod genstart.
2. , Friger udsugningsslangen fra udsugningshaetten.
3. , Indstil gennemgangshgjden efter tykkelsen.
» Tykkelsesbordet skal mindst st& 150 mm under havleakslen.
4. , Sving udsugningshaetten ned.
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Indstilling og klargering

Lukning af afretterbord og etablering of driftsberedskab

Fig. 38: Afretterbordene klappes op.
Spaendehandtag afretterbord (udtagningsside)
Spaendehandtag afretterbord (oplaegningsside)
Fastklemning hevleanslag

Tilbageklapning af beskyttelsesbommen
Tilslutning af udsugningsslange

v Vv Vv

v v

v

e e e
v v

v

Loft faldsikring.

Klap afretterbordet ned p& udtagningssiden.

Luk afretterbordet p& udtagningssiden.

Tryk spaendehdndtaget p& afretterbordet ind, og fastspaend det.
Skub hevleanslaget forfra ind under de to klemmeplader.

Skub hevleanslaget frem til anslaget, og fastger det med de to spaende-
handtag.

Lasn fastspaendingen af afretterbeskyttelsen.
Drej beskyttelsesbommen 180°, og fastspaend den igen.

Slut udsugningsslangen til udsugningsstudserne.

8.3 Indstilling af tykkelseshovl

8.3.1 Tykkelsesgennemgangshejde — Generelle oplysninger

BEMARK
Materiel beskadigelse som felge af blokering of kerevejen
® Fare for fastklemning ved nedjustering af tykkelsesbordet.

~  Sarg for, at tykkelsesbordet har fri kareve;.
- Stil ikke emner eller andre genstande under tykkelsesbordet.

Vaer opmaerksom pd, at der star veerktgj eller andre genstande under tykkelses-
bordet, fer tykkelsesgennemgangshgiden indstilles (isser nedad) (fare for fastkiling).
For at kompensere for gevindslaret skal tykkelsesbordet indstilles nedefra og opefter.

Tykkelseshgjden kan indstilles trinlgst mellem minimumsvaerdi og maksimumsvaerdi.
~ Kapitel 4.5 »Hevleanordning« pd side 19

Emnets bredde og overfladetilstand

Treesort (hérdt eller bladt trae) og traeets fugtighed
Motoreffekt og fremtraekhastighed

Type og antal af hevleknive
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Hammer.

Fig. 39: Digitalur

1 Digitalur

2 Skala tykkelsesgennemlgbshajde

Den indstillede veerdi kan alt efter udstyr afleeses pa skalaen (med en ngjagtighed

pé 1,0 mm) eller pa digitaluret eller den digitale visning (med en ngjagtighed pé
0,1 mm).

8.3.2 Indstilling af tykkelsesbord vha. handhijul
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Fig. 40: Indstilling of gennemgangshajden efter tykkelsen

1 Handhijul til hgjdeindstilling (tykkelsesgennemlabshaide)
2 Skala - Angivelse tykkelsesgennemlgbshaijde

3 Spaendehdandtag - fastspaending tykkelsesbord

Tykkelsesgennemgangshgjden svarer til det feerdigbearbejdede emne.
Tykkelsesbordet indstilles via handhjulet.
1. ), Sluk maskinen.
2. , Losn spaendhandtaget
3. ), Mal emnets tykkelse.
4. , Indstil det enskede mal med systemhandhjulet.
®» Spdnaftag = Emnets tykkelse minus indstillet veerdi.
5. , Klem spaendehandtaget fast.
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Betjening

9  Betjening

9.1

9.2

Teending

Hjzelpemiddel til sikker betjening

e Ved afretningshevling af lange emner (leengere end afretningsbordet pé ind-/
udferingssiden) skal understettes med udlaeggere (f.eks. bordforlaengelser, rul-

lebukke).

e lange emner skal understettes med udlaeggere (f.eks. bordforlaengere, rulle-

bukke).

e Hold hjeelpemiddel til bearbejdning af korte og smalle emner parat (f.eks.
skydehdndtag, skubbestok, spaendplade).

Tilkobling, frakobling og standsning i nedstilfzlde

ADVARSEL
Manglende forberedelse
Slemme kvaestelser og materielle skader

~  Start ferst maskinen, nér alle forudseetninger er opfyldte, eller
alt forarbejde er fuldfert.

~  Lees anvisninger for klargering, indstilling og betjening fer tzen-

ding.

BEMARK
Forkert drifts-/rumtemperatur

Lejeskader, materiel beskadigelse

—  Maskinen mé& udelukkende anvendes i terre og frostsikrede rum
ved drifts-/rumtemperaturer pa mellem +10 til +40 °C.

Fig. 41: Til- og frakobling
1 Gren starttast
2  Red stop-tast — Sluk maskinen

1. , Slut maskinen fil elneftet.

2. , Teend for hevleakslen og fremtraekket ved hjzelp of den grenne "_.Z
[Startlknap.

Frakobling

1., Tryk p& den rede @/ [Stop}-knap.
2. ) Frakobl forbindelsen fil elnettet.

Nedstop: (alt efter udstyr)

Alt efter udstyr har maskinen en eller flere [Nedstop]-knapper.
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Maskiner uden separat fremfaringsmotor kan alternativt ogsé kun udstyres med en

red @ [stop]Hast i stedet for [nadstop]-knappen.

1. , Aktivér [Nedstop], eller tryk p& den rede @ [Stop]-knap.
®» Maskinen stopper gjeblikkeligt.
2. , Lesn [Nedstop]knappen igen ved at dreje den.

9.3 Afretterhovling — Generelle oplysninger
9.3.1 Arbejdspositionerer - Afretning

ADVARSEL

Udslyngede emner/emnedele

Alvorlige personskader og materiel beskadigelse
- Indtag korrekt arbejdsposition.

~  St& aldrig lige ud for de arbejdende aggregater, nar maskinen
kerer (under bearbejdning eller ved tomgang)!

- Bearbejd udelukkende emnet i modlab.

Fig. 42: Arbejdsposition — Afretning
1 Arbejdsposition — Afretning
2 Bearbejdningsretning

9.3.2 Tilladte arbejdsmetoder afretningshevling
Ved afretning bliver de uregelmaessige overflader p& emnet hevlet plane. Emnet
fares over havlekutteren og bearbejdes kun p& undersiden
Kun felgende arbejdsteknikker er tilladt med afretterenheden:
o Afretning af bredsiden af et emne
e Fugning p& den smalle side of et emne.
o Skraskeering af den smalle side of et emne.
o Affas kanterne pé et emne.
e Arbejd altid fra hajre mod venstre ved maskinen.

9.3.3 Forbudte arbejdsmetoder afretningshevling
Felgende arbejdsmetoder er generelt forbudt p& afretterenheden:

o Lligelgbshavling (drejeretningen p& havleakslen er den samme som fremtraek-
retningen).

o Isaetningsarbejde (emnet bliver ikke bearbejdet i hele laengden).

o Afretning af emner, der buer kraftigt.

e Falshevling ved enden af havleakslen.
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9.3.4 Emnemal (afretterhovl)

ADVARSEL
Fare for kvzestelser som folge af emnedele
Splintrende emne ved stort spanaftag (4 mm)

—  Ved emner, der er mindre end 10 mm tykkelse, skal kun ind-
stilles ringe spanaftag (maks. 10 % af emnetykkelse).

~ Det feerdighevlede emne mé ikke veere tyndere end 6 mm.

Ved brug af de korrekte hjselpemidler og overholdelse af sikkerhedsafstande ftil
omgivelserne kraeves ingen begraensninger af emnelaengde.

Leengde under 250 mm mé& kun arbejdes med speciel indretning (f.eks. skubbestok).
Leengde over 1500 mm mé& kun bearbejdes med bordforleenger eller en ekstra medarbejder.
Bredde maks. 260 mm

Tykkelse min. 10 mm (uden egnede hjzelpemidler)

9.3.5 Arbejdsforleb ved tilladte arbejdsteknikker
Personale:
e Uddannet maskinbruger
Beskyttelsesudstyr:
o Skubbestok, skydehandtag
Forudsaetninger

o Sluk maskinen, fer indstillingsarbejdet saettes i gang.
e Udsugningen er filsluttet.
o Luk afretterbordet, eller sving udsugningshaetten op.

1., Serg for tilstreekkeligt underlag (tilbeher)
2. , Omstil evt. maskinen.
1., Omstil fra tykkelseshevl til afretter. = Kapitel 8.2 »Omstilling fra
tykkelseshevl til afretter« p& side 44
2., Indstil hevleanslaget.
3. ) Indstil spanaftag.
» Der skal sikres, at der ikke er andre personer i umiddelbar naerhed of
maskinen, fer den saettes i gang.
y Forst ndr emnet er positioneret korrekt til bearbejdning, kobles maskinen fil.

» Fer emnet stet og jeevnt hen over havleakslen med samlede fingre under
havling.

» Leeg aldrig haenderne p& emnet over havleakslen.
7., Brug evt. skubbestok ved afslutning af hevlingen.

y Hvis der ikke arbejdes videre, skal maskinen slukkes og sikres mod genstart.
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Hammer.

9.4  Arbejdsmetoder afretningshevling

9.4.1 Afretning

Indstilling of hevleakseloverdaekningens beskyttelsesskinne

Bearbejdning af emnet
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Fig. 43: Afretterhovling — Beskyttelsesskinne

1 Beskyttelseslameller
2 Emnetykkelse mindre end 75 mm
3 Emnetykkelse sterre end 75 mm

Emnetykkelse mindre end 75 mm:

y Daek hele hovlebredden med beskyttelseslamellerne, og stil dem kun en smule
hajere end emnets tykkelse.

Emnetykkelse starre end 75 mm:

), Stil beskyttelsesskinnen lige akkurat hen til emnet, og lad den ligge pa afret-
terbordet.

g

S0

R
i 22

Fig. 44: Afretterhevling — Afretning

1., Bemeerk den principielle fremgangsméde for tilladte arbejdsmetoder.
~ Kapitel 9.3.5 »Arbejdsforleb ved tilladte arbejdsteknikker« p& side 49

2. , Serg for, at haenderne leegges lukkede og med tommelfingrene p& emnet.
3. , Skub emnet ind under beskyttelsesskinnen med begge haender.

4. ), S& snart emnet rager langt nok ind i afretterbordet p& udlabssiden, laegges
venstre hand pd&, og der skubbes ensartet over havleakslen.

5. ) For emnet over beskyttelsesskinnen til udgangsposition.
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9.4.2 Fugning

Fig. 45: Afretterhevling — Fuger

1., Bemezerk den principielle fremgangsméde for tilladte arbejdsmetoder.

~ Kapitel 9.3.5 »Arbejdsforleb ved tilladte arbejdsteknikker« pg side 49

y Lad beskyttelsesskinnen ligge pé afretterbordet, og daek hevleakslen over
hele emnets bredde.

» Skub emnet mod hevleanslaget, og fer det regelmaessigt over hevleakslen.

venstre hand pd, og der skubbes ensartet over havleakslen.

2.
3.
4. , S& snart emnet rager langt nok ind i afretterbordet pa udlebssiden, laegges
5. , Fer emnet over beskyttelsesskinnen til udgangsposition.

6

y Serg for, at haenderne laegges lukkede og med tommelfingrene pé& emnet.

Q Krav til emnet
ﬂ Kun knastfrit, ensartet trae egner sig til skaering af nejagtige fuger

9.4.3 Afretning og fugning af mindre emner

Fig. 46: Afretterhevling — Bearbejdning af smé emner

1 Skubbestok
2 Skydehdandtag
3 Hijeelpeanslag (B = min. 60 mm)

ADVARSEL
Alvorlige handskader ved utilstraekkelig forberedelse

Kontakt med den roterende hevleaksel

- Brug af skubbestok og skydehandtag
~  Brug of hjeelpeanslag i mindst 60 mm bredde

Beskyttelsesudstyr:
o Skubbestok, skydehandtag

1. , Bemaerk den principielle fremgangsméde for tilladte arbejdsmetoder.

~ ~Kapitel 9.3.5 »Arbejdsforleb ved tilladte arbejdsteknikker« pd side 49

2. ) Indstil hevleakseloverdaekningens beskyttelsesskinne. = Kapitel 9.4.1 »Afret-
ning« pg side 50
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9.4.4

Hammer.

3. ) Skub emnet ind under beskyttelsesskinnen med hjselpemidlerne skubbestok
og skydeblok. Skubbestokken mé& ikke veere tykkere end emnet.

4. , For emnet over beskyttelsesskinnen til udgangsposition.

Skraskaering og affasning
Skraskaering ved hevleanslag

Fig. 47: Skréskaering — Beskyttelsesskinne

1 Beskyttelseslameller
2 Afstand til emne
3 Afstand til afretterbordet

1., Bemeerk den principielle fremgangsméde for tilladte arbejdsmetoder.
~ Kapitel 9.3.5 »Arbejdsforleb ved tilladte arbejdsteknikker« pd side 49

» Indstil hevleanslagsvinklen.

Indstil beskyttelsesskinnen som pd billedet. Hold gje med afstand til emnet og
afretterbordet.

> ‘.‘*’N
v

» Der undgés, at emnet glider af den skra overflade, ved at emnet i forste
omgang trykkes mod anslaget og kun ganske let mod afretterbordene.

o
v

Den videre fremgangsmé&de er beskrevet i kapitlet "Fugning". = Kapitel 9.4.2
»Fugning« pd side 51

Skraskzering og affasning sma emner
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Ved affasning eller skrskeering af smd, smalle emner er det nedvendigt at anvende
en speciel anordning.

Denne anordning kan ogsé anvendes til affasning af lange emner.

Fig. 48: Skrésksering — Bearbejdning af smé& emner

1 Anordning
2 Beskyttelseslameller

1., Bemeerk den principielle fremgangsméde for tilladte arbejdsmetoder.
~ Kapitel 9.3.5 »Arbejdsforleb ved tilladte arbejdsteknikker« pg side 49

2. , Indstil hevleanslaget i en 90°%-vinkel.
3. , Fastger anordningen pd hevleanslaget.
4. , Stil beskyttelsesskinnen helt ned, og lad den ligge an mod anordningen

5. , Den videre fremgangsmade er beskrevet i kapitlet "Fugning". = Kapitel 9.4.2
»Fugning« pd side 51
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9.5 Tykkelseshevling
9.5.1 Arbejdspositioner — Tykkelseshavling

FORSIGTIG
Fastkiling af det fremadtvungne emne ved tykkelseshevling

Kveestelser og materiel beskadigelse. Utilstraekkelig afstand il
maskine, vaegge osv. i nerheden kan fare il fastkiling eller splint-
ring af emnerne.

—  Serg for tilstraekkelig afstand til maskiner, vaegge og andre faste
genstande i naerheden.

Fig. 49: Arbejdsposition — Tykkelseshavling

1 Arbejdsposition — Tykkelseshavling
2 Bearbejdningsretning

9.5.2 Tilladte arbejdsmetoder tykkelseshovling

Ved tykkelseshavling havles emner, der allerede har en glathevlet overflade, tyn-
dere. Der kan kun opnés et najagtigt tykkelseshavleresultat, hvis emnet forst er
afrettet preecist, s& det kan ligge helt teet over hele fladen pé& tykkelsesbordet.

Med tykkelseshavlen er det alt efter udstyr kun tilladt at udfere felgende arbejdsme-
toder:

e Indtreeksvalse - standard:
o Tykkelseshavling mé hgjst foretages med 2 emner samtidigt.

9.5.3 Forbudte arbejdsmetoder tykkelseshavl
Felgende arbejdsteknikker er principielt forbudt péd tykkelseshavlen:

o Tykkelseshevling af flere emner med forskellig tykkelse (alt efter udstyr).
o ligelebshavling (hevleakslens omlgbsretning svarer til fremtraeksretningen).
o Isaetningsarbejde (emnet bliver ikke bearbejdet i hele laengden).

9.5.4 Emnemal tykkelseshovl

Ved brug af de korrekte hjselpemidler og overholdelse af sikkerhedsafstande il
omgivelserne kraeves ingen begraensninger af emnelzengde.

Den minimale emneleengde er angivet konstruktivt gennem afstanden til de to
transportvalser. Mindre emner kan kun bearbejdes med speciel indretning (f.eks.

skubbestok).

Mindste emnemal = Kapitel 4.6 »Emnemdl« pd side 20
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9.5.5 Tykkelseshevling

BEMARK
Store forskelle i emnetykkelsen
® Beskadigelse af indtraeksvalse

- Ved samtidig bearbejdning af flere emner m& den maksimale
forskel pa tykkelsen fra emne til emne vaere maks. 1 mm.

ADVARSEL

Svaere handskader/indtraekningsfare

Kontakt med den roterende havleaksel

- Indtag korrekt arbejdsposition.

- Grib aldrig direkte ind i indtraekket eller udferingen, nér
maskinen er i gang (ndr emnet bearbejdes eller under tom-
gang).

~  Maskinen mé& ikke overbelastes. Bearbejd aldrig emner flere
gange med ringe spdnaftag.

ADVARSEL
Fare for kvaestelse som folge af emnedele
Splintrende emne ved stort spénaftag

~  Ved emner, der er mindre end 10 mm tykkelse, skal kun ind-
stilles ringe spanaftag (maks. 10 % af emnetykkelse).

~ Det feerdighevlede emne mé ikke vaere tyndere end 5 mm.

Tykkelseshovling trin 1 - Indferingsside

=
AN

PNRNEN

Fig. 50: Tykkelseshavling — Indferingsside

1 Tilbageslagssikringer

2 Bearbejdningsretning ved tykkelseshavling

3 Starter hevlekutteren og fremtrackket

4 Stram spaendehdandtaget (justering af tykkelsesbord)

Materiale:
o Super-Gleit

» Bemaerk den principielle fremgangsmade for tilladte arbejdsmetoder.
= Kapitel 9.5.2 »Tilladte arbejdsmetoder tykkelseshavling« pd side 53

L
2. , Tilbageslagssikringerne skal testes for funktion fer enhver igangsaetning.
3. ) Teend maskine, og start drivmotoren.

Fremtraeksdrevet startes automatisk ved start af drivmotoren.

y Leeg emnet med den afrettede side pa tykkelsesbordet, og skub det ind i
maskinen, indtil det traekkes ind af transportvalserne.

» Bearbejd flere emner samtidigt:

e Indtraeksvalse standard:
Skub de to emner frem til enderne af transportvalserne.
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Tykkelseshovling trin 2 — Udferingsside

U
&<

Fig. 51: Tykkelseshavling — Udferingsside
1 Bearbejdningsretning ved tykkelseshavling
2 Stette af emne

1. ), Hvis emnet kommer ud af maskinen pa& bagsiden, skal det stettes, s& det ikke
kan falde ned.

2. , Fjern emnet fra maskinen.

3. , Indstil tykkelsesgennemgangshgiden til fornyet havling.
Serg for maksimalt spanaftag.

4. , Skub igen emnet ind i maskinen pé& indferingssiden.
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10 Vedligeholdelse
10.1  Vedligeholdelsesplan

Felgende vedligeholdelsesarbejde skal udferes med de angivne tidsinterval.

: | 2
E | S | = | « | B
o : o =2 =
- . o = e [)
o o © 5 5 ]
= 1Y 1Y
=] 7] 7] 5 = 5 3
Kap. Arbejde, der skal udfores a £ £ s £ & i
10.3 Rengering af maskinen X 57
10.5 Efterprevning of tilbageslagssikringer/renge- | X X 59
ring af transportvalser
10.6 Efterprevning af remspaending og remmens X 60
tilstand
10.7 Drivkaede til transportvalser X X 61
10.8 Smering af hgjdespindler tykkelsesbord X 61
10.9 Smer hevleanslaget X 62
10.10 Kontrol of sikkerhedsindretninger (nadstop) X 63
10.10 Efterprevning af nedstop p& maskiner med X 63
[Nadstop-knapper
10.10 Efterprevning af den rede [Stop]-knap X 64
og nedstop p& maskiner uden [Nedstop]-
knapper
11.7.3 Anvisninger for brug og vedligeholdelse X 71

10.2  Rengering og smering

BEMARK

Brug ikke sprayolier sésom grafit- og MoS2-spray.

Feringsbaner kan blive adelagte.

~  Brug udelukkende Hgijbelastingsfedt (Art. Nr. 10.2.001) il at

smgre med.

BEMARK
Aitsende eller skurende rengeringsmidler

Skader p& maskinens overflade

~  Brug aldrig zetsende eller skurende rengaringsmidler.

Bemaerk

ﬂ Pleje- og rengeringsmidler kan fas som tilbeher (se: vaerkiais- og

tilbeherskatalog / Onlineshop: www.felder-group.com).

e Brug aldrig trykluft til rengering, da det kan forarsage, at der presses stav og
spéner ind i diverse kuglelejer og feringer.
e Brug udelukkende stavfri udsugningsprocessen til at fierne aflejret stev.

o Udfer rengering efter behov, efter hver arbejdsdag eller senest efter 8 drifts-
timer.
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Vedligeholdelse

Rengering af maskinen

BEMARK
Manglende rengering

Antzendte spaner, brand

- Renger regelmaessigt maskinen for stav og spéner.

Fig. 52: Oversigt — Rengering

1 Arbejdsflade - Tykkelsesbord

2 Arbejdsflader — Afretterborde

3 Feringsflader — Hovleanslag

4 Feringsflader — Afretterborde

5 Transportvalser og tilbageslagssikringer
6 Plads under tykkelsesbordet

Personale:

e Uddannet maskinbruger
Beskyttelsesudstyr:

o Beskyttelsesdragt

o Beskyttelseshandsker

o Beskyttelsesbriller
Veerktoi:

e Rengeringsklude

o Harpiksoplzser

e Stevsuger

1., Sluk maskinen og serg for, at den ikke genstarter.

2. , Renger maskinen for stev, spdner, bearbejdningsrester og andre urenheder.
3. , Rens maskine, bord- og feringsflader for spaner og stev.

4. , Renger hevleanslag og hevleakselafdaekning, og efterprav deres funktion.
5. , Renger transportvalser og tilbageslagssikringer, og kontrollér, om de virker

korrekt.
6. , Gennemfar synsbesigtelse af alle maskinens dele.

Hvis der konstateres beskadigelse af maskinen og dens komponenter, skal
disse straks afhjeelpes.

57 /76



Vedligeholdelse Hammer.

10.4  Forberedelse - Afmontering aof vedligeholdelsesafdsekning

Fig. 53: Afmontering af vedligeholdelsesafdaekning

Nedklapning af beskyttelsesbom
Fastklemning hevleanslag

Fiernelse af havleanslag

Afdaekning transportvalser (fladhovedskruer)
Afdaekning drivrem (metrikker)

GONWON—

Vedligeholdelsesafdaekningerne fil transportvalsedrev samt remdrev findes p& maski-
nens bagside.

Vaerktoij:

e Unbraconggle 4 mm

e Ringgaffelnagle 10 mm
1., Sluk maskinen og serg for, at den ikke genstarter.

Kobl maskinen fra elnettet.
2. , Klap beskyttelsesbommen ned.
3. ) Losn fastspaendingen, og afmonter hgvleanslag.
4. , Fjern afdesekning over transportvalser:
o Lasn skruer, og fiern daekslet.

5. , Fjern afdeekning over drivrem:

o Lasn metrikker, og fiern daekslet.

10.5 Transportvalser og tilbageslagssikringer

BEMARK
Materiel beskadigelse af emner som felge af forkert vedligeholdelse
® —  Lebefladerne pé ind- og udferingsvalserne skal regelmaessigt
efterpraves for slitage.

—  Ved tryksteder i hevleresultatet eller ved dérligt fremtraek skal
transportvalserne straks rengeres.

~  Efterprov tilbagslagssikringernens funktion fer enhver brug aof
tykkelseshavlen.
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Fig. 54: Transportvalser og tilbageslagssikringer

1 Transportvalser
2 Tilbageslagssikringer
3 Hovlet breet

Efterprovning of tilbageslagssikringer/rengering of transportvalser
Personale:
e Uddannet maskinbruger
Beskyttelsesudstyr:

o Beskyttelsesdragt
o Beskyttelseshandsker
o Beskyttelsesbriller

Vaerktoj:

e Rengeringsklude
e Harpiksopleser
e Stevsuger

1. , Fiern harpiksrester pé transportvalserne.

2. , Efterprov tilbageslagssikringernes tilstand.

ok Der eringen beskadigelser pa tilbageslagssikringer.

y Videre til det naeste trin.

Nok Tilbageslagssikringer udviser tegn pa beskadigelse.

~, Kontakt en Felder Group-serviceafdeling.

3. ) Test funktionen dagligt, og fiern harpiksrester ved behov.
OK Tilbageslagssikringer falder automatisk tilbage efter loft.

nok Tilbageslagssikringer falder ikke filbage of sig selv.
1. ), Fjern harpiksrester og andre urenheder.

2. , Kontakt en Felder Group-serviceafdeling.

Efterprovning of tilbageslagssikringerne
1. ) Sluk maskinen og serg for, at den ikke genstarter.
2. , Skub et hovlet breet ind i maskinen.

3. ) Indstil tykkelsesbordet i hgjden, sé& der mellem breettet og hevleakslens skaere-
radius er en afstand p& 0,5 fil 1 mm.

» Tykkelsesgennemgangshajde = Emnetykkelse + 0,5 - 1T mm
4. , Forseg pé& at traskke breettet ud af maskinen igen, forhindres af filbageslags-
sikringerne.
ok DBrettet kan ikke traekkes ud of maskinen.
) Videre til det naeste trin.

Nok Breettet kan traekkes ud af maskinen.
) Kontakt en Felder Group-serviceafdeling.
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Hammer.

5. ) Skub braettet fremad og ud af maskinen.

Efterprevning of remspzending og remmens tilstand

Fig. 55: Kontrol af driviemmen

1 metrikker og skiver

2 Afskaermning

3 Drivrem speending 74 - 80 Hz
4 Drivrem

e Remspaendingen er allerede indstillet korrekt fra fabrikken.
e Angivelsen af remspaendingen sker som svingningsfrekvens i Hertz (Hz).

e Der kan kun kontrolleres, om remspaendingen er korrekt, ved hjzlp of et
méleapparat.

Personale:
e Uddannet maskinbruger
Vaerktoij:
o Ringskruengglesaet
1., Sluk maskinen og serg for, at den ikke genstarter.
2. , Afbryd maskinen fra elnettet.
3. , Lesning og afmontering af skruer og skiver (13x)
4. , Afmonter afdaekningspladen i siden (adgang drivrem).

5. , Efterprev remspaending og remmens tilstand.

Der er ikke konstateret nogle ridser eller revner i siderne.
y Videre til det neeste trin.

NOK Der er konstateret ridser eller revner i siderne.
y Skift straks remmen.

6. , Monter daeksel. = Kapitel 10.4 »Forberedelse — Afmontering af vedligeholdel-
sesafdaekning« pd side 58
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10.7  Drivkaede til transportvalser

Fig. 56: Smering af kaede til transportvalser

1 Skruer og skiver
2 Afskaermning

3 Drivkeede

4 Topnegle

Personale:
e Uddannet maskinbruger
Veerktoij:
e Topnggle
Materiale:
e Maskinfedt
Sluk maskinen og serg for, at den ikke genstarter.
Afbryd maskinen fra elnettet.
Lasn fastspaendingen, og afmonter havleanslag.
Lasn og afmonter skruer og skiver.

Fiern daekslet. = Kapitel 10.4 »Forberedelse — Afmontering af vedligeholdel-
sesafdsekning« pd side 58

Renger drivkeeden, og smer den med maskinfedt igen.
Drej keeden langsomt videre i urets retning ved hjeelp af en topnagle.

Gentag processen, indtil hele kaeden er smurt.

N i

Monter daeksel. = Kapitel 10.4 »Forberedelse — Afmontering af vedligeholdel-
sesafdaekning« pd side 58

10.8  Smering af hejdespindler tykkelsesbord

Afhaengigt af hvor intensivt der arbejdes, skal rummet under tykkelsesbordet med
mellemrum renses for stav og spaner.
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Hammer.

Fig. 57: Smering af hajdespindlen

1 metrikker og skiver
2 Afskeermning
3 Hgjdespindel tykkelsesbord

Personale:

Uddannet maskinbruger

Beskyttelsesudstyr:

Beskyttelsesdragt
Beskyttelseshandsker

Veerktoij:

Rengeringsklude
Harpiksopleser
Stevsuger

Materiale:

CCCCOrer U

10.9  Smer havleanslaget
Hevleanslagets justeringsstivere skal om nadvendigt smeres med maskinfedt.
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Maskinfedt

Stil tykkelsesbordet helt oppe. = Kapitel 8.3.1 »Tykkelsesgennemgangshajde
- Generelle oplysninger« pé side 45

Sluk maskinen og serg for, at den ikke genstarter.
Afbryd maskinen fra elnettet.
Lasn og fiern metrikker og skiver (8x).

Monter daeksel. = Kapitel 10.4 »Forberedelse — Afmontering af vedligeholdel-
sesafdaekning« pd side 58

Fiern daekslet. = Kapitel 10.4 »Forberedelse — Afmontering af vedligeholdel-
sesafdaekning« pd side 58

Renger spindel, og smer den med maskinfedt igen.
Ger maskinen klar til brug.

Stil tykkelsesbordet helt ned og s& igen helt op. = Kapitel 8.3.1 »Tykkelses-
gennemgangshgjde — Generelle oplysninger« pé side 45

Personale:

Uddannet maskinbruger

Beskyttelsesudstyr:

Beskyttelseshandsker

Materiale:

—

Maskinfedt

Smer haengslerne pd havleanslagets nivelleringsstivere med maskinfedt.
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Fig. 58: Hevleanslag

1 Smeresteder
2 Justerbar stiver

10.10 Kontrol of sikkerhedsindretninger (nedstop)

Sikkerhedsindretningerne skal kontrolleres hvert halve ér. Havleakslen skal bringes fil
standsning med opspaendte havleknive inden for 10 sekunder. Ved problemer eller
fejlfunktioner skal der omgdende kontaktes et Felder Group-serviceafdeling.

O Maskiner uden separat fremfaringsmotor kan alternativt ogsé kun
udstyres med en red @ [stop}tast i stedet for /nodstop}f
knappen.

Gennemfar nadstop-kontrol med alle maskinens rade @/
[stop]+aster.

Efterprovning of nedstop pd maskiner med /Ned'stop/knapper
Gennemfer ngdstopkontrol med alle eksisterende [Nedstop]-knapper p& maskinen.
1., Ger maskinen klar fil brug.
2. ), Teend maskinen.

3. ) Tryk p& [nedstop]-tasten.

oK Maskinen standses med det samme.
y Videre il naeste trin.

NOK Maskinen standses ikke med det samme.

1., Hvis tilgeengelig: Sluk p& [hovedafbryderen] (stilling
"O"/"OFF")'

2. , Afbryd maskinen fra elnettet.
3. , Kontakt Felder Group-serviceafdeling.
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4. , Teend maskine ved hjeelp of den grenne @/ [Startlknap, mens
[Nedstop]-knappen er last.
ok Maskinen starter ikke.
1., lesn [Nedstop]-knappen igen ved at dreje den.
2. , Gentag med alle [Nadstop]-aktiveringer pd maskinen.

NOK Maskinen kan startes.

1. , Tryk p& den rede @/ [StopJknap.

2. , Hvis tilgeengelig: Sluk p& [hovedafbryderen] (stilling
"O"/"OFF"), og lad den sikre.

3. , Kontakt Felder Group-serviceafdeling.

Efterprovning of den rede /SfopFknap og nedstop pd maskiner uden [NodsfopFknapper

Gennemfar nadstop-kontrol med alle maskinens rede @/ [stop]taster.

1., Ger maskinen klar til brug.

2. , Teend maskinen.

3. , Tryk p& den rede @ [ stop]knap.

oK Maskinen standses med det samme.

1., Gentag efterprevningen ved nzeste rede @/ [Stop]-
knap.

2. , Gentag med alle de rede @/ [Stop]knap pé& maskinen.

Nok Maskinen standses ikke med det samme.
1., Hvis tilgeengelig: Sluk p& [hovedafbryderen] (stilling
"O"/"OFF").
2. ), Afbryd maskinen fra elnettet.
3. , Kontakt Felder Group-serviceafdeling.

Efterprovelse of tiden til maskinstilstand
Udstyring aof maskine uden motorbremse:

Maskinen er ikke udstyret med motorbremse. Maskinens konstruktion garanterer
stilstanden af hgvleakslen inden for den lovpligtige stilstandstid p& 10 sekunder.

Heovleakslen skal bringes fil standsning med opspaendte havleknive inden for 10
sekunder.

1., Ger maskinen klar til brug.

2. , Teend maskinen, og lad den kere kort.

3. , Sluk maskinen ved hjaelp af den rede @_/ [Stop]-knap.

oK Maskinen vil veere helt i stilstand inden for 10 sekunder.
Prevning af maskinstilstand fuldfert.

Nok Maskinen skal bruge mere end 10 sekunder il stilstanden.
1., Hvis tilgeengelig: Sluk p& [hovedafbryderen] (stilling
"O"/"OFF).
2. , Afbryd maskinen fra elnettet.
3. ) Kontakt Felder Group-serviceafdeling.
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11 Afhjelpning of fejl
11.1  Forholdsregler i tilfelde of fejl

ADVARSEL
Forkert fejlafhjeelpning
Slemme kvaestelser og materielle skader

- Fejlafhjeelpning mé kun udferes af autoriseret og uddannet per-
sonale, der er fortroligt med arbejdet med maskinen og ved
overholdelse af samtlige sikkerhedsforskrifter.

Funktionsfejl og fejl p& maskinen (inklusive afskeermninger og vaerkigj) skal rappor-
teres straks efter, at de er blevet opdaget.

Ved fejl. der udger en umiddelbar fare for personer, materialer eller driftssikker-

heden:
1. , Stands omgéende maskinen med [nedstoppet] eller den rede [Stop]knap.

2. , Beskyt maskinen mod at blive teendt igen, og kobl desuden maskinen fra
stremforsyningen.

3. ) Kontakt Felder Group-serviceafdeling for at fa afhjulpet fejl.

11.2  Forholdsregler efter afhjalpning of feijl
Kontroller,
1. , om fejlen og arsagen er afhjulpet korrekt.

2. , om dlle sikkerhedsanordninger blev monteret forskriftsmaessigt korrekt og er i
teknisk og funktionelt fejlfri stand.

3. , atder ikke befinder sig nogen folk i fareomrédet omkring maskinen.
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11.3

Fejl, arsager og afhjaelpning

Hammer.

De viste eksempler ger opmaerksom pé mulige ugnskede tilstande p& maskinen. Der
er intet krav om fuldsteendighed.

Disse oplysninger skulle gare betjeningspersonale i stand fil at identificere og
afhjzelpe fejl under maskinens drift.

Fejl pé maskinen

Beskrivelse of fejl Arsag Afhjeelpning
Maskinen standses ikke med det | Fejl i elekirisk system 1. ) Hvis tilgeengelig: Sluk
samme efter tryk p& den rede p& [hovedafbryderen] (stilling
[Stop]knap. "O"/"OFF").

» Afbryd maskinen fra elnettet.

Kontakt Felder Group-serviceafdeling.

Sikkerhedskontakt uden funktion

Fejl i elektrisk system

1. ) Hvis tilgeengelig: Sluk
p& [hovedafbryderen] (stilling
"OI’/"OFF”).

y Afbryd maskinen fra elnettet.

Kontakt Felder Group-serviceafdeling.

Maskinen kan ikke slukkes.

Fejl i elektrisk system

1. ), Hvis tilgeengelig: Sluk
p& [hovedafbryderen] (stilling
"O"/"OFF")~

2. , Afbryd maskinen fra elnettet.

Kontakt Felder Group-serviceafdeling.

Maskinen er uden funktion.

[Hovedafbryderen] er slukket
(stilling "O"/"OFF").

Teend pé& hovedafbryderen (stilling
"I"/"oN")'

Fejl i den elektriske forbindelse

Efterprev de elekiriske forbindelser (fil-
slutning, sikringer).

Hovlekutteren starter ikke.

[Motorbeskyttelseskontakten] er
udlgst.

alt efter udstyr:
1., Aktivér [Motorbeskyttelseskontakt].

2. ) Sluk p& hovedafbryderen, og start
maskinen igen.

Lad motoren kale af; start maskinen
igen.

Remmen piber ved start og
igangsaetning.

Remspaending for lav

Efterspaend driviemmen.

Drivrem slidt

Skift drivrem.

Havlekutteren kan ikke bringes
til stilstand inden for

10 sekunder.

Fejl i elektrisk system/bremse

Kontakt Felder Group-serviceafdeling.

Fejl ved bearbejdning of emnet

Beskrivelse of fejl

Arsag

Afhjeelpning

Darligt hevlebillede

Hovlekniven nedslidt.

1., Skift hevlekniv.
2. ) alt efter udstyr: Indstil havlekniv.

Fuge passer ikke (kraftig spids-
eller hulfuge)

Tilferende afretterbord justeret.

~, Indstil fuge.

Hovlekniv er ekstremt slidt.

), Skift havlekniv.

Under afretning steder emnet
mod afretterbordet pd udtag-
ningssiden.

Afretterbordet p& udtagesiden er
stillet for heijt i forhold til skeere-
cirklen

~, Indstil afretterbord pé udtagningsside.
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Beskrivelse of fejl

Arsag

Afhjeelpning

"Lige slag" i enden of emnet ved
afretning

Afretterbordet p& udtagnings-
siden er for lavt i forhold til skae-
recirklen.

, Indstil afretterbord p& udtagningsside.

Smigen pd hevleanslaget er ikke
korrekt

Vinkelindstillingen er forrykket.

Korriger havleanslagsvinkel.

L

Emnet transporteres ikke jaevnt
gennem maskinen under tykkel-
seshavling.

Emnet ligger ikke korrekt p& tyk-
kelsesbordet.

Bearbejd forst emnet p& afretter-
havlen.

.

"Lige slag" i begyndelsen af
emnet under tykkelseshavling

Fiedertrykket p& transportvalsens
indfaringsside er for lavt

Kontakt Felder Group-serviceafdeling.

"Lige slag" i enden af emnet
under tykkelseshavling

Fiedertrykket p& transportvalsens
udferingsside er for lavt

Kontakt Felder Group-serviceafdeling.

.

"Skrét slag" i begyndelsen af
emnet under tykkelseshavling

Fiedertrykket p& transportvalsens
indferingsside er for lavt i den
ene side

Kontakt Felder Group-serviceafdeling.

.

"Skrét slag" i enden af emnet
under tykkelseshavling

Fiedertrykket p& transportvalsens
indtraeksside er for lavt i den
ene side

Kontakt Felder Group-serviceafdeling.

11.4

Korrektion af hevleanslagsvinkel

Den ngjagtige vinkel mellem anslagslinealen og afretterbordet er meget vigtig ved
fuge- og affasearbejde.

0°-vinklen og 45°vinklen defineres med anslagslister p& anslagets underside.

Fig. 59: H@vlecmslg — Korrigering af vinkel

1

forreste anslagsliste (0°-vinkel)

» Indstil 0°vinklen og 45°vinklen gennem skydning af anslagslisten.

Indstil hevleanslagsvinkel.= Kapitel 8.1.5 »Indstilling af hevleanslaget«

2 bageste anslagsliste (45°-vinkel)
3 Klemmeskruer (0°-vinkel)
4 Klemmeskruer (45°vinkel)
Veerktoij:

e Unbraconggle
1., Sluk maskinen og serg for, at den ikke genstarter.
2. ) Losn klemmeskruer pa den gnskede anslagsliste.
3.
4. , Fastspaend klemmeskruer.
5.

pd side 42

6

y Efterprov indstillingen med preveemne.
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11.5  Efterspaending/udskiftning af drivremmen

BEMARK
Drivrem overspandt

® Driviemme kan briste eller fordrsage lejebeskadigelse.

~  Driviemmen md ikke overspaendes.

- Spaendskruen skal kun spaendes, indtil den angivne vaerdi er
ndet.

- Angivelsen af remspaendingen sker som svingningsfrekvens i
Hertz (Hz).

- Der kan kun kontrolleres, om remspaendingen er korrekt, ved
hjeelp af et méleapparat.

Hvis der konstateres revner eller revner i siderne under den méanedlige kontrol, skal
remmen straks udskiftes.

Fig. 60: Spaending af driviemmen

1 Metrik motorfastspaending

2 Speendeskrue

3 Remspaending under drift 74 - 80 Hz

4 Remspaending ved installation 85 - 90 Hz

Efterspending af drivrem
Vaerktoj:

e Ringskruenggleszet
e Unbraconggle

1., Sluk maskinen og serg for, at den ikke genstarter.
Kobl maskinen fra elnettet.
2. ) Losn metrikker motorfastspaending (4x).
3. ) Spaend remspaendeskruen med uret.
4. , Spaend metrikker motorfastspaending (4x).
Skift af drivrem
Veerktoj:

o Ringskrueneglesaet
e Unbraconggle

Materiale:
o Poly-V-drivrem
1. ), lesn metrikker motorfastspaending (4x).
2. , Llosn remspaendeskruen mod uret.
3. ), Fjern gamle remme.
4. , Heeng ferst den nye rem pa drivmotoren.
5. , Treek drivmotoren med driviemmen opad.
6. ), Haeng driviemmen pd hevleakslen.
7. , Prov med et par omdrejninger med handen, om remmen sidder rigtigt.
8,

Efterspaend driviemmen.
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9. , Spaend metrikker motorfastspaending (4x).

11.6  Vending/skift of systemhavlekniv

BEMARK
Forkert havlekniv
® Beskadigelse af maskinen, fejlfunktion eller d&rligt hevleresultat.

—  Brug udelukkende originale Felder Group-havleknive.
- Der md kun anvendes maskinspecifik havlekniv.

- Efterfalgende anvisninger skal felges naije.

Fig. 61: System-hovlekniv

1 Kilelisteskruer
2 Kileliste

3  Hoavlekniv

4 Unbraconggle

ADVARSEL
Ekstremt skarpt hovleknivskzer

Snitskader p& haender og fingre

—  Fer skift of havlekniv skal maskinen slukkes og frakobles netfor-
syningen.

- Brug beskyttelseshandsker.

—  Veer seerlig forsigtig ved arbejde pd hevleakslen.

Personale:
e Uddannet maskinbruger
Beskyttelsesudstyr:

o Beskyttelsesdragt

o Beskyttelseshandsker
Vaerktej:

e Rengeringsklude

o Harpiksoplgser

e Stevsuger

e Unbraconggle

o Systemhevleknive HS-M42

o Systemhavlekniv Standard

Ved dérligt hevleresultat skal hgvleknivene vendes eller udskiftes.
1., Sluk maskinen og serg for, at den ikke genstarter.
2. ), Afbryd maskinen fra elnettet.

Onmstil maskinen til driftstypen tykkelseshavling; sving udsugningsheetten op.
~ Kapitel 8.1.6 »Omstilling fra afretter til tykkelseshovl« pé side 43

3. , Lesn dlle kilelisteskruer til kniven, og fjern kilelisten og hevlekniven.

e Gentag dette forlgb ved alle knivene.
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Hammer.

‘ >

> ADVARSEL! Der méd ikke bruges trykluft til rengering.
Materiel beskadigelse, hvis der er blevet presset tilsmudsninger ind i lejer
og feringer.

» Brug rengeringsklude, harpiksopleser og stevsuger til rengaring.

Fiern omhyggeligt harpiksrester p& havlekniven, kilelisterne og hevleaksel.

5. ), Vend havlekniven (hvis kun skaeret p& den ene side er slidt).

|9‘9‘

y Saet havlekniven og kilelisten i igen.

e Serg for, at hevlekniven er monteret korrekt (drejeretning of havleaksel).
e Spaend farst kilestangsskruerne let.

» Gentag dette forlab ved alle knivene.

»  ADVARSEL! Udslyngede dele
Slemme kvaestelser og materielle beskadigelse.

‘9".\‘

> Mindste tilspaendingsmoment for kilestangsskruerne: 20 Nm.

Stram kileskruerne pé alle havleknive fast indefra og ud.

11.7  Hevlekutter - Silent-Power®

11.7.1  Oplysninger om havlekutter Silent-Power®

Silent-Power®-havlekutteren er et hgjydende praecisionsvaerktei til traebearbejdning.
Havlekutteren bliver fremstillet i overensstemmelse med EN 847-1.

BG-afpravet — Testnummer: 139-063 Amerikansk pat.nr. 7,708,038 og andre
patenter anmeldt.

11.7.2  Sikkerhedsanvisninger
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o De optimale arbejdsresultater kan kun opnés, hvis vejledningerne og vedlige-
holdelsesanvisningerne i denne brugsanvisning overholdes fuldt ud.

o Skift of vendeplade af h&rdmetal mé kun foretages ved slukket hovedafbryder.

e P& grund af den specielle geometri m& der udelukkende anvendes origi-
nale vendeplader af hérdmetal og vendepladeskruer af h&rdmetal fra Felder
Group (se reservedelsliste).

e Det er kun tilladt of anvende knivkutteren sammen den tilsvarende sikkerheds-
indretning. Dette geelder iseer afretterbeskyttelsen.

e Hdardmetal-vendepladeskruens startmoment skal ligge i det angivne torsions-
moment-omrade og md& hverken vaere under eller over torsionsmomentet. Det
anbefales at anvende torsions-momentnggle. Den korrekte indstilling af torsi-
onsmomentngglen skal kontrolleres far brug, hver gang den anvendes (se
reservedelsliste).

e Anvendelse af elekiromotordreven eller pneumatisk dreven skruemaskine til at
skrue vendeplade af hardmetal pé er udtrykkeligt forbudt.

o For start skal sgrges for, at alle vendeplader aof hardmetal er tilspaendt behe-
rigt.

e Det er kun tilladt at anvende Silent-Power®-hgavleakslen, nar alle pladesaeder
er bestykket med vendeplader af hérdmetal.

e Hardmetal-vendepladen og hérdmetal-vendepladeskruerne kontrolleres for
skader hver gang der foretages skift af skaerevaerktaj. Hvis der konstateres
beskadigelse, m& vendepladen af hardmetal eller vendepladeskruen af hard-
metal ikke anvendes mere.

e Ved dlle skift af hardmetalvendepladen skal efterpraves, om gevind i hérdme-
talvendepladesaedet i hovlekutteren er beskadigede og om de lgber frit. Hvis
gevindet ikke har frileb eller det nedvendige torsionsmoment ikke er ndet, ma
maskinen under ingen omstaendigheder kobles fil.

o Utilstraekkelig centrering eller skré ileegning af hérdmetal-vendepladen i ven-
depladesaedet fer stramning af fastgerelsesskruen.

o Ved skift of klinge-/vendeplade skal vendepladesaedet af hardmetal i havle-
kutteren efterpraves for eventuel beskadigelse.

e Hvis der konstateres skader pd vendepladeszedet, m& maskinen ikke taendes.
Beskadigede pladesaeder kan fere til brud p& vendepladen af h&rdmetal.

o Det er ikke tilladt at bruge negleforleenger til stramning af fastgerelsesskruen
pd hardmetal-vendekniven. Det er heller ikke tilladt at bruge hammerslag il
hjzelp ved fastgerelse af vendepladen af h&rdmetal.
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11.7.3  Anvisninger for brug og vedligeholdelse

BEMARK
Uegnede oplasningsmidler
® Materielle skader

- Hovleknivkutteren md kun rengeres med egnet oplasnings-
middel, der ikke angriber eller beskadiger de mekaniske dele
eller materialet p& havlekutteren og hérdmetal-vendepladen.

e Hver hardmetal-vendeplade er forsynet med 4 skaer maerket med F/1/2/3.
Ved montering af vendeplader af hardmetal skal serges for, at der bruges
skaer med samme betegnelse.

o Flere indstillinger er ikke nedvendigt. Veer opmaerksom pé&, at de enkelte
hardmetal-vendeplader er positioneret korrekt og fastskruet til pladesaedet.

Veerktoij:
e Harpiksopleser
e Rengeringsklude

) Renger og ter alle vendeplader af hardmetal med harpiksopleser.

11.7.4  Skift af skeer (vendeplader af hardmetal)

ADVARSEL
Ekstremt skarpt hovleknivskzer

Snitskader p& haender og fingre

—  For skift of havlekniv skal maskinen slukkes og frakobles netfor-
syningen.

- Brug beskyttelseshandsker.

- Veer seerlig forsigtig ved arbejde pé havleakslen.

FORSIGTIG
Klemmeskruerne spsendes med en momentnagle
[

Les eller adelagt vendeplade.

- Brug momentnagle.
- Overhold ngjagtigt drejemomentet pa 5 Nm.

BEMARK
Forkert havlekniv
Beskadigelse af maskinen, fejlfunktion eller dérligt havleresultat.

—  Brug udelukkende originale Felder Group-havleknive.
~ Der mé kun anvendes maskinspecifik havlekniv.
- Efterfalgende anvisninger skal felges naije.

Ved dérligt hevleresultat skal de enkelte skaereplader anvendes eller skiftes.

Gennemfar de falgende beskrevne trin for hver skaereplade enkeltvis og omhygge-
ligt.
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Fig. 62: Hevlekutter — Silent-Power®

1 Torsionsmomentnggle 5 Nm
2 Silent-Power®-reservekniv

3  Klemmeskrue T20
Beskyttelsesudstyr:

o Beskyttelsesdragt
o Beskyttelseshandsker

Vaerktoj:

e Rengeringsklude

e Harpiksoplaser

o Stevsuger

e Momentskruetraekker 5 Nm

o Silent-Power®-reservekniv HW - 13,8 x 13,8 x 2,5

e Silent-Power®-reservekniv HW (c-tech) — 13,4 x 13,4 x 2,5

1., Sluk maskinen og serg for, at den ikke genstarter.
2. , Afbryd maskinen fra elnettet.

3. , Klemmeskruen lasnes og drejes ud af gevindboringen.

1. , Hold gje med nummereringen af skeerekanterne.

2. , Notér eventuelt de anvendte skaerenumre.

4. , Hardmetal-vendepladen tages ud of saedet og blaeses ren med trykluft.
5. , Renger pladesaedet med egnet rengeringsmiddel (harpiksopleser).
e Brug en lille berste (tandberste el. lign.) eller vatpind.

6. , Renger vendeplade fil hardmetal med egnet rengeringsmiddel (harpikso-
plaser) fer montering.

e Hold gje med opbygget kant p& grund of traestav.
o Fjern harpiksrester grundigt.

|.\‘
v

Leeg vendeplade af hardmetal i saedet under hensyntagen til nummereringen
af skeerekanterne.
o Drej f.eks. altid brugte vendeplader et skeer videre i urets retning.

e Ved anvendelse of nye vendeplader skal altid anvendes samme skaer-
nummer.

‘ ®
v

Efterprav, om klemmeskruens gevind, klemflade eller vaerkigjsoptagelse (ind-
vendige sekskant T20) er blevet beskadiget, og renger dem.

) Skift gjeblikkeligt defekte skruer.

©
v

Skru skruen i gevindboringen uden derved at flytte vendepladen af hérd-
metal.
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10, ADVARSEL! Udslyngede dele
Slemme kvaestelser og materielle beskadigelse.

> Mindste tilspaendingsmoment for klemmeskruerne: 5 Nm.

Klemmeskruerne mé& ferst kun spaendes let og derefter spaendes il et tilspaen-
dingsmoment p& 5 Nm ved hjzelp af en momentnggle.

11.7.5  Mulige brugerfejl og deres udbedring
Ved usagkyndig betiening kan havleoverfladen udvise stort belgemanster eller/og
steerke leengderiller. Folgende &rsager kan ligge til grund herfor:
o Utilstraekkelig rengering af vendepladesaedet ved skift at hardmetal-vende-
pladen.

o Utilstraekkelig rengering af hardmetal-vendepladen (harpiks- eller stavrester p&
vendepladen ved skift af h&rdmetal-vendepladen).

o Utilstraekkelig centrering eller skrd ileegning af vendepladen af h&rdmetal i
vendepladesaedet fer stramning af fastgerelsesskruen.

o For let eller stram fastskruning aof fastgerelsesskruen i h&rdmetal-vendepladen.

o Beskadiget pladeszede ved usagkyndig iseeting eller stramning af hérdmetal-
vendepladen.

o Beskadiget klemmeskrue.

o Skift kun en enkelt vendeplade af hérdmetal. Ved slid skal i princippet alle
vendeplader af h&rdmetal drejes samtidigt til naeste afmaerkning og iszettes.

o Bliver kun en enkelt beskadiget vendeplade af h&rdmetal skiftet eller drejet
videre til naeste skaer, kan der forekomme en lille forhgjning i hevlebilledet pé
dette sted.

11.7.6  Reservedele

Da vendepladerne af hdrdmetal har en speciel geometri, m& der kun anvendes
originale vendeplader af h&rdmetal fra Felder Group. Af sikkerhedsgrunde ma der
kun anvendes originale vendepladeskruer af hardmetal fra Felder Group.

Reservedele

HW-erstatningskniv til Silent-Power®-havlekutter med spiralkniv
13,8 x 13,8 x 2,5 mm (10 stk.) (varenr.: 07.0.020)

HW-erstatningskniv til Silent-Power®-hgvlekutter med spiralkniv
13,8 x 13,8 x 2,5 mm (500 stk.) (varenr.: 07.0.02050)

HW-udskiftningsklinge til Silent Power®-hgvlekutter med spiralkniv "c-tech"
13,4x 13,4 x2,5 mm (10 stk.) (varenr.: 07.0.022)

Reserveskrue til Silent-Power®-havlekutter med spiralkniv
M5x10 TX20 (10 stk.) (varenr.: 07.0.021)

Momentskruetraekker 5 Nm (varenr.: 12.0.324)

Harpiksopleser (0,5 1) (varenr.: 10.0.022)
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12.1  Oplysninger om reservedele
Anvendelse of forkerte eller defekte reservedele

Reservedele, der ikke opfylder producentens krav, kan pévirke maskinens driftssik-
kerhed negativt og fordrsage ulykker.

e Brug kun tilladte reservedele, der er godkendt af producenten.
o | tvivistilfeelde skal du konsultere forhandleren eller producenten.
e Brug kun teknisk fejlfrie reservedele.

o Se liste over reservedele.

Ved anvendelse af ikke-originale reservedele, bortfalder samilige garantier, services
og skadeserstatninger samt krav mod producent og forhandler.

O Brug originale reservedele

De originale reservedele, der er godkendt til brug, er beskrevet i
et separat katalog, der leveres sammen med maskinen.

Reservedelsbestillinger
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Fig. 63: Reservedelsliste/typeskilt

1 Typebetegnelse
2 Serienummer
3 Varenummer
4 Varebetegnelse

Ved bestilling af reservedele skal felgende anfares:

o Typebetegnelse og serienummer iht. typeskilt
e Varenummer, varebeskrivelse og nedvendig maengde
o Forsendelsesadresse
o Forsendelsesméde (post, fragt, se, luft, ekspres)
Bestillinger af reservedele uden disse oplysninger kan ikke behandles. Ved man-

glende oplysninger om forsendelsestypen foretages forsendelsen efter producen-
tens/leveranderens valg.

12.2  Bortskaffelse

MIUG
Bortskaffelse af maskinkomponenter

Elektronisk affald, elektronik komponenter, smaremidler og andre
hjselpemidler skal behandles/bortskaffes som szerligt affald i
affaldssortering-som alternativ kan bortskaffelsen udferes af et spe-
cialfirmal

Maskinen bestdr af mange forskellige materialer, som der afhaengigt af den natio-
nale lovgivning kan geelde forskellige bortskaffelsesbetingelser for.
1. , Opdel alle maskinbestanddele i materialeklasser.

2. ), Bortskaffelse skal ske i henhold til internationale forskrifter, standarder og
miligbeskyttelsesstandarder.
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MILG
Bortskaffelse af batterier

Batterier skal behandles som specialaffald og skal bortskaffes behe-
rigt i henhold til de lokale bestemmelser!

Forkert handtering af batterier kan pé grund af potentielt farlige
stoffer have negative virkninger p& miljget og den menneskelige

sundhed.

Derfor skal felgende anvisninger for batterier overholdes ngje:

mé& aldrig &bnes eller kortsluttes.
mé& ikke udsaettes for haje temperaturer og ikke kastes i dben

ild.
skal beskyttes mod fugt og ikke dyppes i vand.

mé ikke opbevares sammen med elekirisk ledende genstande
(f.eks. kaeder, skruer, metalrester osv.)
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