Hammer.

A2-26

Egyengetd-vastagolé gyalugép

/ Download your local language \

HE o ®®
@ @O E
©O®® M

),

\http://fg.am/ba-manuals

TN pem—
N

Orizze meg gondosan az iizemeltetési Gtmutatét a jovébeni haszndlat érdekében! A
gép haszndlata elstt kérjik, figyelmesen olvassa el a mellékelt izemeltetési Gtmutatot!

Ve
\

Az eredeti izemeltetési Gtmutaté forditasa

Uzemeltetési Gtmutatd

511010901, 5, hu_HU



Felder KG

KR-Felder Strafle 1, 6060 HALL in Tirol, AUSTRIA
Telefon: +43 5223 5850 0

E-mail: info@felder-group.com

Internet: www.felder-group.com

©26.11.2025



A2-26 Tartalomjegyzék
Tartalomjegyzék
1 Informacidk az lizemeltetési Otmutatéhoz. . .. ..ot 6
1.1 Jelmagyardzat. . . .. 6
1.2 Az Uzemeltetési Otmutaté tartalma. .. ... ... 7
1.3 SZAVATOSSAG. . . o o 8
1.4 Szerz8ijogvédelem. . . . . . 8
1.5 Oktatds, betanitds . . . . . o 8
1.6 Vegye fel a kapcsolatot a Felder-Group szervizkézpont véllalattal. .. .. ... .. ... . .. ... 8
2 Biztonsagi UtasitAsok. . . . oo vttt i i i i et e et e e, 9
2.1 Rendeltetésszerd haszndlat. . ... . ... ... . 9
2.2 Médositasok és atalakitdsok agépen. . ... ... . 9
2.3 Az Gzemeltetd feleléssége. . . .. ... 9
2.4 A személyzettel szembeni kévetelmények. . . ... ... 10
2.5 Egyéni védéfelszerelés. . . . ... .. .. 10
2.5.1 Tilalmak . . ..o 10
2.5.2 Kételezé ennek a felszerelésnek, eszkdznek a haszndlata . . ... ... ... L. 11
2.6 Alapvetd biztonsdgi utasitdsok. . . ... .. 11
2.6.1 Szallités, felallitds, telepités és drtalmatlanitds. ... ... ... 13
2.6.2 Bedllitds, felszerszdamozds és kezelés. . . . . ... . 15
2.6.3 Karbantartés és a hibaelhdritds. . ... ... ... . 17
3 Megfeleldségi tanlsitvany. . . . ... oottt in it ittt ittt e 19
4 Miszakiadatok. . . .. ..o ot i e e e e et e 20
4.1 Méret és sOly. . .. ..o 20
4.2 Uzemeltetési és taroldsi feltételek. . . .. ... ... ... .. ... .. .. 20
4.3 Elektromos csatlakozd, rdcsatlakoztatds. . . . .. ... 21
4.4 Hajtdmotor. . . . o 21
4.5 Gyaluegység. . . . oot 21
4.6 A munkadarabok mérete. . . ... 22
4.7 Elszivds. . . .o 22
4.8 Porkibocs@tds. . . . . oo 22
4.9 ZA[EMISSZIO .« o o v vt e 23
5 Agépatekintése . . ...ouviiti it i i i i i it e et e 24
5.1 A vezérlBk attekintése. . . . .. 24
52 Piktogramok, jelzések és cimkék. . . ... ... . ... 25
53 Informdcidk a tipustdblan. . . ... ... 25
54 Kezeld- és kijelz8egységek. . ... ... 26
5.4.1 Vastagold egység kezelBelemei. . .. .. ... . 26
5.4.2 Egyengetd egység kezelSelemei. . . ... ... .. .. .. 26
55 VédBberendezések. . . .. ... .. 27
5.5.1 Biztonsdgi végalldskapesold. . . ... 27
552 Toliaagyalutengely. . . .. ... 27
553 Visszacsapdsgdtlok. . . . ..o 28
5.6 Opciondlis felszereltség és tartozékok. . . ... ... ... ... . .. .. 28
5.6.1 Szdmijegykijelzésli 6ra. . . . . .. 28
5.6.2 Mozgatéberendezés és mozgatérdd. . . ... ... .. 29
6 Szallitas, csomagolds, rakt@rozds.. . .. .. .. o i e 30
6.1 Szdllitmény ellendrzése. . . . . ... 30
6.2 Csomagolds. . . . .o 30
6.3 TArolds. . . .o 30
6.4 SzAllitdsi biztositds. . . .. .. 31
6.5 Szdllitasi és kirakoddsi megjegyzések. ... ... 31



Tartalomjegyzék Hammer.

6.6 SzAM6eszkBZ. . . . . o 31
6.6.1 Lerakds raklapemelé kocsival. . ... .. 31
6.6.2 Szdllitas villdstargoncdval. . .. .. 32
6.6.3 Szdllitds mozgatdberendezéssel. . . . .. ... 33

7 Felallitas és telepités. . . . ... oveeeinr ittt it ittt iieerennerennenennanans 34

7.1 A feldllitas helyével szemben tdmasztott kdvetelmények. . .. ... .. ... ... . ... 34

7.2 Bedllitds és szinfezés. . . ... ... 34

7.3 Telepitse. . . . oo 37
7.3.1 Gyaluithdzd dsszeszerelése. . .. ... ... 37
7.3.2 Gyaluitkdzd felszerelése. . . ... ... 39
7.3.3 Gyalutengely burkolatanak felszerelése. . . .. ... ... ... ... .. ... .. ... 39
7.3.4 Kézikerék felszerelése. . . ... ... . 40

7.4 Telepitse a forgdceselszivdst.. . .. ... .. 40

7.5 Elektromos csatlakoztatds. . .. ... .. 41
7.5.1 Csatlakoztassa az eszkdz csatlakozodjét. ... ... 41

8 Bedllitas és beépités. . . ... ... i i i e 42

8.1 Egyengetégyalu bedllitdsa. . . .. ... ... . 42
8.1.1 Egyengetd gyalu forgdcslevalasztdsanak bedllitdsa. . ... .. .. ..o o oo 42
8.1.2 Fuga bedllitdsa. . . ... 42
8.1.3 Levélasztéoldali egyengetbaszial bedllitdsa. . ... ... ... . 43
8.1.4 Levdlasztdsi oldali egyengetdasztal bedllitdsdnak ellenérzése. . . . ... ... ... ... ... 44
8.1.5 A gyaluiitkézd bedllitdsa. . ... ... 44
8.1.6 Atdllitas egyengetésrdl vastagoldsra. . . ... ... 45

8.2 Atdllas vastagoldsrol egyengetésre. . . ... 46

8.3 Vastagold gyalu bedllitds. . ... ... 47
8.3.1 Vastagoldsi magassdg - Altaldnos informdcidk. . .. ... ... 47
8.3.2 Vastagoléaszial kézikerékkel. . .. ... ... . 48

9 Alkalmazds. . . ..o e e it et 49

9.1 Segédeszkdz a biztonsdgos kezeléshez. . . ... ... ... ... 49

9.2 Bekapcsolds, kikapcsolds és ledllitds vészhelyzetben. ... ... ... .. oo oo 49

9.3 Felileti gyalulds - Altaldnos informdcidk. . . ... ............ .. ... ... ... ... .. ..., 50
9.3.1 Munkapozicidk - Felileti gyalulds. . . ... ... 50
9.3.2 Megengedett munkatechnikdk feliileti gyaluldskor. . . ... ... ... .. ... L 50
9.3.3 Tiltott munkatechnikdk felileti gyaluldskor. . ... ... ... . .. . 50
9.3.4 A munkadarabok mérete (felileti gyalulés). . ... ... .. ... . 51
9.3.5 Munkafolyamat engedélyezett munkatechnikdkkal. . .. ... ... ... . . L 51

9.4 Megengedett munkatechnikdk feltleti gyaluldskor. ... ... ... ..o 52
9.4.1 Egyengetés. . . . .o 52
9.4.2 Fugolds. . ..o 53
9.4.3 Kis munkadarabok fugoldsa és egyengetése. . . . ... ... .. ... ... L 53
9.4.4 Letdrés €s leélezés. . .. ... 54

9.5 Vastagolds. . . .o 55
9.5.1 Munkapozicidk - Vastagolds. . ... ... . 55
9.5.2 Megengedett munkatechnikdk - vastagolds. . ... ... ... . 55
9.5.3 Tiltott munkatechnikdk - vastagolds. . . ... ... ... . 55
9.5.4 Munkadarabok mérete (vastagold gyalu). . ... ... .. 55
9.5.5 Vastagolds. . . .o 56

10 Karbantart@s. . . ..o oot e 58

10.1 Karbantartsi terv. . . ... o 58

10.2 Tisztitsameg és kenje be. . ... ... 58

10.3 Tisztitsa meg @ gépet.. . . . oottt 59

10.4 El6készités - Vegye le a karbantartdsi fedelet.. . .. ... .. ... .. 60

4/78



A2-26 Tartalomjegyzék
10.5 Szallitdgorgék és visszacsapdsgdtok. . .. ... 60
10.6 Ellenérizze a szij feszességét és dllapotdt. . . ... ... . L 62
10.7 Szallitdgdrgék hajtdlanca. . ... ... 63
10.8 Magassdgi orsdk és vastagoldasztal kenése. ... ... ... 63
10.9 Kenje meg a gyalupadot. . . ... ... . 64
10.10  Ellenérizze a véddberendezéseket (vészledllitas). . ... ... ... .. .. . L 65
1 Hibakezelés. . .. ... o oo i i e 67
11.1 Mit tegyiink Uzemzavar esetén. . .. ... ... ... 67
11.2 Mit tegyiink az Uzemzavar elhdritdsa utdn. ... ... ... 67
11.3 Hibdk, okok, elhdritds. . . . .. .. .. 68
11.4 A gyalupad szdgének helyesbitése. . . ... ... . . 69
11.5 Haijtészijak utdnfeszitése/cseréje. . ... ... .. i 70
11.6 A rendszer-gyalukések megforditdsa/cseréje. . . ... ... 71
1.7 Gyalutengely - SilentPower®. . ... ... .. 72
11.7.1  Tudnivaldk Silent-Power® gyalutengely. . ... ... ... ... ... . . 72
11.7.2  Biztonsdgi utasitdsok. . . ... .. 72
11.7.3  Utmutaté a hasznélathoz és a karbantartéshoz. ... ........... ... ... ... ........ 73
11.7.4  Vagdél (keményfém forditdlapkdk) cseréje. .. .. ... ... ... 73
11.7.5 Llehetséges alkalmazdsi hibék és elhéritasuk.. .. ... ... ... . 75
11.7.6  Alkatrészek. . . ..o o 75
12 Figgelek. . ..o ot i i e i e e et i it e 76
12.1 Az alkatrészekkel kapcsolatos informécidk. ... ... .. .. 76
12.2 Eltdvolitani . . . . o 76

5/78



Informaciok az iizemeltetési Gtmutatéhoz H ammer.

1 Informaciok az izemeltetési Gtmutatéhoz

1.1 Jelmagyarazat
Biztonsdgi utasitasok

A biztonsdgi utasitésokat a jelen Uzemeltetési Gtmutatéban szimbdélumokkal jelsltisk.
A veszélyhelyzetetet szdmos esetben felirat jelzi. A veszélynek a megelézésére,
elhdritésara vonatkozé eléirdsok ki vannak figgesztve. A veszélyeztetettségnek a
mértékét tabla jelzi, ami nyomatékosan kifejezi a veszélynek nagysagat.

Mindenképpen tartsa be a biztonsdgra vonatkozé utasitdsokat, eléirdsokat. Jarjon
el minden esetben igen koriltekintéen, hogy elkeriljik a baleseteket, ne jsjjon
létre semmiféle személyi sérilés sem. Valamint, amiatt is, hogy elkeriljik a dologi
kéroknak a létrejottét.

VESZELY

...kdzvetlenil olyan életveszélyes helyzetre utal, ami nem csupdn
sérilést eredményezhet, hanem akdr haldlt is okozhat. Rdmutat arra,
hogy ezt a veszélyes helyzetet feltételniil el kell kerilnink.

FIGYELEM

...olyan lehetségesen f6llépS veszélyes helyzetre utal, ami sérilést
eredményezhet, és esetleg akdr haldlt is okozhat. Rémutat arra,
hogy ezt a veszélyes helyzetet feltételnil el kell kerilnink.

VIGYAZAT

...olyan lehetségesen follépé veszélyes helyzetre utal, ami kénnyebb
sérulést eredményezhet. Ramutat arra, hogy ezt a kisebb sérilést
okozé veszélyes helyzetet feltételnil el kell kertlntnk.

FELHiVAS

...olyan lehetségesen folléps veszélyes helyzetre utal, ami dologi
kért eredményezhet és anyagi kdr, trgyi sérilés keletkezhet.
Ramutat arra, hogy ezt a veszélyes helyzetet feltételnil el kell keriil-
niink.

- PP

Javaslatok, utmutatasok és ajanlasok

OK / NOK
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O ...kihangstlyozza a hasznos tanécsokat, elényds javaslatokkal
szolgdl, valamint hasznos tippeket, fontos informéciékat ad a fel-
haszndlénak. Ezeket célszerl szem elétt kell tartani a gép haté-
kony és zavartalan izemeltetéséhez.

Szimbélumok, jelek Magyarazat

OK

Az eredmény rendben van.

Az eredmény nincs rendben.

NOK Eligrési méd a hiba elhdritésa sordn.
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Biztonsdgi utasitasok szimbélumai

Az Gzemeltetési Gtmutatéban a kévetkezé szimbdlumok jelenhetnek meg.

—
o

Leiras

Altalanos figyelmeztetések.

Figyelmeztetés az elektromos fesziltségre

Figyelmeztetés az akkumuldtorok t5ltésébdl eredd veszélyekre

Figyelmeztetés a fejtartomdnyban 1évé akaddlyokra

Figyelmeztetés a leesd targyakra

Figyelmeztetés a leesd terhekre

Figyelmeztetés a felfiggesztett terhelésre

Figyelmeztetés becsipddés veszélyéree!

dd s

/ATR

Figyelmeztetés a kéz becsipddés miatti sériilésére

Figyelmeztetés a kéz levagds miatti sérilésére

Figyelmeztetés a forré feliletekre

Tl

A kdvetkezd szimbolumok jelenhetnek meg az Gzemiberendezések leirdsaban.

Leiras

Figyelmeztetés az egészségre veszélyes anyagokra

Figyelmeztetés a kdrnyezetre veszélyes anyagokra

Figyelmeztetés a gyilékony anyagokra

-

1.2 Az izemeltetési Gtmutaté tartalma
o A jelen izemeltetési Gtmutatd a gép biztonsdgos és szakszer( kezelését irja
le.

o A kezelési utasitas elSirdsait maradéktalanul be kell tartani.
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1.3
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1.5

1.6
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Szavatossag

Szerzdi jogvédelem

Oktatas, betanitas

Az Uzemeltetési Gtmutaté a gép részét képezi. Ezért a gép kozvetlen kdze-
lében, mindig hozz&férheté helyen kell tartani.

Az izemeltetési Gtmutatét minden esetben tovdabb kell adni a géppel.

Az izemeltetési Gtmutaté adatait és Gtmutatdsait az érvényes elSirdsok figye-
lembevételével, a technika jelenlegi dlldsanak megfelelden ill. sokéves tapasz-
talatunk alapjan éllitottuk ssze.

Azokért a kdrokért és sérilésekért, amelyek az izemeltetési Gtmutatd
figyelmen kiviil hagyasabél erednek, a gyarté nem vdllal feleldsséget.

A szdveges adatok és az dbrék nem feltétlenil egyeznek meg a leszdllitott
géppel. Az dbrék, a grafikdk és a rajzok nem M 1:1 méretarényban érten-
déek. A ténylegesen leszdllitott termék eltérhet a gépkonyvben leirtaktdl, ill.
az oft feltintetett dbraktdl. A leszéllitott gép tartalmazhat opciondlis kiegészi-
toket, kellékeket. A gydrté fenntartia magdnak a jogot a miszaki médosité-
sokra, ill. arra, hogy a technika legtjabb vivményait alkalmazza.

Fenntartjuk a jogot a termékeken torténd technikai valtoztatdsokra, a haszné-
lati tulajdonsdgok javitdsa és a tovabbfejlesztés keretein belil.

A www.felder-group.com cimrél letslthetd j6tdllés idétartama megfelel a nem-
zetkdzi rendeleteknek.

Kérdések esetén kérjik, forduljon a gyartéhoz.

Ezt a kezelési Otmutatdt, izemeltetési utasitdst bizalmasan kell kezelni. Kizé-
rélag a gépen és a géppel dolgozé személyzet részére &ll rendelkezésre.
Valamennyi tartalmi adat, széveg, dbra, kép és egyéb adat, dbrazolds
szerz&i és tovdbbi ipari jogvédelem alatt 4ll.

Mindennem{ visszaélés bintetdjogi kdvetkezményeket vonhat maga utdn.

E dokumentum harmadik személynek trténé tovabbaddsa, barmilyen médon
és formdban t&rténd sokszorositdsa (akdr kivonatos forméban is), valamint
egyéb hasznositdsa, illetve a tartalmdnak a kdzlése és terjesztése, a gyar
irdsos engedélye nélkil nem engedélyezett. Az elSirdsokba itkdz8 cselek-
mény kdrtéritést von maga utdn. Az erre vonatokozé tovdbbi kdveteléseket
fenntartjuk.

Az ipari jogvédelem gyakorldsara minden jogot fenntartunk.

Minden olyan személy, aki a gépen vagy a géppel munkat fog végezni,
koteles elolvasni és megérteni az Uzemeltetési Gtmutatét a gépen torténé
munka megkezdése elétt. Ez abban az esetben is érvényes, ha az érintett
személy el6zéleg mar dolgozott ilyen vagy hasonlé gépen, vagy ha a gyartd
kiképezte.

Az iizemeltetési Gtmutaté tartalmanak megismerése az eldfeltétele annak,
hogy a kezel6 személyzetet megdvidk a veszélytél, elkeriliék a hibés munka-
végzést, ezdltal a gépet biztonsédgosan, valamint zavarmentesen hasznéljak.
Az zemeltetének ajdnlatos meggy6z8dnie arrdl, hogy a géppel dolgozdk
tudomdsul vették az Gzemeltetési Gtmutatd tartalmdt. Ajdnlatos ennek kimutat-
haté igazoltatasa is.

Vegye fel a kapcsolatot a Felder-Group szervizkdzpont véllalattal

A géppel kapcsolatos meghibdsoddsok, problémak és kérdések esetén forduljon
a helyi Felder-Group szervizkdzponthez. Az elérhetéségeket megtaldlia a webolda-
lunkon: =» www.felder-group.com
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2  Biztonsdagi utasitasok

2.1 Rendeltetésszeri hasznalat

o A jelen izemeltetési, kezelési utasitasban felsorolt gépek kizarélag fa, szin-
tetikus anyagok és hasonléan forgdcsolhaté anyagok megmunkélasara szol-
gdlnak. A munkabiztonsag csak a gép rendeltetésszerli haszndélata mellett
biztositott.

e A gépnek minden, a rendeltetésszeri hasznélatot meghaladé vagy attél
eltéré haszndlata tilos és nem rendeltetésszerinek mindsil. A gydrtéval vagy
annak megbizottjGval szemben tdmasztott, a gép nem rendeltetésszer( hasz-
ndlatdbdl szarmazé kdrok kévetkeztében felmerilé barminemd igény kizért.

e A nem rendeltetésszer( haszndlatbdl eredd karokért kizérélagosan a felhasz-
ndlé felel.

o Rendeltetésszeri haszndlatnak szdmit az iizemeltetési feltételeknek, valamint a
ielen kezelési Otmutaté adatainak és utasitdsainak megfelels betartésa. A gép
csak a gydrté dltal ajdnlott kiegészitdkkel, valamint alkatrészekkel Gzemeltet-
hetd.

2.2 Médositasok és atalakitasok a gépen
A gép optimdlis teljesitményének biztositasa és a vészhelyzetek elkerilésének érde-
kében a gyarté kifejezett irasbeli engedélye nélkil tilos a gépen barmilyen médosi-
tdst, rd- és atépitést végezni.

A gép engedély nélkili médositasa, dtalakitasa és bévitése
A gép médositésai, dtalakitdsai és bévitései veszélyeztethetik a gép miksdéképes-
ségét és izembiztonsdgdt. €z silyos, akdr haldlos személyi sérilésekhez vezethet.

e A médositasokat, atalakitdsokat és bdvitéseket csak a gyarté kifejezett enge-
délyével rendelkezé, felhatalmazott szakember végezheti.

Kikapcsolt vagy meghibasodott véddberendezések
A gépet szdmos kiilonbdz8 véddberendezéssel, véddkészilékkel lattdk el, amelyek
a biztonsdgos munkavdgzést szolgélidk. Ha Gzemen kiviil helyezi a védéberende-
zéseket, véddkészilékeket, akkor azok nem lesznek képesek elldi a biztonsagi
funkcidikat. A kikapcsolt vagy meghibdsodott védéberendezések silyos sériléseket
okozhatnak.
o A feldolgozdshoz szitkséges véddeszkdzoknek miksdéképesnek és megfe-
leléen karbantartottaknak kell lennitk.
o Ellenérizze, hogy minden véddberendezés 6 dllapotban van-e.
e Ne kapcsolja ki, ne kerilje meg és ne tegye haszndlhatatlannd a véds- és
biztonsdgi berendezéseket.
e Ne kapcsolja ki a védéberendezéseket.
e Szdndékosan ne aktivdlja a véddberendezéseket.

Hiényzé vagy olvashatatlan biztonsagi matricak

A gépen taldlhaté piktogramok, jelek és cimkék figyelmeztetnek a veszélyekre és

a hibds alkalmazdsra, és a biztonsdgi felszerelés fontos részét képezik. A hidnyzé
vagy olvashatatlan biztonsdgi matricdk névelik a stlyos és haldlos sérilések kocka-
zatdt.

e Gondoskodjon arrél, hogy a gépen taldlhaté valamennyi piktogram, tabla,
felirat j6l olvashaté dllapotban legyen. = 5.2 fejezet , Piktogramok, jelzések és
cimkék” a(z) 25. oldalon

o A sérilt, nem 6l olvashaté piktogramokat, tablékat, feliratokat haladéktalanul
ki kell cserélni.

o Cimkézze fel a pétalkatrészeket a mellékelt biztonsagi matricdkkal.

2.3 Az iizemeltets feleléssége
o A gépet csak miszakilag tokéletes, izembiztos dllapotban szabad Gzemel-
tetni.

e A gépet minden inditds elStt — szemrevételezéssel — ét kell vizsgdlni a lathaté
hidnyosségokra tekintettel.

o A mikads gépet ne hagyja feligyelet nélkl.
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Hammer.

A gép kikapcsolt éllapotdban biztositsa az illetéktelen indités ellen (fékap-
csolét lakat biztositja, tzemmddvdlaszté kapesolé kulesa kihizva, a gép kér-
nyéke lezdrva, hdlézai csatlakozédugd kihdzva...).

Az itt lejegyzett biztonsagtechnikai el8irdsokon kivil és az ebben az ize-
meltetési Gtmutatéban leirt utasitdsokon kiviil az adott orszag munkabizton-
ségi, munkavédelmi, valamint kdrnyezetvédelmi el&irasait is be kell tartani.
Tovdbbad figyelembe kell venni és maradéktalanul kételezd betartani a
helyben érvényes valamennyi munkabiztonsdgi elSirdst, az dltaldnos munka-
védelmi szabdlyokat és a kérnyezetvédelmi rendelkezéseket.

Az izemeltetd és az dltala felhatalmazott személyzet felel a gép zavartalan
mikodéséért ill. a gép telepitésével, kezelésével, karbantartasaval és tisztits-
séval kapcsolatos felel8sségi korok egyértelmi meghatdrozasdért. Tartsa tavol
a gyerekeket a gépekid|, szerszamokid| és tartozékoktol.

2.4 A személyzettel szembeni kévetelmények

[ ]
[ ]
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[ J
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2.5 Egyéni védofelszerelés

2.5.1 Tilalmak

A gépen csak szakképzett vagy betanitott munkds dolgozhat. Szakszemély-
zetnek mindsil, aki szakmai képzése, ismeretei, tapasztalata és az idevagd
rendelkezések ismerete alapjan a rd bizott munkdt képes megitélni és a veszé-
lyeket felismerni.

A személyzetnek eligazitdst kell kapnia az esetlegesen felmeriilé veszélyekrél.

A személyzetnek ismernie kell a gép védéburkolatainak és véddberendezé-
seinek mikddését és azok rendszeres ellenérzését.

Amennyiben ezen ismeretekkel nem rendelkezik az adott személy, akkor &t
tovdbb kell képezni. Azt, hogy ki jogosult, illetve illetékes a gép kezelésére,
szerelésére, zemeltetésére, karbantartdsdra, vildgossé kell tenni, és késébb is
be kell tartani.

A gépen, illetve annak kérnyezetében csak olyan személy tevékenykedhet,
akitél elvarhatd, hogy a munkdjdt megbizhatéan végezze.

Tilos olyan munkamdiveletet végezni, amellyel akdr a gépen dolgozé személy
biztonsdgdt, akdr a kdrnyezetet, akdr a gépet veszélyeztethetnénk.

Tilos olyan személynek a gépen munkdt végezni, aki kdbitészer, illetve
alkohol befolydsa alatt 4ll, esetleg olyan gydgyszert szed, ami csokkenti a
reakcidképességét.

A gépen dolgozé személy kivdlasztdsa sordn legyenek figyelemmel a szak-
maspecifikus elSirdsokra, ill. az életkorra.

A gépet csak nagykor személyek helyezhetik izembe. Ennek a személynek
mentdlisan képesnek kell lennie a gépnek a mikadtetésére. llletve ez a sze-
mély csak akkor Gzemeltetheti a gépet, ha 8t olyan felnétt szakember feli-
gyeli, aki erre mentdlisan alkalmas.

A kezelének gondoskodnia kell arrél, hogy illetéktelen személyek megfelel
biztonsdgi tavolsagot tartsanak a géptél.

A kezel6személyzet azonnal kételes jelenteni az iizemeltet felé minden
olyan, a gépen t6rténé véltozdst, amely a gép biztonsagét befolydsolja.

A gépen, illetve a géppel t6rténd munkavégzés sordn alapvetéen az aldbbi filal-
makat kell figyelembe venni:

Vegye figyelembe az utasitasokat

Tilos hossz hajat hordanil
Hosszy haijjal és szakdllal hajhdlét kell viselni.

Tilos a kesztyl haszndlatal
@ Keszty( viselése csak karbantartdsi munkdk és szerszamcesere sordn

megengedett.

Az izemeltetés és karbantartdsi munkdlatok sordn vegye le az éksze-

Ordk, gylirik és egyéb ékszerek viselése tilos!

reket, karkétdket, karérakat és gydriket.
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2.5.2 Kotelezé ennek a felszerelésnek, eszkoznek a haszndlata
A géppel valé munkavégzés sordn az alébbiakat kell viselnie:
Vegye figyelembe az utasitasokat
Munkavédelmi ruhdzat:
Testhez simulé munkaruha (kis szakitészilérdsdggal, szik ujjakkal).
Munkavédelmi cipd:
a nehéz, leesd részek és a nem cslszdsdllé talajon t6rténé megesiszds
elleni védelem érdekében.
Filvéds:
A hallaskérosodés elleni védelem érdekében.
Védészemiiveg:
Védelem a szem kdrosoddasdanak elkerilése érdekében.
Légzémaszk
@ A pornak valé kitettség elleni védelemre tisztitasi és karbantartdsi
munkdk sorén.
2.6  Alapvets biztonsagi utasitasok

A gépet veszélyanalizisnek vetették ald. Az erre épild konstrukcié és a gép kivitele
megfelel a technika jelenlegi dlldsanak. Rendeltetésszer( haszndlat esetén a gép
Uzembiztos. A gépen 16rténd munkavégzés sorén a biztonsdgi eléirdsok betartasa
ellenére is fenndlinak maradékkockazatok. Ezeknek az informacidknak lehetdvé kell
tennitk a kezelSk szdmdra a veszélyek és kockdzatok jobb értékelését.

Altalénosan érvényes maradék kockazatok

Becsipédés és z0zéddsveszély a mozgd alkatrészeknél.
o Ne nytljon a mozgé alkatrészek terijletére.
A megmunkalés sordn eléfordulhat, hogy szikra képzddik.

o Gondosan ellendrizze a munkadarabokat, hogy nincsenek-e benne
idegen tdrgyak (példaul szégek, csavarok), amelyek befolydsolhatjak a
feldolgozdst.

Porterhelésbél ered egészségi kockazat, mindenekeldtt keményfa megmunké-
l&sakor.

o Csatlakoztassa az elszivérendszert az eldirdsoknak megfeleléen, és ellen-
8rizze, hogy mikddik-e.

A kildkédd munkadarabok és munkadarab-alkatrészek (pl. dgak) okozta séri-

lések.

o Viselien egyéni védéfelszerelést (munkavédelmi ruhdzatot és védészemi-
veget)

Vagdsi sérilések, z0zéddsok szerszamcsere kdzben.

o Viselien véddkeszty(it.

Elkapdsbdl, feltekerésbél, Gtésbdl és vagdsbdl szarmazé sériilések.

o Kulénssen figyelien oda, amikor a gép mikadik.

Az energiaelldtds meghibdsoddsa esetén a gép fékezés nélkil ledll (az elekt-

romos fék nem mukadik).

A szerszdm a szokdsosndl hosszabban fut ki.

o Ne nytlijon be a m(kidd szerszam teriletére.

A haszndlati utasitasok figyelmen kiviil hagyasa

A gép Uzembiztonsdga csak akkor garantdlt, ha betartja a haszndlati utasitdsokat.
Sdlyos, akér haldlos személyi sérilések veszélye.

Uzembe helyezés elétt olvassa el teljes kérien a haszndlati utasitdst, és tartsa
be az abban leirtakat.

Csak a haszndlati utasitdsban meghatdrozott berendezések, szerszdmok és
eljgrésok biztonsagosak.
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e Ne mikddtesse a gépet, ha a haszndlati utasitds nem teljes, vagy nem dll
rendelkezésre annak az orszagnak a nyelvén, amelyben iGzemelteti a gépet.

o A haszndlati utasitését tartsa a géppel egyitt, és tarolja elérhetd helyen.

Elekiromos berendezéseken szakszeritleniil végzett munka
Az elekiromos berendezésen csak szakképzett szakemberek végezhetnek munkat.
Silyos, akdr haldlos személyi sérilések veszélye.
o Elekiromos berendezéseken munkdlatokat csak képzett szakszemélyzet
végezhet a biztonsdgi eldirdsok betartdsa mellett.

o Vdlassza le a gépet a villamos halézatrél és biztositsa visszakapcsolés ellen,
mielétt munkat kezdene az elektromos berendezésnél.

A miszaki hatarértékek be nem tartdsa

Ha a gép miszaki korlatait nem tartjdk be, az sdlyos, akdr haldlos személyi sérilést
okozhat.

e Tartsa be a miszaki adatok szerinti hatarértékeket. = 4 fejezet ,Mdszaki

adatok” a(z) 20. oldalon

o A miszaki hatdrértékek a kdvetkezék: fordulatszdm, szerszdmdatmérd, munka-
darabméretek, terhelhetéségek stb.

Zaj / Magas hangszint
A géppel valé folyamatos munka a zaj miatt egészségkdrosoddést okozhat.
e Haszndlijon megfeleld hallasvédelmet a kérnyezeti kdrilményektdl, a munkai-
détél, a mikodési korilményekidl és a feldolgozandé anyagoktsl figgden.
e Vegye figyelembe a zajszintet. =, Zajkibocsdtdsi értékek” a(z) 23. oldalon

o Figyelie meg az izemeltetési és telepitési korilményeket, mivel egy eltérés
munkafolyamat példéul magasabb zajkibocsatdshoz vezethet.

Por és szennyezddés rakédott le
Felfojaskor a porlerakéddasok meggyulladhatnak a forré részeken, vagy robbandsve-
szélyes légkort képezhetnek. A tiz és a robbands silyos sériléseket okozhat.
o Szikség esetén meg kell tisztitani a termelési teriletet.

o Tilos nyilt lang haszndlata és a dohdnyzds. Szintén tilos siritett levegével
tisztitani.

o Szikraképzé és tizmunkdt csak a munkaengedélyezési eljgrasnak megfe-
leléen végezzen.

Zaj- és porterhelés

Komoly sérilések

A zajterhelést befolydsold tényezdk:
e az alacsony zajszintj eszkdzok kivdlasztdsa,
o a megfeleld fordulatszam kivélasztdsa,
e a szerszamok és a gép karbantartdsa,
e a megmunkdélandé anyag tipusa,
e az dsszes meglévd burkolat felhasznéldsa és
e hallasvédd haszndlata.

A porterhelést befolydsolé tényezék:
e a gépek és szerszdmok karbantartdsénak mindsége,
e a megmunkdlandé anyag,
o helyi elszivés (por keletkezésének helyén),
e az elszivéhaztetdk/irdanyitdelemek/gylijtécsatorndk helyes bedllitasa,

e a gépnek barmilyen kiils6 forgécs és porelszivé rendeszerre t6rténd récsatlo-
koztatésa.
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A gép egyes elekiromos alkotéelemeinek ill. a villamos szigetelésnek a sérilései

Haldlos dramitést okozhatnak a sérilt elekiromos alkatrészek és szigetelésen kelet-
kezett kdrosoddsok.

Fedllni a gépre

Elektromos berendezéseken munkdlatokat csak képzett szakszemélyzet
végezhet a biztonsdgi eléirdsok betartdsa mellett.

Vélassza le a gépet a villamos hdlézatrdl és biztositsa visszakapcsolds ellen,
miel&tt munkat kezdene az elektromos berendezésnél.

Sem a gép véddburkolatat, sem a kinyilé gépelemeket nem arra terveziék, hogy a
személyzet éllofelilezként haszndlja. A géprdl leesés stlyos sériilést okozhat.

Szigorian tilos a gépre felmészni, feldlini.

2.6.1 Szdllitas, felallitas, telepités és artalmatlanitas
Szakszeritlen feldllitas, telepités, installacié, beiizemelés

A gép nem megfeleld feldllitasa és telepitése silyos sérilésekhez vezethet, mivel
az instabil, sérilt vagy helytelenil elhelyezett gépek felborulhatnak, vibralhatnak
vagy meghibdsodhatnak, ami esésbél, elektromos veszélyekbdl vagy ellenérizetlen
mozgdsokbdl eredé balesetekhez vezethet.

A gép telepitését és beiizemelését csak az arra felhatalmazott, arra betanitott
és a gép mikddését alaposan ismerd, ebben jdratos személy végezheti el a
biztonsagi elSirdsok hidnytalan betartdsa mellett.

A gép feldllitasa és telepitése elétt ellendrizni kell annak hidnytalansdgat és
kifogastalan mdszaki dllapotdt.

Csak teljesen ép gépet, gépegységet szabad feldllitani és telepiteni.

Az el&irasoknak megfeleléen haszndlja a védéeszkdzoket, és ellendrizze,
hogy megfeleléen mikédnek-e.

Ne telepitse a gépet olyan teriletekre, ahol nagy elektromégneses mezék
vannak.

Ne helyezze a gépet menekilési Gtvonalakra.

A gépet csak épiletek belsejében helyezze izembe.

Helyezze a gépet egy vizszintes, kellden stabil, csiszésbiztos és rezgés-
mentes feliletre.

A teherbiré képességnek és a feliletnek éllandéan a jelenlegi dllapotdban
kell maradnia.

A gép kérnyezetében a padozat legyen sik és jél karbantartott. A padlén nem
lehet fahulladék, lesett munkadarab, ill. annak a maradvénya. Sét a a padlén
nem lehet faforgdcs sem. A padozaton nem lehet olyan térgy, ami gétolja a
mozgdst. A padlé semmiféle olyan targy nem helyezkedhet el, ami akaddlyt
képez.

Gondoskodni kell a munkaterilet kell& mértéki megvilagitdsardl.

A kdrnyezeti hémérséklete tollépi ill. nem éri el a megengedett értéket.

Ha a megengedett kdrnyezeti hdmérsékletet nem tartjdk be, meghibdsodasok és
kiszamithatatlan gépmozgdsok léphetnek fel. Ez silyos személyi sérilésekhez és
anyagi kdrokhoz vezethet.

A gépet csak a fentiekben leirt hdmérsékleti értékeken belili kérnyezetben
szabad Uzemeltetni.

Tartsa be a miszaki adatok szerinti izemeltetési és taroldsi feltételeket. = 4
fejezet ,Miszaki adatok” a(z) 20. oldalon
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Nem kielégitd helyviszonyok kényszerhajtaso munkadarabokhoz.
A nem megfeleléen elhelyezett gép a kiilénbsz6 targyakhoz 0l kézel helyezkedik el
akkor veszélyes becsipddés is felléphet amire figyelemmel kell lenni.

Stlyos roncsolds kévetkezhet be, akkor, amikor a munkadarab megkézeliti a beren-
dezésnek a régzitett alkatrészét. A roncsolds akar eléidézheti az egyik végtagnak
ill. valamely més testrésznek a levégdsat is. A sériilés akdr kiterjedhet a teljes
testfeliletre is.

o A térhetdroldsndl meg kell tartani a minimdlis tavolségot.

e Megfeleld méretl mozgastérrdl kell gondoskodni.

o Tartson elegendé tévolsdgot a mozgé alkatrészektdl, munkadaraboktél.

o Megfelelden nagy tavolségot kell tartani a szomszédos gépekté| vagy mas
targyaktsl.

Nerm a feldllitasi hely megvilagitasa
A nem megfeleld vilagitas miatti botlds és elesés kockézata silyos sériilésekhez
vezethet.

o A felgllitési helyet megfelelden kell megvilagitani.

Rendetlenség a munkahelyen, munkateriileten
A szétdobdlt, kiléndllé targyak silyos sérilést okozhatnak.
o Megfeleld méreti mozgdstérrdl kell gondoskodni.

o Tavolitsa el a szétdobdlt térgyakat és szerszdmokat a munkateriletrél.
e A munkaterileten Ugyelijen a rendre és tisztasdgra.

Kozvetetett érintkezés, megérintés, a hibas daremnak az esetében

Ha a gép tépvezetéke nincs felszerelve hibadram-megszakitéval, ez silyos éra-
mités okozta sérilésekhez vezethet, kiléndsen szigetelési hibdk vagy rovidzarlatok
esefén.

o A gépnek a a betdpldlé vezetékét lassa el életvédelmi kapcsoléval, Fl relével.

Elszivotomlok elektrosztatikus toltése

Egési sérilések és dramités veszélye a fsldeletlen vagy rossz mindségl szivocsd
miatt.

o A gépekhez valé csatlakoztatésndl igyelni kell a foldelésre.

o Csak a gyarté dltal jdvahagyott szivotomléket haszndljon.

Nem megfelels iizemi anyagok hasznélata

A gyarté kdvetelményeinek nem Gzemi anyagok haszndlata rontja az izembizton-
ségot. Silyos, akdr haldlos személyi sérilések veszélye.

e Csak a gyarté dltal engedélyezett és j6vdhagyott izemi anyagokat hasz
ndljon.
e Ne haszndljon médositott izemi anyagokat.

Az izemi anyagok és segédanyagok biztonsagos kezelése
Az izemi anyagok és segédanyagok nem megfelelé kezelése silyos személyi séri-
lést vagy haldlt okozhat.
e Tartsa be a gydrté biztonségi adatlapjén megadott utasitasokat.

e Az izemi anyagokat és a segédanyagokat biztonsdgos, zart helyen kell
tarolni.

e Az izemi anyagokat és a segédanyagokat az eredeti géngydlegikben kell
térolni.

o Viselien egyéni védéfelszerelést.

e Nem szabad a gézt, a pardt belélegezni.

o Kerilie a bérrel valé érintkezést.

e Ne nyelje le az izemi anyagokat és segédanyagokat.

e Gondoskodjon az iizemi anyagok és segédanyagok elSirdsszer( artalmatlani-
tasarél.
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2.6.2 Bedllitas, felszerszamozas és kezelés

Szakszeriitlen bedllitasi és szerelési munka
A gép izembiztonsdga csak akkor garantdlt, ha a bedllitasi és felszerszdmozdasi
munkdkat szakszer(en végzik el. Silyos, akdr haldlos személyi sérilések veszélye.

o A bedlltdsi és az atszerelési munkdkat csak az arra felhatalmazott, arra beta-
nitott és a gép mikddését alaposan ismerd dolgozé végezheti el, a biztonsdgi
el&irasok hiénytalan betartdsa mellett.

o A munkdlatok megkezdése elétt a gépet ki kell kapcsolni, és biztositani kell az
0jboli bekapcsolds ellen.

o Csak ledllitott gépen szabad bedllitést és felszerszamozast végezni.

o A munka megkezdése el6tt meg kell gy6zédni a gép hidnytalansagardl és
kifogastalan miszaki dllapotardl.

o Megfeleld méreti mozgdstérrdl kell gondoskodni.

o Rogzitse a véddeszkdzoket az eléirdsoknak megfelelden, és ellenérizze, hogy
mikédnek-e.

Uzem kézben
Komoly sérilések

e Ne tdvolitsa el a munkadarab részeit vagy mds részeit a munkateriletrd|,
mikdzben a gép mikadik.

o A kilok6dé munkadarabok és munkadarab-alkatrészek okozta sériilések (pl.
agak, szakaszok).

e Ne hajoljon a szerkesztési teriilet folé.

o Csak akkor tavolitsa el a forgacsot, ha a gép dll.

Az egyengetd-gyalulé egységgel végzett munkdaknal érvényes maradék kockazatok

o Felileti gyaluldskor a forgé vagéblokk feltlrél valé érintkezésébdl szadrmazd
sérilések.

o Sérilések a forgd furdszerszammal valé érintkezésbdl a fordsi munka sordn.
o Sérilések a munkadarab visszarigdsabél.
e A munkadarab és a szerszamrészek kidobdsa dltal okozott sérijlések.

Idegen testek a munkadarabban
Komoly sériilések

e Gondosan ellendrizze a munkadarabokat, hogy nincsenek-e benne idegen
targyak (pl. szégek, csavarok), amelyek befolydsolhatjék a feldolgozdst.

Nem megfeleld anyagok megmunkélasa
Komoly sérilések

o Csak a gyarté dltal engedélyezett és j6vahagyott anyagokat munkdljon meg a
gépen.

e Tartsa be a rendeltetésszerl haszndlatot. = 2.1 fejezet ,Rendeltetésszerd hasz-
ndlat” a(z) 9. oldalon

A gyalukések nem megfeleld kivalasztasa, tompa gyalukések
Tartés halldskdrosodds, silyos sérilések és anyagi kérok
Az éles kések csokkentik a visszardgds kockazatdt, kiléndsen felileti gyalulaskor.
Csak olyan gyalukéseket haszndljon,

o amelyek megfelelnek ezen iizemeltetési utasitésok kdvetelményeinek.
o amelyek jl ki vannak élezve és tokéletes dllapotban vannak.

Nagy vagy kicsi munkadarabok feldolgozasa segitség nélkiil.
Komoly sérilések

o Megfeleld méretl mozgdastérrd| kell gondoskodni.
Az erével mikadtetett munkadarabok veszélyt jelenthetnek a feldolgozas
sorén. Tartson megfeleld tévolsagot a falaktdl, a gépektél és a rogzitett tar-
gyaktél.

e Tdmassza meg a hosszi munkadarabokat tamasztékokkal (pl. asztalhosszab-
bitdk, gorgdblokkok).
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e Haszndlion szerszdmokat a révid és keskeny munkadarabok (pl. toléfogantyd,
toléblokk, befogé fiék) megmunkaldsahoz.

e Csak biztonsagosan felfektetheté és vezetheté munkadarabot szabad meg-
munkdlni.

A munkadarabok feldolgozdsa a szerszam forgatasaval megegyezé iranyba.

A munkadarabok szinkronban térténé megmunkdldsandl az elétolds irdnya mege-
gyezik a végéél mozgdsdnak irdnydval a beavatkozési terileten. A munkadarab
visszarigdsdabdl eredé silyos sériilések kdvetkezménye.

e A munkadarabokat mindig ellenforgdssal megmunkdlija.
o Ugyelien a szerszdm helyes forgdsiranydra.

A gép iizemeltetése az egyengetd véddnyereg, a véddsin és a gyalutengely burkolatanak hasznélata nélkil.

Az izembiztonsdg csak akkor garantdlt, ha az egyengetéshez egyengetd véds-
nyerget, védékorlatot és gyalutengely-burkolatot haszndlnak. Ez sdlyos személyi
sérilést okozhat.

e Haszndlja az egyengeté védényerget, a véddsint és a gyalutengely burko-
latat.

Tébb kiilonb6z8 vastagsago munkadarab egyidejii megmunkalasa (aHedésben, egymas mellett).

Tobb kilénb6zd vastagsdgu (&tfedésben, egymds mellett 1évé) munkadarab egyi-
dejl megmunkéldsa esetén a munkadarabok kilokddhetnek, ami személyi sérilé-
seket okozhat.

o Akilénb6z6 vastagsdgi munkadarabokat egyenként és egymds utdn ado-
golja a gépbe.

Kézzel hizza ki / vegye ki az adagolérendszer dltal mér felvett munkadarabot.

e Ne hizza ki a gépbdl azt a munkadarabot, amelyet az elétolérendszer mar
megfogott.
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Biztonsagi utasitasok

2.6.3 Karbantartas és a hibaelharitas
Szakszeritlenil elvégzett karbantartdsi munka a gépen

Karbantartdsi munkdkat csak képzett és arra betanitott személyzet végezhet. Az
utasitasok be nem tartdsa silyos személyi sérilést és anyagi kdrokat okozhat.

A karbantartdsi munkdkat csak az arra felhatalmazott, arra betanitott és a
gép mikodését alaposan ismerd, a karbantartdsban jdratos személy végez
heti el, a biztonsdgi eléirdsok hidnytalan betartdsa mellett. Ugyanez vonat-
kozik barmilyen munkdra, amit a gépenél kell végeznink.

Barminem{ munkdt a gépen csak abban az esetben szabad végezni, ha
mdr el8zéleg a gépet levdlasztottuk az dsszes enrgiaforrdsrél. Tovabbé mér
azt is megakaddlyoztuk, barki képes legyen véletleniil Gjra bekapcsolni a
berendezést.

A gépen végzett valamennyi munka csak 4llé gépen végezhetd

Vélassza le a gépet a villamos hdlézatrdl, mielétt munkat kezdene az elekt-
romos berendezésnél.

Vélassza le a gépet a pneumatikus hdlézatrdl, mielétt munkdt kezdene a
suritett levegSvel mikodtetett berendezésnél.

Tilos a védéberendezéseket deaktivalni, leszerelni, kiiktatni, kikotni.

A karbantartéknak pontosan ismernitk kell a gép mikodését, mozgdsait, és
ismernitk kell a miveletek pontos sorrendjét.

Mialatt a karbantartési munkdlatok folynak, biztositsa a gép kornyékét.

Mialatt a karbantartési munkdlatok folynak, tegyen fel egy "A gép karban-
tartas alatt all" feliratd tablat.

Mindig tartson vizudlis kapcsolatot a kezelékkel a gyors és dsszetéveszthe-
tetlen kommunikécié érdekében.

Mielétt végrehaijtand, ismételie meg és erdsitse meg a kezelék utasitdsait.
Csak akkor inditsa be a gépet, amig senki nincs a biztonsdgi teriileten.

A karbantartdsi munkdkat kdvetden eldirds szerint szerelje be az ésszes alkat-
részt, dllitsa be az sszes gépelemet. Majd vizsgdlio meg a mikédéképessé-
guket.

A karbantartds sorén rendszeresen vizsgdlia &t mind a gépet, mind a hozzé-
tartozé védéberendezéseket, hogy taldlhaté-e meghibdsodds rajtuk.

Vezessen nyilvéntartdst a karbantartdsi miveletekrél.

Tollépték a megszabott élettartamot a biztonsagi funkciéval ellatott véddberendezések, védékészilékek

Komoly sérilések

A véd8berendezések élettartama 20 év. A véddberendezés tervezett élettartamdt
kovetd tovabbi haszndlat esetében nem lehet szavatolni azt, hogy az eszkéz az
el&irds szerint mikadjon , valamint azt sem, hogy szabdlyszer(en végezze a bizton-
ségi funkciét. A helytelenil, hibasan karbantartott véddberendezések silyos sérilést
idézhetnek elé.

Csak a Felder Group erre kiképzett szakembere végezheti el a véddberende-
zések javitdsdt ill. cseréjét.

Véddberendezések, véddkészilékek, biztonsagi funkciéval - ezeknek szakszeritlen karbantartésa ill. javitasa.

Komoly sérilések

Csak a Felder Group erre kiképzett szakembere végezheti el a védéberen-
dezés javitdsat ill. cseréjét.

Uzemzavarnak a szakszeriitlen elharitasa

A meghibdsodésok szakszerdtlen elhéritésa rontja az Gzembiztonsdgot. Sdlyos,
akdr haldlos személyi sérilések veszélye.

Vérja meg, amig az sszes mozgé alkatrész ledll.

Kapcsolja le a gépet minden energiaforrdsrél, és biztositsa azt az ismételt
bekapcsolés ellen.

Nem megfeleld vagy hibas alkatrészek haszndlata

A gyarté kévetelményeinek nem megfeleld alkatrészek ronthatjak a gép izembizton-
s&gdt és baleseteket okozhatnak.

Csak a gydrté dltal engedélyezett és jdvahagyott pétalkatrészeket haszndljon.
Ha kétségei vannak, kérjen megerésitést a kereskedété| vagy a gydrtétél.
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Biztonsagi utasitasok Hammer.

e Csak miszakilag hibatlan pétalkatrészeket haszndljon.
e Lasd az alkatrészlistét.
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A2-26 Megfeleléségi tanositvany

3  Megfeleléségi tanisitvany

EU megfelelségi nyilatkozat

EU megfeleléségi nyilatkozat a gépekrdl sz616 irdnyelv szerint 2006/42 /EK
< € Megjegyzés a sorozatszamhoz:

A sorozatszam a kezelési Gtmutaté boritélapjdra van nyomtatva.

Eziton kijelentjik, hogy az alébb megnevezett gép az dltalunk forgalomba hozott valtozat koncepcisjabdl,
felépitésébdl és felépitésébdl adédéan megfelel a kévetkezd eurdpai unids irdnyelvek alapveté biztonsdgi és
egészségvédelmi kdvetelményeinek (ldsd a tablézatot).

Gyarto FELDER KG
KR-Felder-Strafde 1
6060 Hall in Tirol, AUSTRIA

A termék megnevezése Egyengeté-vastagolé gyalugép
Gyartmany Hammer
Tipusmegjelolés A2:26
A kévetkezé EU iranyelveket alkalmaztak 2006/42/EK
2014/30/EK

A felhasznélt harmonizalt szabvanyok a kévetkezok: EN ISO 19085-1:2017
EN ISO 19085-7:2019
Az EU-tipusvizsgdlatot a kovetkezd személyek végezték: Testplus Teknik Kontrol ve Belgelendirme Tic. Lid . $ti.

Abdurahmangazi Mh. Ebubekir Cad. No: 34/15
34887 Sancaktepe / Istanbul, Turkei

NB 2908
Megfelelés az EK gépekre vonatkozé iranyelvének EK-tipusvizsgdlati tanUsitvany széma:
fanusitja: 29082209142

Ez az EU megfeleléségi nyilatkozat csak akkor érvényes, ha a gépet ellétték CE jeloléssel. A fenti nyilatkozat
azonnal érvényét vesziti, ha On olyan médositdst, dtalakitast hajt végre a gépén, melyet a gydriéval elé6zdleg nem
egyeztetett. Az aldbbi leirds aldiréja meghatalmazott a technikai dokumentacié dsszedllitdsdra.

Prof. h. c. Ing. Johann Georg Felder

/ CEO FELDER KG
~ ‘%é KR-Felder-Strafle 1, 6060 Hall in Tirol, AUSTRIA
// Détum: 15.9.2022
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Miszaki adatok
4  Miszaki adatok
4.1 Meéret és sily

Hammer.

D max.
D min.
] -
)
QD
-
1. dbra: Méretek A2-26
alapgép
Adat Erték Egység
Aljzatméret A x B 690 x 440  mm
Teljes magassdg ,C" (Felileti gyalulés) 1012 mm
Teljes magassdg ,C1” (Vastagolds) 1300 | mm
Teljes szélesség ,D” min. / max. 970 | mm
Teljes hossz ,E” 1130 | mm
Netté sily *) 150 | kg
*) gyaluitkdzével
Csomagoldas mérete (raklappal egyit)
Adat Erik Egység
C teljes magasség 800  mm
D teljes szélesség 580  mm
Teljes hossz ,E” 1100 | mm
Soly, netté 175 kg
4.2 Uzemeltetési és térolasi feltételek
Adat Ertek Egység
Uzemi-, és szobahémérséklet +10 és +40  °C
kozott

Téroldsi hdmérséklet

-10 és +50 kozott

°C

Pdratartalom (nem nedvesit)

90

%
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Miszaki adatok

4.3 Elektromos csatlakozé, racsatlakoztatas
Adat Erték  Egység
Halézati fesziltség a tipustdbla szerint +10 %
Halézati frekvencia tipustdbla szerint 50/ 60 | Hz
1 x 230 V (HO7 RN-F) csatlakozé 3x 1,5 mm2

kabel

Biztositék

lésd a kapcsoldsi

rajzot

Gyorskioldé-karakterisztika

l&sd a kapcsoldsi

rajzot

4.4 Hajtémotor

A beépitett alkatrészek tényleges értékei a tipustéblan talalhaték.

Valtéaramé motor

Adat Erték Egység
Motor fesziiltség (alapértelmezett) 1x230V |V
Motorfrekvencia 50/ 60 | Hz
Védettség IP 54
Motorteljesitmény Sé 1,9 kW

4.5 Gyaluegység

A gép gépspecifikus, jelzett gyalult tengellyel van felszerelve,

e amelynek a megengedett max. fordulatszéma nagyobb, mint a gép lehet-

séges maximdlis fordulatszdma.

e amelyek megfelelnek a DIN EN 847-1:2013 szabvénynak.

o amelyek "MAN" jelzéssel vannak ellatva.

Gyalutengely
Adat Erték Egység
Elkératmérd 72 | mm
Standard kések szdma 3 db.
Tengely fordulatszdm: 50 Hz 5000 | Min.1
Tengely fordulatszédm: 60 Hz 5000 | Min.!
Egyenget6 egység
Adat Erték Egység
Adagolé egyengetéasztal hossza 507 | mm
Leszedd egyengetdasztal hossza 507 | mm
Egyengetéasztalok teljes hossza 1045 | mm
Egyengetd gyaluldsi szélesség 260  mm
Gyaluiitkézé elforditasi tartomdnya 0-45°
Vezetévonalzé (hosszdsdg x 700 x 130  mm
magassdg)
Forgdcslevalasztds max. 3,0 mm
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Miszaki adatok

Hammer.

Vastagoléegység
Adat Erték Egység
Vastagolbasztal hossza 497 | mm
Vastagoldsi szélessége 254  mm
Vastagoldsi magassdg min.—max. -184 | mm
Elétolas 50 Hz 4,5 | m/min
Elétolas 60 Hz 4,5 | m/min
Forgdcslevalasztds max. 3,0 mm
4.6 A munkadarabok mérete
Adatok Ertek
Hosszisdg min. 145 mm
Szélesség max. 254 mm
vastagsdg min. 5 mm / max. 184 mm
4.7 Elszivas
Adat Erték Egység
Elszivécsatlakozé dtméréje 100 mm
Légsebesség min. 20 m/s
Felileti gyalulds vakuuma min. 740 | Pa
Vastagolé gyalulds vakuuma min. 850 | Pa
Térfogatdram min.*) 570 | m3/h
*) A térfogatdram adatai 20 m/s-ndl.
4.8 Porkibocsatas
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A DGUV 209-044 szamu informdcidja szerint a gép munkateriiletei pormentesnek

min&silnek. Biztonsdgosan betarthaté a 2 mg/m? mennyiségl belélegezhets fapor
koncentracié. Azonban ez csak akkor érvényes, ha az "Elszivas" fejezetben leirt

feltételek maradéktalanul betartdsra keriilnek.




A2-26

4.9 Zajemisszio

Miszaki adatok

Alapvetd szabvéanyok és mérési eljarasok

Zajkibocsatasi értékek

sis e o2

Ha a megadott zajkibocsatdasi értékeket ellendrizni kell, a méréseket ugyanazzal az
eljgrassal és ugyanolyan izemi és telepitési feltételek mellett kell elvégezni, mint az
el&irtak.

A mérés az aldbbi eldirasok szerint tortént:

ISO 7960:1995, B. és C. melléklet

az I1SO 11202:2010 szabvdnynak megfeleléen a kibocsatési hangnyomas 3
pontossdgi osztalyban torténé méréséreMegjegyzés: Az Lp(A) zajszintet nem lehe-
tett 2. pontossdgi osztalyban mérni, mert a hattérzajt nem lehetett csdkkenteni.

és az I1SO 3746:2010 szabvdény szerint a 3
pontossdgi osztdlyban mért hangteljesitményre vonatkozéanMegjegyzés: Az Lw(A)

zajszintet nem lehetett 2. pontossdgi osztdlyban mérni, mert a héttérzajt nem lehe-
tett csdkkenteni.

FIGYELMEZTETES: A megadott zajkibocsdtdsi értékek csak abban az esetben érvé-
nyesek, ha a mérés ugyanolyan izemeltetési koriimény és telepitési feltételek mellett
jott létre.

Mas Gzemeltetési és telepitési feltételek, pl. eltéré munkafolyamat, magasabb zajki-

sas e o2

bocsatdsi értékeket eredményezhetnek, ami az alulbecslés kockézataval jarhat.

FIGYELMEZTETES: A megadott zajkibocsatdsi értékek nem expoziciés értékek.
Van ugyan &sszefiggés a kibocsatdsi és az sszhatdsi értékek kozatt, ebbdl
azonban mégsem lehet megbizhatéan kdvetkeztetni arra, hogy van-e szikség vala-
milyen pétlélagos biztonsdgi intézkedésre. Az emisszids és a expozicids értékek
koézott fenndllé korreledcié nem elegendd ahhoz, hogy meghatdrozzuk az intézke-
dést.

Az expozicié tényleges szintjét befolydsolé tényezdk a tényleges munkafolyamat, a
munkaterilet jellemzdi és a munkahelyen a szomszédos egyéb zajforrdsok.

sz v o2

A zajkibocsétasi értékek két szamjeggyel vannak megadva, az ISO 4871:1996
szabvény szerint

1 T4bl.: Egyengets gyalulds

Uresjarat Megmunkdlas
kézben
A-stlyozott hangteljesitményszint Lwa (dB) 101 / 85*) 103 / 91%)
Astlyozott kibocsatdsi hangnyomdsszint 87 /75%) 88 / 82*)
Lpa (dB) az , A" munkahelyen
Bizonytalansdgi tényezé Kwa / Kpa (dB) 4/4
2 Tébl.: Vastagolds
Uresjarat Megmunkdlés
kézben
Astlyozott hangteljesitményszint Lwa (dB) 99 / 84%*) 101 / 92%)
Asslyozott kibocsdtdsi hangnyomdsszint Lpa
(dB) az ,A” munkahelyen:
1. munkapozicié (feladatoldal) 89 / 69%) 90 / 79%)
2. munkapozicié (levélasztési oldal) 89 /71%) 93 /79%
Bizonytalansdgi tényezé Kwa / Koa (dB) 4/ 4

*) = a legalacsonyabb zajkibocsatds a Silent-Power® spirdlkéses gyalutengellyel
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Hammer.

A gép attekintése
5 A gép attekintése
5.1 A vezérlok attekintése

Q Egyedi gépi felszerelés
Felhivjuk rd a figyelmet, hogy a gép kivitelétél figgéen nem
minden leirt funkcié dll rendelkezésre ill. tovabbi funkcidk és
gombok is eléfordulhatnak (pl. azokndl a gépeknél, amelyek spe-
cidlis funkciéval rendelkeznek).

dbra: Az A2-26 dttekintése

2.
1 Egyengeté egység
2 Gyalutengely

3 Tolja a gyalutengely
4

5

Kapcsolé gombok

Elszivécsatlakozds-&

Vastagoléegység

A forgdcslevdlaszids bedllitasa (egyengetd gyalu)
0 Egyengetd asztalok régzitékarja

Gyaluiitkdzé
A forgdcslevdlasztds bedllitasa (egyengeté gyalu)

— 0 00 Ny O
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5.2

.
O,
©

Piktogramok, jelzések és cimkék

A gép attekintése

A gépen taldlhaté valamennyi piktogram, tébla, felirat eltdvolitdsa tilos; jél olvas-

haté &llapotukrél gondoskodni kell.

. &bra: A piktogramok dttekintése
Tipustabla (hatoldal)
Aram éltali veszély
Forgdcslevalaszté skéla (egyengetd gyalu)
Munkadarab-vastagsag skdla (vastagolé gyalu)
Derékszog-bedllité skala (gyaluitkdzd)
Megijegyzés datszerelési helyzethez (vastagoléasztal)
Megijegyzés rogzitéshez (vastagoléasztal)

NOORNWON— W

0 10° 20" 225° 30" 40° 45°

4. ébra: A piktogramok dttekintése egyenként

5.3

Informacidk a tipustablan

LONNOW
T 1 e

~ o w - - o~ — o ;
£ ot s Y P e s 5 Wl P e 0 W 55 s s e @

Felder KG
KR-Felder-StraBe 1, A-6060 HALL in Tirol
felder-group.com, info @felder-group.com
+43 5223 58500, Fax +43 5223 56130

®\ > TYPE : UK
@—' NR.: Code: c € cA

’ V: PH: HZ: A:
@

Baujahr / year of construction / ANNEE DE CONSTR.:

@©

5. dbra: Tipustdbla

1 a gydrté éltal megadott adatok szerint
2 Tipusmegjeldlés

3 sorozatszdm

4  Elektromos csatlakozé, récsatlakoztatds
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A gép attekintése Hammer.

5 Gydrtdsi év
6 Tovdbbi informdcié (nem kételezé)

5.4 Kezels- és kijelzéegységek
5.4.1 Vastagolé egység kezeléelemei

6. dbra: Vastagolégyalu kezelSelemei

1 Magassagdllité kerék (vastagolémagassag)
2 Skéla- vastagolémagassdg adata

3 Rogzitékar - vastagoléasztal rogzitése

5.4.2 Egyenget6 egység kezeléelemei

7

. dbra: Egyengetd gyalu kezelSelemei
Forgdcslevdlasztds bedllitdsa (adagolé egyengetdasztal)
Forgdcslevdlasztds skéla
Magassdg bedllitasa (levdlaszté egyenetéasztal)
Maréorsé védésine
Védényereg bedllitdsa
Gyaluiitkdzé befogdsdnak vizszintes bedllitésa
Gyaluiitkdz8 befogdsdanak szogdllitasa
Derékszog-bedllits skala (gyaluiitkozd)

N A WN — N
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A2-26 A gép attekintése
5.5 Védéberendezések

5.5.1 Biztonsdgi végallaskapcsolé

8. dbra: Biztonsdgi végdlldskapcsolé
1 Biztonsdgi végdllaskapesold
o A gép biztonsdgi végdllaskapcsolékkal van felszerelve. A gyalutengely ezért

csak akkor tud forogni, ha az egyengetéasztalok zarva vannak vagy az
elszivéfedél fel van hajtva.

o A gép fel van szerelve motorvédé berendezéssel, ez tilterhelés esetén kikap-
csolja a gépet.

5.5.2 Tolja a gyalutengely

9. ébra: Tolja a gyalutengely

1 eltlsé gyalutengely-burkolat (védényereg)
2 hatsé gyalutengely-burkolat

Védényereg (eliilsé gyalutengely-burkolat)

Felileti gyalulaskor a védényereggel takarja le a gyalutengelyt. A véddnyereg bedl-
litGsdt az adott munkatechnika leirdsa tartalmazza.

Hatsé gyalutengely-burkolat

A hétsé gyalutengely-burkolat egyengetéskor fedi a gyalutengelynek a vezetévo-
nalzé mégétti, szabadon maradé részét.

Ez a burkolat a gyaluiitk6z8hdz van régzitve, és nem kell kiildn bedllitani.
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Hammer.

A gép attekintése

5.5.3 Visszacsapasgatlok

10. dbra: Visszacsapdsgdtick

1 Visszacsapdsgdtldk

2 Megmunkdldsi irdny vastagold gyaluldsndl

Vastagold gyaluldskor a visszacsapasgatlék megakaddlyozzdk, hogy a munka-
darab visszacsapédjon.

A visszacsapdsgdtlé felemelkedés utén ismét vissza kell, hogy essen.

Vastagolé gyaluldskor minden haszndlat elétt ellenérizze a visszarigdsgatld
eszkdzok mikodését. = 10.5 fejezet ,Szdllitégérgdk és visszacsapdsgatidk”
a(z] 60. oldalon

5.6  Opciondlis felszereltség és tartozékok

5.6.1 Szamjegykijelzési éra

@

11. dbra: Szédmjegykijelzési éra
1 Szdmjegykijelzési éra
2 Kézikerék
o cikkszdma: 01.1.202 (kijelzés: ,mm”
o Cikkszédm: 01.2.202 (,hivelyk“-kijelzés)
A digitdlis 6ra a vastagoldsi magasség bedllitasara ill. a fordésmagasség bedllits-
séra (tartozék, firészupport) szolgdlé kézikerékbe épithetd be.
A digitdlis 6rdval tizedmilliméternyi pontossagd bedllitds lehetséges.
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A2-26 A gép attekintése

5.6.2 Mozgatéberendezés és mozgatérid

12. ébra: Mozgatdberendezés
1 Mozgatéberendezés (cikkszam: 503-134)
2 Mozgatérid (cikkszédm: 500-149)

3 Vonérid-régzitélemez

A mozgatéberendezést a gép keretére kell szerelni. A mozgatéberendezéssel a
gép problémamentes és egyszer( elhelyezése vdlik lehetévé. (lasd a ,Mozgatérid
nélkili mozgatéberendezés” szerelési Gtmutatét)

Az emeldrudat a mozgatdberendezés (tartozék) vonérid-régzitlemeze ald
akasztjuk. Az emelériddal és a mozgatdberendezéssel a legkisebb helyen is kény-
nyUszerrel mozgathatjuk a gépet. (Idsd az emelé vondrid dtmutatdjdt)
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Szdllitas, csomagolas, raktarozas.

Hammer.

6  Szdllitas, csomagolés, raktarozas.

6.1 Széllitmany ellenérzése
1
2.,
3.,
4,
S.

6.2 Csomagolas
Kérnyezetvédelem
6.3 Tarolas

Raktdrozasi feltételek

30/78

Atvételkor ellenérizze a szdllitmany hidnytalansagdt ill. sérilésmentességét.

Ha a szdllitmdany szemmel lathatélag sérilt, akkor ne vegye &t. Kisebb sérilés
esetén a szdllitmanyt fenntartéssal vegye ét. A széllitdsi dokumentumban
rogzitse a kart.

A sérilés mibenlétét, mériékét a kiséré okmdnyokon (szdllitélevél, CMR stb.)
minden esetben tiintesse fel.

Nydijtson be irdsos reklaméciét!

A nem azonnal lathaté sériilések észrevétele utdn azonnal reklamdljon, mivel
a karpétlasi igények csak az érvényes reklamdciés idén belil érvényesit-
hetdk.

Amennyiben nincs visszavételi megdllapodds a csomagoldst illetéen, vélassza szét
az anyagokat fajta és nagysdg szerint, és intézkedjen tovabbi felhasznélasukrél
vagy Ujrahasznositasukrdl.

Tengeren t0li szdllitds esetén a gépet szigetelten kell szdllitani, és korrézié elleni
védelemmel kell védeni. Haszndljon pdraelszivé anyagot.

A csomagoléanyagok értékes alapanyagok és sok esetben tovébb haszndlhatok
vagy értelmesen feldolgozhaték és Gjrahasznosithaték.

KORNYEZET
Kornyezetkiméld médon artalmatlanitsa csomagésnak az elemeit.
- A csomagoléanyagokat kérnyezetbardt médon és a hatd-

lyos helyi hulladékkezelési eléirdsoknak megfeleléen drtalmatla-
nitsa.

—  Adott esetben bizzon meg ezzel egy Gjrahasznosité céget.

A csomagoléanyagot a feldllitésig/telepitésig zarja el, és a csomagon kiviil elhelye-
zett feldllitasi és tdroldsi jelzések figyelembevételével 6rizze meg.

Ne tartsa a szabadban.

Biztositsa a szdraz, pormentes kdrnyezetet. Szikség esetén haszndljon szarité-
szert.

Ne tegye ki kdzvetlen napfénynek.

A mechanikus razkédésokat igyekezzen elkerilni.

Kerilie a nagy hémérsékletingadozdsokat (kondenzvizképzbdés).
Minden csupasz géprészt olajozzon be (rozsddsodés elleni védelem).
Hosszabb tarolds esetén (> 3 hénap) rendszeresen ellendrizze az Ssszes

alkatrész és a csomagolds dltaldnos dllapotét. Szikség esetén frissitse vagy
Ujitsa meg a tartdsitdst.
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6.4 Szallitasi biztositas

1]
©,

TX 30

13. ébra: Tavolitsa el a szdllité tartdt

1 Szdllitévinkli

2 Forgécslap csavarok TX 30

A gépet részben Ssszeszerelve, raklapon szdllitjuk.

A gép tobb széllitékarral van régzitve a raklaphoz. Ne tdvolitsa el a szdllitékonzo-
lokat, amig a gépet le nem emeli a raklaprél.

6.5 Szdllitasi és kirakodasi megjegyzések
FELHIVAS
Anyagi, dologi kar
o A gép kdrosoddsa és lehetséges teljes elvesztése.

—  Csak a megjeldlt helyeken emelje fel a gépet.

— Soha ne emelje fel a gépet a gépasztalndl vagy a segédaszta-
loknal fogva.

~  Soha ne emelie meg a gépet a gyaluasztalokndl fogva.

- A gépet csak targoncdval vagy raklapemelével szdllitsa.

14. ébra: Szdllités és kirakodds
1 Emelni tilos!

6.6 Szallitéeszkoz
6.6.1 Lerakas raklapemeld kocsival
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Szdllitas, csomagolas, raktarozas.

15. dbra: Emelékocsis széllitds

1 Kivagés a raklapon
2 Emel6kocsi villdi

A raklaprél valé leemeléshez emelévillas targoncdt kell haszndlni.

1. ), Az emelkocsi villgit tolja be a raklap nyilaséba.

2. , Nyomja az emelét a raklapba, ameddig csak lehet, és évatosan emelje fel a
gépet.

3. , Csak a szikséges mértékben emelie meg a gépet.

4. , Az emelbkocsival vigye a gépet a téroldsi helyre.

6.6.2 Szallitas villastargoncaval

16. ébra: Széllités villdstargoncdval

1 Kivagés a raklapon
2 Ne tavolitsa el a szdllité tartét

FIGYELEM

A gép borulasa

Stlyos sérilések a gép nagy témege miatt.

- Ugyelien a gép silypontidra.

- Atargoncavilldkat a lehetd legszélesebbre nyitva helyezze a
raklapba.

Személyzet:
e Targoncavezetd
1. , Ne tavolitsa el a szdllitdsi biztositdsokat, amig a gépet ki nem rakodtak a
felallitas helyszinén.
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2. , Allitsa be az emelévillds targonca villdit tgy, hogy illeszkedjenek a gépkeret,
ill. a raklap nyildsaiba.

6.6.3 Szdllitds mozgatéberendezéssel

A mozgatéberendezéssel és a mozgatériddal (tartozék) a gép egyszer( szdllitdsa
vdlik lehetévé.

17. dbra: Mozgatéberendezéssel és mozgatdriddal t6rténd szdllitds
1 Mozgatéberendezés
2 Mozgatérid

A mozgatéberendezést a gép keretére kell szerelni. (,Mozgatéberendezés” és
Mozgatérid” szerelési Gtmutatéja)
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7  Felallitas és telepités

7.1 A feldllitas helyével szemben tamasztott kdvetelmények

18. dbra: Helyigény a telepités helyén

A gép problémamentes, hatékony és ergonémikus mikddtetése érdekében a kévet-
kezd kévetelményeknek kell teljestlnitk:
o A gépet csak szdraz és fagymentes helyiségben haszndlja, szabadban ne.
o Az alapozds megfelelé stabilitésa és padlé minésége.
o A munkadllomés megfelelé megvildgitésa.
e A szomszédos munkadllomdasoktél valé elhatarolés vagy az azoktél megfelels
tavolsag.
e A megmunkdldsi irényban a szabad tér legaldbb 500 mm-rel nagyobb, mint
a munkadarab hossza.

o A gép feldllitasa elegendd helyet biztosit a gépkezeléknek.
Vegye figyelembe a munkadarabok betéltéséhez, feldolgozdsdhoz és egy-
mésra rakdsdhoz szikséges helyigényt.

A gép mikddtetéséhez tartson legaldbb 2000 mm szabad helyet a munkate-
rilefen.

o Uzemeltetéshez és karbantartdshoz a gépet a faltél legaldbb 500 mm tévol-
ségra, a feldolgozési irdnnyal pdrhuzamosan dllitsa fel (X méret).

7.2 Bedllitas és szintezés
Csomagolja ki a gépet és készitse eld a szerelésre

19. dbra: Csomagolds - Gépalap
Csomagolds - Gépalap
Gépalap - hatsé fal

Gépalap - oldallapok
Fallemez (csomagoléanyag)
Raklaphorgony

GOONON—

Gépalap kicsomagolasa
Személyzet:

o Képzett gépkezeld
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Felallitas és telepités

A gépalap szdllitdstechnikai okokbdl részben szétszerelve keril szdllitdsra.

1. , Tavolitsa el a gép elilsé oldaldt és hatfaldt.

2. , Tavolitsa el a falemezeket a géprél.

3. , Vegye le az oldallapokat a raklaprol.

4. , Tavolitsa el az dsszes raklaphorgonyt.

Gép diforditasa és a gépalap felszerelése

Forditsa a gépet a hatoldalara

/\ FIGYELEM
A gép borulasa

Stlyos sériilések a gép nagy témege miatt.

- Ugyelien a gép sdlyéra és stlypontjdra.
— Tobb segité dlljon rendelkezésre.

20. ébra: Gép dtforditdsa

1

Lemez: kb. 600 x 800 x 20 mm

2 Gerenda kb. 90 x 90 x 1000 mm
3 Az egyengeté asztal reteszelése
4 Gép dtforditésa

Személyzet:

Képzett gépkezeld
3 tovdbbi segéd

A gépalap a gépdllvény aljéra van csavarozva.

1., Helyezzen két gerenddt és egy lemezt vagy egy mésodik raklapot a gép

mogé.

2. , Nyomja be és reteszelje a régzitkart.

®» Az egyengetd asztaloknak zdrva kell lennitk.

3. ) Tobb segitével egyitt Forditsa a gépet 6vatosan a hdtoldaldra.

35/78



Felallitas és telepités Hammer.

Csavarozza dssze és szerelje fel a gépalapot.

21. ébra: Gépalap felszerelése
Csomagolds - Gépalap

Gépalap - hatsé fal

Gépalap - oldallapok

Imbuszcsavar és bordézott anya (8 db)
Hatlapfeji csavar, aldtét és anya (6 db)

GONWON—

Csavarozza a gépalapot a vizszintesen fekvé gépre.

A gépalap dsszeszerelésekor elészdr lazdn kapcsolja 6ssze az &sszes alkatrészt.
Maijd hizza meg az dsszes csavart.

1. , A hatlapfeji csavarokkal és borddzott anyékkal csavarozza az oldallapokat

a hatsé falhoz (4 db).

2. , A hatlapfeji csavarokkal és bordéazott anydkkal csavarozza az eliilsé oldalt
az oldallapokhoz (4 db).

» A hatszégleti csavarokkal, alatétekkel és anydkkal csavarozza a teljes alapot

3
~ a gépkerethez (6 db).

4. , Hizza meg erésen az sszes csavarkdtést.
5

» Tébb segitével egyitt dllitsa dvatosan fel a gépet.

=

22. ébra: A gép vizszintbe dllitasa
1 Vizmérték
2 Alatétékek (nem része a csomagnak)

A gép korili padlénak vizszintesnek, j6l karbantartottnak kell lennie, akaddlyoktdl
és tormelékektd|, példdul forgdcsoktdl és levégott munkadaraboktél mentesnek kell
lennie.

Személyzet:

o Képzett gépkezeld
Szerszam:

o Vizmérték

o  Gylris-villas kulcskészlet

36/78



A2-26 Felallitas és telepités

Anyag:
o Alatétékek

A gépet a mellékelt szdllitési és Ssszeszerelési Gtmutatd szerint szdllitottdk a beé-
pités helyére. = 6 fejezet ,Szdllitds, csomagolds, raktdrozds.” afz) 30. oldalon

1., Allitsa be a gépet vizmértékkel.
®» A gép pontosan és gordilékenyen mikadik.
2. , Egyenetlen Padozat esetén egyenesitse ki a gépet aldtétekkel.

3. , Szabaditson meg minden festetlen gépalkatrészt a korréziévédd anyagtdl.

7.3 Telepitse

7.3.1 Gyaluiitk6z8 6sszeszerelése
A gyaluitkdz8t csak részben dsszeszerelve szdllitjuk, ezért kiszallitds utdn dssze kell
szerelni.
Szerszam:

e Imbuszkulcs

o Gylris-villas kulcskészlet
Anyag:

o  Gépazsir

1., Szdl a rugdkban.

23. dbra: Bedllitdsi mereviték beflizése.

1 Vezetévonalzd
2 Bedllitdsi mereviték

2. , Akénnyi mozgatds érdekében régzitse a merevitéket tavtartékkal. Allitsa be
a jétékot a sillyesztett csavarral, és régzitse a biztonsdgi anydval.

Kenje meg a csavarfejet és a mianyag aldtétet gépzsirral.
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[

24. ébra: A gyalupad régzitése
1 Maréiitkézé fedele

2 Taviarté

3 Mdianyag alatét

4  Biztonsdgi anya

3. , Szerelje fel a rdgzitdcsavarokat.

®
2
i
!
]
i
i

25. ébra: Rogzitéesavarok felszerelése
1 Kapupdntcsavar

2 Mdianyag alatét

3 Indikator lemez

4 Roégzitéesavar
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7.3.2 Gyaluiitk6zé felszerelése

26. &bra: Gyaluiitkéz$ felszerelése

R3gzité kar

régzité lapka

Vezetécsapok

Rogzitdkar és rogzitélapka

Gyaluiitkéz8

nyomérugd

» Ellendrizze, hogy a nyomérugé helyesen van-e behelyezve a furatba.
y Helyezze a régzitélapkat a két vezetécsapra.

» Csavarja a szoritdkart a régzitélapkan keresztil a gépdllvanyba.

> Slzc;artlalie fel a nyomérugét, a régzitélapkdt és a régzitékart a masodik
oldalon.

» Helyezze be a gyaluitkdzét eldlrél a két régzitdlapka ald.

Sl B oo e =

y Tolia be a gyaluiitk6z&t, amennyire csak lehet, és szoritsa be a két szorité-
karral.

7.3.3 Gyalutengely burkolatanak felszerelése

FIGYELEM
Rendkiviil éles gyalukés élek
Vagasi sérilés a kezen és az ujjakon

— A gyalukések cseréje elétt kapcesolja ki a gépet, és valassza le
az dramforrésrdl.

- Viselien védékesztyit.

— legyen kilénésen évatos a gyalutengelyen végzett munkdk
sordn.

Elilsé gyalutengely-burkolat (védényereg)

27. ébra: Egyengetd védésinje

1 Szerelépofdk (védényereg karja)
2 Imbuszcsavar (2 db)

3 Védényereg karja
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4 Roégzitécsavar
5 Védésin
Szerszam:
e Imbuszkules
1. , Oldja a régzitéesavart.
2. ), Vezesse be a véddsint a védényereg karjdba.

3. ) Hizza meg a régzitéesavart.

7.3.4 Kézikerék felszerelése

28. dbra: Vastagoldasztal kézikerekéknek felszerelése
1 Kézikerék

2 Kapupdntcsavar

3 Anya és hézagolé alatét

Szerszdam:
e 10 mm-es gyiris-villas kules
1. , Dugja &t a kapupdntcsavart a tengelyen.
2. , Dugja &t a kézikereket a tengelyen.
» A kézikerék bevagdsa érintkezik a csavarral.

3. |, Helyezze fel és hizza meg az anydt és hézagolé alatétet.

7.4 Telepitse a forgacselszivast.

VIGYAZAT

Elektrosztatikus toltés

Egési sériilések és aramités veszélye a fsldeletlen vagy rossz miné-
ségl szivocs6 miatt.

- Csak a gydrté dltal j6vahagyott szivétdmldket haszndljon.

— A gépekhez valé csatlakoztatdsndl tgyelni kell a fsldelésre.

- A szivétomléknek égésgdtlénak és elektromosan vezetdnek kell
lennitk. Ezért csak a Felder Group szivétomlék haszndlatat
javasoljuk!
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Az elszivérendszerrel szemben tdmasztott kévetelmények

Minden gépnek, amelyet elszivérendszerrel egyitt hasznélnak, az EN 12779:
2015 vagy az EN 16770: 2018 szabvanynak megfeleléen kell mikédnie.

o A szivételjesitménynek elég nagynak kell lennie ahhoz, hogy a csatlakozasi
ponton biztositsa a szikséges negativ nyomdst és légsebességet (ldsd a
miszaki adatokat vagy az elrendezést).

o Ellenérizze az elszivasi teljesitményt az elsd inditds elétt és jelentés vdltozta-
tasok utdn (a gépen és/vagy az elszivérendszeren).

o Az elsé izembe helyezés elétt, valamint naponta vizsgdlja &t az elszivébe-
rendezést, nincsenek-e rajta szemmel lathaté hidnyosségok. A berendezés
hatékonysdgdt havonta ellendrizze.

o A felszereltségtdl figgéen az elszivé egységet gy kell hozzdcsatlakoztatni
a géphez, hogy kényszer(en mindig egyitt izemelien a géppel (potencid-
Imentes érintkezd).

o Az elszivérendszer vezérléssel nem rendelkezé gépeken a megmunkdlds meg-
kezdése el6tt kapcsolja be az elszivérendszert.

o Az elszivocsdveknek vezetniiik kell az dramot és az elektrosztatikus feltdltédés
ellen féldelve kell lenniiik.

o Csak langdllé elszivétdmldket haszndljon.
o A lerakédott por tisztitdsét csak porszegény elszivdsi eljgréssal végezze.

Elszivé csatlakozas

7.5
7.5.1

29. @bra: Elszivécsatlakozé:

1 Elszivéocsatlakozé @ 100 mm
2 Szivétémls

Anyag:
o Témlékapocs
1. , Csatlakoztassa az elszivétomlét az elszivéesatlakozdsra.

2. , Régzitse tdmlékapocesal.

Elektromos csatlakoztatds
Csatlakoztassa az eszkéz csatlakozéjat

/\\ FIGYELEM

Elektromos dram

Stlyos sérijlés, haldleset

— A csatlakozdkdbelt kizérélag szakképzett villanyszereld médo-
sithatja.

— A hibahurok impedancidjdt és a tilaramvédelmi berendezés
alkalmassagdt szakképzett villanyszerelének kell ellenériznie a
gép telepitési helyén.

A gép egy védéérintkezds csatlakozéval van felszerelve. A gép kdbelét szikség sze-
rint a vevd szereli fel az adott orszdg elirdsainak és az dramellatasnak megfeleld
csatlakozdkdbellel.
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8  Bedllitas és beépités
8.1 Egyengetdgyalu beallitasa
8.1.1 Egyenget6 gyalu forgacslevalasztasanak bedllitasa
A munkamenetenkénti maximélis fogasmélység kdzvetlenil figg a kovetkezd tényezékidl:
e A munkadarab szélessége és felszinének jellege

o A fa fajtdja (kemény- vagy puhafa) és nedvessége
e Motorteljesitmény és elStoldsi sebesség

o Gyalukés tipusa és szama

30. dbra: A forgdcs elvételnek a bedllitasa

1 Forgdcslevdlaszids bedllitdsa (adagolé egyengetdasztal)
2 Forgdcslevdlaszids skdla

A fogésvétel bedllitdsa az egyengetdasztal etetéoldaldn t6rténik.
1. , Rdgzitést kioldani.
2. , Forgassa el a kézikereket, amig a skdldn meg nem jelenik a kivant érték.

3. ) Hizza meg a régzitést.

8.1.2 Fuga bedllitasa

Kilénleges igények esetén (domborifuga, homord fuga vagy egyenes fuga) az
egyengetdasztal adagolé oldaldnak helyzetét a gyalukés élkdrének atmérdjéhez
kell dllitani (donteni).

konvex konkav

31. dbra: Adagolé egyengetdasztal bedllitdsa

Gydrilag a gép Ugy van bedllitva, hogy 1 m-es munkadarabhossz esetén kb. O,1-
0,2 mm homor( fuga keletkezik (standard bedllitas)

Az igyfél dltali médositds nem tervezett, de a Felder-Group szervizkézpont webol-
dalon elvégezhetd.
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8.1.3 Levélasztéoldali egyengetdasztal bedllitasa

FELHIVAS
Hibés mikodés a szakszeritlen bedllitas miatt

® A munkadarab az egyengetdasztal levdlaszté oldalén az egyenge-
t8gyalundl megdll.

- A levdlasztéoldali egyengetdasztalnak a gyalukés élkére alatt
kell lennie.
- A bedllitast hézagmérével kell ellendrizni. = 8. 1.4 fejezet

JLevdlasztési oldali egyengetdasztal bedllitdsénak ellendrzése”
a(z) 44. oldalon

—

¥ [l

32. ébra: magassdgdllitds az egyengetéasztal elszedéoldaldn
1 Ellenanya

2 Moagassdg bedllitasa (adagold egyengetéasztal)

A Egyengetéasztal bedllitésa felfelé

B Egyengetéasztal bedllitasa lefelé

Szerszam:

o Gylris-villas kulcskészlet
1., Kapcsolia ki a gépet, és biztositsa az Gjbdli bekapesolas ellen.
2. ) lazitsa meg az Ellenanyét (17 mm-es nyitott végi villdskulcesal).
3. , A finombedllitds elvégzéséhez forditsa el a kézikereket.

o Egyengetéasztal felfelé dllitsa: forditsa el a kézikereket az 6ramutaté
jardsaval egyezé irdnyba (A. irdny).
e Egyengetéasztal lefelé dllitsa: forditsa a recés csavart az éramutaté
jardsaval ellentétes irdnyba (B irdny).
4. , Hizza meg az Ellenanydt (17 mm-es nyitott végi villaskuleesal).

5. , A bedllitdsokat hézagmérével ellenérizze.
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8.14 Levélasztési oldali egyengetdasztal bedllitasanak ellenérzése

—L =2,
T2 —@ a4

33. dbra: Ellenérizze a bedllitdst

1. pozicié (hatsé oldal - Gyaluiitk6zd)
2. pozicié (eldl - védésin)

Hézagmérd

egyengetbasztal a felszallé oldalon
Forgassa meg a gyalutengelyt

OONON—

FIGYELEM
Rendkiviil éles gyalukés élek
Vdgési sérilés a kezen és az ujjakon

- A gyalukések ellendrzése elétt kapesolja ki a gépet, és valassza
le az &ramforrdsrél.

- legyen kilénésen évatos a gyalutengelyen végzett munkdak
sordn.
Szerszdam:
o Hézagméré milliméterjeldléssel
1., Kapcsolia ki a gépet, és biztositsa az Gjbdli bekapesolas ellen.
Vélassza le a gépet az elekiromos hdlézatrél.
» Az egyengetéitkdzét tolja leghdtra, a véddsint hizza eldre.

y Készitsen hézagmérét az dbra szerint.

2.

3.

4. , A bedllitas ellendrzése a gyalult tengely hatséd végén (1. pozicid): Helyezze
a méréeszkdzt "0" dlldsba a gyalult asztal szélére a felszdllé oldalon.

5. ), Kézzel forgassa el a gyalutengelyt.

6

y Forgassa a gyalultengelyt addig, amig a mérémiszert mdr nem viszi
magdval.

®» A gyalukésnek a hézagmérét 2-3 mm-t kell magéval vinnie (gyari bedl-
litas).
A kés kidllé része 0,01 mm - 0,05 mm a levdlasztdsoldali egyenge-
t8asztal felett.

‘ N
v

Ismételie meg a Bedllitds ellenérzését a gyalult tengely elilsd végén (2.
pozicid).
8.1.5 A gyaluiitkozé bedllitasa

A gép fel van szerelve munkadarabvezetd tkdzével.

A gyaluiitk6zd a gép telies gyaluldsi szélességében hasznélhaté.
A gyaluiitk6zd 90° - 45° kozott elfordithats.
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34. Gbra: A gyaluUtkééé’ bedllitdsa

1
2
3
4

Gyaluiitk6zé elforditasa: 90° - 45°

Bedllitas és beépités

Befogds vizszintes bedllitdsa
Befogds szogdllitdsa
Szdgdllité skdla

Szdgdllités leolvasésa

» Kapcsolja ki a gépet.
Befogds szdgdllitdsanak kinyitdsa
Allitsa be a kivant széget (két kézzel déntse meg az itkézévonalzét).

» Olvassa le a skala szogét.

5. , Ragzitse a befogét.

1. , Kapcsolja ki a gépet.

» Befogds vizszintes bedllitdsanak megnyitdsa.

Tolja el a gyaluiitk6zdt a kivant pozicidba.

» Régzitse a befogdt.

8.1.6 Atallitas egyengetésrdl vastagolésra

Gép eldkészitése atszerelésre

35. dbra: Elékészités dtszerelésre

GONWON—

1
2.
3.

Védéberendezés befogdja
Védényereg kihajtdsa
Gyaluiitkdzé befogéija
Gyaluiitkdz8 eltavolitasa
Szivétemlé kiolddsa

» Kapcsolja ki a gépet, és biztositsa az 0jbéli bekapcsolés ellen.
» Oldja a véddberendezés befogdjdt.

y Forditsa el a védényerget 180°kal, majd régzitse Gjra.
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4. , Oldja a gyaluiitkdzd befogéjdat.
5. , Avonalzét hizza teljesen elére, majd vegye le.

6. , Vegye le az elszivétdmlét az elszivé-véddburkolatrdl.

36. dbra: Hajtsa fel az egyengetéasztalokat
Egyengetéasztal régzitdkarja (gyaluitkozé felsli)
Lebillenésgatlé kilines (gyaluiitkozd felsli)
Egyengetéasztal régzitdkarja (levdlasztésoldali)
Lebillenésgatlé kilines (levalasztasoldali)

Az elszivésapka felhajtdsa

GONWON—

-

Haijtsa fel az egyengetdasztalokat, és hozza létre az iizemkész allapotot.

Lazitsa meg és hizza ki az egyengetdasztal régzitékarjat.

Haijtsa fel az egyengetéasztal gyaluiitkdzé feléli oldalét.

Haijtsa fel a levdlaszidoldali egyengetéasztalt.

Ugyelien arra hogy a lebillenésgdtlé kilincs rendesen bepattanjon.

Haijtsa felfelé és pattintsa be az elszivé-védéburkolatot.

COCCCT

Csatlakoztassa az elszivotomlét az elszivocsonkra.

8.2 Atdllés vastagolasrél egyengetésre

37. dbra: El8készités dtszerelésre

1 Szivétomls
2 Vastagolémagassdg min. 150 mm
3 Haijtsa le az elszivéburkolatot.
4 Lebillenésgdtlé kilines (levélasztésoldali)
5 Lebillenésgatlé kilincs (gyaluiitkdzé feldli)
Gép elokészitése atszerelésre
1. , Kapcsolia ki a gépet, és biztositsa az Gjbdli bekapesolds ellen.

2. , Vegye le az elszivétdmlét az elszivé-véddburkolatrdl.
3. , Allitsa be a vastagoldsi magasségot.
» A vastagolbasztalt legaldbb 150 mm-rel a gyalutengely ald kell dllitani.

4. , Haijtsa lefelé az elszivé-védéburkolatot.
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Bedllitas és beépités

Haijtsa be az egyengetdasztalokat, és hozza létre az izemkész dllapotot.

—~ /=
NG
JAV2EZ0e)

38. dbra: Az egyengetéasztalok felhajtdsa

>
>

A 2
>

A i b
v

Egyengetéasztal régzitdkarja (levdlasztésoldali)
Egyengetéasztal régzitdkarja (gyaluitkdzé felsli)
Gyaluiitkéz8 befogéija

Védényereg visszahajtdsa

A szivotdmlé csatlakoztatdsa

Emelie meg a lebillenésgatlé kilincset.

Haijtsa be a levdlasztéoldali egyengetéasztalt.

Haijtsa be az egyengetéasztal gyaluiitkézé feldli oldaldt.

Nyomja be az egyengetbasztalok régzitékarjdt, majd szoritsa be.
Helyezze be a gyaluitkézét elslrél a két régzitdlapka alé.

Tolja be a gyaluiitk6zét, amennyire csak lehet, és szoritsa be a két szorité-
karral.

Oldja a véddberendezés befogdjat.
Forditsa el a véddnyerget 180°kal, majd régzitse Gjra.

Csatlakoztassa az elszivotomlét az elszivocsonkra.

8.3 Vastagolé gyalu bedllitas

8.3.1 Vastagoldsi magassag - Altalénos informaciok

FELHIVAS
Anyagi kar az elmozdulési 0t elzarédéasa miatt
® Az ékelédés veszélye a vastagoldasztal lefelé torténé bedllitasakor.

- Ugyelien a vastagoléasztal szabad elmozdulési Gtjéra.

- Ne helyezzen munkadarabokat vagy mas targyakat a vastago-
|6asztal ald.

A vastagolémagassdg dllitasa eldtt (kildndsen ha lefelé &llitia), tgyelien arrq,

hogy

ne legyen munkadarab vagy mds targy a vastagoléasztal alatt (beékelédés

veszélye). Az orséjéték kiegyenlitése érdekében a vastagoléasztalt alulrél felfelé
mozgatva dllitsa be.

A vastagolé magassdg fokozatmentesen dllithaté a minimum és a maximum érték
kozott. = 4.5 fejezet ,Gyalvegység” afz) 21. oldalon

A munkadarab szélessége és felszinének jellege
A fa fajtdja (kemény- vagy puhafa) és nedvessége
Motorteljesitmény és elbtoldsi sebesség

Gyalukés tipusa és szdma
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39. dbra: Szémjegykijelzésii éra

1 Szdmijegykijelzési 6ra

2 Vastagolémagassag skaldja

Kivitelté| figgéen a bedllitott érték a skaldn (1,0 mm-es pontossdg), a digitdlis 6ran
vagy a digitdlis kijelzén (0,1 mm pontossdg) olvashaté le.

8.3.2 Vastagoléasztal kézikerékkel

40. dbra: Vastagoldsi magassdg bedllitdsa

1 Magassagallité kerék (vastagolémagassdg)
2 Skdla- vastagolémagasség adata

3 Régzitékar - vastagoléasztal régzitése

A vastagolémagassag megfelel a kész munkadarabnak.
A vastagolbasztal bedllitase kézikerékkel torténik.
1. ), Kapcsolja ki a gépet.
2. , Oldja a régzitékart.
3. ), Mérje meg a munkadarab vastagségat.
4. , A kézikerékkel dllitse be a kivant mértéket.
®» Forgdcslevdlasztds = munkadarab vastagséga, minusz a bedllitott érték.

5. , Régzitse a régzitékart.
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9  Alkalmazas

9.1 Segédeszkéz a biztonsagos kezeléshez

o Feliletgyaluldskor a hosszid munkadarabokat (hosszabb, mint a felileti asztal
az eldtoldsi és levételi oldalon) tdmassza ald tamaszté opcidkkal (pl. asztal-
hosszabbitdsok, gérgds blokkok).

e Tdmassza meg a hosszd munkadarabokat tamasztékokkal (pl. asztalhosszab-
biték, gérgdblokkok).

o Készitsen szerszamokat a révid és keskeny munkadarabok megmunkaldsdhoz
(pl. toléfoganty, toléblokk, befogé fisk).

9.2 Bekapcsolds, kikapcsolés és ledllitas vészhelyzetben

FIGYELEM
Nem kielégitd az elokészités
Stlyos sériilés, anyagi és dologi kér

~  Csak akkor inditsa el a gépet, ha minden kdvetelményt és elé-
készité munkat elvégzett.

~  Bekapcsolds elétt olvassa el a bedllitasi, bedllitasi és kezelési
Otmutatot.

FELHIVAS
Helytelen 6zemi-, és szobahémérséklet

Taroldsi kdr, anyagi kér
- Csak szdraz és fagydllé helyiségben iizemeltesse a gépet +10
és +40°C kozotti iizemi/szobahdmérsékleten.

41. ébra: Be-, kikapcsolds
1 Zold start gomb
2 Piros ledllité gomb — kapcsolja ki a gépet

Bekapcsolas

1. , Csatlakoztassa a gépet a villamos halézathoz.

2. , Kapcsolja be a gyalutengelyt és az elétolast a zéld "_2 [Start]
gombbal.

Kikapesolas

1. , Nyomja meg a piros @/ [Stop] gombot.

2. , Szintesse meg az elektromos hdlézati csatlakozdst.
Ledllitas vészhelyzetben (felszereltségtsl fiiggéen)

A felszereltségtdl fiiggéen a gép egy vagy tébb [vészledllitd] mikadtetével van
felszerelve.
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Alternativ megoldasként a kilén elétolé motorral nem rendelkezé gépek csak piros

@ [ledllité] gombokkal szerelheték fel a [vészledllitd] miksdtets helyett.

1. , Nyomja meg a [Vészledllité] gombot vagy a piros @ [Stop] gombot.

®» A gép azonnal ledll.

2. , Ismét forgassa el a felengedéshez a [Vészledllité] kapesoldt.
9.3 Felilleti gyalulés - Altaléanos informéciok

9.3.1 Munkapoziciék - Felileti gyalulas

FIGYELEM

Gépbél kirepiilé munakadarabok

Stlyos sériilés, anyagi és dologi kér

~  Vegye fel a megfelelé munkahelyzetet.

- Ezért soha ne nézzen bele kdzvetleniil a megmunkdldsi
vonalba mialatt a gép dolgozik vagy uresjératban van!

~ A munkadarabot csak ellenirdnyban munkdlja meg.

42. dbra: Munkapozicié - Felileti gyalulds

1 Munkapozicié - Felileti gyalulds
2 Feldolgozési irany

9.3.2 Megengedett munkatechnikdk felileti gyalulaskor

Felileti gyalulaskor a munkadarabok egyenetlen felileteit gyaluljuk simara. A mun-
kadarabokat a gyalutengelyen atvezetjik és csak az alsé részét munkdljuk meg.
Az egyengetéegységekkel csak a kévetkezé munkatechnikék megengedettek:

e Munkadarab szélesebb oldaldnak egyengetése

e Munkadarab keskenyebb oldalanak fugolasa

o Munkadarab keskenyebb oldalanak ferdére gyaluldsa.

e Munkadarab élének letérése.

e Mindig a gép eldtt, jobbrdl balra dolgozzon.

9.3.3 Tiltott munkatechnikak felileti gyalulaskor
Az egyengetéegységgel a kévetkezé munkatechnikdk alapvetéen tilosak:
e Egyeniranyt gyalulds (a gyalutengely forgdsirdnya azonos az eldtoldsi
irdnnyal)
o Beillesztési munka (@ munkadarab nincs megmunkdlva teljes hosszaban).
o Nagy gorbileti munkadarabok egyengetése.
e A gyalutengely végénél falc gyaluldsa

50/78



A2-26

Alkalmazas

9.3.4 A munkadarabok mérete (felileti gyalulas)

FIGYELEM
A munkadarabok okozta sérilésveszély
Munkadarabok szilankosodasa nagy forgdcseltavolitdssal (4 mm)

- 10 mm-nél kisebb vastagsdgi munkadarabokndl csak egy kis
forgdcseltavolitast dllitson be (max. a munkadarab vastagsé-
génak 10%-a).

- A kész gyalult munkadarab nem lehet vékonyabb 6 mm-nél.

Ha megfelelé szerszdmokat haszndl, és betartja a biztonsdgi tavolsdgot a kérnyezé
teriilettdl, nem kell korlatozni a munkadarab hosszét.

250 mm-es hossz alatt

csak specidlis készilékkel dolgozzon (pl.: toléfal)

1500 mm hossz folétt

csak asztalmeghosszabbitéssal, vagy egy mdsodik segitével dolgozzon

Szélesség

max. 260 mm

vastagsdg

min. 10 mm (megfelelé segédeszkdz nélkil)

9.3.5 Munkafolyamat engedélyezett munkatechnikakkal

Személyzet:

o Képzett gépkezeld
Védofelszerelés:

e Nyomdkar, toldkar
Eléfeltételek

o A munkavégzés megkezdése elétt kapesolja ki a gépet.
o A forgdcselszivds csatlakoztatva van.
e Zdrja az egyengetSasztalokat vagy haijtsa fel az elszivé-védéburkolatot.

1. , Gondoskodjon megfeleld felfektetési lehetdségrdl (tartozék).
2. , Adott esetben dllitsa &t a gépet.
1. , Atdllas vastagoldsrdl egyengetésre = 8.2 fejezet , Atdllds vastago-
lsrél egyengetésre” a(z) 46. oldalon
2. , Allitsa be a gyaluiitkézét.
3. , Aforgdcs elvételnek a bedllitésa.
» Bekapcsolds elétt mindig gyézédijon meg arrél, hogy senki nem tartézkodik a
gép kdzvetlen kdzelében.

» A gépet csak azutdn kapcsolja be, ha mér a munkarabot a megmunkéldshoz
helyesen poziciondlta.

» Gyaluléskor a munkadarabot egyenletesen, zart ujjakkal vezesse el a gyalu-
tengely felett.

» A kezeket tilos a gyalutengely foltt a munkadarabra tenni.
» A gyaluldsi folyamat végén adott esetben haszndljon tolofét.

» Ha abbahagyja a munkét, kapcesolja ki a gépet és biztositsa Gjra bekap-
csolds ellen.
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9.4  Megengedett munkatechnikak felileti gyalulaskor
9.4.1 Egyengetés

A gyalutengely-burkolat védésinének bedllitasa

43. Gbra: Egyengetd gyalulds - Véd8sin

1 Védésin

2 Munkadarab vastagsaga kisebb, mint 75 mm
3 Munkadarab nagyobb, mint 75 mm

Munkadarab vastagsaga kisebb, mint 75 mm:

y A telies gyaluldsi szélességet fedje le a védésinnel, amit csak kevéssel dllitson
magasabbra, mint a munkadarab vastagséga.

Munkadarab vastagsdga nagyobb, mint 75 mm:

» A védésint csak a munkadarab oldaldig tolja el és hagyja felfekidni az
egyengetdasztalra.

A munkadarab megmunkdlasa

g

S0

P g’
2

44. ébra: Felileti gyalulds - Egyengetés

1., Vegye figyelembe a megengedett munkatechnolégidkra vonatkozé alapvetd
eligrdsmodot. = 9.3.5 fejezet ,,Munkafolyamat engedélyezett munkatechni-

kékkal” a(z) 51. oldalon
2. , A kezét zarva, mellézart hivelykujjal tegye a munkadarabra.
3. , A munkadarabot két kézzel tolja &t a védésin alatt.

4. , Amint a munkadarab az elvétel oldalan elég hosszan ranydlik az egyenge-
t8asztalra, bal kezét helyezze rd, és egyenletesen tolja 4t a gyalutengely
felett.

5. , A munkadarabot a védésin felett vigye a kiinduldsi helyzetbe.
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9.4.2 Fugolas

45. ébra: Egyengetd gyalulds - Fugolds

1. ) Vegye figyelembe a megengedett munkatechnolégidkra vonatkozé alapvetd
eljgrasmédot. = 9.3.5 fejezet ,Munkafolyamat engedélyezett munkatechni-

kékkal” a(z) 51. oldalon

2. ), A véddsint fektesse fel az egyengetdasztalra és a gyalutengelyt a munka-
darab szélességéig fedje le.

3. , Nyomja a munkadarabot a gyaluitkdzének és egyenletesen vezesse el a
gyalutengely felett.

4. , Amint a munkadarab az elvétel oldalan elég hosszan ranydilik az egyenge-
téasztalra, bal kezét helyezze rd, és egyenletesen tolja &t a gyalutengely
felett.

5. , A munkadarabot a védésin felett vigye a kiinduldsi helyzetbe.

6. , Ugyelien rd, hogy kezét zarva, mellézart hivelykujjal tegye a munkadarabra.

A munkadarabbal szembeni kovetelmények

ﬂ Pontos fugoldsra csak gécsmentes, egyenletesen nétt fa alkalmas.

9.4.3 Kis munkadarabok fugolasa és egyengetése

46. Gbra: Felileti gyalulds - Kisebb munkadarabok megmunkdldsa

1 Toléfa
2 Toléfogantyd
3  Segédvonalzé (B = min. 60 mm)

FIGYELEM

Sulyos kézsériilés a nem megfeleld elokészités miatt
Erintse meg a forgd gyalutengelyt

- Haszndljon toléfat és toléfogantyit

~  Haszndljon legaldbb 60 mm széles segédvonalzét.

Védofelszerelés:

o Nyomdkar, toldkar
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9.4.4

Hammer.

Vegye figyelembe a megengedett munkatechnolégidkra vonatkozé alapvets
eljgrasmédot. = 9.3.5 fejezet ,Munkafolyamat engedélyezett munkatechni-
kékkal” a(z) 51. oldalon

, Allitsa be a gyalutengely-burkolat védésinjét. = 9.4.1 fejezet ,Egyengetés”
a(z) 52. oldalon

» A munkadarabo folja &t a toléféval és a toléfogantyival a védésin alatt. A
toléfa ne legyen vastagabb, mint a munkadarab.

‘ —
v

S*"!*’

‘ >
v

A munkadarabot a véd8sin felett vigye a kiinduldasi helyzetbe.

Letorés és leélezés
Letdrés a gyaluitkézonél

47. Gbra: letérés - VédéSsin

1 Véd8sin

2 Tavolsag a munkadarabtél

3  Tavolsdg az egyengetéasztaltél

1., Vegye figyelembe a megengedett munkatechnolégidkra vonatkozé alapvetd
eljgrasmédot. = 9.3.5 fejezet ,Munkafolyamat engedélyezett munkatechni-
kékkal” a(z) 51. oldalon

, Allitsa be a gyaluiitkéz8 szogét.

, Allitsa be a véddsint az dbra szerint. Tartsa be a tévolsdgot a munkada-
rabhoz és az egyengetéasztalhoz

2.

3.

4. , Aferde feliletrdl valé lecsiszdst elkerilendd, a munkadarabot nyomja neki
az Utkdzének, és csak egészen gyengén az egyengetbasztaloknak.

5

» A tovabbi eljrdt a ,Fugolds” fejezet irja le. = 9.4.2 fejezet ,Fugolds”
a(z) 53. oldalon

Kis munkadarabok letorése és leélezése
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Kicsi, keskeny munkadarabok leélezéséhez ill. élletcréséhez feltétlentl specidlis
késziléket kell haszndlni.

Ez a késziilék haszndlhaté hosszi munkadarabok leélezésére is.

48. dbra: Letérés - Kis munkadarabok megmunkdlésa

1 Készilék

2 Védésin

1., Vegye figyelembe a megengedett munkatechnolégidkra vonatkozé alapvetd

eljgrasmédot. = 9.3.5 fejezet ,,Munkafolyamat engedélyezett munkatechni-
kékkal” a(z) 51. oldalon

2. , Allitsa be a gyaluitkézét 90%os szégben.
3. ) Rdgzitse a késziléket a gyaluitkoz8hdz.

4. , A védSsint dllitsa egészen alulra és helyezze a készilékhez.
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5. ), A tovabbi eljarat a ,Fugoldas” fejezet irja le. = 9.4.2 fejezet ,Fugolds”
a(z) 53. oldalon

9.5 Vastagolas
9.5.1 Munkapoziciék - Vastagolas

VIGYAZAT
Kényszervezetett munkadarabok megakadasa vastagolaskor

Sérilések és anyagi karok. A szomszédos gépekid|, falakidl stb.
valé elégtelen tévolsédg a munkadarabok beékelddéséhez vagy szét-
téredezéséhez vezethet.

- A szomszédos gépekid|, a falaktél és egyéb rogzitett targyaktd|
megfeleld tavolsagot kell tartani.

49. dbra: Munkapozicié - vastagolds

1 Munkapozicié - vastagolds
2 Feldolgozasi irdny

9.5.2 Megengedett munkatechnikék - vastagolas

A mdr egyenesre gyalult munkadarabokat vastagoléskor parhuzamosan vékonya-
bbra gyaluljuk. Pontos vastagsagi gyalulés csak akkor érhetd el, ha a munkade-
rabot elézdleg pontosan egyengették, igy az tisztdn felfekszik a vastagoléasztalra.
Felszereltségté| figgden csak a kévetkezd munkatechnikdk megengedettek a vasta-
golé egységgel:
e Behizéhenger - standard:
o Maximum 2 munkadarab vastagoldsa egyidejileg

9.5.3 Tiltott munkatechnikék - vastagolés
Szigortan tilos a kévetkezé munkatechnikék végzése a vastagold egységgel:

o Tobb, kiildnb6z6 vastagsdgi munkadarab vastagoldsa (felszereltségtdl fig-
gden)

e Egyenirdnyd gyalulds (a gyalutengely forgdsirdnya megfelel az elétoldsi
irdnynak).

o Beillesztési munka (@ munkadarab nincs megmunkdlva teljes hosszaban).

9.5.4 Munkadarabok mérete (vastagolé gyalu)

Ha megfelel6 szerszdmokat haszndl, és betartja a biztonsdgi tavolsagot a kérnyezd
terlettd], nem kell korldtozni a munkadarab hosszat.

A munkadarab minimdlis hosszdt a két szdllitégdrgd kozsth tavolsdg hatdrozza
meg. Kisebb munkadarabokat csak specidlis berendezéssel (pl. told) lehet megmun-
kélni.

Minimdlis munkadarabméretek = 4.6 fejezet , A munkadarabok mérete”

afz] 22. oldalon
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9.5.5 Vastagolas

FELHIVAS
Nagy kiilonbségek a munkadarabok vastagsagaban

Behizdgorgé sérilése

- Tébb munkadarab egyideji megmunkdldsa esetén a munka-
darabok vastagsdgdnak kilénbsége munkadarabrél munkade-
rabra legfeliebb 1 mm lehet!

FIGYELEM

Stlyos kézsérillések/behizas veszélye
Erintse meg a forgd gyalutengelyt

—  Vegye fel a megfeleld munkahelyzetet.

- A gép mikodése kdzben (feldolgozas kozben vagy alapjé-
raton) soha ne nydlion a be- vagy kihizéba.

- Ne ferhelje t0l a gépet. A munkadarabokat tébbszér dolgozza
fel alacsony forgdcseltavolitassal.

Sériilésveszély a munkadarab részei miatt
Munkadarabok szildnkosodésa nagy forgdcseltdvolitéssal

A\

— 10 mm-nél kisebb vastagsdgi munkadarabokndl csak egy kis
forgdcseltavolitast dllitson be (max. a munkadarab vastagsé-
gdnak 10%-q).

— A kész gyalult munkadarab nem lehet vékonyabb 5 mm-nél.

Vastagolas 1. lépés - behizasi oldal

‘i ~‘ ) ‘1’

50. dbra: Vastagolds - behizdsi oldal
Visszacsapdsgdtidk

Megmunkdlési irény vastagolé gyaluldsndl

A gyalutengely és az elétolés elinditésa

Hizza meg a régzitékart (vastagoléasztal bedllitdsal)

NN —

Anyag:
o Super-Gleit

1., Vegye figyelembe a megengedett munkatechnolégidkra vonatkozé alapvetd
eljgrdsmédot. = 9.5.2 fejezet ,,Megengedett munkatechnikdk - vastagolds”
a(z) 55. oldalon

2. , Minden haszndlat elétt ellenérizze a visszarigdsgdtlé eszk6zok miksdését.
3. ) Kapcsolja be a gépet, inditsa el a hajtdsmotort.
Az eldtolé hajtémi automatikusan elindul, amikor a hajtémotor beindul.

6. , A munkadarabot egyengetett feliletével fektesse a vastagoléasztalra és tolja
a gépbe, amig a szdllitégérgdk be nem hizzak.
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7. , T3bb munkadarab egyideji megmunkdlésa:

e Standard behizéhenger:
A munkadarabokat minden esetben a szdllitdgdrgd végeinél kell
betolni.

Vastagolds 2. lépés - behozasi és kihozési oldal

51. Gbra: Vastagolds - kihizdsi oldal
1 Megmunkdlési irdny vastagolé gyalulésndl
2 Munkadarab aldtdmasztasa

1. , Amikor a munkadarab hétul kijén a gépbdl, akkor meg kell tdmasztani, hogy
ne tudjon lebillenni.

2. , Vegye ki a munkadarabot a gépbél.

3. , Allitsa be a vastagoldsi magassagot az Gjbdli gyaluldshoz.
Vegye figyelembe a maximdlis forgdcslevdlasztdst.

4. , A munkadarabot ismét a behizdsi oldalon tolja be a gépbe.
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10 Karbantartds

10.1  Karbantartési terv
A kévetkezé karbantartdsi munkdkat a megadott id6kozokben el kell végeznil

c
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8 S
s | B
5 2
£ e c
£ ) ‘%
> 8 g
g2 5 s &2 2 @ _
g = 2T ¢ 3 £ 3
; a = a = = 2 =] e
Fej. Elvégzendd munkak 2 £ s £ o N [o)
10.3 Tisztitsa meg a gépet. X 59
10.5 Visszacsapdsgdtiok ellendrzése / szdllitd- X X 61
gorgdk tisztitdsa
10.6 Ellendrizze a szij feszességét és &llapotat X 62
10.7 Szallitégdrgék hajtdlénca X X 63
10.8 Magassdgi orsék és vastagoléasztal kenése X 63
10.9 Kenje meg a gyalupadot X 64
10.10 Ellenérizze a véddberendezéseket (vészledl- X 65
litds)
10.10 Vészledllitas ellenérzése [vészledllits] X 65
mikodtetével ellatott gépeken
10.10 Piros [Stop] gomb és vészledllitas ellendr- X 66
zése [vészledllitd] mikadtets nélkili gépeken
11.7.3 Utmutaté a hasznélathoz és a karbantar- X 73
tdshoz

10.2  Tisztitsa meg és kenje be

FELHIVAS
Ne haszndljon grafit és MoS2 sprayt
® A vezetépdlydk megsemmisithetdk.

- A kenéshez kizardlag Nagy teljesitményl zsir (Art. Nr.
10.2.001) haszndlhaté.

FELHIVAS
Semmi esetre se hasznéljon maré vagy surolé tisztitészert
® Sériilés a gépnek a feliletén

- Semmi esetre se haszndljon maré vagy sirolé tisztitészert

Megjegyzés

Q Az dpolé- és tisztitdszerek tartozékként kaphatdk (lasd:
Szerszdmok és tartozékok katalégusa / online webdruhdz:
www.felder-group.com).

e Ne haszndljon siritett levegdt a tisztitdshoz, mert ez a port és a forgdcsot a

kilénbdz8 golydscsapagyakba és vezetdkbe kényszeriti.

o Kizdrélag porszegény elszivdsi médszereket haszndljon a lerakédott por elté-

volitasdra.

o Szikség esetén végezzen tisztitdst minden munkanap utdn, vagy legkésébb 8
éra Uzemelés utan.
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10.3

Karbantartas

Tisztitsa meg a gépet.

FELHIVAS
Hidnyos tisztitas

Kigyulladt forgdcs, tiz

- Rendszeresen tisztitsa meg a gépet a porté| és forgdcsoktdl.

52. dbra: Tisztitds Gttekintése
Asztalfelilet - vastagoléasztal
Asztalfeliletek - egyengetSasztalok
Vezetéfeliletek - gyaluiitkdzé
Vezetéfeliletek - egyengetdasztalok
Széllitégorgék és visszacsapdsgatldk
Vastagoléasztal alatti tér

CORNWON—

Személyzet:

o Képzett gépkezeld
Védofelszerelés:

e Munkavédelmi ruhézat

o Védokeszty(

o Véddszemiveg
Szerszam:

o Tisztitokendd
e Gyantaolds
e Porszivd

» Kapcsolja ki a gépet, és biztositsa az Gjbéli bekapesolés ellen.

Tisztitsa meg a gépet a portél, a forgdestd|, a hulladéktél és egyéb szennye-
z&désekidl.

» A géprdl, az asztal- és a vezetdfeliletekrd| tavolitsa el a port és a forgdcsot.

megfeleld miksdést.

y Tisztitsa meg a szdllitégdrgdket és visszacsapdasgdtidkat, majd ellenérizze a

1.
2.
3.
4. , Tisztitsa meg a gyaluitkdzét és a gyalutengely burkolatdt, majd ellendrizze a
3.
megfeleld miksdést.

6

y Szemrevételezéssel ellendrizze a gép 6sszes alkatrészét.

Ha barmilyen sérilést észlel a gépen vagy annak alkatrészein, ezeket
azonnal meg kell javitani.
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10.4  Eldkészités - Vegye le a karbantartési fedelet.

53. Gbra: Karbantartdsi fedél levétele

Haijtsa le a védényerget

Gyaluiitkdzé befogéija

Gyaluiitkéz8 eltavolitasa

Szallitégorgék burkolata (lencsefejl csavarok)
Haitészij burkolata (anyak)

GONWON—

A szdllitégdrgé-haijtds és a szijhaijtds karbantartési fedelei a gép hatoldaldn taldl-
haték.

Szerszam:

e Imbuszkules 4 mm

e 10 mm-es gylris-villds kules
1., Kapcsolia ki a gépet, és biztositsa az Gjbdli bekapesolas ellen.

Vélassza le a gépet az elekiromos hdlézatrél.
2. , Haijtsa le a véddnyerget
3. , Oldja a befogét és tavolits el a gyaluiitkdzét.
4. , Szdllitbgdrgsk burkolatdnak levétele:
o Lazitsa meg a csavarokat és vegye le a fedelet

5. , Tavolitsa el a hajtészij burkolatdt:

o lazitsa meg az anydkat és vegye le a fedelet.

10.5  Szdllitégérgdk és visszacsapasgatiok

FELHIVAS
' A munkadarabok anyagi kérosodasa a nem megfeleld karban-
tartas miatt
® —  Rendszeresen ellendrizze a be- és kihiz6 gérgdk jaréfelile-
tének kopdsat.
~  Amikor benyoméddsok lathaték a gyaluldsi képen vagy ha
rossz a behizds, tisztitsa meg azonnal a szdllitégdrgéket.

- A vastagolé gyalu minden haszndlat eldtt ellenérizze a vissza-
rigdsgatlé eszkdzok mikodését.
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54. dbra: Szdllitégérgbk és visszacsapdsgdtidk
1 Szdllitégsrgdk

2 Visszacsapdsgatlék

3 gyalult deszka

Visszacsapasgatlok ellendrzése / szallitégorgok tisztitasa
Személyzet:
o Képzett gépkezeld
Védéfelszerelés:

e Munkavédelmi ruhézat

o Védokeszty(i

o Védbszemiveg
Szerszam:

o Tisztitdkendd

e Gyantaoldé

e Porszivéd

1. , Tiszlitsa meg a szdllitdgdrgéket a gyantamaradvanyoktdl.

2. , Ellendrizze a visszacsapdsgdtldk dllapotat.

ok A visszacsapasgdtlok nem sériltek meg.

» Tovdbb a kévetkezd 1épéssel.

NOK A visszacsapdsgatlok sériilésnyomokat mutatnak.
, Keresse fel az Felder Group-igyfélszolgdlatot.

3. ), Naponta ellenérizze a mikddését és amennyiben szikséges, tavolitsa el a
gyantamaradvdanyokat.

OK | A visszacsapasgatlok emelés utan automatikusan visszaesnek.

NOK A visszacsapdsgatiok nem esnek vissza maguktél.

1. , Tévolitsa el a gyantamaradvdnyokat és egyéb szennyezédé-
seket.

2., Keresse fel az Felder Group-igyfélszolgdlatot.

A visszacsapasgatlok ellenérzésének mikddése
1. , Kapcsolia ki a gépet, és biztositsa az Gjbdli bekapesolds ellen.
2. , Tolion be egy gyalult deszkdt a gépbe.

3. ) A vastagoldasztal magassagdt dgy kell bedllitani, hogy a deszka és a gyao-
lukés élkorének atmérdje kozott 0,5-1 mm tévolsag legyen.

®» Vastagolémagasség = munkadarab vastagséga + 0,5 = 1 mm
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4. , A deszka Ujbdli kihdzdsdnak kisérletét a visszacsiszdsgdtld eszk6zdk mega-
kaddlyozzdk.

A deszka nem hozhaté ki a gépbél.
y Tovdbb a kévetkezé lépéssel.

NOK A deszka kihizhaté a gépbdl.
» Keresse fel az Felder Group-igyfélszolgdlatot.

5. ) Adeszkdt tolja ki a gépbdl elére.

10.6  Ellendrizze a szij feszességét és dllapotat

55. dbra: Haijtészij ellendrzése

1 anydkbdl és alatétekbé! dll.

2 Zaréfedél

3 Haijtészij fesziltsége 74 - 80 Hz
4 Meghaijtészi

o A szij feszessége gydrilag az idedlis értékre van bedllitva.
o A szij feszességét rezgési frekvenciaként adjgk meg Hertzben (Hz).
o A megfeleld szijfeszesség csak mérémiszerrel ellenérizhetd.

Személyzet:

o Képzett gépkezeld
Szerszam:

o GyUris-villas kulcskészlet
1., Kapcsolia ki a gépet, és biztositsa az Gjbdli bekapesolas ellen.
2. ), Vdlassza le a gépet a villamos hélézatrdl.
3. ) lazitsa meg és tavolitsa el a csavarokat és az alatéteket (13 db).
4. , Tavolitsa el az oldalsé fedélapot (a hajtészij hozzaférése).

5. ) Ellendrizze a szij feszességét és dllapotdt.

n Nincsenek repedések vagy oldalszakadasok.
y Tovdbb a kévetkezé lépéssel.

Nok Repedések vagy oldalszakadasok vannak.
y Cserélie ki azonnal a szijat.

6. , Szerelie fel a fedelet. » 10.4 fejezet ,Elékészités - Vegye le a karbantartdsi
fedelet.” a(z) 60. oldalon
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10.7  Szdllitégérgsk hajtélanca

56. dbra: Szdllitégérgbk ldncdnak kenése
1 Csavarok és alatétek

2 Zéaréfedél

3 Haijtélénc

4 Dugbdkules

Személyzet:

o Képzett gépkezelé
Szerszam:

o Dugdkules ("stekk-kulcs")
Anyag:

o  Gépazsir
1. ), Kapcsolja ki a gépet, és biztositsa az Gjbdli bekapesolds ellen.
2. ), Vélassza le a gépet a villamos hélézatrdl.
3. , Oldja a befogét és tavolits el a gyaluiitkdzét.

Lazitsa meg és tdvolitsa el a csavarokat és az aldtéteket.

4. , Tavolitsa el a burkolatot. = 10.4 fejezet ,Elékészités - Vegye le a karbantar-
tési fedelet.” a(z) 60. oldalon

5. ) Tisztitsa meg és kenje meg Gjonnan gépzsirral a hajtéldncot.

A dugékuleesal lassan forgassa tovdbb a l&ncot az éramutaté jarésdval meg-
egyezd irdnyban.

6. , Ismételie meg a folyamatot, amig az egész léncot be nem kente.

7. , Szerelie fel a fedelet. » 10.4 fejezet ,Elékészités - Vegye le a karbantartdsi
fedelet.” a(z) 60. oldalon

10.8  Magassagi orsék és vastagoléasztal kenése

A megmunkdlds infenzitdsatdl figgden idérdl-idére meg kell tisztitani a vastago-
|6asztal alatti teret a portd| és a forgdcstdl.
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57. Gbra: Magassdgi orsé kenése

1 anyakbdl és aldtétekbé! dll.
2 Zéréfedél
3 Vastagoléasztal magassagi orsdja

Személyzet:
o Képzett gépkezeld
Védofelszerelés:
e Munkavédelmi ruhdzat
o Véddkeszty(
Szerszam:
o Tisztitékendd
e Gyantaolds
e Porszivd
Anyag:
o Gépzsir
1., Allitsa a vastagoléasztalt egészen felfelé. = 8.3.1 fejezet ,Vastagoldsi
magassdg - Altaldnos informéciék” a(z) 47. oldalon
Kapcsolja ki a gépet, és biztositsa az 0jbéli bekapcsolés ellen.
Vélassza le a gépet a villamos halézatrdl.
Lazitsa meg és tavolitsa el az anydkat és alatéteket (8 db).

Szerelje fel a fedelet. » 10.4 fejezet ,El6készités - Vegye le a karbantartasi
fedelet.” a(z) 60. oldalon

Tavolitsa el a burkolatot. = 10.4 fejezet , El6készités - Vegye le a karbantar-
tési fedelet.” a(z) 60. oldalon

Tisztitsa meg és kenje meg Gjonnan gépzsirral az orsét.

Uzemkész dllapot létrehozdsa.

COCCCrer

Allitsa a vastagoléasztalt teljesen felfelé, majd ismét teljesen lefelé. = 8.3.1
fejezet ,Vastagoldsi magassdg - Altaldnos informdcidk” a(z) 47. oldalon

Kenje meg a gyalupadot

A gyalupad bedllitasi rugdit szikség esetén gépzsirral kell megkenni.
Személyzet:
o Képzett gépkezeld
Védofelszerelés:
o Véddkeszty(
Anyag:
o  Gépzsir

» Kenje be a gyalugépkerités kiegyenlité rugdinak zsanérjait gépzsirral.
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58. ébra: Gyaluiitk6zé

1 Kenési helyek
2 Allithaté rugéstag

10.10 Ellendrizze a védéberendezéseket (vészledllitas)

A biztonsdgi felszereléseket félévente ellendrizni kell. A gyalu tengelyét 10 mésod-
percen belil le kell &llitani a befogott gyalukések mellett. Probléma vagy meghibé-
sodds esetén azonnal forduljon a Felder-Group szervizkdzpont-hez!

O Alternativ megoldasként a kiilon elétolé motorral nem rendelkezd

gépek csak piros @ [leéllité] gombokkal szerelhetdk fel a
[vészledllits] miikodtets helyett.

Végezzen vészledllitdsi tesztet a gép Ssszes piros @/
[leéllité] gombijdval.

Vészledllitas ellendrzése [vészledllito] miksdtetdvel ellatott gépeken
Végezzen vészledllitasi tesztet a gép Ssszes [vészledllits] miksdtetSjével.
1., Uzemkész dllapot létrehozésa.
2. ), Kapcsolja be a gépet.
3. ), Nyomja meg [a vészledllité gombot].
ok A gép azonnal ledll.
) Tovdabb a kdvetkezd lépéssel.

NOK A gép nem dll le azonnal.
1., Ha van: kapcsolja ki a [fSkapcsolét] (,0” / ,,OFF” helyzef).
2. ), Vdlassza le a gépet a villamos hélézatrdl.

3. , Felder-Group szervizkdzpont Vegye fel velink a kapesolatot
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4. , Kapcsolja be a gépet a zéld @/ [Start] gomb megnyomdsaval, a
[vészledllitd] miksdtetd reteszelésével.
ok Agép nem indul el.
1. , Ismét forgassa el a felengedéshez a [Vészledllit]kapesoldt.
2. , Ismételie meg a gépen |év3 Ssszes [vészledllité] mikadte-
tével.

Nok A gép nem indithaté be.

1. , Nyomja meg a piros @/ [Stop] gombot.

2. , Ha van: kapcsolja ki a [fékapesolét] (,0” / ,,OFF” helyzet)
és biztositsa.

3. ) Felder-Group szervizkdzpont Vegye fel velink a kapcsolatot

Piros [Stop]/gomb és vészledllitas ellendrzése [vészledllité] miksdtetd nélkili gépeken

Végezzen vészledllitdsi tesztet a gép Ssszes piros @_/ [leéllité] gombijaval.
1. , Uzemkész dllapot létrehozdsa.

2. , Kapcsolia be a gépet.

3. , Nyomja meg a piros @/ [leéllité] gombot.

ok A gép azonnal ledll.

1. ), Ismételie meg a vizsgdlatot a kdvetkezé piros szin( @
[Stop] gombon.

2. , Ismételie meg a miveletet a gép dsszes piros @/
[ledllité] gombjéval.
Nok A gép nem dll le azonnal.
1., Ha van: kapcsolja ki a [fékapesolét] (,0” / ,,OFF” helyze).
2. , Vélassza le a gépet a villamos hélézatrél.

3. , Felder-Group szervizkdzpont Vegye fel velink a kapcsolatot

Ellenérizze a gép ledllasanak idejét.
Ha a gép nem rendelkezik egyendramd motorfékkel:

A gép nincs felszerelve motorfékkel. A gép kialakitdsa garantdlia, hogy a gyaluten-
gely a jogszabdlyban eldirt 10 masodperces alldsidén belil megdll.

A gyalu tengelyét 10 mdsodpercen belil le kell &llitani a befogott gyalukések
mellett.

1. , Uzemkész dllapot létrehozésa.

2. ), Kapcsolja be a gépet, és hagyja révid ideig jarni.

3. , Apiros @/ [Stop] gombbal kapcsolja ki a gépet.

ok A gép 10 mésodpercen belill ledll.
A gép ledllasi idejének ellenérzése befejezédstt.

Nok Tobb mint 10 masodpercig tart, hogy a gép egy ledlljon.
1., Ha van: kapesolja ki a [fékapesolét] (,0” /' ,,OFF” helyzet).
2. , Vélassza le a gépet a villamos hélézatrél.

3. ), Felder-Group szervizkdzpont Vegye fel velink a kapcsolatot
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11 Hibakezelés

11.1  Mit tegyiink zemzavar esetén

FIGYELEM
Nem megfeleld hibaelhdritas
Stlyos sérilés, anyagi és dologi kér

- A hibaelhdritdsi munkdkat csak felhatalmazott, betanitott és a
gép mikddését alaposan ismerd dolgozé végezheti el a bizton-
sdgi elSirdsok betartdsa mellett.

A gépen (beleérive a véddburkolatokat és a szerszamokat is) észlelt meghibdsodd-
sokat és hibdkat azonnal jelenteni kell.

Olyan hiba esetén, ami kdzvetlenil veszélyeztet személyeket, dologi javakat:
1., A gépet azonnal dllitsa le a [Vészledllitéval] vagy a piros [Stop] gombbal.

2. , Biztositsa a gépet visszakapcsolds ellen és vdlassza le az elekiromos halé-
zatrdl.

3. , Lépjen kapcsolatba Felder-Group szervizkdzpont részleggel, és szinttettesse
meg a hibdt.

11.2  Mit tegyiink az izemzavar elhdritasa utan
Ellendrizze, hogy
1. ) ahibétill a hiba okdt szakszerlen elhdritottdk-e.

2. , valamennyi biztonsdgi berendezés megfeleléen fel van szerelve, miszakilag
és m(kddésileg is kifogdstalan dllapotban van-e.

3. , senkinek sem szabad tartézkodik a gép veszélyzéndjéban.
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11.3  Hibdk, okok, elharitas

A megadott példék felhividk a figyelmet a gép lehetséges nemkivanatos éllapo-
taira. A teljesség igénye nélkl.

Hammer.

Ezek az informdcidk arra szolgdlnak, hogy a gépkezelék azonositsak és kijavitsak
a gép lzemeltetése sordn fellépd hibdkat.

Hiba van a gépben.

Hibaleiras Ok Megoldas
A gép a piros [Stop] gombbal Hiba az elekiromos rendszerben | 1., Ha van: kapcsolja ki a [fékapcsoldt]
nem dll le azonnal. (,O” / ,OFF” helyzet).
2. ), Vdlassza le a gépet a villamos hals-
zatrél.
3. , Felder-Group szervizkézpont Vegye

fel velink a kapcsolatot

A biztonsdgi kapcsolé funkeid
nélkil van

Hiba az elektromos rendszerben

1., Ha van: kapesolja ki a [f8kapcsoldt]
(,O” / ,OFF” helyzet).

2. , Vdlassza le a gépet a villamos halé-
zatrél.

3. , Felder-Group szervizkézpont Vegye
fel veliink a kapcsolatot

A gépet nem lehet kikapcsolni.

Hiba az elektromos rendszerben

1. ), Ha van: kapcsolja ki a [fékapcsoldt]
(,O” / ,OFF” helyzet).

2. , Vdlassza le a gépet a villamos halé-
zatrél.

3. ) Felder-Group szervizkézpont Vegye
fel veliink a kapcsolatot

A gép funkcié nélkili.

A [f8kapcsold] ki van kapcsolva
(,0” / ,OFF” &lls)

) Kapesolja be a fékapesolét (,1” /
~ON” éllés)

Hiba az elektromos bekdtésben

Ellendrizze az elekiromos bekotést
(bejovd vezetékek, biztositok).

A gyalutengely nem indul el.

Kioldott a [motorvédékapcsold)].

kiviteltdl figgéen:

1. , [Motorvéds kapcsold] miksdtetése.

2. , Kapesolja ki a gépet a fékapesoléval,
majd inditsa Gjra a gépet

3. , Vérja meg, mig a motor lehil, majd
inditsa el Ujra a gépet.

Szijak csikorognak a bekapcso-
l&skor ill. az inditéskor.

Tl laza a szij.

y Feszitse utdn a hajtészijat.

A haitészij elkopott.

» A haijtdszij cseréje.

A gyalutengely nem dllithaté le
10 mdsodpercen belil.

Hiba az elektromos rend-
szerben / féknél

), Felder-Group szervizkézpont Vegye
fel velink a kapcsolatot

Meghibasodasok a munkadarabok megmunkélasa soran

Hibaleiras

Ok

Megoldas

Rossz gyalukép

A gyalukés elhaszndlédott.

1. , Cserélie ki a gyalukést.

2. ) kiviteltdl figgéen: dllitsa be a gyalu-
kést.

A fuga nem egyezik (erés dom-
bor( és homort fuga)

Adagolé egyengetbasztal
atéllitva.

, Allitsa be a fugdt.

A gyalukés erdsen elhaszndlédott.

) Cserélie ki a gyalukést.

68 /78




A2-26

Hibakezelés

Hibaleiras

Ok

Megoldas

A munkadarab az egyenge-
téasztal levdlaszté oldaldn az
egyengetdgyalundl megdll.

Az egyengetéasztal elszedéol-
dala a gyalukés élkdrének Gtmé-
réjéhez képest til magas

, Allitsa be a levélasztéoldali egyen-
getBasztalt.

.Egyenes Utés” a munkadarab
végének felileti gyaluldsa sordn

Az egyengetéasztal elszedSol-
dala a gyalukés élkarének Gtmé-
réjéhez képest tdl alacsony.

, Allitsa be a levélasztéoldali egyen-
getbasztalt.

Nem megfeleld a gyaluiitkézé
szoge.

A szdgbedllitds eldllitddott.

Helyesbitése a gyalupad szégének.

Vastagoldskor a munkadarab
nem egyenletesen halad 4t a

gépen.

A munkadarab nem megfelelSen
fekszik a vastagoléasztalon.

» A munkadarabot elészér meg kell
munkdlni a felileti gyalulé egy-
ségen.

+Egyenes Utés” a munkadarab
kezdeténél vastagoldsndl

A rugényomds a behizé oldali
szdllitéhengeren tdl kicsi

Felder-Group szervizkdzpont Vegye
fel veliink a kapcsolatot

.Egyenes Utés” a munkadarab
kezdeténél vastagolasndl

A rugényomds a kihizé oldali
szdllitégdgdn tal kicsi

Felder-Group szervizkdzpont Vegye
fel velink a kapcsolatot

.Ferde tés” a munkadarab kez
deténél vastagoldsndl

A rugényomds a behizé oldali
szdllitéhenger egyik oldaldan 1ol
kicsi

Felder-Group szervizkdzpont Vegye
fel velink a kapcsolatot

,Ferde iités” a munkadarab kez
deténél vastagoldsnal

A rugényomds a kihizé oldali
szdllitégdrgdn egyik oldaldn tol
kicsi

Felder-Group szervizkdzpont Vegye
fel velink a kapcsolatot

114

A gyalupad szégének helyesbitése

A fugoldshoz és leélezéshez nagyon fontos, hogy az iitkézévonalzé és az egyenge-
téasztal kdzotti sz6g pontos legyen.

A 0°%os és a 45°%0s szoget a itkdzd aljdn 1évé Gtkdz8lécek hatdrozzak meg.

=4

59. ébra: Gyaluiitk6zé szégének korrigdldsa
1

elilsé Gtkdzdléc (0°-os szbg)

2 hatsé Utkdz8léc (45°%-0s szdg)
3 Rdgzitécsavarok (0°%-os szdg)
4 Rogzitéesavarok (45°%0s sz8g)
Szerszam:

COE

y Hizza meg a régzitécsavarokat.

|9‘ ‘S"P

o Imbuszkules

a(z) 44. oldalon

» Kapcsolja ki a gépet, és biztositsa az 0jbéli bekapcsolés ellen.
y Lazitsa meg a kivant Gtkdzdlécek régzitécsavariait.

y Allitsa be a 0%o0s és a 45°%0s szdget az itkézéléc mozgatdsaval.

, Allitsa be a gyalupad szégét.= 8.1.5 fejezet ,A gyaluiitkéz8 bedllitasa”

y Ellenérizze a bedllitast préba munkadarabbal.
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Hammer.

11.5  Haijtészijak utanfeszitése/cseréje

A haijtészij utanfeszitése

A haitészij cseréje

70/78

FELHIVAS
Haijtészij tol feszes

® A haitészij elszakadhat vagy csapdgykérosoddst okozhat.

— A haijtészijat ne feszitse til.

- Afeszitécsavart csak addig hizza meg, mig el nem érte a
megadott értéket.

- A szij feszességét rezgési frekvenciaként adjdk meg Hertzben
(Hz).

- A megfeleld szijfeszesség csak mérémiszerrel ellenérizhets.

Amennyiben a havi ellenérzés sordn repedést vagy oldalsé beszakadést észlelnek,
a szfjat azonnal ki kell cserélni.

60. dbra: Hajtésziatj megfesziteni

1 Motor befogésa

2  Feszitécsavar

3  Szijfeszesség izemelés kézben: 74 — 80 Hz
4  Szijfeszesség beszerelésekor: 85 — 90 Hz

Szerszam:
o  Gylriswvillas kulcskészlet
o Imbuszkules

1. , Kapcsolia ki a gépet, és biztositsa az Gjbdli bekapcesolds ellen.
Vélassza le a gépet az elektromos hdlézatrdl.
2. , Oldja a motorbefogé anydit (4 db).

3. , Hizza meg a szijfeszité csavart az éramutatd jardsaval megegyezd
irdnyban.

4. , Hizza meg a motorbefogé anydit (4 db).

Szerszam:
o  GyUris-villas kulcskészlet
o Imbuszkules

Anyag:

e Poly-V hajtészij
1. , Oldja a motorbefogé anydit (4 db).
2. , Hizza meg a szijfeszitd csavart az éramutatd jardséval ellentétes irdnyban.
3. ), Tavolitsa el a régi szijat.
4. |, Az j szijat el8szdr a hajtémotorra helyezze fel.
5. , A hajtémotort hajtészijjal egyitt hizza felfelé.
6. , A hajtészijat helyezze rd a gyalutengelyre.
7. , Néhany kézi forgatdssal ellendrizze, hogy a szij el8irdsszerien il-e.

>

Feszitse utdn a haijtészijat.
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9. , Hizza meg a motorbefogé anydit (4 db).

A rendszer-gyalukések megforditasa/cseréje

FELHIVAS
Hibas gyalukések

® A gép sérilése, meghibdsodds vagy rossz gyalulds eredménye.

—  Csak eredeti Felder Group gyalukéseket haszndljon.

- Kizdrélag gépspecifikus gyalukéseket szabad alkalmazni.
- A kdvetkez8kben leirt adatokat pontosan be kell tartani.

61. dbra: Rendszer gyalukés
1 Ekléccsavarok

2 Ekléc
3 Gyalukés
4 Imbuszkules
FIGYELEM
Rendkiviil éles gyalukés élek
Vdgési sérilés a kezen és az ujjakon
- A gyalukések cseréje elétt kapcesolja ki a gépet, és valassza le
az &ramforrésrél.
- Viselien védékesztyiit.
- Legyen kilénésen évatos a gyalutengelyen végzett munkdk
sordn.
Személyzet:

o Képzett gépkezeld
Védéfelszerelés:

e Munkavédelmi ruhézat

o Véddkeszty(i
Szerszdm:

o Tisztitékendd

e Gyantaoldé

o Porszivd

e Imbuszkules

e Rendszer gyalukés HS-M42

o Standard rendszergyalukés
Rossz gyaluldsi kép esetén a gyalukéseket meg kell forditani, vagy ki kell cserélni.
1., Kapcsolja ki a gépet, és biztositsa az Gjbdli bekapesolds ellen.
2. ), Vdlassza le a gépet a villamos hélézatrdl.

Szerelie &t a gépet vastagolds izemmadra, hajtsa fel az elszivé-véddburko-
latot. = 8.1.6 fejezet ,Atdllitds egyengetésrél vastagoldsra” a(z) 45. oldalon

3. Lazitsa meg a kés minden ékléccsavarijdt és tévolitsa el az éklécet valamint a
9 ) 9 I
gyalukést.

o Ezt a miveletet ismételje meg minden késnél.
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FIGYELEM! Ne hasznéljon siritett levegdt a tisztitdshoz.
Anyagkdrosodds a csapdgyakba és a vezetdpdlydkba nyomott szennyezé-
dések miatt.

> A tisztitdshoz haszndljon tisztitékenddt, gyanta oldészert és elszivét.

Alaposan tisztitsa meg a Gyalukékat, a formdzéelemeket és a gyalutengelyt
a gyantamaradvdnyoktdl.

5. , A gyalukést forditsa meg (ha csak az egyik végéoldal haszndlédott el).
6. ), Tegye vissza az éklécet és a gyalukést.
o Ugyelien a gyalukések helyes beszerelési helyzetére (gyalutengely for-
gésirdnydra).
o El&szor csak enyhén hizza meg az ékléccsavarokat.

7. ), Ezt a miveletet ismételje meg minden késnél.

8. ) FIGYELMEZTETES! Kidobott alkatrészek
Silyos sériilés, anyagi és dologi kér.

» Az ékléccsavarok min. meghizdsi nyomatéka: 20 Nm.

Hizza meg az ékléccsavarokat minden gyalukésen belilré| kifelé haladva.

11.7  Gyalutengely - Silent-Power®
11.7.1  Tudnivalék Silent-Power® gyalutengely

A Silent-Power® Silent Power gyalutengely olyan nagyteliesitmény( preciziés szer-
szam, ami elényds a famegmunkdlés sorén. A gyalutengely az EN 847-1 normati-
vanak megfelelden kerilt legydrtésra.

BG-teszt elvégezve- vizsgdlati szdm: 139-063 US Pat. No. 7,708,038 és tovabbi

szabadalmak bejegyeztetve.

11.7.2  Biztonsdgi utasitasok

e Az optimdlis gyaluldsi kép csak akkor érhetd el ha maradéktalanul betartja
az ebben a felhaszndléi informécidban taglalt Gtmutatdsoka és a karbantar-
tdsi utasitasokat.

o A keményfém forditélapka csak a f8kapcsolé kikapcesoldsa utdn cserélhets.

o A specidlis geometria miatt csak eredeti Felder Group keményfém betétek és
keményfém betétes csavarok hasznélhaték (l&sd a pétalkatrésziegyzéket).

o A késtengely csak megfelel véddberendezés haszndlatéval helyezhets be.
Ez mindenekel6tt az egyengeté védére vonatkozik.

e A keményfém forditélapka csavarok meghizdsi nyomatékanak az eléirt nyo-
matékhatdrok kdzott kell lennitk, és egyik irdnyban sem léphetdk ét a
hatdrok. Kételezé a nyomatékkules haszndlata. Minden haszndlat elétt ellen-
8rizzék a nyomatékkules bedllitdsat.

e Tilos villanymotoros vagy pneumatikus hajtdst csavarozét keményfém fordits-
lapkdk behajtdsdra haszndlnil

e Bekapcsolds elétt ellendrizzék, hogy minden keményfém forditélapka csavar
meghizdsa rendeltetésnek megfelels-e.

e A Silent-Power® gyalutengely csak akkor mikédtethetd, ha minden lapkailék
keményfém forditélapkds.

e Minden vagéél cserénél ellendrizzék a keményfém forditélapka és a
keményfém forditélapka csavarok épségét. Ha sériilés tapasztalhatd, semmi-
képp nem haszndlja tovdbb a keményfém forditélapkakat vagy a keményfém
forditélapka csavarokat.

e Minden keményfém forditélapka cserénél ellenérizzék a keményfém fordits-
lapka Glékek meneteinek épségét és konny( jardsat Ha a menet nem jér
kénnyen vagy nem érhetd el az el&irt meghizdsi nyomaték, akkor tilos a
gépet bekapcsolni.

e Nem megfelels a keményfém forditélapka centrirozdsa vagy ferdén teszik be
a forditélapka Glékbe a régzitécsavar meghizésa elétt.

e Minden keményfém forditélapka cserénél ellenérizzék a gyalutengely
keményfém forditdlapka ilékek épségét.
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e Ha sériilés tapasztalhaté a keményfém forditélapka ilékeken, akkor ne kap-
csoljdk be a gépet. A sériilt lapkaiilékek miatt eltérhetnek a keményfém fordi-
t6lapkak.

o Tilos a keményfém forditélapkdju késék régzités sordn, azok meghizdasdéhoz
kulcshosszabbitét haszndlni. Tilos a keményfém forditdlapkdiji késéket kalapé-
csitéssel rogziteni, meghizni.

11.7.3  Utmutaté a haszndlathoz és a karbantartashoz

FELHIVAS
Nem megfeleld oldészerek

® Anyagi, dologi kdr
- Csak az arra alkalmas oldészerrel szabad a gyalukés tengelyét
a gyantatdl megtisztitani. Az oldészer nem kérosithatja sem a
keményfém forditélapkaknak, sem pedig magdnak a gyaluten-
gelynek a mechanikai tulajdonsdagait.

e Mindeden egyes keményfém forditélapka 4 végééllel rendelkezik. Az élek
jelolés F/1/2/3. Keményfém forditélapkdk haszndlatakor mindig tgyeljen
arra, hogy azonos jeli vagéélet haszndljon.

o Nem szilkséges bedllitani. Azonban igyelien arra, hogy az egyes keményfém
forditélapkak megfelelé poziciéban legyenek a lapkaiilékben és stabilan be
legyenek csavarozva.

Szerszéam:

e Gyantaoldd
o Tisztitékendd

y Tisztitsa meg és szdritsa meg az dsszes keményfémbetétet gyantaeltévoli-
téval.

11.7.4  Vagéél (keményfém forditélapkak) cseréje

FIGYELEM
Rendkiviil éles gyalukés élek
Vdgési sérilés a kezen és az ujjakon

- A gyalukések cseréje elétt kapesolja ki a gépet, és vélassza le
az aramforrdsrél.

- Viseljen véddkesztyt.
- legyen kildndsen évatos a gyalutengelyen végzett munkdk
sordn.

VIGYAZAT
Hizza meg a régzitécsavarokat egy nyomatékkuleesal
[

Laza vagy térétt forditélapka.

~  Haszndljon nyomatékkulcsot.
- Tartsa be pontosan az 5 Nm meghtzdsi nyomatékot.

FELHIVAS

Hibas gyalukések

A gép sérilése, meghibdsodds vagy rossz gyalulds eredménye.
—  Csak eredeti Felder Group gyalukéseket haszndljon.

- Kizdrélag gépspecifikus gyalukéseket szabad alkalmazni.
- A kévetkez8kben leirt adatokat pontosan be kell tartani.

Rossz gyaluldsi kép esetén vagdlapkdkat meg kell forditani, vagy ki kell cserélni.

Végezze el gondosan az aldbbiakban leirt [épéseket minden egyes végélapra
killon-kiilon.
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62. dbra: Gyalutengely - Silent-Power®

1 Nyomatékkules 5 Nm
2 Silent-Power® pétkés
3 Régzitéesavar T20

Védéfelszerelés:

e Munkavédelmi ruhézat

o Védékeszty(i
Szerszdam:

o Tisztitékendd

e Gyantaoldé

o Porszivd

e Nyomaték-csavarhizé, 5 Nm

o Silent-Power® pdkés HW - 13,8x13,8x2,5

o Silent-Power® pétkés HW (c-tech) - 13,4x13,4x2,5
1. ), Kapcsolja ki a gépet, és biztositsa az Gjbdli bekapesolds ellen.
2. , Vélassza le a gépet a villamos hélézatrdl.

3. , lozitsa meg a szoritécsavart és csavarozza ki a menetfuratbél.

1. , Figyelien a végéél szdmozdséra.

2. , Szikség esetén jegyezze fel a haszndlt vagdsi szamot.

4. , Emelje ki a keményfém forditélapkdt az ilékbdl és siritett levegével fovassa ki
az iléket.
5. , Alapkailéket megfelelé tisztitészerrel (gyantaoldészerrel) tisztitsa meg.

o Kis tisztitdkefe (fogkefe) vagy vattas végu tisztitépdlca haszndlata java-
solt.
6. ), Beszerelés elStt megfeleld tisztitészerrel (gyantaoldészerrel) tisztitsa meg a
keményfém forditélapkat.
o Figyelie meg a fapor felhalmozéddsat.
e Alaposan tavolitsa el a gyantamaradvdnyokat.
7. ), Helyezze be a keményfém forditélapkdt az ilkbe, Ugyelien a vagéél szamo-
zdsdra.
o A haszndlt betéteket példéul mindig az éramutaté jérdséval mege-
gyezé irdnyban kell elforgatni egy vagééllel.
e Ha 0j betéteket haszndl, mindig ugyanazt a végdélszdmot haszndlja.
8. ) Ellendrizze a szoritécsavar meneteinek, szoritéfeliletének vagy szerszdmtarté-

janak épségét (belsé hatlapd T20) és tisztitsa meg (a hibds csavart azonnal
cserélie ki).

» A hibds csavarokat azonnal cserélje ki.

©
v

A csavart a keményfém forditélapka eltoldsa nélkil csavarozza a menetfu-
ratba.
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10.,  FIGYELMEZTETES! Kidobott alkatrészek

Stlyos sérilés, anyagi és dologi kér.

> A rdgzitécsavarok min. meghizdsi nyomatéka: 5 Nm.

A régzitécsavarokat el6szér évatosan, csak enyhén hizza meg, majd nyomao-
tékkulccsal hizza meg éket 5 Nm-es meghizdsi nyomatékig.

Lehetséges alkalmazasi hibdk és elhéritasuk.

Alkatrészek

Szakszer(tlen hasznélat miatt tobb lesz a hulldm vagy mélyebb véjatok keletkeznek
a gyalult felileten. A kévetkezé okok miatt jelentkezhetnek:

e Nem tisztitjdk meg megfelelden a forditélapka vlékét a keményfém forditd-
lapkdk cseréjekor.

e Nem tisztitjak meg megfeleléen a keményfém forditélapkdt (gyanta vagy por
marad a forditélapkdn a keményfém forditélapka cseréjekor).

e Nem megfelels a keményfém forditélapka centrirozdsa vagy ferdén teszik be
a forditélapka Glékbe a régzitécsavar meghizésa elét.

o Gyengére vagy 10l szorosra hizzdk a keményfém forditélapka régzitécsavart.

o A szakszer(tlen berakds vagy a keményfém forditélapka szakszer(tlen meght-
zdsa miatt megséril a lapkailék.

o Sérilt régzitd csavar.

e Csak egyetlen keményfém betét cseréje. Kopds esetén mindegyik keményfém
forditélapkat forgassa a kdvetkezé jelig és helyezze be.

e Ha sériiléskor csak az érintett keményfém forditélapkat cseréli ki, vagy csak

azt forgatja a kovetkezd jelig, a gyaluldsi képen, ezen a helyen kis |épcsé
lesz lathatd.

Mivel a keményfém forditélapkdk specidlis geometridval rendelkeznek, ezért csak a
Felder Group-tél szdrmazé lapkdkat szabad haszndlni. Biztonségtechnikai okokbdl
kizarélag csak eredeti, a Felder Group dltal forgalmazott keményfém forditélapka
csavart szabad haszndlni.

Alkatrészek

HW keményfém pétkés Silent-Power® spirdlkéses gyalutengelyhez
13,8 x 13,8 x 2,5 mm (10 db) (cikkszam: 07.0.020)

HW keményfém pétkés Silent-Power® spirdlkéses gyalutengelyhez
13,8 x 13,8 x 2,5 mm (500 db) (cikkszém: 07.0.02050)

HW keményfém pétkés Silent-Power® ,ctech” spirdlkéses gyalutengelyhez
13,4 x 13,4 x 2,5 mm (10 db) (cikkszédm: 07.0.022)

Pétesavar a Silent-Power® spirdlkéses gyalutengelyhez
M5x10 TX20 (10 db) (cikkszém: 07.0.021)

Nyomaték-csavarhizé 5 Nm (cikkszédm: 12.0.324)

Gyantaoldé (0,5 1) (cikkszam: 10.0.022)
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Hammer.

Az alkatrészekkel kapcsolatos informaciék
Nem megfeleld vagy hibas alkatrészek hasznélata

Eltavolitani
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A gydrté kovetelményeinek nem megfelelé alkatrészek ronthatjgk a gép izembizton-
s&gdt és baleseteket okozhatnak.
o Csak a gyarté dltal engedélyezett és j6vahagyott pétalkatrészeket haszndljon.
o Ha kétségei vannak, kérjen megerésitést a kereskedétdl vagy a gydrtétél.
o Csak miszakilag hibatlan pétalkatrészeket haszndljon.
o L&sd az alkatrészlistat.

Ha olyan alkatrészt hasznél a géphez, amelyet a gydrté nem hagyott j6v4, elveszit-
heti az &sszes olyan kdvetelését, amely a garancidra, szervizre, j6télldsra, illetve

a karpétlésra vonatkozik a gydrtéval, annak megbizottjdval, kereskeddjével vagy
képviselSjével szemben.

O Eredeti pétalkatrészek hasznélata

A hasznélatra engedélyezett eredeti pétalkatrészek egy kilén
alkatrészkatalégusban vannak felsorolva, amelyet a géphez
adtunk.

6 5 :\< 7/.:
7
O fa. g, Fel\r KG
e ) KR-\Mer-Strafle 1, A-606f HALL in Tircol
v felde\group.com, info @ flder-group.com
RN 1 +43 5\13 58500, Fox +f3 5223 56130
TYPE: X000 [ c E UK
NR:  XXIOLXKXXX Code: XXXX CcA

Pos. |
1 |V #18E) |SKTSCHRAUBE M10X60 SCHWARZ Vi XXX | PH:X HZ: XX A: XX
2 4048 SCHEIBE M10 W =
3 401F SKT MUTTER M10 VERZINKT 2 XX SK-RX% XX ( hine w]
A | 2uAC IKUGELPFANNEN UNTERTELLT.Z 75.07:136 Bavjahr / yeor of construction / ANNEE DE CONSTR: 20
5 214AN ___|KUGELPFANNEN OBERTEIL LT Z 75-07-135
6 402K | SKT MUTTER M10 FLACH

63. dbra: Alkatrészlista / tipustdbla
1 Tipusmegjelolés

2 sorozatszdm

3  Cikkszam

4 Aru megnevezése

Pétalkatrészek rendelésekor a kévetkezé adatok megaddsa szikséges:
e A tipusmegnevezés és a sorozatszdm a tipustdbla szerint
o Cikkszdm, cikk megnevezés és szilkséges mennyiség
o Szdllitasi cim
o Szdllitdsi méd (posta, dru, tengeri, légi, expressz)
Az ezek nélkil az adatok nélkil beérkezé pétalkarészrendeléseket nem vesszik

figyelembe. Ha nincs informdcié a feladds médjardl, a kiszdllitds a gyartd/szdllité
dontése alapjdn torténik.

KORNYEZET
A gép alkatrészeinek drtalmatlanitasa

Az elekiromos alkatrészeket, kené- és més segédanyagokat veszé-
lyes hulladékként kell kezelni, ezeket csak az arra kijeldlt Gzemek
semmisithetik meg!

A gép szdmos kiilonbdz8 anyagbdl 4ll, amelyekre a nemzeti jogszabdlyoktdl fig-
gden eltéré artalmatlanitasi feltételek vonatkozhatnak.
1. , Vdlasszon minden gépelemet anyagosztdlyokba.

2. , Az artalmatlanitds sordn vegye figyelembe a nemzetkdzi el8irdsokat, szabvé-
nyokat és kdrnyezetvédelmi elSirdsokat.



A2-26 Figgelék

KORNYEZET

Az akkumuléatorok artalmatlanitasa

Az akkumuldtorok veszélyes hulladékkezelésnek vannak kitéve, és a
helyi eldirdsoknak megfelelen kell artalmatlanitanil

Az akkumulétorok nem megfeleld kezelése a potencidlisan veszé-
lyes anyagok miatt negativ hatdssal lehet a kdrnyezetre és az
emberi egészségre.

Ezért fokozottan iigyelien az akkumuldtorokkal kapcsolatos aldbbi
informdcidkra:

- ne nyissa ki és ne zdrja révidre

- ne tegye ki tilzott héhatdsnak és ne dobja tizbe

- védje a nedvességtél és ne meritse vizbe

— ne térolja egyutt elekiromosan vezeté targyakkal (pl.: lancok,
csavarok, fémhulladékok stb.)
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