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1 Informatii referitoare la manualul de utilizare

1.1  Explicitarea simbolurilor

Instructiuni de siguranta

Instructiunile de sigurantd sunt identificate prin simboluri in aceste instructiuni.
Instructiunile de sigurantd sunt introduse prin cuvinte de avertizare care exprimd
gradul de pericol.

Respectati intotdeauna instructiunile de sigurantd si actionati cu atentie pentru a
evita accidentele, vatamarile corporale si daunele materiale.
PERICOL

.. indicd o situatie iminent de periculoasa care va duce la moarte
sau rani grave dacd nu este evitatd.

AVERTIZARE

.. indicd o situatie posibil periculoasd care poate duce la moarte
sau rdni grave dacd nu este evitatd.

ATENTIE

.. indicd o situatie posibil periculoasd care poate duce la rani
usoare sau usoare dacd nu este evitatd.

INDICATIE

.. indica o situatie potential periculoasd care poate duce la
daune materiale dacd nu este evitatd.

=

Sfaturi si recomandari

... evidentiaza sfaturi si recomandari utile, precum si informatii

1 pentru o functionare eficientd si fara probleme.

OK / NOK

Pictograme Explicatie

Rezultatul este corespunzator.

OK

Rezultatul nu este corespunzator.

NOK Mod de procedurd pentru remedierea

defectiunilor.
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1.2  Continutul manualului de utilizare

o Acest manual de utilizare descrie manipularea corectd si in conditii de
sigurantd a masinii.

e Informatiile prezentate in cuprinsul manualului de utilizare trebuie sa fie
respectate complet si Tn mod neconditionat!

e Manualul de utilizare reprezintd parte integrald a masinii. Acesta trebuie
sa fie pastrat in imediata apropiere a masinii si s& poatd fi consultat n
permanentad.

e Manualul de utilizare se va transmite odatd cu masina.

1.3  Drepturi de autor

e Aceste instructiuni trebuie tratate confidential. Acesta este destinat exclusiv
persoanelor care efectueaza lucréri la nivelul sau cu ajutorul masinii.

o Toate informatiile, textele, desenele tehnice, imaginile si celelalte reprezen-
tari grafice sunt protejate in sensul legii dreptului de autor si se supun dreptu-
rilor privind protectia proprietatii industriale.

o Orice utilizare necorespunzdtoare se pedepseste conform legii.

o Transmiterea catre terti si multiplicareq, indiferent de formd& si de modali-
tatea de realizare, chiar si numai a unor fragmente de text, precum si
utilizarea si comunicarea continutului acestui manual de utilizare nu sunt
permise far& acordul scris din partea producatorului. Incdlcarea acestei
prevederi obligd la acordarea de despagubiri. Ne rezervam dreptul de a
pretinde despagubiri suplimentare.

o Ne rezervam dreptul de a exercita toate drepturile de proprietate industriald.

1.4  Raspunderea si acordarea garantiei

o Toate informatiile si instructiunile din acest manual de utilizare sunt prezen-
tate in concordantd cu reglementdrile aplicabile, stadiul actual de dezvol-
tare al tehnicii, precum si cu experienta noastrd profesionald indelungatd si
cunostintele dobdandite in toti acesti ani.

e Producdtorul nu isi asumd nicio raspundere pentru daunele si defectiunile
rezultate ca urmare a nerespectdrii manualului de utilizare.

o Textele si reprezentdrile grafice nu corespund neapérat cu pachetul de
livrare. Imaginile si graficele nu corespund unei scari de reprezentare de
1:1. Pachetul de livrare poate sa difere de informatiile si instructiunile,
precum si de reprezentdrile grafice prezentate aici in cazul modelelor rea-
lizate la comanda si a solicitarilor privind instalarea unor optiuni suplimen-
tare sau ca urmare a modificarilor intreprinse ca urmare a dezvoltdrii teh-
nicii.

o Ne rezervam dreptul de a intreprinde modificari tehnice ale produsului Tn
vederea Tmbunétatirii caracteristicilor de performanta si dezvoltdrii acestuia.

o Perioada de garantie are la bazé reglementdrile nationale si aceasta poate
fi accesatd la adresa de Internet www.felder-group.com.

o Daca aveti intrebari, v rugdm sa contactati producatorul.

1.5 Instruire

¢ Inainte de inceperea lucrarilor realizate la nivelul masinii este necesar ca fie-
care dintre persoanele insdrcinate cu efectuarea unor lucrari desfasurate la
nivelul sau cu ajutorul masinii sa fie citit si inteles acest manual de utilizare.
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Aceastd cerintd se aplica chiar si in cazul in care persoana in cauzé a mai
lucrat anterior cu acelasi model de masin& sau cu o masing similard si chiar
dacd persoana respectiva a beneficiat cu acea ocazie de un program de
instruire efectuat de producator.

o Cunoasterea continutului manualului de utilizare reprezint& una dintre con-
ditiile necesare pentru protejarea personalului angajat in fata pericolelor
potentiale, precum si pentru evitarea erorilor, asigurénd astfel o exploatare
corespunzdtoare si in conditii de sigurantd a masinii.

e Se recomandd ca administratorul s& solicite personalului angajat sa con-
firme ca a luat la cunostintd continutul manualului de utilizare.
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2 Instructiuni de siguranta

2.1  Utilizarea conform destinatiei

e Masina descrisa in aceste instructiuni de utilizare este utilizatd exclusiv
pentru prelucrarea lemnului, materialelor plastice si a materialelor similare
prelucrabile. Siguranta in exploatare este asiguratd numai in cazul in care
masina este exploatatd in conformitate cu destinatia de utilizare.

e Oirice utilizare dincolo de utilizarea conform destinatiei de utilizare, respectiv
orice alt& utilizare a masinii care diferd destinatia de utilizare este interzisa
si este consideratd ca reprezenténd o utilizare necorespunzétoare. Sunt
excluse revendicérile de orice fel impotriva producétorului sau reprezentan-
tilor séi autorizati care se referd la daune rezultate ca urmare a unei utilizari
care nu este conform& cu destinatia de utilizare a masinii.

e Administratorului 1i revine raspunderea exclusiva pentru toate daunele pro-
duse ca urmare a unei utilizdari care nu este conformd cu destinatia de
utilizare.

o Destinatia de utilizare include, de asemenea, respectarea corectd a condi-
tiilor de exploatare, precum si a informatiilor si instructiunilor de lucru men-
tionate in cadrul acestui manual de utilizare. Masina poate fi exploatatd
numai cu piese si accesorii recomandate de producdtor.

2.2  Modificarile si transformarile aduse masinii

o Pentru evitarea pericolelor si pentru asigurarea unei performante optime este
important sa nu fie intreprinse niciun fel de modificari sau de transformari
si nici s& fie montate atasamente la nivelul masinii pentru care nu existd un
acord explicit din partea producatorului.

o Toate pictogramele, placutele si etichetele aplicate pe masing trebuie sa fie
mentinute in stare lizibil& si nu trebuie sa fie indepartate.

o Pictogramele, placutele si etichetele deteriorate trebuie sa fie inlocuite ime-
diat.

2.3  Raspunderea administratorului

o Este permisd utilizarea masinii numai in stare tehnica ireprosabila si care s
confere sigurantd in exploatare.

e Masina trebuie sa fie verificata inainte de fiecare utilizare in vederea identi-
ficarii eventualelor deficiente si deteriordri.

e A nu se |asa masina in functiune nesupravegheatd.

e Asigurati masina deconectatd impotriva repunerii in functiune neautorizate
(lacat la intrerupdtorul principal, scoaterea cheii din comutatorul regimurilor
de functionare, securizarea perimetrului in care se afld masina, scoaterea
stecherului din prizg,...).

e Pe langa instructiunile de siguranta si instructiunile de lucru mentionate in
acest manual de utilizare trebuie, de asemeneq, s fie respectate si urmate
reglementdrile locale de prevenire a accidentelor si reglementdrile generale
de sigurantd, precum si reglementarile aplicabile privind protectia mediului.

e Administratorul si personalul autorizat de acesta sunt responsabili pentru
exploatarea corespunzdtoare a masinii, precum si pentru determinarea clard
a responsabilitatilor referitoare la instalarea, deservirea, intretinerea si curd-
tarea masinii. Tineti copiii departe de masing, unelte si accesorii.
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2.4  Cerinfe pentru personalul angajat

Lucrdrile efectuate la nivelul sau cu ajutorul masinii pot fi realizate numai

de personalul de specialitate autorizat si instruit in mod corespunzator. Per-
sonalul de specialitate este reprezentat de acele persoane care, in baza
pregdtirii, a cunostintelor si experientei lor profesionale, precum si a cunos-
tintelor pe care le detin cu privire la dispozitiile relevante, sunt in masurd sé
evalueze in mod corespunzdtor sarcinile de lucru care le-au fost incredintate
si s& recunoascd posibilele pericole.

Personalul trebuie s& fi fost instruit cu privire la toate pericolele care pot
apdrea.

Personalul trebuie s& fie familiarizat cu functiile garzilor si dispozitivelor de
protectie ale masinii si cu inspectia periodica a acestora.

Tn cazul in care personalul angajat nu detine cunostintele necesare, acesta
trebuie s& fie instruit. Responsabilitdtile privind efectuarea lucrérilor desf&su-
rate la nivelul sau cu ajutorul masinii (instalarea, deservireq, intretinereq,
repararea) trebuie sa fie clar definite si s& fie respectate intocmai.

Lucrarile desfasurate la nivelul sau cu ajutorul masinii pot fi efectuate doar
de acele persoane de la care se asteaptd cd isi pot indeplini in corespun-
zgtor sarcinile de lucru.

Se interzice efectuarea unor lucrari care pot pune in pericol siguranta per-
soanelor, mediului inconjurdtor sau masinii.

Ca reguld generald, persoanele care se afla sub influenta drogurilor, alcoo-
lului sau medicamentelor care afecteazd capacitatea lor de a reactiona nu
pot efectua lucrari desfasurate la nivelul sau cu ajutorul masinii.

La selectarea personalului trebuie sa se respecte reglementarile privind res-
trictiile referitoare la vérsta personalului angajat si reglementérile specifice
categoriilor ocupationale aplicabile la locul de utilizare a masinii.

Masina poate fi operatd numai de persoane cu vérsta legald care sunt
capabile mental sau sub supravegherea unei astfel de persoane.

Operatorul trebuie, de asemeneq, s& se asigure c& persoanele neautorizate
sunt tinute departe de masing, la o distantd de sigurantd suficient de mare.
Personalul angaijat are obligatia de a raporta imediat administratorului orice
modificare a masinii care afecteazé siguranta.

2.5 Siguranta la locul de munca

Respectarea instructiunilor de siguranta si instructiunilor de lucru mentionate
in acest manual de utilizare ajutd la prevenirea leziunilor corporale si pagu-
belor materiale in timpul lucrarilor desfasurate la nivelul sau cu ajutorul
masinii.

Nerespectarea acestor instructiuni poate duce la punerea in pericol a per-
soanelor si la deteriorarea sau distrugerea masinii.

Nerespectarea instructiunilor de sigurantd si instructiunilor de lucru mentio-
nate Tn acest manual de utilizare, precum si a reglementdrilor locale de
prevenire a accidentelor si reglementarilor generale de siguranta duce la
pierderea dreptului la acordarea de despagubiri si emiterea de pretentii in
baza raspunderii asumate de producdtor si de agentii acestuia.
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2.6  Echipament individual de protectie
2.6.1 Interdictii

In timpul lucrarilor desfasurate la nivelul sau cu ajutorul masinii se vor respecta
intotdeauna urmdatoarele interdictii:

Notd de respectat

Se interzice purtarea pdrului lung neprins!

O plasa de par trebuie purtatd cu pér lung si barba.

Este interzisa utilizarea manusilor!
& Purtarea manusilor este permisa doar la lucrérile de intretinere si la

schimbarea sculelor.

2.6.2  Echipamente de siguranta obligatorii

In timpul lucrarilor desfasurate la nivelul sau cu ajutorul masinii se vor purta:

Notd de respectat

Imbrécaminte de protectie:
Imbracaminte de lucru strénsd pe corp (rezistentd scazutd la rupere,
far&d maneci largi, fard inele si oricare alt fel de bijuterii etc.).

Incalt&minte de protectie:
Pentru protectie impotriva componentelor grele care pot cadea si
alunecdrii pe suprafete alunecoase.

Protectii pentru auz:
Pentru protectie impotriva deteriordrii auzului.

Ochelari de protectie:
JL7¥ | Pentru protectie impotriva leziunilor oculare.

Masca de protectie respiratorie:
Pentru protectia fatd de emisiile de praf

Pe®ee

2.7  Riscuri reziduale

Masina a fost supusé unei analize pentru identificarea factorilor de risc. Con-
structia si proiectarea masinii se bazeaza pe analiza realizatd si corespund
stadiului actual de dezvoltare al tehnicii. Masina indeplineste cerintele aplicabile
privind siguranta in exploatare in cazul in care este exploatatd in conformitate
cu destinatia de utilizare. In ciuda respectarii masurilor de protectie, in timpul
lucrérilor realizate la nivelul masinii exista riscuri reziduale.

Riscuri reziduale general valabile

e Zdrobirea din prinderea prinse in piese in miscare.
o Nu interveniti in zona pieselor mobile.
e In timpul prelucrdrii este posibil s& se produca scantei de aprindere.
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o Verificati cu atentie piesele de prelucrat pentru a identifica materialele
strdine (cuie, suruburi) care ar putea afecta procesarea.

e Pericol de deteriorare a auzului cauzat de poluarea sonord. Din principiu
trebuie purtatd o protectie auditiva.

e Pericole pentru s@ndtate cauzate de expunerea la praf, in special atunci
cénd se lucreazd cu lemn de esentd tare.

o Racordati instalatia de exhaustare conform prevederilor si verificati func-
tionarea acesteia.

o Lleziuni cauzate de piesele de prelucrat proiectate in exterior si de parti ale
pieselor de prelucrat.

o Leziuni prin tdiere, striviri la schimbarea sculelor.
e Leziuni produse prin prindere, infasurare, lovire si taiere.

¢ Inainte de a porni masina, verificati infotdeauna pentru a va asigura ca
nimeni nu se afld in imediata apropiere a masinii.

o In cazul aparitiei unei defectiuni la alimentarea electrica, utilajul se opreste
nefranat (fréna electrica nu-si va mai face efectul).

Scula se roteste mai mult decat este normal.
o Nu inferveniti in zona sculei care se roteste.

Riscuri reziduale valabile pentru grupul de indreptare si rindeluire la grosime
e V&tamari corporale ca urmare a contactului cu arborele de rindeluire rotativ
de sus, la rindeluirea de rectificare.

e V&tamari corporale ca urmare a contactului cu arborele de rindeluire la
intervenirea in zona de alimentare sau de evacuare la rindeluirea la gro-
sime.

e V&tamari corporale ca urmare a reculului piesei de prelucrat.

e V&tamari corporale din cauza bucdtilor de piese de prelucrat si scule pro-
iectate in exterior.

Cresterea peste temperatura ambiantd admisd, respectiv scaderea sub aceasta

La cresterea peste temperaturile admise si la scaderea sub acestea pot apdrea
disfunctionalitati ale masinii si miscari accidentale ale masinii, care pot duce la
accidentari grave ale persoanelor si pagube importante.

o Utilizati masina numai in limitele plajei de temperaturd indicate.

Dezordinea la locul de munca

Obiectele si sculele nemontate sau aflate de jur imprejur pot cauza vat&dmari
corporale grave.

o Asigurati-va c& dispuneti de suficientd libertate de miscare.
o Indepartati obiectele nemontate din zona de lucru.
e Pastrati zona de lucru ordonatd si curata.

lluminarea insuficienta a locului de instalare
Vé&tamari corporale grave

o lluminati suficient locul de instalare.
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Asezarea pe masina

Hammer.

Mastile sau componentele iesite in afard ale masinii nu sunt adecvate pentru a fi
folosite ca suprafete de asezare pentru persoane. In urma céderii de pe masing

pot surveni contuzii grave.

Se interzice urcarea pe masind.

Dispozitive de siguranta scoase din functiune

Masina este dotatd cu diverse dispozitive de protectie cu functie de siguranta.
Dacd dispozitivele de protectie se scot din functiune, nu mai este asigurata

functia de siguranta. Dispozitivele de protectie scoase din functiune pot produce
vatdmari corporale grave.

Nu dezactivati sau ocoliti dispozitivele de protectie.

Deteriordri ale componentelor electrice sau a izolatiei acestora

Componentele electrice defecte sau deteriordrile izolatiei pot cauza electrocutdri
mortale.

Lucrarile efectuate asupra instalatiilor electrice pot fi efectuate numai de
catre personal calificat, in conformitate cu reglementdrile de siguranta.

Inainte de efectuarea lucrdrilor la echipamentele electrice deconectati
masina de la reteaua electrica si asigurati-o impotriva repornirii.

2.7.1 Transportarea, amplasareq, instalarea si eliminarea la deseuri

Transport necorespunzator

14

Masina se poate rasturna sau poate cddea din cauza unui transport necorespun-
zator. Aceasta poate duce la striviri grave.

Efectuati transportul conform indicatiilor din aceste instructiuni.

Transportul trebuie sa fie realizat in mod cét mai lin. Evitati socurile meca-
nice.

Pastrati suficientd distantd de masind n timpul transportului.
Mutati persoanele neautorizate in afara zonei.

Curdtati, eliberati si asigurati zona de lucru.

Asigurati un spatiu de evacuare pentru cazul in care masina cade.

Utilizati numai unelte de ridicare adecvate care au o capacitate de incar-
care suficientd.

Lanturile, curelele, cablurile sau alte dispozitive de ridicare trebuie sa fie
echipate cu carlige de siguranta.

Nu folositi lanturi, curele sau cabluri rupte, Tnodate sau uzate.

Lanturile, curelele si cablurile nu trebuie sa se sprijine pe muchiile ascutite.

Fixati mijloacele de ridicare doar in punctele de fixare prevazute. Nu ridi-
cati niciodatd masina de elementele sale proeminente.

Respectati centrul de greutate al masinii.

Luati masuri pentru a preveni alunecarea masinii.

Nu ridicati niciodatd sarcini pe deasupra persoanelor.
Nu va opriti sub sarcinile suspendate.
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Montarea si instalarea necorespunzdtoare
Vatamari corporale grave

e Masina poate fi instalatd numai de personal autorizat si instruit, care este
familiarizat cu modul de utilizare a masinii si respectd cu strictete toate
instructiunile de sigurantd.

e Inainte de amplasare si de instalare, verificati dacd masina este completd si
dacd aceasta se afld in stare tehnic& corespunzatoare.

o Asamblati si instalati doar o masing (si componente) care este completd.

o Utilizati dispozitivele de protectie conform specificatiilor si verificati functio-
narea corespunzdtoare a acestora.

e Nu amplasati masina in zone cu cdmpuri electromagnetice puternice.

e Nu amplasati masina pe cdile de evacuare.

¢ Amplasati masina numai in interiorul cladirilor.

e Asezati masina pe o suprafatd-suport cu suficientd capacitate portantd, anti-
derapantd si lipsita de vibratii.

o Capacitatea de incdrcare, acoperirea si suprafata solului trebuie sa rdména
neschimbate pe termen lung.

e Podeaua din jurul masinii trebuie s& fie pland, bine intretinutd, fara obsta-
cole si f&ra deseuri, cum ar fi span si resturi de piese taiate.

e Zona de lucru trebuie sa fie iluminatd corespunzator.

Spatiu insuficient - Aproximarea unei piese de prelucrat la un obiect fix sau la o structura de cladire

Aproximarea unei piese de prelucrat la un obiect fix sau la o structurd de cladire
poate duce la zdrobirea severd a membrelor, precum si a intregului corp.

o Respectati distantele minime pana la limitele spatiale.

o Asigurati-va c& dispuneti de suficientd libertate de miscare.
o Pastrati suficientd distantd de piesele in miscare.

e Pastrati suficientd distantd fatd de masinile adiacente.

Incarcare electrostatica a furtunurilor de exhaustare

Pericol de incendiu si electrocutdri din cauza furtunurilor de exhaustare de calitate
slab& sau nepamantate.

e In general, la racordarea masinilor acordati atentie unei impamantari elec-
trostatice continue.

o Utilizati exclusiv furtunuri de exhaustare aprobate de producétor.

Atingere indirectd cu curenti reziduali
Electrocutari mortale

o Echipati linia de alimentare a masinii cu un intrerupdtor de curent de defect.

2.7.2  Reglarea si echipareq, operarea
Reglare necorespunzatoare si lucru de configurare

Vatamari corporale grave
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o Lucrdrile de reglare si montare pot fi efectuate numai de personal autorizat
si instruit, care este familiarizat cu functionarea masinii si in conformitate cu
toate reglementdrile de siguranta.

¢ Inainte de inceperea lucrarilor, deconectati masina si asigurati-o impotriva
pornirii accidentale.

o Efectuati lucrarile de reglare si echipare, precum si schimbarea sculelor
numai cu masina opritd.

e Inainte de Tnceperea lucrarilor, verificati dacd masina este completd si daca
aceasta se afl& in stare tehnica corespunzatoare.

o Asigurati-va c& dispuneti de suficientd libertate de miscare.

o Aplicati dispozitivele de protectie conform specificatiilor si verificati functio-
narea corespunzdtoare a acestora.

Dispozitive de protectie dezactivate sau defecte
Vatamari corporale grave

o Dispozitivele de protectie necesare pentru prelucrare trebuie sé se afle intr-o
stare bun& de functionare si s fie intrefinute corect. Verificati toate dispoziti-
vele de protectie cu privire la starea de functionare buna.

e Nu opriti, nu ocoliti si nu dezactivati dispozitivele de protectie si dispoziti-
vele de sigurantd in timpul functiondrii.

Piese de prelucrat mari sau marunte
Vatamari corporale grave

o Asigurati-va c& dispuneti de suficientd libertate de miscare.
Piesele de lucru ghidate fortat pot fi periculoase la prelucrare. Mentineti o
distantd suficientd de pereti, masini si obiecte solide.

e Sprijiniti piesele lungi cu mijloace de suport (de exemplu extensii ale mesei,
capre pe rofi).

o Utilizati mijloace auxiliare pentru prelucrarea pieselor scurte si inguste (de
exemplu, maner culisant, lemn culisant, rindeq).

o Este permisd numai prelucrarea unor repere care pot fi pozitionate si ghi-
date in siguranta.

Impuritati in piesa de prelucrat
Vé&tamari corporale grave

o Verificati cu atentie piesele de prelucrat pentru a identifica materialele
strdine (cuie, suruburi) care ar putea afecta prelucrarea.

In timpul operdrii
Vé&tamari corporale grave
e Nu indepartati decupajele sau alte parti ale piesei de prelucrat din zona de
lucru, in timp ce masina incd functioneaza.

o Leziuni cauzate de piesele de lucru si de partile pieselor de lucru proiectate
(de exemplu, crengi, resturi).

e Nu va aplecati peste zona de editare.

e Scoateti aschii numai cénd masina este opritd. Nu incarcati si nu rulati
niciun program.
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Depunerile de praf

Instructiuni de siguranté

Depunerile de praf se pot aprinde la contactul cu componente fierbinti sau pot
forma atmosfere explozive in cazul turbiondrii. Incendiile sau exploziile pot cauza
vatdmari corporale grave.

Curdtati zona de productie cand este necesar.
Sursele de iluminare cu flacara deschisa, fumatul si curdtarea cu aer com-
primat sunt interzise.

Efectuati lucrdrile in timpul cdrora se genereazd scéntei si lucrdrile la tempe-
raturi inalte numai dacd existd o autorizare in acest sens.

2.7.3 Intretinerea si remedierea erorilor

Functionare necorespunzatoare pe masind

V&tamari corporale grave

Lucrarile la masing pot fi efectuate numai de personal autorizat si instruit,
care este familiarizat cu modul de utilizare a masinii si respectd cu strictete
toate instructiunile de siguranta.

Dacd este posibil, efectuati lucrari numai atunci cénd masina este deconec-
tatd de la toate sursele de energie si este prevenitd o repornire neintentio-
natd.

Masina trebuie opritd atunci cand se efectueaza lucrari la masing.

Inainte de efectuarea lucrdrilor la echipamentele electrice deconectati

masina de la reteaua electrica.
Nu dezactivati sau ocoliti dispozitivele de protectie.

Lucrdri necorespunzatoare la echipamentele electrice

Electrocutdari mortale

Lucrarile efectuate asupra instalatiilor electrice pot fi efectuate numai de
catre personal calificat, in conformitate cu reglementarile de siguranta.

Inainte de efectuarea lucrdrilor la echipamentele electrice deconectati

masina de la reteaua electrica si asigurati-o impotriva repornirii.
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Intretinere necorespunzatoare
Vatamari corporale grave

e Masina poate fi intretinutd numai de personal autorizat si instruit, care este
familiarizat cu modul de utilizare a masinii si respectd cu strictete toate
instructiunile de siguranta.

o Ori de cdte ori este posibil, efectuati lucrdrile de intretinere numai dacé
masina a fost deconectatd de la toate sursele de energie si dacd este preve-
nitd o repornire accidentald a acesteia.

o Asteptati ca toate componentele mobile sa fie nemiscate.

o Tehnicienii de intretinere trebuie s cunoascd functionarea exactd si misca-
rile masinii si s& cunoascd succesiunea exactd a operatiunilor.

o Inchideti zona din jurul masinii in timpul lucrérilor de intretinere.

e In timpul lucrdrilor de intretinere, aplicati la masina inscriptia ,Masind in
intretinere.”

o Contactul vizual cu operatorii trebuie s fie permanent, pentru a asigura o
comunicare rapidd si fard echivoc.

e Solicitati operatorilor sa repete si sa confirme instructiunile inainte de a le
executa.

e Porniti masina numai dacd nu se afl& nicio persoand in zona de siguranta.

o Dupd efectuarea lucrdrilor de intretinere, instalati din nou toate componen-
tele conform reglementdrilor si verificati functionarea acestora.

o Ca parte a intretinerii masinii, intfreaga masing, inclusiv dispozitivele de
sigurantd, trebuie verificatd in mod regulat pentru a preveni deteriorarea
acesteia.

e tineti evidenta tuturor lucrdrilor de intretinere efectuate intr-un registru.

Depasirea duratei de viata a dispozitivelor de protectie cu functie de siguranta
V&tamari corporale grave

Dispozitivele de sigurantd au o duratd de viatd de 20 de ani. Daca se utilizeaza
dispozitive de sigurantd care depdasesc durata lor de viatd, functionarea corectd
a dispozitivelor de sigurantd nu poate fi garantatd. Dispozitivele de siguranta
intretinute deficient pot provoca vatdmari grave.

o Dispozitivele de sigurantd trebuie nlocuite de personalul expert al Felder
Group inainte de a atinge sfarsitul duratei de serviciu.

Inlocuirea sau repararea necorespunzdtoare a dispozitivelor de siguranta cu functie de siguranta
Vé&tamari corporale grave

e Dispuneti inlocuirea sau repararea dispozitivelor de sigurantd numai de
catre personalul expert al Felder Group.

Remediere necorespunzatoare a disfunctionalitétilor
Vé&tamari corporale grave

o Asteptati s& se opreascd toate componentele.

o Deconectati masina de la toate sursele de energie si asigurati-o impotriva
repornirii.
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Instructiuni de siguranté

2.8  Utilizari gresite previzibile

Exemplele prezentate atentioneazd asupra pericolelor. Nu existd pretentia ¢
acestea ar fi complete.

Aceste informatii ar trebui s& le permitd utilizatorilor sa evalueze mai bine perico-
lele si riscurile.

Utilizarea gresita generala

Nu respectati instructiunile de utilizare.

Operati masina chiar dacd instructiunile de utilizare sunt incomplete sau nu
sunt disponibile in limba nationald.

Asezati obiecte sau scule pe suprafata de lucru.

Utilizati materiale sau unelte care nu sunt destinate masinii.

Montarea de scule nepermise sau neaprobate in masing.

Folositi scule modificate.

Utilizarea de piese de schimb si de consumabile neaprobate de producétor.
Modificati sau transformati masina.

Modificarea, indepdrtarea sau suntarea dispozitivelor de protectie.
Declansati intentionat dispozitivele de protectie.

Urcati pe masind.

Utilizare eronata in timpul functionarii

Operarea neatentd a masinii.

Utilizarea masinii fara dispozitivele de protectie prevazute.

o Verificati cu regularitate functionarea dispozitivelor de protectie.
Prelucrarea unor piese prea mari sau prea grele.

Prelucrati piese foarte mici fara elemente auxiliare.

o Pastrati accesoriile la indemand.

Prelucrarea de materiale necorespunzatoare, cum ar fi otelul.
Prelucrarea de piese de prelucrat nefixate sau fixate insuficient.

Prelucrati piese aflate in procedura de sincronizare. Directia de avans cores-
punde directiei de miscare a tdierii in zona de interventie.
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3 Declaratia de conformitate

Declaratie de conformitate CE in conformitate cu Directiva privind utila-

jele2006/42/CE
Indicatii cu privire la numarul maginii:

Numarul masinii se imprimd pe pagina de gardd a manualului de utilizare.

Prin prezenta declardm c& masina mentionatd mai jos, datoritd conceptiei, constructiei si tipului sdu con-
structiv in versiunea introdus@ de noi pe piatd, respectd cerintele de baza de securitate si s@ndtate ale
urmdtoarelor directive CE (a se vedea tabelul).

Fabricant Felder KG
KR-Felder-Straf3e 1
6060 Hall in Tirol

Denumirea produsului Masina de indreptare si rindeluire la grosime
Produs Hammer
Denumire tip A2-26
Au fost aplicate urmatoarele directive CE 2006/42/CE
2014/30/CE
Au fost aplicate urmatoarele norme armonizate EN ISO 19085-1

EN ISO 19085-7

Examinarea de tip a fost efectuatd de TESTPLUS TEKNIK KONTROL ve BELGELENDIRME
TiC. LTD. $Ti.

Abdurahmangazi Mh. Ebubekir Cad. No: 34/15
34887 Sancaktepe / istanbul, Turcia

NB2908
Conformitatea cu Directiva CE privind utilajele este Numarul certificatului de examinare CE de tip
certificatd de Design CE certificat de testare nr. 29082209142

Aceastd declaratie de conformitate CE este valabild doar dacd pe masing este aplicat marcajul CE.
Efectuarea unei modificdri constructive sau de altd naturd a masinii fard aprobare din partea companiei
noastre duce la anularea imediatd a acestei declaratii de conformitate. Semnatarul acestei declaratii este si
reprezentantul autorizat pentru infocmirea documentatiei tehnice.

Prof.hc Ing. Johann Georg Felder

4 /f/ CEO Felder KG
¢ // { KR-Felder-Strafle 1, A-6060 HALL in Tirol

Data: 1.1.2022
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Declaratia de conformitate UKCA

Declaratia de conformitate

UK
CA

Declaratie de conformitate conform Directivei UK S.I. 2008/1597
Indicatii cu privire la numdrul masinii:

Numérul masinii se imprimd pe pagina de gardd a manualului de utilizare.

Prin prezenta declardm c& masina mentionatd mai jos, datoritd conceptiei, constructiei si tipului sdu con-
structiv in versiunea introdusd de noi pe piatd, respectd cerintele de baza de securitate si sandtate ale

urmatoarelor directive UK (a se vedea tabelul).

Fabricant

Felder KG
KR-Felder-Straf3e 1
6060 Hall in Tirol

Denumirea produsului

Masina de indreptare si rindeluire la grosime

Produs

Hammer

Denumire tip

A2-26

Au fost aplicate urmatoarele directive UK

S.1. 2008/1597 - Supply of Machinery (Safety)
Regulations 2008

S.1. 2016/1091 - Electromagnetic Compatibility
Regulations 2016

Au fost aplicate urmétoarele norme armonizate

EN ISO 19085-1
EN ISO 19085-7

Aceastd declaratie de conformitate este valabild doar dacd pe masing este aplicat marcajul UKCA. Efec-
tuarea unei modificdri constructive sau de altd naturd a masinii fard aprobare din partea companiei noastre
duce la anularea imediatd a acestei declaratii de conformitate. Semnatarul acestei declaratii este si repre-
zentantul autorizat pentru infocmirea documentatiei tehnice.

Prof.hc Ing. Johann Georg Felder

CEO Felder KG

KR-Felder-Strafle 1, A-6060 HALL in Tirol
Data: 1.1.2022
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4 Date tehnice

4.1 Dimensiuni si greutate

Masina standard

D max.

Hammer.

D min.

Dimensiunile ambalajului (incl. palet)

D
P
Ot
Fig. 1: Dimensiuni A2-26
Descriere Valoare | Unitate
Dimensiune soclu A x B 690 x 440 | mm
Inaltime totald C (indreptare) 910 | mm
Inaltime totald C1 (rindeluire la gro- 1300 | mm
sime)
Latime totald D min. / max. 970 | mm
Lungime totald E 1130 | mm
Greutate net 150 | kg
*) incl. opritor la rindeluire
Descriere Valoare | Unitate
Inlfime totald C 800 [ mm
Latime totald D 560 | mm
Lungime totald E 1100 | mm
Greutate net 175 | kg
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4.2 Conditii de exploatare si depozitare
Descriere Valoare | Unitate
Temperaturd de exploatare/ambiantd de la +5 péana | °C
la +40
Temperaturd de depozitare de la -10 pana | °C
la +50
Umiditatea aerului (neumectant) 90 | %
4.3  Conexiune electrica
Descriere Valoare | Unitate
Tensiunea de alimentare conform pl&- £10 | %
cutd cu caracteristici
Frecventa de refea conform placutei 50/ 60 | Hz
de fabricatie
Cablu de conexiune 1 x 230 V (HO7 3x1,5| mm?
RNHF)
Sigurante vezi schema elec-
trica
Caracteristica de declansare C
4.4  Motorul de antrenare

Motorul cu curent alternativ

4.5

Valorile efective ale componentelor integrate sunt mentionate pe placuta de fabri-

catie.
Descriere Valoare | Unitate
Tensiune motor (standard) 1x230V |V
Frecventd motor 50/ 60 | Hz
Tipul de protectie IP 54
Putere motor S6 1,9 | kW

Unitate de rindeluire

Masina este echipatd cu un arbore de rindeluire marcat, specific masinii,

e a cdrui turatie maxim admisd este mai mare decdt turatia maxim posibild a

masinii.

e care corespunde standardului DIN EN 847-1:2013.
e care este marcatd cu simbolul “MAN”
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Arborele de rindeluire

Unitatea de indreptare

Hammer.

Unitatea de rindeluire la grosime

4.6 Evacuarea aerului uzat

24

Descriere Valoare | Unitate
Diametru sculd de debitare 72 | mm
Numar de cutite standard 3 | buc.
Turatie 50 Hz 5000 | min!
Turatie 60 Hz 5000 | min!
Descriere Valoare | Unitate
Lungime masa de prelucrare alimen- 507 | mm
tare

Lungime masd de prelucrare evacuare 507 | mm
Lungime mese de prelucrare total 1045 | mm
Latimea de prelucrare la indreptare 260 | mm
Domeniu de pivotare - opritor la rinde- 0-45|°

luire

Rigla opritoare (lungime x indltime) 700 x 130 | mm
Adaos max. de prelucrare 3,0 | mm
Descriere Valoare | Unitate
Lungime masa de rindeluire la grosime 497 | mm
Latimea de prelucrare la rindeluire 254 | mm
Inaltime rindeluire la grosime min. - 3-184 | mm
max.

Avans 50 Hz 4,5 | m/min
Avans 60 Hz 4,5 | m/min
Adaos max. de prelucrare 3,0 [ mm
Descriere Valoare | Unitate
Diametru racord de exhaustare 100 | mm
Viteza min. a aerului 20 | m/s
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Descriere Valoare | Unitate
Nivelul de depresurizare indreptare 740 | Pa
min.
Nivelul de depresurizare rindeluire la 850 | Pa
grosime min.
Volum flux min.*) 570 | m3/h
*) Indicatii de la volum de flux de 20 m/s.
4.7  Emisiile de praf
Zonele de lucru ale acestei masini sunt evaluate conform informatiilor DGUV
209-044 ca prezentdnd un nivel redus de praf. Concentratia de praf de lemn
respirabil din aer avénd o valoare de 2 mg/m?3 este respectatd cu certitudine.
Totusi, acest lucru este valabil numai dacd sunt respectate conditiile specificate in
capitolul "Aspirare".
4.8 Emisiile de zgomot

Instructiuni pentru masurare

Dacd trebuie verificate valorile indicate ale emisiilor, trebuie efectuate masurdtori
conform aceluiasi procedeu si in aceleasi conditii de functionare si amplasare.

Toate valorile sunt specificate in dB (A) si au un factor de incertitudine de
4 dB (A). Conditii de masurare si date suplimentare in conformitate cu ISO

19085-1:2021, capitolul 6.2.2.
Masurarea a avut loc conform urmétoarelor prevederi:

o I1SO 7960:1995, anexa B (indreptare)

o 1SO 7960:1995, anexa C (rindeluire la grosime)

o ENISO 3746, nivel de putere acustica

e ENISO 11202, valori referitoare la emisiile la locul de munca

Valorile emisiei de zgomot la prelucrarea la indreptare

Functionare la Prelucrare
relanti
Nivelul de putere acustica - Lwa 101 dB (A) 103 dB (A)
(EN ISO 3746)
Valorile emisiilor prezente la locul de | 87 dB (A) 88 dB (A)
muncd - Lpa
(EN 1SO 11202)
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Valorile emisiei de zgomot la rindeluirea la grosime

26

Hammer.

Functionare la Prelucrare
relanti
Nivelul de putere acustica - Lwa 99 dB (A) 101 dB (A)
(EN 1SO 3746)
Valorile emisiilor prezente la locul de
munca - LpA
(EN 1SO 11202)
Pozitie de lucru 1 (partea de alimen- | 89 dB (A) 90 dB (A)
tare)
Pozitia de lucru 2 (partea de descar- | 89 dB (A) 93 dB (A)
care)

AVERTIZARE: Valorile indicate pentru emisia de zgomot sunt valabile numai
dacd se aplica aceleasi conditii de functionare si amplasare.

Alte conditii de functionare si de amplasare, de exemplu, un alt proces de
lucru pot duce la aparitia unor valori mai mari de emisie a zgomotului, cu
pericolul subevaludrii.

AVERTIZARE: Valorile emisiei de zgomot indicate nu sunt valori de expu-
nere.

Desi existd o anumitd corelatie intre valorile de emisie si valorile de expu-
nere, valorile de emisie nu pot fi utilizate pentru a determina cu certitudine
dacd sunt necesare masuri de precautie suplimentare.

Factorii care influenteazad gradul real de expunere sunt procesul de lucru
efectiv, proprietatile spatiului de lucru si alte surse de zgomot adiacente din
intreprindere.
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Vedere de ansamblu asupra masinii

5 Vedere de ansamblu asupra masinii

5.1

Prezentare generala a elementelor de operare

O

Fig. 2: Prezentare generald A2-26

GONON—

Echiparea masing specifica clientului

Dorim sd subliniem faptul cg, in functie de modelul masinii, este
posibil s& nu fie disponibile toate functiile descrise, respectiv sa
existe functii si butoane suplimentare (de exemplu, masinile cu
functii speciale).

Unitatea de indreptare 6  Pozitie de cuplare

Arborele de rindeluire 7 Racord de exhaustare &

Capacul arborelui de rindeluire 8 Unitatea de rindeluire la grosime

Opritor la rindeluire 9 Reglarea adéncimii de aschiere (rindeluire la gro-
Reglarea adancimii de aschiere (rindea de indrep- sime)

tare)

10 Maneta de fixare mese de prelucrare
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Vedere de ansamblu asupra masinii Hammer.

5.2  Pictograme, placute si etichete

Toate pictogramele, placutele si etichetele aplicate pe masing trebuie sa fie menti-
nute n stare lizibild si nu trebuie s& fie indepartate.

Fig. 3: Prezentare generald a pictogramelor

Placuta de fabricatie (partea posterioard)

Pericol de electrocutare

Scald adéncime de aschiere (rindea de indreptare)

Scald grosime piesa de prelucrat (rindeluire la grosime)

Scald reglare unghi (opritor la rindeluire)

Indicatie pozitie de reechipare (masd de rindeluire la grosime)
Indicatie pentru fixare (masa de rindeluire la grosime)

TIO W @y
) )] U‘Jj@

10° 20" 225" 307

NOONWON —

Beah)

~ <

0 - L ™ - o 3
P P T T 1 1 0 9 A e W
e e A 0 A e v

} @

Fig. 4: Prezentare generald a pictogramelor individuale
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A2-26 Vedere de ansamblu asupra masinii

5.3 Date de pe placuta cu caracteristici

Felder KG
KR-Felder-StraBe 1, A-6060 HALL in Tirol
felder-group.com, info@felder-group.com

+43 5223 58500, Fax +43 5223 56130
e |‘TYPE: UK
T NR.: Code: c € cA
e : V: PH: HZ: A:
KW:
Baujahr / year of construction / ANNEE DE CONSTR.: @

Fig. 5: Placuta cu caracteristici

Indicatiile producétorului
Denumire tip

Numar masind

Conexiune electrica

Anul fabricatiei

Date suplimentare (optional)

OO ANWN —

5.4 Elemente de operare si afisare

5.4.1  Elemente de operare unitatea de rindeluire la grosime

Fig. 6: Elemente de operare rindea la grosime

........

1 Roatd de reglare a indltimii (indltime de prelucrare)
2 Scald - indicare indltime de prelucrare
3 Maneta de fixare - Fixarea mesei de rindeluire la grosime
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Vedere de ansamblu asupra masinii Hammer.

i

Yo

Reglarea grosimii de aschiere (masa de indreptare de alimentare)
Scald grosime de aschiere

Reglarea indltimii (masa de indreptare de descdrcare)

Fixare sind de protectie

Reglare protectia puntii

Fixare reglare opritor la rindeluire pe orizontald

Fixare reglarea unghiului opritor la rindeluire

Scald reglare unghi opritor la rindeluire

5.4.2  Elemente de operare unitate de indreptare

Fig. 7: Elemente de operare rindea de indreptare

ONOOULANWN-—

5.5 Dispozitive de protectie

5.5.1 Intrerupdtorul final de sigurantd

Fig. 8: Infrerupdtorul final de siguranid
1 Intrerupdtorul final de sigurantd
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A2-26 Vedere de ansamblu asupra masinii

e Masina este echipatd cu intrerupdtoare finale de sigurantd. Arborele de
prelucrare poate functiona doar cand mesele sunt inchise sau capota de
exhaustare este ridicata.

® Masina este echipatd cu un dispozitiv de protectie a motorului care decu-
pleaza masina la suprasarcing.

5.5.2  Capacul arborelui de rindeluire

Fig. 9: Capacul arborelui de rindeluire

1 Capacul arborelui de rindeluire din fata (protectia puntii)
2 Capacul posterior al arborelui de rindeluire

Protectia puntii (capacul arborelui de rindeluire din fatd)

Cu protectia puntii este acoperit la indreptare arborele de rindeluire. Reglarea
protectiei punctii este descrisa la tehnicile de lucru in cauza.

Capac posterior al arborelui de rindeluire

Capacul posterior al arborelui de rindeluire acoperd pe parcursul indreptdrii
componentele libere ale arborelui de rindeluire in spatele opritorului combinat.

Acest capac este fixat la opritorul la rindeluire si nu trebuie reglat separat.
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Vedere de ansamblu asupra masinii Hammer.

5.5.3 Limitatoare de recul

Fig. 10: Limitatoare de recul

1 Limitatoare de recul
2 Directie de prelucrare la rindeluirea la grosime

Limitatoarele de recul previn pe parcursul rindeluirii la grosime o proiectare a
piesei de prelucrat catre spate.

Limitatoarele de recul trebuie s& revind in pozitie ulterior ridicarii.

Tnainte de fiecare rindeluire la grosime este necesard verificarea functiondrii limi-
tatoarelor de recul. = Capitolul 10.5 ,Role de transport si dispozitive de protectie
impotriva reculului” de la pagina 74

5.6 Dotare optionald si accesorii

5.6.1 Ceas indicator

@

Fig. 11: Ceas indicator

1 Ceas indicator
2 Roata de reglare sistem

e Cod nr. 01.1.202 (indicatie in ,mm”)
e Cod art. 01.2.202 (indicatie in ,inch”)

Roata cu ecran cu ceas este incorporatd in roata pentru reglare pentru reglarea
inaltimii, respectiv in roata pentru reglare pentru setarea indltimii de gdurire
(accesorii masa de mortezat).
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5.6.2

Vedere de ansamblu asupra masinii

Cu ajutorul rofii cu ecran cu ceas este posibila efectuarea de reglari cu o precizie
de sutime de milimetru.

Dispozitiv de deplasare si carucior de ridicat

Fig. 12: Dispozitiv de deplasare

1 Dispozitiv de deplasare (cod art. 01.1.202)
2 Bard de ridicare (cod art. 01.2.202)
3  Placa de fixare a barei

Dispozitivul de deplasare se monteazd la batiul masinii. Cu dispozitivul de mutare
este posibild o amplasare faré probleme si impedimente a echipamentului. (a se
vedea instructiunile de instalare "Dispozitivul de deplasare")

Bara de ridicare este fixatd sub tabla de fixare a barei corespunzatoare dispoziti-
vului de deplasare (accesorii). Cu ajutorul barei de ridicare si al dispozitivului de

mutare este posibild o manevrare facild in spatii inguste. (a se vedea instructiunile
de instalare ,Bara de ridicare”)
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Transportare, ambalare, depozitare Hammer.

6 Transportare, ambalare, depozitare

6.1 Inspectarea transportului

1. ) Lla primirea marfii trebuie s fie efectuatd o verificare a integrittii acesteia
si pentru identificarea eventualelor deteriordri produse n timpul transpor-
tului.

2. ), Dacd constatati deteriordri vizibile, nu acceptati livrarea sau acceptati
livrarea sub rezerva dreptului de refuzare a marfii in cazul neremedierii
deficientelor constatate.

3. ) Notati deteriordrile constatate in documentele de transport/avizul de inso-
tire a marfii apartinénd transportatorului.

4. ) Depuneti o reclamatie.

5. ) Deficientele care nu au fost identificate nemijlocit trebuie s fie reclamate
imediat dup& constatarea acestora, deoarece cererile privind acordarea
de despagubiri pot fi depuse numai cu respectarea termenelor limita specifi-
cate pentru depunerea reclamatiilor.

6.2 Ambalaje

In cazul in care nu a fost incheiat niciun acord privind returnarea ambalaijelor,
ambalajele folosite vor fi separate in functie de tip si de dimensiune si vor fi
transmise ulterior spre reutilizare sau reciclare.

Pentru transportul maritim ambalati masina etans si protejati-o impotriva coro-
ziunii. Folositi desicant.

Protectia mediului

Ambalajele sunt materii prime importante si pot fi utilizate in continuare in nume-
roase situatii sau prelucrate si refolosite in mod corespunzator.

MEDIU INCONJURATOR
Eliminati ambalajul intr-un mod ecologic

- Eliminati materialele de ambalare intr-o manierd ecologica
si in conformitate cu reglementdrile locale privind eliminarea
deseurilor.

- Contractati o companie de reciclare.

6.3 Depozitare

Pastrati obiectele sigilate in ambalajul lor pdnd cand sunt asamblate / instalate
si asigurati-va ca respectati simbolurile de stivuire si stocare de pe exteriorul
ambalajului.

Conditii de depozitare

e A nu se depozita in aer liber.

o A se depozita in spatii uscate si fard praf. Dacd este necesar, folositi desi-
cant.

o A se proteja de lumina solara.
e Evitati socurile mecanice.

e Evitati fluctuatiile mari de temperaturd (formare condens).
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6.4

6.5

Transportare, ambalare, depozitare

e Ungeti toate piesele masinii neacoperite (protectie impotriva ruginii).

o In cazul unei depozitdri mai indelungate (peste 3 luni), verificati periodic
starea generald a tuturor componentelor si a ambalajului. Dacd este
necesar, reimprospdtati sau refaceti conservarea.

Sigurante de transport

Fig. 13: Indepdrtare cornier de transport

1 Cornier de transport
2 Suruburi pentru pléci aglomerate TX 30

Masina este livratd pe un palet, cu toate componentele montate.

Masina este fixatd pe palet cu mai multe corniere de transport. Indepdrtati cor-
nierul de transport numai dupd ce afi ridicat masina de pe palet.

Indicatii pentru transport si descarcare

' INDICATIE
Daune materiale
® Deteriorare si defectare completd a masinii posibil.

~ Ridicati masina numai din pozitille marcate.
- Nu ridicati niciodatd masina de mesele de prelucrare.

- Transportati masina numai cu un stivuitor cu furcd sau cu un
transpalet.
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Transportare, ambalare, depozitare Hammer.

Fig. 14: Transportul si descércarea
1 Ridicarea interzisa!

6.6  Mijloc de transport

6.6.1 Descdrcarea cu transpaletul

/I\ AVERTIZARE

Rasturnarea / prabusirea masinii
Vé&tamari corporale grave din cauza greutdtii mari a masinii

- Respectati pozitia centrului de greutate al masinii.

—  Pentru descarcare, in functie de echipare, sunt necesare doud
pand la trei ajutoare suplimentare.

- Aplicati dispozitivele de ridicare (curele, lanturi si motostivui-
toare cu furcd) cat mai departe posibil de centrul de greutate.
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A2-26 Transportare, ambalare, depozitare

Fig. 15: Transport realizat cu ajutorul transpaletului

1 Decupaj palet
2 Furci transpalet

Pentru descdarcarea de pe palet trebuie utilizat un transpalet cu furci.

1. ) Introduceti furcile transpaletului in decupajul din palet.

2. ) Impingeti transpaletul pe palet pané la opritor si ridicati masina cu atentie.
3. ) Ridicati masina numai cét este necesar.

4. ) Transportati masina cu transpaletul la locul de descarcare.

6.6.2  Transportarea cu stivuitorul cu furca

/\\ AVERTIZARE

Rasturnarea / prabusirea masinii
Vatamari corporale grave din cauza greutdtii mari a masinii
- Respectati pozitia centrului de greutate al masinii.

—  Pentru descarcare, in functie de echipare, sunt necesare doud
pand la trei ajutoare suplimentare.

- Aplicati dispozitivele de ridicare (curele, lanturi si motostivui-
toare cu furcd) cat mai departe posibil de centrul de greutate.
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Transportare, ambalare, depozitare Hammer.

Fig. 16: Transportul realizat cu ajutorul motostivuitorului cu furca
1 Decupaqj din palet
2 Neindepartare cornier de transport

Impingeti furcile stivuitorului cu furca astfel incét s intre in decupaiele batiului
masinii, respectiv paletului.

6.6.3  Transportul cu dispozitivul de deplasare pe role

Cu ajutorul unui dispozitiv de deplasare si al unui carucior de ridicare (accesoriu)
este posibil transportul facil al masinii.

Fig. 17: Transportul cu dispozitivul de transport pe role si caruciorul de ridicat

1 Dispozitiv de deplasare
2 Carucior de ridicat

Dispozitivul de deplasare se monteaza la batiul masinii. (Instructiuni de instalare
"Dispozitiv de deplasare" si " Bara de ridicare").
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Amplasare si instalare

7 Amplasare si instalare

7.1  Cerinte la locul de instalare

Pentru a opera masina far& defectiuni, eficient si ergonomic, trebuie respectate
urmdtoarele conditii:

Stabilitate si capacitate portantd suficientd a suprafetei de lucru.
lluminatie suficientd la nivelul locului de munca
Distanta suficientd sau izolare fatd de locurile de muncd invecinate.

Spatiul liber in directia de prelucrare este cu min. 500 mm mai mare decat
lungimea piesei de prelucrat.

Instalarea masinii permite operatorilor un spatiu suficient.

Respectati asigurarea spatiului necesar pentru alimentareq, prelucrarea si
destivuirea pieselor de prelucrat.

Pentru operarea masinii in zona de lucru respectati un spatiu liber de
minimum 2000 mm.

Pentru operare si intretinere, masina trebuie instalatd la o distantd de minim
500 mm paralel cu directia de prelucrare (dimensiune X) fatd de un perete.

Utilizati masina numai in incdperi uscate si rezistente la inghet si nu in
exterior.

Fig. 18: Spatiu necesar la locul instaldrii
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Amplasare si instalare Hammer.

7.2 Instalarea si nivelarea

Dezambalarea masinii si pregatirea pentru montaj

Fig. 19: Ambalaj - soclul masinii

Soclul masinii - partea din fata

Soclul masinii - perete posterior
Soclul masinii - parti laterale

Placa de lemn (material de ambalare)
Ancord placa

GONWON—

Dezambalarea soclului masinii
Personal:
o Operator masing calificat
Din motive tehnice ce tin de transport, soclul masinii se furnizeaza demontat.
1. ), Scoateti partea din fafd si peretele posterior din masing.
2. ), Indepdrtati placa de lemn din masing.
3. ), Indepdrtati pértile laterale de pe palet.

4. , Indepértati toate ancorele paletului.

Mutarea masinii si montarea soclului

/I\ AVERTIZARE

Rasturnarea / prabusirea masinii
Vatamari corporale grave din cauza greutdtii mari a masinii

- Respectati greutatea masinii si pozitia centrului de greutate al
masinii.
—  Puneti la dispozitie mai multe ajutoare suplimentare.
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Fig. 20: Mutarea masinii

1 Placd cca. 600 x 800 x 20 mm
2 Bard cca. 20 x 20 x 1000 mm
3 Blocare mese de prelucrare

4 Mutarea masinii

Asezarea masinii pe partea din spate
Personal:

e Operator al masinii instruit
o 3 ajutoare suplimentare

Soclul masinii se insurubeazd in partea inferioard a batiului masinii.
1. ) Asezati doud bare si o placa sau un al doilea palet in spatele masinii.
2. ), Impingeti maneta de fixare in interior si blocati-o.

®» Ambele mese de prelucrare trebuie s fie inchise bine.

3. ) Asezatli masina cu mai multe persoane, cu atentie, pe partea din spate.

Insurubarea si montarea soclului masinii

Fig. 21: Montarea soclului

1 Soclul masinii - partea din faté
2 Soclul masinii - perete posterior
3 Soclul masinii - parti laterale
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Amplasare si instalare Hammer.

4 Surub Inbus si piulitd cu nervuri radiale (8x)
5 Surub cu cap hexagonal, saiba de adaos si piulitd (6x)

Insurubarea soculului masinii la masina asezata in pozitie orizontala

La asamblarea soclului masinii, asamblati mai intdi toate piesele nefixate. La
sférsit strangeti pand la capdt toate suruburile.

1. ) Insurubati partile laterale cu suruburi Inbus si piulite cu nervuri radiale pe
peretele posterior (4x).

2., Insurubati partea din fatd cu suruburi Inbus si pilite cu nervuri radiale la
partile laterale (4x).

3. Tnsurubati soclul complet la batiul masinii cu suruburi cu cap hexagonal,
saibe si piulite (6x).

4. ), Strangeti pand la capdt toate imbindrile filetate.

5. ) Aliniati masina cu mai multe persoane, cu atentie.

Alinierea masinii cu nivela cu bula la locul instalarii

Fig. 22: Alinierea masinii
1 Poloboc
2 Pene pentru fixare (nu sunt in pachetul de livrare)

Podeaua din jurul masinii trebuie s& fie pland, bine intretinutd, fara obstacole si
fara deseuri, cum ar fi span si resturi de piese tdiate.

Personal:

o Operator al masinii instruit
Unealta:

e Poloboc
Material:

e Pene pentru fixare

Masina a fost transportatd la locul instaldrii conform instructiunilor de transport,
respectiv montare anexate si capitolului = Capitolul 6 , Transportare, ambalare,
depozitare” de la pagina 34.

1. ) Aliniati masina cu nivela cu bula.

®» Masind precisd si silentioasa.
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2. , Compensati deniveldrii cu suporturile asezate sub masing.

3. ) La masinile cu suruburi de reglare, stréingeti contrapiulitele suruburilor de
reglare pénad la capat, dupa nivelare.

4. ) Curdtati toate piesele neacoperite ale masinii de inhibitorii de coroziune.

7.3 Montarea

7.3.1  Asamblarea opritorului la rindeluire
Opritorul la rindeluire se furnizeazd montat partial si trebuie reasamblat.
Unealta:

o Cheie pentru suruburi cu cap hexagonal Tnecat
o Set chei inelare fixe

Material:
e Vaseling

1. ) Filet in montanti.

Fig. 23: Introducerea traverselor de reglare

1 Rigla opritoare
2 Traverse de reglare

2. ) Fixati montantii cu distantiere pentru a facilita deplasarea. Reglati jocul cu
ajutorul surubului cu locas si fixati-l cu piulita de siguranta.

Lubrifiati capul surubului si saiba din plastic cu unsoare de masing.
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Amplasare si instalare

Fig. 24: Fixarea gardului de rindeluire

1 Surub cu cap Tnecat
2 Distantier
3 Saibd din plastic

4 Pivlitd autoblocant&

3. ), Montati suruburile de blocare.

Fig. 25: Montarea suruburilor de blocare
1 Surub balama poarta

2 Saibd din plastic

3 Placa indicatoare

4 Surub de stréngere
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7.3.2  Montarea opritorului la rindeluire

Fig. 26: Montarea opritorului la rindeluire

Levier de fixare

Placa de prindere

Stifturi de ghidaj

Maneta de prindere si placd de prindere
Obpritor la rindeluire

Arc de presare

OO howON —

1. , Atentie ca arcul de compresie sd fie introdus corect in gaurd.
2. ), Pozitionati placa de prindere pe ambele stifturi de ghidare.
3. ) Insurubati maneta de prindere prin placa de prindere, in batiul masinii.

4. ), Montati arcul de compresie, placa de prindere si maneta de prindere pe a
doua parte.

5. ), Impingeti opritorul la rindeluire din fatd, sub ambele pléci de prindere.

6. ) Impingeti opritorul la rindeluire pand la limitd si fixatil cu ambele manete
de prindere.

7.3.3  Montarea capacului arborelui de rindeluire

AVERTIZARE
Taisuri foarte ascutite ale cutitului de rindeluire
Accidentdri prin tdiere la méini si la degete

~  Purtarea méanusilor de sigurantd.

- la efectuarea lucrdarilor la arborele de rindeluire este necesara
o atentie deosebitd.
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Capacul arborelui de rindeluire din fata (protectia puntii)

Fig. 27: Sing de protectie la rindeluire

1 Falcad de montaj (brat de protectie a puntii)
2 Surub Inbus (2x)

3 Brat de protectie a puntii

4 Surub de stréngere

5 $ina de protectie

Unealta:

o Cheie pentru suruburi cu cap hexagonal Tnecat
1. ) Desprindeti surubul de strangere.
2. ), Introduceti sina de protectie in bratul de protectie a puntii.

3. ) Insurubati surubul de strangere.

7.3.4  Montdti roata de reglare

Fig. 28: Montati roata de reglare pentru masa de rindeluire la grosime

1 Maner de reglaj rotativ
2 Surub balama poarta
3  Piulita si saiba plata

Unedlta:
o Cheie mecanicd fixa 10 mm

1. ) Introduceti surubul balamalei portii prin arbore.

46



A2-26

Amplasare si instalare

2. ) Introduceti roata de reglare pe arbore.

®» Roata de reglare este asezatd cu crestatura la surub.

3. ) Aplicati piulita si saiba platd si strangeti-le pand la capdt.

7.4  Montarea sistemului de evacuare a aerului uzat

ATENTIE
incarcarea electrostatica

Pericol de incendiu si electrocutdri din cauza furtunurilor de
exhaustare de calitate slabd sau nepdmantate.

- Utilizati exclusiv furtunuri de exhaustare aprobate de produ-
cator.

- In general, la racordarea masinilor acordati atentie unei impa-
mantdari electrostatice continue.

—  Furtunurile de exhaustare trebuie sa fie ignifuge si conductoare
electric. De aceea va recomanddm sa utilizati exclusiv furtunuri
de exhaustare de la Felder Group!

Cerinte aplicabile pentru instalatia de exhaustare

Aerul uzat trebuie evacuat din orice masing, la utilizarea cu o instalatie de
exhaustare, conform standardului EN 12779:2015 sau EN 16770:2018.

Puterea de aspirare trebuie sa fie suficient de mare pentru a putea asigura
presiunea negativd necesard si viteza aerului la nivelul punctului de racor-
dare (vezi ,Date Tehnice”, respectiv schita).

Verificati puterea de exhaustare inainte de prima punere in functiune si dupa
modificari semnificative (la masing si/sau la instalatia de exhaustare).
Verificati dispozitivul de exhaustare inainte de prima punere in functiune si
zilnic in privinta deficientelor evidente, cét si lunar in privinta eficientei.

In functie de dotare, dispozitivul de exhaustare poate fi conectat la masing

astfel incat acesta sa fie activ ori de céte ori masina este pusd in functiune
(contact fard potential).

La masinile fara unitate de comandé a instalatiei de exahaustare, porniti
dispozitivul de exhaustare, inainte de a incepe prelucrarea.

Furtunurile pentru evacuarea aerului uzat trebuie sa fie conductive din punct
de vedere electric si sa fie legate la pdmant pentru a preveni incdrcarea
electrostatica.

Folositi numai furtunuri de exhaustare greu inflamabile.

Utilizati extractoare de praf cu emisii reduse de praf pentru a curdta praful
de pe masing.
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Racordarea la instalatia de evacuare a aerului uzat

o

N

\‘ %\E\l -~ ——

Y/

Fig. 29: Racord exhaustare

1 Racord exhaustare g 100 mm
2 Furtun de aspirare

Material:
e Clemd furtun
1. ) Racordati furtunul de exhaustare la racordul de exhaustare.

2. ), Fixati cu clema furtunului.

7.5 Efectuati conectarea la alimentarea electrica.
7.5.1  Conectati stecherul aparatului

/I\ AVERTIZARE

Curent electric
Vé&tamari corporale grave sau pierderea vietii

- Moadificarile la cablul de conexiune pot fi efectuate doar de
cdtre un electrician calificat.

- Verificarea impedantei buclei de defect si a adecvérii dispozi-
tivului de protectie la supracurenti trebuie efectuate la locul de
instalare a masinii, de catre un electrician specialist!

Masina este echipatd cu un stecher de aparat cu contact de protectie. Cablul de
conexiune al masinii trebuie sa fie furnizat de catre client, impreund cu un stecher
conform cu reglementdrile specifice tarii unde are loc instalarea si adecvat pentru
sursa de alimentare cu curent electric.
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8 Reglarea si echiparea

8.1  Reglarea unitdtii de indreptare

8.1.1  Reglarea adéancimii de aschiere rindea de indreptare
Colectarea maxima a aschiilor per ciclu de lucru se afla in dependenta directa de factorii urmatori:
o Latimea si proprietdtile suprafetei piesei de prelucrat
o Tipul de lemn (cherestea esentd tare sau moale) si umiditatea lemnului

e Puterea motorului si viteza de avans

o Tipul si numarul cutitelor de rindeluire

Fig. 30: Reglati modalitatea doritd de indepdrtare a spanului

1 Reglarea grosimii de aschiere (mas& de indreptare de alimentare)
2 Scald grosime de aschiere

Setarea adaosului de prelucrare se efectueaza pe latura de alimentare a mesei
de prelucrare

» Rotiti roata de reglare pénd céand la scald este indicatd valoarea dorita.

8.1.2  Reglarea rostului

In cazul unor cerinfe speciale (rost puternic de varf, concav sau drept), este
necesar ca pozitia mesei de prelucrare de la nivelul alimentdrii sa fie reglatd in
functie de diametru:

konvex konkav

Fig. 31: Reglare masd de indreptare de alimentare
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Din fabricatie, masina este reglata astfel incét, la o lungime de piese de prelucrat
de 1 m apare un rost cu goluri de aproximativ 0,1 pé&na la 0,2 mm (reglare
standard).

Nu este prevazutd o modificare de catre client, dar aceasta poate fi efectuatd de
un service Felder Group.

8.1.3  Reglarea mesei de prelucrare la nivelul evacudrii

' INDICATIE
Disfunctionalitate din cauza reglarii necorespunzétoare

o Piesa de prelucrat se afla la nivelul indreptarii meselor de prelu-
crare.

—  Masa de prelucrare de la nivelul evacuarii trebuie s fie sub
cdmpul de rotatie a cutitelor.

- Reglarea trebuie verificatd cu o lera. = Capitolul 8.1.4 ,Verifi-
carea reglérii la masa de prelucrare pe partea de evacuare”
de la pagina 51

Fig. 32: Reglarea pe inélfime pe latura de evacuare a mesei de prelucrare

1 Contrapiulita

2 Reglarea indltimii (masa de prelucrare de la alimentare)
A Reglare masa de prelucrare in sus

B Reglare masa de prelucrare in jos

Unealta:

o Set chei inelare fixe
1. ) Opriti masina si asigurati-o impotriva repornirii.
2. ), Desfaceti contrapiulita (cheie fixd de 17 mm).
3. ) Rotiti roata de reglare pentru reglarea fing.

o Ridicarea mesei de prelucrare: rotiti roata de reglare in sensul acelor
de ceasornic (directia A).

o Coborérea mesei de prelucrare: rofiti surubul randalinat in sens invers
acelor de ceasornic (directia B).

4. ) Strangeti contrapiulita (cheie fixd de 17 mm).

5. ) Verificati reglarea cu lera.
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8.1.4  Verificarea reglarii la masa de prelucrare pe partea de evacuare

TT05 0 |
Luulul

_ '~ o~
T 2

Fig. 33: Verificarea reglarii

1 Lera
2 Reglare pe "0" la muchia mesei de prelucrare
3 Masa de prelucrare la nivelul intrdrii
4 Rotirea arborelui de rindeluire
5 Partea din fatd - sind de protectie
6 Partea din spate - opritor la rindeluire
AVERTIZARE
Taisuri foarte ascutite ale cutitului de rindeluire
Accidentari prin tdiere la maini si la degete
—  Purtarea méanusilor de sigurantd.
- La efectuarea lucrarilor la arborele de rindeluire este necesara
o atentie deosebitd.
Unealta:

o Llerd cu marcaje in milimetri
1. ) Opriti masina si asigurati-o impotriva repornirii.

2. ), Impingeti opritorul la rindeluire complet in spate, tragefi sina de protectie
complet in fatd.

3. ) Aplicati o lerd conform figurii.

4. ), Verificarea reglarii la muchia din fatd a mesei de prelucrare pe partea de
evacuare (partea din fatd - sind de protectie): reglati lera la ,0” la muchia
din fat& a mesei de prelucrare, pe partea de evacuare.

5. ) Rotiti arborele de rindeluire cu mana.

6. ) Rotiti arborele de rindeluire pand céand lera nu se mai antreneaza in mis-
care.

» Cutitul de rindeluit trebuie sa preia lera 2 péna la 3 mm (reglare din
fabricatie).

Proieminentd cutit de 0,01 mm - 0,05 mm deasupra mesei de prelucrare
la evacuare.
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7. ) Repetati verificarea reglarii la muchia mesei de prelucrare din spate, de pe
partea de evacuare (parte posterioard - opritor la rindeluire).

8.1.5  Reglarea opritorului la rindeluire

Masina este echipatd cu un opritor de ghidaj. Opritorul la rindeluire se poate
utiliza pe toatd latimea de rindeluire a masinii si se poate pivota 90° - 45°.

Fig. 34: Reglarea opritorului la rindeluire

1 Fixare reglare pe orizontald
2 Fixare reglarea unghiului
3 Scald reglarea unghiului
4  Citire reglarea unghiului

Pivotare opritor rindeluire 90° - 45°
1. ) Opriti masina.
2. ) Desfaceti elementul de fixare a reglarii unghiului.
3. ) Reglarea unghiului dorit (inclinarea riglei opritoare cu ambele méini).
4. ) Cititi unghiul pe scala.
5. ) Identificati fixarea.
Deplasarea opritorului de rideluire in fata sau in spate:
1. ) Opriti masina.
2. ), Deschideti elementul de fixare pentru reglarea pe orizontald.
3. ) Deplasati opritorul de rindeluire in pozitia dorit.
4. ) Identificati fixarea.
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8.1.6  Modificarea echiparii de la indreptat la rindeluit

Fig. 35: Pregdtire pentru reechipare

Fixare apdratoare aparat de indreptare
Rabatare protectia puntii

Fixare opritor la rindeluire
Indepartarea opritorului de rindeluire
Desfacerea furtunului de exhaustare

GOONWON—

Pregdtirea masinii pentru reechipare
1., Opriti masina si asigurati-o impotriva repornirii.
2. ) Desfaceti fixarea apdrdtoarei aparatului de indreptare.
3. ) Rotiti protectia puntii cu 180° si fixati-o la loc.
4. ), Desfaceti fixarea opritorului la rindeluire.
5. ) Trageti opritorul la rindeluire complet in fatd si scoateti-.

6. ) Desfaceti furtunul de exhaustare de la capota pentru exhaustare.

Fig. 36: Deschideti mesele pentru indreptat

Manetd de fixare mas& de prelucrare (partea de alimentare)
Zavor (partea de alimentare)

Manetd de fixare mas& de prelucrare (partea de evacuare)
Zavor (partea de evacuare)

Se ridica capota pentru exhaustare

GOONWON—
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Deschideti prin rabatare mesele de indreptare si pregdtiti masina pentru deservire
1. ) Desfaceti maneta de fixare a meselor de indreptare si scoateti-o
2. ) Pivotati in sus masa de indreptare/prelucrare la nivelul alimentdrii.
3. ) Pivotati in sus masa de indreptare/prelucrare la nivelul evacudrii.
4. ), Asigurati-va cd zavorul se inclicheteazd corect.
5. ) Pivotati in sus capota pentru exhaustare si inclichetati-o.

6. ) Racordati furtunul de exhaustare la stutul de exhaustare.

8.2  Modificarea echipdrii de la rindeluit la indreptat

Fig. 37: Pregdtire pentru reechipare

Furtun de aspirare

InGltime de prelucrare min. 150 mm
Coborérea capotei pentru exhaustare
Zavor (partea de evacuare)

Zavor (partea de alimentare)

GOONWON—

Pregatirea masinii pentru reechipare
1. ) Opriti masina si asigurati-o impotriva repornirii.
2. ) Desfaceti furtunul de exhaustare de la capota pentru exhaustare.
3. ) Reglarea indltimii de prelucrare

®» Masa de rindeluire la grosime trebuie s fie cu minim 150 mm sub
arborele de rindeluire.

4. ) Pivotati capota de exhaustare in jos.
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inchideti prin rabatare mesele de indreptare/prelucrare si pregétiti masina pentru deservire

Fig. 38: Inchidere prin rabatare mese de indreptare/prelucrare

Maneta de fixare mas& de prelucrare (partea de evacuare)
Manetd de fixare mas& de prelucrare (partea de alimentare)
Fixare opritor la rindeluire

Rabatare Tnapoi protectie punte

Racordare furtun de exhaustare

GOONWON—

1. ) Ridicati zévorul.
2. ), Inchideti prin rabatare masa de indreptare/prelucrare la nivelul evacudrii.
3. ) Inchideti prin rabatare masa de indreptare/prelucrare la nivelul alimentdrii.

4. , Tmpingeti in interior maneta de fixare a meselor de indreptare/prelucrare si
fixati-o.

5. ) Impingeti opritorul la rindeluire din fatd, sub ambele pléci de prindere.

6. ) Impingeti opritorul la rindeluire pand la limitd si fixatil cu ambele manete
de prindere.

7. ) Desfaceti fixarea apdrdtoarei aparatului de indreptare.
8. ) Rofiti protectia puntii cu 180° si fixati-o la loc.

9. ) Racordati furtunul de exhaustare la stutul de exhaustare.

8.3  Reglarea unitdtii de rindeluire la grosime

8.3.1 indltime de prelucrare - informatii generale

' INDICATIE
Pagube din cauza obstructiondrii caii de lucru
® Pericol de calaj la reglarea mesei de rindeluire la grosime in jos.

- Acordati atentie cdii de lucru neobstructionate a mesei de rin-
deluire la grosime.

—  Nu depuneti piese de prelucrat sau alte obiecte sub masa de
rindeluire la grosime.

Atunci cand reglati inaltimea de rindeluire (la alimentare), asigurati-va ca nu
exista alta piesa (obiect) asezat dedesubtul mesei. Pentru a regla compensarea
jocului filetului, masa de rindeluire la grosime se regleaza de jos in sus.
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Inaltimea de prelucrare la rindeluire la grosime este reglabild faré trepte intre
valoarea minimd si valoarea maxima. = Capitolul 4.5 ,Unitate de rindeluire”
de la pagina 23

o Latimea si proprietdtile suprafetei piesei de prelucrat

Tipul de lemn (cherestea esentd tare sau moale) si umiditatea lemnului

Puterea motorului si viteza de avans

Tipul si numarul cutitelor de rindeluire

@

Fig. 39: Ceas indicator

1 Ceas indicator
2 Scald indltime de prelucrare

In functie de dotare, valoarea reglatd poate fi cititd pe scald (cu precizie de 1,0
mm), respectiv la ceasul sau afisajul digital (cu precizie de 0,1 mm).

8.3.2  Reglarea mesei de rindeluire la grosime cu roate de reglare

1
2 Scald - indicare indltime de prelucrare
3 Maneta de fixare - Fixarea mesei de rindeluire la grosime

In&ltimea de prelucrare corespunde piesei de prelucrat gata prelucrate.

Reglarea mesei de rindeluire la grosime se face cu roate de reglare.
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Reglarea si echiparea

1. ) Opriti masina.

2. ) Desprindeti maneta cu clema.

3. ) Masurati grosimea piesei de prelucrat.

4. ), Reglati dimensiunea doritd cu ajutorul rofii de reglare a sistemului.

®» Grosimea de aschiere = grosimea piesei de prelucrat minus valoarea
setata.

5. ) Strangeti bine maneta cu clema.
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9 Operarea

9.1  Mijloace auxiliare pentru operarea in siguranta

¢ La rindeluirea de indreptare sprijiniti piesele de prelucrat lungi (mai lungi
decdt masa de rindeluit de pe partea alimentdrii si de pe partea evacuarii)
cu mijloace de suport (de exemplu, extensii ale mesei, capre pe roti).

e Sprijiniti piesele lungi cu mijloace de suport (de exemplu extensii ale mesei,
capre pe rofi).

e Tineti la indeména mijloace auxiliare pentru prelucrarea pieselor scurte si
inguste (de exemplu, méner culisant, lemn culisant, rindea).

9.2  Pornirea, deconectarea si oprirea in caz de urgenta

AVERTIZARE
Pregdtirea insuficientd
Leziuni grave si daune materiale

—  Porniti masina numai dacd sunt indeplinite toate conditiile,
respectiv s-au Tncheiat lucrérile pregatitoare.

- Cititi instructiunile pentru echipare, reglare si operare, inainte
de pornire.

INDICATIE

Temperatura de exploatare/ambianta

Deteriorari ale lagarului, pagube

- Utilizati masina numai in Tncdperi uscate si ferite de Tnghet,
la temperaturi de functionare/ambiante cuprinse intre +10 si
+40 °C.

Fig. 41: Pornirea-oprirea

1 Buton Start verde
2 Butonul rosu de oprire - oprirea masinii
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Pornirea

Oprire

Operarea

1. ) Conectati masina la reteaua electrica.

2. ), Puneti in functiune cu butonul verde de [pornire] arborele de rindeluire si
avansul.

1. ) Apdsati butonul de [oprire] rosu.

2., Intrerupeti alimentarea de la retea

Oprirea in situatii de urgenta (in functie de dotare)

9.3
9.3.1

In functie de dotare, masina este echipatd cu unul sau mai multe elemente de
actionare de [Oprire de Urgentd].

Masinile far& motor de avans separat pot fi dotate alternativ numai cu butoane
de [oprire] rosii in loc de element de actionare de [oprire de urgentd].

1. ) Actionati [Oprirea de Urgentd] sau apdsati butonul rosu de [Oprire].
®» Masina este opritd imediat.

2. , Deblocati la loc elementul de actionare [Oprire de Urgenfd], prin rotire.

Rindeluire de indreptare - Informatii generale

Pozitii de lucru - rindeluire de indreptare

AVERTIZARE
Bucdti de piese / piese de prelucrat proiectate in exterior
Leziuni grave si daune materiale

- Aducerea in pozitia de lucru corectd.

—  Nu stati niciodatd in raza de actiune directd a unitatilor de
prelucrare atunci cénd masina este in functiune (in timpul pre-
lucrarii sau la asteptare)!

- Prelucrati piesa numai in sens invers.
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Fig. 42: Pozifia de lucru - rindeluire de indreptare

1 Pozitia de lucru - rindeluire de indreptare
2 Directie de prelucrare

9.3.2  Tehnici de lucru admise rindeluire de indreptare

La indreptare, suprafetele neregulate ale reperelor sunt rindeluite in plan. Repe-
rele sunt ghidate prin arborele de rindeluire si sunt prelucrate numai pe latura
inferioard.

Cu unitatea de indreptare sunt admise numai urmdtoarele tehnici de lucru.
o Indreptarea latimii corespunzdtoare piesei de prelucrat.
o Imbinarile laturii inguste a piesei de prelucrat.
o Tesirea laturii inguste a piesei de prelucrat.
o Fatetarea canturilor unei piese de prelucrat.
o Lucrati intotdeauna in fata masinii, de la dreapta spre stdnga.

9.3.3  Tehnici de lucru interzise rindeluire de indreptare
In principiu sunt interzise urmétoarele tehnici de lucru cu unitatea de indreptare

e Indreptare cu rulare uniformé (directia de rotatie a arborelui de rindeluire
corespunde directiei avansului).

o Lucrari de montare (piesa de prelucrat nu face obiectul unei prelucrari pe
intreaga lungime).

o Indreptarea pieselor de prelucrat/reperelor cu boltire prea puternica.
e Rindeluirea de faltuire a capatului arborelui de rindeluire.
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9.3.4  Dimensiunile piesei de prelucrat (rindea de indreptare)

AVERTIZARE
Pericol de ranire din cauza pieselor de prelucrat
Bucdti de piese rupte la grosime de aschiere mare (4 mm)

- Lo piesele de prelucrat cu grosimea sub 10 mm reglati doar o
grosime de aschiere redusd (max. 10 % din grosimea piesei
de prrelucrat).

- Reperul gata rindeluit/piesa de prelucrat rindeluitd nu trebuie
s& fie mai subtire de 6 mm.

La utilizarea elementelor auxiliare adecvate, precum si la respectarea distantelor
de sigurantd fatd de imprejurimi, nu sunt necesare limitari ale lungimii piesei de

prelucrat.
Lungime sub 250 mm se lucreazd numai cu echipament special (de exemplu, lemn culisant).
Lungime peste 1500 mm se lucreazd numai cu o extensie a mesei sau cu o a doua persoand.
Latime max. 260 mm
Grosime min. 10 mm (f&ra mijloace auxiliare adecvate)

9.3.5  Derularea lucrului la tehnicile de lucru permise
Personal:
e Operator al masinii instruit
Echipament de protectie:
e Bard de impingere, méner de impingere
Cerinte

o Opriti masina inainte de inceperea lucrdrilor.
o Exhaustarea este conectatd

o Inchideti mesele de indreptare sau deschideti capota prin exhaustare prin
pivotare.

1. ) Asigurati spatiu suficient de amplasare (accesorii).

2. ) Dacd este cazul, reechipati masina.
1. ) Modificarea echipdrii de la rindeluit la indreptat. = Capitolul 8.2

~Modificarea echipdrii de la rindeluit la indreptat” de la pagina 54

2. ), Reglati opritorul la rindeluire.
3. ) Reglati adancimea de tdiere.

3. ) Porniti utilajul dupa ce v-ati asigurat ca piesa de prelucrat este intr-o pozitie

de prelucrare corecta.

4. ) la rindeluire, deplasati uniform reperul, cu degetele strénse, peste arborele
de rindeluire

5. ), Nu pozitionati in niciun caz méinile deasupra arborelui de rindeluire pe
piesa de prelucrat.

6. ) La sfarsitul procesului de rindeluire utilizati tija de impingere, dacd este
cazul.
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7., In cazul in care se sisteazd lucrdrile, opriti masina si asigurati-o impotriva
unei porniri accidentale
9.4  Tehnici de lucru la rindeluirea de indreptare

9.4.1  indreptare

Reglarea sinei de protectie a capacului arborelui de rindeluire

Fig. 43: Siné de protectie - rindeluire de indreptare
1 $ind de protectie

2 Grosimea piesei de lucru sub 75 mm

3 Grosimea piesei de lucru peste 75 mm

Grosimea piesei de lucru sub 75 mm:

y Acoperiti intreaga |atime de rindeluire cu sina de protectie si asezati doar
putin mai sus de grosimea piesei de prelucrat.

Grosimea piesei de lucru peste 75 mm:

» Aduceti sina de protectie doar pénd la piesa de prelucrat si ldsati-o sa se
sprijine pe masa de indreptat/de prelucrare.

Prelucrarea reperului

Fig. 44: Rindeluire de indreptare - indreptare

1. ) Respectati procedeele pentru tehnicile de lucru permise. = Capitolul 9.3.5
,Derularea lucrului la tehnicile de lucru permise” de la pagina 61

2. ) Asezati méinile inchise pe piesa de prelucrat cu degetul mare intins.

3. ) Impingeti piesa de prelucrat sub sina de protectie cu ambele maini.
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4. , De indatd ce piesa de prelucrat iese in afard suficient de mult in masa de
rindeluire pe partea de evacuare, asezati ména sténgd pe ea si impingeti-o
uniform peste arborele de rindeluire.

5. ) Aduceti piesa de prelucrat in pozitia initiald, prin intermediul sinei de pro-
tectie.

9.4.2 imbindri

Fig. 45: Rindeluire de indreptare - fuguire

1. ) Respectati procedeele pentru tehnicile de lucru permise. = Capitolul 9.3.5
,Derularea lucrului la tehnicile de lucru permise” de la pagina 61

2. ) lasati sina de protectie sa se sprijine pe masa de rindelvire/de prelucrare
si acoperiti arborele de rindeluire pand la latimea piesei de prelucrat.

3. ) Apasati piesa de prelucrat contra opritorului la rindeluire si ghidati-o uni-

form pe arborele de rindeluire.

. » De indatd ce piesa de prelucrat iese in afard suficient de mult in masa de
rindeluire pe partea de evacuare, asezati mana sténgd pe ea si impingeti-o
uniform peste arborele de rindeluire.

C

5. ) Aduceti piesa de prelucrat in pozitia initiald, prin intermediul sinei de pro-

tectie.
6. ) Atentie, asezati méinile inchise pe piesa de prelucrat cu degetul mare
infins.

() Cerinte pentru piesa de prelucrat

Pentru rosturi precise se recomand& numai lemnul fara crengi,
dezvoltat uniform
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9.4.3  Iindreptarea si fuguirea pieselor de prelucrat mérunte

Fig. 46: Rindeluire de indreptare - prelucrarea pieselor mdrunte
1 Lemn culisant

2 Maner de impingere

3 Opritorul auxiliar (B = min. 60 mm)
AVERTIZARE
Ranirea grava a méiniloe din cauza pregatirii insuficiente
Contact cu arborele de rindeluire inh miscare de rotatie

- Utilizarea lemnului culisant si méanerului de impingere
- Utilizati un opritor auxiliar cu o Iatime de minim 60 mm

Echipament de protectie:
e Bard de impingere, méner de impingere

1. ) Respectati procedeele pentru tehnicile de lucru permise. = Capitolul 9.3.5
,Derularea lucrului la tehnicile de lucru permise” de la pagina 61

2. ) Reglarea sinei de protectie a capacului arborelui de rindeluire. = Capitolul
9.4.1 ,Indreptare” de la pagina 62

3. ) Impingeti piesa de prelucrat sub sina de protectie cu mijloacele auxiliare
lemn culisant si méner de impingere. Lemnul culisant nu trebuie sa fie mai
gros decdt piesa de prelucrat.

4. ), Aduceti piesa de prelucrat in pozitia initiald, prin intermediul sinei de pro-
tectie.
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9.4.4  Prelucrarea in unghi si fatetarea canturilor

Prelucrare in unghi la opritor la rindeluire

Fig. 47: Prelucrare in unghi - sind de protectie
1 Sind de protectie

2 Distanta fatd de piesa de prelucrat

3 Distanta pand la masa de prelucrare

Respectati procedeele pentru tehnicile de lucru permise. = Capitolul 9.3.5
,Derularea lucrului la tehnicile de lucru permise” de la pagina 61

Reglarea unghiului opritorului la rindeluire.

Reglarea sinei de protectie conform figurii. Respectati distanta pénd la
piesa de prelucrat si masa de prelucrare.

CEC U

Pentru a evita alunecarea de pe suprafetele inclinate, apdsati reperul cu
ména stdngd pe opritorul la rindeluire si numai usor pe partea de alimen-
tare a mesei de indreptat.

Alte proceduri cum sunt descrise in capitolul "Fuguirea". = Capitolul 9.4.2
,Imbindri” de la pagina 63

a

Prelucrarea in unghi a pieselor mici

La fatetareq, respectiv tesirea pieselor de prelucrat mici, inguste, este obligatorie
utilizarea unui dispozitiv special.

Acest dispozitiv se poate utiliza si la fatetarea pieselor de prelucrat lungi.

Fig. 48: Tesirea - prelucrarea pieselor de prelucrat mici

1 Dispozitiv

2 $ind de protectie

1. ) Respectati procedeele pentru tehnicile de lucru permise. = Capitolul 9.3.5
,Derularea lucrului la tehnicile de lucru permise” de la pagina 61

2. ) Reglati opritorul la rindeluire in unghi de 90°.
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3. ) Fixati dispozitivul la opritorul la rindeluire.

4. ) Pozitionati sina de protectie complet in jos si lasati dispozitivul sG se aseze
orizontal.

5. ) Alte proceduri cum sunt descrise in capitolul "Fuguirea". = Capitolul 9.4.2
,Imbindri” de la pagina 63

9.5  Rindeluire la grosime
9.5.1  Pozitii de lucru - rindeluirea la grosime

ATENTIE

Calarea pieselor de prelucrat ghidate fortat la rindeluirea la gro-
sime

Vatamari corporale si pagube. Distanta insuficientd fata de masi-
nile, peretii invecinati etc. poate duce la calarea sau ruperea pie-
selor de prelucrat.

- Respectati mentinerea unei distante suficiente fatd de masinile
invecinate, fatd de pereti sau alte obiecte solide.

Fig. 49: Pozifia de lucru - rindeluire la grosime

1 Pozitia de lucru - rindeluire la grosime
2 Directie de prelucrare

9.5.2  Tehnici de lucru admise rindeluire la grosime

La rindeluirea la grosime, are loc subtierea paraleld a pieselor de prelucrat cu o
suprafata rindeluita Tn plan. Un rezultat precis al rindeluirii poate fi obtinut numai
daca piesa de prelucrat a fost indreptatd Tn prealabil cu precizie, astfel incét s& fi
asezatd corect pe masa de rindeluire.

Cu unitatea de rindeluit pe 4 fete sunt permise numai urmatoarele tehnici de
lucru, in functie de dotare:

e Valtul alimentator - standard:

o Rindeluirea unui numar de maxim 2 piese de prelucrat concomitent.
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9.5.3  Tehnici de lucru interzise rindeluire la grosime

In principiu sunt interzise urmdtoarele tehnici de lucru cu unitatea de rindeluire pe

4 fete:

¢ Rindeluirea mai multor piese de prelucrat cu grosime diferitd (in functie de
dotare).

o Indreptare cu rulare uniforma (directia de rotatie a arborelui de rindeluire
corespunde directiei avansului).

o Lucrari de montare (piesa de prelucrat nu face obiectul unei prelucrari pe
intreaga lungime).

9.5.4  Dimensiunile piesei de prelucrat (rindeluire la grosime)

La utilizarea elementelor auxiliare adecvate, precum si la respectarea distantelor
de sigurantd fatd de imprejurimi, nu sunt necesare limitari ale lungimii piesei de
prelucrat.

Lungimea minimd a piesei de prelucrat este determinatd de distanta dintre cele

doud role de transport. Piesele de prelucrat mai mici pot fi prelucrate numai cu
echipamente speciale (de exemplu, lemn culisant).

Lungimea min. 145 mm
Latime max. 254 mm
Grosime min. 5 mm / max. 184 mm

9.5.5  Rindeluire la grosime

AVERTIZARE
Raniri grave la méini / pericol de tragere in interior
Contact cu arborele de rindeluire in miscare de rotatie

- Aducerea in pozitia de lucru corectd.

- Nu introduceti niciodatd méinile in zona de alimentare sau de
evacuare n timp ce masina functioneaza (in timpul prelucrarii
sau al mersului in gol).

- Nu suprasolicitati masina. Prelucrati piesele de mai multe ori
cu indepdrtare redusd a aschiilor.

INDICATIE

Diferente mari intre grosimile pieselor de prelucrat

Deteriorarea valturilor de tragere

~ In cazul prelucrdrii concomitente a mai multor repere, diferenta
maximd de grosime permisd intre acestea este de max. 1 mm.
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AVERTIZARE
Pericol de ranire din cauza pieselor de prelucrat
Bucdti de piese rupte la grosime de aschiere mare

- Lo piesele de prelucrat cu grosimea sub 10 mm reglati doar o
grosime de aschiere redusd (max. 10 % din grosimea piesei
de prrelucrat).

- Reperul gata rindeluit/piesa de prelucrat rindeluitd nu trebuie
s& fie mai subtire de 5 mm.

Rindeluire la grosime etapa 1 - pe partea de tragere

Fig. 50: Rindeluire la grosime - pe partea de tragere

1 Limitatoare de recul

2 Directie de prelucrare la rindeluirea la grosime

3 pornirea arborelui de rindeluire si a avansului

4 Blocare manetd de fixare (reglare mas& de rindeluire la grosime)

Material:
e Super-glisare

1. ) Respectati procedeele pentru tehnicile de lucru permise. = Capitolul 9.5.2
»Tehnici de lucru admise rindeluire la grosime” de la pagina 66

2. ) Inainte de fiecare punere in functiune este necesard verificarea functiondrii
limitatorului de recul

3. ) Porniti masina, porniti motorul de actionare.
Reductorul de avans porneste automat la pornirea motorului de actionare.

6. ) Asezati piesa de prelucrat cu suprafata pland pe masa de rindeluire si
impingeti-o Tn masind pand la preluarea de cétre valturile de transport.

7. ) Prelucrarea mai multor piese:
o Valtul alimentator standard:
la prelucrarea mai multor piese de prelucrat in acelasi timp:

» Impingeti ambele piese de prelucrat la capetele rolei de transport.
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Rindeluire la grosime etapa 2 - pe partea de evacuare

Fig. 51: Rindeluire la grosime - pe partea de evacuare

1 Directie de prelucrare la rindeluirea la grosime
2 Sprijinirea piesei de prelucrat

1. ) In cazul in care piesa de prelucrat iese prin partea din spate a masinii,
trebuie sprijinitd ca sd nu se rastoarne.

2. ) Indepértati piesa de prelucrat din masing.

3. ) Reglati indltimea de prelucrare pentru o noud rindeluire.
Respectati grosimea maximd de aschiere.

4. , Tmpingeti piesa de prelucrat din nou in masing, pe partea de alimentare.
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10.1

Intretinere

Indicarea planului de intrefinere

Urmatoarele lucrdri de mentenantd trebuie efectuate la intervalele de timp indi-

cate.
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Cap. Lucrari de efectuat < S a 2 o a P
10.3 Curdtarea masinii X 72
10.5 Verificarea limitatoarelor de recul/ dispo- X X 75
zitivelor de protectie Tmpotriva reculului /
curdtarea rolelor de transport
10.6 Verificarea intinderii i starii curelei X 75
10.7 Lantul de antrenare al valturilor de trans- X X 77
port
10.8 Lubrifierea axurilor de indltime masa de X 77
rindeluire la grosime
10.9 Lubrifiati gardul de rindeluire X 78
10.10 Verificarea dispozitivelor de protectie X 79
10.10 Verificarea Opririi de Urgentd la maginile X 79
cu elemente de actionare de [Oprire de
Urgenta]
10.10 Verificarea butonului rosu de [oprire] si X 80
a Opririi de Urgentd la masinile fara
elemente de actionare de [Oprire de
Urgentd]
10.2 Curatarea si lubrifierea

o Pentru curdtare nu este admisa utilizarea de aer comprimat, deoarece praful
si spanul ar fi presate in diferiti rulmenti si ghidaje.

o Utilizati extractoare de praf cu emisii reduse de praf pentru a indeparta
praful de pe masing.

o Dacd este necesar, efectuati curdtarea dupd fiecare zi de lucru sau cel
tarziu, dupd 8 ore de functionare.
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INDICATIE

Nu utilizati spray-uri cu grofit si spray-uri cu MoS2

Suprafetele de ghidare pot fi distruse astfel.

—  Pentru lubrifiere utilizati exclusiv Unsoare de inalt& perfor-
mantd (nr. art. 10.2.001).

INDICATIE

Agenti de curatare corozivi sau abrazivi

Deteriorarea suprafetelor masinii

- Niciodata nu utilizati detergenti caustici sau abrazivi.

Indicatie

Solutiile de intretinere si curdtare sunt disponibile ca accesorii (a
se vedea: catalogul de scule si accesorii / Online-Shop: www.fel-
dershop.com).

10.3 Curatarea masinii

' INDICATIE
Curatarea deficitara
[

Span aprins, incendiu

— Indepartati praful si aschiile de la masing cu regularitate.

Fig. 52: Prezentare generald - curdfarea

Suprafata mesei - masd de rindeluire la grosime

Suprafete mese - mese de indreptare

Suprafete de ghidare - opritor la rindeluire

Suprafete de ghidare - mese de indreptare

Role de transport si dispozitive de protectie impotriva reculului
Spatiul de sub masa de rindeluire la grosime

COUONOWN —
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Echipament de protectie:
o Imbrécdminte de protectie
e Manusi de protectie
o Ochelari de protectie
Unealta:
o Carpe de curatat
o Diluant pentru r&sini
e Aspirator
1. ) Opriti masina si asigurati-o impotriva repornirii.

2. ) Curdtati masina de praf, de aschii, de resturi de prelucrare si alte impuri-
18t

3. ) Curdtati masina, suprafetele mesei si suprafetele de ghidaj de praf si aschii.

4. ) Curdtati opritorul la rindeluire si capacul posterior pentru arborele de rinde-

luire si verificati functionarea corectd.

5. ) Curdtati rolele de transport si dispozitivele de protectie impotriva reculului si
verificati functionarea corectd.

6. ) Inspectati vizual toate componentele masinii.

E Nicio deteriorare

NOK S-au constatat daune.

1. ) Remediati imediat daunele. Dacd nu este posibil, contactati
departamentul de service Felder Group.

10.4 Pregatire - indepdrtarea mdstii pentru intrefinere

| DN )
N

Fig. 53: Indepdrtarea mdstii pentru intrefinere

Rabatarea protectiei puntii in jos

Fixare opritor indltime

Indepartarea opritorului de rindeluire

Masca role de transport (surub cu cap lenticular)
Mascé curea de transmisie (piulite)

O WON—
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Mastile pentru intretinere pentru sistemul de actionare a rolelor de transport si
pentru sistemul de actionare a curelelor se gasesc in partea din spate a masinii.

Unealta:

o cheie hexagonald 4 mm
e Cheie fixad 10 mm

1. ) Opriti masina si asigurati-o impotriva repornirii.
Deconectati masina de la alimentarea electrica.
2. ), Rabatati protectia puntii in jos.
3. ) Desfaceti fixarea si indepdrtati opritorul la rindeluire.
4. , indepdrtare masca de protectie role de transport:
o Desurubati suruburile si scoateti capacul.
5. ) Indepdrtarea méstii de la curelele de transmisie:

o Desfaceti piulitele si scoateti capacul.

10.5 Role de transport si dispozitive de protectie impotriva reculului

74

' INDICATIE
Pagube la piesele de prelucrat cauzate de intretinerea necorespun-
® zatoare

—  Verificati cu regularitate suprafetele de rulare ale valturilor de
alimentare si de extragere cu privire la uzura.

— Dacé existe urme de presare pe aspectul suprafetei rindeluite
sau in cazul alimentdrii defectuoase, curdtati imediat rolele de
transport.

—  Verificati functionalitatea limitatoarelor de recul/dispozitivelor
de protectie impotriva reculului inainte de orice utilizare a uni-
tatii de rindeluire la grosime.

Fig. 54: Role de transport si dispozitive de protectie impotriva reculului

1 Rolele de transport
2 Limitatoare de recul
3 Scandurd rindeluita
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Verificarea limitatoarelor de recul/ dispozitivelor de protectie impotriva reculului / curatarea rolelor de trans-
port

Echipament de protectie:
o Imbrdcdminte de protectie
e Manusi de protectie
o Ochelari de protectie
Unealta:
e Carpe de curdtat
o Diluant pentru rasini
e Aspirator
1. ) Curdtati rolele de transport lunar de resturile de rasing.

2. ), Verificati starea limitatoarelor de recul/ dispozitivelor de protectie impotriva
reculului.

® Limitatoarele de recul / dispozitivele de protectie impotriva reculului nu
trebuie s& prezinte deteriordri.

3. ) Ase testa zilnic functionarea si dupd caz a se indepdrta resturile de rasing.

®» Limitatoarele de recul / dispozitivele de protectie impotriva reculului tre-
buie sa revind in pozitie ulterior ridicarii.

Verificarea functiondrii limitatoarelor de recul/ dispozitivelor de protectie impotriva reculului
1. ) Opriti masina si asigurati-o impotriva repornirii.
2. ) Introduceti o scandurd rindeluitd in masing.

3. ) Reglarea indltimii mesei de rindeluit astfel incét intre scandurd si diametrul
arborelui de rindeluire s& existe o distanta de 0,5 pé&nd la 1 mm.

» Indltime de prelucrare = grosime piesd de prelucrat + 0,5 = 1 mm

4. ) Incercarea de a trage din nou scdndura din masing este prevenitd de limito-
toarele de recul/ dispozitivele de protectie impotriva reculului.

® Scdndura nu se poate trage din masing.

5. ), Impingeti scandura in fatd din masing.

10.6 Verificarea intinderii si starii curelei

o Intinderea curelei este reglatd din fabrica la valoarea ideald.

e Indicarea intinderii curelelor are loc sub forma frecventei de vibratie expri-
mate in Hertzi (Hz).

o Intinderea corectd a curelei poate fi verificatd numai cu un aparat de
masurd.
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Fig. 55: Verificarea curelelor de transmisie

1 Piulite si saibe

2 Capac

3 ntindere curea de transmisie 74 - 80 Hz
4 Cureaua de transmisie

Unealta:
o Surubelnitd cap rotund Inbus
1. ) Opriti masina si asigurati-o impotriva repornirii.
2. ) Deconectati masina de la alimentarea electrica.
3. ) Desfaceti suruburile si saibele (13x) si indepdartati-le.

4. , indepértati capacul. = Capitolul 10.4 ,Pregdtire - indepdrtarea mdstii
pentru intrefinere” de la pagina 73

5. ) Verificati intinderea curelei si starea curelei.

6. ) Daca sunt depistate fisuri sau crépdturi laterale, cureaua respectiva trebuie
inlocuitd

7. ) Montati la loc capacul. = Capitolul 10.4 ,Pregdtire - indepdrtarea mdstii
pentru intretinere” de la pagina 73
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10.7 Lantul de antrenare al valturilor de transport

Fig. 56: Ungerea lantului rolelor de transport
1 Suruburi si saibe
2 Capac

3 Lantul de antrenare
4  Cheie tubulara

Unealta:
e Cheie tubulara
Material:
e Vaseling
1., Opriti masina si asigurati-o impotriva repornirii.
2. ) Deconectati masina de la alimentarea electrica.
3. ) Desfaceti fixarea si indepdrtati opritorul la rindeluire.
Desfaceti suruburile si saibele si indepartati-le.

4. ), Tndepartati capacul. » Capitolul 10.4 ,Pregdtire - indepdrtarea mdstii
pentru intrefinere” de la pagina 73

5. ) Curdtati lanful de antrenare si ungeti-l cu vaseling.

Cu ajutorul cheii tubulare invartiti in continuare incet lantul in sensul acelor
de ceasornic.

6. ) Repetati procesul pand la ungerea intregului lant.

7. ) Montati la loc capacul. = Capitolul 10.4 ,Pregdtire - indepdrtarea mdstii
pentru intrefinere” de la pagina 73

10.8 Lubrifierea axurilor de indltime masa de rindeluire la grosime

In functie de intensitatea prelucrdrii, spatiul de sub masa de rindeluire la grosime
trebuie curdtat din cénd in cénd de praf si de aschii.
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Fig. 57: Lubrifierea pivotului de reglare a inglfimii

1 Piulite si saibe
2 Capac
3 Mecanism de ajustare a indltimii la masa de rindeluit

Echipament de protectie:
o Imbracaminte de protectie
e Manusi de protectie
Unealta:
o Carpe de curdtat
o Diluant pentru rasini
e Aspirator

Material:
e Vaselina

1. ) Deplasati in intregime in sus masa de rindeluire la grosime. = Capitolul
8.3.1 ,Indlfime de prelucrare - informatii generale” de la pagina 55

2. ), Opriti masina si asigurati-o impotriva repornirii.
3. ) Deconectati masina de la alimentarea electricd.
4. ), Desfaceti piulitele si saibele (8x) si indepartati-le.

5. ) Indepartati capacul. = Capitolul 10.4 ,Pregdtire - indepdrtarea mdstii
pentru intrefinere” de la pagina 73

6. ) Curdtati axul si ungetil din nou cu vaseling.

7. ) Deplasati in intregime in jos masa de rindeluire la grosime si dupd aceeq,
complet in sus. = Capitolul 8.3.1 ,Indltime de prelucrare - informatii gene-
rale” de la pagina 55

8. ) Montati la loc capacul. = Capitolul 10.4 ,Pregdtire - indepdrtarea mdstii
pentru intrefinere” de la pagina 73

10.9 Lubrifiati gardul de rindeluire

Dacd este necesar, montantii de reglare a gardului de rindeluire trebuie lubrifiati
cu unsoare de masind.
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Personal:

e Operator al masinii instruit
Echipament de protectie:

e Manusi de protectie
Material:

e Vaseling

y Lubrifiati cu unsoare de masing balamalele montantilor de nivelare ai gar-
dului rabotului.

=

Fig. 58: Opritor la rindeluire

1 Puncte de lubrifiere
2 Stélp reglabil

10.10 Verificarea dispozitivelor de protectie

Dispozitivele de protectie trebuie verificate la fiecare jumatate de an. Arborele de
rindeluire trebuie oprit cu cutitele de rindeluire tensionate in curs de 10 secunde.
In caz de probleme, respectiv disfunctionalitdti, contactati imediat Departamentul
de service Felder-Group!

Q Masinile fara motor de avans separat pot fi dotate alternativ
numai cu butoane de /oprire/rosii in loc de element de actionare
1 de /oprire de urgentd].

Efectuati verificarea opririi de urgentd cu toate butoanele de
[oprire] rosii de la masing.

Verificarea Opririi de Urgenta la masinile cu elemente de actionare de /Oprire de Urgenta]

Efectuati verificarea opririi de urgent& cu toate actuatoarele de [oprire de
urgentd] existente la masing.

1. ) Pregdtirea masinii pentru deservire.

2. ), Porniti masina.
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3. ) Apasati butonul de [Oprire de urgentd].

ok Masina se opreste imediat.

1. ) Continuati cu pasul urmdtor.

NOK Masina nu se opreste imediat.

1. ) Dacd exista: Opriti [intrerupdtorul principal] (pozitia ,O” /
,OFF").

2. ) Deconectati masina de la alimentarea electrica.
3. ) Contactati Departamentul de service Felder-Group.
4. ) Dacd elementul de actionare de [Oprire de Urgentd] este blocat, porniti
masina cu butonul verde [Start].
OK Masina nu porneste.

1. ) Deblocati la loc elementul de actionare [Oprire de Urgenfd],
prin rofire.

2. ) Repetati cu toate elementele de actionare de [oprire de
urgentd] de la masing.
Nok Masina poate fi pornitd.
1. ) Apasati butonul de [oprire] rosu.

2. , Dacd exista: Opriti [intrerupdtorul principal] (pozitia ,O” /
,OFF") si asigurati-l.

3. ) Contactati Departamentul de service Felder-Group.
Verificarea butonului rosu de /[oprire/si a Opririi de Urgentd la magsinile fara elemente de actionare de /Oprire
de Urgentd]

Efectuati verificarea opririi de urgentd cu toate butoanele de [oprire] rosii de la
masing.

1. ) Pregdtirea masinii pentru deservire.
2. ) Porniti masina.
3. ) Apdsati butonul de [oprire] rosu.

OK Masina se opreste imediat.
1. ) Repetati verificarea la urmatorul buton rosu de [Oprire].

2. ) Repetati cu toate butoanele de [oprire] rosii de la masina.

NOK Masina nu se opreste imediat.

1. ) Dacd existd: Opriti [intrerupdtorul principal] (pozitia ,O” /
~OFF").

2. ), Deconectati masina de la alimentarea electrica.

3. ) Contactati Departamentul de service Felder-Group.

Verificarea timpului péna la oprirea masinii
Dotarea masinii fard frénd de motor:

Masina este echipatd fard frand de motor. Structura masinii garanteazd oprirea
arborelui de rindeluire Tn timoul de repaus valabil conform prevederilor de 10
secunde.
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1. ) Pregdtirea masinii pentru deservire.
2. ), Porniti masina si lasati-o sa functioneze putin.
3. ), Opriti masina cu butonul rosu de [Oprire].

Arborele de rindeluire trebuie oprit cu cutitele de rindeluire tensionate in
curs de 10 secunde.

oK Masina se opreste in curs de 10 secunde.

o Verificarea timpului pand la oprirea masinii incheiatd.

NOK Masina are nevoie de mai mult de 10 secunde pentru oprire.

o Daca exista: Opriti [intrerupatorul principal] (pozitia ,O” / ,,OFF*).
e Deconectati masina de la alimentarea electrica.
e Contactati service-ul Felder Group.

Verificare blocare capac dulap de comanda

Capacul dulapului de comandé& de pe partea posterioard a masinii se blocheaza
suplimentar cu [intrerupdtorul principal].

Inainte de deschiderea capacului, [infrerupdtorul principal] frebuie adus in pozitia

,O"/ ,OFF”.

Functionarea intrerupdtorului principal se verificd cu masina in repaus.

1., Opriti masina si asigurati-o impotriva repornirii.

2. ) Restabiliti starea operationald, deconectati [intrerupdtorul principal] (pozitia
“O" / "OFF").

3. ) Desfaceti blocarea capacului, deschideti capacul prin rabatare.

4. ), Puneti masina in functiune cu butonul verde [Start].

Masina nu poate fi pornita.

OK Masina nu se mai poate pune in functiune.

e Inchideti capacul din spatele utilajului.

NOK Masina poate fi pornits.

e Apasati butonul de [oprire] rosu.
o Deconectati masina de la alimentarea electrica.

o Contactati service-ul Felder Group.

Verificare intrerupator de sférsit de cursa al meselor de prelucrare

Functionarea intrerupdtorului de sférsit de cursa se verificd cu masina n functiune.

1. ) Opriti masina si asigurati-o impotriva repornirii.

2. ) In functie de utilizarea anterioard a masinii, reechipati masina pentru rinde-
luirea de indreptare.

3. ) Pregdtirea masinii pentru deservire.

4. ) Porniti masina.
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5. ), Trageti maneta in fatd cu ambele maini, deschideti mesele de indrep-
tare/prelucrare incet prin rabatare.

Masina este opritd imediat.

OK Masina se opreste imediat.

o TInchideti si blocati mesele de indreptare/prelucrare.

NOK Masina nu se opreste imediat.
o Inchideti mesele de indreptare/prelucrare, apdsati butonul de [oprire]
rosu.
o Deconectati [intrerupdatorul principal] (pozitia “O” / “OFF”).
e Deconectati masina de la alimentarea electrica.
¢ Contactati service-ul Felder Group.

Verificare intrerupator de sfasit de cursa pentru capota pentru exhaustare

— /@
. )
Li -
P 2-26

(=

P—

U
Fig. 59: Verificare intrerupdtor de sfésit de cursd pentru capota pentru exhaustare

1 Deplasati in intregime in sus masa de rindeluire la grosime.
2 Se ridica capota pentru exhaustare

Functionarea intrerupdtorului de sférsit de cursa se verificd cu masina in functiune.
1. ) Opriti masina si asigurati-o impotriva repornirii.

2. ) In functie de utilizarea anterioard a masinii, reechipati masina pentru rinde-
luirea la grosime.

3. ) Deplasati in intregime in sus masa de rindeluire la grosime.
4. ) Pregdtirea masinii pentru deservire.

5. ) Porniti masina.
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6. ), Pivotati capota pentru exhaustare in sus.

Masina este opritd imediat.

OK Masina se opreste imediat.

o Pivotati capota de exhaustare in jos.

NOK Masina nu se opreste imediat.

o Pivotati capota pentru exhaustare in jos, ap&sati butonul rosu de
[oprire].

o Deconectati [intrerupdatorul principal] (pozitia “O” / “OFF”).

e Deconectati masina de la alimentarea electrica.

¢ Contactati service-ul Felder Group.
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11 Remedierea defectiunii

11.1 Comportamentul in cazul unor defectiuni

AVERTIZARE
Remedierea necorespunzatoare a defectiunilor
Leziuni grave si daune materiale

- Remedierea defectiunilor poate fi efectuatd doar de un per-
sonal autorizat, instruit si familiarizat cu modul de operare a
masinii, cu respectarea tuturor prevederilor de sigurantd.

Defectiunile si defectiunile masinii (inclusiv dispozitivele de protectie si uneltele)
trebuie raportate imediat dupd ce au fost observate.

In cazul defectiunilor care reprezintd un pericol nemijlocit pentru persoane, valori
materiale, respectiv siguranta in timpul operdrii:

1. ) Opriti masina imediat cu [oprirea de urgentd] sau butonul de [oprire] rosu.

2. ), Asigurati masina impotriva repornirii si in plus deconectati-o de la alimen-
tarea cu energie.

3. ) Dispuneti deferminarea cauzei si eliminarea defectiunilor de cdtre un per-
sonal de specialitate autorizat.

11.2 Comportamentul dupd remedierea defectiunilor
Verificati

1. ) dacd defectiunea si cauza defectiunii au fost remediate in mod corespun-
zator.

2. ), dacd toate dispozitivele de sigurantd sunt montate conform prevederilor si
se afld intr-o stare impecabila din punct de vedere tehnic si functional.

3. ) dacd nu stationeazd persoane in zona periculoasd a masinii.

11.3 Defectiuni, cauze si remedii

Exemplele prezentate atentioneazd asupra posibilelor stari nedorite ale masinii.
Nu existd pretentia cd acestea ar fi complete.

Aceste informatii trebuie sa dea posibilitatea utilizatorilor s& detecteze si sa reme-
dieze defectiunile care apar la operarea masinii.

Defectiune la masina

Descrierea defectului Cauza Remediere
Masina nu se opreste imediat | Eroare la sistemul electric 1. ) Dacd existd: Opriti [intrerupdgtorul
cu butonul de [Oprire]. principal] (pozitia ,O0” / ,OFF").

2. ) A se decupla masina de la
reteaua de alimentare cu curent
electric

3. ) Contactati service-ul Felder Group

84



A2-26

Remedierea defectiunii

Descrierea defectului

Cauza

Remediere

Intrerupdtor de sfarsit de cursé
fara functie

Eroare la sistemul electric

1. ) Dacd existd: Opriti [intrerupdgtorul

principal] (pozitia ,0” / ,OFF").

2. ) A se decupla masina de la
reteaua de alimentare cu curent
electric

3. ) Contactati service-ul Felder Group

Masina nu poate fi oprita

Eroare la sistemul electric

1. ) Dacd existd: Opriti [intrerupdtorul
principal] (pozitia ,O0” / ,OFF").
2. ) A se decupla masina de la

reteaua de alimentare cu curent
electric

3. ) Contactati service-ul Felder Group

Masina este f&ra functie

[Intrerupditorul principal] este
oprit (pozitia ,O” /' ,OFF")

» Conectati intrerupdtorul principal
(pozitia ,I” /' ,ON").

Eroare la conexiunea electrica

Verificati conexiunea electrica
(cablul de alimentare, sigurantele).

Arborele de rindeluire nu por-
neste

S-a declansat [disjunctorul de
protectie a motorului].

in functie de dotare:

1. ) Actionati [disjunctorul de protectie
a motorului].

2. ) Deconectati intrerupdtorul prin-
cipal, reporniti masina

3. ) Lasati motorul s& se rdcesca,
reporniti masina.

Curelele scéartéie la pornire,
respectiv la demarare.

Cureaua nu este tensionatd sufi-
cient.

» Retensionarea curelei de trans-
misie

Cureaua de transmisie este
uzatd.

» Inlocuirea curelei de transmisie

Arborele de rindeluire nu se
poate opri in curs de 10
secunde.

Eroare la sistemul electric /
frana

y Contactati service-ul Felder Group

Defectiuni la prelucrarea pieselor de prelucrat

Descrierea defectului

Cauza

Remediere

rezultat necorespunzdtor de
rindeluire

Cutite de rindelui uzate

1. ) Inlocuirea cutitelor de rindeluit

2. ) in functie de dotare: reglarea
cutitului de rindeluire

Rostul nu corespunde (rost
superior sau cu goluri)

Masa de prelucrare dereglata la
nivelul alimentdrii

» Reglarea rostului

Cutitele de rindeluit prezintd un
nivel ridicat de uzurd

» Inlocuirea cutitelor de rindeluit
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Descrierea defectului

Cauza

Remediere

Piesa de prelucrat se aflg la
nivelul indreptdrii meselor de
prelucrare

Latura de preluare a mesei de
prelucrare este la o Tndltime prea
mare fatd de diametru

) Reglarea mesei de prelucrare la
nivelul evacudrii

,Crestaturd dreaptd” la
capdtul piesei de prelucrat la
indreptare

Latura de preluare a mesei de
prelucrare este la o ndltime prea
mica fatd de diametru

» Reglarea mesei de prelucrare la
nivelul evacudrii

Unghiul opritorului de rindeluit
nu este corect

Reglare incorectd a unghiului

) Corectarea unghiului opritorului
la rindeluire

La rindeluirea la grosime,
piesa de prelucrat nu se trans-
portd uniform prin masing

Piesa de prelucrat nu este asezatd
corect la masa de rindeluire la
grosime

) Prelucrarea piesei de prelucrat
mai intdi la unitatea de rindeluire
si indreptare

,Crestatura dreaptd” la ince-
putul piesei de prelucrat la rin-
deluire la grosime

Presiunea arcului la nivelul alimen-
tarii rolei de transportor este prea
redusa

» Contactati service-ul Felder
Group

,Crestaturd dreaptd” la sfar-
situl piesei de prelucrat la rin-
deluire la grosime

Presiunea arcului la nivelul evo-
cudrii rolei de transport este prea
redusd

y Contactati service-ul Felder
Group

,Crestaturd inclinatd” la ince-
putul piesei de prelucrat la rin-
deluire la grosime

Presiunea arcului la nivelul alimen-
tarii rolei de transportor este prea
redusa pe o latura

» Contactati service-ul Felder
Group

,Crestaturd inclinatd” la sfar-
situl piesei de prelucrat la rin-
deluire la grosime

Presiunea arcului pe partea de
evacuare a rolei de transport prea
micd pe o parte

y Contactati service-ul Felder
Group

11.4 Corectarea unghiului opritorului la rindeluire

Un unghi exact intre rigla opritoare si masa de indreptare este foarte important la
imbinare si la aschierea in unghi.

Unghiul de 0° si unghiul de 45° se definesc prin baghetele opritoare pe partea
inferioard a opritorului.

Fig. 60: Opritor la rindeluire - corectarea unghiului

1
2 baghetd opritoare spate (unghi de 45°)
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3 Suruburi de blocare (unghi 0°)
4 Suruburi de blocare (unghi 45°)

Unealta:
e Cheie pentru suruburi cu cap hexagonal inecat
1. ) Opriti masina si asigurati-o impotriva repornirii.
2. ) Desfaceti suruburile de blocare de la bagheta opritoare dorita.
3. ) Reglati unghiul de 0° si unghiul de 45° prin deplasarea barei opritoare.
4. ) Fixati suruburile de blocare.

5. ) Reglati unghiul opritorului la rindeluire.= Capitolul 8.1.5 ,Reglarea oprito-
rului la rindeluire” de la pagina 52

6. ) Verificati reglarea cu piesa de proba.

11.5 Tensionarea / inlocuirea curelei de transmisie

' INDICATIE
Nu este permisa supratensionarea curelei de transmisie.

® Cureaua de transmisie tensionatd excesiv se poate rupe sau poate
produce pagube.

— Strangeti surubul de tensionare pand cand se atinge valoarea
indicata.

- Indicarea intinderii curelelor are loc sub forma frecventei de
vibratie exprimate in Hertzi (Hz).

- Intinderea corectd a curelei poate fi verificatd numai cu un
aparat de m@surd.

Cureaua trebuie inlocuitd imediat dacd la controlul lunar sunt constatate fisuri sau
crapaturi laterale.

Fig. 61: Intinderea curelei de transmisie

Piulita de fixare a motorului

Surub de intindere

Intinderea curelei in timpul functiondrii 74 - 80 Hz
Intinderea curelei la instalare 85 - 90 Hz

NON—
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Retensionarea curelei de transmisie
Unealta:

o Set chei inelare fixe
o Cheie pentru suruburi cu cap hexagonal Tnecat

1. ) Opriti masina si asigurati-o impotriva repornirii.
Deconectati masina de la alimentarea electrica.
2. ), Destaceti piulitele de fixare a motorului (4x).
3. ) Sténgeti surubul de intindere a curelei in sensul acelor de ceasornic.
4. ), Strangeti piulitele de fixare a motorului (4x).
inlocuirea curelei de transmisie
Unealta:

o Set chei inelare fixe
o Cheie pentru suruburi cu cap hexagonal Tnecat

Material:
o Curea de transmisie poly V
1. ) Desfaceti piulitele de fixare a motorului (4x).
2. ) Desfaceti surubul de intindere a curelei in sens invers acelor de ceasornic.
3. ) Indepdrtati cureaua veche.
4. ), Mai inti suspendati cureaua noud de motorul de antrenare.
5. ) Motorul cu cureaua de transmisie se trage in sus.
6. ), Agdtati cureaua de transmisie de arborele de rindeluire.
7. ) Prin cateva rotiri manuale verificati pozitia sigurd a curelei.
8. ) Refensionati cureaua de transmisie.

9. ) Strangeti piulitele de fixare a motorului (4x).

11.6 Intoarcerea/inlocuirea sistemului de cutite de rindeluire

AVERTIZARE
Taisuri foarte ascutite ale cutitului de rindeluire
Accidentari prin tdiere la méini si la degete

—  Purtarea méanusilor de siguranté.

- la efectuarea lucrdrilor la arborele de rindeluire este necesara
o atentie deosebitd.

INDICATIE

Cutite de rindeluire necorespunzdtoare

Deteriorarea masinii, functionare gresitd sau rezultate slabe la rin-
deluire.

- Utilizati exclusiv cutite de rindeluit originale Felder Group.
- Utilizati exclusiv cutite de rindeluit specifice masinii.
—  Respectati cu strictete instructiunile mentionate in continuare.
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INDICATIE

Curatare cu aer comprimat

Murdaria este presatd in interior

- Nu utilizati aer comprimat.

- Utilizati lavete de curdtare, solventi de rdasing si aspiratorul
pentru curdtfare.

In cazul unei calitdti necorespunzéatoare a rezultatului rindeluirii este necesard
intoarcerea sau inlocuirea cutitelor de rindeluit.

N724

Fig. 62: Sistem de cufite de rindeluit

1 Suruburile de fixare a cutitelor

2 Rigla conicé

3 Cutit de rindeluit

4 Cheie pentru suruburi cu cap hexagonal inecat

Echipament de protectie:
o Imbrdcdminte de protectie
e Manusi de protectie
Unealta:
o Carpe de curdtat
o Diluant pentru rasini
e Aspirator
o Cheie pentru suruburi cu cap hexagonal Tnecat
e Sistem de cutite de rindeluit HS-M42

e Sistem de cutite de rindeluit standard
1. ) Opriti masina si asigurati-o impotriva repornirii.
2. ), Deconectati masina de la alimentarea electrica.

Reechipati masina pentru regimul de rindeluire la grosime, deschideti
capota pentru exhaustare prin pivotare. = Capitolul 8.1.6 ,Modificarea
echipdrii de la indreptat la rindeluit” de la pagina 53

3. ) Desfaceti toate suruburile de la rigla conicd a cutitului si indepdrtati atét
4. ) Curdtati cutitul de rindeluit, riglele conice si arborele de rindeluire intr-un
mod cét se poate de temeinic de resturile de rasing.

5. ) Intoarceti cutitul de rindeluit (in situatia in care prima laturd de tdiere este
uzatd)

rigla conicd, cdt si cutitul de rindeluit. Repetati acest proces la toate cutitele.
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6. ) Remontati cutitul de rindeluit si riglele conice, stréngeti suruburile de la rigla
conicd doar usor.

Atentie la pozitia corectd de montare a arborelui de rindeluire (sensul de
rotatie a arborelui de rindeluire).

7. ) Strangeti suruburile de la rigla conicd intotdeauna ferm dinspre interior spre
exterior.

Cuplu minim de stréngere: 20 Nm
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12 Anexa

12.1 Informatii despre piesele de schimb

' INDICATIE
Piese de schimb gresite sau defecte
® Daune materiale, defectiuni, defectarea masinii

- Utilizati numai piese de schimb aprobate de producator (vezi
lista pieselor de schimb).

Utilizarea unor piese de schimb pentru care nu existd aprobare duce la pierderea
totald a garantiei, a dreptului la efectuarea unor reparatii in baza garantiei acor-
date, a dreptului la acordarea de despagubiri si emiterea de pretentii in baza
raspunderii asumate de producator, de agentii, distribuitorii si de reprezentantii
acestuia.

Q Utilizarea de piese de schimb originale

Piesele de schimb originale aprobate pentru utilizare sunt enume-
rate Tntr-un catalog separat cu piese de schimb care este furnizat
impreund cu masina.

Comenzi de piese de schimb

R A & Q @

P g
60065y 1 Fe\ler KG ]
4 “‘]}.@ KR\ elder-Sirale 1, A-606fHALL in Tirol
feld\-group.com, info @ feflder-group.com
3 4 3 2 ] +43 \t23 58500, Fax +/Ji 5223 56130
NR.: 00000 XXX Code: XXX cA
Pos.[fTei N\ Tei
1 418E) SKI SCHRAUBE M10X60 SCHWARZ Vi XXX I PH: X HZ: XX A XX
2 404€ SCHEIBE M10 3
3 401F SKT MUTTER M10 VERZINKT KW: XX SX-XX% XXX [machine type]
4 21400 KUGELPFANNEN UNTERTEIL LT. Z. 75-07-136 Baujahr / year of construction / ANNEE DE CONSTR.:  20xx
5 214AN KUGELPFANNEN OBERTEIL LT. Z 75-07-135 7 - Lt oo UL
5 402K SKT MUTTER M10 FLACH

Fig. 63: Comanda de piese de schimb

1 Denumire tip

2 Numdr masing

3 Nr. articol

4 Denumirea articolului

La comandarile de piese de schimb sunt necesare urmétoarele date:
e denumirea tipului si numarul masinii conform placutei cu caracteristici
e codul articolului, denumirea articolului si cantitatea necesard
e adresa de expediere
o Tipul de expediere (postd, fraht, maritim, aerian, expres)
Comenzile de piese de schimb nu pot fi luate n considerare in absenta acestor

date. In cazul absentei datelor referitoare la modul de expediere, acesta réméne
la latitudinea producatorului/furnizorului.
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12.2 Eliminarea la deseuri

MEDIU iNCONJURATOR
Eliminarea componentelor masinii

Deseurile electronice, componentele electronice, lubrifiantii si even-
tualele materiale auxiliare reprezinta deseuri periculoase care
necesitd o prelucrare speciald si acestea pot fi eliminate numai

de catre companiile specializate autorizate!

Masina constd din multe materiale diferite pentru care pot fi valabile diferite
conditii de eliminare la deseuri in functie de cadrul legislativ national.
1. ) Sortati toate componentele masinii pe clase de materiale.
2. ) Efectuati eliminarea la deseuri in conformitate cu prevederile, standardele si
normele de protectia mediului.
MEDIU INCONJURATOR
Eliminarea bateriilor la deseuri

Bateriile sunt deseuri speciale si trebuie eliminate la deseuri in
conformitate cu prevederile locale!

Manevrarea incorectd a bateriilor poate avea efecte negative
asupra mediului si sanatatii, din cauza substantelor potential peri-
culoase.

Din acest motiv, respectati cu strictete urmatoarele indicatii in pri-
vinta bateriilor:

— nu le deschideti sau nu le scurtcircuitati

- nu le expuneti la caldurd excesiva si nu le aruncati in foc

- protejati-le de umezeald si nu le scufundati in apd

- nu le depozitati impreund cu obiecte conductoare electric (de
exemplu, lanturi, suruburi, resturi de metale etc.)
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