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Information om manualen H a m me rJ

1 Information om manualen

1.1 Symbolférklaring

Sakerhetsanvisningar

Sakerhetsanvisningar @r mérkta med symboler i denna bruksanvisning. Sakerhets-
hanvisningarna inleds med signalord som uttrycker riskens omfattning.

Folj alltid scikerhetsinstruktionerna och agera férsiktigt for att undvika olyckor, per-
sonskador och materiella skador.

FARA

... indikerar en omedelbart farlig situation som leder till ddsfall
eller allvarliga skador om den inte undviks.

VARNING

... indikerar en potentiellt farlig situation som kan leda fill dsdsfall
eller allvarliga skador om den inte undviks.

IAKTTAG FORSIKTIGHET

... indikerar en potentiellt farlig situation som kan leda till mindre
eller lattare skador om den inte undviks.

OBS

... indikerar en potentiellt farlig situation som kan leda till materia-
Iskador om den inte undviks.

Tips och rad

... belyser anvéndbara tips och rekommendationer samt informa-
tion for effektiv och problemfri drift.

- -BBBE

OK / NOK

Symboler Forklaring

OK

Resultatet ar ok.

Resultatet ar inte ok.

NOK Gor s& har for att atgarda felet.
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Symboler sakerhetsanvisningar

Féljande symboler kan férekomma i bruksanvisningen.

Symbol | Beskrivning

Allmén varning

Varning for elekirisk spanning

Varning for faror i samband med laddning av batterier

Varning fér hinder i huvudomrédet

Varning fér fallande féremdl

Varning fér fallande laster

Varning fér hdngande laster

dd dd s

Varning for krossrisk

/ATR

Varning fér handskador genom klémning

Varning fér handskador genom avkapning

Varning fér heta ytor

> B>

Féljande symboler kan férekomma nér utrustningen beskrivs.

Symbol | Beskrivning

Varning fér farliga émnen

Varning fér miljsfarliga dmnen

Varning fér brandfarliga Gmnen

B> B> B>

1.2 Bruksanvisningens innehall
e Denna manual visar hur man anvénder maskinen pé& ett sckert sétt.

e Instruktionerna i bruksanvisningen méste féljas utan undantag och inskrénk-
ningar.
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Ansvar och garanti

Upphovsrattsskydd

Utbildning

Hammer.

Bruksanvisningen dr en integrerad del av maskinen. Manualen méaste hdllas
néra fill hands och finnas i ndrheten av maskinen.

Manualen maste alltid finnas med maskinen.

Alla uppgifter och hénvisningar i denna bruksanvisning har sammanstéllts
med hansyn tagen fill géllande foreskrifter, aktuell teknisk nivé och vé&r méng-
ariga kéinnedom och erfarenhet.

Tillverkaren fr&nsdger sig allt ansvar fér skador eller fel som uppkommer fill
fslid av aft bruksanvisningen inte har beaktats.

Presentationer i fext och bild kan avvika frén den maskin som levererats.
Bilder och grafik motsvarar inte skala 1:1. Den levererade maskinen kan
avvika frén har lamnade uppgifter, hénvisningar och bilder p.g.a. specialutfé-
randen, extra tillval eller nytillkomna, tekniska férandringar.

Vi férbehaller oss ratten till tekniska férandringar av produkten inom ramen
for forbattrade anvéndningsegenskaper och i vidareutvecklingssyfte.

Garantitiden féljer nationella bestdmmelser och kan hédmtas p& www.felder-
group.com.

Finns fragor s& kontakta tillverkaren.

Denna manual bér hanteras som hemligt innehéll. Den &r framst gjord for
ménniskor som jobbar med eller vid maskiner.

Alla beskrivningar, texter, ritningar, bilder och andra avbildningar &r skyd-
dade enligt lagen om upphovsrétt och lyder dven under annan industriell
skyddsratt.

Varje oauktoriserad anvéndning &r férbjuden.

Innehdllet fé&r inte nyttjas, meddelas eller ldmnas vidare fill tredje person och
inte heller mangfaldigas i négon form - inte heller delar darav - utan fillverka-
rens skriftliga medgivande. Asidosdttandet av dessa rattigheter kan leda il
krav p& kompensation. Vi forbehdller oss ratten till ytterligare férordningar.

Vi férbehdller oss samtliga rattigheter att hévda véra néringsratisliga skydds-
rattigheter.

Var och en som far i uppdrag att arbeta med eller p& maskinen mdste ha last
och férstétt bruksanvisningen innan arbetet p&bérias. Detta géller Gven om
personen har arbetat med en likadan, eller liknande, maskin tidigare eller har
utbildats av tillverkaren.

Ké&nnedom om innehéllet i bruksanvisningen d@r en férutsétining for att perso-
nalen ska kunna skyddas mot faror och for att fel ska kunna undvikas s& att
maskinen kan anvéndas sékert och problemfritt.

Agaren rekommenderas att kontrollera, och l&ta personalen bekrafta, att den
har tillréickliga kunskaper om innehdllet i bruksanvisningen.

Kontakta Felder Group-servicestalle
Vid felfunktioner, problem eller frégor om din maskin, vénligen kontakta den

lokala Felder Group-servicestdlle. Kontaktinformationen hittar du pé var hemsida:

~ www.felder-group.com


http://www.felder-group.com
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2  Sadkerhetsanvisningar

2.1 Avsedd anvandning

e De i denna manual beskrivna maskinerna dr ténkta att uteslutande anvéndas
for bearbetning av tré, plaster och liknande material. Driftsakerheten ar bara
sdkerstdlld om maskinen anvdnds till det den ar avsedd for.

e All annan anvéndning av maskinen &@n vad den &r avsedd for betraktas som
ej dndamdlsenlig. Inga ansprék av ndgot slag kan stéllas pé tillverkaren eller
hans representant for skador som uppkommer till féljd av att maskinen inte
anvands enligt givna instruktioner.

o Den driftsansvarige &r ensam ansvarig fér skador som uppstér till félid av ej
dndamalsenlig anvandning.

o Till Gndamdlsenlig anvéndning hér aven att félja driftsvillkor samt uppgifter
och anvisningar i denna bruksanvisning. Maskinen fé&r endast brukas med
delar och tillbehér fran tillverkaren.

2.2 Forandring och ombyggnad av maskin

For att undvika risker och sakerstélla optimal kapacitet far inga férandringar samt
till- eller ombyggnader genomféras p& maskinen, om dessa inte uttryckligen har
godkénts av tillverkaren.

Otillétna éndringar, ombyggnader och tillbyggnader av maskinen
Andringar, om- och fillbyggnader av maskinen kan ventyra maskinens funktiona-
litet och driftsdkerhet. Detta kan allvarligt skada eller déda ménniskor.

o Andringar, om- och tillbyggnader fér endast utféras av en auktoriserad
fackman med tillverkarens uttryckliga tillsténd.

Inaktiverade eller defekta skyddsanordningar

Maskinen é&r utrustad med diverse skyddsanordningar med sckerhetsfunktion. Om
skyddsanordningar tas ur drift garanteras inte lédngre sékerhetsfunktionen. Inaktive-
rade eller defekta skyddsanordningar kan orsaka allvarliga personskador.

e De skyddsanordningar som krévs fér bearbetning maste vara i gott driftskick
och underhédllas pé& ratt satt.
e Kontrollera att alla skyddsanordningar &r i gott skick.

e Skydds- och sdkerhetsanordningar fér inte stdngas av, kringgés eller inakti-
veras.

e Avaktivera inte skyddsanordningarna.
o Utlds inte skyddsanordningar medvetet.

Saknade eller olésliga sdkerhetsdekaler

Piktogram, skyltar och etiketter p& maskinen varnar f6r faror och missbruk och ar
en viktig del av sakerhetsutrustningen. Avsaknad av eller olésliga sakerhetsdekaler
Skar risken fér allvarliga och dédliga skador.
o Alla piktogram, skyltar och etiketter p& maskinen ska vara i lasbart skick.
~ Kapitel 5.2 “lkoner, skyltar och etiketter” p& sidan 23
o Skadade eller olasliga piktogram, skyltar och etiketter méaste omedelbart
bytas ut.
o Mark reservdelar med de medféljande sdkerhetsdekalerna.

23 Den driftansvariges ansvar

e Maskinen far bara anvandas om den dr i tekniskt felfritt och driftscikert skick.

o Fore varje start maste maskinen kontrolleras med avseende pé& synliga fel och
skador.

e Ldmna inte maskinen igang utan tillsyn.

e Sdkra den avstdngda maskinen mot obehérig idrifttagning (hénglas pa
huvudstréombrytaren, ta bort nyckeln till omkopplaren fér driftlage, sparra av
omrddet runt maskinen, dra ut natkontakten, ...).
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Krav pé personalen

Hammer.

Utéver sdkerhetsanvisningar och instruktioner i denna bruksanvisning ska gal-
lande, lokala féreskrifter for forebyggande av skador och allménna sékerhets-
foreskrifter, samt géllande bestdmmelser for miljéskydd, beaktas och féljas.

Den driftsansvarige och av honom utsedd personal &r ansvarig for felfri
maskindrift och for att entydigt faststélla ansvarférdelningen vad galler instal-
lation, drift, underhall och rengdring av maskinen. Héll barn borta fran
maskinen, verktyg och tillbehér.

Endast behérig och for uppgiften utbildad fackpersonal fér arbeta med och
p& maskinen. Med fackpersonal avses en person som genom yrkesutbildning,
kunskaper och erfarenheter samt kdnnedom om géllande bestémmelser kan
bedéma det arbete som tilldelats honom och uppfatta méjliga risker.
Personalen maste ha fatt instruktioner om eventuella risker som kan uppsta.
Personalen maste kénna till hur maskinens skydd och skyddsanordningar fun-
gerar och hur de kontrolleras regelbundet.

Personal som inte har de nédvandiga kunskaperna maste utbildas. Ansvars-
férdelningen for arbeten med och p& maskinen (installation, drift, underhdll,
reparationer) méste vara tydligt faststélld och uppratthdllas.

Enbart personer som kan férvéntas utféra sitt arbete pd ett tillforlitligt satt far
arbeta med och p& maskinen.

Alla arbetssatt som aventyrar personsdkerheten, miljén eller maskinen méste
undvikas.

Personer som &r péverkade av droger, alkohol eller mediciner som péverkar
reaktionsférmégan far normalt inte arbeta med eller p& maskinen.

Vid val av personal ska de élders- och yrkesrelaterade foreskrifter som galler
pd den aktuella anvandningsplatsen féljas.

Maskinen fér endast anvéndas av personer som &r mentalt kapabla eller
under &vervakning av en sédan person.

Operatdren méste se till att obehdriga personer héller ett tillréickligt scikerhets-
avsténd till maskinen.

Det dligger personalen att utan dréjsmél meddela driftsansvarig vid férénd-
ringar p& maskinen som kan péverka sdkerheten.

Personlig skyddsutrustning

Forbud

Vid arbeten med eller p& maskinen géller féljande grundlaggande fsrbud:

Anmaérkning att observera

Oppet langt har ar forbjudet!
Vid arbete med langt hér och skdgg méste ett harnat anvandas.

Det &r forbjudet att bara handskarl
@ Det ar endast tillatet att bara handskar vid underhallsarbeten och vid

verktygsbyten.

Det &r forbjudet att bara klockor, ringar och andra smycken!

Ta bort alla smycken, armband, klockor och ringar vid drift eller under-

héllsarbete.

Obligatorisk utrustning
Vid arbete med eller pd maskinen ska fsljande principiellt baras:

Anmaérkning att observera

Skyddskladsel:

Robusta, atsittande klader (slitstarka, inga vida armar).

=

Sdkerhetsskor:
For att skydda fotterna fran tunga, fallande féremal och fér att undvika
att glida pé hala golv.
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Anmaérkning att observera

Horselskydd:

For att undvika horselskador.

Skyddsglaségon:
For skydd mot 6gonskador.

Andningsskydd:
For skydd mot dammexponering vid rengéring och underhdllsarbete.

2.6 Grundlaggande sékerhetsanvisningar

Maskinen har undergétt en analys. Designen och konstruktionen av maskinen
baseras pa resultaten av denna analys och bygger pé state-of-the-art teknologin.
Den ér driftsdker vid avsedd anvéndning. Aven om alla skyddsétgéarder ér upp-
fyllda féreligger risker i samband med arbete vid maskinen. Denna information bar
géra det méjligt fér anvandarna att béttre bedéma faror och risker och undvika
forutsagbart missbruk.

Allmént gallande restrisker

Klamningar genom fastklémning i rérliga komponenter.
o Stréck inte in handen i omrédet med rérliga maskindelar.
Taéndgnistor kan uppstd under bearbetning.

o Kontrollera noggrant att det inte finns négra frammande féremal i arbets-
styckena (t.ex. spik och skruvar) som kan péverka bearbetningen.

Halsorisk p& grund av dammbelastning, framfér allt vid bearbetning av hart
tra.

o Anslut spdnsugssystemet enligt anvisningarna och kontrollera funktionen.
Skador av ivagslungade arbetsstycken och Gven arbetsstyckesdelar.

o Anvand personlig skyddsutrustning (skyddsklader och skyddsglaségon)
Skarskador, fastkldmningar vid verktygsbyte.

o Anvénd skyddshandskar.

Skador genom att fastna, upprullning, stétar och kapning.

o Var sarskilt uppmarksam nér maskinen &r igéng.

Vid avbrott i energiférsdriningen stannar maskinen utan att bromsa
(elbromsen fungerar inte).

Verktyget stoppas l&ngsammare &n normalt.
o Grip inte in i omradet fér verktyget.

Underlétenhet att observera bruksanvisning

Maskinens driftsdkerhet garanteras endast om bruksanvisningen féljs. Ménniskor
kan skadas allvarligt eller dédas.

Las och folj bruksanvisningen fullsténdigt fore idrifttagning.

Endast de driftsresurser, verktyg och procedurer som anges i bruksanvisningen
ar sékra.

Anvand inte maskinen om bruksanvisningen inte &r fullstandig eller inte finns
pd det lokala spréket.

Forvara bruksanvisningen tillsammans med maskinen och ha den tillganglig.

Felaktigt arbete med det elekiriska systemet

Arbete p& den elekiriska utrustningen fér endast utféras av behérig personal. Mén-
niskor kan skadas allvarligt eller dédas.

Arbeten pé& elektriska installationer far endast utféras av kvalificerad personal
under iakttagande av sékerhetsfdreskrifterna.

Skilj maskinen frén elndtet och sakra mot aterstart innan arbeten pé elektriska
komponenter.
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Underlétenhet att félja tekniska grénsvérden

Om maskinens tekniska grénsvarden inte féljs kan ménniskor skadas allvarligt eller

dadas.
o Folj gransvarden enligt tekniska data. = Kapitel 4 “Tekniska data”
pd sidan 18

o Tekniska grénsvarden inkluderar: varvtal, verktygsdiameter, arbetsstyckesdi-
mensioner, lastkapacitet etc.

Buller / héga ljudnivaer
Kontinuerligt arbete med maskinen kan orsaka hélsoskador p& grund av buller.
e Anvand lampliga hérselskydd beroende p& miljgforhéllanden, driftsforhal-
landen och de material som ska bearbetas.
o Observera ljudniva. = “Ljudemissionsvéirden” pé sidan 21

e Folj drifts- och installationsférhdllanden, eftersom en annan arbetsprocess fill
exempel kan leda till hégre buller.

Dammavlagringar
Dammavlagringar kan anténdas p& heta delar eller bilda explosiva atmosférer nar
de virvlas upp. Brand eller explosion kan orsaka allvarliga skador.
e Rengér produktionsomrédet vid behov.
e Oppen eld, rékning och rengéring med tryckluft ar férbjudet.

o Utfdr endast gnistgenererande arbeten och heta arbeten efter arbetsfrigérings-
process.

Buller- och dammexponering

Allvarliga skador

Faktorer som paverkar bullerexponering:
o val av verktyg med l&g ljudniva,
e val av korrekt varvtal,
e underhdll av verktyg och maskinen,
e typen av material som ska bearbetas,
e anvdndning av befintliga képor och
e anvandning av hérselskydd.

Faktorer som péverkar dammexponering:
o kvalitet av underhall pé verktyg och maskin,
e materialet som ska bearbetas,
o lokal spansugning (insamling vid kéllan),
o korrekt instdlining av utsugningskdpor/styrelement/uppsamlingskanaler,
e anslutning av maskinen fill ett extern span- och dammsugningssystem.

Skador pa elekiriska komponenter eller dess isolering

Skadade elekiriska komponenter eller skador pé isoleringen kan orsaka livsfarliga
elektriska stotar.

o Arbeten pd elektriska installationer far endast utféras av kvalificerad personal
under iakttagande av sdkerhetsforeskrifterna.

e Skilj maskinen fran elndtet och sékra mot &terstart innan arbeten pé elektriska
komponenter.

Sté pd maskinen

Maskinens képor eller utskjutande delar &r inte lampliga fér personer att sté pa.
Om du ramlar av maskinen kan det leda fill allvarliga skador.

o Det ar forbjudet att sté p& maskinen.
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2.6.1 Transportera, uppstallning, installation och atervinning
Felaktig uppstdllning och installation

Felaktig installation och montering av maskinen kan leda till allvarliga personskador
eftersom instabila, skadade eller felaktigt placerade maskiner kan vélta, vibrera
eller f& funktionsfel, vilket kan leda till fallolyckor, elektriska faror eller okontrollerade
rorelser.

e Maskinen far endast stéllas upp av auktoriserad, utbildad personal som vet
hur du anvénder maskinen och ér strikt medveten om alla sakerhetsforeskrifter.

o Kontrollera att maskinen &r komplett och tekniskt felfri innan uppstallning och

installation pabérjas.

Installera och montera bara helt komplett maskin (och tillbehor).

Anvand alla skyddsanordningar enligt féreskrifter och kontrollera funktionen.

Maskinen fér inte stéllas upp i omréden med hdga elektromagnetiska félt.

Maskinen fér inte stéllas upp pé utrymningsvagar.

e Maskinen far endast stéllas upp i byggnader.

o Placera maskinen pd en jamn, halkfri, vibrationsfri yta som klarar av
maskinens vikt.

o Golvets barférmaga, belaggning, yta, etc. fér inte foréndras dver tiden.

e Golvet runt maskinen méste vara plant, vél underhdllet, fritt frdn hinder och
fritt fran avfall som spé&n och avskurna arbetsstycken.

o Arbetsomradet méste vara fillrdckligt belyst.

Over- eller underskridning av tillaten omgivningstemperatur

Om den tillétna omgivningstemperaturen inte uppratthdlls kan funktionsstérningar
och ofdrutséigbara maskinrérelser uppstd. Detta kan leda fill allvarliga person- och
materialskador.

e Anvand endast maskinen inom det angivna temperaturomrédet.

e Folj drift- och lagerférhallanden enligt tekniska data. = Kapitel 4 “Tekniska
data” pé sidan 18

Otillréickligt utrymme fér tvangsstyrda arbetsstycken.

Om avstdndet mellan maskinerna i verkstaden dr tillréickligt stort &r risken stor fér
personskador vid anvéndande av maskinen.

Om ett arbetsstycke narmar sig eft fast objekt eller byggnad kan allvarliga kros-
skador p& extremiteter samt hela kroppen uppsta.

e Behdll minsta avstand fill rumsgranserna.

o Se till att rérelsefriheten é&r fillracklig.

o Hall tillrackligt avstand till rérliga arbetsstycken.

o Hall tillrackligt avstand till narliggande maskiner eller andra fasta foremal.

Otillracklig belysning pé monteringsplatsen

Risken for att snubbla och falla p& grund av ofillrdcklig belysning kan leda il
allvarliga skador.

o Sakerstall tillracklig belysning p& monteringsplatsen.

Oordning pé arbetsplatsen
Lésa eller utspridda féremdl och verktyg kan orsaka allvarliga skador.
o Se ftill att rérelsefriheten ér tillréicklig.
e Ta bort [6sa féremal och verktyg frén arbetsomré&det.
o Hall ordning pé& arbetsplatsen och se till att den ar ren.

Indirekt kontakt med felstrommar

Om maskinens matningsledning inte &r utrustad med en jordfelsbrytare kan detta
leda till allvarliga skador pé grund av elektriska sttar, sarskilt vid isolationsfel eller
kortslutning.

e Utrusta maskinens matningsledning med en felstrdmbrytare.

Elektrostatisk laddning av spansugsslangar
Brandrisk och elekiriska stétar fran ojordade eller déliga sp&nsugsslangar.
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Anvéandning av oldmpligt driftmaterial

Hammer.

Generellt nér man ansluter en maskin till en spansug bér maskinen vara
jordad fér att det inte ska bildas statisk elektricitet.

Anvénd endast spénsugsslangar som ar godkénda av tillverkaren.

Driftmaterial som inte uppfyller tillverkarens krav férsamrar driftsékerheten. Man-
niskor kan skadas allvarligt eller dédas.

Anvand endast till&tna driftmaterial som godkdnts av tillverkaren.
Anvénd inte modifierade driftmaterial.

Hantering av driftresurser och hjélpmedel

Felaktig hantering av driftsresurser och hjdlpmedel kan orsaka allvarliga skador och

leda till dédsfall.

Var uppmarksam pé tillverkarens sakerhetsdatablad.

Forvara driftmaterial och higlpmedel pé ett sékert, l&st omréde.
Forvara driftmaterial och hjglpmedel i deras originalbehdllare.
Anvénd personlig skyddsutrustning.

Andas inte in gaser.

Undvik kontakt med huden.

Driftmaterial och hjalpmedel far inte svéljas.

Kassera driftmaterial och hjalpmedel enligt foreskrifter.

2.6.2 Installning och justering, drift
Felaktigt utférda instéllnings- eller riggningsarbeten

Maskinens driftsékerhet kan endast garanteras om instélinings- och uppstéliningsar-
betet utfrs pé ratt satt. Manniskor kan skadas allvarligt eller dédas.

Under drift

Instllnings- och riggningsarbeten far endast utféras av auktoriserad, utbildad
personal som vet hur du anvénder maskinen och &r strikt medveten om alla
sakerhetsforeskrifter.

Maskinen maste vara fréinkopplad och sékrad mot &terstart innan arbetet
pdbérias.
Instalningsarbeten fér endast utfdras nér maskinen &r avsténgd.

Kontrollera att maskinen &r komplett och i tekniskt felfritt skick innan arbetet
startas.

Se till att rorelsefriheten ar tillrécklig.
Anvénd alla skyddsanordningar enligt féreskrifter och kontrollera funktionen.

Allvarliga skador

Sektioner eller andra delar av arbetsstycket fér inte tas bort frén arbetsom-
rédet nar maskinen &r igdng.

Skador av ivagslungade arbetsstycken och dven arbetsstyckesdelar (t.ex.
kvistar, avkapade delar).

Luta dig inte dver bearbetningsomradet.

Ta endast bort spén ndr maskinen stér stilla.

Ovriga risker géller vid arbete med rikthyveln.

Frammande féremal i arbetsstycket

Skador vid kontakt med den roterande hyvelkuttern uppifrén vid rikthyvling.
Skador vid kontakt med roterande borrverktyg vid borrarbeten.

Skador pd& grund av &terkastning av arbetsstycke.

Skador pd& grund av utkastande av material- och verktygsdelar.

Allvarliga skador

Bearbetning av oldmpliga material

Kontrollera noggrant att det inte finns négra frammande féremal i arbets-
styckena (spik och skruvar) som kan péverka bearbetningen.

Allvarliga skador
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e Bearbeta endast filldtna material som godkénts av tillverkaren.
e Folj avsedd anvéandning. =~ Kapitel 2.1 "Avsedd anvéndning” pé sidan 9

Felaktigt val av hyvelstdl, sléa hyvelstal
Permanenta hérselskador, allvarliga skador och materialskador.
Vassa hyvelst&l minskar risken for rekyl, speciellt vid rikthyvling.
Anvands endast hyvelstél,

e som uppfyller kraven i denna bruksanvisning.
e som ér vélslipade och i perfekt skick.

Bearbetning av stora eller smé arbetsstycken utan hjélpmedel
Allvarliga skador

o Se till att rérelsefriheten ar tillracklig.

Tvéngsstyrda arbetsstycken kan vara farliga vid bearbetning. Hall tillrackligt
avstand till vaggar, maskiner och fasta féremal.

o Stdtta ldnga arbetsstycken med underlag (t.ex. bordsférlangningar, rull-

bockar).

e Anvand verktyg fér bearbetning av korta och smala arbetsstycken (t.ex. pésk-
jutarhandtag, tryckblock, spénnladal).

o Bearbeta endast arbetsstycken som vilar sakert mot underlaget och kan matas
fram utan problem.

Bearbetning av arbetsstycken i synkronférfarande

Vid synkroniserad bearbetning av arbetsstycken motsvarar matningsrikiningen ské-
reggens rorelserikining i ingreppsomrédet. Detta resulterar i allvarliga skador p&
grund av dterkastning av arbetsstyckena.

o Bearbeta alltid arbetsstyckena i parallellmatning.
e Var noga med att verktyget har rétt rotationsriktning.

K6r maskinen utan rikthyvlarnas broskydd, skyddsrécke och hyvelkutterskydd

Driftsikerheten kan endast garanteras om rikthyvlarnas broskydd, skyddsréicke och
hyvelkutterskydd anvénds. Manniskor kan bli allvarligt skadade.

e Anvand rikthyvelns broskydd, skyddsrécke och hyvelkutterskydd.

Samtidig bearbetning av flera arbetsstycken med olika tjocklek (6verlappande, bredvid varandra)

Vid bearbetning av flera arbetsstycken med olika tjocklek (6verlappande, bredvid
varandra) kan arbetsstycken slungas ut ur maskinen och skada ménniskor allvarligt.

e Mata in arbetsstycken med olika tjocklek i maskinen separat och efter var-
andra.

Dra ur/lossa ett arbetsstycke som redan har plockats upp av matningssystemet manuellt

e Dra inte ut ett arbetsstycke ur maskinen som redan har féngats upp av mat-
ningssystemet.
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2.6.3

Hammer.

Underhdll och felsékning

Felaktigt underhéllsarbete pé maskinen

Underhéllsarbeten fé&r endast utféras av kvalificerad och utbildad personal. Om
anvisningarna inte féljs kan det leda fill allvarliga person- och materialskador.

Arbeten p& maskinen fé&r endast utféras av auktoriserad, utbildad personal
som vet hur du anvénder maskinen och dr strikt medveten om alla sdkerhetsfo-
reskrifter.

Nar det ér majligt ska du endast utféra arbeten om maskinen ér frankopplad
fran alla energikallor och en oavsikilig omstart forhindras.

Maskinen méste vara avstdngd vid alla arbeten pa maskinen.

Skilj maskinen fr&n elndtet innan arbeten pd elektriska komponenter.

Skilj maskinen frén tryckluften innan arbeten p& pneumatiska komponenter.
Skyddsanordningar fér inte avaktiveras eller férbikopplas.

Underhéllspersonal méste kdnna till maskinens rérelser och funktion séval som
den motsvarande cykelsekvensen.

Spdrra av omradet runt maskinen under underhéllsarbeten.

Satt upp en skylt pé maskinen under underhdéllsarbeten med inskriptionen
"Maskinen underhdlls".

Konstant visuell kontakt mellan operatarer for att sékerstdlla snabb och
entydig kommunikation.

Underh&llsteknikerns instruktioner méste upprepas och bekréftas av opera-
téren innan de utfors.

Starta maskinen forst nér det inte befinner sig négon i sékerhetsomradet.
Efter utfért underhdllsarbete méste alla komponenter installeras igen enligt
anvisningarna och deras funktion maste kontrolleras.

Inom ramen fér det underhdllsarbete som ska utfras ingér Gven att regel-
bundet kontrollera om det finns skador p& maskinen som helhet, eller p&
skyddsanordningarna.

Uppratthall ett register med underhéllsarbeten.

Overskridning av livslingd hos skyddsanordningar med sékerhetsfunktion

Allvarliga skador

Skyddsanordningarna har en livslangd p& 20 &r. Om skyddsanordningarna
anvands utéver deras livslangd kan sékerhetsfunktionernas korrekta utférande inte
l&ngre garanteras. Ofillréckligt underhélina skyddsanordningar kan orsaka allvar-
liga personskador.

L&t skyddsanordningarna bytas ut av kvalificerad personal frén Felder Group
innan livslangden har 16pt ut.

Felaktigt byte eller felaktig reparation av skyddsanordningar med sakerhetsfunktion

Allvarliga skador

Lat endast byte eller reparering av skyddsanordningar utféras av kvalificerad
personal fran Felder Group.

Felaktig korrigering av funktionsstérningar

Felaktigt avhjdlpande av driftstdrningar forsémrar driftsékerheten. Mdnniskor kan
skadas allvarligt eller dédas.

Vanta tills alla rérliga delar har stannat.
Koppla bort maskinen frén alla strdmkallor och sékra den mot &terstart.

Anvéindning av fel eller felaktiga reservdelar
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Reservdelar som inte uppfyller tillverkarens krav kan péverka maskinens drifts-
dkerhet och orsaka olyckor.

Anvand endast tillatna reservdelar som godkénts av tillverkaren.

Om du ér osdker, f& detta bekraftat av aterférséljaren eller fillverkaren.
Anvand endast tekniskt perfekta reservdelar.

Se reservdelslista.
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3 Forsdkran om overensstdmmelse

EU-Forsdkran om 6verensstimmelse

Forsdkran om overensstammelse

C€

EU-deklaration om &verensstémmelse enligt maskindirektivet 2006/42/EG
Information om serienummer:
Serienumret &r tryckt pd omslaget av bruksanvisningen.

Harmed forsckrar vi att nedan angiven maskin, baserat p& dess arbetssétt, sammanséttning och konstruktion
samt i av oss distribuerat utférande, uppfyller de grundldggande sckerhets- och arbetsmiljdkrav enligt féljande

EU-rikilinjer (se tabell).

Tillverkare

Produkibeteckning
Fabrikat
Typbeteckning

Foljande EU-direktiv har anvénts

Foljande harmoniserade standarder har anvénts:

EU:s typkontroll utfordes av:

Overensstammelse med EG:s maskindirektiv
dr certifierad av:

FELDER KG
KR-Felder-Strafde 1
6060 Hall in Tirol, AUSTRIA

Rikt- och planhyvel
Hammer
A2-26

2006/42/EG
2014/30/EG

EN ISO 19085-1:2017
EN ISO 19085-7:2019

Testplus Teknik Kontrol ve Belgelendirme Tic. Ltd . St
Abdurahmangazi Mh. Ebubekir Cad. No: 34/15
34887 Sancaktepe / Istanbul, Turkei

NB 2908

EG-typkontrollintygets nummer:
29082209142

Denna foérsékran om EU-6verensstdmmelse 6r endast giltig om maskinen ér férsedd med ett CE-mdarke.
Ombyggnad eller féréndring av maskinen utan tillstéind frén oss innebdr att detta intyg omedelbart férlorar sin
giltighet. Undertecknaren av denna férklaring &r den ansvarige fér sammansétining av de tekniska underlagen.

Prof. h. c. Ing. Johann Georg Felder
CEO FELDER KG
KR-Felder-Strafle 1, 6060 Hall in Tirol, AUSTRIA

Datum: 15.9.2022
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Tekniska data H ammer.
4  Tekniska data
4.1 Matt och vikt

D max.

D min.

QD
-
Bild 1: Métt A2-26
Grundmaskin
Uppgift Varde | Enhet
Grundmétt A x B 690 x 440 | mm
Total héjd C (rikthyvling) 1012 | mm
Total hojd C1 (planhyvling) 1300  mm
Total bredd D min. / max. 970 | mm
Total léingd E 1130 mm
Vikt netto *) 150 kg
*) inkl. hyvelanhall
Forpackningsmétt (inkl. pall)
Uppgift Varde | Enhet
Total hsjd C 800 mm
Total bredd D 580  mm
Total léingd E 1100 | mm
Vikt netto 175 kg
4.2 Drift- och lagerforhallanden
Uppgift Védrde  Enhet
Drift-/rumstemperatur +10 till +40 | °C
Lagertemperatur -10till +50 | °C
Luftfuktighet (icke-vatande) 90 %
43 Elanslutning
Uppgift Varde | Enhet
Natspanning enl. typskylt +10 %
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4.4 drivmotor

Viéixelstromsmotor

4.5 Hyvelenhet

Hyvelkutter

Riktenhet

Tekniska data

Uppgift Varde | Enhet

Naétfrekvens enligt typskylt 50/ 60 | Hz

Anslutningskabel 1 x 230 V (HO7 RN- 3x1,5 mm?

F)

Sakring se kopplings-
schema

Utldsningskaraktdristik se kopplings-
schema

De faktiska vardena fér de installerade komponenterna finns pé typskylten.

Uppgift Varde | Enhet
Motorspanning (standard) 1x230V |V
Motorfrekvens 50/ 60 | Hz
Skyddsklass IP 54
Motorprestanda S$6 1,9 kW

Maskinen é&r utrustad med en maskinspecifik, markerad hyvelkutter,

e vars hogsta tillédtna hastighet @r hdgre @n maskinens hdgsta méjliga hastighet.
e som motsvarar standarden DIN EN 847-1:2013.

e som ar markerade med “MAN”.

Uppgift Varde | Enhet
Kutterdiameter 72  mm
Antal hyvelsta| standard 3| St
Varvtal 50 Hz 5000 | min!
Varvtal 60 Hz 5000 | min’!
Uppgift Vdrde  Enhet
Langd rikthyvelbord matning 507 | mm
Langd hyvelbord minskande 507 | mm
Langd hyvelbord totalt 1045 mm
Rikthyvelbredd 260  mm
Hyvelanhall - Lutningsomréde 0-45|°
Anhadllslinjal (langd x hajd) 700 x 130 | mm
Max spanavverkning 3,0 | mm
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Tekniska data

Planenhet

4.6

4.7

4.8

20/76

Matt pa arbetsstycke

Spansug

Dammemission

Hammer.

Uppgift Varde | Enhet
Langd planhyvelbord 497 | mm
Hyvelbredd 254  mm
Hyvelhdjd min. - max. 3-184 mm
Matning 50 Hz 4,5 | m/min
Matning 60 Hz 4,5 | m/min
Max spénavverkning 3,0 mm
Specifikation Varde

Langd min. 145 mm

Bredd max. 254 mm

Tjocklek min. 5 mm / max. 184 mm

Uppgift Varde | Enhet
Diameter spansugsanslutning 100 | mm
Lufthastighet min. 20 | m/s
Undertryck rikthyvling min. 740 | Pa
Undertryck planhyvling min. 850 | Pa
Volymfléde min.*) 570 | m3/h

*) Information om volymfléde vid 20 m/s.

Denna maskins arbetsomrade klassas som dammreducerat enligt DGUV-information
209-044. Koncentration av inandningsbart trédamm i luften Sverskrider inte 2
mg/m3. Detta géller endast d& kraven som specificeras i avsnittet "Sp&nsug" ar

uppfyllda.
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4.9 Bulleremissioner
Grundléggande standarder och matmetoder

Tekniska data

Om de angivna ljudemissionsvérdena ska kontrolleras méste métningarna utféras
med samma procedur och under samma drifts- och installationsférhéllanden som de

specificerade.
Maétningen utférdes enligt féljande specifikationer:

ISO 7960:1995, bilaga B och C

med I1SO 11202:2010 fér emission av ljudiryck i noggrannhetsklass 3

Anm: Det var inte mdjligt att mata ljudnivén Lp(A) med noggrannhetsklass 2

eftersom bakgrundsljudet inte kunde reduceras.

och I1SO 3746:2010 for ljudeffekt vid noggrannhetsklass 3
Anm: Det var inte méjligt att méta ljudnivén Lw(A) med noggrannhetsklass 2

eftersom bakgrundsljudet inte kunde reduceras.

VARNING: De angivna ljudutslappsvardena ar endast giltiga om samma drifts- och

installationsvillkor galler.

Andra drifts- och installationsférhéllanden, t.ex. en annan arbetsprocess kan leda

till hégre ljudutslappsvarden med risk fér underska

ttning.

VARNING: De angivna ljudemissionsvérdena dr inte exponeringsvarden.
Aven om det finns ett samband mellan utslépps- och exponeringsnivéer, kan emis-
sionsvérden inte anvéndas fér att pa et tillforlitligt sétt bestdmma om ytterligare

forsiktighetsatgarder krévs eller inte.

Faktorer som paverkar den fakfiska exponeringsnivén &r den faktiska arbetspro-
cessen, arbetsplatsens egenskaper och andra nérliggande bullerkallor pé arbets-

platsen.

Ljudemissionsvarden

Specifikation av ljudutsléppsvérden i tvésiffrig form enligt ISO 4871:1996

Tab. 1: Rikthyvling

Tomgdng Arbetar
A-betygsatt ljudeffektsnivd, L wa, i dB 101 / 85%) 103 / 91%)
A-betygsatt ljudtrycksnivé, Lpa, i dB pé 87 /75%) 88 / 82*)
arbetsplats A
Osdkerhet Kwa / Koa i dB 4/4
Tab. 2: Planhyviing

Tomgédng Arbetar
A-betygsatt ljudeffektsnivd, L wa, i dB 99 / 84*) 101 / 92%)
A-betygsatt ljudtrycksnivd, Lpa, i dB pé
arbetsplats A:
Arbetsposition 1 (inmatningssida) 89 / 69*) 90 / 79*%)
Arbetsposition 2 (utmatningssida) 89 /71%) 93 /79%
Osakerhet Kwa / Koa i dB 4/4

*) = Lagsta ljudemission med Silent-Power® spiralkutterblock
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Maskinoversikt H ammer.
5  Maskinoversikt

5.1 Oversikt reglage

Q Kundspecifik maskinutrustning
ﬂ Observera att inte alla funktioner som beskrivs ér tillgangliga

eller att funktioner och knappar laggs till beroende p& maskinens
utformning (exempelvis hos maskiner med specialfunktioner).

Bild 2: Oversikt A2-26

1 Riktenhet 6 Sektioneringspunkt

2 Hyvelkutter 7  Spéansugsanslutning &

3 Hyvelkutterskydd 8 Planenhet

4 Rikthyvelanhall 9 Instéllning av spanavverkning (planhyvling)
5 Installning av sp&navverkning (rikthyvling) 10 Spannhandtag hyvelbord
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5.2 Ikoner, skyltar och etiketter

Maskinoversikt

Alla symboler, skyltar och texter pd maskinen ska héllas i lasbart skick och fér inte

tas bort.

Bild 3: Oversikt piktogram

Typskylt (baksida)

Fara i samband med elekirisk strém
Skala spé&navverkning (rikthyvling)

Skala vinkelinstéllning (hyvelanhdll)

NO O ANWN—

Observera vid l&sning (planhyvelbord)

Skala arbetsstyckestjocklek (planhyvling)

Observera vid vaxlingsposition (planhyvelbord)

ar® 1@ e B\

®

0 10° 20" 225° 30" 40° 45°

~ © “ - L o~ -

£t s e B s N 5 g et W 8 50l i e

@
A

Bild 4: Oversikt enskilda piktogram

5.3 Information pé typskylten

Felder KG

+43 5223 58500, Fax +43 5223 56130

KR-Felder-StraBe 1, A-6060 HALL in Tirol
felder-group.com, info @felder-group.com

™ TYPE :

= NR.:

s V: PH:

=1C€ch
A:

HZ:

KW:

BO®

Baujahr / year of construction / ANNEE DE CONSTR.: —

Bild 5: Typskylt

1 Tillverkaruppgifter
2 Typbeteckning

3 Serienummer

4 Elanslutning
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5 Tillverkningsér
6 Ytterligare uppgifter (valfritt)

5.4 Reglage och indikeringselement
5.4.1 Reglage hyvelenhet

Bild 6: Reglage planhyvel

1 Hojdjustering med ratt (tjocklek vid planhyvling)
2 Skala - Indikering om tjocklek vid planhyvling

3 Spannhandtag - Lasning planhyvelbord

5.4.2 Reglage rikthyvelenhet

Bild 7: Reglage rikthyvel
Stall in sp&navverkning (inmatningsbord rikthyvel)
Skala spé&navverkning

Stall in hojd (minskande rikthyvel)

Klamning skyddsskena

Instéllning kutterskydd

Klamning horisontell justering hyvelanhall
Klamning vinkeljustering hyvelanhaill

Skala vinkelinstdlining hyvelanhall

ONOOA~ANWN—
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55 Skyddsanordningar
5.5.1 Sakerhetsbrytare

Bild 8: Sakerhetsbrytare
1 Sakerhetsbrytare

e Maskinen &r utrustad med sékerhetsbrytare. Hyveln startar bara om hyvelb-
orden &r stédngda eller om utsugshuven &r uppvikt

e Maskinen &r utrustad med ett motorskydd som slér ifré&n om motorn blir &ver-
hettad.

5.5.2 Hyvelkutterskydd

Bild 9: Hyvelkutterskydd

1 framre hyvelkutterskydd (kutterskydd)
2 bakre hyvelkutterképa

Kutterskydd (frémre hyvelkutterskydd)

Vid rikthyvling &r hyvelkuttern téickt av kutterskyddet. instéliningen av kutterskyddet
beskrivs i avsnitten for respektive arbetsteknik.

Bakre hyvelkutterkapa

Den bakre hyvelkutterk&pan técker den frilagda delen av hyvelkuttern bakom vid
rikthyvling.
Denna képa ar fast pd hyvelanhéllet och behdver inte justeras separat.
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5.5.3 aterkastskydd

Bild 10: éterkastskydd

1 dterkastskydd
2 Bearbetningsriktning vid planhyvling

Aterkastskyddet férhindrar arbetsstycket frén att kastas tillbaka vid planhyvling.
Aterkastskydden méste falla ned igen efter att de lyfts upp.

Kontrollera aterkastskyddens funktion fére varije starttillfélle vid planhyvling.
~ Kapitel 10.5 “Transportvalsar och dterkastskydd” p& sidan 58

5.6 Alternativ utrustning och tillbehér

5.6.1 Digitalur
O
@

al
Bild 11: Digitalur
1 Digitalur
2 Ratt

e Art-Nr. 01.1.202 (skarm visar “mm*)
e Art-Nr. 01.2.202 (visning i "inch")

Den digitala klockan &r inbyggd i systemratten for hojdinstéllning vid planhyvling
resp. i systemratten for borrhgjdsinstdllning (tillbehér borrsupport).

Den digitala instéllningsklockan medger en instéllningsexakthet p& tiondels milli-
meter.
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5.6.2 Hjulunderrede och hévarm

Bild 12: hjulunderrede for maskiner
1 Hjulunderrede (Art.-nr. 503-134)
2 Havarm (Art.-nr. 500-149)

3  Havarmsfaste

Hjulunderredet monteras pé& maskinens underrede Med hjulunderredet Gr enkel och
problemfri placering av maskinen majlig. (se uppbyggnadsbeskrivning “Hjulunder-
rede”)

Hévarmen hakas fast under havarmsféstet pa hjulunderredet (tillbehdr). Havarmen
och hjulunderredet gor det enkelt att rangera pd sma utrymmen. (se uppbyggnads-
beskrivning "Havarm")
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Transportera, forpacka, lagra

Hammer.

6  Transporteraq, férpacka, lagra

6.1 Transportinspektion

6.2 Férpackning

Miljgskydd

6.3 Lagra

Lagerforhéllanden
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1. , Kontrollera leveransen direkt med avseende pé fullstdndighet och transports-

kador.

Tag inte emot leveransen, eller tag endast emot den med férbehall, om det
finns synliga transportskador.

Notera skadornas omfattning pd transportdrens transportdokumentation/félje-
sedel.

Gér en reklamation omgéende.

Fel som inte upptdcks direkt vid mottagandet ska reklameras sé fort de
upptécks effersom skadeersatiningsansprék bara kan stéllas under géllande
reklamationsperiod.

Om inget avtal har traffats om &terséndning av férpackningen ska den sorteras
efter material och storlek, fér &teranvéndning eller dtervinning.

Vid sjdtransport maste maskinen vara ordentligt fdrpackad och skyddas mot korro-
sion. Anvénd torkmedel.

Férpackningsmaterial bestdr av vardefulla révaror och kan i ménga fall ateran-
vandas eller &tervinnas p& ett bra satt.

MILO

Kassera forpackningarna pa ett miliévanligt satt

- Se il aft férpackningsmaterial alltid &tervinns pé et miljdvan-
ligt satt och i Sverensstammelse med gallande regler.

- Kontakta &tervinningsféretag.

L&t alla férpackningar vara obrutna tills maskinen ska stéllas upp/installeras och fl]
anvisningarna om uppstéllning och férvaring som finns p& utsidan av férpackning-

arna,

om uppstdllning och férvaring.

F&r ej férvaras utomhus.

Forvaras torrt och dammfritt. Anvéind torkmedel vid behov.
Skyddas mot direkt sol.

Undvik mekaniska vibrationer.

Undvik kraftiga temperatursvéngningar (Kondens).

Olja in alla blanka maskindelar (rostskydd).

Kontrollera det allménna skicket p& alla delar och pé& férpackningen regel-
bundet vid léngre lagring (> 3 manader). Vid behov, uppdatera eller fornya
konserveringen.
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6.4 transportsdkring

1]
©,

TX 30

Bild 13: Ta bort transportvinkel

1 transportvinkel
2 Spanskivsskruvar TX 30

Maskinen levereras delvis monterad, pé pall.

Maskinen ér fastspand pé lastpallen med flera transportvinklar. Ta inte bort trans-
portvinklarna férran maskinen har lyfts frén pallen.

6.5 Noteringar om transport och avlastning
OBS
Materialskada
o Skada och eventuell totalskada p& maskinen.

- lyft endast maskinen p& de markerade positionerna.

- lyft aldrig maskinen i maskinbordet eller extraborden.

- lyft aldrig maskinen i hyvelborden.

- Transportera endast maskinen med en gaffeltruck eller pallyft.

Bild 14: Transport och avlastning
1 Forbjudet att lyftal

6.6 Transportmedel
6.6.1 Avlastning med pallyft
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Transportera, forpacka, lagra

6.6.2

30/76

Hammer.

Bild 15: Transport med pallyft
1 Oppningar i pallen
2 Pallyft gafflar

En gaffeltruck maste anvéndas fér avlastning av pallen.

1., Skjut in gafflarna pé trucken i urtagen i pallen.

2. ), Skjut in gaffeltrucken i pallen s& langt som méjligt och lyft maskinen férsiktigt.
3. , lyft endast maskinen s& langt det behvs.

4. , Kor maskinen till avlastningsplatsen med gaffeltrucken.

Transportera med gaffeltruck

Bild 16: Transport med gaffeltruck
1 Oppningar i pallen
2 Ta inte bort transportvinkel

VARNING

Tippning av maskinen

Allvarliga skador fill félid av hég maskinvikt.

~  Observera maskinens tyngdpunkt

- For in gaffeltruckerns gafflar s& brett som méijligt i pallen.

Personal:
o Gaffeltruckforare

1. , Ta bort transportsékringarna forst ndr maskinen har lastats av pé uppstall-
ningsplatsen.

2. , Flytta truckgafflarna s& att de passar in i urtagen i maskinramen eller pallen.
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6.6.3 Transport med hjulunderrede
Hjulunderredet och hévarmen (tillbehdr) gor det enkelt att transportera maskinen.

Bild 17: Transport med hjulunderrede och hévarm
1 hjulunderrede fér maskiner
2  Havarm

Hjulunderredet monteras p& maskinens underrede (uppbyggnadsbeskrivning “Hju-
lunderrede” och “Havarm”).
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Uppstdllning och installation Hammer.
7  Uppstallning och installation

7.1 Krav pé installationsplats

Bild 18: Platsbehov pé uppstéllningsplatsen

For att kunna anviénda maskinen problemfritt, effektivt och ergonomiskt méste f5l-
jande krav uppfyllas:

e Maskinen far endast anvandas i torra och frostsékra rum och inte anvéndas
utomhus.

o Tillracklig stabilitet och markférhéllanden i fundamentet.

e Ha bra ljus i snickeriet.

o Avskarmning eller tillréckligt avstand till omgivande arbetsplatser.

o Det fria utrymmet i bearbetningsrikiningen &r minst 500 mm stdrre én arbets-
styckets langd.

e Maskinuppstallningen ger maskinoperatren tillrackligt med utrymme.
Ténk p& det utrymme som krdvs fér lastning, bearbetning och stapling av
arbetsstycken.

Fér att anvénda maskinen, hall ett fritt utrymme p& min. 2000 mm i arbetsom-
rédet.

o For drift och underhall, stéll upp maskinen minst 500 mm frén en végg,
parallellt med bearbetningsrikiningen (matt X).

7.2 Uppstdllning och nivellering

Packa upp maskinen och férbered den fér montering

Bild 19: Férpackning - Maskinsockel

1 Maskinsockel - framdel
2 Maskinsockel - bakpanel
3 Maskinsockel - Sidovaggar
4 Traskiva (férpackningsmaterial)
5  Pallankare
Packa upp maskinsockel
Personal:

o Utbildad maskinoperatér
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Maskinsockeln levereras demonterad av transportskal.

1., Ta bort de framre och bakre panelerna frén maskinen.
2. , Ta bort traskivan frén maskinen.

3. , Ta bort sidopanelerna frén pallen.

4. , Ta bort alla pallankare.

Lagg ner maskinen och montera basen

/1\ VARNING
Tippning av maskinen
Allvarliga skador till félid av hég maskinvikt.

—  Observera maskinens vikt och tyngdpunkt.
- Tillhandahall ytterligare medhijélpare.

Bild 20: Lagg ned maskinen

1 Skiva ca. 600 x 800 x 20 mm
2 Balk ca. 90 x 90 x 1000 mm

3 La&s hyvelbord
4

Lagg ned maskinen
Légg maskinen pé baksidan

Personal:

o Utbildad maskinoperatér

o 3 ytterligare medhjalpare
Maskinbasen skruvas fast p& undersidan av maskinstativet.
1., Placera tva balkar och en skiva eller en andra pall bakom maskinen.
2. ), Tryck in och l&s fast spannhandtaget.

®» B&da hyvelborden méste vara helt stangda.

3. ) Lagg maskinen férsiktigt pa rygg med hjélp av flera personer.
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Uppstdllning och installation

Hammer.

Skruva ihop maskinbasen och montera

Bild 21: Montera sockel

Maskinsockel - framdel

Maskinsockel - bakpanel
Maskinsockel - Sidovéiggar
Insexskruv och ribbmutter (8x)
Sexkantsskruv, bricka och mutter (6x)

GONWOWN—

Skruva fast maskinbasen pé den liggande maskinen

Vid montering av maskinbasen méste alla delar férst kopplas ihop 16st. Drag sedan
fast alla skruvar.

1. ) Skruva fast sidodelarna p& bakvéggen med insexskruvar och ribbmuttrar
(4x).
2., Skruva fast framdelen pa sidodelarna med insexskruvar och ribbmuttrar (4x).

3. , Skruva fast hela basen med sexkantsskruvar, brickor och muttrar p& maskin-
ramen (6x).

4. , Dra &t alla skruvanslutningar.

5. , Stall forsiktigt upp maskinen med hjélp av flera personer.

Rikta in maskinen med ett vattenpass pé uppstéllningsplatsen

34 /76
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Bild 22: Montera maskinen

1 vattenpass
2 Underlagskil (ingdr inte i leveransomfattning)

Golvet runt maskinen maste vara plant, vél underhdllet, fritt frén hinder och fritt frén
avfall som spé&n och avskurna arbetsstycken.

Personal:
e Utbildad maskinoperator
Verktyg:

e Vattenpass
e Kombinyckelsats

Material:
e Underlagskilar
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7.3
7.3.1

Installation

Uppstilining och installation

Maskinen transporteras till uppstaliningsplatsen i enlighet med den bifogade trans-
port- och monteringsanvisningen. = Kapitel 6 “Transportera, férpacka, lagra”

pé sidan 28
1., Rikta in maskinen med ett vattenpass.
®» Maskinen fungerar exakt och smidigt.
2. , Vid ojdmna golv ska maskinen j@mnas ut med hjalp av kilar.

3. , Rengér alla blanka maskindelar fér att ta bort rostskyddsmedel.

Montera rikthyvelanhall

Hyvelanhdllet levereras delvis monterat och méaste byggas ihop.
Verktyg:

e Insexnyckel
o Kombinyckelsats

Material:
o Maskinfett
1. , Trad i figderbenen.

Bild 23: Tré in justeringsstag
1 anhéllsskena
2 Justeringsstag

2. |, Fast stddbenen med distanser for enkel forflyttning. Justera spelet med den
forsankta skruven och fixera med sckerhetsmuttern.

Smérj skruvhuvudet och plastbrickan med maskinfett.
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Uppstdllning och installation Hammer.

[

Bild 24: Fixering av hyvelanslaget
1 Nedsankt skruv

2 Distans

3 Underlagsbricka i plast

4 Sdkerhetsmutter

3. , Montera stéllskruvar

Bild 25: Montera stéllskruvar
gdngjdrnsskruv
Underlagsbricka i plast
Indikatorpldt

stallskruv

ANWN —
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7.3.2 Montera rikthyvelanhall
Bild 26: Montera rikthyvelanhdll
1 Spannhandtag
2 Spannplatta
3 Styrstift
4 Spannhandtag och klémplatta
5 Rikthyvelanhall
6 Tryckfiader
1., Sefill att tryckfigdern &r ordentligt insatt i hélet.
2. ), Placera klédmplattan pé de tvé styrstiften.
3. , Skruva in spannhandtaget i maskinbasen genom klamplattan.
4. , Montera tryckfigdern, kladmplattan och sp@nnhandtaget pa den andra sidan.
5. , Skjutin hyvelanhdllet under de tvé klamplattorna framifrén.
6. , Flytta hyvelanhallet s& lang det gér och klam fast det med b&da spénnhand-
tagen.
7.3.3 Montera hyvelkutterkapa

Framre hyvelkutterskydd (kutterskydd)

I
Bild 27: Skyddsskena hyvelskydd

VARNING
Extremt vassa hyvelkutterskér
Skérskador p& hénder och fingrar

Innan byte av hyvelskdr maste maskinen sténgas av och skiljas
fran elngtet.

Anvénd skyddshandskar.
Var sarskilt férsiktig nér du arbetar pa hyvelkuttern.

1 Monteringsbackar (kutterskyddsarm)
2 Insexskruv (2x)

3 Kutterskyddsarm

4 stallskruv

5  Skyddsskena

37/76



Uppstdllning och installation Hammer.
Verktyg:

o Insexnyckel
1. ), lossa klédmskruven.
2., Skjutin skyddsskenan i kutterskyddsarmen.

3. , Drag fast klamskruven.

7.3.4 Montera ratt

Bild 28: Montera ratt planhyvelbord
1 Handvev
2 géngjarnsskruv
3 Mutter och bricka
Verktyg:
e Polygon-nyckel 10 mm
1., Satt in géngjdrnsskruven genom axeln.
2. , Satt handratten pé axeln.
®» Handrattens skdra vilar mot skruven.

3. , Placera mutter och bricke och drag ét.

7.4 Installation spansug

IAKTTAG FORSIKTIGHET
Elektrostatisk laddning

Brandrisk och elekiriska stétar frén ojordade eller déliga spansugss-
langar.

- Anvand endast spansugsslangar som ér godkanda av tillver-
karen.

—  Generellt nér man ansluter en maskin till en spansug bor
maskinen vara jordad fér att det inte ska bildas statisk elektri-
citet.

- Spénsugsslangen méste vara flamhérdig och elektrokonduktiv.
Vi rekommenderar dérfér att endast anvanda spénsugsslangar
frén Felder Group.
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Krav pa spansugssystemet

Spanutsugsanslutning

7.5  Anslut elsystem

Uppstilining och installation

Varje maskin méste spénsugas ndr den anvdnds med eft spénsugssystem enligt EN

12779:2015 eller EN 16770:2018.

Bild 29: Spdnsugsanslutning

1

Utsugskapaciteten méste vara tillréckligt kraftig for att klara nédvandiga
undertryck och lufthastighet p& anslutningsplatsen (se tekniska data eller
layout).

Kontrollera utsugskapaciteten fére den férsta uppstarten och efter betydande
forandringar (p& maskinen och / eller spansugssystem).

Suganordningen mdste kontrolleras fére forsta starttillféllet och sedan dag-
ligen med avseende pd tydliga brister, och dessutom ska funktionen kontrol-
leras varje ménad.

Beroende pé utrustning kan spénsugsanordningen vara ansluten till maskinen
pd eft sddant satt att den automatiskt féljer maskinen (potentialfri kontakt).
P& maskiner utan styrning av spénsugsanlaggning mdaste spansugningen
startas innan bearbetningen pdbérias.

Spdnsugslangarna méste vara elektriskt ledande och jordade mot elektrosta-
tisk uppladdning.

Anvand endast svérantandliga spénsugsslangar.

Anvand enbart dammreducerande uppsugningsmetoder nar dammavlagr-
ingar ska tas bort.

Spénsugsanslutning @ 100 mm

2 Sugslang

Material:

Slangklémma

1. ) Anslut spansugsslang pé spansugsanslutningen.

2. , Fixera med slangklémma.

7.5.1 Anslut maskinkontakten

/\\ VARNING
Elektrisk strom
Svéra skador eller dédsfall

- Andringar pa anslutningskabeln fér endast genomféras av en
utbildad tekniker.

~  Kontroll av slingimpedansen och lampligheten pa Sverlasts-
kyddet ska géras av en kvalificerad elekiriker p& den plats dér
maskinen ska installeras.

Maskinen é&r utrustad med en enhetskontakt med skyddskontakt. Kunden méste se
till att maskinens anslutningskabel vid behov férses med en passande kontakt enligt
gdllande standard i det aktuella landet.
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Instéllning och justering

Hammer.

8 Instdllning och justering

8.1
8.1.1

Stéll in rikthyvelenhet

Stéll in spanavverkning rikthyvel

Den maximala spanavverkningen per arbetsprocess styrs direkt av fljande faktorer:
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o Arbetsstyckets bredd och yttextur

e Traslag (hért eller mjukt tré) och trafuktighet
e Motorprestanda och matningshastighet

e Typ och antal hyvelstal

Bild 30: Instéllning av ;pénawerkning
1 Stll in spanavverkning (inmatningsbord rikthyvel)
2 Skala sp&navverkning

Instéliningen av spanavverkningen sker p& hyvelbordet p& inmatningssidan.
1., lossa spannfaste.

2. ), Vrid pé ratten tills 8nskat varde visas pé skalan.

3. , Dra at klamman.

Installning av fog

Vid sarskilda férutsattningar (kraftiga spets-, hél- eller raka fogar) méste positionen
for hyvelbordet p& inmatningssidan anpassas till skérkretsen (lutning).

konkav

Bild 31: Instéllning inmatningsbord rikthyhvel

Fabriksnstdllningen medfér att maskinen &r instélld s& att en ,foghyvling” om ca
0,1-0,2 mm uppstar vid hyvling av ett arbetsstycke om ca 1 m (standardinstall-

ning).

Modifiering av kunden ér inte avsedd, men kan utféras av Felder Group-service-
stdlle.
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8.1.3 Stéll in hyvelbordets utloppssida

OBS
' Felfunktion pé grund av felaktig instéllning
® Arbetsstycket tar i hyvelbordet p& utmatningssidan vid rikthyvling.

- Hyvelbordets utmatningssida maste vara under skarcirkeln.

- Installningen méste kontrolleras med en mall. = Kapitel
8.1.4 "Kontrollera instélining av hyvelbordets utmatningssida”
pd sidan 41

&

Bild 32: héjdinstdllning, hyvelbordets urlopp]ssida

1 kontramutter

2 Stall in hajd (inmatningsbord rikthyvel)
A Justering hyvelbord uppét

B Justering hyvelbord nedét

Verktyg:
o Kombinyckelsats
1., Stang av maskinen och se fill att den inte kan startas igen.
2. ) lossa kontramuttern (17 mm skiftnyckel).
3. , Vrid ratten for att géra finjusteringar.

o Justera hyvelbordet uppét: Vrid ratten medurs (rikining A)
o Justera hyvelbordet nedat: Vrid den lettrade skruven moturs (rikining B)

4. , Dra at kontramuttern (17 mm skiftnyckel).

5. , Kontrollera instdllning med mall.

8.14 Kontrollera instélining av hyvelbordets utmatningssida

10 5 0 |
Lunlupl

L T,
fz&j @ 4%\\

Position 1 (baksida - hyvelanhall)
Position 2 (fram - skyddsskena)
Mall

hyvelbord pé startsidan

Rotera hyvelkutter

OONON—
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VARNING
Extremt vassa hyvelkutterskér
Skérskador p& hénder och fingrar

—  Stéing av maskinen och koppla bort den frén strémférscriningen
innan du kontrollerar hyvelsténgerna.

—  Var sarskilt forsiktig nar du arbetar pa hyvelkuttern.

Verktyg:
e Mall med millimetermarkering
1., Stang av maskinen och se fill att den inte kan startas igen.
Skilj maskinen frén elndtet.

» Skjut rikthyvelanhdllet s& l&ngt bakat som méjligt, skjut skyddsskenan framét
helt.

» Tillverka mall enligt bilden.

2.

3.

4. , Kontrollera instéllningen vid hyvelaxelns bakre dnde (position 1): Placera

mdtaren vid "0" pd hyvelbordets kant p& avtagningssidan.

5. , Rotera hyvelkuttern for hand.

6. , Vrid hyvelkuttern fills mallen inte langre foljer med.

®» Stdlen skall "dra med sig" mallen 2 till 3 mm (fabriksinstllning).
Knivutskjutning frén 0,01 mm - 0,05 mm ovanfdr hyvelbordet.

7. , Upprepa kontrollen av installningen vid den framre Gnden av hyvelaxeln
(position 2).

8.1.5 Stéll in hyvelanhall
Maskinen &r utrustad med ett anhdll for att styra in trébiten rétt.
Hyvelanhllet kan anvandas 6ver hela maskinens hyvelbredd.

Hyvelanhéllet kan svangas fran 90° - 45°.

Bild 34: Stall in hyvelanhdll

Klamning horisontell justering
Klamning vinkeljustering
Skala vinkelinstallning

Las av vinkelinstdlining

AN —

Vinkla hyvelanhéll 90° - 45°
1. , Stang av maskinen.
» Oppna klégmning vinkeljustering
y Stall in 6nskad vinkel (luta anhéllslinjalen med bada hénderna).

y Lds av vinkeln p& skalan.

o P|P‘!° -

5. , Satt fast klamning.
Flytta hyvelanhallet framét eller bakat:

1. , Stang av maskinen.
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2. , Oppna klamning horisontell justering.
3. , Forskjut rikthyvelanhallet till dnskat lage.

4. , Satt fast klamning.

8.1.6 Omstdllning fran rikthyvling till planhyvling

Bild 35: Férbered fér omstdllning
Klamning hyvelskydd

Fall bort kutterskydd
Klamning hyvelanhall

Ta bort hyvelanhall

Lossa spénsugsslang

GONWON—

Forbered maskin for omstallning

|

» Stdng av maskinen och se till att den inte kan startas igen.
2. , lossa klédmning hyvelskydd.
» Rotera kutterskydd 180° och klém fast igen.

» Lossa klamning hyvelanhall.

ol

5., Dra hyvelanhéllet hela vigen fram och ta bort det.

6. , Llossa spansugslangen fran utsugningskapan.

Bild 36: Féll upp hyvelbord

Spannhandtag hyvelbord (inmatningssidal)
Fallsparr (inmatningssida)
Spannhandtag hyvelbord (utmatningssida)
Fallsparr (utmatningssida)
Fall upp utsugningské&pan.

OONON—

Fall upp hyvelbord och férbered for drift
1. ) lossa och dra ut spannhandtag pé hyvelbord.
2. , Fall upp hyvelbord p& inmatningssidan.

3. , Fall upp hyvelbordet p& utmatningssidan.

4. , Sdkerstall att fallspérren hamnar ratt.

5. , Fall upp utsugningsképan och haka fast den.
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6. , Anslut spansugsslag pé utsugsstos.

8.2 Omstéllning fran planhyvling till rikthyvling

AR

/5‘,
Bild 37: Férbered fér omstéllning
1 Sugslang
2 Tjocklek vid planhyvling min. 150 mm
3 Fall ned utsugningské&pan
4 Fallspérr (utmatningssida)
5 Fallspérr (inmatningssidal)

Forbered maskin fér omstéllning
1. , Stang av maskinen och se fill att den inte kan startas igen.
2. , lossa spansugslangen fran utsugningskapan.
3., Stall in tjockleken vid planhyvling.
® Planhyvelbordet méste positioneras minst 150 mm under hyvelkuttern.
4. , Fall ned utsugningskapan.
Fall in hyvelbord och forbered for drift

Spannhandtag hyvelbord (utmatningssida)
Spannhandtag hyvelbord (inmatningssida)
Klamning hyvelanhall

Fall tillbaka kutterskydd

Anslut utsugningsslang

Lyft fallsparr

v

Fall in hyvelbordet p& utmatningssidan.

v

Fall in hyvelbord p& inmatningssidan.

Tryck in och klém fast spdnnhandtag p& hyvelborden.

v

Skjut in hyvelanhéllet under de tv& klamplattorna framifran.

v

Flytta hyvelanhéllet s& lang det gér och klém fast det med bada spénnhand-
tagen.

v

Lossa klamning hyvelskydd.
Rotera kutterskydd 180° och klém fast igen.

N 2 s =
v v

v
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9. , Anslut spansugsslag pé utsugsstos.

8.3 Stéll in planhyvelenhet
8.3.1 Planhyvlingstjocklek - allmén information

OBS
' Materiella skador pa grund av blockering av kérbanan
® Risk for fastkilning vid justering av planhyvelbordet nedét.

- Se till aft planhyvelbordet har en fri rérelsebana.
~  Placera inga arbetsstycken eller andra féremdl under planhyvel-

bordet.

Innan tjockleken stdlls in vid planhyvling (framfér allt nerdt) méste man kontrollera
att det inte finns arbetsstycken eller andra féremél under planhyvelbordet (risk for
fastkilning). Stall in planhyvelbordet nerifréin och uppét fér att kompensera géng-
spelet.

Planhyvelhdjden kan justeras steglést mellan det minimala vérdet och maximala
vardet. = Kapitel 4.5 “Hyvelenhet” pd sidan 19

o Arbetsstyckets bredd och yttextur

o Traslag (hért eller mjukt trd) och trafuktighet

e Motorprestanda och matningshastighet

e Typ och antal hyvelstal

@

Bild 39: digitalklocka

1 digitalklocka
2 Skala tjocklek vid planhyvling

Beroende pd utrustning kan det instéllda vérdet avldsas pd skalan (noggrann il 1,0
mm) eller pa digitalklockan eller digitaldisplayen (noggrann till 0,1 mm).
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8.3.2
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Hammer.

Instélining av planhyvelbord med ratt

Bild 40: Instéllning av tjockleken vid planhyvling
1 Hajdjustering med ratt (tfjiocklek vid planhyvling)
2 Skala - Indikering om tjocklek vid planhyvling

3 Spannhandtag - Lasning planhyvelbord

Planhyvlingstjockleken motsvarar det fardiga arbetsstycket.
Instéliningen av planhyvelbordet sker med ratten.
1. , Sténg av maskinen.
2. , lossa spannhandtaget.
3. , Mat arbetsstyckets tjocklek.
4. , Stall in 8nskat métt med systemratten.
®» Spanavverkning = Arbetsstyckets tjocklek minus det installda vardet.

5. ), Klam fast spannhandtagen.
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9  Anvdndning

9.1 Hjélpmedel for saker drift
o Vid rikthyvling, stéd langa arbetsstycken (langre an hyvelbordets in- och
utmatningssida) med stédalternativ (t.ex. bordsférlangningar, rullbockar).
o Stdtta langa arbetsstycken med underlag (t.ex. bordsférlangningar, rull-

bockar).

e Ha verktyg redo fér bearbetning av korta och smala arbetsstycken (t.ex.
paskjutarhandtag, tryckblock, spannlada).

9.2 Till-, frankoppling och nédstopp

VARNING
Otillrackliga forberedelser

Svéra skador och sakskador

- Starta maskinen férst nér alla férutséttningar och férberedande
arbeten ar genomférda.

~  La&s instruktionerna for riggning, instdllning och manévrering
innan du startar maskinen.

OBS
Felaktig drift-/rumstemperatur

Lagerskador, materialskador

- Anvand endast maskinen i forra och frostsdkra rum vid drift-/
rumstemperaturer mellan +10 och +40 °C.

Bild 41: Start och stopp

1 Grén Startknapp
2 Rad stoppknapp - stdng av maskinen

Satt pa
1., Ansluttill elngtet.

2. , Starta hyvelkutter och matning med den gréna "J [Startlknappen.
stdng av

1., Tryck p& den réda @/ [Stopp]knappen.

2. ), Koppla fran elanslutningen.

Avsténgning i nddsituationer (beroende pa modell)
Beroende pd utrustning &r maskinen utrustad med ett eller flera [N6dstopp]-stalldon.

Alternativt kan maskiner utan separat matningsmotor férses med endast réda

@ [Stopp]knappar istéllet for [Nédstopp]-stélldon.
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1. , Aktivera [Nédstopp] eller den réda @ [Stopp]-knappen.
®» Maskinen stoppas direkt.
2. , lé&s upp [Nédstopp]knapp genom att vrida.

9.3 Rikthyvling - Allmén information
9.3.1 Arbetspositioner - Rikthyvling

VARNING

Arbetsstycken / arbetsstyckesdelar som slungas ut
Svéra skador och sakskador

— Inta korrekt arbetsposition.

- Sté aldrig direkt framfér maskinenehterna nér de jobbar (oav-
sett om de arbetar eller om de &r i stand-by lage)!

—  Arbetsstycken f&r endast bearbetas med parallellmatning.

Bild 42: Arbetsposition - Rikthyvling
1 Arbetsposition - Rikthyvling
2 bearbetningsriktning

9.3.2 Tillatna arbetssétt rikthyvling
rikthyvling anvénds fér att planhyvla ojémnheter p& arbetsstyckens ytor. Arbets-
styckena férs éver hyvelkuttern och bearbetas bara p& undersidan.
Med rikthyvelenheten &r endast féljande arbetssatt till&tna:
o Rikthyvling av den breda sidan pé ett arbetsstycke.
e Fogning av den smala sidan pa ett arbetsstycke.
o Avfasning av den smala sidan pa ett arbetsstycke.
e Avfasning av kanterna pd ett arbetsstycke.
e Arbeta alltid framfér maskinen och frén hoger till vénster.

9.3.3 Forbjudna arbetssétt vid rikthyvling
Foljande arbetssatt ar principiellt forbjudna med rikthyvelenheten:
e Synkroniserad rikthyvling (att hyvla i samma riktning som kuttern snurrar).
o Ingéngsfrasning (ej frésning ldngs med hela kanten).
e Hyvling av kraftigt vélvda arbetsstycken.
o Falshyvling p& hyvelkutterénden.
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9.3.4 Matt pa arbetsstycke (rikthyvel)

VARNING
Risk for skador frén arbetsstyckets delar
Splittring av arbetsstycken vid stor spanavverkning (4 mm)

—  Vid arbetsstycken som &r mindre &n 10 mm tjocka, stall
endast in en l&g sp&navverkning (max. 10 % av arbetsstyckets
tiocklek).

- Det fardighyvlade arbetsstycket fér inte vara tunnare én é mm.

Vid anvéndning av lémpliga hjglpmedel och iakitagande av sékerhetsavstéind frén
omgivningen behdvs inga begransningar fér arbetsstyckets langd.

Langd under 250 mm arbeta endast med speciell utrusting (t.ex. péskjutare i tra).
Langd éver 1500 mm arbetet kréver bordsférlangare eller hjglp av en andra person.
bredd max. 260 mm

Tjocklek min. 10 mm (utan lémpliga hjglpmedel)

9.3.5 Arbetsflode med tillatna arbetstekniker
Personal:
o Utbildad maskinoperator
Skyddsutrustning:
o Paskjutare, paskjutarhandtag
Forutsattningar

e Stdng av maskinen innan arbete pabdrjas.
e Spdnsugning &r ansluten.
e Stang hyvelborden och fall upp utsugningské&pan.

1., Seftill att det finns tillrdckliga upplaggningsméiligheter (tillbehér).
2. ), Stall om maskinen vid behov.
1. ), Omstdlining frén planhyvling till rikthyvling. = Kapitel 8.2 “Omstall-
ning frén planhyvling till rikthyvling” pé sidan 44
2. , Stallin hyvelanhall.
3. ) Instélning av spanavverkning.
3. ) Kontrollera alltid att personer inte uppehéller sig direkt intill maskinen innan
denna startas.
4. , Starta bara maskinen ndr arbetsstycket ar i ratt lage fér bearbetning.

5. ) Vid hyvlingen férs arbetsstycket dver hyvelkuttern med jamna rérelser och
slutna fingrar.

6. , lagg aldrig hénderna dver hyvelkuttern och pa arbetsstycket.
7. , Anvand ev. presskloss i slutet av hyvelfrfarandet.

8. , Nar arbetet ar fardigt, sting av maskinen och sékra den mot &terstart.
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9.4  Arbetssatt vid rikthyvling

9.4.1 rikthyvla
Stéll in hyvelkutterkdpans skyddsskena

Bild 43: Rikthyvling - Skyddsskena

1 Skyddsskena
2 Arbetsstyckestjocklek mindre &n 75 mm
3 Arbetsstyckestjocklek stérre an 75 mm

Arbetsstyckestjocklek mindre an 75 mm:

y Tack dver hela hyvelkuttern med skyddet och haj det endast lite Sver arbets-
stycket.

Arbetsstyckestjocklek stdrre én 75 mm:
~, Placera skyddsskenan endast upp till arbetsstycket och lat den vila pa& hyvel-

bordet.

Bearbeta arbetsstycke

()

g

: -‘%\/\—1\&

Bild 44: Rikthyvel - Rikthyvling
1., Beakta grundlaggande hantering vid tillatna arbetssatt. = Kapitel 9.3.5
"Arbetsflode med tilltna arbetstekniker” p& sidan 49

y Sdkerstdll att dina hander &r pa arbetsstycket med knutna névar med tum-
marna mot varandra.

2.
3. ) Skjut pé arbetsstycket under skyddsskenan med béagge handerna.
4

y Sa fort arbetsstycket har landat p& utmatningsbordet tillrackligt mycket for du
dver vénster hand och trycker p& med en jémn kraft ver hyvelkuttern.

5. ), lagg arbetsstycket i startposition ver skyddsskenan.
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9.4.2 fogning

Bild 45: Rikthyvling - Fogning

1. ), Beakta grundldggande hantering vid tillétna arbetssatt. = Kapitel 9.3.5
“Arbetsfléde med tilldtna arbetstekniker” p& sidan 49

y Tillat skyddsskenan att vila pé rikthyvelborden och técka kuttern férutom vid
den del dar du ska hyvla.

» Tryck arbetsstycket mot hyvelanhéllet och skjut det i jamn fart éver kuttern.

dver vanster hand och trycker pé med en jamn kraft dver hyvelkuttern.

2.,
3.
4. , Sé fort arbetsstycket har landat pé utmatningsbordet tillrackligt mycket fér du
5. |, lagg arbetsstycket i startposition ver skyddsskenan.

6

y Sakerstdll att dina hander ar p& arbetsstycket med knytna navar med tum-
marna mot varandra.

O Krav pé arbetsstycket
ﬂ For exakta fogar passar endast kvistfritt, jdmnvuxet virke.

9.4.3 Hyvla och foga sma arbetsstycken

Bild 46: Rikthyvling - Bearbetning av smé& arbetsstycken

1 skjutkloss
2 Péskjutarhandtag
3 Hijalpanhall (B = min. 60 mm)

VARNING
Allvarlig handskada pé grund av otillracklig forberedelse

Kontakt med roterande hyvelkutter

- Anvand skjutkloss och péskjutarhandtag
— Anvénd hjglpanhéll med minst 60 mm bredd

Skyddsutrustning:
o Paskjutare, paskjutarhandtag

1., Beakta grundlaggande hantering vid tillatna arbetssatt. = Kapitel 9.3.5
"Arbetsflode med tilldtna arbetstekniker” p& sidan 49

2. ), Stallin hyvelkutterképans skyddsskena. = Kapitel 9.4.1 “rikthyvia”
pé sidan 50
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9.4.4

3.,

4.,

Hammer.

Skjut in arbetsstycket under skyddsskenan med hjalpmedlen skjuttra och skjut-
block. Skjutklossen fér inte vara tjockare @n arbetsstycket.

Lagg arbetsstycket i startposition dver skyddsskenan.

Avsmalning och avfasning
Avsmalning pé hyvelanhall

Bild 47: Avsmalning - Skyddsskena

1 Skyddsskena
2 Avstand till arbetsstycke
3 Avstand till rikthyvelbord

.,

b |9"!~’
v

‘ o
v

Beakta grundlaggande hantering vid tillatna arbetssatt. = Kapitel 9.3.5
"Arbetsflode med tilldtna arbetstekniker” pé sidan 49

Stall in vinkel p& hyvelanhall.

Stéll in skyddsskenan enligt bilden. Observera avstandet till arbetsstycket och
rikthyvelbordet.

For att motverka att trébiten glider ur sin vinkel, ha trycket framst mot anhéllet
och bara négot mot rikthyvelbordet.

Ytterligare procedur enligt beskrivningen i kapitlet "Foga". =~ Kapitel 9.4.2
“fogning” pd sidan 51

Avsmalning och avfasning av smé arbetsstycken
Du méste alltid anvénda jiggar for att bryta kanter pé valdigt sma bitar.

Denna annordning kan ocksé anvéndas for att fasa av ldnga arbetsstycken.
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Bild 48: Avsmalning - Bearbetning av smé arbetsstycken

1 Anordning
2 Skyddsskena

1., Beakta grundlaggande hantering vid tillatna arbetssatt. = Kapitel 9.3.5

"Arbetsflode med tilldtna arbetstekniker” p& sidan 49

Stall in hyvelanhdllet i en 90°-vinkel.

Fast enheten pé hyvelanhdllet.

Stall in skyddsskenan sa langt ned som majlig och lat den vila mot enheten.

Ytterligare procedur enligt beskrivningen i kapitlet "Foga". = Kapitel 9.4.2
"fogning” pd sidan 51
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9.5 Planhyvling
9.5.1 Arbetspositioner - Planhyvling

IAKTTAG FORSIKTIGHET
Kilning av tvangsstyrda arbetsstycken vid planhyvling.
Skador och materialskador. Otillréckligt avsténd till narliggande

maskiner, vaggar etc. kan leda till att arbetsstycken fastnar eller
splittras.

~  Var noga med att avsténdet till andra maskiner, vaggar eller
annan, fast utrustning &r tillrdckligt stort.

Bild 49: Arbetsposition - Planhyvling

1 Arbetsposition - Planhyvling
2 bearbetningsriktning

9.5.2 Tillatna arbetssétt vid planhyvling

Vid planhyvling hyvlas arbetsstycken, med redan slathyviad yta, tunnare parallellt.
Ett exakt planhyvlingsresultat kan bara uppnés om arbetsstycket har bearbetats
innan s& att det ligger korrekt p& planhyvelbordet.

Beroende pd utrustning &r endast féljande arbetstekniker tilldtna med planhyveln:

e Inmatningsvals - standard:
o Planhyvling av maximalt 2 arbetsstycken samtidigt.

9.5.3 Forbjudna arbetssétt vid planhyvlilng
Féljande arbetstekniker @r strangt férbjudna med planhyveln:

e Planhyvling av flera arbetsstycken med olika tjocklek (beroende pé& utrust-
ning).

o Synkronhyvling (hyvelkuttern rér sig &t samma héll som matningen).

o Ingdngsfrasning (ej frésning ldngs med hela kanten).

9.5.4 Matt pa arbetsstycke planhyvling

Vid anvéndning av lampliga hjglpmedel och iakttagande av sékerhetsavsténd frén
omgivningen behdvs inga begrénsningar fér arbetsstyckets léngd.

Arbetsstyckets minimildngd bestéms av avstdndet mellan de tvé transportvalsarna.
Mindre arbetsstycken kan endast bearbetas med specialutrustning (t.ex. péskjutare i
trd).

Minsta métt p& arbetsstycket = Kapitel 4.6 “Métt pé arbetsstycke” pd sidan 20
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9.5.5 planhyvling

OBS
Stora skillnader i arbetsstyckets tjocklek

Skador pé inmatningsvalsar

—  Nar flera arbetsstycken bearbetas samtidigt far det inte skilja
mer &n max 1 mm i tjocklek frén arbetsstycke till arbetsstycke.

VARNING
Allvarliga handskador / risk att dras in
Kontakt med roterande hyvelkutter

— Inta korrekt arbetsposition.

—  For aldrig in handen vid in- eller utmaning nér maskinen é&r
igdng (vid bearbetning eller vid tomgdng).

- Overbelasta inte maskinen. Bearbeta arbetsstycket flera ganger
med ldg spanavverkning.

VARNING
Risk for skador genom arbetsstyckesdelar
Splittring av arbetsstycken vid stor spadnavverkning

- Vid arbetsstycken som &r mindre &n 10 mm tjocka, stéll
endast in en ldg sp&navverkning (max. 10 % av arbetsstyckets
tiocklek).

~  Det fardighyvlade arbetsstycket fér inte vara tunnare én 5 mm.

Planhyvling steg 1 - inmatningssida

Bild 50: Planhyvling - inmatningssida

aterkastskydd

Bearbetningsrikining vid planhyvling

Starta hyvelkutter och matning

Satt fast spannhandtag (planhyvelbordsinstdlining)
Material:

e Super-Gleit

AN —

1. , Beakta grundldggande hantering vid tillétna arbetssatt. = Kapitel 9.5.2 “Till-
&tna arbetssatt vid planhyvling” pé& sidan 53

y Kontrollera &terkastskyddens funktion fére varije starttillfélle.

.‘*"!\’

» Starta maskinen, starta drivmotor.

Matarvéxeln gér igéing automatiskt nér drivmotorn startas.

o
v

Lagg arbetsstycket med den bearbetade ytan mot planhyvelbordet och skjut
in det i maskinen tills matningsvalsarna drar in det.

‘ N
v

Bearbeta flera arbetsstycken samtidigt:

e Inmatningsvals standard:
For in de bada arbetsstyckena i andarna av transportvalsen.
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Planhyvling steg 2 - utmatningssida

&

Bild 51: Planhyvling - utmatningssida

1 Bearbetningsrikining vid planhyvling

2 Stdtta arbetsstycket

1., Om arbetsstycket kommer ut ur maskinen p& baksidan méste det stéttas sé att
det inte bryts av.

2. , Ta ut arbetsstycket ur maskinen.

3. , Justera planhyvlingstiockleken for att hyvla igen.
Observera maximal spdnavverkning.

4. , Skjut in arbetsstycket i maskinen pd& inmatningssidan igen.
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10 Underhall
10.1  Underhéllsschema

Féljande underhéllsarbeten méste utféras enligt angivna tidsintervaller.

o
E E
2 = o -
¥ 0 g 8 >
g ©° ¢ © B B8
T ¢ & E <= 5
e ® ® e o 48 £
. . = 1= 1= 1= 1= -0 -o
Kap. Uppgift att utfra 9 9 9 9 9 S =
10.3 Rengdr maskinen X 57
10.5 Kontrollera aterkastskydd / rengér transpor- X X 59
tvalsar
10.6 Kontrollera remspénningen och remmens X 60
skick.
10.7 Drivkedja transportvalsar X X 61
10.8 Smérj hdjdspindel planhyvelbord X 61
10.9 Smérj hyvelanslaget X 62
10.10 Kontrollera skyddsanordningar (nédstopp) X 63
10.10 Kontrollera nddstopp p& maskiner med X 63
[Nédstopp]-stalldon
10.10 Kontrollera den réda [stopp]knappen och X 64
nddstopp pé& maskiner utan [Nédstopp]-
stalldon
11.7.3 Instruktion f6r anvéndande och underhadll. X 71

10.2  Rengdr och smérj

OBS

Anvénd inte grafit- och MoS2-sprays

Annars kan styrbanor férstéras.

- Anvénd endast Hagkvalitativt fett (Art. Nr. 10.2.001) vid smérij-

ning.

OBS
Rengoringsmedel som ar fritande eller innehdller slipmedel

Skador p& maskinens yta

- Anvénd aldrig rengéringsmedel som dr frétande eller som inne-
haller slipmedel.

Notera
ﬂ Skotsel- och rengéringsmedel finns som tillbehor (se: verktygs- och

tillbehérskatalog / onlinebutik: www.felder-group.com).

e Anvand inte tryckluft for rengdring, eftersom detta tvingar in damm och spén i
olika kullager och styrningar.

e Anvand endast utsugsmetoder med dammreducering fér att avlégsna avsatt
damm.

e Rengor vid behov, efter varje arbetsdag eller senast efter 8 driftstimmar.
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10.3

Rengér maskinen

Underhall

OBS
Bristfdllig rengdring
Antanda span, eld

- Tag bort damm och spén frén maskinen regelbundet.

Bild 52: Oversikt - rengéring

Bordsyta - Planhyvelbord
Bordsytor - Rikthyvelbord

Stallister - Hyvelanhall

Stallister - Hyvelbord
Transportvalsar och aterkastskydd
Utrymme under planhyvelbordet

CORNWON —

Personal:
e Utbildad maskinoperatér
Skyddsutrustning:
o Skyddskladsel
o Skyddshandskar
o Skyddsglaségon
Verktyg:
e Rengdringstrasor
o Hartslésare
e Dammsugare
1. ) Sténg av maskinen och se till att den inte kan startas igen.
2. , Rengér maskinen frén damm, spén, bearbetningsrester och andra férore-
ningar.
» Ta bort damm och spén pé bords- och styrytor.

> Rekngér hyvelanhéll och hyvelkutterkédpa och kontrollera att de fungerar kor-
rekt.

» Rengdr transportvalsar och aterkastskydden och kontrollera att de fungerar
som de ska.

» Utfor en visuell inspektion av alla maskindelar.

Om du upptdcker skador p&d maskinen och dess komponenter maste dessa
atgérdas omedelbart.
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Forberedelse - Ta bort underhdllslocket

Bild 53: Ta bort underhdllslocket

Fall bort kutterskydd

Klamning hyvelanhall

Ta bort hyvelanhall

Képa transportvalsar (cylinderskruvar)
Képa drivrem (muttrar)

GONWON—

Underhdllsskydden fér transportvalsarnas drift samt fér remdriften finns pé
maskinens baksida.

Verktyg:

o Insexnyckel 4 mm
e Polygon-nyckel 10 mm

1. , Sténg av maskinen och se till att den inte kan startas igen.
Skili maskinen frén elndtet.
2. , Fall bort kutterskydd.
3. ) lossa klamning och ta bort hyvelanhall.
4. , Ta bort képa transportvalsar:
e Llossa skruvar och demontera skyddslocket.
5. , Ta bort képa drivrem:

o Lossa muttrar och ta bort locket.

Transportvalsar och aterkastskydd

OBS
' Materialskador pé arbetsstycken pa grund av felaktigt underhall
® - Kontrollera regelbundet in- och utmatningsvalsarnas 16pytor
med avseende pé slitage.
—  Rengér transportvalsarna omedelbart om det finns tryckpunkter
i hyvlingsresultatet eller vid délig inmatning.
~ Testa aterkastskyddens funktion fére varje anvandning av plan-
hyvelenheten.
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Bild 54: Transportvalsar och aterkastskydd
1 transportvalsar

2 aterkastskydd

3 Hyvlad brada

Kontrollera aterkastskydd / rengor transportvalsar

Testa aterkastskyddens funktion

Personal:
o Utbildad maskinoperatér
Skyddsutrustning:

o Skyddskladsel
o Skyddshandskar
o Skyddsglaségon

Verktyg:

e Rengdringstrasor
e Hartsldsare
e Dammsugare

1. , Rengdr transportvalsarna frén hartsrester.

2. , Kontrollera éterkastskyddens fillstéind.

ok Detfinns inga skador pa dterkastskyddet.

y Fortsatt med nésta steg.

NOK Aterkastskydd visar tecken pé skador.

, Kontakta Felder Group-servicestdlle.

3. , Kontrollera funktionen dagligen och tag bort hartsrester nér detta behdvs.
OK Aterkastskydd faller tillbaka automatiskt efter lyftning.

NOK Aterkastskydd faller inte fillbaka av sig sjélva.
1., Avlagsna hartsrester och andra f3roreningar.

2. , Kontakta Felder Group-servicestdlle.

) Stéing av maskinen och se till att den inte kan startas igen.

» Skjut in en hyvlad brada i maskinen

i

y Stall in héjden p& planhyvelbordet sé att avsténdet mellan bréadan och hyvel-
kutterns skarkrets ar 0,5 till 1 mm.

®» Planhyvlingstiocklek = Arbetsstyckestjocklek + 0,5 = 1 mm

4. , Forsdk att dra ut bradan ur maskinen férhindras av &terkastskydden.
ok Detgarinte att dra ut bridan ur maskinen.
y Fortsatt med nésta steg.
Nok [Kortet kan dras ut ur maskinen.
» Kontakta Felder Group-servicestdlle.
5. ) Skjut ut bradan framéat ur maskinen.
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Hammer.

Kontrollera remspanningen och remmens skick.

Bild 55: Kontrollera driviemmen
1 muttrar och skivor

2 Skyddslock
3 Drivrem spanning 74 - 80 Hz
4 Kuggrem

e Remspdnningen har stéllts in optimalt hos fillverkaren.
e Remspdnningen anges som en oscillationsfrekvens i Hertz (Hz).
o Korrekt remspénning kan endast kontrolleras med en matanordning.
Personal:
o Utbildad maskinoperator
Verktyg:
o Kombinyckelsats
1., Stang av maskinen och se fill att den inte kan startas igen.
2. ), Skilj maskinen fran elngtet.
3. ) Lossa och avlagsna skruvar och brickor (13x).
4. , Ta bort sidoskyddsplaten (&tkomst fill drivrem).

5. , Kontrollera remsp&nningen och remmens skick.

n Inga sprickor eller revor har upptéckts.
) Fortsatt med ndsta steg.

Nok  Sprickor eller revor har upptéickis.
» Byt ut remmen omedelbart.

6. , Montera locket. » Kapitel 10.4 “Férberedelse - Ta bort underhdllslocket”
pé sidan 58
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10.7  Drivkedja transportvalsar

Bild 56: Smérj kedja pé transportvalsar
1 Skruvar och brickor

2 Skyddslock

3 drivkedja
4 hylsnyckel
Personal:

e Utbildad maskinoperatér

Verktyg:
o Hylsnyckel
Material:
e Maskinfett
1. , Sténg av maskinen och se till att den inte kan startas igen.
2., Skilj maskinen fran elndtet.
3. , lossa klamning och ta bort hyvelanhall.
Lossa och avldgsna skruvar och brickor.
4. , Ta bort lock. = Kapitel 10.4 “Férberedelse - Ta bort underhdllslocket”
pé sidan 58
5. , Rengér drivkedjan och smérj med maskinfett.
Fortsatt vrida kedjan l&ngsamt medsols med en ringnyckel.
6. , Upprepa forfarandet fills hela kedjan &r smord.
7. , Montera locket. = Kapitel 10.4 “Férberedelse - Ta bort underhdllslocket”

pé sidan 58

10.8  Smérj hojdspindel planhyvelbord

Damm och spén mé&ste ibland tas bort frén utrymmet under planhyvelbordet,
beroende p& bearbetnings- intensiteten.
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Hammer.

Bild 57: Smérj héjdspindel

1 muttrar och skivor

2 Skyddslock

3 Hgjdspindel planhyvelbord

Personal:

e Utbildad maskinoperatér
Skyddsutrustning:

o Skyddskladsel

o Skyddshandskar
Verktyg:

e Rengdringstrasor

o Hartsldsare

e Dammsugare
Material:

e Maskinfett

Kér upp planhyvelbordet sé léngt som majligt. = Kapitel 8.3.1 “Planhyvlings-
tiocklek - allmén information” pd sidan 45

Stdng av maskinen och se till att den inte kan startas igen.
Skilj maskinen frén elngtet.
Lossa och ta bort muttrar och brickor (8x).

Montera locket. = Kapitel 10.4 “Férberedelse - Ta bort underhdllslocket”
pé sidan 58

Ta bort lock. = Kapitel 10.4 “Férberedelse - Ta bort underhdllslocket”
pé sidan 58

Rengdr spindeln och smérj med maskinfett.

Férberedd s& maskinen ér klar fér anvéndning.

L A

Flytta hyvelbordet hela vagen ned och hela végen upp igen. = Kapitel 8.3.1
“Planhyvlingstjocklek - allmén information” p& sidan 45

Smérj hyvelanslaget
Justeringsstagen fér hyvelanslaget méste vid behov smérjas med maskinfett.
Personal:
o Utbildad maskinoperatér
Skyddsutrustning:
o Skyddshandskar
Material:
e Maskinfett

» Smdrj gangjdrnen pé planeringsstoden pé hyvelanslaget med maskinfett.
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Bild 58: hyvelanhdll

1 Smérjpunkter
2 Justerbar figderben

10.10 Kontrollera skyddsanordningar (nédstopp)

Skyddsanordningar méste kontrolleras var sjatte ménad. Med fastspanda hyvel-
knivar méste hyvelkuttern stoppas inom 10 sekunder. Vid problem eller felfunktioner
ber vi er att omedelbart kontakta ett Felder Group-servicestdlle.

O Alternativt kan maskiner utan separat matningsmotor forses
med endast réda @/ [StoppFknappar istéllet for [N6dstopp/
stélldon.

Genomfér nédstoppskontroll med alla réda @/ [Stopp]-
knappar pé maskinen.

Kontrollera nédstopp p& maskiner med /Nédstopp/stilldon
Genomfdr nédstoppskontroll med alla [N&dstopp]-stdlldon p& maskinen.
1. , Forberedd s& maskinen &r klar for anvéndning.
2. ), Starta maskinen.

3. ) Tryck p& [nédstopp].

ok Maskinen stoppas direkt.
y Fortsétt med ndsta steg.

NOK Maskinen stoppas inte direkt.
1. , Omtillganglig: Stang av [huvudbrytare] (lage "O" / "OFF").
2., Skilj maskinen fran elngtet.

3. , Kontakta Felder Group-servicestélle.
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4. , Om maskinen &r l&st med [N6dstopps]-stélldon ska den startas med den

gréna @ [Start]-knappen.

ok Maskinen startar inte.
1., Las upp [Nédstopp]knapp genom att vrida.
2. ), Upprepa med alla [Nédstopp]-knappar pa maskinen.

NOK Maskinen kan startas.

1., Tryck p& den réda @/ [Stopp}knappen.
2. , Om tillganglig: Stang av [huvudbrytare] (lage "O" / "OFF")
och sdkra.

3. , Kontakta Felder Group-servicestdlle.

Kontrollera den réda /sfoppFknappen och nédstopp pa maskiner utan [Nédstopp/Fstélldon

Genomfdr nddstoppskontroll med alla réda @/ [Stopp}knappar pé maskinen.

1. , Férberedd s& maskinen &r klar for anvéndning.

2. , Starta maskinen.

3.}, Tryck p& den réda @/ [Stopp]knappen.

ok Maskinen stoppas direkt.

1. ), Upprepa kontroll vid nasta réda @/ [Stopp]knapp.

2. , Upprepa med alla réda @/ [Stopp]knappar p&
maskinen.

Nok Maskinen stoppas inte direkt.
1. , Omtillganglig: Stang av [huvudbrytare] (lage "O" / "OFF").
2., Skilj maskinen fran elngtet.

3. , Kontakta Felder Group-servicestélle.

Kontrollera tiden tills maskinen stoppas
Maskinens utrustning utan motorbroms:

Maskinen é&r utrustad utan motorbroms. Maskinens konstruktion garanterar att hyvel-
kuttern kommer att stanna inom den lagstadgade stillesténdstiden p& 10 sekunder.

Med fastspanda hyvelknivar méste hyvelkuttern stoppas inom 10 sekunder.
1. , Forberedd s& maskinen &r klar for anvéndning.

2. , Sla pa maskinen och l&t den gé en kort stund.

3. , Stang av maskinen med den réda @/ [Stopp]knappen.

OK Maskinen stannar inom 10 sekunder.
Kontroll tills maskinen stoppas slutférd.

Nok Maskinen tar léngre tid én 10 sekunder for att stanna.
1. , Omitillganglig: Sténg av [huvudbrytare] (lage "O" / "OFF").
2., Skilj maskinen fran elngtet.

3. , Kontakta Felder Group-servicestdlle.
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11 Atgérda felet
11.1  Atgérder vid stérning

VARNING
Felaktig atgérd vid storning
Svara skador och sakskador

- Atgérdande av stérning fér endast utféras av auktoriserad,
utbildad personal som vet hur man anvénder maskinen och ar
strikt medveten om alla sakerhetsféreskrifter.

Funktionsstérningar och fel p& maskinen (inklusive skydd och verktyg) méste rappor-
teras omedelbart efter att de har upptéckis.

Vid fel som innebdr fara fér personer och egendom, eller som Gventyrar driftsdker-
hefen:

1., Stoppa omedelbart maskinen med [Nédstopp] eller den réda [Stopp]-
knappen.

2. , Koppla bort stromférsériningen till maskinen och sékra den mot dterstart.

3. , Kontakta Felder Group-servicestdlle for att atgarda felet.

11.2  Atgérder efter felavhiglpning
Kontrollera,
1., om fel och felorsak har avhiélpts pé eft fackmannaméssigt satt.

2. , attalla sgkerhetsanordningar har monterats enligt anvisningarna och &r tek-
niskt och funktionsmassigt felfria.

3. , attinga personer befinner sig inom maskinens riskomréde.
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11.3

Fel, orsaker och atgarder

Hammer.

De angivna exemplen uppmérksammar eventuellt odnskade tillstdnd pé& maskinen.

Det finns inget krav pé& fullstandighet.

Denna information &r avsedd att géra det mojligt fér operatérer att identifiera och
atgédrda fel vid anvéindning av maskinen.

Fel pa maskinen

Felbeskrivning

Orsak

Atgérd

Maskinen stoppas inte direkt
med den réda [Stopp]knappen.

Fel i det elektriska systemet

» Om tillganglig: Stang av
[huvudbrytare] (lage "O" / "OFF").

y Kontakta Felder Group-servicestdlle.

Sakerhetsbrytare ur funktion

Fel i det elektriska systemet

1

2., Skilj maskinen fran elndtet.
3.

1

1. , Omitillganglig: Stang av
[huvudbrytare] (lage "O" / "OFF").

y Skilj maskinen fran elngtet.

Maskinen kan inte stéingas av.

Fel i det elektriska systemet

2
3. , Kontakta Felder Group-servicestdlle.
1. , Omitillgénglig: Stang av

[huvudbrytare] (lage "O" / "OFF").
2. , Skilj maskinen fran elndtet.

2
3. ) Kontakta Felder Group-servicestdlle.

Maskinen ar funktionslos.

[Huvudbrytaren] &r avsténgd
(lage "O"/"OFF").

) Sla pé& huvudbrytaren (lage "I" /
"ON")'

Fel i elektrisk anslutning

» Kontrollera den elektriska anslut-
ningen (tillfléde, sdkring).

Hyvelkuttern startar inte.

[Motorskyddsbrytare] har 18st ut.

beroende pd utrustning:
1., Aktivera [motorskyddsbrytare].

2. , Stang av huvudbrytaren, starta om
maskinen.

L&t motorn svalna och starta om
maskinen.

Remmarna tjuter nér maskinen
slés pa respektive da den satts
i rorelse

Remspdnningen &r for 16s

> Efterspénn matarrem.

Matarremmen utnott

y Byt ut matarrem.

Hyvelkuttern kan inte stoppas
inom 10 sekunder.

Fel i det elekiriska systemet /
broms

, Kontakta Felder Group-servicestdile.

Storningar vid bearbetning av arbetsstycken

Felbeskrivning

Orsak

Atrgéird

Daligt hyvlingsresultat

Hyvelstal nedslitna.

1., Byt hyvelstal.

2. , beroende pé& utrustning: justera
hyvelstal.

Fog stdmmer inte (kraftig spets-
eller halfog)

Inmatningsbord rikthyvel felin-
riktat.

y Instéllning av fog.

Hyvelstdl kraftigt nedslitna.

» Byt hyvelstal.

Arbetsstycket tar i hyvelbordet
p& utmatningssidan vid rikthyv-

ling.

Hyvelbordet pé utloppssidan
for hogt i forhallande till skark-
retsen.

) Stdll in hyvelbordets utloppssida.

"Rakt slag" i slutet av arbets-
stycket vid rikthyvling

Hyvelbordet p& utloppssidan &r
for lagt i forhallande fill skark-
retsen.

~, Stall in hyvelbordets utloppssida.
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Felbeskrivning

Orsak

Atgérd

Vinkel p& hyvelanhdll ej korrekt.

Vinkelinstallningen felaktig.

), Korrigera hyvelanhéllsvinkel.

Arbetsstycket transporteras infe

hyvling.

j@mnt genom maskinen vid plan-

Arbetsstycket ligger inte ratt pa
planhyvelbordet.

y Bearbeta arbetsstycket pa rikthyvelen-
heten forst.

"Rakt slag" i borjan av arbets-
stycket vid planhyvling

Fiadertryck pé& transportvalsen
p& inmatningsidan &r for lagt

, Kontakta Felder Group-servicestdlle.

"Rakt slag" i slutet av arbets-
stycket vid planhyvling

Fiadertryck pé& transportvalsen
p& utmatningsidan &r fér lagt

y Kontakta Felder Group-servicestalle.

"Snett slag" i bérjan av arbets-
stycket vid planhyvling

Fiadertryck pé& transportvalsen
p& inmatningsidan ar for lagt p&
ena sidan

, Kontakta Felder Group-servicestdlle.

"Snett slag" i slutet av arbets-
stycket vid planhyvling

Fiadertryck pé& transportvalsen
pd utmatningssidan &r for lagt
pd ena sidan

y Kontakta Felder Group-servicestdlle.

114

Korrigera hyvelanhéllsvinkel
En exakt vinkel mellan anhdllslinjalen och hyvelbordet &r valdigt viktigt vid fogning

och avfasning.

anhdllet.

Bild 59: Hyvelanhé&

framre anhallslist (0°-vinkel)

2 bakre anhgllslist (45°-vinkel)
3 Stallskruvar (0°-vinkel)
4 Stallskruvar (45°-vinkel)

Verktyg:

o Insexnyckel

Il - Korrigera vinkel

En O°vinkel och 45°-vinkel definieras med anhdllslisterna p& undersidan av

y Stéing av maskinen och se till att den inte kan startas igen.

» Lossa stéllskruvarna pa den énskade anhéllslisten.

U“P‘S*’ .N'|.—'

» Drag fast stallskruvar.

y Stall in O°vinkel och 45°vinkel genom att flytta p& anhallslisten.

5. ), Stall in hyvelanhéllsvinkel.= Kapitel 8.1.5 “Stéll in hyvelanhéll” pé sidan 42

6.,

Kontrollera instélining med testarbetsstycke.
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11.5 Efterspanna / byta ut matarrem

Efterspénn matarrem

Byta ut matarrem

68 /76

OBS

Hammer.

For hart étdragen drivrem

Driviemmen kan slitas sénder eller orsaka lagerskador.

Spdnn inte remmen for hart

Drag bara &t spannskruven tills det angivna vardet har upp-
natts.

Remspdnningen anges som en oscillationsfrekvens i Hertz (Hz).

Korrekt remspdnning kan endast kontrolleras med en métanord-
ning.

Om sprickor eller revor p& sidan upptacks vid de ménatliga kontrollerna maste
remmen bytas ut omedelbart.

Bild 60: Spanna drivrem
1 Mutter motorkldmning

Spannskruv

2
3 Remspdnning i drift 74 - 80 Hz
4 Remspdnning vid installation 85 - 90 Hz

Verktyg:

Kombinyckelsats
Insexnyckel

1. , Stdng av maskinen och se till att den inte kan startas igen.

Skilj maskinen frén elndtet.

2. , lossa muttrar motorklémning (4x)

3. , Dra &t remspdanningsskruven medurs.

4. , Dra &t muttrar motorkldmning (4x)

Verktyg:

o Kombinyckelsats

o Insexnyckel
Material:

e Poly-V drivrem
1. ), lossa muttrar motorklémning (4x)
2. , Lossa remspanningsskruven moturs.
3. ) Tag bort den gamla remmen
4. , Hang in den nya remmen pé drivmotorn férst.
5. , Drag drivmotorn uppat med matarremmen.
6. , Hang driviemmen pé& hyvelkuttern.

» Kontrollera om remmen sitter korrekt genom att dra runt manuellt.

8. ) Efterspénn matarrem.
9. , Dra at muttrar motorklamning (4x)
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Vanda/byta systemhyvelstal

OBS
Felaktiga hyvelstal
® Skador p& maskinen, felfunktion eller déligt hyvelresultat.

- Anvand endast originalhyvelstdl fran Felder Group.
- Anvénd endast maskinspecifika hyvelstdl.

— Instruktionerna nedan méste féljas noggrant.

Bild 61: Systemhyvelstal
1 Killistskruvar

2 Killist
3 hyvelstal
4 insexnyckel
VARNING
Extremt vassa hyvelkutterskér
Skéarskador p& hénder och fingrar
= Innan byte av hyvelskar méste maskinen sténgas av och skiljas
fran elndtet.
- Anvénd skyddshandskar.
—  Var sarskilt forsiktig nar du arbetar pa hyvelkuttern.
Personal:

e Utbildad maskinoperator
Skyddsutrustning:

o Skyddskladsel
o Skyddshandskar

Verktyg:
e Rengdringstrasor
e Hartsldsare
e Dammsugare
e Insexnyckel
o Systemhyvelst&l HS-M42
o Systemhyvelstdl standard

Vid daligt hyvlingsresultat méste hyvelstalen vandas eller bytas ut.
1. , Sténg av maskinen och se till att den inte kan startas igen.
2. , Skilj maskinen fran elngtet.

Stall om maskinen fill planhyvling, vrid upp utsugningsképa. = Kapitel 8.1.6
"Omstélining frén rikthyvling till planhyvling” pé sidan 43

3. , lossa alla killistskruvar till et stél och tag bort killist samt hyvelstél.

o Utfor detta med alla hyvelstdl.
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Hammer.

4. > VARNING! Anvéind inte tryckluft vid rengéring.

Materialskada pé grund av att féroreningar pressas in i lager och styr-

ningar.

» Anvand rengdringstrasor, hartslésningsmedel och dammsugare for ren-

goring.

Rengér hyvelsténgerna, listerna och hyvelaxeln noggrant frén hartsrester.
5. ), Vand hyvelstal (om bara eggen pé& ena sidan &r utsliten)
6. , Satt tillbaka hyvelstal och killist.

o Se till att hyvelstalen &r installerade i ratt lage (hyvelkutterns rotations-
rikining).
o Dra forst &t skruvarna till kilskenan endast létt.

y Utfér detta med alla hyvelstal.

» VARNING! Utkastade delar
Svéra skador och sakskador.

‘9".\‘

» Minsta &tdragningsmoment fér kilstéingsskruvarna: 20 Nm.

Dra &t kilskruvarna pd alla hyvelstlar fran insidan fill utsidan.

11.7  Kutterblock - Silent-Power®

11.7.1

Information om kutterblock Silent-Power®

Silent-Power® kuttern &r eft precisionsverktyg med hég prestanda fér trabearbetning
Denna hyvelkutter &r designad i enlighet med standarden EN 847-1.

BG-Test testad - Testnummer: 139-063 US Pat. No. 7,708,038 och andra patent
sokta.

11.7.2  Sakerhetsanvisningar
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o For att fa basta resultat ar det nédvéndigt att strikt f8lja manualens riktlinjer
och underhéllsinstruktioner.

o Byt endast ut skdren nér huvudstrémbrytaren @r avslagen.

e Pa grund av den speciella geometrin fér endast originalhyvelstdl i h&rdmetall
och hyvelstalskruvar i hardmetall frén Felder Group anvéndas (se reservdels-
lista).

e Anvand endast hyvelkuttern med rétt sékerhetsutrusining. Galler sarskillt rikthy-
velskyddet.

o Lasskruvarna ska dras &t med ratt viidmoment, varken mer eller mindre. Det
rekomenderas starkt att anvénda en vridmoments nyckel. Kontrollera install-
ningen pé vridmomentsnyckeln fére varje anvéndning (se reserrvdelslista).

e Aft anvénda en pneumatisk eller motoriserad skruvdragare fér skruva fast
skdren ar inte tillatet.

e Kontrollera att alla skruvarna ér &tdragna ratt innan maskinen startas.

e Maskinen fé&r endast anvéindas om Silent-Power® hyvelkuttern &r utrustad med
en komplett uppséatining av vandskar i hardmetall.

o Kontrollera skicket p& skdren och lasskruvarna vid varje byte. Om skador
ar synliga ska du sluta anvanda hérdmetallinsatserna eller skruvarna med
hardmetallinsatser.

o Kontrollera l&sskruvarnas géngor och att de gér latt att skruva fast dem.
Maskinen fér inte startas om géngorna inte 18per létt eller om inte ratt vridmo-
ment kan uppnds vid monteringen av skdren.

o Sakerstall att skéren sitter i ratt linje och &r placerad i héllaren i rétt vinkel.

e Kontrollera stalhdllarna pd kuttern sé& att de inte &r skadade varje géng du
byter vandskar.

e Maskinen fér inte startas om stélhdllarna &r skadade. Skadade st&lhéllare kan
leda till att skaren gér av.

e Det dr inte fillatet att anvaénda dtspanningsférlangningar for att dra at lassk-
ruven. Det &r inte heller tillatet att anvéinda en hammare fér att dra &t lasskru-
varna.
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11.7.3  Instruktion for anvandande och underhall.

OBS
Olémpliga I6sningsmedel
® Materialskada

- Anvand endast anpassade rengéringsmedel (hartslésare) fér att
rengéra kuttern, dessa skadar inte kuttern.

o Varje skar har 4 skarytor som &r markerade med F/1/2/3. Vand alla skaren
s& att samma markering ligger &t samma héll vid montering av nya skar.

o Inga fler justeringar behévs. Kontrollera att skaren sitter ordentligt pé plats i
sin héllare och é&r ratt &tdragen.

Verktyg:
e Hartslésare
e Rengdringstrasor

» Rengér alla vandskar med hartslésare och torka av dem.

11.7.4 Byt ut skér (véndskér i hardmetall)

VARNING
Extremt vassa hyvelkutterskér

Skérskador p& hénder och fingrar

~ Innan byte av hyvelskdar méste maskinen sténgas av och skiljas
fran elnatet.

- Anvand skyddshandskar.
= Var sarskilt forsiktig nar du arbetar pé& hyvelkuttern.

Dra ét stallskruvarna med en momentnyckel
Lost eller trasigt vandskar.

~  Anvand momentnyckel.
- Flj exakt atdragningsmomentet p& 5 Nm.

OBS
Felaktiga hyvelstal

2 IAKTTAG FORSIKTIGHET
o

Skador p& maskinen, felfunktion eller d&ligt hyvelresultat.

- Anvénd endast originalhyvelstél fran Felder Group.
- Anvand endast maskinspecifika hyvelstal.
— Instruktionerna nedan méste féljas noggrant.

Vid daligt hyvlingsresultat méste de enskilda hyvelstalen véndas eller bytas ut.

Utfdr stegen som beskrivs nedan var for sig och noggrant fér varje skar.
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Bild 62: Kutterblock - Silent-Power®
1 Momentétdragning med 5 Nm
2 Silent-Power® ersattningsskar

3 L&sskruv T20
Skyddsutrustning:

o Skyddskladsel

e Skyddshandskar
Verktyg:

e Rengdringstrasor

e Hartslésare

e Dammsugare

Moment-skruvdragare 5 Nm
o Silent-Power® ersdttningsskar HW - 13,8x13,8x2,5
o Silent-Power® ersdttningsskér HW (c-tech) - 13,4x13,4x2,5

1. , Stdng av maskinen och se till att den inte kan startas igen.
2. , Skilj maskinen fran elndtet.

3. , lossa pd lasskruven och ta bort skruven fran géngan.

1. , Var uppmérksam pé& numreringen av skdrkanten.

2. , Notera skarnumret som anvénds vid behov.

» Ta bort skéret frén dess héllare och rengér hdllaren med tryckluft.

S-"‘P

» Rengdr héllaren med passande rengéringsvétska (hartzldsare).

e Att anvanda en liten rengéringsborste (tandborste) eller en bommul-
strasa rekomenderas.

|9‘

» Rengdr vandskar i hardmetall med passande rengéringsvétska (hartzlgsare)
innan montering.

e Var uppmarksam pd& den uppbyggda kanten av tradamm.
e Ta bort hartsrester.

|.\‘

» Placera skaret i dess héllare, var uppmarksam pé& numreringen av skarkanten.

e Vrid till exempel alltid anvéinda véndskér om ett skér medurs.
e Anvand alltid samma skarnummer nér du anvander nya skér.

8. ), Kontrollera l&sskruven sé att den inte &r skadad p& géngan, klamytan och
verktygshallaren (insexskruv T20) rengér dem.

y Trasiga skruvar méste bytas ut omedelbart.
9. , Skruva fast lasskruven i ganghdlet utan att réra pd skaret.

10.,  VARNING! Utkastade delar
Svéra skador och sakskador.
» Minsta tdragningsmoment for stéllskruvarna: 5 Nm.

Dra forsiktigt &t stéllskruvarna, férst endast latt och anslut dem sedan med en
momentnyckel fill ett &tdragningsmoment p& 5 Nm.
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11.7.5  Mdjliga fel och I6sningar
Felaktig anvéndning kan ge stérre rander p& den hyvlade ytan. Dessa kan bero pd
fsljande:
e Ejrengorda stélhallare vid byte av skar.
o Ej korrekt rengjorda skér vid byte av dem ( hartser eller dammrester finns kvar
pd skaren)
o Oitillracklig centrering av vandskaren eller lutad placering i héllaren innan
fixering av l&sskruvarna.
o lasskruven ar dragen for lite eller for mycket.
o Skadad héllare pga av felaktig montering av skéren.
e Skadad lasskruv.

e Byte av endast ett enskilt vandskar. | regel ska alla h&rdmetallskér alltid
vandas till nésta markering och sattas in samtidigt vid slitage.

e Om endast ett enskilt véndskar byts ut pa grund av skada eller om det vrids
om till nésta skar kan detta ge eft gap i den hyvlade ytan.

11.7.6  Reservdelar

Anvénd endast véndskdren i h&rdmetall frén Felder Group, dé& skéren har en spe-
ciell geometri. Av sdkerhetsskal f&r endast l&sskruvar for hyvelstdlen fran Felder
Group anvandas.

Reservdelar

HW Erséattningsskar for Silent-Power® Spiral Blade hyvelkutter13,8 x 13,8 x 2,5
mm (10 styck) (Art.-Nr.: 07.0.020)

HW Ersattningsskar for Silent-Power® Spiral Blade hyvelkutter13,8 x 13,8 x 2,5
mm (500 styck) (Art.-Nr.: 07.0.02050)

Ersattningsskar HW for Silent-Power® "c-tech" spiralhyvelkutter13,4 x 13,4 x 2,5
mm (10 styck) (Art.-Nr.: 07.0.022)

Ersattningsskruv fér Silent-Power® spiralhyvelkutterM5x10 TX20 (10 styck) (Art.-
Nr.: 07.0.021)

Moment-skruvdragare 5 Nm (Art.-Nr.: 12.0.324)

Hartslésare (0,5 1) (Art.-Nr.: 10.0.022)
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12.1  Information om reservdelar
Anvéandning av fel eller felaktiga reservdelar

Reservdelar som inte uppfyller fillverkarens krav kan péverka maskinens drifts-
dkerhet och orsaka olyckor.
e Anvand endast tilldtna reservdelar som godkants av tillverkaren.
e Om du dr osdker, f& detta bekraftat av aterférsaljaren eller tillverkaren.
e Anvand endast tekniskt perfekta reservdelar.
o Se reservdelslista.

Vid anvéndning av reservdelar som inte ér godkdnda fransdger sig anvéndaren all
ratt att stalla garanti-, service-, skadeersattnings- eller ansvarsansprék pa tillverkaren
eller hans uppdragstagare, dterférsdljare eller representant.

O Anvénd originalreservdelar

Tilldtna originalreservdelar presenteras i en separat reservdelska-
talog som medfélier maskinen.

Reservdelsbestdllning

i, R

O fa. g, Fel\er KG
e ) KR-\Mer-Strafle 1, A-606f HALL in Tircol
, folde\yroup.com, info @Fflder-group.com
4 3) ) O +43 5\13 58500, Fox +f3 5223 56130
TYPE: X000 [ c € UK
\ NR:  JOOCKKXKKXX Code: XXXX CcA
Pos.
| T T T T Vi XXX [ prex HZ:XX A XX
2 a0sE[scrEE M1 =
3 401F SKT MUTTER M10 VERZINKT KW: XX SK-XX% X ‘Whlu W)
4| 214A0|KUGELPEANNEN UNTERTELL LT 2 7507158 Baviahy / yoor of construction / ANNEE DE CONSTR: _ 20%x
5 213AN | KUGELPFANNEN OBERTEIL LT 2. 75-07-135
6 402K ‘SKT MUTTER M10 FLACH

Bild 63: Reservdelslista / typskylt

1 Typbeteckning

2  Serienummer

3 Artikelnummer

4 Artikelbenamning

Féljande information &r nédvéndig vid bestdllning av reservdelar:
o Typbeteckning och serienummer enl. typskylt
o Artikelnummer, artikelbendmning och &nskad méangd
o Leveransadress

Fraktmetod (post, frakt, hav, luft, express)

Reservdelsbestdliningar utan denna information kan inte beaktas. Om det inte finns
négon information om frakimetod kommer leveransen att ske efter tillverkarens /
leverantérens gottfinnande.

12.2  Deponera

MILO
Deponera maskinkomponenter

Elavfall, elektroniska komponenter, smérjmedel och andra liknande
delar ska hanteras som miljsfarligt avfall och far endast omhén-
dertas av godkdnda branschféretag!

Maskinen bestér av ménga olika material fér vilka olika avfallshanteringsvillkor kan
gdlla beroende pé nationell lagstifining.
1. , Dela upp alla maskinkomponenter i materialklasser.

2. , Vid kassering, folj internationella regler, standarder och miljdskyddsstan-

darder.
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Miud
Kassera batterier

Batterier behandlas som farligt avfall och méste kasseras i enlighet
med lokala féreskrifter!

Felaktig hantering av batterier kan ha negativa effekter p& miljén
och manniskors hélsa p& grund av potentiellt farliga Gmnen.

Var dérfér noga med féljande information om batterier:

far ej dppnas eller kortslutas
far inte utséttas for varme eller eld
méste skyddas mot fukt och fér inte doppas i vatten

far inte férvaras tillsammans med elektriskt ledande féremal
(.ex. kedjor, skruvar, mefallrester etc.)
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