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1 Information om manualen

1.1  Symbolférklaring
Sdkerhetsanvisningar

Sakerhetshanvisningar @r markerade med symboler i den hér dokumentationen.
Sakerhetshanvisningarna inleds med signalord som uttrycker riskens omfattning.

Folj alltid sakerhetsinstruktionerna och agera férsiktigt for att undvika olyckor,
personskador och materiella skador.

FARA

.. indikerar en omedelbart farlig situation som leder till dédsfall
eller allvarliga skador om den inte undviks.

VARNING

.. indikerar en potentiellt farlig situation som kan leda till dédsfall
eller allvarliga skador om den inte undviks.

IAKTTAG FORSIKTIGHET

.. indikerar en potentiellt farlig situation som kan leda till mindre
eller lattare skador om den inte undviks.

OBS

.. indikerar en potentiellt farlig situation som kan leda till materia-
Iskador om den inte undviks.

=

Tips och rad

Q ... belyser anvéndbara tips och rekommendationer samt informa-

1 tion for effektiv och problemfri drift.

OK / NOK

Symboler Forklaring

Resultatet ér ok.

OK

Resultatet ér inte ok.

NOK Gor sa har for att atgarda felet.
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1.2  Bruksanvisningens innehall

e Denna manual visar hur man anvander maskinen pé ett sakert satt.

e Instruktionerna i bruksanvisningen maste féljas utan undantag och inskrénk-
ningar.

o Bruksanvisningen &r en integrerad del av maskinen. Manualen maste héllas
ndra till hands och finnas i narheten av maskinen.

e Manualen mdste alltid finnas med maskinen.

1.3  Upphovsréttsskydd

o Denna bruksanvisning ska behandlas konfidentiellt. Den &r framst gjord for
manniskor som jobbar med eller vid maskiner.

o Alla beskrivningar, texter, ritningar, bilder och andra avbildningar ar skyd-
dade enligt lagen om upphovsratt och lyder aven under annan industriell
skyddsratt.

e Varje oauktoriserad anvandning ar férbjuden.

o Innehdllet fér inte nyttjas, meddelas eller ldmnas vidare fill tredje person och
inte heller mangfaldigas i ndgon form - inte heller delar ddrav - utan tillverka-
rens skriftiga medgivande. Asidosattandet av dessa rattigheter kan leda fill
krav p& kompensation. Vi forbehdller oss ratten fill ytterligare férordningar.

o Vi fdrbehaller oss samtliga rattigheter att hdvda vara naringsrattsliga skydds-
rattigheter.

1.4  Ansvar och garanti

o Alla uppgifter och hénvisningar i denna bruksanvisning har sammanstallts
med hansyn tagen till gallande féreskrifter, aktuell teknisk nivé och var
mdéngériga kdnnedom och erfarenhet.

o Tillverkaren fransager sig allt ansvar fér skador eller fel som uppkommer il
fslid av att bruksanvisningen inte har beaktats.

o Presentationer i text och bild kan avvika frén den maskin som levererats.
Bilder och grafik motsvarar inte skala 1:1. Den levererade maskinen kan
avvika fran har lamnade uppgifter, hanvisningar och bilder p.g.a. specialut-
féranden, extra tillval eller nytillkomna, tekniska férandringar.

o Vi forbehaller oss ratten till tekniska férandringar av produkten inom ramen
for forbattrade anvéndningsegenskaper och i vidareutvecklingssyfte.

o Garantitiden féljer nationella bestémmelser och kan hamtas p& www.felder-
group.com.

e Finns fragor s& kontakta tillverkaren.

1.5 Utbildning

e Var och en som fér i uppdrag att arbeta med eller p& maskinen maste ha
last och forstétt bruksanvisningen innan arbetet pabérijas. Detta galler Gven
om personen har arbetat med en likadan, eller liknande, maskin tidigare
eller har utbildats av tillverkaren.

o Ké&nnedom om innehdllet i bruksanvisningen ar en férutsattning for att perso-
nalen ska kunna skyddas mot faror och fér att fel ska kunna undvikas s& att
maskinen kan anvéndas sakert och problemfritt.

o Agaren rekommenderas att kontrollera, och léta personalen bekréfta, att den
har tillréckliga kunskaper om innehallet i bruksanvisningen.
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2 Sakerhetsanvisningar

2.1  Avsedd anvdndning

De denna manual beskrivna maskinerna dr tankta att uteslutande anvéndas
fér bearbetning av tré, plaster och liknande material. Driftsakerheten ér bara
sakerstdlld om maskinen anvdnds till det den ar avsedd for.

All annan anvéndning av maskinen @n vad den ar avsedd for betraktas som
ej andamdlsenlig. Inga ansprék av nagot slag kan stallas pé tillverkaren eller
hans representant for skador som uppkommer till féljd av att maskinen inte
anvands enligt givna instruktioner.

Den driftsansvarige dr ensam ansvarig for skador som uppstar il f8ljd av ej
andamalsenlig anvandning.

Till Gndamalsenlig anvéndning hér Gven att félja driftsvillkor samt uppgifter
och anvisningar i denna bruksanvisning. Maskinen fér endast brukas med
delar och tillbehdr fran tillverkaren.

2.2  Fordndring och ombyggnad av maskin

For att undvika risker och sékerstalla optimal kapacitet fér inga forandringar
samt till- eller ombyggnader genomféras pd maskinen, om dessa inte uttryck-
ligen har godkants av tillverkaren.

Alla symboler, skyltar och texter pa maskinen ska héllas i lasbart skick och
far inte tas bort.

Piktogram, skyltar och texter som blivit skadade eller olasbara méste
omgé&ende ersattas.

2.3  Den driftansvariges ansvar

2.4  Krav pa personalen

Maskinen fér bara anvéndas om den ar i tekniskt felfritt och driftsakert skick.

Fore varje start méste maskinen kontrolleras med avseende pé synliga fel
och skador.

Lamna inte maskinen igéng utan fillsyn.

Sdkra den avstdngda maskinen mot obehérig idrifttagning (hénglas pa
huvudstrdmbrytaren, ta bort nyckeln till omkopplaren for driftlage, sparra av
omré&det runt maskinen, dra ut natkontakten,...).

Utdver sakerhetsanvisningar och instruktioner i denna bruksanvisning ska
gdllande, lokala féreskrifter for forebyggande av skador och allmanna saker-
hetsforeskrifter, samt géllande bestammelser for milidskydd, beaktas och
fsljas.

Den driftsansvarige och av honom utsedd personal &r ansvarig for felfri
maskindrift och fér att entydigt faststalla ansvarférdelningen vad galler instal-
lation, drift, underhall och rengéring av maskinen. Héll barn borta frén
maskinen, verktyg och fillbehar.

Endast beharig och fér uppgiften utbildad fackpersonal far arbeta med och
pd& maskinen. Med fackpersonal avses en person som genom yrkesutbild-
ning, kunskaper och erfarenheter samt kdnnedom om géllande bestémmelser
kan beddma det arbete som tilldelats honom och uppfatta majliga risker.

Personalen méste ha fatt instruktioner om eventuella risker som kan uppsta.
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o Personalen méste kanna fill hur maskinens skydd och skyddsanordningar
fungerar och hur de kontrolleras regelbundet.

e Personal som inte har de nddvandiga kunskaperna méste utbildas. Ansvars-
férdelningen fér arbeten med och p& maskinen (installation, drift, underhdll,
reparationer) mdste vara tydligt faststalld och uppratthdllas.

e Enbart personer som kan férvantas utféra sitt arbete pd ett tillforlitligt satt fér
arbeta med och pé& maskinen.

o Alla arbetssatt som dventyrar personsdkerheten, miljon eller maskinen méste
undvikas.

o Personer som ar péverkade av droger, alkohol eller mediciner som paverkar
reaktionsférmagan far normalt inte arbeta med eller p& maskinen.

e Vid val av personal ska de &lders- och yrkesrelaterade féreskrifter som galler
pé den aktuella anvandningsplatsen féljas.

e Maskinen far endast anvéndas av personer som &r mentalt kapabla eller
under dvervakning av en sédan person.

e Anvandaren ansvarar for att obehdriga personer hélls pa tillrackligt saker-
hetsavsténd fran maskinen.

o Det aligger personalen att utan drdjsmal meddela driftsansvarig vid férand-
ringar p& maskinen som kan pdaverka sékerheten.

2.5 Arbetssdkerhet

e Genom att félja den sakerhetsinformation och de anvisningar som lédmnas
i bruksanvisningen kan person- och materialskador undvikas under arbetet
med och p& maskinen.

e Om dessa anvisningar inte foljs kan det leda till fara fér personer och till
maskinskador eller maskinhaveri.

o Fdljs inte de sakerhetsanvisningar, instruktioner, géllande riktlinjer for fore-
byggande av skador samt allménna sékerhetsforeskrifter som anges i denna
bruksanvisning kan inga ansvars- eller skadeersattningsansprak stallas pé
tillverkaren eller dennes representant.

2.6 Personlig skyddsutrustning
2.6.1 Forbud

Vid arbeten med eller p& maskinen géller féljande grundlaggande férbud:

Anmarkning att observera

® Oppet langt har ar forbjudet!
& Vid arbete med langt har och skagg méste ett harnat anvandas.

Det ar forbjudet att bara handskar!
@ Det ar endast tillatet att bara handskar vid underhdéllsarbeten och vid
verktygsbyten.

2.6.2  Obligatorisk utrustning

Vid arbete med eller pd maskinen ska féljande principiellt béras:

10
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2.7  Ovriga risker

Allmant géllande restrisker

Sdkerhetsanvisningar

Anmdrkning att observera

Skyddskladsel:
Robusta, étsittande klader (slitstarka, inga vida armar, inga ringar
eller andra smycken).

Sakerhetsskor:
For att skydda fatterna fran tunga, fallande féremdl och for att und-
vika att glida pé hala golv.

Horselskydd:
For att undvika hérselskador.

Skyddsglasdgon:

LW | For skydd mot dgonskador.

Pe®ee

Andningsskydd:
Som skydd mot skadligt damm.

Maskinen har undergétt en analys. Designen och konstruktionen av maskinen
baseras pd resultaten av denna analys och bygger pé state-of-the-art teknologin.
Den ar driftsaker vid avsedd anvandning. Aven om alla skyddsatgarder &r upp-
fyllda foreligger risker i samband med arbete vid maskinen.

Klamningar genom fastklamning i rérliga komponenter.
o Strack inte in handen i omr&det med rérliga maskindelar.
Tandgnistor kan uppstd under bearbetning.

o Kontrollera noggrant att det inte finns négra frammande féremal i arbets-
styckena (t.ex. spik och skruvar) som kan paverka bearbetningen.

Hérselskador pga hdg ljudniva. Hérselskydd ska alltid anvéandas.

Halsorisk pa grund av dammbelastning, framfér allt vid bearbetning av hért
tra.

o Anslut sp&nsugssystemet enligt anvisningarna och kontrollera funktionen.
Skador av ivagslungade arbetsstycken och Gven arbetsstyckesdelar.
Skarskador, fastklamningar vid verktygsbyte.

Skador genom att fastna, upprullning, stétar och kapning.

Kontrollera alltid att personer inte uppehdller sig direkt intill maskinen innan
denna startas.

Vid avbrott i energiférsoriningen stannar maskinen utan att bromsa
(elbromsen fungerar inte).

Verktyget stoppas l&éngsammare dn normalt.
o Stréck inte in handen i omrédet med roterande verktyg.

11
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Aterstéende risker ggiller for rikt- och planhyvel

o Skador vid kontakt med den roterande hyvelkuttern uppifrén vid rikthyvling.

o Skador vid kontakt med den roterande hyvelkuttern nér du strécker dig in i
matningsomrédet eller vid utmatningsomradet vid planhyvling.

o Skador p& grund av é&terkastning av arbetsstycke.
o Skador pa grund av utkastande av material- och verktygsdelar.

Over- eller underskridning av fillaten omgivningstemperatur

Om de till&tna temperaturerna under- eller verskrids kan felfunktioner pa
maskinen och oférutsdgbara maskinrérelser uppstd, vilket kan leda till allvarlig
personskada och materiella skador.

e Anvand endast maskinen inom det angivna temperaturomradet.

Oordning pa arbetsplatsen
Losa eller utspridda féremdl och verktyg kan orsaka allvarliga skador.

o Se till att rérelsefriheten ar tillracklig.
e Ta bort [6sa foremdl frén arbetsomrédet.
o Hall ordning pé& arbetsplatsen och se till att den &r ren.

Otillréicklig belysning p& monteringsplatsen
Allvarliga skador

o Sakerstall tillracklig belysning p& monteringsplatsen.

Sta pa maskinen

Maskinens ké&por eller utskjutande delar &r inte lampliga for personer att std pé.
Allvarliga personskador kan uppstd om du ramlar ned fran maskinen.

o Det ar forbjudet att st& pd maskinen.

Skyddsanordningar som tas ur drift

Maskinen &r utrustad med diverse skyddsanordningar med sckerhetsfunktion. Om
skyddsanordningar tas ur drift garanteras inte langre sakerhetsfunktionen. Skydds-
anordningar som tas ur drift kan orsaka allvarliga personskador.

o Skyddsanordningar fér inte avaktiveras eller forbikopplas.

Skador pa elektriska komponenter eller dess isolering

Skadade elekiriska komponenter eller skador pé isoleringen kan orsaka livsfarliga
elekiriska stétar.

o Arbeten pd elektriska installationer f&r endast utféras av kvalificerad per-
sonal under iakttagande av sakerhetsforeskrifterna.

o Skilj maskinen fran elnatet och sakra mot aterstart innan arbeten pé elekt-
riska komponenter.

12
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Sdkerhetsanvisningar

2.7.1  Transportera, uppstallning, installation och atervinning

Felaktig transport

Maskinen kan vélta eller falla vid felaktig transport. Detta kan leda till allvarliga
krosskador.

Utar transporter enligt specifikationerna i denna manual.
Transportera maskinen férsiktigt. Undvik mekaniska vibrationer.
Hall tillrackligt avstand till maskinen vid transporten.

Se till att obehdriga uppehdller sig utanfér maskinomrédet.
Rengdr arbetsomradet, frigér plats och grénsa av.

Sorj for flyktvagar om maskinen skulle valta.

Anvand endast lampliga lyftverktyg med fillrécklig hallfasthet.

Kedjor, vajrar, lyftstroppar och andra lyftdon méste vara férsedda med
sakerhetskrokar.

Anvand inte kedjor, balten eller rep som &r trasiga, slitna eller knutna.
Vajrar och lyftstroppar fér inte ligga an mot vassa kanter.

Fast endast lyftutrustning p& de angivna fastpunkterna. Maskinen fér aldrig
lyftas upp pé framférstdende maskinelement.

Observera maskinens tyngdpunkt.
Sakra maskinen mot glidning.

Lyft aldrig laster dver personer.
Std inte under hangande laster.

Felaktig uppstéllning och installation

Allvarliga skador

Maskinen fé&r endast stéllas upp av auktoriserad, utbildad personal som
vet hur du anvénder maskinen och &r strikt medveten om alla sckerhetsfére-
skrifter.

Kontrollera att maskinen ar komplett och tekniskt felfri innan uppstallning och
installation pébdrjas.

Installera och montera bara helt komplett maskin (och tillbehér).

Anvand alla skyddsanordningar enligt féreskrifter och kontrollera funktionen.
Maskinen fér inte stallas upp i omraden med héga elektromagnetiska falt.
Maskinen fér inte stallas upp pé utrymningsvagar.

Maskinen f&r endast stdllas upp i byggnader.

Placera maskinen pa en jamn, halkfri, vibrationsfri yta som klarar av
maskinens vikt.

Golvets barférmaga, belaggning, yta, efc. fér inte férandras dver tiden.

Golvet runt maskinen méste vara plant, val underhdllet, fritt frdn hinder och
fritt fran avfall som spén och avskurna arbetsstycken.

Arbetsomrédet méste vara fillrackligt belyst.
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Otillréckligt utrymme - nar ett arbetsstycke ndrmar sig ett fast objekt eller byggnad

Om ett arbetsstycke ndrmar sig ett fast objekt eller byggnad kan allvarliga kros-
skador pd& extremiteter samt hela kroppen uppsté.

e Behall minsta avstand till rumsgranserna.

o Se till att rérelsefriheten ar tillracklig.

o Hall tillrackligt avstand till rérliga arbetsstycken.
o Hall tillrackligt avstand till narliggande maskiner.

Elektrostatisk laddning av spansugsslangar
Brandrisk och elektriska stétar fran ojordade eller déliga sp&nsugsslangar.

o Generellt nér man ansluter en maskin till en sp&nsug bér maskinen vara
jordad for att det inte ska bildas statisk elektricitet.

e Anvéand endast spansugsslangar som &r godkanda av tillverkaren.

Indirekt kontakt med felstrommar
Dadliga elektriska stotar

o Utrusta maskinens matningsledning med en felstrdmbrytare.

2.7.2  Instdllning och justering, drift
Felaktigt utforda instéllnings- eller riggningsarbeten
Allvarliga skador

e Installnings- och riggningsarbeten far endast utféras av auktoriserad,
utbildad personal som vet hur du anvander maskinen och &r strikt medveten
om alla sckerhetsforeskrifter.

e Maskinen méste vara fréinkopplad och sakrad mot &terstart innan arbetet
pabdrias.

o Instdliningsarbeten eller byten av verktyg far endast utféras nar maskinen ar
avstangd.

o Kontrollera att maskinen ar komplett och i tekniskt felfritt skick innan arbetet
startas.

o Se till att rérelsefriheten ar tillracklig.
e Anvand alla skyddsanordningar enligt freskrifter och kontrollera funktionen.

Deaktiverade eller defekta skyddsanordningar
Allvarliga skador

o De skyddsanordningar som kravs fér bearbetning méste vara i gott driftskick
och underhéllas pé ratt satt. Kontrollera att alla skyddsanordningar ar i gott

skick.

o Skydds- och sdkerhetsanordningar fér inte stéingas av, kringgas eller géras

obrukbara under drift.

Stora eller sma arbetsstycken
Allvarliga skador

o Se till att rorelsefriheten ar tillracklig.
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Tvé&ngsstyrda arbetsstycken kan vara farliga vid bearbeting. Hall tillrackligt
avstand till vaggar, maskiner och fasta féremdl.

o Stdtta langa arbetsstycken med underlag (t.ex. bordsférlangningar, rull-

bockar).

o Anvand verktyg for bearbetning av korta och smala arbetsstycken (t.ex.
paskjutarhandtag, tryckblock, spéannladal).

o Bearbeta endast arbetsstycken som vilar sakert mot underlaget och kan
matas fram utan problem.

Frammande foremal i arbetsstycket
Allvarliga skador

o Kontrollera noggrant att det inte finns négra frammande féremal i arbets-
styckena (spik och skruvar) som kan péverka bearbetningen.

Under drift
Allvarliga skador
o Sektioner eller andra delar av arbetsstycket far inte tas bort fran arbetsom-
rédet nér maskinen &r igang.
o Skador orsakade av utslungade arbetsstycken och delar av arbetsstycken
(t.ex. grenar, sticklingar).
o Luta dig inte dver bearbetningsomradet.

e Ta endast bort spdn nar maskinen stér stilla. Ladda eller kér inte négot
program.

Dammavlagringar

Dammavlagringar kan antdndas pé heta delar eller bilda explosiva atmosfarer
ndr de virvlas upp. Brand eller explosion kan orsaka allvarliga skador.

e Rengdr produktionsomrédet vid behov.

o Oppen eld, rékning och rengéring med tryckluft ar férbjudet.

o Utdr endast gnistgenererande arbeten och heta arbeten efter arbetsfrigs-
ringsprocess.

2.7.3  Underhall och felsékning

Felaktiga arbeten pa maskinen
Allvarliga skador

o Arbeten pd maskinen far endast utféras av auktoriserad, utbildad personal
som vet hur du anvdnder maskinen och &r strikt medveten om alla sdkerhets-
foreskrifter.

o Nar det ar majligt ska du endast utfora arbeten om maskinen &r frankopplad
fran alla energikallor och en oavsiktlig omstart férhindras.

e Maskinen méste vara avsténgd vid alla arbeten pa maskinen.
o Skilj maskinen fran elnatet innan arbeten pa elektriska komponenter.
o Skyddsanordningar far inte avaktiveras eller férbikopplas.



Sékerhetsanvisningar Hammer.

Felaktigt arbete med det elekiriska systemet
Dadliga elektriska stotar
o Arbeten pd elektriska installationer f&r endast utféras av kvalificerad per-
sonal under iakitagande av sakerhetsforeskrifterna.

o Skilj maskinen frén elndtet och sékra mot &terstart innan arbeten pé& elekt-
riska komponenter.

Felaktigt underhallsarbete
Allvarliga skador

e Maskinen far endast underhéllas av auktoriserad, utbildad personal som
vet hur du anvander maskinen och &r strikt medveten om alla sdkerhetsfore-
skrifter.

o Nar det ar mojligt ska du endast utféra underhéllsarbeten om maskinen ar
frankopplad frén alla energikallor och en oavsikilig omstart férhindras.

e Vanta tills alla rérliga delar har stannat.

o Underhdllsteknikern méste kdnna till maskinens rérelser och funktion sévdl
som den motsvarande cykelsekvensen.

e Sparra av omradet runt maskinen under underhéllsarbeten.

e Satt upp en skylt p& maskinen under underhallsarbeten med inskriptionen
"Maskinen underhalls".

o Konstant visuell kontakt mellan operatdrer for att sakerstdlla snabb och
entydig kommunikation.

o Underhallsteknikerns instruktioner méste upprepas och bekraftas av opera-
téren innan de utfors.

o Starta maskinen forst nar det inte befinner sig ndgon i sdkerhetsomrédet.

o Efter utfort underhdllsarbete maste alla komponenter installeras igen enligt
anvisningarna och deras funktion méste kontrolleras.

e Inom ramen for det underhdllsarbete som ska utféras ingér aven att regel-
bundet kontrollera om det finns skador p& maskinen som helhet, eller p&
skyddsanordningarna.

o Uppratthall ett register med underhéllsarbeten.

Overskridning av livsléngd hos skyddsanordningar med sékerhetsfunktion
Allvarliga skador

Skyddsanordningarna har en livsléngd pa 20 ar. Om skyddsanordningarna
anvands utdver deras livslangd kan sakerhetsfunktionernas korrekta utférande inte
langre garanteras. Otillréckligt underhéllina skyddsanordningar kan orsaka allvar-
liga personskador.

o L&t skyddsanordningarna bytas ut av kvalificerad personal fran Felder Group
innan livslangden har [3pt ut.

Felaktigt byte eller felaktig reparation av skyddsanordningar med sékerhetsfunktion
Allvarliga skador

o L&t endast byte eller reparering av skyddsanordningar utféras av kvalificerad
personal fran Felder Group.
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Felaktig korrigering av funktionsstérningar
Allvarliga skador

e Vanta tills alla rérliga delar har stannat.
e Koppla bort maskinen fran alla stromkallor och sékra den mot &terstart.

2.8  Forutsagbart missbruk
De exempel som ges uppmarksammar faror. Det finns inget krav pd fullstandighet.

Denna information bér géra det méjligt for anvéndarna att battre bedéma faror
och risker.

Allmant missbruk

o Underlatenhet att observera bruksanvisning.

e Anvéandning av maskinen dven om bruksanvisningen ar ofullstandig eller inte
pd det nationella spraket.

o Férvaring av féremal eller verktyg p& arbetsytan.

o Anvand material eller verktyg som inte ar avsedda fér maskinen.

o Fastspanning av icke-tillétna eller icke-godkanda verktyg i maskinen.
e Anvandning av modifierade verktyg.

e Anvandning av reservdelar, tillbehdr och utrustning som inte godkénts av
tillverkaren.

e Fdrandra och bygga om maskinen.

o Overbrygga, ta bort eller éndra skyddsanordningar.
e Utlds medvetet skyddsanordningar.

e St pd maskinen.

Felanvdndning under drift

e Ouppmarksam anvéndning av maskinen.

e Anvandning av maskinen utan avsedda skyddsanordningar.
o Kontrollera skyddsanordningarnas funktion regelbundet.

e Bearbetning av fér stora eller for tunga arbetsstycken.

e Bearbetning av valdigt smé arbetsstycken utan hjalpmedel.
o Ha hjalputrustning for bearbetningen i beredskap.

o Bearbeta inte olampade material som exempelvis stal.

o Bearbetning av for icke eller for daligt fixerade arbetsstycken.

e Bearbetning av arbetsstycken i synkronférfarande. Matningsrikiningen mot-
svarar skdrens rorelserikining i ingreppsomrédet.



Forsdakran om dverensstimmelse

Hammer.

3 Forsakran om overensstammelse

Anmdarkning om maskinnumret:

C € EG-deklaration om dverensstdmmelse enligt maskindirektivet 2006/42/EG

Maskinnumret ar tryckt p& omslaget av bruksanvisningen.

Harmed férsakrar vi att nedan angiven maskin, baserat pd dess arbetssatt, sammansattning och konstruk-
tion samt i av oss distribuerat utférande, uppfyller de grundlaggande sakerhets- och arbetsmiljdkrav enligt

féljande EG-riktlinjer (se tabell).

Tillverkare Felder KG
KR-Felder-Straf3e 1
6060 Hall in Tirol

Produkibeteckning Rikt- och planhyvel

Fabrikat Hammer

Typbeteckning A2-26

Foljande EG-direktiv har anvants 2006/42/EG
2014/30/EG

Foljande harmoniserade standarder har anvants

EN ISO 19085-1
EN ISO 19085-7

Provkérning genomford av

TESTPLUS TEKNIK KONTROL ve BELGELENDIRME
TiC. LTD. $Ti.

Abdurahmangazi Mh. Ebubekir Cad. No: 34/15
34887 Sancaktepe / Istanbul, Turkiet
NB2908

Overensstimmelse med EG:s maskindirektiv intygas
av

EG-typintyg nummer
EG-Design Test Certificate No. 29082209142

Denna férsakran om EG-dverensstammelse ar endast giltig om maskinen ar férsedd med ett CE-marke.
Ombyggnad eller forandring av maskinen utan tillsténd frén oss innebér att detta intyg omedelbart férlorar
sin giltighet. Undertecknaren av denna férklaring ér den ansvarige fér sammanséttning av de tekniska

underlagen.
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Prof. h. c. Ing. Johann Georg Felder
CEO Felder KG

KR-Felder-Strafie 1, A-6060 HALL in Tirol
Datum: 1.1.2022
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UKCA - Férsakran om 6verensstdmmelse

Forsakran om dverensstimmelse

U K Forsékran om Sverensstammelse enligt UK-riktlinje S.I. 2008/1597
Anmdrkning om maskinnumret:
C n Maskinnumret ar tryckt p& omslaget av bruksanvisningen.

Harmed forsakrar vi att nedan angiven maskin, baserat pd dess arbetssatt, sammansattning och konstruk-
tion samt i av oss distribuerat utfdrande, uppfyller de grundlaggande sdkerhets- och arbetsmiljokrav enligt

fsliande UK-riktlinjer (se tabell).

Tillverkare Felder KG
KR-Felder-Straf3e 1
6060 Hall in Tirol
Produkibeteckning Rikt- och planhyvel
Fabrikat Hammer
Typbeteckning A2-26

Foljande UK-direktiv har anvénts

S.1. 2008/1597 - Supply of Machinery (Safety)
Regulations 2008

S.1. 2016/1091 - Electromagnetic Compatibility
Regulations 2016

Foljande harmoniserade standarder har anvénts

EN ISO 19085-1
EN ISO 19085-7

Denna forsakran om Sverensstammelse ar endast giltig om maskinen ar forsedd med ett UKCA-marke.
Ombyggnad eller forandring av maskinen utan tillstdnd frén oss innebdr att detta intyg omedelbart férlorar
sin giltighet. Undertecknaren av denna férklaring @r den ansvarige fér sammansattning av de tekniska

underlagen.

Prof. h. c. Ing. Johann Georg Felder
CEO Felder KG

KR-Felder-Strafle 1, A-6060 HALL in Tirol
Datum: 1.1.2022
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Tekniska data

4 Tekniska data
4.1 Matt och vikt

Grundmaskin

Forpackningsmatt (inkl. pall)

20

D max.

Hammer.

D min.

O
S T
] \=
Bild 1: Mét A2-26
Uppgift Varde | Enhet
Grundmétt A x B 690 x 440 | mm
Total héjd C (rikthyvling) 910 | mm
Total héjd C1 (planhyvling) 1300 | mm
Total bredd D min. / max. 970 | mm
Total langd E 1130 | mm
Vikt netto *) 150 | kg
*) inkl. hyvelanhall
Uppgift Varde | Enhet
Total héjd C 800 | mm
Total bredd D 560 | mm
Total langd E 1100 | mm
Vikt netto 175 | kg




A2-26

4.2  Drift- och lagerforhallanden

4.3  Elanslutning

4.4 Drivmotor

Vaxelstromsmotor

4.5 Hyvelenhet

Tekniska data

Uppgift Varde | Enhet
Drift-/rumstemperatur +5 1ill +40 | °C
Lagertemperatur -10 till +50 | °C
Luftfuktighet (icke-vatande) 90 | %
Uppgift Varde | Enhet
Natspdnning enl. typskylt £10 | %
Natfrekvens enligt typskylt 50/ 60 | Hz
%nslutningskobel 1 x 230V (HO7 RN- 3x1,5| mm?
Sakring se kopplings-
schema
Utlésningskaraktaristik C

De faktiska vardena fér de installerade komponenterna finns pa typskylten.

Uppgift Varde | Enhet
Motorspénning (standard) 1x230V |V
Motorfrekvens 50/ 60 | Hz
Skyddsklass IP 54
Motorprestanda S6 1,9 [ kw

Maskinen &r utrustad med en maskinspecifik, markerad hyvelkutter,

o vars hdgsta tillétna hastighet ar hégre an maskinens hégsta méjliga has-

tighet.

e som motsvarar standarden DIN EN 847-1:2013.

e som ar markerade med “MAN".
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Hyvelkutter

Riktenhet

Planenhet

4.6 Spansug

22

Hammer.

Uppgift Varde | Enhet
Kutterdiameter 72 | mm
Antal hyvelstal standard 3| St
Varvtal 50 Hz 5000 | min'!
Varvtal 60 Hz 5000 | min'!
Uppgift Vérde | Enhet
Langd rikthyvelbord matning 507 | mm
Langd hyvelbord minskande 507 | mm
Langd hyvelbord totalt 1045 | mm
Rikthyvelbredd 260 | mm
Hyvelanhall - Lutningsomréde 0-45|°
Anhdllslinjal (langd x h&jd) 700 x 130 | mm
Max spé&navverkning 3,0 | mm
Uppgift Vérde | Enhet
Langd planhyvelbord 497 | mm
Hyvelbredd 254 | mm
Hyvelh&jd min. - max. 3-184 | mm
Matning 50 Hz 4,5 | m/min
Matning 60 Hz 4,5 | m/min
Max spé&navverkning 3,0 | mm
Uppgift Varde | Enhet
Diameter spdnsugsanslutning 100 | mm
Lufthastighet min. 20 | m/s
Undertryck rikthyvling min. 740 | Pa
Undertryck planhyvling min. 850 | Pa
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Uppgift Varde | Enhet
Volymfléde min.*) 570 | m3/h

*) Information om volymfléde vid 20 m/s.

4.7 Dammemission

Denna maskins arbetsomrade klassas som dammreducerat enligt DGUV-informa-
tion 209-044. Koncentration av inandningsbart traédamm i luften &verskrider inte
2 mg/m?3. Detta galler endast d& kraven som specificeras i avsnittet "Spénsug" ar
uppfyllda.

4.8 Bulleremission
Anmdrkning om mdtning

Om de angivna emissionsvardena ska kontrolleras méste matningarna utféras
med samma procedur och under samma drifts- och installationsférhéllanden som
de specificerade.

Alla uppgifter i dB(A) och med en matosdakerhetsfaktor p& 4 dB(A). Matférhal-
landen och ytterligare information enligt ISO 19085-1:2021, kapitel 6.2.2.

Métningen utférdes enligt féljande specifikationer:

o I1SO 7960:1995, bilaga B (rikthyvling)

o 1SO 7960:1995, bilaga C (planhyvling)

e ENISO 3746, ljudnivé

o ENISO 11202, emissionsvarden pé arbetsplatsen

Ljudemissionsvérden vid rikthyvling

Tomgédng Arbetar
Liudeffektsniva - Lwa 101 dB (A) 103 dB (A)
(EN 1SO 3746)
Emissionsvarden pd arbetsplatsen - Lpa | 87 dB (A) 88 dB (A)
(EN 1SO 11202)

Ljudemissionsvérden vid planhyvling

Tomgédng Arbetar
Ljudeffektsnivé - Lwa 99 dB (A) 101 dB (A)
(EN 1SO 3746)
Emissionsvarden pd arbetsplatsen - Loa
(EN 1SO 11202)
Arbetsposition 1 (inmatningssida) 89 dB (A) 90 dB (A)
Arbetsposition 2 (utmatningssida) 89 dB (A) 93 dB (A)
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Hammer.

VARNING: De angivna ljudemissionsvardena &r endast giltiga om samma
drift- och installationsférhéllanden galler.

Andra drifts- och installationsférhéllanden, t.ex. en annan arbetsprocess kan
leda till hégre bullerutslappsvarden med risk for underskattning.

VARNING: De angivna bulleremissionsvéardena ar inte exponeringsvarden.

Aven om det finns ett samband mellan utslapps- och exponeringsnivaer, kan
emissionsvarden inte anvandas for att pa ett tillforlitligt satt bestamma om
ytterligare forsiktighetsatgarder kravs eller inte.

Faktorer som p&verkar den faktiska exponeringsnivén ar den faktiska arbets-
processen, arbetsplatsens egenskaper och andra néarliggande bullerkallor pé
arbetsplatsen.



A2-26 Maskinoversikt

5 Maskinoversikt

5.1  Oversikt reglage

Kundspecifik maskinutrustning

Observera att inte alla funktioner som beskrivs ér tillgangliga
eller att funktioner och knappar laggs till beroende p& maskinens
utformning (exempelvis hos maskiner med specialfunktioner).

— 10

yEmmel

I

Bild 2: Oversikt A2-26

1 Riktenhet 6 Sektioneringspunkt

2 Hyvelkutter 7 Spénsugsanslutning &

3 Hyvelkutterskydd 8 Planenhet

4 Rikthyvelanhall 9 Instélining av spanavverkning (planhyvling)
5 Instalining av spanavverkning (rikthyvling) 10 Spénnhandtag hyvelbord

25



Maskinoversikt Hammer.

5.2  lkoner, skyltar och etiketter

Alla symboler, skyltar och texter pa maskinen ska héllas i lasbart skick och far inte
tas bort.

Bild 3: Oversikt piktogram

Typskylt (baksida)

Fara i samband med elektrisk strom

Skala sp&navverkning (rikthyvling)

Skala arbetsstyckestjocklek (planhyvling)

Skala vinkelinstalining (hyvelanhéll)

Observera vid vaxlingsposition (planhyvelbord)
Observera vid l&sning (planhyvelbord)

NOONWON —

(1000808838

o I B O W R 1 e P
e e o,

Bild 4: Oversikt enskilda piktogram
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5.3  Information pé typskylten

Felder KG
KR-Felder-StraBe 1, A-6060 HALL in Tirol
felder-group.com, info@felder-group.com

+43 5223 58500, Fax +43 5223 56130
e |‘TYPE :
T NR.: Code: c €
e : V: PH: HZ: A:
KW:

UK
cA
Baujahr / year of construction / ANNEE DE CONSTR.: @

Bild 5: Typskylt
Tillverkaruppgifter
Typbeteckning
Maskinnummer

Elanslutning

Tillverkningsar

Ytterligare uppgifter (valfritt)

OO NANWN —

5.4 Reglage och indikeringselement
5.4.1  Reglage hyvelenhet

Bild 6: Reglage planhyvel

1 Hojdjustering med ratt (tjocklek vid planhyvling)
2 Skala - Indikering om tjocklek vid planhyvling

3 Spannhandtag - Lésning planhyvelbord
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5.4.2  Reglage rikthyvelenhet

Bild 7: Reglage rikthyvel
Stall in sp&navverkning (inmatningsbord rikthyvel)
Skala spanavverkning

Stall in hojd (minskande rikthyvel)

Klamning skyddsskena

Instélining kutterskydd

Klamning horisontell justering hyvelanhall
Klamning vinkeljustering hyvelanhall

Skala vinkelinstalining hyvelanhdll

ONOOULANWN-—

5.5 Skyddsanordningar
5.5.1  Sakerhetsbrytare

Bild 8: Sakerhetsbrytare
1 Sakerhetsbrytare
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e Maskinen ar utrustad med sakerhetsbrytare. Hyveln startar bara om hyvelb-
orden ar stangda eller om utsugshuven ar uppvikt

e Maskinen ar utrustad med ett motorskydd som slér ifrdn om motorn blir
dverhettad.

5.5.2  Hyvelkutterskydd

Bild 9: Hyvelkutterskydd

1 framre hyvelkutterskydd (kutterskydd)
2 bakre hyvelkutterképa

Kutterskydd (frémre hyvelkutterskydd)

Vid rikthyvling @r hyvelkuttern tackt av kutterskyddet. installningen av kutterskyddet

beskrivs i avsnitten for respektive arbetsteknik.

Bakre hyvelkutterképa

Den bakre hyvelkutterképan técker den frilagda delen av hyvelkuttern bakom vid
rikthyvling.

Denna képa dr fast pa hyvelanhéllet och behéver inte justeras separat.
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Maskinoversikt Hammer.

5.5.3  Aterkastskydd

Bild 10: Aterkastskydd

1 Aterkastskydd
2 Bearbetningsrikining vid planhyvling

Aterkastskyddet farhindrar arbetsstycket frén att kastas tillbaka vid planhyvling.
Aterkastskydden méste falla ned igen efter att de lyfts upp.

Kontrollera aterkastskyddens funktion fére varie starttillfalle vid planhyvling.
~ Kapitel 10.5 “Transportvalsar och éterkastskydd” pd sidan 71

5.6  Alternativ utrustning och tillbehor
5.6.1 Digitalur

@

Bild 11: Digitalur

1 Digitalur
2 Ratt

e Art-Nr. 01.1.202 (skarm visar “mm”)
o Art-Nr. 01.2.202 (visning i "inch")

Den digitala klockan &r inbyggd i systemratten fér hojdinstalining vid planhyvling
resp. i systemratten fér borrhdjdsinstéllning (tillbehdr borrsupport).

Den digitala instdllningsklockan medger en instéliningsexakthet pa tiondels milli-
meter.
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5.6.2

Maskinoversikt

Hjulunderrede och havarm

Bild 12: Hjulunderrede fér maskiner
1 Hjulunderrede (Art.-Nr. 01.1.202)
2 Havarm (Art.-Nr. 01.2.202)

3 Havarmsfaste

Hjulunderredet monteras p& maskinens underrede Med hjulunderredet ar enkel
och problemfri placering av maskinen maijlig. (se uppbyggnadsbeskrivning “Hju-
lunderrede”)

Havarmen hakas fast under hévarmsfastet p& hjulunderredet (tillbehdr). Havarmen
och hjulunderredet gér det enkelt att rangera p& smé utrymmen. (se uppbygg-
nadsbeskrivning "Havarm")
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6 Transportera, forpacka, lagra

6.1  Transportinspektion

1. ) Kontrollera leveransen direkt med avseende pa fullstandighet och transports-

kador.

2. , Tag inte emot leveransen, eller tag endast emot den med férbehall, om det
finns synliga transportskador.

3. ) Notera skadornas omfattning pé transportérens transportdokumentation/fél-
jesedel.

4. ) Gor en reklamation omgdende.

5. ) Fel som inte upptéicks direkt vid mottagandet ska reklameras sé fort de
upptdacks eftersom skadeersattningsansprék bara kan stéllas under géllande
reklamationsperiod.

6.2  Forpackning

Om inget avtal har traffats om atersandning av forpackningen ska den sorteras
efter material och storlek, fér ateranvéndning eller étervinning.

Vid sjétransport maste maskinen vara ordentligt férpackad och skyddas mot korro-
sion. Anvand torkmedel.

Miljéskydd
Foérpackningsmaterial bestar av vardefulla révaror och kan i ménga fall teran-
vandas eller atervinnas pé ett bra satt.
MILIO
Kassera forpackningarna pa ett miljovanligt séitt
- Se till att férpackningsmaterial alltid étervinns pé ett miljévan-
ligt satt och i Gverensstammelse med géllande regler.
- Kontakta atervinningsforetag.
6.3 Lagra

L&t alla férpackningar vara obrutna tills maskinen ska stéllas upp/installeras och
fslj anvisningarna om uppstallning och férvaring som finns pé& utsidan av férpack-
ningarna, om uppstdlining och férvaring.

Lagerférhallanden

o Fér ej férvaras utomhus.

o Forvaras torrt och dammfritt. Anvand torkmedel vid behov.
e Skyddas mot direkt sol.

e Undvik mekaniska vibrationer.

o Undvik kraftiga temperatursvéngningar (Kondens).

e Olja in alla blanka maskindelar (rostskydd).

o Kontrollera det allménna skicket pa alla delar och pé férpackningen regel-
bundet vid langre lagring (> 3 ménader). Vid behov, uppdatera eller férnya
konserveringen.
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6.4  Transportsdkring

K
m
®

TX 30

Bild 13: Ta bort transportvinkel

1 Transportvinkel
2 Spanskivsskruvar TX 30

Maskinen levereras delvis monterad, pa pall.

Maskinen ar fastspand pé& lastpallen med flera transportvinklar. Ta inte bort trans-
portvinklarna férrén maskinen har lyfts frén pallen.

6.5 Noteringar om transport och avlastning

' OBS
Materialskada

® Skada och eventuell totalskada pé& maskinen.
- lyft endast maskinen p& de markerade positionerna.
- lyft aldrig maskinen i hyvelborden.
- Transportera endast maskinen med en gaffeltruck eller pallyft.

Bild 14: Transport och avlastning
1 Forbjudet att lyftal



Transporteraq, férpacka, lagra Hammer.

6.6  Transportmedel
6.6.1  Avlastning med pallyft

/\ VARNING
Tippning / véltning av maskinen

Allvarliga skador till féljd av hég maskinvikt

- Observera maskinens tyngdpunkt

—  For urlastning behdvs tvé till tre medhjalpare, beroende pé
utrustning.

- lyftutrustning (bdlten, kedjor och gaffeltruckar) méste placeras
s& langt bort frén tyngdpunkten som méjligt.

Bild 15: Transport med pallyft
1 Oppningar i pallen
2 Pallyft gafflar

En gaffeltruck méste anvéndas fér avlastning frén pallen.
1. ) Skjut in gafflarna pa trucken i urtagen i pallen.

2. ), Skjut in gaffeltrucken i pallen s& langt som méjligt och lyft maskinen forsik-
tigt.
3. ) lyft endast maskinen s& langt det behdvs.

4. ) Kér maskinen il avlastningsplatsen med gaffeltrucken.
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6.6.2  Transportera med gaffeltruck

/\\ VARNING
Tippning / vélining av maskinen

Allvarliga skador till féljd av hég maskinvikt

- Observera maskinens tyngdpunkt

- For urlastning behdvs tvé till tre medhjalpare, beroende pa
utrustning.

—  lyftutrustning (balten, kedjor och gaffeltruckar) méste placeras
s& langt bort frén tyngdpunkten som méjligt.

Bild 16: Transport med gaffeltruck
1 Oppningar i pallen
2 Ta infe bort transportvinkel

Flytta truckgafflarna sa att de passar in i urtagen i maskinramen eller pallen.

6.6.3  Transport med hjulunderrede

Hjulunderredet och havarmen (tillbehor) gér det enkelt att transportera maskinen.
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Bild 17: Transport med hjulunderrede och havarm

1 Hijulunderrede fér maskiner
2 Havarm

Hjulunderredet monteras pad maskinens underrede (uppbyggnadsbeskrivning “Hju-
lunderrede” och “Havarm”).
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Uppstillning och installation

7  Uppstdlining och installation

7.1  Krav pa installationsplats

For att kunna anvanda maskinen problemfritt, effektivt och ergonomiskt méste
fsliande krav uppfyllas:

Tillracklig stabilitet och barighet hos underlaget.
Ha bra ljus i snickeriet.
Avskarmning eller tillrackligt avstand till omgivande arbetsplatser.

Det fria utrymmet i bearbetningsrikiningen ar minst 500 mm stérre an arbets-

styckets langd.

Maskinuppstallningen ger maskinoperatéren tillrackligt med utrymme.
Tank p& det utrymme som krdvs for lastning, bearbetning och stapling av
arbetsstycken.

For att anvanda maskinen, hall ett fritt utrymme p& minst 2000 mm i arbets-
omrédet.

For drift och underhdll, stall upp maskinen minst 500 mm frén en vagg,
parallellt med bearbetningsrikiningen (métt X).

Maskinen fér endast anvéndas i torra och frostsdkra rum och inte anvdndas
utomhus.

Bild 18: Platsbehov pd uppstéllningsplatsen
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7.2  Uppstdllning och nivellering

Packa upp maskinen och férbered den for montering

Bild 19: Férpackning - Maskinsockel

1 Maskinsockel - framdel
2 Maskinsockel - bakpanel
3 Maskinsockel - Sidovaggar
4 Traskiva (forpackningsmaterial)
5 Pallankare
Packa upp maskinsockel
Personal:

e Utbildad maskinoperator
Maskinsockeln levereras demonterad av transportskal.
1. ), Ta bort de framre och bakre panelerna frén maskinen.
2. ) Ta bort traskivan fran maskinen.
3. ) Ta bort sidopanelerna fran pallen.
4. ) Ta bort alla pallankare.

Légg ner maskinen och montera basen

/\ VARNING
Tippning / vélining av maskinen

Allvarliga skador till féljd av hég maskinvikt

- Observera maskinens vikt och tyngdpunkt.
- Tillhandahall ytterligare medhjalpare.
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Bild 20: Lagg ned maskinen

Skiva ca. 600 x 800 x 20 mm
Balk ca. 20 x 90 x 1000 mm
Las hyvelbord

Lagg ned maskinen

ANON-—

Légg maskinen pa baksidan
Personal:

e Utbildad maskinoperator
o 3 ytterligare medhjalpare

Maskinbasen skruvas fast p& undersidan av maskinstativet.
1. ) Placera tvé balkar och en skiva eller en andra pall bakom maskinen.
2. ) Tryck in och |&s fast spannhandtaget.
®» Bada hyvelborden méste vara helt stangda.
3. ) Lagg maskinen forsiktigt pa rygg med hjdlp av flera personer.

Skruva ihop maskinbasen och montera

Bild 21: Montera sockel

1 Maskinsockel - framdel
2 Maskinsockel - bakpanel
3 Maskinsockel - Sidovaggar
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4 Insexskruv och ribbmutter (8x)
5 Sexkantsskruy, bricka och mutter (6x)

Skruva fast maskinbasen pa den liggande maskinen

Vid montering av maskinbasen méste alla delar forst kopplas ihop 18st. Drag
sedan fast alla skruvar.

1. ) Skruva fast sidodelarna p& bakvéggen med insexskruvar och ribbmuttrar

(4x).

2. ), Skruva fast framdelen pé sidodelarna med insexskruvar och ribbmuttrar
(4x).

3. ) Skruva fast hela basen med sexkantsskruvar, brickor och muttrar pa maskin-
ramen (6x).

4. ) Dra at alla skruvanslutningar.

5. ) Stall forsiktigt upp maskinen med hjalp av flera personer.

Rikta in maskinen med ett vattenpass pa uppstdllningsplatsen

Bild 22: Montera maskinen

1 Vattenpass
2 Underlagskil (ingar inte i leveransomfattning)

Golvet runt maskinen méste vara plant, val underhdllet, fritt fran hinder och fritt
frén avfall som spé&n och avskurna arbetsstycken.

Personal:

o Utbildad maskinoperator
Verktyg:

e Vattenpass

Material:

o Underlagskilar

Maskinen transporteras till uppstallningsplatsen i enlighet med den bifogade trans-
port- och monteringsanvisningen samt kapitel = Kapitel 6 “Transportera, férpacka,
lagra” pé sidan 32.

1. ) Rikta in maskinen med ett vattenpass.

®» Maskinen fungerar exakt och smidigt.
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2. ), Palla upp maskinen om golvet &r ojémnt.

3. ) Dra at justerskruvens lasmuttrar pé maskiner med justerskruvar efter nivel-
lering.

4. ) Rengér alla blanka maskindelar fér att ta bort rostskyddsmedel.

7.3 Installation

7.3.1  Montera rikthyvelanhall
Hyvelanhéllet levereras delvis monterat och maste byggas ihop.
Verktyg:

o Insexnyckel
o Kombinyckelsats

Material:
e Maskinfett
1. ) Tréd i fjgderbenen.

Bild 23: Tré in justeringsstag
1 Anhdllsskena
2 Justeringsstag

2. ), Fast stddbenen med distanser for enkel forflytining. Justera spelet med den
férsankta skruven och fixera med sdkerhetsmuttern.

Smérj skruvhuvudet och plastbrickan med maskinfett.
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Bild 24: Fixering av hyvelanslaget

1 Nedsdankt skruv

2 Distans

3 Underlagsbricka i plast
4 Sakerhetsmutter

3. ) Montera stéllskruvar

Bild 25: Montera stéllskruvar

1 Géngjarnsskruv

2 Underlagsbricka i plast
3 Indikatorplét

4 Lasskruv
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7.3.2  Montera rikthyvelanhall

Bild 26: Montera rikthyvelanhdll

Spannhandtag

Spannplatta

Styrstift

Spannhandtag och klamplatta
Rikthyvelanhall

Tryckfjader

CONOWON —

1. ), Se till att tryckfjgdern &r ordentligt insatt i halet.
2. ), Placera klamplattan pé de tva styrstiften.
3. ) Skruva in spannhandtaget i maskinbasen genom klamplattan.

4. ), Montera tryckfigdern, klamplattan och spénnhandtaget pa den andra
sidan.

5. ) Skjut in hyvelanhallet under de tva klamplattorna framifran.

6. ) Flytta hyvelanhallet sa lang det gér och klam fast det med bada spannhand-
tagen.

7.3.3  Montera hyvelkutterkapa
VARNING

Extremt vassa hyvelkutterskér
Skarskador p& hander och fingrar

- Anvand skyddshandskar.
—  Var sarskilt forsiktig nar du arbetar pé hyvelkuttern.
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Frémre hyvelkutterskydd (kutterskydd)

Bild 27: Skyddsskena hyvelskydd

1 Monteringsbackar (kutterskyddsarm)
2 Insexskruv (2x)

3 Kutterskyddsarm

4 L&sskruv

5 Skyddsskena

Verktyg:

o Insexnyckel
1. ) Lossa spdnnskruven.
2. ), Skjut in skyddsskenan i kutterskyddsarmen.
3. ) Drag fast lasskruven.

7.34 Montera ratt

Bild 28: Montera ratt planhyvelbord

1 Handvev
2 Géangjarnsskruv
3 Mutter och bricka

Verktyg:
o Skiftnyckel 10 mm

1. ) Sattin géngjdrnsskruven genom axeln.
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2. ), Satt handratten pé axeln.

® Handrattens skdra vilar mot skruven.

3. ) Placera mutter och bricke och drag dt.

7.4  Installation spénsug

Krav pa spansugssystemet

IAKTTAG FORSIKTIGHET
Elektrostatisk laddning

Brandrisk och elektriska stétar fréin ojordade eller déliga span-
sugsslangar.

- Anvand endast spénsugsslangar som ar godkanda av tillver-
karen.

- Generellt nér man ansluter en maskin till en spansug bér
maskinen vara jordad for att det inte ska bildas statisk elektri-
citet.

- Spénsugsslangen méste vara flamhérdig och elektrokonduktiv.
Vi rekommenderar darfor att endast anvénda spénsugsslangar
fran Felder Group!

Varje maskin méste spansugas nér den anvands med ett spdnsugssystem enligt
EN 12779:2015 eller EN 16770:2018.

Utsugskapaciteten méste vara tillrackligt kraftig for att klara nédvandiga
undertryck och lufthastighet p& anslutningsplatsen (se tekniska data eller
layout).

Kontrollera utsugskapaciteten fére den férsta uppstarten och efter betydande
férandringar (p& maskinen och / eller spénsugssystem).

Suganordningen maste kontrolleras fore forsta starttillfallet och sedan dag-
ligen med avseende pa tydliga brister, och dessutom ska funktionen kontrol-
leras varje ménad.

Beroende pé& utrustning kan spé&nsugsanordningen vara ansluten fill
maskinen pé& et sddant satt att den automatiskt féljer maskinen (potentialfri
kontaki).

P& maskiner utan styrning av spansugsanlédggning maste spansugningen
startas innan bearbetningen pabdrjas.

Spdansugslangarna maste vara elektriskt ledande och jordade mot elektrosta-
tisk uppladdning.

Anvand endast svérantandliga spansugsslangar.

Anvéand enbart dammreducerande uppsugningsmetoder nar dammavlagr-
ingar ska tas bort.
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Spanutsugsanslutning

< >
,,,:,::; ——

26

o

Bild 29: Spénsugsanslutning

1 Spénsugsanslutning @ 100 mm
2 Sugslang

Material:
e Slangklédmma
1. ) Anslut spansugsslang pé spénsugsanslutningen.

2. ), Fixera med slangklamma.

7.5 Anslut elsystem
7.5.1 Anslut maskinkontakten

/\ VARNING

Elektrisk strom
Svara skador eller dédsfall

- Andringar pé& anslutningskabeln far endast genomfsras av en

utbildad tekniker.

- Kontroll av slingimpedansen och lampligheten p& &verlasts-
kyddet ska géras av en kvalificerad elekiriker p& den plats dar
maskinen ska installeras.

Maskinen &r utrustad med en enhetskontakt med skyddskontakt. Kunden méste

se till att maskinens anslutningskabel vid behov férses med en passande kontakt
enligt gallande standard i det aktuella landet.
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8 Installning och justering

8.1  Stall in rikthyvelenhet
8.1.1  Stdll in spanavverkning rikthyvel

Den maximala spanavverkningen per arbetsprocess styrs direkt av féljande faktorer:

Arbetsstyckets bredd och yttextur
Traslag (hart eller mjukt trd) och trafuktighet

Motorprestanda och matningshastighet

Typ och antal hyvelstédl

Bild 30: Instéllning av spanavverkning

1 Stall in spanavverkning (inmatningsbord rikthyvel)
2 Skala spanavverkning

Instéllning och justering

Installningen av sp&navverkningen sker p& hyvelbordet p& inmatningssidan.

y Vrid pd ratten tills nskat varde visas pd skalan.

8.1.2 Instéllning av fog

Vid sarskilda farutsattningar (kraftiga spets-, hél- eller raka fogar) méste posi-
tionen fér hyvelbordet p& inmatningssidan anpassas il skarkretsen (lutning).

konvex konkav

Bild 31: Instéllning inmatningsbord rikthyhvel
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Fabriksnstaliningen medfér att maskinen ér instdlld s& att en ,foghyvling” om ca
0,1-0,2 mm uppstér vid hyvling av ett arbetsstycke om ca 1 m (standardinstall-

ning).
En férandring fran kundens sida &r inte avsedd, utan kan utféras av en Felder
Group-service.

8.1.3  Stdll in hyvelbordets utloppssida

' OBS
Felfunktion péa grund av felaktig instéllning
o Arbetsstycket tar i hyvelbordet p& utmatningssidan vid rikthyvling.

- Hyvelbordets utmatningssida méaste vara under skarcirkeln.

- Installningen maste kontrolleras med en mall. = Kapitel
8.1.4 "Kontrollera instéllning av hyvelbordets utmatningssida”
pé sidan 49

Bild 32: héjdinstallning, hyvelbordets utloppssida

1 Kontramutter

2 Stall in hajd (inmatningsbord rikthyvel)
A Justering hyvelbord uppat

B Justering hyvelbord nedat

Verktyg:
o Kombinyckelsats
1. ) Stang av maskinen och se till att den inte kan startas igen.
2. ) lossa kontramutter (skiftnyckel 17 mm).
3. ) Vrid ratten fér att géra finjusteringar.

o Justera hyvelbordet uppat: Vrid ratten medurs (rikining A)
o Justera hyvelbordet nedét: Vrid den lettrade skruven moturs (rikining B)

4. ) Dra at kontramutter (skiftnyckel 17 mm).

5. ) Kontrollera instéllning med malll.
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8.1.4  Kontrollera instdllning av hyvelbordets utmatningssida

TT05 0 |
Luulul

_ '~ o~
T 2

Bild 33: Kontrollera instéllning

1 Mall
2 Hall vid kanten pé rikthyvelbordet med "0"
3 hyvelbord utloppssida
4 Rotera hyvelkutter
5 Framsida - skyddsskena
6 Baksida - hyvelanhall
VARNING
Extremt vassa hyvelkutterskér
Skarskador pé& hander och fingrar
- Anvand skyddshandskar.
—  Var sarskilt forsiktig nar du arbetar pé hyvelkuttern.
Verktyg:

o Mall med millimetermarkering
1. ) Stdng av maskinen och se till att den inte kan startas igen.

2. ), Skjut rikthyvelanhallet s& langt bakat som méiligt, skjut skyddsskenan framét
helt.

3. ) Tillverka mall enligt bilden.

4. ) Kontroll av installningen pa den frédmre kanten av hyvelbordet (framsida -
skyddsskena): Placera mallen p& "0" pé den framre kanten p& hyvelbordet
p& utmatningssidan.

5. ) Rotera hyvelkuttern fér hand.
6. ), Vrid hyvelkuttern tills mallen inte langre féljer med.
® Stdlen skall "dra med sig" mallen 2 till 3 mm (fabriksinstallning).
Knivutskjutning frén 0,01 mm - 0,05 mm ovanfér hyvelbordet.
7. ) Upprepa kontrollen pa den bakre hyvelbordskanten (baksida - hyvelanhall).
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8.1.5  Stdll in hyvelanhall

Maskinen &r utrustad med ett anhdll fér att styra in trabiten ratt. Hyvelanhéllet kan
anvdndas 6ver hela maskinens hyvelbredd och kan lutas frén 90° - 45°.

Bild 34: Stall in hyvelanhdll

1 Klamning horisontell justering
2 Klamning vinkeljustering

3 Skala vinkelinstallning

4 Las av vinkelinstalining

Vinkla hyvelanhall 90° - 45°
1. ), Stéing av maskinen.
2. ), Oppna klamning vinkeljustering
3. ) Stall in 6nskad vinkel (luta anhallslinjalen med béda hénderna).
4. ) L&s av vinkeln pa skalan.
5. ) Satt fast kldmning.

Flytta hyvelanhallet framét eller bakat:
1. ), Stéing av maskinen.
2. ), Oppna klamning horisontell justering.
3. ) Forskjut rikthyvelanhdllet till 6nskat lage.
4. ) Satt fast klamning.
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8.1.6  Omstallning frén rikthyvling till planhyvling

Bild 35: Férbered fér omstallning
Klamning hyvelskydd

Fall bort kutterskydd
Klamning hyvelanhall

Ta bort hyvelanhdll

Lossa spénsugsslang

GOONWON—

Forbered maskin fér omstéllning
1. ) Stang av maskinen och se till att den inte kan startas igen.
2. ) lossa klamning hyvelskydd.
3. ) Rotera kutterskydd 180° och klém fast igen.
4. ) lossa klamning hyvelanhall.
5. ) Dra hyvelanhdllet hela végen fram och ta bort det.

6. ) lossa spansugslangen frén utsugningskapan.

Bild 36: Féll upp hyvelbord

Spannhandtag hyvelbord (inmatningssida)
Fallsparr (inmatningssida)
Spannhandtag hyvelbord (utmatningssida)
Fallsparr (utmatningssida)
Fall upp utsugningsképan.

GOONWON—
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Fall upp hyvelbord och forbered for drift
1. ) Llossa och dra ut spannhandtag pa hyvelbord.
2. ), Fall upp hyvelbord pd inmatningssidan.
3. ) Fall upp hyvelbordet pé utmatningssidan.
4. ), Sakerstall att fallsparren hamnar rétt.
5. ) Fall upp utsugningskapan och haka fast den.
6. ) Anslut spansugsslag pé utsugsstos.

8.2  Omstallning fran planhyvling till rikthyvling

Bild 37: Férbered for omstallning

Sugslang

Tjocklek vid planhyvling min. 150 mm
Fall ned utsugningsképan

Fallsparr (utmatningssida)

Fallsparr (inmatningssida)

GOONWON—

Forbered maskin fér omstéllning
1. ) Sténg av maskinen och se fill att den inte kan startas igen.
2. ) lossa spansugslangen fran utsugningskapan.
3. ) Stall in tjockleken vid planhyvling.
®» Planhyvelbordet mdste positioneras minst 150 mm under hyvelkuttern.

4. , Fall ned utsugningskéapan.
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Fall in hyvelbord och férbered for drift

Bild 38: Sténg béda borden

Spannhandtag hyvelbord (utmatningssida)
Spannhandtag hyvelbord (inmatningssidal)
Klamning hyvelanhall

Fall tillbaka kutterskydd

Anslut utsugningsslang

GOONWON—

Lyft fallsparr

Fall in hyvelbordet p& utmatningssidan.

Fall in hyvelbord p& inmatningssidan.

Tryck in och klam fast spannhandtag pé hyvelborden.

Skjut in hyvelanhéllet under de tv& klamplattorna framifran.

tagen.
Lossa klamning hyvelskydd.
Rotera kutterskydd 180° och klam fast igen.

it

Anslut spansugsslag pé utsugsstos.

8.3  Stdll in planhyvelenhet
8.3.1  Planhyvlingstjocklek - allman information

' OBS
Materiella skador pa grund av blockering av kérbanan
® Risk for fastkilning vid justering av planhyvelbordet nedét.

- Se till att planhyvelbordet har en fri rérelsebana.

—  Placera inga arbetsstycken eller andra féremal under planhy-
velbordet.

Innan tjockleken stdlls in vid planhyvling (framfér allt nerét) maste man kontrollera
att det inte finns arbetsstycken eller andra féremal under planhyvelbordet (risk

for fastkilning). Stall in planhyvelbordet nerifrén och uppét for att kompensera
gdngspelet.

Flytta hyvelanhdllet sa lang det gér och klam fast det med b&da spannhand-
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8.3.2

54

Planhyvelhdjden kan justeras steglést mellan det minimala vérdet och maximala
vardet. =~ Kapitel 4.5 “Hyvelenhet” pd sidan 21

Arbetsstyckets bredd och yttextur
Traslag (hért eller mjukt trd) och trafuktighet

Motorprestanda och matningshastighet

Typ och antal hyvelstal

@

Bild 39: Digitalur

1 Digitalur
2 Skala tjocklek vid planhyvling

Beroende pé& utrustning kan det instdllda vérdet avlasas pé skalan (noggrann fill
1,0 mm) eller pé& digitalklockan eller digitaldisplayen (noggrann till 0,1 mm).

Instéllning av planhyvelbord med ratt

Bild 40: Instéllning av tjockleken vid planhyvling

1 Hojdjustering med ratt (tjocklek vid planhyvling)
2 Skala - Indikering om tjocklek vid planhyvling
3 Spannhandtag - Lésning planhyvelbord

Planhyvlingstjockleken motsvarar det fardiga arbetsstycket.

Instaliningen av planhyvelbordet sker med ratten.
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1. ) Stdng av maskinen.
2. ) lossa spannhandtaget.
3. ) Mat arbetsstyckets tjocklek.
4. ), Stall in 6nskat métt med systemratten.
®» Spdnavverkning = Arbetsstyckets tjocklek minus det instéllda vardet.
5. ) Klém fast spannhandtagen.
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9 Anvéandning

9.1 Hijélpmedel for séker drift

o Vid rikthyvling, stéd l&nga arbetsstycken (ldngre én hyvelbordets in- och
utmatningssida) med stodalternativ (t.ex. bordsférlangningar, rullbockar).

o Stdtta langa arbetsstycken med underlag (t.ex. bordsférlangningar, rull-

bockar).

e Ha verktyg redo for bearbetning av korta och smala arbetsstycken (t.ex.
paskjutarhandtag, tryckblock, spéannladal).

9.2  Till-, frankoppling och nédstopp

VARNING
Otillréickliga férberedelser
Svdra skador och sakskador

—  Starta maskinen férst nar alla férutsattningar och férberedande
arbeten ar genomférda.

- Las instruktionerna fér riggning, instéllning och mandvrering
innan du startar maskinen.

OBS

Drift- /rumstemperatur

Lagerskador, materialskador

- Anvdnd endast maskinen i torra och frostsdkra rum vid drift-/
rumstemperaturer mellan +10 och +40 °C.

Bild 41: Start och stopp

1 Gron Start-knapp
2 Rad stoppknapp - stdng av maskinen

Satt péa
1. ) Anslut till elngtet.
2. ), Starta hyvelkutter och matning med den gréna [StartFknappen.
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Avstdngning
1. ) Tryck p& den réda [Stopp]-knappen.
2. ), Koppla frén elanslutningen.

Avstangning i nédsituationer (beroende pa modell)

Beroende pé& utrustning ar maskinen utrustad med ett eller flera [N&dstopp]-
stalldon.

Alternativt kan maskiner utan separat matningsmotor frses med endast réda
[Stopp]knappar istdllet for [NSdstopp]-stalldon.

1. ), Aktivera [Nédstopp] eller tryck pé den réda [StoppJknappen.
®» Maskinen stoppas direkt.
2. ), Las upp [Nédstopp]-knapp genom att vrida.

9.3  Rikthyvling - Allmén information
9.3.1  Arbetspositioner - Rikthyvling

VARNING
Ivigslungade arbetsstycken / arbetsstyckesdelar
Svéra skador och sakskador

- Inta korrekt arbetsposition.

- St& aldrig direkt framfér maskinenehterna nér de jobbar (oav-
sett om de arbetar eller om de &r i stand-by lage)!

—  Arbetsstycken fér endast bearbetas med parallellmatning.

Bild 42: Arbetsposition - Rikthyvling
1 Arbetsposition - Rikthyvling
2 Bearbetningsrikining
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9.3.2 Tillatna arbetssdtt rikthyvling

rikthyvling anvands for att planhyvla ojamnheter p& arbetsstyckens ytor. Arbets-
styckena fors dver hyvelkuttern och bearbetas bara p& undersidan.

Med rikthyvelenheten &r endast féljande arbetssatt tillétnar:

o Rikthyvling av den breda sidan pé ett arbetsstycke.

e Fogning av den smala sidan pd ett arbetsstycke.

o Avfasning av den smala sidan pd ett arbetsstycke.

o Avfasning av kanterna pé& ett arbetsstycke.

o Arbeta alltid framfér maskinen och fran hager till vanster.

9.3.3  Forbjudna arbetssétt vid rikthyvling
Foljande arbetssatt ar principiellt forbjudna med rikthyvelenheten:

o Synkroniserad rikthyvling (att hyvla i samma rikining som kuttern snurrar).
o Ingdngsfrasning (ej frasning langs med hela kanten).

e Hyvling av kraftigt valvda arbetsstycken.

o Falshyvling pa hyvelkutterénden.

9.3.4  Madtt pa arbetsstycke (rikthyvel)
VARNING

Risk for skador genom arbetsstyckesdelar
Splitiring av arbetsstycken vid stor spanavverkning (4 mm)

- Vid arbetsstycken som &r mindre &n 10 mm tjocka, stall
endast in en l&g spanavverkning (max. 10 % av arbetsstyckets
tiocklek).

— Det fardighyvlade arbetsstycket far inte vara tunnare én 6 mm.

Vid anvandning av lampliga hjalpmedel och iakttagande av sakerhetsavstand
fran omgivningen behdvs inga begréansningar fér arbetsstyckets langd.

Langd under 250 mm arbeta endast med speciell utrusting (f.ex. péskjutare i trd).
Langd 6ver 1500 mm arbetet kréver bordsférlangare eller hjglp av en andra person.
Bredd max. 260 mm

Tjocklek min. 10 mm (utan lampliga hjalpmedel)

9.3.5  Arbetsflode med tillatna arbetstekniker
Personal:
o Utbildad maskinoperator
Skyddsutrustning:
o Pé&skjutare, paskjutarhandtag
Forutsattningar

e Stdng av maskinen innan arbete p&bérias.
e Spansugning &r ansluten.
e Stang hyvelborden och fall upp utsugningsképan.
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1. ), Se till att det finns tillrackliga upplaggningsmailigheter (tillbehdr).
2. ) Stall om maskinen vid behov.
1. ) Omstallning frén planhyvling till rikthyvling. = Kapitel 8.2 “Omstill-
ning fran planhyvling till rikthyvling” pé sidan 52
2. ), Stall in hyvelanhaill.

3. ) Instdlining av spanavverkning.

3. ) Starta bara maskinen nér arbetsstycket ar i ratt lage fér bearbetning.

4. ) Vid hyvlingen fors arbetsstycket 6ver hyvelkuttern med jGmna rérelser och
slutna fingrar.

5. ) lagg aldrig hdnderna éver hyvelkuttern och pé arbetsstycket.
6. ) Anvand ev. presskloss i slutet av hyvelfrfarandet.

7. ) Nar arbetet 6r fardigt, stdng av maskinen och sdkra den mot aterstart.

9.4  Arbetssdtt vid rikthyvling

9.4.1

Stall in hyvelkutterkapans skyddsskena

Bild 43: Rikthyvling - Skyddsskena

1 Skyddsskena
2 Arbetsstyckestjocklek mindre én 75 mm
3 Arbetsstyckestjocklek storre an 75 mm

Arbetsstyckestjocklek mindre an 75 mm:

y Tack ver hela hyvelkuttern med skyddet och hj det endast lite Gver arbets-
stycket.

Arbetsstyckestjocklek stérre an 75 mm:

» Placera skyddsskenan endast upp till arbetsstycket och lét den vila pa hyvel-
bordet.
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Bearbeta arbetsstycke.
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Bild 44: Rikthyvel - Rikthyvling

Beakta grundlaggande hantering vid tillétna arbetssatt. = Kapitel 9.3.5
"Arbetsfléde med tillétna arbetstekniker” pé sidan 58

2. ), Sdkerstdll att dina hénder &r pé arbetsstycket med knutna névar med tum-
marna mot varandra.

3. ) Skjut pa arbetsstycket under skyddsskenan med bagge hénderna.

4. ), Sa& fort arbetsstycket har landat p& utmatningsbordet tillrackligt mycket for
du &ver vénster hand och trycker p& med en jamn kraft dver hyvelkuttern.

5. ) lagg arbetsstycket i startposition éver skyddsskenan.

9.4.2  Fogning

Bild 45: Rikthyvling - Fogning

1. ) Beakta grundlaggande hantering vid tillétna arbetssétt. = Kapitel 9.3.5
"Arbetsfléde med tillétna arbetstekniker” pé sidan 58

2. ) Tillat skyddsskenan att vila pé rikthyvelborden och técka kuttern férutom vid
den del dar du ska hyvla.

3. ) Tryck arbetsstycket mot hyvelanhéllet och skjut det i jamn fart 6ver kuttern.

4. ) Sa fort arbetsstycket har landat p& utmatningsbordet tillréickligt mycket for
du dver vanster hand och trycker p& med en jamn kraft dver hyvelkuttern.

5. ) lagg arbetsstycket i startposition éver skyddsskenan.

6. ) Sdkerstdll att dina hander &r pd arbetsstycket med knytna névar med tum-
marna mot varandra.
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() Krav pa arbetsstycket
1 For exakta fogar passar endast kvistfritt, j@mnvuxet virke.

9.4.3  Hyvla och foga smé arbetsstycken

Bild 46: Rikthyvling - Bearbetning av smd arbetsstycken

1 Skjutkloss

2 Pé&skjutarhandtag

3 Hijalpanhall (B = min. 60 mm)
VARNING
Allvarlig handskada pé grund av ofillréicklig forberedelse
Kontakt med roterande hyvelkutter

- Anvand skjutkloss och péskjutarhandtag
- Anvéand hjélpanhéll med minst 60 mm bredd

Skyddsutrustning:
o Pé&skjutare, paskjutarhandtag

1. ) Beakta grundlaggande hantering vid tillétna arbetssétt. = Kapitel 9.3.5
"Arbetsflode med tillétna arbetstekniker” pé sidan 58

Stall in hyvelkutterkdpans skyddsskena. = Kapitel 9.4.1 “Rikthyvla”
pé sidan 59

Skjut in arbetsstycket under skyddsskenan med hjalpmedlen skjuttra och

2. )
3.,
skjutblock. Skjutklossen fér inte vara tjockare @n arbetsstycket.

4. ) lagg arbetsstycket i startposition 6ver skyddsskenan.
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9.44  Avsmalning och avfasning
Avsmalning pa hyvelanhall

Bild 47: Avsmalning - Skyddsskena

1 Skyddsskena
2 Avsténd till arbetsstycke
3 Avstand till rikthyvelbord

1. ) Beakta grundlaggande hantering vid tillétna arbetssétt. = Kapitel 9.3.5
"Arbetsfléde med tillétna arbetstekniker” pé sidan 58

2. ) Stdll in vinkel p& hyvelanhall.

3. ) Stdll in skyddsskenan enligt bilden. Observera avstandet till arbetsstycket
och rikthyvelbordet.

4. ), For att motverka att trébiten glider ur sin vinkel, ha trycket framst mot
anhéllet och bara négot mot rikthyvelbordet.

5. ) VYiterligare procedur enligt beskrivningen i kapitlet "Foga". =~ Kapitel 9.4.2
“Fogning” pd sidan 60

Avsmalning och avfasning av smé arbetsstycken
Du méste alltid anvanda jiggar fér att bryta kanter pa valdigt smé bitar.

Denna annordning kan ocksa anvandas fér att fasa av langa arbetsstycken.

Bild 48: Avsmalning - Bearbetning av smd arbetsstycken

1 Anordning
2 Skyddsskena

1. ) Beakta grundlaggande hantering vid tillétna arbetssétt. = Kapitel 9.3.5
"Arbetsfléde med tillétna arbetstekniker” pa sidan 58

2. ) Stdll in hyvelanhallet i en 90°-vinkel.
3. ) Fast enheten pd hyvelanhdllet.
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4. ) Stallin skyddsskenan sa langt ned som méjlig och lét den vila mot enheten.

5. ) Ytterligare procedur enligt beskrivningen i kapitlet "Foga". = Kapitel 9.4.2
“Fogning” pd sidan 60

9.5 Planhyvling
9.5.1  Arbetspositioner - Planhyvling

IAKTTAG FORSIKTIGHET
Kilning av tvangsstyrda arbetsstycken vid planhyvling.

Skador och materialskador. Otillrackligt avstand till narliggande
maskiner, vaggar etc. kan leda till att arbetsstycken fastnar eller
splittras.

- Var noga med att avsténdet till andra maskiner, vaggar eller
annan, fast utrustning ar tillrackligt stort.

I

Bild 49: Arbetsposition - Planhyvling

1 Arbetsposition - Planhyvling
2 Bearbetningsrikining

9.5.2  Tilldtna arbetssatt vid planhyvling

Vid planhyvling hyvlas arbetsstycken, med redan slathyvlad yta, tunnare parallellt.
Ett exakt planhyvlingsresultat kan bara uppnés om arbetsstycket har bearbetats
innan sé att det ligger korrekt p& planhyvelbordet.

Beroende pd& utrustning &r endast féljande arbetstekniker till&tna med planhyveln:

¢ Inmatningsvals - standard:
o Planhyvling av maximalt 2 arbetsstycken samtidigt.
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9.5.3  Forbjudna arbetssétt vid planhyvlilng
Foljande arbetstekniker &r strangt férbjudna med planhyveln:
o Planhyvling av flera arbetsstycken med olika tjocklek (beroende pé utrust-
ning).
o Synkronhyvling (hyvelkuttern ror sig &t samma héll som matningen).
o Ingéngsfrasning (ej frasning langs med hela kanten).

9.5.4  Matt pa arbetsstycke (planhyvling)

Vid anvandning av lampliga hjglpmedel och iakttagande av sakerhetsavstand
fran omgivningen behdvs inga begréansningar fér arbetsstyckets langd.

Den minsta arbetsstyckesldngden anges konstruktivt av avsténdet fran béda trans-
portvalsarna. Mindre arbetsstycken kan endast bearbetas med specialutrustning
(t.ex. paskjutare i tra).

Langd min. 145 mm
Bredd max. 254 mm
Tjocklek min. 5 mm / max. 184 mm

9.5.5  Planhyvling

VARNING
Allvarliga handskador / risk att dras in
Kontakt med roterande hyvelkutter

- Inta korrekt arbetsposition.

- For aldrig in handen vid in- eller utmaning nar maskinen ar
igang (vid bearbetning eller vid tomgéng).

- Overbelasta inte maskinen. Bearbeta arbetsstycket flera
ganger med lag sp&navverkning.

OBS
Stora skillnader i arbetsstyckestjocklekar

Skador pd& inmatningsvalsar

- Nar flera arbetsstycken bearbetas samtidigt fér det inte skilja
mer an max 1 mm i tjocklek fran arbetsstycke till arbetsstycke!

VARNING
Risk fér skador genom arbetsstyckesdelar
Splitiring av arbetsstycken vid stor spanavverkning

- Vid arbetsstycken som &r mindre &n 10 mm tjocka, stall
endast in en lég spanavverkning (max. 10 % av arbetsstyckets
tjocklek).

—  Det fardighyvlade arbetsstycket far inte vara tunnare an 5 mm.
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Planhyvling steg 1 - inmatningssida

Bild 50: Planhyvling - inmatningssida

J—

2
3
4

Aterkastskydd

Bearbetningsrikining vid planhyvling

Starta hyvelkutter och matning

Satt fast spannhandtag (planhyvelbordsinstéllning)

Material:
o Super-Gleit

1. ) Beakta grundlaggande hantering vid tillétna arbetssatt. = Kapitel 9.5.2
“Tillatna arbetssatt vid planhyvling” pé sidan 63

2. ), Kontrollera aterkastskyddens funktion fére varie starttillfclle.
3. ) Starta maskinen, starta drivmotor.
Matarvaxeln gar igéng automatiskt nar drivmotorn startas.

6. ) Lagg arbetsstycket med den bearbetade ytan mot planhyvelbordet och skjut
in det i maskinen tills matningsvalsarna drar in det.

7. ), Bearbeta flera arbetsstycken:

e Inmatningsvals standard:

vid bearbetning av flera arbetsstycken samtidigt:

y Forin de béda arbetsstyckena i dndarna av transportvalsen.
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Planhyvling steg 2 - utmatningssida

Bild 51: Planhyvling - utmatningssida

1 Bearbetningsrikining vid planhyvling
2 Stotta arbetsstycket

1. ) Om arbetsstycket kommer ut ur maskinen pa baksidan maste det stéttas s
att det inte bryts av.

2. ), Ta bort arbetsstycke frén maskinen.

3. ) Justera planhyvlingstjockleken fér att hyvla igen.
Observera maximal spanavverkning.

4. ), Skjut in arbetsstycket i maskinen pd inmatningssidan igen.
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Underhall
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Underhall

10.1 Underhallsschema

Foljande underhallsarbeten méste utféras enligt angivna tidsintervaller.

Hammer.

o | E
E | E
£ || 38| 5
‘= e
AEAN IR RE AR
] ] o £ £ S
e | ® | ® | o | o | 8| §
Kap. Uppgift att utféra S S S S S E B
10.3 Rengdr maskinen X 69
10.5 Kontrollera aterkastskydd / rengér trans- X X 71
portvalsar
10.6 Kontrollera remsp&nningen och remmens X 72
skick.
10.7 Drivkedja transportvalsar X X 73
10.8 Smérj hojdspindel planhyvelbord X 73
10.9 Smérj hyvelanslaget X 74
10.10 Kontrollera skyddsanordningar X 75
10.10 Kontrollera nédstopp p& maskiner med X 75
[Nédstopp]-stalldon
10.10 Kontrollera den réda [stoppJknappen och X 76
nddstopp p& maskiner utan [Nédstopp]-
stalldon

10.2 Rengor och smérj

68

e Anvand inte tryckluft fér rengdring, eftersom detta tvingar in damm och spén

i olika kullager och styrningar.

e Anvéand endast utsugsmetoder med dammreducering fér att avidgsna avsatt

damm.

e Rengér vid behov, efter varje arbetsdag eller senast efter 8 driftstimmar.

' OBS
Anvénd inte grafit- och MoS2-sprays
®

Annars kan styrbanor férstéras.

- Anvéand endast Hogkvalitativt fett (Art. Nr. 10.2.001) vid

smorjning.
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10.3 Rengdr maskinen

Underhall

OBS
Rengéringsmedel som ér frétande eller innehdller slipmedel
Skador p& maskinens yta

- Anvéand aldrig rengéringsmedel som ér fratande eller som
innehaller slipmedel.

Notera

Skétsel- och rengdringsmedel finns som tillbehor (se: verktygs- och
tillbehdrskatalog / onlinebutik: www.feldershop.com).

OBS
Bristfdllig rengéring

Antanda spén, eld

- Tag bort damm och spén frén maskinen regelbundet.

Bild 52: Oversikt - rengéring

cCONWLON —

Bordsyta - Planhyvelbord
Bordsytor - Rikthyvelbord

Stallister - Hyvelanhall

Stallister - Hyvelbord
Transportvalsar och &terkastskydd
Utrymme under planhyvelbordet

Skyddsutrustning:
o Skyddskladsel
o Skyddshandskar
o Skyddsglaségon

Verktyg:

e Rengodringstrasor

e Hartslosare

e Dammsugare
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1. ) Stang av maskinen och se till att den inte kan startas igen.

2. ) Rengdr maskinen fran damm, spén, bearbetningsrester och andra férore-
ningar.

3. ) Ta bort damm och spén pé bords- och styrytor.

4. ), Rengér hyvelanhéll och hyvelkutterképa och kontrollera att de fungerar kor-
rekt.

5. ) Rengdr transportvalsar och aterkastskydden och kontrollera att de fungerar
som de ska.

6. ) Utfér en visuell inspektion av alla maskindelar.

- Ingen skada

Skador faststallda.

1. ), Atgarda skador omedelbart. Om infe majligt, kontakta Felder
Group-service.

NOK

10.4 Forberedelse - Ta bort underhdllslocket

70

\

Bild 53: Ta bort underhéllslocket

Fall bort kutterskydd

Spannfaste hyvelanhall

Ta bort hyvelanhdll

Ké&pa transportvalsar (cylinderskruvar)
Ké&pa driviem (muttrar)

GOONWON—

Underhallsskydden for transportvalsarnas drift samt fér remdriften finns p&
maskinens baksida.

Verktyg:

o Insexnyckel 4 mm
e Polygonnyckel 10 mm

1. ) Stéing av maskinen och se till att den inte kan startas igen.
Skilj maskinen fran elnatet.

2. ) Fall bort kutterskydd.
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3. ) lossa klamning och ta bort hyvelanhdll.
4. ) Ta bort kapa transportvalsar:

o Llossa skruvar och demontera skyddslocket.
5. ) Ta bort kapa drivrem:

e lossa muttrar och ta bort locket.

10.5 Transportvalsar och aterkastskydd

OBS
' Materialskador pé arbetsstycken pa grund av felaktigt underhall

® - Kontrollera regelbundet in- och utmatningsvalsarnas &pytor
med avseende p4 slitage.

- Rengdr transportvalsarna omedelbart om det finns tryckpunkter
i hyvlingsresultatet eller vid délig inmatning.

- Testa aterkastskyddens funktion fére varje anvandning av plan-
hyvelenheten.

Bild 54: Transportvalsar och Gterkastskydd
1 Transportvalsar

2 Aterkastskydd
3 Hyvlad brada

Kontrollera aterkastskydd / rengor transportvalsar
Skyddsutrustning:

o Skyddskladsel
o Skyddshandskar
o Skyddsglaségon

Verktyg:

e Rengodringstrasor
e Hartslosare
e Dammsugare

1. ) Rengédr transportvalsarna fran hartsrester varje manad.
2. ), Kontrollera aterkastskyddens tillstand.
» Aterkastskydden fér inte uppvisa skador.
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3. ), Kontrollera funktionen dagligen och tag bort hartsrester nar detta behdvs.

® De enskilda aterkastskydden méste falla ned igen av sig sjdlva efter att
de lyfts upp.

Testa aterkastskyddens funktion
1. ) Stéing av maskinen och se till att den inte kan startas igen.
2. ), Skjut in en hyvlad brada i maskinen

3. ), Stdll in hojden pé planhyvelbordet sa att avstandet mellan brédan och
hyvelkutterns skarkrets ar 0,5 till 1 mm.

® Planhyvlingstjocklek = Arbetsstyckestjocklek + 0,5 = 1T mm
4. ), Forsdk att dra ut bradan ur maskinen férhindras av éterkastskydden.
®» Det gér inte att dra ut bradan ur maskinen.

5. ) Skjut ut bradan framéat ur maskinen.

10.6 Kontrollera remspdnningen och remmens skick.
e Remspanningen har stdllts in optimalt hos tillverkaren.
e Remspdnningen anges som en oscillationsfrekvens i Hertz (Hz).
o Korrekt remspénning kan endast kontrolleras med en matanordning.

Bild 55: Kontrollera drivremmen
1 muttrar och skivor

2 lock

3 Drivrem spdnning 74 - 80 Hz
4 Kuggrem

Verktyg:

e Skruvmejsel insexskruv
1. ) Sténg av maskinen och se fill att den inte kan startas igen.
2. ) Skilj maskinen fran elndtet.
3. ) Lossa och avlagsna skruvar och brickor (13x).

4. ), Ta bort lock. = Kapitel 10.4 “Férberedelse - Ta bort underhdllslocket”
pd sidan 70

5. ) Kontrollera remspanningen och remmens skick.

6. ) Om sprickor eller revor pd sidan upptécks maste remmen bytas ut.
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7. ), Montera pé skyddet. = Kapitel 10.4 “Férberedelse - Ta bort underhdlls-
locket” pé sidan 70

10.7 Drivkedja transportvalsar

Bild 56: Smérj kedja pé transportvalsar

1 Skruvar och brickor
2 lock

3 Drivkedja

4 Hylsnyckel

Verktyg:

o Hylsnyckel
Material:

o Maskinfett
1. ) Sténg av maskinen och se till att den inte kan startas igen.
2. ) Skilj maskinen fran elndtet.
3. ) lossa klamning och ta bort hyvelanhdil.

Lossa och avlagsna skruvar och brickor.

4. ) Ta bort lock. = Kapitel 10.4 “Férberedelse - Ta bort underhéllslocket”
pé sidan 70

5. ), Rengér drivkedjan och smérj med maskinfett.
Fortsatt vrida kedjan l&ngsamt medsols med en ringnyckel.
6. ) Upprepa forfarandet fills hela kedjan &r smord.

7. ) Montera pé skyddet. = Kapitel 10.4 “Férberedelse - Ta bort underhélls-
locket” pé sidan 70

10.8 Smérj hojdspindel planhyvelbord

Damm och spdn maste ibland tas bort fran utrymmet under planhyvelbordet,
beroende p& bearbetnings- intensiteten.



Underhall Hammer.

Bild 57: Smérj héjdspindel
1 muttrar och skivor

2 lock
3 Héjdspindel planhyvelbord

Skyddsutrustning:

o Skyddskladsel
o Skyddshandskar

Verktyg:

e Rengdringstrasor
e Hartslosare
e Dammsugare

Material:
o Maskinfett

1. ) Koér upp planhyvelbordet sé langt som majligt. = Kapitel 8.3.1 “Planhyv-
lingstiocklek - allmén information” pd sidan 53

2. ) Stang av maskinen och se till att den inte kan startas igen.
3. ) Skilj maskinen fran elndtet.
4. ), lossa och ta bort muttrar och brickor (8x).

5. ) Ta bort lock. = Kapitel 10.4 “Férberedelse - Ta bort underhdllslocket”
pd sidan 70

6. ) Rengér spindeln och smérj med maskinfett.

7. ) Flytta hyvelbordet hela vagen ned och hela vagen upp igen. = Kapitel
8.3.1 "Planhyvlingstjocklek - allmén information” pé& sidan 53

8. ) Montera pé skyddet. = Kapitel 10.4 “Férberedelse - Ta bort underhélls-
locket” pé sidan 70

10.9 Smorj hyvelanslaget
Justeringsstagen for hyvelanslaget mé&ste vid behov smérjas med maskinfett.
Personal:

o Utbildad maskinoperator
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Skyddsutrustning:

o Skyddshandskar
Material:

o Maskinfett

» Smdrj gangjdrnen pd planeringsstéden pé hyvelanslaget med maskinfett.

Bild 58: Rikthyvelanhdll

1 Smorjpunkter
2 Justerbar fjagderben

10.10 Kontrollera skyddsanordningar

Skyddsanordningar méste kontrolleras var sjatte ménad. Med fastspanda hyvel-
knivar méste hyvelkuttern stoppas inom 10 sekunder. Vid problem eller felfunk-
tioner ber vi er att omedelbart kontakta ett Felder Group-servicestdlle!

Q Alternativt kan maskiner utan separat matningsmotor forses med

1 endast réda /StoppFknappar istéllet for [Nodsfopp/Fstélldon.

Genomfér nédstoppskontroll med alla réda [Stopp]-knappar pé
maskinen.

Kontrollera nédstopp pa maskiner med /Nodstopp/stélldon
Genomfér nddstoppskontroll med alla [Nédstopp]-stalldon p& maskinen.
1. ) Forberedd s& maskinen ar klar fér anvéndning.

2. ) Starta maskinen.
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3. ) Tryck p& [nédstopp].
ok Maskinen stoppas direkt.
1. ) Fortsatt med nésta steg.

NOK Maskinen stoppas inte direkt.
1. ) Om tillganglig: Stang av [huvudbrytare] (lage "O" / "OFF").
2. ), Skilj maskinen fran elnatet.
3. ) Kontakta Felder Group-servicestdlle.

4. ), Om maskinen ar last med [Nédstopp]-stélldon, starta med den gréna [Start]-
knappen.

ok Maskinen startar inte.
1. ) L&s upp [Nédstopp]-knapp genom att vrida.
2. ) Upprepa med alla [Nédstopp]-knappar pd maskinen.

Nok Maskinen kan startas.
1. ) Tryck pé den réda [Stopp]-knappen.

2. , Om tillganglig: Stang av [huvudbrytare] (lage "O" / "OFF")
och sakra.

3. ) Kontakta Felder Group-servicestdlle.

Kontrollera den réda /sfopptknappen och nédstopp pa maskiner utan /[Nédstopp/stélldon
Genomfér nédstoppskontroll med alla réda [Stopp]-knappar pé maskinen.
1. ) Forberedd s& maskinen dr klar fér anvéndning.
2. ) Starta maskinen.
3. ) Tryck pa den réda [Stopp]knappen.

ok Maskinen stoppas direkt.
1. ) Upprepa kontroll vid nésta réda [Stopp]-knapp.
2. ) Upprepa med alla réda [Stopp]-knappar p& maskinen.

Nok Maskinen stoppas inte direkt.
1. , Om tillganglig: Stang av [huvudbrytare] (lage "O" / "OFF").
2. ), Skilj maskinen fran elndtet.
3. ) Kontakta Felder Group-servicestdlle.

Kontrollera tiden tills maskinen stoppas
Maskinens utrustning utan motorbroms:

Maskinen @r utrustad utan motorbroms. Maskinens konstruktion garanterar att
hyvelkuttern kommer att stanna inom den lagstadgade stillesténdstiden p& 10
sekunder.

1. ) Forberedd s& maskinen ar klar f6r anvéndning.

2. ), Sla pa maskinen och lat den gé en kort stund.
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3. ) Stdng av maskinen med den réda [Stopp]knappen.

Med fastspanda hyvelknivar méste hyvelkuttern stoppas inom 10 sekunder.

OK'' Maskinen stannar inom 10 sekunder.

o Kontroll tid tills maskinen stoppas slutférd.

NOK Maskinen tar langre tid an 10 sekunder fér att stanna.

o Onm tillganglig: Stang av [huvudbrytare] (lage "O" / "OFF").
o Skilj maskinen fran elnatet.
o Kontakta Felder Group-service.

Kontrollera elskapslockets lasning
Elsképslocket pa maskinens baksida lases dessutom med [Huvudstrémbrytaren].
Innan locket ppnas maste [Huvudstrémbrytaren] vara i laget "O" / "OFF".
Huvudstrdmbrytarens funktion kontrolleras nar maskinen star stilla.
1. ) Sténg av maskinen och se till att den inte kan startas igen.
2. ) Forbered for drift, sting av [Huvudbrytare] (lage "O" / "OFF").
3. ) Lés upp locket, Gppna locket.
4. ), Starta maskinen med den gréna [Startlknappen.

Maskinen fér inte starta.

OK' Maskinen kan inte léngre starfas.

o Stang luckan p& maskinens baksida.

NOK Maskinen kan startas.
o Tryck pa den réda [Stopp]-knappen.

o Skilj maskinen fran elnatet.
o Kontakta Felder Group-service.

Kontrollera dndlégesbrytare hyvelbord
Andlagesbrytarens funktion kontrolleras nar maskinen &r igéng.
1. ) Stdng av maskinen och se till att den inte kan startas igen.

2. ), Beroende pé féregéende anvéndning av maskinen kan omstéllining fill rikt-
hyvling behévas.

3. ) Forberedd s& maskinen ar klar f6r anvandning.

4. ) Starta maskinen.
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5. ), Dra spaken framét med bada hénderna, fall upp hyvelborden langsamt.
Maskinen stoppas direkt.

OK" Maskinen stoppas direkt.
e Stang och las hyvelbord.

NOK pMaskinen stoppas inte direkt.

e Stang hyvelborden, tryck p& den réda [Stopp]-knappen.
e Stang av [Huvudbrytare] (lage "O" / "OFF").

o Skilj maskinen fran elnatet.

o Kontakta Felder Group-service.

Kontrollera dndlégesbrytare utsugningskapa

[
A\2-26

(=

Bild 59: Kontrollera andléagesbrytare utsugningskdpa

1 Kér upp planhyvelbordet sa langt som majligt
2 Fall upp utsugningskéapan.

Andlagesbrytarens funktion kontrolleras nar maskinen &r igéng.
1. ) Stang av maskinen och se till att den inte kan startas igen.

2. ), Beroende pd foregéende anvéndning av maskinen kan omstélining till plan-
hyvling behévas.

3. ) Kér upp planhyvelbordet sa langt som majligt.
4. ) Forberedd sa maskinen &r klar for anvandning.

5. ), Starta maskinen.

78



A2-26 Underhall

6. ), Fall upp utsugningskéapan.
Maskinen stoppas direkt.

OK" Maskinen stoppas direkt.

o Fall ned utsugningsképan.

NOK pMaskinen stoppas inte direkt.

o Fall ned utsugningsképan, tryck pa den réda [StoppJ-knappen.
e Stang av [Huvudbrytare] (lage "O" / "OFF").

o Skilj maskinen fran elnatet.

¢ Kontakta Felder Group-service.
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11 Atgérda felet

11.1  Atgérder vid storning

VARNING
Felaktig atgdrd vid stérning
Svara skador och sakskador

- Aigéardande av stérning far endast utféras av auktoriserad,
utbildad personal som vet hur man anvander maskinen och ar
strikt medveten om alla sakerhetsforeskrifter.

Funktionsstorningar och fel p& maskinen (inklusive skydd och verktyg) méste rap-
porteras omedelbart efter att de har upptdckts.

Vid fel som innebar fara for personer och egendom, eller som Gventyrar drifts-
dkerheten:

1. ) Stoppa omedelbart maskinen med [Nédstopp] eller den réda [Stopp]-
knappen.

2. ), Koppla bort stromférsériningen till maskinen och sakra den mot aterstart.

3. ) Lat behérig fackpersonal faststélla orsaken och atgarda felen.

11.2 Atgérder efter felavhjélpning
Kontrollera,
1. ) om fel och felorsak har avhjdlpts pé eft fackmannamassigt sait.

2. ) att alla sakerhetsanordningar har monterats enligt anvisningarna och ar
tekniskt och funktionsmassigt felfria.

3. ) att inga personer befinner sig inom maskinens riskomréade.

11.3 Fel, orsaker och atgarder

De angivna exemplen uppmdrksammar eventuellt oénskade tillstand p& maskinen.
Det finns inget krav pé fullstandighet.

Denna information ar avsedd att géra det méjligt for operatdrer att identifiera och
atgarda fel vid anvandning av maskinen.

Fel pa maskinen

Felbeskrivning Orsak Atgérd

Maskinen stoppas inte direkt Fel i det elektriska systemet 1. ) Om tillganglig: Stang av

med den réda [Stopp]- [huvudbrytare] (lage "O" / "OFF")
knappen 2. ), Skilj maskinen frén elnatet

3. ) Kontakta Felder Group-service

Sakerhetsbrytare ur funktion Fel i det elektriska systemet 1. ) Om tillganglig: Stang av
[huvudbrytare] (lage "O" / "OFF")

2. ), Skilj maskinen fran elndtet

3. ) Kontakta Felder Group-service
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Atgarda felet

Felbeskrivning

Orsak

Argéird

Maskinen kan inte stangas av

Fel i det elekiriska systemet

1. ) Om tillganglig: Stang av
[huvudbrytare] (lage "O" / "OFF")

2. ), Skilj maskinen fran elndtet
3. ) Kontakta Felder Group-service

Maskinen ar funktionslos

[Huvudbrytaren] @r avstangd
(lage "O" / "OFF")

Sl pa huvudbrytaren (lage "I" /
"ON")

Fel i elektrisk anslutning

y Kontrollera den elekiriska anslut-
ningen (tillfléde, sakring)

Hyvelkuttern startar inte

[Motorskyddsbrytare] har |5st
ut

beroende pé utrustning:
1. ) Aktivera [motorskyddsbrytare]
2. ) Stang av huvudbrytaren, starta om

inom 10 sekunder

broms

maskinen
3. > L&t motorn svalna, starta om
maskinen
Remmarna tjuter nér maskinen | Remspdnningen ar for 16s y Efterspann matarrem
sl&s pé respektive d& den satts
i rorelse Matarremmen utnott b Byta ut matarrem
Hyvelkuttern kan inte stoppas | Fel i det elektriska systemet / » Kontakta Felder Group-service

Stérningar vid bearbetning av arbetsstycken

Felbeskrivning

Orsak

Atgérd

Daligt hyvlingsresultat

Hyvelstal nedslitna

1. ) Byt hyvelstdl
2. ) beroende pd utrustning: justera
hyvelstal

eller halfog)

Fog stammer inte (kraftig spets-

Inmatningsbord rikthyvel felin-
riktat

y Instéllning av fog

Hyvelstal kraftigt nedslitna.

» Byt hyvelstdl

Arbetsstycket tar i hyvelbordet
pd utloppssidan vid rikthyvling

Hyvelbordet pé& utloppssidan
for hogt i forhallande till skark-
retsen.

y Stdll in hyvelbordets utloppssida

"Rakt slag" i slutet av arbets-
stycket vid rikthyvling

Hyvelbordet pé& utloppssidan
ar for lagt i férhéallande till
skarkretsen.

y Stdll in hyvelbordets utloppssida

Vinkel p& hyvelanhall ej kor-
rekt.

Vinkelinstallningen felaktig

y Korrigera hyvelanhallsvinkel

Arbetsstycket transporteras inte
j@mnt genom maskinen vid

planhyvling

Arbetsstycket ligger inte ratt pé
planhyvelbordet

Bearbeta arbetsstycket pa rikthyve-
lenheten forst
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Felbeskrivning Orsak Argéird

"Rakt slag" i bérjan av arbets- | Fiadertryck pé transportvalsen y Kontakta Felder Group-service
stycket vid planhyvling p& inmatningsidan &r for lagt

"Rakt slag" i slutet av arbets- | Fiadertryck p& transportvalsen » Kontakta Felder Group-service
stycket vid planhyvling p& utmatningsidan ar for lagt

"Snett slag" i bérjan av arbets- | Fiadertryck pé transportvalsen » Kontakta Felder Group-service
stycket vid planhyvling p& inmatningsidan &r for lagt
pd ena sidan

"Snett slag" i slutet av arbets- | Fjgdertryck pé transportvalsen y Kontakta Felder Group-service
stycket vid planhyvling pd utmatningssidan ar for lagt
pd ena sidan

11.4 Korrigera hyvelanhallsvinkel

En exakt vinkel mellan anhdllslinjalen och hyvelbordet ar valdigt viktigt vid fog-
ning och avfasning.

En O°-vinkel och 45°-vinkel definieras med anhdllslisterna p& undersidan av
anhdllet.

N
\‘ . W2
Bild 60: Hyvelanhdll - Korrigera vinkel

1 framre anhéllslist (0°-vinkel)
2 bakre anhallslist (45°-vinkel)
3 Stallskruvar (0°-vinkel)

4 Stallskruvar (45°-vinkel)

Verktyg:
o Insexnyckel
1. ), Sténg av maskinen och se fill att den inte kan startas igen.
2. ) lossa stdllskruvarna pé den énskade anhallslisten.
3. ) Stall in 0%vinkel och 45°vinkel genom att flytta p& anhéllslisten.
4. ) Drag fast stallskruvar.
5. ) Stall in hyvelanhdllsvinkel.= Kapitel 8.1.5 “Stéll in hyvelanhéll” p& sidan 50
6. ) Kontrollera instéllning med testarbetsstycke.
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11.5 Efterspanna / byta ut matarrem

' OBS
Spann inte matarremmen for hart

® En for hart étdragen drivrem kan slitas sénder eller orsaka lager-
skador.

- Drag bara &t spannskruven tills det angivna vardet har upp-
natts.
- Remspdnningen anges som en oscillationsfrekvens i Hertz (Hz).

- Korrekt remspanning kan endast kontrolleras med en métanord-
ning.

Om sprickor eller revor p& sidan upptacks vid de ménatliga kontrollerna maste
remmen bytas ut omedelbart.

Bild 61: Spénna drivrem

1 Mutter motorklamning

2 Spannskruv

3 Remspdnning i drift 74 - 80 Hz

4 Remspdnning vid installation 85 - 90 Hz

Efterspdnn matarrem
Verktyg:

o Kombinyckelsats
o Insexnyckel

1. ) Sténg av maskinen och se fill att den inte kan startas igen.
Skilj maskinen fran elngtet.
2. ) lossa muttrar motorklamning (4x)
3. ) Dra at remspdanningsskruven medurs.
4. ), Dra &t muttrar motorkldmning (4x)
Byta ut matarrem
Verktyg:

o Kombinyckelsats
o Insexnyckel
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Material:

o Poly-V drivrem

N i i

Lossa muttrar motorklamning (4x)

Lossa remspdnningsskruven moturs.

Tag bort den gamla remmen

Hang in den nya remmen pé& drivmotorn forst.

Drag drivmotorn uppat med matarremmen.

Hang driviemmen pd hyvelkuttern.

Kontrollera om remmen sitter korrekt genom att dra runt manuellt.

Efterspann matarrem.

Dra &t muttrar motorklamning (4x)

11.6 Vénda/byta systemhyvelstal

84

VARNING

Extremt vassa hyvelkutterskar
Skarskador pd hander och fingrar

- Anvéand skyddshandskar.
—  Var sarskilt forsiktig nér du arbetar p& hyvelkuttern.

OBS
Felaktiga hyvelstal

Skador p& maskinen, felfunktion eller daligt hyvelresultat.

- Anvand endast original Felder Group-hyvelstal.
- Anvéand endast maskinspecifika hyvelstal.
— Instruktionerna nedan méste féljas noggrant.

OBS
Rengor med tryckluft
Smuts pressas in

- Anvand inte tryckluft.

Hammer.

- Anvand rengdringstrasor, hartslésningsmedel och dammsugare

fér rengdring.

Vid daligt hyvlingsresultat méste hyvelstélen vandas eller bytas ut.
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Bild 62: Systemhyvelstdl

1 Killistskruvar
2 Killist

3 Hyvelstal

4 Insexnyckel

Skyddsutrustning:

o Skyddskladsel
e Skyddshandskar

Verktyg:

e Rengdringstrasor
o Hartslésare

e Dammsugare

o Insexnyckel

o Systemhyvelstal HS-M42
o Systemhyvelstal standard

1. ) Stdng av maskinen och se till att den inte kan startas igen.
2. ), Skilj maskinen fran elndtet.

Stall om maskinen till planhyvling, vrid upp utsugningsképa. = Kapitel 8.1.6
“Omstdllning fran rikthyvling till planhyvling” pé sidan 51

3. ) lossa alla killistskruvar till ett stél och tag bort killist samt hyvelstal. Utfor
detta med alla hyvelstal.

4. ) Tag noggrannt bort hartsrester fran hyvelstal, hyvelstalskilar och hyvelkutter.
5. ) Vand hyvelstal (om bara eggen pd ena sidan ar utsliten)
6. ) Satt tillbaka hyvelstal och hyvelstalskilar, drag forst fast killistskruvarna latt.

Se till att hyvelstalen ar installerade i ratt lage (hyvelkutterns rotationsrikt-
ning).

7. ), Drag alltid fast killistskruvar frén insidan och utét.
Atdragningsmoment: 20 Nm
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12 Bilaga

12.1 Information om reservdelar

OBS
' Fel eller felaktiga reservdelar
o Skador, funktionsfel, maskinhaveri
- Anvand endast reservdelar som godkants av tillverkaren (se

reservdelslista).

Vid anvandning av reservdelar som inte ar godkéanda frénsager sig anvandaren
all ratt att stalla garanti-, service-, skadeersattnings- eller ansvarsansprak pé ftillver-
karen eller hans uppdragstagare, &terférsaljare eller representant.

() Anvénd originalreservdelar

Tilldtna originalreservdelar presenteras i en separat reservdelska-
talog som medféljer maskinen.

Reservdelsbestdllning

9 @

P ¢
O 8-0-6.q ) Fe\ler KG
Y (v«];ff, KR \elder-Sirofle 1, A-606/fHALL in Tirol
feldi\-group.com, info @feffier-group.com
4 3 2 1 +43 \t23 58500, Fax +/Ji 5223 56130
e €3-S
NR:  OOCKKXUXX Code: XXXX cA
Pos.| |T¢ N\ Teil
10 asel SKT SCHRAUBE M"0X60 SCHWARZ Vi XXX l PH: X HEZ: XX A XX
2 404E SCHEIBE M10 .
3 401F SKT MUTTER M10 VERZINKT KW: XX SX-XX% XXX [mechine type)
4 214A0 KUGELPFANNEN UNTERTEIL LT. Z. 75-07-136 h‘"'uhr '1 wd m,m'w“meE‘ DE CONSTR.: 20nx
5 214AN KUGELPFANNEN OBERTEIL LT. Z 75-07-135 = S —— ——— e —— —— = =
6 4026 SKT MUTTER M10 FLACH

Bild 63: Reservdelar - Bestéllning
1 Typbeteckning

2 Maskinnummer
3 Artikelnummer
4 Artikelbendmning

Foljande information &r nédvandig vid bestallning av reservdelar:

Typbeteckning och maskinnummer enl. typskylt

Artikelnummer, artikelbenamning och nskad méangd

Leveransadress

Fraktmetod (post, frakt, hav, luft, express)

Reservdelsbestallningar utan denna information kan inte beaktas. Om det inte
finns négon information om fraktmetod kommer leveransen att ske efter tillverka-
rens / leverantdrens gottfinnande.

86



A2-26

12.2 Deponera

Bilaga

MILd

Deponera maskinkomponenter

Elavfall, elektroniska komponenter, smérjmedel och andra liknande
delar ska hanteras som miljsfarligt avfall och far endast omhan-
dertas av godkanda branschféretag!

Maskinen bestar av ménga olika material fér vilka olika avfallshanteringsvillkor
kan gélla beroende pd nationell lagstiftning.
1. ) Dela upp alla maskinkomponenter i materialklasser.
2. ), Vid kassering, folj internationella regler, standarder och miljéskyddsstan-
darder.
MILUO
Kassera batterier

Batterier behandlas som farligt avfall och méste kasseras i enlighet
med lokala féreskrifter!

Felaktig hantering av batterier kan ha negativa effekter p& miljén
och méanniskors halsa pa grund av potentiellt farliga Gmnen.

Var darfér noga med féljande information om batterier:

— far ej dppnas eller kortslutas
- far inte utsattas for varme eller eld
- maste skyddas mot fukt och far inte doppas i vatten

- far inte forvaras tillsammans med elektriskt ledande féremal
(t.ex. kedjor, skruvar, metallrester efc.)
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