Séga & frésa — den

protessionella 2-i-1-6sningen



2 | B3 Cirkelsag-fras

Massivt virke
4

Skivmaterial

Med B3 vdljer du en cirkels&g-fras av hégsta klass!

Den snabba och bekvéma konverteringen, de exakta insféliningsalternativen, de fantastiska utrustnings-
defalierna med Comfort-utrusiningspaketet, det vridbara frésaggregatet och de exakia snitten med
Hommerusterbordet: s& definierar vi prestandan fér den professionella anvéndaren med héga krav.

Hammer.

Varianter

Modeller & dina fordelar

T
=

=

B3 basic

» Snitflangd: 800 mm

» Snittbredd: 700 mm

» Ségh(“)]di 103 mm

» Frasbordsdppning:
180 mm

» Frasanhall fér verktyg-<
max.: 220 mm

» MF frésspindelsystem
(fillval)

“Q_/
B3 winner

» Snifﬂdngdi
1300-2050 mm

» Snittbredd: 800 mm |

» S&ghadid: 103 mm

» Frasbordséppning:
180 mm

» Frasanhall fér verktyg-&
max.: 220 mm

» MF frésspindelsystem
(tillval)

B3 winner Comfort

» Snitflangd: 2.050 mm

» Snittbredd: 800 mm

» S&ghdid: 103 mm

» Frasbordsdppning:
180 mm

» Frasanhall for verktyg<
max.: 220 mm

» MF frésspindelsystem
(illval)

Varianter | 3

B3 perform

» Snitlangd: 2500 mm

» Snittbredd: 800 mm

» Séghé]di 103 mm

» Frasbordsdppning:
180 mm

» Frasanhall for verktyg-<
max.: 220 mm

» MF frésspindelsystem
(tillval)
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Justerbordet av aluminium, varie justersags hjarta
Justerbordet i aluminium ger precision frén férsta snittet.
Garanterad Hammerstabilitet och -precision: den kraftigt
ribbade, fréista och anodiserade ihdliga aluminiumprofilen
p& justerbordet i kombination med det hagkvalitativa
styrsystemet sakerstaller en drift helt utan spell

Cirkelsagblad och frésspindel lutbar fran 90°-45°

MF Frasspindel-véxlingssystem
Du byter fréasspindlar med olika diametrar i en handvénd-
ning, ufan att féréndra de akiuella instaliningarna.

Hammer - Beslutssdkerhet i ménga, ménga ar
Stabilitet, funktionalitet och palitlighet fréin Osterrike —
Hammer trébearbetingsmaskiner ar fopprodukter fréin
Felder. Sedan 1997 producerar Hammer hogkvalitativa
och prisvarda trdbearbetningsmaskiner fér hantverk och
handel. De fér denna kundgrupp specialkonstruerade
modellerna fillverkas nu i utrustningsvarianterna basic,
winner och perform, fér att erbjuda prisoptimerade
lésningar for varje behov. Artionden av maskinteknisk
erfarenhet, dsterrikiskt hantverk, siréinga kvalitetsstandar-

der och beprévade Felder-systemlésningar garanterar
utmarkia trabearbetningsmaskiner, de basta arbetsresul-
fafen och fillfredsstallelse i manga ar. Frén den passio-
nerade frdbearbetaren fill den krdvande yrkesméssiga
anvandaren — alla hittar en pélitlig maskin fér precis
frabearbetning hos Hammer.

. Varfor ni ska besluta er for en HAMMER:

» Sensationellt pris/prestandaférhallande

» Beslutssakerhet i ménga, ménga ar

» Utmarkande maskinteknik

» Massivt gjutigmsbord och konstruktionsdetaljer

» Hogvardiga, unika detaljlésningar redan som stan-
dardutrustning

» Basta bearbeining under strikia kvalitetsriktlinjer

» Extrem anvandarvanlighet

» Klassisk design

» Kvalitet och precision fréin Osferrike

» Kompakt funktionalitef

» Mobil p& begdran - kan utrustad med hjulunderrede
» Minsta platsbehov

» Snabba verkiygsbyten
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Teleskop/formatbord

Det solida teleskopbordet med en férstorad stédyta och stort te-
leskopiskt kapanhéll gér att du kan séga skivor, géra formatsnitt
och kapsnitt i obegrénsade dimensioner och exakt.

Av massivt gjutjarn, Hammer cirkelsag-frésbord

Mycket vibrationsl&g och dérfér absolut exakt vid alla cirkelsags:
och frésarbeten: cirkelsagsfrésbordet av massiv maskingjuting
ar kraftigt ribbat och absolut vridstyvt. Frésbordséppningen med
en diameter p& 180 mm sdkerstéller aft stora verktygsdiametrar
kan anvéndas “under bordet".

Vid behov: anpassa arbetsbordets storlek efter
arbetsstyckets storlek

Bearbetning av l&nga och tunga arbetsstycken utan hjélp — inget
problem med en Hammer! Hammer-bordsférlangningssystemet
har bevisat sig tusentals génger runt om i varlden, och erbjuder
montering av bordsférliéngningar med bara négra & enkla steg
och utan verktyg. Stédytorna férléngs med 400 eller 800 mm
p& vardera sida av arbetsbordet. Det betyder en férléngning

av din bordslangd med upp fill 1600 mm!

Stabilitet och lugn géng - Hammer frasaggregatet

Hég precision vid standardfrésarbeten eller vid anvéindning av
funga frésverktyg - Hammerfrdsaggregatet garanterar en extremt
lugn géng och ddrmed ren precision. Frdsspindeldiometern &r
30 mm. De ergonomiskt anordnade konfrollelementen och det
enkla verktygsbytet dvertygar vid varie anvéndning, dag efter dag.
Fyra val graderade, valbara hastigheter, 3000,/6000,/8000
och 10.000 r/min, facker perfekt den optimala skérhastigheten
for olika frésverktygsdiametrar. En viktig defalj ér standard hos
Hammer: fréisspindelns vanster och hégergdng fér din sdkerhet
vid frésarbeten.

Hammer.

Stabilt-kompakt-exakt, Hammer cirkelségsaggregat
Hammer Cirkelségsaggregatet imponerar med lugn géng,

precision och extrem anvéndarvanlighet. Den stora sdghdjden
p& 103 mm I&émnar inget kvar att dnska. Cirkelsagblad upp fill
315 mm i diameter kan scinkas ned helt under cirkelségbordet.

Cirkels&gbladet ér lattatkomligt och sgbladsbytet genomférs

lekande latt.

"

Spar, tappar och slitsar med cirkelsagen
Varie Hammer kan férberedas ér anvand-
ning av speciella slitsverktyg i fabriken.
Justerbara slitsverktyg monteras pd cirkel-
ségsaxeln och majliggér steglés justering

i bredd av spér, tapp- och slitsarbefen
mellan 8 och 19,5 mm.

oy

Ritsaggregat for belagda skivmaterial
Ritsaggregatet sakerstéller urslagsfri ség-
ning i laminerade material. Med ringsat-
ser kan snittbredden pd& det tvédelade
ritsségbladet stéllas in exakt fill respekive
huvudsé&gklinga som anvénds. Driften
av ritsklingan sker mekaniskt i motsatt
rikining il huvudsagklingan.

Defalier | 7

\

Svéingbart sagblad fran 90°-45°

Det sfegldsa lutningsomrédet mellan 90°
och 45° garanterar exakta geringssnitt.
| positionema Q0° och 45° sakerstaller

&ndanhall en exakt positionering av in-
stéiliningen. En sfor skala underléttar den
exakia instdliningen och avigsningen av
motsvarande vérden.
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Klyvanhall (basic)

Snittbredden p& cirkels&igbordet kan justeras steglést mellan O
och 700 mm. Den integrerade skalan p& anhallsupptagning-
en garanterar exakt insfdlining av klyvanhéllet av aluminium

i den &nskade positionen. Anhéllslinjalen av aluminium kan
positioneras steglost i snittrikining - vid bearbetningen av lénga
arbetsstycken f&r du en béttre matning och sékerstéller hégsta
bearbetingsprecision. Vid geringssnitt med lutat sagblad kan
anhélislinjalen av aluminium laggas om frén hégt fill smalt lage.
P& s& vis uppnds en smal anhéllskant som tillater klyvsnitt av
mycket smala arbetsstycken. En @nnu mer exakt instélining av
klyvanhallet i aluminium, exakt till en tiondels millimeter, kan
uppn&s med Hammer-finjusteringen.

Klyvanhdll pa cirkelsagbordet (winner)

Snittbredden pd cirkels&gbordet kan justeras steglést mellan
0 och 800 mm (0-1250 mm). Den infegrerade skalan p&
anhdllsupptagningen garanterar exakt instéllning av klyvanhdllet
av aluminium i den &nskade positionen. Anhéllslinjalen av
aluminium kan positioneras stegldst i sniffrikining - vid bearbet-
ningen av l&nga arbetsstycken far du en bétire matning och
sakerstaller hégsta bearbemingsprecision. Vid geringssnitt med
lutat s&gblad kan anhéllslinjalen av aluminium léggas om frén
hogt fill smalt Iage. P& sé& vis uppnés en smal anhéllskant som
fillater khywsnitt av mycket smala arbetsstycken. En énnu mer ex-
akt instéllning av klyvanhéllet i aluminium, exakt fill en tiondels
millimeter, kan uppn&s med Hammerdinjusteringen.

Kraftigt klyvanhall (tillval)

Det professionella cirkelségsanhdllet, som styrs p& en rundoxel
av férkromat stél, &r extremt smidigt och It att anvénda. Du kan
stéilla in dnskad dimension exakt med snabb- och finjustering.

MF Frésspindel-véxlingssystem
Du byter frésspindlar med olika diametrar i en handvéindning,
ufan aff féréndra de aktuella instéliningama.

Frasanhéll: enkel hantering, hég
sdkerhet och precision

Hommer Frésanhéllet passar frsverktyg
med en diameter upp till 220 mm. De
tv& anodiserade anhdllsskenoma i alu-
minium kan enkelt justeras fill respekive
fréisverktygsdiameter. Instéliningsomrédet
for spanavverkning vid frésarbeten kan
vélias mellan =5 mm och +25 mm med
higlp av den avsmalnande frésanhalls-an-
hallsskenan. Spé&nsugsansluiningens
diameter fér sp&nsugningen pd& frésanhal-
let &r 120 mm. P& begdran sckerstéller
sdkerhetslinjaler som kan séttas in i
anhdllsskenoma av aluminium en konfi-
nuerlig anhdllsyta och &nnu mer sakerhet
vid alla frésarbeten.

Defalier | 9

Frasspindel

Standarden: frésspinde? 30 mm for
standardfrésverktyg. Perfekt fér alla
"klassiska” frésarbeten.  Fréisspindeln med
héga prestanda méjliggdr utmarkia resul-
fat i varje vinkel oberoende av material.
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Sadkerhetslinjaler
Séikerhetslinjaler fér kontinuerlig styrning av arbetsstycke pd
frasanhallet (fillval).

MULTI-instélIningssystemet

Professional-utrusining: Frasanhall "220" fér verktyg & max.
220 mm, MULTFHinstélIningssystem fér frésanhall 220" fér
parallellmatning och snabbinstalining.

Justerbordet av aluminium, varje
justersags hjdrta

Justerbordet i aluminium ger precision
fréin forsta snittet. Garanterad Hammer
stabilitet och -precision: den kraffigt
ribbade, frésta och anodiserade ihdliga
aluminiumprofilen pd justerbordet i kombi-
nafion med det hdgkvalitativa styrsystemet
sakerstaller en drift helt utan spell

Justerbord

"Perform”-modellerna &r utrustade med et stort industri-justerbord
fér hégsta belasiningar. Det Iétig&ende precisionsstyrmingssystemet
garanterar exakia kap-, gerings- och formatsnitt.

Lasbult
Ceringsvinkel med 5° infervall samt i 22,5° stdlls in med hidlp
av indexeringsstiftet.

Teleskopbord for tunga arbetsstycken

Vid bearbetning av tunga arbetsstycken med stora métt sciker-
stéller teleskopbordet mer stédyta och precision. | kombination
med alu-kapanhéllslinjalen 900 eller 1300 och kapanhallsfér
langningen blir din Hammer en komplett, stor justerség med et

teleskopbord.

Kapanhall fér exakta vinkelsnitt

Stegldst justerbart mellan +45° och —=45°, sdkerstéller kapan-
hallet exakia vinkel- och geringssnitt. En skala integrerad i jus-
terbordet i aluminium underlattar exakt instcillning. Andanhallet
fér den exakia Q0°-positionen garanterar absolut precision vid
upprepade instéllningar. Léngdskalan pd den 900 mm lénga
kapanhélislinjalen i aluminium &r lutad mot operatdrssidan och
maijliggdr bekvam avidsning av det exakia instéliningsvardet.

| kombination med den integrerade avlé@sningsoptiken i de
langsgdende anhdllsbackarna garanteras instaliningsarbeten
med hég precision och dérmed exakia resultat.
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Tekniska data

B3 winner

Elsystem B3 basic B3 winner Comfort B3 perform
001  3x 400 V motorspdnning S S S S

002  3x 230 V motorspdnning (@) O W
003  1x 230 V motorspdnning, motoreffekt 4,0 hk (3,0 kW) S6,/40% @) O O O
004 50 Hz motorfrekvens S S S S
005 60 Hz motorfrekvens W wW W wW
007 Motoreffekt 4,0 hk (3,0 kW) S6,/40 % S S S

008 Motoreffekt 5,5 hk (4,0 kW) S6,/40 % O O S

11 Frds med rofationsrikiningsomkopplare S S S S

Starka motorer — basta kraftéverforing Cirkelsagenhet

Kraftéverféringen av motoreffekten till cirkelsagsaxeln eller 74 Ritsaggregat med mekanisk drift @ 80 mm O O O O
frasspindeln sker via en stor Poly-V-remstédyta. Den genom den

V-formade férstorade arbetsytan p& driviemmen pé remskivan 75 Ritsaggregat med egen motor, motorefiekt 1,0 HP (0,75 kw) ) ) 7 ©
minskar glidning och sakerstéller dérmed néstan forlustfritt den 76 Skarkapacitet 0-700mm  0-800mm  0-800 mm  0-800 mm
bésta kraftéverféringen frén motorn ill cirkelségsaxeln och 77 Klywbredd steglés 1250 mm : 0 O 0
fissspindeln. 78  Kapbredd 800 mm med hel bordsbredd - (@) O (@)
82  Farberedd for slitsverktyg upp fill 19,5 mm bredd O (@) O (©)
83  Cirkelsaganhall basic S
84 Klyvanhall winner med kraffig rundsténg S S S
85 Fininstdlining pé& cirkelséganhall winner/basic O O O S
86  Cirkelsagsanhall Profi av gjufiém, snittbredd 800 mm O O O
87  Cirkelsagsanhall Profi av gjufiéim, snittbredd 1250 mm O - O
88  Fininstlining fill parallellanhallet Profi O O O
- Huvudsagblad @ 250-315 mm, varvial cirkelsag 4800 v/min S S S S
~ Sag/hasbord 860 x 300  950x385 @50x 385 Q50x385
mm mm mm mm
- lutning ségklinga 90°- 45°, snitthdjd max. 103 mm S S S S
Frésenhet och frésanhall
100 Frasspindel 30 mm, 100 mm anvandbar hajd S S S S
Felder frésspindellutning bakat: Sékerhet och stora praktiska  Litet platsbehov — mobil i varje verkstad 101 MF spindle system ~ utbytoar fisspindel2 30 mm, 100 mm cmicindbar héid © © © ©
fordelar vid frésning Hammer tréibearbemingsmaskiner ér absoluta platsmirakel. 102 MF spindle sysiem ~ utbytbar fiéisspindel2 32 mm, 100 mm anvéindbar héid o o o o
» Sékert Tack vare den effekfiva maskindesignen hittar en Hammer en 103 MF spindle system — utbytbar ficisspindel@ 35 mm, 100 mm anvandbar héjd O ©) ©) )
» Passar ﬂlllollo 9rbef§sfycken p'l'oTs i varje verkspdsutrymme, oavseft hur litet dgf ar. Vid behov 104 MF spindls system = utbylbar asspindel 1747, mrm) 100 mm hajd o o o o
» Problemfri anvéndning av matarverk sakerstaller eft hjulunderrede — som passar varie Hammer —
» Perfekt bearbetad yia érlighet och skapar dérmed yiterligare, ledigt utrymme. 105 MF spindle sysiem — utbyibar fiisspindel2 50 mm, 100 mm anvéindbar héid O o O o
» Optimal spé&nborttagning 108  MF spindle system — utbytbar frésspindel med spénnténgsfaste O O O O
113 Multinsidliningssystem med skenor 450 mm O O @) O
- Varvtal, 3000,/6000,/8000,/10 000 v/min S $ S $
- Fgsanhall 220 for verktyg-@ max.: 220 mm S S S S
- Frésspindel 90° med hajdinstélining pd& maskinens framsida S
- Fgsspindellutning 90°-45°, skalvisare - S S S
- Max. verktygsdiameter scinkbar vid 90° 180 mm 180 mm 180 mm 180 mm

S ... Standardutrustning | O ... Tillval | W ... Valmé&jlighet | - ... Ej majligt fill denna modell
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Justerbord eloxerat

130 Justerbord 800 mm, formatsnitiiéngd 865 mm*

131 Justerbord 1250 mm, formatsnitildngd 1300 mm*

132 Justerbord 2000 mm, formatsnitildngd 2050 mm*

133 Justerbord 2500 mm, formatsnitfléingd 2500 mm, kantsko*

Formatbord och léngsanhéll

160  Teleskopbord 1100

161 Teleskopbord 1250

163 Gradrasterindex for formatbord (#160/161)

164 Kapanhall 900 mm fér alla skjutbord

165 Teleskopsfériangning av kapanhéll med 750 mm (#164)

166 Kapanh&ll 1300 mm fér teleskopbord 1100 (#160)

168  Kapanhdll 1300 mm isfdllet fér 900 mm (#160)

169 Kapanhdll 2600 mm fér teleskopbord 1250

Vikt

= Vikt kg (vid en genomsnittlig ufr.niv&) netto/brutio

Viktiga tillbehér

B 01.1.200 - Digitalklocka med O, 1 mm upplésning, réknande medurs.
Lutning 2mm/2° (fér frésenhet)

210 Hjulunderreden utan havarm

211 Havarm

212 Féllbar matarverksplatta fér matarverk

221  Forberedelse fér sidtansport

223 Varmebehandlad pall efter IPPCoreskrifter

= SETHA20-1 — SET: Displayklocka med systemratt - (fr cirkels&gsenhet)

S ... Standardutrusining | O ... Tillval | W ...

B3 Cirkelsagfras

Valméilighet | -

B3 basic B3 winner B3 winner
Comfort
§
O S
O S
O $
O S
S S O
O O O
O
O $
350 400 400
O O O
O O O
O O O
O O O
O O O
wW wW wW
O O O
.. Ej méjligt till denna modell

B3 perform

O O O »

570

O 0O0OO0OO0O O

Hammer.

Produkter

Kombimaskiner

C3 31

Kombimaskiner
C3 41

Cirkelsagrés
B3

Rikt- och planhyvel

A3

Cirkelsagar &
justerségar
K3, K4

Frasmaskin F3

Bandsagar

,._1"‘3

4

'-.a—-
e

Sty

CNC-portalfrés-
maskiner HNC
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Spansugar
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Kantslipmaskin




Hammer.

Hammer
Prisvérd funktionalitet och pélitlighet

Sedan 1997 producerar Felder Group hégkvalitativa och prisvérda
trabearbetningsmaskiner under varumérket Hammer, fér hobbysnickare
och sméférefag. Stabil, hallbar, platsbesparande och exakt i utféran-
det. Kvalitetsprodukter som gér trdbearbetning roligt.

FELDER GROUP
KR-Felder-Strafde 1
A-6060 HALL in Tirol

G Tel. 040 636 52 31

www.hammer.se
Kontakt

© 01,/2024 FELDER KG - KRFelderStrabe 1, 6060 HALL in Tirol, AUSTRIA - www.felder-group.com
Andn’ngor av tekniska data férbehalls alliid utan aft det meddelas i forvog, iksom post- och Tryckfe\ samt missfag.
Maskinera visas delvis med ftillvalsutrusining. Bilderna kan skilja sig fréin originalet. Symbolbilder.
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