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Le nuove levigatrici a spazzola
per applicazioni universali

;/ legno massello
e L]

FORMAT 4

finebrush 1353.

Le nuove Format4 levigatrici a spazzola finebrush 1355 e 1353
convincono nell’uso industriale grazie alla combinazione ottimiz-
zata degli aggregati. Con 5 o 3 unita di spazzolatura, i pezzi con
profili o strutture vengono levigati in modo oftimale e preparati per
la finitura superficiale finale, ad esempio la laccatura. Un ulteriore
vantaggio & |'attrezzaggio delle spazzole di levigatura con due gro-
ne abrasive in combinazione con |'inversione di direzione. L'utente
ha quindi la possibilita di effettuare una microfinitura, ma anche
una levigatura intermedia della vernice senza nessun cambio di
grana abrasiva. Cid fa risparmiare tempo e inutili manipolazioni.

finebrush 1353

» larghezza di lavoro: 1350 mm
» Altezza di levigatura: 3-140 mm
» Velocita di avanzamento a

regolazione continua: 0,6-8 m/min

» Facile utilizzo grazie al pannello di

comando intuitivo

» 3 gruppi spazzolatori manovrabili

in corotazione e contro-rotfazione

» Regolazione continua della velocita

di 0,8-5 m/sec

finebrush 1355

» larghezza di lavoro: 1350 mm

» Altezza di levigatura: 3-140 mm

» Velocita di avanzamento a
regolazione continua: 0,6-8 m/min

» Controllo touch screen da 15 pollici

» Facile utilizzo grazie al pannello
di comando intuitivo

» 5 gruppi spazzolatori manovrabili
in corotazione e confro-rofazione

» Regolazione continua della velocita

di 0,8-5 m/sec

FORMAT4 Macchine premium per esigenze premium

» Alfe prestazioni costanti nel tempo per uso indu-
striale continuativo

» Soluzioni di allestimento specifiche per il cliente.

» Cosfruzione stabile e robusta con materiali e com-
ponenti di qualité

» Pacchetti diversificati di soluzioni high-tech per
rispondere ad ogni vostra esigenza

» Precisione e qualita nella produzione di macchine-

ri garantita dall'esperienza pluriennale nel seftore

» Esfrema facilita d'uso.

» Qualita e precisione ausfriache

» Produttivitd senza compromessi

» Pacchetto di assistenza di massimo livello per
essere al vostro fianco prima, durante e dopo
l'acquisto

» Soluzioni di finanziamento su misura
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Tutte le caratteristiche piv Dettagli
importanti in un colpo d’occhio

‘Waorking program

5.0 mm

Piano di avanzamento

Combinazione ottimale di aggregati Comando touch-screen per il massimo comfort d’uso . , , , , ‘

o Lo . . - Il modello finebrush 1353 dispone di una regolazione dell'altezza framite
la disposizione delle spazzole longitudinali e delle Il pannello di controllo chiaro ed intuitivo offre estrema . : o f S

| . g <l di il of | . Quttivits. Le funzion: del piano di avanzamento e il finebrush 1355 tramite un'altezza fissa di 200

spazzole rotanti F:onsente [ (.)Hener'e r.|su k’]h. '|' aci |To. uso e 0. mosgmo pro .Uthvno. e UHZ.IOI'H ella mm del piano di ingresso garantisce una lavorazione facile e con poca fati-
lavoro omogenei anche con i pezzi piv difficili. macchina sono visualizzate graficamente e azionate ca. Grazie dll'aliezza cosiante, la macchina pud essere inserita in una linea
Crazie O“O SOVrOppOSiZione de”e |OV0rOZiOﬂi in con inferruttori dl OHC] qUO'le SU| dlSple dlglf@'e viene di lavoro. la velocitd di avanzamento di serie pué essere regobfg in modo
cofotazione e contro-rotazione e durante il proces-  visualizzata chiaramente l'altezza di passaggio e la si variabile dal pannello di comando da 0,6 a 8 m/min.
so di rofazione, anche le aree di difficile accesso pud regolare con precisione al decimo di millimetro.

vengono lavorate in modo pulito. Parallelamente,

i bordi faglienti dei pezzi vengono leggermente
arrofondati e preparati in modo offimale per il frafto-
mento superficiale.

Travola a depressione

la calibratrice pud essere dotata di
un piano a vuoto per pezzi lisci, pic
coli o softili. Il vuoto viene prodotto
da un soffiatore ad alta pressione
accoppiato all" avanzamento. I
vuoto arriva al pezzi tramite i fori del
fappeto di avanzamento.

Nessun cambio di grana abrasiva

Tutte le spazzole di levigatura sono progettate con
due grane abrasive e consentono quindi una gam-
ma di applicazioni che vanno dalla microfinitura
alla levigatura intermedia della vemice senza dover
cambiare grana abrasiva.

Cambiare il senso di rotazione sul display, fatto.




8 | finebrush Calibratrice

Spazzola di levigatura in direzione longitudinale

| pezzi vengono lavorati e reffificati in direzione longi-
tudinale, consentendo cosi anche la lavorazione dei
bordi trasversali dei pezzi. Il controllo dell'oscillazione
opzionale consente un utilizzo uniforme delle spazzole
di levigatura con un risultato finale omogeneo.

la direzione di rotazione e la velocita di levigatura pos-
sono essere regolate in modo continuo da 0,8 a 5 m/
sec comodamente dal pannello di controllo.

Gruppo spazzola a disco

Il gruppo spazzola a disco ,compact” con diametro della
spazzola di 115 mm su Format4 finebrush 1353 lavora

i pezzi in reffifica rofativa. Cli spigoli faglienti dei pezzi
sono cosl facilmente arrotondati e gli angoli interni sono
lavorati in modo pulito. Il controllo dell'oscillazione installa-
fo di serie consente un utilizzo uniforme delle spazzole di
levigatura con un risuliato finale omogeneo. La direzione
di rotazione e la velocita di levigatura possono essere
regolate in modo continuo da 0,8 a 5 m/sec comoda-
mente dal pannello di controllo. Il diametro della spazzola

per il finebrush 1355 & pari a 240mm.

Finitura pulita

Specialmente sui pezzi profilati, lo spazzolino pulente
Tampico consente i migliori risultati, senza residui di
polvere. Inolfre, al punto di uscita della macchina pud
essere connesso anche un oscillatore per pulizia (oscil-
lante]. Specialmente in caso di sistemi di verniciatura
automatici, il pezzo viene preparato cosi senza polvere
per il rattamento superficiale seguente.

Sistema di cambio rapido degli inserti di rettifica

Cli inserti di reffifica delle spazzole longitudinali e delle

spazzole a disco possono essere sostituiti in modo rapi-

do e semplice e riducono enormemente i tempi di messa
a punto.

FORMAT 4.

Dettagli | 9

Configurazione ottimale dell‘aggregato

Per il modello finebrush 1353 sono disponibili le segu-
enti configurazioni dell'aggregato:

» Spazzola longitudinale

» Gruppo spazzola a disco ,compact”

» Spazzola longitudinale

Facile utilizzo grazie al pannello di comando intuitivo

Configurazione ottimale dell’‘aggregato

Per il modello finebrush 1355 sono disponibili le segu-
enti configurazioni dell'aggregato:

» Spazzola longitudinale

» Spazzola longitudinale

» Spazzola a disco

» Spazzola a disco

» Spazzolino pulente

la regolazione degli aggregati, nonché della velocita di avanzamento

e dello spessore di reffifica awiene con semplicitd, velocitd e precisione
direffomente dal pannello di comando tramite pulsanti a pressione manuali.
l'altezza del pezzo viene visualizzata con esattezza su un display separato.
Come variante di dotazione si puo scegliere per il finebrush 1353 un co-

mando fouch-screen.

Il pannello di controllo chiaro ed intuitivo offre esfrema facilitd d'uso e la
massima produttivitd. le funzioni della macchina sono visualizzate grofica-
mente e azionate con interruttori di alta qualita. Sul display digitale viene
visualizzata chiaramente l'altezza di passaggio e la si pud regolare con

precisione al decimo di millimetro.
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Dati tecnici

. . N finebrush finebrush
. . finebrush finebrush Gruppo spazzole longitudinali
Impianto elettrico 1353 1355 1353 1355
Materiale abrasivo costituito da lamelle abrasive approvate da Tampico S =
OOl e &34 001 9 S Diametro rullo spazzola: 400 mm - S
004 Frequenza 50 Hz S S Diametro rullo spazzola: 250 mm S =
005 fisgenze 01 W W Potenza del motore: 2,2 kW (3 CV) S S
25 Ingresso multitensione 3x1Q0V /208Y / 230V / 400V / 415V / 440V / 480V (@) O Wistirs indizsnalaiie alimenisio da INVERTER S S
39 Interrutiore di contatto per controllo spintore (prezzo/pezzo) (@) O Velocita del rullo regolabile: 150-600 giri/min S _
88 illuminazione infema O O Velocita rullo regolabile m /sec: da 0,8 a 5 m /sec - S
Velocitar del rullo regolabile: 50 bis 300 giri/min - S
Trascinatore Regolazione alta moforizzata separata della spazzola abrasiva, programmabile - S
Larghezza di lavoro 1350 mm S S rotazione oraria grana 180; in senso antiorario grana 320 S S
Aliezza del pezzo da lavorare 3-140 mm 5 S Regolazione manuale dell‘aliezza della spazzola abrasiva S =
Altezza di inserimento costante — tavolo fisso, 200 mm. - S Dotato di sistema di spazzole abrasive Flextrim S S
Controllo eleftrico dell'altezza tavolo di entrata indl. regolazione fine dal pannello di controllo S S
Velocitar di- avanzamento regolabile in continuo da 0,6-8 m /min framite inverter dal pannello di controllo S S
Protezione delle mani e protezione dello spessore del pezzo S S Gruppo spazzole a disco
Nastro frasportatore senza fine con sfruttura a nido d'ape S S Gruppo spazzole a disco con spazzole abrasive individuali _ S
Cenfraggio auiomaico fappeio di avanzamenio S S Gruppo spazzole a disco con spazzole abrasive disassate S —
73 Tavolo aspirante con ventola da 2,2 kW (3 HP) integrata nel basamento della macchina o - Materiale abrasivo cosfituito da nasfri abrasivi abrasivi che verranno vidimati da Tampico S S
73 Tavolo a vuoto con soffiatore 4 kW (5,5 CV| infegrato nel basamento macchina - O Disco spazzola diamefro esterno: 115 mm S _
74 Inverfer per soffiatore a vuoto per regolazione del vuoto O (@) Disco spazzola diametro esterno: 240-250 mm _ S
77 Prolunga a rulli lato ingresso L=300 mm O O Numero di pasiiglie: 6x _ S
78  Prolunga a rulli del piano sul lato uscita L=300 mm O (@) Numero di pad: 20x S _
Potenza del motore: 2,2 kW (3 CV) S S
Comandi Motore indipendente alimentato da INVERTER S S
Velocife labile: da 250 a 750 RPM INVERTER S -
Confrollo touchscreen 15,4 = S e‘oa . regolobwle dG O
Velocitd ile: da 50 a 300 giri/mi = S
Quadro di comando manuale S - s g/ min
) ) ) ) i Velocits m /sec regolabile: da 0,8 a 5 m /sec - S
Amperometro per il monitoraggio del carico delle unita S S g M |
C i oscillazione: totale 55 S =
59A  Centrale di comando con touch screen a colori 10" al posto del pannello comandi manuale (159B) @) - orsa droscriazions. foaie 59 mm
. ) ) ) Corsa di oscillazione: 130 mm - S
59B  Centrale di comando con touch screen a colori da 15" al posto del pannello comandi manuale (I58A) O = o|| d ” "
Po f i oscillazione: 0,37 kW S =
59C  Staffa braccio girevole touch screen (I59A /1598 O O clenea ael molore a oscliazions
i ; . ) R Potenza motore di oscillazione con inverter: 0,37 kW - S
85  Preparazione della macchina per l'infegrazione nei sistemi di frasporto O (@)
i _ ) Frequenza di oscillazione regolabile: da 8 a 55 giri/min = S
Q0 Preparazione per la connessione di rete O O
_ » i _ Regolazione motorizzata separata dell'altezza della stazione del platorello, programmabile - S
65  Giuppi spazzole regolabili eletiricamente in altlezza O =
rotazione oraria grana 180; in senso antiorario 360 grit S S
Regolazione manuale dell‘aliezza della spazzola abrasiva S —
Dotato di sistema di spazzole abrasive Flexirim S S

S ... Dotazione di serie | O ... Optional | W ... Opzioni di selezione Non disponibile S ... Dotazione di serie | O ... Optional | W ... Opzioni di selezione Non disponibile
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Programma di produzione

= ,—J' - i &
o - - - _: . e : Jp——— N
.. finebrush finebrush : A~ " -a-“':‘-'. R Al -
Spazzola per la pulizia 1353 1355 Seghe circolari & mr " ’ i&[’ &'
squadratrici kappa 590 e-motion/xcmotion  kappa 550 e-mofion/xmofi kappa 550 kappa 450 xcmo kappa 450
Gruppo spazzole in fampico INTERNO alla macchina per la pulizia dei pezzi = S 9 o S e A B B B o
Diametro spazzola: massimo 280 mm - S =
‘a— 9 L P =
Potenza del motore: 1,5 kW (2 CV) - S , < — e -
Rulli di pressione in gomma in enfrata e in uscita - S .'- .-
Regolazione motorizzata separata dell'‘altezza della stazione del platorello, programmabile = S Fresatrici profil 92 M e-motion  profil 45 M/x-motion profil 45 Z/x-motion
Rifinire gli aggregati finebrush if -'_ ﬂ n
71 Ventola di pulizia oscillante per pezzo in lavorazione e tappeto di alimentazione ( 170) O (@) )
Pialle dual 51 plan 51L exact 63 exact 51
Accessori importanti B
= i
14.1.070 - Spazzola longitudinale inserto carta vetrata K180 L=1380 H=45mm (12 pezzi) O (@) = _ i
¥ ¥ —
14.1.071 = Spazzola longitudinale inserto carta vefrata K240 1=1380 H=45mm (12 pezzi) O (@) o pu—— J———
o . . o tempora F8O0 60.12 tempora F6O0 60.06L tempora F600 60.06L tempora F400 45.03/L
14.1.072 — Spazzola longitudinale inserto carta vefrata K280 1=1380 H=45mm (12 pezzi) O O Bordatrici omotion glueBox
14.1.073 = Spazzola longitudinale inserto carta vefrata K320 1=1380 H=45mm (12 pezzi) @) O
14.1.080 — Spazzola disco inserto carta vefrata K180 K360 1=35 H=45mm (12 pezzil @) O i
14.1.081 = Spazzola disco carta vefrata K240 K320 =35 H=45mm (12 pezzi) O (@) | B
14.1.082 — Spazzola a disco inserfo carta vefrata K280 K400 =35 H=45mm (12 pezzi) O O T ?Ov:;f;: f;;g;e cletionicamente Elkom®
: con f‘\SCU‘dGTTTeﬂTO Ud acqua CU‘dO
. . findustry finish 1352/1353 finebrush con riscaldamento o ad oq\\o diafermico
CO'IbrOTrlCl 1352/1353/1354 modular 1353/1355 PreSSe a COldO con attacco al sistema di riscaldamento esistente
Imballaggio
221  Preparazione per il frasporto in confainer O O

Centri di lavoro
CNC cexpress 920 classic  creator 950 DJet profit H350R /H500R profit H200R/H300R

-

Centri di lavoro
CNC per
nesting

Sezionatrici per

porme||i kappa V60,/V80 kappa automatic classic kappa automatic 85/100 edition

Sollevatore di pannelli

a vuoto i
Sistemi di ritorno & :
Unita di alimentazione v-motion/classic u-motion classic u-motion professional l-motion robot-motion

S ... Dofazione di serie | O ... Optional | W ... Opzioni di selezione Non disponibile
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FORMAT4 Competenza senza compromessi
per le esigenze piu elevate

Il marchio premium della Felder Group soddisfa sin
dal 2001 le piv elevate esigenze dell” utente profes-
sionale. le soluzioni su misura high performance sono
innovative e senza compromessi, offrono il maggior
comfort di utilizzo ed una produttivita assoluta.

FELDER GROUP
KR-Felder-Strafde 1
A-6060 HALL in Tirol

ao Tel. +39 0472 832 628
www.format-4 it
Contatto

@ Tel. +41 44872 5100
www.format-4-suisse.com
Contatto



https://www.felder-group.com/it-it/marchi/format4
https://ml.felder.group/forms/contact/it-it/?evmo-key=Contact&evmo-project=FG&evmo-message=&ref=https%3A%2F%2Fwww.felder-group.com%2Fit-it%2Fcontatto&evmo-project-register=FG&evmo-key-register=Registration&evmo-message-register=FP%20Register&sourceTracker=%7B%22category%22%3A%22catDirect%22%2C%22extra%22%3A%22%22%2C%22source%22%3A%22%22%2C%22current%22%3A%22https%3A%2F%2Fwww.felder-group.com%2Fde-at%22%7D&_gl=1*1dwg8as*_ga*NjQyNjgzMTk3LjE2NzYyOTQ4MzE.*_ga_EGEX82YHHN*MTY3NjU0MjI0OC4xNC4xLjE2NzY1NDIyOTMuMC4wLjA.
https://www.felder-group.com/it-ch/marchi/format4
https://ml.felder.group/forms/contact/it-ch/?evmo-key=Contact&evmo-project=FG&evmo-message=&ref=https%3A%2F%2Fwww.felder-group.com%2Fit-ch%2Fcontatto&evmo-project-register=FG&evmo-key-register=Registration&evmo-message-register=FP%20Register&sourceTracker=%7B%22category%22%3A%22catDirect%22%2C%22extra%22%3A%22%22%2C%22source%22%3A%22%22%2C%22current%22%3A%22https%3A%2F%2Fwww.felder-group.com%2Fde-at%22%7D&_gl=1*7a5zub*_ga*NjQyNjgzMTk3LjE2NzYyOTQ4MzE.*_ga_EGEX82YHHN*MTY3NjU0MjI0OC4xNC4xLjE2NzY1NDIzMjYuMC4wLjA.

