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Masivni dievo
4

Deskovy materidl

S modelem B3 se rozhodujete pro kotou&ovou pilu se spodni frézkou nejvy3si kategorie

Rychlé a pohodiné prestaveni, moznost presného nasfaveni, skvélé defaily vwbavy v balicku Comfort,
naklapéci frézovaci jednotka a piesné fezy s formatovacim posuvnym strojem Hammer: Tak definujeme
vykon pro profesiondlni a ndrogné uZivatele.

Hammer.

Varianty

Modely a vase vyhody
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B3 basic
» Reznd délka: 800 mm

» Rezna sitka: 700 mm

» Reznd vyska: 103 mm

» Promér otvoru ve frézo-
vacim stole 180 mm

» Frézovaci pravitko pro
ndstroj o max. priméru
220 mm

» Systémovy frézovact
hiidel MF (volitelnd
vybava)
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B3 winner

» Rezné délka:
1300-2 050 mm

» Rezna sitka: 800 mm

» Reznd vyska 103 mm

» Promér otvoru ve frézo-
vacim stole 180 mm

» Frézovaci pravitko pro
ndstroj o max. priméru
220 mm

» Systémovy frézovaci
hiidel MF [volitelna
vybaval

1
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B3 winner comfort

» Rezna délka: 2050 mm

» Reznd sitka: 800 mm

» Reznd wyska: 103 mm

» Primér otvoru ve frézo-
vacim stole 180 mm

» Frézovaci pravitko pro
ndstroj o max. priméru
220 mm

» Systémovy frézovact
hiidel MF (volitelnd
wbaval
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B3 perform

» Reznd délka:
2500 mm

» Rezna sitka: 800 mm

» Reznd vyska: 103 mm

» Primér otvoru ve frézo-
vacim stole 180 mm

» Frézovaci pravitko pro
ndstroj o max. priméru
220 mm

» Systémovy frézovacf
hiidel MF [volitelna
vybaval
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Hlinikovy formétovaci posuvny stil, srdce kazdé
formatovaci pily

Hlintkovy formétovaci posuvny stdl spoluuréuje presnost
uz od prvniho fezu. Garantovand stabilita a presnost
znacky Hammer: silng Zebrovany, frézovany a eloxova-
ny hlinfkovy mnohokomorovy profil zaruéuje spolecné s
kvalitnim vodicim systémem lehky chod bez vile.

Pilova a frézovaci jednotka s naklapénim 90°-45°

Vyménny systémem frézovaciho hfidele MF
Frézovact hiidele o nestejném proméru vyménite behem
nékolika okamzikd, aniz byste museli ménit aktudini
nastaveni.

Hammer - to je jistota spravného rozhodnuti na mnoho let

Stabilita, funkénost a spolehlivost dievoobrabécich stroji
z Rakouska — Hammer jsou 3pickové produkty firmy
Felder. Od roku 1997 je Hammer synonymem kvalinich
a zaroveri cenové whodnych dievoobrdbécich stroji pro
femeslnou vyrobu a malé primyslové podniky. Modely
koncipované specidlné pro tuto skupinu z&kazniki se
dnes vyrabéji ve variantéch vwbavy basic, winner a
perform a nabizeji za pfiznivou cenu fedeni, kterd splrivjf
nejrizné&jsi pozadavky. Mnohaletd zkudenost s konstrukef

... pro¢ byste se nyni mé&l;

» Skvély pomér ceny a vykonu

» Jistota spravného rozhodnuti na mnoho let

» Vyspélé moderni technologie

» Masivni stoly z 3edé litiny a pracovni jednotky

» Kvalitni, origindIni a do detailu propracovand feseni
uz v standardni vybavé

» Dokonalé zpracovani diky nejprisnéjsi kontrole
kvality

stroj0, rakouskd femesing zruenost, prisné standardy kva-
lity a osvédcend systémovd feseni Felder jsou ingredien-
ce, z nichZ se skladaji vynikajici dievoobrabéct stroje,
které jsou zarukou vysoké vykonnosti a spokojenosti na
mnoho let. Pod znackou Hammer najde kazdy — od
nadienych amatérd az po primyslové provozy — spoleh-
livé stroje pro piesné obrabéni dieva.

rozhodnout pro Hammer:

» Vysoky komfort obsluhy

» Klasicky design

» Kvalita a presnost z Rakouska

» Kompakinf funkenost

» Na vyzaddani v mobilnim provedent
» Minimdlni ndroénost na prosfor

» Velmi rychlé prestaveni
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Vyloznik

Masivni wloznikowy sfill se zv&enou pracovni plochou a velkym
teleskopickym pokosovym pravitkem vam umozni provadet
presny pritez desek, formétovaci a zkracovaci fezy v jakychkoli
dimenzich.

Podle poteby: Uprava velikosti stolu podle rozmérd dilce
Obrabéni dlouhych a t&zkych obrobkd bez pomocnika neni

na strojich Hammer zadny problém! Systém prodlouzeni stolu
Hommer se uz nescemnékrat osvédeil na celém svété — s mini-
malnim poctem Gkond Ize prodlouzent stolu namontovat bez
pouziti nafadi. Opéma plocha se diky tomu zvéfsi na kazdé
strané pracovniho stolu o 400 nebo 800 mm. To znamend, ze
se délka frézovaciho stolu zv&tsi az o 1600 mm!

Stol kotouéové pily a frézky Hammer z masivni 3edé litiny
Masivni frézovaci stol z sedé litiny se silnymi Zebry je odolny
profi zkrutu, pracuje bez vibraci a tim zajisfuje dokonalou pies-
nost pri frézovani i fezani. Otvor ve frézovacim stole ma primér
180 mm, coz umoziivje pouziti ndstrojd o velkém primér pod
Grovni stolu.

Frézovaci jednotka Hammer - stabilita a klidny chod

Velkd pesnost pfi standardnim frézovéni nebo pfi pouziti 1&2-
kych frézovacich ndstrojt — frézovaci jednotka Hammer garan-
fuje extrémné klidny chod a fim i dokonalou presnost. Vieteno
frézky mé promér 30 mm. Ergonomicky uspofddané oviddaci
prvky a pohoding vyména ndstrojd presvadei pri kazdodenni
praci a jakékoli aplikaci. Chyii vhodné odstupriované, volitelné
rychlosti (3000,/6000,/8000 a 10.000 of./min) perfekiné
pokryvaji opfimdlni rychlost fezu frézovacich ndstroji o rizném
proméru. Dolezity defail, kfery je v programu Hammer standar-
dem: levy a pravy chod vietena frézky Vam davd jistotu pri
frézovant.

Hammer.

Jednotka kotoucové pily: stabilni, kompaktni a pfesna

Pilovd jednotka Hammer udivuje klidnym chodem, presnosti a
mimotadnym komfortem obsluhy. Vyika fezu 103 mm vychaz
vsffic pozadavkdm nejndrocngisich uzivateld. Kotoud o priméru
az 315 mm lze Uplné spustit pod sflil kotoucové pily. Kotoue je
snadno pifstupny a vyména kotouce je doslova hrackou pro dét.

Detaily | 7

Cepovani, vyFezévani Sirokych a
Uzkych drazek pomoci kotoucové pily
Kazdéa okruzni i formétovaci pila Hammer
moZe byt jiz ve wrobé pfipravena pro
pouzifi specidlnich stavitelnych drézkova-
cich néstrojd. Prestavitelny drézkovact né-
stroj je namontovan na hideli kofougové
pily a umoziuje drdzkovani a cepovéni v
Sifce, kterou |ze plynule nasfavit od 8 do

19,5 mm.

Predfezavaci jednotka pro povlakova-
né materidly

Predfezdvaci jednotka pro &isté fezy v
laminovanych materidglech. Pomoci sad
krouzkd Ize presné nastavit Sfiku fezu
dvoudilného predrezavaciho kotouge na
pouzity hlavnf kotoug. Pohon predre-
zévactho kofouce je mechanicky profi
sméru hlavniho kotouge.

Pilovy kotou¢ naklopny v rozsahu
90°-45°

Plynulé nastavent v rozmezi 90° a 45°
garantuje presny pokosovy fez. V pozici
Q0° a 45° zajisti krajni dorazy presné
polohovéni nastaveni. Velkoryse dimen-
zovand stupnice usnadrivje presné nasfa-
veni a odecitani prisludnych hodnot.
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Paralelni pravitko (basic)

Reznou 3itku na stole kotoucové pily Ize plynule nastavit od

0 do 700 mm. Stupnice zabudované do vodiciho profilu
zajisfuje presné nastaveni hlintkového paralelniho pravitka v po-
zadované pozici. Pravitko Ize plynule polohovat ve sméru Fezy,
coz Vam umozni doséhnout pii opracovéni dlouhych obrobkd
lepsiho piisunu materidlu a zajistt maximalni presnost obrabén.
U pokosowych fezd s naklopenym pilovym kotoucem Ize pravitko
presunout ze svislé do vodorovné polohy. Tim dosdhnete 0zké
dorazové hrany, kierd umozfivje paralelni fezy velmi Gzkych
obrobkd. Jemné nastavent pravitka Hammer, kieré se dodévé
jako volitelnd vybava, umoziuje dosdhnout jesté jemné&isi
polohovant pravitka s presnosti na desefinu milimetru.

Paralelni pravitko (winner)

Reznou 3itku na stole kotoucové pily Ize plynule nastavit od O
do 800 mm (0-1250 mm). Stupnice zabudovand do vodr-
ciho profilu zajisfuje presné nastaveni hlintkového paralelniho
pravitka v pozadované pozici. Pravitko Ize plynule polohovat
ve sméru fezu, coz Vam umozni dosdhnout pii opracovéni
dlouhych obrobki lepsiho pisunu materidlu a zajistt maximdlni
presnost obrabéni. U pokosovych fezd s naklopenym pilovym
kotoucem Ize pravitko piesunout ze svislé do vodorovné polohy.
Tim dosahnete Gzké dorazové hrany, kterd umozfiuje paralelni
fezy velmi Uzkych obrobkd. Jemné nastavent pravitka Hammer,
které se dodavd jako volitelnd vbava, umozivje dosdhnout jes-
& jemn&j3i polohovani pravitka s presnosti na desetinu milimetru.

Masivni paralelni pravitko (volitelna vybava)
Pravitko kotoucové pily Profi, vedené na chromované ocelové

ty&i, m& velmi lehky chod a snadno se ovldda. Funkee rychlo-

nastaveni a jemného doladéni umozniuje presné nastaveni
pozadovaného rozméru.

Vyménny systémem frézovaciho hridele MF
Frézovact hiidele o nestejném priméru vyménite béhem nékolika
okamziko, aniz byste museli ménit aktudlni nastavent.

Frézovaci pravitko: jednoduché
manipulace, velka jistota a presnost
Frézovaci pravitko je dimenzovéno

pro frézovact ndstroje o priméru do
220 mm. Dvé& eloxované hlinikové
dorazové listy |ze pohoding nostavit na
phislusny primér frézovaciho néstroje.
Rozsah nastaveni velikosti Obéru ffisky
pi frézovani Ize predvolit prostfednic:
tvim lidty frézovaciho pravitku v rozmezi
-5 mm az +25 mm. Promér odsdvaci
piiruby pro odsévant fiisek na frézovacim
pravitku &ini 120 mm. Voliteln |ze hlinf-
kové listy vybavit bezpecnosinimi voditky,
kterd vytvareji souvislou dorazovou plochu
a poskytuji v&Ist bezpecnost pi viech
frézovacich operacich.

Detaily | 9

Frézovaci jednotka

Standard: frézovact hidel @ 30 mm pro
standardni frézovaci néstroje. Idedlni pro
viechny klasické” frézovaci operace.
Vykonné frézovaci vieteno umoziuje
dosdhnout vynikajicich vysledkd s kazdym
materidlem a nezavisle na Ghlu obrdbéni.
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Bezpecnosti vodici listy frézovaciho pravitka
Bezpecnosini listy pro priib&zné vedeni obrobku podél frézova-
ctho pravitka (piislusenstvi na prani).

Systém opakované aretace

Profesionalnf vwbava: frézovaci pravitko ,220" pro & nésfroje
max. 220 mm, systém nastaveni MULTI pro frézovact pravitko
,220" pro paralelni vedeni a rychlé nasfavent.

Hlinikovy formatovaci posuvny stdl,
srdce kazdé formatovaci pily

Hlintkovy formatovaci posuvny stél
spoluuréuje presnost uz od prvniho fezu.
Garantovand stabilita a presnost znacky
Hammer: silng Zebrovany, frézovany a

fil zarucuje spoleéné s kvaliim vodicim
systémem lehky chod bez vile.

eloxovany hlinikovy mnohokomorovy pro-

Formatovaci posuvny stol

Modely perform jsou konsiruovany pro nejvyssi zatizeni a
vybaveny velkym primyslovym formatovacim posuvnym sfolem.
Presny vodici systém ma lehky chod a zaru€uje presné prové-
déni podélnych, pokosovych a formatovacich fezo.

Defaily | 11

Vyloznikovy stil pro t&zké obrobky

Pfi opracovani rozmémych a t&zkych obrobkd poskytuje
wyloznikovy stdl vétsi dosedact plochu a presnost. Ve spojeni s
hlintkovym zkracovacim pravitkem Q00 nebo 1300 a prodlou-
zenim zkracovaciho pravitka se model Hammer s wloznikovym
stolem sfane plnohodnotnou, velkou formdtovaci pilou.

Rastrova stupnice Ghlové Sablony
Pomoci zapadkového Eepu Ize pravitko nastavit na thel nejen
v krocich po 5°, ale i v poloze 22,5°.

Pokosové pravitko pro presny fez pod Ghlem

Pokosové pravitko, kieré Ize plynule nastavit v rozsahu od +45°
do -45°, umoziivje presné fezy pod Uhlem a pokosové fezy.
Stupnice integrovand v hlintkovém forméatovacim posuvném stole
usnadiuje presné nastaveni. Krajni doraz pro presnou pozici
Q0° garantuje absoluini piesnost pfi opakovaném nastavent.
Délkova stupnice na hlintkovém zkracovacim pravitku o délce
Q00 mm je naklon&nd na stranu obsluhy a umoziuje tak pohodk-
né odecitani piesné nastavené hodnoty. Ve spojent s opfickym
odeciténim infegrovanym v elistech délkového dorazu je zaru-
eno velmi piesné nasfaveni a tim i naprosto piesny vysledek
obrébéni.
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Technické Udaje

Elektrickd instalace B3 basic B3 winner B3 winner B3 perform
comfort
001 3x400V S S S S
002  Napéti motoru 3x230 V (@) O W
003  Napéti motoru 1x 230V, vykon motoru 4,0 PS (3,0 kW) S6,/40 % O O O O
004  Frekvence motoru 50 Hz S S S S
005  Frekvence motoru 60 Hz W W W W
007 Vykon motoru 4,0 PS (3,0 kW) S6,/40 % S S S
008  Vykon motoru 5,5 PS (4,0 kW) S6,/40 % O O S
11 Pravy a levy chod frézky S S S S
Pilové jednotka
a . cove  vevs v , 74 Mechanicky pohé&néné predfezévaci zafizeni @ 80 mm O @) O O
Silny motor - nejicinnéji prenos sily T ) )
Pfenos sily na hfidel kotougové pily nebo vieteno frézky zajisfu- 75 Predfezévact jednolka s elekirickjm pohonem, vykon moforu 1,0 HP - - ) O
ie velkoryse dimenzovand dosedact plocha klinového femenu 0,75 kw)
v tvaru V. Diky tomuto Tedent je stykové plocha mezi hnacim 76 Plynule nastavitelnd Sitka fezu 0700 mm  0-800mm  0-800 mm  0-800 mm
femenem a femenici v&fsi, (/:ozvreoluku’|e prokluzovonLo zajistuje 77 Plynle nastavitelnd Sitka fezv 1250 mm ) o o o
optimdlni, mé&F bezziratovy prenos sily motoru na hiidel kotou- -
&ové pily a vieteno frézky. 78  Reznd 3itka 800 mm v celé sifce stolu - O O O
82  Priprava pro stavitelné drézkovaci néstroje do 19,5 mm 3itky O (@) O (@)
83  Paralelni pravitko basic S
84  Paralelni pravitko winner s vedenim po kruhovém profilu S S S
85  Jemné nastaveni pravitka kotoucové pily winner/basic O O O S
86  litinovy drzdk paralelniho pravitka, Sitka fezu 800 mm ©) @) @)
87  litinovy drzék paralelntho pravitka, 3itka fezu 1250 mm O = O
88  Jemné nastaveni profesiondintho paralelniho pravitka O O O
- Hlavni pilovy kotoue @ 250-315 mm, otéeky kotoucové pily 4800 of/min S S S S
L : , 860x300 950 x 385 9Q50x385 950x 385
- Llitinovy sfdl pro pilu a frézku
mm mm mm mm
- Naklopeni pilového kotouge 90°-45°, fezné vyska max. 103 mm S S S S
Frézovaci jednotka a frézovaci pravitko
100 @ frézovactho vietena 30 mm, 100 mm uZite€nd vyika S S S S
101 Systém vieten MF — vyménitelnd frézovaci vietena & 30 mm, uZitecnd vyska O O (@) O
100 mm
Spravné naklopeni frézovaciho hidele smérem dozadu Prostorové nendrocné stroje pro kazdou dilnu 102 Systém vieten MF — vyménitelnd frézovaci vietena @ 32 mm, uzitend vyska o o o o
poskytnuti komfortni obsluhy: Obrdbéct stroje fady Hammer dokéZou zé&zraky, pokud de o 100 mm
»  bezpecnd prace Usporu mista. Diky G&elnému designu si stroje Hammer najdou 103 Systém vieten MF — vyménitelnd frézovac vietena @ 35 mm, uzitednd wyika O O O O
»  moznost opracovani neomezené velkého obrobku misto i v t& nejmensi dilng. Kazdy model Hammer |ze navic 100 mm
»  moznost umistén podavace pfimo nad misto styku materialu v vprv|pc’1de potrfeby v;fbovn pojezdovym zafizenim a tim ziskat 104 Systém vieten MF — vymanielng rézovac vieteno @ 174, usitecnd viska o o o o
s nasfrojem jedté vice volného mista. 100 mm
»  precizni opracovani
»  vynikajici odvod odfrézovaného materialu 105 Systém vieten MF — vyménitelnd frézovaci vietena @ 50 mm, uzitecnd vyika O (©) O O
100 mm
108  Systém vieten MF — vyménitelnd frézovaci vietena s klestinovym upindkem (@) O (@) O
113 Systém opakované aretace s listami 450 mm O O O O
- Ortacky 3000/6000,/8000/10.000 of/min S S S S
- Frézovaci pravitko 220 pro néstroj o max. priméru 220 mm S S S S
- Vieteno frézky 90° s nastavenim vysky na predni sfrané stroje S
- Naklopeni frézovactho hiidele 90°-45°, indikace na stupnici - S S S
- Max. primér néstroje zapustitelny pod rovinu stolu pii 90° 180 mm 180 mm 180 mm 180 mm

CzE czE S ... Standardni vwwbava | O ... Voliteln& whava | W ... Moznost whéru | - ...Nedodava se
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) o
Eloxovany formatovaci posuvny stol B3 basic B3 winner Bfox}r;r:fr B3 perform PrOdeI ni p rog ram
130 Formatovaci posuvny stdl 800 mm, délka formétovactho fezu 865 mm S
131 Formétovaci posuvny stil 1250 mm, délka formétovaciho fezu 1300 mm O S
132 Formétovaci posuvny stil 2000 mm, délka formétovaciho fezu 2050 mm - O S
133 Formdtovact posuvny sttl 2500 mm, délka formétovaciho fezu 2500 mm, - - - S e o %
sémovact patka* e h'! =
Kombinované stroje S B
Vylozniky a délkové doraz k.
lozniky Y C3 31 -
160 Wloznik 1100 = o $
161 Wioznik 1250 S
163 Uhlova 3ablona pro vyloznikovy stil (#160/161 O S (@) e
164 Pokosové pravitko 900 mm pro viechny posuvné sfoly S S O O . - e ._:—ml__ )
2 ST S
165 Teleskopické prodlouzent pokosového pravitka o 750 mm (#164) O o O (@) . _ ) L® |
166 Pravitko wlozniku 1300 mm pro vyloznik 1100 (#160) (@) EOgmAb]IﬂOVOne stroje | s |
168 Pravitko vwlozniku 1300 mm misto 900 mm (#160) O S
169 Pravitko wlozniku 2600 mm pro vyloznik 1250 - - - S
5 " P i S i e = -I_Iﬁ-.-
Hmotnost Kotoucové pily wl L hﬁ’ i 9
= Hmotnost kg (s promérmym vybavenim) nefto/brutto 350 400 400 570 se spodnf frézkou ‘Iv. g, o, T
Dulezité prislusenstvi
1. Al 2 22 : ) @ - . - — | |-
B E)]d'] QQOh Cls'ljcck)v;étukoz’ok?lzs rozh/s;:lm Of]lmm Fic?c:ionlﬂz/e sméru o o o o MJ\ 5 ﬁ 3
odinovych rugicek. Stoupdani 2 mm/2° (pro frézovaci jednotku) . e
210  Pojezdové zafizeni bez zvedaci oje O O O O 4vaci r T
| i SFO\TOVOCI,O , = | (22 [\ -
211 Zvedaci o] O O O O floustkovaci frézky A3 ' . N
212 Odklopné zafizeni pro podavace O O O O
221  PHprava pro zamofskou prepravu O @) (@) @) 4
223 Tepeln& oseffend paleta podle piedpist IPPC W W W W I - L
= SETHA20-1 — SADA: &islicovy ukazatel vyskového nastavent s ruenim O O O O -;:"'E; ﬁ‘h -
systémovym kolem — (pro pilovou jednotku) Kotoucové a | o -
formatovact pily 3
K3, K4 T
Fiig
CNC portélova - - Hranové |
[, e ™
Spodni frézka F3 centra HNC bruska :
Odsavace s
ventilatorem
P&sové pily na vstupu

S ... Standardni vwbava | O ... Voliteln& whava | W ... Moznost whbéru | - ...Nedodava se cze cze



Hammer.

Hammer
Cenové vyhodné funkénost a spolehlivost

Od roku 1997 vyrdbi skupina Felder Group kvalini a zaroven ceno-
v& whodné dfevoobrabéct stroje znacky Hammer pro nadsené kutily

a malé firmy. Vyrobky se vyznacuji stabilitou, dlouhou Zivotnosti, ne-

narocnosti na misto a presnym provedenim. Jsou to kvalitni produkty,
s nimiz je obrdbéni dieva prosté zabava.

FELDER GROUP
KR-Felder-Strafde 1
A-6060 HALL in Tirol

CD Tel. 220517218

www. hammer.cz
Kontakt

G0 Tel. 037 6344 353

www.hammer.sk
Kontakt
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