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tempora F600
OLEPOVANI HRAN LEPIDLEM
PUR BEZ ZASOBNIKU LEPIDLA
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4 | tempora F600 Olepovacka hran

tempora F600 s glueBox:
Olepovani hran lepidlem
PUR bez zasobniku lepidla

Deskovy material

Opracovani hran by mélo byt co nejrychlejsi, nejjednodussi a nejiéinnéj-
§i. Aby toho bylo dosazeno, modely tempora Format4 kombinuji zéklad-
ni kompetence rychlosti, produktivity, flexibility a snadného ovlddani v
presvédéivém uceleném balicku. Kone&ny vysledek opracovdni hranove-
citho materidlu v ndvinu i ndklizkd se vyznaluje vysokou kvalitou.

Modemi a optimalizované pracovni jednotky a flexibilni korpus stroje zarucu-
ii dokonalou stabilitu i pfi nejvyssi rychlosti pracovnich operaci. Uzivatelsky
privétivé varianty Fidictho systému ,xmotion plus” a ,m-motion” zaruéuji ab-
solutnf presnost opakovant operact a diky moznosti individudIni konfigurace
obrabécich programd Ize jak pfi ruéni manipulaci, tak i u ovliadéni prostied-
nictvim jednotky SmartTouch na zkrdtit piipravné casy nejnutnéjsi minimum.

tempora 60.061L

FORMAT 4.

Varianty
Modely a vase vyhody

tempora F600 60.06L gluebox

» Zéstavbovd délka: 4 872 mm

» Tloustka hrany: 0,4-6 (3) mm

» Tloustka obrobku: 8-60 (40) mm

» Automatizace: x-motion PLUS

» glueBox
Jednotka glueBox privadi mezi hranovaci materi-
4l a obrobek tenky prouzek lepidla PUR o natavi
oba komponenty tak, ze vznikne skoro neviditel-

ny spoj. Zahiétim se dosdhne optimélIni piilnavos-

fi lepidla a lepicitho G¢inku.

» Kompletni opracovani hran

» Vyménny zdsobnik lepidla s rychlovyménnym
systémem bez pouziti ndiadi

Varianty | 5

tempora F600 60.06L

» Z&stavbovd délka: 4 412 mm

» Tloustka hrany: 0,4-6 mm

» Tloustka obrobku: 8-60 mm

» Automatizace: m-motion a x-motion plus

» advantEdge Jednotka pro nulovou spéru
Jednotka advantEdge z fady Formatd umoziuje
vytvorent optické ,nulové spary” pii opracovani
koextrudovaného hranovaciho materidlu a mate-
ridglu pro navafovani laserem.

» Kompletni opracovani hran

» Vyménny zdsobnik lepidla s rychlovyménnym
systtmem bez pouziti ndfadi

Stroje fady FORMAT4 Premium pro nejndro¢néjsi pozadavky

» Konstantni vysoky vykon i pii intenzivnim
promyslovém zatizeni

» Optimalizovand technickd feseni na zdklade
pripominek zakaznikd

» Robustni konstrukce s prémiovymi komponenty

» High-tech Feseni v Siroké nabidce vybav

» Nejvyssi presnost vyroby

» Jedinecny komfort obsluhy

» Kvalita a presnost z Rakouska

» Bezkompromisni produktivita

» Perfekini soubor servisnich sluzeb pred, behem
i po nékupu stroje

» Financovani §ité na miru

» Zkusenosti s vyrobou strojli od roku 1956
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Hightlights - to nejduilezitéjsi
na prvni pohled

Ovladani smartouch

Intuitivni ovladani postrednictvim fidici jednotky
smarfouch 10,4" nebo 15" s kapacitnim dotyko-
vym displejem v modernim designu.

» Otocny dotykowy displej 10,4 /15"

» Extrémné jednoduché, nazomé zobrazeni jedno-
tek a funkei

» Neomezeny pocet paméfovych mist pro uZivate-
lem definované hranovaci programy

» Volba jednotek a jejich velmi presné, jemné,
elekiromotorické nasfavent

» Srozumitelnd chybova hlésent

» Provodce 0drzby, pocitadlo béznych metrd

» Priprava pro rychlou vzdélenou podporu

» Programy lepidel pro rizné technologie lepent

» Velmi snadnd, rychld optimalizace
parametrd zpracovani a jednotek

» UZivatelsky mangement pro rizné Grovné oprévnéni

glueBox — Olepovani hran lepidlem PUR bez

zasobniku lepidla

Jednotka glueBox privédi mezi hranovaci materidl

a obrobek tenky prouzek lepidla PUR a natavi oba

komponenty tak, Ze vznikne skoro neviditelny spoj.

Zahiatim se doséhne optimalni prilnavosti lepidla a

lepiciho Ucinku.

» Disponibilita: pfipraveno k pouziti za Q0 sekund

» Flexibilita: Moznost volby — kotouce s 25 nebo
100 b&znymi metry pro vyiku obrobku 16, 19,
28 nebo 40 mm

» Pohodli: Vyména prouzku s lepidlem bez pouZiti
ndfadi

» Efektivita vyuzivéni zdroji: nizst spoffeba tlakové-
ho vzduchu a energie

» Dynamicnost kdykoli Ize alternativné pouZit z4-
sobnik pro tavné lepidlo

» Uspora asu: Odpadd manudlni &istént

FORMAT 4.

Nandseci jednotka: kratké doba nataveni, rychla

priprava na provoz

Zasobnik s teflonovym povichem pro lepidlo PUR
nebo EVA ma objem 1,5 kilogramu a umoziuje
nanést lepidlo na 375 béznych metrd bocnich hran
desek o tlousice 19 mm. Krétkd doba nataveni —
jenom 10 minut — garantuje rychlou pripravu jed-
notky na provoz. Infegrace jednotky easyclean jako
volitelné whavy stroje usnadriuje a urychluje proces
vymény lepidla.

Detaily | 7

Vzduchovy polstér pro jednoduchou a $etrnou
manipulaci s materidlem

Jednoduchd a 3etrmd manipulace velkych obrobko
a obrobkd s choulostivym povichem. Motor venti-
l&toru vytvait piimo u stroje konstanini vzduchowvy
pol3tar mezi stolem stroje a zakladanym obrobkem
a tim zajistuje jednoduchy a Setmy privod obrobkd.
Robustni konstrukee sfroje s pracovni plochou 1050
x 400 mm a flexibilni prodlouzeni vysuvné podpéry
garantuji maximdlni stabilitu pfi pitvodu obrobkd.



8 | tempora F600 Olepovacka hran

Detaily

Ridici jednotka Smartouch s ,m-motion”

Nové fidici jednotka SmartTouch s dotykovou obrazovkou
10,4" a fizenim m-mofion umoziuje jednoduchy a rychly vy~
bér pracovnich jednotek a monitorovéni viech funkc’ stroje.

» Ukladéni a naciténi uzivatelskych
pracovnich programd

» Intuitivni nastaveni a zobrazeni jednotek

» Nastaveni parametrd lepidla (EVA nebo PUR)

» Volba jednotek podle zakazky

» Jemné nastaveni parametrd délky nanesené hrany

» Plén 0drzby, chybova hlasent v nekédovaném fextu,
pocitadlo béznych metrd

Ridici jednotka smartouch s x-motion plus

Ridici jednotka smartouch s velikosti obrazovky 15" a
pripojenim k siti redukuje polfebu ruéniho nastaveni na
minimum a umoznuije rychly, jednoduchy a intuitivni
wbér a ovladani pracovnich jednotek a probéznou
kontrolu véech funkci stroje pres monitor. Rizeni smartouch
md mimo jiné tyto funkee:

» Neomezeny pocet paméfovych mist pro uZivatelem
definované
hranovaci programy

» Pléan udrzby, chybova hldgeni v nekodovaném fextu,
pocitadlo b&znych metrd

» Extémné jednoduché, ndzomé zobrazeni jednotek a
funkef

» Whér jednotek a presné jemné doladént
motorického fizeni polohy jednotek (piesnost nastaveni
1/100 mm| z ovléddaciho panelu

» Nastaveni teploty lepidla a automatické
redukce teploty lepidla v rezimu stand-by Nyni k dodéni

Pfitlacna lista

Pritlacnd lista je zhotovena ze svafované ocelové kon-
strukce odolné proti zkrutu. VWika obrobku se nastavuje
elekironicky a umoziuje obrébéni obrobkd 8-60 mm.
Hladké, ve dvou faddach piesazené homi pritlaéné va-
lecky zajisfuji rovnomérmy pritlak na obrobek. Kontrola
vzddlenosti obrobkd probihd prostiednictvim vizudlni
signalizace semaforem. U m-motion se piitlacnd lista
polohuje rueni klikou.
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Navadéni hranovaciho materidlu

Stroj je urcen podle oblasti aplikace pro nalepovéni
hranovaciho materidlu v ndvinu a ndklizkd o tlousice do
6 mm na desky o tlousice do 60 mm. Obrdzek s rozsire-
nou wbavou zésobniku naklizko

Predfrézovaci jednotka

Diky ni je otdzka ,spary” jednoznaéné vyresena

Dva protib&Zné pracujici a samostaing fizené predfrézovact
néstroje s diamantovym spirdlovym osfiim zajistuji perfekini
opracovani styéné plochy materiélu pied viasinim nalepe-
nim hrany. Pouzitim téfo jednotky dosdhnete pri olepovdni
laminovanych materiald naprosto Eisté a ostié hrany bez vy-
frient fiisek. Pi piesném nastaveni piidavku na hruby prifez
Vém predfrézovact jednotka zaru&i naprostou presnost
rozméru opracovavanych dilcd. U modeld xmotion se
nastavuje velikost tiisky motorickym fizenim polohovani.

Navéadéci pravitko

Plynulé nastavent velikosti Gb&ru materidlu u predfrézo-
vact jednotky. U obou variant vybavy Ize provadét
nasfaven( ruéné pomoci nastavovaciho &iselniku. Velikost
Gbéru Ize plynule zvolit v rozsahu od O do 2 mm.

edgeControl: Méreni hran a obrobkd s vyuZitim tech-
nologie Bluetooth

Diky fidici jednotce Format4 edgeControl je nyni
obsluha a nastaveni olepovacek hran tempora jedté jed-
nodussi a presnéjsi.

Hodnoty tloustky hran a tloustky obrobku, naméfené
prostiednictvim bezdratové méfici jednotky, se pomoci
technologie Bluefooth prenesou s presnosti na sefinu
milimetru do fidici jednotky sfroje smartouch (floustka
obrobku pouze u modelts e-motion). Ridici jednotka
vyhodnoti naméfené hodnoty a automaticky je roztfidi
podle tloustky obrobku nebo tloustky hrany. UzZivatel
pak z paméti obsahujici poslednich pét namérenych
hodnot vybere poffebné hodnoty pro nastavent. Jednotka
smarfouch pofom automaticky nasfavi véechny potiebné
pracovni jednotky na piesny rozmér.

Jednotka edgeControl eliminuje vyrobni ziraty zpisobené
chybnym zaddnim nebo mé&fenim nebo také odchylkou
folerance u rozmér hran.



Pfitlaéna zéna - témér neviditelné lepici spary

Robusini provedent, fizeni polohy a motoricky pohon
prvniho pritlaéného valecku zajisiuji sprévné namacknuti
hranovaciho materidlu na olepovany dilec. Rizeni polohy
zabrarivje jak znecistent dilce lepidlem, tak i zvinéni no-
lepovaného materialu. Oba nésledujici kénické valecky
stlacuji spodni i homi sparu.

Format4 advantEdge pro optickou nulovou spéru
Jednotka z fady advantEdge z fady Formatd umoz-
fiuje vytvoreni optické ,nulové spary” pii opracovéni
koextrudovaného hranovaciho materiélu a materidlu pro
navafovani laserem. Jednotka pracuje s piifazovénim
podle obrobku a Ize ji aklivovat resp. deaktivovat piimo
z ovléddaciho panelu.

advantEdge moziuje dosdhnout u deskového a hrano-
vaciho materidlu homogenniho vzhledu, a to predeviim

u vysokého lesku. Barevné sladéni hran s materidlem zaijis-

fuje vytvorent ,nulové spary” a kromé foho Véam prinese
podstainé zkrécenf pripravnych ¢ast bez pracné vymény
lepidla u odli3n& zbarveného hranovaciho materidlu.

Jednotka kapovaci pily

Presné fezy pro kazdé pouziti

Kapovaci jednotka se sklddd z dvou nezdvislych pilowych
iednotek s vysokofrekvencnimi motory (12.000 of/min.).
linedmi vedent zajistuji nejvy3si presnost. Kapovaci pilové
jednotky jsou ndklopné v rozsahu O =10 = v z&wislosti na
wbavé bud manudlng nebo pneumaticky s oviadanim
z ovlddactho panelu (napf. kapovani 10°, kapovéni jen
vpredu na dilci, kapovéni jen vzadu nebo vpredu i vzadu).

FORMAT 4.
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Multifunkéni frézovaci jednotka

Inovativni pfesnost s rychlonastavenim

Multifunkenf frézovact jednotka pro frézovéni do roviny,
oblouku nebo fazetovéni tenkych hran se skladd z dvou
nezdvislych frézovacich jednotek s vysokofrekvencnimi
motory (12 000 ot/min). Lineami vedeni zajisfuji nejvys-
§f presnost pfi minimalni ndroénosti na tdrzbu. Opti-
malizovand konstrukee stavitelnych os pro roznou tloustku
hranovaciho materiélu zarucuje velmi rychlé prestaveni. V
zavislosfi na vybavé se multifunkéni jednotka polohuje bud
rucné, nebo elekiromotoricky z ovladaciho pole. Zobraze-
ni varianty vwwbavy m-mofion

Rozkovaci jednotka - Produktivita, kierou si nemizete
nechat ujit

Jiz z&dné procné dodatecné opravy olepenych dilca! Roz-
kovac jednotka Format4 zajisf findlni zagisténi olepenych
dilct (a také soffformingovych a postiormingovych dilcd)

u hranovaciho materiélu 0,4-3,0 mm a wice az 60 mm
pii rychlosti posuvu 10 m/min. Masivni konstrukee, kvalitni
vedeni a diamantova fréza s rozbéhovou spojkou zarucuji
dlouhodobou piesnost. Pro ovladant je rozkovact jednotka
vybavena oviéddacim panelem — samoziejmé s moznosti
volby, které rohy se musi zaoblit (pouze na piedni strané
obrobku, jenom vzadu nebo vpredu a vzadu).

Dvoijita rozkovaci jednotka s dvéma motory

2VI&3t v oblasti postformingu a soffformingu znamena
systém tempora 60.06L s rozkovaci jednotkou s dvéma
motory skutecnou revoluci v opracovani hran. Obrobky
nyni mohou byt zhotoveny s rdznymi profily v jediném
pracovnim kroku a diky dokonalé koncové Upravé zcela
odpadd narocné dodatecné zpracovani.
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Profilové cidliny

lehce faZeny fez odstrani viechny sfopy po frézovani a
tim piispiva k vytvoreni perfekiniho, dokonale hladkého
vysledku operace. Jemné doladéni je ruéni; jednotka
profilové cidliny se ovléda podle provedent olepovacky
bud ruéné nebo elekiromotoricky pres dotykovou barev-
nou obrazovku. U modeld x-motion PLUS probihd jemné
nastaveni prostiednictvim motorického fizent polohovani
na 15" barevném dotykovém displeji. Obrézek profilo-
vé cidliny m-motion

Postfikovaci jednotka a posttikovaci
roztok pro perfekii ,finis” bez nut-
nosti nasledného opracovéni

Diky prifazovani postiikovacich
frysek je zarucena nizka spotieba
separacnich rozfokd pii aplikaci PUR

lepidel, zatimco pouziti antistatickych Al(_@'{m_l

a lubrikagnich rozfokd pri nalepovant
choulostivych hranovacich materiélg
a rovnéz &isticich a ledticich roztokd
. PP .
zarucuje perfekini ,finis” bez nutnosti

\

A

—_——
-—
A 'I""}) 2 %
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Lestici jednotka

Jednotka se skladd z dvou na sobé nezévislych elekiro-
motort, vybavenych bavinénymi kotougi. Ukolem ledtici
jednotky je vycistit a vyledtit homi a dolni ¢ést nalepené
hrany. Lesfici kotouce pro ABS a PVC hrany. Na piéni Ize
stroj vybavit postiikovac jednotkou lesticiho rozfoku.

Plo3né cidliny - dalkové prestaveni
polohy

Pro perfekini findIni opracovant povr-
chu obrobkd. Plosné cidliny s Sikmym
bitem zajisfuji dokonalé odstranéni
piipadnych zbytkd lepidla ze spary
- dalsi krok k absolutné perfekinimu
hotovému dilci.

FORMAT 4.

Usetfete dvojnasobek mista!
Format4 storEdge nabizi prostor pro
uloZeni hran, nahrazuje talffovou pod-
péru pro vasi olepovacku hran a dé
se kdykoli rychle odsunout stranou.
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puReady - ukléddaci box s dusikovou néplni pro nanéseci jednotku PUR
lepidia

Ukladact box s dusikovou ndplni Vém usnadni a zjednodusi praci s PUR
lepidly. S prerusenim vyroby nebo pii zméné barvy nebo typu lepidla si ne-
musite délat sebemeni starosti. Diky puReady zUstane Vase v dusiku ulozené
PUR lepidlo dlouho cerstvé a pouzitelné. Vy tak miZete pruzné reagovat na
pozadavky vyroby a navic si jesfé usnadnite ¢isteni zasobnikd lepidla.

» Zpomaluje reakeni procesy v lepidle PUR a diky tomu prodluzuje dobu
zpracovatelnosti

» zjednoduieni a zrychleni procesu ¢&istént

» vefif flexibilita pfi pouzitt PUR lepidel rdzné barvy &i typu

» misto pro uskladnéni dvou zasobnikd lepidla

» jednoduché obsluha a piehlednd kontrolni hlasent

» mobilni, nendrocné na misto, nevyzaduije piipojku elekifiny energie a
flakového vzduchu

» Kompatibilni se vdemi z&sobniky na lepidlo olepovacek

tfempora F400,/F600,/F800

dodatecnych Oprav.

Infraéervend lampa pro lepsi pri-
Inavost hran u studenych dilco
Vysoce kvalitni infracervend topnd
lampa nahfivé styénou plochu olepo-
vaného obrobku pred lepict jednot-
kou a fak napomdhd predeviim u
chladnych obrobkd dosazeni maxi-
malni procesni bezpecénosti ve vztahu
k prilnuti hranovactho materidlu.

Vybava ,Nesting”

Vybava ,Nesting” umozrivje olepo-
vat jak nepravodhlé dilce, tak i dilce
s jiz vyvrtanymi otvory pro zdvésy.

Vlozka zéasobniku pro tavné lepidlo ze silikonu

Silikonové viozka zasobniku lepidla umoziuje rychlejsi a efektivnéjsi zpra-
covani dévek lepidla. Vlozka omezuje absorpéni kapacitu lepidla na 1/4,
a tim také snizuje némahu pri &isténi na minimum diky malému mnozstvi
lepidla. Pripraveno k pouziti pri teploté do 150 C



Elektrickd instalace

29
77
25

Napéti motoru 3x 400 V, frekvence motoru 50 Hz

Napéti motoru 3x 230V, frekvence motoru 60 Hz

Osvédeeni CSA

Klimatizace tempora (pfi dlouhodobych teplotéch v okoli stroje nad 40°C)
Multi napéti 3x400V-230V a 50-60 Hz (#001 + #004)

Pracovni rozméry

55

Min. ftka obrobku (mm) *min. sitka dilce z&visi na délce, vwice a typu povichu olepovaného dilce
Min. délka obrobku (mm)
Min. vyska obrobku (mm)
Max. vyska obrobku (mm)

Zpracovani materidlu v ndvinu v DickPVC/ABS o tlousice 0,4-3,0 mm, moznost navédéni jednotlivych
néklizkd do & mm.

Zasobnik naklizkd 120 mm

Pracovni jednotky

60
80A
76
72

50
60

64

46
48
89

44
45
47

43

Rizeni s barevnym dotykovym monitorem 10,4" s integrovanym softwarem pro Gdrzbu a moznosti
sifového pripojent

Mé&feni tloustky hran s vyuZitim pfistroje pro prenos Bluetooth

Zaméreni tloustky hran a tloustky obrobku (#75 / #755)

Ventilator rozvodné skiiné

Pocitadlo provoznich hodin pro véfi pocet uzivateld

Stabilni ocelovy stojan stroje;

Vysuvné podlozka obrobkd 450 mm — usnadiivje praci s velkymi obrobky

Ruené prestavitelnd pritflacnd lista s 2 presazenymi valeckovymi drahami pro rovnomémé rozvedent tlaku
na obrobek;

Clénkovy dopravnik s rychlosti 10 m/min, pogumované viozky jednotlivych clanki zajistuji optimdlni
piilnutt dilce

Automatické mazani vodici drahy Elankového dopravniku (160)

Clénkovy dopravnik s rychlosti 10 a 18 m/min, pogumované viozky jednotlivych clanki zaiistuji opti-
malni prilnuti dilce

Pneumaticko mechanickd uzévéra vstupu pro zamezeni predéasného viozent dilce

Talff pro materiél v ndvinu
na kulickowych loZiscich, & 750 mm;

Prodlouzené pravitko a dosedact plocha sfolu
Stil se vzduchovym polstarem s vysuvnou podpérou obrobku misto dosedaci plochy stolu (146)
Uhlovy doraz pro Gzké dilce (#46)

Predfrézovaci jednotka s piifazovanymi diamantovymi frézami a 2 nezévislymi motory 1,1 kW, 12000
of/min, ru&ni nasfaveni velikosti Gbéru materidlu v rozsahu 02 mm, v&. 2 diamantovych fréz (& 80
mm, H 49 mm, Z 2+2)

Snizend cena tempora 60.06 bez predfrézovaci jednotky (145)
Hranovact frézy o vysce 64 mm misto 49 mm, 2 motory po 1,5 kW namisto 1,1 kW (144)

Hranovact fréza s vyménnymi biity o wice 64 mm misto 49 mm, 2 motory po 1,5 kW misto 1,1 kW
(144,/145)

Infracervend lampa k predehiéti olepované plochy

tempora
F600 60.06L

O O O O »
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70 mm
140 mm.
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60 mm
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60 mm
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67
50
50A
63

62
/79

65

69

68
/8

Navédéni hranovaciho materidlu v navinu a ndklizkd o tloustce 0,4-6 mm,
moznost navédént jednotlivych naklizkd

Odsfiihovaci nizky pro predkapovéni DickPVC/ABS hranovacich materiéli
o tloustce 0,4-3,0 mm;

Nandseci jednotka s teflonovym povichem, objem 1,5 kg, s rychlovyménnym systémem, nandsent
pomoci valecku a konfrola topnych patron (1 kg lepidla vystaci na ~ 250 bm desek 19 mm)

Opacny chod nandseciho vélecku

Pridavny vyménny zésobnik lepidla (167)

Pridavny vyménny zasobnik lepidla profib&zny chod (#67)

Zafizeni easy-clean na ¢iténi standardniho zasobniku lepidla

Olepovaci jednotka advantfdge na koextrudovany hranovact materidl misto standardni nandsec jednotky
Olepovacti jednotka advantEdge na koexirudovany hranovaci materidl

Rizend pneumatickd regulace tlaku v&. neomezené programové paméti olepovaci jednotky advantEdge
(#61)

Nandseci jednotka glueBox (161 / 162)

Ruéné nastavitelnd pitlacnd jednotka s 1 velkym pohanénym pritlacnym véleckem a 2 kénickymi
dotlagovacimi vélecky, pneumatické prifazovant;

Kapovaci jednotka s 2 nezavislymi motory o vykonu 0,35 kW, 12.000 of/min, ruéni naklépéni 0°=10°

Muliifunkéni frézovaci jednotka m-motion pro ofrézovani tenkych hran s rddiusem, tkosem a do roviny s

2 nezdvislymi motory o vykonu 0,55 kW (F400) / 0,75 kW (F600), 12000 ot/min

Muliifunkeni frézovact jednotka s fadou vertikalnich kopirovacich rolen pro opracovani dilcd s vyvrianymi
otvory pro zavésy (#64)

Stroj bez rozkovaci jednotky (#65 / 168)
Rozkovaci jednotka s 1 motorem, pro postformingové a softformingové profily do 60 mm
Rozkovaci jednotka s 2 motory, pro posiformingové a softformingové profily do 60 mm

Vyménné snimace dvoumotorovérozkovact jednotky

Dokonéovaci jednotky

52
20

32
42
53
87
88

Jednotka profilowych cidlin m-motion, funkce manudlniho odiazeni, mechanické nastaveni pro R = 2 mm
Nastiik antistatického prostredku

Plodnd cidlina s pneumatickym piifozovanim (121)

Plodna cidlina pro nesfing (#51/ 120)

Lestici jednotka s 2 motory

Zaiizeni na nasfiik istictho prostiedku pred lesfici jednotkou (pouze v kombinaci s lestici jednotkou)
Zafizeni na nésfik separacniho roztoku na predni sfrané stroje (PUR lepidla) (144)

Nastiik lubrikantu

Bez posffikovaciho zafizeni Riepe

Typové lepidlo Jowat v&. 2 kg granulatu

Individudlni moznosti vybav

33
81
83
86

LED osvétlent
Priprava pro ndstroj R= 1 mm misto R= 2 mm
Piprava pro ndstroj R= 3 mm misto R= 2 mm

Priprava ndstroje R= 1,5 mm pro rozkovact jednotku (168)
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16 | tempora F600 Olepovacka hran

oy tempora
Balicky F600 60.06L
75 xmofion PLUS balicek tempora F 600 60.06L (zahmuje rozsitenou vybavu) O

Rizenf x-mofion PLUS s 15" ovlédacim panelem smartouchmisto dotykového displeje 10,4 s integro-
vanym softwarem pro Gdrzbu a moznosti sifového pripojent

Kapovac jednotka xmotion PLUS s 2 motory a pneumatickym naklapénim

Muliifunkenf frézovact jednotka xmotion PLUS pro ofrézovéni tenkych hran s radiusem, tkosem a do
roviny s 2 nezdvislymi motory o wkonu 0,75 kW, 12000 ot/min, motoricky fizené polohovani hran z
ovlddaciho panelu

1 moforovd rozkovaci jednotka pro postformingové a soffformingové profily do 60 mm s mot. oviédanym
prestavenim

Profilova cidlina elekiromotoricky polohovand v 2 oséch, véeiné pneumatického odiazent

755 motorické nastaveni vyiky piiflacné listy (#75 / #75A) O
75 xmotion PLUS balicek tempora F 600 60.06L/2 (zahmuje rozifenou vybavu) (@)
A Rizeni xmofion PLUS s 15" ovlédacim panelem smartouch misto dotykového displeje 10,4" s integro-

vanym softwarem pro 0drzbu a moznosti sffového pripojent

Kapovaci jednotka x-motion PLUS s 2 motory a pneumatickym naklapénim

Multifunkenf frézovaci jednotka xmotion PLUS pro ofrézovani tenkych hran s radiusem, tkosem a do
roviny s 2 nezdvislymi motory o wkonu 0,75 kW, 12000 ot/min, motoricky fizené polohovant hran z
ovlddaciho panelu

2 motorovd rozkovaci jednotka pro postformingové a softformingové profily do 6O mm s mot. oviédanym
prestavenim

Profilova cidlina elekiromotoricky polohovand v 2 osach, véeiné pneumatického odiazent

ol ves el . tempora
Dolezité prislusenstvi F600 60.06L
200-106 - Pojizdny ¢isfici jezdec pro z&sobnik na lepidlo vé&. regulace teploty a pohon nanéseciho (@)

vélecku v&. upinactho pripravku natavovaciho zafizent
200-107 — Né&drz na zésobnik lepidla vé&. odvlhéovace vzduchu pro PUR lepidla O
202-122 - storkdge Zasobnik hranovaciho materialu vé. talifové podpéry (@)
202-123 - storkdge Zasobnik hranovaciho materiglu bez talifové podpéry (@)
202-129 Zé&sobnik dusiku puReady (@)
210  Pojezdové zofizeni O
220-128 - Néstavec zasobniku lepidla Silikon F600 / F400 @)
Preprava fempora
F600 60.06L
229  Konfejnerové balent (@)

p <. I . tempora
Systém zpétného vraceni U-motion classic F600 60.06L
602 Vrainé vedeni bez funkce ofé&eni pro obrobky; délka 300-2800 mm; sitka 50-1300 mm; tloustka 8-60 (@)

mm; velikost dilce pii 4stranném olepovani hran; min. 300x300 mm; max. 1300x1300 mm; max.
hmotnost < délka 700 mm = 30 kg; max. hmotnost > délka 700 mm = 60 kg; variabilni podavaci
rychlost 7-20 m/min; max. 11 cykld/min.; fransporini pds pro zpétnou dopravu dild a vystupni stanice
(2000x800 mm); 3x400 V / 50-60 Hz; 6 bard; 10 NI/min.
620 Mechanickd funkce otéeni obrobkd na podévacim pasu O
621  Ergonomicky balicek v&. zvedaciho stolu se vzduchovym poliaiem misto vystupniho véleckového do- (@)
pravniku a také ve. spojovaciho sfolu se vzduchovymi polstarky ke stroji
v , I tempora
Pfiprava pro systém U-motion F600 60.06L
84  Pfiprava umofion classic (185) O
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Prodejni program
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FORMAT 4 Nekompromisni kompetence
pro nejvyssi naroky

Prémiovd fada stroju skupiny Felder Group spliuje od
roku 2001 nejndrocnéfsi pozadavky profesiondlnich
uzivateld. Na miru 3itd, vykonnd feseni jsou bez
iakychkoli kompromisd inovativni, poskytuji maximalni
komfort obsluhy a 3pickovou produktivitu.

FELDER GROUP
KR-Felder-Strafde 1
A-6060 HALL in Tirol

© Tel. 220517218

www.format-4.cz
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@ Tel. 0376344 353

www.format-4 sk
Kontakt



https://www.felder-group.com/cs-cz/drevoobrabeci-stroje-format4
https://ml.felder.group/forms/contact/cs-cz/?evmo-key=Contact&evmo-project=FG&evmo-message=&ref=https%3A%2F%2Fwww.felder-group.com%2Fcs-cz%2Fkontakt&evmo-project-register=FG&evmo-key-register=Registration&evmo-message-register=FP%20Register&sourceTracker=%7B%22category%22%3A%22catDirect%22%2C%22extra%22%3A%22%22%2C%22source%22%3A%22%22%2C%22current%22%3A%22https%3A%2F%2Fwww.felder-group.com%2Fcs-sk%2Fznacky%2Fformat4%22%7D&_gl=1*1h0jd6v*_ga*NjQyNjgzMTk3LjE2NzYyOTQ4MzE.*_ga_EGEX82YHHN*MTY3NzIxOTY1OC4yNy4xLjE2NzcyMTk4NzYuMC4wLjA.
https://www.felder-group.com/cs-sk/znacky/format4
https://ml.felder.group/forms/contact/cs-sk/?evmo-key=Contact&evmo-project=FG&evmo-message=&ref=https%3A%2F%2Fwww.felder-group.com%2Fcs-sk%2Fkontakt&evmo-project-register=FG&evmo-key-register=Registration&evmo-message-register=FP%20Register&sourceTracker=%7B%22category%22%3A%22catDirect%22%2C%22extra%22%3A%22%22%2C%22source%22%3A%22%22%2C%22current%22%3A%22https%3A%2F%2Fwww.felder-group.com%2Fcs-sk%2Fznacky%2Fformat4%22%7D&_gl=1*15cctwh*_ga*NjQyNjgzMTk3LjE2NzYyOTQ4MzE.*_ga_EGEX82YHHN*MTY3NzIxOTY1OC4yNy4xLjE2NzcyMjAwMTcuMC4wLjA.

